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O tomto dokumentu Ceramax CPS341D

1 O tomto dokumentu

1.1 Vystrahy

Struktura bezpeénostniho symbolu | Vyznam
NEBEZPECi ento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Tento pokyn upozorvle  neberpeon sivac
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k téZkym zranénim nebo ke
Pfip. nésledky nerespektovani smrti.
» Preventivni opatfeni
VAROVANI ento pokyn upozoriiuje na nebezpec¢nou situaci.
A ANI Tento pokyn upozorfiu bezpetnou situaci
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpe¢né situaci, mize dojit k t&Zkym zranénim nebo
Pfip. nésledky nerespektovani k smrti.
» Preventivni opatfeni
UPOZORNENI ento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
ENi Tento p pozorfiyj bezpecnou situaci
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite této situaci, mize dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
Pfip. nésledky nerespektovani zranénim.
» Preventivni opatfeni
OZNAMENI Tento symbol upozoriiuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.
Pricina/situace
Pfip. nésledky nerespektovani
» Opatfeni/pokyn
1.2 PouZité symboly
a Dodatecné informace, tipy
] Povoleny
MV Doporuceny
Zakazano ¢i nedoporuceno
Odkaz na dokumentaci k pfistroji
B Odkaz na stranku
Odkaz na obrazek
B Vysledek jednotlivého kroku
1.2.1 PouzZité symboly na pfistroji
AR Odkaz na dokumentaci k zafizeni
= Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komunélniho odpadu. V souladu
s pfisluSnymi podminkami tyto vyrobky zasilejte zpét vyrobci k fadné likvidaci.
1.3 Dokumentace

Nasledujici pfirucky, které dopliuji tento navod k obsluze, 1ze nalézt na produktovych
strankdach na internetu:

= Technické listy pro pfislusny senzor

= Navod k obsluze pouzitého pfevodniku
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Ceramax CPS341D O tomto dokumentu

Kromeé tohoto provozniho navodu je XA s ,bezpecnostnimi pokyny pro elektrické zafizeni
v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu® také soucasti senzorli pro pouZiti v prostfedi s nebezpecim
vybuchu.

» Dodrzujte prosim peclivé pokyny pro pouZiti v prostredi s nebezpecim vybuchu.

Bezpecnostni pokyny pro elektrické zatizeni uréené pro prostfedi s nebezpec¢im vybuchu,
Ceramax CPS341D, XA01541C

Pro verze hygienickych senzort navic plati nasledujici:

Specialni dokumentace pro hygienické aplikace, SD02751C
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Obecné bezpec¢nostni pokyny Ceramax CPS341D

2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

= MontaZ, uvedeni do provozu, obsluhu a udrzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny persondl.

= Odborny persondl musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= FElektrické pfipojeni smi byt provddéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou kvalifikaci.

= Odborny persondl si musi pfecist a pochopit tento ndvod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méficiho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a ndlezité kvalifikovany
persondl.

Opravy, které nejsou popsané v pfiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti
Tento senzor je urcen pro priibéZné meéreni hodnoty pH v kapalinach.

Seznam doporucenych moZnosti pouZiti je uveden na technickych listech pfislusnych
senzord.

Jakékoli jiné pouZiti, neZ je zamysleno, ohroZuje bezpecnost osob a méficiho systému. Jakékoli
jiné pouZiti proto neni povoleno.

Vyrobce nerudi za $kody zplisobené nespravnym nebo nezamyslenym pouZitim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Jako uZivatel jste odpovédny za dodrZovani nasledujicich bezpe¢nostnich pfedpisi:
= instalacnich predpist

= mistnich norem a predpist

= pravidel ochrany proti vybuchu

Elektromagneticka kompatibilita

= Tento vyrobek byl zkouSen z hlediska elektromagnetické kompatibility v souladu
s relevantnimi mezindrodnimi normami pro primyslové aplikace.

= Uvedend elektromagnetickd kompatibilita se vztahuje pouze na takové produkty, které byly
zapojeny v souladu s pokyny v tomto navodu k obsluze.

2.4 Bezpecnost provozu

Pfed uvedenim celého mista méfeni do provozu:
1. Ovéfte spravnost vSech pripojeni.
2. Presvédcte se, zda elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poskozené.

3. NepouZivejte poSkozené produkty a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému uvedeni
do provozu.

4. Poskozené produkty oznacte jako vadné.
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Ceramax CPS341D Obecné bezpecnostni pokyny

Béhem provozu:

» Pokud zavady nelze odstranit,
vyfad'te vyrobky z provozu a chrarite je pfed neimyslnym provozem.

A\ UPOZORNENI

Programy nebyly béhem udrzby vypnuty.

Nebezpeci poranéni médiem nebo ¢isticim prostfedkem!

» Ukoncete viechny aktivni programy.

» Prepnéte do servisniho reZimu.

» Pokud béhem ¢iSténi testujete funkci ¢isténi, pouZivejte ochranny odév, bryle a rukavice
nebo provedte jina vhodnd opatfeni, abyste se chranili.

2.5 Bezpecénost vyrobku

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjsich bezpe¢nostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zavodu ve stavu bezpecném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohledniované pfislusné vyhlasky a mezindrodni normy.
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Popis vyrobku Ceramax CPS341D

3 Popis vyrobku

3.1 Konstrukéni provedeni vyrobku

Meéfici senzor je rozdélen na pH senzor s procesnim pfipojenim a tlakovy referenéni systém
s lahvi s elektrolytem a hadicovymi pfipojkami.

Senzor pH Tlakovy referencni systém

®

1 Senzor

i3]

2 Nddoba na elektrolyt
Bajonetova hlavice Memosens

Privod elektrolytu

Odvzdu$néni

Zavit pro volitelné procesni pripojeni
Smaltovand ocelovd trubka

Smalt citlivy na pH s kovovym vyvodem
Diafragma

Nddoba na elektrolyt

Ldhev s elektrolytem se septem
Montdzni deska

Pripojenti tlakového vzduchu
Vyvodka privodu elektrolytu
Hadice na elektrolyt

NO W =
N W N =

3.1.1 Mé¥ici systém

Kompletni méfici systém obsahuje alesponi nasledujici prvky:
= Senzor pH CPS341D

= Nadoba na elektrolyt CPS341Z-D1

» Prevodnik, napf. Liquiline CM44x, CM42

= Méfici kabel Memosens CYK10 nebo CYK20
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Ceramax CPS341D Popis vyrobku

REEDCA

A0013857

®
w

Meérici systém
Prevodnik CM42
Datovy kabel Memosens

Senzor pH CPS341D
Nddoba na elektrolyt CPS341Z - D1 + D5

W N =

ﬂ Pro sledovani hladiny elektrolytu lze pouZit ultrazvukovy senzor CPS341Z-D2.

3.1.2 Princip méfeni

Méreni pH

Hodnota pH se pouZiva jako mérna jednotka pro stanoveni kyselosti nebo zasaditosti média.
Smalt elektrody dodava elektrochemicky potencidl, ktery zavisi na hodnoté pH média. Tento
potencidl je generovan prostfednictvim selektivniho hromadéni iont H* pfes vnéjsi vrstvu
smaltu citlivého na pH. Diky tomu se v tomto bodé tvoii elektrochemicka hrani¢ni vrstva

s rozdilnym elektrickym potencidlem. Integrovany referenéni systém Ag/AgCl slouZi jako
nezbytna referencni elektroda.

Mérené napéti se pfevadi na pfisluSnou hodnotu pH pomoci Nernstovy rovnice.

Nulovy bod
U standardnich senzori pH jsou nulovy bod a prisecik izotermy pevné nastaveny na pH 7
a 0 mV, bez ohledu na teplotu méfeni. U smaltovaného pH senzoru CPS341D je prisecik
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Popis vyrobku Ceramax CPS341D

izotermy kolem pH 1 (pfesna hodnota je uvedena ve vyrobnim certifikatu). Nulovy bod (0 mV)
se proto méni v zavislosti na namérené teploté. V disledku toho je nulovy bod mezi 8,65
+1 pH v zavislosti na teploté.

Toto je tfeba vzit v uvahu pro urceni nezaddouci asymetrie.
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Ceramax CPS341D Prejimka a identifikace vyrobku

4 Prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka
Po obdrZeni dodavky:

1. Zkontrolujte obal, zda neni poSkozeny.

= Nahlaste veskera poSkozeni okamZité vyrobci.
Neinstalujte poskozené soucasti.

2. Zkontrolujte rozsah dodavky pomoci dodaciho listu.

Porovnejte udaje na typovém Stitku se specifikacemi objednavky na dodacim listu.
4. Zkontrolujte technickou dokumentaci a v§echny dalsi potfebné dokumenty,

napf. certifikdty, abyste se ujistili, Ze jsou uplné.

ﬂ Pokud néktera z podminek neni splnéna, kontaktujte vyrobce.

4.2 Identifikace vyrobku

4.2.1 Typovy Stitek

Na typovém Stitku jsou uvedeny nasledujici informace o vaSem pristroji:
= [dentifikace vyrobce

= Kod objednéavky

= Rozsifeny objednaci kod

= Sériové cislo

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte udaje na typovém S§titku s objednavkou.

4.2.2 Identifikovani vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku
www.endress.com/cps341d

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaSeho pfistroje se nachazi:
= Na typovém Stitku
= V dokladech o dodani
Kde najdete informace o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.
2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.
3. Hledat (lupa).
-~ Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.

Endress+Hauser 11


https://www.endress.com

Prejimka a identifikace vyrobku Ceramax CPS341D

4. Kliknéte na prehled produktd.

= Otevfe se nové okno. Zde vyplnite informace tykajici se vaSeho zafizeni, véetné
dokumentace k produktu.

4.2.3 Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Némecko

4.3 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zahrnuje:

= Objednana verze senzoru

= Néavod k obsluze

= Bezpecnostni pokyny pro prostiedi s nebezpeéim vybuchu (pro senzory se schvalenim Ex)
= Dopliikovy list pro volitelné objednand schvaleni

4.4 Certifikaty a schvaleni

Aktudlni certifikaty a schvaleni pro produkt jsou k dispozici na adrese www.endress.com na
pfislusné strance produktu:

1. Vyberte produkt pomoci filtrt a vyhledavaciho pole.
2. Oteviete stranku produktu.

3. Vyberte Stahovani.

12 Endress+Hauser



Instalace

Ceramax CPS341D
5 Instalace
5.1 PoZadavky na instalaci

511 Rozméry

112 (4.41)

Il

295 (11.6)

120 (4.72)

12 (0.47)

A0013874

4 Senzor bez procesniho pripojeni; rozmeéry:
mm (in)

Endress+Hauser
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Instalace Ceramax CPS341D
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A0051621
6 Senzor s procesnim pripojenim Varivent

&5 Senzor s procesnim pfipojenim Tri-Clamp
DN 50, rozméry: mm (in)

DN 50, rozméry: mm (in)
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Instalace

Ceramax CPS341D
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7 Senzor s procesnim pfipojenim pro rozvody
mléka DN 25, rozméry: mm (in)
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Senzor s procesnim pfipojenim pro rozvody

mléka DN 50, rozméry: mm (in)
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Instalace Ceramax CPS341D

112(4.41)
112(4.41)

L B
B

295(11.6)

295(11.6)
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)
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O
o~
Y
12(0.47) 12(0.47)

A0051352

A0051353
10  Senzor s pripojovaci svorkovnici DN 30,

®9 Senzor s pripojovaci svorkovnici DN 25,
rozmeéry: mm (in)

rozméry: mm (in)

5.1.2 Orientace
» Senzor nainstalujte v jakémkoli uhlu.
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Ceramax CPS341D Instalace

A0013862
11  Orientace

A Mozno instalovat pod libovolnym thlem 0 ... 360 °

5.2 Pripevnéni senzoru

Vnitfni vestavby mohou poskodit smalt senzoru!
» Pfiinstalaci do nddob a potrubi dodrZujte dostate¢nou vzdalenost od vnitfnich vestaveb
a stény.

Instalace senzoru do procesu

1. Verze s M20: NaSroubujte senzor na stavajici procesni pfipojeni.

2. VsSechny ostatni verze: Namontujte senzor na procesni pfipojeni, které je vhodné pro
Verzi senzoru.

5.3 Montaz nadoby na elektrolyt

Vnitini tlak v elektrolytickém systému je pfilis nizky

Médium vstupuje do senzoru pfes pfechod a kontaminuje elektrolyt!

» Pfivod stlaeného vzduchu nastavte tak, aby tlak v nddobé s elektrolytem byl vZidy
minimalné 0,5 bar (7,3 psi) nad procesnim tlakem.

Endress+Hauser 17



Instalace Ceramax CPS341D

A0014069

12 Nddoba na elektrolyt CPS341Z

O 0O NN WN =

18

Ldhev s elektrolytem

Montdzni deska

Zemnici svorka

Pfipojeni tlakového vzduchu G 1/4
Samosvorny konektor s hadici na elektrolyt
Samosvornd vyvodka

Kanyla

Septum

Clamp

Nadobu s elektrolytem namontujte svisle na sténu.

Dodrzujte maximalni vzdélenost mezi nddobkou na elektrolyt a senzorem: 5 m (16 ft)
(délka hadice s elektrolytem).

V ptipadé potfeby zkratte dodanou hadici elektrolytu na poZadovanou délku - 17.

Endress+Hauser



Ceramax CPS341D

Instalace

Ptipojte konec hadice se samosvornou vyvodkou ke konektoru KCI vyvodky senzoru.

5. Pripojte konec hadice se samosvornym konektorem k samosvorné vyvodce nadoby

s elektrolytem.

6. Pripojte pfivod stlaceného vzduchu k vyvodce G 1/4 pres redukéni ventil dodany

zakaznikem.

7. Vnitini tlak v nadobé s elektrolytem nastavte tak, aby byl alespoii 0,5 bar (7,3 psi) nad
procesnim tlakem, ale nepfekracoval povoleny procesni tlak senzoru 7 bar (101,5 psi)

absolutni.

ﬂ Vyssi diferenéni tlak je moZny, ale zvySuje uroven spotfeby elektrolytu.

5.3.1 MontaZ samosvorného konektoru na hadici elektrolytu

1. Pomocifezacky hadic nebo ostrého noZe odriznéte hadici elektrolytu na poZadovanou

délku.
e

1 2
f=—gt= {Imm
<m
1 Hadice

2 Pojistnd matice

Nasunte pojistnou matici na hadici.

3. Konec hadice mirné zahrejte.

1  Pripojeni

Nasurite hadici na pfipojku.

Endress+Hauser
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Instalace Ceramax CPS341D

AD050532

Zavrete pojistnou matici.

6. Utadhnéte pojistnou matici.

5.4 MontdZ volitelného monitoru elektrolytu

A0014091
13 Monitorovdni elektrolyti

1  Pripojeni M12
2 Nddoba na elektrolyt
3 Hadice na elektrolyt

1. Odstrafite kryt monitoru elektrolytu (senzor detekce bublin).

2. Pripojte senzor detekce bublin k hadici elektrolytu na vystupu z nddoby s elektrolytem.
3. Upevnéte kryt na své misto.

4. Pripojte konektor pfipojeného kabelu CPS3417D3 ke konektoru M12.

» Pii objednavani senzoru vZdy objednejte propojovaci kabel. Senzor detekce bublin bez
kabelu nefunguje.

ﬂ Pfipojeni externiho napajeciho napéti > B 21
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Ceramax CPS341D Elektrické pfipojeni

6 Elektrické pripojeni

6.1 Pripojeni senzoru

Pokud je senzor ponoifen do média a pievodnik je odpojen od napajeni, miiZe polarizace

zpusobit nevratny posun nulového bodu.

» Provedte kalibraci.

» Regenerujte senzor, napt. ve 3 M KCl po dobu 24 hodin.

» Nechte pfevodnik zapnuty, zatimco je senzor ponofeny v médiu. Senzor miiZe byt
nendvratné poskozen, pokud je ponofen do média bez napéjeni.

» Pfi provadéni udrZzby pfi pfipojeném senzoru vyjméte senzor z média a osuste jej, nez
senzor odpojite od napdjeni.

» Vyhnéte se jakémukoli vodivému spojeni mezi referenci a smaltem citlivym na pH, kdyZ je
pristroj vypnuty.

» Pokud byl senzor vyjmut z média: Pro ochranu diafragmy je nezbytné pouZit ochranné vicko
KClI specidlné navrzené pro CPS341D a cervené tésnici vicko na ptipojeni elektrolytu.

Elektrické pfipojeni k pfevodniku se provadi pomoci méficiho kabelu CYK10.
GY GND

YE Com B Z:'\D Q &

GN Com A @<
- %@D

BN +

14  Meérici kabel CYK10/

A0024019

6.2 Pripojeni volitelného monitoru elektrolytu
24V DC PNP PNP
12 ..30V DC
max. 200 mA : - max. 200 mA
y
CPS341Z-D4

BN BU BN BU
CPS3417-D2  |-BX CPS341Z-D2  |-BX

15  Pripojeni k zdkaznickému napdjeni pomoci 16  Pripojeni k zdkaznickému napdjeni pomoct
relé PLC

1. Pripojte propojovaci kabel k mistnimu napéjecimu zdroji (- 15, > 16).
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Uvedeni do provozu Ceramax CPS341D

2. Pripojte konektor M12 ke spojce M12 senzoru detekce bublin (pokud jste tak jiz
neucinili pfi instalaci).

Svételné diody v konektoru kabelu indikuji stav v systému pfivodu elektrolytu:

= Zelena = napéjeci napéti zapnuto

= Zelena + Zlutd = vzduchovéa bublina v hadici s elektrolytem nebo v nadobé na elektrolyt je
prazdna

7 Uvedeni do provozu

7.1 Pripravy

Pred prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:
= senzor byl nainstalovan spravné;
= elektrické pripojeni je spravné provedené.

» U sterilnich aplikaci dezinfikujte cely elektrolyticky systém pred uvedenim do provozu 70%
ethanolem (ethanol neni sou¢asti dodavky).
Uvedeni senzoru do provozu je vicestupfiovy proces:
1. Dezinfekce elektrolytického systému (volitelné, pro sterilni aplikace).
2. Regenerace senzoru.
3. Plnéni naddoby s elektrolytem.
4

Nakalibrujte senzor.
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Ceramax CPS341D Uvedeni do provozu

7.1.1 Dezinfekce elektrolytického systému

TN

21 I

A0014072

1 Horni édst nddoby s elektrolytem
2 NaSroubujte matici adaptéru na plastovou vlozku
3 Clamp

Systém pfivodu KCl se dezinfikuje ethanolem, dokud neni odvzdus$néni dokoné¢eno.

Pripravy
» Casti senzoru, které jsou v kontaktu s médiem, musi byt pfed provedenim jakychkoli dalsich
kroki sterilizovany pomoci vhodnych postupt (SIP).

VloZeni lahve s ethanolem
Uvolnéte svorku na namontované nadobé s elektrolytem.
Odstrante horni ¢ast nddoby s elektrolytem.

Napliite prdzdnou pfepazkovou lahev 70% ethanolem.

AW N

Lahev umistéte do spodni ¢asti nddoby na elektrolyt tak, aby pfepazka byla uprostied
a smeéfovala doli.

Y To zplsobi, Ze kanyla nadoby s elektrolytem prorazi septum.
Upevnéte horni ¢ast.
Nadobu pevné uzavtete clampem.

Pokud jste tak je§té neucinili, propojte nadobu s elektrolytem a senzor pomoci hadicky
s elektrolytem, kterou lze zapojit na obou koncich.
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Uvedeni do provozu Ceramax CPS341D

Ethanol muzZe protékat senzorem a nenavratné jej poskodit!
» Systém pfivodu KCl proplachujte pouze ethanolem, dokud neni odvzdu$néni dokonceno.

Dezinfekce elektrolytického systému

1.
2.

3.

Na néadobu s elektrolytem pouZzijte pretlak alespoii 3 bar (43,5 psi).

A0014073

1 Odvzdusriovaci Sroub
2 Odvzdusriovaci otvor

Oteviete odvzdusnovaci Sroub na senzoru, dokud se z odvzdusiiovaciho otvoru neuvolni
alespont 100 ml (3,4 fl 0z) 70% roztok ethanolu.

70% roztok etanolu nechte pisobit maximalné 5 minut.

Odstranéni lahve s ethanolem

1.

& 1S B B BR

24

Vypnéte tlakovy vzduch.

Uvolnéte tlak na nddobu s elektrolytem. K tomu povolte matici zavitového adaptéru na
plastové vloZce o 2-3 otacky.

Jakmile je nddoba bez tlaku, okamZité utdhnéte matici zavitového adaptéru.
Uvolnéte pfiloZné provedeni na namontované nadobé s elektrolytem.
Odejméte horni ¢ast.

Odstrarite ldhve s ethanolem.

Napliite senzor elektrolytem pfimo po procesu dezinfekce.
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Ceramax CPS341D Uvedeni do provozu

7.1.2 Regenerace senzoru

U novych senzord, které byly delsi dobu suché, se mohou pfi uvddéni do provozu vyskytnout
o0 néco vétsi chyby méfeni. Regenerace tyto chyby eliminuje. BEhem procesu regenerace se na
povrchu smaltu citlivého na pH vytvoii potfebna gelova vrstva.

Pokud je senzor pfed uvedenim do provozu vyc¢istén a sterilizovdn v nddobé nebo potrubi,
neni jiZz nutna dalsi regenerace.

Regenerace se provadi, kdyZ je senzor nainstalovany a pripojeny. Pfevodnik musi byt zapnuty.
Vyberte si z nésledujicich tfi moZnosti:

1. Namocte senzor na 24 hodin.

2. Ponoftte senzor do 70 ... 100 °C (160 ... 210 °F) horké vody na 30 minut.

3. Osetfete senzor parou po dobu 10 aZ 15 minut.

7.13 PInéni nadoby s elektrolytem
Elektrolyt musi byt bez bublin po celé plnici ¢asti. To je jediny zptlisob, jak zajistit spravné
elektrické spojeni mezi referenéni elektrodou a diafragmou.

Elektrolytem je roztok 3 M KCl s pfidanym inhibitorem (1 ml/l koloidniho oxidu kfemicitého),
ktery zabraniuje tvorbé choroboplodnych zarodkd.

ﬂ Senzor pouZivejte pouze s nddobkou na elektrolyt CPS341Z-D1 a napliite ji CPS341Z-D5.

Y

21 I

A0014072

1 Horni ¢dst nddoby s elektrolytem
2 Nasroubujte matici adaptéru na plastovou vlozku
3 Clamp
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Uvedeni do provozu Ceramax CPS341D

VloZeni lahve s elektrolytem

1
2.
3.
4

6.

Uvolnéte svorku na namontované nadobé s elektrolytem.
Odstrarite horni ¢ast nddoby s elektrolytem.
Odstrante Cerveny uzaver na lahvi s elektrolytem.

Lahev umistéte do spodni ¢asti nddoby na elektrolyt tak, aby prepazka byla uprostred
a sméfovala dold.

t~ To zplisobi, Ze kanyla nddoby s elektrolytem prorazi septum.
Upevnéte horni ¢ast.

Nadobu pevné uzaviete clampem.

PInéni systému s elektrolytem

1.

26

Aplikujte na nadobu s elektrolytem alespon tlak o 0,5 bar (7,3 psi) vy$si, nez je provozni
tlak.

Pokud jste tak jeSté neucinili,
propojte naddobu s elektrolytem a senzor pomoci hadi¢ky s elektrolytem, kterou lze
zapojit na obou koncich.

Pfipojte senzor k pfevodniku.

Zapnéte prevodnik.

A0014073
1 Odvzdusriovact Sroub

2 Odvzdusriovaci otvor

Otevrete odvzdusiovaci Sroub na senzoru, dokud nebude elektrolyt vytékat
z odvzdusniovaciho otvoru bez bublin.

Pokud byl systém elektrolytu piedem dezinfikovan, nechte alespoii 100 ml (3,4 fl oz)
elektrolytu uniknout.

Zavrete odvzdu$iovaci Sroub.
Vycistéte senzor kolem vétraciho otvoru vodou.
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Ceramax CPS341D Operation (ovladani)

9. Stanovte procesni tlak v nddobé s elektrolytem.

8 Operation (ovladani)
8.1 Prizplsobeni méficiho pfistroje podminkam procesu
8.1.1 Kalibrace senzoru

» Postupujte podle pokynt uvedenych v Navodu k obsluze pfevodniku.

Nutnost kalibrace

Pri odinstalaci: pfi Zddném elektrickém kontaktu mezi procesnim pfipojenim senzoru

a kalibra¢nim pufrem

Naméfené hodnoty se mohou lisit!

» Ponofte senzor do kalibraéniho pufru az k procesnimu pfipojeni.

» Alternativné vytvotte elektricky kontakt mezi procesnim pfipojenim a kalibra¢nim pufrem,
napf. pomoci dratu.

Kalibraéni data jsou z vyroby uloZena v bajonetové hlaviciMemosens a jsou pfenaSena do
pfevodniku. Senzor je okamZité pfipraven k provozu.

Pokud pristroj nebyl delSi dobu v provozu, doporucuje se nasledujici:
1. Ovéfte kalibracni data.

2. V pripadé nutnosti rekalibrujte.

Typy kalibrace

Jsou moZné nasledujici typy kalibrace:
= Dvoubodova kalibrace
S kalibra¢nimi pufry
= Jednobodova kalibrace
® Zadani ofsetu nebo referenéni hodnoty
s Kalibrace vzorku s laboratorni srovnavaci hodnotou
» Zadani dat
Zadani nulového bodu, strmosti a teploty
= Justace teploty zaddnim referenéni hodnoty
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Diagnostika a feSeni zavad

Ceramax CPS341D

9 Diagnostika a reSeni zavad

9.1

VSeobecné zavady

Problém

Pficina

Roztok

Odecet kolisa, kdyZ se dotknete
hadice s elektrolytem

= Nedostatecné
odvzdu$néno
= Nedostatecny tlak

1.  Odvzdu$néni

2.  Zkontrolujte a zvyste tlak.

Odecet se neméni v médiich
s riznymi hodnotami pH

Chyba ,,otvor v pH smaltu/
izolaci”

» Kontaktujte servisni oddéleni a domluvte se na
opravé.

Naméfend hodnota kolisa, kdyz
senzor neni nainstalovan

Zadny elektricky kontakt
mezi procesnim pfipojenim
senzoru a médiem

1. Ponoftte senzor do média az k procesnimu
pripojeni senzoru.

2.  Vytvorte elektricky kontakt s procesnim
pfipojenim, napf. pomoci dratu.

Posun nulového bodu jiZ neni
v povoleném rozsahu, posouva
se pii odvzdusnovani

Referencni elektroda vadna

» Kontaktujte servisni oddéleni a domluvte se na
opraveé.

Prili§ nizky sklon nebo velmi
pomala reakce

Vodni kdmen nebo jiné
usazeniny

1.  Zméfte potencial pti pH 4 a pH 7.

2.  Zkontrolujte sklon: alespoii 55 mV/pH pfi
25°C (77 °F)

3.  Ponofte senzor do 10% HCI na 30 minut. Poté

namocte senzor vodou a znovu zméfte.

4. Pokud oSetreni kyselinou neméa poZadovany
ucinek, nechte senzor zkontrolovat servisnim
oddélenim.

10  Udrzba
10.1

10.1.1

Prace udrzby

Vyména lahve s elektrolytem

Procesni teplota a procesni tlak

Prinik média miZe kontaminovat referen¢ni systém senzoru!

» Lahev s elektrolytem vymeénujte pouze tehdy, kdyZ neni aplikovan Zadny provozni tlak a pfi
teplotach pod 80 °C (176 °F).

» Pokud neni mozné ldhev vyménit bez procesniho tlaku a pfi teplotach pod 80 °C (176 °F),
vyméiite lahev s elektrolytem velmi rychle. Po vyjmuti prazdné ldhve s elektrolytem ihned
bez ¢ekani vloZte novou ldhev. Nastavte tlak (nejméné 0,5 bar (7,3 psi) nad procesnim

tlakem).

28
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Ceramax CPS341D Udrzba

Ujistéte se, Ze je elektrolyticky systém vZdy plny:

» Lahev s elektrolytem vymeérnte drive, neZ bude lahev zcela prazdna.

Pokud pouZivate volitelny monitor elektrolytu, aktivuje se zprava, kdyZ je na vystupu z nddoby
detekovana prvni vzduchova bublina.

» lhned vyménte nadobku s elektrolytem.

R

21 I

A0014074
Horni ¢dst nddoby s elektrolytem
Odblokovaci jednotka vyvodky
Nasroubujte matici adaptéru na plastovou vlozku
Clamp

W N =

Uvolnéni tlaku na nadobu s elektrolytem

1. Odpoijte hadici elektrolytu od vystupu z nddoby na elektrolyt stisknutim odblokovaci
jednotky na vyvodce.

2. Odstrante hadici elektrolytu s konektorem.
L~ Tlak se tak kratkodobé udrZuje v hadici elektrolytu a v senzoru.
Vypnéte tlakovy vzduch.

4. Odtlakujte nadobu s elektrolytem povolenim spojovaci matice na plastové vloZce.
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Udrzba Ceramax CPS341D

21 [

A0014072

1 Horni ¢ast nddoby s elektrolytem
2 Nasroubujte matici adaptéru na plastovou vlozku
3 Clamp

VlozZeni lahve s elektrolytem
1. Uvolnéte svorku na namontované nadobé s elektrolytem.
2. Odejméte horni ¢ast.
3. Odstrante ¢erveny uzavér na lahvi s elektrolytem.
4.

Lahev umistéte do spodni ¢asti nddoby na elektrolyt tak, aby prepazka byla uprostred
a sméfovala dold.

-~ To zplisobi, Ze kanyla naddoby s elektrolytem prorazi septum.
Upevnéte horni ¢ast.

Nadobu pevné uzaviete clampem.

PInéni systému s elektrolytem

1. Znovu zasufite (samojistici) konektor hadice s elektrolytem do spojky na nadobé
s elektrolytem.

2. Aplikujte na nadobu s elektrolytem alespori tlak o 0,5 bar (7,3 psi) vy3si, nez je provozni
tlak.

30 Endress+Hauser



Ceramax CPS341D

Udrzba

1 Odvzdustiovaci Sroub
2 Odvzdustiovaci otvor

Otevfete odvzdusiiovaci Sroub na senzoru, dokud nebude elektrolyt vytékat
z odvzdu$novaciho otvoru bez bublin.

Zavtete odvzdusiiovaci Sroub.
Vycistéte senzor kolem vétraciho otvoru vodou.

Stanovte procesni tlak v nddobé s elektrolytem.
10.1.2  Cisténi senzoru

Cistici prostiedek

Fluorované kyseliny a abrazivni ¢istice

Fluorované kyseliny (napf. kyselina fluorovodikovd) a abrazivni latky naleptavaji smalt!
» K isténi senzoru nikdy nepouZivejte fluorované kyseliny.

» Nepouzivejte kovové nebo abrazivni €istici prosttedky.

Vhodné distici prostfedky

= Voda nebo rozpoustédla

s Cisti¢ nerezové oceli, ktery neposkrabe

= Zfedénad kyselina chlorovodikova (5 % az 20 %)

Cisténi senzoru
OZNAMENI
Kyseliny a louhy
Zvysena koroze smaltu pfi pfekroceni povolenych procesnich limitd!
» Neprekracujte maximalni povolené teploty a doby ¢iSténi.
» Vezmeéte prosim na védomi, Ze pfi €iSténi alkaliemi se uroven koroze zdvojnasobuje
s kazdym 10 °C (50 °F) zvySenim teploty.

A0014073

» NepouZivejte koncentrace, které jsou vy3si neZ povolené koncentrace alkalii nebo kyselin.

Endress+Hauser
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Udrzba Ceramax CPS341D

Senzor lze ¢istit na misté (CIP). Piiklady:

= 2% alkalicky roztok, 85 °C (176 °F), 1 hodina

= 1,5% kyselina, 60 °C (140 °F), 15 minut

= Vodni para, 135 °C (275 °F)

Cisténi alkalickymi prostfedky ovliviiuje gelovou vrstvu smaltu. To ma za nasledek posun
nulového bodu, ktery zase zpiisobuje do¢asné chyby méfeni. Regenerace senzoru naslednym
oSetfenim parou napfriklad regeneruje vrstvu gelu a koriguje posun nulového bodu.

ApH
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h / ,/
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17  Regenerace po 30 minutdch CIP s 2% NaOH pii 85 °C (185 F)

1 Regenerace pdrou, 135 °C (275 F)
2 Regenerace vodou, 95 °C (203 °F)
3 Regenerace vodou, 80 °C (176 °F)
4 Regenerace vodou, 25 °C (77 °F)

Sterilizace senzoru

Senzor lze sterilizovat na misté (CIP). Pro SIP jsou povoleny nésledujici:
= Procesni kapalina

= Vodni para

= Alkoholové roztoky

= Aseptické roztoky
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Ceramax CPS341D Opravy

11 Opravy

11.1  VSeobecné poznamky

Koncept opravy a pfestavby poskytuje nasledujici:

= Produkt ma modularni konstrukci

= Nahradni dily jsou sdruZované do sad obsahujicich pfislusné pokyny

= PouZivejte pouze nahradni dily od vyrobce

= Opravy provadi servisni oddéleni vyrobce nebo vyskoleni uZivatelé

= Certifikovand zafizeni miZe na jiné certifikované verze zatizeni pfestavovat pouze servisni
oddéleni vyrobce nebo se tak muiZe ¢init pouze ve vyrobnim zavodé

= DodrZujte pfislusné normy, narodni predpisy, dokumentaci k ochrané proti vybuchu (XA)
a certifikaty

1. Opravy vykondavejte podle pokynt pfiloZenych k sadé.

2. Zdokumentujte opravu a prestavbu a zadejte nebo jste zadali nastroj pro spravu
zivotniho cyklu (W@M).

11.2 Nahradni dily
Nahradni dily zatizeni, které jsou aktudlné k dodani, najdete na webovych strankach:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder
» Pri objednavéni nahradnich dili uvddéjte sériové ¢islo zafizeni.

11.3 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednén ¢i dodan Spatny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvéd¢éenim ISO a také s ohledem na
pravni pfedpisy musi spolecnost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy pfi manipulaci

s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajisténi rychlého, bezpe¢ného a profesionalniho vraceni pfistroje:

» Informace o postupu a vSeobecnych podminkach naleznete na webovych strankach
www.endress.com/support/return-material.

11.4 Likvidace

Zatizeni obsahuje elektronické soucasti. Produkt je tfeba likvidovat jako elektronicky odpad.
» DodrZujte mistni pfedpisy.

Pokud je vyZadovano smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych

&N zatizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovdno mnoZstvi materidlu likvidovaného jako nettidény komunélni odpad
WEEE. Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatti do netfidéného
komunalniho odpadu. Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za pfislusnych podminek.
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PrisluSenstvi Ceramax CPS341D

12 PrisluSenstvi
NiZe je uvedeno nejdileZitéjsi ptisluSenstvi, které je k dispozici k okamzZiku vydani této
dokumentace.
PrisluSenstvi uvedené v ndvodu je technicky kompatibilni s vyrobkem.
1. Jsou moZné specifickd aplikaéni omezeni kombinace vyrobkd.
Zajistéte soulad mériciho bodu s aplikaci. Za to odpovida provozovatel mista méfeni.
2. Vénujte pozornost informacim v ndvodu ke vSem vyrobkiim, zejména technickym
udajim.
3. 'V pftipadé, Ze zde neni néjaké piislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo prodejni
centrum.

12.1  PrisluSenstvi specifické pro pristroj
Nadoba na elektrolyt CPS341Z-D1
Tlakova nadoba na elektrolyt pro bezpeény pfivod KCl do senzoru

Dodavku elektrolytu lze monitorovat ultrazvukovym senzorem hladiny CPS341Z-D2 (senzor
vzduchovych bublin). Pro ultrazvukovy senzor je nutné napdjeci napéti 18 ... 30 VDC
maximalné 70 mA (bez spinaciho proudu). Signal je vyveden ptes relé CPS341Z-D4 a je také
indikovén vizualné pomoci LED displeje CPS341Z-D3.
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Prislusenstvi

104 (4.1)

—

19 (0.8)

249 (9.8)
N
h

62.5 (2.5)

18 Nddoba na elektrolyt CPS341Z Rozmeéry: mm (in)

A0055884

CPS341Z- PfisluSenstvi pro Ceramax CPS341D

Al Navatovaci kréek DN 30, rovny

A2 Zaslepka pro navafovaci kréek DN 30

A3 Navarovaci kréek DN 25, rovny

AL Navatovaci kréek DN 25, zkoseny

D1 Néadoba na elektrolyt, nerezova ocel

D2 Ultrazvukovy senzor monitorovani hladiny
D3 Kabel s LED indikatorem

D4 Relé, typ KCD2-R, P+F

Endress+Hauser
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Technicka data Ceramax CPS341D

CPS341Z- PfisluSenstvi pro Ceramax CPS341D

D5 KCl elektrolyt, sterilni, 11 (0,26 gal) plastova lahev
D7 Plastova lahev, prazdna

D8 Ochranna krytka

Datovy kabel Memosens CYK10
= Pro digitalni senzory s technologii Memosens
= Konfigurédtor produktd na strance produktu: www.endress.com/cyk10

Technické informace TI00118C

Vysoce kvalitni pufry od spolecnosti Endress+Hauser — CPY20

Roztoky, které jsou vyrobeny ve vyrobni laboratofi a lahvovany pro testovani v kalibra¢ni
laboratori, se pouZivaji jako sekundarni referencni pufry. Tato zkouska se provadi na dil¢im
vzorku v souladu s poZadavky normy ISO 17025.

Konfigurétor na strance vyrobku: www.endress.com/cpy20

13 Technicka data

13.1 Vstup

13.1.1 Méfené proménné
Hodnota pH

Teplota

13.1.2 Rozsah méreni
0 az 10 pH (lineéarni rozsah)
-2 az 14 pH (aplikace)
0az140°C (32 az 280 °F)

13.2  Vykonové charakteristiky

13.2.1 Referencni systém
Ag/AgCl s 3 M KCl a inhibitorem (1 ml/I koloidniho oxidu kfemicitého)

13.3  Prostiedi

13.3.1 Rozsah teploty okoli

Nebezpeci poskozeni mrazem!
» Nepouzivejte senzor pfi teplotach niz§ich nez 0 °C (32 °F).
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Technickd data

13.3.2  Skladovaci teplota
0..50°C(32...122°°F)

13.3.3  Stupen kryti
IP 68 (vodni sloupec 10 m pti 25 °C po dobu 45 dni, 1 mol/1 KCl)

13.3.4 Elektromagneticka kompatibilita (EMC)
Rusivé vyzafovéani a odolnost vii¢i ruSeni podle EN 61326:2012

13.4 Proces

13.4.1 Rozsah procesni teploty
0..140°C(32...284°F)

13.4.2  Rozsah procesnich tlakt
0,8 ... 7 bar (11,6 ... 101,5 psi) (absolutni)

13.4.3  Vodivost
Min. 50 pS/cm

13.5 Mechanicka konstrukce

13.5.1 Hmotnost
0,6 kg (1,3 Ibs)

13.52  Materialy

Télo senzoru: Ocel potaZend sklem, chemicky odolna a odolna
proti naraziim

Adaptér a svorkovy konec: Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316 L), PVDF, PTFE

Néadoba na elektrolyt: nerezova ocel 1.4301 (AISI 304)

Procesni pfipojeni: nerezova ocel 1.4404 (AISI316 L)

13.5.3  Hlasitost
Objem elektrolytu v senzoru: 1,6 ml (0,05 fl oz)

13.5.4 Senzor teploty
NTC 30K

13.5.5 Bajonetova hlavice

Bajonetova hlavice Memosens pro digitalni, bezkontaktni prenos dat, tlakova odolnost

16 bar (232 psi) (relativni)

Endress+Hauser
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13.5.6  Procesni pripojeni

Podle provedeni

= M20 (ndhrada za nainstalovany senzor)
= Nipl DN 25

= Nipl DN 30

= Varivent DN 50/40

= MIékérenské Sroubeni DN 50

= MIékérenské Sroubeni DN 25

= Tri-Clamp DN 50
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