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Ultrazvukovy senzor na snimani doby letu impulzi

Tento Stru¢ny navod k obsluze neni ndhradou k Navodu
k obsluze naleZiciho k danému pfistroji.

Struény navod k obsluze Cast 1 ze 2: Senzor
Obsahuje informace o senzoru.

Struény navod k obsluze Cast 2 ze 2 : Pfevodnik > 3.
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Proline Prosonic Flow W Struény navod k obsluze Pritokomeér

Stru¢ny navod k obsluze Pritokomér
Pfistroj se sklada z pfevodniku a ze senzoru.

Proces uvadéni téchto dvou komponent do provozu je popsan ve dvou samostatnych navodech,
které spole¢né tvofi Stru¢ny ndvod k obsluze pritokoméru:

= Struény néavod k obsluze, Cast 1: Senzor

= Struény néavod k obsluze, Cast 2: Prevodnik

Pfi uvadéni pfistroje do provozu vénujte pozornost informacim uvedenym v obou ¢astech
struéného navodu k obsluze, protoZe obsah téchto pfirucek se vzajemné dopliuje:

Struény navod k obsluze, Cast 1: Senzor

Struény néavod k obsluze senzoru je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za instalaci
méficiho pfistroje.

= Pfichozi pfijeti a identifikace vyrobku

s Skladovani a pfeprava

= Postup montaze

Struény navod k obsluze, Cast 2: Pfevodnik

Struény néavod k obsluze pfevodniku je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za uvedeni
meéficiho pfistroje do provozu, jeho konfiguraci a nastaveni jeho parametrt (do okamziku
ziskani prvni méfené hodnoty).

= Popis vyrobku

= Postup montaze

= Elektrickeé pripojeni

= MozZnosti ovladani

= Systémova integrace

= Uvedeni do provozu

= Diagnostické informace

Doplnujici dokumentace k zatizeni
ﬂ Tento struény navod k obsluze pfedstavuje Struény navod k obsluze ¢ast 1: Senzor.

»Struény navod k obsluze ¢ast 2: Pfevodnik” je dostupny pfes:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
s Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Podrobné informace 1ze vyhledat v navodu k obsluze a v dals$i dokumentaci:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Endress+Hauser 3
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Proline Prosonic Flow W O tomto dokumentu

1 O tomto dokumentu

1.1 Symboly

1.1.1 Bezpecnostni symboly

Tento symbol upozoriiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek vazné nebo smrtelné zranéni.

A VAROVAN{
Tento symbol upozortiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, miZe to
mit za nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

A UPOZORNEN
Tento symbol upozortiuje na nebezpeénou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek mensi nebo stfedni zranéni.

Tento symbol obsahuje informace o postupech a dalsich skute¢nostech, které nevedou ke
zranéni osob.

1.1.2 Symboly pro urcité typy informaci

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

Povolené Upfednostiiované

Procedury, postupy a kroky, které jsou Procedury, postupy a kroky, které jsou
povolené. upfednostiiované.

Zakazané ﬂ Tip
Procedury, postupy a kroky, které jsou Nabizi dopliujici informace.
zakdzané.

Odkaz na dokumentaci Odkaz na stranku

@ Odkaz na obrazek 1,02, 3. Rada kroki
Vysledek uréitého kroku @ Vizudlni inspekce

F
[

113 Elektrické symboly

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
- Stejnosmérny proud ~ Sttidavy proud
~ Stejnosmérny proud a st¥idavy proud | Zemnéni

Zemnici svorka, ktera je s ohledem na
bezpecnost pracovnika obsluhy
pfipojena na zemnici systém.

Endress+Hauser 5



Obecné bezpec¢nostni pokyny Proline Prosonic Flow W

Symbol Vyznam

@ Pfipojeni ochranného pospojovani (PE: ochranné uzemnéni)
Zemnici svorky, které musi byt pfipojeny k zemi pfed provedenim jakéhokoli dalsiho pfipojeni.
Zemnici svorky jsou umisténé uvnitf a vné pristroje:
= Vnitfni zemnici svorka: Ochranné pospojovani je pfipojeno k napéjeci siti.
= Vnéjsi zemnici svorka: Pfistroj je pfipojen k provoznimu systému uzemnéni.

1.1.4 Symboly nastroji

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

0 é Sestihranny sroubovak 0 / Plochy Sroubovék

{= % Sroubovak s kiizovou hlavou O é Inbusovy kli¢
% Kli¢ s plochou hlavou

1.15 Symboly v grafice

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
1,2,3,.. Cisla pozic 1,02,3, .. Rada kroki
A,B,C,... Pohledy A-A,B-B,C-C,.. |Rezy
A Nebezpecna oblast A Bezpecny prostor (bez nebezpeci
vybuchu)
=mp Smér proudéni

2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

Pracovnici musi spliiovat néasledujici poZzadavky pro jejich dkoly:

» Vyskoleni a kvalifikovani odbornici musi mit pro tuto konkrétni funkci a ukol odpovidajici
vzdélani.

» Musi mit povéteni vlastnika/provozovatele zavodu.

» Musi byt obezndmeni s ndrodnimi pfedpisy.

» Pfed zahdjenim préce si pfectete pokyny uvedené v ndvodu k pouZiti, dopliikové
dokumentaci i na certifikatech (podle aplikace) a ujistéte se, Ze jim rozumite.

» Ridte se pokyny a dodrzujte zdkladni podminky.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Obecné bezpecnostni pokyny

2.2 Urcené pouziti

Aplikace a média
MEéfici pristroj popsany v tomto navodu je urcen pouze pro méfeni priitoku kapalin.

V zavislosti na objednané verzi miize méfici pfistroj métit také potencidlné vybusna, hoflava,
toxicka a oxidujici média.

MEé¥ici pfistroje pro pouZiti ve vybusném prosttedi, v hygienickych aplikacich nebo tam, kde je
vysoké riziko tlakd, jsou pfislu§né oznaceny na typovém Stitku.

Aby bylo zajiSténo, Ze je méfici pfistroj béhem provozu ve sprdvném stavu:

» MeEici pfistroj pouZivejte pouze v plném souladu s udaji na typovém Stitku a se
vSeobecnymi podminkami uvedenymi v navodu k obsluze a dopliikové dokumentaci.

» Na typovém S§titku zkontrolujte, zda 1ze objednany pfistroj provozovat pro zamyslené
pouziti v oblastech vyZadujicich zvlastni schvaleni (napf. ochrana proti vybuchu, bezpe¢nost
tlakovych zafizeni).

» PouZivejte méFici pfistroj pouze pro média, proti kterym jsou materidly smacené béhem
procesu dostate¢né odolné.

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

» UdrZujte ve specifikovaném rozsahu okolni teploty.

» MEfici pfistroj soustavné chrarnte proti korozi v disledku vlivii okolniho prostfedi.

Nespravné pouziti

Nepovolené pouZiti miZe narusit bezpecnost. Vyrobce neni zodpovédny za $kody zplisobené
nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

Dalsi nebezpeci

A UPOZORNENI

Nebezpeci horkého nebo studeného popaleni! PouZiti médii a elektroniky s vysokymi
nebo nizkymi teplotami mtzZe zpiisobit horké nebo studené povrchy na pfistroji.

» Namontujte vhodnou dotykovou ochranu.

» PouZivejte vhodné ochranné prostfedky.

2.3 Bezpecnost na pracovisti
Pri préci na zafizeni a se zafizenim:
» PouZivejte poZadované osobni ochranné prostfedky podle narodnich pfedpist.

2.4 Bezpecnost provozu

Nebezpeci zranéni!
» Pristroj uvadéjte do provozu, pouze pokud je v fadném technickém a bezporuchovém stavu.
» Obsluha je zodpovédna za provoz pfistroje bez ruSeni.

2.5 Bezpecnost produktu

Tento méfici piistroj byl navrZen v souladu s osvédéenym technickym postupem tak, aby
splitoval nejnovéjsi bezpe¢nostni poZadavky. Byl otestovan a odeslan z vyroby ve stavu, ve
kterém je schopny bezpe¢né pracovat.

Endress+Hauser 7



Prejimka a identifikace vyrobku Proline Prosonic Flow W

Spliuje vSeobecné bezpeénostni normy a pfislusné zakonné poZadavky. Spliiuje také smérnice
EU uvedené v prohladeni o shodé EU specifickém pro dany pfistroj. Vyrobce potvrzuje tuto
skute¢nost znackou CE na pfistroji.

2.6 IT bezpecnost

Nase zéaruka je platna pouze v pfipadé, Ze je vyrobek instalovan a pouZivan tak, jak je popsano
v Navodu k obsluze. Vyrobek je vybaven bezpe¢nostnimi mechanismy, které jej chrani proti
jakékoli neumyslné zméné nastaveni.

Bezpecnostni opatteni IT, kterd poskytuji dodate¢nou ochranu vyrobku a souvisejicimu
pfenosu dat, musi zavést sami operatofi v souladu se svymi bezpe¢nostnimi standardy.

3 Prejimka a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka

o Jsou objednaci kody na
dodacim listé (1)

a $titek na zatizeni (2)
identické?

1 S
HM

7 e

il

Je zbozi

=] Em m% v neposkozeném stavu?

8 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Prejimka a identifikace vyrobku

Odpovidaji informace
uvedené na typovém
Stitku udajum
objednavky na dodacim
listu?

Je pfitomna obalka
s doprovodnymi
dokumenty?

ﬂ = Pokud nékterd z podminek nebude splnéna, kontaktujte svého distributora Endress

+Hauser.
= Technickd dokumentace je k dispozici na internetu nebo pfes aplikaci Endress+Hauser

Operations App.

3.2 Identifikace vyrobku

Pristroj lze identifikovat néasledujicimi zptsoby:

= typovy Stitek

= objednaci kéd s rozepsanim jednotlivych poloZek pfistroje na dodacim listu

= ZapiSte vyrobni ¢isla z vyrobnich §titkd do Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):
Zobrazi se vS§echny informace o pfistroji.

= Zadejte sériova ¢isla z typovych §titkd do aplikace Endress+Hauser Operations App nebo
naskenujte kéd DataMatrix na Stitku pomoci aplikace Endress+Hauser Operations App:
Zobrazi se vS§echny informace o zafizeni.

s >[ Endress+Hauser (Z1] —
1 ———————

Order code:
Z Ser. no.:
Ext. ord. cd

A0030196

®

1 Priklad vyrobniho stitku

Kod objedndvky

Sériové Cislo

Rozsiteny objednaci kéd
Dvojrozmérny maticovy kéd (QR kod)

W N =

Podrobné informace o udajich na typovém Stitku naleznete v ndvodu k obsluze pfistroje.

Endress+Hauser
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Skladovéni a pfeprava Proline Prosonic Flow W

4 Skladovani a preprava

4.1 Podminky skladovani

Pro skladovani dodrZujte nasledujici pokyny:

» Uchovavejte v ptivodnim obalu, aby byla zajisténa ochrana pfed Sokem.

Chrarnite pfed pfimym sluncem. Vyvarujte se nepfijatelné vysokych povrchovych teplot.
Skladujte na suchém a bezpra$ném miste.

Neskladujte venku.

vYyy

4.2 Preprava vyrobku

MEfici pristroj pfepravte na misto méfeni v pivodnim obalu.

4.2.1 Pfeprava vysokozdviZnym vozikem

Pokud se pristroj pfepravuje v dfevénych bednach, kolem bedny poloZené na podlaze musi byt
dostatek mista, aby ji bylo moZno zvednout vysokozdviZznym vozikem v podélném sméru nebo
za dva protilehlé konce.

5 Postup montaze

5.1 PoZadavky na instalaci

Z4dna zvlastni opatfeni, jako je podpora, nejsou nutna. Vnéjsi sily se absorbuiji konstrukci
piistroje.

51.1 MontazZni poloha

Misto montaze

A0042039

10 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Postup montéaze

Orientace

A0045280

®

2 Zndzorneéni orientace

Kandl 1 protismérny

Kandl 1 po sméru proudéni

Kandl 2 protismérny

Kandl 2 po sméru proudéni

Doporucend orientace pii sméru proudéni nahoru
Nedoporuceny instalacni rozsah pfi horizontdlni orientaci (60°)
Doporuceny instala¢ni rozsah max. 120°

O WK =

Vertikalni

Doporucena orientace se smérem proudéni nahoru (pohled A) Pii této orientaci unasené
pevné latky klesaji a plyny stoupaji pry¢ z oblasti senzoru, kdyZ médium neproudi. Kromé toho
muliZe byt potrubi zcela vypusténo a chranéno proti hromadéni usazenin.

Vodorovna orientace

V doporuc¢eném instalaénim rozsahu s horizontalni orientaci (pohled B) miZe nahromadény
plyn a vzduch v horni ¢asti trubky a interference od ndnosi usazenin ve spodni ¢asti trubky
ovliviiovat v drobné mife vysledky méreni.

Endress+Hauser 11



Postup montéaze Proline Prosonic Flow W

Potrubi na vstupu a vystupu

Pokud je to moZné, nainstalujte senzory pfed armatury, jako jsou ventily, T-kusy, kolena

a Cerpadla. Pokud to neni mozné, dosdhne se specifikované pfesnosti méteni méticiho
pfistroje dodrZenim predepsanych minimalnich vstupnich a vystupnich béhti pfi optimalni
konfiguraci senzoru. Pokud existuje nékolik pfekazZek pritoku, je tfeba vzit v uvahu nejdelsi
specifikovanou nabéznou délku potrubi.

Rozméry a délky pro instalaci piistroje viz dokument ,Technické informace®, kapitola
»Mechanické konstrukce” .

Potrubi na vstupu a vystupu s FlowDC

Pouziti kratSich potrubi na vstupu a vystupu je mozné u nasledujicich verzi pfistroje:
dvoucestné méfeni se 2 sadami senzort (objednaci kod pro , Typ montaze*, moznost A2 ,Sada
upnuti, 2 kanaly, 2 senzory“) a FlowDC

12 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Postup montéaze
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A0053788

Potrubi na vstupu a vystupu DN 50 aZ 4 000 (2" az 160")

Potrubi na vstupu a vystupu DN 15 az 65 (¥2"az 2%")

Poloha potrubi vstupu a vystupu na senzoru

Jednoduché koleno

Dvojité koleno (2 x 90°ve stejné roving, s 0 az 15 x DN mezi koleny)

Dvojité koleno 3D (2 x 90°v riiznych rovindch, s 0 aZ 15 x DN mezi koleny)

45°koleno

Volitelnd moznost ,2 x 45° koleno“ (2 x 45°ve stejné roviné, s 0 az 15 x DN mezi koleny)
6a Zmeéna koncentrického priiméru (kontrakce)

6b  Zména koncentrického priiméru (expanze)

VR W~ O W

Potrubi na vstupu a vystupu bez FlowDC

Minimalni potrubi na vstupu a vystupu bez FlowDC s jedno- nebo dvousenzorovymi sadami
s riznymi pfekdzkami proudéni

Endress+Hauser 13



Postup montéaze

Proline Prosonic Flow W

3x DN

o -

o]

=

A Potrubi na vstupu a vystupu DN 50 aZ 4 000 (2" aZ 160")
B Potrubi na vstupu a vystupu DN 15 az 65 (¥2" az 2%")

C  Poloha potrubi vstupu a vystupu na senzoru

1 Trubkové koleno 90° nebo 45°

2

3

4a Zuzeni

4b  Rozsireni

5 Regulacni ventil (otevieny z 2/3)

6  Cerpadlo

5.1.2 PoZadavky z hlediska prostfedi a procesu
Rozsah okolnich teplot

14

Dvé trubkovd kolena 90° nebo 45° (v jedné roviné, s 0 az 15 x DN mezi koleny)
Dveé trubkovd kolena 90° nebo 45° (ve dvou rovindch, s 0 az 15 x DN mezi koleny)

A0053787

Podrobné informace ohledné rozsahu okolni teploty najdete v pokynech k obsluze
zafizeni.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Postup montéaze

Pfi praci venku:

= Namontujte méfici pfistroj na zastinéné misto.

» Zajistéte ochranu pred pfimym slune¢nim zafenim, zejména v teplych klimatickych
oblastech.

= Vyvarujte se piimému plisobeni povétrnostnich podminek.

5.2 Montaz méf¥iciho pfistroje
5.2.1 PoZadované nastroje
Pro senzor

Pro montaZz na méfrici trubici: PouZijte vhodny montézZni néstroj.
5.2.2 Priprava méficiho pfistroje

1. Odstrante veSkeré zbyvajici pfepravni obaly.

2. Odstrante nalepené stitky na krytu skfiriky elektroniky.

5.23 Pripevnéni senzoru

A VAROVANI
Nebezpedi poranéni pii montaZi senzori a upeviiovacich pasek!
» Kvili zvySenému riziku pofezani je nutné pouZivat vhodné rukavice a bryle.

Konfigurace a nastaveni senzoru

DN 15 aZ 65 DN 50 az 4 000 (2" az 160")
(V2" az 272")
Upeviiovaci paska Upeviiovaci paska Svafovany Sroub
2 pfi¢né prichody 1 pfi¢ny priichod 2 pficné prichody 1 pfi¢ny priichod 2 pfi¢né prichody
[mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)]

) ) ) ) )

Vzdalenost senzoru * Vzdalenost senzoru ¥ | Vzdalenost senzoru ! | Vzdalenost senzoru ? | Vzdalenost senzoru *

- Délka dratu > B 26 Méfici ligta 1 2 Délka dratu M&fici lista Y )

1) Zavisi na podminkdach v misté méfeni (napf. méfici potrubi, médium). Rozmér lze urcit pomoci FieldCare nebo
Applicator. Viz také parametr Vysledek vzdal. senzoru/meéf¥ici pfipravek v podnabidka Méfici misto
2) Do DN 600 (24")

Urceni pozice pro montaz senzoru

DrZdk senzoru se Srouby ve tvaru U )

Lze pouzit pro
= méFici pfistroje s rozsahem méfeni DN 15 aZ 65 (¥2" az 2Y4")
= montdZ na potrubi s DN 15 aZ 32 (%" aZ 1%")

Endress+Hauser 15



Postup montéaze Proline Prosonic Flow W

Postup:

1. Odpojte senzor od drzaku senzoru.

2. Umistéte drZzak senzoru na méfici trubku.

3. VloZte Srouby ve tvaru U skrz drZak senzoru a lehce namaZte zavity.
4. NaSroubujte matice na Srouby ve tvaru U.
5

Presné umistéte drzak senzoru a rovnomeérné utdhnéte matice.

A0043369
3 DrZdk se Srouby ve tvaru U

1 Drzdk senzoru

A\ UPOZORNENI

Risk poskozeni plastovych, médénych nebo sklenénych trubek priliSnym utaZenim matic

Sroubt tvaru U!

» Pro plastové, médéné nebo sklenéné trubky se doporucuje pouZiti kovové poloskofepiny (na
opacné strané senzoru).

Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.
Drzdk senzoru s pdskou (malé jmenovité pruméry) )

Lze pouZit pro
= méfici pfistroje s rozsahem méfeni DN 15 az 65 (%" az 2%2")
= montaZ na potrubi s DN > 32 (1V4")
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Proline Prosonic Flow W Postup montéaze

Postup:
1. Odpojte senzor od drZzaku senzoru.
2. Umistéte drzak senzoru na méfici trubku.

3. Omotejte upeviiovaci pasky kolem drZdku senzoru a méfici trubky, aniz byste je kroutili.
Lo

A0043371
4 Umistéte drZdk senzoru a pfipevnéte upevriovani pdsky.

1 DriZdk senzoru
Protdhnéte upeviiovaci pasky pres zdmky upeviiovaci pasky.
Rukou co nejpevnéji utdhnéte upeviiovaci pasky.

Vyrovnejte drzadk senzoru do poZadované polohy.
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Postup montéaze Proline Prosonic Flow W

7. ZatlaCte napinaci Sroub a utdhnéte upeviiovaci pasky tak, aby nemohly sklouznout.
Le

A0043372
5 Utdhnéte napinaci Srouby upevriovacich pdsku.

8. V piipadé potieby zkratte upeviiovaci pasky a zastiihnéte fezané okraje.

A VAROVAN{

Nebezpeci poranéni ostrymi hranami!

» Po zkraceni upeviiovacich paski zastfihnéte fezané okraje.
» PouZivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

Viditelny povrch méfici trubky musi byt Cisty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.
Drzdk senzoru s upeviiovaci pdskou (stiedni jmenovité pruméry) )

Lze pouZit pro
= méfici pfistroje s rozsahem méfeni DN 50 az 4 000 (2" az 160")
= montaZ na potrubi s DN < 600 (24")

Postup:
1. Nasadte upeviiovaci Sroub ptes pasku 1.

2. Upeviiovaci pasku 1 umistéte pokud moZno kolmo k ose méfici trubky, aniz byste ji
kroutili.

Protahnéte upeviiovaci pasku 1 pfes zdmky upeviiovaci pasky.
4. Rukou co nejpevnéji utdhnéte upevtiovaci pasku 1.

Vyrovnejte upeviiovaci pasku 1 do poZadované polohy.
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Proline Prosonic Flow W Postup montéaze

Zatlacte napinaci Sroub a utdhnéte upeviiovaci pasku 1 tak, aby nemohla sklouznout.
Upeviiovaci paska 2: Postupujte jako u upeviiovaci pasky 1 (kroky 1 az 6).
Pro kone¢nou montéz lehce utdhnéte pasku 2. Paskou 2 musi byt moZné posunout pro
konecné vyrovnani.

9. V piipadé potieby zkratte upevitovaci pasky a zastiihnéte fezané okraje.

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni ostrymi hranami!

» Po zkraceni upeviiovacich paski zastfihnéte fezané okraje.
» PouZivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

A0043373
6 Drzdk s upevriovacimi pdskami (stfedni jmenovité priiméry), s kloubovym Sroubem

1 Montdzni Srouby
2 Upeviiovaci pdska
3 Napinaci Sroub

A0044350

7 Drzdk s upevriovacimi paskami (stfedni jmenovité pruméry), bez kloubového Sroubu

1 Montdzni Srouby
2 Upevriovaci pdska
3 Napinaci Sroub
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Postup montéaze Proline Prosonic Flow W

Drzdk senzoru s upevriovaci pdskou (velké jmenovité priiméry) )

Lze pouZzit pro

= méTici pistroje s rozsahem méfeni DN 50 az 4 000 (2" az 160")

= montaz na potrubi s DN > 600 (24")

= montaz na jeden nebo dva pri¢né priibéhy s 180° usporadanim

= montaz na dva pfi¢né pribéhy s dvoucestnym méfenim a 90° uspofadanim (misto
180°)

A0044648

Postup:

1. Zmeéfte obvod potrubi. Poznamenejte si cely/polovi¢ni nebo ¢tvrtinovy obvod.

2. Zkratte upeviiovaci pasky na pozadovanou délku (= méfeni obvodu trubky +
30 mm (1,18 in)) a zastfihnéte fezané hrany.

3. Vyberte misto montaZe senzord s danou vzdalenosti senzorl a optimalnimi podminkami
privodu. Pfitom se ujistéte, Ze nic nebrani montazi senzoru po celém obvodu méfici
trubky.

4. Nasadte dva Srouby upeviiovaci pasky pfes pasku 1 a ved'te cca 50 mm (2 in) od jednoho
konce pasky do jednoho ze dvou zdmkl pasky. Poté ved'te ochrannou chlopen pfes tento
konec pasky a zajistéte ji na misté.

5. Upevniovaci pasku 1 umistéte pokud mozZno kolmo k ose méfici trubky, aniZ byste ji
kroutili.

6. Protahnéte druhy konec upeviiovaci vazaci pasky stale volnym zdmkem véazaci pasky
a postupujte stejné jako u prvniho konce upeviiovaci pasky. Ved'te ochrannou chlopeii
pres druhy konec pasky a zajistéte ji na misté.

Rukou co nejpevnéji utdhnéte upeviiovaci pasku 1.
8. Vyrovnejte pasku 1 do poZadované polohy a umistéte ji pokud moZno kolmo k ose méfici

20

trubky.
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Proline Prosonic Flow W Postup montéaze

9. Umistéte dva Srouby popruhu na upevnovaci pasku 1 tak, aby byly vii¢i sobé po
polovi¢nim obvodu (uspofadani 180°, napf. 7:30 hodin a 1:30 hodin) nebo ¢tvrtinovy
obvod (90° uspofadani, napi. 10 hodin a 7 hodin).

10. Utdhnéte pasku 1 tak, aby nemohla sklouznout.

11. Upevniovaci paska 2:Postupujte jako u upeviiovaci pasky 1 (kroky 4 az 8).

12. Pro kone¢nou montdaZ lehce utdhnéte pasku 2. Paskou 2 musi byt moZné posunout pro
kone¢né vyrovnani. Vzdalenost/posun od stfedu pasky 2 k stfedu pasky 1 je indikovana
vzdalenosti senzoru pfistroje.

13. Vyrovnejte pasku 2 tak, aby byla kolma k ose méf¥ici trubky a rovnobézna s paskou 1.

14. Umistéte dva Srouby na pasku 2 na méfici trubce tak, aby byly vzdjemné rovnobézné
a pfesazené ve stejné vysce / poloze hodin (napf. 10 a 4 hodiny) vzhledem ke dvéma
Sroublim na pasce 1. Zde miiZe byt uZitecna ¢ara nakreslend na sténé méfici trubky,
kterd je rovnobéZnd s osou méfici trubky. Nyni nastavte vzdélenost mezi stfedem Sroubd
na stejnou uroven tak, aby pfesné odpovidala vzdalenosti senzoru. Pfipadné mutZete
pouzit délku dratu zde > B 26.

15. Utdhnéte pasku 2 tak, aby nemohla sklouznout.

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni ostrymi hranami!
» Po zkraceni upeviiovacich paski zastfihnéte fezané okraje.
» PouZivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

INRNNNY

©8

1
2
3

A0043374
Drzdk s upevriovacimi pdskami (velké jmenovité primery)
Sroub pdsky s vodicim prvkem*
Upevriovaci pdska*
Napinaci Sroub
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Postup montéaze Proline Prosonic Flow W

* Vzdalenost mezi Srouby a zdmkem pasky musi byt alespott 500 mm mm (20 palct).

ﬂ = Pro montaz s jednim pfiénym pribéhem s 180° (opacnym) (jednocestné méteni,
A0044304), (dvoucestné méieni, AO043168)
= Pro montaz s dvéma pfiénymi priibéhy (jednocestné méfeni, AO044305), (dvoucestné
méfeni, AO043309)
s Elektrické pfipojeni
Drzdk senzoru s pfivarenymi Srouby )
Lze pouZzit pro

= méTici pistroje s rozsahem méfeni DN 50 az 4 000 (2" az 160")
= montaz na potrubi s DN 50 az 4 000 (2"az 160"

Postup:

= Privatené Srouby musi byt upevnény ve stejnych instala¢nich vzdélenostech jako montazni
Srouby s upeviiovaci paskou. Nasledujici ¢asti vysvétluji, jak zarovnat montazni Srouby
v z&vislosti na metodé montaZe a metodé meéfeni:
= [nstalace pro méfeni pfes jeden pti¢ny priichod > 25
= [nstalace pro méfeni pfes dva pfi¢né prichody - 29

= Dr7ak senzoru je standardné zajistény pojistnou matici s metrickym ISO zavitem Mé6. Pokud
ma byt pro upevnéni pouzit jiny zavit, je nutné pouzit drzak senzoru s odnimatelnou
pojistnou matici.

A0043375
9 Drzdk s pfivarenymi Srouby
1 Svar
2 Pojistnd matice
3 Pruamér otvoru max. 8,7 mm (0,34 in)
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Proline Prosonic Flow W Postup montéaze

MontaZz senzoru - malé jmenovité praméry DN 15 aZ 65 (%2 aZ 2%2")
PozZadavky

= [nstalacni vzdalenost je zndma

= Drzak senzoru je pfedmontovany.

Material

Pro montaz je zapottebi nasledujici material:

= senzor v¢. adaptérového kabelu

= senzorovy kabel pro pfipojeni k pfevodniku

= spojovaci médium (spojovaci podloZka nebo spojovaci gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a potrubim

Postup:

1. Nastavte vzdalenost mezi senzory na hodnotu uréenou pro vzdalenost senzort.
Pohyblivy senzor mirné zatlacte dold, abyste jej posunuli.
Lo

A0043376

10  Vzddlenost mezi senzory podle instalacni vzddlenosti

a  Vzddlenost senzoru (zadni strana senzoru se musi dotykat povrchu)
b Kontaktni plochy senzoru

2. Nalepte spojovaci podlozku pod senzor na méfici trubku. Pfipadné potfete kontaktni
plochy senzoru (b) rovnomérné spojovacim gelem (cca 0,5 ... 1 mm (0,02 ... 0,04 in)).
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3. Umistéte pouzdro senzoru na drZzak senzoru.
Le

A0043377

11  Umisténi pouzdra senzoru

4. Pripevnéte pouzdro senzoru k drzdku senzoru zajiSténim drzdku na misté.
Ly

A0043378

12 Upevnéni pouzdra senzoru
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5. Pfipojte kabel senzoru ke kabelu adaptéru.
 Tim je montéZni postup dokonéen. Senzory lze pfipojit k pfevodniku pomoci
propojovacich kabeli.

ﬂ = Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.
s V pfipadé potteby lze drZzédk a pouzdro senzoru zajistit Sroubem/matici nebo plombou
(neni soucasti dodavky).
= Drzak Ize uvolnit pouze pomoci pomocného néstroje (napt. Sroubovék).

Montaz senzori - stiedni/velké jmenovité svétlosti DN 50 aZ 4 000 (2" az 160")
Instalace pro méreni pres jeden piicny priichod
Pozadavky

= [nstalacni vzdalenost a délka vodice jsou znamé
= Upevnovaci pasky jsou pfedmontované.

Material

Pro montaZ je zapotfebi nasledujici material:

= dvé upeviiovaci pasky v¢. montaznich Sroubll a stfedicich desek tam, kde je to nutné (jiz
ptedinstalované - 18, > B 20)

= dva méfici draty, kaZzdy s kabelovym okem a fixatorem pro upevnéni upeviiovacich pasek

= dva drZzaky senzort

= spojovaci médium (spojovaci podlozka nebo spojovaci gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a potrubim

= dva senzory v€. propojovacich kabell

Montaz je bezproblémova do DN 400 (16"), od DN 400 (16") zkontrolujte vzdalenost
a uhel (180°, +5°) diagonalné s délkou dratu.
Postup pouZiti méficich drati:
1. Pripravte si dva méfici draty: Usporadejte kabelova oka fixatoru tak, aby vzdalenost mezi
nimi odpovidala délce dratu (SL). Nasroubujte fixator na méfici drat.

R

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

AD043379
13 Fixacni a kabelovd oka ve vzddlenosti, kterd odpovidad délce drdtu (SL)

2. S méficim dratem 1: Nasad'te fixator na upevitovaci §roub pasky 1, ktery je jiZ bezpe¢né
namontovan. Ved'te méfici drat 1 ve sméru hodinovych rucicek kolem méfici trubky.
Nasad'te kabelové oko pres upeviiovaci §roub pasku 2, ktery lze je$té posunout.

3. S méficim dratem 2: Nasad'te kabelové oko na upevilovaci Sroub pésky 1, ktery je jiZ
bezpe¢né namontovan. Vedte méfici drat 2 proti sméru hodinovych ruci¢ek kolem
mé¥ici trubky. Nasadte fixator pies upeviiovaci Sroub pasky 2, ktery lze je$té posunout.
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4.  Vezméte upeviiovaci pasku 2 (stale pohyblivou) véetné upeviiovaciho Sroubu
a pohybujte ji, dokud nejsou oba méfici draty rovnomeérné napnuté. Poté utdhnéte
pasku 2 tak, aby nemohla sklouznout. Poté zkontrolujte vzdalenost senzoru od stfedu
pasky. Pokud je vzdalenost pfili§ mald, uvolnéte pasku 2 a lépe ji umistéte. Obé
upevtiovaci pasky by mély byt pokud moZno kolmé k ose méfici trubky a vzdjemné
rovnobézné.
Le

A0043380

14 Umisténi upeviiovacich pdsek (kroky 2 azZ 4)
5. Povolte Srouby fixator na méficich vodicich a sejméte méftici vodice z montaZnich
Sroubi.
Postup s metrem:
1. Primér trubky d urete pomoci méfici pasky.

2. Namontujte opa¢ny montaZni Sroub v d/2 od pfedniho montéZniho Sroubu. Vzdalenost
musi byt na obou stranach d/2 = d/2.
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3. Zkontrolujte vzdalenost B.
Lo

A0052445

15  Umisténi upeviiovacich pdskii a montdznich Sroubti pomoci metru (kroky 2 az 4)

Upevneéni senzorf:
1. Nasadte drzéky senzori na jednotlivé upevitovaci Srouby a pevné je utdhnéte pojistnou
matici.
Ly

A0043381

16  Montdz drZdkii senzoru
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2. Prilepte spojovaci podlozku pod senzor . Pfipadné pottete kontaktni plochy senzoru (b)
rovnomeérné spojovacim gelem (cca 1 mm (0,04 in)). Pfitom zac¢néte od drazky pies
stfed k protéjSimu okraji.

Ly

A0043382

17  PotaZeni kontaktnich ploch senzoru spojovacim gelem (pokud neni spojovact
podlozka)

3. VlozZte senzor do drzaku senzoru.

4. Nasadte kryt senzoru na drzék senzoru a otécejte, dokud kryt senzoru s cvaknutim
nezapadne a Sipky (a/v ,zaviit“) nebudou sméfovat k sobé.

5. Zasurnite kabel senzoru do kazdého jednotlivého senzoru az na doraz.
L

AD043383

18 Montdz senzoru a ptipojeni kabelii senzoru

Tim je montédZni postup dokoncen. Senzory lze nyni pfipojit k pfevodniku pomoci
kabelll senzoru a chybové hléseni 1ze zkontrolovat ve funkeci kontroly senzoru.

ﬂ = Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl
zajistén dobry akusticky kontakt.
= Pokud je senzor vyjmut z méfici trubky, je nutné jej vycistit a nanést novy spojovaci gel
(pokud neni spojovaci podlozka).
= Na drsnych povrsich méficich trubek je tfeba mezery v drsném povrchu vyplnit
dostateénym mnozstvim spojovaciho gelu, pokud pouZiti spojovaci podloZky nestaci
(kontrola kvality instalace).
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Instalace pro méreni pres dva pficné priichody

Pozadavky
= [nstalacni vzdélenost je zndma.
= Upeviiovaci pasky jsou pfedmontované.

Material

Pro montdz je zapottebi nasledujici material:

= dvé upeviiovaci pasky v¢. montaznich Sroubt a stfedicich desek tam, kde je to nutné (jiz
pfedinstalované - 18, > 20)

= montdzni liSta pro umisténi upeviiovacich pasek:
= kratkd lista aZz do DN 200 (8")
= dlouha lista aZz do DN 600 (24")
= 7adna lista > DN 600 (24"), jako vzdalenost méfend vzdalenosti senzoru mezi montaznimi

Srouby

» dva drzdky montédznich list

= dva drzaky senzort

= spojovaci médium (spojovaci podloZka nebo spojovaci gel) pro akustické spojeni mezi
senzorem a potrubim

= dva senzory v¢. propojovacich kabelll

= kli¢ otevieny plochy (13 mm)

= Sroubovak

Postup:

1. Umistéte upeviiovaci pasky pomoci montazni lidty [pouze DN 50 az 600 (2" az 24"),
u vétsich jmenovitych pramért zméfte vzdalenost mezi sttedem Sroubt pasky pfimo]:
Namontujte montézni listu s otvorem oznacenym pismenem (z parametr Vysledek
vzdal. senzoru/mé¥ici pfipravek) ptes upeviiovaci Sroub pasky 1, ktery je upevnén na
misté. Umistéte nastavitelnou pasku 2 a namontujte montézni listu s otvorem
oznatenym ¢iselnou hodnotou na upeviiovaci Sroub.
Lo

A0043384

19  Urceni vzddlenosti v souladu s montdzni listou (napt. G22).
2. Utahnéte pasku 2 tak, aby nemohla sklouznout.

3. Odstrante montazni listu z montazniho Sroubu.
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4. Nasadte drzaky senzort na jednotlivé upeviiovaci Srouby a pevné je utdhnéte pojistnou
matici.

5. Umistéte spojovaci podlozku pod senzor . Pfipadné potfete kontaktni plochy senzoru (b)
rovnomérné spojovacim gelem (cca 1 mm (0,04 in)). Pfitom zacnéte od drazky pfes
stfed k protéjSimu okraji.

Le

A0043382

20  PotaZeni kontaktnich ploch senzoru spojovacim gelem (pokud neni spojovaci
podlozka)

6. VloZte senzor do drzaku senzoru.

7. Nasadte kryt senzoru na drzak senzoru a otacejte, dokud kryt senzoru s cvaknutim
nezapadne a §ipky (a/v ,zavtit“) nebudou sméfovat k sobé.
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Postup montéaze

8. Zasunte kabel senzory do kaZzdého jednotlivého senzoru aZ na doraz a utdhnéte

pojistnou matici.

Lo

21  Montdz senzorti a pfipojeni kabelii senzoru

A0043386

Tim je montazni postup dokoncen. Senzory lze nyni pfipojit k pfevodniku pomoci
kabelt senzoru a chybové hlaseni lze zkontrolovat ve funkci kontroly senzoru.

ﬂ = Viditelny povrch méfici trubky musi byt ¢isty (bez odlupujici se barvy nebo rzi), aby byl

zajistén dobry akusticky kontakt.

= Pokud je senzor vyjmut z méfici trubky, je nutné jej vycistit a nanést novy spojovaci gel

(pokud neni spojovaci podlozka).

= Na drsnych povrsich méficich trubek je tfeba mezery v drsném povrchu vyplnit
dostate¢nym mnoZstvim spojovaciho gelu, pokud pouZiti spojovaci podloZky nestaci

(kontrola kvality instalace).

5.3 Kontrola po montazi
Neni méfici pfistroj poskozen (vizualni kontrola)? (]
Odpovida méfici pfistroj specifikacim pro misto méfeni?
Napfiklad:
= procesni teplota a
= podminky rovnych délek potrubi
= okolni teplota
= rozsah méfeni
Byla zvolena spravna orientace senzoru > 8 117
= Podle typu senzoru ]

= Podle teploty média
= Podle vlastnosti média (odplyfovani, sypké latky v priitoku)

Jsou senzory spravné pfipojené k pfevodniku (proti proudu / po proudu) ?

Jsou senzory spravné namontované (vzdalenost, 1 pfi¢ny prichod, 2 pfi¢né prichody) ?

Jsou nazev a oznaceni spravné (vizualni kontrola)?
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Je pristroj chrdnén pred srdZkami a pfimym slune¢nim zafenim?

Jsou zajistovaci Sroub a zajistovaci clamp pevné utazené?

Je drzak senzoru fadné uzemnény (v pfipadé riiznych potenciald mezi drzédkem senzoru a
a pfevodnikem) ?

6 Likvidace

7
X

Pokud je vyZadovano smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovano mnoZstvi materidlu likvidovaného jako netfidény komunalni odpad WEEE.
Vyrobky, které jsou oznafeny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komunalniho odpadu.
Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za ptislu§nych podminek.

6.1 DemontaZz méficiho pfistroje
1. Vypnéte pfistro;j.

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni v disledku provoznich podminek!
» Veénujte néleZitou pozornost nebezpecnym procesnim podminkéam, jako napfiklad tlaku
v méficim pfistroji, vysokym teplotam nebo agresivnim médiim.

2. Vykonejte montazni a zapojovaci prace z ¢asti ,MontéZ méficiho pfistroj” a ,Pfipojeni
meé¥iciho pristroje” v obraceném poradi.

3. DodrZujte bezpecnostni pokyny.

6.2 Likvidace méficiho pfistroje
A VAROVAN{

Nebezpedi ohroZeni personalu a pos§kozeni Zivotniho prostfedi v diisledku zdravotné

zavadnych kapalin.

» Zajistéte, aby se v méficim zafizeni a Zadnych dutindch nenachdzely zbytky kapaliny, jeZ by
mohly ohrozit zdravi nebo poskodit Zivotni prostfedni, napt. latky, které vnikly do riznych
spar nebo pronikly do plasti.

P1i likvidaci p¥istroje postupujte podle téchto pokynii:

» Dodrzujte ndrodni pfedpisy.
» Zajistéte fadné roztfidéni a recyklaci soucasti pfistroje.
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