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= Ten dokument nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu, tak aby byt on zawsze
dostepny podczas pracy przyrzadu.

= Aby uniknaé zagrozen dla personelu lub zaktadu pracy, nalezy uwaznie przeczytac
rozdziat "Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa', a takze wszystkie inne instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa, zamieszczone w tym dokumencie i odnoszace sie do procedur
pracy z opisywanym przyrzadem.

Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczesniejszego
zawiadomienia. Aktualne informacje i najnowsza wersje niniejszej instrukgeji obstugi
mozna otrzymac w kazdym oddziale Endress+Hauser.
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1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, ktére sg niezbedne na réznych
etapach cyklu zycia przyrzadu: od identyfikacji produktu, odbiorze dostawy i sktadowaniu,
przez montaz, podtgczenie, obstuge i uruchomienie az po wyszukiwanie usterek,
konserwacje i utylizacje.

1.2 Symbole

1.2.1  Symbole bezpieczenstwa

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go spowoduje powazne
obrazenia ciata lub $mieré¢.

A\ OSTRZEZENIE
Ten symbol ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

A\ PRZESTROGA
Ten symbol ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go moze
doprowadzié¢ do lekkich lub $rednich obrazen ciata.

Ten symbol ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg. Zlekcewazenie tego
ostrzezenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu lub obiektéw znajdujgcych sie w
poblizu.

1.2.2  Symbole rodzaju komunikacji

Bluetooth®:
Bezprzewodowa transmisja danych krotkiego zasiegu pomiedzy réznymi urzgdzeniami.

1.2.3  Symbole oznaczajace rodzaj informacji

Dopuszczalne: |

Dopuszczalne procedury, procesy lub czynnosci.

Zabronione:

Zabronione procedury, procesy lub czynnosci.



Informacje o niniejszym dokumencie Cerabar PMP43 4-20 mA HART

Informacje dodatkowe: El
Odsytacz do dokumentacji:
Odsytacz do strony:

Kolejne kroki procedury: 1., 2., 3.

Wynik w danym kroku procedury: L.

1.2.4  Symbole na rysunkach
Numery pozycji: 1, 2, 3 ...
Kolejne kroki procedury: 1., 2., 3.

Widoki: A, B, C, ...

1.3 Lista skrotow

PN
Ci$nienie nominalne

DTM
Device Type Manager (oprogramowanie petnigce funkcje sterownika urzadzen
automatyki)

Oprogramowanie narzedziowe

Termin "oprogramowanie narzedziowe" jest uzywany do okreslenia nastepujacego

oprogramowania obstugowego:

= FieldCare / DeviceCare, do obstugi za posrednictwem protokotu komunikacyjnego HART i
komputera PC

= Aplikacja SmartBlue do obstugi urzadzen za pomocg smartfonu lub tabletu z systemem
Android lub i0S

PLC
Sterownik programowany PLC

6 Endress+Hauser



Cerabar PMP43 4-20 mA HART Informacje o niniejszym dokumencie
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1 OPL (wartos¢ graniczna nadcisnienia = przeciqzalnosc celi pomiarowej) dla danego przyrzqdu pomiarowego
Jjest determinowana przez element uktadu pomiarowego o najnizszym cisnieniu nominalnym, tzn. oprocz celi
pomiarowej nalezy réwniez uwzglednic przytqcze procesowe. Nalezy uwzglednic zaleznos¢ cisnienia od
temperatury. Cisnienie odpowiadajqce wartosci granicznej nadcisnienia (OPL) moze by¢ stosowane tylko
przez krotki czas.

2 MWP (maksymalne cisnienie pracy) dla celi pomiarowej jest determinowane przez element uktadu
pomiarowego o najnizszym cisnieniu nominalnym, tzn. oprécz celi pomiarowej, nalezy rowniez uwzglednic
przytacze procesowe. Nalezy uwzglednic zaleznos¢ cisnienia od temperatury. Cisnienie odpowiadajqgce
maksymalnemu ci$nieniu pracy (MWP) moze by¢ stosowane przez nieograniczony czas. Wartosé
maksymalnego cisnienia pracy podano na tabliczce znamionowej.

3 Maksymalny zakres pomiarowy odpowiada zakresowi miedzy wartosciq LRL a URL. Zakres ten odpowiada
maksymalnemu zakresowi, jaki moze byc¢ wzorcowany/ustawiony.

4 Zakres wzorcowany/ustawiony odpowiada zakresowi miedzy LRV a URV. Ustawienie fabryczne: URL = 0. W
zamowieniu uzytkownik moze okresli¢ inne zakresy wzorcowane.

p  Cisnienie

LRL Dolna wartosc¢ zakresu nominalnego

URL Gérna wartos¢ zakresu nominalnego

LRV Dolna wartosc zakresu ustawionego

URV Gérna wartosc zakresu ustawionego

TD Zakresowos¢: patrz przyktad w nastepnym rozdziale.

1.4 Obliczenie zakresowosci

LRL LRV URV URL

AD029545
1 Zakres, ktéry moze by¢ wzorcowany/ustawiony

Zakres od zera
3 Gorna warto$c zakresu nominalnego

N

Przyktad:

» Cela pomiarowa: 10 bar (150 psi)

» Goérna warto$¢ zakresu nominalnego (URL) = 10 bar (150 psi)
» Zakres wzorcowany/ustawiony: O ... 5 bar (0 ... 75 psi)

» Dolna warto$¢ zakresu (LRV) = 0 bar (0 psi)

» Goérna warto$¢ zakresu (URV) = 5 bar (75 psi)

URL

| URV - LRV|

Endress+Hauser 7



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Cerabar PMP43 4-20 mA HART

W tym przyktadzie TD wynosi wiec 2:1. Zakres pomiarowy ustawiony jest wzgledem
punktu zerowego (zakres od zera).

1.5 Dokumentacja

ﬂ Wykaz i zakres dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:
» Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): nalezy wprowadzi¢ numer seryjny
podany na tabliczce znamionowej,
s Aplikacja Endress+Hauser Operations: nalezy wprowadzi¢ numer seryjny podany na
tabliczce znamionowej lub zeskanowaé kod kreskowy QR z tabliczki znamionowe;j.

1.6 Zastrzezone znaki towarowe

Apple®
Apple, logo Apple, iPhone i iPod touch to zastrzezone znaki towarowe Apple Inc.,
zarejestrowane w USA i w innych krajach. App Store to znak ustugowy Apple Inc.

Android®
Android, Google Play i logo Google Play to zastrzezone znaki towarowe Google Inc.

Bluetooth®

Znak stowny i logo Bluetooth® to zastrzezone znaki towarowe Bluetooth SIG, Inc. Kazdy
przypadek uzycia tego znaku przez Endress+Hauser podlega licencji. Pozostate znaki
towarowe i nazwy handlowe nalezg do ich prawnych wtascicieli.

HART®
jest zastrzezonym znakiem towarowym FieldComm Group, Austin, Teksas, USA

2 Podstawowe zalecenia dotyczgce
bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel przeprowadzajgcy montaz, uruchomienie, diagnostyke i konserwacje powinien

spemiac nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
do wykonania konkretnych zadan i funkgji.

» Posiadac zgode wiasciciela/operatora obiektu.

Posiada¢ znajomo$¢ obowigzujgcych przepiséw.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytac ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukeji
obstugi, dokumentacji uzupeiniajacej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).

» Przestrzegaé wskazowek i podstawowych warunkéw bezpieczeristwa.

v

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Byc przeszkolony i posiadac zgody odpowiednie dla wymagan zwigzanych z okreslonym
zadaniem od wtasciciela/operatora obiektu.

» Postepowac zgodnie ze wskazdéwkami podanymi w niniejszym podreczniku.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Cerabar jest przetwornikiem ci$nienia, stuzgcym do pomiaru poziomu i ci$nienia.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem lub uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

8 Endress+Hauser
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Unika¢ uszkodzen mechanicznych:
» do czyszczenia powierzchni przyrzadu nie uzywaé twardych, ani ostro zakonczonych
narzedzi.

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych i cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress+Hauser
udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatow bedacych w
kontakcie z medium, nie udziela jednak zadnej gwarancji ani nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Ryzyka szczatkowe

Podczas pracy, wskutek wymiany ciepta z medium procesowym i strat mocy w uktadzie
elektronicznym, obudowa moze nagrzewac sie do temperatury 80 °C (176 °F). Podczas
pracy czujnik mozZe osiggna¢ temperature bliskg temperatury medium.

Niebezpieczenistwo oparzenia wskutek kontaktu z nagrzanymi powierzchniami!
» W przypadku medium o podwyZszonej temperaturze nalezy zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed oparzeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Podczas obstugi przyrzadu:

» Zawsze nalezy mie¢ natozony niezbedny sprzet ochrony osobistej wymagany
obowigzujgcymi przepisami.

» Przed przystgpieniem do wykonania podigczen elektrycznych wytgczy¢ zasilanie.

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad mozna uzytkowac wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie oraz wolny
od usterek i wad.

» Za niezawodng prace przyrzadu odpowiedzialno$¢ ponosi operator.

Przerébki urzadzenia

Niedopuszczalne sg nieautoryzowane przerobki urzgdzenia, poniewaz mogg spowodowac
zagrozenia trudne do przewidzenia:
» Jedli mimo to przerdbki sg niezbedne, nalezy skontaktowac sie z producentem.

Naprawa

W celu zapewnienia ciggtego bezpieczenstwa i niezawodnosci eksploatacii:
» nalezy uzywac wytacznie oryginalnych akcesoriéw.

Strefa zagrozona wybuchem

Aby wyeliminowac zagrozenia dla bezpieczenstwa personelu lub obiektu podczas

eksploatacji przyrzadu w strefie niebezpiecznej (np. zagrozenia wybuchem, wystepowania

urzadzen ci$nieniowych):

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zamoéwiony przyrzad jest dopuszczony do
zamierzonego zastosowania w strefie zagrozonej wybuchem.

» Przestrzega¢ wymagan technicznych okreslonych w dokumentacji uzupetniajgcej,
stanowigcej integralng czes¢ niniejszej instrukeji obstugi.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Przyrzad zostat skonstruowany i przetestowany zgodnie z najnowszymi standardami
bezpieczenstwa eksploatacji i zgodnie z uznang praktyka inzynierska i opuscit zaktad
produkcyjny w stanie zapewniajgcym bezpieczng eksploatacje.



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Cerabar PMP43 4-20 mA HART

Przyrzad spetnia ogolne wymagania bezpieczenstwa i wymogi prawne. Ponadto jest
zgodny z dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci UE dla
konkretnego urzadzenia. Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na
przyrzadzie znaku CE.

2.6 Bezpieczenstwo systemow IT

Nasza gwarancja obowigzuje wytacznie w przypadku montazu i eksploatacji przyrzadu
zgodnie z opisem podanym w instrukcji obstugi. Przyrzad jest wyposazony w mechanizmy
zabezpieczajgce przed przypadkowa zmiang ustawien.

Dziatania w zakresie bezpieczenstwa systemoéw IT zapewniajgce dodatkowg ochrone
przyrzadu oraz transferu danych muszg by¢ wdroZone przez operatora zgodnie z
obowigzujgcymi standardami bezpieczenstwa.

2.7 Srodki bezpieczenstwa IT w przyrzadzie

Przyrzad posiada specjalne funkcje, umozliwiajgce zabezpieczenie ustawien przez
operatora. Funkcje te moga by¢ konfigurowane przez uzytkownika, a ich poprawne uzycie
zapewnia wieksze bezpieczenstwo pracy przyrzadu. Rodzaj uzytkownika mozna zmienic¢
wykorzystujac kod dostepu (dotyczy obstugi z wykorzystaniem wyswietlacza lokalnego,
komunikacji Bluetooth lub oprogramowania FieldCare, DeviceCare oraz systeméw
zarzadzania aparaturg obiektowg np. AMS, PDM).

2.7.1  Dostep poprzez interfejs Bluetooth®

Bezpieczna transmisja sygnatow za pomoca bezprzewodowej technologii Bluetooth® jest
szyfrowana za pomocg techniki kryptograficznej testowanej przez Instytut Fraunhofera.

= Bez zainstalowanej aplikacji SmartBlue przyrzad nie bedzie widoczny poprzez sie¢
Bluetooth®.

= Pomiedzy przyrzadem a smartfonem lub tabletem ustanawiane jest tylko jedno
potaczenie typu punkt-punkt.

= Komunikacje Bluetooth® mozna wytgczy¢ lokalnie lub za pomocg aplikacji SmartBlue/
FieldCare/DeviceCare.

10 Endress+Hauser
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3 Opis produktu

3.1 Konstrukcja przyrzadu

et
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L 1

A0055927

1 Obudowa
2 Zamontowane czesci w zaleznosci od konfiguracji
3 Przylgcze procesowe

4 Odbiér dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbioér dostawy

‘ DELIVERY NOTE ‘

m / N
\o

A0016870

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzi¢, czy:

» kod zaméwieniowy w dokumentach przewozowych (1) jest identyczny jak na naklejce
przyrzadu (2),

= dostarczony produkt nie jest uszkodzony,

= dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi w zamoéwieniu i w dokumentach
przewozowych,

= zostata zatgczona dokumentacja przyrzadu,

= zatgczono wymagang instrukcje bezpieczenstwa Ex (XA) (patrz tabliczka znamionowa).

ﬂ Jesli jeden tych z warunkéw nie zostat spelniony, nalezy skontaktowac sie z oddziatem
Endress+Hauser.
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Odbiér dostawy i identyfikacja produktu Cerabar PMP43 4-20 mA HART

4.2 Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji produktu sg nastepujace:

= Dane na tabliczce znamionowej

= Pozycje kodu zaméwieniowego podane w dokumentach przewozowych

= Korzystajac z narzedzia Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) i wprowadzajac
numer seryjny podany na tabliczce znamionowej: wyswietlane sg szczegotowe
informacje na temat przyrzadu.

4.2.1 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej umieszczone sg wymagane prawem informacje dotyczace
przyrzadu np.:

= dane producenta,

= numer zamowieniowy, rozszerzony kod zamoéwieniowy, numer seryjny,

= dane techniczne, stopien ochrony,

= wersja oprogramowania, wersja sprzetowa,

= informacje o dopuszczeniach,

= kod QR (informacje dotyczace przyrzadu)

Nalezy poréwnac dane na tabliczce znamionowej z zaméwieniem.

4.2.2  Adres producenta

Endress+Hauser SE+Co. KG
Hauptstrale 1
79689 Maulburg, Niemcy

Miejsce produkcji: patrz tabliczka znamionowa.

4.3 Transport i sktadowanie

4.3.1 Warunki skladowania

= Uzywacé oryginalnego opakowania
= Przyrzad nalezy sktadowaé w czystym, suchym miejscu i chroni¢ przed uszkodzeniami
wskutek wstrzgsow

Temperatura sktadowania
-40 ... +85°C (-40 ... +185 °F)

4.3.2  Transport przyrzagdu do miejsca montazu w punkcie
pomiarowym
A\ OSTRZEZENIE

Niewtasciwy sposob transportu!

Mozliwo$¢ uszkodzenia obudowy i membrany, ryzyko obrazen ciata!

» Na miejsce montazu w punkcie pomiarowym, przyrzad nalezy transportowac w
oryginalnym opakowaniu.

12 Endress+Hauser
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5 Procedura montazu

5.1 Zalecenia montazowe

5.1.1 Wskazowki montazowe

ﬂ Podczas montazu nalezy pamietaé, aby dopuszczalna temperatura pracy
zastosowanego elementu uszczelniajgcego odpowiadata maksymalnej temperaturze
medium procesowego.

= Przyrzady z dopuszczeniem CSA sg przeznaczone do uzytku wewnatrz pomieszczen.
Przyrzady mogag by¢ stosowane w srodowisku wilgotnym zgodnie z PN-EN 61010-1.

= Optymalng czytelnos$¢ wyswietlacza lokalnego mozna uzyskac¢ wybierajgc odpowiednie
ustawienia w menu obstugi.

= Wyswietlacz lokalny mozna dostosowaé do istniejgcych warunkow oswietlenia (schemat
koloréw, patrz menu obstugi [&@).

= Przyrzad nalezy montowac zgodnie z wytycznymi dotyczgcymi ci$nieniomierzy.

= Zabezpieczy¢ obudowe przed uderzeniami.

5.2 Pozycja pracy

Chlodzenie rozgrzanego przyrzadu (np. chtodng woda) podczas czyszczenia powoduje,
ze na krotki czas wytwarza sie podcis$nienie. W efekcie, poprzez filtr kompensacji
ci$nienia (1), do wnetrza celi pomiarowej moze przenika¢ wilgo¢. Obecnosé tego
elementu filtracyjnego lub jego brak zalezy od wersji przyrzadu.

Przyrzad moze ulec uszkodzeniu!

» Przyrzad nalezy zamontowac w pokazany ponizej sposob.

N

P 3

= Nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wktadu filtra (1).

= Pozycja pracy przyrzadu zalezy od aplikacji pomiarowe;j.

s W zaleznosci od pozycji pracy przetwornika moze nastgpic przesuniecie punktu
zerowego, tj. gdy zbiornik jest pusty, wskazanie wartosci mierzonej moze by¢ r6zne od
zera. Przesuniecie punktu zerowego mozna korygowac

=

1

A0054016

5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

O Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)?

O Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest poprawne (kontrola wzrokowa)?
O Czy przyrzad jest odpowiednio zamocowany?

O Czy wkiad filtra jest skierowany w dét, pod katem lub w bok?

O Czy przyrzad odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym?
Na przyktad:
O Temperatura medium procesowego

13
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O Cisnienie
0O Temperatura otoczenia
O Zakres pomiarowy

6 Podtaczenie elektryczne

6.1 Podlaczenie przyrzadu

6.1.1 Wyr6éwnanie potencjatéw

W razie potrzeby, przyrzad nalezy podigczy¢ do szyny wyréwnawczej, wykorzystujgc
przytacze procesowe lub zacisk uziemienia (zapewnia klient).

6.1.2  Napiecie zasilania
12 ... 30 Vp( z zasilacza pradu statego

ﬂ Zasilacz powinien spetnia¢ wymagania bezpieczenistwa (np. PELV, SELV, Klasa 2) i
powinien by¢ zgodny ze specyfikacjami protokotu komunikacyjnego.

Dla wersji 4 ... 20 mA, obowigzuja te same wymagania, jak dla wersji HART. W
przypadku przyrzadéw dopuszczonych do stosowania w strefach zagrozonych
wybuchem nalezy uzy¢ izolowanego galwanicznie separatora zasilajgcego.

Przyrzad posiada wbudowany uktad zabezpieczajgcy przed odwrotng polaryzacija,
przepieciami oraz filtr przeciwzaktoceniowy HF.

6.1.3  Pobdr mocy

Strefa niezagroZzona wybuchem: w celu spetnienia przez przyrzad wymagan
bezpieczenstwa zgodnie z normg PN-EN 61010, podczas montazu pragd maksymalny
powinien by¢ ograniczony do 500 mA.

6.1.4 Wersja4...20 mA HART

A0028908

®

1 Schemat blokowy podiqczenia wersji HART

Przetwornik pomiarowy z komunikacjqg HART
Rezystor komunikacyjny HART

Zasilacz

Multimetr lub amperomierz

=W N =

ﬂ W przypadku zasilacza o niskiej impedancji, w linii sygnatowej zawsze powinien by¢
zainstalowany rezystor komunikacyjny HART o rezystancji 250 Q.

Uwzglednic¢ spadek napiecia:
Maksymalnie 6 V dla rezystora komunikacyjnego 250 Q

Endress+Hauser
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6.1.5 Ochrona przeciwprzepieciowa

Przyrzad spelnia wymagania normy PN-EN IEC 61326-1 (Tabela 2 Srodowisko
przemystowe). Zaleznie od typu portu (zasilanie DC, port wejScia/wyjscia), w celu
okreslenia przepiec¢ chwilowych (udary wg PN-EN IEC 61000-4-5), stosuje sie rézne
poziomy testu, zgodnie z PN-EN 61326-1: napiecie testowe dla portu zasilania DC i portu
wejscia/wyjscia wynosi 1000 V wzgledem ziemi.

Kategoria ochrony przeciwprzepieciowej

Zgodnie z normg PN-EN IEC 61010-1, przyrzad jest przeznaczony do pracy w sieciach o
kategorii ochrony przeciwprzepieciowej II.

6.1.6  Przyporzadkowanie zaciskow

A\ OSTRZEZENIE

Zasilanie moze by¢ wlaczone!

Ryzyko porazenia pragdem i/lub wybuchu

» Wszelkie czynnos$ci poditaczeniowe mozna wykonywac wytgcznie na przyrzadzie
odtgczonym od zasilania.

» Napiecie zasilania powinno by¢ zgodne ze specyfikacja na tabliczce znamionowej.

» Zgodnie z normg PN-EN IEC 61010, przyrzad powinien posiada¢ odpowiedni oddzielny
wylacznik lub wylacznik automatyczny.

» Przewody powinny by¢ odpowiednio zaizolowane, biorgc pod uwage napiecie zasilania i
kategorie przeciwprzepieciows.

» Przewody podiaczeniowe powinny mie¢ odpowiednig stabilno$¢ temperaturowa, ze
szczegbélnym uwzglednieniem temperatury otoczenia.

» Przyrzad posiada wbudowany uktad zabezpieczajgcy przed odwrotng polaryzacja,
przepieciami oraz filtr przeciwzaktoceniowy HF.

A OSTRZEZENIE

Btedne podlaczenie zagraza bezpieczenstwu elektrycznemu!

» Obszar niezagrozony wybuchem: w celu spetnienia przez przyrzad wymagan
bezpieczenstwa zgodnie z normg PN-EN IEC 61010, podczas montazu prad
maksymalny powinien by¢ ograniczony do 500 mA.

» Obszar zagrozony wybuchem: jesli przyrzad stanowi czes¢ obwodu iskrobezpiecznego
(Ex ia), maksymalny prad zasilacza przetwornika nie powinien przekraczaé
[i = 100 mA.

» Jedli przyrzad jest uzywany w obszarze zagrozonym wybuchem, nalezy przestrzegac
wymagan obowigzujgcych norm oraz zalecen podanych w instrukcji bezpieczenstwa Ex
(XA).

» Wszystkie informacje dotyczace ochrony przeciwwybuchowej podano w oddzielnej
dokumentacji Ex. Dokumentacje Ex mozna zaméwic¢. Dokumentacja EX jest dostarczana
standardowo wraz z przyrzgdami posiadajgcymi dopuszczenie do pracy w strefach
zagrozonych wybuchem.

Procedura podtgczenia przyrzadu:

1. Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacja na tabliczce
znamionowej.

2. Podlaczy¢ przyrzad zgodnie z ponizszym schematem.

3. Wigczy¢ zasilanie.

Endress+Hauser 15
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Podlaczenie 2-przewodowe

1 Napiecie zasilania L+, zyta brqzowa (BN)
3 OUT (L-), zyta niebieska (BU)

6.2 Zapewnienie stopnia ochrony
Kabel podtaczony do ztgcza M12: [P66/68/69, NEMA type 4X/6P

NOTYFIKACJA

Utrata stopnia ochrony IP z powodu niewtasciwego montazu!

» Stopien ochrony jest zapewniony wytacznie wtedy, gdy kabel podtgczeniowy jest
podiaczony, a nakretka mocujgca mocno dokrecona.

» Stopien ochrony jest zapewniony wytgcznie wtedy, gdy zastosowany kabel
podigczeniowy odpowiada parametrom dla przewidzianego stopnia ochrony.

6.3 Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych
O Czy przewody lub przyrzad nie sg uszkodzone (kontrola wzrokowa)?
O Czy zastosowany przewdd jest zgodny ze specyfikacjg?

0O Czy zamontowany przewdd jest zabezpieczony przed nadmiernym zginaniem lub
odksztatceniem?

O Czy ztacze Srubowe jest poprawnie zamontowane?
O Czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowe;j?

O Czy przyrzad nie jest zabezpieczony przed odwrotng polaryzacjg; czy zaciski sg
podigczone zgodnie ze schematem?

A0052662

O Czy po wlaczeniu zasilania, przyrzad jest gotowy do pracy i na wySwietlaczu pojawiajg

sie wskazania, albo czy $wieci sie zielona kontrolka LED statusu?

7 Warianty obstugi

7.1 Przeglad wariant6w obstugi

= Obstuga za pomocg przycisku i kontrolek LED

= Obstuga za pomocg wyswietlacza lokalnego

= Obstuga za pomoca bezprzewodowego potaczenia Bluetooth®

= Obstuga za pomocg oprogramowania narzedziowego Endress+Hauser

= Obstuga za pomocg komunikatora recznego, Fieldcare, DeviceCare, AMS i PDM

7.2 Struktura i funkcje menu obstugi

Roéznice miedzy strukturg menu obstugi na wyswietlaczu lokalnym a menu widocznym w

oprogramowaniu Endress+Hauser FieldCare lub DeviceCare sg nastepujgce:

Endress+Hauser
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Menu wyswietlacza lokalnego jest ograniczone do konfiguracji podstawowych ustawien
przyrzadu.

Kompletne menu obstugi stuzy do wykonywania bardziej ztozonych ustawien przyrzadu i
jest dostepne za posrednictwem oprogramowania narzedziowego (FieldCare, DeviceCare,
SmartBlue).

Kreatory pomagajg uzytkownikowi w uruchomieniu punktu pomiarowego w réznych
aplikacjach. Uzytkownik jest prowadzony przez poszczegélne kroki konfiguracji.

7.2.1  Przeglad menu obshugi

Menu ,,Nawigacja”

Menu gtéwne Nawigacja zawiera funkcje, ktére umozliwiajg uzytkownikowi szybkie
wykonywanie podstawowych zadar, np. uruchomienie. Menu to zawiera przede wszystkim
interaktywne kreatory i funkcje specjalne obejmujgce rézne obszary.

Menu ,.Diagnostyka”

Informacje diagnostyczne i ustawienia, a takze pomoc w wykrywaniu i usuwaniu usterek.

Menu ,, Aplikacja”

Funkcje stuzace do precyzyjnego dostosowania procesu, zapewniajgce optymalng
integracje przyrzadu z zastosowaniem.

Menu ,,System”

Ustawienia systemowe do zarzgdzania przyrzgdem, uzytkownikami lub bezpieczenstwem.

7.2.2  Rodzaje uzytkownikow i zwigzane z nimi uprawnienia dostepu

Przyrzad obstuguje 2 rodzaje uzytkownikéw: Utrzymanie ruchu oraz Operator

= Rodzaj uzytkownika Utrzymanie ruchu (w fabrycznie nowym przyrzadzie) ma dostep do
odczytu/zapisu.

= Rodzaj uzytkownika Operatorma uprawnienia tylko do odczytu.

Biezacy rodzaj uzytkownika wyswietla sie w menu gtownym.

Po wybraniu rodzaju uzytkownika Utrzymanie ruchu mozna skonfigurowaé wszystkie
parametry przyrzadu. Nastepnie dostep do skonfigurowanych ustawien przyrzadu mozna
zablokowac hastem. Hasto to stuzy jako kod dostepu chronigcy konfiguracje przyrzadu
przed nieautoryzowanym dostepem.

Blokada zmienia rodzaj uzytkownika Utrzymanie ruchu na rodzaj uzytkownika Operator.
Dostep do konfiguracji jest ponownie mozliwy po podaniu kodu dostepu.

W przypadku wprowadzenia btednego kodu dostepu uzytkownik uzyskuje prawa dostepu
dla rodzaju uzytkownika Operator.

Przypisanie hasta, zmiana rodzaju uzytkownika:

» Sciezka menu: System - Zarzadzanie uzytkownikami

Endress+Hauser 17
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7.3 Dostep do menu obstugi za pomoca wyswietlacza LED

7.3.1  Schemat ogdélny

Ul wnN

A0052426

Kontrolka LED statusu pracy

Przycisk obstugi 'E"

Kontrolka LED komunikacji Bluetooth
Kontrolka LED kalibracji pozycji pracy
Kontrolka LED blokady przyciskéw

vl W N =

Przy wtgczonej komunikacji Bluetooth obstuga za pomocg wyswietlacza LED jest
niemozliwa.

Kontrolka LED statusu pracy (1)
Patrz rozdziat dotyczacy zdarzen diagnostycznych.

Kontrolka LED Bluetooth (3)

= Kontrolka LED $wieci sie: Bluetooth wigczony

= Kontrolka LED nie $wieci sie: Bluetooth wytgczony lub opcja Bluetooth nie zostata
zamowiona

= Kontrolka LED pulsuje: ustanowiono potgczenie Bluetooth

Kontrolka LED blokady przyciskéw (5)

= Kontrolka LED $wieci sie: przyciski zablokowane
= Kontrolka LED nie $wieci sie: przyciski odblokowane

7.3.2  Obstuga

Do obstugi przyrzadu stuzy przycisk 'E', ktéry mozna nacisngé¢ krétko (< 2 s) lub nacisna¢ i
przytrzymac (> 2 s).

Nawigacja

= Pulsuje kontrolka LED wybranej funkeji
= Aby przej$¢ do innej funkcji, nalezy krétko nacisng¢ przycisk "E"
= Aby wybra¢ dang funkcje, nalezy nacisng¢ i przytrzymac przycisk "E"

18 Endress+Hauser
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Pulsowanie kontrolek LED (aktywne/nieaktywne)

e
e
®

A0053175

A Funkcja wybrana, ale nieaktywna

B

Funkcja wybrana i aktywna

Wylaczenie blokady przyciskéw

1.

Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk "E".
Y~ Pulsuje kontrolka LED komunikacji Bluetooth.

Naciskaé kilkakrotnie krotko przycisk "E', do momentu az pulsowaé zacznie kontrolka
LED blokady przyciskow.

Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk "E".
-~ Blokada przyciskéw jest wytgczona.

Wiaczanie lub wylaczanie komunikacji Bluetooth

1.
2.

Endress+Hauser

W razie potrzeby, blokade przyciskow mozna wytaczyc.

Naciskac¢ kilkakrotnie krétko przycisk 'E', do momentu az pulsowa¢ zacznie kontrolka

LED blokady przyciskow.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk "E".

~ Komunikacja Bluetooth jest wigczona ($wieci sie kontrolka LED Bluetooth) lub
wylaczona (kontrolka LED Bluetooth gasnie).

19
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7.4 Dostep do menu obstugi za pomoca wyswietlacza
lokalnego

Funkcje:
= Wyswietlanie wartosci mierzonych, komunikatéw btedéw i komunikatow
informacyjnych
= Wyswietlanie ikony btedu
= Elektronicznie regulowany wyswietlacz lokalny (automatyczne lub reczne obracanie
wskazan na wyswietlaczu co 90°)
Ed Wskazanie warto$ci mierzonych obraca sie automatycznie odpowiednio do pozycji
pracy w chwili uruchomienia przyrzadu. 1
= Podstawowe ustawienia za pomocg dotykowego wyswietlacza lokalnego 2)
= Wilaczenie i wylgczenie blokady
= Wybor jezyka obstugi
= Uruchomienie weryfikacji Heartbeat z wy$wietlaniem komunikatu o pozytywnym/
negatywnym wyniku na wys$wietlaczu lokalnym
= Wigczanie i wytgczanie komunikacji Bluetooth
= Kreator uruchomienia do konfiguracji ustawien podstawowych
» Odczyt informacji o przyrzadzie, takich jak nazwa, numer seryjny i wersja
oprogramowania
= Aktywacja diagnostyki i statusu
= Reset przyrzadu
= Odwrocenie kolorow w przypadku jasnych warunkéw otoczenia

Nizsze napiecie na zaciskach powoduje zmniejszenie jasnosci pod$wietlenia.

ﬂ Ponizszy rysunek ma charakter przyktadowy. Wskazania na wyswietlaczu zalezg od
konfiguracji jego ustawien.

Wskazania widoczne po przesuwaniu palcem od lewej do prawej strony po ekranie
opcjonalnego wyswietlacza (patrz A, B i C na ponizszej ilustracji). Przesuwanie jest
mozliwe tylko wtedy, gdy zamdwiono wyswietlacz dotykowy i wczes$niej wytgczono jego

blokade.
1) Wskazanie wartosci mierzonych obraca sie automatycznie, gdy wigczona jest funkcja automatycznego obracania wskazan.
2) W przypadku przyrzadéw bez dotykowego wyswietlacza ustawien mozna dokonywac za pomocg oprogramowania narzedziowego (FieldCare,

DeviceCare, SmartBlue).
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A0052427

Wskazanie standardowe: 1 wartos¢ mierzona wraz z jednostkq (mozliwos¢ ustawienia)

2 wartosci mierzone, kazda wraz z jednostkq (mozliwos¢ regulacji)

Graficzne odwzorowanie wartosci mierzonej w %

Wartos¢ mierzona

Ikona menu lub strony gtéwnej

Ikona blokady (widoczna wyltqcznie w przypadku wigczenia blokady za pomocq kreator , Tryb
bezpieczeristwa”. kreator , Tryb bezpieczeristwa” jest dostepny w przypadku wybrania opcji WHG lub
Heartbeat Weryfikacja+Monitoring.)

Ikona komunikacji (wyswietla sie, gdy komunikacja jest aktywna)

Ikona diagnostyki

6  Ikona Bluetooth (pulsuje, gdy aktywne jest potqczenie Bluetooth)

W~

U

Wskazanie standardowe mozna ustawic¢ na state w menu obstugi.

7.4.1  Obstuga

Nawigacja
Nawigacja przez przesuwanie palcem.

Przy wigczonej komunikacji Bluetooth obstuga za pomocg kontrolki LED jest
niemozliwa.

Wybdr opcji i potwierdzenie
Wybra¢ zagdang opcje i potwierdzi¢ jg za pomocg znaku wyboru w prawym gérnym rogu
(patrz ilustracje ponizej).

12 23| 3|

R Hauptmenii X Language v X Language v

Bonutzert... Diagnose [engion ]

Deutsch v
Frangais
Applikation | Language

A0052848 A0052850 A0052851
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7.5 Procedura wiaczenia i wylaczenia blokady
wyswietlacza

7.5.1  Procedura wylaczenia blokady

1. Dotknac¢ wyswietlacza na $rodku ekranu, aby pojawit sie pokazany nizej ekran:
[

Unlock

AD052853

2. Przesuna¢ palcem po wszystkich strzatkach, nie odrywajac go od ekranu.
= Wyswietlacz jest odblokowany.

7.5.2  Procedura wlaczenia blokady

Blokada witgcza sie automatycznie (chyba ze uruchomiony jest kreator Tryb
bezpieczenstwa):

= po 1 min na stronie gtéwnej

® po 10 min w menu obstugi

7.6 Dostep do menu obstugi za pomoca oprogramowania
narzedziowego

7.6.1  Ustanowienie potaczenia za pomoca oprogramowania
narzedziowego

Dostep za pomocg oprogramowania narzedziowego jest mozliwy:

= Poprzez komunikacje HART np. podtgczajgc modem Commubox FXA195
= Poprzez komunikacje Bluetooth (opcjonalnie)

FieldCare

Zakres funkcji

Oprogramowanie do zarzadzania aparaturg obiektowg (Plant Asset Management Tool)
oparte na standardzie FDT Endress+Hauser. FieldCare umozliwia konfiguracje wszystkich
inteligentnych urzadzen obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi.
Dzieki komunikatom statusu, FieldCare zapewnia rowniez tatwg, a zarazem efektywng
kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Dostep odbywa sie za posrednictwem komunikacji cyfrowej (Bluetooth, komunikacja
HART)
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Endress+Hauser

Typowe funkgcje:

= Konfigurowanie parametroéw przetwornika

= Zapis i odczyt danych przyrzadu (upload/download)

s Tworzenie dokumentacji punktu pomiarowego

= Wizualizacja danych zapisanych w pamieci warto$ci mierzonych (rejestratora) oraz
rejestrze zdarzen

Dodatkowe informacje dotyczgce oprogramowania FieldCare: mozna znalez¢ w
instrukeji oprogramowania FieldCare

DeviceCare

Zakres dostepnych funkcji
Narzedzie do podtgczenia i konfiguracji przyrzgdow obiektowych Endress+Hauser.
Dodatkowe informacje, patrz: Broszura - Innowacje INO1047S.

FieldXpert SMT70, SMT77

Przenos$ny programator przemystowy na bazie tabletu PC, Field Xpert SMT70 do
konfiguracji przyrzadéw pomiarowych to przenosne urzadzenie do zarzadzania aparaturg
obiektowa w Strefie 2 zagrozenia wybuchem oraz w strefach niezagrozonych wybuchem.
Jest on przeznaczony dla personelu odpowiedzialnego za uruchomienie i konserwacje
punktow pomiarowych. Wykorzystywany jest do sterowania za pomoca cyfrowego
interfejsu komunikacyjnego aparatura obiektowa Endress+Hauser oraz firm trzecich, a
takze do prowadzenia dokumentacji punktéw pomiarowych. Przeno$ny programator
przemystowy SMT70 zostat zaprojektowany jako kompletne rozwigzanie. Dostarczany z
zainstalowang fabrycznie bibliotekg sterownikoéw, jest prostym w obstudze urzadzeniem z
ekranem dotykowym, do zarzadzania przyrzadami obiektowym przez caty cykl zycia.

Karta katalogowa TI01342S

Przeno$ny programator przemystowy (tablet PC) Field Xpert SMT77 do konfiguracji
urzgdzen pomiarowych to przenosne urzgdzenie do zarzgdzania aparaturg obiektowg w
Strefie 1 zagrozenia wybuchem.

Karta katalogowa TI01418S

7.6.2  Obsluga za pomoca aplikacji SmartBlue
Do obstugi i konfiguracji przyrzadu stuzy aplikacja SmartBlue.

= W tym celu nalezy pobrac¢ i zainstalowac¢ aplikacje SmartBlue na urzadzeniu mobilnym.

= Informacje dotyczace kompatybilnosci aplikacji SmartBlue z urzgdzeniami mobilnymi
mozna znalez¢ w serwisie Apple App Store (urzadzenia z systemem operacyjnym iOS)
lub Google Play Store (urzadzenia z systemem operacyjnym Android).

s Chroniona hastem i szyfrowana transmisja danych zabezpiecza przed dostepem o0séb
nieuprawnionych.

= Po wykonaniu konfiguracji niezbednej do uruchomienia urzadzenia, funkcje Bluetooth®

mozna wylgczyc.
ANDROID APP ON
P> Google Play

£ Download on the

o App Store

A0033202

2 Kod QR do pobrania bezptatnej aplikacji Endress+Hauser SmartBlue
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Integracja z systemami automatyki Cerabar PMP43 4-20 mA HART

Pobieranie i instalacja:

1. W celu pobrania aplikacji nalezy zeskanowac kod QR lub wpisa¢ " SmartBlue"w polu
wyszukiwania w serwisie Apple App Store (iOS) lub Google Play Store (Android).

2. Zainstalowac i uruchomi¢ aplikacje SmartBlue.

3. W przypadku urzadzen z systemem Android: wigczy¢ dostep do lokalizacji (GPS) (nie
wymagane w przypadku urzadzen z systemem i0OS).

4. Zwyswietlonej listy wybrac¢ urzadzenie gotowe do potgczenia.

Logowanie:
1. Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika: admin

2. Wprowadzi¢ hasto poczatkowe: numer seryjny urzadzenia

ﬂ Po pierwszym zalogowaniu nalezy zmienic hasto.

ﬂ Zapomniate$ hasta? Prosimy o kontakt z serwisem Endress+Hauser.

8 Integracja z systemami automatyki

8.1 Informacje podane w plikach opisu przyrzadu

= [D producenta: 17 (0x0011)

= Kod typu przyrzadu: 0x11C5

= Specyfikacja HART: 7.6

= Pliki DD, informacje i inne pliki mozna pobra¢ ze strony:
= www.endress.com
= www.fieldcommgroup.org

8.2 Zmienne mierzone przesylane z wykorzystaniem
protokotu HART
Do poszczegolnych zmiennych przyrzadu fabrycznie przypisane sg nastepujgce wartosci
mierzone:
Zmienna przyrzadu Wartos¢ mierzona
Pierwsza zmienna (PV) Cisnienie ?
Druga zmienna (SV) Temperatura czujnika
Trzecia zmienna (TV) Temperatura elektroniki
Czwarta zmienna (QV) Cisnienie czujnika 3)
1) Zmienna PV jest zawsze przypisana do wyjscia pradowego.
2) Cisnienie jest réowne wartosci obliczonej po thumieniu i uwzglednieniu korekcji od pozycji montazowej.
3) Wartos¢ parametru Cisnienie czujnika to nieprzetworzona warto$¢ mierzona sygnatu z celi pomiarowej

przed thumieniem i korekta od pozycji montazowej.

Przypisanie warto$ci mierzonych do zmiennych przyrzgdu mozna zmieni¢, korzystajac
z podmenu:
Aplikacja > Wyjscie HART - Wyjscie HART

W petli HART Multidrop tylko jeden przyrzad moze przesyla¢ sygnaty analogowe. Dla
wszystkich innych przyrzadéw w parametrzeparametr , Tryb petli pradowej” nalezy
wybra¢ opcje opcja Wylacz.
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8.2.1 Zmienne przyrzadu i wartosci mierzone
Do poszczegélnych zmiennych przyrzadu sg przypisane nastepujgce kody:

ﬂ Odczyt warto$ci zmiennych przyrzadu jest dokonywany przez urzgdzenie nadrzedne
HART® za pomocg polecen HART®"9" lub "33".

8.2.2  Jednostki systemowe

W ponizszej tabeli opisano obstugiwane jednostki pomiaru ci$nienia.

Numer indeksu Opis Kod jednostki HART
0 mbar 8

1 bar 7

2 Pa 11
3 kPa 12
4 MPa 237
5 psi 6

6 torr 13
7 atm 14
8 mmH20 4

9 mmH20 (4°C) 239
10 mH20 240
11 mH20 (4°C) 240
10 ftH20 3
11 inH20 1
12 inH20 (4°C) 238
13 mmHg 5
14 inHg 2
15 gf/cm? 9
16 kgf/cm? 10
9 Uruchomienie

9.1 Przygotowanie

A\ OSTRZEZENIE

Ustawienia wyjscia prgdowego majg wptyw na bezpieczenstwo funkcjonalne (np.
przelanie sie produktu)!

» Sprawdzi¢ ustawienia wyjscia prgdowego.

» Ustawienie wyjscia prgdowego zalezy od ustawienia w parametr Przypisz wartosc PV.

9.2 Montaz i sprawdzenie przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego nalezy upewnic¢ sig, czy zostaty wykonane
czynnosci kontrolne po wykonaniu montazu oraz po wykonaniu podigczen elektrycznych:

= (BRozdziat "Kontrola po wykonaniu montazu"
s BRozdziat "Kontrola po wykonaniu podtgczen elektrycznych"
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9.3 Przeglad wariantéw uruchomienia

= Uruchomienie za pomocg przycisku i kontrolki LED
= Uruchomienie za pomocg wyswietlacza lokalnego
= Uruchomienie za pomocg aplikacji SmartBlue
(patrz rozdziat & "Obstuga za pomocg aplikacji SmartBlue')
= Uruchomienie za pomocg oprogramowania FieldCare/DeviceCare/tabletu Field Xpert
= Uruchomienie za pomocg dodatkowego oprogramowania narzedziowego (AMS, PDM,
itp.)

9.4 Uruchomienie za pomoca przycisku i kontrolki LED

A0053357

Kontrolka LED statusu pracy

Przycisk obstugi 'E"

Kontrolka LED kalibracji pozycji pracy
Kontrolka LED blokady przyciskéw

W N =

1. W razie potrzeby blokade klawiatury mozna wytaczy¢ (patrz rozdziat & "Dostep do
menu obstugi za pomocg wyswietlacza LED" > "Obstuga").

2. Kilkakrotnie naciska¢ krétko przycisk "E', az zacznie pulsowaé kontrolka LED kalibracji
pozycji pracy.
3. Nacisna¢ przycisk "E"i przytrzymac go przez ponad 4 sekundy.
-~ Kontrolka LED kalibracji pozycji pracy swieci sie.
Podczas aktywacji pulsuje kontrolka LED kalibracji pozycji pracy. Kontrolki LED
blokady przyciskow i komunikacji Bluetooth nie $wieca sie.
Po pomyslnej aktywacji kontrolka LED kalibracji pozycji pracy $wieci sie w sposéb ciggty
przez 12 sekund. Kontrolki LED blokady przyciskéw i komunikacji Bluetooth nie $wiecs sie.
Jesli aktywacja zakonczy sie niepowodzeniem, kontrolka LED kalibracji pozycji pracy,

kontrolka LED blokady klawiatury i kontrolka LED komunikacji Bluetooth pulsujg szybko
przez 12 sekund.

9.5 Uruchomienie za pomocg wyswietlacza lokalnego

1. W razie potrzeby odblokowac wyswietlacz (patrz rozdziat & "Wyswietlacz lokalny,
procedura blokowania lub odblokowywania" > "Odblokowywanie").

2. Uruchomic¢ kreator Uruchomienie (patrz ilustracja ponizej).

Endress+Hauser
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A0053355

1 Nacisng¢ ikone menu.
2 Nacisng¢ menu ,Nawigacja”.
3 Uruchomic¢ kreator ,,Uruchomienie”.

9.5.1 Uwagi dotyczace kreator ,Uruchomienie”

Kreator Uruchomienie umozliwia fatwe i intuicyjne uruchomienie przyrzadu.

1. Po uruchomieniu kreator Uruchomienie nalezy wprowadzi¢ odpowiednig wartosc¢ dla

kazdego parametru lub wybra¢ odpowiednig opcje. Wartos$ci sg zapisywane
bezposrednio w przyrzadzie.

2. Klikna¢ przycisk >, aby przejs¢ do nastepnej strony.
3. Po przejsciu wszystkich stron klikng¢ OK, aby zamkng¢ kreator Uruchomienie.
Jesli kreator Uruchomienie zostanie zamkniety przed ustawieniem wszystkich

niezbednych parametréw, przyrzad moze znalez¢ sie w nieokre$lonym stanie. W
takich sytuacjach zaleca sie przywrocenie ustawien fabrycznych przyrzadu (reset).

9.6 Uruchomienie za pomocg oprogramowania
FieldCare/DeviceCare

1. Pobra¢ sterownik DTM: http://www.endress.com/download -> Sterowniki -> Plik
DTM (Device Type Manager)

2. Zaktualizowa¢ katalog.

3. Klikna¢ menu Nawigacja i uruchomi¢ kreator Uruchomienie.

Endress+Hauser
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9.6.1 Ustanowienie polaczenia za pomoca oprogramowania
FieldCare, DeviceCare i tabletu FieldXpert

A0044334

®

3 Opcje obstugi zdalnej z wykorzystaniem komunikacji HART

Sterownik PLC

Zasilacz przetwornika, np. RN42

Podlgczenie modemu Commubox FXA195 i komunikatora AMS Trex™

Komunikator AMS Trex™

Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym (np. DeviceCare/FieldCare , AMS Device View,

SIMATIC PDM)

Modem Commubox FXA195 (USB)

7 Tablet Field Xpert SMT70/SMT77, smartfon lub komputer z zainstalowanym oprogramowaniem
narzedziowym (np. DeviceCare/FieldCare, AMS Device View, SIMATIC PDM)

8  Modem Bluetooth z przewodem podigczeniowym (np. VIATOR)

9  Przetwornik

v W =

[e)}

9.7 Uruchomienie za pomoca dodatkowego
oprogramowania narzedziowego (AMS, PDM, itp.)

Pobrac sterowniki odpowiednie dla danych przyrzadow:
https://www.endress.com/en/downloads

Dodatkowe informacje podano w instrukcjach do odpowiedniego oprogramowania
narzedziowego.

9.8 Konfigurowanie adresu przyrzadu za pomoca
oprogramowania

Patrz parametr ,,Adres HART”

Wprowadz adres dla wymiany danych za pomocg protokotu HART.
= Nawigacja » Uruchomienie - Adres HART

= Aplikacja > Wyjscie HART - Konfiguracja > Adres HART

= Domyslny adres HART: O

9.9 Wyb6r jezyka obstugi

9.9.1 Wyswietlacz lokalny

Wybér jezyka obstugi

Przed rozpoczeciem ustawiania jezyka obstugi, najpierw nalezy odblokowac
wyswietlacz:

1. Otworzy¢ menu obstugi.
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2. Nacisng¢ przycisk Language.

13 ] 29|

£ Hauptmeni X Language v

Benutzert.. Diagnose [engion

X Language v

Doutseh v

Frangais

Deutsch

Frangais
Applikation | Language

AD052848 A0052850 A0052851

9.9.2  Oprogramowanie narzedziowe
Wybierz jezyk
System - Wskaznik - Language

9.10 Konfiguracja przyrzadu

9.10.1 Przyklady zastosowan

A\ OSTRZEZENIE

Ustawienia wyjscia pradowego sa istotne dla bezpieczenstwa!

Btedna konfiguracja wyjscia pradowego moze skutkowac niebezpieczng sytuacjg (np.

przepetnieniem zbiornika w aplikacji polegajgcej na monitorowaniu poziomu napeienia).

» Ustawienie wyjscia prgdowego zalezy od ustawienia w parametr Przypisz wartosc PV.

» Po zmianie wartosci w parametr Przypisz wartos¢ PV, nalezy sprawdzi¢ ustawienia
zakresu (LRV i URV) i w razie koniecznosci ponownie je skonfigurowac.

Przyktad: przesytanie wartosci ciSnienia na wyjsciu pradowym

ﬂ Jednostki ci$nienia i temperatury sg konwertowane automatycznie. Pozostate
jednostki nie sg konwertowane.

W ponizszym przykladzie warto$cig mierzong jest ci$nienie w zbiorniku, ktéra nastepnie

jest przesytana na wyjsciu pragdowym. Prad wyjsciowy 20 mA odpowiada ci$nieniu

maksymalnemu 450 mbar (6,75 psi). Prad wyjsciowy 4 mA odpowiada ci$nieniu

50 mbar (0,75 psi).

Warunki:

= Zmienna mierzona wprost proporcjonalna do ci$nienia

= 7 uwagi na pozycje pracy przyrzadu, warto$¢ mierzona moze ulec przesunieciu, tzn.
podczas gdy zbiornik jest pusty lub czesciowo wypetniony, warto$¢ wskazywana moze
by¢ rézna od zera
W razie potrzeby wykonac¢ kalibracje pozycji pracy

= W parametr Przypisz wartos¢é PV nalezy wybrac opcja Cisnienie (ustawienie fabryczne).
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[mA] B
20r---------- e 450 mbar
I
i A
450 45%0 A i 50 mbar
4 mA
[mbar]

A0053668

A Wartosé dla 0/4 mA
B Wartos¢ dla 20mA

Adiustacja:
1. W parametr Wartos¢ dla 0/4 mA wprowadzi¢ wartos¢ ci$nienia odpowiadajaca
wartosci pradu 4 mA (50 mbar (0,75 psi)).

2. W parametr Wartos$é dla 20mA wprowadzi¢ warto$¢ ci$nienia odpowiadajaca
wartosci pradu 20 mA (450 mbar (6,75 psi))

Wynik: ustawiono zakres pomiarowy 4...20 mA.

Przyktad: uruchomienie pomiaru objetosci w zbiorniku

ﬂ Jednostki cisnienia i temperatury sg konwertowane automatycznie. Pozostate
jednostki nie sg konwertowane.

W ponizszym przyktadzie objetos¢ w zbiorniku powinna by¢ mierzona w litrach.
Maksymalna objetos¢ 10001 (264 gal) odpowiada cisnieniu 450 mbar (6,75 psi).

Minimalna objetos¢ O litréw odpowiada ci$nieniu 50 mbar (0,75 psi).

Warunki:

= Zmienna mierzona wprost proporcjonalna do ci$nienia

= Z uwagi na pozycje pracy przyrzadu, warto$¢ mierzona moze ulec przesunieciu, tzn.
podczas gdy zbiornik jest pusty lub czesciowo wypetniony, warto$¢ wskazywana moze
by¢ rézna od zera
Przeprowadzi¢ kalibracje pozycji pracy (w razie koniecznosci)
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1 B
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10001

A
e g i 50 mbar
01

A0053230

A Parametr ,Wartos¢ cisnienia 1” i parametr ,Zmienna skalowana wartos¢ 1”
B Parametr ,, Wartos¢ cisnienia 2” i parametr ,Zmienna skalowana wartosc 2”

ﬂ Aktualne ci$nienie jest wyswietlane w oprogramowaniu narzedziowym na tej samej
stronie ustawien w polu "Ci$nienie".

1. W parametr Warto$¢ cisnienia 1 wprowadzi¢ wartos¢ ci$nienia dla dolnego punktu
kalibracyjnego: 50 mbar (0,75 psi)
= Sciezka menu: Aplikacja > Czujnik - Zmienna skalowana > Warto$¢ ci$nienia 1
2. W parametr Zmienna skalowana wartos¢ 1 wprowadzi¢ wartos¢ objetosci dla
dolnego punktu kalibracyjnego: 01 (0 gal)
- Sciezka menu: Aplikacja - Czujnik - Zmienna skalowana - Zmienna skalowana
wartosc 1
3. W parametr Warto$¢ ciSnienia 2 wprowadzi¢ wartosc cisnienia dla gérnego punktu
kalibracyjnego: 450 mbar (6,75 psi)
= Sciezka menu: Aplikacja - Czujnik - Zmienna skalowana > Warto$¢ ci$nienia 2
4. W parametr Zmienna skalowana wartos¢ 2 wprowadzi¢ wartos¢ objetosci dla
goérnego punktu kalibracyjnego: 10001 (264 gal)
= Sciezka menu: Aplikacja - Czujnik - Zmienna skalowana - Zmienna skalowana
wartos¢ 2

Wynik: ustawiono zakres pomiarowy 0 ... 10001 (O ... 264 gal). Tylko parametr Zmienna
skalowana warto$¢ 1 i parametr Zmienna skalowana wartosc¢ 2 sg konfigurowane za
pomocg tego ustawienia. To ustawienie nie ma wptywu na wyjscie pradowe.
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Przyklad: linearyzacja

W ponizszym przykladzie objetos¢ w zbiorniku z dnem stozkowym powinna by¢ mierzona
wm3.

Warunki:

= Punkty tabeli linearyzacji sg juz znane

= Kalibracja poziomu zostata wykonana
= Krzywa linearyzacji musi narastac lub male¢ w sposéb staty

1
[mA]
201-------------
h ? \%
— 4 T T \I
[m] 0 3.5 [m?]

A0053233

1. W parametr Przypisz warto$é PV musi by¢ wybrana opcja Zmienna skalowana.

= Sciezka menu: Aplikacja > Wyjscie HART - Wyjécie HART - Przypisz warto$¢
PV

2. W parametr Jednostka zmiennej skalowanej wybra¢ zgdang jednostke.

= Sciezka menu: Aplikacja - Czujnik - Zmienna skalowana - Jednostka zmiennej
skalowanej

3. Tabele linearyzacji mozna otworzy¢ w parametr Go to linearization table opcja
Tabela.

= Sciezka menu: Aplikacja > Czujnik - Zmienna skalowana - Charakterystyka
zmiennej skalowanej

4. Wprowadzi¢ zgdane wartosci tabeli.
5. Po wprowadzeniu wszystkich wartosci aktywowac tabele.
6. Do aktywacji tabeli stuzy parametr Aktywowanie tabeli.
Wynik:
Wyswietlana jest warto$¢ mierzona po linearyzacji.
ﬂ = Podczas wprowadzania tabeli linearyzacji, az do momentu aktywacji, wyswietlany
jest komunikat btedu F435 "Linearyzacja" i ustawiony jest prad alarmowy
= Warto$¢ 0% (= 4 mA) odpowiada najmniejszej wartosci punktu w tabeli.
Wartos¢ 100% (= 20 mA) odpowiada najwiekszej wartosci punktu w tabeli.

= Przyporzadkowanie warto$ci objetosci/masy do wartosci prgdu mozna zmienic za
pomocg parametr Wartos¢ dla 0/4 mA i parametr Warto$¢ dla 20mA.

9.10.2 Podmenu ,Symulacja”

Podmenu Symulacja stuzy do symulacji zmiennych procesowych i zdarzen
diagnostycznych.

Sciezka menu: Diagnostyka - Symulacja

Przy wtgczonej symulacji wyjscia dwustanowego i prgdowego wysytany jest komunikat
ostrzegawczy.
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9.11 Zabezpieczenie ustawien przed nieuprawnionym
dostepem

9.11.1 Programowe wlaczenie/wylaczenie blokady

Blokada za pomoca hasta w oprogramowaniu FieldCare/DeviceCare/aplikacji
SmartBlue

Dostep do konfiguracji parametréw przyrzadu mozna zablokowac hastem. W fabrycznie
nowym przyrzadzie, jako rodzaj uzytkownika wybrana jest opcja Utrzymanie ruchu. Po
wybraniu opcja Utrzymanie ruchu jako rodzaju uzytkownika mozna skonfigurowac
wszystkie parametry przyrzadu. Nastepnie, dostep do skonfigurowanych ustawien
przyrzadu mozna zablokowaé hastem. Po aktywacji blokady opcja Utrzymanie ruchu ulega
zmianie na opcja Operator. Dostep do konfiguracji jest mozliwy po podaniu hasta.

Sciezka dostepu umozliwiajgca definiowanie hasta:
Menu System podmenu Zarzadzanie prawami dostepu
Do zmiany opcja Utrzymanie ruchu na opcja Operator stuzy menu:

System - Zarzgdzanie prawami dostepu

Wylaczenie blokady za pomoca wskaznika lokalnego/oprogramowaniaFieldCare/
DeviceCare/aplikacji SmartBlue

Po wybraniu opcja Operator i wprowadzeniu hasta mozna przej$¢ do konfiguracji
parametrow przyrzadu. Jako rodzaj uzytkownika wybrana zostaje opcja Utrzymanie
ruchu.

W razie koniecznosci, hasto mozna usung¢ w podmenu Zarzadzanie prawami dostepu,
$ciezka menu: System - Zarzadzanie prawami dostepu

10 Obstuga

10.1  Odczyt statusu blokady urzadzenia

10.1.1 Kontrolka LED

Kontrolka LED blokady przyciskow
= [@) Kontrolka LED s$wieci sie: przyrzad jest zablokowany
= [@) Kontrolka LED nie $wieci sie: przyrzad jest odblokowany

10.1.2 Wyswietlacz lokalny

Wryswietlacz lokalny zablokowany:
Na stronie gtéwnej nie wyswietla sie symbolu menu []

10.1.3 Oprogramowanie narzedziowe
Oprogramowanie narzedziowe (FieldCare/DeviceCare/FieldXpert/aplikacja SmartBlue)

Sciezka menu: System - Zarzadzanie urzgdzeniem - Status: zabezpieczony przed zapisem
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10.2  Odczyt wartosci mierzonych

Wartosci mierzone moga by¢ odczytywane za pomocg oprogramowania narzedziowego lub
wyswietlacza.

Sciezka menu: menu Aplikacja > podmenu Warto$ci mierzone

10.3  Dostosowanie przyrzadu do warunkow procesu

W tym celu dostepne sg nastepujgce menu:
= Ustawienia podstawowe w menu menu Nawigacja
= Ustawienia zaawansowane w menu:

= Menu Diagnostyka

= Menu Aplikacja

= Menu System

Szczegotowe informacje podano w dokumencie ,Parametryzacja urzagdzenia”.

10.4 Technologia Heartbeat (opcjonalnie)

10.4.1 Heartbeat Verification

Kreator ,,Heartbeat Verification”

Ten asystent pomaga uruchomic¢ funkcje weryfikacji funkcjonalnosci urzgdzenia. Wynik

weryfikacji moze by¢ udokumentowany w formie raportu elektronicznego.

= 7 kreatora mozna skorzysta¢ za pomocg oprogramowania narzedziowego i wyswietlacza
lokalnego.
Kreator mozna uruchomi¢ na wyswietlaczu lokalnym, ale pokazuje on wytgcznie opcje
opcja Wynik pozytywny lub opcja Wynik negatywny.

= Kreator prowadzi uzytkownika kolejno przez catg procedure tworzenia raportu z
weryfikacji.

10.4.2 Heartbeat Verification/Monitoring

Technologia podmenu Heartbeat jest dostepna wytgcznie w przypadku obstugi za
posrednictwem oprogramowania FieldCare, DeviceCare lub aplikacji SmartBlue.
Zawiera ono kreatory dostepne w pakietach aplikacji Heartbeat Verification i
Heartbeat Monitoring.

Dokumentacje Technologii Heartbeat mozna znalez¢ na stronie Endress+Hauser:
www.endress.com - Do pobrania.

10.5 Test kontrolny dla urzadzeri WHG (opcjonalnie) >

Modut "Test kontrolny" zawiera kreator Test kontrolny wymagany do przeprowadzenia w

odpowiednich odstepach czasu w przypadku nastepujacych zastosowan: WHG (Niemiecka

Ustawa - Prawo Wodne):

= Z kreatora mozna skorzystac¢ za pomoca oprogramowania narzedziowego (aplikacja
SmartBlue, DTM).

= Kreator prowadzi uzytkownika kolejno przez catg procedure tworzenia raportu z
weryfikacji.

= Raport z wykonanej weryfikacji mozna zapisa¢ jako plik PDF.

3) Dostepny wytgcznie w przypadku przyrzadéw z dopuszczeniem WHG
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10.6 Wyswietlanie historii wartosci mierzonych
Patrz dokumentacja specjalna technologii Heartbeat SD.
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10.7 Kalibracja czujnika

W trakcie uzytkowania celi pomiarowych cisnienia moga sie zdarzy¢ odchylenia wartosci
(lub dryft) > od oryginalnej krzywej charakterystyki cisnienia. Odchylenie jest zalezne od
warunkéw pracy i mozna je skorygowac w podmenu Kalibracja czujnika.

Przed Kalibracja czujnika ustawi¢ wartosc¢ przesuniecia punktu zerowego na 0.00.
Aplikacja » Czujnik - Kalibracja czujnika - Przesuniecie zera

1. Zadac ci$nienie réwne dolnej wartosci zakresu (warto$¢ mierzona z zastosowaniem
ci$nienia odniesienia) do przyrzadu. Wprowadzi¢ te warto$¢ ci$nienia w parametr
Dopasowanie dolne czujnika. Aplikacja - Czujnik - Kalibracja czujnika
- Dopasowanie dolne czujnika

~ Wprowadzona warto$¢ powoduje réwnolegte przesuniecie charakterystyki
ci$nienia w stosunku do aktualnej Kalibracja czujnika.

2. Zadac cisnienie réwne gornej wartosci zakresu (warto$¢ mierzona z zastosowaniem
ci$nienia odniesienia) do przyrzadu. Wprowadzi¢ te warto$¢ ci$nienia w parametr
Dopasowanie gérne czujnika. Aplikacja - Czujnik - Kalibracja czujnika
- Dopasowanie gorne czujnika
= Wprowadzona warto$¢ powoduje zmiane nachylenia charakterystyki aktualnej

Kalibracja czujnika.

A0052045

ﬂ Doktadnosé przyrzadu zalezy od doktadnosci ci$nienia odniesienia. Ci$nienie
odniesienia musi by¢ doktadniejsze niz urzadzenie.

11  Diagnostyka, wykrywanie i usuwanie usterek

11.1 Ogdlne wskazowki diagnostyczne

11.1.1 Bledy ogélne

Przyrzad nie uruchamia sie

= Mozliwa przyczyna: napiecie zasilania jest niezgodne ze specyfikacjg podang na tabliczce
znamionowej
Dziatania naprawcze: zapewni¢ odpowiednie napiecie zasilania

= Mozliwa przyczyna: nie zachowano biegunowosci napiecia zasilania
Dziatania naprawcze: zmieni¢ biequnowo$é

= Mozliwa przyczyna: zbyt wysoka rezystancja obcigzenia
Dziatania naprawcze: zwigkszy¢ napiecie zasilania, aby osiggng¢ minimalne napiecie na
zaciskach

4) Niemozliwe za pomocg kolorowego wyswietlacza
5) Odchylenia wartosci spowodowane czynnikami fizycznymi sg réwniez znane jako "Dryft czujnika".
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Po wlaczeniu przyrzadu na wyswietlaczu lokalnym pojawia sie komunikat
"Communication error" [Btad komunikacji] lub migaja kontrolki LED
Mozliwa przyczyna: wplyw zaklocen elektromagnetycznych

Dziatania naprawcze: sprawdzi¢ uziemienie przyrzadu

Nie dziata komunikacja HART
= Mozliwa przyczyna: brak lub niewlasciwie zainstalowany rezystor komunikacyjny
Dziatania naprawcze: prawidtowo zainstalowac rezystor komunikacyjny (250 Q)
= Mozliwa przyczyna: nieprawidlowe podigczenie modemu Commubox
Dziatania naprawcze: prawidtowo podtgczy¢ modem Commubox

11.1.2 Btad - obstuga SmartBlue za pomocg Bluetooth®

Obstuga za pomocg aplikacji SmartBlue jest mozliwa wytgcznie w przypadku przyrzadow
wyposazonych w wyswietlacz z facznoscia Bluetooth (dostepna opcja).

Przyrzadu nie ma na liscie dostepnych urzadzen

® Mozliwa przyczyna: brak dostepnego potaczenia Bluetooth
Dziatania naprawcze: wigczy¢ komunikacje Bluetooth w przyrzadzie obiektowym za
pomocg wyswietlacza lub oprogramowania narzedziowego i/lub za pomocg smartfonu/
tabletu

= Mozliwa przyczyna: sygnat Bluetooth poza zasiegiem
Dziatania naprawcze: zmniejszy¢ odlegto$¢ miedzy przyrzagdem obiektowym a
smartfonem/tabletem
Maksymalny zasieg potgczenia wynosi do 25 m (82 ft)
Promien wokot przyrzadu, w ktérym jest mozliwa obstuga 10 m (33 ft)

= Mozliwa przyczyna: ustuga lokalizacji nie jest wigczona na urzgdzeniach z systemem
Android lub brak zezwolenia dla aplikacji SmartBlue
Dziatania naprawcze: wtgczy¢/zezwolic¢ na ustuge lokalizacji na urzgdzeniu z systemem
Android dla aplikacji SmartBlue

s Wyswietlacz nie jest wyposazony w tgcznosc Bluetooth

Przyrzad pojawia sie na liscie dostepnych urzadzen, ale nie mozna nawiazaé

polaczenia

= Mozliwa przyczyna: przyrzad jest juz potaczony z innym smartfonem/tabletem
Dozwolone jest tylko jedno potgczenie typu punkt-punkt
Dziatania naprawcze: odtgczy¢ przyrzad od innego smartfona/tabletu

® Mozliwa przyczyna: nieprawidtowa nazwa uzytkownika i hasto
Dziatania naprawcze: standardowa nazwa uzytkownika to "admin", a hasto to numer
seryjny przyrzadu podany na tabliczce znamionowej (jesli hasto nie zostato wczesniej
zmienione przez uzytkownika)
Jesli hasto zostato zapomniane, nalezy skontaktowac sie z serwisem Endress+Hauser
(www.addresses.endress.com)

Nie mozna potaczy¢ sie poprzez aplikacje SmartBlue

s Mozliwa przyczyna: wprowadzono btedne hasto
Dziatania naprawcze: wprowadzi¢ poprawne hasto, zwracajgc uwage na mate/wielkie
litery

= Mozliwa przyczyna: zapomniano hasta
Jesli hasto zostato zapomniane, nalezy skontaktowac sie z serwisem Endress+Hauser
(www.addresses.endress.com)

Nie mozna zalogowac sie poprzez aplikacje SmartBlue

= Mozliwa przyczyna: pierwsze uruchomienie przyrzadu
Dziatania naprawcze: wprowadzi¢ nazwe uzytkownika "admin" i hasto (numer seryjny
przyrzadu), zwracajgc uwage na wielkie/mate litery

s Mozliwa przyczyna: prad i napiecie elektryczne sg nieprawidtowe.
Dziatania naprawcze: zwiekszy¢ napiecie zasilania.
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Nie mozna obstugiwaé przyrzadu poprzez aplikacje SmartBlue

= Mozliwa przyczyna: wprowadzono btedne hasto
Dziatania naprawcze: wprowadzi¢ poprawne hasto, zwracajgc uwage na mate/wielkie
litery

= Mozliwa przyczyna: zapomniano hasta
Jesli hasto zostato zapomniane, nalezy skontaktowac sie z serwisem Endress+Hauser
(www.addresses.endress.com)

= Mozliwa przyczyna: brak autoryzacji dla rodzaju uzytkownika opcja Operator
Dziatania naprawcze: zmieni¢ na rodzaj uzytkownika opcja Utrzymanie ruchu

11.1.3 Zalecane czynnosci

Informacje na temat sposobu postepowania w przypadku komunikatu o btedzie: patrz
punkt B "Aktywne komunikaty diagnostyczne".

Jesli opisane powyzej czynnosci nie rozwigzg problemu, skontaktowaé sie z oddziatem
Endress+Hauser.

11.1.4 Dodatkowe testy

Jesli nie mozna zidentyfikowa¢ wyraznej przyczyny btedu lub Zrédtem problemu moze by¢
zaréwno urzadzenie, jak i aplikacja, to mozna przeprowadzi¢ nastepujgce dodatkowe testy:

1. Sprawdzi¢ warto$é cyfrowa (np. wartosc¢ z wyswietlacza lokalnego lub wartos¢é
przekazang za pomocg komunikacji cyfrowej).

2. Sprawdzi¢, czy urzadzenie dziata prawidtowo. Jezeli warto$¢ cyfrowa nie jest zgodna z
przewidywang wartoscia, wymienic¢ przyrzad.

3. Wiaczy¢ symulacje 1 sprawdzié wyjscie pragdowe. Jezeli warto$¢ wyjscia pragdowego nie
jest zgodna z warto$cig z symulacji, wymieni¢ przyrzad.

4. Przywréci¢ ustawienia fabryczne przyrzadu.

11.1.5 Reakcja przyrzadu w przypadku utraty zasilania

W przypadku nieoczekiwanej przerwy w dostawie pragdu dane dynamiczne sg zapisywane
na state (zgodnie z NAMUR NE 032).

11.1.6 Reakcja wyjscia pradowego na stan btedu

Do definiowania reakcji wyjscia pradowego na stan btedu stuza nastepujace parametry
parametr Prad wyj$ciowy , gdy btad.

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wybor / Wejscie uzytkownika
Prad wyjsciowy , gdy btad Defines which current the output assumes in the case of an = Min.
error. = Warto$¢ maksymalna
Min: < 3.6 mA
Max: >21.5 mA

Note: The hardware DIP Switch for alarm current (if available)
has priority over software setting.

Warto$¢ pradu w stanie btedu Ustaw wartos$¢ pradu wyjsciowego dla alarmu 21,5..23 mA
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11.2 Informacje diagnostyczne wskazywane za pomoca
kontrolki LED statusu pracy

A0052452

1 Kontrolka LED statusu pracy

= Kontrolka LED statusu pracy $wieci sie w sposéb ciggly na zielono: status prawidtowy

= Kontrolka LED statusu pracy Swieci sie w sposob ciggly na czerwono: diagnostyka
alarmowa jest aktywna

» Podczas realizacji funkcji wyszukiwania przyrzadu (Squawk HART), identyfikacji
przyrzadu lub parowania Bluetooth kontrolka LED statusu pracy pulsuje.
Kontrolka LED pulsuje niezaleznie od koloru kontrolki LED

11.3 Komunikaty diagnostyczne na wyswietlaczu
lokalnym

11.3.1 Komunikaty diagnostyczne

Wskazania wartosci mierzonych i komunikaty diagnostyczne w stanie btedu

Wyswietlane sg wskazania btedow wykrytych dzieki funkcji autodiagnostyki na przemian
ze wskazaniami jednostki.

Sygnaly statusu

F

Opcja ,,Btad (F)”
Wystapit btad przyrzadu. Warto$¢ mierzona jest btedna.

C

Opcja ,Sprawdzanie funkgji (C)”
Przyrzad pracuje w trybie serwisowym (np. podczas symulacji).

S

Opcja ,,Poza specyfikacja (S)”

Przyrzad pracuje:

» Poza zakresem okre$lonym w specyfikacji technicznej (np. podczas przygotowania do
pracy lub czyszczenia)

» Poza konfiguracjg wykonang przez uzytkownika (np. warto$¢ poziomu poza
skonfigurowanym zakresem)
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M
Opcja ,,Wymaga przegladu (M)”
Wymagana konserwacja. Warto$¢ mierzona jest wcigz poprawna.

Zdarzenia diagnostyczne i komunikaty o zdarzeniach

Btad moze by¢ identyfikowany poprzez komunikaty diagnostyczne.

N

F801

Supply voltage

e

1 5

A0052453

Symbol statusu

Sygnat statusu

Numer zdarzenia

Zdarzenie diagnostyczne

Krétki opis zdarzenia diagnostycznego

vl W N =

Jesli w tym samym czasie aktywnych jest kilka zdarzen diagnostycznych, wyswietlany jest
tylko komunikat diagnostyczny o najwyzszym priorytecie.

11.4 Wyswietlanie zdarzen diagnostycznych w
oprogramowaniu narzedziowym

Zdarzenie diagnostyczne jest sygnalizowane w przyrzadzie za pomocg sygnatu statusu,
widocznego w polu statusu z lewej strony u géry ekranu, wraz z odpowiednim symbolem
klasy diagnostycznej zgodnie z zaleceniami NAMUR NE 107:

= Blad (F)

= Sprawdzanie funkgji (C)
= Poza specyfikacjg (S)

= Wymaga przegladu (M)

Klikng¢ na sygnat statusu, aby zobaczy¢ szczegotowy sygnat statusu.

Zdarzenia diagnostyczne i stosowne dziatania naprawcze mozna wydrukowac, korzystajac
z menu podmenu Lista diagnostyczna.

11.5 Dostosowanie informacji diagnostycznych
Klase diagnostyczng zdarzenia mozna skonfigurowad:

Sciezka menu: Diagnostyka - Ustawienia diagnostyki > Konfiguracja

11.6 Aktywne komunikaty diagnostyczne

Aktywne komunikaty diagnostyczne sg wySwietlane naprzemiennie z wartoscig mierzong
wyswietlang na wyswietlaczu lokalnym.
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Aktywne komunikaty diagnostyczne mozna wyswietli¢ w parametr Aktywna diagnostyka.
Sciezka menu: Diagnostyka > Aktywna diagnostyka

11.7

Lista diagnostyczna

W podmenu Lista diagnostyczna mozna wyswietli¢ wszystkie aktualnie oczekujgce
komunikaty diagnostyczne.

Sciezka menu:Diagnostyka - Lista diagnostyczna

11.7.1 Lista zdarzen diagnostycznych

ﬂ W przyrzadzie nie moga wystgpi¢ zdarzenia diagnostyczne 242 i 252.

W przypadku zdarzen diagnostycznych 270, 273, 803 i 805 przyrzad nalezy
wymieni¢, jesli wymieniany jest modut elektroniki.

Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
Czujnik diagnostyczny
062 Usterka potgczenia Sprawdz podigczenie czujnika F Alarm
czujnika
081 Btedna inicjalizacja 1. Uruchom ponownie F Alarm
czujnika urzadzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
100 Btad czujnika 1. Restartuj urzadzenie F Alarm
2. Skontaktuj sie z Serwisem
Endress+Hauser
101 Temperatura czujnika 1. Sprawd? temperature F Alarm
procesu
2. Sprawdz temperature
otoczernia
102 Btad niekompatybilnosci | 1. Uruchom ponownie F Alarm
czujnika urzadzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
Diagnostyka elektroniki
203 Awaria urzadzenia HART | Sprawdz komunikaty S Warning
diagnostyczne
204 Uszkodzenie elektroniki | Sprawdz komunikaty F Alarm
HART diagnostyczne
242 Niekompatybilny 1. Sprawdz oprogramowanie F Alarm
firmware 2. Wymien gtéwny modut
elektroniki lub uaktualnij
jego oprogramowanie
252 Modut niekompatybilny | 1. Sprawdz czy wtozono F Alarm
wiasciwy modut elektroniki
2. Wymien modut elektroniki
263 Wykryto 1. Sprawdz ustawienia M Warning
niekompatybilnosé¢ przyrzadu.
2. Sprawdz typ modutu
elektroniki.
270 Elektronika uszkodzona | Wymien gtéwng elektronike lub | F Alarm

urzadzenie.
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
272 Usterka elektroniki 1. Uruchom ponownie F Alarm
urzadzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
273 Elektronika uszkodzona | Wymien gtéwna elektronike lub | F Alarm
urzadzenie.
282 Niespojne Uruchom ponownie F Alarm
przechowywanie danych
283 Niespojna zawarto$¢ 1. Uruchom ponownie F Alarm
pamieci urzadzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
287 Niespojna zawarto$é 1. Uruchom ponownie M Warning
pamieci urzadzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
388 Uszkodzenie elektronikii | 1. Zrestartuj urzadzenie. F Alarm
HistoROM 2. Wymien modut elektroniki/
HistoROM.

Diagnostyka konfiguracji

410 Nieudany transfer danych | 1. Sprawdz podiaczenie F Alarm
2. Ponéw transfer danych
412 Pobieranie w toku Pobieranie aktywne, prosze C Warning
czekac
420 Konfiguracja HART Sprawdz ustawienia konfiguracji | S Warning
urzadzenia zablokowana | blokady
421 Prad petli HART Sprawdz tryb Multi-drop lub S Warning
niezmienny symulacje wyjscia pradowego
431 Zawezenie wymagane Wykonaj kondycjonowanie C Warning

sygnatu wyjsciowego

435 Bledna linearyzacja Sprawdz punkty danych i F Alarm
minimalng rozpietos¢ zakresu
437 Konfiguracja 1. Zaktualizuj oprogramowanie |F Alarm
niekompatybilna 2. Wykonaj reset do ustawien
fabrycznych
438 Zbiory danych rézne 1. Sprawdz plik zestawu danych | M Warning
2. Sprawdz parametryzacje
urzadzenia
3. Pobierz nowa parametryzacje
urzadzenia
441 Wyjscie pradowe 1 1. Sprawdz proces S Warning
nasycone 2. Sprawdz ustawienia wyjscia
pradowego
484 Aktywna symulacja trybu | Aby wréci¢ do pomiaru, wytagcz | C Alarm
awaryjnego symulacje
485 Symulacja zmiennej Aby wroci¢ do pomiaru, wytgcz | C Warning
procesowej aktywna symulacje
491 Aktywna symulacja pradu | Aby wréci¢ do pomiaru, wytgcz | C Warning
wyjsciowego symulacje
495 Aktywna symulacja Aby wroci¢ do pomiaru, wytacz | S Warning
zdarzenia diagnost. symulacje
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szumoéw sygnatu

. Sprawdz potozenie zaworu

Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
500 Alarm procesu: ci$nienie | 1. Sprawdz ci$nienie w procesie |S Warning V!
technologicznym
2. Sprawdz konfiguracje
generowania alarmow
procesowych
501 Alarm procesu: zmienna | 1. SprawdZz warunki procesu S Warning e
skalowana 2. Sprawdz konfiguracje
zmiennej skalowanej
502 Alarm procesu: 1. Sprawdz temperature S Warning !
temperatura procesu
2. Sprawdz konfiguracje
alarmoéw procesowych
503 Korekcja zera 1. Sprawdz zakres pomiarowy | M Warning
2. Sprawdz korekecje zera od
potozenia
Diagnostyka procesu
801 Zbyt niskie napiecie Zwieksz warto$¢ napiecia F Alarm
zasilania zasilania
802 Zbyt wysokie napiecie Zmniejsz napiecie zasilania S Warning
zasilania
805 Usterka petli pradowej 1. Sprawdz okablowanie F Alarm
2. Wymiana elektroniki lub
urzadzenia
806 Diagnostyka obwodu 1. Only with a passive I/0: M Warning g
Check supply voltage of
current loop.
2. Check wiring and
connections.
807 Brak LBazowej.Niskie Zwigksz warto$¢ napiecia M Warning
Nap.zas.dla 20mA zasilania
822 Temperatura czujnika 1. SprawdZ temperature S Warning 1
poza zakresem procesu
2. Sprawdz temperature
otoczernia
825 Temperatura elektroniki | 1. Sprawdz temperature S Warning
poza zakresem otoczenia
2. SprawdZ temperature
procesu
841 Zakres roboczy 1. Sprawdz ci$nienie procesu S Warning 1
2. Sprawdz zakres czujnika
846 Wartos¢ HART nPV poza | Sprawdz komunikaty S Warning
zakresem diagnostyczne
847 Warto$¢ PV HART poza | Sprawdz komunikaty S Warning
zakresem diagnostyczne
848 Alert zmiennej HART Sprawdz komunikaty S Warning
urzadzenia diagnostyczne
900 Wykryty wysoki poziom | 1. Sprawdz trase impulsowg M Warning !
szumow sygnatu 2. Sprawdz potozenie zaworu
3. Sprawdz dane procesu
901 Wykryty niski poziom 1. Sprawdz trase impulsowg M Warning e
2
3.

Sprawdz dane procesu
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
902 Wykryty minimalny 1. Sprawdz trase impulsowa M Warning R
poziom szumow sygn. 2. Sprawdz potozenie zaworu
3. Sprawdz dane procesu
906 Sygnat poza zakresem 1. Przyjmij informacje. Brak S Warning !
dziatania
2. Odtwor linie bazowa
3. Adaptacja progéw
granicznych sygnatu
1) Diagnostyka zachowania moze zosta¢ zmieniona.

11.8 Rejestr zdarzen

11.8.1 Historia zdarzen

W podmenu ,,Rejestr zdarze

L 6)

Sciezka menu: Diagnostyka - Rejestr zdarzen

Wyswietlanych moze by¢ maks. 100 komunikatéw o zdarzeniach w kolejnosci
chronologicznej.

Historia zdarzen zawiera wpisy dotyczace:
» Zdarzenia diagnostyczne
» Zdarzenia informacyjne

Oprocz czasu wystgpienia, do kazdego zdarzenia przypisany jest rowniez symbol,
wskazujgcy, czy dane zdarzenie wystgpito lub sie zakonczyto:
= Zdarzenie diagnostyczne

= ©): Wystgpienie zdarzenia

= G: Zakoriczenie zdarzenia
= Zdarzenie informacyjne

©: Wystapienie zdarzenia

11.8.2 Filtrowanie rejestru zdarzen

Za pomocg filtrow mozna okresli¢, ktéra kategoria komunikatéw o zdarzeniach jest
wyswietlana w menu podmenu Rejestr zdarzen.

Sciezka menu: Diagnostyka - Rejestr zdarzen

Rodzaje filtréw

= Wszystkie
= Blad (F)

= Sprawdzenie dziatania systemu (C)

= Poza specyfikacjg (S)
= Wymagana konserwacja (M)

= [Informacja

wyswietlany jest chronologicznie przeglad wygenerowanych komunikatéw diagnostycznych dotyczgcych zdarzen. Jesli przyrzad jest obstugiwany
za pomocg oprogramowania FieldCare, liste zdarzert mozna wyswietli¢ za pomocg funkeji "Event list" |Lista zdarzer| w oprogramowaniu

FieldCare.
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11.8.3 Przeglad zdarzen informacyjnych

Numer informacji Nazwa informacji
[rooo |- (Przyrzad OK)
11079 Zmieniono czujnik
11089 Zalaczenie zasilania
11090 Reset konfiguracji
11091 Konfiguracja zmieniona
111074 Aktywna weryfikacja przyrzadu
11110 Uzyto przetacznika ochrony przed zapisem
111104 Diagnostyka obwodu
111284 Ustawienie DIP MIN na HW aktywne
111285 Ustawienia DIP SW aktywne
111341 SSD baseline created
11151 Kasowanie historii
11154 Kasuj min./maks. napiecie na zaciskach
11155 Kasuj temperature elektroniki
11157 Btad pamieci zdarzen
11256 Wskaznik: zmienit sie status dostepu
11264 Przerwana sekwencja bezpieczenistwa!
11335 Zmieniono firmware
11397 Zmiana statusu dostepu do magistrali
11398 CDI: zmienit sie status dostepu
11440 Modut elektroniki wymieniony
11444 Weryfikacja ukonczona pomyslnie
11445 Weryfikacja zakonczona niepowodzeniem
11461 Niepowodzenie weryfikacji czujnika
11512 Pobieranie rozpoczete
11513 Pobieranie ukornczone
11514 Wysylanie rozpoczete
11515 Wysytanie zakonczone
11551 Naprawiono btad przypisania
11552 Niepowodzenie weryfikacji elektroniki
11554 Start sekwencji bezpieczenstwa
11555 Potwierdzenie sekwencji bezpieczenstwa
11556 Tryb bezpieczenistwa wytgczony
11956 Reset

11.9 Przywroécenie fabrycznej konfiguracji przyrzadu
11.9.1 Przywrocenie fabrycznej konfiguracji przyrzadu za pomoca

komunikacji cyfrowej

Ustawienia przyrzagdu mozna zresetowac za pomocg parametr Reset ustawien.
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Sciezka menu: System - Zarzadzanie urzgdzeniem

Fabryczna konfiguracja wg specyfikacji uzytkownika nie ulega zmianie w przypadku
resetu (pozostaje konfiguracja zgodna ze specyfikacjg uzytkownika).

11.9.2 Resetowanie hasta za pomocg oprogramowania
narzedziowego

Wprowadzi¢ kod, aby zresetowac biezgce hasto "Utrzymanie ruchu"
Kod mozna uzyska¢ w lokalnym dziale wsparcia.

Sciezka menu: System - Zarzadzanie prawami dostepu - Reset hasta - Reset hasta

Szczegotowe informacje podano w dokumencie ,Parametryzacja urzagdzenia”.

11.10 Informacje o przyrzadzie
Wszystkie informacje o przyrzadzie mozna znalez¢ w podmenu Informacja.
Sciezka menu: System - Informacja

Szczegotowe informacje podano w dokumencie ,Parametryzacja urzagdzenia”.

11.11 Historia zmian oprogramowania

11.11.1 Wersja

01.00.00
Pierwsza wersja oprogramowania

12 Obstuga biezgca

12.1 Czynnosci obstugowe

12.1.1 Wktad filtracyjny

Nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wktadu filtracyjnego (1). To czy wkiad filtra jest
zamontowany, czy tez nie okresla wersja przyrzadu.

A0053239

12.1.2 Czyszczenie zewnetrzne

Nie stosowa¢ srodkow czyszczacych, ktére mogtyby powodowac korozje powierzchni lub
uszczelek.

Srodki czyszczace dopuszczone do stosowania:
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Naprawa
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= Ecolab P3 topaktive 200
= Ecolab P3 topaktive 500
= Ecolab P3 topaktive OKTO
= Fcolab P3 topax 66

= Ecolab TOPAZ AC5

Unika¢ mechanicznych uszkodzen membrany (np. spowodowanych ostrymi
przedmiotami).

Przestrzega¢ wymogow dotyczacych utrzymania stopnia ochrony przyrzadu.

13 Naprawa

13.1 Uwagi ogdlne

13.1.1 Koncepcja napraw

Koncepcja naprawy przyrzadéw Endress+Hauser zaktada, Ze mogg one by¢ dokonywane
wylgcznie przez wymiane na nowy egzemplarz.

13.1.2 Wymiana przyrzadu

Po wymianie przyrzadu zapisane wczesniej parametry mozna skopiowac¢ na nowo
zamontowany przyrzad.

W przypadku wymiany catego przyrzadu lub modutu elektroniki ustawienia parametrow
moga zostac przestane do przetwornika przez interfejs komunikacyjny. W tym celu dane
nalezy zosta¢ uprzednio przesta¢ do komputera lub aplikacji SmartBlue za pomocg
oprogramowania "FieldCare/DeviceCare".

13.2 Zwrot

Wymagania dotyczgce bezpiecznego zwrotu moga sie réznic¢ w zaleznosci od typu
przyrzadu i obowigzujgcych przepisow.

1. Wiecej informacji, patrz na stronie:
https://www.endress.com/support/return-material

L~ Wybrad region.

2. Zwracany przyrzad nalezy opakowac w sposéb zapewniajgcy ochrone przed
uderzeniami i wptywem czynnikéw zewnetrznych. Najlepszg ochrone zapewnia
oryginalne opakowanie.

13.3  Utylizacja

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu

“= elektrycznego i elektronicznego (WEEE), produkt ten jest oznakowany pokazanym
symbolem, aby do minimum ograniczy¢ utylizacje
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego jako niesortowanych odpadéw
komunalnych. Produktu oznaczonego tym znakiem nie nalezy utylizowaé jako

niesortowany odpad komunalny. Zamiast tego nalezy je zwréci¢ do producenta, ktéry

podda je utylizacji w odpowiednich warunkach.
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14 Akcesoria

Akcesoria aktualnie dostepne dla produktu mozna wybra¢ za pomoca Konfiguratora
produktu na stronie www.endress.com:

1. Wybrac produkt, korzystajac z filtréw i pola wyszukiwania.
2. Otworzy¢ strone produktows.

3. Wybrac zakladke Czesci zamienne i akcesoria.

14.1 Akcesoria stosowane w zaleznosci od wersji
przyrzadu

14.1.1 Gniazdo M12

Gniazdo M12, proste
= Materiat:
Korpus: PA; nakretka taczgca: stal kwasoodporna; uszczelka: EPDM
= Stopien ochrony (po pelnym zamknieciu): [P69
= Numer zamoéwieniowy: 71638191

Gniazdo M12, katowe
= Materiat:
Korpus: PA; nakretka taczaca: stal kwasoodporna; uszczelka: EPDM
= Stopien ochrony (po pelnym zamknieciu): [P69
= Numer zamowieniowy: 71638253

14.1.2 Przewody

Przewod 4 x 0.34 mm? (20 AWG) z gniazdem katowym M12, ztacze z nakretka, dtugosc
5m (16 ft)
= Materiat: korpus: TPU; nakretka tgczaca: odlew cynkowy niklowany; przewod: PCV
= Stopien ochrony (po zamknieciu): IP68/69
= Numer zamowieniowy: 52010285
= Kolory zyt
= 1 = BN = brazowy
= 2 =WT =bialy
s 3 = BU = niebieski
» 4 = BK = czarny

14.1.3 Szyjka do wspawania, adapter procesowy i kolnierz

Szczegotowe informacje, patrz TI00426F/00/PL "Adaptery do wspawania, adaptery
procesowe i kotnierze".

14.1.4 Akcesoria mechaniczne

Dane techniczne (np. materiaty, wymiary lub kody zaméwieniowe) znajduja sie w
dodatkowym dokumencie SDO1553P.
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14.2 DeviceCare SFE100

Oprogramowanie narzedziowe do parametryzacji urzadzen I0-Link, HART, PROFIBUS i
FOUNDATION Fieldbus

Aplikacje DeviceCare mozna bezptatnie pobrac na stronie
www.software-products.endress.com. W celu pobrania aplikacji nalezy zarejestrowac sie
na portalu Endress+Hauser.

Karta katalogowa TI01134S

14.3 FieldCare SFE500

Oprogramowanie do zarzgdzania aparaturg obiektowg, oparte na standardzie FDT
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzgdzen obiektowych w
danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom statusu zapewnia
réwniez prosta, a jednocze$nie efektywng kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Karta katalogowa TI0O0028S

14.4 Device Viewer

Wiszystkie czesci zamienne przyrzadu wraz z kodem zamoéwieniowym sg wyszczegolnione
w narzedziu Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer).

14.5 Tablet Field Xpert SMT70

Uniwersalny, wydajny przeno$ny programator przemystowy na bazie tabletu PC, do
konfiguracji urzadzen obiektowych automatyki w Strefie 2 zagrozenia wybuchem, jak i w
strefach niezagrozonych wybuchem

Dodatkowe informacje, patrz karta katalogowa TI01342S

14.6  Field Xpert SMT77

Uniwersalny, wysokowydajny przenos$ny programator przemystowy na bazie tabletu PC,
przeznaczony do konfiguracji urzadzen obiektowych automatyki w strefach zagrozonych
wybuchem (Strefa 1)

Dodatkowe informacje, patrz karta katalogowa TI01418S

14.7 Aplikacja SmartBlue

Aplikacja mobilna do tatwej konfiguracji urzadzen zamontowanych w instalacji z
wykorzystaniem technologii bezprzewodowej Bluetooth
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15.1

Dane techniczne

Wielkosci wejsciowe

15.1.1 Zmienna mierzona

Mierzone zmienne procesowe

= Ci$nienie absolutne
= Ci$nienie wzgledne

Obliczane zmienne procesowe

= Cidnienie

» Zmienna skalowana

15.1.2 Zakres pomiarowy

W zalezno$ci od konfiguracji przyrzadu, maksymalne ci$nienie pracy (MWP) oraz warto$é
graniczna nadci$nienia (OPL) moga rézni¢ sie od tych, ktére podano w tabelach.

Cisnienie absolutne

Cela pomiarowa

Maksymalny zakres pomiarowy

Najmniejszy zakres kalibrowany fabrycznie

dolna wartos¢ zakresu
pomiarowego (LRL)

gorna wartosc zakresu pomiarowego
(URL)

Wersja standardowa

Wersja Platinum

[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)]
400 mbar (6 psi) 0 +0.4 (+6) 0.05 (0.75) Y 80 mbar (1,2 psi)
1 bar (15 psi) 0 +1 (+15) 0.05 (0.75) % 200 mbar (3 psi)
2 bar (30 psi) 0 +2 (+30) 0.10 (1.50) % 400 mbar (6 psi)
4 bar (60 psi) 0 +4 (+60) 0.20 (3.00) % 800 mbar (12 psi)
10 bar (150 psi) 0 +10 (+150) 0.50 (7.50) % 2 bar (30 psi)
40 bar (600 psi) |0 +40 (+600) 2.00 (30.0) % 8 bar (120 psi)
100 bar (1500 psi) | 0 +100 (+1500) 5.00 (73) % 20 bar (300 psi)

1) Najwieksza zakresowo$c¢ ustawiana fabrycznie: 8:1
2) Najwieksza zakresowos¢ ustawiana fabrycznie: 20:1

Cisnienie absolutne

Cela pomiarowa Maks. dopuszczalne ci$nienie pracy (MWP) Gran. wart. ci$nienia (OPL) Ustawienia fabryczne D
[bar (psi)] [bar (psi)]

400 mbar (6 psi) 1(14.5) 1.6 (23) 0 ... 400 mbar (O ... 6 psi)

1 bar (15 psi) 2.7 (39) 4 (58) 0...1bar (0... 15 psi)

2 bar (30 psi) 6.7 (97) 10 (145) 0... 2 bar (O ... 30 psi)

4 bar (60 psi) 10.7 (155) 16 (232) 0...4bar (0 ... 60 psi)

10 bar (150 psi) 25 (362) 40 (580) 0...10bar (0 ... 150 psi)
40 bar (600 psi) 100 (1450) 160 (2320) 0 ... 40 bar (O ... 600 psi)
100 bar (1500 psi) 103.5 (1500) 160 (2320) 0...100 bar (0 ... 1500 psi)

1) W zamoéwieniu uzytkownik moze okresli¢ rézne zakresy pomiarowe (np.-1 ... +5 bar (=15 ... +75 psi)). Istnieje mozliwos¢ inwersji sygnatu
wyjsciowego (LRV = 20 mA; URV = 4 mA). Warunek: URV < LRV
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Cisnienie wzgledne

Cela pomiarowa | Maksymalny zakres pomiarowy Najmniejszy zakres kalibrowany fabrycznie L
dolna wartos¢ zakresu pomiarowego gorna wartosc zakresu Wersja standardowa Wersja Platinum
(LRL) pomiarowego (URL)
[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)]
400 mbar (6 psi) -0.4 (-6) +0.4 (+6) 0.05 (0.75) % 80 mbar (1,2 psi)
1 bar (15 psi) -1(-15) +1 (+15) 0.05 (0.75) % 200 mbar (3 psi)
2 bar (30 psi) -1 (-15) +2 (+30) 0.10 (1.50) * 400 mbar (6 psi)
4 bar (60 psi) -1(-15) +4 (+60) 0.20 (3.00)% 800 mbar (12 psi)
10 bar (150 psi) -1(-15) +10 (+150) 0.50 (7.50) % 2 bar (30 psi)
25 bar (375 psi) -1(-15) +25 (+375) 1.25 (18.50) %! 5 bar (75 psi)
40 bar (600 psi) -1(-15) +40 (+600) 2.00 (30.00)? 8 bar (120 psi)
100 bar (1500 psi) | -1 (-15) +100 (+1500) 5.00 (73)° 20 bar (300 psi)

1) Najwieksza zakresowos¢ ustawiana fabrycznie: 5:1.
2) Najwieksza zakresowosc¢ ustawiana fabrycznie: 8:1
3) Najwieksza zakresowos¢ ustawiana fabrycznie: 20:1

Cisnienie wzgledne

Cela pomiarowa Maks. dopuszczalne ci$nienie pracy (MWP) Gran. wart. ci$nienia (OPL) Ustawienia fabryczne 3
[bar (psi)] [bar (psi)]

400 mbar (6 psi) 1(14.5) 1.6 (23) 0 ... 400 mbar (O ... 6 psi)

1 bar (15 psi) 2.7 (39) 4 (58) 0..1bar (0... 15 psi)

2 bar (30 psi) 6.7 (97) 10 (145) 0... 2 bar (0 ... 30 psi)

4 bar (60 psi) 10.7 (155) 16 (232) 0...4bar (0... 60 psi)

10 bar (150 psi) 25 (363) 40 (580) 0...10bar (0 ... 150 psi)
25 bar (375 psi) 25.8 (375) 100 (1450) 0...25bar (0 ... 375 psi)
40 bar (600 psi) 100 (1450) 160 (2320) 0 ... 40 bar (0 ... 600 psi)
100 bar (1500 psi) 103.5 (1500) 160 (2320) 0...100 bar (0 ... 1500 psi)

1) W zamowieniu uzytkownik moze okresli¢ rézne zakresy pomiarowe (np.-1 ... +5 bar (-15 ... +75 psi)). Istnieje mozliwo$¢ inwersji sygnatu
wyjsciowego (LRV = 20 mA; URV = 4 mA). Warunek: URV < LRV

Endress+Hauser

15.2  Wielkosci wyjsciowe

15.2.1 Sygnal wyjsciowy

= 4 ... 20 mA z nalozonym sygnatem cyfrowym opartym na protokole HART, 2-przew.
= Wyijscie pradowe umozliwia wybor trzech réznych trybéw pracy:

= 4..20,5mA

= NAMURNE 43: 3,8 ... 20,5 mA (ustawienie fabryczne)

= Tryb US: 3,9 ... 20,5 mA

15.2.2 Sygnat alarmu dla przyrzadéw z wyjsciem pragdowym

Wyjscie pradowe

Sygnat alarmu zgodnie z zaleceniami NAMUR NE 43.

s Alarm maks.: mozna ustawic¢ na zakres 21,5 ... 23 mA
= Alarm min.: < 3,6 mA (ustawienie fabryczne)
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Wyswietlacz lokalny i oprogramowanie narzedziowe poprzez komunikacje cyfrowa
Sygnat statusu (zgodnie z zaleceniami NAMUR NE 107):
Komunikat tekstowy na wyswietlaczu

15.2.3 Obciazenie

Aby zapewni¢ wystarczajgce napiecie na zaciskach, dla danego napiecia zasilania, U nie
mozna przekroczy¢ maksymalnej rezystancji obcigzenia R | powiekszonej o wartosc¢
rezystancji przewodow.

Rl max
Q]
782
2—= Ry max < U~ 12V
XS 3 mA
12 30 U
} 1 \ [V]

AD052602
1 Zasilanie 12 ...30V
Ry maks. maksymalna rezystancja obcigzenia
U  Napiecie zasilania

N

Jesli obcigzenie jest za duze:

= Na wyjsécie podawany jest prad btedu i na wyswietlaczu wyswietla sie komunikat o
btedzie (wyjscie: MIN prad alarmowy)

= Okresowe sprawdzenie, czy jest mozliwe wyjScie ze stanu bledu

ﬂ W przypadku obstugi przyrzadu za pomocg komunikatora recznego lub poprzez

komputer PC z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym nalezy uwzglednic¢
rezystor komunikacyjny o rezystancji min. 250 Q.

15.2.4 Tlumienie
Thumienie wptywa na wszystkie wyjscia wysylajgce sygnat ciggty: thumienie mozna wiaczy¢
W nastepujacy sposob:
= Za pomocg wyswietlacza lokalnego, komunikacji Bluetooth, komunikatora recznego lub
komputera z oprogramowaniem narzedziowym - ustawiane ptynnie w zakresie
0...999 s, z przyrostem 0,1 s
= Ustawienie fabryczne: 1 s (reqgulowane w zakresie 0 ... 999 s)

15.2.5 Podlaczenie w strefie zagrozonej wybuchem (Ex)

Patrz oddzielna dokumentacja techniczna (Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa (XA)),
dostepna na stronie www.endress.com/download.

15.2.6 Parametry komunikacji cyfrowej

Identyfikator producenta:
17(0x0011)

Identyfikator typu przyrzadu:
0x11C5
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7) Opcja wyswietlana zaleznie od opcji wybranej w kodzie zaméwieniowym lub konfiguracji przyrzadu

Endress+Hauser

Wersja przyrzadu:

1

Specyfikacja HART:

7.6

Wersja plikéw opisu urzadzenia (DD):
1

Pliki opisu przyrzadu (DTM, DD)
Informacje i pliki do pobrania ze strony:
= www.endress.com

Na stronie dotyczacej danego produktu: Dokumentacja/Instrukcje obstugi/

Oprogramowanie - Sterowniki
= www.fieldcommgroup.org

Obciazenie HART:
Min. 250 Q
Do poszczegélnych zmiennych przyrzadu fabrycznie przypisane sg nastepujgce wartosci
mierzone:
Zmienna przyrzadu Wartos¢ mierzona
Pierwsza zmienna (PV) ! Cisnienie ?
Druga zmienna (SV) Temperatura czujnika
Trzecia zmienna (TV) Temperatura elektroniki
Czwarta zmienna (QV) Ci$nienie czujnika 3)
1) Zmienna PV jest zawsze przypisana do wyjscia pradowego.
2) Cisnienie jest réwne wartosci obliczonej po thumieniu i uwzglednieniu korekcji od pozycji montazowe;j.
3) Wartos¢ parametru Cisnienie czujnika to nieprzetworzona wartos¢ mierzona sygnatu z celi pomiarowej

przed tlumieniem i korekta od pozycji pracy.

Wyb6ér zmiennych HART przyrzadu
= Ci$nienie

= Zmienna skalowana

= Temperatura czujnika

= Ci$nienie czujnika

= Temperatura elektroniki

= Prad na zaciskach ”)

= Napiecie na zaciskach 7

= Mediana sygnatu ci$nienia 7
= Szumy sygnatu ci$nienia 7

= Szumy sygnatu wykryte 7

= Procent zakresu

= Prad petli prgdowej

= Nieuzywany

15.3 Srodowisko

15.3.1 Zakres temperatury otoczenia
-40 ... +85°C (-40 ... +185 °F)
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Przy wyzszych temperaturach procesowych dopuszczalna temperatura otoczenia jest
obnizona.

ﬂ Ponizsze informacje uwzgledniajg wytacznie aspekty funkcjonalne. Dla wersji z
dopuszczeniami mogg obowigzywac¢ dodatkowe ograniczenia.

Dopuszczalna temperatura procesowa rézni sie w zaleznosci od zastosowanego
przytacza procesowego. Informacje na temat przytgczy procesowych mozna znalez¢ w
rozdziale "Zakres temperatur procesowych".

Maksymalna temperatura procesowa +130 °C (+266 °F)

(Pozycja kodu zaméwieniowego produktu 'Zastosowanie"; opcja zamoéwienia "B")

Ta
Fb°C
P, P
1854 85% / : /2\
1] P
104 40 -~
324 0
1 P P
40 -40 2 T
T T T T T | T T T T o
-40 0 100 130 Cp
p
T T T T T T T T T T T o
-40 32 212 266 F

A0055963

4 Temperatura otoczenia T, w zaleznosci od temperatury procesowej T,

P T, T,
P1 -40°C (-40°F) +85 °C (+185 °F)
P2 +100°C (+212 °F) +85 °C (+185 °F)
P3 +130°C (+266 °F) +40°C (+77 °F)
P4 +130°C (+266 °F) -40°C (-40°F)
P5 -40°C (-40°F) -40°C (-40°F)
Maksymalna temperatura procesowa +150 °C (+302 °F)
(Pozycja kodu zaméwieniowego produktu 'Zastosowanie"; opcja zamowienia "C')
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5 Temperatura otoczenia T, w zaleznosci od temperatury procesowej T,

A0055962

P T, T,
P1 -20°C (-4 °F) +85 °C (+185 °F)
P2 +100 °C (+212 °F) +85 °C (+185 °F)
P3 +150 °C (+302 °F) +40°C (+77 °F)
P4 +150 °C (+302 °F) -20°C (-4 °F)
P5 -20°C (-4 °F) -20°C (-4°F)
Maksymalna temperatura procesowa +200 °C (+392 °F)
(Pozycja kodu zaméwieniowego produktu "Zastosowanie"; opcja zamowienia "D")
Ta
op oC
P P
1854 854 / : /2\
1] P
104 40 -
324 0
1. P P
4204 2 -~
T T T T | T T T T o
-20 0 100 200 C T,
T T T T T T T T T T o
-4 32 212 392 F
6 Temperatura otoczenia T, w zaleznosci od temperatury procesowej T,
P T, T,
P1 -20°C (-4 °F) +85 °C (+185 °F)
P2 +100 °C (+212 °F) +85 °C (+185 °F)
P3 +200°C (+392 °F) +40°C (+77 °F)
P4 +200 °C (+392 °F) -20°C (-4 °F)
PS5 -20°C (-4 °F) -20°C (-4°F)
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15.3.2 Temperatura skltadowania
-40...+85°C (-40 ... +185 °F)

15.3.3 Wysokos¢ pracy
Maks. 5000 m (16 404 ft) n.p.m.

15.3.4 Klasa klimatyczna
Wg PN-EN 60068-2-38 proba Z/AD (wilgotnos¢ wzgledna 4 ... 100 %).

15.3.5 Stopien ochrony

Test wg IEC 60529 Edycja 2.2 2013-08/ DIN EN 60529:2014-09 i NEMA 250-2014
Dla zamontowanego przewodu podtgczeniowego M12:IP66/68/69, NEMA typ 4X/6P
/1P68,: (1,83 mH,0 przez 24 h))

15.3.6 Stopien zanieczyszczenia
Stopien zanieczyszczenia 2 wg PN-EN 61010-1.

15.3.7 Odpornos¢ na drgania

= Szum stochastyczny (wibracje losowe) wg IEC/DIN EN 60068-2-64 Przypadek 2
= Gwarantowane dla 5 ... 2000 Hz: 1.25 (m/s?)2/Hz, ~5 g
» Drgania sinusoidalne wg IEC 62828-1:2017 przy 10 ... 60 Hz £0,35 mm; 60 ... 1000 Hz

5g

15.3.8 Odpornos¢ na udary

= Badanie wg normy: IEC/DIN EN 60068-2-27 Przypadek 2
= Odpornos¢ na udary: 30 g (18 ms) we wszystkich 3 osiach

15.3.9 Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC)

= Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna zgodnie z normg serii [IEC/DIN EN 61326 i
zaleceniami NAMUR EMC (NE21)
= Maksymalne odchylenie pod wptywem zakiocen: <0,5 %

Dodatkowe informacje, patrz Deklaracja zgodnos$ci UE.

15.4 Proces

15.4.1 Temperatura procesowa

Maksymalna temperatura procesowa Wersja g
+100°C (+212 °F) A
+130°C (+266 °F) (+150 °C (+302 °F) %) B
+150 °C (+302 °F) C
+200°C (+392 °F) D
1) Konfigurator produktu, pozycja "Zastosowanie"
2) Temperatura przez maksymalnie jedng godzine (przyrzad pracuje, ale nie miesci sie w specyfikacji
pomiarowej)
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Ciecz wypelniajaca
Ciecz wypelniajaca Zakres temperatury procesowej Wersja L
Olej syntetyczny, FDA -40 ... +130°C (<40 ... +266 °F)(+150 °C (+302 °F) ?)) 3
Olej roslinny, FDA -20...+200°C (-4 ... +392 °F) 4

1) Konfigurator produktu, pozycja "Ciecz wypetniajgca"
2) Temperatura przez maksymalnie jedng godzine (przyrzad pracuje, ale nie miesci sie w specyfikacji
pomiarowej)

15.4.2 Zakres ci$nienia procesowego

Dopuszczalne ci$nienie

A OSTRZEZENIE

Maksymalne ci$nienie pracy przyrzadu zalezy od elementu ukltadu pomiarowego o
najnizszym ci$nieniu nominalnym (elementami sa: przylacze procesowe, opcjonalne
zamontowane czesci lub akcesoria).

» Przyrzadu mozna uzywac wytgcznie w zakresie wartosci granicznych okreslonych dla
danych podzespotow!

» MWP (maksymalne ci$nienie pracy): maksymalne ci$nienie pracy jest podane na
tabliczce znamionowej. Warto$¢ ta jest podana dla temperatury odniesienia
+20°C (+68 °F) i moze oddziatywac na przyrzad przez nieograniczony czas. Nalezy
zwrdci¢ uwage na zalezno$¢ maksymalnego ci$nienia pracy od temperatury.
Dopuszczalne wartosci cisnienia dla kotierzy w przypadku wyzszych temperatur
podano w normach:EN 1092-1 (materiaty 1.4435 i 1.4404 sg identyczne pod
wzgledem stabilnos$ci/wtasciwosci temperaturowych i sg zgrupowane jako 13E0 w
normie EN 1092-1 Tab. 18; sktad chemiczny obu materiatéw moze by¢ identyczny),
ASME B 16.5a (w kazdym przypadku zastosowanie ma najnowsza wersja normy).

» Warto$¢ graniczna nadci$nienia (OPL) to maksymalne ci$nienie, ktéremu przyrzad
moze by¢ poddawany podczas testu. Jest ono wieksze od maksymalnego ci$nienia pracy
o okreslony wspotczynnik. Warto$¢ ta odnosi sie do temperatury réwnej.
+20°C (+68 °F)

» Jezeli w przypadku danego zakresu czujnika pomiarowego i wybranego przytacza
procesowego wartos¢ OPL (graniczna wartos$¢ nadcisnienia) dla przytgcza procesowego
jest mniejsza niz warto$¢ nominalna dla celi pomiarowej, wéwczas fabrycznie
ustawiona warto$¢ maksymalna zakresu nominalnego odpowiada wartosci OPL dla
tego przytacza procesowego. Jesli wymagana jest praca w catym zakresie celi
pomiarowej, nalezy wybrac przytgcze procesowe o wyzszej wartosci OPL (1.5 x MWP;
MWP =PN).

» W dyrektywie cisnieniowej (2014/68/EU) uzywany jest skrot "PS". Skrét "PS" odpowiada
wartosci parametru MWP (maksymalne ci$nienie pracy) przyrzadu.

» Dane dotyczace maksymalnego ci$nienia pracy, ktore odbiegajg od tej wartosci, podano
w rozdziale "Budowa mechaniczna"

15.4.3 Wykonanie odtluszczone

Endress+Hauser oferuje réwniez przyrzady oczyszczone z oleju i smaru, do zastosowan
specjalnych. W odniesieniu do tych wersji przyrzadu nie ma zadnych specjalnych
ograniczen dla warunkéw procesowych.
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