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Informacién técnica
iTHERM ModulLine TT411

Termopozo soldado

Termopozo métrico para aplicaciones higiénicasy
asépticas en la industria alimentaria y de bebidas y
en la industria farmacéutica

Aplicaciones

= Especialmente disefiado para uso en aplicaciones higiénicas y asépticas en las
industrias de Alimentos y bebidas y de las Ciencias de la vida

= Rango de presion hasta 40 bar (580 psi)

= Para unas mejores prestaciones de proteccion del sensor de temperatura en cuanto
a los efectos fisicos y quimicos

= Para uso en tuberias y containers o depositos

= Especialmente apto para puntos de medicién en procesos cerrados que deban
someterse a recalibraciones periodicas, gracias a la simple sustitucion del elemento
de insercién

Ventajas

= iTHERM QuickNeck - ahorro en tiempo y reducciéon de costes por recalibracion
sencilla sin herramientas del elemento de insercion utilizado

= Mas de 50 conexiones a proceso higiénico

= Portfolio global con versiones en unidades del sistema métrico y del sistema
anglosajon

= Certificaciones internacionales: norma sanitaria 3-A, EHEDG, ASME BPE, FDA,
certificado de idoneidad TSE

» Opcional: material 1.4435, contenido en ferrita delta < 0,5%

= Tiempos de respuesta rapidos gracias al uso de puntas reducidas con paredes
delgadas

= Termopozos en T y de codo de ultima generacioén, sin soldaduras ni tramos muertos
y con el mejor disefio higiénico de su clase
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iTHERM ModuLine TT411

Instalacion

Orientacion

Sin restricciones. Sin embargo, se debe garantizar el autodrenaje en el proceso. Si hay una abertura
para detectar fugas en la conexion a proceso, esta abertura debe estar en el punto mas bajo posible.

Instrucciones de instalacion

La longitud de inmersién del termémetro puede influir en la precisién de medicién. Si la longitud de
inmersién es demasiado pequefia, los errores de medicién se deben a la conduccién de calor a través
de la conexién a proceso y la pared del contenedor. Por consiguiente, en caso de instalacién en una
tuberia, la longitud de inmersién deberia coincidir idealmente con la mitad del didmetro de la
tuberia.

Opciones de instalacion: tuberias, depdsitos u otros componentes de la planta

A0008946
1 Ejemplos de instalacién
1, 2 Perpendicular a la direccién del flujo, instalada a un dngulo min. de 3° para garantizar el autodrenaje
3 Encodos

4 Instalacion inclinada en tuberias con un didmetro nominal pequefio
U  Longitud de inmersion

En el caso de tuberias con un didmetro nominal pequefio, es aconsejable que la punta del
termémetro se proyecte bien en el interior del proceso de forma que supere el eje de la tuberia.
Otra solucion podria consistir en efectuar la instalacién en angulo (4). Cuando se determina la
longitud de inmersién o la profundidad de instalacion, es necesario tener en cuenta todos los
parametros del termémetro y del producto que se tiene que medir (p. ej., la velocidad de flujo y
la presion de proceso).

Se deben cumplir los requisitos de la EHEDG y de la norma sanitaria 3-A.
Instrucciones de instalacion EHEDG/limpiabilidad: Lt < (Dt-dt)
Instrucciones de instalacién 3-A/limpiabilidad: Lt < 2 (Dt-dt)

Preste atencion a la posicion exacta del elemento sensor en la punta del termémetro.

Las opciones disponibles dependen del producto y de la configuracion.
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A0041814

iTHERM StrongSens o iTHERM TrustSens para 5 ... 7 mm (0,2 ... 0,28 in)
iTHERM QuickSens para 0,5 ... 1,5 mm (0,02 ... 0,06 in)

Termopar (no conectado a tierra) para 3 ... 5 mm (0,12 ... 0,2 in)

Sensor de hilo bobinado para 5 ... 20 mm (0,2 ... 0,79 in)

Sensor de pelicula delgada estandar para 5 ... 10 mm (0,2 ... 0,39 in)

vl W N =

Para que la influencia de la disipacion de calor sea minima y la medicion tenga los mejores resultados
posibles, ademas del elemento sensor en si deberia haber 20 ... 25 mm (0,79 ... 0,98 in) en contacto
con el producto.

Por consiguiente, las longitudes de inmersién minimas recomendadas son:
= iTHERM TrustSens o iTHERM StrongSens 30 mm (1,18 in)

= iTHERM QuickSens 25 mm (0,98 in)

= Sensor de hilo bobinado 45 mm (1,77 in)

= Sensor de pelicula delgada estandar 35 mm (1,38 in)

Tener en cuenta esta recomendacion resulta de particular importancia para los termopozos en T, ya
que la longitud de inmersién es muy corta debido a su disefio y, por tanto, el error de medicion es
mayor. Asi pues, se recomienda usar los termopozos de codo con sensores iTHERM QuickSens.
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2 Instrucciones detalladas para que la instalacion cumpla los requisitos de higiene (depende de la version
que se pida)

hS

Conexion de tuberia ldctea segiin DIN 11851, tinicamente en combinacion con anillo obturador autocentrante
y con certificado EHEDG

Sensor con conexion de tuberia ldctea

Tuerca deslizante con ranura

Conexion de la contrapieza

Anillo de centrado

RO.4

RO.4

Anillo obturador

Conexién a proceso Varivent® para la caja VARINLINE®
Sensor con conexién Varivent

Conexién de la contrapieza

Junta tdrica

Abrazadera segun ISO 2852

Junta moldeada

Conexion de la contrapieza

Conexidn a proceso Liquiphant-M G1', instalacién horizontal
Casquillo de soldadura

Pared del depésito

Junta tdrica

Arandela de empuje

b@:ﬁsmmm\]o\mmwmm
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En caso de fallo de un anillo obturador (junta térica) o de una junta, se deben llevar a cabo las
acciones siguientes:

» Se debe retirar el termoémetro.

» Laroscay lajunta/superficie de estanqueidad de la junta térica se deben limpiar.

» Se debe sustituir el anillo obturador o la junta.

» Tras la instalacion se debe efectuar una limpieza CIP.

Las contrapiezas para las conexiones a proceso y las juntas o anillos obturadores no se
suministran con la sonda de temperatura. Se encuentran disponibles como accesorios casquillos
para soldar Liquiphant M con sus Kkits de juntas asociados. .

En el caso de las conexiones soldadas, actie con el cuidado necesario siempre que lleve a cabo
trabajos de soldadura en el lado de proceso:

1. Utilice un material de soldadura adecuado.

2. Soldadura plana o soldadura con radio > 3,2 mm (0,13 in).

3. Evite hendiduras, pliegues o huecos.

4.  Asegurese de que la superficie esté brufiida y pulida, Ra < 0,76 pm (30 pin).

1. Como regla general, las sondas de temperatura se deben instalar de forma que no perjudique la
posibilidad de limpiarlas (se deben satisfacer los requisitos de la norma sanitaria 3-A).

Endress+Hauser
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2. Las conexiones de casquillo de soldadura Varivent® y Liquiphant-M e Ingold (+ casquillo de
soldadura) posibilitan una instalaciéon de montaje enrasado.

Los requisitos que debe satisfacer la instalacion conforme a la EHEDG y a la norma sanitaria 3-
A se pueden consultar en el manual de instrucciones de las sondas de temperatura higiénicas
modulares.

Manual de instrucciones BA02023T

Proceso

Rango de temperatura del
proceso

Maximo -200 ... +650°C (=328 ... +1202 °F)~> 14

Cambios stbitos de
temperatura

Resistencia a cambios subitos de temperatura en procesos CIP/SIP con aumento y reduccién de
temperatura de +5 ... +130 °C (+41 ... +266 °F) en 2 sequndos.

Rango de presion de proceso

La maxima presién de proceso posible depende de varios factores de influencia, como el disefio, la
conexion a proceso y la temperatura del proceso. Para obtener informacién sobre las méximas
presiones de proceso posibles para las conexiones a proceso individuales, véase la seccién "Conexion a
proceso". > B 14

ﬂ Existe la posibilidad de comprobar en linea la capacidad de carga mecanica en funcién de las
condiciones de proceso y de instalacion mediante la herramienta de calculo para el
dimensionado de termopozos "Sizing Thermowell', disponible en el software Applicator de
Endress+Hauser. Valido para calculos de termopozo DIN.
https://portal.endress.com/webapp/applicator

Ejemplo de la velocidad de flujo admisible en funcién de la longitud de inmersién y del
producto de proceso

La velocidad de flujo maxima admisible a la que se puede exponer el termopozo disminuye a medida
que aumenta la longitud de inmersion del elemento de inserciéon de medicién en el producto
circulante. Ademas, depende del didmetro de la punta del termopozo y del tipo de producto, asi como
de la temperatura y presion de proceso. Los graficos siguientes ilustran a modo de ejemplo las
maéximas velocidades de flujo admisibles en agua y vapor recalentado a una presién de proceso de

40 bar (580 PSI).
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®

3 Velocidades de flujo admisibles, didmetro del tubo de proteccion de 9 mm (0,35 in)

Agua del producto a T =50 °C (122 °F)

Producto: vapor recalentado a T = 160 °C (320 °F)
Longitud de inmersion expuesta al flujo
Velocidad de flujo

< W

Estado del producto Gaseoso o liquido (también de alta viscosidad, p. €j., yogur).

Estructura mecanica

Todas las medidas estan expresadas en mm (in). El disefio depende de la version del termopozo:

= Diametro 6 mm (% in)

= Diametro 9 mm (0,35 in)

= Didmetro 12,7 mm (% in)

= Versién del termopozo en forma de termopozo en Ty de termopozo en codo sequn DIN 11865/
ASME BPE para conexién soldada

Algunas medidas, como la longitud de inmersién U, p. ej., son valores variables, por lo que se
indican como elementos en los siguientes planos de medidas.

Disefio, medidas

Medidas variables:

Elemento | Descripcién

L Longitud del termopozo (U+T)

B Grosor de la parte inferior del termopozo: predefinido, depende de la versién del termopozo
(véanse también los datos individuales de la tabla)

T Longitud del eje del termopozo: variable o predefinida, segun la version del termopozo (véanse
también los datos de las tablas individuales)

U Longitud de inmersion: variable, segun la configuracion

Endress+Hauser 7




iTHERM ModuLine TT411

Diametro del termopozo 6 mm (% in)
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Version con abrazadera
Sin conexién a proceso
Racor de compresion esférico TK40
Sistema de sellado de metal M12x1
Sistema de sellado de metal G¥%"
Casquillo para soldar cilindrico ®12 x 40 mm
Casquillo para soldar cilindrico 30 x 40 mm
Casquillo para soldar esférico-cilindrico®30 x 40 mm
Casquillo para soldar esférico 25 mm

0 Conexion sanitaria conforme a DIN 11851 con parte inferior roscada iTHERM QuickNeck, par

5 Nm (3,69 Ibf ft), pegada con Loctite® 2 70.

AD019699

4 Termopozo con cuello de extension de conexion G3/8"y diversas versiones de conexion a proceso:

Elemento

Tipo de racor

Longitud

Longitud del aislamiento
térmico del termopozo
TY

Sistema de sellado de metal M12x1

46 mm (1,81 in)

Sistema de sellado de metal GY%2"

60 mm (2,36 in)

Triclamp (0,5"-0,75")

24 mm (0,94 in)

Microclamp (DN8-18)

23 mm (0,91 in)

Abrazadera DN12 segun ISO 2852

24 mm (0,94 in)

Abrazadera DN25/DN40 segun ISO 2852

21 mm (0,83 in)

Tuberia sanitaria DN25/DN32/DN40 segun DIN 11851

29 mm (1,14 in)

Casquillo para soldar esférico-cilindrico

58 mm (2,28 in)

Casquillo para soldar cilindrico ®12 mm (0,47 in)

55 mm (2,17 in)

Sin conexion a proceso (solo rosca G3/8")

11 mm (0,43 in)

Casquillo para soldar cilindrico

55 mm (2,17 in)

Casquillo para soldar esférico

47 mm (1,85 in)

Longitud de inmersién U

Independiente de la version

Variable, sequn la
configuracién

Espesor de la base B

Punta reducida ¢4,3 mm (0,17 in)

3 mm (0,12 in)

1) Depende de la conexién a proceso
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iTHERM ModuLine TT411

Diametro del termopozo 9 mm (0,35 in)
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5 Termopozo con rosca de conexion M24x1,5 y las versiones siguientes de conexion a proceso:
1 Abrazadera segtin ISO2852
2 Casquillo para soldar cilindrico 30 x 40 mm
3 Casquillo para soldar esférico-cilindrico®30 x 40 mm
4 Casquillo para soldar esférico ®25 mm
5 Conexidn sanitaria conforme a DIN 11851
6  Unidn aséptica de tuberia sequn DIN 11864-1 forma A
7 Sistema de sellado de metal G¥%"
8  Rosca segtin ISO 228 para casquillo de soldadura Liquiphant
9 APV Inline
10 Varivent®
11 Conexion Ingold
12 SMS 1147
13 Neumo Biocontrol
14 Conexidn Ingold, p. ej., con parte inferior iTHERM QuickNeck
Elemento Tipo de racor Longitud
Longitud del aislamiento térmico del termopozo T, sin iTHERM QuickNeck | Variable, segun la configuracién
de fijacion rdpida
SMS 1147, DN25 40 mm (1,57 in)
SMS 1147, DN38 41 mm (1,61 in)
Con ITHERM QuickNeck ',y 0/ 7 s 42 mm (1,65 in)
de fijacion rapida, seqgun
el tipo de conexion a Varivent®, tipo F, ®D = 50 mm (1,97 in)
proceso 52 mm (2,05 in)
Varivent®, tipo N, ®D = 68 mm (2,67 in)
Varivent®, tipo B, ®D = 31 mm (1,22 in) 56 mm (2,2 in)
Endress+Hauser 9
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Elemento

Tipo de racor

Longitud

Rosca G1"segun ISO 228 para casquillo de
soldadura Liquiphant

77 mm (3,03 in)

Casquillo para soldar esférico-cilindrico

70 mm (2,76 in)

Casquillo para soldar cilindrico

67 mm (2,64 in)

Union aséptica de tuberia sequn DIN11864-A,
DN25

42 mm (1,65 in)

Union aséptica de tuberia sequn DIN11864-A,
DN40

43 mm (1,7 in)

Conexion sanitaria segun DIN 11851, DN32

Conexion sanitaria sequn DIN 11851, DN40

47 mm (1,85 in)

Conexion sanitaria sequn DIN 11851, DN50

Abrazadera segun ISO 2852, DN12

48 mm (1,89 in)

Abrazadera seguin ISO 2852, DN25

37 mm (1,46 in)

Abrazadera segun ISO 2852, DN40

Abrazadera segun ISO 2852, DN63,5

Abrazadera segun ISO 2852, DN70

39 mm (1,54 in)

Microclamp (DN8-18)

47 mm (1,85 in)

Triclamp (0,5"-0,75")

46 mm (1,81 in)

Conexion Ingold 25 mm (0,98 in) x
30 mm (1,18 in)

78 mm (3,07 in)

Conexion Ingold $25 mm (0,98 in) x
46 mm (1,81 in)

94 mm (3,7 in)

Sistema de sellado de metal GY%2"

77 mm (3,03 in)

APV-Inline, DN50

51 mm (2,01 in)

Longitud de inmersién
U

Independiente de la version

Variable, segtin la configuraciéon

Punta reducida 5,3 mm (0,21 in) x

20 mm (0,79 in) 3 mm (0,12 in)
Espesor de la base B Punta cénica ® 6,6 mm (0,26 in) x
Punta recta
10 Endress+Hauser
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Diametro del termopozo 12,7 mm (% in)
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A0019701
6 Termopozo con cuello de extension de conexion G3/8"y diversas versiones de conexion a proceso:
1 Version con abrazadera
2 Casquillo para soldar cilindrico 12,7 mm (0,5 in)
3 Casquillo para soldar esférico 25 mm
4 Conexidn sanitaria conforme a DIN 11851
5 Rosca segtin ISO 228 para casquillo de soldadura Liquiphant
6  Varivent®
7 Microclamp, roscada con pieza inferior QuickNeck, par 5 Nm (3,69 [bf ft), y pegado con Loctite® 270, y punta
reducida
8  Casquillo para soldar cilindrico con pieza inferior QuickNeck

Termopozo soldado en la punta

Elemento

Tipo de racor

Longitud

Longitud del aislamiento
térmico del termopozo T

Casquillo para soldar, cilindrico,
©12,7 mm (% in)

12 mm (0,47 in)

Todas las otras conexiones a proceso

65 mm (2,56 in)

Longitud de inmersion U

Independiente de la conexién a proceso

Variable, segun la configuracion

Espesor de la base B

Punta reducida ®5,3 mm (0,21 in) x
20 mm (0,79 in)

3 mm (0,12 in)

Punta reducida ®8 mm (0,31 in) x
32 mm (1,26 in)

4 mm (0,16 in)

Punta recta

6 mm (0,24 in)

Distancia minima Z

Casquillo para soldar, cilindrico,
©12,7 mm (% in)

65 mm (2,56 in)

Con esta version se debe tener en
cuenta la distancia minima desde la
costura de soldadura hasta la pieza
inferior QuickNeck; de lo contrario,
no se puede garantizar la funcién
de pegado y sellado en el
QuickNeck.

Endress+Hauser
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iTHERM ModuLine TT411

Versién de termopozo en forma de termopozo en T o termopozo de codo, optimizado

Sin soldaduras, sin tramos muertos
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7 Termopozo conforme a las normas DIN 11865 o ASME BPE

1 Termopozo en T con parte inferior roscada iTHERM QuickNeck, par 5 Nm (3,69 lbf ft) y pegada con adhesivo
fijador de roscas

2 Termopozo en T con conexion de cuello de extension G3/8"

3 Termopozo de codo con conexion de cuello de extension G3/8"

4 Termopozo de codo con parte inferior roscada iTHERM QuickNeck, par 5 Nm (3,69 Ibf ft) y pegada con
adhesivo fijador de roscas

U  Longitud de inmersion

= Tamafios de tuberia segun DIN 11865 series A (DIN), B (ISO) y C (ASME BPE) - 19

= Con marca 3-A para didmetros nominales >= DN25 para 3-A, EHEDG y ASME BPE

= Con certificado EHEDG para didmetros nominales >= DN25 para 3-A, EHEDG y ASME BPE
= Cumple ASME BPE para didmetros nominales >= DN25 para 3-A, EHEDG y ASME BPE

= Clase de proteccién [P69K

s Material 1.4435+316L, contenido de ferrita delta < 0,5 %

= Rango de temperatura: -60 ... +200 °C (=76 ... +392 °F)

= Rango de presion: PN25 sequn DIN 11865

Debido a la corta longitud de inmersién U en el caso de las tuberias de didmetro pequefio, se
recomienda usar elementos de insercién iTHERM QuickSens.

Por norma general, cuanto mayor es la longitud de inmersién U, mejor es la precision de
medicién. Asi pues, para didmetros de tuberia pequefios es recomendable usar termopozos de
codo con el objeto de posibilitar una longitud de inmersiéon U maxima.

Longitudes de inmersién adecuadas para las sondas de temperatura siguientes:
TMR35: 83 mm (3,27 in)

iTHERM TM411: 85 mm (3,35 in)

iTHERM TM311: 85 mm (3,35 in)

iTHERM TrustSens TM371: 85 mm (3,35 in)

Endress+Hauser
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Combinaciones posibles de las versiones de termopozos con las conexiones a proceso

disponibles
» . Diametro del termopozo iTHERM QuickNeck para #9 mm
Conexién a proceso y tamafio 035 in) 1
6 mm (Y in) | 9 mm (0,35 in) | 12,7 mm (% in) (0,35in)
Sin cone?{ién a proceso (para instalar con racor de ) . )
compresion)
Casquillo de soldadura
Cilindrico 12,7 mm (%, in) - - -
Cilindrico ®30 x 40 mm -
Cilindrico 12 x 40 mm - - -
Esférico-cilindrico 30 x 40 mm -
Esférico 25 mm (0,98 in) -
Abrazadera segun ISO 2852
Microclamp/triclamp DN18 (0,75 in) -
2
DN12-21,3
DN25-38 (1-1,5in)
DN40-51 (2 in)
DN63,5 (2,5 in)
-
DN70-76,5 (3 in)
Conexion sanitaria conforme a DIN 11851
DN25 -
DN32, DN40
DN50 -
Unioén aséptica de tuberia segin DIN 11864-1 forma A
DN25, DN40O - -
Sistema de sellado de metal
M12x1 - -
-
GY2"
Rosca segun ISO 228 para casquillo de soldadura Liquiphant
G%" para FTL20, FTL31, FTL33 -
G¥%" para FTL50 - -
G1"para FTL50
APV Inline
DN50 ‘ - ‘ ‘ - ‘
Varivent®
Tipo B, ®31 mm; tipo F, ®50 mm ; tipo N, 68 mm ‘ - ‘ ] ‘ ‘
Conexién Ingold
25 x 30 mm 0 25 x 46 mm ‘ - ‘ ‘ - ‘
SMS 1147
DN25, DN38, DN51 ‘ - ‘ ‘ - ‘
Neumo Biocontrol
D25 PN16, D50 PN16, D65 PN16 ‘ - ‘ ‘ - ‘ -
1) En el caso de los didametros de 6 mm (% in) y 12,7 mm (% in), el iTHERM QuickNeck esta disponible para todas las versiones de la conexién a
proceso.
2) Microclamp/triclamp DN8 (0.5") solo resulta posible en combinacién con un termopozo de didmetro = 6 mm (% in).

Endress+Hauser
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Peso 0,5...2,5kg (1...5,5 Ibs) para opciones estandar.

Materiales Las temperaturas de funcionamiento continuo que se especifican en la tabla siguiente son meros
valores de referencia para el uso de los distintos materiales en aire y sin ninguna carga por
compresion significativa. En algunos casos, las temperaturas maximas de funcionamiento pueden
disminuir considerablemente si se dan condiciones inusuales, como cargas mecdanicas elevadas o uso
en productos corrosivos.

Temperatura max.
Nombre Férmula breve recomen‘dada para Propiedades
uso continuo en
aire
AISI 316L 650°C (1202 °F) " | = Acero inoxidable austenitico
(corresponde a X2CrNiMo17-13-2, = Alta resistencia a la corrosién en general
1.4404 X2CrNiMo18-14-3 = Resistencia muy alta a la corrosién en
0 1.4435) atmosferas cloradas, &cidas y no
oxidantes por adicién de molibdeno (p.
ej., acidos fosforico y sulfurico, acidos
acético y tartarico de baja concentracion)
= Resistencia aumentada a la corrosién
intergranular y por picadura
= La parte en contacto con el producto es
un termopozo hecho de 316L o
1.4435+316L pasivado con un 3 % de
&cido sulfurico.
1.4435+316L, Con respecto a los limites analiticos, las especificaciones para ambos materiales (1.4435
ferrita delta <1% o |y 316L) se cumplen simultdaneamente. Ademas, el contenido de ferrita delta de las piezas
<0,5 % en contacto con el proceso esta limitado a <1 % o <0,5 %.
<3 % para costuras de soldadura (de conformidad con la norma de Basilea II)

1) Se puede usar de manera limitada hasta 800 °C (1472 °F) para cargas por compresion pequefias y en
productos no corrosivos. Para mas informacién, péngase en contacto con el equipo de ventas de Endress
+Hauser de su zona.

Conexiones a proceso Todas las medidas estan expresadas en mm (in).
; Medidas
Modelo e Propiedades técnicas
racor od oD oi ®a h
Union aséptica de tuberia sequn DIN DN25 26 mm | 429mm | 26 mm 29 mm 9mm | = P . =40bar (580 psi)
11864-1, forma A (1,02 in) (1,7in) | (1,021in) | (1,14in) | (0,35in) | = Conmarca 3-Ay
certificacion EHEDG

DN40 38 mm 54,9 mm 38 mm 41 mm 10 mm

. ) ) . ) = Cumple ASME BPE
(1,5 1in) (2,16 in) (1,5 in) (1,61in) | (0,39in)

\ 2i| @a

ad

A0009562
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Conexion soldada

Modelo Tipo de racor Medidas Propiedades técnicas
Casquillo de soldadura 1: Cilindrica ®d = 12,7 mm (% in), U = longitud de
inmersion desde el borde inferior de la rosca,
T=12mm (0,47 in)
1 L] 2
2: Cilindrica ? ¢dxh=12mm (0,47 in) x 40 mm (1,57 in),
T T=55mm (2,17 in)
h| |.@d h 2d
U 3: Cilindrico ¢dxh=30mm (1,18 in) x 40 mm (1,57 in)
N I ~—7 4: Esférica-cilindrica | ®dxh=30mm (1,181in)x40mm (1,57 in) |a P, depende del proceso de
— §) ‘U . (. _ . soldadura
5: Esférica ¢d =25 mm (0,98 in)
1 2 3 h = 24 mm (0,94 in) = Conmarca 3-Ay
—~= ’ certificacion EHEDG
= Cumple ASME BPE
T
ad ad
h T b (ﬂ
u
g U
4 5
'A0009569
1) Para termopozo ®12,7 mm (% in)
2) Para el termopozo ®6 mm (Y in)
Conexidn a proceso desenchufable
Modelo Propiedades técnicas
Conexién sanitaria segun DIN 11851
@D
B
= Marcado 3-Ay certificado
y EHEDG (unicamente con
) anillo obturador
2i) 23 autocentrante y certificado
) EHEDG).
= Cumple ASME BPE
AD009561
1 Anillo de centrado
2 Anillo obturador
Version ! Medidas
l:’mzix.
@D A B di Pa
44 mm 30 mm 10 mm 26 mm 29 mm )
DN25 (1,73 in) (1,18 in) (0,39 in) (1,02 in) (1141n) | *0bar (580psi)
DN32 50 mm 36 mm 10 mm 32 mm 35 mm .
(1,97in) | (L42in) | (039in) | (126in) | (1,38in) |*0Par(>80psi)
DN40 56 mm 47 mm 10 mm 38 mm 41 mm .
(22in) | (L65im) | (039im) | (L5in) | (L6lin) |0Par(580psi
DN50 68 mm 54 mm 11 mm 50 mm 53 mm .
(2,68in) | (2,13m) | (043im) | (L97im) | (21in) |2 (363psi
1) Tuberias segun DIN 11850

Endress+Hauser
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Tipo de racor Medidas
Modelo Propiedades técnicas Conformidad
odV )] %a
Abrazadera segun ISO 2852 Microclamp ?)
DN8-18
2D (0,5'0,75" %, ) ‘
formaA | 25 mm P, = 16 bar (232 psi),
m Triclamp (0,98 in) depende del anillo de
- ~— DN8-18 B abrazadera y de una junta Se basa en
(0,5"-0,75" %, adecuada IS0 2852
forma B Con simbolo 3-A
Abrazadera
34 mm 16...25,3 mm
DN12-213, (1 341n) | (0,63 ... 0,99 in) 1502852
forma B
Abrazadera 29 ... 42,4 mm Pnax = 16 bar (232 psi),
DN25-38 50,5mm | (1,14 ...1,67 in) depende del anillo de ASME BPE tipo B;
(1"-1,5", (1,99 in) abrazadera y de una junta 1SO 2852
forma B adecuada
Con marca 3-Ay -
Abrazadera 64 mm 448 ...55,8 mm certificacion EHEDG (en ASME BPE tipo B;
DN40-51 (2", | (2,52in) | (1,76 ...2,2 in) combinacién con junta ISO 2852
forma B Combifit)
Abrazadera | 77,5mm | 68,9 ...75,8 mm Se puede usar con ASME BPE tipo B;
DN 63,5 (2,5"), | (3,05in) | (2,71...2,98in) | 'Novaseptic Connect (NA ISO 2852
forma B Connect)", o que permite
una instalacion de montaje
Abrazadera 91 mm > enrasado ASME BPE tipo B;
DN70-76,5 (3,58 1n) 75,8 mm ISO 2852
aooosses | (3"), forma B (2,98 in)
Forma A: Segun ASME BPE tipo A
Forma B: Sequn ASME BPE tipo B e ISO
2852
1) Tuberias segun las normas ISO 2037 y BS 4825 Parte 1
2) Microclamp (no recogido en ISO 2852); tuberias no estandar
3) DN8 (0,5") solo posible con termopozo de didmetro = 6 mm (% in)
4) Didmetro de ranura = 20 mm
16 Endress+Hauser
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Modelo Tipo de racor Propiedades técnicas
Sistema de sellado de metal
M12x1,5 G2"
14 . 8(0.3) = 14 . .8(031
o|F (0.55) G3/8' 0 (0.55)
8|3 | S — G3/8' -
— ML2 = » P = 16 bar (232 psi)
S|+ D= 1o Didmetro del termopozo
s ls xl.i s|S . GY2 6 mm (V in) Par maximo =
. 2254 | — 10 Nm (7,38 Ibf ft)
22 (0.87) ’ 37 (1.46)
U, T =46 (1.81) T=60(2.36)
A0009574 A0020856
=
T
IS/
o S 14 .8(0.31)
S 0.55
S 8 059)
Prax = 16 bar (232 psi)
) G Didmetro del termopozo B
. 9 mm (0,35 in) Par maximo =
G5 =1 10 Nm (7,38 Ibf ft)
37 (1.46)
Uy T
A0009571
Modelo Tipo de racor Propiedades técnicas
Adaptador de proceso D45 -
250 (1.97)
245 (1.77)
1 s
[
S [
- |
"N o
= <
]S 8
p) C y— Y
o0 v
A0034881
Medidas
Modelo Version G Longitud de A 1 (SW/AF) Propiedades técnicas
rosca L1
Rosca segun ISO 228 (para casquillo de
soldadura Liquiphant) G%4" para
adaptador ® P4 =25 bar (362 psi) a
1 FTL20/31/33 méx. 150°C (302 °F)
16 mm ] ® P« =40 bar (580 psi) a
(0,63in) | 2>>mm (Lin) 32 max. 100 °C (212 °F)
. = Para obtener informacion
G%" para .
| G L1 adaptador sobre el cumplimiento de las
( Al P normas de higiene en
FTL50 I
| combinacién con el
UT adaptador FTL31/33/50,
G1"para véase TIO0426F.
A0009572 adaptador (1(&)3 76 ;?:)1 %19 15 6“::; 41
FTL50 ’ ’

Endress+Hauser
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: Medidas
Modelo Tipo de Propiedades técnicas
Lacor od DA 9B M h
APV Inline
2B
M m & P =25 bar (362 psi)
- 69mm | 995mm | 82 mm 19mm |= Conmarca3-Ay
N h DN50 (2,72 in) | (3,921in) | (3,23 1in) 2xM8 (0,75 in) certificacion EHEDG
¢ s Cumple ASME BPE
ad Ul
3A
A0018435
: Medidas Propiedades técnicas
Modelo Tipo de
Lacon ®D oA ®B h Proax
Varivent® Tipo B 31 mm 105 mm - 22 mm
(1,22 in) | (4,13 in) (0,87 in)
DA
oB Tipo F 50 mm 145 mm | 135 mm 24 mm
0 (1,97 in) | (571in) | (5,31in) | (0,95in) lobar | " Conmarca3-Ay
Tipo N 68mm | 165mm | 155mm | 24,5mm | (145 psi) . Eertlﬁlcaigr&il_ﬁ%(}
L = (2,67in) | (6,5in) | (6,1in) | (0,96 in) Hmpie
U
"))
A0021307

La brida de conexién a la caja VARINLINE® es adecuada para soldar en la cabeza toriesférica o cénica en depésitos o contenedores de didametro

pequeiio (< 1,6 m (5,25 ft)) y un espesor de la pared de hasta 8 mm (0,31 in).

Modelo

Propiedades técnicas

Varivent® para caja VARINLINE® para instalacién en tuberias

Lok

Q

2D

2D
[
\

©% .

7

A0009564

= Conmarca 3-Ay
certificacion EHEDG
= Cumple ASME BPE

Medidas

Version

¢D

i

da

Tipo N, conforme a DIN
11866, serie A

68 mm (2,67 in)

DN40: 38 mm (1,5 in)

DN40: 41 mm (1,61 in)

DN50: 50 mm (1,97 in)

DN50: 53 mm (2,1 in)

DN40 a DN65: 16 bar (232 psi)

DN65: 66 mm (2,6 in)

DN65: 70 mm (2,76 in)

DN80: 81 mm (3,2 in)

DN80: 85 mm (3,35 in)

DN100: 100 mm (3,94 in)

DN100: 104 mm (4,1 in)

DN80 a DN150:

DN125: 125 mm (4,92 in)

DN125: 129 mm (5,08 in)

10 bar (145 psi)

DN150: 150 mm (5,9 in)

DN150: 154 mm (6,06 in)

Tipo N, conforme a EN ISO
1127, serie B

68 mm (2,67 in)

38,4 mm (1,51 in)

42,4 mm (1,67 in)

42 4mm (1,67 in) a

44 3 mm (1,75 in)

48 3 mm (1,9 in)

60,3 mm (2,37 in):
16 bar (232 psi)

18
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Modelo

Propiedades técnicas

56,3 mm (2,22 in)

60,3 mm (2,37 in)

72,1 mm (2,84 in)

76,1 mm (3 in)

82,9 mm (3,26 in)

42,4 mm (3,5 in)

108,3 mm (4,26 in)

114,3 mm (4,5 in)

76,1 mm (3 in) a
114,3 mm (4,5 in):
10 bar (145 psi)

Tipo N, conforme a DIN
11866, serie C

68 mm (2,67 in)

OD 1%2": 34,9 mm (1,37 in)

OD 17" 38,1 mm (1,5 in)

OD 2" 47,2 mm (1,86 in)

OD 2" 50,8 mm (2 in)

OD 27" 60,2 mm (2,37 in)

0D 2%" 63,5 mm (2,5 in)

OD 1%2"a OD 2%2"
16 bar (232 psi)

Tipo N, conforme a DIN
11866, serie C

68 mm (2,67 in)

OD 3" 73 mm (2,87 in)

0D 3" 76,2 mm (3 in)

OD 4" 97,6 mm (3,84 in)

OD 4" 101,6 mm (4 in)

OD 3"a OD 4" 10 bar (145 psi)

ﬂ Debido a la pequefia longitud de inmersién U, se recomienda el uso de elementos de inserciéon
iTHERM QuickSens.

Termopozo en T, optimizado (sin soldadura, sin tramos muertos)

Medidas en mm (in)
Modelo Tipo de racor Propiedades técnicas
oD L sV
Termopozo en T para conexién soldada Serie DN10 PN25 13 mm
segin DIN 11865 (series A, By C) A (0,51 in)
DN15 PN25 19 mm
(0,75 in)
G3/8” .
DN20 PN25 23 mm 1,5 mm
(0,91 in) (0,06 in)
3 DN25 PN25 29 mm
g N (1,14 in)
@
218 (0.71) A DN32 PN25 32 mm
23.1 @© (1,26 in)
(0.12) ! S Serie | DN13,5 PN25 13,5 mm 1,6 mm
I \ i Y B (0,53 in) (0,063 in)
s H\L /
|j’~J g DN17,2 PN25 17,2 mm ® P, =25 bar (362 psi)
045, (0.18)) 5 (0,68 in) 48 mm = Marcado 3-A?y certificado
= : 2)
L ~ DN21,3PN25 | 21,3 mm (1,89 in) EHEDG )
o (0,84 in) = Cumple ASME BPE
'A0035898 ’
DN26,9 PN25 26,9 mm
(1,06 in)
DN33,7 PN25 33,7 mm 2 mm
(1,33 in) (0,08 in)
Serie | DN12,7 PN25 12,7 mm 1,65 mm
C (2") (0,5 in) (0,065 in)
DN19,05 19,05 mm
PN25 (34") (0,75 in)
DN25,4 PN25 25,4 mm
(1) (1in)
DN38,1 PN25 38,1 mm
(12" (1,5 in)

1) Espesor de la pared
2) Valido para > DN 25. El radio > 3,2 mm (% in) no se puede mantener para diametros nominales mas pequefios.

Endress+Hauser 19



iTHERM ModuLine TT411

Termopozo de codo, optimizado (sin soldadura, sin tramos muertos)

Medidas
Modelo Tipo de racor Propiedades técnicas
oD L1 | L2 sY
Termopozo en codo para conexion soldada | Serie A | DN10 PN25 13 mm 22 mm|24 mm 1,5 mm
segun DIN 11865 (series A, By C) (0,51 in) (0,06 in)
0,87 in{0,95 in
- DN15 PN25 19 mm ZSHﬁm
e G3/8 (0,75in) | (0,98 in)
i ll" DN20 PN25 23 mm 27 mm
At (0,91 1in) (1,06 in)
=
| DN25 PN25 29 mm 30 mm
@31 = £ (1,14 in) (1,18 1in)
(0.12) i oY DN32 PN25 35 mm 33 mm
T O . .
%._,_._ _W_:%_ 2 g (1,38 1in) (1,3 in)
— ! o~ Serie B DN13,5 13,5mm |22 mm|24 mm 1,6 mm
O o IS PN25 (0,53 in) (0,063 in)
! 0,87 in(0,95 in
4.5 } P .
(0.18) DN17,2 17,2 mm 24 mm ® Ppux = 25 bar (362 psi)
QD PN25 (0,68 in) (0,95 in) = Marcado 3-A?) y certificado
A0035899 EHEDG 2)
DN21,3 21,3 mm 26 mm = Cumple ASME BPE?
PN25 (0,84 in) (1,02 in)
DN26,9 26,9 mm 29 mm
PN25 (1,06 in) (1,14 in)
DN33,7 33,7 mm 32 mm 2,0 mm
PN25 (1,33 in) (1,26 in) (0,08 in)
Serie C DN12,7 12,7 mm |22 mm|24 mm| 1,65 mm
PN25 (¥") (0,5 in) (0,065 in)
0,87 in@,95 in
DN19,05 19,05 mm 25 mm
PN25 (34") (0,75 in) (0,98 in)
DN25,4 25,4 mm 28 mm
PN25 (1" (1in) (1,1in)
DN38,1 38,1 mm 35 mm
PN25 (1%") (1,5 in) (1,38in)
1) Espesor de la pared
2) Valido para > DN 25. El radio > 3,2 mm (% in) no se puede mantener para didmetros nominales mas pequenos.
Modelo Version, medidas ®D x h Propiedades técnicas

Conexién Ingold

025 mm (0,98 in) x 30 mm (1,18 in)
x= 1,5mm (0,06 in) Poax. = 25 bar (362 psi)

El alcance del suministro
incluye una junta. Material
G1Ya* 3 V75SR: Conforme con FDA,
h oD | < ; ' ' Norma sanitaria 3-A 18-03
v = 25 mm (0,98 in) x 46 mm (1,81 in) Clase 1y USP Clase VI
x= 6 mm (0,24 in)
ol

AD009573
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Medidas
Modelo Tipo de racor Propiedades técnicas
¢D A h
SMS 1147 DN25 32 mm 35,5 mm 7 mm (0,28 in)
oA (1,26 in) (1,4 1in)
@D DN38 48 mm 55 mm 8 mm (0,31 in)
I_Ii (1,89 in) (2,17 in)
h
1 N DN51 60 mm 65 mm 9 mm (0,35 in)
) J (2,36 1in) (2,56 in) Pax. = 6 bar (87 psi)
3 U —=
A0009568
1 Tuerca ciega
2 Anillo obturador
3 Conexion de la contrapieza

E] La conexion de la contrapieza debe encajar con el anillo obturador y fijarlo en su posicién.

- Medidas
Modelo 1l Propiedades técnicas
Lacon 0A ¢B oD od h
Neumo Biocontrol
D25 64 mm 50 mm 30,4 mm 7 mm 20 mm
2B PN16 (2,521in) | (1,97in) | (1,2in) | (0,28in) | (0,79 in)
! i | D50 90mm | 70mm | 499mm | 9mm ® P, = 16 bar (232 psi)

‘ ‘ h PN16 (3,54 1in) | (2,761in) | (1,97in) | (0,35 in) = Con simbolo 3-A
_ 27 mm
U \ij (1,06 in)

@D D65 120 mm 95 mm 67,9 mm 11 mm
DA PN25 (4,72 in) | (3,741in) | (2,67 in) | (0,43 in)

0

A0018497

Los racores de compresion de 316L solo se pueden usar una vez debido a su deformacién. jEsta
observacién es aplicable a todos los componentes de los racores de compresién! El racor de
compresion de recambio se debe sujetar en otro punto (ranuras en el termopozo). Los racores
de compresién de PEEK no se deben usar en ningun caso a temperaturas por debajo de la
temperatura existente al asegurar el racor de compresion. Ello se debe a que el racor dejaria de
ser estanco a las fugas como consecuencia de la contraccién térmica del material PEEK.

Para requisitos mas exigentes: se recomiendan prioritariamente accesorios SWAGELOCK o

similares.
Rugosidad superficial Valores para superficies de contacto proceso/producto:
Superficie estandar, con pulido mecénico g R, < 0,76 pm (30 pin)
Con pulido mecanico ¥, cepillado ?! R, £0,38 pm (15 pin)
Con pulido mecénico , cepillado y pulido electrolitico R, £0,38 pm (15 pin)+ pulido electrolitico

1) O cualquier otro método de acabado que cumpla R, max
2) No cumple la norma ASME BPE

Endress+Hauser 21



iTHERM ModuLine TT411

Forma de la punta El tiempo de respuesta térmica, la reduccion de la seccion transversal de flujo y la carga mecdnica
que se produce en el proceso son los criterios determinantes para seleccionar la forma de la punta.
Ventajas de usar termoémetros con la punta reducida o cénica:
= Sila punta tiene una forma més pequefia, su impacto en las caracteristicas de flujo de la tuberia

que transporta el producto es menor.
= Se optimizan las caracteristicas de flujo, lo que a su vez incrementa la estabilidad del termopozo.
= Endress+Hauser ofrece a los usuarios una amplia gama de puntas de termopozo para satisfacer
todos los requisitos:
= Punta reducida de 4,3 mm (0,17 in) y 5,3 mm (0,21 in): las paredes de menor grosor
reducen de manera significativa los tiempos de respuesta del punto de medicién global.
= Punta cénica de @6,6 mm (0,26 in) y punta reducida de 28 mm (0,31 in): las paredes de mayor
grosor son especialmente adecuadas para aplicaciones con un mayor grado de carga mecanica o
desgaste (p. €j. picadura, abrasion, etc.).

1 | 2 | 3
| |
2D1 . . @D1 2Dh1= . 1L2D1 | D1 2D1 = J .2D1
- I . 'oD2 } I 57 | } ] —
| | 0
' @7 7(0.28) o = =
S ! = Ss | S 6.6 /I
= | S - — ! Ll - == = o
S ! 9 |- ! 5 8
~ ' i ~ ) ' - v :
23.3 ] I | @321 I 23.5 2 | @32 il 26.4
0.13 o) OLE—= o13)t SN
D2 =043 I _‘ L D2 =@5.3 D2 = 96.6 I D2 = @53 D2 =28
(0.17) (0.21) (0.26) (0.21) (0.31)
8  Puntas de termopozo disponibles (reducida, recta o conica)
N.°de |Termopozo (2D1) Elemento de
elemento insercién (2ID)
1 26 mm (% in) Punta reducida 23 mm (% in)
= Punta reducida con @5,3 mm (0,21 in) = @3 mm (% in)
2 29 mm (0,35 in) = Punta recta = @6 mm (Y in)
= Punta conica con @6,6 mm (0,26 in) = @3 mm (Y% in)
= Punta reducida con @5,3 mm (0,21 in) = @3 mm (Y% in)
3 @12,7 mm (% in) = Punta recta = @6 mm (Y in)
= Punta reducida con @8 mm (0,31 in) s @6 mm (Y in)

Existe la posibilidad de comprobar en linea la capacidad de carga mecanica en funcién de las
condiciones de proceso y de instalacién mediante la herramienta de calculo para el
dimensionado de termopozos "Sizing Thermowell', disponible en el software Applicator de
Endress+Hauser. https://portal.endress.com/webapp/applicator

Certificados y homologaciones

Los certificados y homologaciones actuales del producto se encuentran disponibles en
www.endress.com, en la pagina correspondiente al producto:

1. Seleccione el producto usando los filtros y el campo de busqueda.
2. Abra la pagina de producto.

3. Seleccione Descargas.
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Normativa sanitaria

= ASME BPE (ultima edicion); se puede pedir el certificado de conformidad para las opciones
indicadas.

= Certificado 3-A, autorizacion n.° 1144, norma sanitaria 3-A 74-07. Conexiones a proceso
mencionadas.

= Certificado EHEDG, tipo EL CLASE L. Conexiones a proceso certificadas/sometidas a ensayos segun
EHEDG.

= Conforme a FDA

= Todas las piezas en contacto con el producto del proceso cumplen los requisitos de la guia
EMA/410/01 Rev.3. Ademas, no se han usado agentes abrasivos de desbaste o pulido de origen
animal en la fabricaciéon de las piezas en contacto con el producto del proceso.

Materiales en contacto con
alimentos/con el producto
(FCM)

Las piezas en contacto con el proceso (FCM) cumplen los reglamentos europeos siguientes:

= Reglamento (CE) n.° 1935/2004 relativo a los materiales y articulos destinados a entrar en
contacto con alimentos, articulo 3, apartado 1, articulos 5y 17.

= Reglamento (CE) n.° 2023/2006 sobre buenas practicas de fabricacién para materiales y articulos
destinados a entrar en contacto con alimentos.

= Reglamento (UE) n.° 10/2011 sobre materiales plasticos y articulos destinados a entrar en
contacto con alimentos.

Homologacion CRN

La homologacién CRN estd solo disponible para algunas versiones con termopozo. Estas versiones se
identifican y se muestran correspondientemente durante la configuracién del equipo.

Tiene a su disposicién informacién detallada para cursar pedidos en su centro de ventas mas cercano
(www.addresses.endress.com) o en la seccién de descargas de www.es.endress.com :

1. Seleccione el pais

2. Seleccione Descargas

3. En el campo de busqueda, seleccione la opcion "Aprobacién”
4. Introduzca el codigo de producto o equipo
5

Inicie la busqueda

Pureza de la superficie

= Sin aceites ni grasas para aplicaciones con O,, opcional
= Exento de PWIS (sustancias que deterioran la pintura segun DIL0301), opcional

Informacion para cursar pedidos

Su centro de ventas mas préximo tiene disponible informacién detallada para cursar pedidos en
www.addresses.endress.com o en la configuracién del producto, en www.endress.com:

1. Seleccione el producto mediante los filtros y el campo de busqueda.
2. Abrala pagina de producto.

3. Seleccione Configuracién.

ﬂ Configurador de producto: Herramienta de configuracion individual de los productos
= Datos de configuracién actualizados
= Segun el equipo: Entrada directa de informacion especifica del punto de medicién, como el
rango de medicion o el idioma de trabajo
s Comprobacion automatica de criterios de exclusion
= Creacién automaética del codigo de pedido y su desglose en formato de salida PDF o Excel
= Posibilidad de cursar un pedido directamente en la tienda en linea de Endress+Hauser

Endress+Hauser
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Accesorios

Hay varios accesorios disponibles para el equipo que pueden pedirse junto con el equipo o
posteriormente a Endress + Hauser. Puede obtener informacién detallada sobre los cddigos de
pedido correspondientes tanto del centro de ventas de Endress+Hauser de su zona como de la pagina
de productos de Endress+Hauser en Internet: www.endress.com.

Accesorios especificos del
equipo

Accesorios

Descripcién

Conexioén soldada con separador
conico (metal-metal)

‘ @30 (1.18)

: 5
i m
| G1L” ©
! =)
i 2 4
| 9l &
i .

S R T e e
| O
i Z =}
| N
| —
— Y

A0006621

Conexioén soldada para rosca G¥%2"y M12x1,5

Sellado de metal; conico

Material de las piezas en contacto con el producto: 316L/1.4435
Presion de proceso max. 16 bar (232 psi)

Numero de pedido:
= 71424800 (G%")
= 71405560 (M12x1,5)

A0045726

1 Tamario entre caras SW22

M12x1.5
— \
— | —
N ~
S \ ©
~ | (=)
o ‘ ]
— ~
! —|
{
L97.6,.003)
220 (0.8)
A0018236
Tapén ciego Tapén ciego para conexién soldada de junta de metal conica G¥2" o
M12x1,5
= Material: SS 316L/1.4435
S 1 Numero de pedido:
- @ = 71424800 (G%)
= 71535692 (M12x1,5)
‘ G¥%"/
) M12x1.5
=
- 218 |
& (0.71)

Casquillo de soldadura para
conexién a proceso Ingold
(OD25 mm (0,98 in)x50 mm
(1,97 in)

G1%”

50 (1.97)

A0008956

Material de las piezas en contacto con el producto: 316L/1.4435

Peso: 0,32 kg (0,7 1b)

Adaptador para conexién a proceso Ingold con certificado de material 3.1,
numero de pedido: 71531585

Adaptador para conexion a proceso Ingold, nimero de pedido:
71531588

Juego de juntas téricas

= Junta térica de silicona conforme a FDA CFR 21
= Temperatura maxima: 230 °C (446 °F)

= Numero de pedido: 71220351
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Casquillo de soldadura

Para obtener mds informacién sobre los cédigos de producto y el cumplimiento de las normas
sobre higiene de los adaptadores y las piezas de repuesto, vea el documento de informacién

técnica (TIO0426F).

Casquillo de
soldadura H W ‘
N will :
M ‘ ‘ S | : SN
4] : \u t
NH R L\\ R
A0008246 A0008251 A0008256 A0011924 A0008248 A0008253
3, d= 3" d= 3 d=
G % ", d=29 para G % N d=50 para G, d. >> con G 1", d=53 sin brida | G 1", d=60 con brida | G 1" ajustable
montaje en tuberia | montaje en depésito brida
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435)

Rugosidad pm

(pin), lado de <1,5(59,1) <0,8 (31,5) <0,8 (31,5) <0,8 (31,5) <0,8 (31,5) <0,8(31,5)
proceso
Presién méxima de proceso para los casquillos para soldar:
= 25 bar (362 psi) a méax. 150 °C (302 °F)
= 40 bar (580 psi) a méax. 100 °C (212 °F)
Documentacion
Los tipos de documentacién siguientes estan disponibles en las paginas de producto y en el drea de
descargas del sitio web de Endress+Hauser (www.endress.com/downloads) (segun la version del
equipo seleccionada):
Documento Finalidad y contenido del documento
Informacion técnica (TI) Ayuda para la planificacién de su equipo
El documento contiene todos los datos técnicos del equipo y proporciona
una visién general de los accesorios y demas productos que se pueden
pedir para el equipo.
Manual de instrucciones abreviado | Guia para obtener rapidamente el primer valor medido
(KA) El manual de instrucciones abreviado contiene toda la informacion
imprescindible desde la recepcién de material hasta la puesta en marcha
inicial.
Manual de instrucciones (BA) Su documento de referencia
El presente manual de instrucciones contiene toda la informacién que se
necesita durante las distintas fases del ciclo de vida del equipo: desde la
identificacién del producto, la recepcién de material y su
almacenamiento, hasta el montaje, la conexién, la configuracién y la
puesta en marcha, incluidas las tareas de localizacion y resolucién de
fallos, el mantenimiento y el desguace del equipo.
Descripcion de los parametros del Referencia para sus parametros
equipo (GP) El documento proporciona una explicacion en detalle de cada parametro
individual. Las descripciones estan dirigidas a personas que trabajen con
el equipo a lo largo de todo su ciclo de vida y lleven a cabo configuraciones
especificas.
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Documento

Finalidad y contenido del documento

Instrucciones de seguridad (XA)

Segun la homologacioén, junto con el equipo se entregan las instrucciones
de seguridad (XA). Estas son parte integral del manual de instrucciones.

En la placa de identificacién se indican las instrucciones de
seguridad (XA) aplicables para el equipo.

Documentacién complementaria
segun equipo (SD/FY)

Siga siempre de forma estricta las instrucciones que se proporcionan en la
documentacion suplementaria relevante. La documentacion
suplementaria es parte integrante de la documentacion del equipo.

26

Endress+Hauser






71697037

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation



	Índice de contenidos
	Instalación
	Orientación
	Instrucciones de instalación

	Proceso
	Rango de temperatura del proceso
	Cambios súbitos de temperatura
	Rango de presión de proceso
	Estado del producto

	Estructura mecánica
	Diseño, medidas
	Peso
	Materiales
	Conexiones a proceso
	Rugosidad superficial
	Forma de la punta

	Certificados y homologaciones
	Normativa sanitaria
	Materiales en contacto con alimentos/con el producto (FCM)
	Homologación CRN
	Pureza de la superficie

	Información para cursar pedidos
	Accesorios
	Accesorios específicos del equipo

	Documentación

