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Producto descrito

Nombre del producto: DUSTHUNTER SP30
DUSTHUNTER SP30 LM Monitor de fugas para el control del filtro
DUSTHUNTER SP30 DM Monitor de polvo para el control del filtro

Fabricante

Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG
Bergener Ring 27

01458 Ottendorf-Okrilla

Allemagne

Avisos legales
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DUSTHUNTER SP30 Informacién importante

1 Informacion importante
1.1 Peligros mas importantes
111 Peligros por gases calientes/corrosivos y alta presion

Los componentes 6pticos estan instalados directamente en el conducto de transporte de
gas. En plantas con un potencial de peligro reducido (sin riesgo para la salud, a presion
ambiente, a bajas temperaturas) se puede realizar el montaje o desmontaje mientras que
la planta se encuentre en funcionamiento, siempre que se respeten las normativas
vigentes y las instrucciones de seguridad de la planta y se adopten todas las medidas de
proteccién necesarias y oportunas.

ADVERTENCIA: Peligro por gas de escape
A » En plantas con gases nocivos para la salud, alta presion, altas
temperaturas, monte/desmonte la unidad de transmisién/recepcion
instalada en el conducto Gnicamente estando desactivada la planta.

1.1.2 Peligro por el equipo eléctrico

ADVERTENCIA: Peligro por la tension de alimentacion
A El sistema de medicion DUSTHUNTER SP30 es un equipo eléctrico.
> Al realizar trabajos en conexiones de alimentacion o con componentes que
conduzcan corriente, aseglrese de que se haya desconectado la fuente de
alimentacion.
> Instale otra vez una proteccién contra el contacto accidental que pueda
haber estado instalada, antes de conectar la alimentacion eléctrica.

113 Peligro por la luz de laser

ADVERTENCIA: Peligro por la luz de laser

& » No mire nunca directamente en la trayectoria del haz.
> No oriente el haz de laser a personas.
> Preste atencion a las reflexiones del haz de laser.

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 7
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Informacién importante DUSTHUNTER SP30

1.2 Simbolos y convenciones del documento

1.2.1 Simbolos de advertencia

Simbolo | Significado

A\
A\

Peligro (en general)

Peligro por tension eléctrica

1.2.2 Niveles de advertencia y palabras de seializacion
PELIGRO
Peligro para personas con consecuencia segura de lesiones graves o la muerte.
ADVERTENCIA
Peligro para personas con una posible consecuencia de lesiones graves o la muerte.
ATENCION
Peligro con la posible consecuencia de lesiones menos graves o ligeras.
IMPORTANTE

Peligro con la posible consecuencia de dafios materiales.

1.2.3 Simbolos informativos

Simbolo | Significado

! Informacién técnica importante para este producto

e Informacién importante para las funciones eléctricas y electronicas

1.3 Uso previsto

Finalidad del dispositivo

El sistema de medicion DUSTHUNTER SP30 sirve exclusivamente para la medicion
continua de la concentracion de polvo en plantas de gas de combustién y aire de escape.

Uso correcto

» Utilice el dispositivo Gnicamente como descrito en las presentes instrucciones de
servicio. El fabricante no se responsabiliza de cualquier otro uso.

» Aténgase a todas las medidas requeridas para la conservacion del dispositivo, por
ejemplo para los requisitos de mantenimiento e inspeccion o bien, transporte y
almacenamiento

e No retire, agregue ni modifique ningiin componente en el dispositivo si no esta descrito
ni especificado en la informacion oficial del fabricante. De lo contrario,

- el dispositivo podra ser una fuente de peligro
- el fabricante no aceptara ninguna reclamacion de garantia

Restricciones de uso

e No esta permitido utilizar el sistema de medicion DUSTHUNTER SP30 en areas
potencialmente explosivas.

8 INSTRUCCIONES DE SERVICIO
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DUSTHUNTER SP30 Informacién importante

1.4 Responsabilidad del usuario

14.1 Informacion general

Usuario previsto

El sistema de medicion DUSTHUNTER SP30 sélo debera ser operado por profesionales que
debido a su formacioén especializada y sus conocimientos de las disposiciones pertinentes
puedan evaluar los trabajos encargados y reconocer los peligros.

Condiciones locales especiales

» Deben observarse las estipulaciones legales y las normativas técnicas asociadas
correspondientes al preparar y efectuar los trabajos en la respectiva instalacion.

» Todos los trabajos deben efectuarse conforme a las condiciones locales especificas del
sistema y prestarse atencion a los peligros y las especificaciones de uso.

Guardar los documentos

Las instrucciones de servicio pertinentes al sistema de medicién asi como la
documentacion de la planta deben estar presentes en el lugar de trabajo y a disposicién
para una posible consulta. Al cambiar el propietario del sistema de medicion, debe
entregarse la documentacién pertinente al nuevo propietario.

142 Informacion de seguridad y medidas de proteccion

Dispositivos de proteccion

NOTA:

Se debe disponer de dispositivos de proteccion adecuados y medidas de
proteccion personal en suficientes cantidades, que se ajusten a los peligros
potenciales, y el personal debe utilizarlas.

-

Comportamiento en caso de falta del aire de purga

La alimentacion de aire de purga sirve de proteccion contra gases calientes o corrosivos en
los componentes 6pticos que van instalados en el conducto. Debe permanecer encendida
incluso estando desactivada la planta. Al fallar la alimentacién de aire de purga puede
ocurrir que se destruyan dentro de poco tiempo los componentes épticos.

NOTA:

Si no hay valvulas de cierre rapido:

Es de incumbencia del usuario que:

> la alimentacion de aire de purga opere con seguridad y sin interrupciones,

» se reconozca inmediatamente una falta (p. €j. instalando monitores de
presion),

> se retiren del conducto los componentes 6pticos en caso de falta del aire de
purgay que se cubra la abertura del conducto (p. ej. con una tapa abridada).

o -

Medidas de precaucion para la seguridad de servicio

NOTA:

Es de incumbencia del usuario que:

» nifaltas, ni mediciones incorrectas puedan conducir a estados de operacion
peligrosos o causantes de danos,

» personal cualificado y con experiencia realice en intervalos constantes los
trabajos de mantenimiento e inspeccién prescritos.

@ ——D

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 9
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Informacién importante DUSTHUNTER SP30

Deteccion de fallos

Cualquier desviacion respecto al funcionamiento normal debe considerarse como un serio
indicio de problemas de funcionamiento. Tales desviaciones incluyen:

indicacién de advertencias

variaciones significativas en los resultados de medicion,
consumo de energia aumentado,

aumento de la temperatura de componentes del sistema,
reaccion de los dispositivos de monitorizacion,

humo u olores extranos,

alta contaminacion.

Prevencion de danos

NOTA:

Para evitar fallos que puedan causar danos personales o materiales, el usuario

debe garantizar, que:

» el personal de mantenimiento responsable pueda ser alertado de forma
inmediata y a cualquier momento,

» el personal de mantenimiento tenga suficiente cualificacion para poder
reaccionar correctamente en caso de fallos del sistema de medicion y los
fallos de servicio que de ellos puedan resultar (p.ej. en caso de uso para
fines de regulacién y mando),

» en caso de duda se desconecten inmediatamente los dispositivos
perturbados, y que esta desconexion no conduzca a fallos consecutivos
indirectos.

-

Conexion eléctrica

Conforme a la norma EN 61010-1 debe ser posible desconectar el dispositivo mediante un
seccionador/disyuntor.

10 INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
8030505/ZW02/V1-2/2018-04



DUSTHUNTER SP30 Descripcion del producto

2 Descripcion del producto
2.1 Principio de medicion, variables de medicion
211 Principio de funcionamiento

El sistema de medicion opera segun el principio de medicion de luz dispersa (dispersion
hacia adelante). Un diodo laser ilumina las particulas de polvo en el caudal de gas con luz
modulada en el espectro visible (longitud de onda aprox. 650 nm). Un detector altamente
sensible capta la luz dispersa por las particulas, la amplifica eléctricamente y la conduce al
conducto de medicion de un microprocesador como parte central de la electronica de
medicién, control y evaluacion. El volumen de medicién dentro del conducto de gas es
definido por la superposicion del haz de transmision y la abertura de recepcion.

Una monitorizacién continua de la potencia de transmision permite detectar alteraciones
minimas de brillo del haz de luz emitido, que se consideran durante la averiguacion de la
sefal de medicion.

Fig. 1: Principio de medicién
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@ Conducto de gas
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Descripcion del producto DUSTHUNTER SP30

Determinacion de la concentracion de polvo

La intensidad de la luz dispersa (SL) medida es proporcional a la concentracion de polvo (c).
Puesto que la intensidad de la luz dispersa no sélo depende del niimero y del tamafio de las
particulas, sino también de sus caracteristicas opticas, hace falta calibrar el sistema de
medicion a través de una mediciébn comparativa gravimétrica para obtener una medicién
exacta de la concentracion de polvo. Los coeficientes de calibracion asi determinados
pueden introducirse directamente en el sistema de medicion con la férmula

c=cc2-SI?2+ccl-Sl+cco

(entrada, véase “Calibracion para medir la concentracion de polvo”, pagina 59; ajuste
predefinido de fabrica: cc2 =0, ccl =1, ccO = 0).

212 Tiempo de respuesta

El tiempo de respuesta es el intervalo de tiempo necesario hasta alcanzar el 90 % del pico
después de una modificacion brusca de la senal de medicion. Puede ajustarse liboremente
un tiempo entre 0,1y 600 seg. Al aumentar el tiempo de respuesta, las variaciones breves
del valor de medicién y fallos seran atenuadas cada vez mas, y por eso, la senal de salida
siempre sera mas “tranquila”.

Fig. 2: Tiempo de respuesta
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213 Control de funcionamiento

Para el control automatico de funcionamiento del sistema de medicién se puede activar un
control de funcionamiento en intervalos fijos a partir de un momento inicial a determinar.
El ajuste se realiza a través del programa de operacion SOPAS ET (véase “Ajustar los para-
metros de aplicacion”, pagina 50). Posibles desviaciones del comportamiento normal que
se presentan y que no son admisibles, seran sefnalizadas como error. En caso de fallo del
dispositivo se puede utilizar un control de funcionamiento activado manualmente para
localizar las posibles causas del fallo.

En el DUSTHUNTER SP30 se comprueba la linealidad de la medicion durante el ciclo de
control. El ciclo de control dura aprox. 200 seg. y contiene:

e aprox. 20 seg. de medicién del valor cero y del valor de control
e respectivamente 180 seg. de salida de los valores determinados (puede desactivarse a
través de SOPAS ET)

12 INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
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DUSTHUNTER SP30

Descripcion del producto
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Fig. 3: Edicion del control de funcionamiento en cinta grafica
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° e Para la salida de los valores de control en la salida analdgica debe estar activada la
+1 opcion “Enable analog output check values" [Habilitar la salida analégica para los
valores de control] en SOPAS-ET (véase “Ajustar los parametros de aplicacion”,
pagina 50).
e Al determinar los valores de control se emite el valor medido por Gltimo en la salida
analégica.
e Sino se emiten los valores de control en la salida analégica se emite el valor de
medicion actual una vez transcurrida la determinacion del valor de control.
e Si el sistema de medicion se encuentra en el estado “Maintenance”
[mantenimiento], no se inicia automaticamente ningln control de funcionamiento.
e Elintervalo modificado tendra efecto a partir del momento de inicio siguiente.

Medicion del valor cero

Para el control del punto cero se apaga el diodo de transmisién, de modo que no se recibe
ninguna senal. Asi se detectan con seguridad posibles variaciones o desviaciones del punto
cero en todo el sistema (causadas p. €j. por un defecto electrénico). Si el “valor cero” se
encuentra fuera del rango especificado se genera una senal de error “Zero value”.

Medicion del valor de control (verificacion de span)

Durante la determinacion del valor de control, la intensidad de la luz transmitida varia entre
70 %y 100 %. Se compara la intensidad de luz recibida con el valor predefinido (70 %). En
caso de desviaciones superiores al +2 %, el sistema de medicion genera una senal de error
“Span test” [verificacion de span]. El mensaje de error se cancela nuevamente si el control
de funcionamiento siguiente transcurre correctamente. Mediante un nimero elevado de
cambios de intensidad que se evaluaran estadisticamente se determina el valor de control
con una alta precision.

INSTRUCCIONES DE SERVICIO 13
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DUSTHUNTER SP30
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Componentes del sistema

Variantes de dispositivos

e Sistema de medicion DUSTHUNTER SP30 para el uso en conductos que tienen un
diametro superior a los 150 mm. El DUSTHUNTER SP30 puede montarse en el conducto
con una brida con cierre rapido (Tri-Clamp®) o con una rosca de 1”.

e Sistema de medicion DUSTHUNTER SP30 para el uso en conductos que tienen un
diametro superior a los 250 mm. El montaje en el conducto se realiza a través de una

brida con tubo.

El sistema de medicion DUSTHUNTER SP30 se compone de los componentes:

e Unidad de transmision/recepcion
e Lineade conexion para conectar la unidad de transmision/recepcion a una alimentacion
eléctrica de 24V a instalar por el cliente y la salida de los datos en la salida analégica y
Modbus a través de una interfaz RS485

SP100)
e Opcidén: unidad de aire de purga:

Componentes de montaje: brida con tubo, rosca de 1” o brida con cierre rapido Tri-Clamp
Opcion: unidad de control MCU (véase el capitulo 3.3.4 en las instrucciones de servicio

Presion en el Componente para conexion y alimentacion
interior del
conducto Aire de purga Tensién
[hPa ]
L . . . 24V DC (del
- +
50 ... +10 Opcion con unidad de aire de purga integrada dispositivo)
Opcion: unidad de aire de purga externa + reduccion | a instalar por el
-50 ... +30 5 .
del aire de purga cliente [1]
-50...+100 | Adaptador para el aire de instrumentacion [2]

[1] Aire de purga externo disponible en diferentes variantes de acuerdo con la red local correspondiente, véase
“Instalar la alimentacion de aire de purga”, pagina 38
[2] Aire de instrumentacion a instalar por el cliente (exento de polvo, aceite y humedad, no corrosivo)

INSTRUCCIONES DE SERVICIO
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DUSTHUNTER SP30

Descripcion del producto

Fig. 4: Componentes del dispositivo DUSTHUNTER SP30 (se muestra la versién con brida)

AO

Salida analégica

@

4 . 20 mA RS485

Modbus

RS485

A

DI1

Mantenimiento / operacion

DI2

Medicién del filtro / control de

funcionamiento =

@ Alimentacion eléctrica externa *

@
®
@

® Unidad de aire de purga externa (opcién)

*

Unidad de transmisién/recepcion
Brida con tubo **
Conducto

No es necesario si hay la opcién MCU

** Las versiones Tri-Clamp y rosca de 1“ no estan

representadas

Endress+Hauser
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DI3

Conmutacion de la curva de
calibracion

Dl4

Monitorizacion de filtros

DO1

Operacion/fallo

I 5
F————- »>
- ->

D02

Valor limite

Advertencia / mantenimiento /control

DO3

de funcionamiento (seleccionable)

—— Conexioén al conector enchufable 1
—— Conexion al conector enchufable 2
—=— Conexion al conector enchufable 3

Manguera de aire de purga

e DN25 con soplante integrado

e DNA40 ala unidad de aire de purga
externa (y reduccion del aire de

purga)

® Programa de operacién y configuracién SOPAS ET
@ MCU (opcidn)***

Manguera de aire de purga

©@ Entradas digitales

(0 Salidas digitales, salidas analégicas

*** |nformacion sobre demanda
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Unidad de transmision/recepcion

La unidad de transmisién/recepcion consta de dos grupos principales:

e Unidad electronica
Esta unidad contiene los componentes épticos y electrénicos para emitir y recibir el haz
laser asi como para procesar y evaluar las sefales.

e Sonda de medicion
La sonda de medicion esta disponible en diferentes formas de construccion y longitudes
nominales y define la variante de dispositivo (véase “Configuracion del dispositivo”,
pagina 24).

La transferencia de datos y la alimentacion eléctrica (24 V DC) de la unidad de transmision/
recepcion se realizan a través de una linea apantallada de 7 polos con conector
enchufable. Para fines de servicio técnico o conexion de una MCU hay una segunda
conexion con una interfaz RS485. Una tercera conexion permite una funcionalidad
adicional. Para una informacion detallada sobre la asignacion, véase “Interfaces y E/S”,
pagina 19.

A través de un racor del aire de purga se alimenta aire limpio para la refrigeracion de la
sonda y para mantener limpias las superficies 6pticas.

El estado actual del dispositivo (operacion/fallo, mantenimiento/peticion de
mantenimiento) se senaliza en el lado de atras de la caja (verde = operacion, rojo = fallo,
amarillo = mantenimiento) y esta disponible a través de Modbus y se puede ver en SOPAS.

Una vez sueltos los ganchos de sujecion puede girarse al lado la caja estando montada la
unidad de transmision/recepcién. Por lo tanto hay un facil acceso a los componentes
Opticos, electrénicos y mecanicos para cumplir las tareas de mantenimiento.

Versiones basicas

Tipo Descripcion

DUSTHUNTER SP30 Examen ITV de tipo

DUSTHUNTER SP30 LM Monitor de fugas para el control del filtro (segln DIN EN 15859)
DUSTHUNTER SP30 DM Monitor de polvo para el control del filtro (segln DIN EN 15859)

INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
8030505/ZW02/V1-2/2018-04



DUSTHUNTER SP30 Descripcion del producto

Cadigo de tipo

Las diferentes opciones de configuracion se definen mediante la versién basica y el codigo
de tipo, que se compone de la manera siguiente:

Tipo de identificacion del dispositivo: DHSP30-T2V2FNNNNNNXXS
DUSTHUNTER medicion de luz dispersa, sonda de medicion J
-T: Unidad de transmision/recepcion
Resistencia del material, sonda de medicion
-2 220 °C
- 4. 400 °C
Material
-V: Sonda de medicidon + tubo protector de acero inoxidable
- K: Sonda de medicidén + tubo protector con revestimiento
resistente a la corrosion
-X: Version especial
Longitud nominal (NL)
-A 180 mm
- B: 280 mm
-1: 435 mm
-2: 735 mm
-3: 1035 mm
- X Versién especial
Version
-F: Brida con tubo
-T: Tri-Clamp
-G: Rosca de 1¢
-X: Version especial
Alimentacién de aire de purga
-N: Sin
-P: Con aire de purga integrado
-X: Version especial
Display
-N: Sin
-D: Con display integrado
-X: Version especial
Certificacion
- NN: Sin
- DM: Monitor de polvo para el control del filtro
- LM: Monitor de fugas para el control del filtro
- SS: Version especial
Identificaciéon "EX"
-NNXX:  Sin
Dispositivos especiales y de muestra
-S: Estandar
- X Dispositivo especial
- M: Dispositivo de muestra
Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 17
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Interfaces de la unidad de transmision/recepcion

Las interfaces siguientes estan disponibles directamente en la unidad de transmision/

recepcion.

Salida analégica (1x)
0/2/4...20 mA

Salidas de relé
Capacidad de carga 48V,
1A

Entrada digital

Operacion / MCU
Interfaz

parala salida de la
variable de medicion:
concentracion de polvo

para la salida de las

sefiales de estado:

e Operacion/fallo

e Valor limite

e Advertencia /
mantenimiento /
control de
funcionamiento
(seleccionable)

p. €j. para seleccionar
mantenimiento, control
de funcionamiento,
prueba de linealidad,
conmutacion de la curva
de calibracion, sefal
sincrénica de la
monitorizacion de filtros

para la configuracion
con el programa de
operacion SOPAS-ET o
la conexién de unaMCU

NOTA:

L)

Para el uso a la intemperie se requiere sin falta una cubierta de proteccion

contra la intemperie. Asi se impide la aspiracion de agua de lluvia (véase
“Cubiertas de proteccién contra la intemperie”, pagina 91).

INSTRUCCIONES DE SERVICIO
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DUSTHUNTER SP30

Interfaces y E/S

Fig. 5
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Descripcion del producto DUSTHUNTER SP30

Variantes de dispositivos

Fig. 6: Unidad de transmision/recepcion, variantes de dispositivos

Unidad de transmision/recepcion, version estandar Tri-Clamp, longitud nominal

180/ 280 mm Unidad electrénica

Abertura de limpieza para unidad
Optica de transmision

Pared del conducto
Sonda de medicion
Abertura de medicion

-

]
o Longitud nominal

Cabeza de sonda con unidad 6ptica de
recepcion

Q @00®® 06

Conexiones de alimentacion eléctrica,
entradas y salidas digitales, salidas
analégicas, conexion para el cable de
conexién a la MCU (opcidn)

Racor del aire de purga
Tri-Clamp
Rosca de 1

Unidad de transmision/recepcion, version estandar, rosca de 1, longitud nominal Brida con tubo

180 / 280 mm

®e 6 e

Tubo protector

©)

forreistetotate]

X

3333

CQ

R3S

<>

X

-

Longitud nominal

@

553

[353

o

Longitud nominal
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Descripcion del producto

DUSTHUNTER SP30
222 Componentes para el montaje de la unidad de transmisién/recepcion
2221 Brida con tubo
La brida con tubo esta disponible en diferentes calidades de acero y dimensiones (véase
“Elementos de montaje”, pagina 88). La seleccion depende del espesor de pared y de
aislamiento de la pared de conducto (— longitud nominal) y del material del conducto.
Fig. 7: Brida con tubo
Version estandar
Material 1.0254 6
1.4571
—  E——
- N -
@ Marca para el montaje
@ Perno de sujecién
2222 Brida con cierre rapido / rosca de 1“

Fig. 8: Componentes para el montaje

Brida con cierre rapido (Tri-Clamp) Manguito de 1“

@ Junta
@ Brida Tri-Clamp
® Cierre rapido

INSTRUCCIONES DE SERVICIO 21
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223

224

22

Opcion: unidad de aire de purga integrada

ElI DUSTHUNTER SP30 con unidad de aire de purga integrada puede utilizarse hasta una
sobrepresion de 10 hPa.

Esta version tiene las caracteristicas siguientes:

e Regulacién automatica del soplante, volumen de aire de purga entre 2 ... 5m3/ h

e Los diodos luminosos en el lado trasero sefalizan si hay un volumen de aire de purga
demasiado bajo o demasiado alto (véase “Indicaciones en el dispositivo / conexiones”,
pagina 38) y a través de SOPAS ET (véase “Advertencias”, pagina 71).

e Los diodos luminosos en el lado trasero senalizan “Advertencia” si los filtros de aire
estan sucios ( véase “Indicaciones en el dispositivo / conexiones”, pagina 38) y a través
de SOPAS ET (véase “Advertencias”, pagina 71).

Opcioén: unidad de aire de purga externa

Si hay una presion interna en el conducto superior +10 hPa, no se puede utilizar la unidad
de aire de purga integrada (véase “Opcion: unidad de aire de purga integrada”, pagina 22).
En este caso debe utilizarse la opcion: unidad de aire de purga externa (véase “Opcion: uni-
dad de aire de purga externa”, pagina 90). Esta tiene un soplante potente que puede
utilizarse para una sobrepresion en el conducto de hasta 30 hPa. Al volumen de suministro
pertenece una manguera de aire de purga que tiene un diametro nominal de 40 mm
(longitud 5 m 6 10 m).

Fig. 9: Opcidn: unidad de aire de purga externa con reduccion del aire de purga

@ Filtro de aire ® Manguera de aire de purga
@ Soplante (tipo estandar 2BH13)  ® Reduccién del aire de purga
® Placa base @ Alracor del aire de purga de la unidad de transmision/recepcion

@ Tapa de cubrimiento con abertura
(parte de la reduccion del aire de
purga)

Para un uso al aire libre se requiere una cubierta de proteccion contra la intemperie (véase
“Cubiertas de proteccion contra la intemperie”, pagina 91).

INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
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DUSTHUNTER SP30 Descripcion del producto

225 Adaptador para la alimentacion del aire de instrumentacion

En vez de una alimentacion de aire de purga a través de la unidad de aire de purga
integrada o una unidad de aire de purga externa, también se puede hacer funcionar la
unidad de transmision/recepcion con el aire de instrumentacion. Para la conexion del aire
de instrumentacion esta disponible un adaptador (sujecion en el racor del aire de purga de
la unidad de transmision/recepcion) con rosca G 1/4" y tobera de reduccion incorporada.

Fig. 10: Adaptador para la alimentacién del aire de instrumentacion

Aire de purga requerido aprox. 3 ... 5m3/h
(depende de la presion previa)

y
[; ©25) /@
q——P |
5 [ [
/ ]
— @
/: | é Toberade  |Diametro Presién previa
: reduccion interior en bares
7,7
| D3 3 mm 1..3
GU¥| o D2 2mm 3..6

@ Tobera de reduccién

2.2.6 Accesorios para la instalacion
Los componentes separados del sistema de medicion (a pedir adicionalmente) son:

e Reduccion del aire de purga (véase “Opcion: unidad de aire de purga externa con reduc-
cion del aire de purga”, pagina 22) para conectar la manguera de aire de purga
DN40 mm al utilizar la opcién: unidad de aire de purga externa.

e Cubierta de proteccion contra la intemperie
Si se instala la unidad de transmision/recepcion al aire libre esta prescrita una cubierta
de proteccién contra la intemperie (véase “Cubiertas de proteccion contra la intempe-
rie”, pagina 91).

2.2.7 Valvula de retencion

Si se utiliza el sistema de medicién con sobrepresion en el conducto se pueden proteger la
unidad de transmisién/recepcion, la unidad de aire de purga externa y el medio ambiente
en caso de una posible falta de la alimentacion de aire de purga, instalando una valvula de
retencion en el racor del aire de purga de la unidad de transmisién/recepcion (véase “Mon-
taje de la valvula de retencién”, pagina 41).

2.28 Equipo de comprobacion para la prueba de linealidad

Se puede verificar la funcion correcta de medicidbn mediante una prueba de linealidad. Para
ello se interponen cristales de filtro que tienen valores de transmision definidos en la
trayectoria del haz y se comparan los valores con los medidos por el sistema de medicion.
En caso de coincidencia dentro de la tolerancia admisible, el sistema de medicion opera
correctamente.

Los cristales de filtro requeridos para la verificacién con soporte estan a disposicién como
también el maletin y las instrucciones pertenecientes.

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 23
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DUSTHUNTER SP30

2.3 Configuracion del dispositivo

Los componentes necesarios para un sistema de medicién dependen de las respectivas
condiciones de aplicacion. Las tablas siguientes le ayudaran a seleccionar los
componentes necesarios.

231 Unidad de transmision/recepcion
Version del dispositivo DUSTHUNTER Longitud Diametrodel | Espesor de Temperatura | Presion del proceso
nominal conducto pared con del proceso
aislamiento
DUSTHUNTER SP30
Roscade 1" 180 mm max. 10 mm
-50 ... 10 hPa: version
280 mm méax. 100 mm con unidad de aire de
purga integrada
DUSTHUNTER SP30 > 150 mm
Tri-Clam 180 mm méx. 10 mm -50... 30 hPa: version
P ’ <220 °C con unidad de aire de
- purga externa
280 mm max. 100 mm
-50... 100 hPa: version
DUSTHUNTER SP30 con aire de
Versin de brida A3smm - >250mm e 150 mm instrumentacion
(cliente)
735 mm >300 mm max. 400 mm

Cada version puede operarse con una unidad de aire de purga integrada opcional (véase
“Opcion: unidad de aire de purga integrada”, pagina 22).

2.4 SOPAS ET (programa de PC)

La abertura de medicion (véase “Unidad de transmision/recepcion, variantes de dis-
positivos”, pagina 20) no se debe encontrar necesariamente en el centro del

conducto.

Valores limite para una composicion del gas corrosiva (valores de orientacion, en
caso de mezclas de varios componentes se deberan seleccionar valores mas bajos):

- HCI:
- SOQZ
- 8031
- NOx:
- HF:

10 mg/Nm?
800 mg/Nm?
300 mg/Nm?

1000 mg/Nm?

10 mg/Nm?®

SOPAS ET es un software de SICK para un manejo y una configuracion sencillos del
DUSTHUNTER.

SOPAS ET opera en un laptop/ordenador, que se conecta al DUSTHUNTER a través de una
linea USB (adaptador véase “Accesorios para la prueba de linealidad”, pagina 92) o una
interfaz Ethernet (opcion).

Contiene mends que facilitan considerablemente la entrada de los ajustes. Ademas,
pueden aprovecharse de otras funciones mas (p.ej. almacenamiento de datos, graficos).

SOPAS ET va incluido en el suministro en el CD del producto.
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DUSTHUNTER SP30 Montaje e instalacion

3 Montaje e instalacion

3.1 Planificacion
La tabla siguiente proporciona una visién general sobre los trabajos de planificacion
necesarios, condicién preliminar para un montaje sin problemas y mas tarde, el
funcionamiento del dispositivo. Se puede utilizar esta tabla como lista de chequeo,
haciendo una marca de verificacion detras de cada paso realizado.

Tarea Requerimientos Trabajo a realizar

Determinar el
lugar de
medicién y los
lugares de
montaje para
los
componentes
del dispositivo

Rutas de entrada y salida
conforme a DIN EN 13284-
1 (entrada min. 5 x
diametro hidraulico dy,
salida min. 3 x dy,; distancia
a la abertura de chimenea
min. 5x dp,

En caso de conductos redondos y
cuadrados:
dy, = diametro del conducto

En caso de conductos rectangulares:
dp, = 4x seccidn transversal por
circunferencia

e En plantas nuevas, aténgase a los
requisitos,

e en plantas existentes, seleccione el
mejor lugar posible;

e en caso de rutas de entrada/salida
demasiado cortas: ruta de entrada >
ruta de salida

L[

Distribucién homogénea del
caudal

Distribucién representativa
de polvo

En las rutas de entrada y salida no
deberian encontrarse curvaturas,
cambios en la seccion transversal,
conductos de admision y escape,
tapas, elementos incorporados

Si no estan garantizadas estas
condiciones preliminares, determine el
perfil del caudal segin DIN EN 13284-1
y elija el mejor lugar posible

Posicion de montaje de la
unidad de transmisién/
recepcion

No la monte verticalmente en
conductos horizontales u oblicuos;
angulo max. del eje de medicién
respecto a la horizontal: °

Elija el mejor lugar posible

Accesibilidad, prevencionde
accidentes

Los componentes del dispositivo
deben ser accesibles de una forma
facil y segura

En caso necesario, planifique unas
plataformas

L]

Instalacion libre de
vibraciones

Aceleraciones<1g

Tome las medidas apropiadas para
impedir/reducir las vibraciones

[]

Condiciones ambientales

Valores limite segln Datos técnicos

Para dispositivos con unidad de aire de

purga integrada: planifique una

cubierta de proteccion contra la

intemperie para la operacion al aire

libre.

En caso necesario:

e Planifique una proteccién contra la
radiacion solar

e cubra o aisle los componentes del
dispositivo

Endress+Hauser
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DUSTHUNTER SP30

Tarea Requerimientos Trabajo a realizar |Z]
hasta +10 hPa con alimentacion
- L . integrada del aire de purga
ficiente pr npr | .
S.u iciente presion p eyja de superior a +10 hPa hasta +30 hPa . . ) . D
aire de purga en funcion de o . Determine el tipo de alimentacion
D opcion: unidad de aire de purga
la presion interna en el
externa
. conducto .
Determinar la a partir de +30 hPa hasta +100 hPa
alimentacion con aire de instrumentacién
de aire de e Elija el mejor lugar posible para la
purga aspiracion
. Determine la longitud necesaria de
) e Lo menos polvo posible, exento de ° g. D
Aire de admision limpio . } la manguera del aire de purga
aceite, humedad, gases corrosivos . )
e En caso necesario, desplace el filtro
de aspiracion del aire de purga
integrado a un lugar mas apropiado.
Diametro interior del Longitud nominal de unidad de
conducto, espesor de la transmisién/recepcion, brida con .
. ; . . Seleccione los componentes de
pared de conducto con tubo / brida con cierre rapido (Tri- ) L
aislamiento clamp) / rosca de 1° acuerdo con la tablas de configuracion
— - - (véase “Configuracion del dispositivo”,
Prezlon en el interior del Tipo de alimentacion de aire de purga| Pa8ina 24); Longitud nominal de la
Seleccionar | conducto unidad de transmisién/recepcion |:]
los Tipo de unidad de transmision/ solamente tan larga como sea
componentes | Temperatura del gas recepcion necesaria (no hace falta una medicion
del equipo (hasta 220 °C) en el centro del conducto).
para gases corrosivos, sonda con En_c_aso necesario, planifigue medidas
Composicion del gas revestimientos especiales (sobre adicionales a tomar para montar una
demanda) brida con tubo (vea25e “Montar la brida
: p con tubo”, pagina 27
. . Longitudes de lineas y mangueras de pag )
Lugares de instalacion .
aire de purga
S ) En caso necesario, planifique unas
. Accesibilidad sencillay segura P q |:]
Planificar las plataformas
aberturas de Distancias al nivel de No hay influencia reciproca de Planifique suficiente distancia entre |:|
calibracion o la sonda de calibracién y el sistema | nivel de medicion y de calibracion
medicion S
de medicion (aprox. 500 mm).
Planificar la - . .. | Consumo de potencia como indicado | Planifique correspondientemente las
) < | planificar una alimentacién P o ) |:]
alimentacion en los Datos técnicos (véase “Datos | secciones transversales de conductos y
P externa P IR .
eléctrica técnicos”, pagina 80) los fusibles.
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3.2 Montaje
El cliente realiza todos los trabajos de montaje. Estos son:
» Montaje de las bridas con tubo,
» Montaje de la opcion: unidad de control MCU,
» Montaje de la opcion: unidad de aire de purga externa.
ADVERTENCIA:
A » Al realizar cualquier trabajo de montaje deben observarse las disposiciones de
seguridad pertinentes asi como las instrucciones de seguridad, véase “Informacion
importante”, pagina 7.
» Observe los pesos indicados para el dispositivo al dimensionar los soportes.
» Realice los trabajos de montaje e instalacidon en maquinaria potencialmente
peligrosa (gases calientes o corrosivos, alta presion interna en el conducto)
Gnicamente estando desactivada la planta.
> Tome las medidas de proteccion oportunas contra posibles peligros locales o
eminentes de la planta.
+i Todas las medidas no declaradas se indican en mm.
3.21 Montar la brida con tubo
Fig. 11: Montaje de la brida con tubo (representacion para la versién estandar)
Marca para la posicion de Montaje en conducto de acero Montaje en chimenea de Montaje en conducto de
montaje ladrillos pared delgada

@ Chapa de nudo
@ Placa de sujecién

Longitu.d_rjominal ur_1[dad de D ® Pared del conducto
transmision/recepcion @ Brida con tubo
435 mm, 735 mm @76
1 NOTA:
° Dependiendo de la temperatura del gas, la longitud del tubo debe ser apropiada para la
longitud nominal de la unidad de transmision/recepcion prevista ( véase “Brida con
tubo”, pagina 21).
> No acorte los tubos.
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3.2.2 Montar bridas de soldadura Tri-Clamp

Fig. 12: Montaje de brida de soldadura Tri-Clamp

.

aprox. 5

)

aprox. 1}

!

3.23 Montar un manguito de 1*

(44,5)

f

Fig. 13: Montaje del manguito 1“

aprox. 1°¢

VL

(2 38,1)

}
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Montaje en chimenea de ladrillos o
conducto de pared delgada
analégicamente brida con tubo

@ Cordén de soldadura
@ Pared del conducto

Montaje en chimenea de ladrillos o
conducto de pared delgada
analégicamente brida con tubo

@ Cordén de soldadura
@ Pared del conducto
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3.24 Medidas de montaje en el conducto

DUSTHUNTER SP30 Tri-Clamp / rosca de 1“, longitud nominal 180 mm

DUSTHUNTER SP30 Tri-Clamp / rosca de 1“, longitud nominal 280 mm

DUSTHUNTER SP30 brida con tubo, longitud nominal 435 mm

> 40 >100

DUSTHUNTER SP30 brida con tubo, longitud nominal 735 mm
> 40 >100
-
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3.25 Trabajos a realizar

» Dimensione el lugar de instalacion y marque el lugar de montaje, teniendo en cuenta un
espacio libre suficiente para el montaje y desmontaje de la unidad de transmision/
recepcion.

Fig. 14: Espacio libre para la unidad de transmisién/recepcion

@ O

Long. nom. + 400 400 400

Espacio libre

@ Brida con tubo
@ Pared del conducto

> Retire el aislamiento (si hay).

> Corte las aberturas adecuadas en la pared de conducto; para las chimeneas de ladrillos y
hormigén, perfore un orificio suficientemente grande (didametro del tubo abridado Fig.
11, diametro del tubo brida de soldadura Tri-ClampFig. 12, diametro del tubo manguito
de 1“ Fig. 13)

] NOTA:
° > Preste atencion para que las partes cortadas no se caigan en el conducto.

» Inserte el elemento de montaje en la abertura y soldarlo.

e Inserte el elemento de montaje inclinado ligeramente hacia abajo (1 a
3°, véase Fig. 11, Fig. 12, Fig. 13) en la abertura (manguito de 1“
céntricamente en la abertura), de modo que un agua condensada que se
pueda producir, se escurra al conducto.

e Inserte la brida con tubo en la abertura de modo que la marca “Top”
indique hacia arriba (véase Fig. 11).

e Enlas chimeneas de ladrillos u hormigdn, suelde el elemento de montaje
en la placa de sujecion. Si se trata de conductos de pared delgada inserte
chapas de nudo (véase Fig. 11).

-

» Cubra la abertura de la brida después del montaje para evitar que se escape gas.
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3.2.6 Adaptacion a la direccion de flujo

Para una medicion correcta debe adaptarse el dispositivo a la direccion de flujo en el
conducto antes de la puesta en marcha.

Preste atencion para que el gas de muestra pueda fluir libremente por el volumen de
medicion. Ademas, en el dispositivo instalado, las conexiones y los conectores enchufables
deben encontrarse siempre en el lado inferior.

Fig. 15: Alineacion de la sonda
Conducto vertical Conducto horizontal

8 .

_ =

El gas con particulas debe
poder fluir sin obstaculos
por el volumen de medicion.

@ Direccién del caudal

Si el pedido no contiene indicacioén relativa a la orientaciéon del conducto (horizontal o
vertical) se entrega la unidad de transmision/recepcion para el montaje en un conducto
vertical. Para el montaje en un conducto horizontal debe girarse en este caso por 90° la
unidad de transmision/recepcion.

Modificacion, variante DUSTHUNTER SP30 Tri-Clamp / rosca de 1¢

» Afloje los 2 tornillos de la brida, retire los otros dos (véase la figura).

» Gire la sonda de medicion por 90° hacia la izquierda.
» Monte otra vez los 4 tornillos de la brida.
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Modificacion, variante DUSTHUNTER SP30 brida con tubo

» Retire los 4 tornillos de la brida.

» Gire la sonda de medicion por 90° hacia la derecha.
» Monte otra vez los 4 tornillos de la brida.

3.2.7 Montar los componentes para la alimentacion de aire de purga

Antes del montaje y de la puesta en marcha deberan montarse el filtro de aire y la conexion
de manguera.

En caso de operacién sin unidad de aire de purga integrada debera introducirse el aire de
purga directamente en la entrada de aire de purga DN25 del dispositivo. Si se utiliza la
unidad de aire de purga externa 2BH1300 debera instalarse una reduccion del aire de
purga DN40-25 (n° ref.: 7047538, véase “Alimentacion de aire de purga”, pagina 92).

@ Admisién del aire de purga DN25 para la
alimentacion de aire de purga del
dispositivo

@ Conexién de manguera para la
alimentacion de aire de purga

® Filtro de aire

@ Unidad de aire de purga instalada

> La conexion de manguera para la alimentacion de aire de purga debe estar fijamente
montada. Debera sujetarse la manguera de aire de purga en los dos lados con cintas de
sujecion.
Si se hace funcionar el dispositivo sin una alimentacion de aire de purga (incluso
brevemente) puede averiarse el dispositivo.

» Antes de la puesta en marcha debera sujetarse el filtro de aire con una cinta de sujecion
en la unidad de soplante.
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3.28 Montaje en el punto de muestreo

El montaje para el DHSP30 long. nom. 435/735 mm se realiza con el kit de montaje
2018184. El montaje para el DHSP long. nom. 180/280 se realiza directamente en la
brida Tri-Clamp o en el manguito de 1°“.

NOTA:

El dispositivo ya debera alimentarse con aire de purga durante el montaje o la planta
debe estar fuera de servicio.

Para el soplante del aire de purga integrado hace falte la conexion a la alimentacion de
24V,

Una vez realizado el montaje, todas las conexiones en el dispositivo deberan indicar
hacia abajo.

-

ADVERTENCIA:
A » En plantas con potencial de peligro (p. €j. gases/polvos tdxicos, corrosivos,
explosivos, peligro para la salud, alta presion, altas temperaturas) monte la unidad
de transmision/recepcion en el conducto Gnicamente estando desactivada la planta.

3.29 Montar las cubiertas de proteccion contra la intemperie

Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de transmision/recepcion

Esta cubierta de proteccién contra la intemperie protege la unidad de transmisioén/
recepcion. Para el uso a la intemperie se requiere sin falta una cubierta de proteccién
contra la intemperie. Asi se impide la aspiraciéon de agua de lluvia.

Montaje:

» Coloque la cubierta (1) desde arriba.
» Monte los tornillos de sujecion delante en la caja.

Fig. 16: Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de transmision/recepcion
(dimensiones en mm)

233 mm
=
=
o
o
[92]
310 mm
@ cCubierta @ Tornillos de sujecién

Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de aire de purga externa

La cubierta de proteccién contra la intemperie (véase “Cubiertas de proteccion contra la
intemperie”, pagina 91) consta de cubierta y kit de cierre.

Montaje:

» Monte las piezas de cierre del kit en la placa base.

» Coloque la cubierta de proteccion contra la intemperie desde arriba.

» Introduzca los pasadores de sujecion lateralmente en las piezas antagonistas, gire y
déjelos engatillar.
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3.2.10

34

Montar la opcion: unidad de control MCU

Monte la unidad de control MCU en un lugar bien accesible y protegido (véase “Dimensio-
nes de montaje MCU (dimensiones en mm)”, pagina 34). Tenga en cuenta lo siguiente:

e Observe el rango de temperaturas ambiente como indicado en los datos técnicos;
mientras tanto, considere el calor radiante (dado el caso, apantallar).

e Proteja la unidad contra la radiacién solar directa.

e Elija un lugar de montaje casi exento de vibraciones; dado el caso, amortigle las
vibraciones.

e Planifique suficiente espacio libre para las lineas y para poder abrir la puerta.

Dimensiones de montaje

Fig. 17: Dimensiones de montaje MCU (dimensiones en mm)

210 M8

i

s &1 1

320
340

L

160 125

2B - > - >
N
A

Espacio libre para los cables >350

Y

Y Espacio libre para abrir la puerta

La unidad de control MCU-N (sin alimentacion de aire de purga integrada) puede ser
montada a una distancia de hasta 1.000 m de la unidad de transmision/recepcion, cuando
se utilizan lineas apropiadas (véase “Informacion general, condiciones preliminares”,
pagina 37).

Por lo tanto recomendamos, instalelos en una sala de control (sala de medidas o similares),
para que sea facil acceder a la MCU. Asi se facilita considerablemente la comunicacién con
el sistema de medicién para la configuracion de parametros o la deteccion de causas de
fallos o errores.
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3.211 Montar la opcion: unidad de aire de purga externa
Al determinar el lugar de montaje, considere lo siguiente:

» Monte la unidad de aire de purga en un lugar donde haya aire limpio. La temperatura de
aspiracion debe ser la indicada en los Datos técnicos (véase “Datos técnicos”,
pagina 80). En los casos desfavorables, tienda una manguera de aspiracion o un tubo
hacia un lugar donde haya mejores condiciones.

» El lugar de montaje debe ser bien accesible y debe cumplir todas las normas de
seguridad.

» En caso necesario, instale la unidad de aire de purga por debajo de la brida con tubo
para la unidad de transmision/recepcion, para poder colocar las mangueras de aire de
purga de modo descendente (evitando asi que se acumule agua).

» Planifique suficiente espacio libre para el cambio del elemento de filtracion.

» Al montar la unidad de aire de purga al aire libre, considere suficiente espacio para
colocar y retirar la cubierta de proteccion contra la intemperie (véase “Disposicion y
dimensiones de montaje de la unidad de aire de purga (dimensiones en mm)”,
pagina 35).

3.2.12 Trabajos de montaje

» Confeccione el soporte (véase “Disposicion y dimensiones de montaje de la unidad de
aire de purga (dimensiones en mm)”, pagina 35).

» Fije la unidad de aire de purga con 4 tornillos M8.

» Compruebe, si hay un elemento de filtracion en la caja de filtro y, en caso necesario,
coléquelo.

Fig. 18: Disposicion y dimensiones de montaje de la unidad de aire de purga (dimensiones en mm)

@ Brida con tubo

® @ Espacio libre para cambiar el
®\b elemento filtrante

3 Alternativa: soporte de montaje
. @ Tubo de acero 50 x 5 DIN 2391
3 ® Conducto

AN

\ _ SLLLS S S SIS _ ,
Espacio libre para la cubierta de proteccion contra la intemperie

[ry]
e o

@

470

(550) > 160

A
Y
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3.3 Instalacion eléctrica

331 Seguridad eléctrica

ADVERTENCIA:
A » Al realizar cualquier trabajo de instalacion deben observarse las disposiciones de
seguridad pertinentes asi como la informacién de seguridad en véase “Informacion
importante”, pagina 7.
> Tome las medidas de proteccion oportunas contra posibles peligros locales o
eminentes de la planta.

3.3.11 Seccionadores instalados conforme a lo prescrito

ADVERTENCIA:
A Peligro de la seguridad eléctrica a causa de una alimentacion eléctrica no desconectada

al realizar los trabajos de instalacion y mantenimiento.

Si no se desconecta la alimentacion de corriente al dispositivo, o bien a las lineas a

través de un seccionador/disyuntor durante la instalacion y los trabajos de

mantenimiento, esto puede causar un accidente eléctrico.

» Antes de realizar cualquier actividad en el dispositivo, aseglrese de que se pueda
desconectar la alimentacién de corriente a través de un seccionador/disyuntor.

> Preste atencion de que el seccionador sea bien accesible.

> Sidespués de la instalacion, el seccionador es dificilmente accesible o no es
accesible, es obligatoria la instalacion de un dispositivo de separacion.

» Una vez finalizadas las actividades, o para fines de prueba, solamente el personal
que realiza los trabajos podra activar de nuevo la alimentacion eléctrica, observando
las disposiciones de seguridad vigentes.

3.3.1.2 Linea correctamente dimensionada

ADVERTENCIA:
A Peligro de la seguridad eléctrica a causa de una linea de alimentacién dimensionada
incorrectamente.
Al sustituir una linea de red desmontable pueden ocurrir accidentes eléctricos si no se
han observado las especificaciones de la linea.
» Al sustituir una linea de red desmontable, observe siempre las especificaciones
exactas que figuran en las instrucciones de servicio (capitulo Datos técnicos).

3.3.1.3 Puesta a tierra de los dispositivos
0 PRECAUCION:
° Dano del dispositivo si la puesta a tierra es incorrecta o si falta.

» Debe estar garantizado, que durante la instalacion y los trabajos de mantenimiento
esté establecida la puesta a tierra de proteccion de los dispositivos o lineas en
cuestion conforme a EN 61010-1.

3.3.14 Responsabilidad de la seguridad del sistema

ADVERTENCIA:
A Responsabilidad de la seguridad de un sistema.

» Elinstalador del sistema es responsable de la seguridad del sistema en el cual se
integrara el dispositivo.
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3.3.2 Informacion general, condiciones preliminares

Antes de empezar con los trabajos de instalacion, todos los trabajos de montaje anteriormente
descritos deben estar finalizados (cuando sean necesarios).

Si no ha sido acordado explicitamente con Endress+Hauser o el distribuidor autorizado, el
cliente debe realizar todos los trabajos de instalacion. Estos trabajos constan de la colocacién y
conexion de las lineas de alimentacion eléctrica y de sefales, la instalacion de interruptores y
fusibles de red asi como la conexién de la alimentacion de aire de purga.

° e Planifique secciones suficientemente grandes para los cables (véase “Datos técni-
+1 cos”, pagina 80).
e Los extremos de las lineas con conector para conectar la unidad de transmision/
recepcion tienen que tener suficiente longitud libre.

3.3.3 Conexion eléctrica

e Para la operacion del dispositivo hace falta una alimentacion eléctrica de 24V DC a través del
conector enchufable 1.

e Como cable de conexion para los conectores enchufables 1y 2 debe planificarse LiYCY (TP) 3
x 2 x 0,5 mmZ. En caso de una alimentacion integrada del aire de purga debe dimensionarse
correspondientemente la seccién transversal del cable de alimentacién.

e Laseccion transversal estandar del cable de 0,5 mm? es apropiada para una longitud de
cable de 15 m para limitar la caida de tension en el dispositivo al 10% como méaximo. Sin aire
de purga integrado, la longitud de cable maxima es de aprox. 100 m.

e El conector enchufable 3 (servicio) esta previsto para el mando del dispositivo a través de
RS485 con SOPAS ET y para la activacion de otras funciones mas del dispositivo
(mantenimiento, control automatico de funcionamiento, prueba de linealidad). Como cable
de conexion para el conector enchufable 3 debe planificarse LiYCY (TP) 2 x 2 x 0,5. Para la
aplicacion SOPAS también se requiere un adaptador de servicio.

Todas las demas sefales pueden utilizarse seglin necesidad. Conectores enchufables y
cables pueden adquirirse como accesorios (véase “Accesorios”, pagina 92).

e Los conectores no utilizados en el dispositivo siempre deberan taparse con caperuzas de

proteccion.

Asignacion de pines Asignacion de pines Asignacion de pines
Conector enchufable 1 (conector de 7 Conector enchufable 3 (conector de Conector enchufable 2 (conector de
polos) 5 polos) 7 polos)
(alimentacion) (servicio) (Dly relé)
1 +24VDC 1 DI1 mantenimiento 1 DI3(conmutacién delacurva
2 Salida analdgica / -20 mA 2 DI2 control de de calibracion)
3 RS485 (B) Modbus Slave funcionamiento/medicion de 2 DI4 (sincr. filtros)
4 RS485 (A) Modbus Slave linealidad 3 Relé 1 contacto de trabajo
5 Salida analégica / +20 mA 3 RS485 B (servicio, MCU) 4 Relé 2 contacto de trabajo
6 -24VDC 4 RS485 A (servicio, MCU) 5 Relé 3 contacto de trabajo
7 Blindaje 5 Gnd 6 COMrelé
7 Gndy blindaje
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3.34 Indicaciones en el dispositivo / conexiones

DUSTHUNTER SP30 sin aire de purga integrado

Indicador de estado:

Rojo: fallo
Amarillo: advertencia
Verde: operacion

DUSTHUNTER SP30 con aire de purga integrado

Indicador de estado, aire de purga: Indicador de estado:

Rojo: flujo de aire de purga Rojo: fallo
demasiado bajo Amarillo: advertencia

Verde: flujo de aire de purga Verde: operacion
correcto

(en el rango entre

correcto - demasiado bajo)
Verde: flujo de aire de purga

correcto

(en el rango entre

correcto - demasiado alto)
Amarillo:  flujo de aire de purga

demasiado alto

3.35 Conectar la opcion: unidad de control MCU

La conexion de la MCU estéa descrita en las instrucciones de servicio del DHSP100 en el
capitulo 3.3.4.

Para la conexién del DUSTHUNTER SP30, considere la asignacion de conectores.

NOTA: La alimentacioén de corriente se realiza a través del conector enchufable 1y la
linea de bus RS485 se conecta en el conector enchufable 3.

3.3.6 Instalar la alimentacion de aire de purga

» Coloque las mangueras de aire de purga en trayectos cortos y sin doblarlas, dado el
caso, acortelas.
» Mantenga una distancia suficiente a las paredes calientes del conducto.

3.3.6.1 Opcion: unidad de aire de purga externa

Conectar la manguera de aire de purga

» Conecte la manguera de aire de purga DN4O en el distribuidor en “Y” de la unidad de
aire de purga y en la reduccién del aire de purga y aseglirela con una abrazadera
D32-52.

» Tape la segunda abertura en el distribuidor en “Y” con una tapa de cubrimiento.
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Fig. 19: Conexion de la opcién: unidad de aire de purga externa

i

Opcién: unidad de aire de purga externa

1 Racor del aire de purga de la unidad de 3 Tapa de cubrimiento con abertura
transmisién/recepcion (parte de la reduccion del aire de
2 Reducci6n del aire de purga purga)

Conexion eléctrica

» Compare la tension y frecuencia de alimentacion con lo indicado en la placa de
caracteristicas que se encuentra en el motor del aire de purga.

1 PRECAUCION:
° » iSélo conectar si los datos coinciden!

» Conecte la linea de alimentacion eléctrica a los bornes del motor del aire de purga (para
la asignacion de los bornes, véase el folleto adjunto al motor del aire de purga y la tapa
de la caja de bornes del motor).

Fig. 20: Conexion eléctrica de la unidad de aire de purga externa

Monitor de baja presion

Al

= n — f

Alimentacion eléctrica
4x1,5mm2

» Conecte el conductor de puesta a tierra al borne.

» Ajuste el guardamotor de acuerdo con los datos de conexion del soplante (véanse los
datos técnicos de la unidad de aire de purga) a un valor de aprox. el 10% por encima de
la corriente nominal.

| NOTA:
) En caso de duda y versiones especiales, las instrucciones de servicio adjuntas al
motor tienen preferencia frente a otros datos.
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» Controle la funcién y la direccion de giro del soplante (la direccion del caudal de aire de
purga debe coincidir con las flechas en los orificios de admision y salida del soplante). En
caso de una direccion de giro incorrecta en los motores trifasicos: cambie las
conexiones dered L1y L2.

» Conecte el controlador de presion (opcional) para la monitorizacion de la alimentacion
de aire de purga.

NOTA:
4

» Utilice una alimentacion eléctrica a prueba de fallos (grupo electrégeno de
emergencia, carril con alimentacion redundante).

» Proteja con fusibles la unidad de aire de purga por separado de los demas
componentes del sistema. El tipo de fusible depende de la intensidad de corriente
nominal (véanse los datos técnicos de la unidad de aire de purga). Proteja con
fusibles cada fase por separado.

Utilice interruptores de proteccion contra un fallo de fase en un lado.

3.3.6.2 Purga con aire de instrumentacion

NOTA:

El aire de purga puesto a disposicién por el cliente debe ser exento de polvo, aceite y
condensado.

-

> Seleccione una tobera de reduccién (volumen de suministro) adecuada para la presion
previa del aire de instrumentacion y enrésquela en el adaptador para la alimentacion del
aire de instrumentacion.

> Conecte la manguera del aire de instrumentacion en la rosca del adaptador.

+ o A peticion hay un adaptador para la alimentacion del aire de instrumentacién con racor
1 de reduccion para otras roscas de empalme.

Fig. 21: Conexion del adaptador para la alimentacion del aire de instrumentacion

Demanda de aire de purga aprox. 3... 5m3/h

@
Tobera de . . ) Presion previa en
. Diametro interior
reduccion bares
D3 3 mm
D2 2mm

1 Racor del aire de purga de la unidad de transmision/recepcion
2 Tobera de reduccion
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Fig. 22: Conexién del aire de instrumentacion en la unidad de transmisién/recepcion para una
presion interna del conducto de hasta +100 hPa

Demanda de aire de purga

aprox. 3 ... 5bm3/h - -

(depende de la presion previa)

® Conexidn del aire de instrumentacién
@ Marca para la direccién del caudal

El fabricante recomienda el uso de un caudalimetro de flotador y un reductor de presion
para el ajuste y el control de la demanda de gas de purga.

3.3.6.3 Instalar la opcion: valvula de retencion

Fig. 23: Montaje de la valvula de retencion

(©O) @ Unidad de transmisién,/recepcion
@ Valvula de retencién

(® Unidad de aire de purga externa
@ Manguera de aire de purga

Se recomienda una valvula de retencion (n° de ref.: 2042278, véase “Alimentacion de aire
de purga”, pagina 92) para una proteccion breve del dispositivo en caso de falta de aire de
purga especialmente si hay sobrepresion en el conducto.

Esta valvula impide el reflujo del gas de proceso al interior del dispositivo hasta la unidad de
aire de purga. En caso de falta de aire de purga también deberia retirarse inmediatamente
el dispositivo del conducto incluso con valvula de retencion instalada o deberia
restablecerse la alimentacion de aire de purga.
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4 Puesta en marcha y configuracion
4.1 Descripcion basica
41.1 Informacion general

Para poder realizar los trabajos descritos a continuacion, debe estar finalizado el montaje y
la instalacion como descrito en el capitulo 3.

La puesta en marcha y configuracion de parametros constan de:

e Montaje y conexion de la unidad de transmisién/recepcion,
e Configuracion de parametros especificos del cliente segln los requerimientos.

Para la configuracion y puesta en marcha especificas del cliente estan a disposiciéon dos
posibilidades:

1 Puesta en marcha sencilla con ajustes seleccionables ya preconfigurados sin laptop
(se puede utilizar solamente un alcance de funciones restringido) (véase “Puesta en
marcha sencilla (sin SOPAS ET)”, pagina 43).

2 Es posible una configuracién completa a través de SOPAS ET y se puede utilizar el pleno
alcance de funciones (véase “Puesta en marcha / configuracion de la unidad de trans-
mision/recepcion”, pagina 49).

Si se desea utilizar el sistema de medicion para la medicion continua del contenido de
polvo, debe calibrarselo con una medicién de comparacién gravimétrica a fin de lograr una
medicion exacta (véase “Calibracion para medir la concentracion de polvo”, pagina 59).

4.1.2 Ajustes de fabrica

Todos los parametros de fabrica estan guardados en el dispositivo e incluso en caso de una
configuracion incorrecta podran restablecerse (véase “Restablecer los parametros”,
pagina 54).

Una vez realizadas reparaciones o modificaciones de fabrica en el dispositivo debera
realizarse nuevamente una configuracion en el dispositivo o cargarse el correspondiente
archivo de parametros SOPAS (véase “Copia de seguridad en SOPAS ET”, pagina 61).

A la hora de la entrega, los parametros del cliente siempre estan configurados como
ajustes basicos determinados guardados en la tabla siguiente.

Tabla de los ajustes basicos a la hora de la entrega:

La concentracién de polvo en mg/m3 solo es valida como valor de medicion en mg/m3
después de la calibracion.
(véase “Calibracion para medir la concentracion de polvo”, pagina 59).

Campo de entrada Parametro Valor predeterminado
“AQ measuring range”
[rango de medicién AO]
“Measuring range 1 AO” 4..20mA 0... 75 mg/m3 (activo si estd abierto DI3, estandar)
[rango de medicion 1 AO]
“Measuring range 2 AO” 4..20mA 0... 750 mg/m3 (puede activarse a través del contacto
[rango de medicion 2 AQ] de trabajo en DI3)
“Set of calibration coefficients 1” cc2/ccl/ccO 0/ 1/ 0 (activo si DI3 esta abierto, estandar)
[conjunto de coeficientes de
calibracion 1]
“Set of calibration coefficients 2” cc2/ccl/ccO 0/ 1/ 0(puede activarse a través del contacto de trabajo
[conjunto de coeficientes de enDI3)
calibracion 2]
“Live Zero” 4 mA
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Campo de entrada Parametro Valor predeterminado
“Current during Maintenance” 4 mA
[corriente durante mantenimiento]
“Current during failure” [corriente 2mA
durante fallo]
“Output interference current on AQ” | “Yes” [si]
[salida de corriente de interferencia
en AOQ]
“Function check” [control de “Control value output on AQ” [salida | “Yes” [si]

funcionamiento]

del valor de control en AQ]

Nota: Durante la determinacién del valor de control se
emite el valor medido por Gltimo.

“Interval” [intervalo]

8h

“Output duration” [duracién de
salida]

90 s para cada valor de control

“Response time measured value”
[tiempo de respuesta valor de
medicion]

T90

60s

“Relay use” [uso del relé]

“Relay 1 (NO contact)” [relé 1

Fallo / operacion

(contacto de trabajo)]
“Relay 2 (NO contact)” [relé 2 Valor limite (excedido)
(contacto de trabajo)]
“Relay 3 (NO contact)” [relé 3 Mantenimiento
(contacto de trabajo)]

Modbus RTU Address [direccion] 1
“Baud rate” [velocidad en baudios] |19200// 8el
“Byte sequence” [secuencia de ABCD => ABCD
bytes]

RS485 SOPAS / MCU “Baud rate” [velocidad en baudios] |57600//8n1
Address [direccion] 1

4.2

Puesta en marcha sencilla (sin SOPAS ET)

La puesta en marcha sencilla se realiza directamente en el dispositivo. Mientras tanto
pueden cambiarse los ajustes de fabrica ya existentes.

» Abra la caja y gire la tapa o la unidad de aire de purga hacia el lado.

@ Cierre de la caja

» Podra configurar los ajustes descritos en la figura en el dispositivo abierto.

Endress+Hauser
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Fig. 24: Vista de la tarjeta de procesos en el dispositivo abierto

@ Selector giratorio para los rangos
de medicion

@ Direccionamiento al conectar una
MCU (Multi Control Unit) opcional

® Terminacion para el Modbus

@ Activacion para la salida de
corriente analégica

® Terminacién para la interfaz de
servicio

® Conector enchufable de
alimentacion a la unidad de aire
de purga integrada

Rangos de medicion

EI DUSTHUNTER SP30 cubre hasta once diferentes rangos de medicién para la salida
analégica en el conector enchufable 1:

- 2 libremente configurables con SOPAS-ET y
- 9 fijamente definidos mediante el hardware.

e Rangos de medicion variables
El selector giratorio debe encontrarse en la posicion O (véase la figura pequena en Fig.
24). Entonces puede elegirse mediante la entrada digital 3 (conector enchufable 2,
véase “Conexion eléctrica”, pagina 37) entre 2 diferentes rangos de medicion. Estos dos
rangos de medicion son libremente configurables utilizando SOPAS-ET (véase la puesta
en marcha y configuracion - rangos de medicién y funciones de calibracién).

DI3 inactiva (+5V): se utiliza el rango de medicion 1 (y la curva de calibracién 1).
DI3 activa (Gnd): se utiliza el rango de medicion 2 (y la curva de calibracién 2).

Si los cocientes de calibracion para la curva 1y la curva 2 son los mismos puede
utilizarse DI3 para la conmutacion entre 2 rangos de medicion.

Los valores predefinidos para dos rangos de medicion libres son:
- “Variable meas. range 1” [rango de medicidn variable 1]: O ... 75 mg/m? valor limite

1: 50 mg/m?
- “Variable meas. range 2" [rango de medicion variable 2]: 0 ... 750 mg/m? valor limite
1: 500 mg/m?
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Measuring range, limit value and calibration coefficients

Measuring range and limit Calibration coefficients for Conc = f{scattered light)

Using act. Lower (4mA) Upper (20mA) Limit value Using act. oc2 ccl cch

2 Variable meas. range 1 0.0 mgfm? 75.0 | mg/m? 50.0 | mgfm? 2 () 0 i a
2 Variable meas. range 2 0.0 mgfm? 750.0 | mg/m? 500.0 | mg/m3 [ Wi 0 i o

) Fix meas. range mg/m? mg/m? mgjm?

e Rangos de medicion fijos
Los rangos de medicion fijos se seleccionan a través de un selector giratorio de las
posiciones 1 a 9 (véase la figura pequena en Fig. 24). En los rangos de medicion fijos, el
valor limite es igual a 2/3 del valor limite del rango de medicion.

Posicién Rango de medicion mg/m?® Valor limite mg/m?®

1 0..75 5

2 0..15 10

3 0..45 30

4 0..75 50

5 0... 150 100

6 0..225 150

7 0..375 250

8 0...1000 666,7

9 0...3000 2000

Direccionamiento al conectar una MCU (Multi Control Unit) opcional

El direccionamiento de acuerdo con la tabla siguiente solamente es necesario si esta
conectada una MCU opcional (conector enchufable 3).

addl add2 add4 add8 Direccion RS485
1

0 0 0 0 (predeterminado)
0 0 0 1 1
0 0 1 0 2
0 0 1 1 3
0 1 0 0 4
0 1 0 1 5
0 1 1 0 6
0 1 1 1 7
1 0 0 0 8

Terminacion para Modbus

Terminacion para Modbus en el conector enchufable 1. Enchufe los jumpers de
terminacion para una terminacion del RS485.
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4.3

4.3.1

4311

46

Activacion para la salida de corriente analogica

Para una salida analédgica (20 mA) correcta deben estar enchufados todos los 3 jumpers.
Estan enchufados de fabrica.

Terminacion para la interfaz de servicio

Terminacién para la interfaz de servicio en el conector enchufable 3. Enchufe los jumpers
de terminacién para una terminacion del RS485 (p. ej. al conectar el adaptador del kit de
servicio o la MCU).

Conector enchufable de alimentacion a la unidad de aire de purga integrada

Conector enchufable para la alimentacion de corriente y la monitorizacion de diferencia de
presion para la unidad de aire de purga integrada (si hay).

Controlar la unidad de aire de purga

Controle la unidad de aire de purga opcional antes de la puesta en marcha si esta
completa.

1 Elfiltro de aspiraciéon debe estar fijamente montado y limpio.

2 La manguera de aire de purga debe estar fijamente conectada de la unidad de aire de
purga al dispositivo.

3 Sise utiliza el dispositivo al aire libre debera planificarse una cubierta de proteccion
contra la intemperie o debera excluirse la aspiracion de agua de lluvia.

Todos los demas parametros de operacion estan preconfigurados y permiten un uso
inmediato de la unidad.

Instalar SOPAS ET

» Instale SOPAS ET en un laptop/ordenador.
» Inicie SOPAS ET.
» Siga las instrucciones de instalacion de SOPAS ET.

Contrasena para los menus de SOPAS ET

Determinadas funciones de dispositivos s6lo son accesibles después de introducir una
contrasena.

Nivel de usuario Acceso a

Visualizacion de valores de medicion y estados del sistema.
No se requiere contrasena.

0 | Operador

Visualizacion, exploracion asi como parametros necesarios para la
puesta en marcha o bien, adaptacion a las exigencias y diagnésticos
especificos del cliente.

Contrasena preajustada: sickoptic

1 | Operador autorizado
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4.3.2 Establecer la conexion de SOPAS al dispositivo

Para establecer una conexion de SOPAS al dispositivo sin la MCU hace falta utilizar un
adaptador.

2097408 kit de adaptador SOPAS SP30
Establecer la conexion al dispositivo:

» Enchufe el cable de conexion en el conector hembra 3 y fijelo.
» Enchufe la conexion USB en la computadora.

Fig. 25: Kit de adaptador

@ Cable de conexién adaptador - conector 3 SP30
@ Cable de conexion USB

4.3.3 Conexion al dispositivo a través de linea USB

Conector enchufable 3 (conector de 5 polos)
(servicio)

Procedimiento recomendado:

1 Conecte el adaptador de servicio y el cable de conexion para la configuracion del
dispositivo (2097408) en el conector enchufable 3.
Encienda el dispositivo.
Inicie SOPAS ET.
"Search settings” [configuracion de blsqueda]
“Device family oriented search” [blsqueda a base de grupos de dispositivos]
Haga clic en el DUSTHUNTER SP30 deseado.
Realice los ajustes:
- Comunicacion Ethernet: no se requiere / desactivar
- Comunicacion USB: no se requiere / desactivar
- Comunicacion en serie: haga clic / activar
8 Se muestra una lista de los puertos COM.
Indique el puerto COM del DUSTHUNTER.
Si no conoce el puerto COM: véase “Buscar el puerto COM del DUSTHUNTER”,
pagina 48
9 Introduzca un nombre para esta blsqueda.
10 “Finalizar”

~No ok WwN
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433.1 Buscar el puerto COM del DUSTHUNTER

Si no conoce su puerto COM: Podra buscar el puerto COM con el Administrador de
dispositivos de Windows (no se requieren derechos de administrador).

1 Finalice la comunicacién entre el DUSTHUNTER y su laptop/ordenador.
2 Introduzca devmgmt.msc

¥  AllPrograms

| |Ses'm’? programs and files M

3 Se muestra el mensaje siguiente:

Device Manager | = |

~  You arelogged on as a standard user. You can view device settings in
L& Device Manager, but you must be logged on as an administrator to
make changes.

oK |

4 "Aceptar”
5 Se abre el Administrador de dispositivos.
Véase: "Ports (COM & LPT)”

= Device Manager = |8 &/

File Action View Help
@< m|E| -6

4 = DEGDDWOO0485
i 48 Computer
b g Disk drives
» Mg, Display adapters
> ¢4 DVD/CD-ROM drives
b {5 Human Interface Devices
i g IDE ATA/ATAPI controllers
1 2 Keyboards
b ﬂ Mice and other pointing devices
b A Monitors
LAY Network adapters
Ports (COM & LPT)
YT Communications Port (COMI)
'? Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)

% Sound, video and game controllers
b 1 Systern devices
> - @ Universal Serial Bus controllers

6 Conecte ahora la MCU con el laptop/ordenador.
Se muestra un nuevo puerto COM.
"..f.—? Ports (COM & LPT)
f? Communications Port (COML)
¢ T3 Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
.77 USB Serial Port (COM4) |
b-R Processors

Solo utilice este puerto COM para la comunicacion.
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4.4

441

Endress+Hauser

Puesta en marcha / configuracion de la unidad de transmision/recepcion

Los pasos a seguir para cambiar el ajuste de fabrica preconfigurado estan descritos en los
capitulos siguientes. Para ello, los dispositivos deben estar conectados con SOPAS ET
(véase “Conexion al dispositivo a través de linea USB”, pagina 47).

» Conecte el sistema de medicion con el programa SOPAS ET.
» Introduzca la contrasefa de nivel 1 (véase “Contrasefia para los ments de SOPAS ET”,
pagina 46).

Seleccionar el mantenimiento

» Seleccione el mantenimiento en la ficha de registro “Maintenance / Operation”
[mantenimiento / operacion]
] pHsPa0 ()
|:| Overview
4 ) Diagnosis
|:| Device information
|:| Error messagesfwarnings
|:| Sensor values
|:| Test outputs
4 ) Configuration
|:| Application parameter
|:| Parameter Modbus
|:| Parameter filter breakage watch
|:| Protocol
|:| Reset parameter

Mainten?(f Operation

2 Maintenance |:| Maintenance sensor

» Una vez finalizada la configuracion “Maintenance” [mantenimiento], desactivelo
nuevamente.

Ahora, el modo de medicion vuelve a estar activo.

NOTA:

Como alternativa también puede establecerse el estado de mantenimiento a
través de la entrada digital 1 (DI1 en el conector enchufable 3 servicio).
Mientras se senalice un estado de mantenimiento en DI1, no es posible una
desactivacion en el menu de software (funcién con prioridad).

¢ -

En parte puede ajustarse la reaccion de la salida de valores medidos al cambiar el modo de
funcionamiento de “Operacion” a “Mantenimiento” (véase “Ajustar los parametros de apli-
cacion”, pagina 50) o esta descrita bajo (véase “Ajustes de fabrica”, pagina 42).
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4.4.2 Ajustar los parametros de aplicacion

» Cambie al directorio del proyecto “Configuration” => a “Application parameter”

[parametros de aplicaciéon] y configure los parametros deseados.

4 %) sen() 4 B )
. j“‘"‘""': P j i Application parameter

[2) Device information |2 D rdormaton

5] Erree messages furmings \2) Exror meszages/warmings Mouritng bocation

|2] Sensor vahues o] Sermer vskoes .

2] Test outputs (5] Test outputs Reelay3 sgras v Reesporse time (T30) 3

a ) Conf ASON
4 {J Configuration Q) Conkgn Afomalic contral cyde v ¥ Erlble anslog output chadk vles
(5] Pacameter Machuss <) Parameter Modbus
5] Pacameter fiter brekage watch j] Parametes fiter beeakage watch it blowe power
Pratacel Pratocal .
j J— ) Resstpsramster Sebusbe df. presare En
2] Maintenance (5] Mansenance
Measuring range, fmit vahe and calbration coellicents
Meawsring range and kmit Calibration coeficients for Conc = fiscattered lght)
Usingack.  Lower (4ma) Upper (20ma) Limit value Usingacl.  cx2 et o
g ngim mgim? mgim? 3
o® mgim® mgim® mgjm® a@
J ) mgjm® mgfm? mgjm?
Automatic seff control settings
Enabie
Threshold unkee mgja? Teve interael h
Campo de entrada Parametro Explicacion

“Mounting location” [lugar de
montaje]

Denominacion del lugar de medicion | Sirve solamente de informacién

[ciclo de control automatico]

“Relay 3 signals” [relé 3 Advertencia, control de El relé se activa si ocurre un evento predeterminado. El relé actla
sefales] funcionamiento, mantenimiento como contacto de trabajo.

“Response time” [tiempo de | 0,1 ... 600 segundos Configuracién del tiempo de respuesta del valor de medicién
respuesta] (T90) principal (SI, mg/m3)

“Automatic control cycle” 1 min. a 7 dias Intervalo de tiempo ajustable entre dos controles de

funcionamiento. El primer momento de inicio siempre es el
momento de inicio del dispositivo.

Nota: Durante la determinacion del valor de control se emite el
valor medido por Gltimo (si esta inactiva la opcién “Control value
output on analog output” [salida del valor de control en salida

analégical).
“Fix blower power” [valor fijo | Activo / inactivo Esta inactivo en el funcionamiento normal.
del soplante] (solamente se puede ver con Significado:

soplante de aire de purga integrado) | La regulacion del soplante esta activa y se ajusta
automaticamente el volumen de aire de purga requerido.
Nota: Utilice solamente como funcién de servicio. Sirve para el
ajuste manual del soplante con valor fijo.

“Set value diff. pressure”
[valor nominal, presién
diferencial]

10 hPa Presién diferencial en el orificio de medicion del aire de purga.
Puede ajustarse como valor nominal para el volumen de aire de
purga requerido. El valor estandar es 10hPay no deberia
modificarse.

“Enable analog output check
values” [salida de valores de
control en salida analégical

Inactivo / activo Los valores de control medidos durante el control de
funcionamiento se emiten sucesivamente en la salida analégica
(primero medicion del valor cero, después medicion del valor de
comprobacion (verificacion de span)).

“Variable meas. range 1”
[rango de medicidn variable
1]

“Calibration function 1”
[funcién de calibracién 1]

Entrada libre del limite superior e El rango de medicién 1y la funcion de calibracién 1 estan activos
inferior en el rango de medicién de la | al mismo tiempo si DI3 est4 inactivo.

salida analégica. La visualizacion amarilla muestra el rango de medicion
Entrada libre de los coeficientes actualmente activo.
para la funcion de calibracion 1. Calibracion véase “Calibracion para medir la concentracion de

polvo”, pagina 59
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Campo de entrada

Pardmetro

Explicacion

“Variable meas. range 2" [rango
de medicion variable 2]

“Calibration function 2” [funcion
de calibracion 2]

Entrada libre del limite superior e inferior
en el rango de medicion de la salida
analdgica.

Entrada libre de los coeficientes para la
funcién de calibracion 2.

El rango de medicién 2 y la funcién de calibracién 2 estan activos al
mismo tiempo, si DI3 (conector enchufable 2) esta activo. (DI3 requiere
un contacto de trabajo sin potencial a gnd).

La visualizacién amarilla muestra el rango de medicién actualmente
activo.

Calibracion véase “Calibracion para medir la concentracién de polvo”,
pagina 59

“Fix meas. range” [rango de
medicion fijo]

Pos. Rango de medicion mg/m3

0 libremente ajustable a través
de SOPAS

.15

.15

.45

.75

.. 150

.. 225

.375

..1000

..3000

OCO~NOOOOPRLWN -~
OO OODODODOOO

Utilice el selector giratorio para activar los rangos de medicion fijos/libres
(véase “Puesta en marcha sencilla (sin SOPAS ET)”, pagina 43)

Pos. 0: rangos de medicion libremente ajustables a través de SOPAS

Las posiciones 1-9 son rangos de medicion fijos que no se pueden
cambiar. Sirven para una puesta en marcha sencilla sin utilizar un laptop.

“Enable” [habilitar]

Activo / inactivo

La automonitorizacion sirve para sefializar una fuerte contaminacion
incluso si no esta activo el control de contaminacion.

“Threshold value” [valor umbral]

Valor de concentracion en mg/m3

Este valor de concentracién debe alcanzarse al menos una vez en el
intervalo de tiempo indicado. Si no se alcanza este valor se activa el
mensaje de fallo “Self-monitoring” [automonitorizacién].

“Time interval” [intervalo de
tiempo]

Intervalo de tiempo en horas

Es el intervalo de tiempo en el cual debera excederse el valor umbral. El
exceso del valor umbral dentro del intervalo de tiempo restablece el
temporizadory se inicia otra vez el intervalo de tiempo.

4.4.3 Configuracion del Modbus
» Cambie al directorio del proyecto “Configuration” => “Modbus” y configure los
parametros deseados.
Modbus settings
Protocol RTU w | Byte arder | ABCD ==> ABCD %
Bus address 1 Baudrate | 19200 Bd w 8e1 W
Campo de entrada Pardmetro Explicacion
“Protocol” [protocolo] RTU Modbus Remote Terminal Unit (binaria)
ASCI Modbus ASCII
Al conmutar RTU <--> ASCII jdebera establecerse de nuevo
intencionalmente la seleccion de datos, paridad y bits de parada!
“Byte order” [secuencia de bytes] | ABCD -> ABCD Ajuste del orden de bytes para la transferencia de nlimeros reales y
ABCD -> CDBA enteros (32bit) a través de 2 registros.
ABCD ->BADC Ejemplo:Valor numérico 123456789 (decimal) = 0x075bcd 15
ABCD -> DABC Véase el ejemplo debajo de esta tabla.
“Bus address” [direccion del bus] | 1 ... 247 Rango de direcciones
“Baudrate” [velocidad en 9600 Velocidad ajustable del bus
baudios] 19200
38400
57600
Byte Tel Ajuste de la interfaz para: bits de datos/paridad/bits de parada
7ol
2
8nl
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La especificacion exacta para el uso del Modbus en el DHSP30 esta descrita en el
documento: “ModbusimplementationSP30_VXX.pdf”.

444 Monitorizacion de filtros

El SP30 puede utilizarse en plantas de mangueras u otras plantas de filtros con varios
filtros individuales (bolsas de filtro) que tienen limpieza ciclica para detectar las bolsas de
filtro defectuosas.

La evaluacién continua de las puntas de limpieza de todas las bolsas de filtro durante un
ciclo de limpieza en combinacion con un contador interno permite determinar las
violaciones de valores limite de la bolsa de filtro responsable.

Antes del uso deben estar cumplidos los requisitos siguientes:

e Senal de sincronizacion sin rebotes con una duracion de 100 ... 900 ms para activar un
ciclo de medicion.
Esta senal de sincronizacion debe estar a disposicion por parte de la planta en la
entrada digital 4 (DI4, conector enchufable 2)

e El periodo entre la limpieza de dos bolsas de filtro seguidas debe ser mayor que el doble
de tiempo T90 (concentracion desencadenante) del SP30, pero debe ser como minimo
0,5 seg.

» Cambie al directorio del proyecto “Configuration” => “Filterwatch settings”
[configuracién de la monitorizacion de filtros] y configure los parametros deseados.

[ Filterwatch settings

relé de valor limite]

[¥] Enable [ Using limit relay
Mumbers of filter bags 100 Time interval 2| s Delay ols
Limit value 50.0 | mg/m? Response time (T90) 1.0|s
2 Waiting for start deaning cyde & Filter deaning cyde activ MNumber deaning cydes
Concentration mag/m? Filter number O Filterbreak
| Read fiter watch result|
Wrong filter
Campo de entrada Pardmetro Explicacion
“Enable” [habilitar] Activo / inactivo Activar la monitorizacién de filtros
“Using limit relay” [utilizarel | Activo / inactivo Puede utilizarse el relé 2 para sefalizar la rotura de un filtro.

“Number of filter bags”
[ndmero de bolsas de filtro]

Nimero de grupos de filtros que se limpian durante un ciclo. Este
dato se requiere para la deteccion del fin de un ciclo de limpieza.

“Time interval” [intervalo de
tiempo]

Intervalo de tiempo entre la limpieza de dos bolsas de filtro
seguidas dentro de un ciclo.

“Delay” [retardo]

Intervalo de tiempo entre la sefal de sincronizacién y la llegada de
la nube de polvo en el lugar de medici6n.

“Limit value” [valor limite]

Valor limite para sefializar una rotura de filtro.
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Campo de entrada

Pardmetro

Explicacion

“Response time” [tiempo de
respuesta]

Tiempo T90 para la concentracion
delfiltro

Tiempo T90 que se puede ajustar por separado que se utiliza
solamente para la monitorizacion de filtros para atenuar la
concentracion.

Este valor no tiene influencia en el valor de concentracion que
figura en “Sensor values” [valores de sensores].

“Waiting for start cleaning
cicle” [esperando por el inicio
del ciclo de limpieza]

Sefial de sincronizacion en DI4
(conector enchufable 2)

Se esta esperando la sefial de inicio para la monitorizacion de
filtros.

“Filter cleaning cycle active”
[ciclo de limpieza activo del
filtro]

La monitorizacion de filtros esta
activa

“Number cleaning cycles”

NUmero total de los ciclos de

Durante cada reinicio del dispositivo se pone este valora 0.

[nimero de ciclos de limpieza medidos hasta este

limpieza] momento

“Concentration” Concentracion para la Es un valor de medicion separado de la concentracion que esta
[concentracion] monitorizacion de filtros atenuado con el “Response time” [ tiempo de respuestal]

“Filter number” [niimero de
filtro]

Nimero de filtro actual

Muestra el nimero de filtro que se estd midiendo actualmente

“Filter break” [rotura de filtro]

Indica una rotura de filtro

Encendido

“Read filter watch result” [leer
el resultado de la
monitorizacion de filtros]

Botdn para indicar el filtro
actualmente defectuoso

“Wrong filter” [filtros

Indicacion de los nimeros de filtros

Se indican los filtros defectuosos como nimeros, separados por

defectuosos] defectuosos un puntoy coma, p. €j.: 3;9;15....
Con la sefal de inicio en D14 se restablece el resultado de
medicién mas reciente.
Fig. 26: Monitorizacion de filtros
4 ..20 mA
0..20 mg/m3
A
®\‘ @
. N
o
2 ®
@©
ey
@©
£ IS N
©
%)
@)
-
0) Tiempor(t)
@ Sefial de sincronizacién (DI4) @ |Intervalo de impulso
@ Retardo ® Rotura de filtro
® Impulsos normales de limpieza ® Valor limite
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445 Protocolos

La funcién de protocolo permite ver todos los parametros importantes del dispositivo como
vista inmediata o guardarlos como archivo PDF.

La funcion de exportacion PDF estéa prevista principalmente para la documentacion y
justificacién de los controles de linealidad.

Antes de generar los protocolos hace falta pulsar el boton “Update values” [actualizar los
valores] para utilizar los valores actuales.

Protocol

Update values

Print Preview PDF Export

4.4.6 Restablecer los parametros

Una vez cambiados los parametros puede restablecerse el dispositivo a los ajustes de
fabrica. También puede restablecerse un cambio de parametros anteriormente realizado a
través de una copia de seguridad que el dispositivo genera automaticamente después de

cada reinicio del dispositivo.

Parameter reset

User memory area

# Set to last backup
Set to factory settings

Campo de entrada

Parametro

Explicacion

“Set to last backup”
[restablecer a la copia de
seguridad mas reciente]

Se restablecen los pardametros al
estado vigente después del reinicio
mas reciente.

Modbus Remote Terminal Unit (binaria)

Modbus ASCII

Al conmutar RTU <--> ASCII jdebera establecerse de nuevo
intencionalmente la seleccion de datos, paridad y bits de parada!

“Set to factory settings”
[restablecer a los ajustes de
fabrica]

Se restablece el dispositivo al ajuste
de fabrica

Entonces, se pierde la configuracion del cliente y se restablece el
dispositivo a los valores predeterminados, véase “Ajustes de
fabrica”, pagina 42.

ResetParaUser Al pulsar este botdn se ejecuta la Una vez pulsado este botdn se restablece el dispositivo, éste inicia
copia de seguridad seleccionada. |y deberia conectarse nuevamente SOPAS con el dispositivo o
deberan leerse de nuevo todos los parametros.
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4.5

45.1 Vision general

Visualizacion de los valores de medicion, diagnostico y valores de control

En el menu “Overview” [vision general] estan representado graficamente el valor de la luz

dispersa y el valor de concentracion con la funcion de calibracion actualmente valida.

El menu puede utilizarse para representar graficamente el valor de medicion.

=[] DH SP30 (Address 1)
B B Overview

,LJ Diagnosis

[] Device information

G Error messages,/warnings
[] sensor values

G Test outputs
Configuration

H Maintenance

Context Help | System state ®

Time since start device | 0:04:06

@ Operation (calibration function 1)
2 Malfunction

2 Warning

2 Maintenance

2 Function check

2 Limit value

452 Informacion del dispositivo

Measured values

Concentration (uncalibrated) mg/m?

+15
-40 5 -30s -20s -10s Os

Scattered light

b B e R N s R RS e (ol L S 16
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
WM—/\\,J\_F\(/\/\/\/\
1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
+15
-40 5 -30s -20s5 -10s Os

Zoom In H Stop ][ Zoom Qut

Aqui puede verse la informacion importante del dispositivo para fines de servicio y
asistencia. Si tiene consultas sobre el producto, tenga presente estos datos.

Device information

Type of device
Device version
Firmware wersion
Serial number 00008700
Identity number
Hardware version 1.0
Firmwareversion bootloader 00,92, 15

Operating hours ofh

DH SP30

01.02.00 (Jul 01 2017 00:00:00]
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4.5.3

56

Salida de valores medidos e informacion de sensores

Los valores de medicion actuales y la informacion interna del dispositivo pueden leer y

evaluarse en el menu “Sensor values” [valores de sensores]. Esta pagina también sirve
para el diagnéstico de errores y permite sacar conclusiones sobre el estado del dispositivo.

Algunos menUs pueden verse solamente si esta conectada la unidad de aire de purga
integrada y se ocultan en el dispositivo estandar.

Sensor values
Concentration (uncalibrated) mgm3
Analog input Physical value
Scattered light (AID)
Seattered light (AI1)
Maonitor value laser v W
Laser current v 0.00 | mA
Difference pressure v 0.00 | hPa
Device temperature v 0
Power supply (24V) v 0.000 | ¥
Din2 (AIT) v () DI2 activ
Current output mA AQ signals | Meas value
Laser byte
Manitor factor 1
Blower power o 2 Purge air ok
Digital inputs
‘2 DI1actv 2 DI2 activ ‘4 DI3actv 2 DI4activ
2 Blower detected
Measuring range select | (0) Free range (D13 depended
Control values
Drrift Determine ckedk values  Analog output
Span 70% 70.00| %o + Yo & ] &
Zero point Yo - Yo & ] 2
Next automatic start
Sta ction check manua (2 Please wait, function chedk is done
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Campo de entrada Parametro Explicacion
“Concentration” Visualizacién de los valores de | Visualizacién actual de los valores de medicion en mg/m3. Si se muestra (“not

[concentracion]

medicion

calibrated” [no calibrado]) no hay ninguna funcién de calibracién (0/1/0)
guardada y el valor de medicién visualizado = valor de la luz dispersa

“Analog input” [entrada
analdgica]

Valor medido de control interno

Sirve solamente para fines de servicio técnico. A partir de este valor pueden
sacarse conclusiones sobre funciones incorrectas en el dispositivo.

“Physical value” [valor fisico]

Valor de medicion actual

Muestra el valor de medicion actualmente determinado de la variable de medicién
correspondiente.

“Scattered light” [luz dispersa]
(AlO)

Valor de la luz dispersa

Valor de la luz dispersa, que se calcula a través de la funcion de calibracién para la
concentracion de polvo.

“Monitor value laser” [valor de
monitor de laser]

Valor de tension

Deberia encontrarse entre 1y 4 V. Sirve para controlar el brillo l&sery tiene
monitorizacién interna.

“Laser current” [corriente de
laser]

Valor de intensidad

Muestra la corriente de laser actual. Informa sobre el estado del laser. Con > 60 mA
6 100 mA procede una advertencia y un fallo automaticos. Una corriente de laser
creciente bajo las mismas condiciones puede ser indicio de envejecimiento.

“Difference pressure” [presion | hPa Muestra la presion actual en el orificio de medicién del aire de purga. Asi se regula
diferencial] el volumen de aire de purga requerido en la unidad de aire de purga opcional.
El valor nominal es de 10 hPa.
“Device temperature” Muestra la temperatura interna del dispositivo en la caja.
[temperatura del dispositivo]
“Power supply” [alimentacion |V Muestra la tension de alimentacion actualmente aplicada en el conector

eléctrica] (24 V)

enchufable 1. La tension se vigila internamente.

Din2 (Ain7) /DI2

Vy/oinactivo/activo

Sirve para leer el estado de DI2. DI2 sirve como entrada para la activacién manual
del ciclo de control (desactivado durante el mantenimiento) o bien, medicion de
filtros (activada durante el mantenimiento)

“Current output” [salida de mA Valor de salida de corriente actual en la salida analdgica (conector enchufable 1)
corriente]

“A0 signals” [sefales de salida | Estado Se muestra el valor de salida actual en la salida analégica. (valor de medicién/
analdgica] valor de control/valor de prueba)

“Laser byte” [byte de laser] 0...250 Muestra el brillo laser actualmente ajustado (son posibles 3 niveles)

“Monitor factor” [factor de
monitor]

Factor de correccion para el valor de la luz dispersa a causa de un brillo laser
reducido

“Blower power” [potencia del
soplante]

Potencia del soplante actualmente ajustada. También se puede ver la reserva de
potencia todavia disponible.

“Purge air ok” [aire de purga
correcto]

demasiado bajo / correcto /
demasiado alto

Muestra si el volumen de aire de purga se encuentra dentro del rango admisible.
Demasiado bajo = puede ser que la refrigeracién del dispositivo ya no sea
suficiente (contaminacion prematura y posible defecto del dispositivo)

Correcto = estado nominal

Demasiado alto = se sopla demasiado aire de purga lo que puede influir al valor de
medicion.

“Digital inputs” [entradas
digitales] 1-4

activo / inactivo

Muestra el estado actual de todas las entradas digitales.

“Blower detected” [soplante
detectado]

Se ha detectado el soplante que podra ser controlado.

“Measuring range select” libre / fijo Muestra el rango de medicion actual

[seleccion del rango de

medicién]

Span 70% Resultado del valor span de 70% del control de funcionamiento mas reciente.
“Zero point” [punto cero] 0% Resultado del valor de punto cero de 0% del control de funcionamiento mas

reciente.

“Drift” [deriva]

Desviacion respecto a la determinacion del valor de control més reciente.

“Determine check values”
[determinacion de valores de
control]

Esta activo si se esta determinando actualmente el valor de control

“Analog output” [salida
analdgica]

Muestra la salida del valor de control correspondiente en la salida analdgica.

“Next automatic start” [préximo
inicio automatico]

Tiempo hasta el préximo inicio automatico del control de funcionamiento. Se inicia
el temporizador con el reinicio del dispositivo.

“Start function check manual”
[iniciar manualmente el control
de funcionamiento]

Posibilidad para iniciar manualmente el control de funcionamiento.
Este también puede iniciarse manualmente en la DI2 cuando el dispositivo se
encuentre en el modo de medicion.
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454 Salidas de prueba
Las salidas de prueba estan previstas para una puesta en marcha sencilla del dispositivo y
puede controlarse el funcionamiento correcto de las funciones del dispositivo.
Test output
Fix output
Analog output | 4 ma W
Malfunction (=/Operation) Limit Maintenance
Test EEPROM1 Test Write [EEPROM1_11111111 TestRead |EEPROM1_xxxxxxxx D TestOk
Test EEPROM2 Test Write |EEPROM2_22222222 TestRead |EEPROMZ_xooaooo 2 TestOk
Test Test Write |Flash_1234557390 Test Read |Flash_xonoaooon 2 TestOk
Campo de entrada Pardmetro Explicacion

“Fix output” [salida fija]

activo / inactivo

El campo “Fix output” [salida fija] sirve para la salida de valores de
medicion definidos en las interfaces de valores de medicion del
dispositivo.

“Analog output” [salida
analdgical

0...24 mA, ajustable en etapas

Sirve para verificar la salida analdgica y puede utilizarse como
salida de corriente de prueba durante la puesta en marcha.

“Malfunction
(=/O0peration)”
[fallo (=/operacion)

Relé 1 fallo

Sirve para conectar o desconectar el relé 1 fallo (contacto de
trabajo)

“Limit” [limite]

Relé 2 valor limite

Sirve para conectar o desconectar el relé 2 valor limite (contacto
de trabajo)

“Maintenance”
[mantenimiento]

Relé 3 mantenimiento

Sirve para conectar o desconectar el relé 3 mantenimiento
(contacto de trabajo)

“Test EEPROM1” El contenido se escribe en la Esto sirve para verificar las tres memorias internas del dispositivo.
“Test EEPROM2” mgmoria para fines de p_ryeba Una prueba correcta se confirma con “Test 0k”. Si no se muestra

(véase la célula “Test writing”) y “ok”, la escritura o lectura no ha sido correcta. El resultado de
“Test Flash” después serd leido de nuevo (célula | lectura se podrd ver en el campo “Test reading”.

“Test reading”). Si la prueba ha sido negativa, cambie la placa de circuitos
impresos de la tarjeta de procesador o pangase en contacto con el
servicio técnico de Endress+Hauser.
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455 Calibracion para medir la concentracion de polvo

Para una medicion exacta de la concentracion de polvo hay que establecerse una relacion
entre la variable de medicién primaria, la intensidad de la luz dispersa y la concentracion de
polvo real dentro del conducto. Para ello se determina la concentracion de polvo mediante
una medicién de comparacién gravimétrica seglin DIN EN 13284-1 y al mismo tiempo se la
pone en relacién a los valores de la luz dispersa medidos por el sistema de medicion.

NOTA:

La realizacién de una medicién de comparacion gravimétrica exige conocimientos
especiales, que no estan descritos aqui detalladamente.

-

Pasos a seguir

» Seleccione el archivo de dispositivo “SP30” y cambie el sistema de medicion al modo
“Maintenance” [mantenimiento]

» Introduzca la contrasefa de nivel 1 (véase “Contrasefia para los ments de SOPAS ET”,
pagina 46)

» Llame al directorio “Configuration / Application parameter” [configuracion / parametros
de aplicacion].

» Estime el rango de medicidn requerido para la concentracion de polvo en estado de
operacion e introdizcalo en el campo “Analog output (2/3) Scaling” [salida analdgica 1
(2/3) escalada], que esta asignado a la salida analdgica para emitir la intensidad de la
luz dispersa.

» Desactive el modo “Maintenance” [mantenimiento].

Realice la medicion comparativa gravimétrica seglin DIN EN 13284-1.

» Determine los coeficientes de regresion a partir de los valores de mA de la salida
analdgica para “intensidad de la luz dispersa” y las concentraciones de polvo bajo
condiciones actuales medidas gravimétricamente.

v

¢ =K2-T,,°+KI-I,,+KO0 (1)
c: concentracion de polvo en mg/m?
K2, K1, KO: coeficientes de regresion de la funcion ¢ = f (loyt )
lout: valor de salida actual en mA

20mA - LZ

Iout = LZJFSL.W— (2)
Sl intensidad de la luz dispersa medida
LZ: Live Zero
MBE: valor limite definido del rango de medicion

(valor introducido para 20 mA; normalmente 2,5 x valor limite
predeterminado)

> Introduzca los coeficientes de regresion
Hay dos posibilidades:
- Introduccion directa de K2, K1, KO en un ordenador de valor de medicion

1 NOTA:

° En este caso ya no se pueden alterar los coeficientes de regresion ajustados en la
unidad de transmisién/recepcion y el rango de medicién ajustado en la MCU. En la
opcion: display LC (si se utiliza) se indica la concentracion de polvo en mg/m® como
valor no calibrado.
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- Utilice la funcion de regresion del sistema de medicién (no hace falta utilizar un
ordenador para el valor de medicion).
Aqui hay que establecerse una relacion a la intensidad de la luz dispersa. Para ello
tienen que determinarse los factores de regresion a introducir en el sistema de
medicion cc2, ccly ccO de K2, K1y KO.

¢ = cc2-SL*+cel - SL+cc0 (3)
Utilizando (2) en (1) resulta como sigue:

20mA — LZ7)?2
MBE

+K1-(LZ+SL-M +KO

= . + .
c = K2 (LZ SL MBE

Utilizando (3) resulta como sigue:

cc0 = K2-LZ*+K1-LZ+K0

20mA—LZ)
= . . + | —_—_—_—
ccl = (2-K2-LZ+K1) ( iSs

B 20mA — LZ7)\?2
ce2 = K2 ( MBE

Los coeficientes de regresion determinados cc2, cc1y ccO se introducen a continuacion en
el directorio “Configuration / Application parameters” [configuracion / parametros de
aplicacion] (véase “Ajustar los parametros de aplicacion”, pagina 50):

» establezca la unidad de transmision/recepcion al modo “Maintenance” [mantenimiento]

e introduzca la contrasena de nivel 1.

» una vezintroducida, establezca la unidad de transmision/recepcion otra vez en el estado

“Measuring” [medicion].

" ° Con este método se puede cambiar mas tarde el parametro del rango de medicion
1 seleccionado.
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45.6 Copia de seguridad en SOPAS ET
En SOPAS ET se pueden almacenar e imprimir todos los parametros importantes para la
captacion, el tratamiento y la entrada/salida de los datos de medicion asi como los valores
de medicion actuales. Asi se pueden introducir de nuevo y sin problemas los parametros
del dispositivo ya ajustados o se pueden registrar datos o estados del dispositivo para fines
de diagnéstico.
Hay las posibilidades siguientes:
e Guardar como Proyecto
Ademas de los parametros del dispositivo también se pueden guardar los datos
grabados.
Para los fines de diagnéstico y las demandas de servicio técnico es la mejor variante.
e Guardar como Archivo de dispositivo
Se pueden tratar los parametros almacenados sin que el dispositivo esté conectado, y
se los pueden transmitir mas tarde nuevamente al dispositivo.
+ od Para la descripcion, véase el ment de ayuda SOPAS ET y las instrucciones para el
a & servicio técnico de DUSTHUNTER.
e Guardar como Protocolo
En el protocolo de parametros se graban los datos y los parametros del dispositivo.
Para analizar la funcion del dispositivo y para localizar posibles fallos se puede generar
un protocolo de diagnéstico.
Ejemplo de un protocolo de parametros
Dusthunter - Parameter protocol
Type of device: DH SP30
Mounting location:
Device information Factory calibration settings
Device version Facior ANG-ANT 1000000
Fimnware version Scattered light
Sarial nurmber DOo0ETO0 o2 oooeo 15w
Idenfity numbar Doooo oo (AUF) LoD 1SV
Hardware varsian i0 ool [ Off=af) 0.0000
Fimnware booloadear Vo099 15 Cument laser
Z OO0 mA FVE
Parameter Modbus EI 30,3000 mA SV
FProtocol RTU ol o000 mA
Byle ordar ABCD === ABCD Difference pressure
Bus addrass T @2 L0000 hPa s v
Baudrate 19200 84 (-3 4.7000 hPa /v
Seffings gat wl -1.3800 hPa
Device te t
Parameter Filter breakage watch w2 e tempersture 00000 °C/Vv*
Fiter walch enabls inachve @1 10000000 "CAV
Using fimif relay inachve ol -55.0000 °C
Nunber of filter bags 100 Power supply
Tine interval 2 & w2 oooro 1SV
Dalay o = i 78000
Limit value 50.0 mg'm? ol oooeo v
Response fme (TS0) 1 & Analog output (20mA)

i i w2 0.0000DigitmaA?
Configuration 1 170.6667 Digit‘mA
Application parameter o 20000 Digit
paloyd snats | Malanance Check value
Responss fme (T90) 60 = Zaro point o000 %

Response fme2 (TSO) 1w & Zaro point driff oo %
Auformabc stard inferval check cycle gh Span 70 o0 %
Enable analog oulpuf check values achive Span 70 ariff ooo %
Fix biowar powar inactive Control Filker check Laser
Sef value diff pressure 100 hPa Morminal value Fifer T oo %
Meas ranges and limit values Measured walue Filfer 1 oo %
1) range low 0.0 mgim? Mominal value Filfar 2 oo %
(1) range high 5.0 mgim? Mesasured walue Filfer 2 oo %
(1) fimit value 50.0 mg'm?® Nominal value Filfer 3 oo %
(2) range low 0.0 mgm?® Measured walue Filter 3 oo %
(2} range high 7500 mgim? Morminal value Filfer 4 oo %
(20 it value S500.0 mgim?® Measurad walug Flfar 4 oo %
calibration coefficients MNominal value Filfer 5 oo %
(1) ce2 o.o000 Measured walus Flfar 5 oo %
(1) ect 1.0000 Filter breakage watch
(1) e 0.0000 Hex-Masgk broken fiferbags 128.97 00000000
(2) cc2 0.0000 Hex-Mask broken Merbags 0665 00000000
(2} cct 1.0000 Hex-ask brokan Mierhags 6433 00000000
(2) colr 0.0000 Hex-Mask broken erbags 321 0O000000
Automatic self control settings
Enabiler inachve
Threshold value 500 mg'm?
Tine interval 2 h
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5 Mantenimiento

51 Generalidades

Los trabajos de mantenimiento a realizar se limitan a los trabajos de limpieza y el
aseguramiento del funcionamiento de la alimentacion de aire de purga.

Antes de realizar los trabajos de mantenimiento, ponga el sistema de medicién al modo
“Maintenance” [mantenimiento] siguiendo los pasos siguientes. Esto es posible a través de la
entrada digital DI1=1 (véase “Interfaces de la unidad de transmision/recepcion”, pagina 18) o
del programa de operacion SOPAS ET.

Activar el mantenimiento con SOPAS ET

» Conecte el sensor a través del médulo USB al laptop/ordenador e inicie el programa
SOPAS ET.

» Conecte con el sensor (véase “Conexion al dispositivo a través de linea USB”, pagina 47).

» Introduzca la contrasefia de nivel 1 (véase “Contrasefa para los menus de SOPAS ET”,
pagina 46).

» Establezca el sistema de medicién en el modo “Maintenance” [mantenimiento]: Haga clic en
“Maintenance sensor”.

ADVERTENCIA:

A Al realizar cualquier trabajo deben observarse las disposiciones de seguridad
pertinentes asi como las instrucciones de seguridad (véase “Responsabilidad del usua-
rio”, pagina 9).

Reanudar el modo de medicion

Una vez finalizados los trabajos, reanude el modo de medicion. Para ello, desactive la
casilla de verificacion “Maintenance on/off” [activar/desactivar mantenimiento] en la
ventana “Maintenance / Operation” [mantenimiento / operacion] y haga clic en el boton
“Set State” [establecer estado], o establezca DI1=0.

° e Durante el mantenimiento no se realiza el control de funcionamiento automatico.
+1 e En la salida analégica se emite el valor ajustado para el "Maintenance”
[mantenimiento] (véase “Ajustes de fabrica”, pagina 42). Esto también vale, si
hay un fallo (sefalizacién en la salida de relé).

e En caso de falta de tension eléctrica se restablece el modo “Maintenance”
[mantenimiento]. Entonces, el sistema de medicion vuelve automaticamente al
modo de “Measurement” [medicion] después de conectarse otra vez la corriente
eléctrica.

Intervalos de mantenimiento

Es de incumbencia de la empresa operadora de determinar los intervalos de
mantenimiento. Los intervalos dependen de los parametros de funcionamiento tales como
contenido y estado del polvo, temperatura del gas, modo de funcionamiento de la
instalacion y condiciones ambientales.

La empresa operadora de la instalacion debe documentar en un manual de mantenimiento
los respectivos trabajos a realizar y su ejecucion.

Al menos deberan cumplirse los intervalos siguientes:

e Limpieza de los instrumentos 6pticos -> 3 meses
e Comprobacion de la alineacion del laser -> 3 meses
e Mantenimiento de la alimentacion de aire de purga-> 6 meses
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Contrato de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento por turnos puede realizar la empresa operadora. Con estos
trabajos s6lo se puede encargar personal cualificado como descrito en el capitulo 1. Si lo

desea, también puede encargar al servicio al cliente de Endress+Hauser o uno de sus dis-
tribuidores autorizados para que realicen los trabajos de mantenimiento. En la medida de
los posible, los especialistas realizan la reparacion en el lugar de instalacion.

Medios auxiliares requeridos

Pincel, pano de limpieza, bastoncillos de algodon
Agua
Filtro de aire de recambio, prefiltro (para la aspiracion)

[ )
[ )
[ )
e Llave de boca fija de 7 para controlar la alineacion del laser
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52 Mantenimiento de la unidad de transmision/recepcion
1 NOTA:
° > Al realizar los trabajos de mantenimiento, preste atencion para no dafnar partes del
dispositivo.

» No interrumpa la alimentacion de aire de purga.

Se debe limpiar en intervalos constantes la unidad de transmisién/recepcion por fuera.
Posibles residuos se eliminan con agua o mecanicamente con los medios auxiliares
apropiados.

Las superficies limite dpticas deberan limpiarse al detectar depésitos o cuando el valor de
medicion ya no es razonable. Las superficies limite 6pticas pueden limpiarse solamente
con un bastoncillo de algodén y agua. Los detergentes corrosivos pueden danar el
recubrimiento de las lentes.

Durante cada mantenimiento deberia controlarse también la alineacion del laser.

521 Limpiar los instrumentos 6pticos de la unidad de transmision/recepcion

Unidad de transmision/recepcion con una longitud nominal de 180 y 280 mm

» Desmonte la unidad de transmision/recepcion del conducto.

» Cierre la brida con tubo con una brida ciega (véase “Elementos de montaje”, pagina 88).
> Retire la cubierta (1) de la abertura de limpieza (2).

» Limpie la lente en la abertura de la sonda (2).

» Vuelva a montar la cubierta de la abertura de limpieza (1).

» Limpie la lente del receptor (3).

Fig. 27: Limpieza de las superficies limite dpticas, longitud nominal 180/280 mm
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Unidad de transmision/recepcion con una longitud nominal de 435y 735 mm

» Desmonte la unidad de transmisién/recepcion del conducto.

» Cierre la brida con tubo con una brida ciega (véase “Elementos de montaje”, pagina 88).

» Suelte los tornillos de sujecion (1) de la cubierta (2) y retirela.

» Suelte el tornillo de sujecion (3) del tubo protector (4) y retire el tubo protector.

» Limpie la dptica del receptor (6) y controle si hay contaminacion en la trampa de luz (5) y
limpiela en caso necesario.

» Limpie la lente (7) en la abertura de la sonda.

Fig. 28: Limpieza de las superficies limite dpticas

@ Tornillos de sujecién
@ Cubierta

® Tornillos de sujecién
@ Tubo protector

® Trampa de luz

® Optica del receptor
@ Lente

5.2.2 Comprobar la alineacion del laser

Endress+Hauser

La comprobacién de la alineacion del laser sirve para asegurar la funcion de medicién y
deberia realizarse durante cada mantenimiento planificado.

» Desmonte el dispositivo del conducto y tape el conducto.

» Retire la cubierta (véase “Limpiar los instrumentos opticos de la unidad de transmision/
recepcion”, pagina 64).

» Como indicado en la figura siguiente, compruebe |a alineacion delante de la trampa de
luz con un objeto apropiado o el dedo. El Iaser debe encontrarse exactamente en el
centro. Unas desviaciones pueden tener influencia en la medicion.

» En caso necesario, adapte la alineacion del |aser (véase “Ajustar la alineacion del laser”,
pagina 76).
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Fig. 29: Comprobar la alineacion del laser

DHSP30 bridas con tubo DHSP30 Tri-Clamp o rosca de 1”

Abertura para la
trampa de luz

Haz laser
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5.3 Mantenimiento de la alimentacion de aire de purga

Durante el mantenimiento de la alimentacion de aire de purga debe diferenciarse entre

una alimentacién integrada del aire de purga (véase “Opcion: unidad de aire de purga inte-

grada”, pagina 22)y una unidad de aire de purga externa (véase “Opcion: unidad de aire de

purga externa”, pagina 22).
531 Unidad de aire de purga integrada

En la unidad de aire de purga integrada debe controlarse el filtro si esta contaminado.

Cambie el filtro si hay una contaminacién visible, sin embargo lo mas tardar cada 12

meses.

Si se presenta una contaminacion demasiado alta en el filtro del aire de purga, un LED de

advertencia parpadeante (1 segundo) lo senaliza y se avisa el estado de advertencia.

Entonces debera cambiarse el filtro de aire.

Fig. 30: Pieza de recambio filtro

» Desmonte el dispositivo del conducto y tape el conducto.

1 NOTA:
° No se deberia realizar el cambio en el conducto, puesto que entonces se interrumpiria
la alimentacion de aire de purga.

> Suelte la abrazadera del manguera de aire de purga de la caja de filtro.

> Suelte la abrazadera de la caja de filtro en el dispositivo.

> Retire la caja de filtro del dispositivo y abra la tapa.

» Saque el filtro y lo compruebe. En caso necesario, cambielo y limpie la caja del filtro por dentro.

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 67

8030505/ZW02/V1-2/2018-04



Mantenimiento DUSTHUNTER SP30

5.3.2 Opcioén: unidad de aire de purga externa
1 NOTA:
e Lo mas tardar se debe realizar el mantenimiento de la unidad de aire de purga, al

conmutarse el monitor de baja presion (7) en la salida del filtro (véase “Cambio del ele-
mento de filtracion”, pagina 68).

Cambio del elemento de filtracion

Fig. 31: Cambio del elemento de filtracion

A N

T

@ | 1 E -
7 -:- E
—] I |~
— ®
] D
@ Monitor de baja presion ® Cierre rapido
@ Caja de filtro ® Manguera de aire de purga
® Elemento filtrante @ Cinta de sujecion

@ Tapa de la caja de filtro

> Apague brevemente el soplante.
» Limpie la caja de filtro (2) por fuera.
> Suelte la cinta de sujecion (7) y fije la manguera de aire de purga (6) en un lugar limpio.

| NOTA:

) » Deposite el extremo de la manguera de modo, que no se puedan ser aspiradas
particulas extraias (peligro de averia del soplante), jpero no ciérrela! Durante
este tiempo llega aire de purga no filtrada al racor del aire de purga.

> Apriete los cierres rapidos (5) y retire la tapa de la caja del filtro (4).
> Retire el elemento filtrante (3) realizando un movimiento de girar y tirar.
» Limpie por dentro la caja de filtro y la tapa de la misma con un pafio y pincel.

1 NOTA:
° » Para la limpieza con agua, s6lo utilice un pafo con agua. A continuacion, seque
bien las piezas.

» Coloque el elemento filtrante nuevo realizando un movimiento de girar y empujar.
Pieza de recambio: Elemento filtrante Micro-Top C11 100, n°® de pedido 5306091

» Coloque la tapa de la caja de filtro y deje enclavar los encajes a presion, observando al
mismo tiempo la orientacion respecto a la caja.

» Fije otra vez la manguera de aire de purga en la salida del filtro con una abrazadera.

» Encienda otra vez el soplante.
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54 Puesta fuera de servicio

Se debe poner fuera de funcionamiento el sistema de medicion:

e inmediatamente cuando falla la alimentacion de aire de purga,
e cuando se desactiva la planta durante mas tiempo (a partir de aprox. 1 semana).

NOTA:

Nunca desconecte ni interrumpa la alimentacion de aire de purga, cuando la unidad de
transmision/recepcion esté instalada en el conducto.

-

Trabajos a realizar

» En caso necesario, suelte la linea de conexion a la MCU.
» Desmonte la unidad de transmisién/recepcion del conducto.

> Al realizar el desmontaje, tenga en cuenta las normas de seguridad
correspondientes y las instrucciones de seguridad contenidas en el capitulo 1.

» Desmonte la unidad de transmision/recepcion en maquinaria potencialmente
peligrosa (presion interna en el conducto mas alta, gases caliente o corrosivos)
solo si la planta esta desactivada.

» Tome las medidas de proteccion oportunas contra posibles peligros locales o
eminentes de la planta.

» Aquellos interruptores, que por motivos de seguridad no se deben conectar, estan
protegidos con un letrero de aviso y bloqueos de conexion.

f ADVERTENCIA: Peligro por gas y piezas calientes

» Cierre la brida con tubo, Tri-Clamp o bien, el manguito de 1“ con un tapon ciego.

» Desconecte la alimentacion de aire de purga.

» Suelte las cintas de sujecion para mangueras y retire la manguera de aire de purga de
los racores; proteja los extremos de mangueras contra una penetracion de suciedad y
agua.

» En caso necesario, desconecte la unidad de control MCU de la tension de alimentacion.

Almacenamiento

» Deposite los componentes del dispositivo en un lugar limpio y seco.

» Proteja los conectores enchufables de las lineas de conexion con medios apropiados
contra la suciedad y humedad.

» Proteja la manguera de aire de purga para que no pueda penetrar suciedad ni humedad.
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6

6.1

70

Eliminacion de fallos

Generalidades

Las advertencias o los fallos del dispositivo se emiten de la manera siguiente:

e Se enciende el LED amarillo en el dispositivo.
e Elrelé 3 (contacto de trabajo del conector 2) esta activo (véase “Interfaces de la unidad
de transmision/recepcion”, pagina 18) si esta configurado de esta manera.

Si estan pendientes advertencias puede seguir utilizandose el dispositivo. Los valores de
medicion siguen siendo validos. Sin embargo deberia eliminarse en el acto la causa dado
que de lo contrario podrian producirse fallos.

Los fallos del dispositivo se emiten de la manera siguiente:

e Se enciende el LED rojo en el dispositivo (véase “Indicaciones en el dispositivo / cone-
xiones”, pagina 38).

e Elrelé 3 (contacto de trabajo del conector 2) esta activo.

Si hay un fallo en el dispositivo, los valores de medicién ya no son validos. Antes de poder
seguir midiendo debera eliminarse el fallo.
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Eliminacién de fallos

6.2 Advertencias y fallos de la unidad de transmision/recepcion
La unidad de transmisién/recepcion indica comodamente en el programa de operacion
SOPAS que hay advertencias y fallos. Estos se explican en el capitulo siguiente. Para la
solucién de problemas se recomienda utilizar SOPAS ET.
6.2.1 Advertencias
Fig. 32: Vision general de advertencias
Warnings
Selection Warnings :
(2 Parameter restored (2 Parameter factory settings (2 Parameter default (D Testmode activ
(2 Laser current too high
2 Power supply (24V) too low 2 Power supply (24V) too high
(2 CRC factory parameter (0 Passwords restored (2 Passwords default
(2 Purge air too high (2 Air filter contaminated
Mensaje Significado Posible causa Accion
“Parameter restored” | No ha sido posible escribir o escribir | Interrupcion de la conexion SOPAS |» Compruebe los datos del dispositivo. La
[pardmetros completamente los parametros. EI | con el dispositivo o falta de tension| ~ @dvertencia se borrara despues de un
restaurados] dispositivo ha cargado una copia de | eléctrica durante la escritura. reinicio.
seguridad de los datos validos mas
recientes.
“Parameter factory Los parametros han sido En SOPAS, los parametros han sido |> Cargue la configuracion del dispositivo con

settings” [parametros
en ajuste de fabrica]

establecidos en los ajustes de
fabrica.

restablecidos al estado de entrega.

SOPAS o repita la puesta en marcha.

“Parameter default”
[pardmetros valores
predeterminados]

Todos los parametros son valores
predeterminados. Por motivo de un
error CRC no se pudieron restaurar
los parametros.

Los parametros han sido
restablecidos y los ajustes de
fabrica han sido borrados.

Péngase en contacto con el servicio
técnico de Endress+Hauser.

“Test mode active”
[modo de prueba
activo]

Los relés y la salida de corriente se
establecen manualmente.

Se ha activado el modo de prueba
en SOPAS.

v

Finalice el modo de prueba o desactive el
mantenimiento.

“Power supply”
[tension de
alimentacion] (24 V)
“too low” [demasiado
baja]

Monitorizacion de la tension de
alimentacion, tension entre 18 y
19V

Longitud de cable al dispositivo
demasiado larga o linea mal
dimensionada. Equipo de
alimentaci6n defectuoso.

v

Controle la longitud de cable o la seccion
transversal (véase “Conexion eléc-
trica”, pagina 37).

Mida el equipo de alimentacion con un
multimetro cuando el dispositivo esté listo
para operar.

“Power supply”
[tension de
alimentacion] (24 V)
“too high” [demasiado
alta]

Monitorizacion de la tension de
alimentacion, tension entre 29 y
30V

Equipo de alimentacién defectuoso
o incorrecto.

v

Mida el equipo de alimentacion con un
multimetro cuando el dispositivo esté listo
para operar.

“Laser current too Corriente de laser > 60 mA Laser defectuoso. » Corriente de laser por encima del umbral
high” [corriente de de advertencia. Planifique lo antes posible
laser demasiado alta] el cambio del laser.
“CRC factory Error al leer la EEPROM. El dispositivo no pudo cargarlos > Cargue el proyecto guardado (véase
parameter” [CRC ajustes de fabrica de la EEPROM. Copia de seguridad en SOPAS ET”,
parametros de fabrica] EEPROM defectuosa. pagina 61). e
» Cambie placa base (véase “Sustituir la
placa base”, pagina 74).
» Pongase en contacto con el servicio
técnico de Endress+Hauser.
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predeterminadas]

asignadas.

Mensaje Significado Posible causa Accion
“Passwords restored” |Las contrasefas han sido Interrupcion de la conexion SOPAS |» Compruebe las contrasenas. La
[contrasefias restauradas con la copia de con el dispositivo o falta de tension| ~ @dvertencia se borrara despues de un
restauradas] seguridad. eléctrica durante la escritura de las| ~ "€nicio.

contrasenas.
“Passwords default” | Las contrasefias corresponden a los |Las contrasefias ha sido > Asigne las contrasefias propias (véase
[contrasefias ajustes de fabrica. restablecidas o todavia no hansido| ‘Contrasena para los menus de

SOPAS ET”, pagina 46).

Solo activo para aire de purga integrado:

contaminated” [filtro
de aire contaminado]

bajo que el umbral de advertencia.

contrapresion del conducto es
demasiado alta.

“Purge airtoo high” | El volumen de aire de purga ha Presion negativa en el conducto ~ |> Controle la conexion (véase “Montar los
[aire de purga excedido el valor recomendado, > 10 hPa, conexion incorrecta del componentes para la alimentacion de
demasiado alto] errores de medicion aumentados. | sensor de presion. aire de purga’, pagina 32).
» Cambie la placa de circuitos impresos del
aire de purga.
» Pdngase en contacto con el servicio
técnico de Endress+Hauser.
“Aire filter El volumen de aire de purga es mas | El filtro esta contaminado, la » Controle el filtro de aire (véase “Unidad

de aire de purga integrada”,
pagina 67).

Compruebe las especificaciones del
dispositivo y del lugar de montaje.

6.2.2 Fallos
Fig. 33: Vision general de los fallos

Errors
Error selection :
‘2 EEPROM
2 Span test 2 Monitor signal 2 Overflow measured value 2 Simulation error
2 Zero point 2 Laser current too high
2 Power supply (24V) < 18V (O Power supply (24V) = 30v O Power supply control (by hardware) (O Self contral
2 Purge air too low

Mensaje Significado Posible causa Accion

EEPROM Error durante la lectura de la memoria » Cargue el proyecto guardado (veéase

permanente

Falta de tensi6n eléctrica durante la
escritura en la memoria, EEPROM
defectuosa.

“Copia de seguridad en SOPAS ET”,
pagina 61).

Cambie placa base (véase “Sustituir
la placa base”, pagina 74).
Pongase en contacto con el servicio
técnico de Endress+Hauser.

“Simulation error” [error de
simulacién]

Error de simulacion esta activo.

El Modbus establecid el sistema al estado
de error.

“Overflow measured value”
[desbordamiento de
valores medidos]

La luz dispersa se encuentra por encima del

valor maximo mensurable.

Reflexiones o contaminacion.

Realice lalimpieza (véase “Limpiar los
instrumentos 6pticos de la unidad
de transmision/recepcion”,

pagina 64).

Controle el haz laser si tiene paso libre
(véase “Limpiar los instrumentos
Opticos de la unidad de transmi-
sion/recepcion”, pagina 64).
Controle la alineacion del laser (véase
“Comprobar la alineacion del laser”,
pagina 65).

“Signal too low” [sefal

La medicion de filtro no es posible puesto

El soporte del cristal de filtro con cristal

v

Inserte el filtro como descrito en las

demasiado débil] que la seial es demasiado débil (< 50 mV).| de dispersién no esta puesto instrucciones. Controle el filtro si tiene
correctamente. El filtro esta dafiado. dafos y en caso necesario, cambielo.
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Mensaje

Significado

Posible causa

Accion

“Laser current too high”
[corriente de laser
demasiado alta]

Corriente de laser > 100 mA

La electrénica del laser tiene defecto.

v

Cambie el laser (véase “Sustituir el
laser”, pagina 76).

“Span test” [verificacion
de span]

La desviacion es superior al 2% del valor
nominal

La luz dispersa es demasiado baja o el laser
es demasiado débil.

La luz dispersa es demasiado baja o el
laser es demasiado débil.

v

Realice lalimpieza (véase “Limpiar los
instrumentos 6pticos de la unidad
de transmision/recepcion”,

pagina 64).

Controle el haz laser si tiene paso libre
(véase “Comprobar la alineacion del
laser”, pagina 65).

Controle la alineacién del laser (véase
“Comprobar la alineacién del laser”,
pagina 65).

“Monitor signal” [sefial de
monitor]

El valor de monitor actual del laser es
inferioralos 0,1V
Fallo del laser

Falla del laser.

Controle el cable de conexion a la placa
de laser.

Cambie el laser (véase “Sustituir el
laser”, pagina 76).

“Zero point” [punto cero]

Error de punto cero > 2%.

Problema electrénico.

Cambie la placa de circuitos principal.

“Power supply” [tension de
alimentacion] (24 V)
<18V

Monitorizacién de la tension de
alimentacion, la tension es demasiado baja
para la operacion del dispositivo.

Longitud de cable al dispositivo
demasiado larga o linea mal
dimensionada. El equipo de alimentacion
tiene defecto, la placa principal tiene
defecto.

Controle la longjtud de cable o la seccion
transversal (véase “Conexion eléc-
trica”, pagina 37).

Mida el equipo de alimentacién con un
multimetro cuando el dispositivo esté
listo para operar.

“Power supply” [tension de
alimentacion] (24 V)
<30V

Monitorizacion de la tension de
alimentacion, la tensién es demasiado alta
para la operacion del dispositivo.

Equipo de alimentacion defectuoso o
incorrecto, placa principal tiene defecto.

v

Mida el equipo de alimentacién con un
multimetro cuando el dispositivo esté
listo para operar.

“Power supply control (by
hardware” [control de la
tension de alimentacion
(por el hardware)]

Tension < 16,5V (4,5 V histéresis)
Se bloquean todos los accesos de escritura
ala EEPROM.

“Self control”
[automonitorizacién]

La automonitorizacién ha sido activada y no
se alcanzo el valor limite dentro del periodo
seleccionado.

El dispositivo estd contaminado, el laser
esta desajustado o bloqueado.

v

Realice lalimpieza (véase “Limpiar los
instrumentos Opticos de la unidad
de transmision/recepcion”,

pagina 64).

Controle el haz laser si tiene paso libre
(véase “Comprobar la alineacion del
laser”, pagina 65).

Controle la alineacion del laser (véase
“Comprobar la alineacion del laser”,
pagina 65).

Solo activo para aire de purga integrado:

“Purge airtoo low” [aire de
purga demasiado bajo]

El volumen de aire de purga ha bajado por
debajo del umbral de interferencia. Pueden
producirse dafios en el dispositivo.

Demasiada sobrepresion en el conducto,
filtro de aire bloqueado, soplante fallado.

v

Compruebe las especificaciones del
dispositivo y del lugar de montaje.
Controle el filtro de aire (véase “Uni-
dad de aire de purga integrada”,
pagina 67).

Controle el soplante.

6.3

Endress+Hauser

Reparaciones

Para realizar cualquier reparacion debera llevarse el dispositivo a un taller apropiado. Al
desmontar el dispositivo del conducto deberia taparse el conducto con una brida ciega
(véase “Piezas de montaje”, pagina 92).
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6.3.1 Sustituir la cubierta

Si la cubierta esta corroida o dafada debera sustuirsela. El desmontaje de la cubierta esta
descrito en el capitulo “Mantenimiento” (véase “Limpiar los instrumentos opticos de la uni-
dad de transmision/recepcion”, pagina 64 ).

Pieza de recambio para la longitud nominal 180 mm / 280 mm: Cubierta

N° de ref.: 7047786

Pieza de recambio para la longitud nominal 435 mm / 735 mm: cubierta DHSP TXVX
Ne° de ref.: 4052222

Fig. 34: Cubierta

6.3.2 Sustituir el tubo protector para longitud nominal 180 y 280

Si el tubo protector estd muy corroido o danado debera sustituirselo. Si se forman agujeros
en el tubo protector a causa de la corrosion, esto puede tener como consecuencia unos
danos graves en el dispositivo.

El cambio no es posible en una longitud nominal 180 mm y 280 mm. Si se producen
danos en el tubo protector en estas longitudes nominales, pongase en contacto con el
servicio al cliente de Endress+Hauser.

6.3.3 Sustituir el tubo protector para longitud nominal 435y 735

Si el tubo protector estd muy corroido o danado debera sustituirselo. Si se forman agujeros
en el tubo protector a causa de la corrosion, esto puede tener como consecuencia unos
danos graves en el dispositivo.

Sustituir el tubo protector para 435mm / 735mm:

» Retire la cubierta (véase “Sustituir la cubierta”, pagina 74).

> Retire la manguera de aire de purga.

» Retire el tornillo inferior del tubo protector (véase “Limpieza de las superficies limite opti-
cas”, pagina 65).

» Saque el tubo protector.

» Controle y en caso necesario, limpie las superficies limite Opticas.

» Coloque un nuevo tubo protector en la abertura de la sonda.

» Fije otra vez el tornillo inferior.

6.3.4 Sustituir la placa base

Es posible sustituir la placa base, sin embargo ya no se puede garantizar la precisién
indicada en las especificaciones después del cambio.

Pieza de recambio: placa base SP30 (véase “Unidad de transmision/recepcion”,
pagina 93)

74 INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
8030505,/ZW02/V1-2/2018-04



DUSTHUNTER SP30 Eliminacion de fallos

Fig. 35: Placa base SP30
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» Sitodavia es posible, conecte el dispositivo con SOPAS y guarde el proyecto a fin de
asegurar los ajustes (véase “Copia de seguridad en SOPAS ET”, pagina 61).

» Desmonte el dispositivo del lugar de montaje y llévelo a un lugar apropiado para la
reparacion.

» Desenchufe todos los conectores (1).

» Suelte los tornillos de sujecion de la placa de circuitos (2, cantidad 4).

» Retire con cuidado la placa de circuitos por pocos centimetros. En el lado trasero se
encuentra la fibra 6ptica que no se debe doblar.

» Suelte los tornillos de la fibra dptica (3) y retirela.

» Retire por completo la placa de circuitos.

» Monte la hueva placa de circuitos en orden inverso.

» Ajuste el selector para el rango de medicion (4) como estaba ajustado en la placa de
circuitos defectuosa.

» Ponga en marcha el dispositivo, conéctelo con SOPAS y cargue el proyecto antes
guardado (véase “Copia de seguridad en SOPAS ET”, pagina 61)

» Controle si los valores de medicion son razonables y si los ajustes corresponden a los
deseados.
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6.3.5 Ajustar la alineacion del laser

Si se nota que el laser ya no esta correctamente alineado al realizar el control de alineacién
(véase “Comprobar la alineacion del laser”, pagina 65) , debera ajustarse la alineacion del
laser. La alineacion del laser es especialmente importante, porque el dispositivo no tiene
medicion del grado de contaminacién y por lo tanto las desviaciones se repercuten
directamente en el valor de medicion.

» Abra la caja y apriete los tornillos (2, cantidad 3) para que los muelles estén tensados
(véase “Soporte de laser en estado montado”, pagina 77).

» Afloje ahora los tornillos por una vuelta.

» Controle la alineacion del laser y ajustarla con los tornillos de modo que el laser pase
céntricamente por la abertura de la trampa de luz.

» Controle si el laser también pasa céntricamente por la abertura del orificio, y en caso
necesario, ajuste el orificio al laser.

NOTA:

jAténgase a la secuencia! No se debera alinear el laser al orificio, sino que
siempre deberd alinearse a la abertura de la trampa de luz.

L)

6.3.6 Sustituir el laser

Es posible sustituir el Iaser, sin embargo ya no se puede garantizar la precisién indicada en
las especificaciones después del cambio.

Pieza de recambio laser DHSP

Longitud nominal 180y 280 mm -> 2095385
Longitud nominal 435 mm -> 2095386
Longitud nominal 735 mm -> 2095387

> Retire la placa base (véase “Sustituir la placa base”, pagina 74).
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Fig. 36: Soporte de laser en estado montado

» Suelte los tornillos de sujecion (1, cantidad 3) de la placa de laser y retire el soporte de
laser.

Fig. 37: Soporte de laser en estado desmontado

» Suelte las contratuercas (3) de atras y desenrosque los tornillos de retencion (2,
cantidad 3) de la placa de laser.

» Cambie la placa de laser y apriete los tornillos de retencion hasta que se tensen los
muelles (4).
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» Coloque las contratuercas (3) como indicado en la figura.

» Coloque otra vez el soporte de laser y fijelo. Mientras tanto preste atencion para no
aprisionar ni doblar la fibra 6ptica.

» Monte la placa base.

> Ajuste el laser (véase “Ajustar la alineacion del laser”, pagina 76).

» Ponga nuevamente en marcha el dispositivo.
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Especificaciones

7 Especificaciones

7.1 Conformidades

La ejecucion técnica del dispositivo cumple las directivas siguientes de la CE y las normas
EN:

e Directiva CE: directiva de baja tensién
e Directiva CE: CEM (compatibilidad electromagnética)

Normas EN aplicadas:

e EN61010-1, Normas de seguridad para dispositivos eléctricos de medida, control y uso
en laboratorio

e EN 61326, Equipos eléctricos de medida, control y uso en laboratorio; requisitos de
compatibilidad electromagnética

Proteccion eléctrica

e Contaminacion: El dispositivo opera con seguridad en un entorno hasta un grado de
contaminaciéon 2 conforme a la norma EN 61010-1 (contaminacién usual, no
conductiva y conductibilidad temporal a causa de una condensacién de humedad
casual).

e Energia eléctrica: La red de cables para la alimentacion de tension de red del sistema
debe estar instalada y protegida de modo que cumpla con las hormativas pertinentes.

7.2 Certificaciones

Endress+Hauser

La version DUSTHUNTER SP30 es un tipo aprobado por el ITV.

La version DUSTHUNTER SP30 LM es un tipo aprobado por el ITV y esta certificado por el
ITV conforme a la norma DIN EN 15859 para su uso como monitor de fugas para el control
del filtro detras de filtros de tela en instalaciones que requieren autorizacién y en instalacio-
nes de la 272 Ley Federal de Emisiones (BImSchV).

La version DUSTHUNTER SP30 DM es un tipo aprobado por el ITV y esta certificado por el

ITV conforme a la norma DIN EN 15859 para su uso como monitor de polvo para el control
del filtro detras de filtros de tela en instalaciones que requieren autorizacién y en instalacio-
nes de la 272 Ley Federal de Emisiones (BImSchV).
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7.3 Datos técnicos

Parametros de medicion

Intensidad de la luz dispersa (Sl)
después de la medicién comparativa gravimétrica, salida de la concentracion de polvo en mg/m®

Variable de medicion

Rango de medicion ajustable con  |Rango de medicién 1 0..7,58l
selectorenel | Rango de medicién 2 0..158I
dispositivo Rango de medicién 3 0..458I
Rango de medicion 4 0..758I
Rango de medicién 5 0...150SI
Rango de medicion 6 0...2258I
Rango de medicién 7 0..375SI
Rango de medicion 8 0..10008lI
Rango de medicién 9 0...3000SI
2 rangos de medicién libremente ajustables| 0 ... 3000 S|

através del programa SOPAS ET

Inseguridad de medicién 1) + 2 % del valor limite del rango de medicién

Tiempo de respuesta 0,1...600 seg., libremente seleccionable a través del programa SOPAS ET

Condiciones de medicion

Temperatura de gas 2) -40°C...+220°C

Presién del gas de medicion

-50 hPa ... +10 hPa
-50 hPa ... +30 hPa
-50 hPa ... +100 hPa

con unidad de aire de purga integrada
con unidad de aire de purga externa
con aire de instrumentacion (a cargo del cliente)

> 150 mm con version Tri-Clamp, versién con rosca de 1“
> 250 mm con version de brida

Diametro interior del conducto

-40...+60 °C
-40...+45 °C

Unidad de transmision/recepcion
Temperatura de aspiracion para la unidad de aire de purga
integrada

Temperatura ambiente

Control de funcionamiento

Autoprueba automatica Linealidad, deriva, envejecimiento

Prueba manual de linealidad Mediante filtro de referencia

Senales de salida

Salida analégica 4 ...20 mA, carga max. 750 Q; resolucién 12 bits; aisladas eléctricamente

Salida de relé 3 salidas sin potencial (contactos de trabajo) para las sefiales de estado; capacidad de carga 48 V,

1A

Senales de entrada

Entrada digital 4 entradas para conexion de contactos sin potencial (p. €j. para el interruptor de mantenimiento
externo, control automatico de funcionamiento, medicion de linealidad, conmutacion de la curva de

calibracion o monitorizacion de filtros)

Comunicacion

RS-485 Operacion ColaB SOPAS a través del adaptador de servicio o conexion de la opcion MCU

Modbus RTU para la transferencia de los valores medidos

Alimentacion eléctrica

24V DC + 10% de alimentacion de tension externa u opcion MCU
max. 4 W sin unidad de aire de purga integrada
max. 30 W con unidad de aire de purga integrada

Unidad de transmisién/recepcion | Alimentacién eléctrica:

Consumo de potencia:

Alimentacidn eléctrica:
Consumo de potencia:

90...250VAC, 47...63 Hz; opc. 24VDC + 2V
MCU-N: méx. 15 W

Opcidn unidad de control MCU

Opcién: unidad de aire de purga | Alimentacion eléctrica (3 ph): 200...240V/345...415Va 50 Hz

externa 220...275V/380...480Va 60 Hz
(con soplante 2BH13) Corriente nominal: 2,6A/Y1,5A

Potencia del motor: 0,37 kW a 50 Hz; 0,45 kW a 60 Hz
Peso

Unidad de transmision/recepcion ‘ max. 8,5 kg con unidad de aire de purga integrada y 735 mm de longitud
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Opcién MCU 3,7kg Opcién unidad de control MCU-N

Opcién: unidad de aire de purga | 14 kg

externa

Otros

Clase de proteccion IP 66 Unidad de transmision/recepcion DHSP30 sin unidad de aire de
purga integrada

IP 54 Unidad de transmision/recepcion DHSP30 con unidad de aire de

purga integrada o externa

Laser Clase de proteccion 2; potencia < 1 mW; longitud de onda entre 640 nmy 660 nm

1): En el rango de temperatura - 20 °C ... +50 °C

2); Por encima del punto de rocio
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7.4

7.4.

1

Dimensiones, nimeros de referencia

Todas las medidas no declaradas se indican en mm.

Unidad de transmision/recepcion

Fig. 38: Unidad de transmisién/recepcion con rosca de 1“
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Fig. 39: Unidad de transmisién/recepcion con rosca de 1“ con unidad de aire de purga
integrada

(517)
150 ) 237/337 , 280/180

150

Endress+Hauser

161 |

139

449

Denominacion

Nimero de
referencia

Unidad de transmision/recepcion DHSP30, para el montaje con rosca de 17,
long. nom. 180 mm, hasta 220°C, sin unidad de aire de purga integrada

1077738

Unidad de transmision/recepcion DHSP30, para el montaje con rosca de 17,
long. nom. 280 mm, hasta 220°C, sin unidad de aire de purga integrada

1077739

Unidad de transmision/recepcion DHSP30, para el montaje con rosca de 1”,
long. nom. 180 mm, hasta 220°C, con unidad de aire de purga integrada

1089200

Unidad de transmision/recepcion DHSP30, para el montaje con rosca de 17,
long. nom. 280 mm, hasta 220°C, con unidad de aire de purga integrada

1089201
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Fig. 40: Unidad de transmisién/recepcion con Tri-Clamp
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Fig. 41: Unidad de transmision/recepcion con Tri-Clamp y unidad de aire de purga integrada
(517)
150 | 237/337 | 280/180
75 161 |
&
o
Tal
[ce)
139
449 .
L Ndmero de
Denominacion .
referencia
Unidad de transmisién/recepcion DHSP30, para el montaje con Tri-Clamp, | 1077736
long. nom. 180 mm, hasta 220°C, sin unidad de aire de purga integrada
Unidad de transmision/recepcion DHSP30, para el montaje con Tri-Clamp, | 1077737
long. nom. 280 mm, hasta 220°C, sin unidad de aire de purga integrada
Unidad de transmisién/recepcion DHSP30, para el montaje con Tri-Clamp, | 1089198
long. nom. 180 mm, hasta 220°C, con unidad de aire de purga integrada
Unidad de transmisién/recepcion DHSP30, para el montaje con Tri-Clamp, | 1089199
long. nom. 280 mm, hasta 220°C, con unidad de aire de purga integrada
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Fig. 42: Unidad de transmisién/recepcién con brida
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Fig. 43: Unidad de transmisién/recepcion con brida y unidad de aire de purga integrada
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L Ndmero de
Denominacion .
referencia
Unidad de transmision/recepcion DHSP30, para el montaje con brida con 1074327
tubo, long. nom. 435 mm, hasta 220°C, sin unidad de aire de purga integrada
Unidad de transmisién/recepcion DHSP30, para el montaje con brida con 1077751
tubo, long. nom. 735 mm, hasta 220°C, sin unidad de aire de purga integrada
Unidad de transmisién/recepcion DHSP30, para el montaje con brida con 1089197
tubo, long. nom. 435 mm, hasta 220°C, con unidad de aire de purga inte-
grada
Unidad de transmision/recepcion DHSP30, para el montaje con brida con 1089203
tubo, long. nom. 735 mm, hasta 220°C, con unidad de aire de purga inte-
grada
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7.4.2 Elementos de montaje
Fig. 44: Brida con tubo
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Fig. 45: Tri-Clamp racor soldado
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Denominacion

NiGmero de referencia | Aplicacion para

brida con tubo

DHSP30 brida con tubo

Brida con tubo K100, longitud 130 mm, material: 1.0254 | 2017845 long. nom. 435,735
Brida con tubo K100, longitud 240 mm, material: 1.0254 | 2017847 E):;Pri?mtfrf;;%ggbo
Brida con tubo K100, longitud 500 mm, material: 1.0254 | 2017849 DHSP30 brida con tubo long. nom. 735
Brida con tubo K100, longjitud 130 mm, material: 1.4571 | 2017846 DHSP30 brida con tubo long. nom. 435/735
Brida con tubo K100, longitud 240 mm, material: 1.4571 | 2017848 DHSP30 brida con tubo long. nom. 435/735
Brida con tubo K100, longitud 500 mm, material: 1.4571 | 2017850 DHSP30 brida con tubo long. nom. 735
Brida Tri-Clamp
Cierre rapido con brida 1,5" Tri-Clamp 7047520 DHSP30 Tri-Clamp
con racor TLS14AM longitud 44,5 mm, long. nom. 180/280
Racor 1,5" 13 MHLA y junta
Brida rosca de 1“
Manguito de 1" 7047526 DHSP30 rosca de 1"

long. nom. 180/280
Cubierta de brida
Cubierta de brida, material: 1.4571 5320851 DHSP30 rosca de 1" long. nom. 180/280
Cubierta de brida 1.4571 5321370 DHSP30 Tri-Clamp long. nom. 180/280
Cubierta de brida 1.4571 7047593 DHSP30 brida con tubo long. nom. 435y long. nom. 735
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7.4.3 Opcion: unidad de control MCU
Fig. 46: Unidad de control MCU-N
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L Ndmero de
Denominacion .
referencia
Unidad de control MCU-N
Unidad de control MCU-NWONNOOOOONNNE en caja mural (naranja), 1040667
tensién de alimentacién 90 ... 250 V AC, sin unidad de aire de purga, sin
display
Unidad de control MCU-N20ONNOOOOONNNE en caja mural (naranja), 1040669
Tension de alimentacion 24 V DC, sin unidad de aire de purga, sin display
Unidad de control MCU-NWONNOOOOONNNE en una caja mural (naranja), | 1080506
tensién de alimentacion 90...250 VAC, sin unidad de aire de purga, con
display
Unidad de control MCU-N20ONNOOOOONNNE en una caja mural (naranja), 1040677
tensién de alimentacion 24 VDC, sin unidad de aire de purga, con display
Otras unidades de control sobre demanda.
Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO

8030505/ZW02/V1-2/2018-04



Especificaciones DUSTHUNTER SP30

7.4.4 Opcioén: unidad de aire de purga externa

Fig. 47: Opcion: unidad de aire de purga externa
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L Ndmero de
Denominacion .
referencia

Unidad de gire de purga con soplante 2BH13 y manguera de aire de 1012409
purga, longitud 10 m
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7.4.5 Cubiertas de proteccion contra la intemperie
Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de aire de purga externa

Fig. 48: Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de aire de purga externa
245

550

350

L Ndmero de
Denominacion .
referencia
Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de aire de 2084180
purga externa 2BH13

Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de transmisién/recepcion
Fig. 49: Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de transmision/recepcion

233 mm

215 mm

320 mm

Nimero de

Denominacion )
referencia

Cubierta de proteccién contra la intemperie para DHSP30 (con y sin unidad
. : 2095539
de aire de purga integrada)
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7.5 Accesorios
7.5.1 Conexiones para la unidad de transmision/recepcion
Denominacién Ndmero de
referencia
Cable de conexién 1 para la conexion AO, Modbus y alimentacion de tension 24 V DC
Conector hembra de 7 polos 6049886
Cable de conexién longitud 5 m 2043678
Cable de conexién longitud 10 m 2043679
Cable de conexién longitud 25 m 2096251
Cable de conexién longitud 50 m 2047179
Cable de conexion 2 para conexion reléy DI
Conector de 7 polos 6049036
Cable de conexién longitud 5 m 2096285
Cable de conexién longitud 10 m 2096286
Cable de conexién longitud 25 m 2096287
Cable de conexién longitud 50 m 2096288
Cable de conexion 3 para conexion MCU o SOPAS-ET y DI
Conector hembra de 5 polos 6009719
?g:g?él;it?se servicio (adaptador RS485, cable USB 2.0, cable de 5097408
7.5.2 Alimentacion de aire de purga
Denominacién NOiTETe .de
referencia
Manguera de aire de purga DN25, longitud 5m 2046091
Manguera de aire de purga DN25, longitud 10m 7047536
Reduccion del aire de purga 7047538
Adaptador de aire de purga para el aire de instrumentacién 7047539
Valvula de retencién DN25 2042278
Abrazadera D20-32 7045039
Abrazadera D32-52 5300809
Manguera de aire de purga DN40, material por metro 5304683
7.5.3 Piezas de montaje
Denominacion MIIER .de
referencia
Kit de montaje para DHSP30 long. nom. 435/735 mm 2018184 ‘
7.5.4 Accesorios para la prueba de linealidad
Denominacion NIIET .de
referencia
Conjur‘1to de megioi()n de fi.ltros completF) con maletin de transporte, 2049045
portafiltros y 5 diferentes filtros de luz dispersa
92 INSTRUCCIONES DE SERVICIO EndrESS+Hauser

8030505/ZW02/V1-2/2018-04



DUSTHUNTER SP30

Especificaciones

7.6 Piezas consumibles para un servicio de 2 anos
Denominacién Cantidad MLl .de
referencia
Conjunto de juntas toricas, contiene juntas téricas 2095442
1
para el tubo protector y la abertura de la sonda
Tela para instrumentos 6pticos 4 4003353
Elemento de filtracion para la unidad de aire de purga 4 5324368
integrada
Filtro de metal sinterizado 4 7047714
Elemento de filtracion Micro-Top C11 100 (para la 4 5306091
opcion unidad de aire de purga externa)
1.7 Piezas de recambio
774 Unidad de transmision/recepcion
Denominacién Sustituye a Numero .de
referencia
Tubo protector DHSP30 long. nom. 435 mm 2080018
Tubo protector DHSP30 long. nom. 735 mm 2083425
Cubierta DHSP30 long. nom. 435/735 4052222
mm
Laser DHSP30 long. nom. 180/280 2095385
mm
Laser DHSP30 long. nom. 435 mm 2095386
Laser DHSP30 long. nom. 735 mm 2095387
Placa base DHSP30 todas las variantes 2083008
Junta de brida k100 z':f%o long. nom. 435/735 ' 7047036
Cable de conexion, 7 polos, conector | 153 64as fas variantes 2093560
enchufable macho
Cable de conexion, 7 polos, conector DHSP30 todas las variantes 2093561
enchufable hembra
Cable de conexion, 5 polos, CONECtor |y ispa) t64as las variantes 2061405
enchufable macho
Gancho de sujecion DHSP30 todas las variantes 5336941
7.7.2 Alimentacion de aire de purga
L Ndmero de
Denominacion .
referencia
Caja de filtro con filtros para DHSP30 con unidad de aire de purga 5337164
integrada
Motor del soplante Micronel con conector y junta para DHSP30 con unidad | 2095699
de aire de purga integrada
Manguera DN25 para DHSP30 con unidad de aire de purga externay con | 7047755
unidad de aire de purga integrada
Abrazadera D20-32 para DHSP30 con unidad de aire de purga externay | 7045039
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