8030508/ZW02/V1-2/2018-04

Products Solutions Services

Manual de operacéo
DUSTHUNTER SP30

Monitor de concentracdo de particulado

Endress+Hauser {21

People for Process Automation



DUSTHUNTER SP30

Produto descrito

Nome do produto: DUSTHUNTER SP30
DUSTHUNTER SP30 LM Monitor de vazamento para controle do
filtro
DUSTHUNTER SP30 DM Monitor de pd para controle do filtro

Fabricante

Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG
Bergener Ring 27

01458 Ottendorf-Okrilla

Alemanha

Informacoes legais

Esta obra esta protegida por direito autoral. Todos os direitos permanecem em propriedade
da empresa Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG. A reproduc¢ao total ou parcial desta obra
s6 é permitida dentro dos limites regulamentados pela Lei de Direitos Autorais.

E proibido alterar, resumir ou traduzir esta obra sem a autorizacéo expressa e por escrito

da Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG.

As marcas citadas neste documento sdo de propriedade de seus respectivos proprietarios.

© Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG. Reservados todos os direitos.

Documento original
Este € um documento original da Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG.

MANUAL DE OPERAGAO Endress+Hauser
8030508/ZW02/V1-2/2018-04



INDICE

Indice

Endress+Hauser

Informacoes iMpPOortantes.........cccvcvemisnrsnisesssssse s 7

1.1 PrincCipaiS rSCOS € PEIIBOS ceeiiiiiiiiiiiieiirirtreeeeeeeseeeeerrneeereeeea e e s s s e ssssanseneeeeeeeeeas 7
1.1.1 Riscos provocados por gases quentes/agressivos e pressao

= = TP 7

1.1.2 Perigo - equipamento lEtriCO .....coverveeeeceeee e 7

1.1.3 Perigo - radiagao de laSer.......cci e 7

1.2 Simbolos e convencoes usados N0 dOCUMENTO ....eeeerreerreeerierneeeeeeeee e 8

1.2.1 SIMboI0S de adVEIrtENCIA ..eevveveeeeereeeereeeeeee et e e 8

1.2.2 Niveis de adverténcia e palavras de sinalizagao .........ccccceeveeeueen. 8

1.2.3 Simbolos de INfOrMaCA0.......ccuiiee et 8

IO T U LYo I o 1= (= g o [ o Lo TP 8

1.4  Responsabilidade dO USUAIO ..cceeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e eeeee e 9

1.4.1 INFOrMAGCOES BEIAIS ..evreeiiieeee i ee e 9

1.4.2 Informacdes sobre a seguranca e medidas de protecao ............. 9

DesScrican do Produto .......cccvcerceererssmsseessessessee s sse s s e snne s 11

2.1 Principio de medi¢ao e variaveis de mediGao ......ccceeverreerieerrierneenee e 11

2.1.1 Principio de funcionamento .......ccceeeeeeeeeeeeeeceeeceeeee e 11

2.1.2 TEMPO € rESPOSTA ..ueeeeeiiiieeiii e 12

2.1.3 Controle de fuNCioNAMENTO....ccuiiceeiiieiiiieee et 12

2.2 Componentes do diSPOSITIVO ..euerreieiiiiiieiiiiieeree e 14

2.2.1 Unidade emiSSOr / rECEPLON wuvvmrrrruuriiieieeeeeieeeeeeeeeeeeeerreesssannnnaaaaes 16

2.2.2 Componentes para montagem da unidade emissor / receptor.21

2.2.2.1 Flange com tubo .....ueeeemiiieeee e 21

2.2.2.2 Flange com fecho de engate rapido / rosca de 1“..21

2.2.3 Opcao unidade de ar de purga integrada......ccccceeeeveeeeeeccccnennnnns 22

224 Opc¢éao unidade de ar de purga externa ........cccceeeeeeeeeerecieeeeeene 22

2.2.5 Adaptador para abastecimento de ar de instrumento................ 23

2.2.6 AcessOrios para @ iNStalagao .....eeceeereereeereeeseeenee e 23

2.2.7 AV 1Y U ] F= o L ] (=Y g oY= To B 23

2.2.8 Equipamento para teste de linearidade ........cccccccvvvvvreeeeeeeeeeenn. 23

J2NC T 07 oV F={0 = Tor=To o [0 e 1T 0 Yo =71 4 1Y/ o RS 24

2.3.1 Unidade emisSSOor / reCEPION ..oviviieeeeeeeeeee e e e e 24

2.4 SOPAS ET (programa para COmMPULAAOr) .ceuieccureeeriiieeeeesrsrreeesssseeessssseeesss 24

MANUAL DE OPERACAO 3

8030508/ZW02/V1-2/2018-04



INDICE

3

4 MANUAL DE OPERAGAO
8030508/ZW02/V1-2/2018-04

Montagem € iNStalagao.........cccervmrrimrnrrsissssseese s 25

3.1 Planejamento dO PrOJETO ...uuuiiiieeeei i e cccceeeeeeeeee e e e ee e e e e e e e e e nnneeees 25

G 2 /[0 a1 =T =1 =1 o o PSP SPPI 27

3.2.1 Montagem do flange com tUDO.....cccuevviicvein e 27

3.2.2 Montar bocal de aperto soldado tri-Clamp.....eeeeeecccccceeeiieeeeeeenns 28

3.2.3 Instalar Manga de L ... e e 28

3.24 Medidas de montagem na tubulagdo ........cccccevveeiiieeniiiieeenene 29

3.25 Trabalhos a serem executados .....cccvvceeerieiiieeensniiee e sseee s 30

3.2.6 Adaptacao ao sentido de fIUXO ...eeeerriieeeeieeiieeee e 31

3.2.7 Montar os componentes da alimentacao de ar de purga........... 32

3.2.8 Instalacao no ponto de MEdiCA0 ..evvvvveeeceieiiiireeee s 33

3.2.9 Montagem da protecao contra intempeéries ......ccccceeeeveeeeceennnee. 33

3.2.10 Montagem da opc¢ao unidade de controle MCU .........cccccevuunrnnnns 34

3.2.11 Montagem da opg¢ao unidade de ar de purga externa............... 35

3.2.12 Trabalhos de moNntagem ... e 35

IR T [ 015 e= 1 FoYor= [ I =Y 1] A o= IR 36

3.3.1 SEGUIaNGa ElELIICA wuvvueeriieeeeiee ettt 36
3.3.11 Chaves seccionadoras instaladas conforme

(1S Y=Y o] 1 ox= T o J U 36

3.3.1.2 Dimensionamento correto das linhas.......cccccceueeeees 36

3.3.1.3 Aterramento dos dispositivos ........ccccccccreeriieeeennnnn. 36

3.3.14 Responsabilidade pela seguranca do sistema....... 36

3.3.2 Informacoes gerais € Pré-reqUiSIitoS.....ccocervrerercererieeeeseeesseennans 37

3.3.3 (0701 a1oY = (o I =1 1] A o S 37

3.34 Indicacoes / conexoes do diSPOSItiVO ....cccuveereeeeereeeeeeccceeeeeeeenn. 38

3.3.5 Opcao: conectar unidade de controle MCU .........ccoeccvvveveveeennnnn. 39

3.3.6 Instalagao da alimentacao de ar de purga .....cccceeeeeeeeenievneeennnns 39

3.3.6.1 Opcao unidade de ar de purga externa......cccceeen... 39

3.3.6.2 Purga com ar de inStrumento .....ccccceeeeeeeeeecccennennnnns 40

3.3.6.3 Instalar a valvula de retengao opcional................... 42

Comissionamento € coNfigUracao .........ccccerrrrrmrsmssmsssssnssnsssessssssssens 43

4.1 INfOrmMacOES DASICAS ...cereerieerrueerieesieanee st e e e e e e se e se e e e e e ae e e e eaean 43

411 INFOrMAaCOES CEIaAIS..uuiiiiiii i e ccceeeeree e e e e e e e ee e e e e e e e e e e rnnneeees 43

4.1.2 F TV (Tl e [T =] o o= 43

4.2 Comissionamento simples (S€M SOPAS ET) .cceveeeieeiieeeveeernieeeeeeeee s 44

4.3 Controlar a unidade de ar de PUIa......cccereeeeieeeriiiieeeee e 47

4.3.1 INStalar SOPAS ET ..ttt 47

4.3.1.1 Senha para 0s menus do SOPAS ET.......ceevveennnnne. 47

4.3.2 Estabelecer a conexao entre SOPAS e o dispositivo .......cc......... 48

4.3.3 Conexao com o dispositivo via cabo USB...........ccooiiiiiiiiiiinnnnnnn. 48

4.3.3.1 DUSTHUNTER: localizar porta COM ........ccevvvrvrrennee. 49

Endress+tHauser



INDICE

Endress+Hauser

4.4  Comissionamento / configuragdo da unidade emissor / receptor............. 50
4.4.1 [IF=2- Y 0 0 F=1 010 (=] o= o T 50
4.4.2 Configurar os parametros da aplicagao ......cccccceerveeerieeerneenennenn. 51
4.4.3 (070 Y0} i F=10 = T \Y [ o | o0 = 52
444 Monitoramento do filtrO....ceeei i 53
4.45 PrOTOCOIOS ettt 55
4.4.6 Re setar PardmetroS. ... 55
4.5 Tela de medicao, diagnéstico e valores de controle ......cccccceeeeeeeciveeeeeenns 56
45.1 VIS0 BEIAL.. it 56
45.2 INformacao do diSPOSITIVO ...cceeeeeeeeeeee e e 56
4.5.3 Saida de valor de medicao e informagdes de sensores............. 57
454 OULPUL A€ TESTE cerrretriiiieeiieeiiee e eeee et e e e e s e e e e e e eeeeeeees 59
455 Calibracao para medicao da concentracao de particulado........ 60
4.5.6 Backup de dados em SOPAS ET ....cceeeeeeieeiiieiieeeeeeeeeeeeeeere e 62
=TT (=T 4 o= o 63
5.1 INFOrMACOES BEIAIS ..ueieiieiiiieeeeiieiee et e e s e e e enne e e e e nnes 63
5.2 Manutencao da unidade emissor / reCEPLOr ..uiiiiriiieiccirierereeee e e e e e e e 65
5.2.1 Limpar Opticas da unidade emissor / receptor.....ccccoceeeueeeeunenn. 65
5.2.2 Controlar 0 alinhamento do 1aSEer ......cccuveeeiiieeeiieriiiee e 66
5.3 Manutencao da alimentacao de ar de PUrga ....ccceeeeeeieeeeeeeieeeee e 68
5.3.1 Unidade de ar de purga integrada .....cccueveeeeieeiuveensinieeeessssnnennns 68
5.3.2 Opcao unidade de ar de purga externa .......cccccceeeeeeeeeeeececcnnnennnnns 69
5.4  Desligar € colocar fora de SErViGO ....uuuiiiiiriiiriiiieersiiireeesssiree s sssee e s ssseeese s 70
Eliminacao de falhas - troubleshooting..........c.cccccvrrrirrniinnnnnsinnnenne 71
6.1 INTOrMACOES BEIAIS werreeeiiiieeeeieeereeeeee e e e e e e e s eeereee e e e e e s e s e s s s saannneeeeeeeeeeeeaaannns 71
6.2 Alertas e falhas da unidade emissor / reCeptor...oiiiiiiccineeeeeeeeeeeeeeeee 72
6.2.1 L 1= g €= 1 RSP 72
6.2.2 = 1 = T SR 73
LCIRC T = =T 0 Y- 1 (01T PPRRUPRPPN 74
6.3.1 SUbSTItUIr @ CODEIUIa..ciiiiiii it 74

6.3.2 Trocar o tubo protetor para comprimento nominal 180 e 280..75
6.3.3 Trocar o tubo protetor para comprimento nominal 435 e 735..75

6.3.4 Trocar a placa PrinCipal. cecceceeieee e e e e e eeeees 75

6.3.5 Ajustar o alinhamento dO 1aSEr ......ueeiieiiiiiieicirrree s 77

6.3.6 LI (o Lo%= T o T =TT SR 77
ESPECIfICACOES. ...cicuerercerrirersis e e s e s sn e n e s ne s 80
% A 07 01 (oY 2 0o F= T 1= P UPPRRRPRY 80
A Y oY (0 )V Yoo = 80
A8 T D= To [0 Y3 <o} a oo Y- TR 81
MANUAL DE OPERACT\O 5

8030508/ZW02/V1-2/2018-04



INDICE

MANUAL DE OPERACAO
8030508/ZW02/V1-2/2018-04

7.4

7.5

7.6
7.7

DIimensoes, NUMEIOS A€ IEENS ...uuieiiieiiiiieeeceeereee e e e e e e e s esssssr e e e eeeseeeseseeannnns 83
7.4.1 Unidade emiSSOr / rE€CEPION ..cciiiiiiiiiiereeeerrrrreeeeee e e e e e e e e e eeeeeeeeees 83
7.4.2 Elementos de MoNtagem .....c..eeevieeieeeciieee e e 89
7.4.3 Unidade de controle MCU 0pcCional ......ceeevveeevreeciiiieeiieeiieeeeneeeens 90
7.4.4 Unidade de ar de purga externa opcional.......cccccceeeeeieecccciinnnnns 91
7.4.5 Protecao contra inteMPEFIeS ...cccicceeeeeecieeee e 92
F L= T o T 93
7.5.1 Conexoes para unidade emissor / receptor .....oeeeveveveevervennnnnnnnn. 93
7.5.2 Alimentacao de ar de PUIBa......ccueeeeiiiieeeeeeieeee e 93
7.5.3 Pecas de MONtagem ...cooeiv e 93
7.5.4 Acessorios para o controle de linearidade......cccccccvveeeeeecceeeeeeenns 93
Consumiveis para dois an0Ss de OPEraCa0 .......ccccceeeeevueeeerreveeeessesneeesessnnes 94
PeCas de rePOSICAD «..ccueeeeiieeiie et 94
7.7.1 Unidade emiSSOr / rE€CEPLON...ciuiiiiiiiieieeeeeerreeeeee e e e e e e e e e eeeeeees 94
7.7.2 Alimentacao de ar de PUIBa.....cccueeeeeiiieeeeeeieeee e 94

Endress+tHauser



DUSTHUNTER SP30 Informacdes importantes
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11.2

113

Informacoes importantes

Principais riscos e perigos

Riscos provocados por gases quentes/agressivos e pressao alta

590s sub-conjuntos épticos estao instalados diretamente na tubulacao que transporta
gas. Em sistemas com1 baixo potencial de risco (sem risco para a salde, pressao
ambiente, baixas temperaturas) € possivel realizar a montagem e desmontagem durante a
operacao, se forem observadas as regras e instrucoes de seguranc¢a do sistema e tomadas
as medidas de seguranca necessarias e adequadas.

> Em sistemas com gases nocivos para a saude, elevada pressao e altas tem-
peraturas, a unidade emissor / receptor instalada na tubulacao s6 deve ser
montada/desmontada, quando o sistema nao estiver em operacao.

f CUIDADO: Riscos provocados por gas de exaustao

Perigo - equipamento elétrico

CUIDADO: Perigo - corrente elétrica
A 0 sistema de medicao DUSTHUNTER SP30 é um equipamento elétrico.
> Desligar a tensao antes de iniciar trabalhos em conexoes a rede elétrica ou
em pegas sob tensdo de rede.
» Reinstalar a protecao contra contato acidental, que eventualmente foi remo-
vida, antes de ligar a tensao de rede.

Perigo - radiacao de laser

CUIDADO: Perigo - radiacao de laser

& » Nunca olhar diretamente para o feixe de luz.
» Nunca apontar o feixe de laser em pessoas.
» Cuidar com as reflexdes do feixe de laser.

Endress+Hauser MANUAL DE OPERAGAO 7
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Informacgdes importantes DUSTHUNTER SP30

1.2

121

1.2.2

1.23

1.3

Simbolos e convengoes usados no documento

Simbolos de adverténcia

Simbolo | Significado

Perigo (em geral)

Perigo - tensao elétrica

A\
A\

Niveis de adverténcia e palavras de sinalizacao

PERIGO

Perigo indica uma situacao de risco iminente que resultara em morte ou lesoes graves se nao for evitada.
CUIDADO

Cuidado indica uma situacao de risco potencial que podera resultar em morte ou lesdes graves se nao for evitada.
ATENCAO

Atencao indica uma situacao de risco potencial que podera resultar em lesdes moderadas a leves se néo for
evitada.

NOTA

Nota indica uma situacado de risco potencial que podera resultar em danos materiais se nao for evitada.

Simbolos de informagao

Simbolo | Significado

! Informacao técnica importante sobre este produto

e Informacao importante sobre fungoes elétricas ou eletronicas

Uso pretendido

Finalidade do dispositivo

0 sistema de medicao DUSTHUNTER SP30 serve Unica e exclusivamente para o monitora-
mento continuo da concentracao de particulado em sistemas de gas e ar de exaustao.

Uso correto

> Use o dispositivo apenas conforme descrito no presente manual de operacao. O fabri-
cante nao se responsabiliza por outras formas de utilizagao.

» Adotar todas as medidas necessarias para a conservacao do dispositivo e do seu valor,
p. ex., em caso de manutencao e inspecao ou durante transporte e armazenamento.

e Nao se deve retirar, adicionar ou modificar qualquer componente dentro e fora do dispo-
sitivo, a ndo ser que este procedimento tenha sido descrito e especificado em infor-
macoes oficiais do fabricante. Caso contrario:

- o dispositivo pode se tornar perigoso
- ha perda da garantia do fabricante

Restricoes de uso

e O sistema de medicao DUSTHUNTER SP30 nao possui licenga para operar em atmos-
feras potencialmente explosivas.

MANUAL DE OPERAGAO Endress+Hauser
8030508/ZW02/V1-2/2018-04



DUSTHUNTER SP30

Informacgoes importantes

1.4 Responsabilidade do usuario

141 Informacoes gerais

Usuarios designados

0 sistema de medicao DUSTHUNTER SP30 s6 deve ser operado por pessoal técnico espe-
cializado capaz de avaliar as tarefas que Ihes foram passadas e identificar possiveis riscos
com base na sua formacao profissional e no seu conhecimento das normas e especifi-
cacoes relevantes.

Condicoes locais especiais

> Respeite sempre as normas e disposigdes legais vigentes bem como as regras,
diretrizes e normas técnicas pertinentes relativas ao sistema ao preparar e executar
qualquer trabalho.

» Executar todos os trabalhos em conformidade com as condigdes locais especificas do
sistema, observando riscos operacionais bem como regras e instrugoes.

Conservacao de documentos

Mantenha as instrucdes de operacao do sistema de medicao e a documentacao do
sistema sempre a mao na fabrica e disponiveis para consulta. Todos os documentos do
sistema devem ser repassados ao novo proprietario em caso de troca de posse.

1.4.2 Informacoes sobre a seguranca e medidas de protecao

Dispositivos de seguranca

-

NOTA:

Dispositivos de seguranca e equipamentos de protecao individual (EPI) tém de
estar disponiveis em funcao do potencial de risco e em nimero suficiente,
devendo ser usados pelo pessoal.

Comportamento em caso de falha do ar de purga

A alimentacao de ar de purga protege os sub-conjuntos 6pticos instalados na tubulacao de
gases quentes ou agressivos, devendo permanecer ligada mesmo quando o sistema
estiver parado. Os sub-conjuntos 6pticos podem ficar destruidos em pouco tempo se a
alimentacao de ar de purga falhar.

o -

NOTA:

Se nao existirem tampas de fecho rapido:

E da responsabilidade do usuério zelar pelo seguinte:

> A alimentacao de ar de purga deve operar de forma segura e sem interrup-
coes

» Uma falha deve ser detectada logo (p. ex., usando sensores de pressao)

» Os sub-conjuntos épticos tém de ser tirados da tubulacao e a abertura da
tubulagao coberta (p. ex. com uma tampa de flange) em caso de falha do ar
de purga.

Endress+Hauser
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Informacgdes importantes

DUSTHUNTER SP30

10

Medidas preventivas para assegurar a seguranca operacional

@~

NOTA:

E da responsabilidade do usuario zelar pelo seguinte:

» que falhas ou erros de medicao nao possam resultar em estados de opera-
¢ao perigosos ou causar danos

> que os trabalhos de manutencao e inspecao especificados sejam realizados
regularmente por pessoal qualificado e experiente.

Deteccao de mau funcionamento

Qualquer desvio da operacao normal constitui um indicio sério de mau funcionamento.
Indicios sdo, entre outros:

Indicacao de alertas

Grande divergéncia entre os resultados de medicao
Aumento do consumo de poténcia

Temperatura mais alta em algumas partes do sistema
Acionamento de dispositivos de monitoramento
Emissao de odor ou fumaca

Alto nivel de contaminacao

Prevencao de acidentes e danos

-

NOTA:

Visando evitar falhas que possam direta ou indiretamente gerar danos pesso-

ais ou materiais, 0 usuario precisa assegurar o seguinte:

> que o pessoal de manutencao responsavel esteja sempre presente e possa
intervir o mais rapido possivel,

» que o pessoal de manutencao tenha qualificacdo adequada para reagir cor-
retamente em caso de mau funcionamento do sistema de medicédo e possi-
veis falhas operacionais decorrentes (p. ex., quando o sistema for utilizado
para fins de medigao e controle)

> que, em caso de dulvida, qualquer dispositivo defeituoso ou com mau funcio-
namento seja desligado imediatamente, sempre cuidando para que a reti-
rada de servico ndo provoque danos colaterais.

Conexao elétrica

Assegurar que o dispositivo possa ser desligado por meio de uma chave seccionadora/
interruptor de poténcia conforme especificado na norma EN 61010-1.

MANUAL DE OPERACAO
8030508/ZW02/V1-2/2018-04
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DUSTHUNTER SP30 Descricao do produto

2 Descricao do produto
21 Principio de medicao e variaveis de medicao
211 Principio de funcionamento

0 sistema de medicao trabalha de acordo com o principio da medicdo da luz difusa (dis-
persao frontal). Um diodo de laser ilumina as particulas de pé no fluxo de gas com luz
modulada na faixa visivel (comprimento de onda aprox. 650 nm). Um detector de elevada
sensibilidade capta a luz dispersada pelas particulas, amplificada eletricamente e dire-
cionada para o canal de medicao de um microprocessador, o qual constitui a parte central
da eletrénica de medigao, controle e avaliacao. O volume de medicao na tubulacao de gas
¢é definido pela interseccao do feixe de emissao e do angulo de abertura do receptor.

0 monitoramento continuo da poténcia de emissao capta alteracoes minimas de lumino-
sidade do feixe de luz emitido e considera as mesmas na determinac¢éo do sinal de
medicao.

Fig. 1: Principio de medicao

@ Unidade emissor / receptor
@ Tubulacdo de gas

® Receptor

@ Volume de medicao

® Emissor

o

I

b

Q00000000
oy

i

Endress+Hauser MANUAL DE OPERAGAO 11
8030508/ZW02/V1-2/2018-04



Descricao do produto

DUSTHUNTER SP30

Determinacao da concentracao de particulado

A intensidade de luz difusa (Sl) medida é proporcional a concentracéo de particulado (c).
Dado que a intensidade de luz difusa ndo depende apenas do nimero e tamanho das parti-
culas, mas também das suas propriedades opticas, o sistema de medicao precisa ser cali-
brado com uma medicao gravimétrica comparativa para obter uma medicao exata da con-
centracao de particulado. Os coeficientes de calibracao determinados podem ser entrados
diretamente no sistema de medicao da seguinte forma:

c=cc2-SI?2+ccl-Sl+cco

(Entrada ver “Calibracao para medi¢cao da concentracao de particulado”, pagina 60; Ajuste
padrao de fabrica: cc2 =0, ccl = 1, ccO = 0).

212 Tempo de resposta

0 tempo de resposta ou tempo de amortecimento representa o tempo necessario para
alcancar 90 % da amplitude final apds uma alteragao brusca do sinal de medicao. Ele pode
ser regulado livremente entre 0,1 e 600 s. Quanto maior o tempo de resposta, mais as
variacoes de curta duracao nos valores medidos e as perturbacdes de curta duracao sao
amortizadas, de modo que o sinal de saida vai ficando cada vez “mais calmo”.

Fig. 2: Tempo de resposta

Valor de medicag

98 L 90 % do pico do sinal

96 + Valor medido com tempo de resposta

94 4 i
Alteragdo do processo

92 +

90

88 T Tempo de resposta
-

86 +

84 + + t + + + + + i
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 tems

213 Controle de funcionamento

Para uma verificagdo automatica do funcionamento do sistema de medicao é possivel pro-
gramar um controle de funcionamento em intervalos fixos a partir de um determinado
momento. A configuragao é feita pelo programa operacional SOPAS ET (ver “Configurar os
parametros da aplicacao”, pagina 51). Assim, eventuais desvios inadmissiveis do compor-
tamento normal serdo sinalizados como erros. Em caso de mau funcionamento do dispo-
sitivo, um controle de funcionamento acionado manualmente podera contribuir para a
localizacao de possiveis causas dos erros.

No DUSTHUNTER SP30 ha um controle da linearidade durante o ciclo de controle. O ciclo de
controle dura cerca de 200 seg. e inclui o seguinte:

e medicao de valor zero e valor de controle por aprox. 20 seg.
e output dos valores determinados (pode ser desativado via SOPAS ET) por 180 seg. cada

12 MANUAL DE OPERAGAO Endress+Hauser
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DUSTHUNTER SP30 Descricao do produto

Fig. 3: Output do controle de funcionamento em plotter

& =] L
& = L Inicio
g [ = Ciclo de controle
| L =]
- t/ -
& (] S H
- Saida valorde
Avanco do papel = L=
godopap o LS controle
[ [
& m
& -
& [}
. | =l smanng i =
Saida valor zero — | # = Fi trole d
(tveZero) |} ¢ =l funcionamento
= I . TIB—1 el 8 @3
Valorzero (livezero)— | L Valorde controle
(valor 70 %, span)
+ ° e Para o output dos valores de controle na saida analégica € necessario que o output
1 de valores de controle esteja habilitado na saida analégica em SOPAS-ET (ver “Confi-

gurar os parametros da aplicagao”, pagina 51).

e Durante a determinagao dos valores de controle, o Gltimo valor medido € apresen-
tado na saida analégica.

e Se os valores de controle nao forem emitidos na saida anal6gica, sera mostrado o
valor de medicao atual apés o periodo de determinacao do valor de controle.

e O controle de funcionamento nao comeca automaticamente quando o sistema de
medicao estda no modo “Manutencao”.

e A modificacao do intervalo de tempo comecara a valer a partir do proximo momento
de inicio.

Medicao do valor zero

0 diodo emissor é desligado para o controle do ponto zero, de modo que nenhum sinal sera
recebido. Esta medida permite detectar de forma segura um eventual drift ou desvio do
ponto zero em todo o sistema (cuja causa pode estar relacionada a um defeito eletrénico).
Se o “Valor zero” ficar fora da faixa especificada sera gerado um sinal de alerta.

Medicao do valor de controle (teste de span)

Durante a determinacao do valor de controle, a intensidade da luz emitida oscila entre 70 e
100 %. A intensidade da luz recebida é comparada com o valor especificado (70 %). O
sistema de medicao gera um sinal de erro “Teste de span”, se 0s desvios forem superiores
a +2 %. A mensagem de erro desaparece, depois de concluir o préximo controle de funcio-
namento com sucesso. O valor de controle € determinado com elevado grau de exatidao,
pois faz uma avaliacao estatistica de um grande nimero de variagoes de intensidade.
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Descricao do produto

DUSTHUNTER SP30

2.2

14

Componentes do dispositivo

Variantes do dispositivo

e Sistema de medicao DUSTHUNTER SP30 para uso em tubulagdes com didmetro
superior a 150 mm. O DUSTHUNTER SP30 pode ser instalado em um flange com fecho
de engate rapido (tri-clamp®) ou uma rosca de 1” na tubulacao.

e O sistema de medicao DUSTHUNTER SP30 para uso em tubulacoes com didmetro supe-
rior a 250 mm. A instalacao na tubulacao é feita por flange com tubo.

O sistema de medicao DUSTHUNTER SP30 é composto pelos seguintes componentes:

e Unidade emissor / receptor
e Linhas de conexao para conectar a unidade emissor / receptor a alimentacao de tensao
de 24 V na planta e output de dados pela saida analégica e Modbus via interface RS485
e Componentes de montagem: Flange com tubo, rosca de 1” ou flange com fecho de
engate rapido tri-clamp
e Opcao: unidade de controle MCU (ver capitulo 3.3.4 no manual de operagao SP100)
e Opcao: unidade de ar de purga:

Pressao interna
da tubulacao
[hPa ]

Componentes para conexao e alimentacao

Ar de purga

Tensao

-50 ... +10

Opgao com unidade de ar de purga integrada

24V DC (do disposi-
tivo)

-50 ... +30

Opcao com unidade de ar de purga externa + reducao
do ar de purga

no local [1]

-50 ... +100

Adaptador para ar de instrumento [2]

[1] A ar de purga externo disponivel em diversas variantes de acordo com a rede local, ver “Instalacao da ali-
mentacao de ar de purga”, pagina 39
[2] Ar de instrumento no local (isento de pé, 6leo, umidade, ndo corrosivo)

MANUAL DE OPERACAO
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DUSTHUNTER SP30

Descricao do produto

Saida analégica

AO 4..20 mA

Fig. 4: Componentes do dispositivo DUSTHUNTER SP30 (representac¢ao da versao com flange)

@

Modbus

RS485

RS485

A

DI1 |Manutencao / operacao

DI2

namento

Medigao do filtro / controle de funcio-

@ Alimentacao de tensdo externa *

@ Unidade emissor / receptor

® Flange com tubo **

@ Tubulacdo

® Unidade de ar de purga externa (opgao)

*  Nao é necessario com opgao de MCU

** Versao tri-clamp e rosca de 1“ nao sao mostrados

Endress+Hauser

©)

—————————————— DI3 |Comutagao curvas de calibracao
—————————————— DI4 | Monitoramento do filtro
| ————————————— - D01 |Operacao/mau funcionamento
F————- - D02 |Valor-limite
e > Alerta / manutengado /

DO3

controle de funcionamento
(selecionavel)

- (Conexao no conector de encaixe 1
—— Conexao no conector de encaixe 2
— = Conexao no conector de encaixe 3

Mangueira para ar de purga

e DN25 com ventoinha integrada

e DNA40 para unidade de ar de purga
externa (e reducao do ar de purga)

® Programa de operacao e configuracdo SOPAS ET

@ MCU (opcao)

*k*

Mangueira para ar de purga
© Entradas digitais
(0 Saidas digitais, saidas analdgicas

*** |nformacgdo sob consulta
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8030508/ZW02/V1-2/2018-04

15



Descrigao do produto DUSTHUNTER SP30

221 Unidade emissor / receptor
A unidade emissor / receptor € composta por dois sub-conjuntos principais:

e Unidade eletronica
Ela contém os sub-conjuntos 6pticos e eletronicos para enviar e receber o feixe de laser
bem como processar e avaliar os sinais.

e Sonda de medicao
A sonda de medicao esta disponivel em varias versdes construtivas e comprimentos
nominais e define a versao do dispositivo (ver “Configuracao do dispositivo”, pagina 24).

A transmissao de dados e a alimentacao de tensao (24 V DC) da unidade emissor /
receptor é feita por um cabo blindado de 7 polos com conector de encaixe. Existe uma
segunda conexao com interface RS485 para fins de servigo ou conexao de uma MCU. Uma
terceira conexao permite funcionalidades adicionais. Informacoes detalhadas sobre a atri-
buicao ver “Interfaces e entradas e saidas (I/0)”, pagina 19.

Um bocal de ar de purga leva ar limpo para refrigerar a sonda e manter as superficies
Opticas limpas.

0O modo de operacao atual (operacao/mau funcionamento, manutencao/solicitacao de
manutencao) é sinalizado no lado posterior do dispositivo (verde = operacao, vermelho =
mau funcionamento, amarelo = manutencao) e pode ser consultado via Modbus e visua-
lizado em SOPAS.

A caixa pode ser virada para o lado quando a unidade emissor / receptor estd montada,
depois de soltar os clipes CAMLOCK, o que facilita o acesso as partes opticas, eletronicas e
mecanicas para realizar os trabalhos de manutengao.

Variantes basicas

Tipo Descricao
DUSTHUNTER SP30 Certificado de ensaio de tipo do TOV

Monitor de vazamento para controle do filtro (segundo
DIN EN 15859)

DUSTHUNTER SP30 DM Monitor de p6 para controle do filtro (segundo DIN EN 15859)

DUSTHUNTER SP30 LM

16 MANUAL DE OPERAGAO Endress+Hauser
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DUSTHUNTER SP30 Descricao do produto

Chave de codificacao

As diferentes opcoes de configuracao sao definidas pela variantes basicas e a chave de
codificacao. A chave de codificacdo é composta dos seguintes elementos:

Nome e tipo de dispositivo: DHSP30-T2V2FNNNN NNXXS
DUSTHUNTER medicao da luz difusa sonda
-T: Unidade emissor / receptor
Resisténcia do material da sonda

-2: 220 °C

-4 400 °C

Material

-V: Sonda + tubo protetor de aco inoxidavel
- K: Sonda + tubo protetor com revestimento resistente a corrosaa
-X: Versao especial

Comprimento nominal (NL)

-A 180 mm

- B: 280 mm

-1: 435 mm

-2: 735 mm

-3 1035 mm

- X Versao especial

Versao:

-F: Flange com tubo

-T: Tri-clamp

-G Rosca de 1“

-X: Versao especial

Alimentacao de ar de purga

-N: Sem

-P: Com ar de purga integrada

-X: Versao especial

Médulo de display

-N: Sem

-D: Com modulo de display integrado
-X: Versao especial

Aprovacao

- NN: Sem

- DM: Monitor de p6 para controle do filtro
- LM: Monitor de vazamento para controle do filtro
-SS: Versao especial

Identificacao Ex

-NNXX: Sem

Dispositivos especiais e amostras

-S: Padrao

- X: Dispositivo especial

- M: Amostra

Endress+Hauser MANUAL DE OPERAGAO 17
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Descricao do produto

DUSTHUNTER SP30

Interfaces da unidade emissor / receptor

As seguintes interfaces estao disponiveis diretamente na unidade emissor / receptor.

Saida analdgica (1x) |Saidas de relé Entrada digital Senigo / MCU
0/2/4...20mA Carga48V, 1A Interface
Para output das Para output dos sinais de | P. ex. para selecionar Para configuragdo com
varidveis de medicdo |estado: manutencao, controle de | o programa operacional
daconcentracdode |e Operacdo/mau funcio- |funcionamento, SOPAS-ET ou conexao
particulado namento controle de linearidade, |de uma MCU
e Valor-limite comutacao de curvas de
e Alerta/ manutencéo / |calibracao, sinal de
controle de funciona- | Sincronizacaodo
mento (selecionavel) | Monitoramento do filtro
1 NOTA:
° Em caso de uso em areas externas € indispensavel instalar uma protecao

contra intempéries para evitar a aspiracao de agua da chuva (ver “Protecao
contra intempéries”, pagina 92).

MANUAL DE OPERACAO
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Descrigao do produto DUSTHUNTER SP30

Variantes do dispositivo

Fig. 6: Unidade emissor / receptor - variantes do dispositivo

Unidade emissor / receptor versao padrao tri-clamp com comprimento nominal

180/ 280 mm Unidade eletrénica

Abertura de limpeza para 6ptica do
emissor

Parede da tubulacao
Sonda de medicao
Abertura de medicao

-

(54 )
= Comprimento

Cabeca da sonda com éptica do
receptor

Q @00®® 06

Conexoes alimentagao de tensao,
entradas e saidas digitais, saidas
analdgicas, conexao para cabo de
conexao para MCU (opcional)

nominal

Bocal de ar de purga
Tri-clamp
Rosca de 1

Unidade emissor / receptor versao padrao rosca de 1“ com comprimento nominal
180 / 280 mm

Flange com tubo

®e 6 e

Tubo protetor

©)

fotreistetotate]

ol

3333

33

REE3IR

<>

X

-

Comprimento
nominal

CQ

553

[353

L

Comprimento nominal
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DUSTHUNTER SP30 Descricao do produto

222 Componentes para montagem da unidade emissor / receptor

2221 Flange com tubo
0 flange com tubo esta disponivel em diversos tipos de aco e dimensdes (ver “Elementos
de montagem”, pagina 89). A escolha depende da espessura da parede e do isolamento da
tubulagéo (— comprimento nominal) e do material usado na tubulacao.
Fig. 7: Flange com tubo

Versao padrao

Material 1.0254
ou1.4571
—  E——
- N -
@ Marcacao para posicdo de montagem
@ Pino de fixacdo
2222 Flange com fecho de engate rapido / rosca de 1“
Fig. 8: Componentes para montagem
Flange com fecho de engate rapido (tri-clamp) Manga de 1“

@ Vedacao
@ Flange tri-clamp
® Fecho de engate rapido
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Descrigao do produto DUSTHUNTER SP30

223 Opcao unidade de ar de purga integrada

O DUSTHUNTER SP30 com unidade de ar de purga integrada pode ser usado até uma
sobrepressao de 10hPa.

Esta versao possui as seguintes caracteristicas:

e Regulagem automética da ventoinha do volume de ar de purga entre 2 e 5 m3/ h

e LEDs no lado posterior sinalizam quando o volume de ar de purga € insuficiente ou
excessivo (ver “Indicacdes / conexoes do dispositivo”, pagina 38) e via SOPAS ET (ver
“Alertas”, pagina 72).

e LEDs no lado posterior sinalizam “alerta” quando o filtro de ar esta sujo ( ver “Indicacoes
/ conexoes do dispositivo”, pagina 38) e via SOPAS ET (ver “Alertas”, pagina 72).

224 Opcao unidade de ar de purga externa

Se a pressao interna da tubulacao for superior a +10 hPa, a unidade de ar de purga inte-
grada nao pode mais ser utilizada (ver “Opcao unidade de ar de purga integrada”,

pagina 22). Neste caso é necessario usar a opcao unidade de ar de purga externa. (ver
“Unidade de ar de purga externa opcional”, pagina 91). Ela vem equipada com uma ventoi-
nha potente, podendo ser empregada com pressoes (sobrepressao) de até 30 hPa na tubu-
lacdo. Uma mangueira para ar de purga com didametro nominal de 40 mm (comprimento 5
m ou 10 m) faz parte do escopo do fornecimento.

Fig. 9: Opgao unidade de ar de purga externa com redugao do ar de purga

@ Filtro de ar ® Mangueira para ar de purga
@ Ventoinha (tipo standard 2BH13) ® Redugdo do ar de purga
@ Para bocal de ar de purga da unidade emissor /

Placa de base
receptor

@ Tampa com abertura
(parte da redugao do ar de purga)

Para uso ao ar livre é necessario instalar uma protecao contra intempéries (ver “Protecao
contra intempéries”, pagina 92).
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DUSTHUNTER SP30 Descricao do produto

225 Adaptador para abastecimento de ar de instrumento

Em vez de usar alimentacao de ar de purga via unidade de purga de ar integrada ou uma
unidade de purga de ar externa, a unidade emissor / receptor também podera ser operada
com ar de instrumento. Para conectar o ar de instrumento esta disponivel um adaptador

com rosca G 1/4“ e um bico redutor interno (fixagdo no bocal de ar de purga da unidade

emissor / receptor).

Fig. 10: Adaptador para abastecimento de ar de instrumento

Necessidade de ar de purga aprox.
3 a5 m3/h (depende da pressao

1A
] : 1
[:<—>(® 2_5) ﬁm priméria)
(.
——@®
/‘ | % Bico redutor | Di@Metro | Pressao primaria
/ i A interno em bar
T D3 3mm 1..3
G4 D2 2 mm 3..6

@ Bico redutor

2.2.6 Acessorios para a instalacao

Outros componentes do sistema de medigcao (que podem ser encomendados adicional-
mente):

e Reducao do ar de purga (ver “Opcao unidade de ar de purga externa com reducao do ar
de purga”, pagina 22) para conectar a mangueira para ar de purga DN40 mm para uso
da opcao unidade de ar de purga externa,

e Protecao contra intempéries
0 uso de uma protecao contra intempéries é obrigatério em caso de instalagdo da
unidade emissor / receptor em areas externas (ver “Protecao contra intempéries”,
pagina 92).

2.2.7 Valvula de retencao

Uma valvula de retencao podera ser instalada no bocal de ar de purga da unidade emissor /
receptor para proteger a unidade emissor / receptor, a unidade de ar de purga externa e o
meio ambiente, se a alimentacao de ar de purga falhar e o sistema de medicao for usado
em aplicacdes com sobrepressao na tubulacao (ver “Instalacao da valvula de retencao”,
pagina 42).

228 Equipamento para teste de linearidade

Um teste de linearidade permite verificar se a funcao de medicao esta correta. Para tal,
colocam-se filtros 6pticos com valores de transmissao definidos no caminho do feixe de luz
e os valores obtidos sao comparados com os medidos pelo sistema de medicao. O sistema
de medicao opera corretamente se os valores corresponderem a faixa de tolerancia admis-
sivel. Os filtros 6pticos (inclusive fixacao e maleta de transporte e instrucdes) necessarios
para o controle podem ser encomendados.
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Descricao do produto

DUSTHUNTER SP30

2.3 Configuracao do dispositivo
Os componentes necessarios para o sistema de medicdo dependem das condicoes de
cada aplicacao. As tabelas abaixo servem de orientacao ao fazer a escolha.
231 Unidade emissor / receptor
DUSTHUNTER - versoes do dispositivo Compri- Diametro da | Espessura da Temperatura | Pressao de processo
mento tubulacao parede com de processo
nominal isolamento
DUSTHUNTER SP30
Rosca de 1 180 mm méx. 10 mm
olegada
Poiee ) -50... 10 hPa: Versao
280 mm max. 100 mm com unidade de ar de
> 150 mm purga integrada
DUSTHUNTER SP30 180 mm
Tri-clamp max. 10 mm -50... 30 hPa: Versao
£220°C com unidade de arde
280 mm méx. 100 mm purga externa
-50... 100 hPa: Versao
DUSTHUNTER SP30 ;
com ar de instrumento
Versao com flange 435 mm >250 mm max. 150 mm (cliente)
735 mm >300 mm max. 400 mm

Cada versao pode ser operada com uma unidade de ar de purga integrada opcional (ver
“Opcao unidade de ar de purga integrada”, pagina 22).

+1

2.4

e A abertura de medicao (ver “Unidade emissor / receptor - variantes do dispositivo”,
pagina 20) nao precisa ficar no centro da tubulacao.
Valores-limite para composicoes de gas corrosivas (valores de referéncia, em caso de
misturas compostas de varios componentes devem ser usados valores mais baixos):

- HCI:
- SOQZ
- 303:
- NOx:
- HF:

10 mg/Nm?®
800 mg/Nm?
300 mg/Nm?

1000 mg/Nm?

10 mg/Nm?

SOPAS ET (programa para computador)

SOPAS ET € um software da SICK para facilitar a operacao e configuragao do
DUSTHUNTER.

SOPAS ET roda em laptops/computadores conectados por cabo USB (adaptador ver
“Acessorios para o controle de linearidade”, pagina 93) ou interface Ethernet (opcional)
ao DUSTHUNTER.

As configuracoes necessarias sao bem faceis com ajuda dos menus. Além disso, ainda ha
outras fungdes como armazenamento de dados, visualizagao grafica.

SOPAS ET é fornecido no CD que acompanha o produto.
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DUSTHUNTER SP30

Montagem e instalacao

3 Montagem e instalacao
3.1 Planejamento do projeto
A tabela a seguir apresenta uma visao geral dos trabalhos de planejamento do projeto
necessarios para evitar problemas na montagem e no funcionamento do dispositivo. A
tabela pode ser usada como checklist para marcar com um tique as etapas concluidas.
Tarefa Requisitos Etapa de trabalho |Z]
Caminhos de entrada e Com tubulagdes redondas e quadra- | ¢ Nos sistemas novos, respeitar as
saida segundo DIN EN das: especificacoes D
13284-1 (entrada no min. | dy = didmetro da tubulacao o Nos sistemas existentes, selecionar
5x didametro hidraulico d, ~ ] o melhor local possivel;
saida no min. 3x dy,; distan- COT t“b“'ai?oes retangulargg. ] e Com caminhos de entrada e saida
Cia para a abertura da cha- dp = 4_X segao:trar\sversal dividida demasiado curtos: Caminho de
miné no min. 5x dy, pela circunferéncia entrada > caminho de saida
S Na area dos caminhos de entrada e | Se as condi¢gdes ndo puderem ser
Distribuicao do escoa- . = ) . . . . |:|
) saida nao deveria, se possivel, haver | garantidas, determinar um perfil de
mento homogénea . - ~
o . desvios, alteracdes de secao trans- | escoamento segundo DIN EN 13284-1
Distribuicao de particulado ~ . ~ L .
. versal, tubulacoes de alimentacéao e | e escolher a melhor localizagao possi-
representativa . . ~
saida, flaps, instalagoes vel.
nao deve ser instalado verticalmente
em tubulagdes horizontais ou inclina-
das;
angulo max. do eixo de medigao em
relacéo ao plano horizontal 45 °
Definir local
de medigao e
locais de ins- | pygicao de instalacdo da Selecionar a melhor localizacdo possi- []
talagao dos | hiqade emissor / receptor vel
componentes

do dispositivo

Acesso, prevencao de aci-
dentes

O acesso aos componentes do dispo-
sitivo deve ser facil e seguro

Prever plataformas ou passarelas onde
for necessario

Instalacao sem vibracoes

Aceleracédo<1g

Evitar/reduzir vibracdes por meio de
medidas adequadas

Condicoes ambiente

Valores-limite de acordo com os
dados técnicos

Em dispositivos com unidade de ar de

purga integrada é necessario instalar

uma protegao contra intempéries.

Sendo necessario:

e |Instalar uma protecao contra raios
solares

e Encapsular ou isolar componentes
do dispositivo
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Montagem e instalacao

DUSTHUNTER SP30

Tarefa Requisitos Etapa de trabalho |Z]
até +10 hPa com alimentagao de ar
~ .| de purga integrada
Pr?§sao d.e.ar de purga p[' superior a +10 hPa a +30 hPa com - . ) - D
maria suficiente em fungao ~ . Definir o tipo de alimentacao
o opcao de unidade de ar de purga
da pressao interna da tubu-
lagdo externa
Defini . a partir de +30 hPa a +100 hPa com
efinir a ali- ar de instrumento
mentacao de - -
ar de purga . Sglemonar a melhor localizagao pos-
sivel
P . . e Determinar o comprimento necessa- D
L Se possivel com pouco po, sem 6leo, . ;i
Ar de aspiracao limpo . . rio para a mangueira de ar de purga
umidade, gases corrosivos : )
e Eventualmente instalar o filtro de
aspiracao do ar de purga integrado
em outro local.
Espessura interna da Comprimento nominal unidade emis-
r laca -/ sor/ r r, flan m .
parede da tubulacdo, esp?s sor / receptor, flange co tub’o_/ Selecionar os componentes de acordo
sura da parede datubulacéo | flange com fecho de engate rapido ) ~
com isolamento (tri-clamp) / rosca de 1 com as tabelas de configuracéo (ver
— “Configuracao do dispositivo”,
P[essao interna da tubula- Tipo de alimentacéo de ar de purga | Pagina 24); Comprimento nominal da D
Selecionar cao unidade emissor / receptor apenas o
componentes Tipo unidade emissor / receptor necessario (medicédo no centro da tubu-

do dispositivo

Temperatura do gas

(até 220 °C)

Composigao dos gases

Com gases corrosivos: sonda com
revestimentos especiais (sob con-
sulta)

Locais de instalagao

Comprimentos de tubulagdes e man-
gueiras de ar de purga

lacdo nao é necessaria).

Sendo necessario, prever medidas adi-
cionais para a instalacao de flange com
tubo (ver “Montagem do flange com
tubo”, pagina 27)

Projetar as
aberturas de

Acesso

Facil e seguro

Prever plataformas ou passarelas onde
for necessario

Distancias do nivel de medi-

Sem influéncia mutua entre

Planejar distancias suficientes entre

[]

calibragao 50 sonda de calibracéo e sistema de planos de medigao e calibracao (aprox.
¢ medicao 500 mm)
Planejar a ali- . . ~ Consumo de poténcia de acordo com | Dimensionar adequadamente os dia-

- Planejar alimentaco e ) o N . . |:|
mentacao de externa os dados técnicos (ver “Dados técni- | metros de tubulagdes e a protecao fusi-
tensao cos”, pagina 81) vel.
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3.2 Montagem

Todos os trabalhos de montagem devem ser realizados na planta, ou seja no local, inclu-
sive:

» Montagem do flange com tubo,
» Montagem da opgdo unidade de controle MCU,
» Montagem da opgdo unidade de ar de purga externa.

CUIDADO:

A » Respeitar as instrucoes de segurancga correspondentes e as informagdes sobre a
segurancga em todos os trabalhos: ver “Informacgoes importantes”, pagina 7.

» Respeitar as indicagdes de peso do dispositivo no dimensionamento do suporte.

» Os trabalhos de montagem em sistemas com potencial de risco (gases quentes ou
agressivos, pressao interna da tubulagéo mais alta) devem apenas ser realizados
quando o sistema nao estiver em operacao.

» Tomar as medidas de seguranga adequadas contra possiveis riscos locais ou decor-
rentes do sistema.

(] . - . ~
+1 Todas as medidas nao informadas estao em mm.

3.21 Montagem do flange com tubo

Fig. 11: Montagem do flange com tubo (representacao da versao padrao)

Marcacéo da posicéo de Montagem no canal de ago Montagem na chaminés de Montagem na tubulacéo de
instalagao alvenaria parede fina

@ Placa de juncéo
@ Placa de ancoragem
D (® Parede da tubulacdo
@ Flange com tubo

Comprimento nominal da unidade
emissor / receptor

435 mm, 735 mm @76

NOTA:

O comprimento do tubo precisa combinar com a unidade emissor / receptor prevista e
depende da temperatura do gas em relagdo ao comprimento nominal (ver “Flange com
tubo”, pagina 21).

> Tubos ndo devem ser encurtados.

-
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3.2.2 Montar bocal de aperto soldado tri-clamp

Fig. 12: Montagem do bocal de aperto soldado tri-clamp

aprox. 5
It Montagem na chaminé de alvena-
riaou emtubulagéo de parede fina
como no flange com tubo
aprox. * —_
i
od
,,,,,,,,, S o
ﬁ (44.,5) Q
- —— -
@® Solda
7/ - @ Parede da tubulacéo
1 @
3.23 Instalar manga de 1“
Fig. 13: Montagem da manga de 1*
Montagem na chaminé de alvena-
riaou emtubulagéo de parede fina
~ como no flange com tubo
A
aprox. é =)
f ©
o
Q
Y
@® Solda
@ Parede da tubulacdo
1 @
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3.24 Medidas de montagem na tubulacao

DUSTHUNTER SP30 tri-clamp / rosca de 1“ - comprimento nominal 180 mm

DUSTHUNTER SP30 tri-clamp / rosca de 1“ - comprimento nominal 280 mm

DUSTHUNTER SP30 flange com tubo - comprimento nominal 435 mm

> 40 >100

DUSTHUNTER SP30 flange com tubo - comprimento nominal 735 mm
> 40 >100
-
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3.25 Trabalhos a serem executados

» Medir o local de fixagdo e marcar o local de instalagao, deixando espaco livre suficiente
para montagem e desmontagem da unidade emissor / receptor.

Fig. 14: Espaco livre para unidade emissor / receptor

®

O

NL+400 400 400

Espaco livre

@ Flange com tubo
@ Parede da tubulagdo

> Retirar isolamento (se houver).

» Cortar aberturas adequadas na parede da tubulagdo; com chaminés de alvenaria e con-
creto fazer uma perfuragao suficientemente grande (didmetro da tubulacao do tubo flan-
geado Fig. 11, didmetro da tubulagao do bocal de aperto soldado tri-clamp Fig. 12,
didmetro da tubulacao da manga de 1“ Fig. 13)

] NOTA:
° > Evitar que partes cortadas caiam dentro da tubulac3o.

> Inserir o elemento de montagem na abertura e solda-lo.

1 e Colocar o elemento de montagem na abertura com leve inclinacao para

° baixo (1 a 3°, ver Fig. 11, Fig. 12, Fig. 13) (manga de 1“ centrada na
abertura), de modo que uma possivel condensacao possa escorrer pela
tubulacao.

e Inserir o flange com tubo de tal maneira na abertura que a marcacao
"Top” aponte para cima (ver Fig. 11).

e Soldar o elemento de montagem na placa de ancoragem nas chaminés
de alvenaria e concreto e inserir placas de juncédo em caso de tubulacoes
de parede fina (ver Fig. 11).

» Cobrir a abertura do flange apds a instalacao para evitar a saida de gés.
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3.2.6 Adaptacao ao sentido de fluxo

Para obter medicoes corretas é necessario adaptar o dispositivo ao sentido de fluxo na
tubulacao antes do comissionamento.

Cuidar para que o gas de medicao possa fluir livremente pelo volume de medicdo. Além
disso, as conexoes e 0s conectores de encaixe devem sempre estar no lado inferior do dis-
positivo instalado.

Fig. 15: Alinhamento da sonda
Tubulag&o vertical Tubulagéo horizontal

8 .

_ =

0 gas carregado de particulas
precisa fluir livremente pelo
volume de medicao.

@ Sentido de fluxo

A unidade emissor / receptor sera entregue com tubulacao vertical (padrao) se o sentido
da tubulagao nao for indicado no pedido (horizontal ou vertical). E necessario girar a uni-
dade emissor / receptor 90° para a instalagao em uma tubulacao horizontal.

Variante DUSTHUNTER SP30 tri-clamp / rosca de 1“ com transformacao

» Soltar 2 parafusos flangeados e retirar os outros dois (ver Figura).

» Girar a sonda 90° para a esquerda.
» Recolocar os 4 parafusos flangeados.
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3.2.7

32

Variante DUSTHUNTER SP30 flange com tubo com transformacao

» Retirar 4 parafusos flangeados.

» Girar a sonda 90° para a direita.
» Recolocar os 4 parafusos flangeados.

Montar os componentes da alimentacao de ar de purga

Os filtros de ar e a conexao da mangueira devem ser instalados antes da montagem e do
comissionamento.

Na operacao sem unidade de ar de purga integrada, o ar de purga deve ser alimentado dire-
tamente na entrada do ar de purga do dispositivo DN25. Em caso de uso de uma unidade
de ar de purga externa 2BH1300, deve ser utilizada uma reducao do ar de purga DN40-25
(n.° da peca: 7047538, ver “Alimentacao de ar de purga”, pagina 93).

@ Entrada do ar de purga DN25 para
alimentacao de ar de purga do dispositivo

@ Conexdo da mangueira para alimentacao
de ar de purga

® Filtro de ar

@ Unidade de ar de purga colocada

» A conexao da mangueira da alimentacao de ar de purga deve estar bem instalada. Fixar
a mangueira para ar de purga com colares de retengao nos dois lados.
A operacgao do dispositivo sem alimentacao de ar de purga (mesmo que brevemente)
pode causar defeitos nos dispositivo.

» O filtro de ar precisa ser fixado com colar de reten¢do na unidade da ventoinha antes do
comissionamento.
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3.28 Instalacao no ponto de medicao

A montagem do DHSP30 NL 435/735 mm é realizada com o kit de montagem 2018184. A
montagem do DHSP NL180,/280 é realizada diretamente no flange tri-clamp ou na manga
de 1“.

NOTA:

Assegurar que o dispositivo ja esteja recebendo ar de purga ou que o sistema esteja
fora de operacao durante a montagem .

Com motor de ar de purga integrado é necesséaria a conexao com a alimentagao 24V.
Apo6s a montagem, todas as conexdes no dispositivo devem apontar para baixo.

-

CUIDADO:

A > Nos sistemas com potencial de risco (p. ex., gases / pds toxicos, agressivos, explosi-
VoS, risco para a salde, alta pressao, temperaturas elevadas), a unidade emissor /
receptor deve apenas ser desmontada da tubulagao quando o sistema nao estiver
em operagao.

3.2.9 Montagem da protecao contra intempéries

Protecao contra intempéries para unidade emissor / receptor

A protecao contra intempéries serve para proteger a unidade emissor / receptor. Em caso
de uso em areas externas € indispensavel instalar uma protecao contra intempéries para
evitar a aspiracao de agua da chuva.

Montagem:

» Colocar a cobertura (1) por cima.
» Colocar os parafusos de fixacdo na parte frontal da caixa.

Fig. 16: Prote¢ao contra intempéries para unidade emissor / receptor (medidas em mm)

233 mm 200 mm
£
£
o
o
o
310 mm
@ Cobertura @ Parafusos de fixagao

Protecao contra intempéries para unidade de ar de purga externa

A protecao contra intempéries (ver “Protecao contra intempéries”, pagina 92) é composta
por cobertura e kit de fechamento.

Montagem:

» Instalar os pinos de fecho da fechadura do kit de fechamento na placa de base
» Colocar a protecao contra intempéries por cima.
» Inserir as travas de fixacao pela lateral nas contra-pecas, depois girar e engatar.
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3.2.10 Montagem da opcao unidade de controle MCU

A unidade de controle MCU deve ser instalada em um local de facil acesso e bem protegido
(ver “Dimensdes de montagem da MCU (medidas em mm)”, pagina 34), observando os
seguintes aspectos:

e Respeitar a faixa de temperatura ambiente conforme “Dados técnicos”; considerando a
possibilidade de haver calor de radiacao (e isolar, se for necessario).

e Proteger contra radiacao solar direta.

e Sempre que possivel, escolher um local de montagem com um minimo de vibragao;
amortecer quaisquer vibracoes caso seja necessario.

e Deixar espaco suficiente para a passagem de cabos e a abertura da porta.

Medidas de montagem

Fig. 17: Dimensdes de montagem da MCU (medidas em mm)

210 M8

i

e I

320
340

L

160 125

o
el -t
N
A

Espaco livre para cabos >350

Y

Y Espaco livre para abrir a porta

A unidade de controle MCU-N (sem alimentacao de ar de purga integrada) pode ser
instalada (ver “Informacoes gerais e pré-requisitos”, pagina 37) a distancias de até
1000 m da unidade emissor / receptor, se forem usados cabos adequados.

Para assegurar um acesso sem problemas a MCU, recomendamos que ela seja instalada
na sala de controle (estacao de medicao ou semelhante). Esta medida facilita significativa-
mente a comunicacao com o sistema de medigao, tanto na configuracao quanto na
deteccao de causas de erros ou falhas.
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3.211 Montagem da opcao unidade de ar de purga externa
Observar os seguintes aspectos na escolha do local de montagem:

» A unidade de ar de purga deve ser montada, se possivel, em um local com ar limpo. A
temperatura de aspiracdo deve estar de acordo com os dados técnicos (ver “Dados técni-
cos”, pagina 81). Se as condicoes forem desfavoraveis, colocar uma mangueira de aspi-
racao ou tubo em um local em que as condicoes sejam mais adequadas.

» 0O local de instalagdo deve ser de facil acesso e atender todas as regras e normas de
seguranga.

» Instalar a unidade de ar de purga abaixo do flange com tubo (o0 mais possivel) da unidade
emissor / receptor para que as mangueiras para ar de purga possam ser colocadas com
inclinacao para baixo (0 que ajuda a evitar o acimulo de agua).

» Considerar espaco livre suficiente para a troca do elemento filtrante.

» Em caso de montagem externa da unidade de ar de purga, garantir que haja espaco sufi-
ciente para instalar e erguer a protecao contra intempéries (ver “Disposicao e dimen-
soes de montagem da unidade de ar de purga (medidas em mm)”, pagina 35).

3.2.12 Trabalhos de montagem

» Preparar o suporte (ver “Disposicao e dimensoes de montagem da unidade de ar de
purga (medidas em mm)”, pagina 35).

» Fixar a unidade de ar de purga com 4 parafusos M8.

» Controlar se o elemento filtrante estéd na caixa do filtro; sendo necessario, colocar o
elemento filtrante.

Fig. 18: Disposi¢ao e dimensoes de montagem da unidade de ar de purga (medidas em mm)

@® Flange com tubo

® @ Espaco livre para troca do elemento
®\b filtrante

3 Alternativa: suporte de montagem
. @ Tubo de ago 50 x 5 DIN 2391

3 ® Tubulagdo

A

Qs s s v/ /S S B
Espaco livre para protegao contra intempéries

&
e o

@

(550) > 160

A
Y
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3.3

331

3311

3.3.12

3.3.13

3314

36

Instalacao elétrica

Seguranca elétrica

CUIDADO:
A » Em todos os trabalhos de instalacao, respeitar as instrugées de seguranca corres-
pondentes e as informacoes sobre a seguranca: ver “Informacdes importantes”,
pagina 7.
» Tomar as medidas de seguranga adequadas contra possiveis riscos locais ou decor-
rentes do sistema.

Chaves seccionadoras instaladas conforme especificado

CUIDADO:

A Risco para a seguranca elétrica se a alimentacao de tensao nao for desligada durante
trabalhos de instalacdo e manutencao.

Se a alimentacgao elétrica do dispositivo e/ou das linhas nado for desligada por meio de

uma chave seccionadora / interruptor de poténcia (disjuntor) durante trabalhos de

instalacao e/ou manutencao podera ocorrer um acidente elétrico.

» Antes de iniciar os trabalhos no dispositivo, certifique-se de que a alimentacao elé-
trica possa ser desligada por uma chave seccionadora ou um interruptor de poténcia
(disjuntor).

» Cuidar para que o acesso a chave seccionadora seja facil.

» Se 0 acesso a chave seccionadora for dificil ou impossivel apds a sua instalagéo €
obrigatério instalar um mecanismo de separagdo adicional.

» Aalimentacgado de tenséo sé deve ser reativada pelo pessoal que esta executando os
trabalhos (pessoal autorizado) apés a conclusao destas atividades ou para fins de
teste. Neste procedimento devem respeitar sempre as instrucoes de seguranca
aplicaveis.

Dimensionamento correto das linhas

CUIDADO:

A Risco para a seguranga elétrica em caso de dimensionamento errado da linha de rede
Na substituicao da linha de rede removivel podem ocorrer acidentes elétricos, se as
especificacoes nao forem observadas e seguidas corretamente.

» Em caso de uso de linha de rede removivel, observar sempre as especificacoes
exatas indicadas no manual de operacao (capitulo “Dados técnicos”) na sua substi-
tuicao.

Aterramento dos dispositivos

ATENCAO:

Danos no dispositivo causados por aterramento incorreto ou inexistente

> E obrigat6rio assegurar que o aterramento de protecdo para os dispositivos / as
linhas em questao tenha sido realizado durante trabalhos de instalagao e manuten-
¢ao conforme EN 61010-1.

-

Responsabilidade pela seguranga do sistema

CUIDADO:
A Responsabilidade pela seguranca do sistema

» O proprietario do sistema é responsavel pela seguranca de um sistema, no qual o
dispositivo sera integrado.
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3.3.2 Informacoes gerais e pré-requisitos

Todos os trabalhos de montagem descritos acima devem ter sido concluidos (se aplicaveis)
antes de iniciar os trabalhos de instalacéo elétrica.

Salvo disposicao contraria estabelecida expressamente com a Endress+Hauser ou repre-
sentantes autorizados, todos os trabalhos de instalacao tém de ser executados in loco, ou
seja, na propria planta. Tal inclui: a passagem e conexao de cabos de forca e cabos de sinal
bem como a instalacdo de interruptores (disjuntores) e fusiveis e a conexao da alimenta-
¢ao de ar de purga.

° e Prever diametros suficientes para tubulacoes e linhas (ver “Dados técnicos”,
+1 pagina 81).
e As extremidades dos cabos com conector para conectar a unidade emissor /
receptor devem ter o comprimento livre suficiente.

3.3.3 Conexao elétrica

e Para a operacao do dispositivo é necessaria uma alimentacao elétrica de 24V CC pelo
conector de encaixe 1.

e Prever LiYCY (TP) 3 x 2 x 0,5 mm? como cabo de conexdo para 0s conectores de encaixe
1 e 2. Em caso de alimentacao de ar de purga integrada deve-se dimensionar adequada-
mente a se¢do transversal do cabo de alimentacgao.

e A secao transversal padrdo do cabo é igual a 0,5 mm?, sendo apropriada para um com-
primento até aprox. 15 m, a fim de limitar a queda da tensao no dispositivo a no maximo
10 %. Sem ar de purga integrado, o comprimento maximo perfaz aprox. 100 m.

e O conector de encaixe 3 (servi¢o) foi previsto para a operacao do dispositivo via RS485
com SOPAS ET e para ativacao de outras fungdes do dispositivo (manuteng¢ao, controle
automatico de funcionamento, controle de linearidade). Prever LiYCY (TP) 2 x 3 x 0,5
como cabo de conexao para o conector de encaixe 3. A aplicacao SOPAS requer um
adaptador de servico.

Todos os demais sinais podem ser utilizados conforme a necessidade. Conectores de
encaixe e cabos apropriados estao disponiveis como acessorios (ver “Acessorios”,
pagina 93).

e Conexdes para conectores de encaixe existentes no dispositivo e nao utilizadas devem

sempre ser fechadas com tampas protetoras adequadas.
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DUSTHUNTER SP30

Atribuicao dos pinos
Conector de encaixe 1
(conector de 7 polos)

Atribuicao dos pinos
Conector de encaixe 3
(conector de 5 polos)

Atribuicao dos pinos
Conector de encaixe 2
(conector fémea 7 polos)

(alimentacao) (servico) (Dl e relé)
1 +24VDC 1 DI1 Manutencao 1 DI3 (comutacao de curvas de
2 Saida analégica / -20 mA 2 DI2 Controle de funciona- calibragao)
3 RS485 (B) Modbus escravo mento/medicao de linearidade 2 DI4 (sincr. filtro)
4 RS485 (A) Modbus escravo 3 RS485 B (servigo, MCU) 3 Relé 1 contato de fechamento
5 Saida analégica / +20 mA 4 RS485 B (servico, MCU) 4 Relé 2 contato de fechamento
6 -24VDC 5 Gnd 5 Relé 3 contato de fechamento
7 Blindagem 6 Relé COM
7 Gnd e blindagem
3.34 Indicacoes / conexdes do dispositivo
DUSTHUNTER SP30 sem ar de purga integrado
Indicador de estado:
Vermelho: Mau funcionamento
Amarelo: Alerta
Verde: Operagao
DUSTHUNTER SP30 com ar de purga integrado
Indicador de estado ar de purga: Indicador de estado:
Vermelho: Volume de ar de purga Vermelho: Mau funcio-
insuficiente namento
Verde: Volume de ar de purga OK Amarelo: Alerta
(na area entre Verde: Operacgao
OK e insuficiente)
Verde: Volume de ar de purga OK
(na area entre
OK e excessivo)
Amarelo: Volume de ar de purga
excessivo
38 MANUAL DE OPERACAO Endress+Hauser

8030508/ZW02/V1-2/2018-04



DUSTHUNTER SP30 Montagem e instalacao

335 Opcao: conectar unidade de controle MCU
A conexao da MCU é descrita no manual de operagao do DHSP100 no capitulo 3.3.4.
Observar a atribuicao dos pinos na conexao do DUSTHUNTER SP30.
NOTA: Conectar a alimentacao elétrica no conector de encaixe 1 e a linha de bus RS485
no conector de encaixe 3.

3.3.6 Instalacao da alimentacao de ar de purga

» Colocar as mangueiras para ar de purga sem dobras, optando pelo caminho mais curto,
sendo necessario, encurta-las.

» Manter uma distéancia suficiente em relacdo as paredes quentes da tubulacéo.
3.3.6.1 Opcao unidade de ar de purga externa

Conectar a mangueira para ar de purga

» Conectar a mangueira para ar de purga DN40O no distribuidor Y da unidade de ar de
purga e na reducao do ar de purga e fixar com abragadeira de cabo D32-52.
» Fechar a segunda saida no distribuidor Y com a tampa.

Fig. 19: Conexao da opgao unidade de ar de purga externa

.

Opgao unidade de ar de purga externa

1 Bocal de ar de purga da unidade emissor / receptor 3 Tampa com abertura
2 Redugao do ar de purga (parte da reducao do ar de purga)

Conexao elétrica

» Comparar a tens3o e a frequéncia de rede com as especificagées na chave de codifica-
¢ao no motor do ar de purga.

1 ATENCAO:
L » Conectar apenas se os dados estiverem certos!

» Conectar o cabo de forca aos bornes do motor da purga de ar (cabeamento: favor con-

sultar a documentacao do motor da purga de ar ou ver na tampa da caixa de bornes do
motor).
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Fig. 20: Conexao elétrica da unidade de ar de purga externa
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Alimentacdo elétrica
4x1,5mm2

» Conectar o condutor de protegédo no borne.

» Regular o disjuntor de prote¢do do motor em conformidade com os dados de conexdo da
ventoinha (ver dados técnicos da unidade de ar de purga) para um valor 10 % acima da
corrente nominal.

NOTA:

Em caso de duvida e versoes especiais, 0 manual de operagdo fornecido com o
motor tem prioridade em relagdo as demais especificacoes e informacdes.

© -

» Controlar o funcionamento e sentido de rotacédo da ventoinha (o sentido de fluxo do ar de
purga deve corresponder com as setas nas aberturas de entrada e saida da ventoinha).
Se o sentido de rotacao estiver errado nos motores trifasicos: Inverter as conexoes a
redelLlelL2.

» Conectar o sensor de pressao (opcional) para monitoramento da alimentagéo de ar de

purga.

NOTA:

e » Utilizar uma alimentacéo de tensao tipo falha segura (gerador, trilho com alimenta-
¢ao redundante)

» Prever fusiveis préprios para a unidade de ar de purga, ou seja, separados das
demais partes do sistema. Dimensionar o tipo de fusivel de acordo com a intensi-
dade de corrente nominal (ver dados técnicos da unidade de ar de purga). Cada fase
deve ser protegida separadamente com fusivel.

Usar um disjuntor de prote¢cao em caso de falha de uma fase.

3.3.6.2 Purga com ar de instrumento
1 NOTA:
° 0 ar de purga a ser disponibilizado no local de uso deve ser isento de pd, 6leo e conden-
sado.

» Selecionar o bico redutor (escopo do fornecimento) de acordo com a pressdo primaria
do ar de instrumento e aparafusar no adaptador para abastecimento de ar de instru-
mento.
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» Conectar a mangueira de ar de instrumento na rosca do adaptador.

+ ° 0 adaptador para abastecimento de ar de instrumento podera ser fornecido com niple
1 redutor para outras roscas de conexao sob consulta.

Fig. 21: Conexdo do adaptador para abastecimento de ar de instrumento

Consumo de ar de purga aprox. 3a 5 m3/h

@
Bico redutor Diametro interno FIEESED il
em bar
D3 3 mm
D2 2mm 3..6

1 Bocal de ar de purga da unidade emissor / receptor
2 Bico redutor

Fig. 22: Conexdo para ar de instrumento com unidade emissor / receptor para pressao interna da
tubulacgdo até +100 kPa

Consumo de ar de purga aprox. 3 a 5m3/h
(depende da pressao priméria) —»—Fi

® Conexao do ar de instrumento
@ Marcagao do sentido de fluxo

O fabricante recomenda o uso de um medidor de fluxo com flutuador e um redutor de
pressao para ajustar e controlar o consumo de gas de purga.
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3.3.6.3 Instalar a valvula de retencao opcional

Fig. 23: Instalagao da valvula de retengdo

® @ Unidade emissor / receptor

@ Valvula de retengao
(® Unidade de ar de purga externa
@ Mangueira para ar de purga

A —

Recomenda-se uma valvula de retencao (n.° da peca: 2042278, ver “Alimentacao de ar de
purga”, pagina 93) para protecao de curta duracao do equipamento em caso de falha do ar
de purga, especialmente se houver sobrepressao na tubulacao.

A valvula impede o retorno do gas de processo para o interior do dispositivo até a unidade
de ar de purga. Em caso de falha do ar de purga: Tirar o dispositivo imediatamente da tubu-
lagao, mesmo com uma valvula de retengao instalada, ou entao, restabelecer a alimenta-
¢ao de ar de purga.
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4 Comissionamento e configuracao
4.1 Informacoes basicas
411 Informacoes gerais
A montagem e instalagao devem ter sido concluidas conforme explicado no capitulo 3
antes de comecar os trabalhos descritos a seguir.
Comissionamento e configuracao consistem de:
e Instalagcado e conexao da unidade emissor / receptor,
e Configuracao customizada de acordo com as necessidades do cliente.
Em principio, estao disponiveis duas opcoes de comissionamento e configuragao customi-
zada:
1 0 comissionamento simples sem laptop com ajustes selecionaveis pré-configurados
(disponibiliza apenas um volume limitado de funcionalidades) (ver “Comissionamento
simples (sem SOPAS ET)”, pagina 44).
2 A configuracao completa via SOPAS ET, disponibilizando todas as funcionalidades (ver
“Comissionamento / configuracao da unidade emissor / receptor”, pagina 50).
Se o sistema de medicao for usado para fazer medicoes continuas do teor de particulado, o
sistema precisa primeiro ser calibrado através de uma medi¢ao gravitmétrica comparativa
para produzir medi¢cdes exatas (ver “Calibracao para medicao da concentracao de particu-
lado”, pagina 60).
412 Ajustes de fabrica
Todos os parametros da fabrica estao salvos no dispositivo e podem ser resetados em
caso de configuracao incorreta (ver “Re setar parametros”, pagina 55).
Apobs reparos ou alteracdes no dispositivo na fabrica é necessario refazer a configuracao
no dispositivo ou importar o arquivo de parametros correspondente de SOPAS (ver “Backup
de dados em SOPAS ET”, pagina 62).
Apos a entrega, os parametros do cliente estdo sempre em ajustes default definidos e
especificados na seguinte tabela.
Tabela de ajustes default na entrega:
A concentracao de particulado mg/m3 apenas estara valida apos a calibragcdo como valor
de medicdo em mg/ms3.
(ver “Calibracao para medicao da concentracao de particulado”, pagina 60).
Campo Parametros Valor default
de entrada
AQ Faixa de medigéo
Faixa de medicdo 1 AO 4..20mA 0 ... 75 mg/m3 (ativo quando DI3 aberto, padrao)
Faixa de medigdo 2 AO 4..20mA 0 ... 750 mg/m3 (ativavel pelo contato de fechamento em DI3)
Conjunto de coeficientesde | cc2/ccl/ccO 0/ 1/ 0 (ativo quando DI3 aberto, padrao)
calibragao 1
Conjunto de coeficientesde | cc2/ccl/ccO 0/ 1/ 0 (ativavel pelo contato de fechamento em DI3)
calibragao 2
Live Zero 4mA
Corrente durante manutengéo 4 mA

Endress+Hauser
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Campo Parametros Valor default
de entrada
Corrente durante mau 2mA
funcionamento
Output corrente de falha em AO Sim
Controle de funcionamento | Output de valores de controle em AO | Sim
Nota: Durante a determinagao do valor de controle serd usado o
Gltimo valor medido.
Intervalo 8hs
Duracgéo do output 90 seg. por valor de controle
Tempo de amortecimento do | T90 60 seg.
valor medido
Uso de relé Relé 1 (contato de fechamento) Mau funcionamento / operagao
Relé 2 (contato de fechamento) Valor-limite (acima do limite)
Relé 3 (contato de fechamento) Manutencgéo
Modbus RTU Endereco 1
Taxa de bauds 19200/ / 8el
Sequéncia de bits ABCD => ABCD
RS485 SOPAS / MCU Taxa de bauds 57600/ / 8n1
Endereco 1
4.2 Comissionamento simples (sem SOPAS ET)
0O comissionamento é realizado diretamente no dispositivo. Neste processo ja podem ser
alterados os ajustes de fabrica existentes.
» Abra a caixa e vire a tampa ou a unidade de ar de purga para o lado.
@ Fecho da caixa
» Os ajustes descritos na imagem podem ser realizados no dispositivo aberto.
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Endress+Hauser

Fig. 24: Vista: Placa do processador no dispositivo aberto

@® Seletor giratério faixa de medicao

@ Enderecamento em caso de
conexao MCU opcional (Multi
Control Unit)

® Terminacdo para Modbus

@ Ativacdo para saida de corrente
analdgica

® Terminagao para interface de
servico

® Conector de alimentacao para
unidade de ar de purga integrada

Faixas de medicao

O DUSTHUNTER SP30 suporta até onze faixas de medicao diferentes para saida analégica
no conector de encaixe 1:

- 2 livres para configuracao com SOPAS-ET e
- 9 fixas, determinadas pelo Hardware.

e Faixas de medicao variaveis
O seletor giratério deve estar na posicao O (ver imagem pequena na Fig. 24). Em
seguida, é possivel optar entre duas faixas de medicao diferentes através da entrada
digital 3 (conector de encaixe 2, ver “Conexao elétrica”, pagina 37). Estas duas faixas de
medicao podem ser configuradas livremente com SOPAS-ET (ver comissionamento e
configuracao - faixas de medigao e funcoes de calibracao).

DI3 inativo (+5V): Faixa de medicao 1 (e curva de calibracao 1) esta em uso.
DI3 ativo (gnd): Faixa de medicao 2 (e curva de calibracao 2) esta em uso.

Se os coeficientes de calibracao para curva 1 e curva 2 forem iguais, pode-se usar DI3
para a comutacgao entre as 2 faixas de medicao.

Os valores default das duas faixas de medicao livres sao:
- Faixa de medicdo variavel 1: 0 ... 75 mg/m? valor-limite 1: 50 mg/m?
- Faixa de medicdo variavel 2: 0 ... 750 mg/m? valor-limite 1: 500 mg/m?

MANUAL DE OPERAGAO 45
8030508/ZW02/V1-2/2018-04



Comissionamento e configuragao DUSTHUNTER SP30

Measuring range, limit value and calibration coefficients

Measuring range and limit Calibration coefficients for Conc = f(scattered light)

Using act. Lower (4mA) Upper (20mA) Limit value Using act.  cc2 ccl ccl

2 Variable meas. range 1 0.0 | mgfm? 75.0 | mgfm? 50.0 | mgfm? B (1) 0 1 1]

O Variable meas. range 2 0.0 mgfm? 750.0 | mg/m? 500.0 | mg/m? 9@ 0 1 0

2 Fix meas. range mg/m3 mg/m? mgjm?

e Faixas de medicao fixas
A selecao das faixas de medicao fixas € feita através de um seletor giratério com as posi-
¢oes 1 a9 (verimagem pequena na Fig. 24). Nas faixas de medicao fixas, o valor-limite
é igual a 2/3 do valor final faixa de medicao.

Posicao Faixa de medicdo mg/m? Valor-limite mg/m?®

1 0..75 5

2 0..15 10

3 0..45 30

4 0..75 50

5 0... 150 100

6 0..225 150

7 0..375 250

8 0...1000 666,7

9 0...3000 2000

Enderecamento em caso de conexao MCU opcional (Multi Control Unit)

0 enderecamento segundo a seguinte tabela somente sera necessario, se uma MCU opcio-
nal for conectada (conector de encaixe 3).

add1 add2 add4 add8 Endereco RS485
0 0 0 0 1 (default)
0 0 0 1 1
0 0 1 0] 2
0 0 1 1 3
0 1 0 0 4
0 1 0 1 5
0 1 1 0] 6
0 1 1 1 7
1 0 0 0 8

Terminacao para Modbus

Terminacao para Modbus no conector de encaixe 1. Os jumpers de terminacao devem ser
encaixados para fazer a terminacao da RS485.

Ativacao para saida de corrente analégica

Para uma saida analdgica correta (20 mA) é necessario definir os 3 jumpers. Os jumpers
sdo definidos pela fabrica.
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Terminacao para interface de servico

Terminacao para interface de servigo no conector de encaixe 3. Os jumpers de termina¢ao
devem ser encaixados para a terminacao da RS485 (p. ex., em caso de conexao do adapta-
dor do kit de servigo ou da MCU).

Conector de alimentacao para unidade de ar de purga integrada

Conector de alimentacao para alimentacgao elétrica e monitoramento da diferenca de pres-
sao na unidade de ar de purga integrada (se houver).

4.3 Controlar a unidade de ar de purga

A unidade de ar de purga opcional deve ser controlada antes do comissionamento para ver
se esta completa.

1 Ofiltro de aspiragao deve estar montado firmemente e limpo.

2 A mangueira para ar de purga da unidade de ar de purga para o dispositivo deve estar
bem conectada.

3 Se a unidade for utilizada ao ar livre, ou prever uma protegao contra intempéries ou evi-
tar que haja uma aspiracao de agua da chuva.

Todos os demais pardmetros operacionais estao pré-configurados e permitem o uso
imediato da unidade.

431 Instalar SOPAS ET

» Instalar o programa SOPAS ET em um laptop/computador.
» Iniciar o SOPAS ET.
» Seguir as instrucoes de instalacdo do SOPAS ET.

43.1.1 Senha para os menus do SOPAS ET

0 acesso a algumas funcgdes s6 estara liberado apds a entrada da senha.

Nivel de usuario Acesso a

Visualizacao de valores medidos e estados do sistema

0 | Operator (operador) Nao requer entrada da senha

Visualizagao, consulta de pardmetros necessarios para comissiona-
1 Authorized operator mento, diagnostico ou adaptagao de pedidos de customizacao do
(operador autorizado) cliente

Senha predefinida: sickoptic
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4.3.2

4.3.3

48

Estabelecer a conexao entre SOPAS e o dispositivo

Necessita-se de um adaptador para estabelecer uma conexao entre SOPAS e o dispositivo
sem MCU.

2097408 Kit adaptador SOPAS SP30

Estabelecer a conexao com o dispositivo:

» Conectar e fixar o cabo de conexao no conector fémea 3.
» Conectar a conexao USB com o computador.

Fig. 25: Kit adaptador

@ Adaptador cabo de conexao - conector SP30 3
@ Cabo de conexao USB

Conexao com o dispositivo via cabo USB

Conector de encaixe 3 (conector de 5 polos)
(servico)

Procedimento recomendado:

1

~N O Ok WwN

9

Conectar o adaptador de servigo e o cabo de conexao para configurar o dispositivo
(2097408) no conector de encaixe 3.

Ligar o dispositivo.

Iniciar o SOPAS ET.

“Configuragdes de busca”

“Busca a partir de familias de dispositivos”

Clicar no DUSTHUNTER SP30 desejado.

Fazer os ajustes:

- Comunicacéao Ethernet: ndo é necessaria / desativar

- Comunicacao USB: nao necessaria / desativar

- Comunicagao serial: clicar / ativar

Aparecera uma lista de portas COM.

Digitar a porta COM do DUSTHUNTER.

Caso nao conheca a porta COM: ver “DUSTHUNTER: localizar porta COM”, pagina 49
Atribuir um nome a esta busca.

10 “Concluir”
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433.1 DUSTHUNTER: localizar porta COM

Caso nao conheca a porta COM: Vocé podera encontrar a porta COM com o gerenciador de
dispositivos do Windows (nao requer direitos de administrador).

1 Desconectar o DUSTHUNTER do seu laptop/computador.
2 Entrada: devmgmt.msc

¥  AllPrograms

| |Ses'm’? programs and files M

3 Aparecera a seguinte mensagem:

Device Manager | 2|

~  Youarelogged on as a standard user. You can view device settings in
Llé_ Device Manager, but you must be logged on as an administrator to
make changes.

OK |

4 “OK”
5 0O gerenciador de dispositivos abre.
Ver: “Portas (COM & LPT)”

= Device Manager = |8 &/

File Action View Help
@< m|E| -6

4 =, DEGDDWO0485
» M Computer

b g Disk drives

» Mg Display adapters

> ¢4 DVD/CD-ROM drives

b {5 Human Interface Devices

i g IDE ATA/ATAPI controllers

1 2 Keyboards

b B Mice and other pointing devices

b A Monitors

L Y Network adapters

Ports (COM & LPT)

YT Communications Port (COMI)
'? Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)

% Sound, video and game controllers
b 1M System devices
> - @ Universal Serial Bus controllers

6 Conectar a MCU com o laptop/computador.
Aparecera uma nova porta COM.

;.."._? Ports (COM & LPT)

f? Communications Port (COML)

P ? Intel(R) Active Management Technelogy - SOL (COM3)

© 77 USB Serial Port (COM4) |

[S-R Processors

Usar esta porta COM para a comunicagao.
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4.4 Comissionamento / configuracao da unidade emissor / receptor

Os passos necessarios para alterar o ajuste de fabrica pré-configurado estao descritos nas
partes abaixo. Para este procedimento, os dispositivos devem estar conectados com
SOPAS ET (ver “Conexao com o dispositivo via cabo USB”, pagina 48).

» Conectar o sistema de medicdo com o programa SOPAS ET.
» Entrar senha nivel 1 (ver “Senha para os menus do SOPAS ET”, pagina 47).

441 Ligar a manutencao

» Ligar a manutencéo no item de menu “Modo de manutengao”
%] pHsPa0 ()

G Owerview
4 i) Diagnosis

G Device information

G Error messages,warnings

G Sensor values

(=] Testoutputs Maintenan peration
4 ) Configuration

G Application parameter
G Parameter Modbus O Maintenance [ | Maintenance sensor
G Parameter filter breakage watch
G Protocol

G Reset parameter

r—

» Depois de concluir a configuracao, desligar a “Manutencao” novamente.

Agora o modo de medicdo esta ativo novamente.

NOTA:

Alternativamente, pode-se definir o modo de manutencgao através da entrada
digital 1 (DI1 no conector de encaixe 3 servi¢o). Enquanto o modo de manuten-
cao for sinalizado em DI1, ndo € possivel desativa-lo pelo menu de software
(funcao prioritaria).

¢ -

A reacao da saida de valor de medicdo ao comutar de modo de operacao de “Operagao”
para “Manutencao” é parcialmente configuravel (ver “Configurar os parametros da aplica-
cao”, pagina 51) e descrita em (ver “Ajustes de fabrica”, pagina 43).
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4.4.2

2 %] nnspan()
|=] Cwerview
4 ) Diagnosic
_'] Device Information
j LCrror messages/fwamings
_;] Sensor values
=] Test outputs
4 ) Configuration
o] Parameler Modbus
=] Parameter fiter breakage watch
2] Protacsl
J Resel paramele
[£] Maintenance

Configurar os parametros da aplicacao

» Mudar para o diretério do projeto “Configuration” (configuragdo) => mudar para

“Application parameter” (parametros da aplicacao) e configurar os parametros

desejados.

Application paramater

Mounting location

Relay3 signals

Automatic control cyde 2 h
Fix blower power

Sel vale diff. pressue 00 | hPa

Responee time (T90) 60| &

¥ Enable analog autput chedk values

Measuring range, imit value and calibration coefficients

Measuring range and hmir

Calihratinn coefficients for Cone = flscartered light)

(tempo de resposta) (T90)

Using act.  Lower (4mA) Upper (20mA) Limit value Using act.  oc2 cel ocl

Qo 0.0 | mafm? 0 | ma/m? 1.0 | mafm? 2 (1)

9@ 0.0 | mg/fm?® 0.0 | mgfm? 00.0 | mgfm® 9@

2 (F) 1.0 | mgfm? 0 | mg/m3 0.0 | mgfm3

Automatic self control settings

Enable

Threshold value 0| mgjm2  Time nterval 2|h
Campo Parametros Explicacao
de entrada
Mounting Location Denominacao do local de medicdo | Serve apenas como campo de informagao
(local de montagem)
Relay 3 signals Alerta, controle de funcionamento, | Se ocorrer um determinado evento, o relé é ativado. Relé funciona
(sinais relé 3) manuten¢ao como contato de fechamento.
Response time 0,1 a 600 segundos Configuracao do tempo de amortecimento do valor de medicao

principal (SI, mg/m3)

Automatic control cycle
(ciclo de controle automatico)

1 mina 7 dias

Intervalo de tempo regulavel entre dois controles de
funcionamento. O primeiro momento de inicio é sempre o
momento da inicializagdo do dispositivo.

Nota: Durante a determinagao do valor de controle sera usado o
Gltimo valor medido (se “output de valores de controle em saida
analdgica” estiver inativo).

Fix blower power
(valor fixo ventoinha)

Ativo / inativo
(apenas visivel com motor de ar de
purga)

Inativo na operagao normal.

Significado:

A regulagem da ventoinha estd ativa e o volume de ar de purga
necessdrio é regulado automaticamente.

Nota: Usar apenas como fungao de servigo, serve para ajustar a
ventoinha manualmente para o valor fixo.

Set value diff. pressure
(valor nominal pressao
diferencial)

10 hPa

Pressao diferencial no diafragma de medicao do ar de purga .
Pode ser configurado como valor nominal para o volume de ar de
purga necessario. O padrdo é 10hPa e nao deve ser alterado.

Enable analog output check
values (habilitar output de
valores de controle na saida
analdgica)

Ativo / inativo

Os valores de controle medidos durante o controle de
funcionamento sdo emitidos sequencialmente (um apés o outro)
na saida analdgica (primeiro a medigao do valor zero, depois a
medicado do valor de controle (teste de span)).

Variable meas. range 1
(faixa de medicao variavel 1)

Calibration function
(funcao de calibragéo 1)

Entrada livre dos limites superior e
inferior da faixa de medicao da saida
analégica.

Entrada livre dos coeficientes para a
funcao de calibracao 1.

A faixa de medigao 1 e a fungao de calibragdo 1 estao ativas
simultaneamente, quando DI3 estiver inativo.

Visualizacdo em amarelo indica qual faixa de medicdo esta ativa
no momento.

Calibracao ver “Calibragao para medigao da concentracao de
particulado”, pagina 60
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Campo
de entrada

Parametros

Explicacao

Variable meas range 2
(faixa de medigdo variavel 2)

Calibration function 2
(funcao de calibragéo 2)

Entrada livre dos limites superior e
inferior da faixa de medigao da saida
analdgica.

Entrada livre dos coeficientes para a
funcéo de calibracao 2.

A faixa de medicdo 2 e a funcdo de calibracdo 2 estdo ativas
simultaneamente, quando DI3 2 (conector de encaixe 2) estiver
inativo. (DI3 precisa de contato de fechamento com contato seco
para gnd).

Visualizagdo em amarelo indica qual faixa de medigao estd ativa
no momento.

Calibracao ver “Calibragao para medigao da concentragao de
particulado”, pagina 60

Fixed meas.range
(faixa de medigao fixa)

Pos.  Faixa de medigdo mg/m3
0 configuravel livremente via
SOPAS

375
1000
3000

OCOO~NOOTRRWN -
OO OOCOOCOCOO0O

Ativacdo das faixas de medicao fixas/livres é feita com o seletor
giratério (ver “Comissionamento simples (sem SOPAS ET)”,
pagina 44)

Pos. 0 faixas de medigao de configuracao livre via SOPAS

As posicdes 1-9 sdo faixas de medicao fixas que ndo podem ser
alteradas. Elas sdo utilizadas no comissionamento simples sem
laptop.

Enable (habilitar auto-
monitoramento)

Ativo / inativo

0 auto-monitoramento serve para sinalizar uma forte
contaminagdo mesmo quando o controle de contaminagdo ndo
esta ativo.

Threshold value

Valor da concentragdo em mg/m3

Este valor da concentracdo deve ser alcangado pelo menos uma

(periodo de monitoramento)

(valor limiar) vez no intervalo especificado. Caso este valor ndo seja atingido, a
mensagem de erro “Auto-monitoramento” é ativada.
Time interval Intervalo em horas Intervalo no qual o valor limiar deve ser excedido. Se o valor for

excedido durante o intervalo especificado, o temporizador sera
resetado e o intervalo recomeca.

443 Configurar Modbus
» Mudar para o diretdrio do projeto “Configuration” (configuragdo) => para “Modbus” e
configurar os parametros desejados.
Modbus settings
Protocol RTU w | Byte arder | ABCD ==> ABCD %
Bus address 1 Baudrate | 19200 Bd w 8el W
Campo Parametros
de entrada Explicagéo
Protocol (protocolo) RTU Modbus Remote Terminal Unit (bindrio)
ASCI Modbus ASCII
Na comutagdo RTU <--> ASCII é necessario redefinir a sele¢do de
dados, paridade e bit de parada de forma consciente!
Byte order (sequéncia de bits) | ABCD -> ABCD Configuracdo da sequéncia de bits para a transmissao de
ABCD -> CDBA nimeros reais e nimeros inteiros (32bit) via 2 registros.
ABCD ->BADC Exemplo: Valor numérico 123456789 (decimal) = 0x075bcd15
ABCD -> DABC Ver exemplo na tabela.
Bus address (enderego bus) | 1...247 Faixa do endereco
Baude rate (taxa de bauds) 9600 Velocidade de bus configuravel
19200
38400
57600
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Campo Parametros
de entrada Explicacao
Byte (byte) Tel Configuracao de interfaces para: Bits de dados/paridade/bits de
701 parada
mn2
8n1
A especificacao exata para usar Modbus no DHSP30 esta descrita no documento:
“ModbusimplementationSP30_VXX.pdf” (ImplementacaoModbusSP30_VXX.pdf).
444 Monitoramento do filtro

0 SP30 pode ser utilizado em sistemas de mangueiras ou outros sistemas de filtragem
com varios filtros individuais (mangas) com limpeza ciclica para determinagao de mangas
defeituosas.

Através da avaliagao continua dos picos de limpeza de todas as mangas em um ciclo de
limpeza em combinagao com uma contagem interna pode-se determinar as violacdes de
valor-limite da manga que esta causando o problema.

Para este uso é necessario que existam as seguintes pré-condicoes:

e Sinal de sincronizacao “debounced” com duracao de 100 a 900 ms para acionamento
de um ciclo de medicao.
Este sinal de sincronizacao deve ser fornecido pela planta na entrada digital 4 (D14,
conector de encaixe 2)

e O tempo entre a limpeza de duas mangas sucessivas deve ser superior ao dobro do
tempo T90 (concentracao de acionamento) do SP30 e perfazer no minimo 0,5 seg..

» Mudar para “Project directory” “Configuration” => “Filter watch” (diretdrio do projeto
configuracao => “Monitoramento do filtro” e configurar os parametros desejados.

" Filterwatch settings

[¥] Enable [ Using limit relay
Mumbers of filter bags 100 Time interval 2|s Delay 0 s
Limit value 50.0 | mg/m? Response time (T90) 1.0|s
) Waiting for start deaning cyde (D Filter deaning cyde activ Mumber deaning cycles
Concentration mg/m? Filter number O Filterbreak
[ Read fiter watch result |
Wrong filter
Campo Parametros
de entrada Explicagao

Enable (habilitar
monitoramento do filtro)

Ativo / inativo Ativacao do monitoramento do filtro

Using limit relay
(usando relé de valor-limite)

Ativo / inativo Relé 2 pode ser utilizado para sinalizar um rompimento de filtro.

Numbers of filter bags
(nimeros de mangas ou
pulsos de limpeza)

Numero de grupos de filtros a serem limpos em um ciclo. Este
dado é necessario para reconhecer o fim do ciclo de limpeza.

Time interval Periodo entre uma limpeza de mangas sucessivas dentro de um
(intervalo do pulso) ciclo.
Delay Periodo entre o sinal de sincronizagdo e a chegada de uma nuvem
(retardamento) de pd no local de medigao.
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(tempo de resposta)

filtro

Campo Parametros

de entrada Explicagao

Limit value (valor-limite) Valor-limite, no qual é sinalizado um rompimento de filtro.
Response time T90 Tempo T90 para concentracdo do | Tempo T90 ajustavel separadamente, usado apenas para

monitoramento do filtro para amortecimento da concentragao.
0 valor da concentragdo em “Sensor values” (valores de sensor)
ndo é influenciado por isso.

Waiting for start cleaning
cycle (esperando inicio do
ciclo de limpeza)

Sinal de sincronizagdo em D14
(conector de encaixe 2)

Esperando por um sinal de inicio para 0 monitoramento do filtro.

Filter cleaning cycle active
(filtro ciclo de limpeza ativo)

Monitoramento do filtro em curso

Number of cleaning cycles
(ndmero de ciclos de limpeza)

Namero total de ciclos de limpeza
medidos até este momento

0 valor é zerado em cada reinicializagao do dispositivo.

Concentration
(concentracgao)

Concentragado para monitoramento
do filtro

Valor medido da concentracao separado, amortecido por
“Response time” (concentragao de acionamento).

Filter number
(ndmero do filtro)

Ndmero do filtro atual

Indica qual ndmero do filtro esta sendo medido no momento

Filter break
(rompimento de filtro)

Indicag@o em caso de rompimento
de filtro

acesa

Read filter watch result
(ler resultado monitoramento
do filtro)

Botdo para visualizar os filtros com
defeito atualmente

Wrong filter
(filtro errado/ defeituoso)

Indicacdo dos niimeros de filtros
defeituosos

Filtros defeituosos sdo mostrados como niimeros separados por
virgula, p. ex.: 3;9;15....

0 sinal de inicio em DI4 permite zerar o (ltimo resultado de
medicao.

54

Fig. 26: Monitoramento do filtro
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445 Protocolos

4.4.6

A funcao “Protocolo” permite visualizar imediatamente todos os parametros relevantes do
dispositivo ou salva-los como arquivo PDF.

A funcao de exportacao como PDF foi prevista principalmente para fins de documentacao e
comprovacao de controles de linearidade.

Antes de criar os protocolos é necessario pressionar “Update values” (atualizar valores)
para que os valores atuais também sejam importados.

Protocol

Print Preview

Update values

PDF Export

Re setar pardmetros

Apobs alteracoes de parametros é possivel resetar o dispositivo para os ajustes de fabrica.
Gracas ao backup automatico feito apds cada reinicializagcao do dispostitivo é possivel
resetar alteracoes de parametros.

Parameter reset

User memory area

# Set to last backup
Set to factory settings

Campo
de entrada

Parametros

Explicagao

Set to last backup
(resetar para Gltimo backup)

Parametros sao resetados para o
estado apds a Ultima reinicializagao

Modbus Remote Terminal Unit (binario)

Modbus ASCII

Na comutacéo RTU <--> ASClII redefinir a selecdo de dados,
paridade e bit de parada de forma intencional!

Set to factory settings
(resetar para ajustes de
fabrica)

Dispositivo é resetado para os
ajustes de fabrica

As configuragdes do cliente sdo perdidas e tudo é resetado para
valores default, ver “Ajustes de fabrica”, pagina 43.

ResetParaUser 0 backup selecionado é usado. 0 dispositivo é resetado e reinicializado. Reconectar o dispositivo
com SOPAS e reimportar todos os parametros.
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4.5 Tela de medicao, diagnéstico e valores de controle

451 Visao geral

O menu “Overview” (visao geral) mostra os valores medidos para luz difusa e o valor da
concentracao em forma de grafico com a funcao de calibragao valida atualmente.

O menu pode ser usado para representar o valor medido graficamente.

DH SP30 (Address 1) -
B Overview] Measured values
Diagnosis
0 Device information Concentration (uncalibrated) mg/m?
|j Error messages,/warnings
[] sensor values

majm?
|j Test outputs T R e e S B T e e S 16
Configuration . i ; i
= Maintenance i it it 3
1 1 1 1
e e Gl ol USR]
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
+15
-40 5 -30s -20s -10s Os
4 ]
| Context Help | System state “ zoomIn | [ stop | [ Zoomout |
Time since start device | 0:04:06 Scattered light
e T T T 16

@ Operation (calibration function 1)

2 Malfunction
1 1 1
2 Warning | 1 1
1 1 1
: +15
9 Maintenance 405 305 205 -10s 0s

2 Function check

Zoom In H Stop ][ Zoom Qut

2 Limit value

4.5.2 Informacao do dispositivo

Informacgodes do dispositivo importantes para fins de servigo e suporte podem ser vistas
aqui. Estes dados devem estar sempre disponiveis em caso de consultas sobre o produto.

Device information

Type of device DH SF
Device version
Firmware wersion
Serial number 00003700
Identity number 00000
Hardware version
Firmwareversion bootloader |vo0.29, 15

Operating hours 0| h
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4.5.3 Saida de valor de medicao e informacoes de sensores

Valores de medicao atuais e grandezas internas do dispositivo podem ser consultados e
avaliados no menu “Sensor values” (valores de sensores). Esta pagina também serve para
diagnosticar erros e tirar conclusoes sobre o estado do dispositivo.

Alguns menus apenas ficam visiveis quando a unidade de ar de purga interna esta conec-
tada e sao ocultados no dispositivo padrao.

Sensor values

Concentration (uncalibrated) 1.0 | magfm?
Analog input Physical value

Scattered light (AID) 0,000
Scattered light (ALL) 1,000
Monitor value laser 0.000 | V 0.000 | V
Laser current 0,000 V 0.00 | mA
Difference pressure 0,000 | V 0,00 [ hPa
Device temperature 0.000 | V N
Paower supply (24V) 0,000 [ V 0,000 [
Din2 (AI7) 0.000 | V 2 DI2 activ
Current output 0.00 | mA AQ signals | Meas value
Laser byte
Monitor factar 1
Blower power 0| % 2 Purge air ok
Digital inputs
‘2 DI1actv 2 DI2 activ ‘2 DI3 actv ‘J DI4 activ

2 Blower detected

Measuring range select | (0) Free range (D13 depended)

Control values

Drift Determine ckeck values  Analog output
Span 70% 70.00| %o +0.00 | Y 2 J
Zero point 0,00 | % +0.00 | % (S ) 4

Mext automatic start

Start function check manua O Please wait, function check is done
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Campo Parametros Explicacao

de entrada

Concentration Tela de medigao Tela de medicao atual em mg/m3. Quando (ndo calibrado) for mostrado,

(concentragao) nenhuma funcao de calibragao (0/1/0) esté salva e o valor de medicdo
mostrado é igual ao valor da luz difusa

Analog input Valor medido controle interno | Serve unicamente a fins de servigo, e permite tirar conclusdes sobre

(entrada analégica)

casos de mau funcionamento do dispositivo.

Physical value
(valor fisico)

Valor medido atualmente

Indica o valor medido determinado atualmente da respectiva variavel de
medigao.

Scatttered light
(luz difusa) (AlO)

Valor luz difusa

Valor medido para luz difusa, calculado através da fungao de calibracdo
para a concentragao de particulado.

Monitor value laser
(valor do monitor laser)

Valor da tenséo

Deveria estarentre 1-4V. Serve de controle da luminosidade do laser
com monitoramento automatico interno.

Laser current
(corrente laser)

Valor de corrente

Indica a corrente atual do laser. Informacao sobre o estado do laser. Com
> 60 mA e 100 mA ha um alerta automatico e falha. Uma corrente
crescente no laser nas mesmas condicdes pode ser um sinal de
envelhecimento.

Differential pressure hPa Indica a pressao atual no diafragma de medicao do ar de purga. Isso
(pressao diferencial) regula o volume de ar de purga necessario na unidade de ar de purga
opcional.
0 valor nominal é igual a 10 hPa.
Device temperature Indica a temperatura interna do dispositivo na caixa.
(temperatura do dispositivo)
Power supply (alimentagao) |V Indica a tensdo de alimentacao atual no conector de encaixe 1. A tensdo é

monitorada internamente.

Din2 (Ain7) /DI2 V e/ou inativo/ativo Permite ler o estado de DI2. DI2 serve como entrada para ativagao manual
do ciclo de controle (desligado para manutengao) e/ou medicao do filtro
(ligado para manutengéo)

Current output mA Valor atual da saida de corrente na saida analdgica (conector de encaixe

(saida de corrente) 1)

AO signals (sinais AQ) Status (estado) Indica o valor de saida atual na saida analdgica. (valor de medicdo/valor
de controle/valor de teste)

Laser byte (byte laser) 0...250 Indica a luminosidade do laser ajustada atualmente (3 niveis sao

possiveis)

Monitor factor
(fator monitor)

Fator de calculo para o valor da luz difusa por causa de luminosidade do
laser reduzida

Blower power
(poténcia da ventoinha)

Poténcia da ventoinha regulada atualmente. A reserva de poténcia
restante também pode ser consultada.

Purge air flow ok
(fluxo de ar de purga)

insuficiente / ok / excessivo

Indica se o volume de ar de purga esta na faixa admissivel.

Insuficiente = eventualmente a refrigeragao do dispositivo deixou de ser
suficiente (contaminagao ocorre mais cedo) e falha do dispositivo é
possivel)

Ok = estado nominal

Excessivo = demais ar de purga é soprado, o valor de medigdo pode ser
influenciado.

Digital inputs
(entradas digitais) 1 - 4

ativo / inativo

Indica o estado atual de todas as entradas digitais.

Blower detected
(detectada ventoinha)

A ventoinha foi reconhecida, podendo ser ativada.

Measuring range select livre / fixa Indica a faixa de medigao atual

(faixa de medicao

selecionada)

Span (teste de span) 70% Resultado do valor de span de 70 % do Gltimo controle de funcionamento.
Zero point 0% Resultado do valor do ponto zero 0 % do Gltimo controle de funcionamento.
(ponto zero)
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Campo Parametros Explicacao
de entrada
Drift (drift) Desvio em relacdo a Gltima determinacdo do valor de controle.
Determine check values Esta ativo no momento em que o valor de controle esta sendo determinado
(determinacao de valores de
controle)
Analog output Indica o output do valor de controle relevante na saida analdgica.
(saida analégica)
Next automatic start Tempo até o préximo inicio automatico do controle de funcionamento.
(préximo inicio automatico) 0 temporizador é reiniciado durante a reinicializagcdo do dispostitivo.
Start function check manual Permite acionar um controle de funcionamento manualmente.
(iniciar controle de funciona- 0 controle também pode ser acionado manualmente em DI2, quando o
mento manualmente) dispositivo estiver no modo de medigéo.
454 Output de teste
Os outputs de teste foram concebidos para o comissionamento simples do dispositivo e
permitem verificar o funcionamento correto de fung¢des internas do dispositivo.
Test output
Fix output
Analog output | 4 ma v
Malfunction (=/Operation) Limit Maintenance
Test EEPROM1 Test Write |EEPROM1_11111111 TestRead |EEPROM1_ o000 O Test Ok
Test EEPROM2 Test Write |EEPROM2_22227277 TestRead |EEPROMZ_ o000 O Test Ok
Test Fla Test Write |Flash_1234567390 Test Read |Flash_oooooooo 2 TestCk
Campo Parametros Explicagao
de entrada
Fix output active / inactive (ativo / inativo) 0 campo “Fix output” (valor fixo) serve para a saida de valores de
(valor fixo) medicdo definidos nas interfaces de valor medido existentes no

dispositivo.

Analog output
(saida analdgica)

0 a 24 mA ajustavel em passos

Serve para testar a saida analdgica e pode ser usado no
comissionamento para testar a saida de corrente.

Malfunction (=/Operation)
(mau funcionamento (=/
operagao))

Relé 1 falha

Serve para ligar e desligar o relé 1 falha (contato de fechamento)

Limit Relé 2 valor-limite Serve para ligar e desligar o relé 2 valor-limite (contato de
(valor-limite) fechamento)
Manutencgéo Relé 3 manutengao Serve para ligar e desligar o relé 3 manutengao (contato de
fechamento)
Test EEPROM1 Conteldo é parcialmente escrito na | Isto permite testar as trés memdrias internas do dispositivo. Um
Test EEPROM2 memo@ria (ver célula “Test writing” teste bem-sucedido é confirmado com “Test ok”. Se ndo aparecer
(escrever teste)) e depois lido “ok”, ou a escrita ou a leitura ndo foi bem-sucedida. O resultado
Test Flash novamente (célula “Test reading” (ler | da leitura pode ser visualizado no campo “Test reading” (ler teste).
teste)). Em caso de teste negativo, é necessaria uma troca de placa de
circuito da placa do processador e/ou se deve entrar em contato
com o servigo da Endress+Hauser.
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4.5.5

60

Calibracao para medicao da concentracao de particulado

Para uma medicao exata da concentracao de particulado deve-se estabelecer a relacao
entre a variavel de medicao primaria “intensidade de luz difusa” e a concentracao de parti-
culado real na tubulacédo. Para tal, a concentrag¢ao de particulado deve ser determinada
com base em uma medicao gravimétrica de acordo com a norma DIN EN 13284-1 ou
regras comparaveis, estabelecendo, ao mesmo tempo, uma relacdo com os valores de luz
difusa medidos pelo sistema de medicao.

NOTA:

A execucgao de medigoOes gravimétricas comparativas exige conhecimentos especiais,
0s quais nao serao descritos de forma detalhada neste contexto.

-

Passos a serem realizados

» Selecionar o arquivo de dispositivo “SP30”, colocar o sistema de medicdo em “Manuten-
¢ao”

» Entrar senha nivel 1 (ver “Senha para os menus do SOPAS ET”, pagina 47).

» Selecionar o diretdrio “Configuration / Application parameter” (configuragao / parame-
tros da aplicagao).

» Estimar a faixa de medicdo necessaria para a concentragéo de particulado no modo de
operacao e entrar no campo “Analog Output (2/3) Scaling” (padronizacao saida anal6-
gica 1 (2/3)) o qual esta atribuido a saida anal6gica selecionada para output da intensi-
dade de luz difusa.

» Desativar o modo “Manutengao”.

» Fazer a medigao gravimétrica comparativa segundo DIN EN 13284-1 ou regras compa-
raveis

» Determinar os coeficientes de regressao a partir dos valores mA da saida analdgica
“Intensidade de luz difusa” e a concentracao de particulado real obtida pela medicao
gravimétrica.

¢ =K2-T,,°+KI-I,,+KO0 (1)
c: Concentracdo de particulado em mg/m?3
K2, K1, KO: Coeficientes de regressao da funcao ¢ =f (lgyt)
lout: Valor de saida atual em mA
B 20mA - LZ
Iout = LZJFSL.W— (2)
SI Intensidade de luz difusa medida
LZ: Live Zero
MBE: Valor final faixa de medicao definido

(valor entrado para 20 mA; normalmente 2,5 x valor-limite fixado)

» Entrada dos coeficientes de regressao
Existem duas opcoes:
- Entrada direta de K2, K1, KO em uma calculadora de valores medidos.

NOTA:
!

Neste caso, os coeficientes de regressao ajustados na unidade emissor / receptor e a
faixa de medigao configurada na MCU nao devem mais ser alterados. Na opgao Display
LCD (caso seja usada), a concentracado de particulado € indicada em mg/m? como valor
nao calibrado.
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- Usar a funcao de regressao do sistema de medicao (uso sem calculadora de valores
medidos).
Neste caso, estabelecer a relacdo com a intensidade de luz difusa. Para tal, determi-
nar os coeficientes de regressao cc2, ccl e ccO de K2, K1 e KO a serem digitados no
sistema de medicao.

¢ = cc2-SL*+cel - SL+cc0 (3)
Ao aplicar (2) em (1), o resultado é:

20mA — LZ)?2
MBE

+K1-(LZ+SL-M +KO

= . + .
c = K2 (LZ SL MBE

Usando (3), o resultado passa a ser:

cc0 = K2-LZ*+K1-LZ+KO0

20mA—LZ)
= . . + | —_—
ccl = (2-K2-LZ+K1) ( NBE

B 20mA — LZ)?2
ce2 = K2 ( MBE

Em seguida, digitar os coeficientes de regressao cc2, ccl e ccO determinados no diretério
“Configuration / Application parameters” (configuracao / parametros da aplicacao) (ver
“Configurar os parametros da aplicacao”, pagina 51):

» Colocar a unidade emissor / receptor no modo de manutencéo e entrar a senha do nivel
1.
» Colocar a unidade emissor / receptor novamente no modo “Medi¢do” apds a entrada.

+ ° A faixa de medigao selecionada podera ser alterada / reconfigurada posteriormente con-
1 forme desejado ao usar este procedimento.
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45.6 Backup de dados em SOPAS ET

Todos os parametros relevantes para registro e processamento dos valores de medigao,
bem como parametros relevantes para entrada/saida bem como valores de medicao atu-
ais podem ser armazenados e impressos em SOPAS ET. Este recurso permite, caso seja
necessario, redigitar facilmente parametros do dispositivo que ja foram configurados ou
registrar dados e estados do dispositivo para fins de diagnostico.

Existem as seguintes opcoes.

e Salvar como projeto
Além de parametros do dispositivo também podem ser armazenados dados.
Melhor opcao para fins de diagnostico e solicitagdes de servico.

e Salvar como arquivo de dispositivo
Parametros salvos podem ser editados sem dispositivo conectado e transferidos de
volta para o dispositivo em outra ocasiao.

+ od Descricao ver menu de ajuda do SOPAS ET e manual de manutengao do

1= DUSTHUNTER.

e Salvar como protocolo
No protocolo de parametros sao registrados os dados e parametros do dispositivo.
Para analisar o funcionamento do dispositivo e detectar possiveis falhas (mau funciona-

mento) podera ser preparado um protocolo de diagndstico.

Exemplo de protocolo de parametros

Dusthunter - Parameter protocol
Type of device: DH SP30
Mounting location:

Device information Factory calibration settings

8030508/ZW02/V1-2/2018-04

Device version Factor AND-ANT 10.0000
Fimmware version Scattered light
Sanial nunber 0006 700 oZ ooooo 14
Identity number 00000 ool [MUF) 1.0000 17V
Hardware varsion i0 ool [ Offsel) 0.0000
Fimmware boofoader V009815 Curmrent laser

w2 L0000 mA £V
Parameter Modbus ot 30,3000 mA /v
Protocal RTU il Qo000 mA
Byte ardar ABCD === ABCD Difference pressure
Bus address 1 w2 0.0000 hFa £ W
Baudrate 19200 Bd ! 4.7000 hPa /v
Salfings Bal o] -1.3800 hPa

Device temperature
Parameter Filter breakage watch w2 P 0.0000 °C/V?
Fiter waich enable inachve ! 1000000 "C/V
Ulsinng firmif reday inachive == 1) -550000 °C
Number of filfer bags 100 Power supply
Time infarval 2 3 @2 Qoooo T4V
Dalay 0 s ! 7.8000
Limit valug 500 mgim?* ol ooooo v
Respanse fme (TO0) 1 & Analog output (20mA)

) ) w2 0.00000igFmA*
Configuration ! 1706667 DigitimA
Application parameter xlt] 20000 Digit
Buz address (SopasET) 1
Relay3 signals Maintanancs Check value
Responss fme (T90) 60 = Zerg paint 0oo %
Rasponse fmeZ (TS0 w o= Zaro paint driff ooo %
Aufornafic stad inferval check cycle gh Span 70 moo0 %
Enable anafog oufput check values achive Span 70 dft oo %
Fix bhipwer powar inachive Caontrol Filter check Laser
Sal value diff. prassure 1000 hPa Nominal value Filfer 1 oo %
Meas ranges and limit values Measured walue Filter T oo %
(1) range low 0.0 mgm? Nominal value Filfer 2 oo %
(1) range high 750 mgim? Measzured \alue Fiter 2 oo %
(1) Jimit value 500 mghm® Nominal value Fiter 3 00 %
(2) range low 0.0 mgim? Meaaired walue Filter 3 oo %
(2) range high 7500 mgim? Nominal value Filfer 4 oo %
(2) firmil valse 500.0 mg'm® Meaaired walue Flfer 4 oo %
calibration coefficients Nominal value Filter 5§ 0o %
(1) ec2 0.0000 Meazured alue Fiter 5 oo %
(1) ect 1. 0000 Filter breakage watch
(1) ccl 0.0000 Hex-Mask broken fferbags 12857 00000000
(2) ec2 0. 0000 Hex-Mask broken flferbags 96..65 00000000
(2} cct 1.0000 Hex-Mask broken flerbags 64,33 00000000
(2) colt 0. 0000 Hex-Mask broken flerbags 32.1 0000000
Automatic self control settings
Enable inacive
Threshold valre 500 mg'm?®
Tirne inferval 2 h
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5 Manutencao

5.1 Informacoes gerais

Os trabalhos de manutencao a serem realizados limitam-se a atividades de limpeza e
garantia do funcionamento da alimentacao de ar de purga.

Antes de realizar quaisquer trabalhos de manutencao, colocar o sistema de medicao no
modo “Manutencao” seguindo os seguintes passos. Isto é possivel pela entrada digital
DI1=1 (ver “Interfaces da unidade emissor / receptor”, pagina 18) ou através do programa
operacional SOPAS ET.

Ativar a manutencao com SOPAS ET

» Conectar o sensor via modulo USB com o laptop/computador e iniciar o programa
SOPAS ET.

» Conectar com o sensor (ver “Conexao com o dispositivo via cabo USB”, pagina 48).

» Entrar senha nivel 1 (ver “Senha para os menus do SOPAS ET”, pagina 47).

» Colocar o sistema de medi¢cdo no modo “Manutengao”: Clicar em “Maintenance sensor”
(manutenc¢ao sensor).

CUIDADO:
A Respeitar as instrugoes de seguranca correspondentes e as informagoes sobre a segu-
ranca (ver “Responsabilidade do usuario”, pagina 9) em todos os trabalhos.

Retomar o modo de medicao

Retomar o modo de medigao apds a conclusao dos trabalhos (desativar a caixa de selecao
“Maintenance on/off” na janela “Maintenance / Operation” e clicar no botao “Set state”
ou definir DI1=0).

° e Durante “Manutengao” ndo ha controle de funcionamento automatico.
+1 e Na saida analégica sera emitido o valor definido para “Manutengao” (ver “Ajustes
de fabrica”, pagina 43). Isto também vale na ocorréncia de um mau funciona-
mento (sinalizado na saida de relé).
e O modo “Manutencdo” é resetado em caso de falta de tensdo. Neste caso, o sistema
de medicao vai automaticamente para “Medicao” depois de ligar a tensao operacio-
nal.

Intervalos de manutencao

Os intervalos de manutencao devem ser definidos pelo proprietario do sistema. O intervalo
de tempo depende dos parametros operacionais existentes no local, tais como, teor e natu-
reza de po, temperatura do gas, condigcoes de funcionamento e condicoes ambiente.

Os trabalhos a serem realizados e a sua execugao devem ser documentados pelo proprieta-
rio em um manual de manutengao.

No minimo devem ser respeitados os seguintes intervalos

e Limpeza das o6pticas -> 3 meses
e Checar o alinhamento do laser -> 3 meses
e Manutencao da alimentacao de ar de purga -> 6 meses
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Contrato de manutencao

Os trabalhos da manutencgao programada podem ser executados pelo proprietario do sis-
tema. Porém, apenas pessoal devidamente qualificado segundo o capitulo 1 deve ser
encarregado da sua execucdo. Sob consulta, todos os trabalhos de manutencao também
poderdo ser assumidos pelo servigo de assisténcia técnica da Endress+Hauser ou por con-
cessionarias autorizadas pela Endress+Hauser. Quaisquer reparos serao realizados por
técnicos especializados, e na medida do possivel, na prépria planta.

Meios auxiliares necessarios

e Pincel, pano de limpeza, cotonete

° Agua

e Filtro de ar sobressalente, pré-filtro (para aspiracao)

e Chave inglesa SW 7 para verificar o alinhamento do laser
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5.2 Manutencao da unidade emissor / receptor
1 NOTA:
° > Nao danifique componentes do dispositivo durante os trabalhos de manutencao.

» Nao interrompa a alimentac&o de ar de purga.

0 exterior da unidade emissor / receptor deve ser limpo em intervalos regulares. Depédsitos
de pb e incrustacoes leves devem ser removidos com agua ou mecanicamente usando
meios auxiliares apropriados.

As superficies 6pticas devem ser limpas quando os depésitos comecarem a ficar visiveis
ou o valor medido deixar de ser plausivel. As superficies Opticas apenas devem ser limpas
com um cotonete e agua, produtos de limpeza agressivos podem danificar o revestimento
das lentes.

Adicionalmente, o alinhamento do laser deve ser controlado em cada manutencao.

521 Limpar 6pticas da unidade emissor / receptor

Unidade emissor / receptor com comprimento nominal 180 e 280 mm

» Desmontar a unidade emissor / receptor da tubulacéo.

» Fechar flange com tubo com flange cego (ver “Elementos de montagem”, pagina 89).
» Tirar a cobertura (1) da abertura de limpeza (2).

» Limpar a lente na abertura da sonda (2).

» Recolocar a cobertura da abertura de limpeza (1).

» Limpar a lente do receptor (3).

Fig. 27: Limpeza das superficies dpticas - comprimento nominal 180/280 mm
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Unidade emissor / receptor com comprimento nominal 435 e 735 mm

» Desmontar a unidade emissor / receptor da tubulacao.

» Fechar flange com tubo com flange cego (ver “Elementos de montagem”, pagina 89).

» Soltar os parafusos de fixacao (1) da cobertura (2) e retirar a cobertura.

» Soltar o parafuso de fixagdo (3) do tubo protetor (4) e retirar o tubo protetor.

» Limpar a optica do receptor (6) e controlar a armadilha de luz (5) para ver se ha contami-
nacao, sendo o caso, limpar

» Limpar a lente na abertura da sonda (7).

Fig. 28: Limpeza das superficies opticas

@ Parafusos de fixagao
@ Cobertura

® Parafusos de fixacdo
@ Tubo protetor

® Armadilha de luz

® Optica do receptor
@ Lente

5.2.2 Controlar o alinhamento do laser

O controle do alinhamento do laser serve para assegurar a funcao de medicao e deve ser
realizado em cada manutencao regular.

» Tirar o dispositivo da tubulagao e fechar a tubulagao.

» Remover a cobertura (ver “Limpar dpticas da unidade emissor / receptor”, pagina 65).
» Conforme mostrado na Figura abaixo: controlar o alinhamento da armadilha de luz com
um objeto adequado ou usar o dedo. O laser deve encontrar-se exatamente no meio,

quaisquer desvios podem influenciar a medicao.
» Sendo necessario, corrigir o alinhamento do laser (ver “Ajustar o alinhamento do laser”,
pagina 77).
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Fig. 29: Controlar o alinhamento do laser

DHSP30 flange com tubo DHSP30 tri-clamp ou rosca de 1“

Abertura da
armadilha de luz

Feixe de laser
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5.3

531

68

Manutencao da alimentacao de ar de purga

Na manutencao da alimentacao de ar de purga deve-se distinguir entre alimentacao de ar
de purga integrada (ver “Opcao unidade de ar de purga integrada”, pagina 22) e unidade de
ar de purga externa (ver “Opcao unidade de ar de purga externa”, pagina 22).

Unidade de ar de purga integrada

Na unidade de ar de purga integrada € necessario controlar se ha contaminagao no filtro.
Se houver contaminacao visivel, € necessario substituir o filtro, em todo caso, no minimo
apos 12 meses.

Se houver uma forte contaminacao do filtro de ar de purga prematuramente, um LED de
alerta pisca (1 segundo) e sera sinalizado o estado de manutencao. E necessario trocar o
filtro de ar.

Fig. 30: Peca de reposicao filtro

» Tirar o dispositivo da tubulacao e fechar a tubulacao.

1 NOTA:
° A troca nao deve ser feita diretamente na tubulagao, pois a alimentagao de ar de purga
seria interrompida.

» Soltar a bragadeira da mangueira para ar de purga da caixa do filtro.

» Soltar a bragadeira da caixa do filtro no dispositivo.

» Tirar a caixa do filtro do dispositivo e abrir a tampa.

» Retirar o filtro e controlar, sendo necessario, trocar e limpar a parte interna da caixa do filtro.
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5.3.2 Opcao unidade de ar de purga externa
1 NOTA:
° A manutencao da unidade de ar de purga precisa ser realizada o mais tardar quando o

pressostato de baixa pressao (7) na saida do filtro for acionado (ver “Troca do elemento
filtrante”, pagina 69).

Trocar o elemento filtrante

Fig. 31: Troca do elemento filtrante

A [~

mllmE e

@ i || | £ / (_,Ej
z (I

— I |~

— ®
] J
@ Pressostato de baixa tenséo ® Fecho de engate rapido
@ Caixa do filtro ® Mangueira para ar de purga
® Elemento filtrante @ Colar de retencéo

@ Tampa da caixa do filtro

» Desligar a ventoinha brevemente.

» Limpeza externa da caixa do filtro (2).

» Soltar o colar de retengdo (7) e prender a mangueira para ar de purga (6) em um local
limpo.

NOTA:

! » Colocar a extremidade da mangueira de tal maneira que corpos estranhos nao
possam ser aspirados (pois podem causar danos irreparaveis na ventoinha). Nao
feche esta extremidade da mangueira! Ar de purga nao filtrado chegara ao bocal
de ar de purga durante este periodo.

» Comprimir os fechos de engate rapido (5) e retirar a tampa da caixa do filtro (4).
» Remover o elemento filtrante (3) fazendo movimentos de rotacao / extracao.
» Limpar o interior da caixa do filtro e a sua tampa com um pano e um pincel.

NOTA:
!

» Na limpeza Umida, usar apenas um pano molhado com agua e depois secar bem
todas as pecas.

» Inserir o novo elemento filtrante com movimentos de rotacao / insercao.
Peca de reposicao: Elemento filtrante Micro Top C11 100, N.° da pe¢a 5306091

» Colocar a tampa da caixa do filtro e fechar os fechos de engate rapido, prestando aten-
¢ao no alinhamento em relagéo a caixa.

» Fixar a mangueira para ar de purga novamente na saida do filtro com a abracadeira de
cabo.

» Ligar a ventoinha novamente.
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54 Desligar e colocar fora de servico

Colocar o sistema de medicao fora de servico:

e imediatamente em caso de falha da alimentacao de ar de purga
e quando o sistema ficar parado por um periodo mais longo (a partir de aprox. 1 semana).

NOTA:

A alimentacao de ar de purga ndo deve ser desligada ou interrompida em hipétese
alguma quando a unidade emissor / receptor estd montada na tubulagao.

-

Trabalhos a serem executados

» Sendo necessario, soltar a linha de conexdo para a MCU.
» Desmontar a unidade emissor / receptor da tubulagao.

> Respeitar as regras de seguranca pertinentes e as informacgoes sobre a segu-
ranca apresentadas no capitulo 1 nos trabalhos de desmontagem.

» A desmontagem da unidade emissor / receptor em sistemas com potencial de
risco (pressao interna da tubulagdo mais alta, gases quentes ou agressivos) s6
deve ser realizada quando o sistema nao estiver em operacao.

» Tomar as medidas de seguranca adequadas contra possiveis riscos locais ou
decorrentes do sistema.

» Colocar placas de aviso e cadeados ou outros elementos de fecho nos interrupto-
res que nao devem mais ser ligados por motivos de seguranca.

f CUIDADO: Perigo - gas e componentes quentes

» Fechar o flange com tubo, tri-clamp ou manga de 1“ e fechar com tampao cego.

» Desligue a alimentagdo de ar de purga.

» Solte os colares de retencdo da mangueira e tirar a mangueira para ar de purga do
bocal, proteger as extremidades da mangueira para evitar a penetragao de sujeira e
umidade.

» Sendo necessario, desconectar a unidade de controle MCU da tensao de alimentacao.

Armazenamento

» Guardar componentes desmontados em um local limpo e seco.

» Proteger os conectores de encaixe dos cabos de conexdo com meios auxiliares apropria-
dos de sujeira e umidade.

> Proteger a mangueira para ar de purga contra a entrada de sujeira e umidade.
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6 Eliminacao de falhas - troubleshooting

6.1 Informacoes gerais

Alertas ou falhas no dispositivo séo sinalizados da seguinte maneira:

e O LED amarelo no dispositivo esta aceso.
e O relé 3 (contato de fechamento conector 2) esta ativo (ver “Interfaces da unidade emis-
sor / receptor”, pagina 18) se estiver configurado assim.

Se houver alertas, o dispositivo pode continuar a ser usado e os valores medidos conti-
nuam validos. Porém, a causa deve ser eliminada imediatamente, caso contrario podem
ocorrer falhas.

Falhas do dispositivo sao sinalizadas da seguinte maneira:

e O LED vermelho no dispositivo esta aceso (ver “Indicacoes / conexoes do dispositivo”,
pagina 38).

e O relé 3 (contato de fechamento conector 2) esta ativo.

Se houver um mau funcionamento no dispositivo, os valores medidos ndo sdo mais vali-
dos. Para continuar a medicdo é necessario eliminar o mau funcionamento.
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6.2 Alertas e falhas da unidade emissor / receptor
A unidade emissor / receptor indica alertas e falhas no programa operacional SOPAS.
Estas sao descritas na parte abaixo. Recomenda-se o uso do programa SOPAS ET para a
localizacao de erros.
6.2.1 Alertas
Fig. 32: Visao geral - Alertas
Warnings
Selection Warnings :
(2 Parameter restored (2 Parameter factory settings (2 Parameter default (D Testmode activ
(2 Laser current too high
2 Power supply (24V) too low 2 Power supply (24V) too high
(2 CRC factory parameter (0 Passwords restored (2 Passwords default
(2 Purge air too high (2 Air filter contaminated
Mensagem Significado Possivel causa Medida corretiva
Parameter restored | Parametros néo puderam ser Interrupgéo da conexdo entre > Os dados do dispositivo devem ser controy
(parametro escritos ou nao foram escritos SOPAS e dispositivo ou falta de lados, 0 alerta sera apagado apds uma rei
restaurado) totalmente, o dispositivo carregou o | tensdo durante a escrita. nicializagao.
backup dos dltimos dados validos.
Parameter factory Parametros foram recolocados para | Pardmetros foram resetados para o> Carregar a configuracao do dispositivo
settings (parametros | os ajustes de fabrica. estado de entrega em SOPAS. com SOPAS ou repetir o comissionamento.
com ajustes de
fabrica)

Parameter default
(pardmetros
predefinidos)

Todos os parametros estdo com os
valores default. Por causa de um erro
CRC, os parametros ndo puderam
ser restaurados.

Os parametros foram resetados e
os ajustes de fabrica apagados.

v

Entrar em contato com o servigo da
Endress+Hauser.

Teste mode active
(modo de teste ativo)

Relé e saida de corrente foram
definidos manualmente.

0 modo de teste foi ativado em
SOPAS.

Encerrar o modo de teste ou desativar a
manutencao.

Power supply (24 V)
too low (tensao de
alimentagdo 24V

Monitoramento da tensao de
alimentacao, tensao entre 18 e 19V

Comprimento do cabo até o
dispositivo é muito longo ou 0
dimensionamento do cabo esta

Controlar o comprimento do cabo ou a
segao transversal conforme (ver “Cone-
xao elétrica”, pagina 37).

Medir a fonte de alimentagdo com multi-

too high (tenséo de
alimentagao 24V
muito alta)

alimentacéo, tensdo entre 29 e 30V

ou errada.

muito baixa) gg?e?% Fonte de alimentagdo com metro com dispositivo operacional.
Power supply (24 V) | Monitoramento da tenséo de Fonte de alimentacdo com defeito > Medira fonte de alimentagao com multi-

metro com dispositivo operacional.

Laser current too high
(corrente do laser

Corrente do laser > 60 mA

Laser defeituoso.

Corrente do laser excede limiar de alerta,
planejar logo a troca do laser.

muito alta)
CRC factory parameter | Erro na leitura da EEPROM. Dispositivo ndo conseguiu carregar |> Carregar projeto armazenado (ver
(CRC parametros de os ajustes de fabrica da EEPROM. Backup de dados em SOPAS ET”,
fabrica) EEPROM defeituosa. pagina 62). )
» Trocar a placa principal (ver “Trocar a
placa principal.”, pagina 75).
» Entrar em contato com o servico da
Endress+Hauser.
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Mensagem

Significado

Possivel causa

Medida corretiva

Passwords restored
(senhas restauradas)

As senhas foram restabelecidas com
a copia do backup.

Interrupcao da conexao entre
SOPAS e dispositivo ou falta de
tensdo durante a escrita das
senhas.

» Assenhas devem ser controladas, o alerta
sera apagado apds uma reinicializagao.

Passwords default
(senhas predefinidas)

As senhas correspondem aos ajustes
de fabrica.

As senhas foram resetadas ou
ainda n&o foram atribuidas.

v

Atribuir senhas proprias (ver “Senha
para os menus do SOPAS ET”,
pagina 47).

Ativo apenas com ar de purga integrado:

Volume de ar de purga
excessivo

O volume de ar de purga excedeu o
valorrecomendado, erro de medigao
maior.

Vacuo parcial na tubulacdo >
10 hPa, conexao do sensor de
pressao errada.

v

Controlar a conexao (ver “Montar os

componentes da alimentacao de ar de

purga”, pagina 32).

» Substituir a placa de circuito impresso do
ar de purga.

» Entrar em contato com o servigo da

Endress+Hauser.

Air filter contaminated
(filtro de ar
contaminado)

Volume de ar de purga esta abaixo do
limiar de alerta.

Filtro contaminado, contra-pressao
na tubulagao é excessiva.

» Controlar o filtro de ar (ver “Unidade de
ar de purga integrada”, pagina 68).

» Conferir as especificacoes do dispositivo e
do ponto de fixacao.

6.2.2 Falhas
Fig. 33: Visdo geral - falhas
Errors
Error selection :
‘2 EEPROM
2 Span test 2 Monitor signal 2 Overflow measured value D Simulation error
2 Zero point (2 Laser current too high
2 Power supply (24V) < 18V (O Power supply (24V) = 30v O Power supply control (by hardware) (O Self contral
2 Purge air too low
Mensagem Significado Possivel causa Medida corretiva
EEPROM Erro na leitura da meméria Falta de tenséo ao escrever na > Carregar projeto armazenado (ver

permanente

memoria, EEPROM com defeito.

“Backup de dados em SOPAS ET”,
pagina 62).

» Trocar a placa principal (ver “Trocar a
placa principal.”, pagina 75).

» Entrar em contato com o servigo da
Endress+Hauser.

Simulation error
(simulacéo de erro)

Simulacao de erro ativa.

Sistema foi colocado em estado de
erro via Modbus.

Overflow measured
value (distorcao valor
medido)

Luz difusa esta acima do valor
maximo mensuravel.

Reflexos ou contaminacgao.

» Limpar(ver “Limpar 6pticas da unidade
emissor / receptor”, pagina 65).

» Controlar se o feixe de laser passa livre-
mente (ver “Limpar épticas da unidade
emissor / receptor”, pagina 65).

» Controlar o alinhamento do laser (ver
“Controlar o alinhamento do laser”,
pagina 66).

Signal too low
(sinal muito fraco)

Medicao do filtro ndo é possivel, pois
o sinal esta muito fraco (< 50 mV).

Suporte de filtros 6pticos com lente
difusora colocada incorretamente,
filtro danificado.

v

Colocar o filtro de acordo com as instru-
¢oes,examinar se o filtro sofreu danos,
sendo necessario, trocar.

Laser current too high
(corrente do laser
excessiva)

Corrente do laser > 100 mA.

Eletronica do laser esta defeituosa.

v

Trocar o laser (ver “Trocar o laser”,
pagina 77).
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(sinal do monitor)

inferiora 0,1V
Falha do laser.

Mensagem Significado Possivel causa Medida corretiva
Span test (teste de Desvio é superiora 2 % do valor A luz difusa ndo é suficienteouo > Limpar(ver “Limpar opticas da unidade
“span”) nominal laser esta muito fraco. emissor / receptor”, pagina 65).
A luz difusa ndo é suficiente ou o » Controlar se o feixe de laser passa livre-
< . mente (ver “Controlar o alinhamento
laser esta muito fraco. do laser”, pagina 66).
» Controlar o alinhamento do laser (ver
“Controlar o alinhamento do laser”,
pagina 66).
Monitor signal 0 valor atual do monitor do laseré | Falha do laser. > Controlar o cabo de conexéo para a placa

de circuito do laser.
» Trocar o laser (ver “Trocar o laser”,
pagina 77).

Zero point (ponto zero )

Erro de ponto zero > 2%.

Problema eletronico.

» Substituir a placa de circuito impresso
principal.

Power supply (tensao
de alimentacgéo) (24 V)
<18V

Monitoramento da tensdo de
alimentacao, tensdo esta baixa
demais para a operagao do
dispositivo.

Comprimento do cabo até o
dispositivo é muito longo ou o
dimensionamento do cabo esta
errado, fonte de alimentacdao com
defeito, placa principal com defeito.

» Controlar o comprimento do cabo ou a
secao transversal conforme (ver “Cone-
xao elétrica”, pagina 37).

Medir a fonte de alimentagdo com multi-
metro com dispositivo operacional.

Power supply (tensdo
de alimentagao) (24 V)
<30V

Monitoramento da tensao de
alimentacao, tensao estd alta
demais para a operacao do
dispositivo.

Fonte de alimentag¢do com defeito
ou errada, placa principal com
defeito.

v

Medir a fonte de alimentagdo com multi-
metro com dispositivo operacional.

Power supply control
(by hardware)
monitoramento da
tensao (pelo hardware)

Tensao < 16,5V (4,5 V histerese)
Todos o0s acessos de escrita a
EEPROM serao bloqueados.

Self control
(auto-monitoramento)

Auto-monitoramento foi ativado e 0
valor-limite nao foi alcancado no
tempo selecionado.

0 dispositivo esta contaminado, 0
laser desajustado ou bloqueado.

v

Limpar (ver “Limpar 6pticas da unidade

emissor / receptor”, pagina 65).

» Controlar se o feixe de laser passa livre-
mente (ver “Controlar o alinhamento
do laser”, pagina 66).

» Controlar o alinhamento do laser (ver

“Controlar o alinhamento do laser”,

pagina 66).

Ativo apenas com ar de purga integrado:

Purge air flow too low
(volume de arde purga

Volume de ar de purga ficou abaixo
do limiar de falha, danificacao do

Ha demais sobrepressdo na
tubulacao, filtro de ar bloqueado,

» Conferir as especificacdes do dispositivo e
do ponto de fixagao.

insuficiente) dispositivo é possivel. ventoinha falhou. > Controlar ofiltro de ar (ver “Unidade de
ar de purga integrada”, pagina 68).
» Controlar a ventoinha.

6.3 Reparos
Levar o dispositivo para uma oficina apropriada para todos os reparos. Fechar a tubulacao
com flange cego quando o dispositivo for retirado da tubulagao (ver “Pecas de montagem”,
pagina 93).

6.3.1 Substituir a cobertura

74 MANUAL DE

Trocar a cobertura se apresentar corrosdo ou danos. A retirada da cobertura é descrita no
capitulo “Manutencao” (ver “Limpar opticas da unidade emissor / receptor”, pagina 65 ).

Peca de reposicao para comprimento nominal 180 mm / 280 mm: Cobertura

N.° da peca: 7047786

Peca de reposicao para comprimento nominal 435 mm / 735 mm: Cobertura DHSP TXVX

N.° da peca: 4052222

OPERAGAO
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Eliminacao de falhas - troubleshooting

Fig. 34: Cobertura

6.3.2 Trocar o tubo protetor para comprimento nominal 180 e 280

O tubo protetor precisa ser trocado, se apresentar forte corrosao ou danos. Furos no tubo
protetor decorrentes de corrosao, podem causar danos mais graves no dispositivo.

A substituicdo nao é possivel em caso de comprimento nominal 180 mm e 280 mm. Se
houver danos no tubo protetor com estes comprimentos nominais € necessario entrar em
contato com o servigo da Endress+Hauser.

6.3.3 Trocar o tubo protetor para comprimento nominal 435 e 735

O tubo protetor precisa ser trocado, se apresentar forte corrosdao ou danos. Furos no tubo
protetor decorrentes de corrosao, podem causar danos mais graves no dispositivo.

Trocar o tubo protetor para 435mm / 735mm:

» Remover a cobertura (ver “Substituir a cobertura”, pagina 74).

» Retirar a mangueira para ar de purga.

» Tirar o parafuso inferior do tubo protetor (ver “Limpeza das superficies opticas”,
pagina 66).

» Tirar o tubo protetor.

» Controlar as superficies Opticas e, sendo necessario, limpéa-las.

» Deslizar o novo tubo protetor sobre a abertura da sonda.

» Apertar o parafuso inferior novamente.

6.3.4 Trocar a placa principal.

Endress+Hauser

A substituicao da placa principal (mainboard) é possivel, mas a exatidao indicada nas
especificagcdes nao podera mais ser garantida apos a substituicao.

Peca de reposicao: Mainboard (placa principal) SP30 (ver “Unidade emissor / receptor”
pagina 94)
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Fig. 35: Placa principal SP30
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» Se ainda for possivel, conectar o dispositivo com SOPAS e salvar o projeto para preser-
var os ajustes (ver “Backup de dados em SOPAS ET”, pagina 62).

» Retirar o dispositivo do ponto de fixacao e transferir para um local apropriado para tra-
balhos de reparo.

» Desconectar todos os conectores (1).

» Soltar os 4 parafusos de fixacdo da placa de circuito impresso (2).

» Tirar a placa de circuito impresso cuidadosamente alguns centimetros, no verso encon-
tra-se a fibra 6ptica que nao deve ser dobrada.

» Soltar os parafusos da fibra éptica (3) e puxar a fibra Optica para fora.

» Tirar a placa de circuito impresso completamente.

» Instalar a nova placa de circuito impresso na sequéncia contraria.

» Colocar o seletor para a faixa de medicdo (4) para o mesmo ajuste da placa de circuito
impresso defeituosa.

» Colocar o dispositivo em operacgdo, conecta-lo com SOPAS e carregar o projeto armaze-
nado (ver “Backup de dados em SOPAS ET”, pagina 62)

» Certificar-se de que os valores de medicao sejam plausiveis e que os ajustes atendam
suas necessidades.

76 MANUAL DE OPERAGAO Endress+Hauser
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6.3.5 Ajustar o alinhamento do laser

Se durante o controle do alinhamento do laser for constatado (ver “Controlar o alinhamento
do laser”, pagina 66) que o seu alinhamento nao esta certo, &€ necessario corrigir o alinha-
mento do laser. Como o dispositivo ndo possui uma medi¢cdo da contaminagao e os desvios
afetam o valor de medicao diretamente, o alinhamento do laser é especialmente impor-
tante.

» Abra a caixa e aperte os trés parafusos (2) para que as molas estejam tensionadas (ver
“Suporte do laser (estado montado)”, pagina 78).

» Agora solte os parafusos dando uma volta.

» Controlar o alinhamento do laser e usar os parafusos para ajusta-lo, de modo que passe
de forma centrada pela abertura da armadilha de luz.

» Certificar-se de que o laser realmente passa no centro da abertura do diafragma, sendo
necessario, alinhar o diafragma em relacao ao laser.

NOTA:

Respeitar a sequéncia! O laser nao deve ser alinhado em relagao ao diafragma,
devendo sempre ser alinhado em relacao a abertura da armadilha de luz.

L)

6.3.6 Trocar o laser

A substituicao do laser € possivel, mas a exatidao indicada nas especificagcdes nao podera
mais ser garantida apés a substituicao.

Peca de reposicao do laser DHSP

Comprimento nominal 180 e 280 mm -> 2095385
Comprimento nominal 435 mm -> 2095386
Comprimento nominal 735 mm -> 2095387

» Remover a placa principal (ver “Trocar a placa principal.”, pagina 75).

Endress+Hauser MANUAL DE OPERAGAO 77
8030508/ZW02/V1-2/2018-04



Eliminacao de falhas - troubleshooting DUSTHUNTER SP30

Fig. 36: Suporte do laser (estado montado)

» Soltar os trés parafusos de fixacdo (1) da placa de circuito do laser e retirar o suporte do
laser.

Fig. 37: Suporte do laser (estado desmontado)

» Soltar as contraporcas (3) no lado posterior e soltar os trés parafusos de fixa¢do (2) da
placa de circuito do laser.
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Eliminacao de falhas - troubleshooting

Endress+Hauser

» Substituir a placa de circuito do laser e reapertar os parafusos de fixagdo até que as
molas (4) estejam tensionadas.

» Recolocar as contraporcas (3) conforme mostrado na figura.

» Recolocar e fixar o suporte do laser, cuidando que a fibra 6ptica ndo seja apertada ou
dobrada.

» Encaixar a placa principal.

» Ajustar o laser (ver “Ajustar o alinhamento do laser”, pagina 77).

» Colocar o dispositivo novamente em operacao.
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7 Especificacoes

71 Conformidades

0 projeto técnico do dispositivo esta em conformidade com as seguintes diretivas da Uniao
Europeia e normas EN:

e Diretiva CE: Diretiva de Baixa Tensao - (NSP sigla em alemao, LVD em inglés)
e Diretiva CE: Diretiva relativa a Compatibilidade Eletromagnética (CEM) - (EMV sigla em
alemao, EMC em inglés)

Normas EN aplicadas:

e EN61010-1, Instrucoes de seguranca para equipamento elétrico de medigao, controle e
uso laboratorial

e EN 61326, Equipamento elétrico para tecnologia de medicao, tecnologia de controle e
uso laboratorial - requisito CEM

Protecao elétrica

e Contaminacao: O dispositivo funciona de forma segura em um ambiente com um grau
de contaminacao 2 conforme EN 61010-1 (contaminagao normal nao condutiva e con-
dutiva temporariamente causada por condensacao de umidade ocasional).

e Energia elétrica: O sistema de cabeamento da alimentacao de tensao de rede do sis-
tema deve ser instalado e protegido com fusiveis de acordo com as regras corresponden-
tes.

7.2 Aprovacoes

A variante DUSTHUNTER SP30 possui o certificado de ensaio de tipo do TUV.

A variante DUSTHUNTER SP30 LM possui certificado de ensaio de tipo do TUV e foi
certificada pelo TUV segundo DIN EN 15859 para uso como monitor de vazamento para
controle do filtro depois de filtros de tecido em instalacdes sujeitas a aprovacao e
instalacdes conforme 27. BIm SchV.

A variante DUSTHUNTER SP30 DM possui certificado de ensaio de tipo do TUV e foi
certificada pelo TUV segundo DIN EN 15859 para uso como monitor de vazamento para
controle do filtro depois de filtros de tecido em instalacdes sujeitas a aprovacao e
instalacdes conforme 27. BIm SchV.
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Especificacoes

7.3

Dados técnicos

Parametros de medicao

Variavel de medigdo

Intensidade de luz difusa (SI)
Output da concentracdo de particulado em mg/m?® ap6s medicéo gravimétrica comparativa

Faixa de medicao

ajustavel com | Faixa de medicao 1 0..7,5SI
seletorno Faixa de medicao 2 0..158I
dispositivo Faixa de medicao 3 0..458l
Faixa de medicédo 4 0..75SI
Faixa de medicao 5 0...150 I
Faixa de medicao 6 0..2258I
Faixa de medicao 7 0..3758SlI
Faixa de medigdo 8 0...1000SI
Faixa de medicao 9 0...3000SI
2 faixas de medicao sao de configuracdgo | 0... 3000 SI

livre via programa SOPAS ET

Incerteza de medicéo 1)

+ 2 % do valor final faixa de medigédo

Tempo de resposta

0,1 a 600 seg, seleciondvel livremente via programa SOPAS ET

Condicdes de medicao

Temperatura do gas 2)

-40°Ca +220°C

Pressdo do gas de medicao

-50 hPa... +10 hPa com unidade de ar de purga integrada
-50 hPa... +30 hPa com unidade de ar de purga externa

-50 hPa... +100 hPa com ar de instrumento (no local)

Diametro interno da tubulagao

> 150 mm na versao com tri-clamp, rosca de 1“
> 250 mm na versao com flange

Temperatura ambiente

-40a+60 °C
-40a+45 °C

Unidade emissor / receptor

Temperatura de aspiracao para unidade de ar de purga integrada

Controle de funcionamento

Auto-teste automatico

Linearidade, drift, envelhecimento

Controle de linearidade manual

Com filtros de referéncia

Sinais de saida

Saida analégica

4 a 20 mA, resisténcia de carga max. 750 Q; resolucdo 12 bits isolagao galvanica

Saida de relé

3 saidas sem potencial (contato de fechamento) para sinais de estado; carga 48V, 1 A

Sinais de entrada

Entrada digital

4 entradas para conectar contatos secos (p. ex., para chave de manutencao externa, controle
automatico de funcionamento, medicao de linearidade, comutacao de curva de calibragéo ou
monitoramento do filtro)

Comunicacéo

RS-485

Operagao ColaB SOPAS via adaptador de servi¢o ou conexdo da MCU opcional

Modbus

RTU para transmissao de valores medidos

Alimentagao elétrica

Unidade emissor / receptor

Alimentacao elétrica:
Poténcia consumida: max. 4 W sem alimentacao de ar de purga integrada

max. 30 W com alimentacdo de ar de purga integrada

24V DC + 10% de alimentacao de tensao externa ou MCU opcional

Unidade de controle MCU
opcional

90a250VAC,47a63 Hz;opc. 24VDC+2V
MCU-N: méx. 15W

Alimentagao elétrica:
Poténcia consumida:

Opcao unidade de ar de purga
externa (com ventoinha 2BH13)

200a240V/345a415Vcom 50 Hz
220a275V/380a480Vcom 60 Hz
26A/Y15A

0,37 kW com 50 Hz; 0,45 kW com 60 Hz

Alimentacao de tensao (3 ph):

Corrente nominal:
Poténcia do motor:

Peso

Unidade emissor / receptor

max. 8,5 kg com unidade de ar de purga integrada e 735 mm de comprimento

MCU

3,7kg Unidade de controle MCU-N opcional

Unidade de ar de purga externa
opcional

14 kg

Endress+Hauser
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Diversos
Classe de protecao IP 66 Unidade emissor / receptor DHSP30 sem unidade de ar de purga
integrada
IP 54 Unidade emissor / receptor DHSP30 com unidade de ar de purga

integrada ou externa

Laser Classe de protegao 2; poténcia <1 mW; comprimento de onda entre 640 nm e 660 nm

1) Na faixa de temperatura - 20 °Ca +50 °C

2): Acima do ponto de orvalho
82 MANUAL DE OPERAGAO Endress+Hauser
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Especificacoes

7.4 Dimensoes, nimeros de itens

741 Unidade emissor / receptor

150

Todas as medidas nao informadas estao em mm.

Fig. 38: Unidade emissor / receptor com rosca de 1“
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Especificacoes DUSTHUNTER SP30
Fig. 39: Unidade emissor / receptor com rosca de 1“ e unidade de ar de purga integrada
(517)
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84

Nome NUmero do item
Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalacao com rosca de 1", 1077738

NL180 mm, até 220°C, sem unidade de ar de purga integrada

Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalacao com rosca de 1" 1077739

NL280 mm, até 220°C, sem unidade de ar de purga integrada

Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalagao com rosca de 1", 1089200

NL180 mm, até 220°C, com unidade de ar de purga integrada

Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalagao com rosca de 1", 1089201

NL280 mm, até 220°C, com unidade de ar de purga integrada

Endress+Hauser
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150

Fig. 40: Unidade emissor / receptor com tri-clamp
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Fig. 41: Unidade emissor / receptor com tri-clamp e unidade de ar de purga integrada
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Nome Ndmero do item
Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalagao com tri-clamp, 1077736
NL180 mm, até 220°C, sem unidade de ar de purga integrada
Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalagao com tri-clamp, 1077737
NL280 mm, até 220°C, sem unidade de ar de purga integrada
Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalacao com tri-clamp, 1089198
NL180 mm, até 220°C, com unidade de ar de purga integrada
Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalacao com tri-clamp, 1089199
NL280 mm, até 220°C, com unidade de ar de purga integrada
86 MANUAL DE OPERACAO Endress+Hauser
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DUSTHUNTER SP30
Fig. 42: Unidade emissor / receptor com flange
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Fig. 43: Unidade emissor / receptor com flange e unidade de ar de purga integrada
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Nome Nidmero do item

Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalagao com flange com | 1074327
tubo, NL435 mm, até 220°C, sem unidade de ar de purga integrada

Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalagao com flange com | 1077751
tubo, NL735 mm, até 220°C, sem unidade de ar de purga integrada

Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalagao com flange com | 1089197
tubo, NL435 mm, até 220°C, com unidade de ar de purga integrada

Unidade emissor / receptor DHSP30, para instalacao com flange com | 1089203
tubo, NL735 mm, até 220°C, com unidade de ar de purga integrada
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7.4.2 Elementos de montagem

Fig. 44: Flange com tubo
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Nome

NUmero do item

Usado em

Flange com tubo

Flange com tubo K100, compr. 130 mm, material: 1.0254 2017845 DHSP30 flange com tubo NL435/735

Flange com tubo K100, compr. 240 mm, material: 1.0254 2017847 DHSP30 flange com tubo NL435/735

Flange com tubo K100, compr. 500 mm, material: 1.0254 2017849 DHSP30 flange com tubo NL735

Flange com tubo K100, compr. 130 mm, material: 1.4571 2017846 DHSP30 flange com tubo NL435/735

Flange com tubo K100, compr. 240 mm, material: 1.4571 2017848 DHSP30 flange com tubo NL435/735

Flange com tubo K100, compr. 500 mm, material: 1.4571 2017850 DHSP30 flange com tubo NL735

Flange tri-clamp

Fecho de engate rapido com flange 1,5" tri-clamp 7047520 DHSP30 tri-clamp NL180/280

com bocal TLS14AM comprimento 44,5 mm,

fitting 1,5" 13 MHLA e vedacao

Flange com rosca de 1

Manga de 1“ 7047526 DHSP30 rosca de 1" NL180/280

Cobertura do flange

Cobertura do flange material 1.4571 5320851 DHSP30 rosca de 1" NL180/280

Cobertura do flange 1.4571 5321370 DHSP30 tri-clamp NL180/280

Cobertura do flange 1.4571 7047593 DHSP30 flange com tubo NL435 e
NL735

Endress+Hauser
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7.4.3 Unidade de controle MCU opcional
Fig. 46: Unidade de controle MCU-N
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Nome Ndmero do item
Unidade de controle MCU-N
Unidade de controle MCU-NWONNOOOOONNNE com montagem em parede (caixa | 1040667
laranja),
Tensao de alimentagao 90 a 250 V AC, sem unidade de ar de purga, sem tela
Unidade de controle MCU-N20ONNOOOOONNNE com montagem em parede (caixa | 1040669
laranja),
Tensao de alimentacao 24 V DC, sem unidade de ar de purga, sem tela
Unidade de controle MCU-NWONNOOOOONNNE com montagem em parede 1080506
(laranja), tensao de alimentacao 90 a 250 VAC, sem unidade de ar de purga com
tela
Unidade de controle MCU-N20ONNOOOOONNNE com montagem em parede 1040677
(laranja), tensao de alimentagao 24 VDC, sem unidade de ar de purga, com tela
Outras unidades de controle sob consulta.
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7.4.4 Unidade de ar de purga externa opcional
Fig. 47: Opgao unidade de ar de purga externa
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Nome NUmero do item

Unidade de ar de purga com ventoinha 2BH13 e mangueira para ar de
; 1012409
purga com comprimento de 10 m
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7.4.5 Protecao contra intempéries
Protecao contra intempéries para unidade de ar de purga externa

Fig. 48: Prote¢do contra intempéries para unidade de ar de purga externa
245

550

350

Ndmero do item

Nome
Protecao contra intempéries para unidade de ar de purga externa 2BH13 | 2084180

Protecao contra intempéries para unidade emissor / receptor
Fig. 49: Protegdo contra intempéries para unidade emissor / receptor

233 mm

215 mm

320 mm

Ndmero do item

Nome
Protegao contra intempéries para DHSP30 (com e sem unidade de ar de 2095539

purga integrada)

Endress+Hauser
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7.5 Acessorios
7.5.1 Conexoes para unidade emissor / receptor
Nome Ndmero do item
Cabo de conexao 1 para conexao AO, Modbus e alimentagao de tenséao 24 V DC
Conector fémea de 7 polos 6049886
Cabo de conexao com comprimento de 5 m 2043678
Cabo de conexao com comprimento de 10 m 2043679
Cabo de conexao com comprimento de 25 m 2096251
Cabo de conexao com comprimento de 50 m 2047179
Cabo de conexao 2 para conexao de relé e DI
Conector de 7 polos 6049036
Cabo de conexao com comprimento de 5 m 2096285
Cabo de conexao com comprimento de 10 m 2096286
Cabo de conexao com comprimento de 25 m 2096287
Cabo de conexao com comprimento de 50 m 2096288
Cabo de conexao 3 para conexao com MCU ou SOPAS-ET e DI
Conector fémea de 5 polos 6009719
Kit deferV|go SOPAS (adaptador RS485, cabo USB 2.0, cabo de 5097408
conexao 3)
7.5.2 Alimentacao de ar de purga
Nome Ndmero do item
Mangueira para ar de purga DN25, comprimento de 5m 2046091
Mangueira para ar de purga DN25, comprimento de 10m 7047536
Redugao do ar de purga 7047538
Adaptador de ar de purga para ar de instrumento 7047539
Valvula de retencdo DN25 2042278
Abracadeira de cabo D20-32 7045039
Abragadeira de cabo D32-52 5300809
Mangueira para ar de purga DN40, vendido por metro 5304683
7.5.3 Pecas de montagem
Nome Ndmero do item
Kit de montagem para DHSP30 NL 435/735 mm 2018184
7.5.4 Acessorios para o controle de linearidade
Nome Ndmero do item
Conjunto de medicao do filtro completo com maleta de transporte, 2049045
suporte do filtro e 5 filtros de luz difusa diferentes
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7.6 Consumiveis para dois anos de operacao
Nome Nimero Nidmero do item
Conjunto de o-rings, contendo o-rings para tubo prote- 1 2095442
tor e abertura da sonda
Pano para material 6ptico 4 4003353
Elemento filtrante para unidade de ar de purga 4 5324368
integrada
Filtro de metal sinterizado 4 7047714
Elemento filtrante Micro-Topelement C11 100 (para 4 5306091
Optica da unidade de ar de purga externa)

7.7 Pecas de reposicao

771 Unidade emissor / receptor
Nome Substitui Nidmero do item
Tubo protetor DHSP30 NL435 mm 2080018
Tubo protetor DHSP30 NL735 mm 2083425
Cobertura DHSP30 NL 435/735 mm 4052222
Laser DHSP30 NL180/280 mm 2095385
Laser DHSP30 NL435 mm 2095386
Laser DHSP30 NL735 mm 2095387
Placa principal DHSP30 todas as variantes 2083008
Junta de flange k100 DHSP30 NL 435/735 mm 7047036
Cabo de conexao, conector - conector
de encaixe (plugue - plugue) de 7 DHSP30 todas as variantes 2093560
polos
Cabo de conexao, conector fémea -
conector de encaixe (tomada - plugue) | DHSP30 todas as variantes 2093561
de 7 polos
Cabo de conexao, conector - conector
de encaixe (plugue - plugue) de 5 DHSP30 todas as variantes 2061405
polos
Clipe CAMLOCK DHSP30 todas as variantes 5336941

7.7.2 Alimentacao de ar de purga
Nome Ndmero do item
Caixa do filtro para filtro do DHSP30 com unidade de ar de purga integrada | 5337164
Motor da ventoinha Micronel com conector e vedacao para DHSP30 com | 2095699
unidade de ar de purga integrada
Mangueira DN25 para DHSP30 com unidade de ar de purga externa e 7047755
unidade de ar de purga integrada
Abracadeira de cabos D20-32 para DHSP30 com unidade de ar de purga | 7045039
externa e unidade de ar de purga integrada
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