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Informacdes técnicas
Adaptador de solda,
adaptador de processo e
flanges

Nivel, pressao, temperatura

Aplicacdo
Os adaptadores e as flanges sdo usados para conectar os medidores de nivel, pressdo
ou temperatura a um recipiente ou tubo.

Vantagens

= Materiais resistentes a corroséo, de alta qualidade para uso em meio agressivo

= Versdes sem fendas e espaco morto dos adaptadores de solda e dos adaptadores de
processo de acordo com os regulamentos internacionais de higiene

s Adaptadores de solda com uma variedade de vedacdes para uso em diversos
processos
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Informacdes gerais

Os valores maximos de temperatura e pressdo do sensor podem reduzir os valores-limite
especificados.
» Observe os limites méximos de temperatura e pressdo do sensor usado!

Diretriz dos Equipamentos
sob Pressédo 2014/68/EU

Os adaptadores listados aqui ndo se enquadram no escopo da Diretiva dos Equipamentos sob Presséo,
independentemente da pressdo maxima de operagéo, j& que eles ndo tém um volume sob press&o.

Adequacdo para processos
sanitarios

3-A e EHEDG

S AL [

N o N o
N - N .
:EHEDG: :€HEDG;
2 S 2 S
oy K3 oo K
¥n3 a0 ¥n3 an®
TYPE EL TYPE ED

CLASS | CLASS |

ﬂ As conexdes listadas nesta documentacgdo possuem aprovacdo EHEDG e 3-A.
Adequadas para aplica¢des sanitarias, consulte também a documentacéo "Certificados
Sanitarios", SDO2503F.
Todas as vedagbes em conformidade com a FDA s&o permitidas para aplicag¢des 3-A.

Conformidade do material

ﬂ Asinformacdes sobre a adequagdo para processos sanitarios estéo listadas na versdo em questéo.

Os adaptadores de solda foram fabricados de acordo com as especifica¢cdes do material, conforme

as normas mais recentes. Versdes especificas dos adaptadores de solda, por exemplo lotes mais
antigos do material, devem ser solicitadas via fluxo de trabalho TSP.

Vedacdes:
Em conformidade com o FDA 21 CFR (Cédigo de Regulamentac6es Federais dos EUA)

PARTE 177 - Aditivos indiretos de alimentos - Polimeros
= Parte 177.1550: Resinas de perfluorocarbono (PTFE)
= Parte 177.2600: Artigos de borracha (EPDM, silicone (VMQ), Viton (FKM))

Em conformidade com a requlamentacéo (EC) N° 1935/2004 sobre materiais e artigos destinados a
contato com alimentos (Europa)

= Recomendacdo XV do BfR (Instituto Federal de Avaliagdo de Riscos da Alemanha). Mercadorias a
base de silicones: Silicone (VMQ)

= Recomendacdo XXIdo BfR (Instituto Federal de Avaliacdo de Riscos). Mercadorias & base de borracha
natural e sintética: EPDM, Viton (FKM)

= PTFE em conformidade com a norma (UE) N.° 10/2011

Metais:
Metais atendem pelo menos aos padrdes do Conselho da Europa - Guia EDQM "metais e ligas usados
em materiais e artigos em contato com alimentos 2013 (1? edicdo)”.

Aprovacao CRN

As versdes do equipamento com uma aprovagdo CRN (Canadian Registration Number) estéo listadas
nos documentos de registro correspondentes. Equipamentos aprovados pela CRN sdo marcados com
um numero de registro.

Quaisquer restri¢des relacionadas aos valores méximos de pressdo do processo estdo listadas no certi-
ficado CRN. As aprovacdes CRN para adaptadores estdo disponiveis na drea de Downloads das paginas
dos produtos: www.endress.com - Downloads.

Informacdes para pedido

ﬂ Configurador de produtos: www.endress.com
Configurador de produtos - a ferramenta para configuracéo individual de produtos
= Configurac¢des atualizadas
= Dependendo do equipamento: entrada direta de informacdes especificas do ponto de medicéo,
tais como a faixa de medicéo ou idioma de operagéo
= Verificagdo automaética de critérios de exclusdo
= Criacdo automaética do cédigo de pedido e seu detalhamento em formato PDF ou Excel
= Funcionalidade para solicitacdo direta na loja virtual da Endress+Hauser
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Simbolos

Icones de seguranca
A PERIGO

Este simbolo te alerta para uma situacdo perigosa. Se essa situagéo néo for evitada, isso ird resultar em
ferimentos sérios ou fatais.

Este simbolo te alerta para uma situagéo potencialmente perigosa. Se essa situa¢do néo for evitada, isso
podera resultar em ferimentos sérios ou fatais.

A CUIDADO

Este simbolo te alerta para uma situagéo potencialmente perigosa. Se essa situacéo néo for evitada, isso
podera resultar em ferimentos leves ou médios.

Este simbolo te alerta para uma situacdo potencialmente prejudicial. A falha em evitar essa situacdo
pode resultar em danos ao produto ou a algo em suas proximidades.

Simbolos para determinados tipos de informacéo

ﬂ Informagdes adicionais

. Por favor, recicle o componente ou equipamento.

1 B B Série de etapas
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Adaptador de solda - visao geral de nivel

[Parte 1]

Adaptador de solda
Visdo geral de nivel

A

i

B N N
A0008246 A0008251 A0008256 A0011924 A0008248 A0008253
3 = 3, = =
G729 1 GWd=50 gy g | GL A3 G1,d=60 G1
instalacdona | instalacdo em instalacdo na s
= . com flange = com flange ajustavel
tubulacéo recipiente tubulacéo
Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4435)
i < < <
Rugosidade pm (ppol.) no lado do <1,5(59,1) <0,8(31,5) <076 (29,9) <076 (29,9) <076 (29,9) <0,8(31,5)
processo
Numero de pedido
71258357 71258355 52001052 71258358 52001051 52001221
para adaptador de solda
Numero de pedido
adaptador de solda com 52028295 52018765 52011897 71093129 52011896 52011898
certificado de inspecéo?!
Numero de pedido O-.r.lng de O—.r‘mg de Oir}ng de O-ring de silicone O—.r.lng de ]unté .de perfil
vedacao para substituicdo (5 pecas) silicone silicone silicone 520144722 silicone silicone
sop 630 Lo pee 520217172 | 520217179 | 52014473 520144729 | 52014424°)
Numero de pedido
4) 71174959 71174959 71168889 71166879 71166879 71181945
molde de solda
Nimero de pedido 71167850 71167850 71177193 71173810 71173810 71166366
conector falso?
Numero do pedido
conector falso com - - 71190074 71167291 71167291 71196853
certificado de inspecéo" ¥
Instrumento de medigdo Adequado para conex&o de processo
Liquicap Opgéo”)
FMI51 - GQJ - GW]J GWJ -
FMI52 - - - GWJ GWJ -
FTI51 - GQJ - GW]J GW]J -
FTI52 - - - GW]J GWJ -
Liquipoint
FTW23, FTW33 W5J W5J - W§J W§J -
Liquitrend
QMW43 ‘ W5J ‘ W5J ‘ - ‘ WsJ ‘ WSJ ‘ -
Haste rigida
11371 ‘ 4 ‘ 4 ’ 4 ‘ - ‘ - ‘ -
1) Certificado de inspe¢do do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a

AD2000 - WO/W2/W10.
2)
3)
4)
5)

J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x veda¢do de EPDM (EHEDG).
Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.

Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".
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[Parte 1 continuacéo] § /g

Adaptador de solda m ‘ ‘

Visdo geral de nivel i

SR A\ I g
A0008246 A0008251 A0008256 A0011924 A0008248 A0008253
3 = 3 = =
' G ¥a, d~29 ' G ¥, d~ 50 G %, d=55 ' Gl,d~53 G 1, d=60 G1
instalacdo na instalacdo em instalacdo na s
o L com flange « com flange ajustavel
tubulacéo recipiente tubulacéo

Numero de pedido 71258357 71258355 52001052 71258358 52001051 52001221
para adaptador de solda

Numero de pedido

adaptador de solda com 52028295 52018765 52011897 71093129 52011896 52011898
certificado de inspecdo?)

Adequado para conexdo de processo

Instrumento de medicio Opgéo %

Liquiphant

FTL33, FTL31 W5J W5J - WSJ WSJ WSJ
FTL50, FTL50H - - GQ2 GW2 GW2 GW2
FTL51, FTL51H - - - GW2 GW2 GW2
FTL41, FTL43, FTL51B, FTL63 - - W53 WSJ WSJ WSJ
FTL80 - - w(J WSJ WSJ WSJ
FTL81 - - - W§J WSJ W§J

Como "Acessério acompanha"

Liquipoint Opgéo®

FTW23, FTW33 PC/PD PA/PB - ‘ PG/PH PE/PF -
Liquitrend

QMW43 PC/PD PA/PB - ‘ PG/PH PE/PF -
Liquiphant

FTL31, FTL33 PC/PD PA/PB - PG/PH PE/PF -
FTL41, FTL43, FTL51B, FTL63 - - PO/PP PG/PH PE/PF PI/P]
1) Certificado de inspecdo do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a

AD2000 - WO/W2/W10.

2) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".
3) A opcdo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Tipo de sonda", opgéo 1 "Versdo compacta".
4) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessoério acompanha'.
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[Parte 2] § §
Adaptador de solda ““
Visdo geral de nivel 1 | | | R
. N 1
‘ N T IO
. [
A0008252 A0008245 A0017639 A0008552 A0008254 A0045641
Dlz]; E;IHSO G 1% com
RD52 UNI D85 UNI D65 M24 D65 (2,56 pol.) adaptador de
(flange de solda) roscaG1
Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 316L (1.4435)/ 316L (1.4404)
304 (1.4301)
Rugosidade pm (ppol.), lado do < < < < <0,76 (29,9)/ <
processo <0,8(31,5) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <08 (31.5) <0,76 (29,9)
Numero de pedido 52002041/
para adaptador de solda 52001047 52006262 214880-0002 71041381 916743-0000
Numero de pedido
adaptador de solda 52006909 52010173 52010174 71041383 52011899/ - 714444372
com certificado de inspecéo®!
Numero de pedido Junta de perfil | Junta de perfil | Junta de perfil O-ring PTFE Junta de perfil de
vedacéo para substituicdo de silicone de silicone de silicone EPDM vedacdo plana silicone
(5 pegas)? 52014424 52023572 52023572 52024267 52024228 71075662
Numero de pedido 711819453 | 71114210 71114210 - 71114209 -
molde de solda
Numero de pedido
3) 71166366 71580894 71580894 71171418 71181450 -
conector falso
Numero do pedido 52021715 52021715 52021715 - - -
porca castelo
Instrumento de medigéo Adequado para conex4o de processo
Liquicap Opgao *I
FMI5x - UPJ UPJ - - -
FTI5x - UPJ UPJ - - -
Liquipoint
FTW23, FTW33 ’ - ‘ - - ‘ X2J ’ - -
Liquitrend
QMW43 ‘ - ‘ - - ‘ X2] ‘ - -
1) Certificado de inspe¢do do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a

AD2000 - WO/W2/W10.

2)
3)
4)

Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo.

Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conexdo do processo".
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[Parte 2 continuacéo] rg §
Adaptador de solda \ i
Visédo geral de nivel 1 | | e
A0008252 A0008245 A0017639 A0008552 A0008254 A0045641
DRD DN50
65 mm G 1% com
RD52 UNI D85 UNID65 M24 D65 (2,56 pol.) adaptador de
(flange de roscaG 1
solda)
Numero de pedido 52002041/
para adaptador de solda 52001047 52006262 214880-0002 71041381 916743-0000
Numero de pedido
adaptador de solda 52006909 52010173 52010174 71041383 52011899/ - 71444432
com certificado de inspecéo®)
Adequado para conex@o de processo
Instrumento de medicéo Opgéo 2
Liquiphant
FTL33 57] - - X2] - -
FTL43, FTL63 57] - - - - -
FTL5xH EE2 - - - PE2 -
Nivector
FTI26 - ‘ - - ‘ - ‘ - WDJ
Levelflex
FMP53 - ‘ - - ‘ U1 ’ - -
Como "Acessério acompanha"
Liquipoint Opgéo ?
FTW23, FTW33 - | - - | PMAN | - -
Liquitrend
QMW43 - ‘ - - ‘ PM/PN ’ - -
Liquiphant
FTL33 PO/PQ - - PM/PN - -
FTL43, FTL63 PR/PS - - - - -
Nivector
FTI26 - - - - - PK
1) Certificado de inspec&o do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a
AD2000 - WO/W2/W10.
2) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".
3) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessoério acompanha'.
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[Parte 3] g JZ
Apenas para Micropilot g .
Adaptador de solda | il
Visdo geral de nivel
i I
il g |
A0056490 A0008256 A0008248 A0056492 A0008552
1 = 3, = = 1, =
G Y2, d=55 G %, d=55 G 1, d=60 G 1%, d=90 M24 D65
com flange com flange com flange com flange

Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.)

<0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9)
lado do processo
Nimero de pedido para adaptador 71653545 71653580 71653587 71653592 71653537
de solda
Numero de pedido adaptador de 71653547 71653581 71653588 71653594 71653541
solda com certificado de inspecéo
Numero de pedido
vedacdo de EPDM para substituicdo 71655736 71655741 71655743 71655745 71653949
(5 pegas)?)
Numero de pedido
vedacdo de FKM para substituicdo 71655740 71655742 71655744 71655746 71337274
(1 pega)®
Numero de pedido
vedagéo de FFKM para substitui¢éo - - - - 71567760
(1 pega)®)
Ntimero de pedido solda simulada® Sob encomenda 71174959 71166879 Sob encomenda -
Numero de pedido conector falso Sob encomenda

Adequado para conexdo de processo
Instrumento de medicéo Opgéo”!
Micropilot
FMR43 WJJ WKJ WLJ WNJ X2]
FMR63B - - - - X2]
Como "Acessoério acompanha"
Micropilot Opg#o®
FMR43 QA QcC QE QG QI
FMR63B - - - - Ql, QH
1) Certificado de inspe¢do do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a
AD2000 - WO/W2/W10.

2) Né&o ha vedacdo incluida na entrega para o Micropilot FMR43.
3) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
4) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.
5) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".
6) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessério acompanha'.
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Adaptador de solda e acessorios - nivel

G %, d=29 instalacdo na
tubulacdo

Dimensdes em mm (pol.)

30 (1.2)
25 (1.0) ‘

232 (1.3)
G %'
ISO 228

226 (1.0)

=
—
o
N

=

A0008265

Faixa de pressdo e temperatura do
adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)

Verséo Numero de pedido

= Sem certificado de inspecéo 71258357

= Com certificado de inspe¢do do material 52028295
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra < 1,5 pm

(59,1 ppol.)

Certificado de acordo com o CRN

Molde de solda para adaptador de solda 71174959V

Material: Bronze

Conector falso para vedar o adaptador de solda 71167850

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 pym
(126 ppol.)

Vedacoes, anel de pressdo

Numero de pedido

S—

A0021901

Vedacé&o padrédo

O-ring de silicone, @ 14,9 x 2,7 mm
(0,59x0,11 pol.)

Material: VMQ 70

Em conformidade com FDA

A vedacéo pode ser facilmente substituida nessa
versdo.

52021717 %
(5 pecas)

Vedacdes alternativas

215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.)
Material: EPDM

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

Com certificagdo EHEDG

715297592
(5 pecas)

215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.)
Material: FKM

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

Com certificagdo EHEDG

71167890V
(5 pecas)

2 14,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.)
Material: Silicone VMQ 80
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI

71086117
(3 pecas)

CE=————
T——o 5

A0021902

Anel de pressdo
Material: 316L (1.4435)

A vedagdo com anel de pressdo permite a troca
facil de anéis de vedacdo com defeito.

52027421

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG)

Endress+Hauser

11




Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G %4, d=50 instalacdo em
recipiente

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
26 (1 = Sem certificado de inspecdo 71258355
: ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52018765
21(0.8) - EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
] o N — Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 ym
« S < (31,5 ppol.)
S ool Il = .
on 2} n Certificado de acordo com o CRN
Q S =
N
Molde de solda para adaptador de solda 71174959V
aooossr0 | Material: Bronze
ggz(i;igop;ressao e temperatura do Conector falso para vedar o adaptador de solda 71167850V
P Material: AISI 316L (1.4435)
» max. 25 bar (362 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 ym
max. 150 °C (302 °F) (1296 o) P Ras e
= max. 40 bar (580 psi) / HpOL
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes, anel de pressédo Numero de
pedido
Vedacédo padrao
O-ring de silicone, ¢ 14,9 x 2,7 mm 52021717 %
(0,59x0,11 pol.) (5 pecas)
Material: VMQ 70
Em conformidade com FDA
@ A vedacéo pode ser facilmente substituida nessa
versdo.
oo Vedacoes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 715297592
Material: EPDM (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificagdo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890"
Material: FKM (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificagdo EHEDG
2 14,9 x 2,7 mm (0,59 x0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI
Anel de pressédo 52027421
= Material: 316 L (1,4435)
—Co
A vedagéo com anel de presséo permite a troca facil
A0021902 s ~ .
de anéis de vedacdo com defeito.

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrédo, 1 x veda¢do de EPDM (EHEDG)

12
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G %, d=55 com flange para
montagem flush

Dimensdes em mm (pol.) Versédo Numero de
pedido
26 (1.0) = Sem certificado de inspe¢do 52001052
: = Com certificado de inspe¢do do material 52011897
21(0.8) - EN10204-3.1
g Material: AISI 316L (1.4435)
— N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 (29,9)
m o M =7
4 NS gal Certificado de acordo com o CRN
~N| O O N
m 9] n
S 71y S Molde de solda para adaptador de solda 71168889Y
) ‘ Material: Bronze
Acesz7s | Conector falso para vedar o adaptador de solda
. . . 1
Faixa de pressio e temperatura = Sem certl'fl.cado de {nspege:o . 711771931;
do adaptador = Com certificado de inspe¢do do material 71190074
= max. 25 bar (362 psi) / EN10204-3.1
max. 150 °C (302 °F) Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
max. 100 °C (212 °F) (29,9 ppol.)
Apenas para o Micropilot FMR43:
= Sem certificado de inspe¢éo 71653580
= Com certificado de inspe¢do do material 71653581
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 (29,9)
Certificado de acordo com o CRN
ﬂ Vedagdes néo inclusas no escopo de entrega.
Apenas para o Micropilot FMR43:
Molde de solda para adaptador de solda 71174959V

Material: Bronze

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

ﬂ Consulte a tabela a seguir para as vedac¢des que podem ser solicitadas.

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Vedacdes, 2 21,89 x 2,62 mm (0,86 x 0,10 pol.) Numero de
pedido

Vedacdo padrao

0-ring de silicone 520144731
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935, GB4806

@ Vedacoes alternativas

Aoz901 | Material: EPDM 70 71140670%
Em conformidade com a FDA, USP Class VI, EC1935, (3 pecas)
GB4806
Com certificagdo EHEDG
Material: FFKM Kalrez 6221 71167883Y

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI

Material: FKM 71172153V
(5 pecas)

Material: FKM com revestimento FEP 71167747V

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,

EC1935

Material: Silicone VMQ 3-80 71086100

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecgas)

EC1935, GB4806

Apenas para o Micropilot FMR43:

Material: EPDM 70 71655741
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (5 pegas)
EC1935

71655742

Material: FKM
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

1)

Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG)

14
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1, d=53 instalacéo na
tubulacdo

Dimensdes em mm (pol.) Versédo Numero de
pedido
47.8 (1.9) = Sem certificado de inspecéo 71258358
- > = Com certificado de inspe¢do do material 71093129
24.6 (1.0) ‘ © EN10204-3.1
21(0.8) | = '
| Material: AISI 316L (1.4435)
PR — Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
© oo S| =] | (29,9 ppol.)
- | .
i PN 1l s
- © 2 QA Certificado de acordo com o CRN
S = [SERESY
| E— i
: AN Y Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
Material: Bronze
A0011927
Faixa de presséo e temperatura do Conector falso para vedar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspecéo
= max. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecéo do material 71173810
max. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1 71167291V
» max. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 100°C (212 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)
Vedagdes, ¢ 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrdo
O-ring de silicone 520144722
Material: VMQ 70 (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, EC1935, GB4806
Vedacoes alternativas
A0021901
Material: EPDM 70 711406682
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)
EC1935
Com certificacdo EHEDG
Material: FKM 75 71182264
(5 pegas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pegas)

EC1935

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG)

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1, d=60 com flange para
montagem flush

Dimensdes em mm (pol.)

Versado

Numero de
pedido

29.6 (1.2)
24.6 (1.0)

041 (1.6)
Gl
150 228

260 (2.4)

A0008267

Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)

= Sem certificado de inspe¢do
= Com certificado de inspe¢do do material
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)

Certificado de acordo com o CRN

52001051
52011896

Molde de solda para adaptador de solda
Material: Bronze

71166879V

Conector falso para vedar o adaptador de solda

= Sem certificado de inspe¢éo

= Com certificado de inspe¢do do material
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)

71173810
71167291V

Apenas para o Micropilot FMR43:

= Sem certificado de inspegéo
= Com certificado de inspe¢do do material
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)

Certificado de acordo com o CRN

ﬂ Vedagdes néo inclusas no escopo de entrega.

71653587
71653588

Apenas para o Micropilot FMR43:
Molde de solda para adaptador de solda
Material: Bronze

71166879Y

Apenas para o Micropilot FMR43:

Conector falso para vedar o adaptador de solda
Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

Sob encomenda

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

ﬂ Consulte a tabela a seguir para as vedac¢des que podem ser solicitadas.

16
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Vedacdes, ¢ 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacéao padréao
O-ring de silicone 520144721
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935, GB4806
@ Vedacdes alternativas
aoo21901 | Material: EPDM 70 71140668V
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)
EC1935
Com certificagdo EHEDG
Material: FKM 75 71182264Y
(5 pecas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)
EC1935
Apenas para o Micropilot FMR43:
Material: EPDM 70 71655743
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (5 pecas)
EC1935
71655744

Material: FKM
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG)

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G1 sensor ajustavel
Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
265 (2.56) = Sem certificado de inspecéo 52001221
- > s Com certificado de inspecdo do material 52011898
~ EN10204-3.1
‘ — S | Material: AISI 316L (1.4435)
4 N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
_ 1 | (31,5 ppol)
o
<
= Certificado de acordo com o CRN
: S
Molde de solda para adaptador de solda 71181945V
é§ Material: Bronze
Conector falso para vedar o adaptador de solda 71166366
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)
A0008272
Faixa de presséo e
temperatura do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedagbes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
Junta de perfil silicone 520144242
Material: VMQ 60 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935
@ Vedacdes alternativas
Material: EPDM 70 71168375
A0021901 (5 pegas)
Material: VMQ 60 71075662
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, EC1935 (5 pecas)
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padrédo
18 Endress+Hauser




Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

RD52 sensor ajustavel

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
4.5 (0.2) = Sem certificado de inspecdo 52001047
- : = Com certificado de inspecdo do material 52006909
B EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
] Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
AL &l
o o 2 (31,5 ppol.)
N | - ~
SIS o Molde de solda para adaptador de solda 71181945V
2 < S 1
N Material: Bronze
‘Z[R Conector falso para vedar o adaptador de solda 71166366
Y | Material: AISI 316L (1.4435)
~25.3 (1.0) ‘ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
A0008271 (29,9 |Jp01.)
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedagdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
Junta de perfil de silicone 52014424 2
Material: VMQ 60 (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, EC1935
@ A vedacéo pode ser facilmente substituida
nessa versdo.
. Vedacdes alternativas
Material: EPDM 70 711683759
(5 pegas)
Material: VMQ 60 71075662
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (5 pegas)

EC1935

1)
2)

Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

UNI D85
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
39.5 (1.5) = Sem certificado de inspecdo 52006262
‘ 12 (0.5) = Com certificado de inspecdo do material 52010173
+h‘<,7' EN10204-3.1
N Material: AISI 316L (1.4435)
. SN Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
RS F (29,9 ppol.)
o=l ) I | <
LN oL
% I o Certificado de acordo com o CRN
S S
) d‘k Molde de solda para adaptador de solda 71114210
Material: Bronze

A0009985
) . Conector falso para vedar o adaptador de solda 71580894
Faixa de presséo e temperatura Material: AISI 316L (1.4435)

do adaptador Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
= max.. 16 bar (232 psi) / (29,9 ppol.)

max.. 150 °C (302 °F)

Vedagdes, anel reserva Numero de
pedido

Vedagdo padrdo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil silicone 520235721
Material: SI 60 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

@ Vedagdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

A0021901

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM 70 (5 pegas)

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI

0O-ring com anel reserva

Com certificado de inspecdo do material 71431380
EN10204-3.1

Anel reserva:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

A0042001 O_rlng

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM 70 Shore A

Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI

Com certificacdo EHEDG

1) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

UNID65

Dimensdes em mm (pol.)

Verséao

Numero de
pedido

214880-0002

39.5 (1.5) = Sem certificado de inspecdo
‘ 8.0 (0'3) = Com certificado de inspecdo do material 52010174
*P EN10204-3.1
i M Material: AISI 316L (1.4435)

X< Iy Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym

alls! ~ (29,9 ppol.)

) B =

LN LN

@ 3 s Certificado de acordo com o CRN

) B
Molde de solda para adaptador de solda 71114210
A000szes | Material: Bronze

Faixa de presséo e temperatura

do adaptador Conector falso para vedar o adaptador de solda 71580894

= max.. 16 bar (232 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)

méx.. 150 °C (302 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm

(29,9 ppol.)

Vedacoes, anel reserva Numero de

pedido

Vedacéo padrdo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil silicone 520235721
Material: SI 60 (5 pegas)

S—

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

A0042001

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI

0O-ring com anel reserva

Com certificado de inspe¢éo do material 71431380

EN10204-3.1

Anel reserva:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x 1,72 x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM 70 Shore A

Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI

Com certificagdo EHEDG

1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedac¢do padréo.

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

M24 D65

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecdo 71041381
= Com certificado de inspecdo do material 71041383
- 8.5 (0.3) EN10204-3.1
1 Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
—— \ (29,9 ppol.)
— N Certificado de acordo com o CRN
= 3
o N Conector falso para vedar o adaptador de solda 71171418Y
| Material: AISI 316L (1.4435)
E' & ‘ l(i’\zuggogsipd;ie) (lado do processo): Ra < 0,76 pm
3 v , .
=
aossst | Apenas para o Micropilot FMR43, FMR63B:
, . - . . 71653537
Faixa de presséo e temperatura = Sem certificado de inspeggo 71653541

do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)

= Com certificado de inspe¢do do material
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)

Certificado de acordo com o CRN

ﬂ Vedagdes néo inclusas no escopo de entrega.

Apenas para o Micropilot FMR43, FMR63B:
Conector falso para vedar o adaptador de solda
Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

Sob encomenda

Vedacdo @ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrdo
O-ring 52024267
@ Material: EPDM 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
aooz1000 | EC1935, GB4806
Com certificacdo EHEDG
Apenas para o Micropilot FMR43, FMR63B:
Material: EPDM 70 71653949
(5 pegas)
Material: FKM 71337274
Apenas para o Micropilot FMR63B:
Material: FFKM 71567760
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DRD DN50 (65 mm (2,6 pol.))
para montagem flush de
equipamentos com flange
DRD

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
20 (0.79) = Sem certificado de inspecdo 52002041
4’4‘* = Com certificado de inspe¢do do material 52011899
15 (0.59) P EN10204-3.1
,J . Material: AISI 316L (1.4435)
\;;) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
A_ﬁ | (29,9 ppol.)
Material: AISI 304 (1.4301) 916743-0000
s 3 Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 ym
= 9 |of || & @ (31,5 ppol.)
U T n X
§ 3 R 3 Q Conector falso para vedar o adaptador de solda 71181450V
s 8 | S Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)
_ JF | v
4t Molde de solda para adaptador de solda 71114209
12 (0.47) A Y Material: Bronze
\
16 (0.63)
o
—
=
>
Sy
A0008263
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
méx. 100°C (212 °F)
Vedacdes, @ 50 x 65 x 1 mm (1,97 x 2,56 x 0,04 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
— Vedagéo plana 52024228%
Material: PTFE (5 pecas)

A0021901

Em conformidade com a FDA, EC1935

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1% com adaptador de
rosca G 1 Dimensdes em mm (pol.) Versio Nﬁmero de
pedido
= Sem certificado de inspecdo -
30 (1.18) = Com certificado de inspe¢do do 71444432
/\< material EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4404)
:9: Rugosidade (lado do processo):
~ Ra<0,76 pm (29,9 ppol.)
S B [
)
S}
X N
)
&)
©
N
[N
@]
2]
A0045643
Adaptador de solda G 1%4
<<
—_
~« o
o Il o
O | N
N NN
@
56 (2.2) N2
2|
~
™~
Al
[ RO | N N
@Q
<
3 B
v A o )
A0045644
Bucha rosqueada
Faixa de pressédo e temperatura
= max. 6 bar (87 psi) /
-20°Ca+80°C (-4 °Fa+176°F)
Vedacdo, 8 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéao padrao
Junta de perfil silicone 710756621
Material: VMQ 60 (5 pecgas)
Em conformidade com a FDA, USP
Classe VI, EC1935
Com certificagdo EHEDG
Vedacéo alternativa
A0021901
Junta de perfil de silicone 520144249
Material: VMQ 60 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935
Com certificacdo EHEDG
1) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x veda¢do padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G Y2, d=55 com flange para
montagem flush -
Somente para Micropilot

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
6 (1.02) = Sem certificado de inspecdo 71653545
21(0.83) - = Com certificado de inspecdo do material 71653547
- ‘ EN10204-3.1
2R Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 (29,9)
~ A
- x — ﬂ Vedagdes nédo inclusas no escopo de entrega.
SNFNE S >
it n
yin Q
Molde de solda para adaptador de solda Sob encomenda
Qi Material: Bronze

©25.8 (1.02)

A0056491

Faixa de presséo e temperatura

do adaptador

= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)

= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)

Conector falso para vedar o adaptador de solda
Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

Sob encomenda

Vedagdo ¢ 17,2 x 2,62 mm (0,68 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
O-ring 71655736
Material: EPDM (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
= FC193s
so2901 | O-ring 71655740

Material: FKM
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1%, d=90 com flange para
montagem flush -
Somente para Micropilot

Dimens6es em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
32.9 (1.3) = Sem certificado de inspecéo 71653592
- - = Com certificado de inspecéo do material 71653594

279 (1.1) EN10204-3.1

1k Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 (29,9)
4

150 228

254.8 (2.16)
G1%'
290 (3.54)

(B

A0056493

Faixa de pressédo e temperatura

do adaptador

= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)

= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)

ﬂ Vedacdes néo inclusas no escopo de entrega.

Molde de solda para adaptador de solda
Material: Bronze

Sob encomenda

Conector falso para vedar o adaptador de solda
Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

Sob encomenda

Vedacdo, ¢ 40,87 x 3,53 mm (1,61 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
O-ring 71655745
Material: EPDM (5 pecas)
Em conformidade com o USP Classe VI
O-ring 71655746
A0021901 Material: FKM
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda - visao geral de pressao

[Parte 1]

Adaptador de solda
Visdo geral de pressédo

AD008245

A0017639

i
.

A0008254

S
i

U=

A0008552

A0008253

DRD DN50

UNI D85 UNID65 (65 mm (2,56 pol.)) M24 D65 a'u(s;t;vel
(flange de solda) J
. 316L (1.4435)

Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 304 (1.4301) 316L (1.4435) 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) nolado do <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,8(31,5)
processo
Numero de pedido 52002041/
para adaptador de solda 52006262 214880-0002 916743-0000 71041381 52001221
Numero de pedido
adaptador de solda com certificado 52010173 52010174 52011899/ - 71041383 52011898
de inspecéo?
Numero de pedido Junta de perfil de Junta de perfil de PTFE O-ring Junta de perfil
vedacéo para substitui¢do silicone silicone vedacdo plana EPDM silicone
(5 pecas)? 52023572 52023572 52024228 52024267 52014424
Nimero de pedido 71114210 71114210 71114209 - 71181945
molde de solda
Numero de pedido

3) 71181340 71181340 71181450 71171418 71196853
conector falso
Instrumento de medigéo Adequado para conex&o de processo
Cerabar Opgéo %
PMP23 52] 52J - X2J/X3] -
Ceraphant
PTP33B - - - X2]/X3] -
Cerabar
PMP43 50]/52] 50]/52] - -
Cerabar M
PMC51 UNJ/UPJ UNJ/UPJ T - -
PMP51 - - T - -
PMP55 UPJ UPJ | - -

1) Certificado de inspec&o do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a

AD2000 - WO/W2/W10.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.

3) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

4) A opcdo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[Parte 1 continuacéo]
= § SN
Adaptador de solda %
Visdo geral de presséo | | || 1 |l
A0008245 0017639 A0008254 0008552 0008253
DRD DN50
UNI D85 UNI D65 ( 2(’652 ’;‘;;)) M24 D65 aju(:t;vel
(flange de solda)
parsadaptador de sold 2006262 | 248800000 | gluneny | B
Numero de pedido
adaptador de solda com certificado 52010173 52010174 52011899/ - 71041383 52011898
de inspecao®)
Adequado para conexdo de processo
Instrumento de medicéo Opgéo 2
Deltapilot M
FMB50 UNJ/UPJ UNJ/UPJ ‘ T - -
Deltapilot S
FMB70 00/01 00/01 | TK - -
Deltabar S
FMD78 00/UT 00/UT ‘ TK - -
Deltabar
FMD71 UNJ/UPJ UNJ/UPJ T - -
FMD72 - - T - -
Instrumento de medicéo Como "Acessério acompanha"
Ceraphant Opgéo’!
PTP33B QP/QR QL/QM - PM/PN -
Cerabar
PMP23 QP/QR QL/QM - PM/PN -
PMP43 QQ QP - - PJ
Cerabar M
PMC51 Q2/Q3 QT/QU QP/QR - -
PMP51 - - QP/QR - -
PMP55 - - QP/QR - -
Deltapilot M
FMB50 Q2/Q3 QT/QU QP/QR - -
1) Certificado de inspe¢do do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a
AD2000 - WO/W2/W10.

2) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".
3) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessério acompanha’.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[Parte 2] § N g

Adaptador de solda
Visé&o geral de pressédo

- <

S ig N 4

A0011924 A0008248 A0008247 A0008249 A0008250 A0037352

G1
= 1, 1,
inSt;iad 5(5)3na G 1, d=60 mo?ltla/zem montagem mor?ta:2 em G ¥
§0 com flange g flush (cone de g DIN3852
tubulacéo flush o flush
vedagéo)
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4404) | 316L (1.4435) | 316L (1.4404)
Rugosidade pm (ppol.) nolado do <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <08(31,5) | <08(315) | <08(315) | <08(3L5)
processo
Numero de pedido
71258358 52001051 52024469 52005087 52002643 71389241

para adaptador de solda

Numero de pedido
adaptador de solda 71093129 52011896 52024470 52010171 52010172 71389243
com certificado de inspecao®)

Nume~ro de pedido o O-ring de silicone | O-ring de silicone
vedacéo para substituicdo - - - -

(5 pegas)z) 52014472 52014472

Nimero de pedido 71166879 71166879 52024471 52005272 52005082 52005082
molde de solda

Numero de pedido conector falso 71173810 71173810 - 71171731 - -
Numero do pedido conector falso 71167291 71167291 _ B _ _

com certificado de inspecéo?

Instrumento de medigéo Adequado para conex&o de processo

Opgao®

Ceraphant

PTP31 - - - - AG -

PTP35 BB BB - BA - -

PTP31B - - - - WuJ WJJ

PTP33B WsJ WsJ - WQJ - -

Cerabar

PMP11 - - - - - WJJ

PMP135 N N - M - -

PMP21 - - - - WUJ WJJ

PMP23 WsJ WSJ - wQJ - -
PMP43 WwsJ WsJ WNJ wQJ WuJ WJJ

PMP51B - - WN] - - WJJ

PMP71B - - WNJ - - WJJ

PMC51B - - WNJ - - -

PMC71B - - WNJ - - -

1) Certificado de inspe¢&o do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a
AD2000 - WO/W2/W10.

2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagcdo de EPDM (EHEDG)
3) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

4) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conexdo do processo".
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[Parte 2 continuacéo]
A N .
Adaptadordesolda || U0 L LW I 1 _ ]
Visdo geral de pressédo
N N N -
- N XS, SRS L
ingt;{aizigna G 1,d=60 mofltlal;zem mor?t;gem mor?tZ;em G2
tubulacfo com flange flush flush (co~ne de flush DIN3852
vedagéo)
Numero de pedido 71258358 52001051 52024469 52005087 52002643 71389241
para adaptador de solda
Numero de pedido 71093129 52011896 52024470 52010171 52010172 71389243
adaptador de solda
com certificado de inspecéo®)
Instrumento de medicéo Adequado parg;g;: )2()5‘1 0 de processo
Cerabar M
PMC51 - - GV] - - -
PMP51 - GZJ GV] GXJ G0J/GCJ GRJ/GRC
PMP55 - - GVJ? - - -
Cerabar S
PMC71 - - 1G/1H/1] - - -
PMP71 - - 1G/1H - - 1A/1B
PMP75 - - 1G/1H - - -
Deltapilot M
FMB50 - - GGJ/GGC - - -
FMB51 - - GGJ/GGC - - -
FMB52 - - GGJ/GGC - - -
Deltapilot S
FMB70 | - | - - 1o/H - | - -
Deltabar S
FMD78 ’ - ’ - ’ 1G/1H ‘ - ’ - -
Deltabar
FMD71 - - GV] - - -
FMD72 - - GV] - - -
1) Certificado de inspecdo do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a
AD2000 - WO/W2/W10.
2) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".
3) A montagem flush néo é possivel com esta combinagéo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[Parte 2 continuacéo]
g N .
Adaptadordesolda || WL 00 UL W I 1 ]
Visédo geral de pressédo
R\ N\ NN i
A011924 0008248 A0008247 £0008249 A0008250 A0037352
inSt;iai:”us)Bna G 1,d=60 mo?ltlz:ﬁem mor:}t:gem mor?t;/;em G %
tubulacfo com flange flush flush (c0~ne de flush DIN3852
vedacéo)
Instrumento de medicdo Como "Acessério acompanha"
Ceraphant Opgao?)
PTP31B - - - - QA/QB -
PTP33B - QJ/QK - QE/QF? - -
Cerabar
PMP21 - - - - QA/QB QM/QN
PMP23 - QJ/QK - QE/QF? - -
PMP43 PH PF QG QE QB QB
PMC51 - - QJ/QK - - -
PMP51 - - QJ/QK QE/QF? QA/QB QM/QN
PMP55 - - QJ/QK3 - - -
PMP51B - - QJ - - -
PMP71B - - QJ - - -
PMC51B - - QJ - - -
PMC71B - - QJ - - -
Deltapilot M
FMB50 - - QJ/QK - - -
FMB51 - - QJ/QK - - -
FMB52 - - QJ/QK - - -
1) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessério acompanha".
2) Adequado para rosquear apenas uma vez (observe as informagdes fornecidas abaixo sobre uma conexdo com vazamento).
3) A montagem flush néo é possivel com esta combinagéo.
Conexdo com vazamento
Rosquear a conexdo de processo repetidamente pode causar danos ao adaptador de solda.
A conexdo ndo sera estanque.
» Use a montagem flush do cone de vedacdo G 1 para rosquear apenas uma vez.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda e acessorios - Presséao

UNI D85
Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
39.5(1.5) | " Sem certificado de inspecéo 52006262
‘ 12 (0.5) = Com certificado de inspecdo do material 52010173
*ﬁ‘:[i' EN10204-3.1
/§ Material: AISI 316L (1.4435)
. SN Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
Y S (29,9 ppol.)
X %)
~ US|
é N Certificado de acordo com o CRN
S
‘ g Molde de solda para adaptador de solda 71114210
Material: Bronze
A0009985
. . Conector falso para vedar o adaptador de solda 71580894
Faixa de presséo e temperatura Material: AISI 316L (1.4435)
do adlaptador ) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
® méx.. 16 bar (232 psi) / (29,9 ppol
i . . ,9 ppol.)
maéx.. 150°C (302 °F)
Vedacgdes, anel reserva Numero de
pedido
Vedagdo padrdo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil silicone 520235721
Material: SI 60 (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
S— i
Vedagdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
A0021901
Junta de perfil 71100719
Material: EPDM 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI
0-ring com anel reserva
Com certificado de inspecdo do material 71431380
EN10204-3.1
Anel reserva:
Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)
Material: AISI 316L (1.4404)
A0042001 O‘I‘il’lgl
Dimensdes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM 70 Shore A
Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI
Com certificagdo EHEDG
1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrédo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

UNID65

Dimensdes em mm (pol.)

Verséao

Numero de
pedido

214880-0002

39.5 (1.5) = Sem certificado de inspecdo
‘ 8.0 (0'3) = Com certificado de inspecdo do material 52010174
*P EN10204-3.1
i M Material: AISI 316L (1.4435)

X< Iy Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym

o=l ~ (29,9 ppol.)

) B <

LN N

@ 3 s Certificado de acordo com o CRN

) B
Molde de solda para adaptador de solda 71114210
A000szes | Material: Bronze

Faixa de presséo e temperatura

do adaptador Conector falso para vedar o adaptador de solda 71580894

= max.. 16 bar (232 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)

méx.. 150 °C (302 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm

(29,9 ppol.)

Vedacgoes Numero de

pedido

Vedacéo padrdo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil silicone 520235721
Material: SI 60 (5 pegas)

S—

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

Vedacdo alternativa ¢ 34 x 41,5x 6,4 mm (1,34x 1,63 x0,25 pol.)

A0042001

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI

0O-ring com anel reserva

Com certificado de inspe¢éo do material 71431380

EN10204-3.1

Anel reserva:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x 1,72 x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: g 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM 70 Shore A

Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI

Com certificagdo EHEDG

1)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedac¢do padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DRD DN50 (65 mm (2,6 pol.))
para montagem flush de Dimensdes em mm (pol.) Versio Nl’npero de
. pedido
equipamentos com flange
DRD
20 (0.79) = Sem certificado de inspecdo 52002041
— = Com certificado de inspecdo do material 52011899
15(059)) /x EN10204-3.1
4 Material: AISI 316L (1.4435)
\f) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
éﬁ | (29,9 ppol.)
Material: AISI 304 (1.4301) 916743-0000
=~ I —l= Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
= S o || = o (29,9 ppol.)
T g 2 o I
§ 8 |R 3 04 Molde de solda para adaptador de solda 71114209
s ® 8 8 g Material: Bronze
Conector falso para vedar o adaptador de solda 711814500
- E— Material: AISI 316L (1.4435)
—t— *[ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
12 (047) (29,9 ppol.)
\
16 (0.63) | |
o
—
=
>
<
A0008263
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacéo, 8 50 x 65 x 1 mm (1,97 x 2,56 x 0,04 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
@ Vedacéo plana 52024228?
Material: PTFE (5 pecas)
A0021901 Em conformidade com a FDA, EC1935
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacédo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

M24 D65
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecdo 71041381
( i ) = Com certificado de inspecdo do material 71041383
85(03 EN10204-3.1
477
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
e ==\ I (29,9 upol)
| n
— ~ Certificado de acordo com o CRN
= 2
« - g ® Conector falso para vedar o adaptador de solda 71171418Y
T Material: AISI 316L (1.4435)
3 & Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
N (29,9 ppol.)
=
A0008551
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedacéo o 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéao padrao
S— O-ring 52024267
Material: EPDM 70 (5 pecas)
A0021901 Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
Com certificagdo EHEDG
1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G1 sensor ajustavel

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
265 (2.56) = Sem certificado de inspecdo 52001221
: = Com certificado de inspecdo do material 52011898
~ EN10204-3.1
! C) S| | Material: AISI 316L (1.4435)
4 m, Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
1 T | (31,5 ppol.)
[aN
o
=] Certificado de acordo com o CRN
: &
Molde de solda para adaptador de solda 71181945V
’é@’ - Material: Bronze
Conector falso para vedar o adaptador de solda 71166366
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
A0008272
Faixa de presséo e
temperatura do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacgdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
Junta de perfil silicone 520144242
Material: VMQ 60 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935
@ Vedacoes alternativas
Material: EPDM 70 71168375
A0021901
(5 pecas)
Material: VMQ 60 71075662
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, EC1935 (5 pecas)
1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.
2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1, d=53 instalacéo na tubu-
lacdo

Dimensdes em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
47.8(1.9) = Sem certificado de inspecdo 71258358
: : = Com certificado de inspecdo do material 71093129
24.6 (1.0) ‘ © EN10204-3.1
21 (0.8) B @ '
; Material: AISI 316L (1.4435)
[ J— Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
© © S| = | (29,9 ppol.)
TN || HEISIES
- © 2 Ql:A Certificado de acordo com o CRN
Q — ) SIS
¥ ‘
) BN _ v Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
Material: Bronze
A0011927
Faixa de presséo e temperatura do Conector falso para vedar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspegéo 71173810
= max. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecdo do material 71167291V
max. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1
* max. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 100°C (212 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
Vedacées, 8 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padrao
O-ring de silicone 52014472 %)
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935, GB4806
Vedacdes alternativas
A0021901
Material: EPDM 70 711406682
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)
EC1935
Com certificacdo EHEDG
Material: FKM 75 71182264
(5 pecas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)

EC1935

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1, d=60 com flange para
montagem flush

Dimens6es em mm (pol.) Versdo Numero de pedido
29.6 (1.2 = Sem certificado de inspe¢do 52001051
.6 (1.2) = Com certificado de inspecdo do material 52011896
24.6 (1.0) EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
O o — (29,9 ppol.)
—| = | N
—| —| o~
g OO~~~ 5 Certificado de acordo com o CRN
%)
N — =
NS Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
Material: Bronze
A0008267
Conector falso para vedar o adaptador de solda
Faixa de presséo e temperatura = Sem certificado de inspecéo 71173810
do adaptador = Com certificado de inspe¢éo do material 71167291V
= méx. 25 bar (362 psi) / EN10204-3.1
max. 150°C (302 °F) Material: AISI 316L (1.4435)
= max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
méx. 100 °C (212 °F) (29,9 ppol.)
Vedagdes, ¢ 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de pedido
Vedacéo padréo
O-ring de silicone 52014472
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935, GB4806
Vedagoes alternativas
Material: EPDM 70 71140668
@ Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)
EC1935
AO2%01 1 Com certificagdo EHEDG
Material: FKM 75 711822640
(5 pegas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292V
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)

EC1935

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrédo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG)

G1% montagem flush

Dimensdes em mm (pol.) Versio Numero de pedido
= Sem certificado de inspe¢éo 52024469
25 (1.0) | ‘ = Com certificado de inspec¢éo do material 52024470
] EN10204-3.1
Iy Material: AISI 316L (1.4435)
35 Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm
=TS (31,5 ppol.)
=
g Molde de solda para adaptador de solda 52024471
Material: Bronze
Y
A0008266
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1 montagem flush com cone
de vedacdo metdlico

Dimensdes em mm (pol.)

-

250 (2.0)

235.6 (1.4)
G 1|I
236 (1.4)

-
-t

Y
1.5 (0.06),
27.5 (1.08) _

A0008268

Conexdo com vazamento

Rosquear a conex&o de processo

repetidamente pode causar danos

ao adaptador de solda. A conexdo

néo sera estanque.

» Use a montagem flush do
cone de vedacdo G 1 para
rosquear apenas uma vez.

Verséo Numero de pedido

= Sem certificado de inspecéo 52005087

= Com certificado de inspecdo do material 52010171
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4404)

Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,8 ym

(31,5 ppol.)

Certificado de acordo com o CRN

Molde de solda para adaptador de solda 52005272

Material: Bronze

Conector falso para vedar o adaptador de solda 711717319

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)

1)

Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

G% montagem flush

Dimens6es em mm (pol.)

21(0.8)
13 (0.5) N
~
- S
SN | — -
&) o
N
[

A0008269

Resisténcia a presséo
max. 100 bar (1500 psi)

Verséo Numero de pedido

= Sem certificado de inspecdo 52002643

= Com certificado de inspe¢éo do material 52010172
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)

Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm

(31,5 ppol.)

Molde de solda para adaptador de solda 52005082

Material: Bronze

G Y2 DIN3852

Dimens6es em mm (pol.)

16.5 (0.65) |

230 (1.2)
G %"

A0037351

Resisténcia a pressé@o
Maéx. 100 bar (1500 psi)

Verséo Numero de pedido

= Sem certificado de inspecéo 71389241

= Com certificado de inspe¢do do material 71389243
EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4404)

Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 pm

(31,5 ppol.)

Molde de solda para adaptador de solda 52005082

Material: Bronze
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda - visao geral de temperatura

[Parte 1]
Adaptador de solda \ ‘ ‘ N SN
Visdo geral de temperatura T M ll“
‘ WR - il
A0008246 A0008251 A0008256 A0011924 A0008248 'A0008253
3, d= 3 d= =
. G %, d~29 . G s, d~ 50 G %, d=55 . Gl,d~53 G 1, d=60 G1
instalacdona | instalacdo em instalacdo na s
= . com flange = com flange ajustavel
tubulacéo recipiente tubulacdo
Material 316L (1.4435) | 316L (1.4435) | 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) no lado do <1,5(59,1) <0,8 (31,5) <076 (29,9) <076 (29,9) <076 (29,9) <0,8 (31,5)
processo
SNOLII(‘;”O depedidoparaadaptadorde | 7, 55357 71258355 52001052 71258358 52001051 52001221
Numero de pedido adaptadorde =1 5, 95995 52018765 52011897 71093129 52011896 52011898
solda com certificado de inspecdo
Numero de pedido O-.r'lng de O—.r.lng de O—.r.mg de O-ring de silicone O—.r.lng de ]unt;\ 'de perfil
vedacao para substituicdo (5 pecas) silicone silicone silicone 520144722 silicone silicone
sop 630 1o pee 520217172 | 520217179 | 520144732 520144729 | 52014424°)
Numero de pedido solda simulada 71174959 71174959 71168889 71166879 71166879 71181945
Numero de pedido conector falso 71167850 71167850 71177193 71173810 71173810 71166366
Numero do pedido
conector falso com - - 71190074 71167291 71167291 71196853
certificado de inspecéo!
Instrumento de medigéo Adequado para conex&o de processo
Sensor de temperatura compacto Opgéo*!
TMR35 AC AC AB AD AD AD
TM311 J1 J1 J2 J3 J3 J3
Sensor de temperatura sanitario
TM371 J1 J1 J2 J3 J3 J3
TM372 J1 J1 J2 J3 J3 J3
TM411 J1 J1 J2 J3 J3 J3
Poco para termoelemento
TT411 J1 J1 J2 J3 J3 J3
1) Certificado de inspe¢do do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a
AD2000 - WO0/W2/W10.
2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG)
3) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedacdo padréo
4) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido adequado.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

[Parte 2]

Adaptador de solda
Visdo geral de temperatura

A0045815

A0045834

A0045836

2)

A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido adequado.

Adaptador de solda com Adaptador de solda com G 1%
cone de vedacéo cone de vedacédo para conex&o de processo

para G 2" para G M12x1,5 Ingold
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435)
g;r?‘:;‘;gfa%i‘iijssol - 71424800 71405560 71531585
Numero de pedido _ _ O-ring de silicone
vedacéo para substituicdo (5 pecas)? 60018911
Numero de pedido 60022519 60021194 B
conector falso
Instrumento de medicéo Adequado para conex&o de processo
Sensor de temperatura compacto Opgéo?
TMR31 - - -
TMR35 MB - -
TM311 H2 H1 -
Sensor de temperatura sanitario
TM371 H2 H1 M1/M3
TM372 - - -
TM401 H2 H1 -
TM411 H2 H1 M1/M3
Pocgo para termoelemento
TT411 H2 H1 M1/M3
Chave de temperatura
TTR31 - - -
TTR35 MB - -
Chave de vazdo
DTT31 - - -
DTT35 MB - -
1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda e acessorios - Temperatura

G %, d=29 instalacdo na
tubulacdo

Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de
pedido
= Sem certificado de inspegéo 71258357
30 (1.2) ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52028295
25 (1.0) ‘ EN10204-3.1
Y Q— v Material: AISI 316L (1.4435)
‘: . X N Rugosidade (lado do processo): Ra< 1,5 ym
et A — 4 (59,1 ppol.)
~N| OO
@ £
. -— qlL — Certificado de acordo com o CRN
SIR=
] Molde de solda para adaptador de solda 71174959V
3 9 Material: Bronze
8 9
A8 1 Conector falso para vedar o adaptador de solda 71167850
Faixa de pressdo e temperatura do | Material: AISI316L (1.4435)
adaptador Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 pm
= méx. 25 bar (362 psi) / (126 ppol.)
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes, anel de pressédo Numero de
pedido
Vedacédo padrao
O-ring de silicone, ¢ 14,9 x 2,7 mm 52021717 2
@ (0,59 x0,11 pol.) (5 pecas)
Material: VMQ 70
aooz1001 | Em conformidade com FDA
A vedacédo pode ser facilmente substituida
nessa versao.
Vedacoes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 715297592
Material: EPDM (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificacdo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890"
Material: FKM (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificacdo EHEDG
2 14,9 x 2,7 mm (0,59 x0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI
Anel de pressédo 52027421

C=—————
o 5

A0021902

Material: 316L (1.4435)

= Avedagéo com anel de pressdo permite a troca
facil de anéis de vedagdo com defeito.

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG)

472
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G %, d=50 instalacdo em
recipiente

Dimensdes em mm (pol.) Versédo Numero de
pedido
26 (1.0) = Sem certificado de inspe¢do 71258355
: ‘ = Com certificado de inspe¢do do material 52018765
21(0.8) i [ EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
1 o N — Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 ym
PR = (31,5 ppol.)
S ool Il = .
on 2] n Certificado de acordo com o CRN
S Sy ©
Molde de solda para adaptador de solda 71174959V
aoossio | Material: Bronze
la:z;xi:deop;ressao e temperatura do Conector falso para vedar o adaptador de solda 71167850
P . Material: AISI 316L (1.4435)
® max. 25 bar (362 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 3,2 ym
max. 150 °C (302 °F) (1296 ) P RS2l
= max. 40 bar (580 psi) / HpoL
max. 100 °C (212 °F)
Vedagoes, anel de pressdo Numero de
pedido
Vedacédo padréao
O-ring de silicone, ¢ 14,9 x 2,7 mm 52021717 %
(0,59x0,11 pol.) (5 pecas)
Material: VMQ 70
Em conformidade com FDA
@ A vedagéo pode ser facilmente substituida
nessa versdo.
Aot Vedacdes alternativas
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71529759?
Material: EPDM (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificagdo EHEDG
215,08 x 2,62 mm (0,59 x 0,10 pol.) 71167890"
Material: FKM (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificagdo EHEDG
2 14,9 x 2,7 mm (0,59 x 0,11 pol.) 71086117
Material: Silicone VMQ 80 (3 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI
Anel de presséo 52027421

>
o 5

A0021902

Material: 316 L (1,4435)

= Avedagdo com anel de presséo permite a troca
facil de anéis de vedacdo com defeito.

1) Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Jé& incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedacdo de EPDM (EHEDG)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G %4, d=55 com flange para
montagem flush

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
(1.0) = Sem certificado de inspecdo 52001052
: = Com certificado de inspecdo do material 52011897
21(0.8) - EN10204-3.1
g Material: AISI 316L (1.4435)
\ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 ym
) © Ml = (31,5 ppol.)
4 ¥ il =
N O n Molde de solda para adaptador de solda 71168889Y
sy Y s Material: Bronze
N Conector falso para vedar o adaptador de solda
hoeszs | w Sem certificado de inspecdo 71177193V
Faixa de pressdo e temperatura = Com certificado de inspe¢do do material 71190074V
do adaptador EN10204-3.1
= max. 25 bar (362 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 150 °C (302 °F) Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
= max. 40 bar (580 psi) / (29,9 ppol.)
max. 100°C (212 °F)
Vedagdes, ¢ 21,89 x 2,62 mm (0,86 x 0,10 pol.) Numero de
pedido
Vedac&o padrédo
0-ring de silicone 520144732
Material: VMQ 70 (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, EC1935, GB4806
@ Vedacdes alternativas
A0021901 Material: EPDM 70 71140670%
Em conformidade com a FDA, USP Class VI, EC1935, (3 pecas)
GB4806
Com certificacdo EHEDG
Material: FFKM Kalrez 6221 71167883V
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI
Material: FKM 71172153V
(5 pegas)
Material: FKM com revestimento FEP 71167747V
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Material: Silicone VMQ 3-80 71086100
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecgas)

EC1935, GB4806

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1, d=53 instalacéo na
tubulacdo

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
47.8(1.9) = Sem certificado de inspecdo 71258358
: : = Com certificado de inspecdo do material 71093129
24.6 (1.0) ‘ © EN10204-3.1
21(0.8) D @ '
; Material: AISI 316L (1.4435)
[ J— Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
© © S| = | (29,9 ppol.)
TN || HEISIES
- © 2 Ql:A Certificado de acordo com o CRN
Q — ) SIS
¥ ‘
) BN _ v Molde de solda para adaptador de solda 71166879V
Material: Bronze
A0011927
Faixa de presséo e temperatura do Conector falso para vedar o adaptador de solda
adaptador = Sem certificado de inspecéo 71173810
= max. 25 bar (362 psi) / = Com certificado de inspecdo do material 71167291V
max. 150 °C (302 °F) EN10204-3.1
= max. 40 bar (580 psi) / Material: AISI 316L (1.4435)
max. 100°C (212 F) Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
Vedacées, 8 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padrao
O-ring de silicone 52014472 %)
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935, GB4806
Vedacoes alternativas
A0021901
Material: EPDM 70 711406682
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)
EC1935
Com certificagdo EHEDG
Material: FKM 75 71182264V
(5 pegas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)

EC1935

1)
2)

Numero de modificagdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo, 1 x veda¢do de EPDM (EHEDG)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G 1, d=60 com flange para
montagem flush

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
29.6 (1.2 = Sem certificado de inspe¢do 52001051
.6 (1.2) ‘ = Com certificado de inspecdo do material 52011896
24.6 (1.0) EN10204-3.1
S Material: AISI 316L (1.4435)
N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
o Jo — (29,9 ppol.)
— =, | N
—| —| o~
g Lo~ 5 Certificado de acordo com o CRN
%)
N — S
NS Molde de solda para adaptador de solda 71166879Y
‘ Material: Bronze
A0008267
Conector falso para vedar o adaptador de solda
Faixa de pressdo e temperatura = Sem certificado de inspecéo 71173810
do adaptador = Com certificado de inspe¢&o do material 71167291V
= max. 25 bar (362 psi) / EN10204-3.1
max. 150°C (302°F) Material: AISI 316L (1.4435)
* max. 40 bar (580 psi) / Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
max. 100°C (212 °F) I P A=t
(29,9 ppol.)
Vedacdes, 8 28,17 x 3,53 mm (1,11 x 0,14 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padrao
O-ring de silicone 520144722
Material: VMQ 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935, GB4806
@ Vedacdes alternativas
\one | Material: EPDM 70 71140668
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)
EC1935
Com certificagdo EHEDG
Material: FKM 75 71182264Y
(5 pecas)
Material: FFKM Kalrez 4079 71166292
Material: Silicone VMQ 3-80 71086102
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, (3 pecas)
EC1935

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padrdo, 1 x vedagdo de EPDM (EHEDG)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

G1 sensor ajustavel

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
265 (2.56) = Sem certificado de inspe¢do 52001221
: = Com certificado de inspecdo do material 52011898
o = EN10204-3.1
' C) S| | Material: AISI 316L (1.4435)
N Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,8 ym
] i (31,5 ppol.)
[\
<
— Certificado de acordo com o CRN
:
Molde de solda para adaptador de solda 71181945V
’é@’ T Material: Bronze
Conector falso para vedar o adaptador de solda 71166366
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
A0008272
Faixa de presséo e
temperatura do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150°C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdes, @ 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
Junta de perfil silicone 520144242
Material: VMQ 60 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, EC1935
@ Vedacoes alternativas
Material: EPDM 70 711683759
A0021901
(5 pecas)
Material: VMQ 60 71075662
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI, EC1935 (5 pecas)

1) Numero de modificacdo TSP. Pode ser solicitado apenas via FTSP, PTSP ou NTSP.

2) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda com cone
devedacdo pararosca G %2" ou
M12x1.5

Dimensées

em mm (pol.)

Verséao

Numero de pedido

®30 (1.18)

A0045832

13 (0.51)

|

920 (0.8)

17

(0.67)

M12x1.5

®7.6 (0.3)

A0045833

Pressédo do processo
= max. 16 bar (232 psi)

Adaptador de solda para rosca G ¥2" ou
M12x1.5, vedacdo de metal; conica

Material: pecas em contato com o processo
AISI 316L (1.4435)

71424800 (G %)

71405560
(M12x1.5)

37 (1.46)

8 (0.31)

|

|

Conector falso para adaptador de solda com
vedagéo metalica conica G ¥2 ou M12x1,5

Material: AISI 316L (1.4435)

60022519 (G ¥2)

Em preparacéo
(M12x1,5)

= i
[ —
) ~|&
© !
—
5 o=
A0045839
Adaptador de solda para . 3 3 ) .
conex&o de processo Ingold Dimensdes em mm (pol.) Verséo Numero de pedido
G1%x5 1,97 pol. 71531585
50 (1.97) s x 50 mm (1,97 pol.) 8
Material: AISI 316L (1.4435)
&
= A o
O
A0045835
Vedacéo Numero de pedido

S—

A0021901

Conjunto de anel de vedag¢do O-ring

O-ring de silicone
Em conformidade com a FDA

Temperatura maxima: 230 °C (446 °F)

60018911
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de solda com cone
de vedacdo com/sem
parafuso de pressédo

Dimensdes em mm (pol.)

Versado

Numero de pedido

Cabeca de solda de colarinho mével com

Em preparagéo

1 23 fecho de vedacéo, arruela e parafuso de (com parafuso de
"2¢ 7‘ ‘ 16 presséo G Y2 pressédo)
2 ‘ Material de pecas em contato com processo:
T» ‘ 316L, PEEK

|

N {

S ;

= \

sl | 36 (1.24) \

A0046177
1 Parafuso de pressdo, 303/304
2 Arruela, 303/304
3 Cone de vedagédo, PEEK
4 Cabega de solda do colarinho, 316L
Pressédo do processo
= Max. 10 bar (145 psi)
Reforco da solda do anel 51004752

25 (0.98)

6

=
(0.24)
|

GY%"
|
|
|
|
|
|
|
|
®30 (1.18)

A0046175

Pressédo do processo
= Max. 10 bar (145 psi)

Material: pecas em contato com o processo
AISI 316L (1.4435)

(sem parafuso de
pressédo)
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo sanitario Nivector FTI26

ﬂ Dé atencéo as especificacdes de temperatura e de pressdo para as vedac¢des e bracadeiras usadas

nas instalacdes do cliente.

Adaptador de processo G 1%4"
Bracadeira Tri-clamp 2" com
bucha rosqueada

Dimensdes em mm (pol.) Versédo Numero de
pedido
30 (1.18) = Sem certificado de inspecéo -
<—>‘ = Com certificado de inspe¢éo do material 71444431
- EN10204-3.1
 Sm— / Material: AISI 316L (1.4404)
« Rugosidade (lado do processo):
> = 3 Ra< 0,76 pm (29,9 ppol.)
J o N
o= AR A |} o Ni
o| D = = [nstrumento de medicéo: Nivector
Il o S FTI26
2 = Adequado para conex&o de processo?!
1 LY Opgdo: WDJ
\@ ] = Como "Acessorio acompanha')
A0045642 Opgéo RK
Adaptador de processo G 1%
<
= 5
—| LN
o < o
~N
©
56 (2.2) I
2|
IR e e
[
~
=)
[ A IR | N
@
<
<
2 H
3 f VA
A0045644
Bucha rosqueada
Faixa de pressdo e temperatura do
adaptador
= max. 6 bar (87 psi) /
-20°Ca+80°C (-4 °Fa +176 °F)
Vedagdo, 29 x 36 x 3,7 mm (1,14 x 1,42 x 0,15 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
Junta de perfil silicone 710756622
Material: VMQ 60 (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP
Classe VI, EC1935
@ Vedacéo alternativa
M7 Junta de perfil de silicone 520144247
Material: VMQ 60 (5 pecgas)
Em conformidade com a FDA, EC1935

1) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido adequado.

2)  Jaincluso no escopo de entrega do adaptador de solda: 1 x vedagdo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo M24 - visdo geral de nivel e

pressédo
Adaptador de processo M24 (. _
N
D
N
A0023286 A0023419 A0023547 A0023418 A0023420 A0023423 A0023426 A0023422
Varivent F | Varivent N | DIN11851 DIN11851 Bracadeira | Bracadeira .
DN25 DN50/40 DN40 DN50 SMS 1% 1Y% 2 APVlnline
Material 316L 316L 316L 316L 316L 316L 316L 316L
(1.4435) (1.4435) (1.4435) (1.4435) | (L.4435) | (1.4435) (1.4435) | (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) <0,76 <0,76 <0,76 <0,76 <0,76 <0,76 <0,76 <0,76
lado do processo (29,9) (29,9) (29,9) (29,9) (29,9) (29,9) (29,9) (29,9)
Nimero de pedido 52023996 | 52023997 | 52023999 | 52023998 | 52026997 | 52023994 | 52023995 | 52024000
adaptador do processo
Numero de pedido adaptador
do processo com certificado de | 52024003 | 52024004 @ 52024006 | 52024005 | 52026999 | 52024001 | 52024002 & 52024007
inspecéo®)
\tg:e;s dzrgeiig;i ko EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM
(5 peggas)%, ¢ 52024267 | 52024267 | 52024267 | 52024267 | 52024267 | 52024267 | 52024267 | 52024267
Porca castelo - - 71258361 71258361 - - - -
Instrumento de medicéo Adequado para conexdo de processo
Liquipoint Opgao®
FTW23, FTW33 X2J ‘ X2J X2J ‘ X2J ’ X2J ‘ X2J ‘ X2J ‘ X2J
Liquitrend
QMW43 X2J ‘ X2] X2J ‘ X2J ’ X2J ‘ X2J ‘ X2J ‘ X2J
Liquiphant
FTL33 X2J ‘ X2] X2J ‘ X2J ’ X2J ‘ X2J ‘ X2] ‘ X2J
Ceraphant
PTP33B X2J/X3] ‘ X2J/X3] X2J/X3] ‘ X2J/X3] ’ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3]
Cerabar
PMP23 X2J/X3] ‘ X2J/X3] X2J/X3] ‘ X2J/X3] ’ X2J/X3] X2J/X3] ‘ X2J/X3] ‘ X2J/X3]
Como "Acessério acompanha"
Liquipoint Opgéo %
FTW23 RC/RD RA/RB - RE/RF RG/RH RI/R] RK/RL -
FTW33 RC/RD RA/RB - RE/RF RG/RH - - -
Liquiphant
FTL33 RC/RD RA/RB - RE/RF RG/RH - - -

1) Certificado de inspe¢do do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a

AD2000 - WO/W2/W10.

2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.

3) A opcdo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".

4) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessério acompanha".
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo M24 - nivel e pressao

ﬂ Dé atencéo as especificacdes de temperatura e de pressdo para as vedac¢des e bracadeiras usadas

nas instalagdes do cliente.

Varivent F DN25
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
18 (0.71) = Sem certificado de inspecéo 52023996
= Com certificado de inspec¢do do material 52024003
EN10204-3.1
y
Material: AISI 316L (1.4435)
= m < g 3 Rugosidade (lado do processo): RRa < 0,76 ym
; o)) )
= i) (29,9 ppol.)
T R
= N é’ Certificado de acordo com o CRN
ki Q|
Y
A0056481
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150°C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdo ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
O-ring 52024267V
@ Material: EPDM 70 (5 pecas)
A0021901
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
Com certificagdo EHEDG
1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Varivent N DN50/40
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023997
‘ - = Com certificado de inspe¢éo do material 52024004
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo):Ra < 0,76 pm
= (29,9 ppol.)
o
o Certificado de acordo com o CRN
3
S
LN
—|
x|
S
N !
=
A0023276
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedagdo, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrdo
O-ring 52024267V
Material: EPDM 70 (5 pecas)
Material: FKM
A0021901
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
Com certificacdo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN40O
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023999
: = Com certificado de inspe¢do do material 52024006
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
— N — Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(]
3 (29,9 ppol.)
\e)
L 2 Certificado de acordo com o CRN
N
—
>
&
o
=
A0023548
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150°C (302 °F)
Vedagdo, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
@ O—ring 520242671]
Material: EPDM 70 (5 pecas)
romsor | Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
Com certificacdo EHEDG
1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN50
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023998
‘F = Com certificado de inspe¢éo do material 52024005
EN10204-3.1
| Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
— (29,9 ppol.)
©
©
o~ Certificado de acordo com o CRN
©
)
S
LN
—
»
S
o
=
A0023273
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedacéo, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
0-ring 52024267V
Material: EPDM 70 (5 pecas)
@ Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
A0021901
Com certificacdo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

SMS 1%
Dimens6es em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52026997
- = Com certificado de inspe¢do do material 52026999

EN10204-3.1
§§§§§ Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
(29,9 ppol.)

255 (2.17)

Certificado de acordo com o CRN

M24x1.5

A0023278

Faixa de presséo e temperatura

do adaptador

= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)

Vedagdo, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido

Vedacéo padréo

@ O—ring 52024267V
Material: EPDM 70 (5 pecas)
aoozi001 | Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,

EC1935, GB4806
Com certificagdo EHEDG

1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Bracadeira 1%2 (DIN 32676,

ISO 2852) Dimens6es em mm (pol.) Versio Nl’ln'lero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023994
= ) = Com certificado de inspe¢éo do material 52024001
EN10204-3.1
o) Material: AISI 316L (1.4435)
S Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
:r:’ (29,9 ppol.)
o
I Certificado de acordo com o CRN
A RN
i
»
N
o
=
A0023284
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacéo, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padrédo
@ O-ring 52024267V
Material: EPDM 70 (5 pecas)
A0021901 Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
Com certificagdo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Bracadeira 2 (DIN 32676,
ISO 2852)

Dimens6es em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 52023995
‘F = Com certificado de inspecdo do material 52024002
5 EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
] Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
N (29,9 ppol.)
o
o Certificado de acordo com o CRN
o
| ©
i S
LN
—
P
=
o~ ¥
=
A0023281
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
maéx. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdo, 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacdo padréo
O-ring 52024267V
@ Material: EPDM 70 (5 pegas)

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806

Com certificacdo EHEDG

1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

APV Inline
Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
= Sem certificado de inspecéo 52024000
s Com certificado de inspecdo do material 52024007
_ EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
~ (29,9 ppol.)
™~
)
o
U R
N X
ot
X
i \—\
S|
N 19 (0.75)
A0023421
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacéo, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Vedacéo padréo
O-ring 52024267Y
@ Material: EPDM 70 (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
A0 EC1935, GB4806
Com certificacdo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo M24 - Visdo geral do Micropilot

Level
Partel
Apenas para Micropilot
Adaptador de processo M24 - _
A0023286 A0023419 A0056482 A0023547 A0023418 A0023420
Varivent F Varivent N DN];;I\iirll? 5(}rca DNZg)l\iillr? 5(}rca DN]5)(I)I\i(l)rlr? 5(}rca SMS 1% com
DN25 DN50/40 P P P porca castelo
castelo castelo castelo

Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) | 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9)
lado do processo
Numero de pedido

71653517 71653534 71653550 71653556 71653559 71653562
adaptador do processo
Numero de pedido adaptador do
processo com certificado de 71653532 71653536 71653552 71653557 71653560 71653564
inspecéo?
Numero de pedido
vedacdo de EPDM para substituicdo 71653949 71653949 71653949 71653949 71653949 71653949
(5 pegas)
Numero de pedido
vedacdo de FKM para substituicdo 71337274 71337274 71337274 71337274 71337274 71337274
(1 pega)
Numero de pedido
vedacdo de FFKM para substituicdo 71567760 71567760 71567760 71567760 71567760 71567760
(1 peca)?

Adequado para conexdo de processo
Instrumento de medicéo Opgéo 2
Micropilot
FMR43 X2] X2] X2] X2] X2] X2]
FMR62 u2J u2J - u?2J u2] U2]
FMR63B X2] X2] - X2] X2] X2]
Como "Acessorio acompanha"
Instrumento de medicéo Opgéo ¥
Micropilot
FMR43 - RB RD RE RF RI
FMR62, FMR63B RC/RD RA/RB - RE/RF RG/RH RI/R]
1) Certificado de inspe¢&o do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a
AD2000 - WO/W2/W10.

2) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
3) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".
4) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessério acompanha'.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Parte2

Apenas para Micropilot

Adaptador de processo M24

N

i

L L L
A0023423 A0023426 A0056484 A0056486 A0056488
Bracadeira 1% Bracadeira 2 NEUMO BioControl | NEUMO BioControl | NEUMO BioControl

§ : § D25 D50 D80
Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435)
Rugosidade pm (ppol.) no lado do <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) - - -
processo
Rugosidade um (ppol.) nolado do <0,38(15,0) <0,38(15,0) <0,38(15,0) <0,38 (15,0) <0,38 (15,0)
processo eletropolido
Numero de pedido 71653565 71653573 - - -
adaptador do processo
Numero de pedido adaptador do pro- 71653568 71653575 - - -
cesso com certificado de inspecéo
Numero de pedldo- adaptador do 71653570 71653577 ) ) )
processo eletropolido
Numero de pedido adaptador do
processo eletropolido com certificado 71653571 71653578 71653585 71653591 71653596
de inspecéo!)
Numero de pedido
vedacéo de EPDM para substituicdo 71653949 71653949 71653949 71653949 71653949
(5 pegas)
Numero de pedido
vedacéo de FFKM para substitui¢do 71567760 71567760 71567760 71567760 71567760
(1 pega)?’

Adequado para conexdo de processo
Instrumento de medicéo Opgéo®)
Micropilot
FMR43 X2] X2] X2] X2] X2]
FMR62 U2] - - - -
FMR63B X2] - - - -
Como "Acessério acompanha"

Instrumento de medicéo Opgéo )
Micropilot
FMR43 RL RM RR RS RT
FMR62, FMR63B RK/RL - - - -

1) Certificado de inspe¢do do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a

AD2000 - WO/W2/W10.

2) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.

3) A opcdo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".

4) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessério acompanha".
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo M24 - Micropilot Level

ﬂ Dé atencéo as especificacdes de temperatura e de pressdo para as vedac¢des e bracadeiras usadas

nas instalagdes do cli

ente.

Varivent F DN25 -
Apenas para Micropilot Dimens6es em mm (pol.) Versio Nﬁr{lero de
pedido
18 (0.71) = Sem certificado de inspecéo 71653517
= Com certificado de inspec¢do do material 71653532
EN10204-3.1
y
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
] N =S| 3| (29,9 ppol.)
— QN2
> — N .
& - M==wo Certificado de acordo com o CRN
S 228
' ale|®
Y
A0056481
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150°C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100°C (212 °F)
Vedacdo, O-rings @ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pecas)
Material: FKM 71337274
S— Material: FFKM!) 71567760
A0021901
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
Com certificacdo EHEDG
1) O O-ring de FFKM se aplica apenas para oMicropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Varivent N DN50/40 -
Apenas para Micropilot

—

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806

Com certificagdo EHEDG

Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 71653534
‘ - = Com certificado de inspecdo do material 71653536
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
. (29,9 ppol.)
3
~N Certificado de acordo com o CRN
©
O
S}
LN
—|
<
=
N ]
=
A0023276
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
méx. 100°C (212 °F)
Vedagéo, O-rings, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pecas)
Material: FKM 71337274
Material: FFKMY 71567760

1) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN32 com porca
castelo - Dimens6es em mm (pol.) Versio Nl’x:l;ro de
Apenas para Micropilot pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspegéo 71653550
- s Com certificado de inspecdo do material 71653552
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
3 . (29,9 ppol.)
i ~
:j S Certificado de acordo com o CRN
SIS
LN
E Q
=
i A0056483
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedacdo, O-rings, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pegas)
Material: FKM 71337274
@ Material: FFKMY 71567760
A0021901
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
Com certificacdo EHEDG
1) O O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN40 com porca
castelo -
Apenas para Micropilot

Dimens6es em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 71653556
) = Com certificado de inspe¢éo do material 71653557
EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
— —_ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
o
~ (29,9 ppol.)
©
L 9 Certificado de acordo com o CRN
LN
—
x
=~
o
=
A0023548
Faixa de pressdo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagéo, O-rings, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pegas)
@ Material: FKM 71337274
Material: FFKMY 71567760

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806

Com certificagdo EHEDG

1) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.

Endress+Hauser

65



Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN50 com porca
castelo - Dimens6es em mm (pol.) Versio Nﬁ?;ro de
Apenas para Micropilot pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 71653559
‘F = Com certificado de inspe¢do do material 71653560
_ EN10204-3.1
| Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
— (29,9 ppol.)
©
©
o~ Certificado de acordo com o CRN
©
O
S
LN
—
»
S
o
=
A0023273
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedacdo, O-rings, 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pecas)
Material: FKM 71337274
Material: FFKMY 71567760
A0021901
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806
Com certificacdo EHEDG
1) O O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

SMS 1% com porca castelo -
Apenas para o Micropilot

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 71653562
- = Com certificado de inspe¢éo do material 71653564
EN10204-3.1
\@ . Material: AISI 316L (1.4435)
™ Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 ym
~ (29,9 ppol.)
[T}
S Certificado de acordo com o CRN
LN
—
»
=
oN|
=
A0023278
Faixa de pressdo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagéo, O-rings, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pegas)
@ Material: FKM 71337274
Material: FFKMY 71567760

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935, GB4806

Com certificagdo EHEDG

1) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Bracadeira 1%2
(DIN 32676, ISO 2852)- Dimens6es em mm (pol.) Versdo Numero de
Apenas para Micropilot EEe
- 17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 71653565
= Com certificado de inspe¢do do material 71653568
EN10204-3.1
W§ o s Eletropolido, sem certificado de inspecéo 71653570
I S = Eletropolido, com certificado de inspecédo do 71653571
: material EN10204-3.1
g Material: AISI 316L (1.4435)
N \_\ S| Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 (29,9)
2 ‘ eletropolido: Ra < 0,38 pm (29,9 ppol)
>
3
%1 Certificado de acordo com o CRN
A0023284
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacéo, O-rings, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pegas)
Material: FKM 71337274
Material: FFKMY 71567760
A0021901
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificacdo EHEDG

1) O O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Bracgadeira 2

(DIN 32676, ISO 2852)- Dimens6es em mm (pol.) Versio Numero de
Apenas para Micropilot REdi
17 (0.67) = Sem certificado de inspecéo 71653573
‘ s Com certificado de inspecdo do material 71653575
EN10204-3.1
= Eletropolido, sem certificado de inspecéo 71653577
s Eletropolido, com certificado de inspecdo do 71653578
A S material EN10204-3.1
UN\' Material: AISI 316L (1.4435)
; Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 (29,9)
o eletropolido: Ra < 0,38 pm (29,9 ppol)
©
mﬁ S
— Certificado de acordo com o CRN
%
o~ ¥
=
A0023281
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
= max. 40 bar (580 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacéo, O-rings, @ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pecas)
Material: FKM 71337274
S—
Material: FFKMY 71567760

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

Com certificacdo EHEDG

1) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

NEUMO BioControl D25 -
Apenas para Micropilot Dimens6es em mm (pol.) Versio Nl'm‘lero de
pedido
20 (0.79) = Eletropolido, com certificado de inspe¢éo do 71653585
- material EN10204-3.1
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): eletropolido:
Ra<0,38 ym (29,9 ppol)
[
N 3 E Certificado de acordo com o CRN
o
2 32
J %‘ Q
%fﬁu,
A0056485
Faixa de pressédo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagdo, O-rings, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pegas)
@ Material: FKM 71337274
Material: FFKMY 71567760
A0021901
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificagdo EHEDG
1) O O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

NEUMO BioControl D50 -
Apenas para Micropilot

Dimens6es em mm (pol.) Versio Nuimero de
pedido
27 (1.06) = Eletropolido, com certificado de inspe¢éo do 71653591
| : material EN10204-3.1
w [ L Material: AISI 316L (1.4435)
— Rugosidade (lado do processo): eletropolido:
ﬁ Ra < 0,38 pm (29,9 ppol)
= .
N9 F Certificado de acordo com o CRN
i
H—
©
I3s
2 Q
Zit
A0056487
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagéo, O-rings, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pegas)
@ Material: FKM 71337274
Material: FFKMY 71567760

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

Com certificagdo EHEDG

1) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

NEUMO BioControl D80 -
Apenas para Micropilot Dimens6es em mm (pol.) Versio Nl'm‘lero de
pedido
37 (1.46) = Eletropolido, com certificado de inspe¢éo do 71653596
‘ - material EN10204-3.1
7 Material: AISI 316L (1.4435)
N Rugosidade (lado do processo): eletropolido:
E Y Ra < 0,38 ym (29,9 ppol)
N T~
= j — Certificado de acordo com o CRN
i
ofin
LR I | Dy
~E
LS
L L L2 )
) A0023273
Faixa de presséo e temperatura
do adaptador
= max. 25 bar (362 psi) /
max. 150 °C (302 °F)
Vedagdo, O-rings, ¢ 15,54 x 2,62 mm (0,61 x 0,1 pol.) Numero de
pedido
Material: EPDM 70 71653949
(5 pegas)
Material: FKM 71337274
Material: FFKMY) 71567760
A0021901
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935
Com certificagdo EHEDG
1) 0 O-ring de FFKM se aplica apenas para o Micropilot FMR63B.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo UNI - visdo geral de pressao

Os seguintes adaptadores podem ser usados para estabelecer uma conexdo entre a conexdo de
processo do cliente e 0 medidor da Endress+ Hauser com um adaptador universal.

Adaptador de processo UNI -
Visdo geral de presséo

N

P = ]
0 |
A0023532 A0023530 A0023413 A0023417 A0021898
Bracadeira 2 Varivent N DIN11851 DN40 DIN11851 DN50 DRD DN50

Material 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435) 316L (1.4435)

Rugosidade pm (ppol.)

10 lado do processo <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9) <0,76 (29,9)

Numero de pedido 71114176 71114177 71114172 71114173 71114174

adaptador do processo

Numero de pedido adaptador

do processo com certificado de 71114207 71114208 71114178 71114205 71114206

inspegao!)

Numero de pedido Junta de perfil de Junta de perfil de Junta de perfil de Junta de perfil de Junta de perfil de

vedacéo para substitui¢do silicone silicone silicone silicone silicone

(5 pecas)? 52023572 52023572 52023572 52023572 52023572

Escopo de entrega - - Porca castelo Porca castelo Flange DRD

Instrumento de medicéo Adequado para conexéo de processo

Cerabar Opgao®!

PMP23 52] 52] 52] 52] 52]

PMC51 UNJ/UPJ UNJ/UP] UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UP]

PMP55 UPJ UPJ UPJ] UPJ -

Deltapilot

FMB50 UNJ/UPJ UNJ/UP] UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UP]

FMB70 00/01 00/01 00/01 00/01 00/01

Deltabar

FMD71 UNJ/UPJ UNJ/UP] UNJ/UPJ UNJ/UPJ UNJ/UP]

FMD78 00 00 00 00 00
Como "Acessoério acompanha"

Cerabar Opgao *!

PMC51 RD/R4 | RF/R6 | RA/R1 | RB/R2 RC/R3

Deltapilot

FMB50 RD/R4 ’ RE/R6 ‘ RA/R1 ‘ RB/R2 RC/R3

1) Certificado de inspecdo do material conforme EN10204- material 3.1; AD2000: O material 316L (em contato com o processo) corresponde a

AD2000 - WO/W2/W10.

2) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.

3) A opcdo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Conex&o do processo".

4) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessoério acompanha'.

Endress+Hauser

73




Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Adaptador de processo UNI - Pressao

Bracadeira 2

S—

A0021901

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
39.5 (1.56) = Sem certificado de inspe¢éo 71114176
= Com certificado de inspecdo do material 71114207
1  — EN10204-3.1
[SSSeN
Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
(29,9 ppol.)
; =s=r — |
~ 2 I
i) ol &
2 k=
SIS
A0023531
Faixa de pressédo e temperatura do
adaptador
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100 °C (212 °F)
Vedacdes, anel reserva Numero de
pedido
Vedacdo padrdo ¢ 34 x41,5x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil silicone 520235721
Material: SI 60 (5 pecas)

Vedacéo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil
Material: EPDM 70
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI

71100719
(5 pecas)

A0042001

O-ring com anel reserva

Com certificado de inspe¢éo do material
EN10204-3.1

Anel reserva:

Dimensdes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM 70 Shore A

Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI

Com certificagdo EHEDG

71431380

1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Varivent N
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
39.5 (1.5) = Sem certificado de inspegéo 71114177
— = Com certificado de inspe¢éo do material 71114208
&& EN10204-3.1
. Material: AISI 316L (1.4435)
Z Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
- (29,9 ppol.)
)
i [S]
—A T
:{J R Wii
5 5
o~ -
N
g 3
A0023526
Faixa de pressédo e temperatura do
adaptador
= max. 10 bar (150 psi) /
max. 100°C (212 °F)
(max. 135°C (275 °F)
por 30 minutos)
VedagGes, anel reserva Numero de
pedido
Vedacéo padrédo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil de silicone 520235721
Material: SI 60 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
@ EC1935
sz | Vedacgdo alternativa g 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)
Junta de perfil 71100719
Material: EPDM 70 (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI,
O-ring com anel reserva
Com certificado de inspec¢do do material 71431380
EN10204-3.1
Anel reserva:
Dimensoes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)
Material: AISI 316L (1.4404)
‘A0042001 O—I‘ingi
Dimensdes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM 70 Shore A
Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI
Com certificagdo EHEDG
1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN40

Dimensdes em mm (pol.) Versdo Nimero de
pedido
475 (1.87) ‘ = Sem certi.ficado de i.nspegﬁo . 71114172
| = Com certificado de inspegdo do material 71114178
E— EN10204-3.1
i A =N\ —
— 15 Material: AISI 316L (1.4435)
7777777777 | ,_>n< P Rugosidade (lado do processo): Ra< 0,76 pm
© 3| | (29,9 ppol)
b © HP
A — = s .
= ™ —1 Material da porca castelo:
H; : - | AEndress+Hauser fornece porcas castelo em aco inoxidavel AISI 304
N (numero de material DIN/EN 1.4301) ou em AISI 304L (numero de
n| I material DIN/EN 1.4307).
E,j S

A0023414

Faixa de presséo e temperatura do
adaptador
= max. 10 bar (150 psi) /

max. 100 °C (212 °F)

(méax. 135°C (275 °F)

por 30 minutos)

Vedacdes, anel reserva

Numero de
pedido

=

A0021901

Vedacdo padrdo ¢ 34 x41,5x 6,4 mm (1,34x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil silicone

Material: SI 60

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

520235721
(5 pecas)

Vedacéo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x

1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil
Material: EPDM 70
Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI,

71100719
(5 pegas)

A0042001

O-ring com anel reserva

Com certificado de inspe¢do do material
EN10204-3.1

Anel reserva:

Dimensoes: @ 38,2 x 43,6 X 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM 70 Shore A

Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI

Com certificacdo EHEDG

71431380

1) J& incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DIN11851 DN50

Dimensdes em mm (pol.) Vers&o Numero de
pedido

47.5 (1.87) = Sem certificado de inspecdo 71114173

> = Com certificado de inspecéo do 71114205

N
IR
ol M
™~
2 o
I a7 BN
i N
X = '
< 3
| —
o 3
xl s

A0023416

Faixa de pressédo e temperatura do
adaptador
= max. 10 bar (150 psi) /

max. 100 °C (212 °F)

(max. 135°C (275 °F)

por 30 minutos)

material EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm
(29,9 ppol.)

Material da porca castelo:

A Endress+Hauser fornece porcas castelo em aco inoxidavel AISI 304
(numero de material DIN/EN 1.4301) ou em AISI 304L (numero de

material DIN/EN 1.4307).

VedagGes, anel reserva

Numero de
pedido

S—

A0021901

Vedacéo padrédo ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.)

Junta de perfil silicone

Material: SI 60

Em conformidade com a FDA, USP Classe VI,
EC1935

52023572 1
(5 pecas)

Vedagdo alternativa ¢ 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x

1,63 x0,25 pol.)

A0042001

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI

0O-ring com anel reserva

Com certificado de inspec¢do do material 71431380

EN10204-3.1

Anel reserva:

Dimensoes: @ 38,2 x 43,6 x 5,6 mm
(1,5x1,72x 0,22 pol.)

Material: AISI 316L (1.4404)

O-ring:

Dimensdes: ¢ 36 x 2,5 mm (1,42 x 0,1 pol.)
Material: EPDM 70 Shore A

Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI

Com certificagdo EHEDG

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

DRD DN50
Dimensdes em mm (pol.) Versdo Numero de
pedido
39.5 (1.56) = Sem certificado de inspe¢do 71114174
- = Com certificado de inspecdo do material 71114206
6(024) | . EN10204-3.1

Material: AISI 316L (1.4435)
Rugosidade (lado do processo): Ra < 0,76 pm

f‘j. (29,9 ppol.)
x
n Material da flange DRD:
| % A Endress+Hauser fornece esse flange DRD em aco inoxidavel AISI 304

(numero de material DIN/EN 1.4301).

1‘

Rd 52 x 1"
g44 (1.73)

A0021388

Faixa de pressédo e temperatura do
adaptador
= max. 10 bar (150 psi) /

max. 100 °C (212 °F)

(méax. 135°C (275 °F)

por 30 minutos)

Vedacdo, 8 34 x 41,5 x 6,4 mm (1,34 x 1,63 x 0,25 pol.) Numero de
pedido

Vedacdo padrao

Junta de perfil silicone 520235721
Material: SI 60 (5 pegas)
Em conformidade com a FDA, USP, Classe VI,

= EC1935

A0021901

Vedacéo alternativa

Junta de perfil 71100719
Material: EPDM 70 (5 pecas)
Em conformidade com a FDA, USP Classe VI

1) Ja incluso no escopo de entrega do adaptador de processo: 1 x vedagéo padréo.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Conexdes de tubulacdo com montagem flush M24x1,5 -
Nivel e Pressao

Geral = Material: AISI 316L (1.4404)
= Rugosidade: Ra umido (interior) 0,76 pm (29,9 ppol.)/Ra exterior: 1,6 pm (62,99 ppol.)
= Faixa da temperatura do processo: —40 a +130 °C (=40 a +266 °F)

Por no maximo 30 minutos: +130 a +150 °C (+266 a +302 °F), por ex. limpeza SIP

Conexdo da tubulacéo,
soldavel

Dimens6es em mm (pol.)

)
—
)
o T
NI
= Q |
k=lk=1
RIS
A0042275
1 Furo de vazamento
Diametro nominal DN25 DN32 DN40 DN50
Numero de pedido 71477801 71477803 71477807 71477808

B 67 mm (2,64 pol.) 70 mm (2,56 pol.) 73 mm (2,87 pol.) 81 mm (3,19 pol.)
H 48 mm (1,89 pol.) 54 mm (2,13 pol.) 60 mm (2,36 pol.) 72 mm (2,83 pol.)
@dl 26 mm (1,02 pol.) 32 mm (1,26 pol.) 38 mm (1,50 pol.) 50 mm (2,00 pol.)
@d2 29 mm (1,14 pol.) 35 mm (1,34 pol.) 41 mm (1,61 pol.) 53 mm (2,09 pol.)

MWP para gases no grupo de fluidos 21 )

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

20 bar (290 psi)

20 bar (290 psi)

MWP para gases no grupo de fluidos 11 2

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

26 bar (377 psi)

Conexéo de tubula¢do como "Acessério acompanha"

Instrumento de medicio Opgédo?

Liquipoint

FTW23, FTW33 ‘ Qs QU QW QY
Liquitrend

QMW43 ‘ Qs QU Qw QY
Ceraphant

PTP33B | Qs Qu Qw QY
Cerabar

PMP23 ‘ Qs QU Qw QY
1) A pressdo maxima de operacdo depende da temperatura.
2) Especifica¢bes conforme a Diretriz dos Equipamentos sob Presséo, Rev. 01, adaptador de tubo, classificado conforme a Diretriz dos Equipamentos

sob Pressdo (UE) 2014/68, artigo 4, paragrafo 3.

3) A opcéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessoério acompanha'.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Conexdo de tubulacéo,
conexdo de bracadeira

Dimensdes em mm (pol.)

60 (2.36) 17 (0.67)
|
|
i | 13
| N— ! | N— é‘
| o~
! =
=8
|
@
— | —
L ‘ Ll
‘ \1
T
A0042361
1 Furo de vazamento
Diametro nominal DN25 DN32 DN40 DN50
Numero de pedido 71477812 71477813 71477816 71477817

H 68 mm (2,68 pol.) 73 mm (2,87 pol.) | 78,5 mm (3,09 pol.) | 90 mm (3,54 pol.)
@dl 26 mm (1,02 pol.) 32 mm (1,26 pol.) 38 mm (1,50 pol.) 50 mm (2,00 pol.)
@ d2 50 mm (2,00 pol.) 50 mm (2,00 pol.) 50 mm (2,00 pol.) 64 mm (2,50 pol.)
MWP para gases no grupo de fluidos 21) 2! 26 bar (377 psi) 26 bar (377 psi) 20 bar (290 psi) 20 bar (290 psi)
MWP para gases no grupo de fluidos 1Y% 26 bar (377 psi) 26 bar (377 psi) 26 bar (377 psi) 26 bar (377 psi)

Conexdo de tubulacdo como "Acessério acompanha"

Instrumento de medicdo Op¢ao?

Liquipoint

FTW23, FTW33 QT Qv QX Qz
Liquitrend

QMW43 ‘ QT ‘ Qv QX ‘ Qz
Ceraphant

PTP33B QT Qv QX Qz
Cerabar

PMP23 | QT | Qv Qx | Qz

1) A pressdo maxima de operagdo depende da temperatura.
2) Especifica¢des conforme a Diretriz dos Equipamentos sob Presséo, Rev. 01, adaptador de tubo, classificado conforme a Diretriz dos Equipamentos

sob Pressdo (UE) 2014/68, artigo 4, paragrafo 3.
3) A opgéo pode ser selecionada no Configurador de Produtos através do recurso de pedido "Acessério acompanha'.
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Instrucdes de instalacéo e solda

ﬂ A soldagem de ago inoxidavel requer o maximo de cuidado. As pecas de trabalho e as ferramentas
utilizadas devem estar livres de ferrugem. Da mesma forma, néo deve ser processado aco padréo
nas imediagdes.

ﬂ Ao soldar, os adaptadores devem ser protegidos contra deformidades com um molde de solda, se
possivel, ou protegidos por outro sistema de resfriamento (por ex., resfriamento a d4gua) usado
de acordo com a pratica padrdo de soldagem.

O molde de solda também pode ser usado com uma vedacdo adequada para a vedag¢do nivelada
do processo durante o comissionamento do sistema. Garanta a compatibilidade do material do
molde de solda.

Orificio de vazamento ou
porta de vazamento

Ao usar adaptadores de processo ou adaptadores de solda com um orificio de vazamento ou com uma
porta de vazamento, certifique-se de que o orificio de vazamento ou a porta de vazamento esteja
voltado para baixo quando instalado horizontalmente. Assim, os vazamentos causados pela fuga do
meio podem ser detectados rapidamente.

A B C

A0021912

Adaptador de processo com orificio de vazamento

Adaptador de solda com orificio de vazamento

Adaptador de processo com porta de vazamento

Orificio de vazamento

Marcagdo, por ex., seta e/ou especificagio de material, deslocada em 180° em relagdo ao orificio ou porta
Porta

WN = O W

Informacdes para medidores
de pressdo

Observe o seguinte antes de instalar um adaptador de solda para medidores de presséo:

= A resisténcia maxima a pressdo de um sensor é restrita. Portanto, deve-se tomar o maximo de
cuidado durante a soldagem ao usar um adaptador de solda para rosquear uma célula de medigéo de
presséo.

= Para evitar deformacdes do adaptador de solda durante o processo de soldagem, é essencial usar o
molde de solda correto para dissipar o calor. Caso contrario, a integridade e a resisténcia a presséo
néo poderdo ser garantidas quando a célula de medigéo de pressédo for rosqueada. O molde de solda
evita a deformac8o do adaptador de solda e qualquer vazamento resultante ap6s a instalacdo do
Sensor.

Preparacéo = Faca um furo na parede do recipiente ou tubo
Tamanho do furo: Didmetro externo do adaptador de solda (tolerancia méaxima: +0,2 mm
(0,01 pol.))
® Deslize o adaptador de solda com o molde de solda no orificio e alinhe-o de forma a garantir que o
sensor esteja posicionado corretamente. Consulte a se¢fo "Instalagio’ em — B 83.
-
©
>
v
A000886!
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Procedimento de solda

Recomenda-se dividir a costura de solda em varios segmentos (de acordo com a pratica comum de
soldagem).

= Fixe 0 adaptador de solda com quatro ou seis pontos de solda (veja as figuras).

= Solde os segmentos entre os pontos para evitar deformacdes e vazamentos. Apos soldar um
segmento, sempre solde o segmento oposto.

= Ap6s soldar dois segmentos, interrompa o procedimento de solda até que a pega resfrie.

= Deixe o adaptador de solda esfriar ap6s a solda e remova o molde.

a-c, d-b,
c-b, a-d

c-a, b-d, b-c, d-a

A0009303 'A0008870

Solda de tubos Solda dos recipientes

ﬂ Para obter a rugosidade desejada da superficie, faca o polimento da &rea da emenda de solda.

Antes de instalar Instrucbes para o Liquiphant
Alguns equipamentos séo fornecidos com uma vedagéo plana no adaptador.
= Remova a vedagdo plana
= Utilize o o-ring fornecido ou anel de pressdo com o-ring
Escopo de entrega: O-ring para G 34" d=55, G 1 d=53, G 1 d=60
1 2. 3. ‘
|
>
==
Escopo de entrega: anel de presséo com o-ring para G ¥ d=50, G % d=29
1 2.
(? u 31 )
<u
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Instalacéo

Instrucdes para transmissores de nivel (por ex. Liquiphant)

Alinhe o diapaséo usando a marcacéo:

O diapaséo pode ser alinhado usando a marcacdo de maneira que o meio seja facilmente drenado e
incrustac¢des sejam evitadas.

Marcacdes na conexdo do processo: Especificacdo do material, designacéo da rosca, circulo, linha ou
linha dupla.

Orientacdo horizontal em recipientes:

= a marcacdo deve estar voltada para cima

= certifique-se de que o orificio de vazamento esteja apontando para baixo. Isso permite que os
vazamentos sejam detectados o mais rapido possivel. Consulte a se¢do “Orificio de vazamento/porta
de vazamento” — B 81.

-
<-1.4435 || E

<-1.4435 O

A0008871

Orientagdo em recipientes

Quando instalado em tubos, o diapasédo deve ser alinhado na direcdo da vazdo de acordo com a
marcacdo para minimizar a superficie de contato do meio com o sensor.

F<-316L -~ —

A0008872

Orientagdo em tubos

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Instrucdes para células de medicdo de pressdo
= Antes da montagem, todas as superficies de vedagéo no adaptador de solda devem ser limpas.
= Retire a tampa protetora do sensor de pressdo.

ﬂ N&o toque nem danifique as membranas do processo!

= Aperte firmemente o sensor de pressdo na porca sextavada. A junta com rosca deve ser apertada a
mado. Recomenda-se fixar a junta com rosca com um torque de 60 Nm (+20 Nm) para protegé-la
contra vibragdes e outras influéncias.

Resisténcia a pressdo

O material do adaptador de solda e a qualidade da solda sdo essenciais para a resisténcia a pressdo. O
comprimento completo da rosca deve ser utilizado para garantir a maxima resisténcia a pressao.

84
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Flanges - visdo geral

Especificacdes

As flanges séo fornecidas em aco inoxidavel AISI 316L com numero de material 1.4404 ou 1.4435. Em
relacéo as suas propriedades de estabilidade-temperatura, os materiais 1.4404 e 1.4435 séo
agrupados sob 13E0 na DIN EN 1092-1 Tab.18 e sob 023b na JIS B2220:Tab. 5. As flanges ASME sdo
flanges de classificacdo dupla (316/316L) agrupadas na Tab. 2-2.2 na ASME B16.5.

Os valores em polegadas sdo convertidos em valores de milimetros utilizando o fator 2,54. Os
valores em mm sdo arredondados para o 0 ou 5 mais préximo no padrdo ASME.

Versoes

Flanges EN Flanges ASME Flanges JIS

America Society of Mechanical
Engineers Japanese Industrial Standard
(sociedade americana de (norma industrial japonesa)
engenheiros mecanicos)

Norma europeia

DIN EN 1092-1 ASME B16.5 B2220

Flange padrao
DIN EN 1092-1

A Endress + Hauser geralmente fornece apenas flanges com face plana. Esse tipo de flange quase néo
mudou. Portanto, a comparacédo deve se limitar apenas as superficies de vedac¢do. Como a marcacéo da
superficie de vedagdo (forma) foi alterada, ha o risco de confus&o. Ha sobreposi¢des na rugosidade (Rz)
entre a face ressaltada da forma C e a nova B1 na faixa de 40 - 50 pm. Ambas as normas séo atendidas
dentro dessa janela de rugosidade. Por esse motivo, as flanges da Endress+Hauser séo rotuladas com
ambos os padrdes de flange. Essa dupla marcacéo deixa claro que ambos os padrdes sdo atendidos.

DIN EN 1092-1
Flanges Superficie de vedacédo RO Rz (pym) Ra (pm)
S 4 %
faecnel ressaltada ‘n%“%nz A 12,5-50 3.2-12,5
B1Y 12,5-50 3,2-12,5
Com 0% 7 ) ) )
face ressaltada in/ln%“é B22) 37-125 08-32
Lingueta (tongue) r v C
1777
hura ( \ 3,2-12,5 0,8-3,2
Ranhura (groove = 5 D
/By,
Projecéo p E
i muvx
12,5-50 3,2-12,5
Recesso , ey F
/B
Projecéo ” ; H
W7 AD
3,2-12,5 3,2-12,5
Recesso A T G
(/M

1) Geralmente PN2.5 a PN40

2) Geralmente a partir de PN63

Endress+Hauser
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Altura da face ressaltada

Dimensdes em mm (pol.)

Norma Flanges Altura da face ressal- Tolerancia
tada f
<DN 32 2 (0,08) 0
- ’ -1(-0,04)
>DN 32 aDN 250 3(0,12) 0
’ -2 (-0,08)
DIN EN 1092-1
0
>DN 250 a DN 500 4(0,16) 3(-0,12)
> DN 500 5(0,19) °
’ -4 (-0,16)
< Classe 300 1,6 (0,06) +0,75 (+0,03)
ASME B16.5
> Classe 600 6,4 (0,25) +0,5 (+0,02)
<DN 20 1,5 (0,06)
0
JISB2220 >DN 20 aDN 50 2 (00’08) -
>DN 50 3 (0612)

86
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Adaptador de solda, adaptador de processo e flanges

Construcdo mecanica

Flanges EN (DIN EN 1092-1)

= .

(Face ressaltada B1)

L Diametro dos orificios

d Didmetro da face ressaltada

K Diametro da circunferéncia dos parafusos
D Diametro da flange

b Espessura total da flange
f Altura da face ressaltada (geralmente 2 mm (0,08 pol.))

A0029176

PN16 As dimensdes nas tabelas a seguir estdo em mm (pol.), a ndo ser que especificado do contrario.
DN D b K d L aprox. kg (lbs)
25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4x14 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 4318 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 4318 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 18 (0,71) 125 (4,92) 102 (4,02) 4318 (0,71) 2,90 (6,39)
65 185 (7,28) 18 (0,71) 145 (5,71) 122 (4,80) 8x18 (0,71) 3,50 (7,72)
80 200 (7,87) 20 (0,79) 160 (6,30) 138 (5,43) 8x18 (0,71) 4,50 (9,92)
100 220 (8,66) 20 (0,79) 180 (7,09) 158 (6,22) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
125 250 (9,84) 22(0,87) 210 (8,27) 188 (7,40) 8x18 (0,71) 8,00 (17,64)
150 285 (11,2) 22(0,87) 240 (9,45) 212 (8,35) 8x22 (0,87) 10,5 (23,15)
200 340 (13,4) 24 (0,94) 295 (11,6) 268 (10,6) 12x222 (0,87) 16,5 (36,38)
250 405 (15,9) 26 (1,02) 355 (14,0) 320 (12,6) 12x26 (1,02) 25,0 (55,13)
300 460 (18,1) 28(1,10) 410 (16,1) 378 (14,9) 12x26 (1,02) 35,0 (77,18)

PN25 DN D b K d L aprox. kg (Ibs)
25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4x14 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 4318 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 4x18 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 20 (0,79) 125 (4,92) 102 (4,02) 4x18 (0,71) 3,00 (6,62)
65 185 (7,28) 22 (0,87) 145 (5,71) 122 (4,80) 8x18 (0,71) 4,50 (9,92)
80 200 (7,87) 24 (0,94) 160 (6,30) 138 (5,43) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
100 235 (9,25) 24 (0,94) 190 (7,48) 162 (6,38) 8x22 (0,87) 7,50 (16,54)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 220 (8,66) 188 (7,40) 8x26 (1,02) 11,0 (24,26)
150 300 (11,8) 28 (1,10) 250 (9,84) 218 (8,58) 8x26 (1,02) 14,5 (31,97)
200 360 (14,2) 30 (1,18) 310 (12,2) 278 (10,9) 12x26 (1,02) 22,5 (49,61)
250 425 (16,7) 32 (1,26) 370 (14,6) 335 (13,2) 12x230 (1,18) 33,5(73,9)
300 485 (19,1) 34 (1,34) 430 (16,9) 395 (15,6) 16x230 (1,18) 46,5 (102,5)
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PN40

DN D b K d L aprox. kg (lbs)
25 115 (4,53) 18 (0,71) 85 (3,35) 68 (2,68) 4x@14 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) 18 (0,71) 100 (3,94) 78 (3,07) 4318 (0,71) 2,00 (4,41)
40 150 (5,91) 18 (0,71) 110 (4,33) 88 (3,46) 43318 (0,71) 2,50 (5,51)
50 165 (6,50) 20 (0,79) 125 (4,92) 102 (4,02) 4318 (0,71) 3,00 (6,62)
65 185 (7,28) 22 (0,87) 145 (5,71) 122 (4,80) 8x18 (0,71) 4,50 (9,92)
80 200 (7,87) 24 (0,94) 160 (6,30) 138 (5,43) 8x18 (0,71) 5,50 (12,13)
100 235 (9,25) 24 (0,94) 190 (7,48) 162 (6,38) 8x22 (0,87) 7,50 (16,54)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 220 (8,66) 188 (7,40) 8x26 (1,02) 11,0 (24,26)
150 300 (11,8) 28 (1,10) 250 (9,84) 218 (8,58) 8x226 (1,02) 14,5 (31,97)
200 375 (14,8) 36 (1,42) 320 (12,6) 285 (11,2) | 12x230 (1,18) 29,0 (63,95)
250 450 (17,7) 38 (1,50) 385 (15,2) | 345(13,6) | 12x@33(1,30) | 44,5 (98,12)
300 515 (20,3) 42 (1,65) 450 (17,7) 410 (16,1) | 16x233 (1,30) 64,0 (141,1)
PN63 DN D b K d L aprox. kg (lbs)
25 140 (5,51) 24 (0,94) 100 (3,94) 68 (2,68) 4318 (0,71) 2,50 (5,51)
32 155 (6,10) 24 (0,94) 110 (4,33) 78 (3,07) 4x2.2 (0,87) 3,50 (7,72)
40 170 (6,69) 26 (1,02) 125 (4,92) 88 (3,46) 4x322 (0,87) 4,50 (9,92)
50 180 (7,09) 26 (1,02) 135 (5,31) 102 (4,02) 4322 (0,87) 5,00 (11,03)
65 205 (8,07) 26 (1,02) 160 (6,30) 122 (4,80) 8x22 (0,87) 6,00 (13,23)
80 215 (8,46) 28 (1,10) 170 (6,69) 138 (5,43) 8x22 (0,87) 7,50 (16,54)
100 250 (9,84) 30 (1,18) 200 (7,87) 162 (6,38) 8x26 (1,02) 10,5 (23,15)
125 295 (11,6) 34 (1,34) 240 (9,45) 188 (7,40) 8x@30 (1,18) 16,5 (36,38)
150 345 (13,6) 36 (1,42) 280 (11,0) 218 (8,58) 8x33 (1,30) 24,5 (54,02)
200 415 (16,3) 42 (1,65) 345 (13,6) 285 (11,2) | 12x@36 (1,42) 40,5 (89,3)
250 470 (18,5) 46 (1,81) 400 (15,7) 345 (13,6) | 12x36 (1,42) 58,0 (127,9)
300 530 (20,9) 52 (2,05) 460 (18,1) 410 (16,1) 16x336 (1,42) 83,5 (184,1)
PN100 DN D b K d L aprox. kg (lbs)
25 140 (5,51) 24 (0,94) 100 (3,94) 68 (2,68) 4x18 (0,71) 2,50 (5,51)
32 155 (6,10) 24(0,94) 110 (4,33) 78 (3,07) 4322 (0,87) 3,50 (7,72)
40 170 (6,69) 26 (1,02) 125 (4,92) 88 (3,46) 43322 (0,87) 4,50 (9,92)
50 195 (7,68) 28 (1,10) 145 (5,71) 102 (4,02) 432326 (1,02) 6,00 (13,23)
65 220 (8,66) 30 (1,18) 170 (6,69) 122 (4,80) 8x26 (1,02) 8,00 (17,64)
80 230 (9,06) 32 (1,26) 180 (7,09) 138 (5,43) 8x226 (1,02) 9,50 (20,95)
100 265 (10,4) 36 (1,42) 210 (8,27) 162 (6,38) 8x@30 (1,18) 14,0 (30,87)
125 315 (12,4) 40 (1,57) 250 (9,84) 188 (7,40) 8x33 (1,30) 22,5 (49,61)
150 355 (14,0) 44 (1,73) 290 (11,4) 218(8,58) | 12x@33 (1,30) 30,5 (67,25)
200 430 (16,9) 52 (2,05) 360 (14,2) 285 (11,2) 12x36 (1,42) 54,5 (120,2)
250 505 (19,9) 60 (2,36) 430 (16,9) 345 (13,6) | 12x39 (1,54) 87,5 (192,9)
300 585 (23,0) 68 (2,68) 500 (19,7) 410 (16,1) | 16x@42 (1,65) | 131,5(289,9)
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Flanges ASME (ASME B16.5)

D
.
K

(Face ressaltada RF)

o R A

Diametro dos orificios
Diametro da face ressaltada
Diametro da circunferéncia dos parafusos
Diametro da flange
Espessura total da flange
Altura da face ressaltada Classe 150/300: 1,6 mm (0,06 pol.) ou

a partir da Classe 600: 6,4 mm (0,25 pol.)

A0029175

ﬂ O acabamento da superficie de vedacdo é de Ra< 3,2 - 6,3 ym (Ra < 126 - 248 ppol).

Classe 150 As dimensdes nas tabelas a seguir estdo em mm (pol.), a ndo ser que especificado do contrario.
NPS D b K d L aprox. kg
(Tama- (Ibs)
nho nomi-
nal da
tubulagdo)
1" 108,0 (4,25) 14,2 (0,56) 79,2 (3,12) 50,8 (2,00) 4x@15,7 (0,62) 0,86 (1,9)
14" 117,3 (4,62) 15,7 (0,62) 88,9 (3,50) 63,5 (2,50) 4x15,7 (0,62) 1,17 (2,58)
1" 127,0 (5,00) 17,5 (0,69) 98,6 (3,88) 73,2 (2,88) 4x15,7 (0,62) 1,53 (3,37)
2" 152,4 (6,00) 19,1 (0,75) 120,7 (4,75) 91,9 (3,62) 4x219,1 (0,75) 2,42 (5,34)
275" 177,8 (7,00) 22,4 (0,88) 139,7 (5,50) | 104,6 (4,12) | 4x@19,1 (0,75) 3,94 (8,69)
3" 190,5 (7,50) 23,9 (0,94) 152,4 (6,00) | 127,0(5,00) | 4x219,1 (0,75) | 4,93 (10,87)
3" 215,9 (8,50) 23,9 (0,94) 177,8 (7,00) | 139,7 (5,50) | 8x&19,1(0,75) | 6,17 (13,60)
4" 228,6 (9,00) 23,9 (0,94) 190,5 (7,50) | 157,2 (6,19) | 8x&19,1 (0,75) | 7,00 (15,44)
5" 254,0 (10,0) 23,9 (0,94) 215,9 (8,50) | 185,7 (7,31) | 8xL22,4(0,88) | 8,63 (19,03)
6" 279,4 (11,0) 25,4 (1,00) 241,3 (9,50) | 215,9(8,50) | 8x&22,4(0,88) | 11,3 (24,92)
8" 3429 (13,5) 28,4 (1,12) 298,5(11,8) | 269,7 (10,6) | 8x22,4 (0,88) | 19,6 (43,22)
10" 406,4 (16,0) 30,2 (1,19) 362,0 (14,3) | 323,8(12,7) | 12x225,4 (1,00) | 28,8 (63,50)
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Classe 300

NPS D b K d L aprox. kg
(Tamanho (Ibs)
nominal da
tubulagéo)

1" 124,0 (4,88) 17,5 (0,69) 88,9 (3,50) 50,8 (2,00) 4x19,1 (0,75) | 1,39 (3,06)

1Vs" 133,4 (5,25) 19,1 (0,75) 98,6 (3,88) 63,5 (2,50) 4x19,1 (0,75) | 1,79 (3,95)

1%" 155,4 (6,12) 20,6 (0,81) 114,3 (4,50) 73,2 (2,88) 4x2.2,4 (0,88) | 2,66 (5,87)

2" 165,1 (6,50) | 22,4(0,88) 127,0 (5,00) 91,9 (3,62) 8x19,1 (0,75) | 3,18 (7,01)

25" 190,5 (7,50) | 25,4 (1,00) 149,4 (5,88) | 104,6 (4,12) | 8x22,4(0,88) | 4,85 (10,69)

3" 209,5 (8,25) 28,4 (1,12) 168,1 (6,62) | 127,0 (5,00) | 8x22,4 (0,88) | 6,81 (15,02)
31" 228,6 (9,00) 30,2 (1,19) 184,2 (7,25) | 139,7 (5,50) | 8x@22,4(0,88) |8,71(19,21)
4" 254,0 (10,0) 31,8(1,25) | 200,2(7,88) | 157,2 (6,19) | 8x@22,4(0,88) | 11,5 (25,36)
5" 279,4 (11,0) 35,1(1,38) 235,0(9,25) | 185,7 (7,31) | 8xJ22,4(0,88) | 15,6 (34,4)
6" 317,5(12,5) 36,6 (1,44) | 269,7 (10,6) | 215,9 (8,50) | 12x22,4 (0,88) | 20,9 (46,08)
8" 381,0 (15,0) | 41,1(1,62) 330,2 (13,0) | 269,7 (10,6) | 12x25,4 (1,00) | 34,3 (75,63)
10" 4445 (17,5) 47,8 (1,88) 387,4 (15,3) | 323,8(12,7) | 16x228,4 (1,12) | 53,3 (117,5)
Classe 600 NPS D b K d L aprox. kg
(Tamanho (Ibs)
nominal da
tubulagéo)
1" 124,0 (4,88) 17,5 (0,69) 88,9 (3,50) 50,8 (2,00) | 4x@¥19,1(0,75) | 1,60 (3,53)
1" 133,4 (5,25) 20,6 (0,81) 98,6 (3,88) 63,5 (2,50) 4x19,1 (0,75) | 2,23 (4,92)
1" 155,4 (6,12) | 22,4(0,88) 114,3 (4,50) 73,2 (2,88) | 4x@22,4(0,88) | 3,25 (7,17)
2" 165,1 (6,50) | 25,4 (1,00) 127,0 (5,00) 91,9 (3,62) | 8x&19,1(0,75) | 4,15 (9,15)
234" 190,5 (7,50) 28,4 (1,12) 149,4 (5,88) | 104,6 (4,12) | 8x@22,4(0,88) | 6,13 (13,52)
3" 209,5 (8,25) 31,8 (1,25) 168,1 (6,62) | 127,0(5,00) | 8xJ22,4(0,88) | 8,44 (18,61)
31" 228,6 (9,00) 35,1 (1,38) 184,2 (7,25) | 139,7 (5,50) | 8x@25,4 (1,00) | 11,0 (24,26)
4" 273,1(10,8) 38,1 (1,50) 215,9 (8,50) | 157,2 (6,19) | 8x@25,4 (1,00) | 17,3 (38,15)
5" 330,2 (13,00) | 44,5(1,75) | 266,7 (10,5) | 185,7 (7,31) | 8x328,4 (1,12) | 29,4 (64,83)
6" 355,6 (14,00) | 47,8(1,88) | 292,1(11,5) | 215,9 (8,50) | 12x228,4 (1,12) | 36,1 (79,6)
8" 419,1 (16,50) | 55,6 (2,19) 349,3 (13,8) | 269,7 (10,6) | 12x231,8 (1,25) | 58,9 (129,9)
10" 508,0 (20,00) | 63,5(2,50) | 431,8(17,0) | 323,8(12,7) | 16x335,1 (1,38) | 97,5 (214,9)
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Classe 900 NPS D b K d L aprox. kg
(Tamanho (Ibs)
nominal da
tubulagéo)

1" 149,4 (5,88) | 28,4(1,12) | 101,6 (4,00) | 50,8 (2,00) 4x25,4 (1,00) 3,57 (7,87)
14" 158,8 (6,25) | 28,4 (1,12) | 111,3 (4,38) | 63,5(2,50) 4x25,4 (1,00) 4,14 (9,13)
1%" 177,8 (7,00) | 31,8(1,25) | 124,0 (4,88) 73,2 (2,88) 4x28,4 (1,12) | 5,75 (12,68)

2" 215,9 (8,50) | 38,1(1,50) | 165,1(6,50) | 91,9 (3,62) 8x25,4 (1,00) | 10,1 (22,27)
2" 2444 (9,62) | 41,1 (1,62) | 190,5(7,50) | 104,6 (4,12) | 8x28,4 (1,12) | 14,0 (30,87)

3" 241,3 (9,50) | 38,1(1,50) | 190,5(7,50) | 127,0(5,00) | 8x@25,4(1,00) | 13,1 (28,89)

4" 292,1(11,50) | 44,5 (1,75) | 235,0(9,25) | 157,2 (6,19) | 8x231,8 (1,25) | 26,9 (59,31)

5" 349,3 (13,8) | 50,8 (2,00) | 279,4(11,0) | 185,7 (7,31) | 8x&35,1(1,38) | 36,5 (80,48)

6" 381,0 (15,00) | 55,6 (2,19) | 317,5(12,5) | 215,9 (8,50) | 12x31,8 (1,25) | 47,4 (104,5)

8" 469,9 (18,50) | 63,5(2,50) | 393,7 (15,5) | 269,7 (10,6) | 12x238,1 (1,50) | 82,5 (181,9)
10" 546,1 (21,50) | 69,9 (2,75) | 469,9 (18,5) | 323,8 (12,7) | 16x538,1 (1,50) | 122 (269,0)

Classe 1500 NPS D b K d L aprox. kg
(Tamanho (Ibs)
nominal da
tubulagéo)

1" 149,4 (5,88) 28,4 (1,12) | 101,6 (4,00) | 50,8 (2,00) | 4x25,4 (1,00) 3,57 (7,87)
14" 158,8 (6,25) 28,4 (1,12) | 111,3 (4,38) | 63,5(2,50) | 4x@25,4 (1,00) 4,14 (9,13)
1%" 177,8 (7,00) 31,8 (1,25) | 124,0(4,88) | 73,2 (2,88) | 4x28,4 (1,12) | 5,75 (12,68)

2" 215,9 (8,50) 38,1 (1,50) | 165,1(6,50) | 91,9 (3,62) | 8x¥25,4 (1,00) | 10,1 (22,27)
25" 244,4 (9,62) 41,1 (1,62) | 190,5(7,50) | 104,6 (4,12) | 8x28,4(1,12) | 14,0 (30,87)

3" 266,7 (10,50) | 47,8(1,88) | 203,2 (8,00) | 127,0 (5,00) | 8x&31,8 (1,25) | 19,1 (42,12)

4" 311,2 (12,3) 53,8 (2,12) | 241,3 (9,50) | 157,2 (6,19) | 8x&35,1 (1,38) | 29,9 (65,93)

5" 374,7 (14,8) 73,2 (2,88) | 292,1(11,5) | 185,7 (7,31) | 8x41,1 (1,62) | 58,4 (128,8)

6" 393,7 (15,50) | 82,6 (3,25) | 317,5(12,5) | 215,9 (8,50) | 12x&¥38,1 (1,50) | 71,8 (158,3)

8" 482,6 (19,00) | 91,9 (3,62) | 393,7 (15,5) | 269,7 (10,6) | 12xB44,5 (1,75) | 122 (269,0)

10" 584,2 (23,00) | 108,0 (4,25) | 482,6 (19,0) | 323,8 (12,7) | 12x2¥50,8 (2,00) | 210 (463,0)
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Flanges JIS (B 2220)

-t D Ll
<l
J'}
O
1 I v A )
d | A
- K .

A0029174
(Face ressaltada RF)

L Diametro dos orificios

d Didmetro da face ressaltada

K Diametro da circunferéncia dos parafusos

D Diametro da flange

b Espessura total da flange

f Altura da face ressaltada (geralmente 2 mm (0,08 pol.))

ﬂ O acabamento da superficie de vedacéo é deRa< 3,2 - 6,3 ym (Ra < 126 - 248 ppol).

10K As dimensdes nas tabelas a seguir estdo em mm (pol.), a ndo ser que especificado do contrario.

DN D b K d L

25 125 (4,92) 14 (0,55) 90 (3,54) 67 (2,64) 4x19 (0,75)
32 135 (5,31) 16 (0,63) 100 (3,94) 76 (2,99) 4319 (0,75)
40 140 (5,51) 16 (0,63) 105 (4,13) 81(3,19) 4x19 (0,75)
50 155 (6,10) 16 (0,63) 120 (4,72) 96 (3,78) 4x19 (0,75)
65 175 (6,89) 18 (0,71) 140 (5,51) 116 (4,57) 4319 (0,75)
80 185 (7,28) 18 (0,71) 150 (5,91) 126 (4,96) 8x19 (0,75)
100 210 (8,27) 18 (0,71) 175 (6,89) 151 (5,94) 8x19 (0,75)
125 250 (9,84) 20 (0,79) 210 (8,27) 182 (7,17) 8x723 (0,91)
150 280 (11,0) 22 (0,87) 240 (9,45) 212 (8,35) 8x@23 (0,91)
200 330 (13,0) 22 (0,87) 290 (11,4) 262 (10,3) 12x@23 (0,91)
250 400 (15,7) 24 (0,94) 355 (14,0) 324 (12,8) 12x@25 (0,98)
300 445 (17,5) 24 (0,94) 400 (15,7) 368 (14,5) 16x25 (0,98)

20K DN D b K d L

25 125 (4,92) 16 (0,63) 90 (3,54) 67 (2,64) 4x19 (0,75)
32 135 (5,31) 18 (0,71) 100 (3,94) 76 (2,99) 4x19 (0,75)
40 140 (5,51) 18 (0,71) 105 (4,13) 81 (3,19) 4319 (0,75)
50 155 (6,10) 18 (0,71) 120 (4,72) 96 (3,78) 8x19 (0,75)
65 175 (6,89) 20 (0,79) 140 (5,51) 116 (4,57) 8x19 (0,75)
80 200 (7,87) 22(0,87) 160 (6,30) 132 (5,20) 8x@723 (0,91)
100 225 (8,86) 24 (0,94) 185 (7,28) 160 (6,30) 8x@23 (0,91)
125 270 (10,6) 26 (1,02) 225 (8,86) 195 (7,68) 8x@25 (0,98)
150 305 (12,0) 28 (1,10) 260 (10,2) 230 (9,06) 12x@25 (0,98)
200 350 (13,8) 30 (1,18) 305 (12,0) 275 (10,8) 12x@25 (0,98)
250 430 (16,9) 34 (1,34) 380 (15,0) 345 (13,6) 12x@27 (1,06)
300 480 (18,9) 36 (1,42) 430 (16,9) 395 (15,6) 16x327 (1,06)
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63K DN D b K d L
25 140 (5,51) 27 (1,06) 100 (3,94) 70(2,76) | 4x@23 (0,91)
32 150 (5,91) 30 (1,18) 110 (4,33) 80 (3,15 | 4x@23(0,91)
40 175 (6,89) 32 (1,26) 130 (5,12) 90 (3,54) | 4x@25 (0,98)
50 185 (7,28) 34 (1,34) 145 (5,71) 105 (413) | 8x223(0,91)
65 220 (8,66) 38 (1,50) 175 (6,:89) 130(512) | 8x225(0,98)
80 230 (9,06) 40 (1,57) 185 (7,28) 140 (551) | 8x@25 (0,98)
100 270 (10,6) 44 (1,73) 220 (8,66) 165 (6,50) | 8x227 (1,06)
125 325 (12,8) 50 (1,97) 265 (10,4) 200(7,87) | 8x@33 (1,30)
150 365 (14,4) 54 (2,13) 305 (12,0) 240 (9,45) | 12x2733 (1,30)
200 425 (16,7) 60 (2,36) 360 (14,2) 290 (11,4) | 12x233 (1,30)
250 500 (19,7) 68 (2,68) 430 (16,9) 355 (14,0) | 12x239 (1,54)
300 560 (22,0) 77 (3,03) 485 (19,1) 410(16,1) | 16x239 (1,54)
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Dependéncia de temperatura e pressao

Flanges EN") Faixa de Barra de pressdo nominal (psi)
U T PN16 PN25 PN40 PN63 PN100
(+_11£o§aa++152020§1:) 16,0 (232) 25,0 (362) 40,0 (580) 63,0 (913) 100,0 (1450)
50°C (122 °F) 15,5 (225) 24,3 (352) 38,9 (564) 61,3 (889) 97,3 (1411)
100°C (212 °F) 15,1 (219) 23,6 (342) 37,9 (550) 59,7 (866) 94,7 (1373)
150°C (302 °F) 13,7 (199) 21,5 (312) 34,4 (499) 54,3 (787) 86,1 (1248)
200°C (392 °F) 12,7 (184) 19,8 (287) 31,8 (461) 50,1 (726) 79,5 (1153)
250°C (482 °F) 11,9 (173) 18,6 (270) 29,9 (434) 47,1 (683) 74,7 (1083)
300°C (572 °F) 11,0 (159) 17,2 (249) 27,6 (400) 43,5 (631) 69,0 (1000)
350°C (662 °F) 10,5 (152) 16,5 (239) 26,4 (383) 41,7 (605) 66,1 (958)
400°C (752 °F) 10,2 (148) 16,0 (232) 25,7 (373) 40,1 (580) 64,2 (931)
Flanges ASME" Barra de pressdo nominal (psi)
Faixa de temperatura
Classe 150 Classe 300 Classe 600 Classe 900 Classe 1500
((:223:52:13369F) 190(275) | 49,6(719) | 993 (1440) | 1489 (2159) | 248,2 (3599)
50°C (122 °F) 18,4 (267) 48,1 (697) 96,2 (1395) 144,3 (2092) | 240,6 (3489)
100°C (212 °F) 16,2 (235) 42,2 (612) 84,4 (1224) 126,6 (1836) | 211,0(3059)
150°C (302 °F) 14,8 (215) 38,5 (558) 77,0 (1116) 115,5 (1675) 192,5 (2791)
200°C (392 °F) 13,7 (199) 35,7 (518) 71,3 (1034) 107,0 (1551) | 178,3 (2588)
250°C (482 °F) 12,1 (175) 33,4 (484) 66,8 (969) 100,1 (1451) 166,9 (2420)
300°C (572 °F) 10,2 (148) 31,6 (458) 63,2 (916) 94,9 (1376) 158,1 (2292)
325°C (617 °F) 9,3 (135) 30,9 (448) 61,8 (896) 92,7 (1344) 154,4 (2239)
350°C (662 °F) 8,4 (122) 30,3 (439) 60,7 (880) 91,0 (1319) 151,6 (2189)
375°C (707 °F) 7,4 (107) 29,9 (434) 59,8 (867) 89,6 (1299) 149,4 (2166)
400°C (752 °F) 6,5 (94) 29,4 (426) 58,9 (854) 88,3 (1280) 147,2 (2134)
Flanges JISI) Barra de pressdo nominal (psi)
Faixa de 10K 20K
temperatura para todos os até DN 125 de DN 150 a DN 250 DN 300
flanges
até 120°C (248 °F) 14 (203,0) 34 (493,0) 20 (290,0) 20 (290,0)
220°C (428 °F) 12 (174,0) 31 (449,5) 20 (290,0) -
300°C (572 °F) 10 (145,0) 29 (420,5) 19 (275,5) -
350°C (662 °F) - 26 (377,0) 17 (246,5) -
400°C (752 °F) - 23 (333,5) 17 (246,5) -
425°C (797 °F) - 20 (290,0) 17 (246,5) -

1)  Emrelagfo as suas propriedades de estabilidade-temperatura, os materiais 1.4404 e 1.4435 séo agrupados sob 13E0 na DIN EN 1092-1 Tab.18
e sob 023b na JIS B2220:Tab. 5. As flanges ASME séo flanges de classificacdo dupla (316/316L) agrupadas na Tab. 2-2.2 na

ASME B16.5.
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Flange de deslizamento FAU80

Uma flange slip-on pode ser instalada com montagem flush em um sensor (FDU91F, FDUSOF,
FDUB81F). Flanges em polipropileno (PP) devem ser usadas somente com pressdes de até 1,5 bar

(22 psi) flanges em 316L também acima.

abs

I}
Y

Y
A

Flange de deslizamento

o

Diametro da flange

Diametro da circunferéncia dos parafusos
Espessura geral da flange

Diametro do orificio

A0029186

Versdo FAU80 com flange
slip-on
010

020

InformacGes para pedido

Conexdo de processo

TES22Z%22

g —

=<

3"150 Ibs FF, flange ANSI B16.5
4"150 lbs FF, flange ANSIB16.5
DN 80 PN16 A, flange EN 1092-1
DN 100 PN16 A, flange EN 1092-1
10K 80A FF, flange JIS B2220

10K 100A FF, flange JIS B2220
Versédo especial, a ser especificada

Material da flange

316L

PPs, méax. 1,5 bar abs

Versdo especial, a ser especificada

As opcdes inseridas compdem o coédigo de pedido:

010 020

FAUS80
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Flange de rosca FAX50

A flange de rosca FAX50 é uma flange universal que pode ser usada nos trés padroes
(DIN - ASME - JIS) devido as suas dimensdes min./max.

Flange universal FAX50

DIN - ASME - JIS
A-A

12 (0.47)
10 (0.39)

A0045621

Dimensées em mm (pol.)

L Diametro dos orificios

K1,K2 Diametro da circunferéncia dos parafusos
D Diametro da flange

b Espessura total da flange

B Orificio ranhurado (largura)

ﬂ Rosca M8, 10 mm + 2 mm de profundidade, centralizada entre 2 orificios
Fabricada em ago ou 316L para todas as flanges FAX50 e flanges UNI.

G%a, NPT As dimensdes nas tabelas a seguir estdo em mm (pol.), a ndo ser que especificado do contrario.
DN ‘ D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)

PP PVDF 316 L

50 165 (6,50) 4x319 120 (4,72) | 125 (4,92) - - 3,11

(0,75) (6,86)

80 200 (7,87) 20 8xJ19 150 (5,91) | 160 (6,30) - - 4,37

(0,79) (0,75) (9,64)

100 228,6 (9,0) 8xJ19 175 (6,89) | 190,5 (7,5) - - 5,79
(0,75) (12,77)
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G1, NPT1

DN D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
80 200 (7,87) 8xJ19 150 (5,91) | 160 (6,30) 0,50 0,97 4,34
(0,75) (1,10) (2,14) (9,57)
100 228,6 (9,0) 8xJ19 175 (6,89) | 190,5 (7,5) 0,66 1,29 5,75
(0,75) (1,46) (2,84) (12,68)
150 285 (11,2) 20 8x23 240 (9,45) | 241,3 (9,5) 1,09 2,12 9,44
(0,79) (0,91) (2,40) (4,67) (20,82)
2000 340 (13,4) 12x82.3 290 (11,4) | 295 (11,6) 1,53 - -
(0,91) (3,37)
250 406,4 12x026 355 (14,0) | 362 (14,3) 2,20 - -
(16,0) (1,02) (4,85)
1) Somente para DIN e JIS!
Excecdo: G 1
NPS D b L K1 K2 aprox. kg (lbs)
(Tama-
nho
nominal
da tubu-
lagéo)
ASME PP PVDF 316 L
8" 3429 20 8xJ22,5 298,5 298,5 1,61 - -
(13,5) (0,79) (0,89) (11,8) (11,8) (3,55)
1, 1,
G1%, NPT1%: DN D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (Ibs)
PP PVDF 316 L
50 165 (6,50) 4x319 120 (4,72) | 125 (4,92) 0,34 0,67 2,97
(0,75) (0,75) (1,48) (6,55)
80 200 (7,87) 8xJ19 150 (5,91) | 160 (6,30) 0,49 0,95 4,24
20 (0,75) (1,08) (2,09) (9,35)
100 228,6(9,0) | (079 | 8xz19 | 175(6,89)  190,5(7,5) 0,65 127 5,65
(0,75) (1,43) (2,80) (12,46)
150 285 (11,2) 8xJ23 240 (9,45) | 241,3 (9,5) 1,08 2,09 9,34
(0,91) (2,38) (4,61) (20,59)
G2, NPT2 DN D ‘ b ‘ L K1 K2 aprox. kg (lbs)
PP PVDF 316 L
50 165 (6,50) 4x219 120 (4,72) | 125 (4,92) 0,33 0,63 2,83
(0,75) (0,73) (1,39) (6,24)
80 200 (7,87) 8xJ19 150 (5,91) | 160 (6,30) 0,47 0,92 4,10
20 (0,75) (1,04) (2,03) (9,04)
100 228,6 (9,0) (0,79) 8xJ19 175 (6,89) | 190,5 (7,5) 0,64 1,24 551
(0,75) (1,41) (2,73) (12,15)
150 285 (11,2) 8x23 240 (9,45) | 241,3 (9,5) 1,06 2,06 9,20
(0,91) (2,34) (4,54) (20,29)
Endress+Hauser 97




71696616

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £7.]

People for Process Automation



	Aplicação
	Vantagens
	Sumário
	Informações gerais 
	Diretriz dos Equipamentos sob Pressão 2014/68/EU
	Adequação para processos sanitários
	3-A e EHEDG

	Conformidade do material
	Aprovação CRN
	Informações para pedido
	Símbolos
	Ícones de segurança
	Símbolos para determinados tipos de informação


	Adaptador de solda - visão geral de nível
	Adaptador de solda e acessórios - nível
	G ¾, d=29 instalação na tubulação
	G ¾, d=50 instalação em recipiente
	G ¾, d=55 com flange para montagem flush
	G 1, d=53 instalação na tubulação
	G 1, d=60 com flange para montagem flush
	G 1 sensor ajustável
	RD52 sensor ajustável
	UNI D85
	UNI D65
	M24 D65
	DRD DN50 (65 mm (2,6 pol.)) para montagem flush de equipamentos com flange DRD
	G 1¼ com adaptador de rosca G 1
	G ½, d=55 com flange para montagem flush - Somente para Micropilot
	G 1½, d=90 com flange para montagem flush - Somente para Micropilot

	Adaptador de solda - visão geral de pressão
	Adaptador de solda e acessórios - Pressão
	UNI D85
	UNI D65
	DRD DN50 (65 mm (2,6 pol.)) para montagem flush de equipamentos com flange DRD
	M24 D65
	G 1 sensor ajustável
	G 1, d=53 instalação na tubulação
	G 1, d=60 com flange para montagem flush
	G 1½ montagem flush
	G 1 montagem flush com cone de vedação metálico
	G ½ montagem flush
	G ½ DIN3852

	Adaptador de solda - visão geral de temperatura 
	Adaptador de solda e acessórios - Temperatura
	G ¾, d=29 instalação na tubulação
	G ¾, d=50 instalação em recipiente
	G ¾, d=55 com flange para montagem flush
	G 1, d=53 instalação na tubulação
	G 1, d=60 com flange para montagem flush
	G 1 sensor ajustável
	Adaptador de solda com cone de vedação para rosca G ½" ou M12x1.5
	Adaptador de solda para conexão de processo Ingold
	Adaptador de solda com cone de vedação com/sem parafuso de pressão

	Adaptador de processo sanitário Nivector FTI26
	Adaptador de processo G 1¼" Braçadeira Tri-clamp 2" com bucha rosqueada

	Adaptador de processo M24 - visão geral de nível e pressão
	Adaptador de processo M24 - nível e pressão
	Varivent F DN25
	Varivent N DN50/40
	DIN11851 DN40
	DIN11851 DN50
	SMS 1½
	Braçadeira 1½ (DIN 32676, ISO 2852)
	Braçadeira 2 (DIN 32676, ISO 2852)
	APV Inline

	Adaptador de processo M24 - Visão geral do Micropilot Level
	Adaptador de processo M24 - Micropilot Level
	Varivent F DN25 - Apenas para Micropilot
	Varivent N DN50/40 - Apenas para Micropilot
	DIN11851 DN32 com porca castelo - Apenas para Micropilot 
	DIN11851 DN40 com porca castelo - Apenas para Micropilot
	DIN11851 DN50 com porca castelo - Apenas para Micropilot
	SMS 1½ com porca castelo - Apenas para o Micropilot
	Braçadeira 1½ (DIN 32676, ISO 2852)- Apenas para Micropilot
	Braçadeira 2 (DIN 32676, ISO 2852)- Apenas para Micropilot
	NEUMO BioControl D25 - Apenas para Micropilot
	NEUMO BioControl D50 - Apenas para Micropilot 
	NEUMO BioControl D80 - Apenas para Micropilot

	Adaptador de processo UNI - visão geral de pressão
	Adaptador de processo UNI - Pressão
	Braçadeira 2
	Varivent N
	DIN11851 DN40
	DIN11851 DN50
	DRD DN50

	Conexões de tubulação com montagem flush M24×1,5 - Nível e Pressão
	Geral
	Conexão da tubulação, soldável
	Conexão de tubulação, conexão de braçadeira

	Instruções de instalação e solda
	Orifício de vazamento ou porta de vazamento
	Informações para medidores de pressão
	Preparação
	Procedimento de solda
	Antes de instalar
	Instalação
	Resistência à pressão

	Flanges - visão geral
	Especificações
	Versões
	Flange padrão DIN EN 1092-1
	Altura da face ressaltada

	Construção mecânica
	Flanges EN (DIN EN 1092-1)
	PN16
	PN25
	PN40
	PN63
	PN100
	Flanges ASME (ASME B16.5)
	Classe 150
	Classe 300
	Classe 600
	Classe 900
	Classe 1500
	Flanges JIS (B 2220)
	10 K
	20 K
	63 K

	Dependência de temperatura e pressão
	Flanges EN
	Flanges ASME1)
	Flanges JIS1)

	Flange de deslizamento FAU80
	Versão FAU80 com flange slip-on

	Flange de rosca FAX50
	Flange universal FAX50 DIN - ASME - JIS
	G¾, NPT¾
	G1, NPT1
	Exceção: G 1

	G1½, NPT1½
	G2, NPT2


