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Zkracena verze navodu

Tato zkrdcend verze ndvodu umoznuje rychlé a jednoduché provedeni konfigurace
méficiho pfistroje:

‘ Bezpeénostni pokyny

v

strana 7 ‘

‘ Montaz

v

strana 13 ‘

‘ PFipojeni

v

strana 23 ‘

‘ Spusténi méficiho pristroje

v

strana 53 ‘

‘ Displej a ovladaci prvky

v

strana 31 ‘

Uvedeni do provozu pies Quick Setup strana 54

Uzitim specidlniho menu “Quick Setup” je mozné uvést méfici pfistroj do
provozu rychle a jednoduse. Konfigurace dilezitych zékladnich funkci napf.
jazyk, displej, mérené veliCiny, jednotky méreni, druhy signall atd..

Ndsledujici nastaveni je mozné provést v pripadé nutnosti oddélené:
— kalibrace nulového bodu
- nastaveni hustoty

v

Specificka aplikace menu QUICK SETUP strana 55

V “Quick Setup” je k dispozici moznost spustit dal$i specifické aplikace Quick
Setup jako jsou napf. aplikace pro rezim méreni pfi pulzujicim prdtoku atd.

v

Specificka nastaveni uzivatele strana 35

Komplexni tkoly méreni vyZaduji konfiguraci pfidavnych funkci, které uZivatel
vybird, nastavuje a pfizplsobuje podminkam méreni pomoci funkéni matice.

S Poznamka:

Podrobny popis vSech funkci stejné tak i detailni prehled o funkéni matici
naleznete v piirucce “Popis funkci pfistroje”, ktera tvori nedilnou soucast
tohoto provozniho navodu.

v
v

Vyhledavani zavad / Odtranovani zavad strana 81

Vyhleddvani zavad zahajte v kazdém pfipadé s kontrolnim listem uvedenym na
strané 81, pokud se zavady objevi po uvedeni do provozu nebo béhem rezimu
méreni. Formou rliznych dotaz( jste cilené usmérriovani k vyhledani priciny
zavady a k prijeti odpovidajiciho opatreni.

Zpétné zaslani pfistroju

Pokud vracite pfistroj firmé Endress+Hauser k opravé nebo kalibraci, je nutné
kompletné vyplnit "ProhldSeni o kontaminaci” a pfiloZit je k pfistroji. Kopii tohoto
prohlaseni naleznete na konci tohoto provozniho néavodu.

Endress + Hauser
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QUICK SETUP “Commissioning” - "uvedeni do
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1 Bezpeénostni pokyny

1.1 Pouziti v souladu s urcenim

Meéfici pfistroj popsany v tomto provoznim navodu je mozné aplikovat pouze pro méreni
rychlosti hmotnostniho pritoku kapalin a plynd. Soucasné systém méfi hustotu média
a jeho teplotu. Timto zplsobem je mozné vypocitat ostatni veli¢iny jako jsou napr. obje-
movy prdtok. Je mozné méfit latky s rdiznymi vlastnostmi jako napr.:

¢ ¢okolddu, kondenzované miéko, tekuty cukr

e oleje, tuky

e kyseliny, louhy, laky, barvy, rozpoustédla a Cistici prostredky
o farmaka, katalyzatory, zpomalovace

e suspenze

e plyny, zkapalnéné plyny atd.

Vyrobce neruéi za $kody zplsobené neodbornou aplikaci nebo aplikaci, kterd neni v
souladu s uréenim.

7 ’

1.2 Montaz, uvedeni do provozu a oviadani

Respektujte nasledujici body:

e Montaz, elektrickou instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu pfistroje provadi pouze
vySkoleny odborny personal, ktery je k tomuto Ucelu povéren provozovatelem
zafizeni. Je nutné, aby si odborny personal precetl tento provozni navod, porozumél
mu a respektoval jeho pokyny.

e Pfistroj obsluhuje pouze personal, ktery byl k tomuto ucelu povéren a schvalen provo-
zovatelem zarizeni. Pokyny tohoto provozniho navodu je nutné bezpodminecéné
dodrzovat.

¢ U specidlnich médii véetné médii uréenych k &isténi, Vam Endress+Hauser rad
poskytne pomoc pfi klasifikaci chemické odolnosti ¢asti, které jsou ve styku s
médiem. Za vybér materidlQ, které jsou ve styku s médiem s ohledem na jejich odol-
nost proti rezu, je pfi méfeni odpovédny uzivatel. Vyrobce v tomto pfipadé neprebird
odpovédnost.

e Osoba provadeéjici montaz musi pfi instalaci méficiho pfistroje presné respektovat
elektricka schémata pripojeni. Pfevodnik je nutné uzemnit, mimo provedeni s galva-
nicky oddélenym napajenim!

e Zdsadné respektujte predpisy platné pro otevirani a opravy elektrickych pfistrojd v
zemi pouziti.

1.3 Bezpecnost provozu

Respektujte nasledujici body:

e K systémlm méreni, které se pouZivaji v prostredi s nebezpedéim vybuchu, se priklada
zvlastni dokumentace, ktera tvofi nedilnou soucast tohoto provozniho navodu.
Montazni prfedpisy a hodnoty pfipojeni uvedené v tomto provoznim névodu je nutné
ddsledné dodrzovat! Na ¢elni strané doplrikové dokumentace Ex jsou uvedeny
prislusné symboly podle osvédéeni a zkusebny ( €& Evropa, <& USA, @ Kanada).

e Zafizeni splfiuje vSeobecné bezpecnostni pozadavky podle normy EN 1010 a
pozadavk( EMV podle EN 61326/A1, stejné tak i doporu¢eni NAMUR NE 21.

e Viyrobce si vyhrazuje prévo prizplsobovat technické udaje technickému pokroku bez
pfedchozi anonce. O aktualizaci a eventualnim rozsifeni tohoto provozniho néavodu
ziskate informace u E+H.
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1.4 Vraceni zasilky

Ndsledujici opatreni je nutné pfijmout pred zaslanim pfistroje zpét firmée
Endress+Hauser napf. k opravé nebo kalibraci:

o K pfistroji prilozte v kazdém pfipadé zcela vyplnény formular "Prohlaseni o kontami-
naci". Teprve potom mUze Endress+Hauser zaslany pfistroj pfepravovat, testovat
nebo opravovat.

e Pokud je to nutné tak pfi vraceni zasilky pfilozte zvla$tni manipulaéni predpisy napr.
bezpecnostni list podle EN 91/155/EEC.

o Odstrarite vSechny usazeniny. Zvlastni pozornost vénujte drazkam tésnéni a
$térbinam, které mohou byt kontaminovany usazeninami. To je dUleZité predevsim
tehdy, kdyz je mérend latka zdravi Skodliva napf. hoflava, jedovatad, leptajici, karcino-
genni. U Promass A a Promass M je nutné z pfistroje nejdfive odSroubovat procesni
pfipojeni a potom teprve Cistit.

Poznamka!
Kopii "Prohldseni o kontaminaci" naleznete na konci tohoto provozniho ndvodu.

Varovani!

» Nezasilejte zpét méfici pfistroje, pokud si nejste absolutné jisti, Ze vSechny zdravi
Skodlivé latky byly zcela odstranény, napft. latky, které pronikly do $térbin nebo difun-
dovaly umélou hmotou.

o Naklady, které vznikly na zakladé nedostate¢ného vycisténi pfistroje za eventualni
likvidaci nebo za $kody zplsobené osobam (popaleni atd.), hradi provozovatel.

1.5 Bezpecnostni znacky a symboly

Pristroje jsou z hlediska bezpecnosti provozu konstruovany a testovany v souladu s
vyvojem techniky a vyrobni zdvod opousti v nezdvadném stavu. Pfistroje respektu;ji
pfislusné normy a predpisy podle EN 61010 “Bezpecénostni ustanoveni pro elektrické
meéfici, fidici, regulacni a laboratorni pfistroje". Pokud jsou pfistroje aplikovany neod-
bornym zplisobem nebo v rozporu se svym uréenim, mohou byt nebezpecné.

Proto disledné respektujte bezpecnostni pokyny tohoto provozniho ndvodu, které jsou
oznaceny nasledujicimi symboly:

Varovani

“Varovani” poukazuje na aktivity nebo procesy, které pokud se neprovadi spravnym
zplsobem, mohou zpUlsobit zranéni osob nebo vyvolat bezpeénostni riziko. Pracovni
pokyny dodrzujte pfesné a provadéjte je peclivé.

Pozor!

“Pozor” poukazuje na aktivity nebo procesy, které pokud se neprovadi spravnym zpU-
sobem, mohou pfimo ovlivnit provoz pfistroje nebo zpUsobit jeho zni¢eni. Navod
respektujte presné.

Poznamka!

“Poznamka” poukazuje na aktivity nebo procesy, které pokud se neprovadi spravnym
zplsobem, vykazuji neptimy vliv na provoz nebo mohou vyvolat nepfedvidanou reakci
pfistroje.

Endress + Hauser
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2 Identifikace

2.1 Oznaceni pfristroje
Systém k méreni hmotnostnino pritoku “Promass 83” se skldda z ndsledujicich ¢asti:
e prevodnik Promass 83

¢ prevodnik Promass F, Promass M, Promass A, Promass H nebo snimac¢ Promass |

U kompaktniho provedeni tvofi prfevodnik a snima¢ mechanickou jednotku, u od-
déleného provedeni jsou tyto €asti instalovany jako vzajemné prostorové oddélené.

211 Typovy stitek prevodniku

p
ENDRESS-+HAUSER
PROI\/IASS 83

1 Order Code:  83F25-XXXXXXXXXXXX —  IP67/NEMA/TypedX
Ser.No.: 12345678901
TAG No.:  ABCDEFGHJKLMNPQRST

2 16-62VDC/20-55VAC
50-60Hz 15VA/W

I-OUT (HART), f-OUT
STATUS-IN, RELAY
—

A—[T]
—20°C (-4°F) < Tamb < +60°C (+140°F)

Pat. UK 261 435 EP 262 573 EP 618 680
Pat. US 5,479,007 5,648,616
-

Pat. US 4,768,384 4,801,897

.
F06-83xxxxxx-18-06-xx-xx-000

Obr. 1: Typovy Stitek prevodniku "Promass 83" (pfiklad)

1 Objednaci kéd | sériové &islo: Vyznam jednotlivych pismen a ¢islic odpovida udajim na potvrzeni objed-
navky.
2 Napdgjeni | frekvence: 16...62 V DC / 20...55 V AC / 50...60 Hz
Prikon: 15 VA | W
3 Vstupy / vystupy, které jsou k dispozici:
I-OUT (HART): s proudovym vystupem (HART)
f-OUT: s pulznim | frekvenénim vystupem
RELAY: s releovym vystupem
STATUS-IN: se vstupem méreni (pomocny vstup)

4 Prostor pro doplrikové informace u specidinich vyrobki
5  Pripustnd okolni teplota
6 Kyt
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2.1.2 Typovy stitek snimace

4 M\

ENDRESS +HAUSER
wm PROMASS F

Order Code: XXF25-XXXXXXXXXXXX
SerNo.: 12345678901
TAG No.: ABCDEFGHJKLMNPQRST

TT—|kfactor  2.5100/-11 Size : DN25/1" +—— 3
1 DN25/1"DIN PN100
——— Materials:  1.4539 / 904L
___{TMmox:  200°C/ 400°F
40 bar / 600 psi Container
Density cal.: +/-0.001g/cc
5P-CAL, 3.1B

O © o N O OB~

-20°C (-4°F)<Tamb< +60°C (+140°F) IP67/NEMA/TypedX +—— 12

A1
ce

\PGT, US 5,796,011 J

—_

—
-

14 13

FO06-8XFxxxxx-18-05-xX-xx-000

Obr. 2: Specifikace typového Stitku snimace "Promass F" (pfiklad)

Objednaci kdd | sériové Cislo: Vyznam jednotlivych pismen a ¢isel viz specifikace potvrzeni objednavky.
Faktor kalibrace: 2.510; nulovy bod : -11

Jmenovita svétlost pristroje: DN 25 / 1"

Jmenovita svétlost priruby: DN 25/ 1"

Jmenovity tlak: DIN PN 100 bar

Material méfici trubice: nerezova ocel 1.4539/904L

TMmax +200 °C |/ +400 °F (max. teplota média)

Rozsah tlaku ochranného zdsobniku: max. 40 bar (600 psi)

Presnost méreni hustoty: + 0.001 g/cc

Doplrikové informace (pfiklady):

— 8 5 body kalibrace

- s certifikaci 3.1 B pro materidly ve styku s médiem

10  Prostor pro doplrikové informace u zviastnich vyrobkd

11 Pripustna okolni teplota

12 Krytf

13 Smér pratoku

14  Prostor pro doplrikové informace k provedeni (osvédceni, certifikdty)

A wWN =

© O NO O,

2.2 Znacka CE, prohlaseni o shodé

Pfistroje jsou konstruovany a testovany z hlediska bezpec¢nosti provozu v souladu s
vyvojem techniky a vyrobni zdvod opousti v nezdvadném stavu. Pfistroje respektuji
pfislusné normy a predpisy podle EN 61010 “Bezpecénostni ustanoveni pro elektrické
meéfici, fidici, regulaéni a laboratorni pfistroje".

Méfrici systém popsany v tomto provoznim navodu tak splfiuje zakonné pozadavky
smérnic ES. Endress + Hauser porvrzuje Uspésnost testu pristroje umisténim znacky
CE.

10 Endress + Hauser



PROIline Promass 83 2 ldentifikace

2.3 Registrované vyrobni znacky

KALREZ ®, VITON ®
Registrovana vyrobni znacka E.l. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, USA

TRI-CLAMP ®
Registrovand vyrobni zna¢ka Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

SWAGELOK ®
Registrovana vyrobni zna¢ka Swagelok & Co., Solon, USA

HART ®
Registrovana vyrobni znacka HART Communication Foundation, Austin, USA

S-DAT™, T-DAT™, F-Chip™, FieldTool™, FieldCheck™, Applicator™

Vyrobni znagky firmy Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, Svycarsko registrované
nebo prihldSené k registraci.

Endress + Hauser 11
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3 Montaz

3.1 Prijem zbozi, preprava, skladovani

3.1.1 Prijem zbozi

Pfi pfejimce zbozi zkontrolujte nasledujici body:

¢ Zkontrolujte event. poSkozeni obalu nebo obsahu.

¢ Zkontrolujte kompletnost dodaného zbozi a porovnejte rozsah dodavky s Udaji na
objednavce.

3.1.2  Preprava
Pri vybalovani popf. pfi prepravé k mistu méreni respektujte nasledujici pokyny:

e Pfistroje je nutné prepravovat v origindlnim baleni.

¢ Ochranné kryty nebo krytky instalované na procesnich pfipojeni zabrariuji mecha-
nickému poskozeni na plochach tésnéni, stejné tak znecisténi méfici trubice pfi pre-
pravé a skladovani. Z tohoto dlivodu odstrarite tyto ¢asti teprve bezprostfedné pred
montazi.

o Mefici pfistroje s jmenovitou svétlosti DN 40...150 se nesmi pro Ucely pfepravy zdvihat
za hlavici prfevodniku nebo za pfipojovaci skfifiku oddéleného provedeni (obr. 3). Pro
ucely pfepravy pouzijte nosné femeny a umistéte je okolo obou procesnich pfipojeni.
PouZiti fetézl neni povoleno, protoZze by mohly poskodit hlavici.

¢ V pfipadé snimace Promass M / DN 80 pouzivejte pro tGcel prepravy vyhradné zavésna
oc¢ka umisténa na prirubé.

Varovani!

Nebezpedi zranéni v dlisledku sesmeknuti méficiho pfistroje.Tézisté celého méficiho
pristroje mUze lezet vySe nez oba zavésné body femend.

Proto béhem prepravy kontrolujte, zda nedoslo k nelimysinému oto¢eni nebo sesmek-
nuti pfistroje.

FO0B-xxxxxxxx-22-00-00-xx-000

Obr.3: Pokyny pro prepravu snimace s DN 10...150
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3.1.3  Uskladnéni

Respektujte nasledujici body:

e Pro Ucel skladovani (pfepravy) je nutné zaijistit méfici pfistroj proti naraziim. Tomuto
ucelu optimdlné vyhovuje originalni baleni.

¢ Pripustna teplota skladovani ¢ini -40...+80 °C (preference teploty +20 °C).

e Ochranné kryty a krytky odstrarite teprve bezprostiedné pred montazi.

3.2 Montazni podminky

Respektujte nasledujici body:

¢ V podstaté nejsou nutnd zvldstni montazni opatfeni jako podpéry. Externi sily byly
podchyceny konstrukénimi vlastnostmi pfistroje napf. pomoci ochranné nadoby.

« Vibrace zafizeni neovliviiuji diky vysoké oscilaéni frekvenci méfici trubice funkénost
méficiho systému.

¢ Pfi montazi neni nutné brat ohled na armatury vytvarejici turbulence (ventily, kolena,
T-prvky atd.), pokud nevzniknou kavitaéni efekty.

e Z mechanickych diivodt a z divodu ochrany potrubi se doporucéuje podepfit snimace
s vysokou hmotnosti.

3.2.1 Montazni rozméry

Rozméry a montazni polohy snimace a prevodniku naleznete na strané 123.

3.2.2 Montazni misto

Kumulace vzduchu a tvorba vzduchovych bublin v méfici trubici mlze zplsobit vétsi
chyby méreni. Proto instalaci neprovddeéijte v ndsledujicich montdznich mistech:

¢ V nejvyssim bodé potrubi. Nebezpeci kumulace vzduchu!
e Bezprostfedné pred volnou vypusti trubky ve vertikdlnim potrubf.

FO06-xxxxxxxx-11-00-00-xx-004

Obr. 4: Montazni misto

Endress + Hauser
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Navrh instalace zobrazeny na obr. 5 umoZzfiuje montdz do otevieného vertikdlniho
potrubi. ZuzZeni nebo pouziti clony s mensim prlimérem nez jmenovita svétlost
zabrariuje b&€hem méreni chodu naprazdno.

FOB-xxxxxxxx-11-00-00-xx-002

Obr. 5: Montaz ve vertikalnim potrubi (napf. aplikace davkovani)

1 Zasobnik

2 Snimac

3 Clona, zuZeni potrubi (viz tabulka)

4 Ventil

5 Vypoustéci nadrz

Promass F, M / DN 8 15 25 40 50 80 100 150
@ clona /zuzeni trubky 6mm | 10mm | 14mm | 22mm | 28 mm | 50 mm | 65 mm | 90 mm
Promass A / DN 1 2 4

@ clona /zuzeni trubky 0.8 mm 1.5 mm 3.0 mm
Promass H, I / DN 8 15 | 150 | 25 | 25" | 40 | 40" | s0
@ clona / zuzeni trubky n 6mm | 10mm | 15mm | 14 mm | 24 mm | 22 mm | 35 mm | 28 mm
Y bN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s Uplnym prdrezem jmenovité svétlosti

Tlakovy systém

Je dulezité, aby nevznikl efekt kavitace, protoze tim by mohlo dojit k ovlivnéni vibrace
méfici trubice. U médii, kterd za standardnich podminek vykazuji vlastnosti podobné
jako voda, neni nutné respektovat zvlastni pozadavky.

U lehce vroucich kapalin (hydrokarbonaty, rozpoustédla, zkapalnéné plyny) nebo u
dopravy sanim je nutné respektovat skutec¢nost, Ze nesmi dojit k podkroceni tlaku pary
a kapalina nesmi zacit viit. Stejné tak je nutné zajistit, aby nedoslo k uvolnéni plyna,
které tvofi pfirozenou soucdst vétSiny kapalin. Dostate¢né vysoky tlak systému zabrani
témto efektlim.

Ndsledné je proto optimalni instalace prfevodniku:
¢ na vytlacné strané cerpadel (bez nebezpedi podtlaku - vakua),

vV

Endress + Hauser 15
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3.2.3 Montazni poloha (orientace)
Orientace Promass A

Vertikdlini:

Doporuéena montézni poloha ve sméru pritoku nahoru. U neproudicino média klesaji
doprovodné pevné latky doll a plyny vystupuji z rozsahu méici trubice. Méfici trubice
je mozné k tomuto Ucelu vypustit a chranit je tak pred tvorbou usazenin.

Horizontalni:

Pfi spravné instalaci je hlavice prfevodniku umisténa nad nebo pod potrubim. Toto
umisténi zabraruje tvorbé vzduchovych bublin a usazovani pevnych latek v zahnutych
méficich trubicich (jednotrubkovy systém).

Snimac nesmi byt v potrubi zavéseny tj. bez podpéry nebo upevnéni. To zabrariuje nad-
mérnému pnuti materidlu v oblasti procesniho pfipojeni. Zakladni deska hlavice sni-
mace umoznuje instalaci na stll, sténu nebo sloup.

FOB-xxxxxxxx-11-00-00-xx-005

Obr. 6: Vertikdini a horizontalni orientace (Promass A)

Endress + Hauser
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Orientace Promass F, M, H, |

Vertikdini:

Doporucend orientace ve sméru proudéni nahoru (obr. 1). U média, které neproudi, kle-
saji pfitomné pevné ¢astice doll a plyny vystupuji mimo oblast méfici trubice. Méfici tru-
bice je mozné Uplné vypustit a chranit je tak pred tvorbou usazenin.

Horizontaini (Promass F, M):

Meéfici trubice Promass M a F musi lezet horizontélné vedle sebe. U spravné orientace
je hlavice prevodniku umisténa nad nebo pod potrubim (obr. 2, 3). Disledné zabrarite
postrannimu umisténi hlavice prevodniku.

Horizontal (Promass H, I):
Promass H a Promass | je moZné instalovat pfimo do horizontélniho potrubi.

FOB-xxxxxxxx-11-00-00-xx-000

Obr. 7: Orientace Promass F, M, H, |

Pozor!
Obé mérici trubice Promass F a méfici trubice Promass H jsou nepatrné zahnuté. Proto
je poloha snimace u horizontalni instalace pfizplsobena vlastnostem média (obr. 8).

FO06-xxxxxxxx-11-00-00-xx-003

Obr. 8: Promass F, H horizontaIni montaz

1 Neni uréeno pro média s obsahem tuhych castic. Riziko kumulace téchto Castic!
2 Nenivhodné pro ldtky uvolriujici plyny. Riziko kumulace plynd!

17
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Teplota média
K zajisténi maximalni pfipustné okolni teploty pro prevodnik (-20...+60 °C) doporucu-
jeme nasledujici montazni polohy:

Vysoka teplota média
Vertikalni potrubi: instalace —podle obr. 7 / pohled 1
Horizontdlni potrubi: instalace —podle obr. 7 / pohled 3

Nizka teplota média
Vertikalni potrubi: instalace —podle obr. 7/ pohled 1
Horizontdlni potrubi: instalace —podle obr. 7 / pohled 2

3.2.4  Vytapéni, tepelna izolace

U nékterych médii je nutné respektovat, Ze v okoli snimac¢e nesmi dojit k tepelné ztrate
popf. pfisunu tepla. Pro pozadovanou izolaci jsou pouzitelné rlizné materidly. Vytapéni
je mozné realizovat jako elektrické napr. topné pasy nebo médéné trubky s horkou
vodou nebo parou. Pro veskeré snimace je mozné na zakladé poptavky dodat specidlini,
tepelné plasté.

Pozndmkal
Nepouzivejte topné pasy se zdroji napéti fizené tyristorem.

Pozor!

Nebezpeci prehrati mefici elektroniky!

e Nasledné se ujistéte, Ze adaptér mezi snimac¢em / pfevodnikem, stejné tak i skfifika
pfipojeni u oddéleného provedeni zlistava vzdy volna.

¢ Podle teploty média je nutné respektovat urcité montézni polohy (viz kapitola 3.2.3
“Teplota média”).

« Udaje o pfipustnych teplotnich rozsazich — strana 111.

3.2.5 Pritokové a vypustné trasy

Pfi instalaci neplati Zddna omezeni tykajici se pfitokovych a vypustnych tras. Snimac se
podle moZnosti instaluje pfed armatury jako jsou ventily, T-prvky, kolena atd..

3.2.6 Vibrace

Vibrace zafizeni diky vysoké oscilaéni frekvenci méfici trubice neovliviuji funkénost
méficiho systému. Specidlni opatfeni k upevnéni snimace nejsou z tohoto divodu
nutna!

3.2.7  Limitni prutok

Viz informace na strané 103 a 112.

Endress + Hauser
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3.3 Montazni pokyny

3.3.1 Otaceni hlavice prevodniku

Otaéeni hlinikové polni skFifiky

A Varovani!

Mechanika otaceni u pfistroju s osvédcenim EEx d/de nebo FM/CSA ClI. | Div. 1 je jina,
nez jak je zde popséano. Prislugny zplsob otaceni je zobrazen ve zvldstni dokumentaci
Ex.

Uvolnéte oba upevfiovaci Srouby.

Otdacejte bajonetovy uzavér az na doraz.

Hlavici prfevodniku opatrné nadzdvihnéte az do krajni polohy.

Hlavici prevodniku otacejte do poZzadované polohy (max. 2 x 90 ° v kazdém sméru).
Hlavici umistéte zpét do vychozi polohy a bajonetovy uzavér opét utahnéte.
Pevné utahnéte oba upevriovaci Srouby.

o0k w0N~

xS’

i

FOB-xxxXXxxX-17-06-xx-xx-000

Obr. 9: Otaceni hlavice prevodniku (hlinikovd polni skfirika)

Otacéeni nerezové polni skfinky

Uvolnéte oba upevfiovaci Srouby.

Oparné nadzdvihnéte skfifiku prfevodniku do krajni polohy.

Skrifku prevodniku otocte do pozadované polohy (max. 2 x 90° v kazdém sméru).
Skfifiku umistéte do vychozi polohy.

Pevné dotahnéte oba upevriovaci Srouby.

aokrwN=

FOB-XXXXXXXX-17-06-XX-XX-001

Obr.10: Otaceni hlavice prevodniku (nerezova ocelova polni skfitika)

Endress + Hauser 19
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3.3.2 Instalace nasténné skrinky

Instalaci nasténné skfiriky prevodniku je mozné provést nékolika rdiznymi zplsoby:
e Montaz pfimo na sténu

e Montaz do fidiciho panelu (zvlastni montdzni sadou, prisluSenstvi — strana 81)

e Montaz na trubku (zvlastni montazni sada, pfislusenstvi — strana 81)

Pozor!

o Ujistéte se, Ze rozsah okolni teploty (—20...460 °C) nebyla pfekro¢en. Pfistroj insta-
lujte na stinné misto. Je nutné zabranit pfimému slune¢nimu zareni.

» Ndsténnou skifinku instalujte vZdy tak, aby kabelové prlichodky smérfovaly dold.

Pfima instalace na sténu

1. Pfipravte vrtané otvory podle obr.11.

2. Odstoubuijte kryt svorkovnice (a).

3. Oba upevniovaci $rouby (b) zasurite do pfislusnych otvor( (c) ve skfitice.
— Upevniovaci Srouby (M6): max. & 6.5 mm
— Hlava $roubu: max. @ 10.5 mm

4. Skrinku prevodniku instalujte na sténu zobrazenym zpUsobem.

5. Upeviiovaci Srouby (a) na skfifice opét utdhnéte.

(o] o
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Obr. 11: Pfima imontaZ na sténu

Endress + Hauser
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Instalace do fidiciho panelu

V fidicim panelu pripravte montazni otvor (obr.12).

Zepredu zasunte skfifiku do vyfezu na fidicim panelu.

Drzaky pfiSroubujte k hlavici umisténé na sténé.

Kotevni Srouby nasroubujte do drzakd a utahuijte je tak dlouho, aZ skfirika sedi

pevné na sténeé fidiciho panelu. Utdhnéte kontra matice. Dalsi podpéra neni nutna.

PN

FO6-xxxxxxxx-06-03-06-xx-002

Obr.12: Instalace panelu (nasténnd montaz skfiriky)

Instalace na trubku
Montaz se provadi podle pokynd na obr. 13.

@ Pozor!

Pokud se k montazi pouZije teplé potrubi, je nutné respektovat skute¢nost, Ze teplota
skifiky nesmi prekrocit max. pfipustnou hodnotu +60 °C.

@ 20...70

FO6-xxxxxxxx-06-03-06-xx-001

Obr. 13: Instalace na potrubi (ndstenna skririka)

Endress + Hauser 21
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3.3.3  Otaceni mistniho displeje
1. OdSroubujte kryt prostoru elektroniky.

Stisknéte postranni blokovaci tlacitka modulu displeje a modul vytdhnéte z kryci

desky elektronického prostoru.

3. Displej otocte do pozadované polohy (max. 4 x 45° kazdym smérem) a opét ho

zabuduijte na kryci desku elektronického prostoru.

4. Kryt elektronického prostoru opét pevné prisroubujte ke skfifice prevodniku.

FOB-xxxxxxXx-07-xx-06-xx-000

Obr. 14: Ota¢eni mistniho displeje (polni skfifika)

3.4 Kontrola montaze

Ndsledné po montazi méficiho pfistroje do potrubi provedte nasledujici kontroly:

Stav pristroje a specifikace

Poznamky

Je prisroj poskozeny (optickd kontrola)?

Odpovida mérici pristroj specifikacim méficiho mista jako jsou
procesni teplota /tlak, okolni teplota, rozsah méreni, atd.?

viz strana 103

Instalace

Poznamky

Souhlasi smér Sipky na typovém stitku prevodniku se skute¢nym
smérem pritoku v potrubi?

Jsou ¢isla mist méreni a popisy spravné (opticka kontrola)?

Byla vybrdna spravna montazni poloha prevodniku, odpovidajici typ
prevodniku, vlastnosti média (zplynovani, s pevnymi latkami) a teplota
média?

viz strana 14

Okoli méreni / procesni podminky

Pokyny

Je méfici pristroj zabezpecen proti spadu a prfimému slune¢nimu
zareni?

Endress + Hauser
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4 Kabelaz

Varovani!

A Pfi pfipojeni pfistrojd s certifikaci Ex, respektujte pokyny a schémata pfipojeni uvedena
ve zvlastni doplrikové dokumentaci k tomuto provoznimu navodu. V pfipadé dotazl
kontaktujte Endress+Hauser.

4.1 Pripojeni oddéleného provedeni

4.1.1  Pfipojeni snimace

A Varovdn!

e Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem! Pred otevienim méficiho pfistroje vypnéte
napdjeni. Instalaci popf. pfipojeni neprovadéjte pod napétim. Nerespektovani téchto
skute¢nosti mdize zpUsobit zni¢eni dild elektroniky.

e Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem! Pred pfipojenim napajeni provedte propo-
jeni zemniciho vodiCe se zemnénim skfifiky.

e Pfi aplikaci oddéleného provedeni je moZné propoijit vzdy jen snimac a prevodnik s
identickym sériovym &islem. Pokud tato skute€nost nenf pfi pfipojeni zohlednéna,
mohou nastat komunikaéni problémy.

1. Uvolnénim upevrovacich $roubl prevodniku a snimace je mozné odstranit kryt
svorkovnice (a).
Signalini kabel (b) protahnéte pfislusnymi kabelovymi prdchodkami.
3. Propojeni mezi snimac¢em a prevodnikem provedte podle schématu elektrického
pfipojent:
— obr. 15
— schéma pfipojeni uvnitf Sroubovaciho vika
4. Kryt (a) priSroubujte opét pevné ke svorkovnici snimace popf. skfifice prfevodniku.

A

— Pipe
8181 82 52 FETMTM TT T
+ + + +
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o 9 a 4]15]6|7]8]9][10][11]12 41]42
> c L | € = c
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R p— ——]
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b — — ——]
g g g g
> c Zl = >j‘ c @
Z = o [= < = 8
[e)] [®)] = Ke) E
45|67 [8]9][10[11]12 41]42
DD DDA DD DD 110) 5
+ + Pive & + 3
§1 8182 82 FETMTM TT TT g

Obr. 15: Pripojeni oddéleného provedeni

a Kryt svorkovnice (prevodnik, snimac)
b Propojovaci kabel (signaini kabel)
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4.1.2 Specifikace kabell

U oddeéleného provedeni vykazuje kabel mezi prfevodnikem a snimacem ndsledujici
specifikace:

e 6 x 0.38 mm? kabelu PVC se spoleé¢nym stinénim a jednotlivé stinénymi Zilami.
e Odpor vodice: <50 Q/km

e Kapacita: zila/stinéni: < 420 pF/m

e Délka kabelu: max. 20 m

e Stald provozni teplota: max. +105 °C

Endress + Hauser
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4.2 Pripojeni jednotky méreni

4.2.1 Prevodnik (hlinikovy)

Varovani!

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem! Vypnout napdjeni pred otevienim méficiho
pfistroje. Instalaci popr. kabeldZ pfistroje neprovadéjte pod napétim. Nerespektovani
téchto pokynl muze zplsobit znieni dild elektroniky.

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem! Pred pfipojenim napajeni propojte zemnici
vodi¢ s uzemnénim skfitiky.

¢ Porovnejte specifikace na typovém stitku s mistnim napétim a frekvenci. Kromeé toho
je nutné respektovat montazni pokyny platné v zemi pouziti pfistroje.

—_

Odsroubujte kryt svorkovnice (f) ze skfifiky pfevodniku.

2. Napdjeci kabel (a) a signalni kabel (b) protdhnéte prislusnymi kabelovymi prlichod-
kami.

3. Provedte propojeni kabelll v souladu se schématem zapojeni:

— schéma zapojeni (hlinikova skfifka) — obr. 16

— schéma zapojeni (nerezova ocelova skfifika) — obr. 17

— schéma zapojeni (nasténnd skfifka) — obr. 18

— usporaddni svorkovnice — str. 27

4. Kryt svorkovnice (f) opét pevneé pristoubujte ke skfifice prevodniku.

f
-27|@
+26 | @
25 [@ b
€ +24 | @
-23|@ d
| +22 | @ O]
]t O
+20 | @
S g
NL) 2@ ¢ 3
Ly 1@ \_@ :
a &
g

Obr.16: Pfipojeni pfevodniku (hlinikovéd polini skfifika). Prifez vedeni: max.2.5 mm?

a Kabel pro napdjeni: 85...260 V AC, 20...55 VAC, 16...62 V DC

Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DC

Svorka €. 2: N pro AC, L- pro DC

Signaini kabel: Svorky ¢. 20-27 — str. 27

Zemnici svorka pro zemnici kabel

Zemnici svorka pro stinéni signdl. kabelu

Servisni adaptér pro pripojeni servisniho rozhrani FXA 193 (FieldCheck, FieldTool)
Kryt svorkovnice

Jistici svorka

Q D0 QO T
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FOB-XXXXXXXX-04-06-Xx-xx-006

Obr. 17: Pfipojeni pfevodniku (polni skifika z nerezové oceli). Prifez kabelu: max. 2.5 mm?

a

"D QO T

Kabel pro napajeni: 85...260 V AC, 20...55 VAC, 16...62V DC

Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DC

Svorka €. 2: N pro AC, L- pro DC

Signéini kabel: Svorky €. 20-27 — strana 27

Zemnici svorka pro ochranny vodi¢

Zemnici svorka pro stinéni signdiniho kabelu

Servisni adaptér pro pfipojeni servisniho rozhrani FXA 193 (FieldCheck, FieldTool)
Kryt svorkovnice

FOB-Xxxxxxxxx-04-03-xx-Xxx-000

Obr. 18: Pripojeni pfevodniku (ndsténnd skritika ). Prifez kabelu: max. 2.5 mm?

a

"D Q OT

Kabel pro napéjeni: 85...260 V AC, 20...55 VAC, 16...62V DC

Svorka €. 1: L1pro AC, L+ pro DC

Svorka €. 2: N pro AC, L- pro DC

Signaini kabel: Svorky €. 20-27 — strana 27

Zemnici svorka pro ochranny vodi¢

Zemnici svorka pro stinéni signalniho kabelu

Servisni adaptér pro pripojeni servisniho rozhrani FXA 193 (FieldCheck, FieldTool)
Kryt svorkovnice
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4.2.2

Usporadani svorkovnice

Objed. varianta

Cisla svorek (vstupy / vystupy)
20 (+) /21 () ‘ 22 (+) /23 ()

24 (+) /25 (-)

26 (+) /27 (-)

Pevné komunikacni

desky (pevné usporddani)

83***. o Frekvenéni vyst.
Sk kAR - - Frekvenéni vystup HART
*kk_ s
i?*********B Releovy vystup Releovy vystup Frekvenéni vystup Proud:x)l:/r\r/ystup
g3k PROFIBUS-PA
dekokkkokkokkokk - - - Exi
83***_ FOUNDATION Field-
KAKKKKKKKAKR (G - - B bus, Exi
g3k PROFIBUS-PA
eokdkdkok ko - - -
g3**x. PROFIBUS-DP
Kok ko kk ko - - -
p—— FOUNDATION
*kkkkkkkkkk K - - B Fieldbus
83 ***. B B Frekvenéni vystup | Proudovy vystup Ex i
Fhkkkk ok kk G Ex i, pasivni aktivni, HART
83***. B B Frekvenéni vystup | Proudovy vystup Ex i
Kk kKkkkkkkkkT Exi, pasivm’ pasivnl’, HART
Flexibilni komunikacni desky
*kk_ sy
ff********* c Releovy vystup 2 Releovy vystup 1 Frekvenéni vystup Proudﬁxé_\r/ystup
*kk_ s
f’?*********D Vstup méreni Releovy vystup Frekvencni vystup Proud:x)l:/r\r/ystup
*kk_ o
?f*********E Vstup méreni Releovy vystup Proudovy vystup 2 PrOUd?_\(XF\{.?./StUp !
*kk_ oy
i?*********L Vstup méreni Releovy vystup 2 Releovy vystup 1 Proudﬁxé_\r/ystup
*kk_ sy
i?*********M Vstup méreni Frekvenéni vystup 2 | Frekvenéni vystup 1 Proudﬁxé_\r/ystup
*kk_ oy
ff*********w Releovy vystup Proudovy vystup 3 | Proudovy vystup 2 Proud?_\l/XF\{/_?_/stup !
*kk_ s
ff*********o Vstup méreni Vystup méreni 3 Proudovy vystup 2 Proud?_\l/XF\{/_?_/stup 1
*kk_ P
ff********* 2 Releovy vystup Proudovy vystup 2 | Frekvenéni vystup Proudo;iéyrstuap !

Vstup méreni (napdjeni):
galvanicky oddéleny, 3...30 V DC, R; = 5 k€2, moznost konfigurace

Releovy vystup:

max. 60 V DC /0.1 A; max. 30 V AC/ 0.5 A; moznost konfigurace

Frekvencni vystup:

aktivni /pasivni moznost volby, galvanicky oddéleny
— aktivni: 24 V DC, 25 mA (max. 250 mA b&hem 20 ms), R, > 100 Q
— pasivni: Open Collector, 30 V DC, 250 mA

— Frekvencni vystup : kone¢na frekvence 2...10000 Hz (f,ox = 12500 Hz), zap/vyp 1:1,
Pomér pulz/pulzni Sitka max. 2 s

(0.05...2000 ms)

Proudovy vystup (aktivni | pasivni):
galvanicky oddéleno, aktivni: 0/4...20 mA, R_ < 700 = Q(HART: R_ = 250 Q),
pasivni: 4...20 mA, max. 30 V DC, R; <150 Q

Pulzni vystup: hodnota pulzu a pulzni polarita - moznost vybéru, moznost konfigurace pulzni sitky
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4.2.3 Pripojeni HART

UzZivatel ma k dispozici ndsledujici moZnosti pfipojent:
e Prfimé pfipojeni k prevodniku pres svorky 26 / 27
¢ Pripojeni pres proudovy obvod 4...20 mA

Pozndmkal

e Obvod méreni musi vykazovat z4téZ minimalné 250 Q.

e Funkce CURRENT SPAN - PROUDOVY ROZSAH musi byt nastaven na hodnotu “4-20
mA HART” nebo na hodnotu “4-20 mA (25 mA) HART” (vyrobni nastaveni).

Pfipojeni ruéniho ovladaciho pfistroje HART
Pro pfipojeni respektujte také dokumentaci vydanou HART Communication Founda-
tion, specidlné HCF LIT 20: “HART, technicky prehled”.

] A= AN

FOB-XXXXXXXX-04-XX-XX-XX-007

Obr. 19: Elektrické pfipojeni ruéniho komunikatoru HART:
1 = komunikator HART , 2 = napdjeni, 3 = stinéni, 4 = ostatni vyhodnocovaci pfistroje nebo PLC s pasivnim
vstupem

Propojeni PC s operaénim softwarem

Pro propojeni PC s opera¢nim softwarem (napf. “FieldTool”) je nezbytny modem HART
(napf. “Commubox FXA 191”).

Pfi pfipojeni respektujte i dokumentaci vydanou HART Communication Foundation,
specialné pak HCF LIT 20: “HART, technicky prehled”.

250 Q
4 3

1 g
5
i RS 232 X
HE N
= g
:

Obr. 20: Elektrické propojeni PC s opera¢nim softwarem:
1 = PC s operacnim sofrwarem, 2 = napajeni, 3 = stinéni, 4 = dalsi vyhodnocovaci pristroje nebo PLC s pa-
sivnim vstupem, 5 = modem HART, napr. Commubox FXA 191

Endress + Hauser
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4.3 Kryti

Pristroje vyhovuji véem pozadavklm pro kryti IP 67. K zajisténi kryti IP 67 po provedené
montaZi v terénu nebo po servisnim zdsahu je nutné respektovat nasledujici body:

e Tésnéni skfifiky je nutné aplikovat do drazek Cista a nepoSkozena. Popt. je nutné tés-
néni osusit, vycistit nebo nahradit.

¢ V8echny Srouby skfifiky a Sroubovaciho krytu je nutné pevné dotdhnout.

o Kabely pouZité pro pfipojeni musi disponovat specifickym vnéj$im primérem (viz
strana 104).

e Kabelovou priichodku pevné dotahnéte (obr. 21).

e Kabel pred kabelovu priichodnou zformujte do smycky (‘odvodniovaci smycka", obr.
21). Vystupujici vinkost tak nemtiZe proniknout do prdchodky. Méfici pfistroj instalujte
vzdy tak, aby kabelové prdchodky nebyly situovany smérem nahoru.

e Nepouzivané kabelové priichodky je nutné opatfit zaslepkami.

e Pouzita ochranna olivka se nesmi z kabelovych prichodek odstranit.

M A K

Obr. 21: Montéazni instrukce pro kabelové prichodky

F0B-5XXXXXXX-04-XX-XX-XX-005
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4.4 Kontrola pripojeni

Podle elektrické instalace méficiho pfistroje provedte nasledujici kontroly:

Stav pfistroje a jeho specifikace Poznamky
Jsou méfici pristroje nebo kabely poskozeny (opticka kontrola)? -
Elektrické pFipojeni Poznamky

Souhlasi napajeni s Udaji na typovém Stitku?

85...260 V AC (45...65 Hz)
20...55 V AC (45...65 Hz)
16..62V DC

Splfuji aplikované kabely pozadované specifikace?

viz strana 24, 104

Nejsou instalované kabely vystaveny zatizeni (tahu)?

Je provedeni jednotlivych kabelll provedeno spravnym zplsobem?
Bez smyc¢ek nebo prekfizeni?

Jsou kabely napdjeni a signaini kabely pfipojeny spravnym zptsobem?

Viz schéma pfipojeni na
krytu svorkovnice

Jsou v8echny Sroubovaci svorky spravné utazené?

Jsou instalovany véechny kabelové priichodky, pevné dotazeny a
tésné? Kabelové vedeni jako “odvodriovaci smycky”?

viz strana 30

Jsou instalovany vSechny kryty skfiriky a jsou pevné dotazené?

Endress + Hauser
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5 Ovladani

5.1 Displej a prvky ovladani

Mistni displej umozriuje ¢teni véech ddlezitych parametrl pfimo v misté méreni nebo
konfiguraci pfistroje pres "Quick Setup” nebo funkéni matici.

Displej se sklada ze ¢tyr radkd, na kterych se zobrazuji mérené hodnoty a /nebo veli¢iny
méreni (smér pritoku, ¢aste¢né naplnéna trubice, sloupcovy diagram atd.). Uzivatel ma
moznost libovolné prifazovat fadky urcitym zobrazenym veli¢indm a prizpUsobit je svym
potfebam (— viz pfiruc¢ku “Popis funkci pristroje”).

F06-83xxxXxXX-07-XX-XX-XX-000

Obr. 22: Displej a ovladaci prvky

LC displej (1)

Na osviceném, Ctyffadkovém displeji LC se zobrazuji méfené hodnoty, dialogové texty, stejné tak pokynova a
chybova hlaseni. Jako vychozi pozice HOME (provozni modul) se oznacuje zobrazeni béhem bézZného reZimu
méreni. Zobrazeni displeje — viz strana 32

Optické oviadaci prvky pro "Touch Control "(2)

Tlaéitka plus/minus (3)

- vychozi pozice HOME —>pfimé vyvolédni hodnot sum. &itade i aktudlnich hodnot vstupd | vystupd
— zaddni &iselnych hodnot, vybér parametr(i

— vybér ridznych blokd, skupina funkénich skupin ve funéni matici

Soucasnym stisknutim tlacCitek — | + ( I&E] ) se aktivuji nasledujici funkce:

— postupné opusteni funkcéni matice — pozice HOME

— stisknout a podrZet déle neZ 3 sekundy tlacitka ) primo zpét na pozici HOME
— pferuseni zadavani dat

Tlacitko enter (4)

— pozice HOME — vstup do funkéni matice

— uloZeni zadanych ¢iselnych hodnot nebo zménénych nastaveni

Endress + Hauser 31
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Zobrazeni displeje (provozni modul)

Prostor displeje se sklddd ze tfi fadkd, na kterych se zobrazuji méfené hodnoty a / nebo
veli¢iny méreni (smér pritoku, sloupcovy diagram atd.). UzZivatel m(ze libovolné ménit
usporadani radkl displeje vzhledem k urcitym veli¢indm zobrazeni a pfizplsobovat je
svym potrebam (— viz pfiruc¢ka “Popis funkci pristroje”).

Multiplexni reZim:

Kazdému radku je mozné priradit maximalné dvé riizné veli¢iny zobrazeni.
Ty se na displeji zobrazuji stfidavé po 10 sekundéch.

Chybova hldseni:

Moduly prezentace systémovych / procesnich zdvad jsou podrobné popsany na strané
39.

N
(&)
(o))

" \ k\ N
A +24.502 7 el
z3 +1863.97t | >
th +50 :%f— 3
. v

FO06-83XxxXXXX-07-XX-XX-XX-001

Obr. 23: Displej typicky pro bézny operaéni modul (pozice HOME)

1 Hiavni Fadek displeje: Zobrazeni hlavnich hodnot méfeni napf. hmotnostniho pritok [kg/h].

Pomocny fadek: Zobrazeni pomocnych veli¢in méfeni a veli¢in status napf. stav sumarniho ¢itace &. 3 v
[t].

3 Informacni Fadek: Zobrazeni dal$ich informaci k veli¢indm méreni a veli¢inam status, napf. zobrazeni
sloupcového diagramu koneénych hodnot hmotnostniho pritoku.

4 Pole zobrazeni “Info symboly”: V tomto poli zobrazeni se ukazuji ve formé symbol(i doplrikové informace
k zobrazenym hodnotam méfeni. Kompletni pfehled v§ech symboli a jejich vyznam naleznete — na
strané 35.

5 Zobrazeni “Hodnoty méfeni”: V tomto poli zobrazeni se ukazuji aktualni hodnoty méreni.

6  Pole zobrazeni “Hmotnostni jednotka ” : Vtomto poli zobrazeni se ukazuji definované hmotnostni | asové
jednotky aktualnich hodnot méreni.

Displej dopliikovych funkci
Podle vybéru objedndvky disponuje mistni displej doplfikovymi funkcemi:

Pristroj bez davkovaciho softwaru (batching software):

Z vychozi pozice HOME pouzitim tlagitek [+] -] je moZné vyvolat “Info Menu” s nasledu-
jicimi informacemi:

e sum. ¢ita¢ (véetné preplnéni)

e aktudlni hodnoty nebo stavy definovanych vstupt / vystupl

e Cislo TAGu pfistroje (libovolné definované)

Tlagitko [+] -] — testovani individudlni hodnoty v Info menu
Tlacitko Esc (2 2)— zpét do vychozi pozice HOME

Pristroje s ddvkovacim softwarem ( batching software):

U pfistrojd s instalovanym batching softwarem (F-Chip, viz strana 81) a s fadkou displeje
definovanou odpovidajicim zplsobem je mozné procesy davkovani provadét pres
mistni displej. Detailni popis naleznete — na strané 36.

Endress + Hauser
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Symboly
Symboly, které se zobrazuiji v levé ¢asti dipleje usnadriuji uzivateli mistni &teni a
zjiStovani veli¢in méfeni, stav pfistroje a chybova hlaseni.

Symbol Vyznam
S Systémova zdvada
P Procesni zavada
4 Chybové hlaseni (s efektem na vystupech)

! Pokynové hlaseni (bez efektu na vystupech)

I1..n Proudovy vystup 1...n
P1..n Pulzni vystup 1...n
F1..n Frekvenéni vystup 1...n
S1..n Stav /releovy vystup 1...n (nebo vystup status)
suma 1...n Sumarni ¢ita¢ 1...n
Ostatni symboly
1 [ il | 7 11 H _-I._

O NOORANWN=

1=

12 ...-"-
B
“ W

10

e

I
L 0 & 2

Modul méfeni = PULSATING FLOW - pulzujici pritok
Modul méreni = SYMMETRY - symetrie (obousmérna)
Modul méreni = STANDARD - standard

Pocitaci modul, sum. ¢itac. = BALANCE - bilance (dopredu a dozadu)
Pocitaci modul, sum. ¢itac. = dopredu

Pocitaci modul, sum. ¢itac. = dozadu

Signalni vstup (proudovy nebo stavovy vstup)

Symbol pro objemovy priitok

Symbol pro hmotnostni priitok

Davkovaci mnoZstvi nahoru

Dévkovaci mnoZstvi dolti

Davkovaci mnoZstvi

Celkové davkovaci mnoZstvi

Citad ddvkovaciho mnoZstvi (x krat)

FOB-X3XXXXXX-07-XX-XX-XX-003
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Rizeni davkovaciho procesu mistnim displejem

Davkovaci procesy je mozné provadét u méricich pristrojd odpovidajicim softwarem
pfimo prostrednictvim mistniho displeje. Timto zplisobem je Promass 83 vyuzit jako
"batch controller” - reguldtor ddvek.

ZpUsob fungovani:

1. Pres menu Quick Setup nebo pres funkéni matici provedte konfiguraci vSech
displeje ( = BATCHING KEYS - tla¢itka ddavkovani). Nasledné se na nejspodnéjsim
faddku mistniho displeje zobrazi "softkeys” (obr. 24):

— START = levé tlacitko displeje (-)
— PRESET = strfedni tladitko (+)
— MATRIX = pravé tlacitko displeje (E)

2. Stisknéte tladitko “PRESET (+)”. Na displeji se nyni za sebou zobrazi r(izné funkce,
které jsou definované pro davkovaci proces:

“PRESET” — nastaveni pro davkovaci proces

Cislo Funkce Nastaven/
7200 BATCH SELECTOR OS — vybér dévkovaci kapaliny
(BATCH #1...6)
7203 BATCH QUANTITY Zobrazeni pfislusnych davek (zmény jsou mozné jen po

zadani uvolfiovaciho kddu).

7265 RESET TOTAL Nastaveni ¢itace davek popr. celkového mnozstvi dévek
BATCH SUM/COUNTER na “0”.

3. Po ukonceni menu PRESET je mozné spustit proces davkovani stisknutim tlacitka
“START (-)”. Na displeji se zobrazi nové softkeys (STOP / HOLD popf. GO ON). Je
mozné je libovolné vyuzit k preruseni, k pokracovani nebo zastaveni procesu dav-
kovani (obr. 24):

STOP (-) — ukon¢eni procesu davkovani

HOLD (+) — preruseni procesu davkovani (tla¢itko zména na “GO ON”- pokraco-
vat)

GO ON (+) — pokracovat v procesu davkovani (zména softkey na “HOLD”)

Po dosazeni mnozstvi ddvek se na displeji opét zobrazi tlacitka "START” popf.
“PRESET".

- 15 ] >
T 0.0 1

y
| START ||PRESET| | MATRIXl <] _/| STOP || HOLD |\_ ‘TR'X|

|
<+ E
glle]

Obr. 24: Rizeni dévkovacich procesti pfes mistni displej (softkeys)

Y

N /
— | STOP | | GO ON | — A\TRIX |
/ AN

FOB-X3XXXXXX-07-XX-XX-XX-005
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5.2 Zkracena verze navodu k funk¢éni matici

% Poznamka!

¢ Respektujte bezpodmine¢né vSeobecné pokyny uvedené na strané 38.
e Popisy funkci — viz pfiruc¢ku “Popis funkci pfistroje”

Pozice HOME — [£]— vstup do funkéni matice

Vybér bloku (napf. OUTPUTS - vystupy)

Vybeér skupiny ( napf. CURRENT OUTPUT 1 - proudovy vystup 1)
Vybeér funkéni skupiny (napf. SETTINGS - nastaveni)

Vybér funkce (napf. TIME CONSTANT - ¢asova konstanta)

aokrwN=

Zména parametru / zadani ¢iselné hodnoty:
+J (=] - vybér nebo zadani: uvolfiovaci kdd, parametry, &iselné hodnoty
— uloZeni zadani

6. Vystup z funkéni matice: e
— Stisknout a podrzet tlagitko Esc (.2 *)) déle nez 3 sekundy — pozice HOME
- Vicekrat stisknout tlac¢itko Esc (= [)) — v krocich zpét na pozici HOME

2 N ™

fEscj

FOB-X3XXXXXX-19-XX-XX-XX-000

Obr. 25: Vybér funkei a konfigurace (funkéni matice)
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Vseobecné pokyny

Menu Quick Setup (viz strana 56) s potfebnymi standardnimi nastavenimi je pro uvedeni
do provozu dostaduijici.

Naproti tomu komplexni Ukoly méfeni vyzaduji doplrikové funkce, které uZivatel nasta-
vuje individualné a mdze je prizpUsobit svym podminkam méfeni. Funkéni matice obsa-
huje proto mnozZstvi dalSich funkci, které jsou z d@vodd prehlednosti usporadany do
rdznych drovni menu (bloky, skupiny a funkéni skupiny).

Pfi konfiguraci funkci respektujte nasledujici pokyny:

e Vybér funkci provadéjte zplisobem popsanym na strané 37. Kazda burika funkéni
matice je na displeji ozna¢ena odpovidajicim ¢iselnym kédem nebo kédem pismene.

o Urcité funkce je mozné deaktivovat (OFF). Pokud tak uginite, souvisejici funkce v
ostatnich funké&nich skupindch se jiz nebudou zobrazovat.

o U urgitych funkci se po zadéni Gidaje zobrazi kontrolni otazka. Stiknutim tlagitka [+) (-]
k vybéru “SURE [ YES ]” - jisté - ano a stisknout opét tlacitko =) pro potvrzeni. Tim se
definitivné uloZi toto nastaveni nebo se popf. spusti funkce.

¢ Navrat na na pozici HOME je automaticky, pokud 5 minut nedo$lo k stisknuti ovla-
dacich tladitek.

Pozndmkal

o Béhem zaddvani dat pokracuje prevodnik v méreni, tj. aktudlni hodnoty méfeni vystu-
puji béZnym zplsobem pres signdlni vystupy.

e Pri vypadku napajeni zlstdvaji vSechny aktualni hodnoty a hodnoty parametrizace
bezpecéné ulozeny v EEPROMu.

Pozor!
Podrobny popis v§ech funkci stejné tak i podrobny prehled funkéni matice naleznete v
priru¢ce “Popis funkci pfistroje”, ktery tvofi zvlastni ¢ast tohoto provozniho navodu.

Uvolnéni modulu programovani

Funkéni matici je mozné zablokovat. NeumysIna zména funkci pfistroje, ¢iselnych hod-
not nebo vyrobnich nastaveni je tak vylou¢ena. Teprve po zadani ¢iselného kddu
(vyrobni nastaveni = 83) je mozné provést zménu nastaveni.

Pouzitim osobniho, libovolné zvoleného &iselného kddu uzavirdte pfistup k datim neau-
torizovanym osobam (— viz pfirucka “Popis funkci pfistroje”).

Pfi zaddvani kédu respektujte nasledujici pokyny:

« Pokud je programovani blokovano a v libovolné funkci se stisknou tlagitka [+ -],
zobrazi se na displeji automaticky pozadavek zadani kédu.

¢ Pokud je jako zékaznicky kdd zadana hodnota “0”, tak je programovani opét odblo-
kovano!

e E+H Vdm bude ndpomocny v situaci, kdy neni k dispozici V4§ osobni kdd.

Pozor!

Zména urcitych parametr( napf. véech parametrti snimace, ovliviiuje mnoho funkci
celého mériciho systému a predevsim také presnost méreni! Pti béZném provozu neni
mozné ménit tyto parametry a proto jsou chranény specidlnim servisnim kddem , ktery
ma k dispozici pouze E+H. V pfipadé dotaz( kontaktujte Edress+Hauser.
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Blokovani modulu programovani

Modul programovani je po navratu na pozici HOME béhem 60 sekund zablokovan,
pokud jiz nepouzijete ovladaci tlacitka.

Programovani je mozné zablokovat také zadanim libovolného é&isla ve funkci "ACCESS
CODE” - zadani kédu (kromé zékaznického kddu).

5.3 Chybova hlaseni

Typ zavady

Zavady, které nastanou béhem uvedeni do provozu nebo béhem méreni se zobrazuji
okamzité. Pokud vzniknou dvé nebo vice systémovych nebo procesnich zavad, na dis-
pleji se zobrazi vzdy zdvady s nejvyssi prioritou.

Méfrici systém rozlistuje dva typy zdvad:

o Systémové zdvady: Tato skupina zahrnuje vSechy zavady pfistoje napf. zavady komu-
nikace, hardwaru atd. — viz strana 84.

e Procesni zdavady: Tato skupina zahrnuje v8echny aplika¢ni zavady napf. médium neni
homogenni atd. — viz strana 91.

/ N

T —F P XXXXXXXXXX -
T\é #000 00:00:05

2 4 5 3

FO0B-83xXxXXXX-07-XX-XX-XX-002

Obr. 26: Chybové hldeni na displeji (pfiklad)

Typ zavady: P = procesni zdvada, S = systémova zdvada

Typ chybového hldseni: ¥ = chybové hlaseni | = pokynové hldseni
Oznaceni zavady: napf. MEDIUM IHOM. = médium neni homogenni
Cislo zévady: napt. # 702

Trvani posledni zavady (v hodindch, minutach a sekundéch)

GO NN =

Typy chybovych hlaseni

UzZivatel ma moznost klasifikovat systémové a procesni zavady bud jako chybové nebo
jako pokynové hlaseni. Stanoveni se provadi pres funkéni matici (viz pfiruCku " Popis
funkci").Vazné systémové zdvady jako jsou napf. zdvady elektronického modulu jsou
meéficim systémem klasifikovdny a zobrazeny jako "chybové hlaseni"!

Pokynové hlaseni(!)

e Zobrazuje se jako — vykfi¢nik (1), funkéni skupina (S: systémova zavada, P: procesni
zavada).

e Pfislusna zéavada neovliviiuje vstupy / vystupy méficiho pfistroje.

Chybové hlaseni ( 7)

e Zobrazuje se jako — blikajici symbol ( 7), oznadeni zavady (S: systémova zévada, P:
procesni zavada).

e Prislusna zdvada ovlivriuje pfimo vstupy / vystupy. Reakce vstupl / vystupl je mozné
definovat pres odpovidajici funkce funkéni matice
(viz strana 94).

Poznamka!
Z bezpecnostnich divodd by chybova hldSeni méla vystupovat pies releovy vystup.
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Potvrzeni chybovych hlaseni

Z divodl bezpecénosti zafizeni a méfeni je mozné méfici pfistroj konfigurovat tak, aby
chybova hlaseni (%) bylo mozné vzdy nejen odstranit, ale také v misté potvrdit stisknutim
tladitka £, Teprve potom chybova hlaseni zmizi z displeje.

Sepnuti nebo vypnuti této moznosti se provadi funkci "ACKNOWLEDGE FAULT
MESSAGES” - potvrzeni chybovych hlaseni (viz pfiru¢ku “Popis funkci”).

Poznamka!

e Chybova hlaseni (7) je mozné nastavit zpét a potvrdit pfes vstup méfeni.

e Pokynova hladeni (!) nevyzaduji potvrzeni. Na displeji se zobrazuiji tak dlouho, dokud
fic

neni odstranéna pficina zavady.

5.4 Komunikace (HART)

Kromé mistniho ovlddani je mozné u Promassu 83 provadét parametrizaci prostred-
nictvim protokolu HART a namérené hodnoty testovat. Digitalni komunikace se provadi
pfes proudovy vystup HART 4 - 20 mA (viz strana 29).

Protokol HART umozriuje pro Ucely konfigurace a diagnostiky prenos udajl pfistroje a
méreni mezi HART master a pfisluSnym polnim pfistrojem. HART master napf. ruéni
ovladaci pristroje nebo PC na bazi operacnich program (jako FieldTool), vyZaduji popis
souborl pfistroje (DD = popisy pfistroje), s jejichz pomoci je umoznén pristup ke véem
informacim pfistroje HART.

Prenos informaci se provadi vyhradné pres tzv. “commands” - pfikazy. K dispozici jsou
tfi tfidy "commands" :

Universal Commands (univerzalni pfikazy):

Univerzalni pfikazy podporuji vSechny pfistroje HART a pouzivaji je. S tim jsou spojeny
napf. nasledujci funkce:

e Detekce pfistroji HART

« Cteni digitaln& naméfenych hodnot ( objemového tlaku, sumarniho &itade atd.)

Common practice commands (bézné pfikazy):
Bezné prikazy poskytuji funkce, které podporuje popf. provadi mnoho polnich pfistrojd,
ale ne vSechny.)

Device-specific commands (specifické pfikazy pfistroje):

Tyto piikazy povoluji pfistup ke specifickym funkcim pfistroje, které nejsou pro HART
standardni. Takové piitkazy umoznuji pfistup mimo jiné i k individualnim informacim pol-
niho pfistroje jako jsou hodnoty kalibrace prazdné / piné trubice, definice malého
mnozstvi atd.

Poznamka!

Promass 83 disponuje véemi tfemi tfidami prikaz(. Na strané 43 naleznete seznam se
v8emi “Universal Commands” - univerzalnimi pfikazy a “Common Practice Commands"
- béznymi praktickymi prikazy.
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5.4.1 Moznosti ovladani

Pro celkové ovladani méficiho pfistroje véetné specifickych pfikazl ma uzivatel k dispo-
zici soubory s popisem pfistroje (DD = Device Descriptions - popisy pfistroje) pro
poskytovani nasledujici provozni pomoci a operaénich programd:

Komunikator HART DXR 275
Vybér funkci pristroje se u komunikdtoru HART provadi pres rlizné urovné menu, stejné
tak s pomoci specidini funkéni matice HART.

vvvvv

provoznim ndvodu, ktery se nachdzi v prepravni taSce k pfistroji.

Operaéni program FieldTool
FieldTool je univerzalni servisni a konfiguraéni software koncipovany pro méfici pfistroje
PROline. Pfipojeni se provadi pfes modem HART, napf. Commubox FXA 191.

FieldTool poskytujte uzivateli nasledujici moznosti pouziti:

¢ konfigurace funkci pfistroje

e vizualizace namérenych hodnot (véetné loggingu - zdznamu dat)
e rozsifeni diagndz pfistroje

¢ dokumentace mist mérenf{

Dalsi informace o FieldTool naleznete v ndsledujici dokumentaci E+H:
Systémova informace: S| 031D/06/ “FieldTool”

Dal$i operaéni programy
e operacni programm “AMS” (Fisher Rosemount)
e operacni program “SIMATIC PDM” (Siemens)

Poznamka!

¢ Protokol HART vyZaduje ve funkci CURRENT SPAN (current output 1) - proudovy
rozsah (produdovy vystup 1), nastaveni" 4...20 mA HART” nebo “4-20 mA (25 mA)
HART”.

e Ochranu proti zapisu HART je mozné aktivovat nebo deaktivovat zasuvnym mdstkem
na desce I/O — strana 52.
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5.4.2 Proménné a veli¢iny méreni

Proménné pristroje:

Ndsledujici proménné jsou k dispozici pres protokol HART:

Kdd (desetinny) Proménné pfistroje
0 OFF - VYP(neobsazeno)
2 hmot. prdtok
5 objemovy pritok
6 jmenovity objemovy prd-
tok

7 hustota
8 bézna hustota
9 teplota

250 sumarni &ita€ 1

251 sumarni ¢ita€ 2

252 sumarni ¢ita¢ 3

Procesni proménné:

Procesni veli€iny jsou ve vyrobnim zavodeé pfifazeny k ndsledujicim proménnym:

e primarni procesni proménna (PV) — hmotnostni pritok
e sekundarni procesni proménna (SV) — sumarni ¢itac 1

o tfeti procesni proménna (TV) — hustota
o Ctvrtd procesni proménna (FV) — teplota

Poznamka!

Pfifazeni proménnych pfistroje k procesnim veli¢inam je mozné zménit popf. definovat
pfikazem 51 (viz strana 51).
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5.4.3  Univerzalni / bézné prikazy HART

7

Ndsledujici tabulka obsahuje vSechny univerzalni a bézné prikazy podporované pfistro-
jem Promass 83.

C. ptikazu Udaje piikazu Udaje odpovédi
pfikaz HART / typ pfistupu (Ciselné udaje v desetinné forme) (Ciselné udaje v desetinném tvaru)

Univerzalni pfikazy ("Universal Commands")

0 ¢teni jednoznacné identi- nejsou k dispozici Identifikace pfistroje poskytuje informace o
fikace pfistroje pfistroji a vyrobci, neni mozné ji ménit.
druh pfistupu = ¢teni Odpovéd se sklada z 12 byte oznaceni pfistroje
ID:

— Byte 0: Neménna hodnota 254
— Byte 1: Identifikace vyrobce ID, 17 = E+H
— Byte 2: Typ pfistroje ID, 81 = Promass 83
— Byte 3: Pocet preambuli
- Byte 4: Rev. ¢&islo univerzalnich pfikazd
- Byte 5: Rev. ¢. specidlnich pfikazl pfistroje
— Byte 6: Revize softwaru

Byte 7: Revize hardwaru
— Byte 8: Doplnikové informace k pfistroji
— Bytes 9-11: Identifikace pfistroje

1 Cteni primérnich procesnich | nejsou k dispozici — Byte 0: Kéd jednotky HART primarnich
veli¢in procesnich veli¢in

— Bytes 1-4: Primarni procesni veli¢ina
Typ pfistupu = cteni
Wrobni nastaveni:

Primarni procesni veli¢ina = hmotnostni pritok

> Poznamka!
* Pfifazeni proménnych pfistoje procesnim
veli¢inam je mozné definovat prikazem 51.
» Specifické jednotky vyrobce se zobrazuji
pres kdd jednotky HART “240”.

2 Cteni primérnich procesnich | nejsou k dispozici — Byte 0-3: Aktualni proud primarni procesni
veli¢in jako jsou proud v mA veli¢iny v mA
a procent definovaného — Byte 4-7: Procento definovaného rozsahu
rozsahu mérenf{ méreni
Typ pfistupu = cteni Wrobni nastaveni:

Primdrni procesni veli¢ina = hmot. priitok

> Poznamka!
Definovat pfifazeni promeénnych pristroje k
procesnim veli¢inam je mozné prikazem 51.
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C. ptikazu
pfikaz HART / typ pfistupu

Udaje ptikazu
(Ciselné udaje v desetinné formé)

Udaje odpovédi
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

3 Cti primarni procesni veliginu
- proud v mA a ¢tyfi (moznost
predvolby piikazem 51)

dynamickeé procesni veli¢iny

Typ pfistupu = Cteni

nejsou k dispozici

24 byte nasleduji jako odpovéd:

— Byte 0-3: Proud primarni procesni proménné
v mA

— Byte 4: Kdd jednotky HART primarni procesni
veli¢iny

— Bytes 5-8: Primarni procesni veli¢ina

— Byte 9: Kdd jednotky HART sekundarni
procesni veli¢iny

— Bytes 10-13: Sekundarni procesni velic¢ina

— Byte 14: Kéd jednotky HART treti procesni
veli¢iny

— Bytes 15-18: Treti procesni veliina

— Byte 19: Kdd jednotky HART ¢tvrté procesni
veli¢iny

— Bytes 20-23: Ctvrtd procesni veligina

Wrobni nastaveni:

* Primarni procesni veli¢ina = hmot. pritok

* Sekundarni procesni veli¢ina = sum. ¢itac 1
 Treti procesni veli¢ina = hustota

« Ctvrta procesni velidina = teplota

SN Poznamka!
* Pfifrazeni proménnych pfistroje k procesni
veli¢iné je mozné definovat prikazem 51.
» Specifikcé jednotky vyrobce se zobrazuji
pres kdd jednotky HART “240”.

6 Nastaveni zkrdcené adresy
HART

Typ pfistupu = zdznam

Byte 0: pozadovana adresa (0...15)

Wrobni nastaveni:
0

S Poznamka!
U adresy >0 (modul multidrop), je proudovy
vystup prvni procesni veli¢iny nastaven na hod-
noté 4 mA.

Byte 0: aktivni adresa

11 Cteni jednoznaéné identi-
fikace pristoje na zakladé
oznaceni mista méreni (TAG)

Typ pfistupu = ¢tenf

Bytes 0-5: Oznaceni mista méreni (TAGu)

Identifikace pristroje doddva informace o
pfistroji a vyrobci, neni mozné ji ménit.
Odpovéd se skladd z 12 byte kédu pristroje ID,
pokud uvedena adresa mista méreni (TAG)
souhlasi s adresou ulozenou v pfistroji:

- Byte 0: Stdla hodnota 254

— Byte 1: Kdd vyrobcee ID, 17 = E+H

— Byte 2: Typ pfistroje ID, 81 = Promass 83

— Byte 3: Pocet preambulf

— Byte 4: Rev. ¢islo univerzalnich prikaz(

- Byte 5: Rev. ¢islo specifickych prikaz{
pristroje

— Byte 6: Revize softwaru

— Byte 7: Revize hardwaru

- Byte 8: Doplrikové informace o pfistroji

— Bytes 9-11: Identifikace pfistroje

12 Ctenf zpravy uzivatele

Typ pfistupu = ¢teni

neni k dispozici

Byte 0-24: Zprava uZivatele

= Poznamka!
Zpravu uZivatele je mozné zaznamenat pres
prikaz 17.
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C. ptikazu

prikaz HART / typ pfistupu

Udaje piikazu
(Ciselné udaje v desetinné formé)

Udaje odpovédi
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

13

Cteni kédu mista méreni
(TAGu), popisu a data

Typ pfistupu = ¢teni

neni k dispozici

— Byte 0-5: Oznaceni mista méfeni (TAGu)
— Byte 6-17: Popis tagu
— Byte 18-20: Datum

S Poznamka!
Zaznamenat oznaceni mista méreni (TAGu),
popis a datum je mozné proveést prikazem 18.

Cteni informace snimade k
primarni procesni veli¢iné

neni k dispozici

Byte 0-2: Sériové &islo snimace

Byte 3: K&d jednotky HART limitd snimace a
rozsahu méreni primarni proceni veli¢iny

— Byte 4-7: Horni limit snimace

Byte 8-11: Dolni limit snimace

Byte 12-15: Minimalni rozpéti

™ Poznamka!
« Udaje se vztahuji na primarni procesni
veli¢iny (= hmotnostni pritok).
» Specifické jednotky vyrobce se zobrazuj
pomoci jednotkového kddu HART “240”.

Cteni vystupnich informaci
primarnich procesnich veli¢in

Typ pfistupu = cteni

neni k dispozici

— Byte 0: Kod vybéru alarmu

— Byte 1: Funkce prenosu

— Byte 2: Kéd jednotky HART pro definovany
rozsah méreni pfimarni procesni velic¢iny

— Byte 3-6: Konec rozsahu méreni, hodnota
pro 20 mA

— Byte 7-10: Zac¢atek rozsahu méreni, hodnota
pro 4 mA

— Byte 11-14: Konstanta tlumeni v [s]

— Byte 15: Kdd ID na ochranu proti zépisu

- Byte 16: Kdd prodejce OEM , 17 = E+H

Wrobni nastaveni:
Primarni procesni veli¢ina = hmotnostni pritok

S Poznamka!
* Pfikazem 51 je mozné definovat prirazeni
proménnych pfistroje k procesnim veli¢inam.
» Specifické jednotky vyrobce se zobrazuji
pouzitim kddu jednotky HART “240”.

Cteni vyrobniho &isla piistroje

Typ pfistupu = cteni

neni k dispozici

Byte 0-2: Vyrobni Cislo

Zaznam zpravy uZivatele

Pristup = zdznam

Pod timto parametrem je mozné v pristroji ulozit
libovolny test v rozsahu 32 charakteristik:

Byte 0-23: Pozadovand zprdva uzivatele

V pristroji se zobrazuje aktualni zprava uzivate-
le:

Byte 0-23: aktudlni zprava uzivatele v pristroji

Zaznam TAGu (oznaceni
mista méreni), popis a datum

Pristup = zdznam

Timto parametrem je mozné ulozit oznacenfi
mista méreni (TAG) v rozsahu 8 charakteristik,
popis TAGu v rozsahu 16 charakteristik a
datum:

— Byte 0-5: TAG
— Byte 6-17: Popis TAGu
— Byte 18-20: Datum TAGu

Zobrazeni akutdlnich informaci v pristroji:

— Byte 0-5: TAG
— Byte 6-17: Popis TAGu
— Byte 18-20: Datum

Common Practice Commands - bézné pfikazy

Endress + Hauser
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C. ptikazu
pfikaz HART / typ pfistupu

Udaje ptikazu
(Ciselné udaje v desetinné formé)

Udaje odpovédi
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

34 Zaznam hodnoty tlumeni pro
primarni procesni veli¢inu

Pristup = zdznam

Byte 0-3: Konstanta potlac¢eni primarni procesni
veliiny v sekundach

Vyrobni nastaveni:
Primarni procesni veli¢ina = objemovy pritok

Zobrazuje se aktudlni hodnota potlac¢eni v
pfistroji:

Byte 0-3: Hodnota potlaceni v sekundéch

35 Zaznam rozsahu méreni
primarni procesni veli¢iny

Pristup = zédznam

Zaznam pozadovaného rozsahu méreni:

— Byte 0: Kéd jednotky HART pro primarni
procesni veli€inu

— Byte 1-4: Konec rozsahu méreni, hodnota pro
20 mA

— Byte 5-8: Pocatek rozsahu méreni, hodnota
pro 4 mA

Vyrobni nastaveni:
Primarni procesni veli¢ina = hmotnostni pritok

S Poznamka!

* Je mozné definovat pfifazeni veli¢in pristroje
procesnim veli¢éindm pomoci pfikazu 51.

* Pokud kdd jednotky HART neni vhodny k
procesni veli¢ing, pristroj pouZije posledni
platnou jednotkou.

Jako odpovéd se zobrazuje aktualni nastaveny
rozsah méfeni:

— Byte 0: Kdd jednotky HART pro definovany
rozsah méfeni primarni procesni veli¢iny

— Bytes 1-4: Konec rozsahu méreni, hodnota
pro 20 mA

— Bytes 5-8: Pocatek rozsahu méreni, hodnota
pro 4 mA

AN Poznamka!
Specifické jednotky vyrobce se zobrazuiji pfi
pouziti kédu jednotky HART “240”.

38 RESET stavu pfistroje
(zména konfigurace)

Pristup = zdznam

nejsou k dispozici

nejsou k dispozici

40 Simulace vystupniho proudu
primarni procesni veli¢iny

Pristup = zdznam

Simulace poZadovaného vystupniho proudu
primarni procesni veli¢iny. U vstupni veli¢iny 0
existuje modul simulace:

Byte 0-3: Vystupni proud v mA

Wrobni nastaveni:
Primarni procesni veli¢ina = hmotnostni pritok

AN Poznamka!
Pouzitim kédu 51 je mozné definovat prirazeni
veli¢in pristroje k procesnim veli¢indm.

Jako odpovéd se zobrazuje aktudlni vystupni
proud primarni procesni veliciny:

Byte 0-3: Vystupni proud v mA

42 Provést reset pristroje

Pristup = zdznam

nejsou k dispozici

nejsou k dispozici

44 Zaznam jednotky primarni
procesni veliciny

Pristup = zdznam

Definice jednotky primdrni procesni veliciny.
Pristroj prebira pouze jednotku vhodnou pro
procesni veli¢inu:

Byte 0: kdd jednotky HART

Wrobni nastaveni:
Primarni procesni veli¢ina = hmotnostni pritok

Poznamka!

* Pokud zaznamenany kdd jednotky HART
neni spravny s ohledem na procesni velic¢inu,
pfistroj pokracuje s posledni platnou jed-
notkou.

* Pokud se zméni jednotka primarni procesni
veli¢iny, tato zména nema vliv na jednotky
systému.

Jako odpoveéd se zobrazi kdd aktudlni jednotky
primarni procesni veli¢iny:

Byte 0: kdd jednotky HART
Poznamka!

Specifické jednotky vyrobce se zobrazi
pouzitim kédu jednotky HART “240”.
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C. ptikazu

prikaz HART / typ pfistupu

Udaje piikazu
(Ciselné udaje v desetinné formé)

Udaje odpovédi
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

48

Cteni rozifeného statusu
pfistroje

Pristup = ¢teni

nejsou k dispozici

Jako odpovéd se zobrazuje aktudlni status
pfistroje v rozsifené formé:

Kddovani: viz tabulka na strané 47

50

Cteni pfitazeni proménné
pfistroje ke ¢tyfem proces-
nim veli¢inam

Pristup = ¢teni

nejsou k dispozici

Zobrazeni aktudlniho pfifazeni procesnich
veli¢in:

— Byte 0: Kéd proménné pfistroje pro primarni
procesni veli€inu

— Byte 1: Kéd proménné pfistroje pro
sekundarni procesni veli¢inu

— Byte 2: Kéd proménné pfistroje pro treti
procesni veli€inu

— Byte 3: Koéd proménné pfistroje pro ¢tvrtou
procesni veli€inu

Wrobni nastaveni:

* Primarni procesni veli¢ina: Kéd 1 pro hmot-
nostni pritok

* Sekundarni procesni veli¢ina: Kéd 250 pro
sumarni ¢itac 1

* Treti procesni veli¢ina: Kéd 2 pro hustotu

« Ctvrta procesni veligina: Kéd 0 pro teplotu

> Poznamka!
Pouzitim kddu 51 je mozné definovat prifazeni
proménnych pristroje k procesnim veli¢indam.

51

Zéaznam prifazeni
proménnych pfistroje ke
Ctyfem procesnim veli¢indm

Pristup = zdznam

Definice proménnych pfistroje ke ¢tyfrem
procesnim veli¢inam:

— Byte 0: Kéd proménnych pfistroje k primarni
procesni velic¢iné

— Byte 1: Kéd proménné pristroje pro druhou
procesni velic¢inu

— Byte 2: Kéd proménné pristroje pro treti
procesni velic¢inu

— Byte 3: Kéd proménné pristroje pro Ctvrtou
procesni velic¢inu

Kod podporovanych proménnych pfistroje:
Viz Udaje na strané 40

Wrobni nastaveni:

* Primarni procesni veli¢ina = objem. pritok
» Sekundarni procesni veli¢ina = sum. ¢itac 1
 Treti procesni veli¢ina = hustota

« Ctvrta procesni velidina = teplota

Jako odpovéd se zobrazuje aktudlnf
usporadani proménnych procesnich veli¢in:

— Byte 0: Kéd proménnych pristroje pro
primarni procesni veli¢inu

— Byte 1: Kéd proménnych pristroje pro
sekundarni procesni veli¢inu

— Byte 2: Kéd proménnych pfistroje pro treti
procesni velic¢inu

— Byte 3: Kéd proménnych pristroje pro ¢tvrtou
procesni velic¢inu

Endress + Hauser
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C. ptikazu
pfikaz HART / typ pfistupu

Udaje ptikazu
(Ciselné udaje v desetinné formé)

Udaje odpovédi
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

53 Zaznam jednotky
proménnych pfistroje

Pristup = zdznam

Timto prikazem se definuje jednotka zadané
proménné pristroje. Pfitom se prebiraji pouze
proménné vhodné k jednotkdm pfistroje:

— Byte 0: K&d proménnych pfistroje
— Byte 1: Kdd jednotky HART

Kdd podporované veliginy pfistroje:
Viz Udaje na strané 40

X Poznamka!

* Pokud zaznamenana jednotka neni spravna
vzhledem k proménné pfistroje, pouzije
pfistroj posledni platnou jednotku.

* Pokud se zméni proménna pfistroje, ne-
ovlivni to jednotku systému.

Jako odpovéd se v pfistroji zobrazi aktudlni
proménna:

— Byte 0: K&d proménnych pfistroje
— Byte 1: Kdd jednotky HART

S Poznamka!
Specifické jednotky vyrobce se zobrazuji pres
kdd jednotky HART “240”.

59 Zaznam Cisla preambuli v
telegramech odpoveédi

Pfistup = zédznam

Tento parametr definuje pocet preambuli,
vloZzenych do telegramu odpovédi:

Byte 0: Pocet preambuli (2...20)

Jako odpovéd se zobrazuje aktualni pocet pre-
ambuli v telegramech odpoveédi:

Byte 0: Pocet preambuli

46
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5.4.4  Status pristroje / chybova hlaseni

Pres prikaz "48" je mozné Cist rozSifeny status pfistroje, v tomto pfipadé aktudlni chy-
bova hlaseni. Pfikaz dodava informace, které jsou ¢aste¢né zakddovany v bitech (viz
nize uvedenou tabulku).

% Poznamka!

Na strané 82 naleznete detailni rozsifeni statusu pfistoje a chybovych hlaseni a zplsob
jejich odstranéni.

Byte Bit C. zavady Kratky popis zavady ( — strana 82)

0 001 Zavazna porucha pfistroje
1 011 Zavadny EEPROM zesilovace méreni
2 012 Zavada v pfistupu k datdm EEPROMu zesilovace pfistroje
3 nepfifazeno -

° 4 nepfifazeno -
5 nepfifazeno -
6 nepfifazeno -
7 nepfifazeno -
0 nepfifazeno -
1 031 S-DAT: Zavadné nebo chybéjici
2 032 S-DAT: Zavada pri pfistupu k uloZzenym hodnotam
3 041 T-DAT: Zavadné nebo chybéjici

1 4 042 T-DAT: Zavada pri pfistupu k uloZzenym hodnotam
5 051 Deska I/O a deska zesilovac nejsou kompatibilni.
6 nepfirazeno -
7 nepfirazeno -
0 nepfirazeno -
1 nepfirazeno -
2 nepfirazeno -
3 nepfirazeno -

2 4 nepfirazeno -
5 nepfirazeno -
6 nepfirazeno -
7 nepfirazeno -
0 nepfirazeno -
1 nepfirazeno -
2 nepfirazeno -
3 111 Chyba v kontrolnim souctu sum. ¢itace

° 4 121 Deska I/O a deska zesilovace nejsou kompatibilni.
5 nepfirazeno -
6 205 T-DAT: Upload dat selhalo
7 206 T-DAT: Download dat selhalo
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Byte Bit €. zdvady Kratky popis zavady ( — strana 82)
0 nepfifazeno -
1 nepfifazeno -
2 nepfifazeno -
3 nepfifazeno -
4
4 261 Bez pfijmu dat mezi zesilovac¢em a deskou /O
5 nepfifazeno -
6 nepfifazeno -
7 nepfifazeno -
0 nepfifazeno -
1 nepfifazeno -
2 nepfifazeno -
3 nepfifazeno -
5
4 nepfifazeno -
5 nepfifazeno -
6 nepfirazeno -
7 339
0 340 Vyrovnavaci pamét proudu:
Docasné ulozeni davek pritoku (modul méfeni pfi pulzujicim prd-
1 341 toku), nebylo mozné 60 sekund podéitat popf. vyddvat.
2 342
3 343
6 s ’ Vo
4 344 Frekvence vyrovnavaci paméti:
Docasné ulozeni davek pritoku (modul méfeni pro pulzujici prd-
5 345 tok), nebylo mozné 60 sekund poéitat nebo vydavat.
6 346
7 347
0 348 Pulzni vyrovnavaci pamét:
Docasné ukladani davek prdatoku (modul méfeni pro pulzujici prd-
1 349 toky), nebylo mozné 60 sekund poéitat nebo vydévat.
2 350
3 351
7
4 352
Proudovy vystup: Aktualni prdtok je mimo definovany rozsah.
5 353
6 354
7 355
0 356
Frekvenéni vystup: Aktudlni prdtok je mimo definovany rozsah.
1 357
2 358
3 359
8
4 360 Pulzni vystup: Frekvence pulzniho vystupu je mimo definovany
5 361 rozsah.
6 362
7 nepfirazeno -
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Byte Bit C. zavady Kratky popis zavady ( — strana 82)
0 379
Oscila¢ni frekvence mérici trubice je mimo pfipustny rozsah.
1 380
2 381
Teplotni ¢idlo na méfici trubici je pravdépodobné zavadné.
3 382
9
4 383
Teplotni ¢idlo na drzaku je pravdépodobné zdvadné.
5 384
6 385
Jedna z regulacnich civek (vystup nebo vstup) méfici trubice je
7 386 M . .
pravdépodobné zavadna.
0 387
1 388
2 389 Z&avada zesilovace
3 390
10
4 nepfifazeno -
5 nepfifazeno -
6 nepfirazeno -
7 nepfirazeno -
0 nepfirazeno -
1 nepfirazeno -
2 nepfirazeno -
3 nepfirazeno -
1 4 nepfirazeno -
5 nepfirazeno -
6 471 Max. pfipustnd doba dévkovani byla prekrocena.
7 472 Podkroc¢eni davky: nebylo dosazeno minimalni mnozstvi.
Prekroceni davky: maximalni pripustnd ddvka byla prekrocena.
0 473 Predem definovany bod davky byl prekrocen.
Konec procesu davkovani se bezprostredné blizi.
1 nepfirazeno -
2 nepfirazeno -
3 nepfirazeno -
4 nepfirazeno -
5 nepfirazeno -
12 6 nepfirazeno -
7 501 Momentalné se nahrdva nova softwarova verze zesilovace.
Momentalné neni mozné zaddvat dalsi prikazy.
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Byte Bit €. zdvady Kratky popis zavady ( — strana 82)
0 neni pfifazeno | -
1 neni pfifazeno | -
2 571 Davkovaci proces probiha (ventily jsou oteviené)
3 572 Davkovaci proces se zastavil (ventily jsou uzavrené)
13 4 neni pfifazeno | -
5 586 Vlastnosti média nedovoluji pokracovat v béZzném rezimu méreni.
6 587 Nastaly extrémni procesni podminky.
Spusténi systému méreni neni mozné.
7 588 Pretoceni interniho analogového digitélniho pfevodniku. Rezim
méreni neni mozny!
0 neni pfifazeno | -
1 neni pfifazeno | -
2 neni pfifazeno | -
3 601 Potlaceni mérené hodnoty aktivni
14
4 neni pfifazeno | -
5 neni pfifazeno | -
6 neni pfifazeno | -
7 611
0 612
Simulace proudového vystupu aktivni
1 613
2 614
3 621
15
4 622
Simulace frekvencéniho vystupu aktivni
5 623
6 624
7 631
0 632
Simulace pulsniho vystupu aktivni
1 633
2 634
3 641
4 642
Simulace vystupu status aktivni
5 643
6 644
16
7 651 Simulace releového vystupu aktivni
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Byte Bit C. zavady Kratky popis zavady ( — strana 82)
0 652 Simulace releového vystupu aktivni
1 653 Simulace releového vystupu aktivni
2 654 Simulace releového vystupu aktivni
3 nepfifazeno -
17
4 nepfifazeno -
5 nepfifazeno -
6 nepfifazeno -
7 671
0 672
Simulace vstupu status aktivni
1 673
2 674
3 691 Simulace reakce pfi zavadé (vystup() aktivni
8 4 692 Simulace objemového pritoku
5 nepfirazeno -
6 nepfirazeno -
7 nepfirazeno -
0 700 Hustota média mimo definovanou limitni hodnotu.
1 701 Max. hodnota proudu civky méfici trubice dosazena. Urcité vlast-
nosti média v limitnim rozsahu.
2 702 Regulace frekvence neni stabilni, médium neni homogenni.
19 3 703 Pretoceni interniho analogového prevodniku.
4 704 PokracCovat v rezimu méreni je jesté mozné!
5 705 Rozsah méreni elektroniky byl prekrocen.
Hmotnostni pratok prilis vysoky.
6 nepfirazeno -
7 nepfirazeno -
0 nepfirazeno -
1 nepfirazeno -
2 nepfirazeno -
3 nepfirazeno -
4 nepfirazeno -
5 731 Kalibrace nulového bodu chybna
20 6 nepfifazeno -
7 nepfirazeno -
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5.4.5 Aktivace ochrany proti zapisu HART

Ochranu proti zapisu HART je mozné spustit nebo vypnout na desce 1/O pies zasuvny
mastek.

Varovani!

Nebezpedi zranéni elektrickym proudem! Nezakryté komponenty pfistroje jsou nositeli
nebezpetného napéti! Pfed odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, ze
napajeni nenf aktivni.

1. Vypnéte napdjeni.
Provedte demontaz desky I/O — viz strana 95, 97.

3. Ochranu proti zapisu HART vypnéte nebo aktivujte pomoci zasuvného mistku
(strana 27).

4. Instalace desky I/O se provadi v opacném poradi.

FOB-X3xXXXXX-16-xX-06-xx-000

Obr. 27: Aktivace ochrany proti zapisu HART na on/off (deska 1/0)

1 Ochrana proti zapisu neni aktivni (vyrobni nastaveni), tj. odblokovat protokol HART
2 Ochrana proti zapisu aktivni tj.: protokol HART zablokovany
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Kontrola funkci

Pred uvedenim méficiho mista do provozu se ujistéte, Ze byly provedeny v§echny
zavérecné kontroly :

e Kontrolni seznam pro “Kontrolu instalace” — strana 22

e Kontrolni seznam pro “Kontrolu pfipojeni” — strana 30

6.2 Uvedeni do provozu

6.2.1 Spusténi méfriciho pristroje
Po provedeni kontrol instalace, aktivujte nyni napajeni. Pfistroj je nyni schopny provozu.

Po spusténi provadi pfistroj interni testovani funkci. BEhem tohoto procesu se na mist-
nim displeji zobrazi nasledujici sekvence hlasent:

PROMASS 83

START-UP Start hlaseni

RUNNING

v

PROMASS 83

SW AMPLIFIER Aktualni softwarova verze

V XX XX. XX

v

CURRENT OUTPUT
FREQUENCY OUTPUT Seznam instalovanych vstupnich / vystupnich mo-
RELAY duld

STATUS INPUT

v

SYSTEM OK
Zaznam bézného rezimu méreni
— OPERATION

v

Po Uspésném spusténi probiha bézny rezim méreni. Na displeji se zobrazi rizné
namérené hodnoty a / nebo veli€iny statusu (vychozi pozice HOME).

% Poznamkal!

Pokud spusténi pfistroje neni Uspésné, zobrazi se podle priciny prislusné chybové
hlaseni.
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6.2.2 Quick Setup “Uvedeni do provozu”

Menu Quick Setup Vas systematicky provede véemi dllezitymi funkcemi pfistroje, které

je nutné definovat a nastavit pro standardni rezim méreni.

- B QS 1002
—(B) ()| Quick Setup ‘ ®— ‘ Commissionj
> 2000
HOME-POSITION Language
Defaults
@  Selection system units
-
‘ Mass flow ‘ ‘ Volume flow ‘ ‘ Corr. Vol. flow ‘ ‘ Density ‘ ‘ Temperature ‘ ‘ Quit ‘
T T T T T T
1 1 1 1 1
Unit  0400] Unit 0402 Unit 0404 Unit 0420 Unit 0422 !
Mass flow Volume flow Corr. Vol. flow Density Temperature
T T T
Unit 3001 Unit 3001 Corr. Vol. 6460
Totalizer Totalizer calculation
!
Density
‘ Reference H Calculated ‘
T T
: :
Unit 0421 6462]
Ref. Density Exp. Coeff. Lin
T T
6461 6463|
Fix. Density Exp. Coeff. SQR
6464
Reference temp.
‘ Yes @ Configure another system unit ? ‘
S ( J
@ Selection output type
‘ Current output n ‘ ‘ Freq./Pulse output n ‘ ‘ Quit ‘
T
: U
4200
Operation Mode
‘ ‘ Frequency ‘ ‘ Pulse ‘ ‘
1
Assign 4000 Assign 4201 Assign 4221
Current output Freq. output Pulse output
T T
4001 4203 4222
Current span End value freq. Pulse value
T
4002 4204 4223
Value 0/4 mA Value F Low Pulse width
T T
4003| 4205| 4225
Value 20 mA Value F High Meas. mode
T T
4004| 4206 4226
Meas. mode Meas. mode Output signal
T T
4005| 4207| 4227|
Time constant Output signal Failsafe mode
T T
4006| 4208|
Failsafe mode Time constant
4209
Failsafe mode
‘ Yes @ Configure another output ? ‘
- ( J
‘ Yes Automatic configuration of display ? |I| ‘
I
Automatic parameterization of the display | §
g
{ 2
%
Carrying out another Quick Setup ? )
Batching ‘ ‘ Pulsating flow H Gas measurement ‘ ‘ No §
T T T
i ) i g
Carrying out the selected Quick Setup §
N

Obr. 28: Menu Quick Setup pro rychlou konfiguraci zakladnich funkcf pristroje

Poznamka!

Quick Setup “Uvedeni do provozu” je nutné provést pred provedenim jednoho z

ndsledné popsanych Quick Setup(.
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6.2.3  Quick Setup “Pulzujici priitok”

Pfi aplikaci typt ¢erpadel, které jsou konstruovany pro pulzujici pfepravu jako jsou pis-
tova, hadicova, excentrickd ¢erpadla atd., existuje ¢asové silné kolisajici pritok (obr.
29). U téchto typ( Cerpadel mohou na zédkladé uzavieného objemu nebo netésnosti
ventild vzniknout zaporné pratoky.

Poznamka!
Pred provedenim Quick Setup “pulsating flow " - pulzujici pritok je nutné provést Quick
Setup “Commissioning” - uvedeni do provozu (viz strana 54).

A B

Q

Obr. 29: Charakteristiky pratoku riznych druhd ¢epadel

FOB-XXXXXXXX-05-XX-XX-XX-013

A = se silné pulzujicim pritokem
B = se slabé pulzujicim pritokem

1-vélcové excentrické ¢erpadlo

2-valcové excentrické cerpadlo

Magnetické ¢erpadio

Hadicové cerpadlo, flexibilni pfipojené vedeni
Vicevalcové pistové ¢erpadio

GO N wWN =

Silné pulzujici pratok

Cilenym nastavenim rliznych funkci pfistroje pres Quick Setup - “Pulsating flow” - pul-
zujici pritok je mozné pres cely rozsah pritoku kompenzovat vykyvy pritokl a zjistit
spravné pulzujici proudy kapaliny. Podrobné informace k problematice pouziti Quick
Setup naleznete na strané 56.

Poznamka!
Pfi pochybnostech o presné charakteristice pritoku se v kazdém pfipadé doporuéuje
provést Quick Setup “Pulsating flow” - pulzujiciho pratoku.

Slabé pulzujici prutok

Pokud jsou vykyvy pritoku nepatrné napt. pfi aplikaci zubového ¢erpadla, tfivalcového
nebo vicevdlcového Cerpadla, neni aktivace Quick Setup bezpodminecné nutna.

V takovych pfipadech se ale doporucuje pfizplsobit nasledné uvedené funkce (viz
prirucka "Popis funkci pfistroje ") stdvajicim mistnim procesnim podminkdm k dodrzeni
stabilniho, konstantniho vystupniho signalu:

e Potlac¢eni méficiho systému: Funkce - potlaceni pritoku — zvysit hodnotu
e Potlaceni proudového vystupu: funkce "TIME CONSTANT" - ¢asova konstanta —
zvySit hodnotu
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Quick Setup "Pulsating flow” - Quick Setup pulzujiciho pritoku

Pomoci menu Quick Setup je uZivatel systematicky veden v§emi funkcemi pfistroje,
které je nutné prizplsobit a nastavit pro rezim méreni pulzujiciho pritoku. Pravé defino-
vané hodnoty jako jsou rozsah méreni, proudovy rozsah nebo kone&nd hodnota, se tim

nemeéni!

5 5
— (E)—+B)— Quick Setup

HOME-POSITION

QS 1003

Plusating Flow

Display 2002
damping

@ Selection totalizer

Totalizer 1

Totalizer 2

Totalizer 3

Totalizer 3002

mode (DAA)

Totalizer 3002
mode (DAB)

Totalizer 3002

mode (DAC)

@ Configure another totalizer ?

(

@Selection of output type

J
|

—————»
Current output n ‘ ‘ Freq.-/Puse output n
T
e
4200
Operation mode
‘ ‘ Frequency ‘ ‘ Pulse ‘ ‘
i i
4004 4206 4225
‘ Measuring mode ‘ Measuring mode ‘ ‘ Measuring mode ‘
i i
4005 4208
Time constant Time constant
L
Yes @ Configure another output ?
-

FO0B-83xxxxxx-19-xx-xx-en-001

l—]
=]
(=]
=]
a

Alarm delay

Assign 6400
LF-Cut off

On-value 6402
LF-Cut off

Off-value 6403
LF-Cut off

Pressure 6404
shock suppression

Quit
Quick Setup

Obr. 30: Menu Quick Setup pro rezim méfeni silné pulzujicich pratokd
Doporucena nastaveni — viz nasledujici strana
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Menu Quick Setup “Pulsating flow”- pulzujici priitok

Vychozi pozice HOME — — MEASURED VARIABLE (A) - méfend hodnota
MEASURED VARIABLE - méfena veligina — | *
QUICK SETUP — — QS PULSATING FLOW

- QUICK SETUP(B)
(1003) - pulzujici prdtok QS

Cislo funkce Ndazev funkce Vybér nastaveni (OS)

1003 QS PULSATING FLOW - pulz. pratok QS YES - ano Po stisknuti tlacitka se pomoci
menu Quick Setup vyvolaji postupné v§echny
nize uvedené funkce.

v
Zakladni nastaveni

2002 DISPLAY DAMPING - potlaéeni displeje 1s

3002 TOTALIZER MODE (DAA) - modul sum. &it BALANCE (Totalizer 1) - bilance (Cit. 1)

3002 TOTALIZER MODE (DAB). BALANCE (Totalizer 2)

3002 TOTALIZER MODE (DAC) BALANCE (Totalizer 3)

Typ signalu pro

“CURRENT OUTPUT 1...n ” - proudovy vystup 1...n

4004

MEASURING MODE - modul méreni

PULSATING FLOW - pulzujici pratok

4005

TIME CONSTANT - ¢asova konstanta

1s

Typ signalu pro

“PULSE/FREQ. OUTPUT 1...n” - pulz. / frekv. vystup (pro druh rezimu frekvence)

4206

MEASURING MODE - modul méreni

PULSATING FLOW - pulzujici pritok

4208

TIME CONSTANT - ¢asova konstanta

Os

Typ signdlu pro “PULSE/FREQ. OUTPUT 1...n" - pulz. / frekv. vystup (pro druh rezimu frekvence)

4225

MEASURING MODE - modul méreni

PULSATING FLOW - pulzujici pritok

Dals$i nastaveni

8005 ALARM DELAY - prodleva alarmu O0s
6400 ASSIGN LOW FLOW CUTOFF -pir. MASS FLOW - hmotnostni prdtok
malého mnozstvi
6402 ON-VALUE LOW FLOW CUT OFF - bod Nastaveni zdvisi na prdméru:
vypnuti malého mnozstvi DN 1 = 0.02 [kg/h] resp. [I/h]
DN 2 = 0.10 [kg/h] resp. [I/h]
DN 4 = 0.45 [kg/h] resp. [I/h]
DN 8 = 2.0 [kg/h] resp. [I/h]
DN 15 = 6.5 [kg/h] resp. [I/h]
DN 15* = 18 [kg/h] resp. [I/h]
DN 25 = 18 [kg/h] resp. [I/h]
DN 25* = 45 [kg/h] resp. [I/h]
DN 40 = 45 [kg/h] resp. [I/h]
DN 40* = 70 [kg/h] resp. [I/h]
DN 50 = 70 [kg/h] resp. [I/h]
DN 80 = 180 [kg/h] resp. [I/h]
DN 100 = 350 [kg/h] resp. [I/h]
DN 150 = 650 [kg/h] resp. [I/h]
* DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s
Uplnym prifezem jmenovité svétlosti
v
6403 OFF-VALUE LOW FLOW CUTOFF - bod 50%
vypnuti malého mnozstvi
6404 PRESSURE SHOCK SUPPRESSION - po- | Os
tlaceni tlakového razu
v

Zpét do vychozi pozice HOME
C stisknout a déle nez tii sekundy podrzet tlagitko Esc (= 1)),
— Opakované stisknout a uvolnit tla¢itko Esc (2 =

s

— postupné opusténi funkci matice
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6.2.4 Quick Setup “Batching” - Quick Setup davkovani

Menu Quick Setup provede uzivatele systematicky vSemi funkcemi pfistroje, u kterych
je nutné provést parametrizaci a konfiguraci rezimu davkovani. Tato zékladni nastaveni
umozniuji jednoduché (jednostupriové) procesy davkovani.

Doplrikova nastaveni napf. pro vypocet dobéhového mnozstvi nebo pro vicestupriové
procesy ddvkovani je nutné provést pres funkcni matici (viz priruc¢ku "Popis funkci
pfistroje".).

Poznamka!

¢ Pred provedenim Quick Setup “Batching” - davkovani je nutné aktivovat Quick Setup
“Commissioning” - uvedeni do provozu (viz strana 54).

e Tato funkce je k dispozici jen, pokud je v méficim pfistroji instalovan doplrikovy soft-
ware “batching” - ddvkovani (moznost objednavky). Software je mozné objednat také
dodate¢né u E+H jako pfislusenstvi (viz strana 79).

¢ Detailni informace o davkovacich funkcich naleznete ve zvlastni priru¢ce "Popis funkci
pfistroje".

e Pres mistni displej je mozné provddeét pfimou regulaci procesu plnéni. Béhem Quick
Setup se jesté zobrazi pfisluSny dotaz k automatické konfiguraci displeje, ktery je
nutné potvrdit tlacitkem “YES” - ano.

Tak se spodnimu Fadku displeje pfifadi specidlni ddvkovaci funkce (START, PRESET,
MATRIX , atd.), které je mozné mistné aktivovat tfemi ovladacimi tlacitky (-/+/E). Pro-
mass 83 se tak pouziva jako "batch controller” - regulator davkovanini viz strana 34.

Pozor!

Pres Quick Setup "Batching” - davkovani se optimalnim zplsobem nastavuiji uréité pa-
rametry pfistroje pro nerovnomeérny rezim meéreni. Pokud se méfici pfistroj pozdeji opét
pouziva pro rovnomérné méreni pritoku, doporucuje se nové provedeni Quick Setup
“Commissioning” - uvedeni do provozu a / nebo “Pulsating Flow” - pulzujiciho pritoku.
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Quick Setup B ‘
HOME-POSITION ¢

Batching/Dosing \

ON-Value 6402
Low flow cut off

Flow 6603
damping

Pressure shock 6404
suppression

Batch 7200
Selector

Batch 7201

Name

Batch 7203
Quantity

Compensation Quantity

l

Assign 4700
Relay

l

‘ Terminal No.

l

‘ Fix 7204‘

4780‘

‘ Qs 1005 _

Batch

YES Supervision?

N

Max. Batch 7240
Time
t

Y

Autom. Configuration

YES Display?

I
Automatic parameterization
of the display

:
N

J
J

Y

Quit Quick Setup

(

FO06-53xxxxXX-19-xX-XX-en-002

Obr. 31: Quick Setup "Batching" pro konfiguraci dévkovacich funkcf
Doporucena nastaveni — viz nasledujici strana
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Menu Quick Setup “Batching” - davkovani

Pozice HOME — — MEASURED VARIW (A) - méfend veli¢ina
MEASURED VARIABLE - mé&fend veli¢ina — ] — QUICK SETUP (B)
QUICK SETUP *) — QUICK SETUP BATCHING / DOSING (1005) - Quick Setup pInéni/ davkovani

C. funkce Nézev funkce Nastaveni k vybéru (M
(idi na dalsi funkci: stiskni
1005 QUICK SETUP BATCHING / DOSING YES - ano Po potvrzeni tlaéitkem se pres menu
Quick setup pInéni / dédvkovani Quick Setup vyvolavaji postupné vSechny

nasledné funkce.

v

® Pozndmka!
U nékterych z nize uvedenych funkci (= $edé pozadi) se konfigurace provadi automaticky tj. samotnym méficim sys-
témem.

6400 ASSIGN LOW FLOW CUTOFF - pfifaz. pomalého | MASS FLOW - hmotnostni pratok
mnozstvi
6402 ON-VALUE LOW FLOW CUTOFF - bod sepnuti viz tabulka na strané 61
pomalého mnozstvi
6403 OFF-VALUE LOW FLOW CUTOFF - bod vypnuti 50%
malého mnozstvi
6603 FLOW DAMPING - potlac¢eni pritoku 0 sekund
6404 PRESSURE SHOCK SUPPRESSION - potla¢eni | 0 sekund
tlakového razu
7200 BATCH SELECTOR - vybér pInéni BATCH #1 - pInéni
7201 BATCH NAME - nazev pInéni BATCH #1 - pInéni
7202 ASSIGN BATCH VARIABLE - prifazeni veli¢iny MASS - hmota
davkovani
7203 BATCH QUANTITY- mnozstvi davky 0 [unit] - jednotka
7204 FIX COMPENSATION QUANTITY - stdlé opravné | O [unit]- jednotka
mnozstvi
7205 COMPENSATION MODE - kompenzaéni modul OFF - vyp.
7208 BATCH STAGES - stupné plnéni 1
7209 INPUT FORMAT - format vstupu hodnota vstupu
4700 ASSIGN RELAY - piifazeni relé BATCH VALVE 1 - hodnota dévky 1
4780 TERMINAL NUMBER - ¢&islo svorky Vystup (jen displej)
7220 OPEN VALVE 1 - otevieny ventil 1 0% nebo 0 [jednotka]
7240 MAXIMUM BATCH TIME - max. doba davkovani | 0 sekund (= spusteni deaktivovano)
7241 MINIMUM BATCH QUANTITY- min. mnoz. dav. 0
7242 MAXIMUM BATCH QUANTITY - max. mnoz. dav. | 0
2200 ASSIGN (hlavni fadek ) - pfifazeni BATCH NAME - nazev davky
2220 ASSIGN (multiplex. hlav. fadek) - pfifazeni OFF - vyp.
2400 ASSIGN (inforadek) - pfifazeni BATCH DOWNWARDS - ddvkovani zpét
2420 ASSIGN (multiplex. inforadek) - davkovani OFF - vyp.
2600 ASSIGN (informaéni radek) - pfifrazenf BATCHING KEYS - tla¢itka ddvkovani
2620 ASSIGN (multiplex. inforadek) - pfifrazeni OFF - vyp.
v

Zpét na vychozi pozici HOME
— Tlacitka Esc (=) ) tisknout déle nez tfi sekundy
— Opakovaneé tisknou tla¢itka ESC (=) =) — postupné opusténi funkéni matice
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Jmenovita Pomalé mnozstvi / vyrobni nastaveni (v ~ 0.04 m/s)
svétlost

[mm] jednotky Sl [kg/h] jednotky US [Ib/min]
1 0.08 0.003
2 0.40 0.015
4 1.80 0.066
8 8.00 0.300
15 26.00 1.000

15FB * 72.00 2.600
25 72.00 2.600

25FB * 180.00 6.600
40 180.00 6.600

40 FB * 300.00 11.000
50 300.00 11.000
80 720.00 26.000
100 1200.00 44.000
150 2600.00 95.000

* DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s Uplnym prifezem jmenovité svétlosti
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6.2.5

Quick Setup “Gas Measurement” - méfeni plynu

Pristroj Promass 83 neni uréen pouze pro mérfeni pritoku kapalin. Pfimé méreni pritoku
Coriolisovym principem umozriuje také méreni rychlosti pritoku plyna.

Poznamka!

e Pred provedenim Quick Setup “Gas Measurement” - méfeni plynd je nutné provést
Quick Setup “Commissioning” - uvedeni do provozu (viz strana 54).
e Je mozné méfit a vyddvat pouze hmotnostni a normalni objemovy pratok. Pfimé

mérfeni hustoty a / nebo objemu neni mozné!

e Oproti kapalindm je nutné u méreni plynd respektovat jiné rozsahy prdtoku a pfesnost.

e Pokud se misto hmotnostniho pritoku (napfr. v kg/h) zobrazuje a vydava normaini
objemovy prétok( napt. v Nm3/h), je nutné v menu Quick Setup "Comissioning" -
uvedeni do provozu nastavit funkci MEASURING MODE ( NORMALIZED VOLUME) -
modul méreni (normalni objem) na FIXED DENSITY - pevnou hustotu. Normalni obje-

movy prdtok je mozné priradit nasledujicim zplsobem:
- rfadku displeje

— proudovému vystupu

— k pulznimu / frekvenénimu vystupu

Quick Setup “Gas Measurement” - Quick Setup méfeni plyni

Toto menu Quick Setup provede uZivatele systematicky vSemi funkcemi pfistroje, které
jsou vhodné pro méfeni plynd a je nutné u nich provést konfiguraci a parametrizaci pro

méreni plyna.

Quick Setup B ‘

HOME-POSITION

«@%

‘ Qs 1004

-
Gas measurement

detection

l

Assign 6400
Low flow cut off

l

On-value 6402
Low flow cut off

‘ Empty pipe 6420‘

Off-value 6403
Low flow cut off

—

FOB-83xxxxxx-19-xX-Xx-en-002

Obr. 32: Quick Setup pro méfeni plynd. Doporuéend nastaveni viz nasledujici strana
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Menu Quick Setup “Gas Measurement” - Quick Setup méfeni plynu

Vychozi pozice HOME — — MEASURED VARIABLE (A) - veli¢iny méfeni

MEASURED VARIABLE —

] - QUICK SETUP (B)

QUICK SETUP — (2] — QS GAS MEASUREMENT (1004) - méfeni plyné QS

C. funkce Nazev funkce Vybér nastaveni ([LJ [j)
(idi na dal&i funkci: stiskni L= )

1004 QS GAS MEASUREMENT YES - ano
méreni plynl GS

Potvrzenim LE] jsou pfes menu Quick Setup vyvolany
postupné v§echny nasledujici funkce.
v

6420 EMPTY PIPE DETECTION Quick Setup automaticky provadi deaktivaci této

detekce prazdného potrubf funkce (OFF - vyp.) , aby bylo umozZnéno také méreni
pratoku pfi nizkych tlacich.
Neni mozné zadavani!

6400 ASSIGNMENT Pro méfeni plyn( se na zakladé malych hmotnost-
LOW FLOW CUTOFF nich prdtokd doporucuje neaplikovat malé mnozstvi.
pfifazeni malého mnozstvi

Nastaveni: OFF - vyp.

6402 ON-VALUE Pokud neni funkce ASSIGNMENT LOW FLOW CUT
LOW FLOW CUTOFF pfifazeni pomalého mnozstvi nastavena na funkci
Bod spinani pomalého OFF - vyp., plati nasleduijici:
mnozstvi

Nastaveni: 0.0000 [jednotka]
Zadani: Na zakladé malé rychlosti pritoku pfi méreni
plynd je nutné zadat odpovidajici nizkou hodnotu pro
bod sepnuti (malé mnozstvi).

6403 OFF-VALUE Pokud je funkce ASSIGNMENT LOW FLOW CUTOFF
LOW FLOW CUTOFF - pfifazeni malého mnozZstvi nastavena na “OFF” -
Bod vypnuti malého mnozstvi vyp., plati nasleduijici:

Nastaveni: 50%

Zadani: Bod vypnuti je nutné s ohledem na bod

spinani zadat jako kladnou hodnotu hystereze v %.
v

Zpét na pozici HOME:

—> Stiskni tlacitko Esc (=) 2J) a podrz ho déle nez 3 sekundy.
— Opakované kratce stiskni tlacitko Esc (=) =) — postupné opusténi funkéni matice
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6.2.6 Kalibrace nulového bodu

Kalibrace vSech pfistroji Promass se provadi v souladu s aktualnim technickym
vyvojem. Bod stanoveny kalibraci je uveden na typovém Stitku. Kalibrace se provadi za
referenénich podminek (viz strana 105). Kalibrace nulového bodu proto neni u Promass
v zdsadé nutnd!

Na zakladé zkuSenosti se doporucuje provadét kalibraci nulového bodu pouze ve

zvlastnich pfipadech:

e v pfipadé maximalnich narok{ na presnost méreni a velmi malych mnozstvi pritokd

e pfi extrémnich procesnich nebo provoznich podminkach napf. pfi velmi vysokych
procesnich teplotdch nebo velmi vvysoké viskozité médif.

Predpoklady pro kalibraci nulového bodu

Pred provedenim kalibrace respektujte nasledujici body:

e Kalibraci nulového bodu je mozné provést pouze u médii bez obsahu plynd a pevnych
latek.

¢ Kalibrace nulového bodu se provadi u zcela naplnénych meéficich trubic a nulového
pratoku (v = 0 m/s). K tomuto Uc¢elu se pouzivaji napf. uzaviraci ventily umisténé pred
popf. za snimac¢em nebo stdvajici ventily a hraditka (obr. 33):
- standardni reZim méreni — ventily 1 a 2 oteviené
— nastaveni nulového bodu pomoci tlaku cerpadla — ventil 1 otevieny / ventil 2 uza-

vieny

— nastaveni nulového bodu bez tlaku ¢erpadla — ventil 1 uzavieny / ventil 2 otevieny

Pozor!

o U médii, ktera jsou velmi tézka ( napr. obsahuji pevné ¢astice nebo plyny), mdze dojit
k situaci, Ze pres neékolikerou kalibraci nulového bodu, neni dosazen stabilni nulovy
bod. V téchto pfipadech kontaktujte E+H.

o Aktualné platnou hodnotu nulového bodu je mozné testovat funkci “ZERO POINT” -
nulovy bod (viz pfiru¢ku “Popis funkci pfistroje”).

FO0B-xxxxxxxx-11-00-00-xx-001

Obr. 33: Kalibrace nulového bodu a uzaviraci ventil
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Kalibrace nulového bodu

Pristroj nechte bézet tak dlouho, dokud nenastanou standardni provozni podminky.
Zastavte prdtok (v = 0 m/s).

Zkontrolujte tésnost uzaviracich ventild.

Zkontrolujte poZzadovany procesni tlak.

Pouzijte mistni displej k vybéru funkce “ZEROPOINT ADJUSTMENT” - kalibrace
nulového bodu ve funkéni matici:

gk~

HOME — (5] 5[] — BASIC FUNCTIONS - zakladni funkce

BASIC FUNCTIONS - zékladni funkce — 5] — [*] -~ PROCESSPARAMETER -
procesni parametry

PROCESSPARAMETER - procesni parametry — =] — +] - ADJUSTMENT - kali-
brace

ADJUSTMENT- kalibrace — (5] — ZEROPOINT ADJUSTMENT - kalibrace nulového
bodu

6. Pokud se na displeji po stisknuti tlagitka [+] (-] zobrazi pozadavek k zadani kédu

(jen u zablokované funkéni matice), zadejte Gislo kédu.

7. Tlagitkem [*J-] nyni vyberte START a potvrdte tladitkem [=].

Nyni se aktivuje kalibrace nulového bodu.

-V prlibéhu kalibrace nulového bodu se na displeji zobrazi béhem 30...60 sekund
hlaSeni "ZEROPOINT ADJUST RUNNING” - kalibrace nulového bodu probiha.

— Pokud rychlost média prekrodila hodnotu 0.1 m/s, na displeji se zobrazi nasledu-
jici hlaseni: ZERO ADJUST NOT POSSIBLE - kalibrace nulového bodu nenf
mozna.

— Pokud je kalibrace nulového bodu ukoncena, zobrazi se na displeji opét funkce
“ZERO ADJUST” - kalibrace nulového bodu.

8. Zpét do vychozi pozice HOME: )
— Stisknéte a déle nez tfi sekundy podrzte tlacitko Esc (L73).
— Opakované krétce stisknéte tladitko Esc (1= 3).

6.2.7 Kalibrace hustoty

Provadét kalibraci hustoty se doporucuje v pripade, Ze vypocet hodnot zdvislych na
hustoté vyzaduje optimalni pfesnost méreni. Podle podminek aplikace je nutné provést
kalibraci hustoty v 1 nebo ve 2 bodech.

Kalibrace hustoty v 1 bodé (s jednim médiem):

Tento typ kalibrace hustoty se doporucuje za nasledujicich podminek:

e Snimac neméfi pfesné hodnotu hustoty, kterou uZivatel na zakladé laboratornich testl
ocekava.

e Vlastnosti média leZzi mimo body méreni aplikované ve vyrobnim zdvodé popf. mimo
referenéni podminky, kterymi byl méfici pfistroj kalibrovan.

¢ Systém se pouzivd vyhradné k méfeni média, jehoz hustota se za stalych podminek
zaznamendva velmi presné. Priklad: Méreni hustoty Brix u jable¢ného dzusu.

Kalibrace hustoty ve 2 mistech (se dvema médii):

Tento typ kalibrace se pouziva v pfipadé, Ze méfici trubice se mechanicky méni napfr.
usazeninami, korozi a abrazi. V téchto pfipadech neni rezonanéni frekvence meéfici tru-
bice ovlivnéna touto skutecnosti jiz kompatibilni s Udaji kalibrace vyrobniho zavodu.
Kalibrace dvou bod( hustoty respektuje tyto mechanicky podminéné zmény a pre-
pocitava nové ovérené udaje kalibrace.
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¢

Jednobodova a dvoubodova kalibrace

Pozor!

e Mistni kalibrace hustoty v zasadé predpoklada, Ze uzivatel zna presné hustoty médii,
napf. na zakladé presnych laboratornich rozbord.

e Zde pfedem zadanou poZadovanou hodnotu hustoty je mozné prekrocit max. o
+10%.

¢ Chyby pfi zaddni hodnoty poZadované hustoty ovliviiuji vS§echny funkce vypoc&tu hus-
toty a objemu.

¢ 2 bodova kalibrace hustoty je moznd jen pokud se obé poZzadované hodnoty hustoty
li51 o minimalné 0.2 kg/I.

o Kalibrace hustoty méni hodnoty kalibrace definované servisnim technikem nebo defi-
nované ve vyrobnim zavodé.

1. Naplrite snima¢ médiem. Ujistéte se, Ze méfrici trubice je kompletné naplnéna a Ze
médium neobsahuje vzduchové bubliny.

2. Cekejte tak dlouho, dokud se nevyrovnd teplota mezi naplnénym médiem a méfici
trubici. Pfedpokladany ¢as zavisi na médiu a aktudlni okolni teploté.

3. Pomoci mistniho displeje vyberte nyni funkci “SETPOINT DENSITY” - modul kali-
brace hustoty ve funkéni matici a kalibraci provedte nasledujicim zplsobem:

HOME - vychozi pozice HOME —[=) — [*] — BASIC FUNCTIONS - zékladni funkce
BASIC FUNCTIONS - zakladni funkce — — 2] — PROCESSPARAMETER - procesni parametry
PROCESSPARAMETER - procesni parametry — =) — [*] — ADJUSTMENT - kalibrace
ADJUSTMENT - kalibrace — — DENSITY SET VALUE - modul kalibrace hustoty
v
Cislo funkce | Nézev funkce Vybér nastaven ( [+) [;])
(idi na pristi funkci: stiskni )
6480 DENSITY SET VALUE | Pres [*] (-] vyberte 1- nebo 2- bodovou kalibraci.
Modul kalibrace hus- | ® Pozndmka!
toty Zadejte Cislo kédu, pokud se po stisknuti tlacitka ()
zobrazi vyzva k zadani kddu (jen u zablok. funkéni matice).

6483 DENSITY SET Tlagitkem ) (-] zadejte poZzadovanou hodnotu hustoty
VALUE 1-Pozadovnd | prvniho média a tlacitekm LEJ tuto hodnotu uloZte (rozsah
hodnota kalibrace 1 vstupu = aktualni hodnota hustoty +10%).

6484 MEASURE FLUID 1 | Tlagitkem [*J (-] vyberte START a stisknéte tladitko =) .
Méreni média 1 Na displeji se asi na 10 sekund zobrazi hlaseni “DENSITY

MEASUREMENT RUNNING” - méfeni hustoty probiha.
Béhem této doby méfi Promass aktualni hustotu prvniho
média (namérena hodnota hustoty).
v
Pouze pro kalibraci hustoty ve 2 bodech:

6485 DENSITY SET Tlagitkem 1) (-] zadejte poZzadovanou hodnotu hustoty
VALUE 2 -Pozad. druhého média a ulozte ji tlacitkem (rozsah vstupu =
hodnota kalibrace 2 aktualni hodnot hustoty +=10%).

6486 MEASURE FLUID 2 | Tladitkem L*J [-] vyberte START a stisknéte (=] . Na dis-
Méreni média 2 pleji se asi na 10 sekund zobrazi hlaseni “DENSITY MEAS-

UREMENT RUNNING” - probihd méreni hustoty.
Béhem této doby méri Promass aktudlni hustotu druhého
média (namérena hodnota hustoty).

v

6487 DENSITY Tlagitkem ) (-] vyberte DENSITY ADJUSTMENT - nas-
ADJUSTMENT taveni hustoty a stisknéte tlacitko LEJ .

Kalibrace hustoty Promass nyni porovnd poZadovanou a namérenou hod-
notu hustoty a z téch vypocita nové koeficienty hustoty.
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6488 RESTORE ORIGINAL | Pokud kalibrace hustoty neprobéhla spravnym zplsobem,
Obnovit originalni je mozné funkci RESTORE ORIGINAL - obnovit orig. na-
nastaveni staveni aktivovat koeficienty hustoty definované ve vyrob-

nim zavodu.
v

Zpét na vychozi pozici HOME:
—> Stiknéte tlacitko Esc (=) 2J ) a podrzte ho déle nez tfi sekundy.
— Opakovanym kratkym stisknutim tlacitka Esc (\=) 2J) — postupné opusténi funkéni matice
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6.2.8 Méreni koncentrace

7

Promass 83 eviduje tfi primarni veli¢iny méreni:
e hmotnostni pritok

e hustoru média

e teplotu média

Tyto veli€iny standardné umoznuji vypocet dalSich procesnich veli€in jako jsou napf.
objemovy pratok, bézna hustota (hustota pfi bézné referenéni teploté) a normaini refe-
renéni objemovy pritok.

Volitelny softwarovy bali¢ek “Concentration measurement” - méfeni koncentrace (F-

Chip, pfislusenstvi — strana 79) nabizi mnoZstvi doplrikovych funkci pro hustotu. Tak se

oteviraji dalsi moznosti interpretace, zvlasté pro specidlni vypocty hustoty v riznych

oblastech aplikace:

e vypocet procentudlnich podild koncentrace, hmotnostniho a objemového pritoku ve
dvoufézovych médiich (cilové a nosné médium)

¢ prepocet nameérené hustoty média na specidlni jednotky hustoty jako jsou napf. °Brix,
°Baumé, °API atd.

Méreni koncentrace stalou funkci vypoétu

Pomoci funkce "DENSITY FUNCTION (7000)” - funkce hustoty je mozné vybirat rizné
funkce hustoty (obr. 34), které pracuji s pfedem pevné stanovenym vypocetnim mo-
dulem pro vypocet koncentrace:

Funkce hustoty Poznamky

% MASS - hmota Tato funkce umoznuje u dvoufazovych médii vypocitat procentualni podil objemu
% VOLUME - objem | nebo hmoty cilového a nosného média.
Z&akladni vzorce jsou (bez teplotni kompenzace):

Viasse [%] = D2 -(p D1 -100% Volumen [%] = {p=D1) | 100%

p - (D2-D1) ~ (D2-D1)
D1 = hustota nosného média (prepravni kapalina napf. voda)
D2 = hustota cilového média (dopravovana latka napr. susené hasené vapno
nebo druhé tekuté médium)
p =nameérend celkova hustota

°BRIX Jednotky hustoty pouzivané v potravindrském prdmyslu, které udavaji obsah
sachardzy v roztocich redénych vodou, které neobsahuji pevné latky napr. pro
méreni ovocnych dzusd s obsahem cukru. Zakladem pro odpovidajici vypocty je
tabulka ICUMSA pro jednotky Brix uvedend na strané 69.

°BAUME Tato jednotka hustoty popf. stupnice se pouziva predevsim u kyselych roztokd
(napf. chloridovych roztokd). V praxi se pouzivaji dvé stupnice Baumé

* BAUME > 1 kg/I: pro roztoky téZsi nez voda

* BAUME < 1 kg/I: pro roztoky leh¢i nez voda

°BALLING Casto pouzivany zaklad pro vypodet hustoty média v pivovarnictvi. Kapaliny s

°PLATO hodnotou hustoty 1° BALLING (Plato), vykazuji identickou hustotu média jako
roztok vody a cukrové titiny, ktery se skladd z 1 kg cukrové trtiny rozpusténé v 99
kg vody.

1° Balling (Plato) odpovidd 1% hmotnosti kapaliny.

%-BLACK LIQUOR Udaj koncentrace, ktery se pouziva v papirenském préimyslu pro stanoveni
¢erného louhu v hmoté a to v %. Vzorec pro vypocet jako u hmoty v %.

°API °API (= American Petroleum Institute)
Jednotky hustoty pouzivané v Severni Americe pro tekuté olejové produkty.
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HOME
POSITION
Special M Density HAA
» + »
(E) ®)— function (E) functions
700
Configuration
" Density 009 "
function
] Selection
‘ ° AP
. % MASS | ° BRIX ° BAUME
% VOLUME | ° PLATO
| | ° BALLING

FLEXIBLE

7001 7007 7007
Reference density Expansion Expansion see Separate
Carrier fluid coefficient linear coefficient linear description
7002 7008 7008
Expansion coeff. linear Expansion Expansion
Carrier fluid coefficient square coefficient square
7003 7009
Expansion coeff. sar. Reference
Carrier fluid temperature
7004
Reference density
Target fluid
7005
Expansion coeff. linear
Target fluid
7006 8
Expansion coeff. sqr. g
Target fluid o
7009 ?3
Reference g
temperature 8
[
Obr. 34: Vybér a konfigurace riznych funkci hustoty pres funkéni matici
Brixgrade (hustota vodou fedénych roztokii sacharézy v kg/m3)
°Brix 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C
0 999.70 998.20 995.64 992.21 988.03 983.19 977.76 971.78
5 1019.56 1017.79 | 1015.03 1011.44 | 1007.14 1002.20 996.70 989.65
10 1040.15 1038.10 | 1035.13 1031.38 | 1026.96 1021.93 | 1016.34 1010.23
15 1061.48 1059.15 | 1055.97 1052.08 | 1047.51 1042.39 | 1036.72 1030.55
20 1083.58 1080.97 | 1077.58 1073.50 | 1068.83 1063.60 | 1057.85 1051.63
25 1106.47 1103.59 | 1099.98 1095.74 | 1090.94 1085.61 1079.78 1073.50
30 1130.19 1127.03 | 1123.20 1118.80 | 1113.86 1108.44 | 1102.54 1096.21
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Brixgrade (hustota vodou fedénych roztokl sacharézy v kg/m3)
°Brix 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C
35 1154.76 1151.33 1147.58 1142.71 1137.65 1132.13 1126.16 1119.79
40 1180.22 1176.51 1172.25 1167.52 1162.33 1156.71 1150.68 1144.27
45 1206.58 1202.61 1198.15 1193.25 1187.94 1182.23 1176.14 1169.70
50 1233.87 1229.64 1224.98 1219.93 1214.50 1208.70 1202.56 1196.11
55 1262.11 1257.64 1252.79 1247.59 1242.05 1236.18 1229.98 1223.53
60 1291.31 1286.61 1281.59 1276.25 1270.61 1264.67 1258.45 1251.88
65 1321.46 1316.56 1311.38 1305.93 1300.21 1294.21 1287.96 1281.52
70 1352.55 1347.49 1342.18 1336.63 1330.84 1324.80 1318.55 1312.13
75 1384.58 1379.38 1373.88 1368.36 1362.52 1356.46 1350.21 1343.83
80 1417.50 1412.20 1406.70 1401.10 1395.20 1389.20 1383.00 1376.60
85 1451.30 1445.90 1440.80 1434.80 1429.00 1422.90 1416.80 1410.50
Zdroj: A. & L. Emmerich, Technical University of Brunswick; oficidlné doporu¢eno CUMSA, 20th session
1990

Méreni koncentrace flexibilnich funkci vypoctu

Za uréitych podminek pouziti neni mozné pouzit funkce hustoty se stalou funkci vypoctu
(% mass, °Brix, atd).Ve funkci “DENSITY FUNCTION (7000)” - funkce hustoty je mozna
pomoci nastaveni"FLEXIBEL" - flexibilni ale pouzit napf. vypocty koncentrace specifické
pro uréitou aplikaci nebo specifické vypocty uZivatele).

Ve funkci “MODE (7010)” - modul (7010) je mozné vybrat nésledujici druhy vypoétd:
% MASS 3D - % hmoty 3D

% VOLUME 3D - % objemu 3D

% MASS 2D - % hmoty 2D

% VOLUME 2D - % objemu 2D

OTHER 3D - ostatni 3D

e OTHER 2D - ostatni 2D

Typ kalkulace “% MASS 3D” - % hmoty 3D nebo “% VOLUME 3D” - % objemu 3D

Pro tento druh vypoctu je nutné znat souvislost mezi tfemi veli¢inami koncentraci, hus-
totou a teplotou (3 dimenze) napf. ve formé tabulky. Tak je mozné pomoci nasledujiciho
vzorce vypocitat koncentraci z namérenych hodnot hustoty a teploty (koeficienty A0, A1
atd. si zjiStuje uZivatel sdm nebo pomoci programu FieldTool):

C=A0+A1 -p+A2 -p+A3 -p+A4 .p+B1- T+B2 .-T2+B3 -T®

C = koncentrace

p = aktualné nameérena hustota

A0 = hodnota z funkce COEFFICIENT A0 (7011)
A1 = hodnota z funkce COEFFICIENT A2 (7013)
A2 = hodnota z funkce COEFFICIENT 2 (7013)

A3 = hodnota z funkce COEFFICIENT A3 (7014)
A4 = hodnota z funkce COEFFICIENT A4 (7015)
B1 = hodnota z funkce COEFFICIENT B1 (7016)
B2 = hodnota z funkce COEFFICIENT B2 (7017)
B3 = hodnota z funkce COEFFICIENT B3 (7018)

T = aktualné namérena teplota v °C

70 Endress + Hauser



PROIline Promass 83

6 Uvedeni do provozu

Endress + Hauser

Priklad:
Nésledujici tabulka koncentrace slouzi pouze jako pfiklad.
Teplota 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C

Hustota

825 kg/mt 93.6% 92.5% 91.2% 90.0% 88.7%
840 kg/mt 89.3% 88.0% 86.6% 85.2% 83.8%
855 kg/mt 84.4% 83.0% 81.5% 80.0% 78.5%
870 kg/mt 79.1% 77.6% 76.1% 74.5% 72.9%
885 kg/mt 73.4% 71.8% 70.2% 68.6% 66.9%
900 kg/mt 67.3% 65.7% 64.0% 62.3% 60.5%
915 kg/mt 60.8% 59.1% 57.3% 55.5% 53.7%
Poznamka!

Ke stanoveni koeficientl pro vypocet koncentrace u Promass 83 je jednotka hustoty kg/!l
a jednotka teploty °C, koncentraci je nutné zadat jako desetinné &islo (napf. 0.50, misto
50%). Koeficienty B1 a B2 je nutné zadat i na pozicich funkéni matice 7016 a 7017
odbornym zapisem jako produkt s 107 pop¥. 1076 .

Prevzit:
Hustota (p): 870 kg/m3 — 0.870 kg/I
Teplota (T): 20°C

Koeficienty stanovené podle vySe uvedené tabulky:

A0 = -2.6057
A1 =11.642
A2 = -8.8571
A3=0
A4=0

B1 = -2.7747 1073
B2 = -7.3469 10
B3=0

Kalkulace :
C=A0+A1-p+A2 p°+A3 p3+A4 -p*+B1-T+B2 -T2+B3- T3
= -2.6057 + 11.642 . 0.870 + (-8.8571) . 0.870° + 0. 0.870% + 0. 0.870*
+ (-2.7747) . 102 20 + (-7.3469) .106. 202 + 0 20°
= 0.7604
= 76.04%
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Druh vypoctu “% MASS 2D” - % hmoty 2D nebo “% VOLUME 2D” - % objemu 2D

Pro tento druh vypodtu je nutné znat souvislost mezi dvéma veli¢inami koncentrace a
béznou hustotou (2 dimenze) napf. ve forme tabulky. Tak je mozné nasledujicim
vzorcem vypocitat koncentraci z naméfenych hodnot hustoty a teploty (koeficienty A0,
A1 atd. je nutné definovat pomoci programu FieldTool nebo viastnim zdsahem
uzivatele):

C=A0+A1. pret + A2. pref® + A3 . prefs + Ad . pref

C = koncentrace

Pref = aktudlné namérena béznd hustota

A0 = hodnota z funkce COEFFICIENT AOQ (7011) - koeficient

A1 = hodnota z funkce COEFFICIENT A1 (7012)

A2 = hodnota z funkce COEFFICIENT A2 (7013)

A3 = hodnota z funkce COEFFICIENT A3 (7014)
(7015)

A4 = hodnota z funkce COEFFICIENT A4 (7015

Poznamka!

Promass zjiStuje béznou referenéni hustotu pres aktualné namérenou hustotu a teplotu.
K tomuto ucelu je nutné do méficiho systému zadat jak referenéni teplotu (funkce RE-
FERENCE TEMPERATURE - referen¢ni teplota), tak i odpovidajici koeficienty
roztaznosti (funkce EXPANSION COEFF.- koeficienty roztaznosti .....).

Parametry vyznamné pro méreni referenéni hustoty je mozné zadat pfimo prfes menu
Quick Setup “Commissioning” - uvedeni do provozu.

Druh vypoctu “OTHER 3D” - ostatni 3D nebo “OTHER 2D” - ostatni 2D

Touto volbou mize uZivatel zadat libovolné vybrané oznaceni pro jednotku koncentrace
popf. pro cilovy parametr (viz funkce TEXT ARBITRARY CONCENTRATION (0606) - text
jednotky koncentrace (0606)).
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6.2.9 Rozsifené diagnostickeé funkce

Pomoci volitelného softwarového bali¢ku "advanced diagnostics" - rozsifena diagnoza
(F-Chip, pfisluSenstvi strana 79) je mozné v€as detekovat zmény na méficim systému
vzniklé nap¥. tvorbou usazenin, korozi nebo abrazi méficich trubic. Tyto vlivy bézné
zmens$uji pfesnost méreni nebo v extrémnich pfipadech vedou ke vzniku systémovych
zdavad.

S pomoci diagnostickych funkci je nyni mozné zaznamenat rdizné procesni parametry a
parametry pfistroje béhem rezimu méreni napf. hmotnostni pritok, hustotu, referenéni
hustotu, hodnoty teploty, potlaceni méfici trubice atd.

Analyzou trendu téchto namérenych hodnot je mozné véas detekovat odchylky
meficiho systému od "referen¢niho stavu" a pfijmout protiopatrent.

Referenéni hodnoty jako zakladna pro analyzy trendu

Pro analyzy trendu je nutné zaznamenat vzdy referenéni hodnoty pfislusnych para-

metrQ. Takové referenéni hodnoty se zaznamenavaji a uklddaji do méficiho pristroje

poprvé béhem vyrobni kalibrace.

Referenéni Udaje mohou byt zjiStény také za procesnich podminek charakteristickych

pro zdkaznika napf. béhem uvedeni do provozu nebo béhem urditych procesi (Cistici

cykly atd.).

Referenéni hodnoty se zaznamendvaji a ukladaji do méficiho systému vzdy pomoci
@ funkce = REFERENCE CONDITION USER (7401) - referencni stav uZivatele

Pozor!

Neni mozné analyzovat trend procesnich parametrli nebo parametri pfistroje bez refe-
renc¢nich hodnot! Referenéni hodnoty je moZné zjistit pouze pfi konstantnich, stalych
podminkach procesu.

Metody odstranéni dat

Zdznam procesnich parametrl a parametrl pfistroje je mozné provadét dvéma réiznymi

zplsoby, které je mozné definovat ve funkci — ACQUISITION MODE (7410) - akviziéni

modul (7410):

¢ Volba “PERIODICAL’ - periodicky: Zaznam dat provadi meéfici pfistroj periodicky.
Funkci “ACQUISITION PERIODE (7411)” - akvizice periody 7411.

¢ Volba “SINGLE SHOT” jednordzové: Zaznam dat se provadi manualné, v libovolnych
¢asovych intervalech zvolenych uzivatelem.

Respektujte skute¢nost, Ze béhem zdznamu dat odpovidaji procesni podminky vzdy re-
ferenénimu stavu. Jen tak je mozné odchylky od tohoto stavu bezpecné a jednoznacné
identifikovat.

Poznamka!
Poslednich deset zdznam{ se v méficim systému chronologicky eviduije,
“history” - historii téchto hodnot je mozné vyvolat pomoci rliznych funkci:

Diagnostické para- UloZena data (podle parametrt)
mery

referenéni hodnota — funkce “REFERENCE VALUE” - ref. hodnota
nejnizsi nam. hodnota — funkce “MINIMUM VALUE” - min. hodnota
nejvyssi nam. hodnota — funkce “MAXIMUM VALUE” - max. hodnota

Mass flow - hmot. prd-
tok
Density - hustota

Reference density - * seznam poslednich deseti hodnot — funkce “HISTORY 1” - historie 1
ref. hustota * odchylka nam. / ref. hodnoty — funkce “ACTUAL DEVIATION” - aktualni
Temperature - teplota odchylka

Meas. tube damping -

potlaceni mér. trubice

Sensor symmetry -

symetrie snimace
Y&

Poznamka!
Vice podrobnych informaci naleznete v prirucce “Popis funkci pristroje”.
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Inicializace varovnych hlaseni

V&em procesnim parametriim / parametrlim pfistroje je mozné v pfipadé potreby pfifa-
dit limitni hodnotu, pfi jejimz pFekroeni se inicialializuje varovné hlaseni — funkce
“WARNING MODE (7403)” - vystrazny modul (7403).

Limitni hodnota se zadava jako absolutni (+/-) nebo relativni odchylka proti referenéni
hodnoté v méricim systému — funkce “WARNING LEVEL (74...)” - Uroveri varovani
(74..).

Vzniklé a méficim systémem zaznamenané odchylky mohou vystupovat pres proudové
nebo releové vystupy.

Interpretace dat

ZpUsob interpretace datovych vét zaznamenanych méricim systémem zavisi ve velké
mife na kazdé aplikaci. Od uzivatele to vyZzaduje pfesnou znalost vlastnich specifickych
procesnich podminek a toleranci souvisejicich odchylek v procesu, které jsou v jednot-
livych pfipadech definovany jim samym.

Nap¥. pro aplikaci funkce meznich hodnot je zvlasté dllezitd znalost pfipustnych mi-
nimdlnich a maximalnich toleranci odchylek. Jinak existuje nebezpedi, Ze pfi "béznych "
procesnich vykyvech se inicializuje neumysiné varovné hlaseni.

Odchylky od referen¢niho stavu mohou mit réizné priciny. Nize uvedena tabulka obsa-
huje priklady a pokyny pro kazdy ze $esti zaznamenanych diagnostickych parametr(:

Diag. parametry Mozné priciny odchylky referenéni hodnoty

Hmotnostni prdtok Odchylka referencni hodnoty indikuje mozny posun nulového bodu.

Hustota Odchylku od referenéni hodnoty mize zplsobit zména rezonanéni frekvence
méfici trubice zplsobend napf. usazeninami v méfici trubici, korozi nebo
abrazi.

Referencni hustota Hodnoty referenéni hustoty je mozné interpretovat stejnym zplsobem jako

hodnotu hustoty.

Pokud neni mozné dosahnout zcela konstantni teploty média, je mozné
provést misto analyzy hustoty analyzu referenéni hustoty (= hustoty pfi kon-
stantni teploté napr. 20 °C).

Dbejte na to, aby parametry poZzadované pro vypocet referencni hustoty byly
konfigurovany spravné (funkce REFERENCE TEMPERATURE - referencni
teplota a EXPANSION COEFF. - koeficient roztaznosti).

Teplota Tyto diagnostické parametry kontroluji funkcénost teplotniho ¢idla PT 100.

Potlaceni Odchylku od referenéni hodnoty mize zplsobit zména potlaceni méfici tru-

meéfici trubice bice napr. mechanickymi zménami (tvorbou sedimentu, korozi, abrazi).

Symetrie snimace Pomoci tohoto diagnostického parametru urcete, zda jsou signaly snimace
symetrické.
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6.2.10 Poudovy vystup: aktivni / pasivni

Proudové vystupy jsou konfigurovdny jako “active” - aktivni nebo jako “passive”- pasivni
pomoci riiznych zasuvnych mistkd na desce I/O popf. na pomocném modulu proudu.

A Varovani!

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem! Nezakryté komponenty jsou nositeli nebez-
pecného dotykového napéti. Pfed odstranénim krytu z elektroniky se ujistéte, ze
napajeni bylo deaktivovano.

1. Deaktivujte napdjeni.
2. Provedte demontdz desky I/O — viz strana 95, 97
3. Zasuvné mistky umistéte v souladu s obrazkem 35.

@ Pozor!

— Nebezpedi znic¢eni méficiho pristroje! Pfesné respektujte pozici zasuvnych
mUstk( uvedenou na obrazku 35. Chybné umisténé mustky mohou zpUsobit
prepéti a tak zni¢it méfici pfistroj nebo externé pripojené pfistroje.

— Respektujte skutec¢nost, Ze umisténi pomocného modulu proudu na desce I/O
podle objednaného provedeni, mdze byt riizné a stejné tak i usporadani svorek
ve svorkovnici pfevodniku — viz strana 27.

4. Montaz desky I/O se provadi v obraceném poradi.

FO06-x3xXxxXX-16-Xx-06-xx-001

Obr. 35: Konfigurace proudovych vystupl pomoci zdasuvnych mastk( (deska I/O)

Proudovy vystup 1 s HART
1.1 Aktivni proudovy vystup (vyrobni nastaveni)
1.2 Pasivni proudovy vystup

2 Proudovy vystup 2 ( volitelny, zasuvny modul)

2.1 Pasivni proudovy vystup (vyrobni nastaveni)
2.2 Pasivni proudovy vystup
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6.2.11 Releové kontakty: rozpinaci / uzaviraci kontakt

Pomoci dvou zdsuvnych mdstku je mozné na pomocném modulu relé nastavit releovy
kontakt volitelné jako rozpinaci nebo uzaviraci. Ve funkci “ACTUAL STATUS RELAY” -
(No. 4740) - aktualni stav relé.

Varovani!

Nebezpedi zranéni elektrickym proudem! Nezakryté komponenty jsou nositeli nebez-
pe¢ného napéti. Pfed odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, Ze napajeni
neni aktivni.

—_

Deaktivujte napajeni.
Provedte demontaz desky I/O — viz strana 95, 97
3. Zasuvné mistky umistéte v souladu s obrazkem 36.

@ Pozor!

— Pokud se méni nastaveni, je nutné také zménit pozici obou zasuvnych mustkd.

— Respektujte skute€nost, Ze umisténi pomocného modulu relé na panelu 1/O
podle objednaného provedeni, mlze byt rizné a stejné tak i usporadani svorek
ve svorkovnici pfevodniku — viz strana 27.

N

4. Instalace desky I/O se provadi v opacném poradi.

FO06-x3xXxxXX-16-xX-06-xx-002

Obr. 36: Konfigurace releovych kontaktt (rozpinaci | uzaviraci)

1 Konfigurace jako rozpinaci kontakt (vyrobni nastaveni, relé 1)
2 Konfigurace jako uzaviraci kontakt (vyrobni nastaveni, kontakt 2, pokud je k dispozici)
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6.3 Pripojeni pro monitorovani tlaku a ¢isténi

Hlavice snimace slouzi k ochrané uvnitf umisténé elektroniky a mechaniky a je plnéna
suchym dusikem. Kromé toho pini doplfikovu funkci ochranného kontejneru pfi spe-
cifickém tlaku méreni.

Varovani!

U procesnich tlak(l nad specifickym tlakem ochranného kontejneru neplni hlavice
doplrikové ochranné funkce. Pokud na zékladé procesnich podminek napf. u koro-
zivnich médif existuje rediné nebezpedi poSkozeni meéfici trubice, doporucuje se
aplikace snimacd, jejichz hlavice jsou vybaveny specialnimi " pfipojenimi k monitorovani
tlak(" (moznost objednavky) . S pomoci téchto pripojeni je mozné v pripadé poskozeni
méfici trubice odvést médium nahromadéné v hlavici. Tim se zmenSuje nebezpedi
mechanického pretizeni hlavice, které mize zplsobit poskozeni hlavice a tak souvisi s
vy$8im potencidlem nebezpedi. Tato pripojeni je mozné pouzit i pro detekci plynd.

Pfi manipulaci s pfipojenimi pro monitorovani tlaku a Cisténi respektujte nasledujici

body:

e Pfipojeni pro ¢isténi otevirejte jen tehdy, pokud je ndsledné mozné plnéni suchym,
inertnim plynem.

o K gisténi pouzijte pouze lehky pretlak. Max. tlak 5 bar.

6.4 Datova pameét (DAT, F-Chip)

S-DAT (snimac DAT)
S -DAT je ménitelnd datova pameét, ve které jsou ulozeny vSechna relevantni parametry
snimace, napf. jmenovitd svétlost, sériové ¢islo, kalibraéni faktor, nulovy bod.

T-DAT (Transmitter-DAT)

T-DAT je ménitelnd datovd pameét, ve které jsou uloZeny vSechny parametry a nastaveni
prevodniku.

Zabezpeceni specifickych hodnot parametrizace z EEPROMu do T-DAT a naopak
provadi uzivatel (= manualni zabezpecovaci funkce). Podrobné informace k této pro-
blematice naleznete v pfiru¢ce “Popis funkci pfistroje” (funkce “T-DAT SAVE/LOAD”,

¢. 1009).

F-Chip (Function-Chip)

F-Chip je zakladem mikroprocesoru, ktery obsahuje pfidavné softwarové bali¢ky, které
umoznuji rozsifit funkénost a tim i moznosti pouziti prfevodniku.

V pfipadé pozdéjsi upgrade, je mozné F-Chip objednat jako dil pfislusenstvi ( viz strana
79) a je mozné ho jednoduse zasunut do panelu I/O( viz strana 94).

Pozor!

Z ddvodul jednoznacné identifikace se F-Chip po nasazeni zdsuvného mistku do pa-
nelu I/O oznaduje sériovym Cislem prevodniku tj. F-Chip pak neni mozné pouZit u jiného
meéficiho pfistroje.
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7 Prislusenstvi

Systém k méreni pritoku Promass 83 nevyzaduje v podstaté Zzadnou specidlni tdrzbu.

Vnéjsi ¢isténi
Pfi vnéjsim &isténi méficiho pfistroje je nutné dbat na to, aby aplikovany Ccistici pros-
tredek neposkodil povrch hlavice a tésnéni.

Cisténi s mlokem (Promass H, 1)
Pokud se k ¢isténi pouziva mlok, je bezpodmineéné nutné respektovat primér méfici
trubice a procesni pfipojeni (viz strana 155).

Vyména tésnéni

Tésnénli, kterd jsou ve styku s médiem méficiho snimac¢e Promass A a Promass M neni
nutné v béznych pfipadech ménit! Vyména tésnéni je nutna jen ve zvlastnich pfipadech.
napf. kdyz agresivni nebo korozivni média nejsou kompatibilni s materidlem t&snéni.

Pozndmkal

e Intervaly mezi vyménami zavisi na vlastnostech mérené latky nebo u ¢isténi CIP/SIP
na opakovani Gisticich cykld.

e Nahradni tésnéni (dil pfislusenstvi) —viz strana 79.
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8 Prislusenstvi

K prevodniku a snimaci se doddvaji réizné dily prislusenstvi, které je mozné u E+H
objednat separatné. Podrobné informace k pfislusnému objednacimu kddu Vam

poskytne E+H.

Prislusenstvi (dil)

Popis

Objednaci kéd

Prevodnik
PROline Promass 83

Prevodnik pro vyménu nebo uskladnéni.
Pomoci objednaciho kddu je mozné zadat
nasledujici specifikace:

— osveédéeni

— kryti / provedeni

kabelové prichodky

displej / napdjeni / ovladani

software

— vystupy / vstupy

B3XXX = XXXXX * * * * % *

Vystupy / vstupy

K dispozici jsou nasledujici zasuvné moduly:

— zakladni modul s proudovym vystupem
HART
— modul / 2 pozice na ramu:
Proudovy, frekvenéni nebo releovy vystup.
— modul / 3 pozice na ramu:
Proudovy, frekvencni, releovy vystup
— modul / 4 pozice na rdmu:
Releovy vystup, vstup méreni.

DKS8EI - * * * *

Softwarovy balicek pro
Promass 83

Prislusné softwary na chipu F se objednavaji
individudiné:

- rozsifena diagnoza

— funkce davkovani ("batching")

- koncentrace méreni

DK8SO - *

Montdazni sada prevod-
niku

Montézni sada pro nasténnou montaz.
Vhodna pro:

- ndsténnou montdz

— montaz potrubfi

- instalaci do fidiciho panelu

DK8WM - *

Montéazni sada pro
instalaci snimace Pro-
mass ke sloupu

Sada Promass A pro instalaci ke sloupu

DK8AS - * *

Montdazni sada pro sni-
mac Promass A

Montéazni sada pro Promass A se sklada z:
— 2 procesnich pfipojeni (viz strana 147)
- tésnéni

DKBMS_******

Sada tésnéni pro sni-
mac

Pro pravidelnou vyménu tésnéni u snimaci
Promass M a Promass A . Sada se sklada ze
dvou tésnéni.

DKS - * * *

Ruéni ovlddaci pfistroj
HART komunikatoru
DXR 275

Rucné ovladany pristroj pro dalkové
provedeni parametrizace a snimanf
namérenych hodnot pres proudovy vystup
HART (4...20 mA).

Dalsi informace ziskate od zastoupeni E+H.

DXR275 - * * * * * *
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Prislusenstvi (dil)

Popis

Objednaci kéd

Aplikator

Software pro vybér a konfiguraci mérenych
hodnot prdtoku.

Aplikator je k dispozici nejen pres Internet, ale
i na CD-ROM pro instalaci lokalniho PC.

Dalsi informace ziskate u E+H.

DKA80 - *

FieldTool

Konfigura¢ni a servisni software k oSetreni
meéficich pfistojd k méreni pritoku v poli:
uvedeni do provozu, analyza udrzby
konfigurace pfistrojd k méreni pritoku
visualizace dat méreni

— vyhledavani zavad

fizeni testru a simuldtoru “FieldCheck”

Dalsi informace ziskate u E+H.

DXS10 - * * * * *

FieldCheck

Tester / simulator pro testovani pristrojd na
méreni pratoku v poli.

Spolu se softwarovym balickem “FieldTool” je
mozné importovat vysledky testru do data-
banky, tisknout je a dale pouzit pro oficialni
certifikaci.

Vice informaci ziskate u E+H.

DXC10 - * *
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9 Vyhledavani zavad

9.1 Navod na vyhledavani zavad

Pokud se po uvedeni do provozu nebo béhem rezimu méfeni vyskynou zavady, zahajte
vyhledavani téchto zédvad v kazdém pfipadé s nize uvedenymi kontrolnimi listy. Pomoci
rGznych kontrolnich dotazd budete cilené dovedeni k pfi¢iné zavady a k pfijeti
odpovidajictho opatfeni na jeji odstranéni.

Kontrola displeje

Displej neni viditelny a ne-
jsou k dispozici vystupni
signaly.

—_

Zkontroluj napajeni — svorka 1, 2
2. Zkontroluj pojistku — strana 99
85...260 V AC: 0.8 A pomala / 250 V
20...55VAC a16..62V DC: 2 A pomald / 250 V
3. Méfici elektronika zdvadna — objednat ndhradnidily — strana 94

Displej neni viditelny, ale
proudoveé vystupy jsou k dis-
pozici

1. Zkontrolujte, zda je konektor plochého kabelu modulu displeje
spravné zasunuty do desky zesilova¢e — strana 96, 98.

2. Displej modulu je zdvadny — objednat nahradni dily — strana 94

3. Méfici elektronika je zdvadna — objednat ndhradni dily — strana
94

Texty displeje se zobrazuji v
cizim, nesrozumitelném
jazyce

Odpojte napajeni. Potom sou¢asnym stisknutim tlacitek +/ - pfistroj opét
zapnéte. Text displeje se nyni zobrazi v anglickém jazyce a s maximalnim
kontrastem.

Namérend hodnota indiko-
vana, ale bez signdlu na
proudovém nebo pulznim
vystupu.

Mérici elektronika zavadna —> objednat ndhradni dily — strana 94

v

Chybova hlaseni na displeji

— # 702 = Cislo zavady

(i]{] Pozor!

Viz informace na strané 39.
Mérici systém identifikuje simulace stejné tak potlaceni mérené hodnoty jako systémovou zavadu, ale
jen tehdy, pokud se zobrazi pokynové hlaseni.

Z&vady, které vzniknou béhem uvedeni do provozu nebo béhem rezimu méreni, se okamzité zobrazuiji.
Chybova hlaseni se sklddaji z rdiznych symbold zobrazeni, ktera maji nasledujici vyznam (napfiklad):

— Typ zdvady: S = systémova zdvada , P = procesni zavada

- Typ chybového hlaseni: 7= chybové hldseni, ! = pokynové hlasenfi

— MEDIUM INHOM. = oznaceni zavady, napf. médium neni homogenni
- 03:00:05 = doba vzniku zavady (v hodinach, minutach a sekundéch)

Cislo zavady:
No. 001 — 399
No. 501 — 699

Systémova zavada (zavada pfistroje) k dispozici — strana 82

Cislo zavady:
No. 400 — 499
No. 700 — 799

Procesni zdvada (zdvada aplikace) k dispozici — strana 89

v

Ostatni zavady (bez chybového hlaseni)

Zobrazeni dalSich zavad.

Diagndzy a opatreni k odstranéni — strana 91
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9.2 Systémova chybova hlaseni

Z&avazné systémové zavady definuje méfici pfistroj vzdy jako "chybova hldSeni" a na dis-
pleji se zobrazuji jako symbol blesku (7)! Chybova hlaseni plsobi bezprostfedné na
vstupy a vystupy. Oproti tomu se simulace i potlateni mérenych hodnot klasifikuje a
zobrazuje na displeji jako "pokynové hlaseni".

Pozor!

Je mozné, Ze pfistroj pro méreni pritoku bude provozu schopny opét jen po provedeni
opravy. Prfed odeslanim pfistroje firmé E+H, bezpodmine¢né respektujte opatreni
uvedena na strané 8.

K pfistroji v kazdém pfipadé prilozte kompletné vyplnény formuldr "Prohlaseni o kon-
taminaci". Pfislusnou kopii tohoto formulare naleznete na konci tohoto provozniho
navodu.

Pozndmkal
¢ NiZze uvedené typy zévad odpovidaji vyrobnim nastavenim.
» Respektujte také informace uvedené na strané 39 a 92.

Typ | Chybové hlaseni / Priéina Odstranéni / nahradni dil
cislo

S = systémova zavada
= pokynové hlaseni (s efektem na vstupech a vystupech)
I = pokynové hlaseni (bez efektu na vystupech a vstupech)

No. # Oxx — zavada hardwaru

S CRITICAL FAILURE Véazna zavada pristroje Vymeénit desku zesilovace.
9 # 001 Ndhradni dily — strana 94
S AMP HW EEPROM Zesilovac: Vymeénit desku zesilovace.
4 # 011 Zavadny EEPROM Ndhradni dily — strana 94.
S AMP SW EEPROM Zesilovac: Udaje blok&i EEPROM, ve kterych
4 # 012 Zavada pfi pristupu k datdim se vyskytla zdvada, se zobrazuji
EEPROMu ve funkci "TROUBLE-SHOOTING”
- vyhledavani zavad.
Vzniklé zavady je nutné potvrdit
tlacitkem Enter; chybné parametry
jsou pak nahrazeny predem defi-
novanymi standardnimi hodno-
tami.
Poznamka!
Meérici pfistroj je nutné restartovat ,
pokud se zévada objevila v bloku
sumarniho ¢itace (viz zavada
¢. 111 / CHECKSUM TOTAL. -
celkovy kontrolni soucet).
S SENSOR HW DAT Snimac DAT: 1. Vyménit S-DAT.
4 # 031 1. S-DAT je zdvadna. Ndhradni dily — viz strana 94
2. S-DAT neni nasunuta na Pomoci ¢isla sady nahradnich
desku zesilovace popf. neni k dilG zkontrolujte kompatibilitu
dispozici. nové nahradni DAT se stavajici
elektronikou.
2. Pripojit S-DAT k desce zesi-
lovace — viz strana 96, 98.

Endress + Hauser



PROIline Promass 83

9 Vyhledavani zédvad

Endress + Hauser

Typ | Chybové hlaseni / Pric¢ina Odstranéni / nahradni dil
cislo
S SENSOR SW DAT Snimac DAT: 1. Zkontrolovat spravnost pfipo-

7 | #032

Zavada pfi pfistupu k hodnotdm
kalibrace ulozenym v S-DAT.

jeni S-DAT na desku zesi-
lovace — viz strana 96, 98.
Vymeénit S-DAT, pokud je
zdvadna. Nahradni dily — viz
strana 94. Pfed vyménou DAT
zkontrolovat, zda je nova
nahradni DAT kompatibilni se
stavajici méfrici elektronikou.
Zkontrolovat :

- Cislo sady ndhradnich dill
— revizni kdd hardwaru

Popf. vyménit desky elektron.
Nahradni dily — viz str. 94.

S | TRANSM. HW-DAT
| #om

Prevodnik DAT:

1. T-DAT je zavadna.

2. T-DAT neni zasunuta do
desky zesilovace nebo neni k
dispozici.

Vymeénit T-DAT.

Nahradni dily — viz str. 94
Pomoci ¢isla sady nahrad. dild
kontrola, zda je nova nahrad.
DAT kompatibilni s méfici
elektronikou.

Zasunout T-DAT do desky zesi-
lovace — viz str. 96, 98.

S | TRANSM. SW-DAT
7 | #042

Prevodnik DAT:
Z&avada pfi pfistupu k hodnotam
kalibrace ulozenym v T-DAT.

Zkontrolovat, zda je T-DAT-
spravné nasunuta na desku
zesilovace — viz strana 96, 98
Vymeénit T-DAT, pokud je
zévadna. Nahradni dily — viz
strana 94

Pred vyménou DAT zkontro-
lujte, zda je nova nahradni DAT
kompatibilni se stavajici mérici
elektronikou. Konrtolovat na
zékladé:

- Cisla sady nahradnich dild
- revizniho kédu hardwaru
Popf¥. vymeénit méfici
elektroniku, pokud je to nez-
bytné. Nahradni dily — viz
strana 94.

S | A/C COMPATIB.
F | #051

Panel I/O a deska zesilovace ne-
jsou kompatibilni.

Pouzivat pouze kompatibil. mo-
duly a panely. Kontrola kompatibi-
lity pouzivanych moduld.
Kontrolovat na zékladé:

- Cisla sady nahradnich dild

- revizniho kédu hardwaru

S HW F-CHIP

F-Chip prevodniku:

1.

Vymeénit F-Chip.

4 # 061 1. F-Chip je zavadny. Prislusenstvi — viz strana 79
2. F-Chip neni zasunuty do pa- | 2. ZasunoutF-Chip do panelul/O
nelu /O nebo nenik dispozici. —> viz strana 96, 98
No. # 1xx — Software error
S CHECKSUM TOTAL Zéavada kontrolniho souctu 1. Provést restart pristroje.
4 #111 sumarniho ¢itace 2. Vymeénit panel zesilovace,

pokud je to nutné.
Nahradni dily — viz str. 94

S A/ C COMPATIB.
! #121

Pokud je deska /O a zesilovace
na zakladé rdznych soft. verzi
vzajemné kompatibil. jen
omezené (even. omezena
funkénost).

Vymeénit modul s nizsi soft-
warovou verzi.
Ndhradni dily — viz strana 94
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Typ

Chybové hlaseni /
cislo

Pfi¢ina

Odstranéni / nahradni dil

No. # 2xx — zavada v DAT / bez komunikace (pfijmu dat)

S | LOAD T-DAT
7 | #205
S | SAVE T-DAT
7 | #206

Prevodnik DAT:

Zalohovani dat (downloading) do
T-DAT selhalo, popf. zavada pfi
pfistupu (uploading) k datiim
kalibrace ulozenym v T-DAT™.

1. Zkontrolovat, zda je T-DAT
zasunuta spravné do panelu
zesilovaCe.— viz strana 96, .

2. Vyménit T-DAT, pokud je
zdvadna. Nahradni dily — viz
strana 94.

Pred vyménou DAT zkontrolo-
vat, zda je nova ndhradni DAT
kompatibilni se stavajici méfici
elektronikou. Zkontrolovat na
zakladeé:

- Cisla sady ndhradnich dill
— revizniho kdédu hardwaru

3. Desky elektroniky popf.
vymeénit. Nahradni dily — viz
strana 94

COMMUNICATION I/O
# 261

Bez pfijmu dat mezi zesilovacem
a panelem 1/O nebo chybny
interni pfenost dat.

Zkontrolovat kontakty BUS

No. # 3xx — piekroéeni systémovych limiti rozsahu (interni zavada pfistroje)

S STACK CUR OUT n Ukladani podili prdtoku do 1. Zménit nastaveni po¢étecnich

! # 339...342 vyrovnavaci paméti ( modul a koncovych hodnot.
méreni pfi pulzujicim prdtoku) 2. Zvysit nebo snizZit pratok.

S STACK FREQ. OUT n neni mozné vypocitat a popr.

! # 343...346 vydat béhem 60 sekund. Doporuceni v piipadé kategorie
zdvady = FAULT MESSAGE (7 -
chybové hlaseni):

- Provést konfiguraci vystupu na
“ACTUAL VALUE” - aktudlni hod-
notu (viz strana 92) tak, aby bylo
mozné zrusit vyrovnavaci pamet.
- Vymazat vyrovnavaci pamét
opatreni pod bodem 1.

S STACK PULSE OUT n | Ulozeni podild pritoku (modul 1. 2vysit hodnotu impulzu.

! # 347...350 méreni pulzujiciho prdtoku) do 2. Zvysit max. pulzni frekvenci,
vyrovnavaci pameéti neni mozné pokud sum. ¢itaé mlze pocet
béhem 60 sekund zapocitat popr. impulz( zpracovat.
vydat. 3. Provést redukci pritoku

Doporuceni pro kategorii zavady
= FAULT MESSAGE (%) - chybové
hlasent:

- Reakci vystupu pfi zdvadé na-
stavit na “ACTUAL VALUE” -
aktudlni hodnota (viz strana 92),
aby bylo mozné vymazat
vyrovndavaci pamét.

— Vymazani vyrovnavaci paméti
pomoci opatreni uvedenych v
bodé 1.

S CURRENT RANGE Proudovy vystup: 1. Zménit zadané pocatecni a

4 # 351...354 Aktualni pritok je mimo defino- koncové hodnoty.
vany rozsah. 2. Pritok zvysit nebo snizit.

S FREQ. RANGE Frekvenéni vystup: 1. Pfimérené zménit pocatecni a

4 # 355...358 Pritok je mimo definovany koncova limitni nastaveni.

rozsah.

2. Primérené zvysit nebo reduko-
vat pritok.
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Typ

Chybové hlaseni /
cislo

Pficina

Odstranéni / nahradni dil

PULSE RANGE n
# 359...362

Pulzni vystup:
Frekvence pulzniho vystupu je
mimo definovany rozsah.

1. Zvysit nastaveni pro hodnotu
impulzu.

2. Pfi zadani Sitky impulzu
vyberte hodnotu, kterou pfipo-
jeny sumarni ¢ita¢ jesté mize
zpracovat (napf. mechnicky
¢ita¢ , LC atd.).

Definice $itky impulzu:

— Moznost 1: Zadava se mi-
ninalni doba, po kterou
mUze byt impulz zobrazen
na pfipojeném ¢itaci, aby
mohl byt zaznamenan.

— Moznost 2: Zaddva se ma-
ximalni hodnota (pulzni)
frekvence jako polovina
"recipro¢ni hodnoty" , po
kterou musi byt impulz
zobrazen na pfipojeném
¢itaci, aby ho ¢ita¢ mohl
zachytit.

Priklad:

Maximalni frekvenéni vstup

pfipojeného citace je 10Hz.

Impulzni $itka, kterou je nutné

zadat ¢inf:

1

> 10Hz o 0MS

3. Redukce pritoku.

FREQ. LIM
# 379 /380

Oscila¢ni frekvence mérici trubice
lezi mimo povoleny rozsah.
Priciny:

— Poskozena méfici trubice
— Snimac zavadny nebo
poskozeny

Kontaktujte E+H.

FLUIDTEMP. LIM
# 381 /382

Teplotni ¢idlo na méfici trubici je
pravdépodobné zéavadné.

Zkontrolovat nasledujici elektricka
pfipojeni pred tim, nez bude kon-
taktovdn E+H:

— Zkontrolujte, zda je konektor
signalniho kabelu pripojen
spravnym zplsobem k desce
— strana 96, 98.

— Oddélené provedent:

U snimace a prevodniku zkon-
trolovat kontakty svorek ¢. 9 a
10 — strana 23

CARR. TEMP.
# 383 /384

Teplotni ¢idlo na nosné trubici je
pravdépodobné zavadné.

Predtim, nez kontaktujete E+H,
zkontrolovat nasledujici elektricka
pfipojeni:

— Zkontrolovat, zda konektor
signalniho kabelu snimace je
pfipojeny k desce zesilovace
spravnym zplsobem —>strana
96, 98.

— Oddélené provedent:
Zkontrolovat kontakty svorek
snimace a prevodniku ¢. 11 a
12 — strana 23
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Typ | Chybové hlaseni /
cislo

Pfi¢ina

Odstranéni / nahradni dil

S | EL.DYN. SENSOR
% | #385/386/387

Jedna z civek méficich trubic je
pravdépodobné zavadna (pfitok
nebo vypust).

Pred tim, nez budete kontaktovat
E+H, zkontrolovat nasledujici
elektricka pfipojeni:

— Zkontrolovat, zda je konektor
signalniho kabelu spravnym
zpUsobem zapojen do desky
zesilovaCe — strana 96, 98.

— Oddélené provedent:
Zkontrolovat kontakty svorek ¢.
4,5,6 a7 — strana 23.

S | AMP FAULT
% | #388/389/390

Zavada zesilovace

Kontaktujte E+H.

No. # 5xx — zavada aplikace

S DOWNLOAD ACTIVE
! # 501

Probiha instalace nové soft-
warové verze zesilovace.
Momentdlné neni mozné
provadét jiné prikazy.

Cekejte na ukonéeni procesu.
Poté pfistroj restartujte.

S BATCH RUNNING
# 571

Davkovani je inicializovano a
aktivni (ventily jsou otevrené)

Nejsou nutnd zadna opatreni
(b&hem davkovani neni
momentdlné mozné aktivovat jiné
funkce).

S BATCH HOLD
! # 572

Déavkovani bylo preruseno (ven-
tily jsou uzaviené)

1. Pokradovat v ddvkovacim
procesu piikazem “GO ON” -
pokracovat.

2. Prerusit davkovani piikazem
“STOP”.

S | OSC.AMP LIMIT
7 | #586

Vlastnosti média nedovoluji
pokraCovat v rezimu méreni.

Priciny:

— Extrémné vysoka viskozita

— Procesni médium je velmi
nehomogenni (podil plynu
nebo tuhych Iatek)

Zmeénit nebo upravit procesni pod-
minky.

S | TUBE NOT OSC
¥ | #587

Existence extrémnich podminek
meéreni. Méfici systém proto nenf
mozné aktivovat.

Zmeénit nebo opravit podminky
méreni.

S | NOISE LIMIT
7 | #588

Prefizeni interniho analogového
prevodniku na digitalni.

Priciny:

— kavitace

— extrémni tlakové razy

— vysoka rychlost prdtoku u

plynl

UZ neni mozné pokracovat v
rezimu méreni!

Zmeénit nebo upravit podminky
méreni napf. redukci rychlosti pri-
toku.

No. # 6xx —> aktivni rezim simulace
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# 692...

(napf. hmotnostni prdtok)

Typ | Chybové hlaseni / Pric¢ina Odstranéni / nahradni dil
cislo
S POSITIVE ZERO Potlaceni méfenych hodnot Provedte deaktivaci potlaceni
! RETURN aktivni mérenych hodnot
# 601
@ Pozor!
Tato zprdva ma absolutni prioritu
zobrazeni.
S SIM. CURR. OUT. n Simulace proudového vystupu Vypnéte simulaci
! #611...614 aktivni.
S SIM. FREQ. OUT. n Simulace frekvencniho vystupu Vypnéte simulaci
! # 621...624 aktivni
S SIM. PULSE n Simulace pulzniho vystupu Vypnéte simulaci
! # 631...634 aktivni
S SIM. STAT. OUT n Simulace proudového vystupu Vypnéte simulaci
! # 641...644 méreni aktivni
S SIM. RELAY n Simulace releového vystupu Vypnéte simulaci
! # 651...654 aktivni
S SIM. STATUS IN Simulace vstupu méfeni aktivni Vypnéte simulaci
! # 671...674
S SIM. FAILSAFE Simulace reakce pfi zavadé Vypnéte simulaci
! # 691 (vystupy) aktivni
S SIM. MEASURAND Simulace veli¢iny méreni aktivni Vypnéte simulaci

No. # 8xx — Dal$i chybova hlaeni s moznostmi softwaru (pfistroje k méfeni pritoku Coriolisovym
principem)

S
!

M. FL. DEV. LIMIT
# 800

Rozsifend diagndza:

Hmot. pritok je mimo rozsah
definovany diagnostickymi funk-
cemi.

DENS. DEV. LIMIT
# 801

Rozsifend diagndza:
Hustota je mimo rozsah defino-
vany diagnostickymi funkcemi.

REF. D. DEV. LIM.
# 802

Rozsifend diagndza:
Referencni hustota je mimo
rozsah definovany diagnos-
tickymi funkcemi.

TEMP. DEV. LIMIT
# 803

Rozsifend diagndza:
Teplota lezi mimo rozsah defino-
vany v diagnostickych funkcich.

T. DAMP. DEV. LIM
# 804

Rozsifend diagndza:

Potlaéeni trubice lezi mimo
rozsah definovany v dianostické
funkeci.

Endress + Hauser
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Typ | Chybové hlaseni / Pricina Odstranéni / nahradni dil
cislo
S E. D. SEN. DEV. LI Roz$ifend diagndza: -

# 805

Elektrodynamicky snimac je
mimo rozsah definovany v diag-
nostické funkci.
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9.3

Procesni chybova hlaseni

Procesni zavady je mozné definovat bud jako chybova nebo jako pokynova hldseni a
tak je i hodnotit. Tato definice se provadi pomoci funkéni matice (— pfirucka “Popis
funkci pristroje”).

Poznamka!

¢ Nize uvedené typy zdvad odpovidaji vyrobnim nastavenim.

¢ Respektuijte i informace uvedené na strané 39 a 92.

Typ

Chybové hlaseni /c.

Pric¢ina

Odstranéni

P = procesni zdvada
4 =chybové hlaseni (s efektem na vstupech a vystupech)
I = pokynové hlaSeni ( bez efektu na vstupech a vystupech)

No. # 4xx — pFekroéeni rozsahovych limitd méfeni

P
4

> BATCH TIME
# 471

Maximalné povolena doba pInéni
byla pfekrocena.

—_

Zvysit mnozstvi pritoku
Zkontrolovat ventil (otevreni)
Dobu nastaveni pfizpUsobit
zménénému mnozstvi davko-
vani.

N~

>< BATCH QUANTITY
# 472

— Davkovani pod limitem:
Nebylo dosazeno minimaini
mnozstvi.

— Davkovani nad limitem:
Maximalni povolené davkovaci
mnozstvi bylo prekroceno.

Davkovani pod limitem:
1.
2.

Preplnéni:
1.

2.

Zvysit fixni korekEni mnozstvi.
Uzavirani ventilu probiha pfi
aktivni opravé dobéhového
mnozstvi prili§ rychle. Zadat
malé dobéhové mnozZstvi jako
prdmérnou hodnotu.

Pfi zméné davkovaciho
mnozstvi je nutné prizplsobit
hodnotu pro minimalni davko-
vaci mnozstvi.

Redukuijte fixni korekéni
mnozstvi.

Zavirani ventilu probiha u
aktivni korektury dobéhového
mnozstvi prilis pomalu. Zadat
vy$Si dobéhové mnozstvi jako
prdmérnou hodnotu.

Pfi zméné davkovaciho
mnozstvi je nutné prizplsobit
hodnotu pro max. mnozstvi
davky.

PROGRESS NOTE
# 473

Blizi se konec procesu davko-
vani. Probihajici proces davko-
vani prekroCil predem defino-
vany bod pro mnozstvi dévky pro
zobrazeni varovného hldseni.

Neni nutné prijimat opatreni (popf¥.
pfipravit vyménu kontejneru).

No. #7xx — ostatni procesni zavady

EMPTY PIPE
# 700

Procesni hustota média lezi mimo
dolni popf¥. horni limitni hodnotu
definovanou ve funkci “EPD”.

Priciny:
- vzduch v méfici trubici
- ¢asteCné naplnénd mér. trubice

Zajistéte, aby se v mérené
latce nevyskytovaly podily
plynd.

Prizplsobte hodnoty ve funkci
“EPD” aktualnim procesnim
podminkam.
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Typ | Chybové hlaseni /€. Pricina Odstranéni
P EXC. CURR. LIM Maximalni hodnota proudu pro Zvlasté u médii bez /se zvySenym
! # 701 civku méfici trubice je dosazena, | obsahem plynl se doporuduije pfi-
protoze urcité vlastnosti mérené jmout nasledujici opatreni ke
latky jsou extrémni napf. podily zvySeni tlaku v systému:
plynu nebo pevnych latek. 1. Pfistroj instalujte za ¢erpadlo
(na stranu vypusté).
Pristroj pokracuje jesté v méfeni | 2. Pfistroj instalujte v nejnizs§im
spravnym zplsobem. bodé stoupajiciho potrubi.
3. Za méfici pfistroj instalujte
napf. ventil nebo trysku.
P FLUID INHOM. Regulace frekvence neni stabilni | Zvlasté u odplynovanych médii a /
! # 702 v dUsledku nehomogennosti nebo u médii s vy$§im podilem
procesniho média napfr. podily plyn( doporucujeme pfijmout
plyn( a pevnych latek. nasledujici opatfeni ke zvyseni
procesniho tlaku:
1. Pfistroj instalujte za ¢erpadlo
(strana vypusteé).
2. Pristroj instalujte v nejnizsim
bodé stoupajiciho potrubi.
3. Za meéfici pfistroj instalujte
ventil nebo trysku.
P NOISE LIMIT Prefizeni interniho prevodniku Zmeénit nebo upravit procesni pod-
! # 703 / 704 analogového na digitalni. minky napf. redukci rychlosti prd-
Priciny: toku.
- kavitace
— extrémni tlakové razy
— vysoka rychlost prdtoku u
plynl
PokracCovat v rezimu méreni je
vSak jesté mozné!
P FLOW LIMIT Pritok hmoty je pfili$ vysoky. Redukce pritoku.
! # 705 Rozsah méreni elektroniky se tim
prekroci.
P ADJ. ZERO FAIL Kalibrace nulového bodu nenf Ujistéte se, ze definice nulového

# 731

moZna nebo byla prerusena.

bodu se provadi pouze u
nulového prdtoku (v = 0 m/s) —
strana 64.
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9.4

Procesni zavady bez hlaseni

’

Symptomy

Opatieni k odstranéni

SN Poznamkal!

K odstranéni zévad je nutné popt. zménit nebo pfizplsobit nastaveni v uréitych funkcich funkéni matice.
NiZe uvedené funkce napf. DISPLAY DAMPING - potlaceni displeje atd., jsou podrobné vysvétleny v
pfiru¢ce “Popis funkci pfistroje”.

Kolisavé zobrazeni mérené
hodnoty pres plynuly pri-
tok.

—_

Zkontrolujte, zda se v médiu vyskytuji vzduchové bubliny.
2. “TIME CONSTANT” - ¢asova konstanta — zvysit hodnotu
(— OUTPUTS / CURRENT OUTPUT / CONFIGURATION - vystupy /
proudovy vystup / konfigurace)
3. Funkce “DISPLAY DAMPING” - tlumeni displeje — zvySit hodnotu
(— USER INTERFACE / CONTROL / BASIC CONFIGURATION -
rozhrani uzivatele / ovladani / zakladni nastaveni)

Zobrazeni zapornych hod-
not pritoku, ackoli médium
protéka trubkou smérem
dopredu.

Zménit odpovidajicim zplsobem funkci “INSTALLATION DIRECTION
SENSOR?” - orientace snimace.

Zobrazeni méfené hodnoty
popf. vydej pulzuje nebo
kolisa nap¥. v disledku
aplikace pistovych, hadi-
covych, membréanovych Cer-
padel nebo Cerpadel s
podobnym typem dopravy.

Provedte Quick Setup “Pulsating Flow” - pulzujici pritok — strana 56.

Pokud pfijata opatfeni nejsou uspésna, je nutné mezi erpadlo a méfici
pfistroj pratoku instalovat tlumi¢ pulzd.

Existuji rozdily mezi internim
sum. ¢itatem prdtoku a
externim ¢itatem méficiho
pristroje.

Tento symptom se objevuje zvlasté u zpétnych tokl v potrubi, protoze
pulzni vystup v méficim modulu “STANDARD or SYMMETRY” - standard
nebo symetrie neni mozné odcitat.

Nabizi se nasledujici feseni:

Je nutné respektovat pritoky v obou smérech prdtoku. Funkce "MEAS-
URING MODE” - modul méfeni je nastaven pro pfislusny pulzni vystup na
“Pulsating Flow” - pulzujici pritok.

Na displeji se zobrazuje
maly pritok presto, ze
médium je v klidovém stavu
a mefici trubice je naplnéna.

—_

Zkontrolujte pfitomnost vzduchovych bublin v médiu.

2. Aktivujte funkci “ON-VAL. LF-CUTOFF” - spusténi pomalého mnozstvi
tj. zadejte popf. zvyste hodnotu pro malé mnozstvi (— BASIC FUNC-
TION / PROCESSPARAMETER / CONFIGURATION - zakl. funkce /
proces. parametry / konfigurace).

Z&vadu neni mozné
odstranit nebo je k dispozici
jiny symptom.

V takovych pfipadech kon-
taktujte E+H.

Jako reseni problému prichazeji v Uvahu ndsledujici moznosti:

Vyzadat si servisniho technika E+H

Pokud pozadujete servisniho technika, potfebujeme nasledujici udaje:
— krétky popis zavady

- specifikaci typového stitku (strana 9): Objednaci kéd a sériové Cislo

Zpétné zaslani pristroje do E+H

Pred odeslani mériciho pfistroje E+H k opravé nebo kalibraci, bezpod-
minecné respektujte opatreni uvedend na strané 8.

K pristroji v kazdém pripadé prilozte kompletné vypInény formular
"Prohld$eni o kontaminaci". Kopie tohoto prohlaseni se nachazi na konci
tohoto provozniho navodu.

Vyména elektroniky méficiho prevodniku
Dily mé¥ici elektroniky vadné — objednat néhradni dil — strana 94

Endress + Hauser
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9.5 Reakce vystupt pfi zavadé

Poznamka!

Reakce sumarniho ¢itace, proudového, pulzniho a frekvenéniho vystupu je mozné defi-
novat rdznymi funkcemi funkéni matice. Podrobné tdaje k této problematice naleznete
v pfiru¢ce “Popis funkci pfistroje”.

Potlaéeni méfenych hodnot a reakce pri zavadé:
Potlac¢eni mérené hodnoty je mozné pouzit k nastaveni signalt proudového, pulzniho a
frekvenéniho vystupu na klidovou hladinu napf. pro preruseni rezimu méreni béhem

¢isténi potrubi. Tato funkce ma nejvyssi prioritu ze v8ech ostatnich funkci pfistroje; simu-
lace se napf. potlacuiji.

Reakce vystupl a sumarnich ¢éitaéi pfi zavadé

‘ Procesni / systémové zavady se prezentuji Potlaceni mérené hodnoty aktivni

Pozor!
Systémové a procesni zavady, které se definuji jako "pokynova hlaseni" nemaji vliv na vstupy a vystupy!
Respektujte informace na strané 39.

Proudovy vystup MINIMUM CURRENT - min.hodnota proudu Vystupni signdl odpovida
0-20 mA (25 mA) — 0 mA nulovému pratoku.

4-20 mA (25 mA) — 2 mA

HART 4-20 mA (25 mA) — 2mA
0-20mA — 0O mA

4-20mA — 2mA

HART 4-20 mA — 2mA

MAXIMUM CURRENT - max. hodnota proudu
0-20 mA (25 mA) — 25 mA

4-20 mA (25 mA) — 25 mA

HART 4-20 mA (25 mA) — 25 mA

0-20 mA (NAMUR) — 22 mA

4-20 mA (NAMUR) — 22 mA

HART 4-20 mA (NAMUR) — 22 mA

HOLD VALUE - pfidrzena hodnota
Posledni platna mérena hodnota (pred vysky-
tem zdvady) vystupuije.

ACTUAL VALUE - aktudini hodnota
Z&avada se ignoruje tj . bézny vystup merené
hodnoty na bazi aktudlniho méreni pritoku.

Pulzni vystup FALLBACK VALUE - nouzova hodnota Vystupni signdl odpovida
Vystup signdlu — bez impulzl "nulovému prdtoku".

HOLD VALUE - pridrZzena hodnota
Posledni platna namérena hodnota (pred
vyskytem zdvady) je vystup.

ACTUAL VALUE - aktualni hodnota
Z&avada se ignoruije tj. bézny vystup namérené
hodnoty na bazi aktudlniho méreni pritoku.

Endress + Hauser
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Reakce vystupl a sumarnich ¢&itaéi pfi zavadé

Procesni / systémové zavady se prezentuji Potlaceni mérené hodnoty aktivni
Frekvenéni vystup | FALLBACK VALUE - nouzova hodnota Proudovy signal odpovida
Signalni vystup — 0Hz "nulovému bodu"

FAILSAFE LEVEL - hodnota zabezp. proti
zdvadam

Vystup frekvence specifikované ve funkci
FAILSAFE VALUE - hodnota zabezpec. proti
zavadeé (€. 4211).

HOLD VALUE - pfidrzena hodnota
Posledni platna hodnota (pred vyskytem
zavady) je vystup.

ACTUAL VALUE - aktudlni hodnota
Zavada se ignoruije, tj. vystup bézné mérené
hodnoty na bazi aktudlniho méreni pritokou.

Sumarni ¢itac STOP - stop Sum. ¢itaé stoji.
Sum. ¢itade zGstéva stat tak dlouho, dokud
zavada trva.

ACTUAL VALUE - aktudlni hodnota

Zavada se ignoruje. Sum. Citace pokracuji
odpovidajicim zplsobem v nacitani aktualni
hodnoty pratoku.

HOLD VALUE - pfidrzena hodnota

Sum. &ita& nacita dale v souladu s posledni
platnou hodnotou pritoku (pfed zobrazenim
zavady) .

Releovy vystup Pri zavadé nebo vypadku napdjent: Bez efektu na releovém vystupu
Relé — bez napéti

PriruCka "Popis funkci pfistroje" obsahuje
podrobné informace ke spindni relé u riznych
konfiguraci jako jsou chybové hlaseni, smér
pratoku, EPD, limitni hodnota atd.
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9.6 Nahradni dily

V kapitole 9.1 naleznete podrobny ndvod k vyhleddvani zavad. Mimo to Vas méfici
pfistroj podporuje permanentni interni diagnostikou a zobrazenim chybovych hldSeni.
Je mozné, Ze odstranéni zavad vyZaduje vymeénu vadnych &asti pfistroje za otestované
nahradni dily. Nasledujici zobrazeni poskytuje pfehled o doddvanych nahradnich
dilech.

% Poznamka!

Néhradni dily je mozné objednat pfimo u E+H a to uvedenim sériového &isla, které je
vyznaceno na typovém Stitku prevodniku (viz strana 9).

Néhradni dily se doddvaji jako "sada" a obsahuji nasledujici dily:
¢ nahradni dil

e pfidavné nahradni dily, drobny materidl (Srouby atd.).

e montazni navod

e baleni

F06-83xxxxxx-03-06-06-xx-000

Obr. 37: Nahradni dily pro prevodnik Promass 83 (polni a ndsténna skririka)

Panel ndpajeci jednotky (85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC)

Panel zesilovace

Deska 1/O (modul COM), flexibilni osazeni

Zapustény vstupni | vystupni submodul (struktura objedndvky — strana 79)
Deska 1/O (modul COM), stalé osazeni

S-DAT (datova pamét snimace)

T-DAT (datova pamét prevodniku)

F-Chip (funkce chipu pro volitelny software)

Modul displeje

© O N OGN WN=
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Endress + Hauser

9.7 Montaz / demontaz panell elektroniky

Polni skfifika: MontaZ / demontaz paneli elektroniky (obr. 38)

Varovani!

o Nebezpedi Urazu elektrickym proudem! Nezakryté stavebni komponenty jsou nositel
nebezpecného napéti. Pfed odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, Ze
napajeni je deaktivovano.

o Nebezpedi poskozeni elektronickych dild (ochrana ESD). Staticky elektricky proud
muze poskodit elektronické stavebni dily nebo ovlivnit jejich funkénost. PouZijte pra-
covni misto s uzemnénou pracovni plochou zameérné vytvorené pro pfistroje citlivé
vUcCi statické elektringé!

—_

Z hlavice prevodniku odSroubuijte kryt prostoru elektroniky.
2. Nasledujicim zpUsobem odstrarite mistni displej(1):
— Stisknéte postranni tlacitka blokovani (1.1) a odstrarite modul displeje.
— Plochy kabel (1.2) modulu displeje vytdhnéte z desky zesilovace.
Uvolnéte Srouby krytu elektronického prostroru (2) a kryt odstrarite.
4. Provedte demontaz panelu napdjeni (4) a desky 1/O (6, 7):
Tenky kolik zasurite do otvoru, ktery je k tomuto Uéelu k dispozici, a panel
odstrarite z drzdku.
5. Demontaz submoduld (6.2):
Submoduly (vystupy / vstupy) je mozné z desky I/O odstranit bez pouziti dalSich
pomocnych prostredkd.

w

Pozor:
Submodulu je mozné instalovat na desku I/O jen podle danych kombinaénich
moznosti (viz strana 27). Jednotlivé otvory jsou pfislusné oznaceny a odpovidaji
pfislusnym svorkam na svorkovnici prfevodniku:

"INPUT / OUTPUT 2” - pozice vstup/vystup 2 = svorky 24 / 25
“INPUT / OUTPUT 3” - pozice vstup / vystup 3 = svorky 22 / 23
"INPUT / OUTPUT 4" - pozice vstup / vystup 4 = svorky 20/ 21

6. Demontdz desky zesilovace (5):
— Konektor signdiniho kabelu snimace (5.1) véetné S-DAT (5.3) odpoijte z panelu
— Konektor inicializace proudového kabelu (5.2) vytahnéte z panelu.
— Tenky kolik zasurite do otvoru (3), ktery je uréen k tomuto U€elu, a desku vytah-
néte z drzaku.

7. Montaz provedte v opacném poradi.

Pozor:
Pouzivejte pouze origindlni nahradni dily Endress+Hauser.
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F06-83xxxxxx-03-06-06-xx-001

Obr. 6: Polni skfifika: MontaZ a demontaZ desek elektroniky

1
1.1
1.2
2
3
4
5
5.1
5.2
5.3
5.4
6
6.1
6.2
7
7.1

Mistni displej

Tlacitka blokovani

Plochy kabel (modul displeje)

Srouby krytu elektroniky

Pomocné otvory pro montaZ / demontdZ desek
Deska napdjeni

Deska zesilovace

Signalni kabel (snimac)

Inicializa¢ni proudovy kabel (snimac)

S-DAT (datova pamét snimace)

T-DAT (datova pamét prevodniku)

Deska /O (flexibilni osazeni)

F-Chip (funkce chipu pro volitelny software)
Zasuvny submodul (proudovy vstup, frekvencni, releovy a proudovy vystup)
Deska 1/O (stalé osazeni)

F-Chip (funkce chipu pro volitelny software)
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Nasténna skfifkka: Montaz / demontaz panelt elektroniky (obr. 39)

A Varovani!

e Nebezpedi urazu el. proudem! Nezakryté stavebni dily jsou pfi dotyku nositeli nebez-
pecného napéti. Pfed odstranénim krytu prostoru svorkovnice se ujistéte, Ze napajeni
bylo deaktivovano.

o Nebezpedi poskozeni elektronickych stavebnich dil(i (zabezpeceni ESD). Staticky ele-
ktricky proud mGze poskodit elektronicke dily nebo ovlivnit jejich funkénost. Vyuzivejte
pracovni prostor s uzemnénou pracovni deskou, specialné vytvorenou pro pfistroje s
citlivosti v(i¢i statickému elektrickému proudu!

—_

Uvolnéte Srouby a otevrete kryt (1) hlavice.
2. Uvolnéte Srouby elektronického modulu (2). Elektronicky modul nejdfive vysurite
nahoru a poté ho vytdhnéte z hlavice instalované na zdi nadoraz.
3. Nyni je mozné nasleduijici zéstrcky kabell vytdhnout z panelu zesilovace (7):
— zastréka signdlniho kabelu (7.1) v€etné S-DAT (7.3)
— zastréku inicializaéniho proudového kabelu (7.2)
— zastréku plochého kabelu (3) modulu displeje
4. Uvolnéte Srouby krytu elektronického prostoru (4) a odstrarite kryt.
5. Demontaz panelt (6, 7, 8, 9):
Tenky kolik zasunout do otvoru uréeného k tomuto Ucelu (5) a panel odstrarite z
drzaku.
6. Demontaz submoduld (8.2):
Montdaz a demontaz submodulll (vstupy / vystupy) z desky I/O nevyZaduje pouziti
dELESIIhO naradi.
Pozor!
Na desce I/O jsou pfipustné pouze zaru¢ené kombinace submodull (viz strana 27).

Jednotlivé otvory jsou jesté oznaceny a odpovidaji pfislusnym svorkdm ve svor-
kovnici prevodniku:

“INPUT / OUTPUT 2” - pozice vstup / vystup 2 = svorky 24 / 25

“INPUT / OUTPUT 3” - pozice vstup / vystup 3 = svorky 22 / 23

“INPUT / OUTPUT 4” - pozice vstup / vystup 4 = svorky 20 / 21
7. M@téi se provadi v opacném poradi.

Pozor!
Pouzivejte pouze origindlni nahradni dily Endress+Hauser.
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Obr. 6: Nasténna skririka: MontaZz a demontaZ desek elektroniky

Kryt hlavice

Modul elektroniky

Plochy kabel ( modul displeje)

Srouby krytu elektroniky

Pomocny otvor pro montdZ | demontdZ panelt
Deska napdjeci jednotky

Deska zesilovace

Signalni kabel (snimac)

Iniciaéni proudovy kabel (snimac)

S-DAT (datova pamét snimace)

T-DAT (datova pamét prevodniku)

Deska /O (flexibilni osazeni)

F-Chip (funkce chipu pro volitelny software)
Zasuvny submodul (stavovy, proudovy, frekvencni a releovy vystup)
Deska 1/O (permanentni osazeni)

F-Chip (funkce chipu pro volitelny software)
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9.8 Vymeéna pojistky pristroje

A Varovani!

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem! Nezakryté stavebni dily jsou pfi dotyku nositel
nebezpeného napéti. Pfed odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, ze
napajeni neni aktivni.

Hlavni pojistka pfistroje se nachazi na desce napajeci jednotky (obr. 40).
Vyménu pojistky provadéjte nasledujicim zpldsobem:

1. Vypnéte napdjeni.
2. Provedte demontdz desky napdjeci jednotky — strana 97
3. Odstrante viko (1) a nahradte pojistku pfistroje (2).
Pouzivejte vyhradné nasledujici typy pojistek:
- Napédjeni 20...55 V AC / 16...62 V DC — 2.0 A inaktivni / 250 V; 5.2 x 20 mm
— Nap3djeni 85...260 V AC — 0.8 A inaktivni / 250 V; 5.2 x 20 mm
— Pristroje Ex — viz pfisluSnou dokumentaci Ex .

4. Montaz se provadi v obraceném poradi.

Pozor!
Pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily Endress+Hauser.

FOB-XxxxxxxXx-03-xx-06-xx-000

Obr.40: Vyména pojistky pristroje na zdrojové desce

1 Ochranné viko
2 Pojistka pristroje
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9.9

Historie softwaru

Softwarova verze /
datum

Zmény softwaru

Dokumentace
Zmény / Doplnéni

Zesilovaé

V 1.00.XX / 11.2000

Origindlni software

Kompatibilni s:

— FieldTool

— komunikator HART DXR 275
(0dOS 4.6)srev.1,DD 1.

V1.01.00/03.2001
V1.01.01/05.2001

Adaptace softwaru

V1.02.00/06.2001

Rozsiteni softwaru:
Nové funkce

* Funkce pfistroje vSeobecné

* Funkce softwaru “Batching” -
davkovani

* Funkce softwaru “Concentra-
tion measurement” - méreni
koncentrace

* Funkce softwaru “Advanced

Diagnostics” - zdokonalené

diagnostiky

Ovladani HART pres Universal

Commands a Common Prac-

tice Commands - univerzal. a

bézné prikazy

V1.02.01/11.2001

Adaptace softwaru

V1.02.02/04.2002

Rozsifeni softwaru

Promass H

Communication (1/0) -

Modul komunikace (1/Q)

V'1.00.00/ 11.2000

Originalni software

V1.02.00/06.2001

Rozsifeni softwaru:
Nové funkce

* Funkce softwaru “Batching” -
davkovani

* Funkce softwaru “Pulse width” -
Sitka pulzu

% Poznamka!

Up load popt. download mezi rliznymi softwarovymi verzemi je mozny pouze se servis-

nim softwarem.
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10  Technické udaje

10.1 Technické udaje v prehledu

10.1.1 Aplikace

Méfici zafizeni slouzi k méfeni hmotnostniho a objemového pratoku kapalin a plynd v
uzavifeném potrubi. Je mozné méfit média s riznymi vlastnostmi napt.:

¢ ¢okolddu, kondenzované miéko, tekuty cukr

e oleje, tuky

e kyseliny, louhy, laky, barvy, rozpoustédla a Cistici prostredky
¢ pharmaka, katalyzatory, zpomalovace

e suspenze

e plyny, zkapalnéné plyny atd.

10.1.2 Princip fungovani a konstrukce systému

Princip méreni Méreni hmotnostniho prdtoku na principu Coriolisovych sil

Mé&fici systém ¢ prfevodni Promass 83
e snimac¢ Promass M, F, A, H nebo |

K dispozici jsou dvé rfesent:
e Kompaktni verze: prevodnik a snimac tvoii samostatnou mechanickou jednotku.
¢ Oddélené provedeni: prevodnik a snima¢ jsou instalovdny oddélené.

10.1.3 Vstup

Mérena veli¢ina e Hmotnostni prdtok (proporcionalni k fazové diferenci dvou snimac¢d umisténych na
méfici trubici, které zaznamenavaji rozdily geometrie oscilace trubky pfi pritoku)
¢ Hustota média (proporcionaini k oscilacni frekvenci méfici trubice)
e Teplota média (méfena teplotnimi Cidly)

Rozsah méreni Rozsahy méreni pro kapaliny (Promass F, M):
DN Rozsah pro konec¢né hodnoty (kapaliny)
rﬁmin(F) '"mmax(F)
8 0...2000 kg/h
15 0...6500 kg/h
25 0...18000 kg/h
40 0...45000 kg/h
50 0...70000 kg/h
80 0...180000 kg/h
100 * 0...350000 kg/h
150 * 0...800000 kg/h
* jen Promass F
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Rozsahy méreni pro kapaliny (Promass A):

DN Rozsah pro konec¢né hodnoty (kapaliny)
rﬁmin(F) "'mmax(F)

1 0...20 kg/h

2 0..100 kg/h

4 0...450 kg/h

Rozsahy méreni pro kapaliny (Promass H, I):

DN Rozsahy méreni pro konec¢né hodnoty (kapaliny)
rﬁmin(F) "'mmax(F)

8 0...2000 kg/h

15 0...6500 kg/h

15 * 0...18000 kg/h

25 0...18000 kg/h

25* 0...45000 kg/h

40 0...45000 kg/h

40 * 0...70000 kg/h

50 0...70000 kg/h

* DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s komplet. prifezem jmenovité

svétlosti

Rozsahy méreni pro plyny (kromé Promass H):
Konecné hodnoty zavisi na hustoté aplikovanych plynd. Kone¢né hodnoty je mozné
vypocitat pomoci nasledujicich vzorcu:

, =m Py T
M max @) max (F) (G)x [kg/m3]

M max @ = Max. koneéna hodnota pro plyn [kg/h]

M max () =Max. konecna hodnota pro kapalinu [kg/h]

p () = hustota plynu v [kg/m?] pfi procesnich podminkach

x = 160 (Promass F DN 8...100, M, I); x = 250 (Promass F DN 150); x = 32 (Promass A)

Pritom muze byt M max @ € VESI N€Z M max (F) -

Priklad vypoctu pro plyn:

e Typ snimace: Promass F, DN 50

¢ Plyn: vzduch s hustotou 60.3 kg/m3 (pfi 20 °C a 50 bar)
¢ Rozsah méfeni: 70000 kg/h

e X = 160 (pro Promass F DN 50)

Max. pfipustna kone¢na hodnota:
M max (F)p @) _ 70000kg/h x 60.3 kg/h
x [ kg/m? 160 kg/m®

Doporuceny rozsah méreni:
Viz strana 112 ("limit pritoku”)

Operativni rozsah prdtoku

Pres 1000 : 1. Pratoky nad definovanou kone¢nou hodnotou neprefizuji zesilovac tj.
nactené mnozstvi pritoku se zaznamenava spravné.

Vstupni signal

102

Stavovy vstup (pomocny vstup)

U = 8...30 V DC, R; = 5 k€, galvanicky oddéleno.

Konfigurace pro: nastaveni sum. ¢itae(Q), potlaceni hodnot méfeni, nové nastaveni chybovych
hldseni, spusténi kalibrace nulového bodu

Endress + Hauser
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10.1.4 Vystup

Vystupni signal

Proudovy vystup:

volitelny aktivni/ pasivni, galvanicky oddéleno, ¢asova konstanta volitelna (0.05...100 s),
nastavitelnd kone¢na hodnota, teplotni koeficient: typ. 0.005% mér. hod./ °C;

rozlieni: 0.5 QA

e aktivni: 0/4...20 mA, R < 700 Q (pro HART: R_ > 250 Q)

e pasivni: 4...20 mA, max. 30 V DC, R; > 150 Q

Pulzni/frekvenéni vystup:

akvitni / pasivni volitelny, galvanicky oddéleno

e aktivni: 24 V DC, 25 mA (max. 250 mA béhem 20 ms), R, > 100 Q
e pasivni: Open collector, 30 V DC, 250 mA

¢ Frekvenc¢ni vystup: konecna frekvence 2...10000 Hz (f,5x = 12500 Hz), pomér pulz /
pauza 1:1, pulzni Sitka max. 2 s

¢ Pulzni vystup: hodnota pulzu a polarita pulzu volitelnd, Sitka pulzu nastavitelna
(0.05...2000 ms)

Signal pfi alarmu

e proudovy vystup — reakce pfi zavadé volitelnd
e pulzni / frekvenéni vystup — reakce pri zavadé volitelna
e releovy vystup — "bez napéti" pfi zavadé nebo vypadku napéjeni

Z&téz

viz “Output signal” - vystupni signal

Spinani vystupu

Releovy vystup:

Bézné k dispozici rozpinaci nebo spinaci kontakt (zavada: relé 1 = NO - ne, relé 2 =
NC), max. 30V /0.5 A AC; 60V /0.1 ADC, galvanicky oddéleno.

Konfigurace pro: chybova hlaseni, detekci prazdného potrubi (EPD), smér pritoku, li-
mitni hodnoty.

Potlaceni malého mnozstvi

Body spinani pro maly prdtok volitelné

Galvanické oddéleni

Endress + Hauser

Vsechny proudové okruhy pro vstupy, vystupy a napajeni jsou od sebe galvanicky od-
déleny.
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10.1.5 Pomocna energie (napajeni)

Elektricka pfipojeni

viz strana 23

Napajeci napéti

85...260 V AC, 45...65 Hz
20..55VAC, 45...65 Hz
16...62 V DC

Kabelové prlichodky

Pomocnad energie a signaini kabel (vstupy / vystupy):
e kabelové prichodky M20 x 1.5 (8...12 mm)

e zAvity pro kabelové prichodky , PG 13.5 (5...15 mm), 1/2" NPT, G 1/2"

Propojovaci kabel pro oddélené provedent:
e kabelova prichodka M20 x 1.5 (8...12 mm)

e zAvit pro kabelové prichodky, PG 13.5 (5...15 mm), 1/2" NPT, G 1/2"

Specifikace kabell
(oddélené provedeni)

* 6 x 0.38 mm? kabel PVC se spoleénym stinénim a jednotlivé stinénymi zilami

e odpor vodic¢e: <50 Q/km

e kapacita: zila/clona: <420 pF/m

e délka kabelu: max. 20 m

e stdld provozni teplota: max. +105 °C

Prikon

AC: <15 VA (vCetné snimace)
DC: <15 W (v¢etné snimace)

Sepnuti proudu:
e max. 13.5 A (< 50 ms) pfi 24 V DC
e max. 3 A (< 5 ms) pfi 260 V AC

Vypadek napdjeni

Premosténi min. 1 sitové periody:
e EEPROM nebo T-DAT zabezpecuje data pfi vypadku napajeni.

o S-DAT: vyménitelnd datovd pamét s parametry snimace (jmenovitd svétlost, sériové

¢islo, kalibra¢ni faktor, nulovy bod atd.)

Vyrovndni potencidlu
(uzemnéni)

104

Nejsou nutna opatreni.
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10.1.6 Presnost

Referenéni podminky

Limity zavad podle ISO / DIS 11631:

¢ 20...30 °C; 2...4 bar

e kalibraéni zafizeni pfizplsobit na standard v zemi pouZiti

e kalibrace nulového bodu za provoznich podminek

e provést kalibraci hustoty v poli (nebo specidlni kalibraci hustoty)

Max. nam. odchylka

Endress + Hauser

Nésledujici hodnota se vztahuje vzdy na impulzni / frekvenéni vystup.
Odchylka méreni u proudového vystupu &ini £5 pA.

Hmotnostni pritok (kapalina)

Promass F: £0.10% =+ [(stabilita nulovy bod / nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty
Promass M: =0.10% =+ [(stabilita nulovy bod / nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty
Promass A: +£0.10% =+ [(stabilita nulovy bod / nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty.
Promass H: +0.15% = [(stabilita nulovy bod / nam.hodnota) x 100]% z nam. hodnoty
Promass I: £0.15% =+ [(stabilita nulovy bod / nam.hodnota) x 100]% z nam. hodnoty

Hmotnostni pritok (plyn)

Promass F: £0.50% =+ [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota ) x 100]% z nam. hodnoty
Promass M: =0.50% = [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty
Promass A: +£0.50% =+ [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty
Promass I: £0.50% =+ [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty

Objemovy pritok (kapalina)

Promass F: £0.15% =+ [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty
Promass M: =0.25% = [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty
Promass A: +0.25% =+ [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota ) x 100]% z nam. hodnoty
Promass H: £0.50% = [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota) x100]%z nam. hodnoty
Promass I: £0.50% =+ [(stabilita nulovy bod/nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty

Stabilita nulového bodu (Promass F, M):

DN Max. koncova hodnota Stabilita nulového bodu
[kg/h] nebo [I/h] [kg/h] nebo [I/h]

8 2000 0.100

15 6500 0.325

25 18000 0.90

40 45000 2.25

50 70000 3.50

80 180000 9.00

100 * 350000 14.00

150 * 800000 32,00

*jen Promass F

Stabilita nulového bodu (Promass A):

DN Max. koncova hodnota Stabilita nulového bodu
[kg/h] nebo [I/h] [kg/h] nebo [I/h]

1 20 0.0010

2 100 0.0050

4 450 0.0225
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Stabilita nulového bodu (Promass H, ):

DN Max. koncova hodnota Stabilita nulového bodu | Stabilita nulového bodu
[kg/h] nebo [I/h] Promass H Promass |
[kg/h] nebo [I/h] [kg/h] nebo [I/h]
8 2000 0.20 0.20
15 6500 0.65 0.65
15* 18000 - 1.8
25 18000 1.8 1.8
25* 45000 - 4.5
40 45000 45 4.5
40 * 70000 - 7.0
50 70000 - 7.0
* DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s Uplnym prifezem jmenovité svétlosti
[%]
+1.0
+0.5
l
\ é
+0.2 |
1 2 4 6 10 12 14 16 18 t/h %

Obr. 41 Max. namérena odchylka od méfené hodnoty v % (priklad: Promass 83, M / DN 25)

Priklad propoc¢tu (hmotnostni prdtok, kapalina):
Déno: Promass 83 F / DN 25, prdtok = 8000 kg/h
Max. nam. odchylka: =0.10% =+ [(stabilita nulového bodu / nam. hodnota) x 100]% z

nam. hodnoty.

Max. nam. hodnota — +0.10% *

0.9 kg/h
8000 kg/h

-100 % = +x0.111%
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Hustota (kapalina)
¢ Po kalibraci hustoty v poli nebo za referen¢nich podminek:
Promass F: +0.0005 g/cc
Promass M: £0.0010 g/cc
Promass A: +£0.0010 g/cc
Promass H: +£0.0010 g/cc
Promass I: £0.0020 g/cc

e Specidlni kalibrace hustory (volitelnd). Rozsah kalibrace = 0.8...1.8 g/cc, 5...80 °C:
Promass F: =0.001 g/cc
Promass M: +£0.002 g/cc
Promass A: =0.002 g/cc
Promass H: +£0.002 g/cc
Promass I: =0.004 g/cc

¢ Standardni kalibrace:
Promass F: =0.01 g/cc
Promass M: £0.02 g/cc
Promass A: =0.02 g/cc
Promass H: =£0.02 g/cc
Promass I: £0.02 g/cc

Teplota
+0.5°C =0.005 x T (T = teplota média ve °C)

Reprodukovatelnost Méreni pratoku

e hmotnostni pritok (kapalina):
+0.05% =+ [1/2 x (stabilita nul. bodu / nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty

e hmotnostni prdtok (plyn):
+0.25% =+ [1/2 x (stabilita nul. bodu / nam. hodnota) x 100]% z nam. hodnoty

e objemovy pritok (kapalina):
Promass F: £0.05% =+ [1/2 x (stabilita nul. bodu / nam. hodnota) x 100]% z nam. hod.
Promass M: £0.10% = [1/2 x (stabilita nul. bodu /nam. hodnota) x 100]% z nam. hod.
Promass A: £0.10% = [1/2 x (stabilita nul. bodu /nam. hodnota) x 100]% z nam. hod..
Promass H: £0.20% = [1/2 x (stabilita nul. bodu /nam. hodnota) x 100]% z nam. hod.
Promass |: £0.20% = [1/2 x (stabilita nul. bodu / nam. hodnota) x 100]% z nam. hod.

Stabilita nulového bodu: viz “Max. namérena odchylka”

Pfiklad propoc¢tu (hmotnostni pritok, kapalina):

Déano: Promass 83 F / DN 25, prdtok = 8000 kg/h

Reprodukovatelnost: +0.05% =+ [1/2 x (stabilita nulového bodu / nam.hodnota) x 100]%
z nam. hodnoty.

0.9 kg/h

——= 2 100 % = +0.0556%
8000 kg/h

Reprodukovatelnost - +£0.05% = 1/2 -
Méreni hustoty (kapalina)

Promass F: £0.00025 g/cc (1 g/cc = 1 kg/l)
Promass M: +0.0005 g/cc

Promass A: +0.0005 g/cc

Promass H: =0.001 g/cc

Promass I: £0.001 g/cc

Méreni teploty
+0.25°C +£0.0025 x T (T = teplota média v °C)

Vliv teploty média U teplotni diference mezi teplotou pfi kalibraci nulového bodu a procesni teplotou, &inf
odchylka mérfeni +0.0002% z kone¢né hodnoty /°C.
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Vliv tlaku média

108

NiZze uvedené tabulky ukazuji efekt tlakové diference mezi kalibraé¢nim a procesnim

tlakem na odchylku méreni pfi hmotnostnim pritoku.

Promass F, M:

DN Promass F Promass M Promass M / komprese
% nam. hodnoty / bar % nam. hodnoty / bar % nam. hodnoty / bar
8 bez vlivu 0.009 0.006
15 bez vlivu 0.008 0.005
25 bez viivu 0.009 0.003
40 -0.003 0.005 -
50 -0.008 bez vlivu -
80 -0.009 bez vlivu -
100 -0.012 - -
150 -0.009 - -
Promass H, I:
DN Promass H Promass |
% nam. hodnoty / bar % nam. hodnoty / bar
8 -0.017 0.006
15 —0.021 0.004
151 - 0.006
25 -0.013 0.006
25 ) - bez vlivu
40 -0.018 bez vlivu
40" - 0.006
50 - 0.006
Y bN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s Uplnym prifezem jmenovité svétlosti

Promass A:

Diference tlaku mezi kalibra¢nim a procesnim tlakem ovlivfiuje prfesnost méreni.
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10.1.7 Podminky aplikace

Intalace

Montazni pokyny

viz strana 14

Privodni a vypustni trasy

Pfi montdzi neni nutné respektovat privodni a vypustni trasy.

Délka propojovacich
kabeld

Max. 20 metrd (oddélené provedeni)

Tlakovy systém

viz strana 15

Okolni podminky

Okolni teplota

Skladovaci teplota

—20...+60 °C (snimag, prevodnik)
Pfistroj instalujte na stinném misté. Je nutné zabranit pfimému sluneénimu zareni,
predevsim v teplejSich klimatickych regionech.

-40...4+80 °C (prednostné +20 °C)

Kryti

Standard: IP 67 (NEMA 4X) pro prevodnik a snimac¢

Odolnost proti raziim

podle IEC 68-2-31

Odolnost proti vibracim

akcelerace az 1 g, 10...150 Hz, podle IEC 68-2-6

Cisténi CIP

ano

Cisténi SIP

ano

Elektromagneckd kompa-
tibilita (EMC)

Podle EN 61326/A1 a doporu¢eni NAMUR NE 21

Procesni podminky

Teplotni rozsah média

Endress + Hauser

Snimac:

e Promass F: -50...+200 °C
e Promass M: -50...+150 °C
e Promass A: -50...+200 °C
e Promass H: -50...+200 °C
e Promass |: -50...+150 °C

Tésnént:

e Promass F: bez vnitfnich t&snéni

e Promass M: Viton -15...200 °C; EPDM -40...+ 160 °C; silikon —60...+200 °C;
Kalrez -20...+210 °C; FEP oplasténo (ne pro aplikace u plyn(): -60...+200 °C

e Promass A (jen pro montazni sady s vySrubovanymi pfipojenimi): Viton —15...200 °C;
EPDM -40...+160 °C; silicon -60...+200 °C; Kalrez -20...+210 °C

e Promass H: bez vnitfnich tésnéni

e Promass I: bez vnitrnich tésnéni
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Limitni tlak méreni
(jmenovity tlak)

Promass F:
e Priruby: DIN PN 16...100 / ANSI CI 150, CI 300, CI 600 / JIS 10K, 20K, 40K, 63K

Promass M:
e Priruby: DIN PN 40...100 / ANSI CI 150, CI 300, CI 600 / JIS 10K, 20K, 40K, 63K

Promass M (vysokotlaké provedeni):
e méfici trubice, konektor, spojky: max. 350 bar

Promass A:
® spojky:
max. 160 bar (standardni provedeni)
max. 400 bar (vysokotlaké provedeni)
e pfiruby: DIN PN 40...100 / ANSI CI 150, Cl 300 / JIS 10K

Promass H:
e pfiruby: DIN PN 40 / ANSI Cl 150, CI 300/ JIS 10K, 20K

Promass I:
e pfiruby: DIN PN 40...100 / ANSI Cl 150, CI 300, CI 600 / JIS 10K, 20K, 40K, 63K

Rozsahy tlaku ochrannych kontejner(:
e Promass F: DN 8...50: 40 bar nebo 600 psi; DN 80: 25 bar nebo 375 psi;
DN 100...150: 16 bar nebo 250 psi
e Promass M: 100 bar nebo 1500 psi
e Promass A: 25 bar nebo 375 psi
e Promass H: DN 8...15: 25 bar nebo 375 psi; DN 25...40: 16 bar nebo 250 psi
e Promass I: 40 bar nebo 600 psi

Limitni prdtok

110

Viz strana 103 (“Measuring range” - rozsah méreni)

Vhodna jmenovita svétlost se stanovuje, zatimco se optimalizuje pritok a pfipustna
ztrata tlaku. Pfehled max. pfipustnych kone¢nych hodnot naleznete na strané 103.
 MinimdIni doporuéend kone&na hodnota &ini asi '/,o max. kone&né hodnoty.
¢ Pro vétSinu aplikaci je mozné 20...50% maximalni kone¢né hodnoty pokladat za
idealni.
¢ U abrazivnich médii napf. kapalin, které obsahuji pevné latky, je nutné vybrat nizkou
konec¢nou hodnotu (rychlost proudéni < 1 m/s).
e Pro méreni plynd plati nasledujici pravidla:
- Rychlost pritoku v méficich trubicich by neméla prekrocit poloviéni rychlost zvuku
(0.5 Mach).
- Maximalni hmotnostni pritok zavisi na hustoté plynu (viz vzorec na strané 104)
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Pokles tlaku

Endress + Hauser

Pokles tlaku zavisi na vlastnostech média a stavajicim prdtoku. Nasledujici vzorce je
mozné pouzit pro pfiblizny vypocet pokles tlaku:

Vzorce poklesu tlaku pro Promass Fa M

Reynoldsovo &islo Re = —2M
n-d-v-p
Re> 2300 ) Ap = K- W02 185 p_o_se
025 .2
< . . .
Re < 2300 Ap:Kl-o-m+K2 Dp m

Ap = pokles tlaku [mbar]
A = kinematicka viskozita [m?/s]
m = hmotnostni pritok [g/s]

R U plynd je pro vypodet poklesu tlaku generelné k pouziti vzorec Re = 2300.

p = hustota média [kg/m®]
d = vnitfni primér méfici trubice [m]
K...K2 = konstanty (zavislé na jmenovité svétlosti)

Vzorce pro pokles tlaku u Promass A,H a |

Reynoldsovo ¢&islo Re = —2-M
n-d-v-p
1) 175 K3.m
Re = 2300 Ap = K005 7,07, .
.2
Re < 2300 Ap:Kl-o-rﬁ+K3'm

p

Ap = pokles tlaku [mbar]
'V = kinematicka viskozita [m?/s]
mh = hmotnostni pritok [g/s]

Du plynd je pro vypocet poklesu
tlaku je generelné k pouZiti vzorec
Re = 2300.

p = hustota média [kg/m?]
d = vnitfni prdmér méici trubice
K...K8 = konstanty (zavisi na jmenovité svétlosti)
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Koeficienty poklesu tlaku pro Promass F

DN d [m] K K1 K2
8 5.35- 1073 5.70 - 107 9.60 - 107 1.90 - 107
15 8.30- 1073 5.80 - 10° 1.90 - 107 10.60 - 10°
25 12.00 - 1078 1.90 - 10° 6.40 - 108 450 -10°
40 17.60 - 1073 3.50- 10° 1.30 - 10° 1.30 -10°
50 26.00 - 1073 7.00 - 10* 5.00 - 10° 1.40- 10%
80 40.50 - 1073 1.10- 10% 7.7-10% 1.42 - 10*
100 51.20 - 1073 3.54 - 10° 3.54 - 10% 5.40 - 10°
150 68.90 - 1073 1.36-10° 2.04-10% 6.46 - 10°
[mbar]
10000 ;
{ DN 2‘5
DN 8 +—pN 15 DN 40 DN 50 DN 100
(il AN 150 L
1000 DN 80= - DN 150 5
100
10
; g 8
0.1 i '55
0.001 0.01 0.1 1 10 100 1000 [t/h] g

Obr. 42: Graf poklesu tlaku vody
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Koeficienty poklesu tlaku pro Promass M

DN d [m] K K1 K2
8 553- 1073 5.2- 107 8.6 - 107 1.7-107
15 8.55-1073 53108 1.7 - 107 9.7-10°
25 11.38 - 1078 1.7 - 108 5.8 -10° 4.1-10°
40 17.07 - 1078 3.2-10° 1.2-10° 1.2-10°
50 25.60 - 1073 6.4-10* 45-10° 1.3-10*
80 38.46 - 1073 1.4 -10* 8.2-10% 3.7-10°
Vysokotlaké provedeni
8 493-107° 6.0 107 1.4-108 2.8-107
15 7.75- 1073 8.0 - 10° 2.5-107 1.4-10°
25 10.20 - 1078 2.7-10° 8.9- 108 6.3-10°
[mbar]
10000 ; ;
} DN 21‘;
?NB DN 15 DN40'DN?‘0‘
1000 DN 80
100 9
10 7
1 - /// // //
7 g
0.1 v 5
0.001 0.01 0.1 1 10 100 1000 [th] ‘<§
—_
_—— 2 %
g

Obr. 43: Graf poklesu tlaku vody

1 Promass M
2 Promass M (vysokotlaké provedeni)
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Koeficient poklesu tlaku pro Promass A

DN d [m] K K1 K3
1 1.10- 1078 1.2- 10" 1.3- 10" 0
2 1.80- 1078 1.6-10'° 2.4-10'° 0
4 3.50- 1073 9.4-108 2.3-10° 0
Vysokotlaké provedeni
2 1.40- 1073 5.4 -10'0 6.6 1010 0
4 3.00- 1073 2.0-10° 4.3-10° 0
[mbar]
10000 - .
DN 2 —“1DN 4 FH
7/ 7
DN1 4+ o
// //
1000 >
7/
/
/ /|
A ’ .
100 - / =
411 VA
AL Pad
10 -
- T .
=z pig g
1 / - / 3
0.1 1 10 100 1000 [kg/h] 8
—
-——=2 <
g

Obr. 44: Graf poklesu tlaku vody

1 Standardni provedeni
2 Vysokotlaka verze
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Koeficienty poklesu tlaku pro Promass H

DN d [m] K K1 K3

8 8.51 1073 8.04 - 108 3.28 - 107 1.15- 10°
15 12.00 - 1073 1.81- 108 9.99 - 10° 1.87 - 10°
25 17.60 - 1073 3.67 - 10° 2.76 - 108 4.99- 10*
40 25.50 - 1073 8.75Vv 10* 8.67 -10° 1.22 - 10*

Udaje o poklesu tlaku véetné pfechodu méfici trubice / potrubf

[mbar]
1000

DN8 == DN 15FDN25 DN 40
/

100

™.

0.1

0.01 0.1 1 10 100 [t/h]

FOB-8xHxxxxx-05-XX-XX-Xx-000

Obr.45: Graf poklesu tlaku vody
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Koeficient poklesu tlaku pro Promass |

DN d [m] K K1 K3

8 8.55- 1073 8.1-108 3.9-107 129.95 - 10*
15 11.38 - 107° 2.3-10° 1.3-107 23.33 - 10*
151) 17.07 - 1078 41-10° 3.3-108 0.01 - 10*

25 17.07 -1078 41-10° 3.3-108 5.89 - 10*

25 1) 25.60 - 1073 7.8-10* 8.5-10° 0.11- 10*

40 25.60 - 1073 7.8-10% 8.5-10° 1.19 - 10*

a0 35.62 - 1073 1.3-10% 2.0-10° 0.08 - 10*

50 35.62- 1072 1.3-10% 2.0-10° 0.25- 10*

Udaje poklesu tlaku véetné rozhrani mezi méfici trubici a potrubim
DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim prdrezem jmenovité svétlosti

[mbar]
1000 F—r—7—FDN25 DN40 DN50 =
DN 8 DN15--DN15* DN25* DN 40* ]
/
/
yanve
7 7
100 / ’
7z
/
4 ’
10 /
II
7
7/
/
7/
4 /7 L,
1 / ’
7/
/ y4a
7 7
i I, /’ //
0.1 1
0.01 0.1 1 10 100 [t/h]

---2

FOB-8x1xxxxx-05-xX-XX-XX-000

Obr. 46: Graf poklesu tlaku vody

1 Standardni provedeni
2 Provedeni s kompletnim prifezem jmenovité svétlosti (*)
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10.1.8 Mechanicka konstrukce

Design / rozméry

viz strana 123

Hmotnost

e Kompaktni provedeni: viz nize uvedenou tabulku

e Oddélené provedent:
— snimac¢: hmotnost kompaktniho provedeni minus 2 kg
- nasténna skfifka: 5 kg

Promass F / DN 8 15 25 40 50 80 100

150

Hmotnost” v [kg] 11 12 14 19 30 55 96

154

) Hmotnosti uvedené v tabulce jsou pro kompaktni provedeni.

Promass M / DN 8 15 25 40 50 80

Hmotnost") v [kg] | 11 12 15 24 41 67

D Hmotnosti uvedené v tabulce jsou pro kompaktni provedeni.

Promass A / DN 1 2 4

Hmotnost” v [kg] 10 11 15

) Hmotnosti uvedené v tabulce jsou pro kompaktni provedeni.

Promass H/ DN 8 15 25 40

Hmotnost") v [kg] 12 13 19 36

) Hmotnosti uvedené v tabulce jsou pro kompaktni verzi.

Promass | / DN 8 15 152 25 252) 40 402 50

Hmotnost” v [kg] 12 15 20 20 41 41 67 67

1) Hmotnosti uvedené v tabulce jsou pro kompaktni provedeni.
DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim priifezem jmenovité svétlosti.

Materidly

Endress + Hauser

Skfifka prevodniku:

e Kompaktni provedeni: nerezova ocel 1.4301/304

o Kompaktni skfifika: praSkovym lakem potaZenad hlinikova slitina

e Skfifika pro instalaci na zed: praskovym lakem potaZena hlinikova slitina

Skfifika snimace / ochranny kontejner:

e Promass F: vnéjsi povrch odolny proti kyselindm a louh&im
DN 8...50: nerezova ocel 1.4301/304
DN 80...150: nerezova ocel 1.4301/304 and 1.4308/304L

e Promass M: vnéjsi povrch odolny proti kyselinam a louhtm
— DN 8...50: ocel, chemicky poniklovana
— DN 80: nerezova ocel

e Promass A, H, I: vnéjsi plochy odolné proti kyselindm a louhdim; nerezova ocel

1.4301/304

Pripojovaci skfifika, snima¢ (oddélené provedeni):
e nerezova ocel 1.4301/304
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Procesni pfipojeni, Promass F:

e Priruba DN 8...150, DIN / ANSI / JIS — nerezova ocel 1.4404/316L

e Priruba DN 8...80, DIN / ANSI / JIS — Alloy C-22 2.4602/N 06022

e Priruba DIN 11864-2 — nerezova ocel 1.4404/316L

¢ Hygienicka spojka DIN 11851 / SMS 1145 — nerezova ocel 1.4404/316L
e Spojky ISO 2853 / DIN 11864-1 — nerezova ocel 1.4404/316L

e Tri-Clamp — nerezova ocel 1.4404/316L

Procesni pfipojeni, Promass M:

e Priruby DIN / ANSI / JIS — nerezovd ocel 1.4404/316L, titan stuperi 2

e Pfiruba DIN 11864-2 — nerezova ocel 1.4404/316L

e Pfipojeni PVDF k DIN / ANSI / JIS

¢ Hygienicka spojka DIN 11851 / SMS 1145 — nerezova ocel 1.4404/316L
e Spojky ISO 2853 / DIN 11864-1 — nerezova ocel 1.4404/316L

e Tri-Clamp — nerezova ocel 1.4404/316L

Procesni pfipojeni, Promass M (vysokotlaké provedeni):
e Konektor — nerezova ocel 1.4404/316L
e Spojky — nerezova ocel 1.4401/316

Procesni pfipojeni, Promass A:

e Montézni sada pro pfirubu DIN / ANSI / JIS — nerezovd ocel 1.4539/904L,
Alloy C-22 2.4602/N 06022. volna pfiruba — nerezova ocel 1.4404/316L

¢ Spojka VCO — nerezova ocel 1.4539/904L, Alloy C-22 2.4602/N 06022

e Tri-Clamp (1/2") — nerezova ocel 1.4539/904L

e Montézni sada pro SWAGELOK (1/4", 1/8") — nerezova ocel 1.4401/316

e Montédzni sada pro NPT-F (1/4") — nerezova ocel 1.4539/904L,
Alloy C-22 2.4602/N 06022

Procesni pfipojeni, Promass H:
e Pfiruby DIN / ANSI / JIS — nerezova ocel 1.4301/304,
dily ve styku s médiem: zirkon 702

Procesni pfipojeni, Promass I
e Pfiruby DIN / ANSI / JIS — nerezova ocel 1.4301/304,
dily v kontaktu s médiem: titan stuperi 9
¢ Pfiruba DIN 11864-2 — titan stuperi 2
¢ Hygienicka spojka DIN 11851 / SMS 1145 — titan stuperi 2
¢ Spojky ISO 2853 / DIN 11864-1— titan stuper 2
e Tri-Clamp — titan stupen 2

Méfici trubice:
e Promass F:
— DN 8...100: nerezova ocel 1.4539 (904L)
— DN 150: nerezova ocel 1.4404/316L
— DN 8...80: Alloy C-22 2.4602/N 06022
e Promass M:
— DN 8...50: titan stuperi 9
— DN 80: titan stuperi 2
e Promass M (vysokotlaké provedeni): titan stuperi 9
e Promass A: nerezova ocel 1.4539/904L, Alloy C-22 2.4602/N 06022
e Promass H: zirkon 702/R 60702
e Promass I: titan stupen 9
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Tésnéni:

e Promass F: svarovana procesni pfipojeni bez vnitfnich tésnénfi

e Promass M: Viton, EPDM, silikon, Kalrez, oplasténi FEP (ne pro pouZiti u plynd)
e Promass A: Viton, EPDM, silikon, Kalrez

e Promass H: svarfovana procesni pfipojeni bez vnitfnich tésnéni

e Promass |: svarovand procesni pfipojeni bez vnitfnich tésnénfi

Diagram zatizeni materidlu

Krivky zatizeni materidlu (diagram tlak - teplota) pro procesni pfipojeni naleznete v
nasledujici dokumentaci:

¢ Technicka informace Promass 80/83 F, M (TI 053D/06/)
e Technicka informace Promass 80/83 A (Tl 054D/06/)
e Technicka informace Promass 80/83 H, | (TI 052D/06/)

Procesni pripojeni

Promass F (svafované procesni pripojeni
e Sanitarni pfipojent: Tri-Clamp, zavity (DIN 11851, SMS 1145, ISO 2853, DIN 11864-1),
pfiruba DIN 11864-2

Promass M (Sroubovand procesni pripojent):
e Sanitarni pfipojeni: Tri-Clamp, spojky (DIN 11851, SMS 1145, ISO 2853, DIN 11864-
1), pfiruba DIN 11864-2

Promass M (vysokotlaké provedeni, Sroubovaci procesni pfipojeni):
e Sroubeni: G 3/8", 1/2" NPT, 3/8" NPT and 1/2" spojky SWAGELOK
¢ Spojka s vnitfnim zavitem 7/8-14UNF

Promass A:

e Svarovana procesni pfipojeni: spojka 4-VCO-4, 1/2" Tri-Clamp

¢ Nasroubovana procesni pfipojeni: pfiruby (DIN, ANSI, JIS), zavitovy adaptér 1/4" NPT,
spojky 1/8" or 1/4" - SWAGELOK

Promass H (svafovana procesni pfipojeni):
e Pfiruby (DIN 2501, ANSI B16.5, JIS B2238)

Promass | (svafovand procesni pripojeni):
e Sanitarni pfipojeni: Tri-Clamp, spojky (DIN 11851, SMS 1145, ISO 2853, DIN 11864-
1), pfiruba DIN 11864-2

7 7

10.1.9 Displej a ovladani

Prvky displeje

e Displej s tekutymi krystaly: osviceny, ¢tyffadkovy se 16 znaky na kazdém radku
e Individualini konfigurace rliznych mérenych hodnot a veli¢in stavu
¢ 3 sumarni ¢itade

Ovladaci prvky

e Mistni ovlddani tfemi optickymi tladitky (-, +, E)
¢ Z hlediska aplikace specifické menu Quick Setup pro rychlé uvedeni do provozu

Dalkové ovladanfi

Endress + Hauser

Ovlddani pres protokol HART.
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10.1.10 Certifikace

Osvédceni Ex

Informaci o aktudlné expedovanych provedenich Ex (ATEX, FM, CSA) je mozné ziskat
u E+H. VSechny udaje relevantni pro ochranu proti vybuchu naleznete ve zvla$ni doku-
mentacich Ex, které je mozné si v pfipadé potreby vyzadat.

Hygienicka kompatibilita

e osvédceni 3A (vSechny méfici systémy, kromé Promass H)
e testovdno EHEDG (jen Promass A a Promass |)

Osvédceni pro tlakové
pfistroje

European Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED) -Evropskd smérnice pro tla-
kové pristroje

Znacka CE

Mérici systém odpovida zakonnym pozadavkl smérnic ES. Endress+Hauser potvrzuje
uspésnost zkousky umisténim zna¢ky CE na pfistroji.

Ostatni standardy a smér-
nice

EN 60529:
Kryti u skfifiky (kéd IP)

EN 61010:
Bezpecnostni ustanoveni pro elektrické méfici, fidici, regulaéni a laboratorni stroje.

EN 61326/A1 (IEC 1326):
Elektromagnetickd kompatibilita ( pozadavky EMC)

NAMUR NE 21:

Asociace pro standardy k fizeni a regulaci v chemickém préimyslu - Association for
Standards for Control and Regulation in the Chemical Industry.

10.1.11 Informace k objednavce

E+H poskytne informace k objedndvce a podrobné Udaje k objednacimu kédu.

10.1.12 Prislusenstvi

Pro prevodniky snimace se dodavaji rizné dily pfisluSenstvi, které je mozné objednat
oddélené u Endress+Hauser (strana 79). E+H poskytne podrobné informace k objed-
navce a objednacimu kddu.

10.1.13 Dokumentace

120

Q Systémova informace Promass (S| 032D/06/)

Q Technicka informace Promass 80/83 F, M (Tl 053D/06/)
Q Technicka informace Promass 80/83 A (T1 054D/06/)

Q Technicka informace Promass 80/83 H, | (T 052D/06/)
Q Popis funkci pfistroje Promass 83 (BA 060D/06/)

Q Doplrikova dokumentace Ex: ATEX, FM, CSA
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Vv

10.2 Rozmeéry: Nasténna skrinka
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Obr. 47: Rozméry nasténné skfifiky

10.3 Rozmeéry: Nerezova polni skrinka

171

F06-8xxxxxxx-06-00-xx-xx-000

Obr. 48 Rozméry: Nerezova ocelova polini skrifika
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10.4 Rozmeéry: Oddélené provedeni

118.5 137.5

FOB-8xxxxxXx-06-05-Xx-Xx-000

Obr. 49: Rozméry pripojovaci skfiriky snimace (oddélené provedeni)
T = rozmér B v kompaktnim provedeni s odpovidajicim nominalnim pramérem minus 153 mm

10.5 Rozméry: Provedeni pro vysokou teplotu
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Obr. 50: Rozméry skiiriky pfipojeni snimace, oddélené provedeni pro vytapéni - (“long-necked" )
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10.6 Rozméry: Promass F

Rozméry Promass F: pfipojeni pfiruby (DIN, ANSI, JIS)

A
o}
<
Y
o ;
Y %
A 8
+1.5% §
L72 0* 2
*DN 150: £3,5 §
Obr. 51: Rozméry Promass F: Pripojeni pfiruby (DIN, ANSI, JIS)
Pfiruba DIN 2501 / DIN 2512N 1) / PN 16: 1.4404/316um
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma C, Ra 6.3...12.5 mm
DN A B C G L N S LK U di
100 571 324 247 220 1128 8x P18 20 180 1071 51.20
150 740 362 378 285 1330 8 x @22 22 240 159.3 68.90
") Pfiruba k dodéni s drézkou DIN 2512N
Pfiruba DIN 2501 / DIN 2512N ') / PN 40: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruby): DIN 2526 forma C, Ra 6.3...12.5 um
DN A B C G L N S LK U di
8 341 266 75 95 370 4x 214 16 65 17.3 5.35
15 341 266 75 95 404 4x 214 16 65 17.3 8.30
25 341 266 75 115 440 4x 214 18 85 28.5 12.00
40 376 271 105 150 550 4x218 18 110 43.1 17.60
50 424 283 141 165 715 4x218 20 125 54.5 26.00
80 505 305 200 200 840 8xJ18 24 160 82.5 40.50
1002 571 324 247 235 1128 8 x @22 24 190 1071 51.20
150 2 740 362 378 300 1370 |8x D26 28 250 159.3 68.90
) K dodéni pfiruba s drazkou DIN 2512N
2) Nedodavé se v Alloy C-22
Priruba DIN 2501 / PN 40 (s prirubami DN 25): 1.4404/316L
Nerovnost povrchu (pfiruby): DIN 2526 forma C, Ra 6.3...12.5 um
DN A B C G L N S LK U di
8 341 266 75 115 440 4x 214 18 85 28.5 5.35
15 341 266 75 115 440 4x 214 18 85 28.5 8.30
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Pfiruba DIN 2501 / DIN 2512N 1) / PN 64: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruby): DIN 2526 forma E, Ra 1.6...3.2 um

DN A B C G L N S LK U di

50 424 283 141 180 724 4x @22 26 135 54.5 26.00
80 505 305 200 215 875 8x @22 28 170 81.7 40.50
1002 571 324 247 250 1128 | 8 x @26 30 200 106.3 51.20
1502 740 362 378 345 1410 | 8 x @33 36 280 157.1 68.90

1) K dodanf pfiruba s dréazkou DIN 2512N
2)V Alloy C-22 se nedodava

Pfiruba DIN 2501 / DIN 2512N ") / PN 100: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (piruba): DIN 2526 forma E, Ra 1.6...3.2 um

DN A B C G L N S LK U di

8 341 266 75 105 400 4x D14 20 75 17.3 5.35
15 341 266 75 105 420 4 x4 20 75 17.3 8.30
25 341 266 75 140 470 4x 218 24 100 28.5 12.00
40 376 271 105 170 590 4 x @22 26 125 42.5 17.60
50 424 283 141 195 740 4 x B26 28 145 53.9 26.00
80 505 305 200 230 885 8 x 726 32 180 80.9 40.50
1002 571 324 247 265 1128 8 x J30 36 210 104.3 51.20
1502 740 362 378 355 1450 | 12 x @33 44 290 154.0 68.90

) K dodanf pfiruba se zdfezem DIN 2512N
2) v Alloy C-22 se nedodava

Priruba ANSI B16.5 / Cl 150: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
8 3/8" 341 266 75 88.9 370 |4x@15.7 | 11.2 60.5 15.7 5.35
15 1/2" 341 266 75 88.9 404 | 4x@157 | 11.2 60.5 15.7 8.30
25 1" 341 266 75 108.0 440 |4x@15.7 | 14.2 79.2 26.7 12.00
40 11/2"| 376 271 105 127.0 550 |4x@15.7 | 17.5 98.6 40.9 17.60
50 2" 424 283 141 152.4 715 | 4x@19.1 | 19.1 120.7 52.6 | 26.00
80 3" 505 305 200 190.5 840 |4x@19.1 | 23.9 152.4 78.0 | 40.50
100" 4" 571 324 247 228.6 | 1128 |8x@19.1 | 23.9 190.5 | 102.4 | 51.20
150 ) 6" 6" 740 362 378 279.4 |8x@22.4 | 254 241.3 | 154.2 | 68.90

"V Alloy C-22 se nedodava

Priruba ANSI B16.5 / Cl 300: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
8 3/8" 341 266 75 95.2 370 |4x@15.7| 142 66.5 15.7 5.35
15 1/2" 341 266 75 95.2 404 |4x@15.7| 142 66.5 15.7 8.30
25 1" 341 266 75 123.9 440 4 x @19 17.5 88.9 26.7 12.00
40 11/2"| 376 271 105 155.4 550 |4x@223| 20.6 114.3 40.9 17.60
50 2" 424 283 141 165.1 715 8 x @19 22.3 127.0 526 | 26.00
80 3" 505 305 200 209.5 840 |(8x@223| 28.4 168.1 78.0 | 40.50
100" 4" 571 324 247 254.0 | 1128 [8x@22.3| 31.7 | 200.1 | 1024 | 51.20
150 ") 6" 740 362 378 3175 | 1417 |[12x@22.3 | 36.5 | 269.7 | 154.2 | 68.90

1V Alloy C-22 se nedodava
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PFiruba ANSI B16.5 / Cl 600: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
8 3/8" 341 266 75 95.3 400 |4x@15.7| 20.6 66.5 13.9 5.35
15 1/2" 341 266 75 95.3 420 | 4x@15.7 | 20.6 66.5 13.9 8.30
25 1" 341 266 75 124.0 490 | 4x@219.1 23.9 88.9 243 12.00
40 11/2" 376 271 105 155.4 600 |4x@22.4| 28.7 114.3 38.1 17.60
50 2" 424 283 141 165.1 742 | 8 x219.1 31.8 127.0 49.2 26.00
80 3" 505 305 200 209.6 900 |8x@22.4| 38.2 168.1 73.7 40.50
100 7 4" 571 324 247 273.1 1158 | 8x @254 | 48.4 215.9 97.3 51.20
150 1) 6" 740 362 378 355.6 1467 12x 47.8 292.1 154.2 | 68.90

728.4
")V Alloy C-22 se nedod&va
Pfiruba JIS B2238 / 10K: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruby): Ra 3.2...6.3 um
DN A B C G L N S LK U di
50 424 283 141 155 715 4 x19 16 120 50 26.00
80 505 305 200 185 832 8 x @19 18 150 80 40.50
100 7 571 324 247 210 1128 8x @19 18 175 100 51.20
150 1) 740 362 378 280 1354 8 x@23 22 240 150 68.90
) V Alloy C-22 se nedodava
Priruba JIS B2238 / 20K: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um
DN A B C G L N S LK U di
8 341 266 75 95 370 8 x 226 14 70 15 5.35
15 341 266 75 95 404 8x 226 14 70 15 8.30
25 341 266 75 125 440 8 x 226 16 90 25 12.00
40 376 271 105 140 550 8x 226 18 105 40 17.60
50 424 283 141 155 715 8x 226 18 120 50 26.00
80 505 305 200 200 832 8x 226 22 160 80 40.50
100 ") 571 324 241 225 1128 8 x 226 24 185 100 51.20
150 1) 740 362 378 305 1386 8x 226 28 260 150 68.90
) V Alloy C-22 se nedodava
Priruba JIS B2238 / 40K: 1.4404/316L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um
DN A B C G L N S LK U di
8 341 266 75 115 400 4x 219 20 80 15 5.35
15 341 266 75 115 425 4x 219 20 80 15 8.30
25 341 266 75 130 485 4 x219 22 95 25 12.00
40 376 271 105 160 600 4 x @23 24 120 38 17.60
50 424 283 141 165 760 8x 219 26 130 50 26.00
80 505 305 200 210 890 8 x@23 32 170 75 40.50
100 7 571 324 241 250 1168 8 x @25 36 205 100 51.20
150 1) 740 362 378 355 1498 12 x @33 44 295 150 68.90
) v Alloy C-22 s nedodéva
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Priruba JIS B2238 / 63K: 1.4404/316L, Alloy C-22

Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di

8 341 266 75 120 420 4x D219 23 85 12 5.35
15 341 266 75 120 440 4x D219 23 85 12 8.30
25 341 266 75 140 494 4 x @23 27 100 22 12.00
40 376 271 105 175 620 4 x @25 32 130 35 17.60
50 424 283 141 185 775 8 x @23 34 145 48 26.00
80 505 305 200 230 915 8 x @25 40 185 73 40.50
100 ") 571 324 247 270 1168 8 x@27 44 220 98 51.20
150 1) 740 362 378 365 1528 12 x @33 54 305 146 68.90
1)V Alloy C-22 se nedodava

Rozméry Promass F: Propojeni Tri-Clamp

187
168
A A
3
S
@‘ Y <
| v
‘ i
+1.5% 8
|20 §
* DN 150: £3,5 g
Obr. 52: Rozméry Promass F: Pripojeni Tri-Clamp
Tri-Clamp: 1.4404/316L
DN Clamp A B C G L U di
8 1" 341 266 75 50.4 367 221 5.35
15 1" 341 266 75 50.4 398 221 8.30
25 1" 341 266 75 50.4 434 221 12.00
40 11/2" 376 271 105 50.4 560 34.8 17.60
50 2" 424 283 141 63.9 720 47.5 26.00
80 3" 505 305 200 90.9 900 72.9 40.50
100 4" 571 324 247 118.9 1128 97.4 51.20
Provedeni 3-A se dodava (Ra < 0.8 um/150 grit. Volba: Ra < 0.4 um/240 grit)
1/2" Tri-Clamp: 1.4404/316L
DN Clamp A B C G L U di
8 1" 341 266 75 25.0 367 9.5 5.35
15 1" 341 266 75 25.0 398 9.5 8.30
Provedeni 3-A se dodava (Ra < 0.8um/150 grit. Volba: Ra < 0.4um/240 grit)
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Rozmeéry Promass F: Propojeni DIN 11851 (hygienicka spojka)
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*DN 150: 3,5 g
Obr. 53: Pripojeni Promass F: Pripojeni DIN 11851 (hygienicka spojka)
Hygienicka spojka DIN 11851: 1.4404/316L
DN A B C G L u di
8 341 266 75 Rd 34 x 1/8" 367 16 5.35
15 341 266 75 Rd 34 x 1/8" 398 16 8.30
25 341 266 75 Rd 52 x 1/6" 434 26 12.00
40 376 271 105 Rd 65 x 1/6" 560 38 17.60
50 424 283 141 Rd 78 x 1/6" 720 50 26.00
80 505 305 200 Rd 110 x 1/4" 900 81 40.50
100 571 324 247 Rd 130 x 1/4" 1128 100 51.20

Provedeni 3-A se také doddva (Ra < 0.8 um/150 grit)
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Rozméry Promass F: Pfipojeni DIN 11864-1 forma A (spojky)
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* DN 150: +£3,5 é
Obr. 54: Rozméry Promass F: Pripojeni DIN 1184-1 forma A (spojky)
Spojka DIN 11864-1 Form A: 1.4404/316L
DN A B C G L u di
8 341 266 75 Rd 28 x 1/8" 367 10 5.35
15 341 266 75 Rd 34 x 1/8" 398 16 8.30
25 341 266 75 Rd 52 x 1/6" 434 26 12.00
40 376 271 105 Rd 65 x 1/6" 560 38 17.60
50 424 283 141 Rd 78 x 1/6" 720 50 26.00
80 505 305 200 Rd 110 x 1/4" 900 81 40.50
100 571 324 247 Rd 130 x 1/4" 1128 100 51.20
Provedeni 3-A se také dodava (R < 0.8 um/150 grit. Volba: Ra < 0.4 um/240 grit)
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Rozméry Promass F: pfipojeni pfiruby DIN 11864-2 forma A
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Obr. 55: Rozméry Promass F: Pripojeni pfiruby DIN 11854-2 format A4
Priruba DIN 11864-2 forma A: 1.4404/316L
DN A B C G L N S LK u di
8 341 266 75 54 387 4 x @9 10 37 10 5.35
15 341 266 75 59 418 4 x @9 10 42 16 8.30
25 341 266 75 70 454 4 x @9 10 53 26 12.00
40 376 271 105 82 560 4 x @9 10 65 38 17.60
50 424 283 141 94 720 4 x @9 10 77 50 26.00
80 505 305 200 133 900 8 x J11 12 112 81 40.50
100 571 324 247 159 1128 8 x J11 14 137 100 51.20
Provedeni 3-A se také doddva (Ra < 0.8 um/150 grit. Volba: Ra < 0.4 um/240 grit)
129



10 Technické udaje PROIline Promass 83

Rozméry Promass F: Pfipojeni ISO 2853 (spojky)

A
o
F06-83Fxxxxx-06-00-xx-xx-006

sz.'o’
* DN 150: £3,5
Obr. 56: Rozméry Promass F: Pripojeni ISO 2853 (spojky)
Spojka ISO 2853: 1.4404/316L
DN A B € G" L u di
8 341 266 75 37.13 367 22.6 5.35
15 341 266 75 37.13 398 22.6 8.30
25 341 266 75 37.13 434 22.6 12.00
40 376 271 105 52.68 560 35.6 17.60
50 424 283 141 64.16 720 48.6 26.00
80 505 305 200 91.19 900 72.9 40.50
100 571 324 247 118.21 1128 97.6 51.20
1) Max. primér zévitu podle ISO 2853 Annex A
Provedeni 3-A se také doddva (Ra < 0.8 um/150 grit. Volba: Ra < 0.4 um/240 grit)
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Rozméry Promass F: Pfipojeni SMS 1145 (hygienicka spojka)
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Obr. 57: Rozméry Promass F: Pripojeni SMS 1145 (hygienicka spojka)
Hygienicka spojka SMS 1145: 1.4404/316L
DN A B C G L u di
8 341 266 75 Rd 40 x 1/6" 367 22.5 5.35
15 341 266 75 Rd 40 x 1/6" 398 22.5 8.30
25 341 266 75 Rd 40 x 1/6" 434 22.5 12.00
40 376 271 105 Rd 60 x 1/6" 560 35.5 17.60
50 424 283 141 Rd 70 x 1/6" 720 48.5 26.00
80 505 305 200 Rd 98 x 1/6" 900 72.0 40.50
100 571 324 247 Rd 132 x 1/6" 1128 97.5 51.20
Provedeni 3-A se také doddva (Ra < 0.8 um/150 grit)

Endress + Hauser 131



10 Technické udaje

PROline Promass 83

132

Rozméry Promass F:

Pripojka k ¢isténi / monitorovani tlakové nadoby
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FO0B-8xxXxxxX-06-05-Xxx-xx-002

Obr. 58: Rozméry Promass F: Pripojeni k ¢isténi | monitorovani tlakové nadoby

DN L H G

8 108 62 1/2" NPT
15 110 62 1/2" NPT
25 130 62 1/2" NPT
40 155 67 1/2" NPT
50 226 79 1/2" NPT
80 280 101 1/2" NPT
100 342 115 1/2" NPT
150 440 121 1/2" NPT
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10.7 Rozméry: Promass M

Rozméry Promass M: Pfipojeni pfiruby (DIN, ANSI, JIS)
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Obr.59: Rozméry Promass M: Pripojeni pfiruby (DIN, ANSI, JIS)
Priruba DIN 2501 / PN 16: PVDF
DN A B C G L N S LK U di
8 301 266 35 95 370 414 16 65 16.1 5.53
15 305 268 37 95 404 4x D14 16 65 16.1 8.55
25 312 272 40 115 440 4 x 914 18 85 28.5 11.38
40 332 283 49 150 550 4x 218 18 110 43.1 17.07
50 351 293 58 165 715 4x 218 20 125 54.5 25.60
Pfiruba DIN 2501 / DIN 2512N ") / PN 40: 1.4404/316L, titan
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma C, Ra 6.3...12.5um
DN A B C G L N S LK U di
8 301 266 35 95 370 4x D14 16 65 17.3 5.53
15 305 268 37 95 404 4x D14 16 65 17.3 8.55
25 312 272 40 115 440 4x 214 18 85 28.5 11.38
40 332 283 49 150 550 4x 218 18 110 43.1 17.07
50 351 293 58 165 715 4x 218 20 125 54.5 25.60
80 385 309 76 200 840 8x 218 24 160 82.5 38.46
1) Dodédva se piiruba s drazkou podle DIN 2512N
Priruba DIN 2501 / PN 40 (s prirubami DN 25): 1.4404/316L
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 252 forma C, Ra 6.3...12.5um
DN A B C G L N S LK U di
8 301 266 35 115 440 4914 18 85 28.5 5.53
15 305 268 37 115 440 4x14 18 85 28.5 8.55
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Pfiruba DIN 2501 / DIN 2512N ') / PN 64: 1.4404/316L, titan
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma E, Ra 1.6...3.2 um

DN A B C G L N S LK U di
50 351 293 58 180 724 4 x @22 26 135 54.5 25.60
80 385 309 76 215 875 8 x @22 28 170 81.7 38.46

") Dod4vé se pfiruba se zafezem podle DIN 2512N

Pfiruba DIN 2501 / DIN 2512N ') / PN 100: 1.4404/316L, titan
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma E, Ra 1.6...3.2 um

DN A B C G L N S LK U di

8 301 266 35 95 400 4x D14 20 65 17.3 5.53
15 305 268 37 95 420 4x D14 20 65 17.3 8.55
25 312 272 40 115 470 4 x D14 24 85 28.5 11.38
40 332 283 49 150 590 4x018 26 110 43.1 17.07
50 351 293 58 165 740 4x018 28 125 54.5 25.60
80 385 309 76 230 885 8 D26 32 180 80.9 38.46

1) Dodava se pfiruba se zarfezem podle DIN 2512N

Pfiruba ANSI B16.5 / Cl 150: 1.4404/316L, titan
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
8 3/8" 301 266 35 88.9 370 | 4x@15.7 | 11.2 60.5 15.7 5.53
15 1/2" 305 268 37 88.9 404 | 4x@157| 11.2 60.5 15.7 8.55
25 1" 312 272 40 108.0 440 | 4x@15.7 | 14.2 79.2 26.7 11.38
40 11/2"| 332 283 49 127.0 550 | 4x@15.7| 17.5 98.6 40.9 17.07
50 2" 351 293 58 152.4 715 | 4x@19.1| 1941 120.7 | 52.6 25.60
80 3" 385 309 76 190.5 840 | 4x@19.1| 23.9 152.4 | 78.0 38.46

Pfiruba ANSI B16.5 / Cl 150: PVDF

DN A B C G L N S LK U di
8 3/8" 301 266 35 88.9 370 | 4x@15.7 16 60.5 15.7 5.53
15 1/2" 305 268 37 88.9 404 | 4x@15.7 16 60.5 15.7 8.55
25 1" 312 272 40 108.0 440 4 @15.7 18 79.2 26.7 11.38
40 11/2"| 332 283 49 127.0 550 | 4x@15.7 21 98.6 40.9 17.07
50 2" 351 293 58 152.4 715 | 4x@19.1 28 120.7 | 52.6 | 25.60

Priruba ANSI B16.5 / Cl 300: 1.4404/316L, titan
Nerovny povrch (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
8 3/8" 301 266 35 95.2 370 | 4x@15.7 | 14.2 66.5 15.7 5.53
15 1/2" 305 268 37 95.2 404 | 4x@15.7| 14.2 66.5 15.7 8.55
25 1" 312 272 40 123.9 440 |4x@19.0| 175 88.9 26.7 11.38
40 11/2"| 332 283 49 155.4 550 |4x@223| 20.6 1143 | 40.9 17.07
50 2" 351 293 58 165.1 715 | 8x@19.0| 223 127.0 | 52.6 | 25.60
80 3" 385 309 76 209.5 840 |8x@223| 28.4 168.1 78.0 | 38.46
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PFiruba ANSI B16.5 / Cl 600: 1.4404/316L, titan
Nerovnost povrchu: (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
8 3/8" 301 266 35 95.3 400 |4x@15.7| 20.6 66.5 13.8 5.58
15 1/2" 305 268 37 95.3 420 |4x@15.7| 20.6 66.5 13.8 8.55
25 1" 312 272 40 124.0 490 |4x@19.1| 23.6 88.9 24.4 11.38
40 11/2" 332 283 49 155.4 600 |4x@224| 28.7 114.3 38.1 17.07
50 2" 351 293 58 165.1 742 | 8x@19.1| 31.8 127.0 49.3 25.60
80 3" 385 309 76 209.6 900 |8x@224| 38.2 168.1 73.7 38.46
Priruba JIS B2238 / 10K: 1.4404/316L, titan
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um
DN A B C G L N S LK U di
50 351 293 49.25 155 715 4x 219 16 120 50 25.60
80 385 309 58 185 832 8x 19 18 150 80 38.46
Pfiruba JIS B2238 / 10K: PVDF
DN A B C G L N S LK U di
8 301 266 35 95 370 4x 215 16 70 15 5.53
15 305 268 37 95 404 4 x 215 16 70 15 8.55
25 312 272 40 125 440 4x 219 18 90 25 11.38
40 332 283 49 140 550 4 x19 21 105 40 17.07
50 351 293 58 155 715 4x 219 22 120 50 25.60
Priruba JIS B2238 / 20K: 1.4404/316L, titan
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um
DN A B C G L N S LK U di
8 301 266 35 95 370 4 x15 14 70 15 5.53
15 305 268 37 95 404 4 x 215 14 70 15 8.55
25 312 272 40 125 440 4 x19 16 90 25 11.38
40 332 283 49 140 550 4 x19 18 105 40 17.07
50 351 293 58 155 715 8 x@J19 18 120 50 25.60
80 385 309 76 200 832 8 xv 13 22 160 80 38.46
Priruba JIS B2238 / 40K: 1.4404/316L, titan
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3um
DN A B C G L N S LK U di
8 301 266 35 115 400 4 X219 20 80 15 5.53
15 305 268 37 115 425 4 X219 20 80 15 8.55
25 312 272 40 130 485 4 x@19 22 95 25 11.38
40 332 283 49 160 600 4 x@23 24 120 38 17.07
50 351 293 58 165 760 8x @19 26 130 50 25.60
80 385 309 76 210 890 8 x @23 32 170 75 38.46
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Pfiruba JIS B2238 / 63K: 1.4404/316L, titan

Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di

8 301 266 35 120 420 4 x @19 23 85 12 5.53
15 305 268 37 120 440 4 x 219 23 85 12 8.55
25 312 272 40 140 494 4x223 27 100 22 11.38
40 332 283 49 175 620 4x225 32 130 35 17.07
50 351 293 58 185 775 8x P23 34 145 48 25.60
80 385 309 76 230 915 8x@25 40 185 73 38.46

Rozméry Promass M: Pfipojeni Tri-Clamp
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Obr. 60: Rozméry Promass M: Pripojeni Tri-Clamp
Tri-Clamp: 1.4404/316L
DN Clamp A B C G L U di
8 1" 301 266 35 50.4 367 221 5.53
15 1" 305 268 37 50.4 398 221 8.55
25 1" 312 272 40 50.4 434 221 11.38
40 11/2" 332 283 49 50.4 560 34.8 17.07
50 2" 351 293 58 63.9 720 47.5 25.60
80 3" 385 309 76 90.9 801 72.9 38.46
Dodavé se provedeni 3-A (Ra < 0.8 Lm/150 grit)
1/2" Tri-Clamp: 1.4404/316L
DN Clamp A B C G L U di
8 1" 301 266 35 25.0 367 9.5 5.53
15 1" 305 268 37 25.0 398 9.5 8.55
Dodavé se provedeni 3-A (Ra < 0.8 Lm/150 grit)
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Rozméry Promass M: Pfipojeni DIN 11851 (hygienicka spojka)
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Obr. 61: Rozméry Promass M: Pripojeni DIN 11851 (hygienicka spojka)
Hygienicka spojka DIN 11851: 1.4404/316L
DN A B C G L u di
8 301 266 35 Rd 34 x 1/8" 367 16 5.58
15 305 268 37 Rd 34 x 1/8" 398 16 8.55
25 312 272 40 Rd 52 x 1/6" 434 26 11.38
40 332 283 49 Rd 65 x 1/6" 560 38 17.07
50 351 293 58 Rd 78 x 1/6" 720 50 25.60
80 385 309 76 Rd 110 x 1/4" 815 81 38.46
Dodavé se provedeni 3-A (Ra < 0.8 Lm/150 grit)
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Rozméry Promass M: Spojeni DIN 11864-1 forma A (spojky)
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Obr. 62: Rozméry Promass M: Pfipojeni DIN 11864-1 forma A (spojky)
Spojka DIN 11864-1 forma A: 1.4404/316L
DN A B C G L U di
8 301 266 35 Rd 28x 1/8" 367 10 5.53
15 305 268 37 Rd 34 x 1/8" 398 16 8.55
25 312 272 40 Rd 52 x 1/6" 434 26 11.38
40 332 283 49 Rd 65 x 1/6" 560 38 17.07
50 351 293 58 Rd 78 x 1/6" 720 50 25.60
80 385 309 76 Rd 110 x 1/4" 815 81 38.46
Dodavé se provedeni 3-A (Ra < 0.8 WLm/150 grit)
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Rozméry Promass M: Pfipojeni DIN 11864-2 forma A (Sroubeni)
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Obr. 63: Rozméry Promass M: Pripojeni pfiruby DIN 11854-2 forma A
Priruba DIN 11864-2 forma A: 1.4404/316L
DN A B C G L N S LK u di
8 301 266 35 54 367 4 x 29 10 37 10 5.53
15 305 268 37 59 398 4 x 29 10 42 16 8.55
25 312 272 40 70 434 4 x 29 10 53 26 11.38
40 332 283 49 82 560 4xD9 10 65 38 17.07
50 351 293 58 94 720 4 x 29 10 77 50 25.60
80 385 309 76 133 815 8 x J11 12 112 81 38.46
Dodavé se provedeni 3-A (Ra < 0.8 Lm/150 grit)
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Rozméry Promass M: Pfipojeni ISO 2853 (spojky)
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Obr. 64: Rozméry Promass M: Pripojeni ISO 2853 (spojky)
Spojka ISO 2853: 1.4404/316L
DN A B € G" L u di
8 301 266 35 37.13 367 22.6 5.53
15 305 268 37 37.13 398 22.6 8.55
25 312 272 40 37.13 434 22.6 11.38
40 332 283 49 52.68 560 35.6 17.07
50 351 293 58 64.16 720 48.6 25.60
80 385 309 76 91.19 815 72.9 38.46
1) Max. primér zévitu podle ISO 2853 Annex A
Dodavé se také provedeni 3-A (Ra < 0.8 Lm/150 grit)
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Rozméry Promass M: Pfipojeni SMS 1145 (hygienicka spojka)
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Obr. 65: Rozméry Promass M: Pfipojeni SMS 1145 (hygienicka spojka)
Hygienicka spojka SMS 1145: 1.4404/316L
DN A B C G L u di
8 301 266 35 Rd 40 x 1/6" 367 225 5.58
15 305 268 37 Rd 40 x 1/6" 398 225 8.55
25 312 272 40 Rd 40 x 1/6" 434 225 11.38
40 332 283 49 Rd 40 x 1/6" 560 35.5 17.07
50 351 293 58 Rd 70 x 1/6" 720 48.5 25.60
80 385 309 76 Rd 98 x 1/6" 792 72.0 38.46
Dodavd se také provedeni 3-A (Ra < 0.8 Lm/150 grit)
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Rozméry Promass M (vysoky tlak):
Pfipojeni 1/2" NPT, 3/8" NPT a G 3/8"

F06-83Mxxxxx-06-00-xx-xx-001

Obr. 66: Rozméry Promass M (vysoky tlak): Pripojeni : 1/2" NPT, 3/8" NPT a G 3/8"

1/2" NPT: 1.4404/316L

DN A B C G L U di

8 301 266 35 SW11/16" 370 10.2 5.53
15 305 268 37 SW11/16" 400 10.2 8.55
25 312 272 40 SW11/16" 444 10.2 11.38

3/8" NPT: 1.4404/316L

DN A B C G L U di

8 301 266 35 SW 1 5/16" 355.8 10.2 5.53
15 305 268 37 SW15/16" 385.8 10.2 8.55
25 312 272 40 SW 1 5/16" 429.8 10.2 11.38

G 3/8" 1.4404/316L

DN A B C G L U di

8 301 266 35 SW 24 355.8 10.2 5.53
15 305 268 37 SW 24 385.8 10.2 8.55
25 312 272 40 SW 24 429.8 10.2 11.38
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Rozméry Promass M (vysoky tlak): pfipojeni SWAGELOK 1/2"

F06-83Mxxxxx-06-00-xx-xx-000

Obr. 67: Rozméry Promass M (vysokotlaké provedeni): Pfipojeni 1/2" SWAGELOK

1/2" SWAGELOK: 1.4404/316L

DN A B C G L U di

8 301 266 35 7/8" 366.4 10.2 5.53

15 305 268 37 7/8" 396.4 10.2 8.55

25 312 272 40 7/8" 440.4 10.2 11.38
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Rozméry Promass M (vysoky tlak):
Konektor s vnitfnim zavitem UNF 7/8-14
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F06-83Mxxxxx-06-00-xx-xX-010

Obr. 68: Rozméry Promass M (vysokotlaké provedeni): Konektor s vnitfnim zavitem UNF 7/8-14

Vnitini zavit 7/8-14 UNF: 1.4404/316L

DN A B C G L U \Y w di
8 301 266 35 7/8-14UNF 304 10.2 3 14 5.58
15 305 268 37 7/8-14UNF 334 10.2 3 14 8.55
25 312 272 40 7/8-14UNF 378 10.2 3 14 11.38
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Rozméry Promass M: bez procesniho pfipojeni

A DN 8

-25 A DN 40-50

FOB-8xxxxXxx-06-05-xXx-xx-001

Obr. 69: Rozméry Promass M: Bez procesnich pfipojeni

DN L J K M Brax. Brmin.
8 256 27 54 6xM8 12 10
gl 256 27 54 6xM8 12 10
15 286 35 56 6xM8 12 10
151 286 35 56 6xM8 12 10
25 310 40 62 6xM8 12 10
251 310 40 62 6xM8 12 10
40 410 53 80 8xM 10 15 13
50 544 73 94 8xM 10 15 13
80 644 102 128 12xM12 18 15
") vysokotlaké provedent; piipustné drouby: A4 - 80; oSetieni mazivy: Molykote P37

Utahovaci moment Osetieni zavitd O-krouzek
DN Nm ano/ne Tloustka Vnitini @
8 30.0 ne 2.62 21.89
gV 19.3 ano 2.62 21.89
15 30.0 ne 2.62 29.82
151 19.3 ano 2.62 29.82
25 30.0 ne 2.62 34.60
257 19.3 ano 2.62 34.60
40 60.0 ne 2.62 47.30
50 60.0 ano 2.62 67.95
80 100.0 ano 3.53 94.84

1) Vysokotlaké provedent; piipustné rouby: A4 - 80; osetfeni mazivy: Molykote P37
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Rozméry Promass M:

Pfipojeni pro ¢isténi / monitorovani tlakové nadoby

FO06-8xxxxxxx-06-05-xx-xx-003

Obr. 31: Rozméry Promass M: Pfipojeni pro ¢isténi | minitorovani tlakové nadoby

DN L H G

8 85 44.0 1/2" NPT
15 100 46.5 1/2" NPT
25 110 50.0 1/2" NPT
40 155 59.0 1/2" NPT
50 210 67.5 1/2" NPT
80 210 81.5 1/2" NPT
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10.8 Rozmeéry: Promass A

Rozméry Promass A: Pfipojeni 4-VCO-4 (navafené)

227
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Obr. 71: Rozméry Promass A: Pfipojeni 4-VCO-4 (navarfené)
Pripojeni 4-VCO-4: 1.4539/904L, Alloy C-22
DN A B C E F G K L M B U /di
10 305 273 32 228 160 SW 11/16" 145 290 165 120 1.1
21 305 273 32 310 160 SW 11/16" 145 372 165 120 1.8
22 305 273 32 310 160 SW 11/16" 145 372 165 120 1.4
41 315 283 32 435 220 SW 11/16" 175 497 195 150 3.5
42 315 283 32 435 220 SW 11/16" 175 497 195 150 3.0
") Dodéva se také provedeni 3-A (Ra < 0.4 um/240 grit). Jen pro 1.4539/904L
2) Vysokotlaké proveden(
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Rozméry Promass A: 1/2" pfipojeni Tri-Clamp (navarené)
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Obr. 72: Rozméry Promass A: Pripojeni 1/2" Tri-Clapm (navarené)
Pfipojeni 1/2" Tri-Clamp /provedeni 3-A 1): 1.4539/904L
DN A B C E F G K L M P u di
1 305 273 32 228 160 25 145 296 165 120 9.5 1.1
2 305 273 32 310 160 25 145 378 165 120 9.5 1.8
315 283 32 435 220 25 175 503 195 150 9.5 3.5
1) Provedeni 3-A (Ra < 0.8 um/150 grit. Volba: Ra < 0.4 Um/240 grit)
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Rozméry Promass A: Pfipojeni 4-VCO-4 s montazni sadou
Pfiruba DN 15 (DIN, JIS ) nebo pfiruba 1/2" (ANSI)

227
207

|t

di

A
Y

A
\J

F06-83Axxxxx-06-00-xx-xx-004

Obr. 73:Rozméry Promass A: Pfipojeni4-VOC-4 s montaznisadou pfiruby DN 15 (DIN, JIS) nebo pfiruby 1/2" (ANSI)

Montazni sada DN 15 pfiruba (DIN) PN 40: 1.4539/904L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma C, Ra 6.3...12.5 um

DN A B C E F G K L M N P S LK U di

1 305 | 273 | 32 | 228 | 160 | 95 | 145 | 393 | 165 | 4x @14 | 120 | 28 65 | 173 | 11

2 305 | 273 | 32 | 310 | 160 | 95 | 145 | 475 | 165 | 4x 14 | 120 | 28 65 | 173 | 1.8

4 315 | 283 | 32 | 435|220 | 95 | 175 | 600 | 195 | 4x @14 | 150 | 28 65 | 173 | 3.5

Volna priruba (bez styku s médiem) vyrobena z nerezové oceli 1.4404/316L

Montazni sada DN 15 flange (JIS) 10K: 1.4539/904L, Alloy C-22

Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C E F G K L M N P S LK U di

1 305 | 273 | 32 | 228 | 160 | 95 | 145 | 393 | 165 | 4x @15 | 120 | 20 70 | 150 | 11

2 305 | 273 | 32 | 310 | 160 | 95 | 145 | 475 | 165 | 4x @15 | 120 | 20 70 | 150 | 1.8

4 315 | 283 | 32 | 435|220 | 95 | 175 | 600 | 195 | 4x @15 | 150 | 20 70 | 15.0| 35

Volné priruby (bez kontaktu s médiem) vyrobené z nerezové oceli 1.4404/316L

Montazni sada DN 15 pfirubae (JIS) 20K: 1.4539/904L, Alloy C-22

Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C E F G K L M N P S LK U di

1 305 | 273 | 32 | 228 | 160 | 95 | 145 | 393 | 165 | 4x @15 | 120 | 14 70 | 15.0| 11

2 305 | 273 | 32 | 310 | 160 | 95 | 145 | 475 | 165 | 4x @15 | 120 | 14 70 | 150 | 1.8
315 | 283 | 32 | 435|220 | 95 | 175 | 600 | 195 | 4x @15 | 150 | 14 70 | 15.0| 35
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Montazni sada priruba 1/2" (ANSI) Cl 150: 1.4539/904L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C E F G K L M N P S LK | U di
1 1/24" | 305 | 273 | 32 | 228 | 160 | 88.9| 145 | 393 | 165 | 4x @15.7 | 120 | 17.7|60.5| 15.7 | 1.1
2 1/12" | 305 | 273 | 32 | 310 | 160 | 88.9| 145 | 475 | 165 | 4x @15.7 | 120 | 17.7|60.5|15.7 | 1.8
4 1/8" | 315|283 | 32 | 435|220 | 88.9| 175 | 600 | 195 |4 x @15.7 | 150 | 17.7|60.5| 15.7| 3.5

Volné pfiruby (bez styku s médiem) vyrobené z nerezové oceli 1.4404/316L

Montazni sada priruba 1/2" (ANSI) Cl 300: 1.4539/904L, Alloy C-22
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C E F G K L M N P S LK U di
1 1/24"| 305 | 273 | 32 | 228 | 160 | 95.2 | 145 | 393 | 165 |4 x @15.7 | 120 | 20.7 | 66.5 | 15.7 | 1.1
2 |1/12"| 305|273 | 32 | 310 | 160 | 95.2 | 145|475 | 165 | 4 x@15.7 | 120 | 20.7 | 66.5 | 15.7 | 1.8
4 1/8" | 315 | 283 | 32 | 435|220 | 95.2 | 175|600 | 195 | 4 x@15.7 | 150 | 20.7 | 66.5 | 15.7 | 3.5

VolIné pfiruby (bez dotyku s médiem) vyrobené z nerezové oceli 1.4404/316L

Rozméry Promass A: Pfipojeni 4-VCO-4 s montazni sadou 1/4" NPT- F
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Obr. 74: Rozméry Promass A: Pripojeni 4-VCO-4 s montazni sadou NPT-F 1/4" NPT-F

Montézni sada pripojeni 1/4" NPT-F: 1.4539/904L, Alloy C-22

DN A B C E F G K L M P U di
1 305 273 32 228 160 | SW3/4"| 145 361 165 120 | 1/4"-NPT | 1.1
2 305 273 32 310 160 | SW3/4"| 145 443 165 120 | 1/4"-NPT | 1.8
2" 305 273 32 310 160 | SW3/4"| 145 443 165 120 | 1/4"-NPT | 1.4
4 315 283 32 435 220 | SW3/4" | 175 568 195 150 | 1/4"-NPT | 3.5
4" 315 283 32 435 220 | SW3/4" | 175 568 195 150 | 1/4"-NPT | 3.0
") vysokotlaké provedeni se dodéva jen v 1.4539/904L
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Rozméry Promass A:
Propojeni 4-VCO-4 s montazni sadou SWAGELOK 1/8" nebo 1/4"

4x36.5

dl o —

F06-83Axxxxx-06-00-xx-xx-003

Obr. 75: Rozméry Promass A: Pfipojeni 4-VCO-4 s montazni sadou SWALOK 1/8" nebo 1/4"

PFipojeni montazni sady SWAGELOK: 1.4401/316

DN A B C E F G K L M P U di
1 305 273 32 228 160 | SW7/16" | 145 | 359.6 | 165 120 1/8" 1.1
305 273 32 228 160 | SW9/16" | 145 | 359.6 | 165 120 1/4" 1.1

—_

2 305 273 32 310 160 | SW7/16" | 145 | 4416 | 165 120 1/8" 1.8
2 305 273 32 310 160 | SW9/16" | 145 | 4416 | 165 120 1/4" 1.8
21 305 273 32 310 160 | SW7/16" | 145 | 4416 | 165 120 1/8" 1.4
21 305 273 32 310 160 | SW9/16" | 145 | 441.6 | 165 120 1/4" 1.4
4 315 283 32 435 220 | SW9/16" | 175 | 571.6 | 195 150 1/4" 3.5
4" 315 283 32 435 220 | SW9/16" | 175 | 571.6 | 195 150 1/4" 3.0

1) Vysokotlaké provedeni
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Rozmeéry Promass A:

Pfipojeni pro ¢isténi / monitorovani tlakové nadoby
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Obr. 76: Rozméry Promass A: Pfipojeni pro ¢isténi | monitorovani tlakové ndadoby
DN L H G
1 92.0 102.0 1/2" NPT
2 130.0 102.0 1/2" NPT
192.5 192.5 1/2" NPT
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10.9 Rozméry: Promass H

Rozméry Promass H: Pfipojeni pfiruby (DIN, ANSI, JIS)
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Obr. 77: Rozméry Promass H: Pfipojeni pfiruby (DIN, ANSIO, JIS)
Priruba DIN 2501 / PN 40: 1.4301/304, ¢asti ve styku s médiem zirkon 702
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma C, Ra 1.6...3.2 um
DN A B C D G L N S LK U di
gl 384 280 104 41 95 336 4x 214 20 65 17.30 8.51
15 385 280 105 4 95 440 4x 214 20 65 17.30 12.00
25 401 280 121 41 115 580 4x 214 19 85 28.50 17.60
40 475 304 171 65 150 794 4x218 21.5 110 43.10 25.50
) DN 8 standardné s pfirubami DN 15
Priruba ANSI B16.5 / Cl 150: 1.4301/304, ¢asti ve styku s médiem zirkon 702
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um
DN A B C D G L N S LK U di
gl 3/8" 384 280 104 41 88.9 336 | 4x@15.7 | 128 | 60.5 | 15.70 8.51
15 1/2" 385 280 105 41 88.9 440 | 4x@15.7 | 128 | 60.5 | 15.70 | 12.00
25 1" 401 280 121 41 108.0 | 580 |4x@15.7 | 151 79.2 | 26.70 | 17.60
40 11/2" | 475 304 171 65 127.0 | 794 | 4x@15.7 | 175 | 98.6 | 40.90 | 25.50
) DN 8 standardné s pfirubami DN 15
Pfiruba ANSI B16.5 / Cl 300: 1.4301/304, Casti ve styku s médiem zirkon 702
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um
DN A B C D G L N S LK U di
gl 3/8" 384 280 104 41 95.2 336 | 4x@15.7 | 142 | 66.5 | 15.70 8.51
15 1/2" 385 280 105 41 95.2 440 | 4x@15.7 | 142 | 66.5 | 15.70 | 12.00
25 1" 401 280 121 41 124.0 | 580 |4x@19.1| 175 | 88.9 | 26.70 | 17.60
40 11/2" | 475 304 171 65 155.4 | 794 | 4x@223 | 206 | 1143 | 40.90 | 25.50
) DN 8 standardné s piirubami DN
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Priruba JIS B2238 / 20K: 1.4301/304, ¢asti ve styku s médiem zirkon 702
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C D G L N S LK U di
g 384 280 104 41 95 336 4 x @15 14 70 15.00 8.51
15 385 280 105 41 95 440 4 x @15 14 70 15.00 12.00
25 401 280 121 41 125 580 4 x @19 16 90 25.00 17.60
40 475 304 171 65 140 794 4 x @19 18 105 40.00 | 25.50

1) DN 8 standardné s piirubami DN 15

Rozméry Promass H:
Pfipojeni pro ¢isténi / monitorovani tlakové nadoby

A
y
A
Y

Y

©

FO06-8xxxxxxx-06-05-xx-xx-007

Obr. 78: Rozméry Promass H: Pripojeni pro ¢isténi | monitorovani tlakové nadoby

DN L H A G

8 55 82 25 1/2" NPT
15 102 82 25 1/2" NPT
25 172 82 25 1/2" NPT
40 263 102 45 1/2" NPT
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10.10 Rozmeéry: Promass |

Rozméry Promass I: Pfipojeni pfiruby (DIN, ANSI, JIS)
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Obr. 79: Rozméry Promass I: Pripojeni pfiruby (DIN, ANSI, JIS)
PFiruba DIN 2501 / PN 40: 1.4301/304, c¢asti ve styku s médiem titan stuper 9
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma C, Ra 6.3...12.5 um
DN A B C G L N S LK U di
gl 350 291 59 95 402 4x 214 20 65 17.30 8.55
15 350 291 59 95 438 4x 214 20 65 17.30 11.38
152 350 291 59 95 572 4x 214 19 65 17.07 17.07
25 350 291 59 115 578 4x 214 23 85 28.50 17.07
2532 377 305 72 115 700 4x D14 22 85 25.60 25.60
40 377 305 72 150 708 4x 218 26 110 43.10 25.60
402 406 320 86 150 819 4x 218 24 110 35.62 35.62
50 406 320 86 165 827 4x 218 28 125 54.50 35.62
) DN 8 standardné s pfirubami DN 15
2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim préifezem jmenovité svétiosti
Priruba DIN 2501 / PN 64: 1.4301/304, ¢asti v kontaktu s médiem titan stupen 9
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma E, Ra 1.6...3.2 um
DN A B C G L N S LK U di
50 406 320 86 180 832 | 4x@22 34 135 545 | 35.62
PFiruba DIN 2501 / PN 100: 1.4301/304, ¢asti v styku s médiem titan stuper 9
Nerovnost povrchu (pfiruba): DIN 2526 forma E, Ra 1.6...3.2 mm
DN A B C G L N S LK U di
gl 350 291 59 105 402 4x D14 25 75 17.30 8.55
15 350 291 59 105 438 4x D14 25 75 17.30 11.38
152 350 291 59 105 578 4x D14 26 75 17.07 17.07
25 350 291 59 140 578 4x 218 29 100 28.50 17.07
252 377 305 72 140 706 4x 218 31 100 25.60 25.60
40 377 305 72 170 708 4 x @22 32 125 42.50 25.60
402 406 320 86 170 825 4 x @22 33 125 35.62 35.62
50 406 320 86 195 832 4 x 26 36 145 53.90 35.62
) DN 8 standardné s pfirubami DN 15
2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass s kompletnim préifezem jmenovité svétlosti
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Priruba ANSI B16.5 / Cl 150: 1.4301/304, ¢asti ve styku s médiem titan stuperi 9
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
g 3/8" 350 291 59 88.9 402 | 4x@15.7 20 60.5 15.70 | 8.55
15 1/2" 350 291 59 88.9 438 | 4x@15.7 20 60.5 15.70 | 11.38
152) 1/2" 350 291 59 88.9 572 | 4x@15.7 19 60.5 17.07 | 17.07
25 1" 350 291 59 108.0 578 | 4x@15.7 23 79.2 | 26.70 | 17.07
252) 1" 377 305 72 108.0 700 |4x@15.7 22 79.2 | 25.60 | 25.60
40 11/2" 377 305 72 127.0 708 | 4x@15.7 26 98.6 | 40.90 | 25.60
402 11/2" 406 320 86 127.0 819 | 4x@15.7 24 98.6 | 35.62 | 35.62
50 2" 406 320 86 152.4 827 | 4 x@191 28 120.7 | 52.60 | 35.62

1) DN 8 standardné s piirubami DN 15
2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim priifezem jmenovité svétlosti

Priruba ANSI B16.5 / Cl 300: 1.4301/304, ¢asti ve stykus médiem titan stuper 9
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
g 3/8" 350 291 59 95.3 402 | 4x@15.7 20 66.5 15.70 | 8.55
15 1/2" 350 291 59 95.3 438 | 4x@15.7 20 66.5 15.70 | 11.38
152 1/2" 350 291 59 95.3 572 | 4x@15.7 19 66.5 17.07 | 17.07
25 1" 350 291 59 124.0 578 | 4 x@19.1 23 88.9 | 26.70 | 17.07
252 1" 377 305 72 124.0 700 | 4x@19.1 22 88.9 | 25.60 | 25.60
40 11/2" 377 305 72 155.4 708 | 4x@22.4 26 114.3 | 40.90 | 25.60
402 11/2" 406 320 86 155.4 819 | 4x@22.4 24 114.3 | 35.62 | 35.62
50 2" 406 320 86 165.1 827 | 8x@19.1 28 127.0 | 52.60 | 35.62

1) DN 8 standardné s piirubami DN 15
2 DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim priifezem jmenovité svétlosti

Pfiruba ANSI B16.5 / Cl 600: 1.4301/304, Casti ve styku s médiem titan stupen 9
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
g 3/8" 350 291 59 95.3 402 | 4x@15.7 20 66.5 13.80 | 8.55
15 1/2" 350 291 59 95.3 438 | 4x@15.7 20 66.5 13.80 | 11.38
152 1/2" 350 291 59 95.3 578 | 4x@15.7 22 66.5 17.07 | 17.07
25 1" 350 291 59 124.0 578 | 4 x@19.1 23 88.9 | 24.40 | 17.07
252 1" 377 305 72 124.0 706 | 4 x@19.1 25 88.9 | 25.60 | 25.60
40 11/2" 377 305 72 155.4 708 |4x@224| 28 114.3 | 38.10 | 25.60
402 11/2" 406 320 86 155.4 825 |4x@224| 29 114.3 | 35.62 | 35.62
50 2" 406 320 86 165.1 832 |[8x@19.1 33 127.0 | 49.30 | 35.62

1) DN 8 standardné s piirubami DN 15
2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim priifezem jmenovité svétlosti
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Priruby JIS B2238 / 10K: 1.4301/304, ¢asti ve styku s médiem titan stupen 9
Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
50 406 320 86 155 827 4x 219 28 120 50 35.62
Priruba JIS B2238 / 20K: 1.4301/304, ¢asti ve styku s médiem titan stuperi 9

Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
gl 350 291 59 95 402 4x 215 20 70 15.00 8.55
15 350 291 59 95 438 4x 215 20 70 15.00 11.38
152 350 291 59 95 572 4x 215 19 70 17.07 17.07
25 350 291 59 125 578 4x 219 23 90 25.00 17.07
252 377 305 72 125 700 4x 219 22 90 25.60 25.60
40 377 305 72 140 708 4x 219 26 105 40.00 25.60
402 406 320 86 140 819 4x 219 24 105 35.62 35.62
50 406 320 86 155 827 8x 19 28 120 50.00 35.62
) DN 8 standardné s pfirubami DN 15

2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim préifezem jmenovité svétiosti

Pfiruab JIS B2238 / 40K: 1.4301/304, Casti ve styku s médiem titan stuper 9

Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
gl 350 291 59 115 402 4x 219 25 80 15.00 8.55
15 350 291 59 115 438 4x 219 25 80 15.00 11.38
152 350 291 59 115 578 4x 219 26 80 17.07 17.07
25 350 291 59 130 578 4x 219 27 95 25.00 17.07
252 377 305 72 130 706 4x 219 29 95 25.60 25.60
40 377 305 72 160 708 4x@23 30 120 38.00 25.60
402 406 320 86 160 825 4 x @23 31 120 35.62 35.62
50 406 320 86 165 827 8x 219 32 130 50.00 35.62
) DN 8 standardné s pfirubami DN 15

2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim prdifezem jmenovité svétlosti

Pfiruba JIS B2238 / 63K: 1.4301/304, Casti ve styku s médiem titan stuper 9

Nerovnost povrchu (pfiruba): Ra 3.2...6.3 um

DN A B C G L N S LK U di
gl 350 291 59 120 402 4x 219 28 85 12.00 8.55
15 350 291 59 120 438 4x 219 28 85 12.80 11.38
152 350 291 59 120 578 4x 219 29 85 17.07 17.07
25 350 291 59 140 578 4 x @23 30 100 22.00 17.07
252 377 305 72 140 706 4 x @23 32 100 25.60 25.60
40 377 305 72 175 708 4 x @25 36 130 35.00 25.60
402 406 320 86 175 825 4 x @25 37 130 35.62 35.62
50 406 320 86 185 832 8 x @23 40 145 48.00 35.62

) DN 8 standardné s pfirubami DN 15
2)

DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim prifezem jmenovité svétlosti
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Rozméry Promass I: Pfipojeni Tri-Clamp
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Obr. 80: Rozméry Promass I: Pfipojeni Tri-Clamp
Tri-Clamp / provedeni 3-A"): titan stupefi 2
DN Clamp A B C G L U di
8 1" 350 291 59 50.4 427 221 8.55
15 1" 350 291 59 50.4 463 221 11.38
152 | viz pfipojeni 3/4" Tri-Clamp
25 1" 350 291 59 50.4 603 221 17.07
252 1" 377 305 72 50.4 730 221 25.60
40 11/2" 377 305 72 50.4 731 34.8 25.60
402 11/2" 406 320 86 50.4 849 34.8 35.62
50 2" 406 320 86 63.9 850 47.5 35.62
1) Provedeni 3-A (Ra £0.8 um/150 grit. Volba: Ra < 0.4 um240 grit)
2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim priifezem jmenovité svétlosti
1/2" Tri-Clamp / provedeni 3-A"): titanstuperi 2
DN Clamp A B C G L U di
8 1/2" 350 291 59 25.0 426 9.5 8.55
15 1/2" 350 291 59 25.0 462 9.5 11.38
) Provedeni 3-A (Ra < 0.8 um/150 grit.Volba: Ra v < 0.4 um/240 grit)
3/4" Tri-Clamp /provedeni 3-A"): titan stuperi 2
DN Clamp A B C G L U di
8 3/4" 350 291 59 25.0 426 16.0 8.55
15 3/4" 350 291 59 25.0 462 16.0 11.38
152 3/4" 350 291 59 25.0 602 16.0 17.07
") Provedeni 3-A (Ra £0.8 um/150 grit. Volba: Ra < 0.4 um240 grit)
2) DN 15 “FB” = Promass | s kompletnim préifezem jmenovité svétlosti
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Rozmeéry Promass I: Pfipojeni DIN 11851 (hygienicka spojka)

+1.5

L72 0

F06-83Ixxxxx-06-00-xx-xx-003

Obr. 81: Rozméry Promass i: Pfipojeni DIN 11851 (hygienicka spojka)

Hygienicka spojka DIN 11851 / provedeni 3-A 1:

titan stupen 2

DN A B C G L U di
8 350 291 59 Rd 34 x 1/8" 427 16 8.55
15 350 291 59 Rd 34 x 1/8" 463 16 11.38
152 350 291 59 Rd 34 x 1/8" 602 16 17.07
25 350 291 59 Rd 52 x 1/6" 603 26 17.07
252 377 305 72 Rd 52 x 1/6" 736 26 25.60
40 377 305 72 Rd 65 x 1/6" 731 38 25.60
402 406 320 86 Rd 65 x 1/6" 855 38 35.62
50 406 320 86 Rd 78 x 1/6" 856 50 35.62
") Provedeni 3-A (Ra < 0.8 um/150 grit)

2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim prdifezem jmenovité svétlosti

Hygienické pfipojeni DIN 11851 Rd 28 x 1/8" / provedeni 3-A V): titan stuperi 2

DN A B C G L U di
8 350 291 59 Rd 28 x 1/8" 426 10 8.55
15 350 291 59 Rd 28 x 1/8" 462 10 11.38

" Provedeni 3-A (Ra < 0.8 um/150 grit)
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Rozméry Promass I: Pfipojeni DIN 11864-1 forma A (spojky)
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Obr. 82: Rozméry Promass I: Pfipojeni DIN 11854-1 forma A (spojky)
Spojky DIN 11864-1 forma A / provedeni 3-A '): titan stuperi 2
DN A B C G L U di
82 350 291 59 Rd 28 x 1/8" 428 10 8.55
15 350 291 59 Rd 34 x 1/8" 463 16 11.38
159 350 291 59 Rd 34 x 1/8" 602 16 17.07
25 350 291 59 Rd 52 x 1/6" 603 26 17.07
259 377 305 72 Rd 52 x 1/6" 734 26 25.60
40 377 305 72 Rd 65 x 1/6" 731 38 25.60
409 406 320 86 Rd 65 x 1/6" 855 38 35.62
50 406 320 86 Rd 78 x 1/6" 856 50 35.62
1) Provedeni 3-A (Ra < 0.8 um/150 grit. volba: Ra < 0.4 um/240 grit)
2) DN 8 se zavitovym natrubkem DN 10
3) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim priifezem jmenovité svétlosti
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Rozméry Promass I: Pfipojeni pfiruby DIN 11864-2 forma A
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Obr. 83: Rozméry Promass I: Pripojeni pfiruby DIN 11864 forma A
Piiruba DIN 11864-2 forma A / provedeni 3-A ): titan stuperi 2
DN A B C G L N S LK u di

82 350 291 59 54 449 4 x @9 10 37 10 8.55

15 350 291 59 59 485 4 x @9 10 42 16 11.38

25 350 291 59 70 625 4 x @9 10 53 26 17.07

40 377 305 72 82 753 4 x @9 10 65 38 25.60

50 406 320 86 94 874 4 x 29 10 77 50 35.62

1) Verze 3-A (Ra < 0.8 um/150 grit. Volba: Ra < 0.4 um/240 grit)
2) DN 8 s pfrubami DN 10
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Rozméry Promass I: Pfipojeni ISO 2853 (spojky)
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Obr. 84: Rozméry Promass I: Pfipojeni ISO 2853 (spojky)
Spojka ISO 2853 / provedeni 3-A 1: titan stuperi 2
DN A B C G L U di
82 350 291 59 37.13 435 22.6 8.55
15 350 291 59 37.13 471 22.6 11.38
159 350 291 59 37.13 610 22.6 17.07
259 377 305 72 37.13 744 22.6 25.60
40 377 305 72 50.65 737 35.6 25.60
409 406 320 86 50.65 859 35.6 35.62
50 406 320 86 64.16 856 48.6 35.62
") Provedeni 3-A (Ra £ 0.8 um150 grit. Volba: Ra < 0.4 um/240 grit)
2) DN 8 se standardnimi zavitovymi natrubky DN 15
3) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim priifezem jmenovité svétlosti
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Rozmeéry Promass I: Pfipojeni SMS 1145 (hygienicka spojka)
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Obr. 85: Rozméry Promass I: Pfipojeni SMS 1145 (hygienicka spojka)
Hygienicka spojka SMS 1145 /provedeni 3-A ): titan stuper 2
DN A B C G L U di
8 350 291 59 Rd 40 x 1/6" 427 225 8.55
15 350 291 59 Rd 40 x 1/6" 463 225 11.38
25 350 291 59 Rd 40 x 1/6" 603 225 17.07
2532 377 305 72 Rd 40 x 1/6" 736 225 25.60
40 377 305 72 Rd 60 x 1/6" 738 35.5 25.60
402 406 320 86 Rd 60 x 1/6" 857 35.5 35.62
50 406 320 86 Rd 70 x 1/6" 858 48.5 35.62
") Provedeni 3-A (Ra < 0.8 um/150 grit)
2) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim prdifezem jmenovité svétlosti

Endress + Hauser 163



10 Technické udaje

PROline Promass 83

164

Rozméry Promass I:

Pfipojeni pro ¢isténi / monitorovani tlakové nadoby

F06-8xxxxxxX-06-05-Xxx-xx-004

Obr. 86: Rozméry Promass I: Pripojeni pro &isténi /| monitorovani tlakové nddoby

DN L H G

8?2 61 90.65 1/2" NPT
15 79 90.65 1/2" NPT
151 79 90.65 1/2" NPT
25 148 90.65 1/2" NPT
257 148 90.65 1/2" NPT
40 196 103.35 1/2" NPT
40" 196 103.35 1/2" NPT
50 244 117.75 1/2" NPT

) DN 15, 25, 40 “FB” = Promass | s kompletnim priifezem jmenovité svétlosti

2) DN 8 standardné s pfirubami DN 15
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