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Krétky névod

Proline Promag 50
Elektromagneticky pritokomér

Tento névod je Krdtky ndvod a nenahrazuje Provozni ndvod, ktery
tvoff soucést doddvky.

Podrobné informace naleznete v Provoznim ndvodu a v dals{
dokumenaci na CD-ROM, kterd tvoi{ sou¢édst dodavky.

Uplnou dokumentaci tvofi:
= Tento Krdtky ndvod
= Podle provedenf pfistroje:
— Provozni ndvod a popis funkcf pfistroje
— Osvédceni a bezpecCnostn{ certifikdty
— Bezpecnostni pfedpisy podle osvédceni piistroje
(napf. ochrana proti vybuchu, smérnice pro tlakové pfistroje
atd.)
— Dal3f specifické informace piistroje

Endress+Hauser

People for Process Automation
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1  Bezpecnostni piedpisy

1.1 Uréené pouZiti

m Pifstroj se pouZivd pouze k méfenf priitoku vodivych kapalin v uzavienych potrubich.
K méfeni demineralizované vody je nutnd minimdln{ vodivost 20 uS/cm. Méfit je mozné
vétsinu kapalin s minimdln{ vodivosti 5 uS/cm.

m Jiné pouziti neZ to, které je zde popsané, ohroZuje bezpecnost osob a celého méfictho
zat{zeni, a proto nenf pfipustné.

m Vyrobce nerudf za $kody, které vzniknou neodbornou manipulaci nebo uZitim v rozporu s
ur¢enim.

1.2 Montéz, uvedeni do provozu a ovladani

= MontdZ pfistroje, jeho pfipojeni, uvedeni do provozu a idrzbu provéad{ pouze kvalifikovany a
autorizovany odborny persondl (napf. elektrikdii), ktery musi pfesné dodrZovat tento Kratky
ndvod, pfislusné normy, zdkonné ptedpisy a certifikdty (podle pouZiti).

m Odborny persondl je povinen si Krdtky ndvod ptedist, porozumét mu a dodrZovat jeho pokyny.
V piipadé nejasnosti béhem jeho pouZiti, je nutné si pfecist Provozni ndvod (na CD-ROM).
V tomto Provoznim nédvodu naleznete vSechny podrobné informace o pifstroji.

m MontdZ pffstroje se provadi, kdyZ pfistroj nenf pod napétim a nenf vystaveny vnéjSimu
zatizend.

m Provddi se jen takové Upravy pfistroje, které jsou vyslovné uvedené v Provoznim ndvodu
(na CD-ROM).

m Opravy se provadi jen v pf{padé, kdyZ je k dispozici origindln{ sada néhradnich dilt a kdyz je
pouzit{ této sady vyslovné povolené.

m Pfi svéfenf na potrubf nesmf byt svdfecka zemnénd prostfednictvim pfistroje.

1.3 Bezpecnost provozu

m Pfistroj je konstruovany a testovany v souladu s technickym vyvojem a vyrobn{ zévod opoust{
v bezpe¢ném a nezévadném technickém stavu. DodrZujf se ptislusné pfedpisy a evropské
normy.

= Vyrobce si vyhrazuje prdvo zmeény technickych dat v souvislosti s védeckotechnickym
pokrokem bez zvld$niho upozornéni. Endress+Hauser Vds bude informovat o novinkdch a
ptipadnych rozsifenich tohoto Provozntho ndvodu.

m Je nutné dodrZovat Udaje vystraznych upozornéni, pfistrojovych $titk{ a schémat pfipojen,
které jsou uvedené na piistroji. Ty mimo jiné obsahujf d@leZité informace o moznych
provoznich podminkdch, rozsahu pouZit{ pfistroje i 0 materidlu.

m KdyZ se pifstroj nepouzivé pfi atmosferickych teplotdch, je nutné ptisné dodrzovat platné
mezni podminky podle dodané dokumentace piistroje (na CD-ROM).

m Pfipojenf pfistroje se provadi podle schémat pfipojenf a $titk{ pfipojeni. Propojeni musf byt
povolené.

m VSechny dily pfistroje musi byt souc¢dsti zemnénf zaf{zen.
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Kabely, certifikované kabelové prichodky a zéslepky musi byt vhodné pro pfevlddajici
provozn{ podminky napf. pro teplotni rozsah procesu. Nepouzivané otvory hlavice je nutné
uzavtit zdslepkami.

Piistroj se pouzivé pro takovd média, vici kterym jsou vSechny smacené dily pifstroje
dostatecné odolné. U specidlnich médif v€etné médif urcenych k ¢iStén{ je Endress+Hauser
pfipraven poskytnout informace o jejich chemické odolnosti.

Malé zmény teploty, koncentrace nebo stupné zneciStén{ béhem procesu mohou mit za
nésledek rozdily v chemické odolnosti.

Proto Endress+Hauser nerucf za chemickou odolnost smécenych materidld v urcité aplikaci.
Za vybér vhodnych smécenych material - materidld ve styku s médiem - v procesu,
zodpovidd uZivatel.

KdyZ méficf trubkou proudf horkd média, zvySuje se teplota povrchu hlavice, pfedevsim

u snimace je nutné pocitat s teplotami, které se mohou pfibliZit teploté média. U vyssi teploty
média zkontrolujte protipoZdrn{ zabezpecent.

Prostfed{ s nebezpe¢im vybuchu

Piistroje urcené k pouziti v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu jsou odpovidajicim zptisobem
oznacené na pifstrojovém Stitku. Béhem pouZit{ p¥istroje v prostfedich s nebezpedim vybuchu
je nutné dodrzovat odpovidajici ndrodni normy. Dokumentace Ex na CD-ROM tvoi{ nedilnou
soucdst tplné dokumentace piistroje. Je nutné dodrZovat montdZn{ pfedpisy, hodnoty
pfipojeni a bezpe¢nostni pfedpisy, které jsou zde uvedené.

Symbol a nédzev uvedeny na tituln{ strané poskytuje informaci o osvédcen{ / certifikaci
(napt. € Evropa, <& USA, @ Kanada). Cislo dokumentace Ex je uvedené na pistrojovém
Stitku (XA***D/../..).

U méficich systém, které se pouZivaji v aplikacich SIL 2, je nutné diisledné dodrZovat
zvlastn{ pifrucku funkéni bezpec¢nosti (na CD-ROM).

Hygienické aplikace

Méfici piistroje pro hygienické aplikace jsou oznacené zvlastnim zpisobem. Béhem pouZit
téchto pfistrojli je nutné dodrzovat odpovidajici ndrodnf normy.

Tlakové piistroje

Sledované méfici pifstroje pouzivané v tlakovych zaf{zenich jsou odpovidajicim zplisobem
oznacené na pifstrojovém Stitku. Béhem pouziti téchto pfistrojl je nutné dodrzovat
odpovidajici ndrodn{ normy. Dokumentace pro sledované pfistroje v tlakovych zafizenich na
CD-ROM, tvoif nedilnou soucdst tplné dokumentace pfistroje. Montdzn{ ptedpisy, hodnoty
pfipojen{ a bezpe¢nostni pokyny, které jsou zde uvedené, je nutné dodrZovat.
Endress+Hauser zodpovi vSechny dotazy, které se tykaji osvédceni, pouZiti pifstrojti a jejich
zapojeni.
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1.4 Bezpecnostni znacky

/N Varovant!
"Varovan{" poukazuje na ¢innosti nebo procesy, které - kdyZ se neprovad{ fadnym zp@sobem -
vedou ke zranén{ osob nebo ke vzniku bezpecnostntho rizika. DodrZujte pfesné pracovni{ pokyny
a postupujte svédomité.

@ Pozor

"Pozor" poukazuje na ¢innosti nebo procesy, které - kdyZ se neprovad{ fddnym zptisobem -
mohou vyvolat $pathou ¢innost pfistroje nebo vést ke znicen{ pfistroje.
Névod dodrZujte ptesné.

@y, Poznimkal

"Pozndmka" poukazuje na ¢innosti nebo procesy, které - kdyZ se neprovad{ fddnym zptisobem -
mohou nepf{mo ovlivnit provoz nebo vyvolat nepfedvidatelnou reakci pfistroje.
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2 Montaz

Yve »

2.1 Doprava k méficimu mistu

m Piistroj dopravte k méficimu mistu v origindlnim balenf.
= Kryty nebo Cepicky odstraite aZ bezprostfedné pfed montdZi.

2.1.1 Doprava pfistrojt s pfirubou DN < 300 (< 12")

K pfepravé pifstroje pouZijte smycky popruht kolem
procesnich pfipojenf nebo ocka (pokud jsou k dispozici).

AN Varovéni!

Nebezped{ zranéni! MoZnost paddu pfistroje.

popruhd.

V kazdém piipadé se ujistéte, Ze se piistroj neotdcf a Ze
nemtze dojit k jeho padu.

A0007408

Manipulaci s méficimi pffstroji neprovddéjte za hlavice
pievodnik® nebo u oddéleného provedenf za pifpojné
skifné. NepouZivejte fetézy, ty by je mohly poskodit.

A0007409

2.1.2 Doprava pfistrojt s pfirubou DN > 300 (> 12")

K pfepravé, zdvihu nebo usazeni snimace do potrubi pouZivejte vyhradné kovové drzdky
umisténé na prirubé.
@ Pozor!

Snimac nezdvihejte vidlicovym zdviznym vozikem na kovovém krytu!
Jinak mZe dojit k deformaci krytu a poSkozen{ vnitfnich magnetickych civek.

i

Z

A0008153
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2.2 Montazni podminky

2.2.1 Rozméry

Rozmeéry méficiho piistroje viz pfislusnd Technickd informace na CD-ROM.

2.2.2 Montazni misto

Kumulace vzduchu nebo tvorba bublin dnikem plynti v méfici trubce miiZe vést k vy$$imu poctu
chyb méfen.

Proto eliminujte ndsledujici montdZni polohy v potrubi:

» MontdZ neprovadéjte v nejvys$im bodé vedeni. Nebezpeci kumulace vzduchu!
m MontdZ ve spddovém vedeni neprovddéjte bezprostfedné pfed volnou vypusti.

A0008154

MontazZ cerpadel

Snimac nesmf{ byt instalovany na sacf strané ¢erpadel. Tak dojde k eliminaci nebezpeci podtlaku
a moznych $kod na vystelce méfici trubky. V pifpadé pouZiti pistovych cerpadel, pistovych
Cerpadel s membrdnou nebo hadicovych Cerpadel, je nutné pouZit tlumice pulzt.

Informace o odolnosti méfictho systému v@ci podtlaku, vibracim a ndrazim naleznete
v Provoznim ndvodu na CD-ROM.

(

A0003203
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Céste¢né napInéné potrubi

U ¢éste¢né naplnénych potrubi se spddem se pfedpoklddd montdz se shybkou.
Funkce detekce média (EPD) poskytuje dal${ zaruku detekce prazdného nebo ¢éstecné
naplnéného potrubi.

@ Pozor!

A0008155

Spadova vedeni

U spddovych vedeni s délkou pfes 5 m (16 ft) je nutné za snimacem instalovat sifon event.
odvzdu$niovaci ventil. Tak dojde k eliminaci podtlaku a moZného poSkozen{ vystelky meétici
trubky. Toto opatteni kromé toho zabrdni pferuseni proudén{ kapaliny v potrubf a vzniku
vzduchovych bublin.

Udaje o odolnosti vystelky méficf trubice viiéi podtlaku viz p¥islusny Provozni navod na
CD-ROM.

Montdzn{ opatfen{ u spddovych vedeni (h > 5 m/16 ft)
1. Odvzdu$novaci ventil
2. Sifon

A0008157
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2.2.3 Montazni poloha

Optiméln{ montdZn{ poloha umoznuje v méfic{ trubce eliminovat kumulace vzduchu, plynt a
také tvorbu usazenin. P¥{stroj poskytuje pomocné funkce a prosttedky ke spradvnému méteni
kritickych médif:
» Funkce ¢isténi elektrody (ECC) k prevenci elektricky vodivych usazenin v méfici trubce napf.
u médif, kterd inklinujf k tvorbé usazenin
m Detekce prazdného potrub{ (EPD) k detekci ¢4ste¢né naplnénych méficich trubek event.
k detekci médif, kterd uvolfiuji plyny nebo detekci nestabilniho procesntho tlaku
m Vyménné elektrody méfenf pro abrazivn{ média (jen Promag W)

Svisld montézni poloha
Tato montézni poloha je optimdln{ pro prdzdnd potrubf a

pii monitorovdn{ médif (EPD) nebo monitorovéan{
otevfenych elektrod (OED).

A0008158

Vodorovna montazni poloha

Osa elektrody by méla byt umisténa vodorovné. Tak se vylouci kratké odpojeni obou meéficich
elektrod proudicimi vzduchovymi bublinami.

@ Pozor!
Monitorovadni média probihd u vodorovné montdZn{ polohy sprévné, kdyzZ je hlavice pfevodniku
orientovand nahoru. Jinak nenf zarucend aktivace monitorovdni média u ¢dste¢né naplnéné
nebo prézdné méfici trubky.

1. Elektroda EPD k monitorovéni média / detekci
prézdné trubky
(nenf u Promag H, DN 2 az 15, 1/12" az %").

2. Elektrody k detekci signdlu

3. Elektroda k zemnén{
(nenf u Promag H)

A0008159
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Nétokové a vystupni tseky

Podle moZnost{ se snimac instaluje pfed armatury jako jsou ventily, T-kusy, kolena atd.

Je nutné dodrZovat ndtokové a vystupn{ tseky, aby byly
dodrZeny specifikace pfesnosti méfeni:

« Ndétokovy usek: > 5 x DN

» Vystupnf tGsek: > 2 x DN

25xDN | >2xDN

A0008160

2.2.4 Vibrace

U silnych vibrac{ je nutné upevnit potrubi i snimac.

Opatienf k eliminaci vibracf pifstroje
(L>10m/33ft)

@ Pozor!

U silnych vibraci se doporucuje oddélend montdZ
snfmace a pfevodniku. Udaje o pifpustné odolnosti viigi
ndraztim a vibracim viz Provozn{ ndvod na CD-ROM.

A0008161
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2.2.5 Podstavce, upevnéni

U jmenovitych svétlost{ DN > 350 (> 14") je nutné snimac umistit na dostate¢né pevny
podstavec.

@ Pozor!
Nebezpeci poskozeni! Upevnén{ nesm{ byt umisténé na kovovém krytu.
Jinak dojde k jeho deformaci a poSkozen{ magnetickych civek, které jsou umisténé uvnitt.

b=}

A0008163

2.2.6 Délka propojovacich kabeld

K dosazen{ sprévnych vysledki méfeni respektujte ndsledujici pokyny:

m Kabelové veden{ upevnéte nebo poloZte do pancétové trubky. Pfedevsim u malych vodivost
médif mohou pohyby kabeld zplsobit zkresleni méfeného signalu.

m Kabel nepoklddejte v blizkosti elektrickych strojli a spinacich prvkd.

m Event. zajistéte zemnén{ mezi snimacem a ptevodnikem.

m Piipustnd délka kabeld L, zdvis{ na vodivosti média.

[uS/cm] Sed4 plocha = pifpustny rozsah

L ax = délka propojovactho
kabelu v [m]//[ft]

Vodivost média v (uS/cm]

100

A0008164

11
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2.3 Montéz snimace Promag W a Promag L

2.3.1 PromaglL

Pozor!

= VloZky instalované na obou pfirubdch snimace jsou urcené k upevnénf volné ptiruby béhem
dopravy. Kromé toho zabratiuji deformaci PTFE okolo pfiruby, proto se odstrafiujf az
bezprostfedné pfed montdz{ snimace.

m Pi{ skladovan{ musf zlistat instalované.

= Nesm{ dojit k poSkozeni vystelky na pifrubé nebo k jejimu odstranéni.

2.3.2 PromagL a Promag W

% Pozndmka!

Srouby, matice, tésnénf atd. nejsou soucasti dodévky, a
proto je dodédvd zékaznik.

Snimac instalovany mezi pf{ruby potrubi:

m Je nutné dodrZovat poZadované utahovaci momenty
sroubtt » B 14

m  Pfi pouzit{ zemnicich desticek je nutné respektovat
piiloZeny montdZni navod.

m K dodrzeni specifikace pfistroje je nutnd montdz do
stfedu tGseku méfeni.

20008165

2.3.3 Tésnéni

Pti montdZi tésnénf dodrZujte ndsledujici body:

m Vystelka z tvrzené pryZe —> vyZaduje vZdy pfidavnd tésnéni!
m Polyuretanovad vystelka —> nevyZaduje tésnéni.

m U vystelky méfici trubky PTFE nejsou nutnd tésnéni.

m Pro pfiruby DIN pouZzivejte jen tésnén{ podle DIN EN 1514-1.
® Instalovand tésnéni nesmi zasahovat do prifezu potrubi.

Pozor!

Nebezped{ zkratu!

NepouZivejte elektricky vodivé materidly tésnénf jako je napf. grafit! Na vnitin{ strané méfic{
trubky se miZze vytvofit elektricky vodivé vrstva a méfeny signal tak zkratuje.

2.3.4 Zemnici kabel

K zemnénf si jako dil pifslusenstvi mZete v pi{padé potfeby objednat specidlni zemnici kabel.
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2.4 Montaz snimace Promag P

@ Pozor!
m Vlozky instalované na obou pfirubdch snimace chrani PTFE okolo pf{ruby pted deformaci, a
proto se odstratiuji aZ bezprostfedné pfed montdz{ snimace.
m Pfi skladovén{ mus{ zlstat instalované.
m Zkontrolujte, Ze vystelka na pfirubé nenf poSkozend nebo odstranénd.

CSN Poznémka!

Srouby, matice, tésnénf atd. nejsou soucasti doddvky, a
proto je dodévé zdkaznik.

Snimac instalovany mezi pfiruby potrubi:

® Je nutné respektovat poZzadované utahovaci momenty
Sroublt —» E 14

m  Pfi pouzit{ zemnicich desticek je nutné respektovat
pfiloZzeny montdzn{ ndvod.

20008165

2.4.1 Tésnéni

P#i montdZi tésnéni dodrzujte nésledujici body:

m U vystelky méfici trubky PFA nebo PTFA nejsou nutnd tésnéni.
m Pro pfiruby DIN pouZijte jen tésnénf podle DIN EN 1514-1.

» Instalovand tésnéni nesmi zasahovat do prifezu potrubi.

@ Pozor!
Nebezpedi zkratu! Nepouzivejte elektricky vodivé materidly tésnén{ jako je napf. grafit!
Na vnitfn{ strané méficf trubky se mtize vytvorit elektricky vodiva vrstva a méfeny signdl tak
zkratuje.

2.4.2 Zemnici kabel

V pifpadé potieby je mozné k zemnén{ objednat jako dil pfisluSenstvi specidlni zemnic{ kabel.

13
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2.5 Utahovaci momenty Promag W, Promag P a Promag L

m Uvedené utahovaci momenty platf jen pro oSetfené zavity.
m Srouby je nutné dotahovat rovnomeérné kifZem.
m Nadmérné utazené Srouby deformujf plochy tésnéni nebo tésnéni poSkozuji.

= Uvedené hodnoty platf jen pro potrubi, kterd nejsou vystavend pnuti.

2.5.1 Utahovaci momenty pro tlakové stupné podle EN (DIN)

EN (DIN) Max. utahovaci moment [Nm]
Jmen. Tlakovy 5 Promag W Promag L Promag P
svétlost stupen Srouby

[mm] [bar] Tvrzend pryz Polyuretan PTFE PFA
15 PN 40 4xM12 - - - - 11 -
25 PN 40 4xM12 - 15 - - 26 20
32 PN 40 4xM16 - 24 - - 41 35
40 PN 40 4xM16 - 31 - - 52 47
PN 10 4xM16 - - 15 40 - -

50 PN 16 4xM16 - - 15 40 - -
PN 40 4xM16 - 40 - - 65 59

65 * PN 10 8xM16 - - 10 22 - -
PN 16 8xM16 32 27 10 22 43 40

65 PN 40 8xM16 32 27 - - 43 40
PN 10 8xM16 - - 15 30 - -

80 PN 16 8xM16 40 34 15 30 53 48
PN 40 8xM16 40 34 - - 53 48

PN 10 8xM16 - - 20 42 - -

100 PN 16 8xM16 43 36 20 42 57 51
PN 40 8 x M 20 59 50 - - 78 70

PN 10 8xM16 - - 30 55 - -

125 PN 16 8xM16 56 48 30 55 75 67
PN 40 8xM?24 83 71 - - 111 99

PN 10 8 x M 20 - - 50 90 - -

150 PN 16 8 x M 20 74 63 50 90 99 85
PN 40 8 xM24 104 88 - - 136 120

PN 10 8 x M 20 106 91 65 130 141 101

200 PN 16 12 x M 20 70 61 - - 94 67
PN 25 12xM24 104 92 - - 138 105

PN 10 12 x M 20 82 71 50 90 110 -

250 PN 16 12xM24 98 85 - - 131 -
PN 25 12 xM27 150 134 - - 200 -
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Montdz

EN (DIN) Max. utahovaci moment [Nm]
Jmen. Tlakovy 5 Promag W Promag L Promag P
svétlost stupen Srouby

[mm] [bar] Tvrzend pryz Polyuretan PTFE PFA

PN 10 12x M 20 94 81 55 100 125 -

300 PN 16 12x M 24 134 118 - - 179 -

PN 25 16 x M 27 153 138 - - 204 -

PN 6 12x M 20 111 120 - - - -

PN 10 16 x M 20 112 118 - - 188 -

30 PN 16 16 x M 24 152 165 - - 254 -

PN 25 16 x M 30 227 252 - - 380 -

PN 6 16 x M 20 90 98 - - - -

PN 10 16 x M 24 151 167 - - 260 -

400 PN 16 16 x M 27 193 215 - - 330 -

PN 25 16 x M 33 289 326 - - 488 -

PN 6 16 x M 20 112 126 - - - -

PN 10 20 x M 24 153 133 - - 235 -

40 PN 16 20 x M 27 198 196 - - 300 -

PN 25 20 x M 33 256 253 - - 385 -

PN 6 20 x M 20 119 123 - - - -

PN 10 20 x M 24 155 171 - - 265 -

200 PN 16 20 x M 30 275 300 - - 448 -

PN 25 20 x M 33 317 360 - - 533 -

PN 6 20 x M 24 139 147 - - - -

000 PN 10 20 x M 27 206 219 - - 345 -

600 * PN 16 20x M 33 415 443 - - 658 -

600 PN 25 20 x M 36 431 516 - - 731 -

PN 6 24 x M 24 148 139 - - - -

PN 10 24 x M 27 246 246 - - - -

700 PN 16 24 x M 33 278 318 - - - -

PN 25 24 x M 39 449 507 - - - -

PN 6 24 x M 27 206 182 - - - -

PN 10 24 x M 30 331 316 - - - -

800 PN 16 24 x M 36 369 385 - - - -

PN 25 24 x M 45 664 721 - - - -

PN 6 24 x M 27 230 637 - - - -

PN 10 28 x M 30 316 307 - - - -

200 PN 16 28 x M 36 353 398 - - - -

PN 25 28 x M 45 690 716 - - - -
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EN (DIN) Max. utahovaci moment [Nm]
Jmen. Tlakovy 5 Promag W Promag L Promag P
svétlost stupen Srouby
[mm] [bar] Tvrzend pryz Polyuretan PTFE PFA
PN 6 28 x M 27 218 208 - - - -
1000 PN 10 28 x M 33 402 405 - - - -
PN 16 28 x M 39 502 518 - - - -
PN 25 28 x M52 970 971 - - - -
PN 6 32xM30 319 299 - - - -
1200 PN 10 32 xM36 564 568 - - - -
PN 16 32 xM45 701 753 - - - -
PN 6 36 x M 33 430 398 - - - -
1400 PN 10 36 x M 39 654 618 - - - -
PN 16 36 x M 45 729 762 - - - -
PN 6 40 x M 33 440 417 - - - -
1600 PN 10 40 x M 45 946 893 - - - -
PN 16 40 x M 52 1007 1100 - - - -
PN 6 44 x M 36 547 521 - - - -
1800 PN 10 44 x M 45 961 895 - - - -
PN 16 44 x M 52 1108 1003 - - - -
PN 6 48 x M 39 629 605 - - - -
2000 PN 10 48 x M 45 1047 1092 - - - -
PN 16 48 x M 56 1324 1261 - - - -
* podle EN 1092-1 (ne podle DIN 2501)
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2.5.2 Utahovaci momenty pro tlakové stupné podle JIS
JIS Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovita Tlakovy Promag W Promag P
svétlost stupeii Srouby
[mm] [bar] Tvrzend pryZ | Polyuretan PTFE PFA
15 10K 4xM12 - - 16 -
15 20K 4xM12 - - 16 -
25 10K 4xM16 - 19 32 -
25 20K 4xM16 - 19 32 -
32 10K 4xM16 - 22 38 -
32 20K 4xM16 - 22 38 -
40 10K 4xM16 - 24 41 -
40 20K 4xM16 - 24 41 _
50 10K 4xM16 - 33 54 -
50 20K 8xM16 - 17 27 -
65 10K 4xM16 55 45 74 -
65 20K 8xM16 28 23 37 -
80 10K 8xM16 29 23 38 -
80 20K 8xM20 42 35 57 -
100 10K 8xM16 35 29 47 -
100 20K 8 x M 20 56 48 75 -
125 10K 8 x M 20 60 51 80 -
125 20K 8 x M 22 91 79 121 -
150 10K 8 x M 20 75 63 99 -
150 20K 12xM22 81 72 108 -
200 10K 12 x M 20 61 52 82 -
200 20K 12xM22 91 80 121 -
250 10K 12xM22 100 87 133 -
250 20K 12 xM24 159 144 212 -
300 10K 16 x M 22 74 63 99 -
300 20K 16 x M 24 138 124 183 -
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2.5.3 Utahovaci momenty pro tlakové stupné podle ANSI

ANSI Max. utahovaci moment [Ibf - ft]
Jmenovita Tlakovy 5 Promag W Promag L Promag P
svétlost stupefi Srouby
[inch] [1bs] Tvrzend Polyuretan PTFE PFA
pIyZ

" Ttida 150 4x 1" - - - - 4.4 -

Ttida 300 4x 1" - - - - 4.4 -

. Ttida 150 4x 1" - 52 - - 8.1 7.4

! Ttida 300 4% 5" - 5.9 - - 10 8.9

. Ttida 150 4x " - 7.4 - - 18 15

! Ttida 300 4 x %" - 11 - - 25 23
y Ttida 150 4% 3" - 16 11 29 35 32
Ttida 300 8 x " - 8 - - 17 16

. Ttida 150 4x3/" 44 32 18 48 58 49

3 Ttida 300 8 x %" 28 19 - - 35 31

. Ttida 150 8 x 3/g" 31 23 15 32 41 37

4 Ttida 300 8 x %" 43 30 - - 49 44

. Ttida 150 8 x %" 58 44 33 66 78 63

6 Ttida 300 12 x %" 52 38 - - 54 49
8" Ttida 150 8 x %" 79 59 48 92 105 80

10" Ttida 150 12 x 7" 74 55 41 74 100 -

12" Ttida 150 12 x 77" 98 76 56 85 131 -

14" Tida 150 12x1" 100 117 - - 192 -

16" Ttida 150 16x1" 94 111 - - 181 -

18" Ttida 150 16 x 11" 150 173 - - 274 -

20" Ttida 150 20 x 11" 135 160 - - 252 -

24" Ttida 150 20 x 11/," 198 226 - - 352 -

18



Proline Promag 50 MontdZz

2.5.4 Utahovaci momenty pro tlakové stupné podle AS 2129

AS 2129 Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovita Tlakovy 5 Promag W Promag P
svétlost stupenl Srouby
[mm] Tvrzena pryz PTFE
25 Table E 4xM12 - 21
50 Table E 4xM16 - 42
80 Table E 4xM16 49 -
100 Table E 8xM16 38 -
150 Table E 8 x M20 64 -
200 Table E 8 x M20 96 -
250 Table E 12 x M 20 98 -
300 Table E 12x M 24 123 -
350 Table E 12 x M 24 203 -
400 Table E 12 x M 24 226 -
500 Table E 16 x M 24 271 -
600 Table E 16 x M 30 439 -

2.5.5 Utahovaci momenty pro tlakové stupné podle AS 4087

AS 4087 Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovitd Tlakovy 5 Promag W Promag P
svétlost stupen Srouby
[mm] Tvrzena pryZ PTFE
50 PN 16 4xM16 - 42
80 PN 16 4xM16 49 -
100 PN 16 4xM16 76 -
150 PN 16 8 x M 20 52 -
200 PN 16 8 x M 20 77 -
250 PN 16 8 x M 20 147 -
300 PN 16 12x M 24 103 -
350 PN 16 12 x M 24 203 -
375 PN 16 12x M 24 137 -
400 PN 16 12x M 24 226 -
500 PN 16 16 x M 24 271 -
600 PN 16 16 x M 30 393 -
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2.5.6 Utahovaci momenty pro tlakové stupné podle AWWA

AWWA Max. utahovaci moment [Ibf - ft]
Jmenovita Tlakovy 5 Promag W
svétlost stupenl Srouby
[inch] Tvrzena pryZ Polyuretan
28" Ti{da D 28x 11" 182 215
30" Tt{da D 28x 11, 212 223
32" T#{da D 28 x 11," 291 311
36" Tt{da D 32x11," 309 317
40" Ti{da D 36 x11," 310 352
42" Tt{da D 36 x11," 389 382
48" Tt{da D 44 x 11" 407 392
54" Ti{da D 44 x 13/, 538 467
60" Tt{da D 52x 13" 559 614
66" Ti{da D 52x13," 698 704
72" Tt{da D 60 x 13/," 719 802
78" Ti{da D 64 x 2" 629 580




Proline Promag 50 MontdZz

2.6 Montéz snimace Promag H

Snimac se podle Gidajli objedndvky dodévd s instalovanym procesnim pfipojenim nebo bez
instalovaného procesniho pfipojeni. Instalovand procesn{ pfipojeni jsou na snimaci
pfiSroubovand 4 nebo 6 Srouby s Sestihrannou hlavou.

@ Pozor!
Podle aplikace a délky potrub{ je event. nutné snimac podepiit nebo dodate¢né upevnit. Zvlasté
u aplikace s procesnimi pfipojenimi z plastu je upevnén{ snimace méfenych hodnot naprosto
nezbytné. Pi{slusSnou montdzn{ sadu k montdZi na sténu si mtiZete objednat u Endress+Hauser
oddeélené jako dil pfisluSenstvi.

2.6.1 Tésnéni

Béhem montdZe procesnich pfipojen{ je nutné provést kontrolu event. znecistén{ tésnénf a
spravnosti vystfedéni.

@ Pozor!

» U kovovych procesnich pfipojen{ je nutné Srouby pevné utdhnout. Procesn{ pfipojeni se
snimacem tvof{ kovovou spojku, takZe je zarucené definitivni stlaCen{ tésnéni.

» U procesnich pfipojenf z plastu je nutné u oSetfenych zdvitl (7 Nm / 5.2 Ibf ft) respektovat
maximdln{ utahovaci momenty Sroubli. U plastovych pfirub je nutné mezi piipojeni a
protipf{rubu instalovat tésnéni.

m Tésnéni je nutné v zdvislosti na aplikaci ménit v pravidelnych intervalech, a to ptedevsim u
tvarovych tésnénf (aseptické provedeni)! Intervaly vymény zdvisi na cyklech ¢isténi a na
teplotdch média a Cisticich prostfedkd. Nahradn{ tésnéni si mizete dodate¢né objednat jako
dil pfisluSenstvi.

2.6.2 Pouziti a montaZ zemnicich krouzkd (DN 2 az 25, 1/12" az 1")

U procesnich pfipojen{ z plastu (napf. pfipojeni s pfirubou i ndtrubky) je nutné vyrovnan{
potencidlu mezi snimacem / médiem zabezpeCit pf{davnymi zemnicimi krouzky.
Absence zemnicich krouzk m{Ze ovlivnit pfesnost méfenif nebo vést ke znicen{ snimace
sniZzenim elektrochemické odolnosti elektrod.

(fh Pozor!

m Podle moZnostf objedndvky se u procesnich pfipojenf misto zemnicich krouzk@ pouzivajf
odpovidajici plastové kotoucky. Tyto slouZi jen jako vyplné a v Zddném ptipadé neplni funkci
zemneéni. Kromeé toho plnf vyznamnou tésnici funkci na ploSe snimac / pfipojeni. Proto se
nesmi tyto plastové kotoucky / tésnénf u procesnich pfipojeni bez kovovych zemnicich
krouzkil odstranit event. je nutné je vzdy instalovat!

m Zemnici krouzky si m@iZete objednat u Endress+Hauser oddélené.

Pti objedndvce zohlednéte, Ze zemnic{ krouzky mus{ byt kompatibiln{ s materidlem elektrod.
Jinak hroz{ nebezpe{ zni¢en{ elektrod ptisobenfm elektrochemickych reakei! Udaje
o materidlu viz Provozn{ ndvod na CD-ROM.
m Zemnicf krouzky vCetné tésnénf se instalujf do procesnich pfipojeni.
Tato instalace neovlivn{ montdzni délky.
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MontaZ zemnicich krouzka

1 = Procesn{ pfipojeni Srouby s $estihrannou hlavou
2 = O-krouzky

3 = Zemnic{ krouZek event. plastovy kotoucek

4 = Snfmac

a0008168

a  Uvolnéte 4 nebo 6 roubi s Sestihrannou hlavou (1) a ze snfmace odstratite procesn{ pfipojent (4).
b.  Z procesniho pFipojenf odstraite plastovy kotoucek (3) véetné obou O-krouzkd (2).

c.  O-krouzky (2) umistéte zpét do drazky procesntho pfipojeni.

d.  Kovovy zemnicf krouzek (3) umistéte zobrazenym zptisobem do procesntho piipojent.

©

Nyni umistéte druhy O-krouzek (2) do drdzky zemnictho krouzku.

I

Procesni pfipojen{ instalujte zpét na snimac. Bezpodmine¢né pfitom dodrZzujte maximdln{ utahovac{ momenty
Sroubtt pro oSetfené zdvity (7 Nm) (5.2 Ibf ft).

2.6.3 Ptivafeni snimace do potrubi (svafené natrubky)

@ Pozor!
Nebezpeci znicen{ elektroniky! Svéfecka nesmi{ byt zemnénd prostfednictvim snimace nebo
pfevodniku.

a.  Snimac do potrub{ upevnéte nékolika body svafen{ - bodovanim.
Vhodnou vlozku pro svéfenf si mdZete objednat oddélené jako dil pifsluSenstvi.

b.  Uvolnéte Srouby na ptirubé procesntho pfipojeni a z potrubf odstraiite snimac v¢etné
tésnéni.
c.  Pfivafte procesn{ pfipojeni na potrubi.
d. Do potrubf opét instalujte snimac.
Tésnénf musf zlstat Cisté a spravné umisténé.
@y, Poznimkal
m Pfi profesiondlnim svdfen{ na tenkosténnych potravindtskych trubkdch neposkod{ generované

teplo instalované tésnéni. Pfesto doporucujeme demontdZ snimace a tésnéni.
= K demontdZi musi byt mozné roztdhnout potrubf asi o 8 mm.
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2.7 Montaz hlavice pfevodniku
2.7.1 Otaceni hlavice pfevodniku

Otéceni hlinikové hlavice Field

Hlinikova hlavice Field pro prostfed{ ne-Ex

A0007540

Hlinfkova hlavice Field pro oblast 1 nebo tffdu I div. 1

Pro oblast 1 nebo tf{du I div. 1:
max. 360 a Uvolnéte stavéci Sroub.
b.  Hlavici pfevodniku otécejte
lehce doprava aZ nadoraz (na
konec zdvitu).

c.  Prevodnik otdcejte doleva
(max. 0 360°) do poZadované
polohy.

d.  Opét utdhnéte stavéci Sroub.

Otéceni hlavice Field z uslechtilé oceli
<180° c <180°

A0007661
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2.7.2 Otaceni mistnim displejem

A0007541

vrx

2.7.3 Montaz montdZni skiifiky na sténu

Pozor!

Stisknéte boc¢n{ sklapky na modulu displeje a modul
sejméte z krytu prostoru elektroniky.

Displej otdcejte do pozadované polohy
(max. 4 x 45° obéma sméry) a opét ho umistéte na
kryt elektroniky.

m Zkontrolujte, Ze okoln{ teplota nepfesahuje pf{pustny rozsah.
» Montdznf skifiiku na sténu instalujte vZdy tak, aby kabelové pifvody sméfovaly dold.

Montéz pfimo na sténu

35 (1.38) mm (inch)

-
3 © o 3

o = )

e

=1 OH - v‘u—)'

[ce]

90 (3.54) 192 (7.56)

A0007542-a¢

Prostor pfipojeni

Upevtiovaci Srouby M6 (max. ¢ 6.5 mm (0.25");
hlava $roubl max. ¢ 10.5 mm (0.4")

Otvory skifnky pro upeviiovac{ Srouby
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MontéZ na potrubi

X Pozor!
mm (inch)  Nebezpedi prehf4ti! P instalaci piistroje na zahf4té
potrubf zkontrolujte, Ze teplota skifriky nepfekracuje
maximdlnf pffpustnou hodnotu +60 °C (+140 °F).

@20..70 |
(@ 0.79...2.75) A

mm (inch) w110 (~4.33)

A0007544-ae
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2.8 Montazni kontrola

m Je piistroj poskozeny (optickd kontrola)?
m Odpovidd pifstroj specifikacim méficich mist jako jsou procesnf teplota / tlak, okolni teplota,
minimdln{ vodivost média, méfic{ rozsah atd.?
= Souhlasi smér Sipky na pffstrojovém Stitku snimace se skuteCnym smérem proudéni v potrub{?
= Je poloha osy méfici elektrody sprévnd?
m Je poloha elektrody detekce média sprdvnd?
m Doslo pfi montdzi snimace k utaZen{ Sroub odpovidajicimi utahovacimi momenty?
m Byla pouZita sprévnd tésnénf (typ, materidl, montdz)?
m Jsou ¢isla méficich mist a jejich popis sprdvny (optickd kontrola)?
m Byly dodrZeny ndtokové a vystupni useky?
— Usek natoku > 5 x DN
— Usek vystupu > 2 x DN
m Je méfici piistroj zabezpeceny viici usazenindm a pffmému slunecnimu zaten{?
m Je snimac dostate¢né zabezpeceny v{ici vibracim (upevnéni, drzék)?
Zrychlenf az 2 g podle IEC 600 68-2-8
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3  Pfipojeni
A Varovéni!
Nebezped{ zdsahu elektrickym proudem! Stavebni dily s nebezpe¢nym dotykovym napétim.
m V Zddném pifpadé neprovddéjte montdz nebo pfipojeni pfistroje, kdyZ je pfistroj pod napétim.
m Pfed pfipojenim napéjeni je nutné zkontrolovat ochranna zaf{zeni.
m Napdjec a sighdlovy kabel poloZte pevné.
m Kabelové prichodky a kryty uzaviete tésné.

@ Pozor
Nebezpec{ poskozeni elektronickych dild.
m Pfipojte napéjeni podle hodnot pfipojeni, které jsou uvedené na pifstrojovém Stitku.
m Signdlovy kabel pfipojte podle hodnot pfipojeni, které jsou uvedené v Provoznim ndvodu
respektive v dokumentaci Ex na CD-ROM.

Dodatek k oddélenému provedeni

@ Pozor!
Nebezpedi poskozeni elektronickych dilt!
= Propojujte jen snimace a pfevodniky se stejnym vyrobnim ¢islem.
m Respektujte specifikace propojovactho kabelu — Provozni ndvod na CD-ROM.

%\ Pozndmka!
Propojovaci kabel umistéte pevneé.

Dodatek k pfistrojim s komunikaci Fieldbus

@ Pozor!
Nebezpeci poskozeni elektronickych dilt!
m Respektujte specifikaci kabelu Fieldbus — Provozn{ ndvod na CD-ROM.
m [zolované a kroucené ¢4sti stinén{ kabelu musf byt co nejkratsf.
m Provedte stinénf a zemnén{ signdlovych veden{ — Provozn{ ndvod na CD-ROM.
m Pfi pouZiti zat{zen{ bez zemnén{ — Provozn{ ndvod na CD-ROM.

Dodatek k méficim pfistrojim s certifikaci Ex

/N Varovant!
Pii ptipojeni méficich pifstrojl s certifikaci Ex je nutné dodrzovat vSechny bezpecnostnf
pfedpisy, schémata ptipojeni, technické tdaje atd. pfislusné dokumentace Ex — Dokumentace
Ex na CD-ROM.
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3.1 Pfipojeni raznych typt hlavic
Ptipojen{ provedte podle vlepeného schéma uspofddani pfipojovacich svorek.

3.1.1 Kompaktni provedeni

Pfipojen{ pfevodniku:

Schéma pfipojeni na vnitfn{ strané krytu svorkovnice
Napdjeci kabel

Signélovy kabel nebo kabel Fieldbus

Volitelné

Mo~

A0007545

3.1.2 Oddélené provedeni (pfevodnik): Prostfedi ne-Ex, Ex 2, tfida I div. 2

Pfipojen{ pfevodniku:

1 Schéma pfipojeni na vnitfn{ strané krytu svorkovnice
2 Napdjeci kabel

3 Signalovy kabel

4 Kabel Fieldbus

Pfipojen{ propojovactho kabelu (— £l 29):

5 Propojovaci kabel snimac / pfevodnik

A0012690

3.1.3 Oddélené provedeni (pfevodnik): Prostfedi Ex 1, tfida I div. 1

Pfipojen{ pfevodniku:

1 Schéma pfipojeni na vnitfn{ strané krytu svorkovnice
2 Napdjeci kabel

3 Signélovy kabel nebo kabel Fieldbus

4 Volitelné

Pfipojen{ propojovactho kabelu (— E 29):

5 Propojovaci kabel snimac / pfevodnik

A0008218

3.1.4 Oddélené provedeni (snimac)
Pfipojen{ pfevodniku:

1 Schéma pfipojeni na vnitfn{ strané krytu svorkovnice
T
o= 1
:@ Pfipojeni propojovactho kabelu:

5 Propojovaci kabel snfmac / pfevodnik

A0008037

Proline Promag 50
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3.2 Pfipojeni propojovaciho kabelu oddélené provedeni
3.2.1 Propojovaci kabel pro Promag W, P a L

Koncovky propojovaciho kabelu

Signalovy a civkovy kabel upravte niZe zobrazenym zptisobem (obr. A).
Tenké vodice je nutné opatfit kabelovymi dutinkami (obr. B).

Koncovky signdlového kabelu

Zkontrolujte, Ze se dutinky kabel® na strané snimace nedotykajf stinénf vodi¢t! Minimdln{
vzddlenost = 1 mm (0.04 in), kromé "GND" = zeleny kabel.

Snimac Pfevodnik
mm (inch) N . mm (inch)
a* = 170 (6.69) a b a* a* =100 (3.94)
b* =20 (0.79) d c ., b b =80 (3.15)
c¢=280(3.15) v — i - i = c¢=50(1.97)
d=17(0.67) e _ A d=17(0.67)
e=8(0.31) < e=8(0.31)
f=50(1.97) ==
g=>1(>0.04)

a0008171
®= kabelové dutinky, ¢ervené, @ 1.0 mm (0.04"); @= kabelové dutinky, bilé, & 0.5 mm (0.02")
* = izolaci zesilit jen pro kabel

Koncovky civkového kabelu

Jeden vodi¢ 3-vodicového kabelu izolujte ve vySce vyztuZe vodice; k pfipojeni jsou nutné jen

dva vodice.
Snimac Prevodnik
mm (inch) mm (inch)
a* =160 (6.3) - a a* =90 (3.54)
b* =20 (0.79) b b =70 (2.76)
c=70(2.76) '« C ¢=50(1.97)
d=50(1.97) d ‘e [=|| da=10(0.39)
e=8(0.31) ?E?”T* e=8(0.31)
£=10(0.39)
TTT
ao 4

@

a0008172
®= kabelové dutinky, cervené, @ 1.0 mm (0.04"); @= kabelové dutinky, bilé, & 0.5 mm (0.02")
* = izolaci zestlit jen pro kabel

29



Pfipojen{ Proline Promag 50

30

3.2.2 Propojovaci kabel Promag H

Koncovky propojovaciho kabelu

Signdlovy a civkovy kabel upravte niZe zobrazenym zpfisobem (obr. A).
Jemné vodice je nutné opatfit kabelovymi dutinkami (obr. B).

Koncovky signdlového kabelu

Zkontrolujte, Ze se dutinky kabel® na strané snimace nedotykajf stinénf vodic¢t! Minimaln{
vzddlenost = 1 mm (0.04 in), kromé "GND" = zeleny kabel.

Snimac Pfevodnik
mm (inch) mm (inch)
a=80(3.15) a=80(3.15)
b=15(0.59) b =50 (1.97)
c¢=17(0.67) c¢=17(0.67)
d=28(0.31) d=28(0.31)
e=2>1(>0.04)
TEOT T
_4

a0008173
®= kabelové dutinky, Cervené, @ 1.0 mm (0.04"); @= kabelové dutinky, bilé, & 0.5 mm (0.02")
Koncovky civkového kabelu

QOdizolujte vodi¢ 3-vodi¢ového kabelu ve vySce vyztuZe vodice; k pfipojenf jsou nutné jen dva
vodice.

Snimac Pfevodnik
mm (inch) mm (inch)
a=70(2.76) a a a=70(2.76)
b =40 (1.57) - > - b =50(1.97)
c=15(0.59) v D b c=10(0.39)
d=28(0.31) c “L - % d=28(0.31)
TR

@ _4

(€]

G

20008175

= kabelové dutinky, cervené, @ 1.0 mm (0.04"); @= kabelové dutinky, bilé, & 0.5 mm (0.02")
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3.2.3 Pripojeni propojovaciho kabelu

moO W

o

C

A B S1E1E2 S2GNDE S

“o51718]4 578 . Caalar
bbbl e ||

b b, el | |
Wy

57437

E1 E2GNDE

A0008180

Hlavice pfevodniku na pifpojné skiifice, oddélené proveden{
Skifiika s montdz{ na sténu na pifpojné skiftice, oddélené provedent

Pifpojnd skifrika snimace, oddélené provedeni Promag W, P, L
Pfipojnd skiftika snimace, oddélené proveden{ Promag H, DN < 25
Pfipojnd skiftika snimace, oddélené proveden{ Promag H, DN > 40

Zemnic{ svorky (uréené k pfipojen{ zemnén)
Propojovaci kabel civkového obvodu
Signédlovy kabel signdlového obvodu (elektrody)

n.c. = nepfipojené, izolované stinéni kabell

Barevné rozliSen{ kabell pro ¢fsla svorek:
5/6 = hnédd

7/8 = bild

4 = zelend

36/37 = 7lutd
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3.3 Zemnéni

Spravnost méfeni je zajisténd, kdyz je médium a snimac pod stejnym napétim. Vétsina snimact
md k dispozici standardné integrovanou referenc¢nf elektrodu, kterd zabezpecuje pozadované
propojeni. Proto zpravidla nenf nutnd montdz zemnicich desticek nebo pfijet{ jinych opatfent.

m Promag L, Promag W a Promag P
Standardné je k dispozici referen¢nf elektroda.

m Promag H
— Referencni elektroda nenf k dispozici. Elektrické propojenf k médiu se provad{ ptes kovové
procesn{ pfipojeni.
— U procesnich pfipojen{ z plastu se zemnén{ provad{ zemnicimi krouZzky.
Standardni situace

Zemnén{ se provadi zemnic{ svorkou pfevodniku s pouzitim méfictho pfistroje v kovovém
zemnéném potrubi.

S e T .

A0004375

@y, Poznimkal
Zemnén{ pro ostatn{ rozsahy pouZit{ — Provozn{ ndvod na CD-ROM.
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3.4 Kryti
Piistroje spliiujf vSechny pozadavky IP 67.

K zachovén{ kryti{ [P 67 je nutné po montdzi nebo idrzbé dodrzet nésledujici body:

m Zaf{zen{ instalujte tak, aby kabelové priichodky sméfovaly dold.

m 7 kabelovych priichodek neodstratiujte tésnéni.

m Odstratite vSechny nepouZité kabelové prichodky a na jejich misto instalujte vhodné /
certifikované zdslepky.

m Kabelové prichodky a zaslepky s teplotnim rozsahem pro dlouhodobé pouZiti pouzivejte
v souladu s Udaji o teploté, které jsou uvedené na pifstrojovém Stitku.

0
{ 0
A0007549 A0007550

Kabelové prichodky sprévné utdhnéte. Kabely musf pfed zavedenim do kabelové priichodky
vytvofit smycku, kterd visi dold ("odkapdvaci smycka").

3.5 Kontrola pfipojeni

m Je pifstroj nebo kabel poskozeny (optickd kontrola)?

m Odpovidd napéjeci napéti specifikacim na pfistrojovém Stitku?

m Spliiujf pouZité kabely poZadované specifikace?

= Nejsou instalované kabely vystavené tahu a jsou poloZené pevné?

m Je vedeni jednotlivych typt kabel sprévné oddélené? Bez smycek a pekroucen{?
® Jsou v8echny Sroubové svorky sprdvné dotazené?

m Jsou v8echna opatfeni, kterd se tykaji zemnénf, spravné provedend?

® Jsou instalované vechny kabelové prichodky, pevné utazené a tésné?

m Jsou kabely poloZené ve smycce jako "odkapdvaci smycka"?

m Jsou vSechny kryty instalované a tésné?

Dodatek k pfistrojim s komunikaci Fieldbus:

m Jsou prvky pfipojeni (T-kusy, skiftiky pfipojeni, konektory p¥fstroje atd.) spravné propojené?
m Je kazdy segment Fieldbus oboustranné zakonceny termindtorem?

m Je dodrZend max. délka vedeni Fieldbus podle specifikace?

m Je kabel Fieldbus souvisle stinény a sprévné uzemnény?
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4  Nastaveni hardwaru

Tato kapitola obsahuje jen nastaven{ hardwaru nezbytnd pro uveden{ do provozu. VSechna
ostatn{ nastaven{ (napf. konfigurace vystupd, ochrana zépisu atd.) jsou popsand v pifsluSném
Provoznim ndvodu na CD-ROM.

Poznémkal
U pifstrojtt s typem komunikace HART nebo FOUNDATION Fieldbus nejsou k uveden{ do
provozu nutné zddnd nastaven{ hardwaru.

4.1 Adresa pfistroje

Adresu je nutné nastavit u pifstroji s typem komunikace:
= PROFIBUS DP / PA

Adresu pfistroje je mozné nastavit:
m Miniaturnimi spinaci — viz niZe uvedeny popis

m Mistnim ovldddnim — viz kapitola Nastaveni softwaru — 2 41

Adresace miniaturnimi spinaci

Varovan{

Nebezpeci zdsahu elektrickym proudem! Nebezpec{ poSkozen{ elektronickych dil(!
® Je nutné dodrZovat viechny bezpecnostn{ a vystrazné pokyny pfistroje — B 27.
m PouZijte pracovisté, okolf a prostfedky vhodné pro elektronické pfistroje.

A Varovani!
Pred otevienim pifstroje vypnéte napdjeni.

a  Kli¢em (3 mm) uvolnéte Sroub bezpecnostn{
zdpadky s vélcovou hlavou.

b.  Z hlavice pfevodniku odsroubujte kryt elektroniky.

c.  Uvolnéte upeviiovaci Srouby displeje a odstratite
mistn{ displej (kdyZ je k dispozici).

d. Spicatym pfedmétem nastavte polohu miniaturniho
spinace na desce [ / O.

MontdZ provedte v opa¢ném pofadi.

A0007551
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Nastaven{ hardwaru

PROFIBUS

B W N o B WN

AW N

OFF ON

A0007552

Rozsah adresy pifstroje: 0 az 126
Vyrobni nastaveni: 126

a2 Miniaturn{ spinace pro adresu pfistroje
zobrazeny pifklad:
1+16+32 = adresa pfistroje 49

b.  Miniaturn{ spinace pro modul adresy
(metoda adresace):
— OFF (vyrobnf nastaven{) = adresace softwaru
pies mistn{ displej /obsluzny program
— ON = adresace hardwaru pfes miniaturn{
spinace

¢.  Neobsazené miniaturnf spinace.
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4.2 Zakonceni vedeni

@y, Poznimkal

36

KdyzZ se méfic{ pifstroj pouziva na konci segmentu Bus, jsou nutnd zakonceni.
To se provad{ v méficim pi{stroji nastavenim termindtord na desce I / O. VSeobecné
doporucujeme neprovadét zakoncen{ na méficim pfistroji, ale pouZit vZdy externi termindtor.

U piistrojlt s niZe uvedenym typem komunikace je nutné nastavit:

= PROFIBUS DP
— pfenosovou rychlost < 1.5 MBaud — zakoncen{ je moZné provét na ptistroji, viz obrdzek
— pfenosovou rychlost > 1.5 MBaud — je nutné pouzit extern{ termindtor

A Varovéni!
Nebezpeci zdsahu elektrickym proudem! Nebezpeci poSkozenf elektronickych dil{i!
® Je nutné respektovat viechny bezpecnostn{ a vystrazné pokyny urcené pro piistroj — & 27.
m PouZijte pracovisteé, okolf a prostfedky vhodné pro elektronické pfistroje.

Nastaven{ spinace termindtoru na
SW1 desce I/0:
ON-ON-ON-ON

A0007556
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5 Uvedeni do provozu

5.1 Zapnuti pfistroje

Po montdZi (Uspésnd montdzni kontrola), pfipojen{ (GspéSnd kontrola pfipojeni) a event. po
provedeni nezbytnych nastavenich hardwaru miZete na méficim pistroji zapnout pfipustné
napéjeni (viz ptistrojovy Stitek).

Po zapnuti napdjeni provede pifstroj fadu kontrol zapnutf{ a internich test{. Béhem tohoto
procesu se na mistnim displeji zobraz{ ndsledujic{ hldSenf:

Priklady displeje:

PROMAG 50 HldSen{ start

START-UP

DEVICE SOFTWARE Displej aktudlniho softwaru

VXX XX.XX

SYSTEM OK Zacétek rezimu méfen{

— OPERATION

Po ukoncen{ procesu spustén{ p¥fstroj zahdji rezim méfeni.
Na displeji se zobrazujf rizné méfené hodnoty a / nebo proménné status - stav.

Pozndmkal!

KdyZ se pfi startu vyskytne zévada, zobraz{ se chybové hldseni.

Chybovd hldsenf, kterd se béhem uvedent piistroje do provozu zobrazuji nejcastéji, jsou uvedend
v Kapitole Odstratiovan{ zdvad — B 41.
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Proline Promag 50

5.2 Ovladani

5.2.1 Prvky displeje

3 4

1 +48‘.25 xx/yy
2 +3702.6 x

5.2.2 Ovladdaci prvky

Escj+ .
O}(OW O
1

2 3

5.2.3 Zobrazeni chybovych hlaSeni

1P XXXXXXXXXX
2-{-4 #000 00:00:05

\ \
3 4

38

Radky / pole displeje

1. Hlavn{ f4dek pro hlavn{ méfené hodnoty

2. Piidavny fddek pro pfidavné veli¢iny méfen{ / stav
3. Aktudlni méfené hodnoty

4. Jednotky mnozstvi / Casové jednotky

Tlacitka ovlddani

1. (-) Tlacitko minus k zadénf, vybéru

2. (+) Tlacitko plus k zaddnf, vybéru

3. Tlacitko Enter k vyvoldn{ funkéni matice, uloZen{

P¥i soucasném stisknutf tlacitek +/— (Esc):

m postupné zpét z funkén{ matice:

m > 3 sek. = pferuSen{ zaddvan{ dat a zpét na zobrazen{
méfenych hodnot

1. Typ zdvady:
P = Procesn{ zdvada, S = Systémovd zévada
2. Typ chybového hlé3eni:
% = Chybové hléSent, ! = HldSeni
Cislo zévady
Trvén{ poslednf{ zdvady, kterd se vyskytla:
Hodiny: Minuty: Sekundy
5. Oznacenf zévady
Seznam nejcastéjSich chybovych hldeni viz
Provozn{ névod na CD-ROM
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5.3 Pohyb ve funk¢ni matici

GO A
<— Git]
© |

A0007562

1. &) — Vstup do funk¢ni matice (vychozi bod je displej méfenych hodnot)

2. 3 — Vybér skupiny (napf. OPERATION - PROVOZ)
(¢] — Potvrzen{ vybéru

&) — Vybér funkce (napf. LANGUAGE - JAZYK)
4. % — Zadan{ kédu 50 (vZdy jen u prvniho vstupu do funk¢énf matice)
_£] — Potvrzeni zaddn{
% — Zména funkce / vybéru (napf. ENGLISH - ANGLICTINA)
=] — Potvrzenf vybéru
5. =2 — Postupné zpét na displej méfenych hodnot

6. s >3 s — Okamzité zpét na displej méfenych hodnot
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5.4 Vyvolani rychlého nastaveni uvedeni do provozu

Rychlym nastavenim Quick Setup se automaticky vyvoldvaji vSechny funkce potfebné k uvedeni
do provozu. Funkce je mozné ménit a tak pfizplisobit kazdému procesu.

1. =) — Vstup do funkéni matice (vychozi bod z displeje méFenych hodnot)

2. % — Vybér skupiny QUICK SETUP - RYCHLE NASTAVEN(
_£] — Potvrzeni vybéru

Zobrazeni funkce QS-COMMISSION-PROVEST NASTAV.

4.  Mezikrok béhem uzaviené konfigurace:
% — Zaddnf k6du 50 (potvrdit J) a tim uvolnéni - odblokovan{ konfigurace

5. & — Zpét do Rychlé nastaven{ Uveden{ do provozu

6. 4 — Vybér YES - ANO
_¢] — Potvrzeni vybéru

7. &) — Start Rychlého nastaveni Uvedenf do provozu

8.  Konfigurace jednotlivych funkci / nastaven:
— Tla¢itkem % vybér nebo zadénf ¢isel
— Tla¢itkem (= potvrzenf zaddnf a skok na dalsf funkci
— Tlac¢itkem =iz zpét do funkce Nastaveni Uvedeni do provozu
(dosavadni nastaven{ z{istévaji zachovand)

Pozndmka!
U Rychlych nastavenich dodrZzujte nésledujict:
= Vybér konfigurace: Vybrat volbu ACT. SETTING-AKTUAL. NASTAVEN({
= Vybér jednotek: Po nastaveni jednotky se tato moZnost v menu hezobrazuje
m Vybér vystupl: Po nastaven{ vystupu se tato moZnost v menu nezobrazuje
m Automatickd konfigurace displeje: Vybrat YES - ANO
— Hlavni fadek = OBJEMOVY PRUTOK
— Pidavny fédek = SUMATOR 1
m Pfi dotazu, jestli md dojit k vybéru dalsich Rychlych nastavenf: Vybrat NO - NE

V Provoznim ndvodu "Popis funkcf p¥fstroje" jsou pfesné popsané vsechny funkce ptistroje a jeho
moZnosti nastaven{ a pokud jsou k dispozici, tak i dal§{ Rychld nastaveni. P¥{slu$ny Provozn{
névod naleznete na CD-ROM.

Po ukoncen{ Rychlych nastavenf je pfistroj pfipraveny k pouZiti.
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5.5 Nastaveni softwaru

5.5.1 Adresa pfistroje

Adresu je nutné nastavit u pifstroji s nésledujicim typem komunikace:
m PROFIBUS DP / PA — Rozsah adresy piistroje 0 aZ 126, vyrobn{ nastaveni 126

Adresu pfistroje je mozné nastavit:
» Miniaturnimi spinaci — viz Nastaven{ hardwaru — B 34
= Mistnim ovldddnim — viz niZe uvedeny popis

@y, Poznimkal )
Pfed nastavenim adresy pfistroje je nutné provést QS-COMMISSION-PROVEST NASTAV.
Vyvoldni nastaveni komunikace
1. =]— Vstup do funkéni matice (vychozi bod displej méfenych hodnot)

2. % — Vybér skupiny KOMUNIKACE
_¢] — Potvrzen{ vybéru

3. Mezikrok u zablokované konfigurace: % — Zaddnf kédu 50
(potvrdit =) ) a tim odblokovan{ konfigurace - nastavent

4 — Skok do nastavenf KOMUNIKACE
4 — Vybér YES - ANO; =] — Potvrzen{ vybéru
&) — Start nastavenf KOMUNIKACE

N o LA

Konfigurace jednotlivych funkci / nastavent:

— Tla¢itkem # vybér nebo zadénf ¢isel

— Tlacitkem L&) potvrdit zaddn{ a skok na dalsf funkci

— Tla¢ftkem =i zpét do funkce PROVEST NASTAVENT (provedend nastaveni zGstavaji
zachovand)

V Provoznim ndvodu "Popis funkci pfistroje" jsou pfesné popsané vSechny funkce a moznosti
nastaven{ pfistroje i dal${ Rychld nastaveni. P¥{sluSny Provozn{ ndvod naleznete na CD-ROM.

Po ukoncen{ Rychlych nastavenf je pfistroj pfipraveny k pouZiti.

5.6 Odstranovani zavad
Uplny popis véech chybovych hlddenf naleznete v Provoznim névodu na CD-ROM.

%\ Pozndmka!
Vystupnf signdly (napf. impulz, frekvence) pifstroje musf korespondovat s vys${ trovn{ fizeni.
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