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Zkraceny navod

v

Tento zkraceny ndvod umoznuje rychlé a jednoduché uvedeni méficiho pfistroje do
provozu:

Bezpeénostni pokyny strana 5
v

Montaz strana 10
v

Kabelaz strana 35
v

Spusténi mériciho pristroje strana 60
v

Displej a ovladaci prvky strana 48
v

Uvedeni do provozu strana 61

Pouzitim zkrdceného ndvodu je mozné uvést méfici pfistroj do provozu a to
rychle a jednoduse. Tento ndavod umoziuje konfiguraci ddlezitych zékladnich
funkci pouzitim mistniho displeje, napt. jazyka displeje, mérenych veli€in,
meéficich jednotek, druhu signalu atd. Nasledujici nastaveni je mozné provést v
pfipadé nutnosti oddélené:

— Kalibrace prazdného/plného potrubi pro detekci prazdného potrubf

v

Specificka konfigurace uzivatele strana 49

Soubor Ukoll méfeni vyzaduje konfiguraci pomocnych funkci, které mdze
uzivatel individudlné vybrat, nastavit a pfizpUsobit vlastnim procesnim
podminkam pfi pouziti funkéni matice. VSechny funkce jsou podrobné popsany,
stejné tak je k dispozici detailni prehled funkéni matice, ktery naleznete na strané
92.

v
v

Vyhledavani zéavad / Odstranovani zavad strana 66

Pokud se po uvedeni do provozu nebo béhem provozu vyskytnou zavady,
zacnéte vyhledani zavad vzdy s kontrolnim seznamem, ktery je uvedeny na
strané 66. Prostfednictvim rliznych dotazd jste cilené vedeni k piiciné zédvady a k
pfijeti pfisluSnych opatreni k jejimu odstranéni.

Vraceni pfistrojt

Pokud firmé Endress+Hauser zasilate méfici pfistroj k opravé nebo kalibraci, je
nutné vyplnit formuldr "Prohlaseni o kontaminaci" a pfilozit ho k méficimu
pfistroji. Kopii tohoto formuldre naleznete na konci tohoto Provozniho navodu!
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1 Bezpecénosni pokyny

Endress + Hauser

1 Bezpeénosni pokyny

1.1 Pouziti v souladu s urcenim

Meéfici pristroj popsany v tomto Provoznim néavodu je mozné pouzivat pouze pro méreni
pratoku vodivych kapalin v uzavienych potrubich. Je mozné méfit vétSinu kapalin s
minimalni vodivosti 50 uS/cm napt.:

* kyseliny, louhy

e pitnou vodu, odpadni vody, splaskovy kal

» mléko, pivo, vino, mineralni vodu atd.

Pfi neodborném pouziti nebo pfi pouZiti v rozporu s uréenim muze dojit k ohrozeni
provozni bezpecénosti. Vyrobce nerudi za $kody vzniklé timto zplsobem poutziti.
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1.2 Montdaz, uvedeni do provozu a ovladani

Respektuje ndsledujici body:

« Montdaz, elektrickou instalaci, uvedeni do provozu a Udrzbu pfistroje provadi
vyskoleni, kvalifikovani odbornici, povéreni k tomuto Ucelu uzivatelem zarizeni. Tito
pracovnici si musi tento Provozni ndvod precist, porozumét mu a respektovat jeho
pokyny.

« Pfistroj obsluhuji pouze osoby autorizované a vyskolené uZivatelem zafizeni. Je
bezpodmine¢né nutné presné dodrzovat pokyny uvedené vtomto Provoznim navodu.

« U specidlnich médii, véetné médii uréenych k ¢isténi, Vam Endress+Hauser poskytne

pomoc pfi klasifikaci chemické odolnosti &asti, které jsou ve styku s médiem.

Pfi svarfovani systému potrubi se zemnéni svareciho pristroje neprovadi pres méfici

pfistroj Promag.

 Osoba, kterd provadi instalaci, se musi ujistit, Ze méfici systém je pfipojen spravnym
zpUsobem podle schématu elektrického pripojeni. Pfevodnik je nutné uzemnit, kromé
galvanicky oddéleného nap3jeni!

+ V zasadé respektujte predpisy pro otevirdni a opravy elektrickych pfistroji platné v
zemi pouziti.

1.3 Provozni bezpecnost

Respektujte ndsledujici body:

« Zafizeni splfiuje vSeobecné bezpecnostni pozadavky podle normy EN 61010 a
pozadavky EMC podle EN 61326.

« V pfipadé snimace Promag H je nutné tésnéni procesnich pfipojeni pravidelné ménit
v zdvislosti na pouZziti.

« Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény technickych Udaji bez predchozi anonce. E+H
Vam poskytne aktudlni informace a aktualizace téchto provoznich navodu.
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1.4  Vraceni zasilky

Nasledujici opatreni je nutné pfijmout pred zaslanim pritokoméru Endress+Hauser
napf. k opravé nebo kalibraci .

* K pfistroji vzdy prilozte zcela vyplnény formuldr "ProhlaSeni o kontaminaci". Teprve
potom mize Endress+Hauser zaslany pfistroj pfepravovat, testovat a opravit.

 Pokud je to nutné, pfipojte k zdsilce zvlastni manipulaéni pokyny napt. bezpecnostni
list podle EN 91/155/EEC.

« Odstrarite veskeré usazeniny média. Zvlastni pozornost vénujte drazkach tésnéni a
$térbinam, které mohou obsahovat zbytky média. To je dUlezité predevsim tehdy, kdyz
je mérena latka zdravi Skodlivd napf. horlava, jedovatd, leptava, karcinogenni atd.

Poznamka!
Kopii "Prohlaseni o kontaminaci" naleznete na konci tohoto Provozniho navodu.

Varovani!

* Nezasilejte zpét méfici pfistroje, pokud si nejste absolutné jisti, Zze vSechny zdravi
Skodlivé latky byly zcela odstranény, napf. latky, které pronikly do Stérbin nebo
difundovaly umélou hmotou.

« Naklady, které vznikly na zéakladé nedostate¢ného vycisténi pristroje za eventudlni
likvidaci nebo poskozeni zplisobené osobam(popadleni atd.), hradi provozovatel.

1.5 Bezpecnostni znacky a symboly

Pristroje jsou z hlediska bezpec€nosti provozu konstruovdny a testovany v souladu s
vyvojem techniky a vyrobni zavod opousti v nezdvadném stavu. Pfistroje respektuji
pfislusné normy a predpisy podle EN 61010 “Bezpecnostni predpisy pro elektrické
méfici, fidici, requlaéni a laboratorni pfistroje”. Pokud jsou pfistroje aplikovany
neodbornym zplsobem nebo v rozporu se svym uréenim, mohou byt nebezpecné.
Proto disledné respektujte bezpeénostni pokyny tohoto Provozniho ndvodu, které jsou
oznaceny nasledujicimi symboly:

Varovani!

“Varovani” poukazuje na aktivity nebo procesy, které pokud se neprovadi spravnym
zplisobem, mohou zpUsobit zranéni osob nebo vyvolat bezpeénostni riziko. Pracovni
pokyny dodrZujte pfesné a provadéijte je peclivé.

Pozor!

“Pozor” poukazuje na aktivity nebo procesy, které pokud se neprovadi spravnym
zptisobem, mohou ovlivnit provoz pfistroje nebo zpUsobit jeho zni¢eni. Navod
respektujte presné.

Poznamka!

“Poznamka” poukazuje na aktivity nebo procesy, které pokud se neprovadi spravnym
zplsobem, nepfimo ovlivriuji provoz nebo mohou vyvolat nepredvidatelnou reakci
pristroje.

Endress + Hauser
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2 Identifikace

2.1 Oznaceni pfristroje

Mérici systém "Promag 10” se skladd z nésledujicich Casti:
fevodniku Promag 10
 snimace Promag W, Promag P nebo Promag H

é
°p

U kompaktniho provedeni tvofi prfevodnik a snima¢ mechanickou jednotku; u

oddéleného provedeni jsou obé Casti prostoroveé oddélené.

211 Typovy stitek prevodniku

p
ENDRESS-+HAUSER
PROI\/IAG 10

1 Order Code:  XXXXX-XXXXXXXXXXXX —  IP67/NEMA/TypedX
Ser.No.: 12345678901
TAG No.:  ABCDEFGHJKLMNPQRST

> 11-40VDC/20-28VAC BVA/6W
50-60Hz

3 ———1EPD/MSU

4 ————1 1-OUT (HART), PULSE-OUT

A—I[T]
—20°C (~4°F) < Tamb < +60°C (+140°F)
c € Pat. US 5,323,156 5,479,007
N

Pat. US 4,382,387 4,704,908 5,351,554

A
FO0B-10xxxxxx-18-06-xx-xx-000

Obr. 1: Specifikace typového Stitku prevodniku "Promag 10" (pfiklad)

1 Objednaci kod | sériové Cislo: Vyznam jednotlivych pismen a &islic odpovida specifikaci na potvrzeni
objednavky.

2 Napaéjeni | frekvence: 11...40 V DC / 20...28 V AC
Prikon: 6W/8VA

3 Doplrikové informace:
— EPD/MSU: s detekci prazdného potrubi

4 Vystupy, které jsou k dispozici:
1-OUT (HART): s proudovym vystupem (HART)
PULSE-OUT: s pulznim vystupem / vystupem status

5 Pripustnd okolni teplota

6 Kryti

Endress + Hauser 7
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2.1.2  Typovy stitek snimace

(ERENDRESS +HAUSER A
wmPROMAG X

1 | Order Code:  XXXXX-XXXXXXXXXXXX
Ser.No.: 12345678901
TAG No.:  ABCDEFGHJKLMNPQRST

- Kfactor:  0.5328 /-5
—— DNTOODIN PN 16

+ TMmax..  80°C

| Materials: HG/ 1.4435
EPD/MSU R/B 0.5% CAL

[©) NN &) NIV V)

7T

—20°C (-4°F) < Tamb < +60°C+140°F IP67/NEMA/TypedX +—— 8

ce 9
Pat. UK EP 541 878 EP 618 680

\Pcn, UKEP 219725 EP 521169 ‘ I:\,>/

10

FOB-xxxxxxxx-18-05-xx-xx-003

Obr. 2: Specifikace typového Stitku snimace "Promag" (pfiklad)

1 Objednaci kéd | sériové &islo: Vyznam jednotlivych pismen a ¢islic odpovida tdajim na potrvzeni
objednavky.
2 Kalibraéni faktor: 0.5328; nulovy bod: -5
3 Jmenovity pramér: DN 100
Jmenovity tlak: DIN PN 16 bar
4 TMmax +80 °C (max. teplota média)
5 Materialy:
— Vystelka: tvrda pryz
— Méfici elektrody: jakostni ocel 1.4435/316L
6 Doplrikové informace (pfiklady):
— EPD/MSU: s elektrodou detekce prazdného potrubi
— R/B: s referenéni elektrodou
— EME/AWE: s vyménnou mérici elektrodou
—0.5% CAL: s kalibraci 0.5%
Pripustna okolni teplota
Kryti
Prostor pro doplriujici informaci o provedeni pfistroje (osvédceni, certifikaty)
0 Smér priitoku

= © 0 N

8 Endress + Hauser
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2.2 Znacka CE, prohlaseni o shodé

Pfistroje jsou konstruovany a testovany z hlediska bezpec¢nosti provozu v souladu s
vyvojem techniky a vyrobni zavod opousti v nezdvadném stavu. Pfistroje respektuji
pfislusné normy a predpisy podle EN 61010 “Bezpecnostni predpisy pro elektrické
mefici, fidici, regulacéni a laboratorni pfistroje”. Na pfistroj bylo vystaveno Prohlaseni o
shodé dle zak. &. 22/1997 Sb., které je dodavano na vyzadani.

Méfici systém popsany v tomto Provoznim ndvodu tak splfiuje zakonné pozadavky
smérnic EU. Endress+Hauser potvrzuje Uspésnost testu pfistroje umisténim znacky CE

2.3 Registrované znacky
KALREZ ®, VITON ® a TEFLON ®
Registrované vyrobni znacky E.l. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, USA

TRI-CLAMP ®
Registrovana vyrobni zna¢ka Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

HART ®
Registrovana vyrobni zna¢ka HART Communication Foundation, Austin, USA

FieldTool ™, FieldCheck ™, Applicator ™ 5
Registrovana vyrobni zna¢ka Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, Svycarsko

Endress + Hauser 9
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3 Montaz

3.1 Prijem zbozi, preprava, skladovani

3.1.1 Prijem zbozi

Pfi pfijmu zbozi zkontrolujte nasledujici body:
« baleni a event. poskozeni obsahu.
 dodané zbozi; ujistéte se, Ze je kompletni a porovnejte jeho obsah s Udaji objednavky.

3.1.2 Preprava

Pfi vybalovani nebo prepravé k mistu méreni respektujte ndsledujici body:

« Pristroje je nutné prepravovat v origindlnich obalech.

« Pred instalaci neodstrariujte ochranné kryty nebo krytky instalované na procesnich
pfipojkdch. To plati prfedevsim pro snimace s teflonovou vystelkou!

Pozor!

 Drevéné podlozky, instalované na pfirubach pred expedici z vyrobniho zavodu, chrani
vystelku na prirubach béhem skladovani a prepravy. Tyto podlozky odstrarite az
bezprostredné pred instalaci pfistroje do potrubi!

« Pri prepravé nezdvihejte pfistroje s pfirubami za hlavici prfevodniku nebo za
svorkovnici oddéleného provedeni.

@ Zvlastnosti u pFistrojd s prirubou

Preprava pristrojii v provedeni s pfirubami (DN < 300):
Pfi pfeprave pouzijte zadvésné popruhy a umistéte je okolo obou procesnich pripojek
j (obr.3). Pouziti fetézl je zakazané, mohlo by dojit k poskozeni skfirky.

Varovani!

Nebezpedi zranéni v dlsledku sesmeknuti méficiho pristroje! TéZisté smontovaného
mériciho pfistroje mlze lezet vy$e nez zavésné body popruhd.

Proto béhem prepravy stdle kontrolujte event. ndahodné sesmeknuti pfistroje nebo jeho
otaceni.

FOB-xxxxxxxx-22-00-00-xx-002

Obr. 3: Pfeprava snimace s jmenovitym pridmérem < 300

10 Endress + Hauser



PROline Promag 10 3 Montaz

Preprava pfistroji v provedeni s pfirubami (DN = 350):
Pro prepravu pfistroje, zdvih a umisténi snimace do potrubi pouzivejte vyhradné kovové
Uchyty na prirubdch.

@ Pozor!

Snimac¢ nezdvihejte vysokozdviznym vozikem s vidlici za oplasténi! Mohlo by jinak dojit
k deformaci oplasténi a k poSkozeni vnitfnich magnetickych civek.

FO06-10Fxxxxx-22-Xx-XX-xx-001

Obr. 4: Pieprava pievodniku s jmenovitym primérem = 350

3.1.3 Skladovani

Respektujte ndsledujici body:

« Pri skladovani (pfepravé) je nutné zajistit méfici pristroj proti narazim. Tomuto Ucelu
optimalné vyhovuje origindlni baleni.

« Pripustna teplota skladovani je -10...+50 °C (preferovana teplota +20 °C).

« Ochranné kryty a krytky na procesnich pfipojkach odstrarite teprve bezprostfedné
pred instalaci. To je dilezité predevsim v pfipadé snimacd s teflonovou vystelkou.

« Béhem skladovani je nutné méfici pfistroj chranit pred pfimym slunec¢nim zarenim,
aby se zabranilo vzniku nepfipustné vysokych teplot na povrchu.

« Ke skladovani vyberte prostor, ve kterém nemUize dojit k zvihnuti pfistroje. Takovy
prostor je prevenci proti vzniku plisni a bakterii, které mohou poskodit vystelku.

Endress + Hauser 11
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3.2 Montazni podminky

3.2.1 Rozmeéry

Rozmeéry a délky fitinkd snimacd a prevodnikd naleznete v Technické informaci pfistroje
Promag 10 (viz strana 88), ktera je také uvedena jako soubor formatu pdf na webovych
strankach www.endress.com.

3.2.2 Montazni misto

Sprdvné méreni je mozné provadét pouze v pfipade, Ze je potrubi piné. Proto se
vyvarujte ndsledujich montdznich mist:

* Nejvyssiho bodu potrubi. Nebezpedi kumulace vzduchu!

 Primo proti volné vypusti trubky ve spadovém potrubi.

F06-10xxxxxx-11-00-00-xx-000

Obr. 5: Montazni misto

Montaz cerpadel

Instalaci snimace neprovadéjte na saci strané Cerpadla. Toto opatreni zabrani vzniku
podtlaku a tak i nebezpeci poskozeni vystelky méfici trubice. Informaci o odolnosti
vystelky méfici trubice proti podtlaku naleznete - na strané 82.

Pfi pouZiti systém{ pistovych, pistovych membranovych nebo hadicovych ¢erpadel je
Ucelné instalovat tlumice razd. Informace o odolnosti méficich systéma vaci vibracim a
razim naleznete — na strané 80.

[ -

FO06-10xxxxxx-11-00-00-xx-001

Obr. 6: Montaz ¢erpadel
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Césteéné naplnéna potrubi

Céste&né naplnéné potrubi se spadem vyzaduje typ montéZe se shybkou. Funkce
detekce prazdného potrubf (viz strana 107) poskytuje zaruku pfi detekci prazdného
nebo ¢aste¢né naplnéného potrubi.

@ Pozor!

Nebezpedi kumulace pevnych latek! Instalaci snimace neprovadéjte v nejnizsim bodé
shybky. Doporuduje se instalace Cisticiho ventilu.

F06-10xxxxxx-11-00-00-xx-002

Obr. 7: Montaz v ¢aste¢né naplnéném potrubi

Spadova potrubi

U spadovych potrubi s délkou vétsi nez 5 m instalujte za snimacem ve sméru proudéni
sifon nebo odvzdusiiovaci ventil. Timto zplisobem se zabrani vzniku podtlaku a také
naslednému nebezpeéi poskozeni vystelky méfici trubice. Tato opatfeni zabrani také
pohybu proudu kapaliny v potrubi a tak i vzniku vzduchovych bublin. Informaci o
odolnosti oblozZeni vici ¢aste¢nému vakuu naleznete na strané 82.

F06-10xxxxxx-11-00-00-xx-003

Obr. 8: Opatreni pro instalaci ve spadovém potrubi (1 = odvzdu$riovaci ventil; 2 = sifon)

Endress + Hauser 13
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3.2.3 Montazni poloha

Optimalni montazni poloha zabrariuje kumulaci plynd a vzduchu, stejné tak i vzniku
usazenin v méfici trubici. Promag poskytuje i dalsi pfidavnou funkci Detekce prazdného
potrubi (EPD) k detekci ¢astecné naplnéné méfrici trubice popf. u médii uvolriujici plyny
nebo médii s kolisajicim procesnim tlakem (viz strana 107).

Vertikalni montazni poloha

Jedna se o optimalni montézni polohu pro systémy potrubi se samovolnym
vypousténim a pro pouziti ve spojeni s detekci prazdného potrubi.

F06-10xxxxxx-11-00-00-xx-004

Obr. 9: Vertikalni montdzni poloha

Horizontalni montazni poloha

Osa méfici elektrody by mély lezet horizontalné. Zabrdni se tak kratkodobé izolaci obou
méricich elektrod v dlisledku vzduchovych bublin.

@ Pozor!

Funkce detekce prazdného potrubi je funkéni pouze v pripadée, Ze méfici pristroj je
instalovany horizontalné a hlavice pfevodniku je orientovana smérem nahoru (obr. 10).

Jinak neni zaru¢eno, Ze detekce prdzdného potrubi bude aktivni v ¢aste¢né naplnéné
nebo v prazdné méfrici trubici.

A

1

L

>

Obr. 10: Horizontalni montazZni poloha

1 Elektroda EPD k detekci prdzdného potrubi (ne u Promag H, DN 2...4)
2 Mérici elektrody pro zéznam signalu
3 Referencni elektroda pro vyrovnani napéti (ne u Promag H)

FO0B-10xxxxxx-11-00-xx-xx-000
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Pfivodni a vypustni useky

Pokud je to mozné, instalujte snimac pred armatury, jako jsou ventily, T-prvky, kolena
atd. K dodrzeni specifikaci pfesnosti méreni je nutné respektovat nasledujici privodni a
vypustni Useky.

« Privodni Usek: = 5 x DN

* Vypustni Usek: = 2 x DN

5x DN 2 x DN

®<—.

F06-10xxxxxx-11-00-00-xx-005

Obr. 11: Pfivodni a vypustni useky

3.2.4 Vibrace
Pri silnych vibracich je nutné potrubi i snimac podepfit a upevnit.
@ Pozor!

V pripadé pfili$ silnych vibraci se doporucuje oddélend instalace snimace a prevodniku.
Informaci o pfipustné odolnosti vic¢i vibracim a razim naleznete na - strané 80.

F06-10xxxxxx-11-00-00-xx-006

Obr. 12: Opatfeni k vylouceni vibraci méficiho pfistroje

Endress + Hauser 15
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3.2.5 Podstavce, podpéry

Pokud je jmenovity prdmér > 350, instalujte snimac na podstavec s odpovidajici
nosnosti.

@ Pozor!

Nebezpeci poSkozeni! Podpéry prevodniku neinstalujte na kovovém oplasténi.
Mohlo by dojit k deformaci oplasténi a poskozeni vnitfnich magnetickych civek.

7 7,

FO06-10xxxxxx-11-05-xx-xx-000

Obr. 13: Spravné instalace podpéry vétsich jmenovitych praméri (DN = 350)

3.2.6 Adaptéry

Snimac je mozné instalovat pomoci odpovidajicich adaptérl podle (E) DIN EN 545
(adaptéry dvoijité pfiruby) také do potrubi s vét§imi jmenovitymi priiméry. Timto
zplsobem dosazené zvyseni pritokové rychlosti zlepSuje u velmi pomalu tekouciho
média presnost méreni..

% Poznamka!

Graf plati pro kapaliny s viskozitou srovnatelnou s vodou.
1. Stanovit pomér pramérd d/D.

2. Z grafu je mozné zjistit tlakovou ztratu v zavislosti na prdtokoveé rychlosti (podle
zuzeni) a poméru d/D.

05 06 07 08 09
d/D

[mbar]
100
8 m/s
7 m/s
\ 6 m/s\\
10 oY
5 m‘/s
oy 0 [IRNEAN
max. 4° 552 e\
1 A 3m/s
- dy D >
y \ 2m/s
1
AN
N\
1m/s

Obr. 14: Ztrdta tlaku zplsobena adaptéry
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3.2.7

Jmenovity primér a pratokova rychlost

Prlmér potrubi a pritokova rychlost uréuji jmenovitou svétlost snimace (v). Optimalni
prdtokova rychlost je 2...3 m/s. Prlitokovou rychlost (v) je mozné definovat také na

zdkladé fyzikalnich vlastnosti média:
e v<2m/s: pro abrazivni média jako jsou hrnifska hlina, vdpenné miéko, rudny rmut,

atd.

v rv

« v>2m/s: u médii, kterd vykazuji tvorbu usazenin jako kaly odpadnich vod atd.

Poznamkal!
Pokud je to nutné, je mozné redukci jmenovité svétlosti snimace zvysit pritokovou

rychlost (viz Kapitola 3.2.6).

Promag W

Parametry prutoku - Promag W (jednotky SI)

Jmenovita Doporuéené priitokové Vyrobni nastaveni
svétlost mnozstvi
Min./max. kone¢né hodnoty | Kone¢na hodnota Hodnota Malé mnozstvi
Proudovy vystup impulzu
[mm] | [inch] (v ~ 0.3 nebo 10 m/s) (v~ 2.5 m/s) (v ~ 0.04 m/s)
(~ 2 impulzy/s)
25 1" 9..300 dm®min 75 dm3min 0.50 dm? 1 dm®min
32 | 11/4 15..500 dm3/min 125  dm3min 1.00 dm3 2 dm3min
4 | 11/2" 25...700 dm3/min 200 dm3/min 150 dm3 3 dm3min
50 2" 35..1100 dmS3/min 300 dm3/min 250 dm® 5 dm3min
65 | 21/2" 60...2000 dm3/min 500 dm3/min 5.00 dm® 8 dm3min
80 3" 90...3000 dm3/min 750 dm®/min 5.00 dm? 12 dm3/min
100 4" 145...4700 dm®/min 1200 dm®/min 10.00 dm? 20 dm®min
125 5" 220...7500 dm?3/min 1850 dm®/min 15.00 dm?® 30 dm®/min
150 6" 20...600 m3/hod 150 m3/hod 0.025 m3 2.5 m3hod
200 8" 35..1100 md/hod 300 m?3hod 0.05 m® 5.0 m3hod
250 10" 55...1700 m3/hod 500 m?3hod 0.05 m® 7.5 m3hod
300 12 80...2400 m3/hod 750 m3/hod 010 m?3 10 md/hod
350 14" 110...3300 m3/hod 1000 m3/hod 0.10 m?3 15 md/hod
400 16" 140...4200 m3/hod 1200 m3/hod 0.15 m® 20 md/hod
450 18" 180...5400 m3/hod 1500 mS/hod 025 md 25 md/hod
500 20" 220...6600 m3/hod 2000 m3/hod 025 md 30 mdhod
600 24" 310..9600 m3hod 2500 m3/hod 0.30 m® 40 md/hod
17
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Parametry prutoku - Promag W (jednotky US)
Jmenovity Doporucena rychlost Vyrobni nastaveni
pratmér pritoku
Min./max. koncova Koncova hodnota | Hodnota impulzu | Malé mnozstvi
hodnota Proudovy vystup
[mm] | [inch] (v~ 2.5m/s) (~ 2 impulzy/s) (v ~ 0.04 m/s)
(v ~ 0.3 nebo 10 m/s)

1" 25 25..80 gal/min 18 gal/min 0.20 gal 0.25 gal/min
11/4" 32 4..130 gal/min 30 gal/min 0.20 gal 0.50 gal/min
11/2" 40 7..190 gal/min 50 gal/min 0.50 gal 0.75 gal/min

2" 50 10...300 gal/min 75 gal/min 0.50 gal 1.25 gal/min
21/2" 65 16..500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2.0 gal/min

3" 80 24 ..800 gal/min 200 gal/min 2 gal 2.5 gal/min

4" 100 40...1250 gal/min 300 gal/min 2 gal 4.0 gal/min

5" 125 60 ...1950 gal/min 450 gal/min 5 gal 7.0 gal/min

6" 150 90 ...2650 gal/min 600 gal/min 5 gal 12 gal/min

8" 200 155 ...4850 gal/min 1200 gal/min 10 gal 15 gal/min

10" 250 250...7500 gal/min 1500 gal/min 15 gal 30 gal/min

12" 300 350 ...10600 gal/min 2400 gal/min 25 gal 45 gal/min

14" 350 500 ...15000 gal/min 3600 gal/min 30 gal 60 gal/min

16" 400 600 ...19000 gal/min 4800 gal/min 50 gal 60 gal/min

18" 450 800 ...24000 gal/min 6000 gal/min 50 gal 90 gal/min

20" 500 1000 ...30000 gal/min 7500 gal/min 75 gal 120 gal/min

24" 600 1400 ...44000 gal/min 10500 gal/min 100 gal 180 gal/min
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Promag P

Parametry prutoku - Promag P (jednotky Sl)

Jmenovity Doporucena rychlost Vyrobni nastaveni
pramér pritoku
Min./max. koncové hodnoty | Koncova hodnota Hodnota Malé mnozstvi
Proudovy vystup impulzu

[mm] | [inch] (v ~ 0.3 nebo 10 m/s) (v~ 2.5m/s) (v ~ 0.04 m/s)

(~ 2 impulzy/s)
25 1" 9..300 dm3min 75 dm3min 0.50 dm? 1 dm®min
32 | 11/4 15..500 dmS/min 125  dm3min 1.00 dm3 2 dm3min
4 | 11/2" 25..700 dm3/min 200 dm3/min 150 dm3 3 dm3min
50 2o 35..1100 dm3/min 300 dm®/min 250 dm? 5 dm3/min
65 | 21/2" 60 ...2000 dm3/min 500 dm3/min 5.00 dm® 8 dm3min
80 3" 90...3000 dm3/min 750 dm3/min 5.00 dm® 12 dm3/min
100 4" 145 ...4700 dmS3/min 1200 dm®/min 10.00 dm? 20 dm®min
125 5" 220 ...7500 dm3/min 1850 dm®/min 15.00 dm?® 30 dm®/min
150 6" 20..600 m3h 150 m3/hod 0.025 m3 2.5 m3hod
200 8" 35..1100 mdh 300 m%hod 0.05 m3 5.0 m%hod
250 10" 55..1700 m3h 500 m?3hod 0.05 m® 7.5 m3hod
300 12" 80..2400 m/h 750 m?3/hod 0.10 m® 10 m3hod

Parametry pratoku - Promag P (jednotky US)

Jmenovity Doporucena rychlost Vyrobni nastaveni
primér pritoku
Min./max. kone¢né Koneénd hodnota Hodnota Malé mnozstvi
hodnoty Proudovy vystup impulzu
[mm] | [inch] (v~ 2.5 m/s) (v ~ 0.04 m/s)
(v ~ 0.3 nebo10 m/s) (~ 2 impulzy/s)

1" 25 25...80 gal/min 18 gal/min 0.20 gal 0.25 gal/min
11/4" 32 4..130 gal/min 30 gal/min 0.20 gal 0.50 gal/min
11/2" 40 7 ..190 gal/min 50 gal/min 0.50 gal 0.75 gal/min

2" 50 10...300 gal/min 75 gal/min 0.50 gal 1.25 gal/min
21/2" 65 16...500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2.0 gal/min

3" 80 24 ..800 gal/min 200 gal/min 2 gal 25 gal/min

4" 100 40 ..1250 gal/min 300 gal/min 2 gal 4.0 gal/min

5" 125 60 ...1950 gal/min 450 gal/min 5 gal 7.0 gal/min

6" 150 90 ...2650 gal/min 600 gal/min 5 gal 12 gal/min

8" 200 155 ...4850 gal/min 1200 gal/min 10 gal 15 gal/min

10" 250 250 ...7500 gal/min 1500 gal/min 15 gal 30 gal/min

12" 300 350 ...10600 gal/min 2400 gal/min 25 gal 45 gal/min
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Promag H
Parametry prutoku - Promag H (jednotky SI)
Jmenovity Doporucena rychlost Vyrobni nastaveni
pramér pritoku
Min./max. koncova Koncova hodnota Hodnota Malé mnozstvi
hodnota Proudovy vystup impulzu
[mm] | [inch] (v~ 2.5m/s) (v ~ 0.04 m/s)
(v ~ 0.3 nebo 10 m/s) (~ 2 impulzy/s)
2 112" | 0.06..1.8 dm3¥min 05 dm3/min 0.005 dmd 0.01  dm®¥min
4 5/32" 0.25..7 dm3min 2 dm3min 0.025 dmd 0.05 dm?3min
8 5/16" 1..30 dm%min 8 dm3/min 010 dm? 0.1 dm%min
15 1/2" 4..100 dm®min 25 dm®/min 0.20 dmd 0.5 dm®¥min
25 1" 9..300 dm®min 75 dm®/min 0.50 dm3 1 dm®min
40 | 1172 25..700 dm3/min 200 dm3/min 1.50 dmd 3 dm%min
50 2" 35..1100 dm3min 300 dm3/min 250 dm? 5 dm3min
65 | 21/2"| 60..2000 dm3min 500 dm3/min 5.00 dm? 8 dm3min
80 3" 90...3000 dm®/min 750 dm3/min 5.00 dm? 12 dm®min
100 4" | 145..4700 dm3min 1200 dm3/min 10.00 dm?3 20 dm¥min
Parametry prutoku - Promag H (jednotky US)
Jmenotity Doporucena Vyrobni nastaveni
pramér rychlost pritoku
Min./max. koncové Koncova hodnota Hodnota Malé mnozstvi
hodnoty Proudovy vystup impulzu
[mm] | [inch] (v ~2.5m/s) (v ~ 0.04 m/s)
(v ~ 0.3 nebo 10 m/s) (~ 2 impulzy/s)
1/12" 2 0.015...0.5 gal/min 0.1 gal/min 0.001 gal 0.002 gal/min
5/32" 4 0.07 ...2 gal/min 0.5 gal/min 0.005 gal 0.008 gal/min
5/16" 8 0.25...8 gal/min 2 gal/min 0.02 gal 0.025 gal/min
1/2" 15 1.0...27 gal/min 6 gal/min 0.05 gal 0.10 gal/min
1" 22 25..65 gal/min 18 gal/min 0.20 gal 0.25 gal/min
11/2" 40 7..190 gal/min 50 gal/min 0.50 gal 0.75 gal/min
2" 50 10...300 gal/min 75 gal/min 0.50 gal 1.25 gal/min
21/2" 65 16..500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2.0 gal/min
3" 80 24 ..800 gal/min 200 gal/min 2 gal 25 gal/min
4" 100 40...1250 gal/min 300 gal/min 2 gal 4.0 gal/min
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3.2.8 Délka propojovacich kabell

K zajisténi presnosti méreni respektujte pfi instalaci oddéleného provedeni nasledujici
pokyny:

 Kabelova vedeni upevnéte nebo polozte do pancéfové trubky. Pohyby kabelu mohou
zkreslit méreny signal, predevsim u médii s nizkou vodivosti.

Vedeni kabelu nepokladeijte v blizkosti elektrickych strojd a spinacich prvka.

Pokud je to nutné, zajistéte zemnéni mezi snimacem a prevodnikem.

Pripustna délka kabelu Lmax zavisi na vodivosti média (obr. 15). U vS8ech médii je
pozadovana minimalni vodivost 50 pS/cm.

Pokud je aktivni funkce detekce prdzdného potrubi, ¢ini maximaini délka
propojovaciho kabelu 10 m.

L max

100
50 g
o O £
o o [m] %
o o 3
o O %

Obr. 15: Pripustna délka kabelu oddéleného provedeni

Sedé $rafovana plocha = pfipustny rozsah
Lmax = délka propojovaciho kabelu v [m]
Vodivost média v [US/cm]
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3.3 Montazni pokyny

3.3.1 Montaz snimac¢e Promag W
% Poznamkal!
Srouby, matice, tésnéni atd. nejsou soucasti doddvky a zajiStuje je zakaznik.

Snimac se instaluje mezi dvé pfiruby potrubi:
« Vkazdém pripadé respektujte pozadované utahovaci momenty uvedené na strané 24.
« Montaz pridavnych zemnicich disk( je popsana na strané 23.

i
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—

FO0B-10Fxxxxx-17-05-xx-xx-000

:

Obr. 16: Montdz snimaée Promag W

Tésnéni
Pfi montazi tésnéni respektujte nasledujici pokyny:
 Vystelka z tvrdé pryze - pridavna tésnéni jsou vzdy nezbytna!
 Polyuretanova vystelka — doporucuji se pfidavna tésnéni.
 Pro pfiruby DIN se pouzivaji pouze tésnéni DIN 2690.

@ « Ujistéte se, Ze tésnéni nezasahuji do pfi¢ného fezu potrubi.

Pozor!

Nebezpedi kratkého spojeni! U tésnéni nepouzivejte elektricky vodivé materidly jako
napf. uhlik! Uvniti méfici trubice se mdze vytvorit vodiva vrstva a zpUsobit kratké spojeni
méreného signalu.

Zemnici kabel (DN 25...600)

Pokud je to potfebné, miizete si jako pfislusenstvi objednat specidini zemnici kabel (viz
strana 64). Podrobné montdzni pokyny — strana 44.

22 Endress + Hauser



PROline Promag 10

3 Montaz

Endress + Hauser

MontaZz zemnicich diskt (DN 25...300)

V zavislosti na pouziti, napf. u nezemnéného potrubf (strana 43) nebo potrubi s
vystelkou, je mozné k vyrovnani napéti instalovat mezi snimac a pfirubu potrubi zemnici
disky. Zemnici disky si miZete objednat u E+H (viz strana 64) oddélené jako
pfislusenstvi.

Pozor!

« V pfipadé pouziti zemnicich diskd (véetné tésnéni) se zvysuje celkova délka fitinku!
Rozméry naleznete v Technické informaci Promagu 10 (samostatna dokumentace) —
viz strana 91.

 Tvrdd pryzova vystelka — pfidavna tésnéni je nutné instalovat mezi snima¢ a zemnici
disk, stejné tak i mezi zemnici disk a pfirubu potrubi.

* Polyuretanova vystelka — pfidavna tésnéni je nutné instalovat mezi zemnici disk a
pfirubu potrubf.

1. Zemnici disk a pfidané(d) tésnéni umistéte mezi prirubu meéficiho pfistroje a prirubu
potrubi (viz obr. 17).

Srouby umistéte do otvord pfiruby. Matice utdhnéte tak, aby z(istaly jeté volné.

Nyni otacejte zemnicim diskem zplsobem zobrazenym na obrézku 17, dokud
rukojet nenarazi na $rouby. Timto zplsobem dojde automaticky ke spravnému
vycentrovani zemniciho disku.

Nyni utahujte Srouby odpovidajicim utahovacim momentem (viz strana 24).

Nyni provedte propojeni zemniciho disku s vyrovnanim napéti — strana 45.

ay \'1
/
0oo

F08-10Fxxxxx-17-05-xx-xx-001

Obr. 17: Pfidavné zemnici disky (Promag W, DIN 25 ...300)
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Utahovaci momenty $roubti (Promag W)

Respektujte nasledujici body:
* NiZze uvedené utahovaci momenty plati pouze pro zavity oSetfené mazivy.

« Srouby je nutné utahovat vzdy rovnomérné a pfcéné.

« Prili§ pevné dotazené Srouby deformuji plochy tésnéni nebo tésnéni poskozuii.
 Uvedené utahovaci momenty plati jen pro potrubi, kterd nejsou vystavena napéti v

tahu.
Promag W DIN §rouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity primér | Tlakovy stupefi
[mm] [bar] Tvrda pryz Polyuretan
25 PN 40 4xM12 - 15
32 PN 40 4xM16 - 24
40 PN 40 4xM16 - 31
50 PN 40 4xM 16 - 40
65 PN 16 4xM16 65 55
80 PN 16 8xM 16 40 34
100 PN 16 8xM 16 43 36
125 PN 16 8xM 16 56 48
150 PN 16 8x M 20 74 63
200 PN 10 8x M 20 106 91
250 PN 10 12xM 20 82 71
300 PN 10 12xM 20 94 81
350 PN 10 16 xM 20 112 118
400 PN 10 16 xM 24 151 167
450 PN 10 20xM 24 153 133
500 PN 10 20xM 24 155 171
600 PN 10 20x M 27 206 219
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Promag W ANSI §rouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity primér | Tlakovy stupef
[mm] [inch] [lbs] Tvrda pryz Polyuretan
25 1" Trida 150 4x1/2" - 7
40 11/2" Trida 150 4x1/2" - 10
50 2" Trida 150 4 x5/8" - 22
80 3" Trida 150 4 x5/8" 60 43
100 4" Trida 150 8x5/8" 42 31
150 6" Trida 150 8 x 3/4" 79 59
200 8" Trida 150 8 x 3/4" 107 80
250 10" Trida 150 12x 7/8" 101 75
300 12" Trida 150 12x7/8" 133 103
350 14" Trida 150 12x1" 135 158
400 16" Trida 150 16 x1" 128 150
450 18" Trida 150 16x11/8" 204 234
500 20" Trida 150 20x11/8" 183 217
600 24" Trida 150 20x11/4" 268 307
Promag W JIs §rouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity primér | Tlakovy stupefi
[mm] Tvrda pryz Polyuretan
25 20K 4xM16 - 19
32 20K 4xM16 - 22
40 20K 4xM16 - 24
50 20K 8xM 16 - 17
65 10K 4xM16 55 45
80 10K 8xM 16 29 23
100 10K 8xM 16 35 29
125 10K 8x M 20 60 51
150 10K 8x M 20 75 63
200 10K 12xM 20 61 52
250 10K 12xM 22 100 87
300 10K 16 x M 22 74 63
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3.3.2 Montaz snimace Promag P

Pozor!

« Disky instalované na obou pfirubach snimace chrani teflonovou vystelku (PFTE)
lemujici pfiruby pfed deformaci. Proto tuto vystelku odstrarite az bezprostredné pfed
instalaci snimace do potrubi.

« Pfi skladovani pfistroje je nutné, aby byly disky instalované.

« Ujistéte se, Ze vystelka na pfirubé neni poSkozena nebo odstranéna.

Poznamka!

Srouby, matice, tésnénfi atd. nejsou soucasti dodavky a je véci zdkaznika je zajistit.

Snimac je uré¢en k montazi mezi dvé pfiruby potrubi.

+ V kazdém pfipadé respektujte potfebné utahovaci momenty $roub( na strané 28.
» Montaz pfidavnych tésnicich diskl je popsana na strané 27.

i
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Obr. 18: MontaZ snimace Promag P

Tésnéni

Pfi montazi tésnéni respektujte nasledujici pokyny:

 VSeobecné, pokud méfici trubice disponuje vystelkou PTFE, neni nutné tésnéni.

* Pro pfiruby DIN, pouzivejte pouze tésnéni DIN 2690.

« Ujistéte se, Ze tésnéni nezasahuji do pfi¢ného fezu potrubi.

Pozor!

Nebezpedi kratkého spojeni! Pro tésnéni nepouzivejte elektricky vodivé materidly jako
napf. uhlik! Uvniti méfici trubice se mdze vytvorit vodiva vrstva a zpUsobit kratké spojeni
méreného signalu.

Zemnici kabel

Pokud je to potfebné, mizete si jako prislusenstvi objednat specialni zemnici kabel k
vyrovnani napéti (viz strana 64). Podrobné montazni pokyny - strana 44
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Montaz zemnicich disku

U urcitych aplikaci, napf. u nezemnéného potrubi (viz strana 43) nebo u potrubi's
vystelkou, je moZné pro vyrovndni napéti instalovat mezi snima¢ a pfirubu potrubi
zemnici disky (viz strana 46).

Zemnici disky je mozné si objednat u E+H (viz strana 64) oddélené jako ¢ast
pfislusenstvi.

@ Pozor!

« Pri pouZiti zemnicich diskl (véetné tésnéni) se zvysSuje celkova délka fitinku! Rozméry
naleznete v Technickych informacich Promagu 10 (samostatna dokumentace), viz
strana 91.

« Je nutné instalovat pfidavna tésnéni mezi zemnici disk a pfirubu potrubi.

1. Zemnici disk a pfidané(d) tésnéni umistéte mezi prirubu meéficiho pfistroje a pfirubu

potrubi (viz obr. 19).

Srouby umistéte do otvord pfiruby. Matice utdhnéte tak, aby z(istaly jeté volné.

Nyni otacejte zemnicim diskem zplsobem zobrazenym na obrézku 19, dokud
rukojet nenarazi na $rouby. Timto zplsobem dojde automaticky ke spravnému
vycentrovani zemniciho disku.

Nyni utahujte Srouby potfebnym utahovacim momentem (viz strana 28).

Nyni provedte propojeni zemniciho disku s vyrovnanim napéti — strana 45.

ay \D
—
000

-

Obr. 19: MontdZ zemnicich diskd (Promag P, DN 25 ...300)

F08-5xFxxxxx-17-05-xx-xx-001
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Utahovaci momenty $roubl (Promag P)

Respektujte nasledujici body:
* NiZze uvedené utahovaci momenty plati pouze pro zavity oSetfené mazivy.
« Srouby je nutné utahovat vzdy rovnomérné a pfiéné.
« Prili§ pevné dotazené Srouby deformuji plochy tésnéni nebo tésnéni poskozuii.

 Uvedené utahovaci momenty jsou platné jen pro potrubf, kterd nejsou vystavena

napéti v tahu.

Promag P DIN §rouby Max. utahovaci moment
Jmenovity primér | Tlakovy stupefi [Nm]
[mm)] [bar] PTFE
25 PN 40 4xM12 26
32 PN 40 4xM16 41
40 PN 40 4xM16 52
50 PN 40 4xM16 65
65 PN 16 4xM16 87
80 PN 16 8xM 16 53
100 PN 16 8xM 16 57
125 PN 16 8xM 16 75
150 PN 16 8x M 20 99
200 PN 10 8x M 20 141
250 PN 10 12xM 20 110
300 PN 10 12xM 20 125
Promag P ANSI §rouby Max. utahovaci moment
Jmenovity primér | Tlakovy stupei [Nm]
[mm] [inch] [Ibs] PTFE
25 1" Trida 150 4x1/2" 11
40 11/2" Trida 150 4x1/2" 24
50 2" Trida 150 4 x 5/8" 47
80 3" Trida 150 4 x 5/8" 79
100 4" Trida 150 8 x 5/8" 56
150 6" Trida 150 8 x 3/4" 106
200 8" Trida 150 8 x 3/4" 143
250 10" Trida 150 12x7/8" 135
300 12" Trida 150 12x7/8" 178
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Promag P JIs §rouby Max. utahovaci moment
Jmenovity primér | Tlakovy stupefi [Nm]
[mm] PTFE
25 20K 4xM16 32
32 20K 4xM16 38
40 20K 4xM16 41
50 20K 8xM 16 27
65 10K 4xM16 74
80 10K 8xM 16 38
100 10K 8xM 16 47
125 10K 8x M 20 80
150 10K 8x M 20 99
200 10K 12xM 20 82
250 10K 12xM 22 133
300 10K 16 x M 22 99
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3.3.3 Montaz snimac¢e Promag H

Snimac¢ Promag H se dodava podle objedndvky s nebo bez instalovanych procesnich
pfipojeni. Instalovana procesni pfipojeni jsou priSroubovana ke snimaci 4 Srouby s

vnitfrnim Sestihranem.

Pozor!

 Pokud pouzijete vlastni procesni pfipojeni, naleznete udaje o rozmeérech v
Technickych informacich Promagu 10 (samostatnd dokumentace) - strana 91.

 Podle pouziti a délky potrubfi je popf. nutné instalovat snimaci podpéru nebo ho
dodate¢né upevnit. Odpovidajici montazni sadu si miZete objednat u E+H oddélené

jako pfislusenstvi (viz strana 64).

DN 2..25 : DN 40...100

FOB-xxHxxxxx-17-05-xx-xx-000

Obr. 20: Procesni pfipojeni Promag H (DN 2 ... 25, DN 40 ...100)

A: DN 2...25 | procesni pfipojeni s O-krouzkem:
Priruby (DIN 2501, ANSI B16.5, JIS B2238),
Vnéjsi zévit (ISO 228/ DIN 2999)

B: DN 2...25 | procesni pfipojeni bez aseptického profilového tésnéni:

Navarené natrubky, Tri-Clamp L14 AM7, Sroubeni (DIN 11851, DIN 11864-1, SMS 1145 (jen DN 25), pfiruba DIN

11864-2

C: DN 40...100 / procesni pripojeni bez aseptického profilového tésnéni:

Navarené natrubky, Tri-Clamp L14 AM7, Sroubeni (DIN 11851, DIN 11864-1, SMS 1145), pfiruba DIN 11864-2

Tésnéni

Pfi instalaci procesnich pfipojeni se ujistéte, Ze pfislusna tésnéni jsou Cistd a

vycentrovana spravnym zplsobem.

Pozor!

« Je nutné pevné dotahnout Srouby. Procesni pfipojeni vytvaii se snimacem kovové

spojeni, takZe je zajisténo definované stlaceni tésnéni.

« V zavislosti na pouZziti je nutné pravidelné provddét vyménu tésnéni, zvlasté pfi pouziti
profilového tésnéni (aseptické provedeni)! Intervaly mezi vyménami zavisi na
frekvenci Gisticich cykld, teploté ¢isténi a teploté média. Ndhradni tésnéni si mizete

objednat jako pfisluSenstvi — strana 64.

Endress + Hauser



PROline Promag 10 3 Montaz

@ Privafeni snimace do potrubi (navafovaci natrubky)

Pozor!
Nebezpedi poskozeni elektroniky! Ujistéte se, Ze svareci zafizeni neni uzemnéno pres
snimac¢ nebo prevodnik.

1. Snimac Promag H do potrubi upevnéte pfivarenim. Vhodnou svareci sadu si
mUzete u E+H objednat oddélené jako ¢ast prislusenstvi (viz strana 64).

2. Uvolnéte Srouby na pfirubé procesniho pfipojeni. Nasledné z potrubi odstrarite
snimac vcetné tésnéni.
Procesni pripojeni navarte do potrubi.

Provedte reinstalaci snimac¢e do potrubi. Zkontrolujte Cistotu a spravnou polohu
tésneéni.

% Poznamka!

« Pfineodborné provedeném svareni tenkosténnych potravindrskych trubek by mohlo
v instalovaném stavu dojit k poSkozeni tésnéni zarem. Proto se pred svarenim
doporucuje demontdz snimace a tésnéni.

 Pro demontdz musi byt potrubi oteviené celkem asi 8 mm.

Cisténi pomoci protahovaciho kartaée

Pokud se pro ¢isténi pouzivaji protahovaci kartace, je nutné respektovat vnitfni prameéry
mefici trubice a procesniho pfipojeni. Udaje o rozmérech jsou uvedeny v Technickych
informacich Promagu 10 (samostatna dokumentace) - strana 91.

3.3.4  Otaceni hlavice prevodniku

Uvolnéte oba upevriovaci Srouby.

Bajonetovy uzdveér otocte az na doraz.

Opatrné az na doraz zdvihnéte hlavici prfevodniku.

Otacejte hlavici prevodniku do pozadované polohy (280° ve sméru hodinovych
rucicek, 20° proti sméru hodinovych rucicek).

Hlavici opét nasadte a utdhnéte bajonetovy uzavér.

PN~

o

6. Pevné utdhnéte oba upevriovaci Srouby.

FO0B-10xxxxxx-17-06-xx-xx-000

Obr. 21: Otaceni hlavice pfevodniku
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3.3.5 Otaceni mistniho displeje

1.

Odsroubuijte kryt elektroniky z hlavice prevodniku.

Zobrazovaci modul sejméte z list drzaku prevodniku.

Otéacejte displejem do pozadované polohy (max. 4 x 45° kazdym smérem) a

umistéte ho opét na listy drzaku.

Kryt elektroniky opét pevné nadroubuje na hlavici pfevodniku.

FO0B-72xxxxxx-07 -xx-06-xx-000

Obr. 22: Otaceni mistniho displeje

3.3.6

Docasné je mozné k pfistrojiim instalovat mistni displej.

1.

2
3.
4

Odpoijte napdjeni.

Odsroubujte kryt elektroniky.
Provedte instalaci mistniho displeje.
Zapojte napajeni.

Instalace mistniho displeje k provedeni bez displeje
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3.3.7 Montaz prevodniku (oddélené provedeni)

Prevodnik je mozné instalovat nasledujicimi zpUsoby:
* na sténu
* na potrubi (se specidlni montdzni sadou, pfislusenstvi - strana 64)

Oddélena montdz prevodniku a snimace je nutna v pripadé:

« Spatné pristupnosti

* nedostatku mista

« extrémnich teplot média/okolnich teplot (teplotni rozsahy: - strana 81),
e silnych vibraci (> 2 g/2 h za den; 10...100 Hz).

@ Pozor!

V pfipadé montaze k teplému potrubi se ujistéte, Ze teplota hlavice neprekrocila max.
pfipustnou hodnotu +60 °C.

Montéz prevodniku provedte podle obrazku 23.

A
248 +2
©
: T
S 2
e—
B
238 e
©
XN I
-
:

Obr. 23: MontaZ prevodniku (oddélené provedeni)

A = pfima montaz na sténu
B = montaz na potrubi
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3.4 Kontrola instalace

Po instalaci méficiho pfistroje do potrubi provedte nésledujici kontroly:

Stav pristroje a jeho specifikace

Pokyny

Je pristroj poskozeny (vizudlni kontrola)?

Odpovida méfici pfistroj specifikaci méficich mist jako jsou procesni
teplota/tlak, okolni teplota, min vodivost média, rozsah méreni atd.?

viz strana 77

Montaz Pokyny
Souhlasi smér Sipek na typovém Stitku prevodniku se skute¢nym -

smérem proudéni v potrubi?

Je poloha osy méfici elektrody spravna? horizontalni

Je elektroda k detekci prézdného potrubi (EPD) ve spravné poloze?

viz strana 14

Byly Srouby pfi instalaci pfevodniku utazeny spravnym utahovacim
momentem?

viz kapitola 3.3

U zemnicich krouzkd:
Byla instalovéna spravna tésnéni (typ, materidl, instalace)?

PromagW — strana 22
PromagP - strana 26

Jsou Cisla a popis mist méreni spravné (opticka kontrola)?

Procesni prostiedi / procesni podminky

Pokyny

Jsou respektovany privodni a vypustni Useky?

pfivodni trasa =2 5 x DN
vypustni trasa = 2 x DN

Je méfici pristroj chranény proti vihkosti a pfimému slune¢nimu zareni?

Je snima¢ odpovidajicim zplsobem chranény viéi vibracim
(upevnénim, podpérou)?

Akcelerace az 2 g analogicky s
IEC 68-2-6
(viz strana 80)
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4 Kabelaz

Varovani!

Pri pouziti oddélenych provedeni je mozné propojit snimac jen s prevodnikem, ktery
disponuje shodnym sériovym &islem. Pokud nejsou pfistroje propojeny timto
zpUsobem, mlze dojit k chybam v méreni.

4.1 Pripojeni oddéleného provedeni

4.1.1 Pripojeni PromagW /P /H

Varovani!

* Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem! Pred otevienim pfistroje odpojte napajeni.
Instalaci pfistroje nebo propojeni neprovadéjte pod napétim. Nerespektovani tohoto
opatreni mlze zpUsobit zni¢eni dill elektroniky.

* Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem! Pred pfipojenim napajeni provedte
propojeni zemniciho vodiCe se zemnénim hlavice.

Postup (obr. 24, obr. 25,):

1. Prevodnik: Uvolnéte Srouby a odstrante viko (a) z prostoru svorkovnice.

2. Snimac: Uvolnéte kryt (b) skfifiky pfipojent.

3. Signalni kabel (c) a proudovy kabel civek (d) vedte odpovidajicimi kabelovymi
prichodkami.

Pozor!

— Ujistéte se, Ze propojovaci kabely jsou umistény pevné (viz strana 21).

— Nebezpeéni zni¢eni ovladade civky! Pfipojeni nebo odpojeni kabelu civky
provadéjte vzdy po odpojeni napajeni.

4. Uprava signdiniho kabelu a proudového kabelu civky:
Promag W, P - Respektujte pokyny na strané 37
Promag H - Respektujte pokyny na strané 38

5. Propojeni mezi snimac¢em a prevodnikem provedte podle elektrického schématu
pfipojent:
- Obr. 24, obr. 25
- Schéma propojeni umisténo ve viku.

Pozor!
Izolaci stinéni kabeld, které nejsou pfipojeny, eliminovat nebezpeci kratkych
spojeni se sousednim stinénim kabel( v pfipojovaci skfitice snimace.

6. Prevodnik: Viko (a) pevné priSroubujte na svorkovnici a utdhnéte Srouby pojistné
pfichytky s vnitfnim Sestihranem.

7. Snimag: Instalujte viko (b) na skfirfiku pfipojeni.
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Obvod elektrody

potrubi Obvod civky

méfeny signal

S1 E1 E2 S2GNDE S

6|57 |8]4][37[36 42]41
L«: :r‘ >~J (éégq
D
i — —

n. .C. n.c D 3
57437 42|41 P

:

E1 E2GNDE £

Obr. 24: Pripojeni oddéleného provedeni Promagu W/P

a = svorkovnice prevodniku, b = viko skfiriky pfipojeni snimace, ¢ = signalni kabel, d = proudovy kabel civky,
n.c. = nepfipojeno, izolovand stinéni kabeld

Obvod elektrody

méreny signal potrubi EPD
— L obvod civky

S1 E1 E2 S2GNDE S

. (6]5]7]8]4]37]36] 42] 41

2
1

N

5[7]4]37 42] 41
E1 E2GNDE

DN 2...25 DN 40...100

F0B-10Hxxxxx-04-xx-xx-en-000

Obr. 25: Pripojeni oddéleného provedeni Promagu H
a = pripojeni svorkovnice prevodniku, b = viko skfifiky pfipojeni snimace, ¢ = signdini kabel, d = proudovy
kabel civky, n.c. = nepfipojeno, izolovana stinéni kabel(

Poznamka!
Zemnéni kabelového stinéni snimace Promag H se provadi svorkami s odlehéenim tahu
kabelu. Pozornost vénujte pokyndim pro adjustaci kabeld na strané 38.
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Adjustace kabelu pro oddélené provedeni
Promag W / Promag P

Adjustace signdliniho kabelu a proudovych kabel( civky je zobrazena na nize uvedeném obrézku (detail A).
Jemné Zily jsou opatfeny kabelovymi koncovkami (detail B).

@ Pozor!

Pri adjustaci bezpodmine¢né respektujte nasledujici body:
 Signaini kabel — Ujistéte se, Ze se kabelové koncovky na strané snimace nedotykaiji stinéni zil!
Minimalni vzdalenost = 1 mm (kromé “GND” = zeleny kabel).
* Proudovy kabel civky — Oddélte jednu Zilu tfizilového kabelu do vysky Zilového zesileni; k pfipojeni jsou potfebné pouze dvé Zzily.

PREVODNIK

Signalini kabel Proudovy kabel civky

grn

FO0B-10xxxxxx-04-11-08-xx-000

>
o

FO0B-10xxxxxx-04-11-08-en-000

SNIMAC

Signalini kabel Proudovy kabel civky

F06-5xFxxxxx-04-11-08-en-000
// \ A 4
F08-5xFxxxxx-04-11-08-xx-000
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Adjustace kabelu oddéleného provedeni
Promag H

Adjustace signainiho kabelu a proudovych kabell civky podle nize uvedeného zobrazeni (detail A).
Jemné Zily jsou opatfeny koncovymi kabelovymi koncovkami (detail B)

Pozor!
Pfi adjustaci vénuijte bezpodmineéné pozornost nasledujicim boddm:
* Signaini kabel — Ujistéte se, Ze se kabelové koncovky na strané snimace nedotykaji Zilového stinéni!
Minimalni vzdalenost = 1 mm (kromé “GND” = zeleného kabelu).
* Proudovy kabel civky — Oddélte jednu Zilu tfizilového kabelu do vysky zZilového zesileni; k pfipojeni jsou potfebné pouze dveé zZily
* Na strané snimace jsou obé kabelova stinéni asi 15 mm presazena pres vnéjsi pouzdro. Odlehéenim tahu se zajiStuje elektrické propojeni
se skfifikou pfipojeni.

PREVODNIK

Signalni kabel Proudovy kabel civky

oo
F06-10xxxxxx-04-11-08-en-000
-
(@)
Z/ “#OO 4
FO0B-10xxxxxx-04-11-08-xx-000

grn
A B
A B
SNIMAC
Signalni kabel Proudovy kabel civky
- 70 .
15 40
A B
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4.1.2 Specifikace kabell

Kabel civky:

« 2x0.75 mm? kabel PVC se spolednym, splétanym médénym stinénim (& ~ 7 mm)
» Odpor vodice: < 37 Q/km

Kapacita zila/zila, stinéni uzemnéné: < 120 pF/m

Stald provozni teplota: —20...+80 °C

« Pri¢ny fez vedeni: max. 2.5 mm?

Signalni kabel:
« 3x0.38 mm? kabel PVC se spolednym, splétanym médénym stinénim (@ ~7 mm) a
jednotlivé stinénymi zilami.

S detekci prazdného potrubi (EPD): 4 x 0.38 mm? kabel PVC se spolecnym,
splétanym médénym stinénim (&~ 7 mm) a jednotlivé stinénymi zilami.

Kapacita zila/stinéni: < 420 pF/m

 Provozni teplota: —20...+80 °C
* Pfiny fez kabelu: max. 2.5 mm

2

~N o O W =

[
(o2
F0B-5xWxxxxx-04-11-08-xx-003

Obr. 26: Pricny fez kabelu (a = signaini kabel, b = proudovy kabel civky)
1 = Zila, 2 = izolace Zily, 3 = stinéni Zily, 4 = plast Zily, 5 = zesileni Zily, 6 = stinéni kabelu,
7 = vnéj§i pouzdro

Provoz v elektricky silné ruSeném prostredi:
Méfici pristroj odpovidd véeobecnym bezpec¢nostnim pozadavkim podle EN 61010 a
pozadavkim EMC podle EN 61326.

@ Pozor!

Zemnéni se provadi zemnicimi svorkami, které jsou uréeny k tomuto Ucelu a jsou
umisténé uvnitf pfipojovaci skfifiky. Dbejte na to, aby vzdalenost odizolovanych a
kroucenych ¢asti kabelového stinéni k zemnici svorce byla co nekratsi.
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4.2 Pripojeni mérici jednotky

A 4.2.1  Prevodnik (hlinik)

Varovani!

* Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem! Pred otevienim pfistroje odpojte napdjeni.
Instalaci pfistroje nebo propojeni neprovadéjte pod napétim. Nerespektovani tohoto
pokynu mize zpUsobit zniGeni dild elektroniky.

* Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem! Pred zapojenim napajenim provedte
propojeni zemniciho vodie se zemnénim hlavice (u galvanicky izolovaného napajenf{
neni nutné).

« Specifikace na typovém §titku porovneijte s obvyklymi hodnotami napajeni a
frekvence v misté pouziti. Je nutné prespektovat predpisy pro pouziti elektrickych
pristrojd platné v zemi pouZiti.

 Prevodnik Promag 10 se pfipojuje k instalaci spinacich/bezpecénostnich obvodd

objektu.

Z hlavice prevodniku odSroubuijte kryt (c) prostoru elektroniky.
Stisknéte postranni jistici Gchyty a vyklopne kryt svorkovnice smérem dol.

Napdjeci kabel (a) a signaini kabel (b) vedte prislusnymi kabelovymi priichodkami.

H> 0w bp -

Zastrcku svorkovnice (d+e) vytahnéte z hlavice prevodniku a pfipojte napajeci
kabely a vystupy:

— Schéma pripojeni - obr. 27

— Usporadani svorkovnice - strana 41

5. Konektory svorek (d+e) zasurite do hlavice prevodniku.

N Poznémka!
Oba konektory jsou oznadeny, aby se vyloucila moznost jejich zamény.

Zemnici kabel upevnéte k zemnici svorce (g).
7. Zaklapnéte kryt svorkovnice.
Kryt elektronického prostoru (c) pevné pfisroubujte k hlavici prevodniku.

+ -+ - 11 N

L Ll B0

F06-10xxxxxx-04-06-xx-xx-000

Obr. 27: Pripojeni pfevodniku (hlinikové polni skfifika). PFicny fez kabelu: max. 2.5 mm?

a Napéjeci kabel: 85...250 V AC, 11...40 V DC, 20...28 V AC

Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DC

Svorka €. 2: N pro AC, L - pro DC

Signéini kabel: Svorky €. 24-27 — strana 41

Kryt elektroniky

Svorky pro napdjeni

Svorky pro proudovy vystup/vystup status

Servisni konektor pro pfipojeni servisniho rozhrani FXA 193 (FieldCheck™, FieldTool™)
Zemnici svorka zemniciho vodice

Q D0 QO T
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4.2.2 Usporadani svorkovnice

Varianta objednavky

Cislo svorky (vystupy)

24 (+) /25 (-)

26 (+) /27 (-)

1 O***_***********A

Pulzni vystup

Proudovy vystup
HART

Pulzni vystup (pasivni)

30V DC, 250 mA

Open collector, galvanicky oddéleno

Proudovy vystup (aktivni)
Galvanicky oddéleno, aktivni: 4...20 mA, R_ < 700 Q,, HART: R =250 Q

Provozni rezim: pulzni frekvence max. 100 Hz
Provozni rezim status: ano, je mozné provadét konfiguraci

Pfipojeni zemnéni, napadjeni — strana 40

% Poznamkal!

Propojeni podle schéma pfipojeni obr. 27, strana 40.
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4.2.3 Pripojeni HART

Uzivatel ma k dispozici nasledujici moznosti pfipojent:
 Primé pfipojeni k prevodniku svorkami 26 / 27
« Pripojeni pres proudovy obvod 4...20 mA.

% Pozndmkal

« Méreny obvod musi vykazovat zatéz minimalné 250 Q.

» Funkce CURRENT SPAN - ROZSAH PROUDU je nutné nastavit na hodnotu “4-20 mA
HART” - HODNOTA 4-20 mA (vyrobni nastaven).

 Respektujte dokumentaci pro pfipojeni vydanou HART Communication Foundation,
predevsim HCF LIT 20: “HART, a technical summary” - HART, technicky prehled.

Pfipojeni ruéniho ovladaciho pfistroje HART

Respektujte také dokumentaci pro pfipojeni vydanou HART Communication
Foundation, pfedevsim HCF LIT 20: “HART, a technical summary” - HART, technicky
prehled.

e Fr—— N -

+26

FOB-xxxXXXXX-04-XX-XX-Xx-012

Obr. 28: Elektrické pripojeni ru¢niho oviadaciho pfistroje HART:
1 = ruéni ovladaci ovladaci pristroj HART, 2 = napdjeni, 3 =stinéni, 4 = dal§i vyhodnocovaci pfistroje nebo
PLC s pasivnim vstupem

Pfipojeni PC s opera¢nim software

Pro propojeni osobniho pocitace s opera¢nim softwarem (napf. “FieldTool™”) je nutny
modem HART (napt. “Commubox FXA 1917).

e - (A2
(j/) +26
4 3
RS 232 s %
Wssaees o \/‘ é

Obr. 29: Elektrické pripojeni Commubox FXA 191:
1 = PC s operacCnim softwarem, 2 = napdjeni, 3 = stinéni, 4 = ostatni vyhodnocovaci pfistroje nebo PLC s
pasivnim vstupem, 5 = modem HART, napf. Commubox FXA 191
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4.3 Vyrovnani napéti

A Varovani!

Méfrici systém Promag 10 musi byt zemnény.

4.3.1  Standardni pripad

Nezavadné meéreni je zaruCeno pouze v pfipadé, Ze médium a snimac¢ maji shodné
elektrické napéti. Vétsina snimacl Promag disponuje standardné instalovanou
referenéni elektrodou, ktera zajistuje poZzadované napéti. Tim odpada zpravidla pouzit
zemniciho krouzku nebo dalsich opatreni.

Promag W:
Referenéni elektroda je standardni.

Promag P:
Referenéni elektroda je standardni.

Promag H:
Referencni elektroda neni k dispozici! Pomoci kovového procesniho pfipojeni je vzdy
zajisténo elektrické propojeni k médiu.

@ Pozor!

Pri montdzi do kovového potrubi se doporucuje pfipojeni zemnici svorky hlavice
prevodniku k potrubi. Zvlastni pozornost vénujte také béznému konceptu zemnéni.

FO06-10xxxxxx-04-Xx-XX-Xx-000

Obr. 30: Zemnéni pfes zemnici svorku pfevodniku

Pozor!

@ U snimacd bez referenénich elektrod je nutné vyrovnani napéti provést zplisobem
popsanym v nize uvedenych specidlnich pfipadech. Tato specidlni opatfeni plati
predevsim v pfipadech, kdy neni mozné zajistit standardni praxi zemnéni nebo se
ocekavaji nadmérné silné vyrovnavaci proudy.
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4.3.2  Zvlastni pripady

Kovové, nezemnéné potrubi

K prevenci rusivych vlivl méfeni se doporucuje propojeni a zemnéni obou pfirub
snimace s pfislusnou pfirubou potrubi prostfednictvim zemniciho kabelu. Hlavice
prevodniku popf. snimace se pfipojuje pres zemnici svorku, ktera je k tomu uréeng, k
zemnicimu napéti (obr. 31).

Pozor!
Vzdy respektuje koncepty zemnéni objektu.

Poznamka!

Zemnici kabel pro pfipojeni pfiruba k pfirubé je mozné si u E+H objednat jako dil

pfisluSenstvi - strana 64.

« DN < 300: Zemnici kabel je instalovan Srouby pfiruby pfimo na vodivou vrstvu pfiruby.
DN = 350: Zemnici kabel je pfimo pfipojen ke kovovému prepravnimu drzaku.

DN <300 DN 350

FO0B-10xxxxxx-04-xx-Xx-Xx-001

Obr. 31: Vyrovnani napéti u vyrovndvacich proudd v kovovych, nezemnénych potrubich
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Plastové potrubi nebo potrubi s izolaéni vystelkou

Bézné se vyrovnani napéti provadi referenénimi elektrodami v méfrici trubici.

Ve vyjimecnych pfipadech je vSak moZné, Ze na zdkladé konceptu zemneéni zarizeni
prochazi referenénimi elektrodami velké vyrovnavaci proudy. Tato skute¢nost mize vést
ke zni¢eni snimace napf¥. elektrochemickou dekompenzaci elektrod. V takovych
pfipadech napf. u potrubi ze sklenénych vidken nebo PVC se proto doporucuje pouziti
pfidavnych zemnicich diskl pro vyrovnani potencionalu (obr. 26).

MontéZ zemnicich diskd — strana 23, 27.

Pozor!

* Nebezpedi poskozeni elektrochemickou korozi. Respektujte elektrochemické poradi
napéti, pokud jsou zemnici disky a mérici elektrody vyrobeny z rliznych materidld.

« Zvlastni pozornost vénuite také internim konceptlm zemnéni.

L - 3

6 mm? Cu

F0B-10xxXxXXXX-04-XX-XX-XX-004

Obr. 32: Vyrovnani napétilzemnici disky pro plastova potrubi nebo potrubi s vystelkou

Potrubi s ochranou katody

V takovych pfipadech je méfici pristroj zabudovan do potrubi bez napéti:

« Pfiinstalaci méficiho pfistroje se ujistéte, ze obé vedeni potrubi jsou elektricky
propojena (médény drat, 6 mm>).

» Ujistéte se, Ze pouzity materidl nezplsobil vodivé spojeni k méficimu pfistroji a ze
montdzni material odolava pouzitému utahovacimu momentu $roubd pfi montazi.

« Rovnéz respektujte prislusné predpisy pro beznapétovou instalaci.

6 mm? Cu

FO06-10xxxxxX-04-XX-XX-XX-005

Obr. 33: Vyrovnani napéti a ochrana katody
1 = napajeni izolovaného transformatoru, 2 = elektricky izolované
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44 Kryti

Pristroje odpovidaji véem pozadavkdm kryti IP 67. K zajisténi kryti IP 67 po provedené
montdzi v poli nebo v pripadé servisniho zasahu, je nutné presné respektovat
nasledujici body:

« Tésnéni hlavice je nutné instalovat do tésnicich drazek Cisté a neposkozené. Popr.
pokud je to nutné tésnéni osusit, vycistit nebo vymeénit.

« Prislusné Srouby hlavice a krytky Sroubd je nutné pevné dotahnou.

 Kabely pouzité pro pfipojeni musi vykazovat specifické vnéjsi priméry (viz strana 78) .

 Kabelové priichodky pevné dotdhnout (obr. 34).

« Kabel pred kabelovou priichodkou stocit do smycky (“odvodriovaci smycky”, obr. 34).
Toto opatfeni zabrani pronikani vinkosti do vedeni. Instalaci méficiho pfistroje
provadeéjte tak, aby kabelové prichodky nebyly orientované smérem nahoru.

« V8echny nepouzité kabelové priichodky nahradte zaslepkami.

 Z kabelovych vedeni neodstrariujte pouzité tésnici krouzky.

M X

Obr. 34: Montazni pokyny pro kabelové priachodky!

FOB-xxxxxxxx-04-xx-xx-Xx-005

@ Pozor!
Neuvolfiujte Srouby hlavice snima¢e Promag, jinak zanika kryti garantované
Enndress+Hauser.

% Poznamka!

Snimace Promag W a Promag P je moZné dodat podle volby s krytim IP 68 (trvale pod
vodou do 3 m hloubky). V tomto pfipadé montaz prevodniku oddélené od snimace!
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4.5 Kontrola pripojeni

Po elektrické instalaci méficiho pfistroje provedte nasledujici kontroly:

Stav pristroje a jeho specifikace Pokyny
Jsou kabely nebo pfistroj poskozené (vizualni kontrola)? -
Elektrické pfipojeni Pokyny

Souhlasi napajeci napéti se specifikaci na typovém Stitku?

85...250 V AC (50...60 Hz)
11...40 V DC
20...28 V AC (50...60 Hz)

Odpovidaji pouzité kabely pozadovanym specifikacim?

viz strana 78

Jsou instalované kabely vystaveny tahu?

Jsou jednotlivé druhy vedeni kabelll spravné oddéleny?
Bez smycek a kfizeni?

Je spravné pripojeny napajeci a signaini kabel?

Viz schéma pfipojeni na
vnitfni strané krytu
svorkovnice

Jsou vSechny svorky dobfe dotazené?

Byla vSechna opatreni pro zemnéni a vyrovnani napéti provedena
spravnym zplsobem?

viz strana 43

Byly instalovany vSechny kabelové prichodky, byly pevné dotazeny a
jsou tésné?
Kabelova vedeni s "odvodriovacimi smyckami"?

viz strana 46

Jsou instalované vSechny kryty a pevné zaSroubované?
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5 Ovladani

5.1 Zobrazovaci a ovladaci prvky

Mistni displej umozniuje ¢teni dllezZitych parametrl pfimo na misté méreni nebo také
konfiguraci pfistroje.

Pole zobrazeni displeje se sklada ze dvou radkd, na kterych se zobrazuji mérené
hodnoty a/nebo veli¢iny status (Cdste¢né pina trubice). Usporddani radkd displeje v
provoznim rezimu je definované. V hornim fadku se zobrazuje objemovy pratok, ve
spodnim radku stav sumarniho &itace.

+48.25 ml/min
+3702.6 m3

F0B-50xxxxxx-07-XX-XxX-xx-000

Obr. 35: Displej a oviadaci prvky

Displej s tekutymi krystaly (1)

Na nepodsviceném, dvouradkovém displeji LC se zobrazuji méfené hodnoty, dialogové texty, stejné tak
chybova a pokynova hlaseni. Jako pozice HOME - vychozi pozice (provozni reZim) se oznacuje displej béhem
bézného reZimu méreni.

Horni Fadek: zobrazuje hlavni méfenou hodnotu, objemovy pritok, napf. v [mi/min]

Spodhni Fddek: zobrazuje stav sumérniho &itade, napf. v [m®],

Tlacitka plus a minus (2)

— Zadavani ¢iselnych hodnot, vybér parametrd

— VWybér riznych funkénich skupin ve funkéni matici

SoubéZné stisknuti tlacitek +/- inicializace nasledujicich funkci:

— Opusténi funkéni matice v krocich — pozice HOME

— Stiknout a podrzZet tlaCitka +/- na dobu del$i neZ jsou 3 sekundy — navrat pfimo na pozici HOME
— PreruSeni zadavani dat

Tlacitko Enter (3)

— Pozice HOME — vstup do funkéni matice
— UloZeni zadanych &iselnych hodnot nebo zménénych nastaveni
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5.2

Zkraceny navod k funkéni matici

Poznamka!

« Bezpodminecné respektujte vSeobecné pokyny uvedené na strané 50.
« Prehled funkéni matice — strana 92

 Podrobny popis v§ech funkci - strana 93.

Funkéni matice se skldda ze dvou Urovni: ze skupin a funkénich skupin. Skupiny tvori
"hrubé rozdéleni" moznosti ovliadani méficiho pfistroje. Kazdé skupiné je pfifazen urcity
pocet funkci.

Vybérem skupiny se dostanete k funkcim, ve kterych se provadi ovladani popt.
parametrizace méficiho pfistroje.

Priklad parametrizace funkce (zména jazyka zobrazeni):

1.
2.
3.

Pozice HOME - [*] _ vstup do funké&ni matice
Vybér funkéni skupiny (napf. USER INTERFACE - UZIVATELSKE NASTAVENI)

Vybér funkce (napf. LANGUAGE - JAZYK)

Zména parametrl / zadani ¢iselnych hodnot:

)1 - Vybér popt. zadani uvolfiovaciho kddu, parmetrd, éiselnych hodnot
(napf. zména jazyka z angli¢tiny na némdcinu)

*] - Ulozeni zadéni

Opusténi funkcni matice:
- Stisknout a podrzet tlacitko Esc (=1 12/) déle nez 3 sekundy — pozice HOME

— Opakované tisknout tlac¢itko Esc (Bwu) - v krocich zpét na pozici HOME

= .

o)) (<]
U
U (E) E] E] i?’s
U
= B—F B C
il |

Obr. 36: Vybér a konfigurace funkci (funk&ni matice)
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5.2.1  VSeobecné pokyny

Zkrdceny ndvod (viz strna 61) s potfebnym standadnim nastavenim je dostate¢ny pro
uvedeni do provozu. Ndro¢né ukoly méreni vSak vyZzaduji pomocné funkce, které
uzivatel nastavuje individualné a pfizptisobuje je vlastnim procesnim podminkam.
Funkéni matice disponuije proto dal$imi funkcemi, které jsou z divodl prehlednosti
usporadany do riznych funkénich skupin.

Pfi konfiguraci funkci respektujte nasledujici pokyny:

 Vybér funkci se provadi zplisobem popsanym na strané 49.

« Urdité funkce je mozné deaktivovat (OFF - VYP). V dlsledku toho se souvisejici funkce
v ostatnich funk&nich skupindch jiz na displeji nezobrazuiji.

« V urcitych funkcich se po zadani udaji zobrazi kontrolni otazka.
Vybér ) -] “SURE [ YES ]” - JISTE ANO a jest& potvrdit (] . Nastaveni je nyni
definitivné uloZzené popr. dochazi k inicializaci funkce.

 Pokud neodojde béhem 5 minut k pouziti ovladacich tladitek, nasleduje automaticky
skok zpét na pozici HOME.

Pozndmkal

« Béhem zadavani udajl pokracuje prevodnik v méreni tj. aktudlné namérené hodnoty
vystupuji béZné signalnimi vystupy.

« Pri vypadku napajeni zUstavaji véechny nastavené a parametrizované hodnoty
bezpecné ulozené v EEPROMu.

5.2.2  Uvolnéni rezimu programovani

Funk¢&ni matici je mozné zablokovat. Nahodna zména funkci pristroje, ¢iselnych hodnot
nebo vyrobnich nastaveni pak jiz neni mozna. Teprve po zadani ¢iselného kédu (vyrobni
nastaveni = 10) je mozZné nastaveni opét ménit.

Pouzitim osobniho, libovolné volitelného &iselného kddu se zablokuje nepovolanym
osobam pfistup k datlim (— viz funkce ACCESS CODE - PRISTUPOVY KOD na strané
94).

Pfi zaddvani kédu respektujte nasledujici body:

 Pokud je programovani zablokované a v libovolné funkci se pouzivaji ovladaci tlacitka
[+] -}, zobrazi se na displeji automaticky pozadavek zadani kddu.

 Pokud se zada jako zékaznicky kdd “0”, tak se programovani vzdy uvolni!

« V pfipadé, Zze nemate k dispozici osobni kdd, je E+H pfipraven Vam pomoci.

Pozor!

Zména urcitych parametr napf. vSech parametrd snimace ovlivriuje mnoho funkci
celého mériciho zafizeni a predevsim také presnost méreni!

Bé&zné neni mozné tyto parametry ménit! V pfipadé dotaz( kontaktujte
Endress+Hauser.

5.2.3  Zablokovani rezimu programovani

Po skoku zpét na pozici HOME dojde po 60 sekundach opét k zablokovani reZzimu
programovani, pokud nebyla jiz pouzita ovladaci tladitka.

Programovani je moZné zablokovat také tim, Ze ve funkci “ACCESS CODE” -
PRISTUPOVY KOD zadate libovolné &islo (kromé zakaznického kédu).
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5.3 Chybova hlaseni

Typ zavad

Zavady, které vznikaji béhem uvedeni do provozu nebo bé&hem rezimu méfeni, se
okamzité zobrazuji. Pokud se vyskytnou dvé nebo nebo vice procesnich zdvad, tak se
na displeji zobrazi ta s nejvyssi prioritou.

Méfici systém rozliSuje dva typy zavad:

 Systémové zavady: Tato skupina obsahuje vSechny zavady pfistroje, napf. zavady
komunikatoru, zdvady hardwaru, atd. - viz strana 67

 Procesni zavady: Tato skupina obsahuje vSechny zdvady pouZiti, napf. ¢astecné
naplnénou trubici atd. - viz strana 69

TP XXXX XXX XXX
4 #000 00:00:05

2 4 5 3

F0B-X0xxxXXxX-07 -XX-XX-Xx-000

Obr. 37: Chybova hlaseni na displeji (pfiklad)

1 Typ zdvady: P = procesni zavada, S = systémova zdvada

2 Typ chybového hlaseni: 7 = chybové hlaseni, | = pokynové hlaseni

3 Oznadeni zavady: napt. EMPTY PIPE - PRAZDNE POTRUBI = éasteéné napinéna nebo prazdna méfici
trubice

4 Cislo zévady: napf. #401

5 Doba trvani posledni vzniklé zavady v hodinach | minutach |/ sekundach

Typy chybovych hlaseni

Pokynové hidseni (!)

 Zobrazuje se jako - vykfiénik (!), typ zdvady (S: systémova zdvada, P: procesni
zdvada).

« Pfislusna zévada neovliviiuje vstupy/vystupy méficiho pfistroje.

Chybové hlaseni ( 7)

+ Zobrazuje se jako — symbol blesku ( %), typ zavady (S: systémova zévada, P:
procesni zavada)

* Pfislusna zavada ovliviiuje pfimo vstupy a vystupy.
Reakci vstupt nebo vystupl (rezim zavady) je mozné definovat odpovidajici funkci
funkéni matice (viz strana 71).

% Poznamka!

Z bezpecénostnich dlivodd by se chybova hldseni méla vydavat vystupem status.

5.4 Komunikace (HART)

Kromé parametrizace a testovani méfenych hodnot mistnim ovlddénim, je mozné
provadet parametrizaci i testovani mérenych hodnot protokolem HART. Digitaln{
komunikace se pfitom provadi pouzitim proudového vystupu HART (viz strana 42) s
hodnotou 4-20 mA.

Protokol HART umozriuje pro konfiguraéni a diagnostické Ucely prfenos hodnot méfeni
a Udaju pristroje mezi HART Master a prislusnym polem pfistroje. HART Master jako
napf. ruéni ovladaci pfistroj nebo operacéni programy PC (napt. FieldTool) potrebuje
popisné soubory pristroje (DD), které umozZniuji pfistup ke vSem informacim pristroje
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HART. Prenos téchto informaci se provadi vyhradné pres tzv. "commands" - prikazy. K
dispozici jsou tfi hlavni tfidy "commands" - piikazd:

Universal Commands - univerzaini pfikazy:

VSechny pfistroje HART podporuji a pouzivaji univerzalni prikazy. S nimi jsou spojeny
napf. nasledujici funkce:

« Detekce pfistrojd HART

« Cteni digitalni méfenych hodnot (objemovy priitok, sumarni &itade, atd.)

Common practice commands - vSeobecné praktické prikazy:
VSeobecné praktické prikazy nabizeji funkce, které podporuji popf. mohou provadét
mnohé, ale ne vSechny polni pfistroje.

Device-specific commands - specifické rozkazy pristroje:

Tyto pfikazy umoziuji pfistup ke specifickym funkcim pfistroje, které nejsou standardnfi
pro HART. Tyto prikazy zasahuji mimo jiné do individudlnich informaci polnich pfistrojd
jako jsou hodnoty kalibrace pradné/plné trubice, nastaveni malych mnozstvi atd.

Poznamkal

Promag 10 disponuje pfistupem ke véem tfem tfidam piikazl. Na strané 54 je uveden
seznam v8ech podporovanych “Universal commands”- univerzalnich pfikazd a
“Common practice commands.” - béznych praktickych prikazd.

5.4.1 Moznosti ovladani

Ke kompletnimu ovladani méficiho pristroje véetné specifickych prikazl jsou uZivateli k
dispozici popisné soubory pfistroje (DD) pro ndpovedu a operacni programy:

Komunikator HART DXR 275

Vybér funkci pfistroje se provadi u komunikatoru HART rdiznymi drovnémi menu a
specidlni funkéni matici HART.

Dalsi informace k ruénimu ovladacimu pfistoji HART naleznete v pfisluSném provoznim
navodu, ktery je umistén v prepravni brasné pfistroje.

Operacni program FieldTool™

FieldTool™ je univerzaini servisni a konfiguraéni software pro méfici pfistroje PROline.
Pfipojeni se provadi modemem HART, napf. Commubox FXA 191.

FieldTool™ umozniuje uzivateli ndsledujici moznosti pouZiti:
 Parametrizaci funkci pfistroje

« Visualizaci méfenych hodnot (véetné loggingu - zapisu dat)
« Jisténi dat parametr(i pfistroje

 Rozsifenou diagnostiku pfistroje

» Dokumentaci mist méreni

Dalsi informace k FieldTool™ naleznete v nasledujici dokumentaci E+H:
Systémova informace SI 031D/06 “FieldTool™”

Dals$i operaéni programy

e Operacni program "AMS" (Fisher Rosemount)
e Operacni program "SIMATIC PDM" (Siemens)

Poznamka!

Protokol HART vyZaduje ve funkci CURRENT SPAN (current output) - PROUDOVY
ROZSAH (proudovy vystup) nastaveni “4...20 mA (25 mA) HART”, “4...20 mA HART
NAMUR” nebo “4...20 mA HART US”.
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5.4.2 Proménné pristroje a procesni veli¢iny

Proménné pfistroje:
Ndsledujici proménné pfistroje jsou k dispozici pres protokol HART:

ID (desetinné) Proménné pristroje
0 OFF (neobsazeno)
1 objemovy pritok
250 sumarni ¢ita¢

Procesni veli¢iny:

Ve vyrobnim zévodé jsou procesnim veli¢indm pfifazeny ndsledujici procesni proménné
pfistroje:

« Primarni procesni veli¢iny (PV) - objemovy pratok

« Sekundarni procesni veli¢iny (SV) - sumarni ¢itac

« Treti procesni veliCiny (TV) - nepfifazeny

« Ctvrté procesni veliginy (FV) — nepfifazeny

5.4.3 Aktivace / deaktivace ochrany proti zapisu HART

Ochranu proti zépisu HART je mozné aktivovat nebo deaktivovat funkei pfistroje "WRITE
PROTECTION" - OCHRANA PROTI ZAPISU (viz strana 105).
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5.4.4

Univerzalni / bézné praktické pfikazy HART

Nésledujici tabulka obsahuje vSechny univerzalni a bézné praktické prikazy

podporované pfistrojem Promag 10.

C. ptikazu
Prikaz HART / typ pfistupu

Udaje ptikazu
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

l]daie reakce
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

Univerzalni pfikazy

0

Cteni jednoznaéné
identifikace pfistroje

Typ pfistupu = ¢teni

nejsou k dispozici

Identifikace pfistroje poskytuje informace o
pfistroji a vyrobci; bez moznosti zmény.

Reakce se sklada z 12-byte identifikace
pfistroje:

— Byte 0: Stald hodnota 254

— Byte 1: Oznaceni vyrobce, 17 = E+H
— Byte 2: Typ pfistroje, 69 = Promag 10
— Byte 3: Cislo preambulf

— Byte 4: C. revize univerzalnich piikaz(
— Byte 5: C. rev. specifickych pikaz(i pfistroje
— Byte 6: Revize softwaru

— Byte 7: Revize hardwaru

— Byte 8: Dodate¢né informace pfistroje
— Byte 9-11: Identifikace pfistroje

Cteni primdrnich procesnich
veli¢in

Typ pfistupu = ¢teni

nejsou k dispzici

— Byte 0: Oznaceni jednotky HART D primarni
procesni veli€iny
— Bytes 1-4: primarni procesni veli¢ina

Vyrobni nastaveni:
Primdrni procesni veli¢ina = objemovy pritok

% Poznamkal!

Specifické jednotky vyrobce se zobrazuji pres
identifikaci jednotky HARD “240".

Cteni primdrnich procesnich
veli¢in jako je proud v mA a
procentni hodnota
nastaveného rozsahu méfeni

Typ pfistupu = ¢teni

nejsou k dispozici

— Byte 0-3: aktualni proud primarnich
procesnich veli¢in v mA

— Bytes 4-7: procentni hodnota nastaveného
rozsahu mérfeni

Vyrobni nastaveni:
Primdrni procesni veli¢ina = objemovy pritok
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C. ptikazu

Prikaz HART / typ pfistupu

Udaje piikazu
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

l]daie reakce
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

3

Cteni primarnich procesnich
velicin jako je proud v mA a
CtyF (definované prikazem
51) dynamickych procesnich
veli¢in

Typ pfikazu = ¢teni

nejsou k dispozici

Jako reakce nasleduje 24 byte identifikace:

— Byte 0-3: Proud primarni procesni veliciny v
mA

— Byte 4: ID HART primarni procesni veli¢iny

— Bytes 5-8: Primarni procesni veli¢ina

— Byte 9: ID HART sekundarni procesni veli¢iny

— Bytes 10-13: Sekundarni procesni veli¢ina

— Byte 14: ID HART tfeti procesni veliiny

— Bytes 15-18: Treti procesni veli¢ina

— Byte 19: ID HART c¢tvrté procesni veliCiny

— Bytes 20-23: Ctvrta procesni veli¢ina

Vyrobni nastaveni:

* Primarni procesni veli¢ina = objemovy
pritok

* Sekundarni procesni veli¢ina = sum. ¢itac

» Treti procesni veli¢ina = neni pfifazena

« Ctvrta procesni veli¢ina = nenf prifazené

% Poznamkal!

Specifickd zakaznicka jednotka se zobrazuje ID
jednotky “240".

Nastaveni kratké adresy
HART

Typ pfistupu = zapis

Byte 0: poZadovana adresa (0...15)

Vyrobni nastaveni:

0
% Poznamkal!

U adresy >0 (rezim Multidrop) je proudovy
vystup primarni procesni veli¢iny nastaven na
hodnotu 4 mA.

Byte 0: aktivni adresa

Jednoznacna identifikace
pfistroje na zakladé oznaceni
mista méfeni (TAGu)

Typ pfistupu = ¢teni

Bytes 0-5: TAG - oznaceni mista méfeni

Identifikace pfistroje poskytuje informace o
pfistroji a vyrobci; neni mozné ji ménit.
Reakce se sklada z 12 bytové identifikace
pfistroje, pokud uvedené oznaceni mista
méreni (TAG) souhlasi s oznacenim ulozenym v
pfistroji:

— Byte 0: Stald hodnota 254

— Byte 1: ID vyrobce, 17 = E+H

— Byte 2: ID typu pfistroje, 69 = Promag 10
— Byte 3: Pocet preambulf

— Byte 4: € revize univerzélnich piikazd

— Byte 5: C. revize specific. pfikaz(i pfistroje
— Byte 6: Revize softwaru

— Byte 7: Revize hardwaru

— Byte 8: Doplrikové informace pfistroje

— Byte 9-11: Identifikace pfistroje

Ctenf uzivatelského zpravy
(hlaseni)

Typ pfistupu = ¢teni

neni k dispozici

Bytes 0-24: Zprdva uzivatele (hlaseni)

% Poznamka!

UzZivatelské hlaseni je mozné napsat pomoci
pfikazu 17.

Cteni TAGu, popis TAGu a
data

Typ pfistupu = ¢teni

neni k dispozici

— Bytes 0-5: TAG - oznaceni mista méfeni
— Byte 6-17: Popis TAGu
— Bytes 18-20: Datum

% Poznamkal!

Oznaceni mista méreni, popis a datum je
mozné napsat pfikazem 18.

Endress + Hauser
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C. ptikazu Udaje ptikazu Udaje reakce
Prikaz HART / typ pfistupu (Giselné udaje v desetinném tvaru) (Ciselné udaje v desetinném tvaru)
14 Cteni informace snimade k nejsou k dispozici — Bytes 0-2: Sériové Cislo snimace
primarnim procesnim - Byte 3: ID HART limit( snimace a rozsahu
veli¢indm méreni primarni procesni veli¢iny

Bytes 4-7: Hornf limit snimace
Bytes 8-11: Dolni limit snimace
Byte 12-15: Minimalni rozpéti

% Poznamkal!

+ Udaje se vztahuijf k primarni procesni veliging
(= objemovému pratoku).

» Specifické jednotky vyrobce se zobrazuj
pres ID HART “240".

15 Cteni vystupnich informaci nejsou k dispozici — Byte 0: Vybér ID vystrazného signalu

primarni procesni veli€iny — Byte 1: ID funkce prenosu

— Byte 2: ID jednotky HART pro nastaveny
rozsah méfeni pfimarni procesni veli¢iny

— Bytes 3-6: Konec rozsahu méfeni, hodnota
pro 20 mA

— Bytes 7-10: Zacatek rozsahu méreni, hodnota
pro 4 mA

— Bytes 11-14: Konstanta tlumeni v [s]

— Byte 15: ID ochrany proti zdznamu

— Byte 16: ID prodejce OEM, 17 = E+H

Typ pfistupu = Cteni

Vyrobni nastaveni:
Primdrni procesni veli¢ina = objemovy pritok

% Poznamkal!

Specifické jednotky vyrobce se zobrazuji pres
ID jednotky HART “240".

16 Cteni vyrobniho &isla pistroje | neni k dispozici Bytes 0-2: Vyrobni ¢islo

Typ pfistupu = Cteni

17 Zaznam uzivatelského Pod timto parametrem je mozné v pfistroji ulozit | Zobrazuje v pfistroji aktudini hlaSeni uzivatele:
hlaseni libovolny text v délce 32 charakteristik: Byte 0-23: aktudinf hidgenf uzivatele v pHistroji
Typ pfistupu = zdznam Bytes 0-23: PoZzadované hlaseni uzivatele

18 Zaznam oznaceni mista Pod timto parametrem je mozné ulozit 8-mistné | Zobrazuje aktualni informace v pfistroji:
méreni (TAGu) , popis oznaceni mista méreni (TAGu), 16-mistny popis . o .
(TAGu) a datum (TAG-Description) a datum: - Bytes 0-5: Oznadeni mista méfeni (TAG)

— Byte 6-17: Popis TAGu (TAG description)
Pfistup = zdznam — Bytes 0-5: Oznaceni mista méefeni (TAG) — Bytes 18-20: Datum
— Byte 6-17: Popis TAGu (TAG description)
— Bytes 18-20: Datum
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C. ptikazu

Prikaz HART / typ pfistupu

Udaje piikazu
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

l]daie reakce
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

VSeobecné prikazy ("Common Practice

Commands")

34 Zaznam konstanty tlumeni Byte 0-3: Konstanta tlumeni primarni procesni Zobrazuje aktudlni konstantu tlumeni v pfistroji:
pro primarni procesni veli¢inu | veli€iny ,volume flow" - objemovy prutok v Byte 0-3: Konstanta tlumeni v sekundéch
v [ sekundach
Pristup = zaznam
= tlumeni proudového vystupu
35 Zaznam rozsahu méreni Zaznam pozadovaného rozsahu mérent: Jako reakce se zobrazuje aktualné nastaveny
primarni procesni veli€iny — Byte 0: ID jednotka HART pro primarni rozsah:
” o procesni veli¢inu _ T ,
Pristup = zaznam — Byte 1-4: Konec rozsahu méfeni, hodnota Byte 0: ID,]ve dr)otvl.«a HAR Tpro na}sta\./fz.ny
rozsah méfeni pfimarni procesni velic¢iny
pro 20 mA . .
R T — Byte 1-4: Konec rozsahu mérfeni, hodnota pro
— Byte 5-8: Zagatek rozsahu méreni, hodnota 20 MA
pro 4 mA — Bytes 5-8: Za¢atek rozsahu méreni, hodnota
Vyrobni nastaveni: pro 4 mA
Primarni procesni veli€ina = objemovy prutok % Pozndmkal
% Poznamka! Specifické jednotky vyrobce se zobrazji pres ID
* Zacatek rozsahu méreni (4 mA) musi jednotku HART “240".
odpovidat nulovému prdtoku.
* Pokud neni ID jednotka HART vhodna pro
procesni veli€inu, pracuje pfistroj s posledni
platnou jednotkou.
38 Reset statusu pfistroje nejsou k dispozici nejsou k dispozici
"configuration changed" -
zména konfigurace
Pfistup = zdznam
42 Provedeni resetu pfistroje nejsou k dispozici nejsou k dispozici
Pfistup = zdznam
44 Zaznam jednotky primarni Definice jednotky primarni procesni veli¢iny. Jako reakce se zobrazuje aktudini kdd jednotky
proceni veli€iny Pfistroj pfebira pouze jednotky vhodné pro primarni procesni veli€iny.
Pfistup = zapis procesni velicinu: Byte 0: jednotka ID HART
Byte 0: ID jednotka HART
Vyrobni nastaveni: Poznamka!
P};imérnl' rocesm:veliéina — obiemow priitok Specifické jednotky zékaznika se zobrazuji ID
P = objemovy p jednotkou HART “240".
% Poznamka!
* Pokud zaznamenana ID jednotka HART neni
vhodna pro procesni veli€inu, tak pfistroj dale
pracuje s posledni platnou jednotkou.
* Pokud se zméni primarni procesni veli€ina,
tak tato zména pfimo ovlivni syst. jednotky.
48 Cteni rozsiteného statusu nejsou k dispozici Jako reakce nasleduje rozsifené zobrazeni
pfistroje aktualniho statusu pfistroje:
Pfistup = ¢teni Kddovani: viz tabulka na strané 59
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C. ptikazu

Prikaz HART / typ pfistupu

Udaje ptikazu
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

l]daie reakce
(Ciselné udaje v desetinném tvaru)

50 Cteni piifazenych nejsou k dispozici Zobrazeni aktudlniho usporadani proménnych
proménnych ke ¢tyfem procesnich veli¢in:
procesnim veli¢indm — Byte 0: ID proménnych pfistroje k primarni
Pristup = ¢teni procesm’veliéin? , . -
— Byte 1: ID proménnych pfistroje k sekundarni
procesni veli¢iné
— Byte 2: ID proménnych pfistroje k tret
procesni veli¢iné
— Byte 3: ID proménnych pfistroje ke Ctvrté
procesni veliiné
Vyrobni nastaveni:
* Primarni pocesni veli¢ina: ID 1 pro objemovy
pritok
» Sekundarni procesni veli¢ina: ID 250 pro
sumarni ¢ita¢
* Treti procesni veli¢ina: ID 0 pro OFF
(nepfifazeno)
« Ctvrta procesni veli¢ina: ID 0 pro
OFF (neprifazeno)
53 Zaznam jednotky proménné | Timto prkazem se definuje jednotka zadanych Aktudini jednotka proménné pfistroje se
pfistroje proménnych, prebiraji se pouze jednotky zobrazuje v pfistroji jako reakce:
Pfistup = zdznam vhodne pro proménné pristroje: — Byte 0: device variable ID
— Byte 0: ID proménnych pfistroje — Byte 1: HART unit ID
— Byte 1: ID HART
% Poznamka!
ID podporovanych proménnych: Specifické jednotky zédkaznika se zobrazuji pres
Viz Udaje na strané 53 ID jednotku HART “240".
% Poznamkal
* Pokud popsanad jednotka neni vhodna pro
proménnou, tak pfistroj dale pracuje s
posledni platnou jednotkou.
* Pokud se zméni jednotka proménné, tato
zména pfimo ovlivni systémové jednotky.
59 Definice po¢tu preambuli v Timto parametrem se definuje pocCet preambuli, | Jako odpovéd se zobrazuje aktualni pocet
odpovédich ktery se vklada do odpovédi: preambuli v odpovédi:
PHistup = zéznam Byte 0: PoCet preambuli (4...20) Byte 0: Pocet preambuli
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5.4.5

tabulka).

Status pristroje / chybova hlaseni

Prikaz "48" umozriuje Cist rozsifeny status pfistroje, v tomto pfipadé aktudini chybova
hlaSeni. Prikaz poskytuje informace, které jsou zakddované v bitech (viz nize uvedena

Poznamka!

« Podrobné informace o hlaseni statusu pfistroje popf. chybovych hldseni a jejich
odstraniovani naleznete na strané 67!

» Neuvedené bity nejsou pfifazené.

Byte Bit C. zévady. Kratky popis zavady ( - strana 67)
0 001 Vazna zavada pfistroje.
0 1 011 Vadny zesilova¢ méreni EEPROM.
2 012 Zavady pii pristupu k datdim zesilovacée EEPROM.
3 3 111 Z&avada kontrolniho sou¢tu sumarniho &itacCe.
5 0 321 Proud civky snimace je mimo toleranci.
7 3 351 Proudovy vystup: Aktudlni pritok lezi mimo definovany rozsah.
8 3 359 Pulzni vystup: Frekvence pulzniho vystupu lezi mimo definovany
rozsah.
10 7 401 Méfici trubice je Caste¢né naplnéna nebo prazdna.
2 461 Kalibrace EPD neni mozna, protoze vodivost média je pfili§ nizka
nebo pFilis vysoka.
" 4 463 Kalibraéni hodnoty EPD pro pIné event. ¢aste¢né naplnéné potrubi
jsou identické tj. nespravné.
12 7 501 Nahrdva se nova softwarova verze zesilovace. Momentalné neni
mozné zaddvat ostatni prikazy.
14 3 601 Potlaceni méfenych hodnot aktivni.
3 691 Simulace reakce pfi zavaddch (vystupy) aktivni.
8 4 692 Simulace objemového pritoku.
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Kontrola funkci

Ujistéte se, zZe pred uvedenim mista méreni do provozu, byly provedeny nasledujici

kontroly:

» Kontrolni seznam “Post-installation check” - kontrola instalace - strana 34
 Kontrolni seznam “Post-connection check”- kontrola pfipojeni — strana 47

6.2 Uvedeni do provozu

6.2.1 Spusténi méfriciho pristroje

Pokud byly provedeny kontroly pfipojeni (strana 47), pfipojte nyni napdjeci napéti.
Pristroj je pfipraven k provozu!

Po sepnuti provadi méfici zafizeni interni testovaci funkce. V priibéhu tohoto procesu se
na mistnim displeji zobrazi ndsledujici sekvence hlaseni:

PROMAG 10
START-UP.

v

Hlaseni Start-up

Po Uspésné aktivaci probihd bézny rezim méreni. Na displeji se zobrazi objemovy
pratok a stav sumarniho ¢itace (pozice HOME).

Poznamka!

Pokud aktivace neni Uspésna, zobrazi se odpovidajici chybové hldseni podle pficiny.
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HOME-POSITION
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6.2.2 Kratky navod “Uvedeni do provozu ”

Tento kratky navod Vas systematicky vede ke véem dulezitym funkcim pristroje, které je
nutné nastavit pro standardni rezim méreni.

Konfigurace displeje

Jazyk displeje - strana 94
Kontrast displeje - strana 95
Pocet desetinnych - strana 95
mist

v

Vybér jednotek méieni
Objemovy pratok - strana 93

Sum. ¢itac _ strana 93

v

Konfigurace vystupli

Proudovy vystup Pulzni vystup / vystup status

Proudovy rozsah - strana 97 Provozni rezim - strana 98

Konec¢na hodnota - strana 98 Hodnota impulzu - strana 99
Sitka impulzu _ strana 100
nebo
Pfifazeni vystupu status - strana 101
Bod spinani - strana 101

v

Vv s

vyZaduji programovani dalich funkci. Odpovidajici pokyny naleznete na nasledujicich
strankdach:

Funkce v prehledu - strana 92

Rejstrik - strana 119

Ovladaci matice - strana 92
v

Pro optimalni vysledky méfeni

Malé mnozstvi - strana 106

Detekce prazdného - strana 107

potrubi
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6.2.3 Uvedeni do provozu po montazi nové elektronické desky

Po instalaci nové elektonické desky je nutné ru¢né zadat specifické udaje snimace. Po
spusténi testuje pfistroj, zda je k dispozici sériové ¢islo. Pokud tomu tak nenf, sputi se

nasledujici Setup.

Setup "uvedeni do provozu"

Poznamka!

 Pokud je zadané a ulozené sériové Cislo, neni mozné jiz Setup deaktivovat. Pri
chybném zadani parametru béhem Setupu je nutné pomoci funkéni matice provést

opravu v pfislusné funkci.

 Odpovidajici informace jsou uvedené na typovém stitku snimace a na vnitfni strané
krytu hlavice (viz obr. 2, strana 8).

HOME-POSITION

Obr. 38: Setup "Uvedeni do provozu". Spusti se po instalaci nové elektronické desky,

Language

P E—
Nominal
Diameter

K-Factor

R R
Zero

Point

EPD
Electrode

Serial
Number

Verif. S#

N

Setup
complete

HOME

pokud neni k dispozici sériové ¢&islo.

FO0B-10xxxxxx-19-xx-xx-en-000
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7 Udrzba

Mérici systém pritoku Promag 10 nevyZaduje zvlastni udrzbu.

Vnéjsi ¢isténi

Pri vnéjSim cisténi méricich pristrojd je nutné dbat na to, aby pouzité Cistici prostredky
neposkodily povrch hlavice a tésnéni.

Tésnéni

Tésnéni snimace Promag H je nutné pravidelné meénit, pfedevsim v pfipadé pouziti
profilovych tésnéni (aseptické provedeni)! Interval mezi vyménami zavisi na frekvenci

¢isticich proces(, teploté ¢isténi a teploté média.

Ndhradni tésnéni (pfisluSenstvi) — strana 64.
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8 Prislusenstvi

K prevodniku a snimaci se doddvaiji riizné dily pfislusenstvi, které je mozné si u
Endress+Hauser objednat oddélené. Podrobné Udaje k prislusnému objednacimu
kddu Vam poskytné E+H.

Prislusenstvi

Popis

Objednaci kéd

Prevodnik Promag 10

Prevodnik pro vyménu nebo skladovani.

K definici ndsledujicich specifikaci pouzijte
objednaci kéd:

— Osvédceni

— Kryti / provedeni

— Typ kabelu pro oddélené provedeni

- Kabelova priichodka

— Displej / napdjeni / ovladani

TOXXX = XXXXX * % % % % % % x

— Software

— Vystupy / vstupy
Kabel pro oddélené Kabel civky a signalni kabel v riznych DK5CA - * *
provedeni délkach.
Zemnici kabel pro Sada se skldda ze dvou zemnicich kabeld. DK5GC - * * *
Promag W, P
Zemnici disky pro Zemnici disky pro vyrovnani napéti. DK5GD — * * ***
Promag W, P
MontéZni sada pro Montazni sada pro oddélené provedeni, DK5WM - B
oddélené provedeni, vhodna pro montaz na sténu a potrubi.
hlinikova skfifka
MontaZni sada pro Montazni sada pro Promag H se sklada z: DKH * * - * * *

Promag H

— 2 procesnich pripojeni
- $roubl
— tésnéni

Pfipojeni adaptérd pro

Pfipojeni adaptérd pro montdz

DKSHA - * * * % *

Promag A, H Promag 10 H misto Promag 30/33 A nebo

Promag 30/33 H DN 25.
Sada tésnéni pro K pravidelné vyméné tésnéni snimace DKBHS - * * *
Promag H Promag H.
Sada k montazi Montazni sada pro instalaci snimace DK5HM-**
Promagu H na sténu Promag H na sténu.
Pomoc pro svareni Svarené natrubky jako procesni pfipojeni: DK5HW - * * *

Promag H

Pomoc pro instalaci do potrubi.

Ruéni ovladaci pfistroj
HART Communicator
DXR 275

Ruéni ovladaci pfistroj pro dédlkovou
parametrizaci a testovani mérenych hodnot
proudovym vystupem HART (4 ...20 mA).

Dalsi informace ziskate u E+H.

DXR275 - * * * *

Endress + Hauser
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Prislusenstvi

Popis

Objednaci koéd

Aplikator ™

Software pro vybér a vyklad pratokomérd.
Aplikator ™ je k dispozici na Internetu nebo na
zdkladé objedndvky na CD-ROM pro instalaci
v mistnim PC.

Vice informaci ziskate u E+H.

DKA80 - *

FieldTool ™

Konfigura¢ni a servisni software pro ovladani
pratokomérd v poli:

— Uvedeni do provozu, analyza udrzby

- Konfigurace méficich pfistroj

— Servisni funkce

— Vizualizace procesnich dat

Vyhledavani zavad

Rizeni testru a simuldtoru "FieldCheck ™"

Vice informaci ziskate u E+H.

DXS10 - * * * % *

FieldCheck ™

Tester/simuldtor pro testovani prdtokomérd v
poli.

Pfi pouziti spolu se softwarovym bali¢kem
“FieldTool™” , je mozné vysledky testru
prevzit, vytisknou a pouzit pro uredni
certifikaci.

Vice informaci ziskate u E+H.

DXC10-**
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9 Odstranovani zavad

9.1 Pokyny k vyhledavani zavad

Pokud se po uvedeni do provozu nebo béhem rezimu méreni vyskytly zavady, pouzijte
na zac¢dtku vyhledavani zavad nize uvedeny kontrolni seznam. Tento seznam Vas pfimo
cilené dovede (prostrednictvim rlznych dotaz() k pfi¢iné zavady a k odpovidajicim

opatreni k jejich odstranéni.

Kontrola displeje

Bez Citelného zobrazeni a
bez vystupnich signald

Zkontrolovat napajeci napéti — svorky 1, 2

2. Zkontrolovat pojistku pfistroje — strana 75
85...250 V AC: 1A neaktivni
11...40 V DC a 20...55 V AC: 1.6 A neaktivni
3. Meéfici elektronika vadnd — objednat nahradnidil — strana 72
Bez ¢itelného zobrazeni, 1. Zkontrolovat, zda je zastr¢ka plochého kabelu zobrazovaciho modulu
avsSak vystupni signdly jsou spravné zasunutd do desky elektroniky — strana 74
k dispozici. 2. Vadny modul displeje — objednat nahradni dil — strana 72
3. Méfici elektronika vadnd — objednat ndhradnidil — strana 72

Texty na dipleji jsou uvedeny
Vv cizim, nesrozumitelném
jazyce.

Vypnout napajeni. Potom soub&znym stisknutim tlagitek [+) - opét
pfistroj spustit. Text se nyni zobrazi v angli¢tiné a s maximalnim
kontrastem.

Pres zobrazeni méfené
hodnoty bez signalu na
proudovém popf. pulznim
vystupu.

Vadna elektronickd deska — objednat nahradni dil —» strana 72

v

Chybova hlaseni na displeji

Z&vady, které vzniknou béhem uvedeni do provozu nebo rezimu méfeni, se zobrazuji okamzité. Chybova
hlaseni se sklddaji z rdznych symbold, které maji nasledujici vyznam (pfiklad):

— Typ zavady: S = systémova zdvada, P = procesni zavada
— Typ chybového hlaseni: 7 = chybové hlaseni, ! = pokynové hlaseni
— EMPTY PIPE = oznaceni zdvady (napr. ¢astec¢né naplnéna méfici trubice)

#401 = Cislo zavady

@ Pozor!

03:00:05 = doba trvani zavady (v hodinach, minutdch, vtefindch)

* Respektiujte také provedeni na strané 51!
* Meérici systém interpretuje simulaci a potlaceni mérené hodnoty jako systémovou zavadu, ale zobrazuje

ji jen jako pokynové hlaseni.

Cislo zavady:
g. 001 - 399
C. 501 -699

Vyskyt systémové zdvady (zavada pfistroje)

— strana 67

Cislo zavady:
No. 401 -499

Vyskyt procesni zavady (zdvada pouziti) — strana 69

v

Ostatni zdvady (bez chybového hlaseni)

Vyskyt jinych zavad.

Diagnédza a opatreni k jejich odstranéni — strana 70

Endress + Hauser
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9.2 Systémova chybova hlaseni

7
I

Vazné zavady systému jsou méficim pfistrojem detekovany jako "chybova hldseni “ ana
displeji se zobrazuji symbolem blesku (7)! Chybova hlageni maiji pfimy vliv na vstupy a
vystupy. Naproti tomu simulace a potlaceni mérené hodnoty se klasifikuji a zobrazuiji

jako pokynova hlaseni.

Pozor!

V pfipadé vazné zdvady je mozné pritokomér vratit k opravé do vyrobniho zdvodu. Pred
zaslanim pfistroje Endress+Hauser je bezpodmine¢né nutné respektovat opatreni

v

uvedend na strané 6. K pfistroji je nutné vzdy pfilozit formular "Prohlaseni o
komtaminaci”. Kopii formulare naleznete na konci tohoto Provozniho ndvodu.

Typ | Chybové hlaseni/ ¢.

Pric¢ina

Odstranéni / nahradni dil

S = systémova zdvada

7= chybové hlaSeni (s vlivem na vstupy a vystupy)
I = pokynové hlaseni (bez vlivu na vstupy a vystupy)

¢. - 0xx — Zavada hardwaru

CRITICAL ERROR
# 001

Vazna zavada pfistroje

Vymeénit desku elektroniky.
Nahradni dily — strana 72

AMP HW EEPROM

Deska elektroniky:

Vymeénit desku elektroniky.

~~w ~~w ~~w

EEPROMu.

# 011 Vadny EEPROM Nahradni dily — strana 72
AMP SW EEPROM Deska elektroniky: Ve funkci "TROUBLE SHOOTING "
# 012 Zavada pfistupu k datdm - ODSTRANOVANI ZAVAD se

zobrazuji zavady, které vznikly v
datovych blocich EEPROMu.
Stisknout Enter k potvrzeni zavad;
chybné parametry se potom
nahrazuji automaticky pfedem
definovanymi standardnimi
hodnotami.

% Poznamkal

Pfi vyskytu zavady bloku
sumarniho ¢itaCe je nutné provést
restart méficiho pfistroje (viz také
zavadu €. 111 / CHECKSUM
TOTAL. - CELKOVY KONTROLNI
SOUCET).

C. # 1xx — Zavada softwaru

S | CHECKSUM TOTAL. -
ol #11

Zavada celkového kontrolniho

souctu

1. Restart méficiho pfistroje

2. Pokud je to nutné, vyménit
desku elektroniky.
Nahradni dily — strana 72
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Typ | Chybové hlaseni / ¢. Pri¢ina Odstranéni / nahradni dil
No. # 3xx — PFekroéeni limith systému
S TOL. COIL CURR. Snimac: 1. Oddélené provedent:

# 321

Proud civky lezi mimo toleranci.

Pred odpojenim nebo
uvolnénim proudového kabelu
civky vypnout napajeni (svorky
€. 41/42).

2. Oddélené provedeni:
Vypnout napajeni a
zkontrolovat kabeldz svorek
41 /42 — strana 35

3. Odpoijit napajeni a
zkontrolovat konektor
proudového kabelu civky —
strana 74

4. Pokud je to nutné, vymeénit
desku elektroniky.
Nahradni dily — strana 72

S CURRENT SPAN Proudovy vystup: — Zména zadané kone¢né
! # 351 Aktudini pratok lezi mimo hodnoty
definovany rozsah. - Zvy$eni nebo redukce pritoku
S PULSE RANGE Pulzni vystup: 1. Zvysit zadanou hodnotu
! # 359 Frekvence pulzniho vystupu lezi impulzu.

mimo definovany rozsah.

2. Privybéru Sitky impulzu vybrat
hodnotu, kterou pfipojeny
sumarni &ita¢ (napf.
mechanicky ¢ita¢, PLC, atd.)
jesté mlze zpravovat.

Urceni Sitky impulzu:

— Metoda 1: Zadava se
minimalni doba, po kterou
musi impulz pfiléhat k
pfipojenému ¢itaci, aby
mohl byt registrovan.

- Metoda 2: Zadava se
maximalni (pulzni)
frekvence jako polovina
reciproéni hodnoty, kterou
musi impulz pfiléhat k
pfipojenému ¢itaci, aby
doslo k jeho registraci.

Priklad:

Maximalni vstupni frekvence

pfipojeného ¢itace Cini 10 Hz.

Pulzni Sitka k zadani :

1= 50 ms

200 Hz

3. Redukce pratoku

C. # 5xx — Zavada pousziti

DOWNLOAD ACTIVE
# 501

Deska elektroniky:

Nahrava se nova softwarova
verze, nyni bez moZnosti jinych
pfikazd.

Vyckat, az je proces kompletni a
provést restart pfistroje.

Endress + Hauser
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Typ | Chybové hlaseni/ é.

Pri¢ina

Odstranéni / nahradni dil

C. # 6xx — Aktivni rezim simulace

S POS. ZERO-RET.
! # 601

Potlaceni mérené hodnoty aktivni.

Pozor!
Toto pokynové hlaseni disponuje
nejvyssi prioritou!

Vypnout potladeni mérené
hodnoty

S SIM. FAILSAFE M. Aktivni simulace reakce pfi Vypnout simulaci
L | #691 zévadé (vystupy)
S SIM. VOL. FLOW Simulace objemového pritoku Vypnout simulaci
! # 692... aktivni

9.3 Procesni chybova hlaseni

Procesni zdvadu je mozné definovat bud jako “chybové” nebo “pokynové” hlaseni a

z hlediska vyznamu se posuzuji odli§nym zplsobem. Specifikace se provadi funkéni

matici ( - strana 92).

Typ | Chybové hlaseni / €.

Pri¢ina

Odstranéni

S = systémova zdvada

7= chybové hldseni (s vlivem na vstupy a vystupy)
I = pokynové hlaseni (bez vlivu na vstupy a vystupy)

P EMPTY PIPE
! #401

Méfici trubice je Castecné
naplnéna nebo prazdna

1. Kontrola procesnich
podminek systému

2. Naplnit méfici trubici

P ADJ. N. OK
! # 461

Kalibrace EPD neni mozna,
vodivost média je pfili§ mala
nebo pfilis vysoka.

Pro nékterd média neni mozné
pouzit funkci EPD!

P EPD FULL = EMPTY
! # 463

Kalibraéni hodnoty EPD pro
prazdné nebo plné potrubi jsou
identickeé tj. zavada.

Opakovat kalibraci a pfesné
respektovat nasledujci
postup — strana 107
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9.4 Procesni zavady bez hlaseni

Priznaky

Opatieni k odstranéni

Pozndmka

K odstranéni zavad je nutné popf. zménit nebo pfizplsobit nastaveni v uréitych funkcich funkéni matice.

Hodnoty prdtoku jsou
zaporné, ackoli médium
protéka v potrubi smérem
dopredu.

1. U oddéleného provedent:

— Vypnout napajeni a zkontrolovat kabeldz
— strana 35
— Pokud je to nutné, zaménit event. svorky 41 a 42

2. Zménit odpovidajicim zpUsobem nastaveni ve funkci “INST.
DIRECTION, SENSOR” - ORIENTACE MONTAZE SNIMACE

Nestdla hodnota méreni,
ackoli je pratok pravidelny.

1. Zkontrolovat zemnéni a vyrovnani napéti — strana 43
2. Kontrola pfitomnosti vzduchovych bublin v médiu.

3. Funkce SYSTEM DAMPING - POTLACENI SYSTEMU - zvysit
hodnotu

Zobrazeni malé hodnoty
média, ackoli médium
vykazuje klidovy rezim a
meéfici trubice je naplnéna

1. Zkontrolovat zemnéni a vyrovnani napéti — strana 43
2. Kontrola pfitomnosti vzduchovych bublin v médiu.

1. Aktivovat funkci “LOW FLOW CUT OFF” - MALE MNOZSTVI, to
znamena zadat popf. zvysit hodnotu pro bod spinani.

Zobrazeni hodnoty méreni,
ackoli je méfici trubice
prazdna

1. Provést kalibraci prazdné popf¥. pIné trubice a poté aktivovat detekci
prazdného potrubi — strana 107

2. Oddélené provedeni: Kontrola pfipojeni svorek kabelu EPD — strana
35

3. Naplnit méfici trubici.

Proudovy vystup vykazuje
stdlou hodnotu 4 mA,
nezavisle na momentainim
signdlu pratoku.

1. Nastavit funkci “BUS ADDRESS” - ADRESA BUS na hodnotu “0”.

1. Malé mnozstvi pfili§ vysoké. Redukce hodnoty ve funkci LOW FLOW
CUT OFF - MALE MNOZSTVI.

Z&avadu nenimozné odstranit
nebo nékteré dalsi zavady
nejsou popsany, ackoli se
vyskytly.

V téchto pfipadech
kontaktujte E+H.

Mozna feSeni:

Pozadavek technického pracovnika servisu E+H

Pokud pozadujete technického pracovnika servisu, potfebujete
nasledujici udaje:

— Kréatky popis zavady

— Specifikace typového §titku (strana 7): Objednaci kdd a sériové Cislo

Vraceni pfistroje E+H

Pred vracenim pfistroje Endress + Hauser k opravé nebo kalibraci,
respektujte opatfeni uvedena na strané 6.

K pritokoméru vzdy prilozte kompletné vyplnény formuldf “Prohlaseni o
kontaminaci”. Kopii tohoto formulére naleznete na konci tohoto
Provozniho navodu.

Vyména elektroniky prevodniku
Vadné dily elektroniky — objednat nahradnidily — strana 72
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9.5 Reakce vystupt pfi zavadé

Poznamka!

Konfiguraci reakce sumarnich ¢&itacll, proudovych a pulznich vystupl a vystupl status
pfi zavadé je mozné provést centrdini funkci FAILSAFE MODE - REZIM PRI ZAVADE

( —» strana 112).

Potladeni méfené hodnoty a reakce pfi zavade:

Potlaéenim mérené hodnoty je mozné obnovit signdly proudového, pulzniho vystupu a
vystup status na klidovou uroveri napf. preruseni rezimu méreni béhem cisténi potrubi.
Tato funkce disponuje nejvyssi prioritou v rdmci vSech funkci; potlacuji se napfr.
simulace.

Reakce vystupti a sumarnich ¢éitaéi pri zavadé

‘ Procesni / systémova zavada Aktivni potlaceni mérené hodnoty

@ Pozor!

Systémoveé nebo procesni zavady definované jako “pokynova hlaSeni ” nemaji vliv na vstupy a vystupy!
Respektujte informace na strané 51

Proudovy vystup MIN.HODNOTA Vystupni signdl odpovida
4-20 mA (25 mA) — 2mA “nulovému pratoku”
4-20 mMANAMUR - 3.5mA
4-20mAUS - 3.75mA

4-20 mA (25 mA) HART — 3.5mA
4-20 MAHART US — 3.75mA

MAX. HODNOTA

4-20 mA (25 mA) — 25mA

4-20 mA NAMUR - 22.6 mA
4-20mAUS - 22.6 mA

4-20 mA (25 mA) HART —» 25 mA
4-20 mA HART NAMUR - 22.6 mA
4-20 mA HART US — 22.6 mA

AKTUALNI HODNOTA
Z&avada se ignoruje, tj. bézna mérena hodnota
na zakladé aktualniho méreni pratoku.

Pulzni vystup MINIMUM/MAXIMUM HODNOTY i NOUZOVA Signal vystupu odpovida
HODNOTA “nulovému pratoku”
Signal — bez impulz

AKTUALNI HODNOTA
Z&avada se ignoruje, tj. vydej bézné hodnoty
méreni na zakladé aktualniho méreni pratoku.

Sumarni ¢&ita MINIMUMIMAXIMUM HODNOTY i STOP Sumadrni ¢ita€ zastavit
Sumarni ¢ita¢ je nefunkéni, dokud trva zavada

AKTUALNI HODNOTA

Z&avada se ignoruje. Sumarni ¢itace pokracuji
v nacitani v souladu s hodnotou aktudlniho
pratoku.

Vystup status Pri zdvadé nebo vypadku napéti: Bez vlivu na vystup status
Vystup status — nevodivy
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9.6 Nahradni dily

V Kapitole 9.1 naleznete podrobny névod k vyhleddvani zavad. Méfici pfistroj Vas
podporuje permanentni diagnostikou a zobrazovanim vzniklych zdvad.

Je mozné, ze odstranéni zavady vyzaduje vyménu vadnych dil( pfistroje za testované
nahradni dily. Nasledujici zobrazeni poskytuje pfehled o ndhradnich dilech, které se
dodavaiji.

Poznamka!

Nahradni dily si mGzete objednat pfimo u E+H a to uvedenim sériového cisla, které je
vyznaceno na typovém Stitku (viz strana 7).

Nahradni dily se dodavaji jako "sady" a obsahuji ndsledujici ¢asti:
« Nahradni dil

« Pridavné dily, malé dily (Srouby, atd.)

» Montazni pokyny

 Baleni

F06-10xxxxxx-03-06-06-xx-000

Obr. 39: Nahradni dily pfevodniku Promag 10

1 Deska elektroniky (85...250 V AC nebo 20...28 VAC / 11...40 V DC)
2 Modul displeje

Endress + Hauser
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9.7 Montaz / demontaz panelt elektroniky

Polni skfifikka: Montaz/demontaz desek elektroniky (obr. 40)

Varovani!

o3 © e N o R Db

- O

Nebezpedi urazu elektrickym proudem! Nezakryté stavebni komponenty jsou nositeli
nebezpetného napéti. Pfed odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, Ze
napajeni je deaktivovano.

Nebezpedi poskozeni elektronickych dili (ochrana ESD)! Staticky elektricky proud
mdze poskodit elektronické konstrukéni dily nebo ovlivnit jejich funkénost. PouZijte
pracovni misto s uzemnénou pracovni plochou, zamérneé vytvorené pro pfistroje citlivé
na statickou elektfinu!

Odpoijte napajeni.

Z hlavice prevodniku odSroubuijte kryt prostoru elektroniky.

Mistni displej (a) odstrarite z krytu svorkovnice.

Stisknéte postranni jistici Uchyty (b) a odstrarite kryt svorkovnice.

Odpoijte konektor signalniho kabelu elektrody (c) a proudového kabelu civky (d).
Odpoijte konektor napajeni (e) a vystupd (f).

Odpoijte konektor (g) mistniho displeje.

Uvolnéte Srouby krytu svorkovnice (h) a kryt odstrarite.

Vytahnéte zemnici kabel (i) z panelu elektroniky.

Ze skfinky vyjméte cely modul (plastovy drzédk a modul elektroniky).
Lehce stisknéte postranni jistici Uchyty (j) smérem vné a desku elektroniky

pohybem dopredu a dozadu ¢astecné vysurite.

Pozor!
Pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily Endress+Hauser.
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F06-10xxxxxx-03-06-06-xx-001

Obr. 40: Polni skfifika: Vyména a instalace desky elektroniky

STSTQ 0 QO T

Mistni displej

Postranni jistici uchyty

Konektor signalniho kabelu elektroniky

Konektor proudového kabelu civky

Konektor napajeni

Konektor proudového a pulzniho vystupu | vystupu status
Konektor mistniho displeje

Srouby krytu elektroniky

Konektor zemniciho kabelu

Jistici lamely desky elektroniky

Endress + Hauser
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9.8 Vymeéna pojistky pristroje

A Varovani!

* Nebezpedi urazu elektrickym proudem! Nezakryté konstrukéni komponenty jsou
nositeli nebezpetného napéti. Pfed odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte,
Ze napdjeni je deaktivovano.

Pojistka pfistroje je umisténa na desce elektroniky ( — obr. 41).

Postup pfi vyméné pojistky je nasledujici:

1.  Odpojte napajeni.

Odsoubuite kryt elektroniky z hlavice prevodniku.

Stisknéte postranni jistici Gchyty a kryt svorkovnice odklopte smérem dold.
Odpoijte konektor (a) z napajeni.

o~ 0D

Vymeérite pojistku (b).

Pouzivejte pouze pojistky ndsledujich druh(:

— Nap3djeni 11...40 V DC / 20...28 V AC - 1.6 A neaktivni / 250 V TR5
— Nap3djeni 85...250 V DC - 1 A neaktivni / 250 V TR5

6. Montaz se provadi v obraceném poradi.

@ Pozor!

Pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily Endress+Hauser.

FO0B-10xxxxxx-03-xx-06-xx-000

Obr. 41: Vymeéna pojistky pfistroje umisténé na desce elekroniky

a Konektor napajeni
b Pojistka pristroje
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9.9 Historie softwaru

Softwarova verze /
datum

Modifikace softwaru

Dokumentace

Modifikace / rozSigeni

Zesilovae

V1.00.00/01.2003

Originalni software.

Kompatibilni's:
- FieldTool ™
— Commuwin Il (verze 2.05.03 a vyssi)
— HART Communicator DXR 275
(OS 4.6 avyssi) srev.1,DD 1.

Endress + Hauser
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10  Technické udaje

10.1 Technické udaje v prehledu

10.1.1 Rozsah pouziti

« Méreni prdtoku kapalin v uzavienych potrubnich systémech.
 Pro méfeni je potfebna minimalni vodivost = 50 uS/cm.
« Pouziti v méfici, fidici a regulaéni technice.

Poznamkal!
Pouziti specifické vystelky viz Kapitola 10.1.2 "Funkce a konstrukce systému"

10.1.2 Funkce a konstrukce systému

Princip méreni

Méreni pritoku elektromagnetickou metodou na bazi Faradayova zékona.

Mé&fici systém

Méfici systém se sklada z pfevodniku a snimace.
K dispozici jsou dvé provedent:
« Kompaktni provedent:
Prevodnik a snimac tvoii samostatnou mechanickou jednotku.
e Oddélené provedent:
Snimac je instalovany oddélené od prevodniku.

Prevodnik:
* Promag 10
Snimac:
e Promag W, DN 25...600/ 1/2"...24"
— Polyuretanova vystelka pro ¢erstvou vodu a pro pouziti v odpadnich vodach, pouziti
se stalou teplotou a pouZiti s lehkou abrazi (napf. v ddinim primyslu).
— Vystelka z tvrdé pryZe pro pouziti ve vodeé (specidlné pro pitnou vodu).

» Promag P, DN 25...300 / 1/4"...24"
- Vystelka PTFE pro vSechna standardni pouziti v chemickém a zpracovatelském
pramyslu.

» Promag H, DN 2...100/1/12"...1/2"
— Vystelka PFA pro v§echna pouziti v chemickém, zpracovatelském a potravinarském
pramyslu. Pfedevsim pro pouZiti pfi vysokych teplotédch a teplotnich vykyvech (napf.
CIP a SIP).

10.1.3 Vstupni parametry

Meérena velicina

Rychlost pratoku (Umérnd k indukovanému napéti)

Rozsah méreni

Typicky v = 0.01...10 m/s se specifickou prfesnosti méreni

Dynamika méreni

Endress + Hauser
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10.1.4 Vystupni parametry

Vystupni signal

Proudovy vystup:

Aktivni, galvanicky oddéleny, moznost nastaveni kone¢né hodnoty, teplotni koeficient:
typ. 2 pA°C, rozlieni: 1.5 pA

* Aktivni: 4...20 mA, R <700 Q (pro HART: R_ =250 Q)

Pulzni vystup:

Pasivni, open collector, 30 V DC, 250 mA, galvanicky oddéleny.

Moznost konfigurace jako:

— Pulzni vystup:
Hodnotu impulzu a pulzni polaritu je mozné vybrat, max. pulzni Sifka je nastavitelna
(5...2000 ms), pulzni frekvence max. 100 Hz

nebo

— Vystup status:
Napr. moznost konfigurace chybovych hlaseni, detekce prazdného potrubi,
identifikace sméru pritoku, limitni hodnoty

Signal pri vypadku

 Proudovy vystup - Je mozné vybrat rezim pfi zdvadé
 Pulzni vystup - Je mozné vybrat rezim pfi zdvadée
e Vystup status - “nevodivy” pfi zdvadé nebo v pfipadé vypadku napajeni

Podrobné udaje — strana 71

Zatéz

Viz “vystupni signal”

Potlaceni malého mnozstvi

Bod sepnuti pro malé mnozstvi libovolné volitelny

Galvanické oddéleni

V$echny okruhy vstupU, vystupl a napdjeni jsou galvanicky oddélené od ostatnich.

10.1.5 Napajeni

Elektrické pfipojeni

viz strana 35

Kabelové pfivody

Kabely napdjeni a signaini kabely (vstupy/vystupy):
 Kabelové pfivod M20 x 1.5 (8...12 mm)
« ZAvity pro kabelové privody 1/2" NPT, G 1/2"

Propojovaci kabel pro oddélené provedeni:
« Kabelové pfivody M20 x 1.5 (8...12 mm)
« ZAvity pro kabelové privody 1/2" NPT, G 1/2"

Specifikace kabelu

Viz strana 39

Napadjeci napéti

78

85...250 V AC, 45...65 Hz
20...28 VAC, 45...65 Hz
11..40V DC
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Prikon 85...250 V AC: < 12 VA (véetné snimace)
20...28 V AC: < 8 VA (vCetné snimace)
11...40 V DC: < 6 W (vCetné snimade)

Spinaci proud

* Max. 3.3 A (<5ms)u24VDC
* Max5.5A (<5ms)u28V AC
e Max. 16 A (< 5ms) u250V AC

Vypadek napajeni Pfemosténi min. 1/2 frekvence cyklu
EEPROM zabezpecuje data méficiho systému pfi vypadku napajeni.

Vyrovnani napéti viz strana 43.

10.1.6 Charakteristiky vykonu

Referenéni podminky Podle DIN 19200 a VDI/VDE 2641:
 Teplota média: +28 °C = 2K
e Okolniteplota: +22°C + 2K
 Doba rozbéhu: 30 minutes

Instalace:

* Pfivodni usek >10 x DN

* Vypustni Usek > 5 x DN

e Snimac a prevodnik uzemnéné.

» Snimac je instalovan v potrubi centrované.

Max. odchylka méfeni Pulzni vystup: = 0.5% o.r. = 2 mm/s (o.r. = z mérené hodnoty)
Proudovy vystup: typicky = 5 mA
Odchylky napéti nemaiji vliv na definovany rozsah.

[%]
2.5

2.0

05 %

1.5

1.0
\\

0.5

0 TTTT T TTT7

v [m/s]

F06-10xxxxxx-05-Xx-XX-Xxx-000

Obr. 42: Max. namérené zavady v % z méfené hodnoty (Promag 10)

Reprodukovatelnost Max. = 0.2% o.r. £ 2 mm/s (0.r. = z méfené hodnoty)
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10.1.7 Provozni podminky

Montazni podminky

Montazni pokyny

Libovolnd montdzni poloha (vertikalni, horizontalni)
Omezeni a dal$i montazni pokyny - strana 12

Privodni a vypustni Useky

Pfivodni Usek: typ. =5 x DN
Vypustni Usek: typ. =2 x DN

Délka pripojovaciho
kabelu

Pro oddélené provedeni pfipustna délka kabelu Ly, zavisi na vodivosti média -
strana 21.
Minimalni vodivost 50 uS/cm se vyzaduje pro méreni demineralizované vody.

Provozni podminky

Okolni teplota

-20...4+60 °C (snimac, prevodnik)

Respektujte nasledujici body:

 Mérici pfistroj instalujte na stinném misté. Eliminujte pfimé sluneéni zareni, zvlasté v
teplych klimatickych regionech.

« Pri vysokych okolnich teplotach a vysokych teplotach média je nutné prevodnik
instalovat oddélené od snimace ( — “teplota média”).

Skladovaci teplota

-10...+50 °C (preferovana teplota +20 °C)

Kryti

 Standard: IP 67 (NEMA 4X) pro prevodnik a snimac¢
« Volitelné: IP 68 (NEMA 6P) pro oddélené provedeni snima¢e Promag W a P

Odolnost viéi réziim a
vibracim

Akcelerace az 2 g analogicky s EC 68-2-6

Cisténi CIP

Promag W: neni mozné
Promag P: mozné (respektovat max. teplotu)
Promag H: mozné (respektovat max. teplotu)

Cisténi SIP

Promag W: neni mozné
Promag P: neni mozné
Promag H: mozné (respektovat max. teplotu)

Elektromagneticka
kompatibilita
(EMC)

80

Podle EN 61326
Emise: podle limitni hodnoty pro prlimyslové prostfedi dokumentované v EN55011.
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Procesni podminky

Teplotni rozsah média Pripustna teplota média zavisi na vystelce méfrici trubice:

Promag W:
0...+80 °C pro tvrdou pryz (DN 65...600)
—20...460 °C pro polyuretan (DN 25...600)

Promag P:
-40...+130 °C pro PTFE (DN 25...300), omezeni - viz diagramy

Tp [°C]
60
40
L
L
}_
20 o 3
20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 g
Te [°C] g

Obr. 43: Kompaktni provedeni, Promag P
Tx = okolni teplota, Tr = teplota média

T [°C]

60

40

PTFE

20

-20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

o
FO06-10Pxxxxx-05-xx-Xx-xx-000

Te [°C

Obr. 44: Oddélené provedeni, Promag P
T4 = okolni teplota , Tg = teplota média

Promag H

Snimac:

DN 2...25: -20...+150 °C

* DN 40...100: —-20...+150 °C
Tésnéni::

« EPDM: -20...+130 °C

* Viton: -20...+150 °C

» Kalrez: -20...+150 °C

Vodivost Minimalni vodivost: = 50 uS/cm
U oddéleného provedeni zavisi potfebnd vodivost kromeé toho na délce propojovaciho
kabelu - strana 21
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Tlakovy rozsah média

(jmenovity tlak)

Promag W

DIN 2501 PN 10 (DN 200...600), PN 16 (DN 65...150), PN 40 (DN 25...50)
ANSI B16.5 Trida 150 (1...24")

JIS B2238 10K (DN 65...600), 20K (DN 25...50)

Promag P

DIN 2501 PN 10 (DN 200...300), PN 16 (DN 65...150), PN 40 (DN 25...150)
ANSI B16.5 Tfida 150 (1...12")

JIS B2238 10K (DN 65...300), 20K (DN 25...50)

Promag H

Pripustny jmenovity tlak zavisi na procesnich podminkdch a tésnéni:
* 40 bar: Pfiruba, navareny natrubek (s O-krouzkem)

« 16 bar: VSechna ostatni procesni pfipojeni

Odolnost vi¢i podtlaku
(vystelka méfici trubice)

82

Promag W Vystelka Odolnost viiéi podtlaku, vystelka méfici trubice
Jmenovity primér | méfici trubice Limitni hodnota pro absolutni tlak [mbar] s rozdilnou teplotou
média
[mm] [inch] 25°C 60°C 80°C | 100°C | 130°C | 150°C | 180°C
25...600 1..24" Polyuretan 0 0 - - - - -
65...600 1...24" Tvrda pryz 0 0 0 - - - -
Promag P Vystelka méfici Odolnost viiéi podtlaku, vystelka méfici trubice
Jmenovity trubice Limitni hodnota pro absolutni tlak [mbar] s rozdilnou teplotou
pramér média
[mm] | [inch] 25°C 80°C 100 °C 130 °C
25 1" PTFE 0 0 0 100
32 - PTFE 0 0 0 100
40 11/2" PTFE 0 0 0 100
50 2" PTFE 0 0 0 100
65 - PTFE 0 * 40 130
80 3" PTFE 0 * 40 130
100 4" PTFE 0 * 135 170
125 - PTFE 135 * 240 385
150 6" PTFE 135 * 240 385
200 8" PTFE 200 * 290 410
250 10" PTFE 330 * 400 530
300 12" PTFE 400 * 500 630
* Bez specifikace hodnoty.
Promag H Vystelka mérici Odolnost viiéi podtlaku, vystelka méfici trubice
Jmenovity primér trubice Limitni hodnota pro absolutni tlak [mbar] s rozdilnou
teplotou média
[mm] [inch] 25°C 80°C | 100°C | 130°C | 150°C | 180°C
2...100 1/12..4" PFA 0 0 0 0 0 0
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PROline Promag 10

10 Technické Udaje

Limitni pritok

viz strana 17

Ztrata tlaku

 Bez ztraty tlaku, pokud je snimac¢ instalovan v potrubi s identickym jmenovitym
prdmérem (Promag H: teprve od DN 8 a vétsi).

« Udaje o ztraté tlaku pfi pouziti adaptérd podle (E) DIN EN 545 _, strana 16

10.1.8 Mechanicka konstrukce

Konstrukce, rozmeéry

- Viz strana 91

Hmotnost

Endress + Hauser

Udaje o hmotnosti v kg pro Promag W
Jmenovity Kompaktni provedeni Oddélené provedeni (bez kabelt)
pramér
[mm] [inch] DIN ANSI Snimac Prevodnik
25 1" 5.7 5.7 5.3 5.3 3.1
32 114 | Q 6.4 - 2 6.0 - 3.1
40 1120 | & 7.8 7.8 £ 7.4 7.4 3.1
50 2" 9.0 9.0 8.6 8.6 3.1
65 21/2" 10.4 - 10.0 - 3.1
80 3" 12.4 12.4 12.0 12.0 3.1
© ©
100 4" > 14.4 14.4 = 14.0 14.0 3.1
o o
125 5" 19.9 o - 19.5 o - 3.1
2 2
150 6" 23.9 © 23.9 23.5 ®© 235 3.1
200 8" 43.4 —= 43.4 43 —= 43 3.1
250 10" 63.4 73.4 63 73 3.1
300 12" 68.4 108.4 68 108 3.1
350 14" = 113.4 173.4 = 113 173 3.1
400 16 | & 1334 2034 | & 133 203 3.1
450 18" 173.4 253.4 173 253 3.1
500 20" 173.4 283.4 173 283 3.1
600 24" 233.4 403.4 233 403 3.1
Prevodnik Promag (kompaktni provedeni) 1.8 kg
(Udaje o hmotnosti plati pro standardni tlakové stupné a bez tésniciho materialu)
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Udaje o hmotnosti v kg pro Promag P

Jmenovity Kompaktni provedeni Oddélené provedeni (bez kabelt)
pramérr
[mm] [inch] DIN ANSI Snimac Prevodnik
25 1" 5.7 5.7 53 5.3 3.1
%2 | 1ya | Q 6.4 - Q 6.0 - 3.1
z 4
40 11/2" o 7.8 7.8 o 7.4 7.4 3.1
50 2" 9.0 9.0 8.6 8.6 3.1
65 21/2" 10.4 - 10.0 - 3.1
o o
80 3" 12.4 © 12.4 12.0 © 12.0 3.1
© © © ©
100 4" > 14.4 2 14.4 > 14.0 2 14.0 3.1
o = o =
125 5" 19.9 - 19.5 - 3.1
150 6" 23.9 23.9 23.5 23.5 3.1
200 8" 43.4 43.4 43 43 3.1
o o
250 10" z 63.4 7834 | J 63 73 3.1
o o
300 12" 68.4 108.4 68 108 3.1

Prevodnik Promag (kompaktni provedeni): 1.8 kg
(Udaje o hmotnosti plati pro standardni tlakové stupné a bez tésniciho materialu)

Udaje o hmotnosti v kg pro Promag H

Jmeonoyity Kompaktni provedeni Oddélené provedeni (bez kabeli)
priimér
[mm] [inch] DIN Snimac Prevodnik
2 1/12" 3.6 25 3.1
4 5/32" 3.6 25 3.1
8 5/16" 3.6 25 3.1
15 1/2" 3.7 2.6 3.1
25 1" 3.9 2.8 3.1
40 11/2" 4.9 4.5 3.1
50 2" 7.4 7.0 3.1
65 21/2" 7.9 7.5 3.1
80 3" 17.4 17.0 3.1

Pfevodnik Promag (kompaktni provedeni): 1.8 kg
(Udaje o hmotnosti plati pro standardni tlakové stupné a bez tésniciho materidlu)
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Materidly

Endress + Hauser

Promag W

Skfinka prevodniku:

« Kompaktni skiirika: praSkovym natérem potazena hlinikova slitina

« Oddélené provedeni skfifiky: praSkovym natérem potazend hlinikova slitina

Hlavice snimade:

« DN 25...300: praskovym natérem potazena hlinikova slitina

e DN 350...600: lakovana ocel (Amerlock 400)

Meéfici trubice:

* DN < 350: jakostni ocel 1.4301/304 nebo 1.4306/304L; material pfiruby s ochrannou
vrstvou z Al/Zn

« DN > 300: jakostni ocel 1.4301/304; materidl pfiruby s natérem Amerlock 400g

Pfiruby:

 DIN: ST37/FE 410W B (DN < 350: s ochrannou vrstvou z Al/Zn, DN > 300 s natérem
Amerlock 400)

e ANSI: A 105 (DN < 350 s ochrannou vrstvu z Al/Zn, DN > 300 s natérem Amerlock
400)

« JIS: S20C (DN < 350 s ochrannou vrstvou z Al/Zn, DN > 300 s natérem Amerlock 400)

Zemnici disky: 1.4435/316L nebo Alloy C-22
Elektrody: 1.4435/316L, Alloy C-22
Tésnéni: podle DIN 2690

Promag P

Skfinka prevodniku:

« Kompaktni provedeni: praSkovym natérem potazena hlinikova slitina
e Oddélené provedeni: praSkovym natérem potazena hlinikova slitina

Hlavice snimace:

DN 25...300: praskovym natérem potazena hlinikova slitina

Meéfici trubice:

Jakostni ocel 1.4301/304 nebo 1.4306/304L; materidl pfiruby s ochrannym natérem
Al/Zn

Pfiruby:

e DIN: ST37 / FE 410W B (s ochrannym natérem Al/Zn)
e ANSI: A105 (s ochrannym natérem Al/Zn)

« JIS: S20C (s ochrannym natérem Al/Zn)

Tésnici disky: 1.4435/316L nebo Alloy C-22
Elektrody: 1.4435/316L, Alloy C-22
Tésnéni: podle DIN 2690
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Promag H

Skrifika prevodniku:

« Kompaktni provedeni: praskovym natérem potazena hlinikova slitina

+ Oddélené provedeni skfitfiky: praskovym natérem potazend hlinikova slitina

Skfifika snimace: 1.4301

Montézni sada k instalaci na sténu (plech drzaku): 1.4301
Méfici trubice: jakostni ocel 1.4301 nebo 1.4306/304L
Pfiruby: Pripojeni hlavné z 1.4404/316L

Zemnici krouzky: 1.4435/316L, Alloy C-22

Elektrody:

» Standard: 1.4435

* Moznost volby: Alloy C-22

Tésnéni:

« DN 2...25: O-krouzek (EPDM, Viton, Kalrez) nebo profilové tésnéni (EPDM, silikon,
Viton)

e DN 40...100: profilové tésnéni (EPDM, silikon)

Grafy zatizeni materidlu

Grafy zatizeni materidlu (grafy tlak-teplota) pro procesni pfipojeni naleznete v nasledujici
dokumentaci:

« Technicka informace “Promag 10 W” (T1 093D/06)

 Technicka informace “Promag 10 P” (Tl 094D/06)

« Technicka informace “Promag 10 H” (Tl 095D/06)

Usporadani elektrod

Promag W:
Mérici, referencni elektrody a elektrody detekce prazdného potrubfi
Standardné k dispozici: 1.4435/316L, Alloy C-22

Promag P:
Méfici, referencni elektrody a elektrody detekce prazdného potrubfi
Standardné k dispozici: 1.4435/316L, Alloy C-22

Promag H:

Méfrici elektrody a elektrody detekce prazdného potrubf
 Standardné k dispozici: 1.4435/316L, Alloy C-22

* DN 2...4: bez elektrody detekce prazdného potrubf

Procesni pripojeni

Promag W:
Pripojeni priruby: DIN (rozméry podle DIN 2501), ANSI, JIS

Promag P:
Pripojeni priruby: DIN (rozméry podle DIN 2501), ANSI, JIS

Promag H:

e S O-krouzkem: pfiruba (DIN, ANSI, JIS), vnéjsi zavit (ISO 228/DIN299)

* S profilovym tésnénim: navareny natrubek (DIN 11850, ODT), Tri-Clamp,
zavit (DIN 11851, DIN 11864-1, SMS1145), pfiruba DIN 11864-2

Hrubost povrchu

86

« Vystelka méfici trubice s: PFA: < 0.3 mm (Promag H)
* Elektrody:

1.4435/316L, Alloy C-22: < 0.4 mm
e Promag H procesni pfipojeni: < 0.8 mm

(VSechny udaje se vztahuji na dily, které jsou ve styku s médiem)
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10.1.9 Zobrazovaci a ovladaci panely

Prvky displeje

Displej s tekutymi krystaly: nepodsviceny, dva fadky, 16 charakteristik na radku
Displej (ovlddaci modul) - provedena konfigurace: objemovy pritok a status
sumarniho Citace

e 1 sumarni ¢itac

Ovléadaci prvky

Mistni ovladani tremi ovladacimi tlacitky (-/+/ E)

Dalkové ovladani

Ovladani protokolem HART

10.1.10 Certifikace

Osvédceni Ex

Informace o aktudlnim provedeni Ex (ATEX, FM, CSA, etc.) ziskate na vyzadani u E+H.
Vsechny udaje relevantni pro ochranu proti vybuchu naleznete ve zvlastni dokumentaci
Ex, kterou si mlzete v pfipadé potreby vyzadat.

Pouzitelnost
v potravinarském
pradmyslu

Promag W:
Bez odpovidaijici certifikace

Promag P:
Bez odpovidaijici certifikace

Promag H:
 osveédceni 3A a testovani EHEDG
« tésnéni prizplsobend FDA (kromé tésnéni Kalrez)

Osvédceni pro tlakové
méfici pristroje

Méfici pfistroje s jmenovitym priimérem mensim nebo rovnym DN 25 odpovidaji v
zdsadé ¢lanku 3(3) Smeérnice EU 97/23/EC (pro tlakova zarizeni). Pro vétsi jmenovité
praméry pritokomér( jsou k dispozici, tam kde je to potrebné, volitelna osvédéeni
podle kategorie Ill (zavisi na médiu a provoznim tlaku). VSechny pfistroje je mozné
principielné aplikovat pro vSechny kapaliny a jsou konstruovany a vyrobeny v souladu
s provozni praxi.

Znacka CE

Méfrici systém spliiuje zdkonné pozadavky smérnic EU.
Endress+Hauser potvrzuje Uspésné testovani pfistroje umisténim znacky CE.

Ostani normy a smérnice

Endress + Hauser

EN 60529:

Kryti skfifiky (kod IP)

EN 61010

Bezpecnostni predpisy pro elektrické méfici, fidici, regulaéni a laboratorni pfistroje
EN 61326 (IEC 1326)

“Emise podle pozadavku tfidy A’

Elektromagnetickd kompatibilita (poZzadavky EMC)

ANSI/ISA-S82.01

Bezpecnostni norma pro elektricky a elektronicky test, méreni, ovladani a souvisejici
v8eobecné pozadavky zafizeni

Stupeni znedisténi 2, kategorie instalace .

CAN/CSA-C22.2 No.1010.1-92

Bezpecnostni pozadavky pro elektrické pfistroje pro méreni a ovladani a laboratorni
pouziti.

Stupeni znedisténi 2, kategorie instalace Il

87



10 Technické udaje PROline Promag 10

10.1.11 Informace k objednacimu kodu

Na vyZzadani E+H poskytne podrobné informace k objednacimu kédu a informaci o
specifickém objednacim kddu.

10.1.12 Prislusenstvi

K prevodniku a snimaci se doddvaiji riizné dily pfislusenstvi, které si mdzete u E+H
objednat oddélené (viz strana 64). Podrobné informace k objednacimu kédu obdrzite
od E+H na pozadani.

10.1.13 Doplnkova dokumentace

 Systémova informace Promag 10 (Sl 042D/06)

 Technicka informace Promag 10 W (T1 093D/06)
« Technicka informace Promag 10 P (TI 094D/06)
« Technicka informace Promag 10 H (Tl 095D/06)
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10.2 Specifikace mérici trubice

Promag W Tlakovy stupen Vnitini primér méfici trubice
Jmenovity primér
DIN ANSI DIN ANSI JIS Tvrda pryz Polyuretan
[mm] [inch] [bar] [Ibs]
25 1" PN 40 Cl 150 20K 24
32 - PN 40 - 20K 32
40 11/2" PN 40 Cl 150 20K 38
50 2" PN 40 Cl 150 20K 50
65 - PN 16 - 10K 66 66
80 3" PN 16 Cl 150 10K 76 79
100 4" PN 16 Cl 150 10K 102 102
125 - PN 16 - 10K 127 127
150 6" PN 16 Cl 150 10K 156 156
200 8" PN 10 Cl 150 10K 204 204
250 10" PN 10 Cl 150 10K 258 258
300 12" PN 10 Cl 150 10K 309 309
350 14" PN 10 Cl 150 - 342 342
400 16" PN 10 Cl 150 - 392 392
450 18" PN 10 Cl 150 - 437 437
500 20" PN 10 Cl 150 - 492 492
600 24" PN 10 Cl 150 - 594 594
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Promag P Tlakovy stupen Vnitini primér méfici trubice

Jmenovity pramér

DIN ANSI DIN ANSI JIS s PTFE
[mm] [inch] [bar] [Ibs] [mm)]

25 1" PN 40 Cl 150 20K 26

32 - PN 40 - 20K 35

40 11/2" PN 40 Cl 150 20K 41

50 2" PN 40 Cl 150 10K 52

65 - PN 16 - 10K 67
80 3" PN 16 Cl 150 10K 80
100 4" PN 16 Cl 150 10K 104
125 - PN 16 - 10K 129
150 6" PN 16 Cl 150 10K 156
200 8" PN 10 Cl 150 10K 202
250 10" PN 10 Cl 150 10K 256
300 12" PN 10 Cl 150 10K 306

Promag H Tlakové stupné * Vnitfni primér méfici trubice **

Jmenovity primér

DIN ANSI DIN PFA
[mm] [inch] [bar]

2 1/12" PN 16 / PN 40 2.25

4 5/32" PN 16 / PN 40 4.5

8 5/16" PN 16 / PN 40 9.0

15 1/2" PN 16 / PN 40 16.0

- 1" PN 16 / PN 40 22.6
25 - PN 16 / PN 40 26.0
40 11/2" PN 16 / PN 40 35.3
50 2" PN 16 / PN 40 481

65 21/2" PN 16 / PN 40 59.9
80 3" PN 16 / PN 40 72.6
100 4" PN 16 / PN 40 97.5

* Tlakovy stupen zavisi na procesnich podminkach a pouzitém tésnéni viz strana 82

** Vnitfni prdmér procesnich pfipojeni viz Technicka informace Promagu 10 (samostatna dokumentace)
— viz
strana 91
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10.3 Rozméry

Informace o rozmérech naleznete v nasledujici dokumentaci:
« Technicka informace Promag 10 W (TI 093D/06)
« Technicka informace Promag 10 P (Tl 094D/06)
« Technicka informace Promag 10 H (Tl 095D/06)

Tyto informace jsou také uvedeny na Internetu jako soubory formatu pdf na webovych
strankach Endress+Hauser — www.endress.com

91



PROline Promag 10

N7

11 Popis funkci pfistroje

Popis funkci pristroje

11

Promag 10

ice

t

4

cni ma

4

Zobrazeni funk

11.1

(GTT "hS) < (GTT "18)
NYVML0S IZINTY 33IVAOTISIZ 743N
(Sk1 ns) (GTT "hS) < (StH1 ns)
IDVININS dAL O7SI3 IAOIHIS NYYM140S 3zH3A
(711 0s) INFHIN (rh1 ns) (FTT '0S) AQVAYZ < (11 ns)
JOVINWIS 'AOH | INIYIW JOVINWIS | FOVINWIS WIZ3d "LSAS FOVINNIS
(€4} ns) (€4} nS) AHVHLSAA (21T "n19) < (@4} ns)
NIWILSAS 13534 VAI1a0YHd AQVAYZ WIZ3Y INYAOHOLINOW
(k11 ns) (L11ns) (b1E1s) HIWNHC (b11ns) (TTT 19) < (b11"ns)
(ad3 YAOHIM3T3 | INIYIW TVAHILNI ALIAONIWF aog AAOTNN M HOLMVS OVININS
(901 ns) NWILSAS | (OF1 1S) ALONGOH (801 ns) (80T '518) JIVNINS | o (80k d)
IN3OVILOd ‘H3aW 110d INIHIN WiZ3Y JOVINIIHO AHLIWVHY LSAS
(201 "ns) (201 ns) (90T "11S) ALONAQOH < (901 “n1s)
ad3 INIZy3s ad3 Wizay "INIGIN 1L0d AHLIWVHY "00Hd
(S0} “ns) (S0} “ns) (90} n8) NSIdyZ (S0} ns) (S0} ns) (S0T "ns) < (S0} “ns)
arod.isiyd di 3080HAA dI 1LOHd YNVHHOO | sngdnald vs3aday NovL sidod NOVL AIZYN JOWIINNINOM
(L01 n1s) (101 ns) (101 ns)
440 YLONAOH NO VLONQOH SNLVLS INIZvHIdd
(001 “n1s) (001 "n1s) (66 “ns) (66 11s) < (66 “ns)
TYNDIS INANLSAA | NZINdWI VXY IS | NZINdNI VLONGOH | WIZ3Y 'ZOAOYd SNLYLS/ZINdINI
(86 uz1s) (86 ns) (26 "ns) HYSZOY < (26 “ns)
VLINVLSNOM 'SV¥Q | VYW 02 YLONAOH ANOANOY¥d dNLSAA AAOGNOHd
(96 “ns) (96 “ns) (96 "1s) < (96 “ns)
3IQVLIQ ‘NS 13534 IN3Q3134d 133n0s QYLD INHYWNS
(56 “ns) (56 “ns) (g6 "ns) « | (96°39) INIAVISYN
3randsia 1s3L 07 1SYHLNOM 1YNHOH IYMSTILYAIZN
(v6 "ns) NAOH (v6 1s) (6 "1s) < (v6 "ns)
OHINEOSO 430 | dOM AMOdNLS|Hd MAZVC INYAy1AO
(€6 "1S) (€6 1) NMOLNYd < (€6 18) MLONQ3r
NAN3rgo YMLONA3r| 90 YMLONA3r JAOWILSAS
aoung ~ euidnys jupyung
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11.2 Skupina SYSTEM UNITS

Popis funkce SYSTEM UNITS

V této funkéni skupiné je mozné vybrat jednotku mérené veliciny.

UNIT VOLUME FLOW

V této funkci vybirdte pozadovanou a zobrazovanou jednotku objemového

JEDNOTKA pratoku.
OBZJEMOVEHO Vybrana jednotka plati také pro:
PRUTOKU ;o . o
* Zobrazeni objemového prutoku
* Proudovy vystup
* Spinaci body (limitni hodnotu objemového pritoku, smér prdtoku)
* Malé mnozstvi
Vybér:
Metricke:
Kubicky centimetr — cm®/s; cm®/min; cm3/h; cm3/day
Kubicky decimetr — dm?3/s; dm3/min; dm3h; dm®/day
Kubicky metr — m3/s; m3/min; m%h; m3/day
Mililitr — ml/s; ml/min; ml/h; ml/day
Litr — I/s; I/min; I/h; I/day
Hektolitr — hl/s; hl/min; hi/h; hi/day
Megalitr — Ml/s; MI/min; Mi/h; Ml/day
us:
Cubic centimeter — cc/s; cc/min; cc/hod; cc/day
Acre foot — affs; af/min; af/h; af/day
Cubic foot — ft%/s; ft3/min; f3/h; ft%/day
Fluid ounce — oz f/s; oz f/min; oz f/h; oz f/day
Gallon — galfs; gal/min; gal/h; gal/day
Million gallons — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/day
Barrel (normal fluids: 31.5 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Barrel (beer: 31.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Barrel (petrochemicals: 42.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Barrel (filling tanks: 55.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
VB
Gallon — galfs; gal/min; gal/h; gal/day
Mega gallon V Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/day
Barrel (beer: 36.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Barrel (petrochemicals: 34.97 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Vyrobni nastaveni:
Zavisi na jmenovitém priméru a zemi pouziti
(dm?3/min...m3/h nebo US-gal/min),
odpovida vyrobnimu nastaveni jednotky kone¢né hodnoty (viz strana 116).
UNIT VOLUME V této funkci se vybira poZzadovand a zobrazovana jednotka objemu.
JEDNOTKA OBJEMU

Vybrana jednotka plati také pro:

* Displej stavu sumarniho ¢itace

* Jednotku sumarniho Eitace

+ Hodnotu impulzu (napt. m3/p)

Vybér:

Metrické — cm®; dm3; m3; ml; I; hi; MI

US - cc; af; ft3; 0z ; gal; Mgal; bbl (bézné kapaliny); bbl (pivo);
bbl (petrochemie) — bbl (nadrze)

Imperial — gal; Mgal; bbl (pivo); bbl (petrochemie)

Vyrobni nastaveni:
Zavisi na jmenovitém priiméru a zemi pouziti (dm?®...m> nebo US-gal),
odpovida vyrobnimu nastaveni jednotky sumarniho ¢itace (viz strana 116).
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11.3 Skupina OPERATION

Popis funkéni skupiny OPERATION

LANGUAGE V této funkci se vybird pozadovany jazyk, ve kterém se zobrazuji vS§echny
JAZYK texty, parametry a provozni hlaSeni na mistnim displeji.

Vybér:

ANGLICTINA

NEMCINA

FRANCOUZSTINA

SPANELSTINA

ITALSTINA

Vyrobni nastaveni:
Z&visi na zemi pouziti, viz vyrobni nastaveni strana 116.

% Poznamkal!

Stisknutim tlagitka [+) -] pfi startu se nastavuje "ENGLISH" - ANGLICTINA.

ACCESS CODE VSechna data méficiho systému jsou chranéna proti nahodnym zménam.
PRISTUPOVY KOD Teprve po zadani &isla kddu v této funkci se uvolni programovani a nastaven(
pfistroje je mozné ménit. Pokud dojde v libovolné funkci k pouziti tlacitek

[+) -J, tak méfici systém automaticky jde do této funkce a na displeji se
zobrazi pozadavek k zadani kédu (u zablokovaného programovani).

Pokud zadate ¢islo svého osobniho kddu, mizete programovat (vyrobni
nastaveni = 10, viz funkce DEF. PRIVATE CODE - DEFINICE OSOBNIHO
KODU na strané 94 )

Zadani:
Max. 4-mistné Cislo: 0...9999

% Poznamkal!

* Po skoku zpét na pozici HOME se urovné programovani po 60 sekundéch
opét zablokuji, pokud jiz nedojde k pouziti ovladacich prvkd.

* Programovani je mozné také zablokovat zadanim libovolného ¢&isla do této
funkce (jiné nez které ma zakaznicky kdd).

Endress+Hauser Vam poskytne pomoc v pfipadé, Zze nemate k dispozici
Cislo osobniho kddu.

DEF. PRIVATE CODE V této funkci je mozné zadat Cislo osobniho kédu, kterym se uvolfiuje
ZAKAZNICKY KOD programovani.

Zadani:
0...9999 (max. 4-mistné cislo)

Vyrobni nastaveni:
10

% Poznamkal!

* Programovani se vzdy uvolfiuje zadanim cisla kédu “0”.

* Zména tohoto ¢isla kddu je moznd pouze po uvolnéni programovani. Pokud
je programovani zablokované, neni tato funkce k dispozici a tak je vylou¢en
pfistup jiné osoby k ¢&islu osobniho kddu.

* Tato funkce neni pfistupnd, pokud nebyl ve funkci ACCESS CODE -
PRISTUPOVY KOD tento kéd zadan.
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11.4 Skupina USER INTERFACE

Popis funkce USER INTERFACE

FORMAT
FORMAT

V této funkci se definuje maximalni pocet mist za desetinnou ¢arkou, ktery se
zobrazuje v hlavnim radku.

Vybér:

XXXXX. = XXXX.X - XXX XX - XX XXX X XXXX

Vyrobni nastaveni:
X XXXX

% Poznamkal

* Zde provedené nastaveni ovliviiuje pouze zobrazeni, v zadném pfipadé
neovliviiuje prfesnost méreni!

* Pocet mist za desetinnou ¢arkou, vypocitany pfistrojem v zavislosti na
vybraném nastaveni a jednotce, neni mozné vzdy zobrazit. V takovych
pfipadech se zobrazi na displeji mezi méfenou hodnotou a jednotkou
méreni (napf. 1.2 — I/h) symbol Sipky tj. méfici systém pocitd s vice misty,
nez kolik se jich mlze zobrazit na dipleji.

CONTRAST LCD
KONTRAST DISPLEJE

V této funkci je mozZné optimalné nastavit kontrast displeje na zédkladé mistnich
podminek.

Uzivatelské zadani:
10...100%

Vyrobni nastaveni:
50%

TEST DISPLAY
TEST DISPLEJE

V této funkci je mozné optimalné nastavit kontrast displeje podle
prevladajicich mistnich provoznich podminek.

Zadani:
OFF - VYP
ON - ZAP

Vyrobni nastaveni:
OFF - VYP

Prdbéh testu:
1. Vybérem ON - ZAP aktivujte test.

2. VSechny pixely hlavniho a pomocného rfadku ztemni minimalné na
75 sekund.

3. Hlavni a pomocny fadek ukazuji v kazdém poli hodnotu "8" a to minimalné
0.75 sekundy.

4. Hlavni a pomocny fadek ukazuji v kazdém poli hodnotu "0" a to minimalné
0.75 sekund.

5. Hlavni a pomocny fadek je bez zobrazeni minimélné 0.75 sekundy (Cerny
displej).

Po ukonéeni testu se mistni displej vraci do vychozi pozice a nastaveni se
méni na OFF - VYP.
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11.5 Skupina TOTALIZER

Popis funkce TOTALIZER

SUM - SOUCGET

Zobrazeni nactenych veli¢in méreni sumarniho ¢itace od zahajeni méreni.

Tato hodnota mlze byt kladna nebo zaporna, a to podle:

e Sméru pratoku

a/nebo

* Nastaveni ve funkci MEASURING MODE - rezim méfeni (strana 108)

Displej:
Max. 7-mistné ¢&islo s pohyblivou desetinnou ¢arkou, véetné znaménka a
jednotky (napt. 15467.04 m3)

% Poznamkal!

* Reakce sumarniho ¢itace pfi vyskytu zédvady se definuje v centralni funkci
“FAILSAFE MODE” - REZIM PRI ZAVADE (viz strana 112).

» Jednotka sumarniho snimace se definuje ve funkci UNIT VOLUME -
JEDNOTKA OBJEMU (strana 93).

OVERFLOW - Zobrazeni prete¢eni nactenych na sumarnim ¢itadi od okamziku zahdjeni
PRETECENI méfeni.
Celkové pritokové mnozstvi se zobrazuje max. 7-mistnym ¢islem s pohyblivou
desetinnou ¢arkou. Vétsi ¢iselné hodnoty (>9,999,999) je mozné v této funkci
interpretovat jako tzv. preteceni. Efektivni mnozstvi se ziskd souctem funkce
OVERFLOW - PRETECENI a hodnoty funkce SUM - SOUCET.
Priklad:
Zobrazeni pro 2 preteéeni: 2 E7 dm® (= 20,000,000 dm?)
Hodnota, kterd se zobrazuje ve funkci “SUM” - SOUCET = 196,845.7 dm?®
efektivni celkové mnozstvi = 20,196,845.7 dm®
Zobrazeni:
Celd &isla s mocninou deseti, véetné znaménka a jednotky, napf. 2 E7 dm®
RESET TOTALIZER - V této funkci je mozné soucet a pretecni sumarniho &itae nastavit na hodnotu
RESET SUMARNIHO "nula’ (= RESET).
CITACE Vybér:
NO - NE
YES - ANO

Vyrobni nastaveni:
NO - NE
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11.6 Skupina CURRENT OUTPUT

Popis funkce CURRENT OUTPUT

% Poznamkal

Funkce skupiny CURRENT OUTPUT - PROUDOVY VYSTUP jsou k dispozici, pokud byla ve funkci
FIELDBUS ADDRESS - ADRESA FIELDBUS (skupina COMMUNICATION - KOMUNIKACE , — strana 105)
zaddna hodnota 0.

CURRENT SPAN V této funkci je mozné definovat proudovy rozsah. Pfitom je mozny vybér mezi
PROUDOVY ROZSAH reakci proudového vystupu v souladu s doporu¢enim NAMUR (max. 20,5 mA)
nebo sefizenim az na hodnotu maximalné 25 mA.
Vybér:

OFF - VYP

4-20 mA (25 mA)

4-20 mA (25 mA) HART

4-20 mA NAMUR

4-20 mA HART NAMUR

4-20 mA US

4-20 mA HART US

Vyrobni nastaveni:
4-20 mA (25 mA) HART

Proudovy, pracovni rozsah a signal pfi vypadkul

I [mA]
A
O
A
20 /
O
v
O
0 <
0 Q
A g g 0
OFF 4 mA - -
4-20 mA (25 mA) 4 -24 mA 2 25
4-20 mA (25 mA) HART | 4-24 mA 2 25 -
4-20 mA NAMUR 3,8-20,5mA 3,5 22,6 2
4-20 mA HART NAMUR | 3,8 - 20,5 mA 3,5 22,6 %
4-20 mA US 3,9-20,8 mA 3,75 22,6 g
4-20 mA HART US 3,9-20,8 mA 3,75 22,6 f

A= proudovy rozsah (vybér)

1 = pracovni rozsah

2 = spodni Urover vypadku signalu
3 = horni Uroven vypadku signalu
4 = stuprfiovana kone¢na hodnota
Q = pratok

% Poznamkal!

* Pokud lezi mérend hodnota mimo rozsah méreni (definovano ve funkci
VALUE 20 mA - hodnota 20 mA, strana 98 ), generuje se pokynové hlaseni
(#351, proudovy rozsah)

* Reakce proudového vystupu pfi vyskytu zavady se definuje ve funkci
FAILSAFE MODE - REZIM PRI ZAVADE (strana 112).
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Popis funkce CURRENT OUTPUT

VALUE 20 mA
HODNOTA 20 mA

V této funkci se proudu 20 mA pfifazuje kone¢na hodnota. Pfipustné jsou
kladné a zaporné hodnoty. Stanovenim VALUE 20 mA - HODNOTA 20 mA se
definuje pozadované rozpéti méreni. Pfifazeni plati v rezimu méreni
SYMMETRY - SYMETRIE (viz strana 108) pro oba sméry pritoku, v rezimu
méreni STANDARD - STANDARD jen pro vybrany smér prdtoku.

UzZivatelské zadani:
5-mistné Cislo s pohyblivou desetinnou ¢arkou, se znaménkem

Vyrobni nastaveni:

Zavisi na jmenovitém priiméru a zemi pouzit, [hodnota] / [dm3...m3 nebo
US-gal...US-Mgal] odpovida vyrobnimu nastaveni pro kone¢nou hodnotu (viz
strana 116).

% Poznamkal!

* Piislund jednotka se prebira ze skupiny SYSTEM UNITS - SYSTEMOVE
JEDNOTKY (viz strana 93).

* Hodnota pro 4 mA odpovidd vzdy nulovému pratoku (0 [jednotka]). Tato
hodnota je pevné stanovena a neni mozné ji editovat.

TIME CONSTANTE
CASOVA KONSTANTA

V této funkci se vybérem ¢asové konstanty uréuje, zda signal proudového
vystupu reaguje na silné kolisani veli¢iny méfeni rychle (mala ¢asova
konstanta) nebo tlumené (velka ¢asova konstanta).

Uzivatelské nastaveni:
Cislo s pevnou desetinnou ¢arkou

Vyrobni nastaveni:
1.00 s
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11.7 Skupina PULSE/STATUS OUTPUT

Popis funkce PULSE/STATUS OUTPUT

OPERATION MODE V této funkci se provadi konfigurace vystupu jako pulzniho vystupu nebo
PROVOZNI REZIM vystupu status. Podle této volby jsou v této funkéni skuping k dispozici rizné
funkce.
Vybér:
OFF- VYP

PULSE - IMPULZ
STATUS - STATUS

Vyrobni nastaveni:
PULSE - IMPULZ

PULSE VALUE @y, Pozndmkal
HODNOTA IMPULZU
Tato funkce je k dispozici, pokud byla ve funkci OPERATION MODE -
PROVOZNI REZIM vybrana volba PULSE - IMPULZ.

V této funkci se definuje mnozstvi prdtoku, pfi jehoz dosazeni by mél byt
vydan impulz. Externi sumarni ¢ita¢ provadi sumaci téchto impulzl a tak se
stanovi celkové pritokové mnozZstvi od okamziku zahajeni méreni.

Pfifazeni plati v rezimu méfeni SYMMETRY - SYMETRIE (strana 108) pro oba
sméry pratoku, v rezimu méfeni STANDARD - STANDARD jen pro kladné
sméry pritoku.

UZivatelské nastaveni:
5-mistné Cislo s pohyblivou desetinnou €arkou [jednotka]

Vyrobni nastaveni:

Zavisi na jmenovitém priméru a zemi pouziti,

[hodnota] [dm?3...m3 nebo US-gal] / impulz;

V souladu s vyrobnim nastavenim pro hodnotu impulzu (viz strana 116)

% Poznamkal!

Prislu$na jednota se prebira ze skupiny SYSTEM UNITS - SYSTEMOVE
JEDNOTKY (viz strana 93).
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Popis funkce PULSE/STATUS OUTPUT

PULSE WIDTH
$iRKA IMPULZU &3\ Poznamkal

Tato funkce je k dispozici, pokud byla ve funkci OPERATION MODE -
PROVOZNI REZIM vybrana volba PULSE - IMPULZ.

V této funkci se zaddva maximalni Sitka vystupniho impulzu.

Uzivatelské nastaveni:
5...2000 ms

Vyrobni nastaveni:
100 ms

Pulzni vystup se provadi vzdy s Sitkou impulzu (B) zadanou v této funkci.
Prestavky (P) mezi jednotlivymi impulzy se automaticky pfizpUsobuiji,

odpovidaji véak mimindlné Sifce impulzu (B = P).

NEP B#

S O O

P P FOB-XXXXXXXX-05-XX-XX-XX-012

B = zadana Sitka impulzu (zobrazeni plati pro kladné impulzy)
P= intervaly mezi jednotlivymi impulzy

Poznamka!
* Pfi zaddni $itky impulzu vyberte hodnotu, kterou mdze pfipojeny &itaé (napf.
mechanicky ¢ita€, PLC, atd..) jeSté zpracovat.
* Reakce pulzniho vystupu pfi vzniku zédvady se definuje v centréini funkci
FAILSAFE MODE - REZIM PRI ZAVADE (strana 112).

Pozor!
Pokud je pocet impulzl pfili§ vysoky, aby byl vydén s vybranou pulzni Sitkou
(viz funkce PULSE VALUE - HODNOTA IMPULZU na strané 99), tak se uklada
do vyrovnavaci paméti. Pokud je v paméti uloZzeno vice impulzd, nez kolik jich
mUze byt vydano béhem 4 sekund, generuje se chybové hldseni systému
RANGE PULSE - PULZNI ROZSAH.

OUTPUT SIGNAL Q3 ]

VYSTUPNI SIGNAL Poznamka!

Tato funkce je k dispozici, pokud byla ve funkci OPERATING MODE -
PROVOZN{ REZIM vybréna volba PULSE - IMPULZ.

V této funkci je mozné provést konfiguraci vystupu, aby byl vhodny napf. k
externimu sumarnimu &itaci. Podle pouziti je zde mozné vybrat smér impulzu.
Vybér:

PASSIVE/POSITIVE - PASIVNI/KLADNY

PASSIVE/NEGATIVE - PASIVNI/ZAPORNY

Vyrobni nastaveni: ) )
PASSIVE/POSITIVE - PASIVNI/KLADNY
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Popis funkce PULSE/STATUS OUTPUT

ASSIGN STATUS
PRIRAZEN{ STATUS

% Poznamkal!

Tato funkce je k dispozici, pokud byla ve funkci OPERATION MODE -
PROVOZNI REZIM (strana 99) vybrana volba STAUS - STATUS.

Vybér:

ON - ZAP (provoz)

FAULT MESSAGE - CHYBOVE HLASENI

NOTICE MESSAGE - POKYNOVE HLASENI

FAULT & NOTICE MESSAGE - ZAVADA nebo POKYNOVE HLASENI

EPD - EPD (detekce préazdného potrubi, jen pokud je aktivni)

FLOW DIRECTION - SMER PRUTOKU

VOLUME FLOW LIMIT VALUE - LIMITN{ HODNOTA OBJEMOVEHO PRUTOKU

Vyrobni nastaveni:
FAULT MESSAGE - CHYBOVE HLASENI

% Poznamkal

* Vystup status vykazuje klidovy rezim, tj. u béZného rezimu méreni bez
poruch je vystup uzavreny (tranzistor vodivy).

* Respektujte zobrazeni a podrobné informace k rezimu spinani vystupu
status (viz strana 103).

% Poznamkal!

ON-VALUE
BOD SPINANI Tato funkce je k dispozici, pokud ve funkci ASSIGN STATUS - PRIRAZENI

STATUS byla vybrana volba LIMIT VALUE - LIMITNI HODNOTA nebo FLOW

DIRECTION - SMER PRUTOKU.

V této funkci se spinacimu bodu (sepnuty vystup status) pfifazuje hodnota.

Hodnota mdze byt stejna, vétsi nebo mensi nez bod vypnuti. Pfipustné jsou

kladné a zaporné hodnoty.

UZivatelské nastaveni:

5-mistné Cislo s pohyblivou desetinnou €arkou, [jednotka]

Vyrobni nastaveni:

0 [jednotka]

% Poznamka! ] ]

* Prislusna jednotka se pfebira ze skupiny SYSTEM UNITS - SYTEMOVE
JEDNOTKY (viz strana 93).

* Pro vydej sméru pritoku je k dispozici jen spinaci bod (ne bod vypnuti). Pfi
zadéni hodnoty, ktera neni rovna nulovému pritoku (napf. 5), odpovida
rozdil mezi nulovym pritokem a zadanou hodnotou poloviéni hysterezi
prepnuti.

OFF-VALUE &S, Poznamkal N ,
BOD VYPNUTI Tato funkce je k dispozici, pokud byla ve funkci ASSIGN STATUS - PRIRAZENI

STATUS, vybréna volba LIMIT VALUE - LIMITNi HODNOTA.

V této funkci se pfifazuje bodu vypnuti (nesepnuty vystup status) hodnota.
Hodnota mdze byt stejnd, vétsi nebo mensi nez spinaci bod. Pripustné jsou
kladné a zaporné hodnoty.

UZivatelské nastaveni:
5-mistné Cislo s pohyblivou desetinnou €arkou, [jednotka]

Vyrobni nastaveni:
0 [jednotka]

% Poznamkal!

« Pfislu$nd jednotka se prebird ze skupiny SYSTEM UNITS - SYSTEMOVE
JEDNOTKY (viz strana 93 ).

+ Pokud byla ve funkci MEASURING MODE - REZIM MERENI (strana 108)
vybrana volba SYMMETRY - SYMETRIE a u hodnot spinaciho bodu a bodu
vypnuti byly zadany hodnoty s rozdilnym znaménkem, zobrazi se pokynové
hlageni “INPUT RANGE EXCEEDED” - PREKROCEN{ VSTUPNIHO
ROZSAHU.
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11.7.1 Informace k reakci vystupu status

Vseobecné

Pokud byla provedena konfigurace “LIMIT” - LIMITNi HODNOTA nebo “FLOW DIRECTION” - SMER PRU-
TOKU, potom je mozné ve funkcich ON-VALUE - HODNOTA SPINANi a OFF-VALUE - HODNOTA VYPNUT/
definovat pozadované body spindni. Pokud pfislu§né veli¢iny méreni dosahnou tyto pfedem definované hod-
noty, potom se vystup méfeni zobrazi zplisobem ukdzanym na nize uvedenych obrézcich.

Konfigurace vystupu status pro smér pritoku

Hodnota zadana ve funkci SWITCH-ON POINT - BOD SPINANI definuje sou¢asné bod spinni pro kladny a
zéporny smér pritoku. Pokud mé zadany bod spinani hodnotu napf. = 1 m%/hod, vypina se vystup méfeni
teprve pfi hodnoté —1 m8/hod (nevodivy) a pfi hodnoté +1 m3/hod (vodivy) se opét spind. Pokud je nutné
proveést pfimé prepnuti (bez sepnuti hystereze), nastavit bod spinani na hodnotu 0. Pokud je nutné pouzit
potla¢eni malého mnozstvi, doporucuje se nastavit hysterezi na hodnotu vétsi nebo identickou s malym
mnozstvim.

Bod sepnuti / vypnuti

F-xxxxxxx-05-xx-xx-xx-004
'
9]
A
v
[9)

a = vystup status vodivy
b = vystup status nevodivy

Vystup méfeni konfigurovany pro mezni hodnotu

Vystup méreni prepind, pokud aktualni namérena veli¢ina prekrocila nebo nedosahla definovany bod
spinani.

Pouziti: Monitorovani pritoku popf¥. technickych okrajovych podminek.

Mérena veli¢ina

A 0
/A RA4
N/ N\ v
; 0 0
o >t

1 = ON < SWITCH-OFF POINT - BOD SPINANI < BOD VYPNUTI (maximdlni bezpetnost)
2 = ON > SWITCH-OFF POINT - BOD SPINANI > BOD VYPNUTI (minimaini bezpecnost)
3 = vystup méreni deaktivovan (nevodivy)
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11.7.2 Reakce vystupu status pfi spin

7 7

ani

Funkce

Rezim

Reakce Open collector

(tranzistor)

ZAP (provoz)

Systém v rezimu méreni

Systém neni v rezimu méfeni
(vypadek napajeni)

24(+)
vodivy

nevodi-

Chybové hlaseni

Systém v poradku

(Systémova nebo procesni
chyba)

zdvada — reakce pfi zdvadé
vystupy/ vstupy a sum. ¢&itaé

24(+)
vodivy
25(-)
24(+)

nevodi-

Pokynové hlaseni

Systém v poradku

(Systémova nebo procesni
chyba)

zdvada — pokracovaniv
rezimu méreni

24(+)
vodivy
25(-)
24(+)

nevodi-

Chybové hlaseni
nebo informativni
hlaseni

System v poradku

(Systémova nebo procesni
chyba)

zdvada — reakce pfi zdvadé
nebo pokyn — pokra¢ovani
rezimu méreni

24(+)
vodivy
25(-)
S| 24(+)

nevodi-

Detekce prazd-
ného potrubi
(EPD)

Méfici trubice naplnéna

Meéfici trubice ¢dstec¢né
naplnéna / prazdna méfici
trubice

24(+)
vodivy
25()
24(+)
nevodi-
25(-)

Endress + Hauser
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Funkce Resim Reakce Ope_n collector
(tranzistor)
Smér pritoku Dopfedu
24(+)
L= | o
vodivy
25()
Zpét
24(+)
vy
25()
Limitni hodnota Limitni hodnota neni
- objemovy pritok prekrocend nebo dosazena 4 24(+)
vodivy
25()
Limitni hodnota je
prekroCena nebo dosazena 4 24(+)
nevodi-
vy
25()
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11.8 Skupina COMMUNICATION

Popis funkce COMMUNICATION

% Poznamkal!

Skupina COMMUNICATION - KOMUNIKACE je k dispozici, pokud byla ve funkci CURRENT SPAN -
PROUDOVY ROZSAH (strana 97) vybrana volba HART

TAG NAME V této funkci je mozné zadat méficimu pfistroji oznaceni mista méreni. Toto
OZNACENI MISTA oznaceni je mozné editovat a Cist mistnim displejem nebo protokolem HART.
MERENi

UZivatelské nastaveni:
Max. 8-mistny text, vybér: A-Z, 0-9, +,-, interpunkéni znaménko

Vyrobni nastaveni:
" (bez textu)

TAG DESCRIPTION V této funkci je mozné zadat méficimu pfistoji popis mista méreni. Tento popis
POPIS MISTA MERENI | je mozné editovat a Cist mistnim displejem nebo protokolem HART.

UZivatelské zadani:
Max. 16-mistny text, vybér: A-Z, 0-9, +,-, interpunk&ni znaménko

Vyrobni nastaveni:
” (bez textu)

FIELDBUS ADDRESS V této funkci se definuje adresa, pfes kterou se provadi vyména dat
ADRESA FIELDBUS protokolem HART.

Uzivatelské nastaveni:
0...15

Vyrobni nastaveni:
0

N Poznamka!
Adresa 1...15: konstantni proud 4 mA.

WRITE PROTECTION V této funkci je mozné aktivovat ochranu proti zaznamu HART.
OCHRANA PROTI

: Vybér:
ZAZNAMU OFF = moznost editace/Cteni protokolem HART
ON = protokol HART ochrana proti zdznamu (jen ke ¢&teni)
Vyrobni nastaveni:
OFF - VYP
MANUFACTURER ID Zobrazeni vyrobniho €isla v desetinném &iselném formatu.
VYROBNi CiSLO N
Displej:
17 (011 hex) pro Endress+Hauser
DEVICE ID Zobrazeni ID pfistroje v Sestnactkovém Ciselném formatu.
ID P@ISTROJE

Displej:
69 (0 45 hex) pro Promag 10
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11.9 Skupina PROCESS PARAMETER

Popis funkce PROCESS PARAMETER

ON-VALUE LOW FLOW | Zadani bodu spinani potla¢eni malého mnozstvi.

CUTOFF , Pokud se zada hodnota, kterd neni rovna 0, je potlaceni malého mnozstvi
BOD SPINANI MALEHO L } o . IR . " , ,
MNOZSTVi aktivni. Pokud je potlaceni malého mnozstvi aktivni, na displeji se zvyrazni

znaménko hodnoty prdtoku.

UzZivatelské zadani:
5-mistné Cislo s pohyblivou desetinnou €arkou, [jednotka]

Vyrobni nastaveni:

Zévisi na jmenovitém priméru a zemi pouZiti, [jednotka] / [dm3...m3 nebo US-
gal]

Koresponduje s vyrobnim nastavenim potla¢eni malého mnozstvi (viz strana
117).

% Poznamkal!

Prislusna jednotka se prebira ze skupiny SYSTEM UNITS - SYSTEMOVE
JEDNOTKY (viz strana 93).

Bod vypnuti je specifikovan jako kladna hodnota hystereze vztaZzend k bodu
vypnuti s implicitnim zadanim 50%.

Priklad:

Q = pritok [objem/Cas]

t=cas

a = ON-VALUE LOW FLOW CUT OFF - BOD SPINANi MALEHO MNOZSTVIi =
200 dm®/hod

b = bod vypnuti malého mnozstvi = 50%

¢ = potla¢eni malého mnoZstvi aktivni

1 = potladeni malého mnozZstvi se spina pii hodnoté 200 dm3hod

2 = potlageni malého mnozstvi se vypind pti hodnoté 300 dm3/hod
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Popis funkce PROCESS PARAMETER

EPD MODE V této funkci je mozné aktivovat detekci prazdného potrubi (EPD).
REZIM EPD .

Vybér:

OFF - VYP

ON - ZAP (detekce prazdného potrubi)

Vyrobni nastaveni:

OFF - VYP

% Poznamka!

* Vybér ON - ZAP je k dispozici, pokud je snima¢ vybaven elektrodou EPD.

* Funkce EPD je pfi doddvce deaktivovana. V pfipadé potreby je mozné ji
aktivovat.

* Ve vyrobnim zavodé je kalibrace provedena vodou (500 LS/cm). Pokud
médium vykazuje odli$nou vodivost, potom je nutné provést mistni kalibraci
prazdného/plného potrubi (viz funkce EPD ADJUSTMENT - SERIZENI EPD
na strané 108).

* Pro aktivaci funkce je nutné, aby byly k dispozici platné kalibraéni
koeficienty.

* V pfipadé nespravné provedené kalibrace prdzdného a plného potrubi se
mohou zobrazit nasledujici chybova hlasent:

— ADJUSTMENT FULL - KALIBRACE PLNA = prézdna: hodnoty kalibrace
pro prazdné a plné potrubi jsou identickeé.

— ADJUSTMENT NOT OK - KALIBRACE NENI OK: kalibraci neni mozné
provést, protoze vodivost kapaliny lezi mimo definovany rozsah.

V takovych pfipadech je nutné kalibraci prazdného/plného potrubfi

opakovat.

Poznamky k detekci prazdného potrubi (EPD)

* Pouze zcela naplnéna méfici trubice zajituje spravné méreni pritoku. Tento
stav je moZné permanentné monitorovat prostredky rezimu EPD.

* Prazna nebo ¢astec¢né naplnéna trubice je procesni zavada. Vyrobni
nastaveni urCuje, Ze se v tomto pfipadé vytvofi pokynového hlaseni a Ze
procesni zavada neovlivni vystupy.

* Procesni zavada EPD se mUze vyddvat také pres konfigurovany vystup
status.

Reakce u ¢astecné naplnéné trubice

Pokud je EPD aktivni a odpovida ¢aste¢né naplnéné nebo prazdné trubici,

zobrazi se pokynové hldgeni “EMPTY PIPE” - PRAZDNE POTRUBI a dochézi k

inicializaci nulového pritoku.

Pokud je potrubi ¢astec¢né zaplinéné nebo prazdné a EPD neni aktivni, mlze

byt reakce zafizeni s identickou konfiguraci rozdilna:

* zobrazeni kolisajiciho pratoku

* nulovy pritok

* nepfimérené vysokd hodnota pritoku

EPD ADJUSTMENT V této funkci je mozné aktivovat jen kalibraci prézdné nebo naplnéné méfici

KALIBRACE EPD

trubice.

Vybér:

OFF - VYP

EPD FULL PIPE ADJUST - EPD KALIBRACE PLNE TRUBICE
EPD EMPTY PIPE ADJ - EPD KALIBRACE PRAZDNE TRUBICE

Vyrobni nastaveni:
OFF - VYP

Postup pfi kalibraci EPD prazdné / pIné trubice
1. Vyprazdnéte potrubi.

2. Vybérem “EMPTY PIPE ADJUST” - KALIBRACE PRAZDNE TRUBICE a
stisknutim tladitka €] akvitujte kalibraci prazdné trubice.

3. Potrubi naplrite médiem.

4. Aktivujte kalibraci pIné trubice: vybérem “FULL PIPE ADJUST” -
KALIBRACE PLNE TRUBICE a potvrdte stisknutim tladitka .

5. Po usSpésné kalibraci aktivujte monitorovani: Vyberte rezim “EPD” (blikajici)
a stisknéte tladitko €.
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11.10 Skupina SYSTEM PARAMETER

Popis funkce SYSTEM PARAMETER

INSTALLATION
DIRECTION SENSOR
MONTAZNi SMER
SNIMACE

V této funkci je mozné zménit znaménko veli¢iny méfeni pritoku, pokud je to
nutné.

Vybér:

NORMAL - STANDARDNI (pratok ve sméru Sipky)

INVERSE - OBRACENE (pritok proti sméru Sipky)

Vyrobni nastaveni:
NORMAL - STANDARDN({

% Poznamkal!

Skute¢ny smér pritoku média se definujte s ohledem na smér Sipky na
typovém Stitku snimace.

MEASURING MODE
REZIM MERENI

Vybér reZzimu mérfeni vSech vystupl a internich sumarnich &itaca.
Vybér:

STANDARD - STANDARD

SYMMETRY - SYMETRIE

Vyrobni nastaveni:
STANDARD - STANDARD

Na ndsledujicich strankach naleznete presny popis reakce jednotlivych
vystupl a internich sumarnich ¢&itacl pfi pfislusném rezimu méfeni:
Proudovy vystup

STANDARD - STANDARD

Naditaji se pouze podily prdtokl pro vybrany smér pritoku (kladnd nebo
zaporna koncova hodnota 2 = smér prdtoku). Podily pratok( v opaéném
sméru se nezohledriuji (potlaceni).

Priklad pro proudovy vystup:

mA A
20

F-xxxxxxx-05-xx-xx-xx-003

4
0 »Q

O g
SYMMETRY - SYMETRIE
Vystupni signaly proudového vystupu jsou nezévislé na sméru pritoku
(absolutni hodnota mérené veli€iny).
“VALUE 20mA” - HODNOTA 20 mA 3 (napt. zpétny pritok) odpovida
zrcadlové hodnoté VALUE 20mA 2 (napf. dopravni tok).
Zohlednuji se kladné a zaporné podily pratoku.

Priklad pro proudovy vystup:

mA A
20

F-xxxxxxx-05-xx-xx-xx-007

A
o
v
[9)

% Poznamkal!

Smeér pritoku se vydava pres konfigurovatelny vystup status.

(pokrac¢ovani na nasledujici strané)
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Popis funkce SYSTEM PARAMETER

MEASURING MODE Pulzni vystup

REZIM MERENI{ STANDARD - STANDARD

(pokracovani) Naditaji se pouze podily pritoku kladného sméru. Podily v opaé¢ném sméru se
nezohledriuji.

SYMMETRY - SYMETRIE
Zohledriuji se kladné a zaporné podily pritoku.

Vystup status

% Poznamkal

Udaje plati, pokud byla ve funkci ASSIGN STATUS - PRIRAZENI VYSTUPU
vybréna volba LIMIT VALUE - LIMITNi HODNOTA.

STANDARD - STANDARD
Vystupni signdl status spina v definovanych bodech spinani.

SYMMETRY - SYMETRIE

Vystupni signdl status spina v definovanych bodech spinani nezavisle na
zadaném znaménku. Tj. pokud je definovan bod spinani s kladnym
znaménkem, spind vystupni signal status i v pfipadé, Ze byla dosazena
hodnota v zaporném sméru (se zapornym znaménkem) (viz obr.).

Priklad rezimu méreni SYMMETRY - SYMETRIE:
Bod spinani: Q = 4

Bod vypnuti: Q = 10

1= vystup status sepnuty (vodivy)

2 = vystup status vypnuty (nevodivy)

Q
10

-10

O—»—0»—Or—0

J——>»

F-xxxxxxx-05-xx-Xx-xx-005

Sumarni ¢itac¢
STANDARD - STANDARD
Naditaji se pouze kladné podily pritoku. Zaporné podily se nezohledriuji.

SYMMETRY - SYMETRIE
Kladné a zédporné podily pritoku se vzajemné zapoditavaji. Tj. zjistuje se netto
(Cisty) pratok ve sméru toku.
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Popis funkce SYSTEM PARAMETER

POSITIVE ZERO
RETURN
NASTAVENI NULOVY
PRUTOK

V této funkci je mozné prerusit vyhodnoceni mérenych velic¢in. To je ucelné
napr. béhem cisticich proces( potrubi.

Vybér ovliviiuje vSechny funkce a vystupy mériciho pfistroje.

Vybér:

OFF - VYP

ON - ZAP — Signalni vystup je nastaven na hodnotu “ZERO FLOW” - NULOVY
PRUTOK.

Vyrobni nastaveni:
OFF - VYP

SYSTEM DAMPING |
SYSTEM POTLACENI

V této funkci je mozné nastavit tloustku digitalniho filtru. Timto zplsobem je
mozné redukovat citlivost méficiho signalu vacéi napétovym Spickdm (napf.

v pfipadé vysokého obsahu pevnych €astic, vzduchovych bublin v médiu
atd.). Doba reakce méficiho systému se zvySuje v zavislosti na nastaveni filtru.

Uzivatelské nastaveni:
0..4

Vyrobni nastaveni:
3

% Poznamkal!

Potlaceni systému ovliviiuje vSechny funkce a vystupy méficiho pfistroje.
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11.11 Skupina SENSOR DATA

Popis funkce SENSOR DATA

zavodé.

@ Pozor!

Vsechna data snimace (kalibra¢ni faktory, nulovy bod, jmenovity primér atd.) jsou nastavena ve vyrobnim

NiZe uvedené parametry neni mozné bézné ménit, protoZe jejich zména by ovlivnila mnoho funkci celého
meéficiho zafizeni, pfedevsim ale i pfesnost méreni. Nize popsané funkce proto disponuji po zadani
osobniho &iselného kddu kontrolni otdzkou (se stédlym ¢iselnym kédem 10).

V ptipadé dotazd, které se tykaiji téchto funkci, kontaktujte E+H.

K-FACTOR
FAKTOR K

Zobrazeni aktualniho kalibraéniho faktoru (kladny a zéaporny smér pritoku)
snimace. Kalibraéni faktor je definovan a nastaven ve vyrobnim zavodé.

UzZivatelské nastaveni
5-mistné Cislo s pevnou desetinnou ¢arkou: 0.5000 ...2.0000

Vyrobni nastaveni:
Zavisi na jmenovitém priméru a kalibraci.

% Poznamkal

Tato hodnota je uvedena také na typovém Stitku snimace.

ZERO POINT
NULOVY BOD

Zobrazeni aktudlni opravené hodnoty nulového bodu snimace. Korekce
nulového bodu se definuje a nastavuje ve vyrobnim zavodé.

Uzivatelské nastaveni:
Max. 4-mistné ¢&ilso: -1000...+1000

Vyrobni nastaveni:
Zavisi na jmenovitém priméru a kalibraci

% Poznamkal

Tato hodnota je uvedena také na typovém Stitku snimace.

NOMINAL DIAMETER
JMENOVITY PRUMER

Zobrazeni jmenovitého priméru snimace. Jmenovity prdmeér je uréeny
velikosti snimace a je nastaven ve vyrobnim zavodé.

Vybér:
2...600 mm
1/12...24"

Vyrobni nastaveni:
Zavisi na velikosti snimace

% Poznamkal

Tato hodnota je také uvedena na typovém Stitku snimace.

MEASURING PERIOD
INTERVAL MERENI

V této funkci se nastavuje doba intervalu méreni. Doba trvani intervalu méreni
vyplyva z doby ndb&hu magnetického pole, kratké prestavky, z integraéni
doby (sledovano automaticky) a z doby monitorovani média.

Uzivatelské nastaveni:
40...1000 ms

Vyrobni nastaveni:
Zavisi na jmenovitém priméru

EPD ELECTRODE
ELEKTRODA EPD

V této funkci se zobrazuje, zda je snima¢ vybaveny elektrodou EPD.

Zobrazeni:
YES - ANO
NO - NE

Vyrobni nastaveni:
YES - ANO — elektroda soucasti standardniho vybaveni
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11.12 Skupina SUPERVISION

Popis funkce SUPERVISION

FAILSAFE MODE Pri zavadé je Ucelné z bezpecnostnich ddvodd, aby zpracovany signal
REZIM PRI ZAVADE pfistroje dosahl pfedem definovaného stavu. Vybrané nastaveni plati pro:
¢ proudovy vystup

* pulzni vystup

* sumarni ¢ita¢

% Poznamkal!

Bez vlivu na zobrazeni.
Vybér:
MINIMUM VALUE - MINIMALNi HODNOTA

MAXIMUM VALUE - MAXIMALNI HODNOTA
ACTUAL VALUE - AKTUALNi HODNOTA

Vyrobni nastaveni:
MINIMUM VALUE - MINIMALNi HODNOTA

Reakce jednotlivych vystupl a sumarniho Citace je uvedena nize.

Proudovy vystup:

MINIMUM VALUE - MINIMALNI HODNOTA

Proudovy vystup je nastaven na hodnotu dolni Urovné signalu pfi zavadé
(v$echny hodnoty naleznete ve funkci CURRENT SPAN - PROUDOVY
ROZSAH na strané 98).

MAXIMUM VALUE - MAXIMALNI HODNOTA

Proudovy vystup je nastaven na hodnotu horni Urovné signalu pfi vypadku
(v$echny hodnoty naleznete ve funkci CURRENT SPAN - PROUDOVY
ROZSAH na strané 98).

ACTUAL VALUE - AKTUALNi HODNOTA
Vystup méfené hodnoty na zakladé méreni aktualniho pritoku, zavada se
ignoruje.

Pulzni vystup: o o

MINIMUM or MAXIMUM VALUE - MINIMALNI nebo MAXIMALNI HODNOTA
Vystup nulovy impulz

ACTUAL VALUE - AKTUALNi HODNOTA

Vystup méfené hodnoty na zakladé aktualniho méreni pritoku (zdvada se
ignoruje).

Sumarni ¢itac:

MINIMUM or MAXIMUM VALUE - MAXIMALNI nebo MINIMALNI HODNOTA
Sumarni ¢ita¢ neni aktivni, pokud zavada trva.

ACTUAL VALUE - AKTUALNi HODNOTA
Sumarni ¢ita¢ pokracuje v naditani na zakladé hodnoty aktudlniho pritoku.
Zavada se ignoruje.
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Popis funkce SUPERVISION

ALARM DELAY V této funkci se zaddva Casoveé rozpéti, ve kterém musi byt pInéna kritéria
PRODLEVA zavady bez preruseni a to dfive nez se vytvori chybové nebo pokynové
VYSTRAZNEHO hldgent.

SIGNALU

V zavislosti na nastaveni a typu zdvady ovliviuje:
* zobrazeni

e proudovy vystup

* pulzni vystup / vystup status

Uzivatelské nastaveni:
0...100 s (v sekundovych krocich)

Vyrobni nastaveni:
Os

@ Pozor!

Pfi pouziti této funkce se chybova a pokynova hlaseni prfedavaji s prodlevou
vy$Simu fizeni (procesnimu reguldtoru atd.) Proto je nutné predem
zkontrolovat, nakolik by prodleva mohla ovlivnit bezpe¢nostni pozadavky
procesu.

Pokud neni mozné provést potlaceni chybovych a pokynovych hlaseni, je
nutné zde hodnotu nastavit na 0 sekund.

SYSTEM RESET V této funkci je mozné provést reset méficiho systému.
RESET SYSTEMU .

Vybeér:

NO - NE

RESTART SYSTEM - RESTART SYSTEMU
(restart bez preruseni napajeni)

RESET DELIVERY - RESET LHUTY
(Restart bez preruseni sitového napajeni, prebiraji se uloZzena nastaveni pro
expedici (vyrobni nastaveni)).

Vyrobni nastaveni:
NO - NE
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11.13 Skupina SIMULATION SYSTEM

Popis funkce SIMULATION SYSTEM

SIMULATION FAILSAFE
MODE

SIMULACE REZIMU
ZAVADY

V této funkci je mozné sepnout vSechny vystupy a sumarni CitaCe v pravé
platném rezimu zavady ke kontrole jejich spréavné reakce. BEhem této doby se
na displeji zobrazi "SIMULATION FAILSAFE MODE" - SIMULACE REZIMU
ZAVADY.

Vybér:

ON - ZAP

OFF - VYP

Vyrobni nastaveni:
OFF - VYP

SIMULATION
MEASURAND
SIMULACE MERENE
VELICINY

V této funkci je mozné vSechny vystupy a sumarni ¢itaCe sepnout v rezimu
prdtoku ke kontrole jejich spravné reakce. Béhem této doby se na displeji
zobrazi “SIMULATION MEASURAND” - SIMULACE MERENE VELICINY.
Vybér:

OFF - VYP

VOLUME FLOW - OBJEMOVY PRUTOK

Vyrobni nastaveni:
OFF - VYP

@ Pozor!

* MEéfici pfistroj neni mozné béhem simulace pouzivat.
* Pfi vypadku napdjeni se nastaveni neuklada.

VALUE SIMULATION
MEASURAND
HODNOTA SIMULACE
MERENYCH VELICIN

% Poznamkal!

Tato funkce je k dispozici, pokud je aktivni funkce SIMULATION MEASURAND
- SIMULACE MERENE VELICINY (= VOLUME FLOW - OBJEMOVY PRUTOK).

V této funkci se specifikuje libovolné vybrand hodnota (napf. 12 m%/s).
Tato hodnota slouzi k testovani nize uvedenych pristroju popf. méficiho
pfistroje samotného.

UzZivatelské nastaveni:
5-mistné Cislo s pohyblivou desetinnou €arkou, [jednotka]

Vyrobni nastaveni:
0 [jednotka]

@ Pozor!

Pfi vypadku napdjeni se nastaveni neuklada.

% Poznamkal!

Prislusna jednotka se prebira ze skupiny SYSTEM UNITS - SYSTEMOVE
JEDNOTKY (viz strana 93.)
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11.14 Skupina SENSOR VERSION

Popis funkce SENSOR VERSION

SERIAL NUMBER
SERIOVE CisSLO

Zobrazeni sériového ¢isla snimace.

SENSOR TYPE
TYP SNIMACE

Zobrazeni typu snimace.

11.15 Skupina AMPLIFIER VERSION

Popis funkce AMPLIFIER VERSION

SOFTWARE
REVISION NUMBER
AMPLIFIER

CGiSLO SOFTWAROVE
VERZE ZESILOVACE

Zobrazeni &isla softwarové verze desky elektroniky.
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11.16 Vyrobni nastaveni

11.16.1 Jednotky Sl (ne pro USA a Kanadu)

Potlaceni malého mnozstvi, koncova hodnota, pulzni hodnota, sum. ¢ita¢

T G Potlaceni malého Koncova hodnota p Sumarni
Jmenovity prumér o] P Pulzni hodnota —_—
mnozstvi Proudovy vystup citac
(pfiblizné v = 2.5 m/s) (pFiblizn® 2 i
. T W pfiblizné 2 impulzy/
[inch] [mm] | (pfibizné v = 0.04 m/s) pfiv = 2.5 m/s)
4" 0.01 dm®/min 0.5 dm3/min | 0.005 dm3 dm3
555" 0.05 dm3/min dm3/min | 0.025 dm?3 dm?3
516" 0.1 dm3/min dm3/min 0.10 dm? dm?
15 A 05 dm3/min 25 dm3/min 0.20 dm3 dm3
25 1" 1 dm3/min 75 dm3/min 0.50 dm?3 dm3
32 17/, 2 dm3/min 125 dm3/min 1.00 dm3 dm3
40 117, 3 dm®/min 200 dm3/min 1.50 dm3 dm3
50 2" 5 dm3/min 300 dm3/min 2.50 dm?3 dm3
65 27/, 8 dm®/min 500 dm3/min 5.00 dm? dm?
80 3" 12 dm3/min 750 dm3/min 5.00 dm?3 dm?3
100 4" 20 dm®/min 1200 | dmS/min | 10.00 dm3 dm3
125 5" 30 dm®/min 1850 | dmS/min | 15.00 dm3 dm3
150 6" 25 m3/hod 150 m3/hod 0.025 m3 m?3
200 8" 5.0 m3/hod 300 m3/hod 0.05 m?3 m?3
250 10" 75 m3/hod 500 m3/hod 0.05 m3 m?3
300 12" 10 m3/hod 750 m3/hod 0.10 m?3 m?3
350 14" 15 m3/hod 1000 m3/hod 0.10 m3 m?3
400 16" 20 m3/hod 1200 m3/hod 0.15 m?3 m?3
450 18" 25 m3/hod 1500 m3/hod 0.25 m3 m?3
500 20" 30 m3/hod 2000 m3/hod 0.25 m?3 m?3
600 24" 40 m3/hod 2500 m3/hod 0.30 m3 m?3
Jazyk
Zemi Jazyk
Belgie angli¢tina
Dansko angli¢tina
Némecko némcina
Anglie angli¢tina
Finsko angli¢tina
Francie francouzstina
Nizozem{ angli¢tina
Hong Kong angli¢tina
Mezindrodni prostfedky angli¢tina
Italie italStina
Japonsko anglictina
Malajsie angli¢tina
Norsko angli¢tina
Rakousko némcina
Svédsko angliétina
Svycarsko némdina
Singapore angli¢tina
Spanélsko $panélétina
Jizni Afrika angli¢tina
Thajsko angli¢tina
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11.16.2 Jednotka US (jen pro USA a Kanadu)

Potlac¢eni malého mnozstvi, koncova hodnota, pulzni hodnota, sum. éita¢

Jmenovity primér Potlaéeni mallého ML r,'oanta Pulzni hodnota Sl,‘fnévm',
mnozstvi Proudovy vystup citac

[inch] [mm] | (pfiblizné v = 0.04 m/s) (priblizné v = 2.5 m/s) (ngLbr:;;i?,é=22ir.gmeI/Zs})//

10" 0.002 gal/min 0.1 gal/min 0.001 gal gal
5/5" 0.008 gal/min 0.5 gal/min 0.005 gal gal
6" 0.025 gal/min 2 gal/min 0.02 gal gal
1/, 15 0.10 gal/min 6 gal/min 0.05 gal gal
1" 25 0.25 gal/min 18 gal/min 0.20 gal gal

17/, 32 0.50 gal/min 30 gal/min 0.20 gal gal

177, 40 0.75 gal/min 50 gal/min 0.50 gal gal
2" 50 1.25 gal/min 75 gal/min 0.50 gal gal

21/, 65 2.0 gal/min 130 gal/min 1 gal gal
3" 80 25 gal/min 200 gal/min 2 gal gal
4" 100 4.0 gal/min 300 gal/min 2 gal gal
5" 125 7.0 gal/min 450 gal/min 5 gal gal
6" 150 12 gal/min 600 gal/min 5 gal gal
8" 200 15 gal/min 1200 gal/min 10 gal gal
10" 250 30 gal/min 1500 gal/min 15 gal gal
12" 300 45 gal/min 2400 gal/min 25 gal gal
14" 350 60 gal/min 3600 gal/min 30 gal gal
16" 400 60 gal/min 4800 gal/min 50 gal gal
18" 450 90 gal/min 6000 gal/min 50 gal gal
20" 500 120 gal/min 7500 gal/min 75 gal gal
24" 600 180 gal/min 10500 gal/min 100 gal gal

11.16.3 Jazyk
Jednotka
Jazyk anglictina
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PromagW ... ... ... .
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