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Stru¢ny navod k obsluze

Tento struény navod k obsluze uvadi, jak snadno a rychle uvést méfici ptistroj do provozu:

Bezpecnostni pokyny Strana 5
v

Montaz Strana 11
v

Zapojeni Strana 31
v

Zapnuti mériciho pristroje Strana 53
v

Displej a ovladaci prvky Strana 41

v

Specificka konfigurace uzivatele

Strana 43 a dalsi

Komplexni méfici ulohy vyzaduji doplitkové funkce, které mizete v piipadé potieby kon-
figurovat pomoci matice funkci a pfizpuisobovat tak, aby vyhovély parametrim daného
procesu.

Matice funkei a vSechny funkce méficiho pfistroje jsou podrobné popsany v navodu
“Popis funkci pFistroje”, ktery je samostatnou ¢asti tohoto navodu k obsluze.

v
v

Odstranovani problému

Strana 61 a dalsi

Jestlize se po uvedeni do provozu nebo béhem provozu objevi porucha, jeji vyhledani a
odstranéni za¢néte vzdy pomoci seznamu kontrolnich bodii na stran¢ 61. Uvedeny postup

Zaslani pristroje vyrobci

V ptipadé, ze méfici pristroj zasilate vyrobei Endress+Hauser za ucelem opravy nebo
kalibrace, musite vyplnit formula# ’Prohlaseni o kontaminaci” a pfilozit jej k pfistroji.
Predtistény formulaf najdete na konci tohoto navodu.

Endress+Hauser
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1 Bezpecnostni pokyny
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1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Oblast pouziti pristroje

Me¢fici ptistroj popsany v tomto navodu je urcen pouze pro méteni pritoku vodivych tekutin v
uzavieném potrubi. Je mozné méfit tekutiny s minimalni vodivosti 50 mS/cm, napiiklad:

o kyseliny, zasady, barvy

e vodu

® napoje, napt. dZus, pivo, vino atd.

Vyrobce nebere zadnou zodpoveédnost za poskozeni zpisobené nespravnym pouZzitim pfistroje
nebo jinym pouzitim, neZ pro které je pfistroj uréen.

1.2 Montaz, uvedeni do provozu a obsluha

Berte v uvahu nasledujici body:

e Montaz, ptipojeni elektrického napajeni, uvedeni do provozu a udrzbu pfistroje smi provadét
pouze vyskoleni kvalifikovani odbornici, ktefi jsou k tomu opravnéni provozovatelem zaiizeni.
Tento odbornik si musi nejprve piecist navod k obsluze, porozumét mu a dodrzovat pokyny,
které jsou v ném uvedené.

o Pristroj smi obsluhovat pouze osoby povétrené a zaskolené provozovatelem zatizeni. Je bezpod-
minecné nutné prisné dodrzovat pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

¢ Firma Endress+Hauser Vam ochotné pomiiZe pii zjisténi chemické odolnosti materialu dild,
které prichazeji do styku se specidlnimi médii, vcetné médii pouzitych k Cisténi.

e Pfi svafovani potrubniho systému neuzemnujte svafovaci piistroj pies prutokomér Promag.

o Instalatér se musi presvedcit, ze méfici systém je spravne zapojen podle schémat elektrického
zapojeni. Pokud napajeni neni galvanicky oddélené, prevodnik musi byt uzemnén.

e Vzdy musi byt dodrZzeny mistni ptedpisy, platné pro otevieni a opravu elektrickych pfistroju.

1.3 Bezpecnost provozu

Berte v tvahu nasledujici body:

o K méficim pfistrojiim, pouzivanym v prostorach s nebezpec¢im vybuchu, je ptilozena
samostatna dokumentace EXx, ktera je nedilnou soucdasti tohoto navodu k obsluze.

Je nutné pfisné dodrzeni montaznich pokyni a hodnot uvedenych v této doplnujici dokumen-
taci. Symbol uvedeny na pfedni stran¢ dopliuiici dokumentace Ex oznacuje pfislusnou schva-
lovaci a certifikaéni instituci ( @ Evropa, @ USA, @ Kanada).

e Meéfici piistroj splituje vSeobecné bezpecnostni pozadavky v souladu s normou EN 61010,
pozadavky elektromagnetické kompatibility podle normy EN 61326/A1 a doporuceni
NAMUR NE 21 a NE 43.

e Podle zplisobu pouZiti je tfeba té€snéni procesnich piipojeni snimace Promag H pravidelné
meénit.

e Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény technickych udaji bez predchoziho upozornéni.

Aktualni informace a pfipadnou aktualizaci tohoto navodu k obsluze obdrzite u Vaseho obchod-
niho zastupce firmy Endress+Hauser.
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1.4  Zaslani pristroje vyrobci

Drive nez prutokomeér, vyzadujici napfiklad opravu nebo kalibraci, zaslete firmé Endress+Hauser,
je tieba dodrzet nasledujici postup:

o K pfistroji vzdy pfilozte kompletné vyplnény formular “Prohlaseni o kontaminaci”. Pouze
tehdy EndresstHauser mize vami zaslany pfistroj pfepravovat, piezkouset a opravit.

e Pokud je nutné, pfilozte pokyny ke zvlastnimu zachazeni, napt. bezpecnostni list podle smér-
nice EN 91/155/EEC.

o QOdstrante veskeré zbytky méteného média. Zvlastni pozornost vénujte tésnicim drazkam a
zafeztim, ve kterych se mohou zachytit zbytky méteného média. Toto je obzvlast™ dalezité v pfi-
pad¢ zdravi nebezpe¢nych latek, napt. hotlavych, jedovatych, ziravych, karcinogennich atd.

Upozornéni:
Kopii formulare “Prohlaseni o kontaminaci” najdete na konci tohoto navodu k obsluze.

Pozor:

o M¢fici pristroj nezasilejte zpét, pokud si nejste absolutné jisti, ze jste zcela odstranili zdravi
Skodlivé latky, napt. ve sparach usazené nebo plastem difundujici latky.

o Naklady, které na zaklad¢ nedostatecného vycisténi piistroje vyvolaji nutnost likvidace odpadu
nebo zpisobi zranéni (poleptani atd.), budou vytétovany provozovateli.

1.5 Poznamky k bezpec¢nostnim znackam a symboliim

Pristroje jsou zkonstruovany podle soucasnych bezpecnostnich pozadavki, byly testovany a
expedovany ve stavu pro bezpeény provoz. Pfistroje vyhovuji pfislusSnym normam a predpisim
v souladu s normou EN 61010 “Bezpec¢nostni ustanoveni pro elektrické métict, fidici, regulacni
a laboratorni pfistroje”. Mohou v§ak byt zdrojem nebezpeci v ptipadé nespravného pouziti nebo
pti pouziti k jinym nez uréenym uceltim.

Proto vénujte zvlastni pozornost bezpe¢nostnim pokyniim, ozna¢enym v tomto navodu nasledu-
jicimi symboly:

Vystraha:
“Vystraha” oznacuje ¢innost nebo postup, ktery pfi nespravném zplisobu muze vést ke zranéni
osob nebo bezpecnostnimu riziku. Tyto pokyny piesné€ dodrzujte a peclivé provadejte.

Pozor:
“Pozor” oznacuje ¢innost nebo postup, ktery pii nespravném zptisobu mize vést k nespravné ¢in-
nosti nebo poskozeni pfistroje. Tyto pokyny piesné dodrzujte.

Upozornéni:

“Upozornéni” oznacuje ¢innost nebo postup, ktery pii nespravném zpiisobu miize mit nepiimy
vliv na provoz nebo miiZe spustit neo¢ekavanou reakci piistroje.

Endress+Hauser
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2 Identifikace

2.1 Oznacdeni pristroje
Pratokomér “Promag 23” se sklada z nasledujicich dili:
e pievodnik Promag 23,

¢ snima¢ Promag P nebo Promag H.

Pfevodnik a snima¢ tvofi jeden mechanicky celek.

2.1.1 Typovy stitek pirevodniku

6 7
4 N
[EH)ENDRESS + HAUSER
wmw PROMAG 23
1 Order Code:  XXXXX-XXXXXXKXXXXX — IP67/NEMA/TypedX
Ser.No.: 12345678901 RY
TAG No..  ABCDEFGHJKLMNPQRST
5 { 12-30VDC
4..20mA
# EPD/MSU
4 ——— |-OUT (HART), f-OUT
5 —H -20°C(-4°F)<Tamb< +60°C(+ 140°F)
Pat. US 5,323,156 5,479,007 ?f
L Pat. US 4,382,387 4,704,908 ) g

Obr. 1: Udaje typového Stitku prevodniku "Promag 23" (priklad)

~

Objednaci kod / sériové cislo: vyznam jednotlivych pismen a cislic viz specifikace objednavky.
Napajeni 12...30 V DC (Ex: 13,9...30 V DC)
3 Pridavné funkce:
EPD/MSU: u pristroje s detekci prazdné trubky
4 Vystupy:
1-OUT (HART): u pristroje s proudovyn vystupem (HART)
f-OUT: u pristroje s impulznim/frekvencnim vystupem
5 Vyhrazeno pro informace o zvlastnim provedeni
Rozsah okolni teploty
7 Stupen kryti

N

(=N

Endress+Hauser 7
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2.1.2 Typovy Stitek snimace

(EMENDRESS +HAUSER
wmPROMAG X

| Order Code:  XXXXX-XXXXXXXXXXXX
Ser.No.: 12345678901
TAG No.:  ABCDEFGHJKLMNPQRST

T kfoctor.  0.8328/-5
~—— DN10OO DINPN 16

F TMmaox.  1560°C
| Materials: PFA/1.4435
P EPD/MSU R/B 0.5% CAL

—_

D O~ w N

~

8 — 1
—20°C (-4°F) < Tamb < +60°C+140F  IP67/NEMA/TypedX +—— 9
c € +— 10
Pat. UK EP 541 878 EP 618 680

\PG‘I“ UKEP 219 725 EP 521169 ‘ I:|,>/

11

FO6-xXxXXXXX-18-05-xx-Xx-002

Obr: 2: Udaje typového §titku snimace “Promag” (piiklad)

Objednaci kéd / sériové cislo: vyznam jednotlivych pismen a cislic viz specifikace objednavky.
Kalibracni faktor: 0,8328; nulovy bod: -5
3 Jmenovity primer: DN 100
Tlakova zatizitelnost: DIN PN 16 bar
4 TMmax +150 °C (max. teplota média)
5 Materidly:
— Vystelka: PFA
— MéFici elektrody: nekorodujici ocel 1.4435
6  Dalsi informace (priklady):
— EPD/MSU: u pristroje s elektrodou pro detekci prazdné trubky
— R/B: u pristroje s referencni elektrodou (pouze u Promag P)
—0,5% CAL: s 0,5% kalibraci
7 Whrazeno pro informace o zvlastnim provedeni
8  Rozsah okolni teploty
9
1

N~

Stupern kryti
0  Vyhrazeno pro dalsi informace o provedeni pristroje (schvdleni, certifikaty)
11 Smer pritoku

8 Endress+Hauser
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2.2 Oznaceni CE, prohlaseni o shodé

Pfistroje jsou zkonstruovany podle soucasnych bezpecnostnich pozadavki, byly testovany a
expedovany ve stavu pro bezpeény provoz. Pristroje vyhovuji pfislusnym normam a pfedpisim
v souladu s normou EN 61010 “Bezpecnostni ustanoveni pro elektrické méfici, fidici, regulacni
a laboratorni pfistroje” a pozadavkim EMC (elektromagneticka kompatibilita) podle normy EN
61326/A1.

Mg¢fici systém popsany v tomto navodu k obsluze tedy spliiuje zakonné pozadavky smérnic EC.
EndresstHauser potvrzuje uspé$ny prabéh testu zatizeni umisténim znacky CE.

2.3 Registrované obchodni znacky

KALREZ ®, VITON ® a TEFLON ®
jsou registrované obchodni znacky E.I. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, USA

TRI-CLAMP ®
je registrovana obchodni znacka Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

HART ®
je registrovana obchodni znacka HART Communication Foundation, Austin, USA

S-DAT™, T-DAT™, FieldTool™, Applicator™
jsou registrované obchodni znacky Endress+Hauser Flowtec AG
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3 Montaz

3.1 Prevzeti, pfeprava a uskladnéni

3.1.1 Prevzeti

e Zkontrolujte, zda obal nebo obsah nejsou poskozené.
o Zkontrolujte Gplnost zasilky a porovnejte rozsah dodavky s Vasi objednavkou.

3.1.2 Preprava

Nasledujici pokyny plati pro vybaleni a pfepravu pfistroje na konecné misto:

o Piistroje prepravujte v ptiivodnich obalech.

¢ Neodstranujte ochranné desky nebo krytky z procesnich piipojek, dokud pfistroj neni pfipraven
k montazi. Toto je obzvlast™ dulezité u snimacd s teflonovou vystelkou.

Zvlastni upozornéni pro pristroje v provedeni s prirubami

Pozor:

@ o Drievéné kryty namontované na ptiruby pted expedici z vyrobniho zavodu chrani vystelky
ptirub béhem skladovani a piepravy. Tyto kryty neodstranujte az do okamziku tésné pred
montazi ptistroje do potrubi.

o Pfistroje v provedeni s pfirubami nezvedejte za hlavici pfevodniku.

Pfi piepravé pouzijte tkané popruhy ovinuté okolo obou procesnich ptipojek (obr. 3). Nepouzi-
vejte fetézy, které by mohly poskodit hlavici pfistroje.

Vystraha:

A Nebezpedi urazu v piipadé vyklouznuti ptistroje. T€Zisté celého méticiho pfistroje miize byt vyse
neZ oba zavésné body, kolem nichZ jsou ovinuty popruhy. Proto za v§ech okolnosti dbejte, aby se
pristroj nechténé neotocil kolem své osy nebo nevyklouznul.

[
0oo

F06-xxxxxxxX-22-00-00-xX-001

Obr. 3: Preprava prevodnikii

Endress+Hauser 11
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3.1.3 Uskladnéni

e Pro skladovani (a pfepravu) je tfeba méfici pfistroj zabalit tak, aby byl spolehlivé chranén.
Puvodni obal poskytuje optimalni ochranu.

o Pfipustna skladovaci teplota je -10...+50 °C (pfednostné +20 °C).

o M¢fici ptistroj musi byt béhem skladovani chranén pred pfimym slune¢nim zafenim, aby
nedoslo k neptipustnému zvySeni povrchové teploty.

o Ke skladovani zvolte takové misto, kde se v méticim pristroji nebude srazet vlihkost. To pfispéje
k prevenci pred Sifenim hub a baktérii, které mohou poskodit vystelku.

o Neodstranujte ochranné krytky z procesnich ptipojek, dokud pfistroj neni ptipraven k montazi.
Toto je obzvlast™ dulezité u snimacu s teflonovou vystelkou.

Endress+Hauser
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3.2  Montazni podminky

3.2.1 Rozméry

Rozméry a montazni délky snimace a pfevodniku jsou uvedeny na strané 85 a dalSich.

3.2.2 Montazni misto

Spravné méfeni je mozné pouze v piipad¢, Ze je trubka plna. Vyhnéte se nasledujicim mistim:
o Nejvyssi bod potrubi. Nebezpec¢i shromazd’ovani vzduchu.
e Piimo nad otevienym vytokem trubky smétujici dolti.

el

F06-2xxxxxxx-11-00-00-xx-000

Obr. 4: Umisteni

Instalace Cerpadel

Snimac¢ neinstalujte pied Cerpadlem. Timto opatfenim se vyhnete vzniku nizkého tlaku a nésled-
nému nebezpeci poskozeni vystelky méftici trubky. Informace o odolnosti vystelky viici
castecnému vakuu najdete na — strané 79.

Mozné bude nezbytné instalovat tlumice pulzovani v systémech, které obsahuji ¢erpadlo s
vratnym pohybem, membranové nebo peristaltické cerpadlo. Informace o odolnosti méticiho sys-
tému vici vibracim a rdzim najdete na — strané 78.

o
o
o

Q

o | R

F06-2xxxxxxX-11-00-00-xx-001

Obr. 5: Instalace cerpadel

13
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Casteéné napInéné trubky
Castecné naplnéné trubky se spadem vyzaduji uspofadani se sifonem. Funkce "detekce prazdné
trubky" (viz strana 54) nabizi pfidavnou ochranu detekci prazdné nebo ¢astecné naplnéné trubky.

Pozor:
@ Nebezpeci hromadéni pevnych ¢astic. Snimac neinstalujte v nejniz§im bod¢ sifonu.

v\ N\

F06-2xxxxxxx-11-00-00-xx-002

Obr. 6: Instalace v ¢astecné naplnéné trubce

Trubky smérujici doli

U dolt smétujicich trubek delSich nez 5 m instalujte za snimacem sifon nebo odvzdusnovaci ven-
til. Timto opatfenim se vyhnete vzniku nizkého tlaku a naslednému nebezpeéi poskozeni vystelky
méfici trubky. Tato opatfeni rovnéZ chrani systém pred ztratou kapaliny, coz by mohlo zpuisobit
zavzdusnéni.

Informace o odolnosti vystelky vic¢i ¢asteénému vakuu najdete na strané 79.

F06-2xxxxxxx-11-00-00-xx-003

Obr. 7: Opatreni pri instalaci na trubku smérujici doli (1 = odvzdusnovaci ventil; 2 = sifon)

14 Endress+Hauser
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3.2.3 MontaZni poloha

Optimalni montazni poloha pfispiva k zabranéni shromazd’ovani plynd, vzduchu a usazenin v
méfici trubce. Presto pfistroj Promag poskytuje fadu funkci a pfislusenstvi pro spravné méteni
problematickych médii:

Detekce prazdné trubky (EPD) zajist uje detekci Castecné naplnéné méftici trubky, napt. v piipadé
tekutin uvolnujicich plyn nebo pfi kolisajicim tlaku (viz strana 54).

Vertikalni montazni poloha
Toto je idealni montazni poloha pro automaticky se vyprazdiujici potrubni systém a pro pouziti
spolu s detekci prazdné trubky.

el

F06-2xxxxxxx-11-00-00-xx-004

Obr. 8: Vertikalni montazni poloha

Horizontalni montazni poloha
Rovina méficich elektrod by méla byt horizontalni. To brani kratkodobé izolaci dvou elektrod
vzduchovymi bublinami obsazenymi v tekuting.

Pozor:

@ Detekce prazdné trubky u pfistroje namontovaného horizontalné funguje spravné pouze tehdy,
kdyz hlavice snimac¢e sméfuje vzhiiru (obr. 9). Jinak neni zaruceno, Ze detekce prazdné trubky
bude reagovat pii ¢astecné naplnéné nebo prazdné méftici trubcee.

FO06-2xxxxXxX-11-00-xX-xX-000

Obr. 9: Horizontalni montazni poloha
1 Elektroda EPD pro detekci prazdné trubky (ne u Promag H, DN 2...8)

2 MeéFici elektrody pro ziskani signalu
3 Referencni elektroda pro vyrovnani potencidlu (ne u Promag H)

Endress+Hauser 15
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3.24 Privodni a vystupni uklidiiovaci Gsek potrubi

Snimac instalujte pokud mozno dostateéné daleko od armatur, jako jsou ventily, T-kusy, kolena
atd. K zajisténi presnosti méfeni musi byt splnény nasledujici pozadavky na ptivodni a vystupni
uklidiiovaci useky potrubi:

e piivodni uklidiovaci tsek > 5 x DN,

o vystupni uklidnovaci usek > 2 x DN.

>5xDN

®<—.

F06-2xxxxxxx-11-00-00-xx-005

Obr. 10: Privodni a vystupni uklidiiovaci useky potrubi

3.2.5 Vibrace

V piipadé¢ silnych vibraci upevnéte potrubi a snimac.

Pozor:
Informace o odolnosti vii¢i vibracim a raziim najdete na — strané 78.

F06-2xxxxxxx-11-00-00-xx-006

Obr. 11: Opatreni k zabranéni vibracim mériciho pristroje
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3.2.6 Adaptéry

Pro instalaci snimace do potrubi o vét§im priméru je mozné pouzit vhodné adaptéry podle
(E) DIN EN 545 (redukce s dvéma ptirubami). Vysledny zvySeny prutok zvysuje piesnost méfeni
u pomalu protékajicich tekutin.

K vypoctu tlakové ztraty zptisobené zmenSenim prifezu mizete pouZzit nasledujici nomogram:

S Upozornéni:
Nomogram plati pro tekutiny s viskozitou podobnou viskozité vody.

1. Vypocitejte pomér praméra d/D.
2. Znomogramu odectéte tlakovou ztratu jako funkci rychlosti prutoku (za redukcei) a poméru

d/D.
[mbar]
100
8 m/s
7 m/s
6 m/s
o TN
5 m‘/s
NN
max. 4°

1m/s

05 06 07 08 09
d/D

F06-2xxxxxXX-05-05-XX-XX-000

Obr. 12: Tlakova ztrata zpiisobend pouzitim adaptérii

Endress+Hauser 17
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3.2.7

Jmenovity prumér a pritoéné mnozstvi

Jmenovity primér snimace je dan primérem potrubi a prito¢nym mnozstvim. Optimalni rychlost
pratoku je 2...3 m/s. Kromé toho rychlost prutoku (v) musi vyhovovat fyzikalnim vlastnostem

tekutiny:

e v <2 m/s: pro abrazivni tekutiny
e v>2 m/s: pro tekutiny tvofici usazeniny

Upozornéni:

V piipadé potfeby je mozno rychlost prutoku zvysit zmensenim jmenovitého priméru snimace

(viz strana 17).

Promag P
Charakteristické hodnoty pritoéného mnozstvi - Promag P (jednotky Sl)
Jmenovity Doporucené prutocné Tovarni nastaveni
prameér mnozstvi
min./max. hodnota rozsahu Hodnota rozsahu Hodnota impulzu Potlaceni méteni
[mm] [inch] (v~ 0,3 nebo 10 m/s) (v ~2,5m/s) (~ 2 impulzy/s) pii malém pritoku
(v~ 0,04 m/s)
15 12" 4...100 dm®/min 25  dm®/min 020 dm’ 0,5 dm*/min
25 1" 9..300 dm*/min 75 dm>/min 0,50 dm’ 1 dm’/min
32 11/4" 15...500 dm>/min 125 dm’/min 1,00 dm’ 2 dm*/min
40 112" 25...700 dm®/min 200 dm’/min 1,50 dm? 3 dm’/min
50 2" 35...1100 dm*/min 300 dm’/min 2,50 dm’ 5 dm’/min
65 212" 60...2000 dm>/min 500 dm>/min 500 dm? 8 dm’/min
80 3" 90...3000 dm>/min 750  dm’/min 500 dm? 12 dm*/min
100 4" 145...4700 dm’/min 1200 dm?/min 10,00 dm? 20 dm’/min
125 5" 220...7500 dm>/min 1850 dm?/min 15,00 dm? 30 dm’/min
150 6" 20...600 mh 150 m’h 0,025 m? 2,5 m’h
200 8" 35...1100 m’h 300 m’h 0,05 m’ 50 mh

Jmenovity priimér

Doporucené prutocné

Charakteristické hodnoty pritoéného mnozstvi - Promag P (jednotky US)

Tovarni nastaveni

mnozstvi
min./max. hodnota rozsahu Hodnota rozsahu Hodnota Potlaceni méteni

[inch] [mm] (v~ 0,3 nebo ~ 10 m/s) (v ~2,5m/s) impulzu pii malém prutoku
(~ 2 impulzy/s) (v ~ 0,04 m/s)
172" 15 1,0...27 gal/min 6 gal/min 0,05 gal 0,10 gal/min
1" 25 2,5...80 gal/min 18 gal/min 0,20 gal 0,25 gal/min
11/4" 32 4...130 gal/min 30 gal/min 0,20 gal 0,50 gal/min
112" 40 7...190 gal/min 50 gal/min 0,50 gal 0,75 gal/min
2" 50 10...300 gal/min 75 gal/min 0,50 gal 1,25 gal/min
212" 65 16...500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2,0 gal/min
3" 80 24...800 gal/min 200 gal/min 2 gal 2,5 gal/min
4" 100 40...1250 gal/min 300 gal/min 2 gal 4,0 gal/min
5" 125 60...1950 gal/min 450 gal/min 5 gal 7,0 gal/min
6" 150 90...2650 gal/min 600 gal/min 5 gal 12 gal/min
8" 200 155...4850 gal/min 1200 gal/min 10 gal 15 gal/min
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Promag H
Charakteristické hodnoty pritoéného mnozstvi - Promag H (jednotky Sl)
Jmenovity Doporucené prutoéné Tovarni nastaveni
pramér mnozstvi
min./max. hodnota rozsahu Hodnota rozsahu Hodnota impulzu | Potlaceni méteni pii
[mm] inch] (v ~ 0,3 nebo 10 m/s) (v ~2,5m/s) (~ 2 impulzy/s) malém pratoku
(v ~ 0,04 m/s)
2 /12" 0,06...1,8 dm>/min 0,5 dm3/min 0,005 dm® 0,01 dm3/min
4 5/32" 0,25...7 dm’/min 2 dm®/min 0,025 dm? 0,05 dm3/min
8 5/16" 1...30 dm*/min 8 dm’/min 0,10 dm? 0,1 dm*min
15 1/2" 4...100 dm*/min 25 dm3/min 020 dm? 0,5 dm*min
25 1" 9...300 dm?*/min 75 dm’/min 0,50 dm? 1 dm*min
40 112" 25...700 dm3/min 200 dm’/min 1,50 dm® 3 dm’/min
50 2" 35...1100  dm®/min 300  dm>/min 2,50 dm? 5 dm’/min
65 21/2" 60...2000 dm>/min 500 dm3/min 500 dm? 8 dm*/min
80 3" 90...3000 dm>/min 750 dm’/min 500 dm’ 12 dm*/min
100 4" 145...4700  dm*/min 1200  dm3/min 10,00 dm? 20 dm*/min
Charakteristické hodnoty pritoéného mnozstvi - Promag H (jednotky US)
Jmenovity primér | Doporucené prutoc¢né Tovarni nastaveni
mnozstvi
min./max. hodnota rozsahu | Hodnota rozsahu Hodnota Potlaceni méfeni pii
[inch] [mm] (v~ 0,3 nebo 10 m/s) (v ~2,5 m/s) impulzu malém pritoku
(~ 2 impulzy/s) (v ~ 0,04 m/s)
1/12" 2 0,015...0,5 gal/min 0,1 gal/min 0,001 gal 0,002 gal/min
5/32" 4 0,07...2 gal/min 0,5 gal/min 0,005 gal 0,008 gal/min
5/16" 8 0,25...8 gal/min 2 gal/min 0,02 gal 0,025 gal/min
172" 15 1,0...27 gal/min 6 gal/min 0,05 gal 0,10 gal/min
1" 22 2,5...65 gal/min 18 gal/min 0,20 gal 0,25 gal/min
112" 40 7...190 gal/min 50 gal/min 0,50 gal 0,75 gal/min
2" 50 10...300 gal/min 75 gal/min 0,50 gal 1,25 gal/min
212" 65 16...500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2,0 gal/min
3" 80 24...800 gal/min 200 gal/min 2 gal 2,5 gal/min
4" 100 40...1250 gal/min 300 gal/min 2 gal 4,0 gal/min

Endress+Hauser
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3.3 Montaz

3.3.1 MontaZ snimace Promag P

Pozor:

e Ochranné krytky namontované na obou pfirubach snimace chrani teflonovou (PTFE) vystelku,
ktera ptesahuje pfes piiruby. Proto tyto krytky neodstranujte az do doby tésné pred montazi sni-
mace do potrubi.

o Po dobu skladovani pfistroje musi krytky ztistat na miste.

o Ujistéte se, Ze vystelka neni poSkozena nebo odstranéna z piirub.

Upozornéni:
Srouby, matice, tésnéni atd. nejsou soucasti dodavky a musi byt dodany zékaznikem.

Snimac je navrZen pro montdz mezi dvé potrubni piiruby:

o Pfiutahovani Sroubt v kazdém piipadé dodrzujte kroutici momenty uvedené na strané 23 a
dalsich.

e Montaz ptidavnych zemnicich diski je popsana na strané 21.

T T
St | — S| 1
il

F06-2xFxxxxx-17-05-xx-xx-000

Obr. 13: Montaz snimace Promag P

Tésnéni

Pfi montazi tésnéni dodrzujte nasledujici pokyny:

o Vystelky méfici trubky z PFA nebo PTFE — zadna tésnéni nejsou pozadovana.

e V piipad¢, ze pouzijete tésnéni s piirubami DIN, pouzivejte pouze t€snéni podle DIN 2690.
o Ujistéte se, Ze tésnéni nezasahuji do prifezu potrubi.

Pozor:
Nebezpeci vzniku zkratu. Nepouzivejte elektricky vodivé tésnici materidly, jako grafit. Uvnitf
méfici trubky by se mohla vytvofit elektricky vodiva vrstva a zkratovat méfici signal.

Zemnici kabel (DN 25...200)

V ptipad¢ potieby je mozné jako prislusenstvi objednat specialni zemnici kabel pro vyrovnani
potenciall (viz strana 59). Podrobné montazni pokyny — strana 36 a dalsi.
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Sestava se zemnicimi disky (DN 25...200)

Podle zptisobu pouziti, napt. u trubek s vnitini vystelkou nebo neuzemnénych trubek (viz strana
35 a dalsi), mtize byt nezbytna montaz zemnicich diskli mezi snimac a potrubni ptirubu pro
vyrovnani potenciald. Zemnici disky miZete objednat samostatn¢ jako pfislusenstvi u firmy E+H
(viz strana 59).

Pozor:

o V pripadé pouziti zemnicich diskli (v€etné té€snéni) se celkova montdzni délka prodlouzi! Roz-
méry — strana 87.

o Vystelky z PTFE a PFA — instalujte pouze piidavna tésnéni mezi zemnici disk a potrubni
ptirubu.

1. Mezi piistroj a potrubni pfirubu vlozte zemnici disk a ptidavné tésnéni (obr. 14).
Do otvort ptirub vlozte Srouby. Mirn¢ utahnéte matice, aby ziistaly volné.

3. Nyni otacejte zemnicim diskem podle obrazku 14, az se rukojet” dotkne Sroubii. Tim se zem-
nici disk automaticky vystredi.

4. Nyni Srouby utdhnéte pozadovanym krouticim momentem (viz strana 23 a dalsi).

5. Zemnici disk spojte s uzemnénim — strana 37.

ooo
—

-

F06-2xFxxxxx-17-05-xx-xx-001

Obr. 14: Sestava se zemnicimi disky (Promag P, DN 25 ... 200)
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Montaz provedeni pro vysoké teploty (s vystelkou z PFA)

Provedeni pro vysoké teploty je vybaveno prodlouzenym krckem hlavice pro tepelné oddéleni
snimace a prevodniku. Provedeni pro vysokeé teploty se vzdy pouziva u aplikaci, u nichz se vysky-
tuje vysoka okolni teplota soucasné s vysokou teplotou tekutiny. Pouziti provedeni pro vysoké
teploty je nutnosti, pokud teplota tekutiny piekracuje +150 °C.

Upozornéni:

Izolace

Vseobecné, trubky musi byt izolovany, jestlize pfenaseji velmi horké nebo kryogenni tekutiny,
aby se zabranilo ztratdm energie a predeslo ndhodnému dotyku trubek s teplotou, kterda by mohla
zpusobit popaleni. Je tfeba vzit v ivahu smérnice pro izolaci trubek.

Pozor:

Nebezpeci piehiivani elektroniky pristroje. Prodlouzeny kréek hlavice vyzatuje teplo a cely jeho
povrch musi ziistat odhaleny. Ujistéte se, Ze izolace snimace nepiekryva pfipojeni krcku k télesu
snimace (obr. 15).

%

Obr. 15: Promag P (provedeni pro vysoke teploty): izolace trubky

F06-2xPxxxxx-17-05-00-xx-000

Upozornéni:

e Provedeni pro vysoké teploty doporucujeme pouzit u izolovanych trubek a pro teplotu vyssi nez
110°C.
Informace o pfipustném rozsahu teploty najdete na — stran¢ 78.

o Pristroj doporucujeme instalovat na vodorovné potrubi optimalné s prodlouzenym krckem

hlavice ve svislé poloze. Neupevnéné nebo nepodepiené trubky v misté pfistroje musi byt co
nejkrats$i. Tim se omezi mechanické namahani ptistroje z divodu vibraci potrubi.
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Utahovaci momenty Sroubti (Promag P)
Vénujte pozornost nasledujicim bodiim:

o Nize uvedené utahovaci momenty plati pouze pro namazané zavity.
o Srouby vzdy utahujte rovhomérné a v potadi diagonalné proti sob¢.

o Nadmérné utazeni Sroubil zptisobi deformaci té€snicich ploch nebo poskodi tésnéni.

¢ Nize uvedené utahovaci momenty plati pouze pro trubky, které nejsou naméahané v tahu.

Promag P Tlakova zatizitel- Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity pramér nost DIN
[mm] [bar] PTFE PFA
25 PN 40 4xM12 26 20
32 PN 40 4xM16 41 35
40 PN 40 4xM 16 52 47
50 PN 40 4xM 16 65 59
65 PN 16 4xM16 87 80
65 PN 40 8§xM 16 43 40
80 PN 16 8§xM 16 53 48
80 PN 40 8xM 16 53 48
100 PN 16 8xM 16 57 51
100 PN 40 8xM20 78 70
125 PN 16 8§xM 16 75 67
125 PN 40 8§xM24 111 99
150 PN 16 8xM 20 99 85
150 PN 40 8§x M 24 136 120
200 PN 10 8§xM 20 141 101
200 PN 16 12xM 20 94 67
200 PN 25 12xM24 138 105
Promag P Tlakova Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity zatizitelnost
prameér ANSI
[mm] [inch] [Ibs] PTFE PFA
25 1" Class 150 4x1/2" 11 10
25 1" Class 300 4x5/8" 14 12
40 112" Class 150 4x 172" 24 21
40 112" Class 300 4x3/4" 34 31
50 2" Class 150 4x5/8" 47 44
50 2" Class 300 8x5/8" 23 22
80 3" Class 150 4x5/8" 79 67
80 3" Class 300 8 x3/4" 47 42
100 4" Class 150 8x5/8" 56 50
100 4" Class 300 8 x 3/4" 67 59
150 6" Class 150 8 x 3/4" 106 86
150 6" Class 300 12 x 3/4" 73 67
200 8" Class 150 8 x 3/4" 143 109
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Promag P Tlakova Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity pramér zatizitelnost
JIS
[mm] PTFE PFA
25 20K 4xM16 32 -
32 20K 4xM16 38 -
40 20K 4xM 16 41 -
50 10K 4xM16 54 -
50 20K 8§xM 16 27 -
65 10K 4xM 16 74 -
65 20K 8§xM 16 37 -
80 10K 8§xM 16 38 -
80 20K 8xM20 57 -
100 10K 8§xM 16 47 -
100 20K 8§xM20 75 -
125 10K 8x M 20 80 -
125 20K 8§xM22 121 -
150 10K 8xM20 99 -
150 20K 12xM 22 108 -
200 10K 12xM 20 82 -
200 20K 12xM22 121 -
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3.3.2 MontaZz snimace Promag H

Snimaé¢ Promag H je dodan podle objednavky, s piedem nainstalovanymi procesnimi pfipojkami
nebo bez nich. Tyto pfedem nainstalované ptipojky jsou ke snimaci pfipevnény pomoci Sroubi se
Sestihrannou hlavou.

Pozor:

o Pokud mate v imyslu pouzit vase vlastni procesni piipojky, doplitte procesni adaptéry podle
specifikace na stran¢ 90 a dalSich.

¢ Snima¢ muze vyzadovat podpéru nebo ptidavné uchyceni, podle zptisobu pouziti a délky useki
potrubi. Jako pfislusenstvi je mozno u firmy E+H samostatné objednat sadu pro montaz na
sténu (viz strana 59).

DN2..25 DN 40...100

F06-xxHXxxXx-17-05-xx-xx-000

Obr. 16: Procesni pripojeni Promag H (DN 2...25, DN 40...100)

A: DN 2...25 / procesni pfipojky s O-krouzKky:

Navarovaci krcky (ISO 2463, IPS), priruby (DIN 2635, ANSI B16.5, JIS B2238),

priruby PVDF (DIN 2501, ANSI B16.5, JIS B2238), trubky s vnéjsim a vnitinim zavitem (ISO / DIN),
hadicové pripojky, PVC spojky pro nalepent

B: DN 2...25 / procesni pripojKky s aseptickymi tésnicimi krouzky:

Navarovaci krcky (DIN 11850, ODT), Tri-Clamp, Clamp (ISO 2852, DIN 32676), mlékarenska spojka (DIN
11851,

DIN 11864-1, SMS 1145), priruba DIN 11864-2

C: DN 40...100 / procesni pripojKy s aseptickymi tésnicimi krouzky:

Navarovaci krcky (DIN 11850, ODT), Tri-Clamp, Clamp (ISO 2852, DIN 32676), mlékarenska spojka (DIN
11851,

DIN 11864-1, ISO 2853, SMS 1145), priruba DIN 11864-2

Tésnéni
Pfi instalaci procesni ptipojky se ujistéte, ze tésnéni jsou Cista a spravné vystfedéna.

Pozor:

¢ U kovovych prosesnich piipojek musite tiplné€ utdhnout srouby. Procesni ptipojka tvoti kovové
spojeni se snimacem, které zajist uje definované stisknuti t€snéni.

o U plastovych procesnich ptipojek dodrzujte max. utahovaci momenty (pro PVDEF: 3,3 Nm; pro
PVC: 10 Nm). U plastovych ptirub vzdy pouzivejte t€snéni mezi piipojkou a ptiléhajici ptiru-
bou.

e Tésnéni je tieba pravidelné ménit podle zpisobu pouziti, zvlasté v piipadé plochych tésnicich
krouzkt (aseptické provedeni)! Interval vymeny zavisi na Cetnosti Cisticich cyklu, teploté pti
¢isténi a teploté tekutiny. Nahradni té€snéni je mozné objednat jako piisluSenstvi — strana 59.
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PouZiti a montaz zemnicich krouzku (DN 2...25)

V piipad¢ plastovych procesnich pripojek (napf. pfiruby nebo armatury pro nalepeni) je téeba
vyrovnat potencial mezi snimacem a tekutinou pomoci pfidavnych zemnicich krouzkd.
Pokud zemnici krouzky nejsou instalovany, mize to ovlivnit pfesnost méteni nebo zptisobit
poskozeni snimace vlivem elektrochemické eroze elektrod.

Pozor:

o Podle objednaného provedeni mohou byt v procesnich pripojkach instalovany plastové disky
namisto zemnicich krouzkd. Tyto plastové disky slouzi pouze jako vymezovaci vlozky a nemaji
zadnou funkci vyrovnani potencidlu. Navic zajist™uji tésnici funkci mezi snimacem a procesni
ptipojkou. Z tohoto diivodu u procesnich pfipojek bez zemnicich krouzkd nesmi byt tyto plas-
tové disky/tésnéni demontovany, musi byt vzdy instalovany.

e Zemnici krouzky mtizete objednat u firmy E+H jako pfislusenstvi (viz strana 59).

o Pii uplatnéni objednavky se ujistéte, ze zemnici krouzek je slucitelny s materidlem elektrod.
Jinak hrozi nebezpeci, ze elektrody budou zniceny elektrochemickou korozi! Informace o
materidlech najdete na strané 81.

o Zemnici krouzky véetné€ tésnéni jsou montovany do procesnich ptipojek. Proto neni ovlivnéna
montazni délka. Rozméry zemnicich krouzki najdete na strané 97.

1. Povolte ¢tyfi Srouby se Sestihrannymi hlavami (1) a odpojte procesni ptipojku od snimace
(5).

Vyjméte plastovy disk (3) véetn¢ dvou tésnicich O-krouzki (2, 4).

Jedno tésnéni (2) vlozte do drazky procesni piipojky.

Kovovy zemnici krouzek (3) pfilozte k procesni pripojce.

Nyni vlozte druhé tésnéni (4) do drazky zemniciho krouzku.

Nakonec procesni pfipojku namontujte zpét na snimac. U plastovych procesnich piipojek
dodrzujte max. utahovaci momenty (pro PVDF: 3,3 Nm; pro PVC: 10 Nm).

SNk

FO6-xXHXxXXX-17-XxX-XX-Xx-001

Obr. 17: Instalace zemnicich krouzkiu u Promag H (DN 2...25)

Srouby se Sestihrannou hlavou (procesni pripojka)
Tesnici O-krouzek pro procesni pripojku

Plastovy disk (vymezovaci viozka) nebo zemnici krouzek
Tésnici O-krouzek pro zemnici krouzek

Snimac Promag H

L N W N~
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Ptivaieni snimace do potrubi (navatfovaci adaptéry)

Pozor:
Nebezpeci zniceni elektroniky méticiho pfistroje. Ujistéte se, Ze svafovaci pfistroj neni uzemnén
pres snimac nebo pievodnik.

1.  Snimaé¢ Promag H upevnéte pfichytnym svarem k trubce. Vhodny svatovaci piipravek
muzete objednat u firmy E+H jako pfislusenstvi (viz strana 59).
2. Demontujte Srouby z priruby procesni piipojky. Demontujte snimac s t€snénim z trubky.

3. Ptivafte procesni pfipojku k trubce.

4. Snimac namontujte zp¢ét do trubky. Ujistéte se, Ze vSechno je Cisté a Ze té€snéni je spravné usa-
Zeno.

Upozornéni:

o Jestlize tenkosténné potravinaiské trubky nejsou svafovany spravng, teplo mtize poskodit tés-
néni. Proto se doporucuje pred svafovanim demontovat snimac a tésnéni.
o Trubka musi byt odsununa pfiblizné o 8 mm, aby byla mozna demontaz.

Cisténi pomoci protahovaciho kartace (mloka)
Pfi ¢isténi pomoci protahovaciho kartace je dilezité brat v ivahu vnitini primér méfici trubky a
procesni ptipojky (viz strana 88 a dalsi).

333 Natoceni hlavice pirevodniku

1. Povolte pojistny $roub.
2. Natocte hlavici pfevodniku do pozadované polohy (max. 360°).
3. Utahnéte pojistny Sroub.

F06-23xxxxxx-17-06-xX-xx-000

Obr. 18: Natoceni hlavice prevodniku
Pozor:

Ve vyjimeénych ptipadech mohou byt dotykové optické senzory ovlivnény okolnim svétlem,
podle uhlu dopadu.
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3.34 Natoceni mistniho displeje

—_

Odsroubujte vicko prostoru elektroniky:.

2. Stisknéte boéni zapadky a zobrazovaci jednotku natoéte do pozadované polohy (po 45°

krocich v obou smérech).

3. Vicko prostoru elektroniky nasroubujte zpét na hlavici pfevodniku a pevné utdhnéte.

4 x 45°

FO06-xxxxxxXX-07-00-06-xx-000

Obr. 19: Natoceni mistniho displeje
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34 Kontrola montaze

Po namontovani méficiho pfistroje do potrubi proved’te nasledujici kontrolu:

Stav a specifikace pristroje

Poznamky

Je piistroj poskozeny (vizualni kontrola)?

Odpovida ptistroj specifikaci méficiho mista, véetné provozni teploty a tlaku,
okolni teploty, minimalni vodivosti tekutiny, méficiho rozsahu atd.?

Viz strana 75 a dalsi

Montaz Poznamky
Souhlasi smér $ipky na typovém $titku snimace se skuteénym smérem prutoku -

v potrubi?

Je rovina osy méfici elektrody spravna? Horizontalni?

Je poloha elektrody detekce prazdné trubky (EPD) spravna?

Viz strana 15

Kdyz byl snima¢ instalovan, byly v§echny Srouby utazeny stanovenym
krouticim momentem?

Viz oddil 3.3

Zemnici disky / zemnici krouzky: Byla instalovana spravna tésnéni (typ,
material, montaz)?

Promag P — strana 20
Promag H — strana 25

Jsou ¢islo méticiho mista a popisny Stitek spravné (vizualni kontrola)?

Okolni prostredi / provozni podminky

Poznamky

Jsou splnény pozadavky na ptivodni a vystupni uklidiiovaci Giseky potrubi?

Pfivodni usek > 5 x DN
Vystupni Gsek > 2 x DN

Je pfistroj chranén proti desti a pfimému slune¢nimu zafeni?

Je snimac nélezité chranén vici vibracim (uchyceni, podpéra)?

Zrychlenido 2 g
podle IEC 68-2-6
viz strana 78
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4 Elektrické zapojeni

A Vystraha:
Pfi zapojovani pfistroje s ovéfenim Ex (provedeni do prostfedi s nebezpecim vybuchu) berte
prosim v uvahu poznamky a schémata zapojeni ve specifické doplikové dokumentaci pro
provedeni Ex k tomuto Navodu k obsluze. V ptipadé jakychkoliv dotazii neprodlené kontaktujte
zastupce firmy E+H.

4.1 Zapojeni mériciho pristroje
4.1.1 Zapojeni pirevodniku

A Vystraha:

o Pfed otevienim piistroje vypnéte napajeni. Neprovadéjte montaz piistroje ani jej nezapojujte,
dokud je pfipojen k napajeni. Nedodrzeni tohoto opatieni miiZze vést k neopravitelnému
poskozeni elektroniky.

e Porovnejte idaje na typovém Stitku s napétim a frekvenci mistni elektrické sité. Dodrzujte
rovnéz narodni piedpisy pro instalaci elektrickych zafizeni.

1. Povolte Sroub s hlavou s vnitinim Sestihranem (4), ktery zajist uje pojistnou pfichytku,
pomoci imbus kli¢e 3 mm.

2. Demontujte vicko zapojovaciho prostoru (5) z hlavice pfevodniku.

Signalovy kabel (1) ved'te pfislusnou prichodkou.

4. Kabely zapojte podle schéma zapojeni:
— obr. 20
— schéma zapojeni uvnitf vicka

W

5. Nasroubujte zpét vicko zapojovaciho prostoru (5) na hlavici pfevodniku a utadhnéte.
6. Utahnéte Sroub pojistné prichytky (4).

Oh fm
S esem 2016)
3 SS_ss

PR

F06-2xxxxxxX-04-06-xX-XX-001

Obr: 20: Zapojeni prevodniku (prifez max. 2,5 mm?®)

1 Stineny signdlovy kabel (provedeni Ex do prostiedi s nebezpecim vybuchu vyzZaduje pouziti

samostatnych kabelit pro napdjeni prevodniku a frekvencni vystup):

— Svorka €. 1(¥) / 2(=): napdjeni prevodniku / proudovy vystup, 12...30 V. DC /4...20 mA
(pro provedeni Ex: 13,9...30 V DC)

— Svorka €. 3(+) / 4(=): impulzni / frekvencni vystup, max. 30 V DC /100 mA

Zemnici svorka pro stinéni signalového kabelu

Servisni adaptér pro pripojeni servisniho rozhrani FXA 193 (FieldTool)

Pojistna prichytka

Vicko zapojovaciho prostoru

L A W
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4.1.2 Prirazeni svorek

Vystupy Cislo svorky

Objednané 1(+) / 2(-) 3(+) / 4(-)
provedeni

D3k ok ook kY Proudovy vystup HART

3 sk sk ks Proudovy vystup HART Frekvencni vystup

Povinné:

Spole¢ny propojovaci kabel privadi napajeci napéti a vystupni méfici signal:
Proudovy vystup (pasivni)

galvanicky oddéleny: 12...30 V DC (provedeni Ex i: 13,9...30 V DC), 4...20 mA

Volitelné:

Jako volitelny doplnek 1ze pouzit binarni vystup. Muze byt konfigurovan jako standardni
impulzni vystup, frekvenéni vystup nebo piepinaci vystup:

Frekvencni vystup (pasivni)

galvanicky oddéleny: max. 30 V DC, 100 mA, otevieny kolektor

e Frekvenéni provozni rezim: mezni frekvence 500...10000 Hz (f,,,, = 12500 Hz)

o Impulzni provozni rezim: frekvence impulzii max. 50 Hz

e Stavovy provozni rezim: ano

Upozornéni:
Zasadné doporucujeme stinény signalovy kabel.

Endress+Hauser




PROline Promag 23

4 Elektrické zapojeni

Endress+Hauser

4.1.3 Zatéz

Oblast bez nebezpeci vybuchu:

U [VI-U,[V] U(V]-12[V]
1 [A] 0, 022[A]

R [Q] =

Oblast s nebezpecim vybuchu (Ex i):

U [VI-U,[V] U(V]-13,9[V]
I[A] ~0,022[A]

R [Q] =

R} [Q2] = max. zatéZovaci odpor, zatéz
(odpor kabelu)
Ug[V] = externi napajeci napéti 12...30 V DC
(vystupni napajeci napéti, napajeci zdroj pievodniku)
Uy[V] = min. napéjeci napéti 12 V DC
min. napajeci napéti 13,9 V DC (provedeni Ex 1)
(pozadované napajeci napéti, prevodnik)
Ipm[A] = max. proud signalu

(proudovy vystup v bezpeénostnim rezimu: max. proud 22 mA)

(bezpecnostni rezim = definované chovani vystupu v pfipadé poruchy)

Upozornéni:

Minimalni zatéZzovaci odpor (R ), nezbytny pro pfenos dat pomoci protokolu HART kabelem s
proudovym signalem, je 250 Q. Minimalni externi napajeci napéti (Ug) proto musi byt 17,5V DC

(standardni provedeni, bez oznaceni Ex).

R[]
900

800

700 L

600 /

500

400
I

A
300 /

/7

10 15 17.5 20 25

30

UglV]

F06-77xxxxxX-05-xX-XxX-Xx-000

Obr. 21: Zatéz analogového proudového vystupu (standardni provedeni, bez oznaceni Ex)

Ry —max. zatéZovaci odpor (s HART: min. 250 )
Ug — externi napdjeci napéti (standardni provedeni, bez oznaceni Ex)
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4.14 Piipojeni HART

Uzivatel ma k dispozici nasledujici varianty ptipojeni:
e piimé ptipojeni k pfevodniku pomoci svorek 1 /2
e piipojeni proudovym obvodem 4...20 mA.

Upozornéni:

e Minimalni zat€z méfici smycky musi byt alespoi 250 Q..
e Po uvedeni do provozu proved'te nasledujici nastaveni:

— zapnuti nebo vypnuti ochrany zapisu HART (viz strana 51).

o Viz téZ dokumentaci vydanou nadaci HART Communication Foundation, obzvlast” HCF LIT

20: “HART, technicky ptehled”.

Pripojeni ru¢niho komunikatoru HART

250 Q

F06-2xxXXXXX-04-XX-XX-XX-004

Obr. 22: Elektricke pripojeni rucniho komunikatoru HART

1 = komunikator HART, 2 = jiné vyhodnocovaci zarizeni nebo PLC s napdjenim, ¢ = stinéni

Pripojeni PC s obsluZznym software

Pro pfipojeni osobniho pocitace s obsluznym software (napi. FieldTool) je potiebny modem

HART (napt. "Commubox FXA 191").

250 Q
i A AN
.
3
1
RS 232 4

F06-2XXXXXXX-04-XX-XX-XX-005

Obr. 23: Elektricke pripojeni PC s obsluznym software

PC s obsluznym software

stineni

Jjina zarizeni nebo PLC s napdjenim
modem HART, napr. Commubox FXA 191

AN W N~
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4.2 Vyrovnani potencialu

4.2.1 BéZny pripad

Piesné méfeni je zajisténo pouze v pfipadé, kdy médium a snimac maji stejny elektricky poten-
cial. Vétsina snimac¢ti Promag ma standardné instalovanou referenéni elektrodu, ktera zajist™uje
pozadované vyrovnani potencialu. To obvykle znamena, Ze neni tieba provadét zadné dalsi
vyrovnavani potencialu.

Promag P:
e Referencni elektroda je standardni pro materialy elektrody 1.4435, Alloy C-22 a tantal.
e Referencni elektroda je volitelna pro material elektrody Pt/Rh.

Promag H:

e 74dna referenéni elektroda. Kovové procesni pfipojeni zajist uje trvalé elektrické spojeni s
médiem.

o Jestlize je procesni pfipojeni vyrobeno ze syntetického materialu, musi byt pouzity zemnici
krouzky, aby zajistily vyrovnani potencialu (viz strana 26). Zemnici krouzky jsou piislusenstvi,
které je tfeba objednat zvlast”™ — strana 59.

ESY Upozornéni:
Pro instalaci do kovového potrubi se doporucuje spojit zemnici svorku hlavice pievodniku s
potrubim. Vénujte prosim zvlastni pozornost zpisobu zemnéni v daném objektu.

FO6-2xxxXXXX-04-XX-XX-XX-000

Obr. 24: Vyrovnani potencialu pomoci zemnici svorky prevodniku

@ Pozor:

U snimact bez referencni elektrody nebo bez kovové procesni svorky proved’te vyrovnani poten-
cialu podle pokynt pro zvlastni piipady popsané dale. Tato zvlastni opatfeni jsou obzvlast”
dilezita, jestlize neni mozné zajistit standardni uzemnéni nebo se ocekava extrémné silny
vyrovnavaci proud.
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4.2.2 Zvl1astni pripady

Kovové neuzemnéné potrubi

Aby se predeslo ovlivnéni méfeni zvenci, doporucuje se pouzit zemnici kabely k propojeni kazdé
ptiruby snimace s pfilehlou potrubni pfirubou a uzemnéni téchto piirub. Hlavici ptevodniku nebo
snimace pokud mozno spojte se zemnicim potencialem pomoci zemnici svorky k tomu uréené
(obr. 25).

Pozor:
Vénujte prosim zvlastni pozornost rovnéz zpisobu zemnéni v daném objektu.

Upozornéni:

Zemnici kabel k propojeni pfirub je mozné objednat zvlast” jako prislusenstvi u firmy E+H (viz
strana 59). Tento zemnici kabel je v pfimém kontaktu s vodivym pokovenim pfiruby a je zajistén
pomoci Sroubti ptiruby.

6 mm? Cu

FO06-2XXXXXXX-04-XX-XX-XX-001

Obr. 25: Vyrovnani potencidalu pomoci vyrovandvacich proudii v kovovych neuzemnénych potrubnich
systémech

Endress+Hauser
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Plastové trubky a izola¢ni trubky s vniti‘ni vystelkou

Obvykle je potencial vyrovnan pomoci referen¢ni elektrody v méfici trubce. Ve vyjimeénych pii-
padech jsou v§ak mozné, kviili zemnicimu planu systému, vétsi vyrovnavaci proudy protékajici
referencni elektrodou. To miize vést k poskozeni snimace, napi. kvili elektrochemickému roz-
kladu elektrod. V takovych ptipadech, napt. u potrubi ze sklenénych vldken nebo z PVC, se
doporucuje pouzit piidavné zemnici disky pro vyrovnani potencialu (obr. 26).

Montaz zemnicich diskt a krouzkt — strana 21, 26.

Pozor:
@ o Newbezpeci poskozeni elektrochemickou korozi. Jestlize zemnici disky a méfici elektrody jsou
vyrobeny z riznych materidll, vénujte pozornost rozdilu elektrochemickych potenciald.
e Vénujte prosim zvlastni pozornost rovnéz zpisobu zemnéni v daném objektu.

~ \\ooo

]
—

-

6 mm? Cu

L

F06-2xxXXXXX-04-XX-XX-XX-002

Obr. 26: Vyrovnani potencialu / zemnici disky s plastovymi trubkami nebo trubkami s vnitini vystelkou

Trubky s vniti‘ni vystelkou (katodicka ochrana)

V takovych pfipadech je méfici piistroj v potrubi bez potencialu:

o Piiinstalaci méticiho pfistroje se ujistéte, Ze existuje elektrické spojeni mezi obéma potrubnimi
tratémi (m&dény vodi¢, 6 mm?).

o Ujistéte se, Ze instalacni materialy netvori vodivé spojeni s méficim piistrojem a Ze tyto mate-
ridly snesou pnuti pfi utahovani Sroubti.

e Rovnéz dodrzujte piedpisy pro instalace bez vyrovnani potencialu.

|
—

6 mm? Cu

F06-2xxxxXxXX-04-XX-XX-XX-003

Obr. 27: Vyrovnani potencialu a katodickd ochrana
1 napdjeni (zdroj)

2 elektricky izolovano
3 externi napdjeni
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4.3 Stupen kryti

Ptistroje spliiuji v§echny pozadavky stupné kryti IP 67. Aby se po instalaci v provozu nebo po
servisnim zasahu zajistilo kryti IP67, je tieba splnit nasledujici body:

e T¢snéni, vkladana do tésnicich drazek hlavice, musi byt ¢ista a neposkozena. V ptipadé¢ potieby
je tfeba tésnéni vysusit, o€istit nebo nahradit novymi.

e Vsechny $rouby a Sroubovaci vicka musi byt pevné utazené.

o Kabely pouzité k propojeni musi mit dany vnéjsi pramér (viz strana 76).

o Pevné utahnéte kabelové pruchodky (obr. 28).

o Kabely pfed vstupem do prichodky musi tvotit smycku smérem dolti (“odkapavaci smycku”,
obr. 28). Toto uspotadani brani priniku vlhkosti do prichodky. Méfici pristroj instalujte vzdy
takovym zpisobem, aby kabelové pruchodky nesméfovaly vzhtru.

e Vsechny nepouzité kabelové prichodky nahrad’te zaslepkami.

o 7 kabelové prichodky neodstranujte té€snici krouzek.

X o4l X

Obr. 28: Montazni pokyny pro kabelové priichodky

FO6-XXXXXXXX-04-XX-XX-XX-005

Pozor:
@ Nepovolujte Srouby hlavice snimace Promag, jinak nebude zajistén stupeii kryti garantovany
vyrobcem Endress+Hauser.
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4.4 Kontrola zapojeni

Po dokonéeni elektrické instalace méficiho pfistroje proved’te nasledujici kontrolu:

Specifikace a stav pristroje Poznamky
Jsou kabely nebo pfistroj poskozeny (vizualni prohlidka)? -
Elektrické zapojeni Poznamky
Odpovida napéjeci napéti udajim na typovém Stitku? 12..30 VDC

13,9...30 V DC (verze Bx i)

Spliiuji pouzité kabely pozadavky dané specifikaci?

viz strana 76

Jsou montované kabely odlehcené na tah?

Jsou kabely spravné oddéleny podle typu?
Jsou bez smy¢ek a piekrouceni?

Jsou napajeci a signalové kabely spravné zapojeny?

Viz schéma zapojeni uvnitf
vicka zapojovaciho prostoru

Jsou vSechny svorky pevné dotazené?

Jsou opatfeni pro uzemnéni / vyrovnani potencialu provedena spravné?

viz strana 35 a dalsi

Jsou vSechny kabelové pruchodky namontované, pevné utaZzené a spravne
utésnéné?
Jsou kabelové trasy opatfeny “odkapavaci smyckou™?

viz strana 38

Jsou vSechna vicka hlavice namontovana a pevn¢ dotazena?

39
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5 Obsluha

5.1 Displej a ovladaci prvky

Mistni displej umoziuje odeéitat vSechny dtlezité parametry pfimo na misté a také konfigurovat
pfistroj pomoci matice funkci.

F06-23xxxxXX-07-XX-XX-XX-002

Obr. 29: Displej a ovladaci prvky

Displej z tekutych krystalt (1)

Ctyiradkovy displej z tekutych krystalii zobrazuje méfené hodnoty, dialogové texty, chybovd hldseni a
upozornéni. Zobrazeni, které trva behem normalniho méreni, se nazyva vychozi pozice HOME (provozni
rezim,).

Optické senzory pro ovladani dotykem (2)

Tlacitko Enter (3)
— Vychozi pozice HOME — vstup do matice funkci
— Ulozeni vami zadanych ciselnych hodnot nebo vami zménénych nastaveni parametrii

Tlacitka plus/minus (4)

— Vychozi pozice HOME — primy pristup k hodnotam sumdrniho pocitadla a k aktualnim hodnotam
vystupii

— Zadavani ciselnych hodnot, volba parametrii

— Volba ruznych blokii, skupin nebo skupin funkci v ramci matice funkci

Soucasnym stisknutim tlacitek + / - se spousti nasledujici funkce:

— Navrat z matice funkci po krocich — vychozi pozice HOME

— Stisknutim tlacitek + / - po dobu delsi nez 3 sekundy — navrat piimo do vychozi pozice HOME
— ZruSeni zadavani dat
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Zobrazeni (provozni reZim)

Oblast pro zobrazeni se sklada celkem ze tii fadkd; zde se zobrazuji méfené hodnoty a/nebo sta-
vové veliiny (smér pritoku, ¢asteéné naplnéna trubka, sloupcovy graf atd.). Prifazeni radku dis-
pleje proménnym muizete zménit podle vaseho prani, abyste upravili zobrazeni podle vasich
potteb a preferenci (— viz navod “Popis funkci piistroje™).

Chybova hlaseni:
Rezimy zobrazeni pro systémova a procesni chybova hlaSeni jsou podrobné popsany na strané 45
a dalSich.

" \ \ N
4502 o |
+1863.97 m® | >
L +50 ;—3 :

Obr. 30: Typické zobrazeni pro normalni provozni rezim (vychozi pozice HOME)

1 Hlavni Fadek zobrazuje primarni merené hodnoty, napr. objemovy pritok v [l/s].

2 Doplikovy Fadek zobrazuje doplitkové mérené veliciny a stavové veliciny, napr. udaj sumdrniho
pocitadla v [m3]

3 Informacni radek zobrazuje dalsi informace tykajici se mérenych velicin a stavovych velicin, napr.
soupcovy graf mezni hodnoty objemového priitoku.

4 Pole "informacnich symbolii": V tomto poli se zobrazuji symboly, které predstavuji dalsi informace o
méfenych hodnotich. Uplny seznam symbolii a jejich viznam je na strané 42.

5 “Pole "mérené hodnoty": V tomto poli se objevuji aktualné merené hodnoty.

6  Pole "jednotky": V tomto poli se zobrazuji technické jednotky a cas pro aktudlné mérené hodnoty.

Dalsi funkce zobrazeni

Z vychozi pozice HOME muzete pomoci tlacitek +/- oteviit nabidku “Info”, ktera obsahuje
nasledujici informace:

e sumarni pocitadla (v€etné poctu pieteceni rozsahu),

o aktualhi hodnoty nebo stavy vystupt,

o (Cislo méticiho mista TAG (mozno definovat uzivatelem).

4, — prohliZeni jednotlivych hodnot v rimci nabidky Info
(kombinace tlacitek Esc) — navrat do vychozi pozice HOME

Symboly
Symboly, které se objevuji vlevo, usnadnuji ¢teni a rozliSeni chybovych hlaseni.
Symbol Vyznam
S Systémova chyba
P Procesni chyba
f Hléaseni poruchy (s ovlivnénim vystupt)
! Upozornéni (bez ovlivnéni vystupi)
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5.2

Struc¢né pokyny k pouziti matice funkci

Upozornéni:
¢ Viz v§eobecna upozornéni na stran¢ 44.
e Popis funkci — viz navod “Popis funkei pfistroje”

kW=

Vychozi pozice HOME — t| — vstup do matice funkci
Zvolte blok (napt. OUTPUTS - vystupy)

Zvolte skupinu (napf. CURRENT OUTPUT - proudovy vystup)
Zvolte skupinu funkei (napt. CONFIGURATION - konfigurace)
Zvolte funkci (napt. TIME CONSTANT - ¢asova konstanta)

Zmeéite parametr / zadejte ¢iselné hodnoty:
4 — zvolte nebo zadejte piistupovy kod, parametry, ¢iselné hodnoty

¢ | — ulozte vami zadané hodnoty

Opust™te matici funkci:
— Stisknéte a drzte kombinaci klaves Esc (- -/) déle nez 3 sekundy — pozice HOME
— Opakované mackejte kombinaci klaves Esc (- /) — postupny navrat do pozice HOME

< \ \

F06-23xxxxxXX-19-XX-XX-XX-000

Obr. 31: Volba funkci a konfigurace parametru (matice funkci)
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5.2.1 Vseobecna upozornéni

Matice funkci obsahuje mnoho dalsich funkei, které jsou z divodu piehlednosti uspotadany do
nékolika urovni nabidek (bloky, skupiny a skupiny funkci).

Pti konfiguraci funkei dodrzujte nasledujici pokyny:

e Volbu funkei proved’te podle popisu na strané 43.

o Urcité funkce mizete vypnout (OFF). V tom piipad¢ ptislusné funkce jiz nebudou zobrazovany
v dal$ich skupinach funkci.

o Urc¢ité funkce budou vyZadovat potvrzeni zadanych dat. Stisknéte <, ¢imz zvolite “SURE
[YES]” a potvrd'te stisknutim tlacitka e |. Tim se vaSe nastaveni ulozi, ptipadné se spusti dana
funkce.

e Jestlize po dobu 5 minut nestisknete zadné tlacitko, probéhne automaticky navrat do vychozi
pozice HOME.

Upozornéni:

o V pribéhu zadavani dat pifevodnik pokracuje v méfeni, tj. na signalovych vystupech jsou
aktualné méfené hodnoty.

o Dojde-li k vypadku napdjeni, vSechny nastavené a parametrizované hodnoty zlstavaji bezpecné
uloZeny v paméti EEPROM.

Pozor:
Podrobny popis vSech funkci, jakoz i vlastni matice funkci, najdete v navodu
“Popis funkci pristroje”, ktery je samostatnou ¢asti tohoto Navodu k obsluze.

5.2.2 Aktivace reZimu programovani

Matici funkei miizete zablokovat. Tim jsou vylou¢eny netimyslné zmény funkei piistroje,
¢iselnych hodnot nebo tovarniho nastaveni.

Zména nastaveni je moznd po zadani ¢iselného kodu (tovarni nastaveni = 23).

Jestlize zvolite vas vlastni kod, vyloucite tim moznost zmény dat neopravnénymi osobami
(— viz névod "Popis funkci piistroje").

Pti zadavani kédt dodrzujte nasledujici pokyny:

o JestliZe je programovani zablokované a v kterékoliv funkci stisknete tla¢itka -, na displeji se
automaticky objevi vyzva k zadani tohoto kodu.

o Jestlize byl zadan kod “0”, programovani bude vzdy povoleno.

o Jestlize zapomenete vas osobni kod, mize vam pomoci servis firmy E+H.

Pozor:

Zména urcitych parametrd, jako jsou napiiklad vSechny vlastnosti snimace, ovlivni fadu funkei
samotného meéticiho systému, zv1asté presnost méfeni. Za normalnich okolnosti neni tieba tyto
parametry meénit a proto jsou chranény zvlastnim kédem, ktery zné pouze servisni organizace
E+H. V ptipadé¢ jakéhokoliv dotazu kontaktujte prosim Endress+Hauser.
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523 Zablokovani reZimu programovani

Rezim programovani je zablokovan, jestlize do 60 sekund po automatickém navratu do vychozi
pozice HOME nestisknete zadné tlacitko.

Programovani muzete zablokovat také ve funkci ACCESS CODE (pfistupovy kod) zadanim
jakéhokoliv ¢isla (jiného nez vas osobni kod).

5.3 Chybova hlaseni

Typ chyby

Chyby, které se objevi béhem uvadéni do provozu nebo méfeni, se zobrazi okamzité. Jestlize se
objevi dvé nebo vice systémovych nebo procesnich chyb, na displeji se vzdy zobrazi chyba s
nejvyssi prioritou.

RSN Mg¢fici systém rozliSuje dva druhy chyb:
o Systémové chyby: Tato skupina zahrnuje vSechny chyby pfistroje, napt. chyby komunikace,
chyby hardware atd. — viz strana 62.
e Procesni chyby: Tato skupina zahrnuje vSechny chyby aplikace, napt. “prazdna trubka” atd.
— Viz strana 66.

T P XXXXXXXXXX
(7 #401 00:00:05

2 4 5 3

F06-23xxxXXX-07-XX-XX-XX-000

Obr. 32: Chybova hlaseni na displeji (priklad)

1 Typ chyby: P = procesni chyba, S = systémovad chyba

Typ chybového hldSeni: & = hldSeni poruchy, ! = upozornéni (definice viz strana 46)

3 Oznaceni chyby: napr. EMPTY PIPE = méFici trubka je naplnéna pouze castecné nebo je uplné
prazdna

4 Cislo chyby: napr. #401

5 Doba trvani posledni vzniklé chyby (v hodindch, minutdich a sekunddch)

N
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Typ chybového hlaseni

Uzivatelé maji moznost odliSného posouzeni uréitych chyb, jinymi slovy mohou je zatfidit mezi
"Chybova hlaseni" nebo "Upozornéni”. Timto zpiisobem je mozné definovat hlaseni pomoci
matice funkci (viz navod "Popis funkci pfistroje").

Zavazné systémové chyby, napf. poruchy modulu, jsou méficim pfistrojem vzdy identifikovany
a zattidény jako “chybova hlaseni”.

Upozorneéni (!)
e Zobrazeno jako — vykficnik (1), typ chyby (S: systémova chyba, P: procesni chyba).
o Pfislusna chyba nema zadny vliv na vystupy méficiho pfistroje.

Chybové hlaseni ( &)

e Zobrazeno jako — symbol blesku ( 4 ), typ chyby (S: systémova chyba, P: procesni chyba)

o Pfislusna chyba ma pfimy vliv na vystupy méficiho pfistroje.

e Chovani vystupt v ptipad¢ poruchy (bezpecnostni rezim = definované chovani vystupu v pfi-
padé poruchy) je mozné definovat pomoci funkci matice (viz strana 69).

Upozornéni:

e Chybova hlaseni mohou byt odesildna impulznim/frekvenénim vystupem.

o Jestlize existuje chybové hlaseni, miize byt prostfednictvim proudového vystupu generovan
vy$si signal na tirovni alarmu, podle Doporuc¢eni NAMUR NE 43.

Potvrzeni chybovych hlaseni

Kwvili bezpecnosti zafizeni a procesu miize byt méfici ptistroj konfigurovan tak, ze chybova
hlasenti ( 4 ) musi byt vzdy odstranéna a potvrzena mistn€ stisknutim tlacitka « |. Pouze tehdy
chybova hlaseni zmizi z displeje.

Tuto moznost volby je mozné zapnout nebo vypnout pomoci funkce “ACKNOWLEDGE FAULT
MESSAGES” (viz navod "Popis funkei pfistroje").

Upozornéni:

o Hlaseni typu Upozornéni (!) nevyzaduji potvrzeni. Uvédomte si vSak, Ze zlistavaji zobrazena,
dokud neni odstranéna pficina chyby.
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54 Komunikace (HART)

Krome obsluhy z mista je mozné méfici pfistroj konfigurovat a ziskavat z néj métené hodnoty
rovnéz pomoci protokolu HART. Digitalni komunikace probihd pomoci proudového vystupu
HART 4-20 mA (viz strana 34).

Protokol HART umoznuje pfenos méfenych hodnot a udaju pfistroje mezi hlavnim pfistrojem
HART a podruznymi provoznimi pfistroji za G¢elem konfigurace a diagnostiky. Hlavni piistroj
HART, naprtiklad ru¢ni komunikator nebo obsluzné programy pro PC (jako napiiklad FieldTool),
vyzaduji soubory popisujici pristroj (DD), které se pouzivaji k pristupu ke v§em informacim v
ptistroji HART. Tyto informace jsou pfenaseny vyhradné pomoci takzvanych “piikaza”.

K dispozici jsou tfi rizné skupiny ptikazi:

Univerzalni prikazy:

Vsechny pfistroje HART podporuji a pouzivaji univerzalni piikazy. Jsou s nimi spojeny nasledu-
jici funkce:

o identifikace pfistroji HART,

¢ nacteni digitalnich méfenych hodnot (objemovy pritok, stav sumarniho pocitadla atd.).

Beézné provadeci prikazy:
Tyto prikazy nabizeji funkce, které jsou podporovany a mohou byt provadény vétsinou, ale ne
v§emi provoznimi pfistroji.

Specifické prikazy pristroje:

Tyto ptikazy umoznuji ptistup ke specifickym funkcim pfistroje, které nejsou standardem HART.
Takové ptikazy mimo jiné umoziuji pfistup k informacim jednotlivych provoznich pfistroju, jako
jsou kalibraéni hodnoty pfi prazdné/plné trubce, parametr potlaceni méfeni pii malém pritoku
atd.

Upozornéni:
Pfistroj Promag 23 ma pfistup ke dvéma tfidam piikazd. Na strané 48 najdete seznam se vSemi
podporovanymi "Univerzalnimi piikazy”.

54.1 Volba zpusobu obsluhy

Pro uplnou obsluhu meéticiho piistroje, vEetné specifickych piikazl piistroje, existuji soubory
popisujici pristroj (DD), které jsou uzivateli k dispozici, aby mél k dispozici nasledujici obsluzné
prostfedky a programy:

Rucni obsluzny pristroj DXR 275 s komunikaci HART
Volba funkci pfistroje pomoci komunikatoru HART je proces, ktery zahrnuje fadu trovni nabidek

a specialni matici funkci HART. Podrobnéjsi informace o pfistroji obsahuje navod k obsluze
komunikatoru HART.

Obsluzny program “FieldTool”
FieldTool je univerzalni servisni a konfiguracni software, navrzeny pro provozni ptistroje fady
PROline. Pfipojuje se pomoci modemu HART, napt. Commubox FXA 191.

FieldTool zahrnuje nasledujici funkce:

o Konfigurace funkci pfistroje

e Vizualizace métenych hodnot (véetn€ zaznamu dat)
e Zalohovani dat parametra pfistroje

¢ Dokumentace méficiho mista

Dalsi informace o obsluzném programu FieldTool muzete najit v nasledujici dokumentaci E+H:
System Information: SI 031D/06/en “FieldTool”.
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Dalsi obsluzné programy
o Obsluzny program “AMS” (Fisher Rosemount)
o Obsluzny program “SIMATIC PDM” (Siemens)
RS Upozornéni:
o Protokol HART vyZaduje nastaveni funkce CURRENT SPAN (rozsah proudového vystupu) na
“4...20 mA HART”.
e Ochrana zapisu HART mutize byt vypnuta nebo zapnuta prostiednictvim propojek "jumper" na
desce vstupid/ vystupt (I/O) — strana 51.
5.4.2 Univerzalni prikazy HART
Nasledujici tabulka obsahuje vSechny univerzalni piikazy podporované méticim piistrojem
Promag 23.
Prikaz €. Data prikazu Data odezvy
Prikaz HART / typ pristupu (Giselny udaj v dekadickém tvaru) (Giselny udaj v dekadickém tvaru)
Univerzalni prikazy
0 Nacteni specifického Z4dna Identifikator pfistroje poskytuje informace o pfistroji
identifikatoru pfistroje a vyrobci. Neni mozné jej zménit.
Typ pfistupu = Read (Cteni) Odezva se sklada z 12-bytového ID pristroje:
— Byte 0: pevna hodnota 254
— Byte 1: ID vyrobcee, 17 = E+H
— Byte 2: ID typu pfistroje, 70 = Promag 23
— Byte 3: pocet preambuli
— Byte 4: ¢islo verze univerzalnich piikazi
— Byte 5: ¢islo verze specifickych ptikazi
— Byte 6: verze software
— Byte 7: verze hardware
— Byte 8: dalsi informace o pfistroji
— Byte 9-11: identifikace pfistroje
1 Nacteni primarni procesni Zadna — Byte 0: kod jednotek HART primarni procesni
veli¢iny veliiny
— Byte 1-4: primarni procesni veli¢ina
Typ ptistupu = Read (&teni)
Tovarni nastaveni:
Primarni procesni veli¢ina = objemovy prutok
Upozornéni:
Jednotky specifikované vyrobcem jsou
reprezentovany pomoci kodu jednotek HART “240”.
2 Nacteni primarni procesni Zadna — Byte 0-3: aktudlni proud primarni procesni
veli¢iny jako proudu v mA a veliéiny v mA
procentualni hodnoty — Byte 4-7: procentualni hodnota nastaveného
nastaveného rozsahu méfeni rozsahu méfeni
Typ ptistupu = Read (Cteni) Tovarni nastaveni:

Primarni procesni veli¢ina = objemovy prutok
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Prikaz €.
Prikaz HART / typ pristupu

Data prikazu
(¢iselny udaj v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢iselny udaj v dekadickém tvaru)

3 Nacteni primarni procesni

veliGiny jako proudu v mA a ¢tyt
(pfedem nastaveno piikazem 51)
dynamickych procesnich veli¢in

Typ piistupu = Read (Eteni)

Z4dna

Jako odezva je zaslano 24 byti:

— Byte 0-3: proud primarni procesni veli¢iny v mA

— Byte 4: kod jednotek HART primarni procesni
veliciny

— Byte 5-8: primarni procesni veli¢ina

— Byte 9: kdod jednotek HART sekundarni procesni
veliCiny

— Byte 10-13: sekundarni procesni veli¢ina

— Byte 14: kod jednotek HART tieti procesni
veliciny

— Byte 15-18: tfeti procesni veli¢ina

— Byte 19: kod jednotek HART Etvrté procesni
veliCiny

— Byte 20-23: ¢tvrta procesni veliCina

Tovarni nastaveni:

* Primarni procesni veli¢ina = objemovy prutok

» Sekundarni procesni veli¢ina = sumarni pocitadlo
¢ 1

 Treti procesni veli¢ina = OFF (neni pfifazeno)

« Ctvrta procesni veli¢ina = OFF (neni piitazeno)

S Upozornéni:
Jednotky specifikované vyrobcem jsou
reprezentovany pomoci kodu jednotek HART “240”.

6 Nastaveni kratkého formatu
adresy HART

Typ pfistupu = Write (zapis)

Byte 0: pozadovana adresa (0...15)

Tovarni nastaveni:
0

S Upozornéni:

Pii zadani adresy > 0 (vicenasobny rezim) je
proudovy vystup primarni procesni veli¢iny nastaven
na 4 mA.

Byte 0: aktivni adresa

11 Nacteni specifického
identifikatoru pfistroje pomoci
TAG (nazev méficiho mista)

Typ pfistupu = Read (¢tent)

Byte 0-5: TAG (nazev méficiho mista)

Identifikace pfistroje poskytuje informace o pfistroji
a vyrobci. Neni mozné ji zménit.

Jestlize zadany TAG (nazev méfticiho mista) je
shodny s TAG ulozenym v pfistroji, odezva se sklada
z 12-bytového ID pfistroje:

— Byte 0: pevna hodnota 254

— Byte 1: ID vyrobcee, 17 = E+H

— Byte 2: ID typu zafizeni, 70 =Promag 23
— Byte 3: pocet preambuli

— Byte 4: ¢islo verze univerzalnich piikazi
— Byte 5: ¢islo verze specifickych piikazi

— Byte 6: verze software

— Byte 7: verze hardware

— Byte 8: dalsi informace o pfistroji

— Byte 9-11: identifikace pfistroje

12 Nacteni uzivatelského hlaseni

Typ piistupu = Read (Eteni)

Z4dna

Byte 0-24: uzivatelské hlaseni

S Upozornéni:
Uzivatelské hlaSeni miizete zapsat pomoci piikazu
17.

Endress+Hauser
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Prikaz €.
Prikaz HART / typ pristupu

Data prikazu
(Ciselny udaj v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(Ciselny udaj v dekadickém tvaru)

13 Nacteni TAG, popisu a datumu Zadna — Byte 0-5: TAG (nazev méficiho mista)
— Byte 6-17: popis
Typ pfistupu = Read (Eteni) — Byte 18-20: datum
S Upozornéni:
TAG, popis a datum miiZete zapsat pomoci piikazu
18.
14 Nacteni informaci snimace Zadna — Byte 0-2: sériové ¢islo snimace
primarni procesni veli¢iny — Byte 3: kod jednotek HART meznich hodnot
snimace a méficiho rozsahu primarni procesni
Typ piistupu = Read (Eteni) veliCiny
— Byte 4-7: horni mezni hodnota snimace
— Byte 8-11: dolni mezni hodnota snimace
— Byte 12-15: minimalni rozsah
S Upozornéni:
 Data se tykaji primarni procesni veli¢iny (=
objemového pritoku).
« Jednotky specifikované vyrobcem jsou
reprezentovany pomoci kodu jednotek HART
“240”.
15 Nacteni informaci vystupu Zadna — Byte 0: ID volby alarmu
primarni procesni veli¢iny — Byte 1: ID pfenosové funkce
— Byte 2: kdd jednotek HART pro nastaveny méfici
Typ pfistupu = Read (¢teni) rozsah primarni procesni veli¢iny
— Byte 3-6: konec méficiho rozsahu, hodnota pro 20
mA
— Byte 7-10: za¢atek méficiho rozsahu, hodnota pro
4 mA
— Byte 11-14: konstanta tlumeni v [s]
— Byte 15: ID ochrany zapisu
— Byte 16: ID zastupce OEM, 17 = E+H
Tovarni nastaveni:
Primarni procesni veli¢ina = objemovy prutok
S Upozornéni!
Jednotky specifikované vyrobcem jsou
reprezentovany pomoci kodu jednotek HART “240”.
16 Nadteni vyrobniho &isla piistroje | Zadna Byte 0-2: vyrobni ¢islo
Typ ptistupu = Read (Cteni)
17 Zapis uzivatelského hlaseni V pfistroji mizete ulozit jakykoliv text délky 32 Zobrazi aktualni uzivatelské hlaseni v pfistroji:
znakll pomoci parametru:
Typ ptistupu = Write (zapis) Byte 0-23: aktualni uzivatelské hlaseni v pfistroji
Byte 0-23:
pozadované uzivatelské hlaseni
18 Zapis TAG, popisu a datumu Pomoci tohoto parametru muzete ulozit 8-znakovy Zobrazi aktualni informace v pfistroji:

Typ ptistupu = Write (zapis)

TAG (nazev méficiho mista), 16-znakovy popis a
datum:

— Byte 0-5: TAG
— Byte 6-17: popis
— Byte 18-20: datum

— Byte 0-5: TAG
— Byte 6-17: popis
— Byte 18-20: datum
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5.4.3 Zapnuti/vypnuti ochrany zapisu HART

K aktivaci nebo deaktivaci ochrany zapisu HART slouzi propojka "jumper" na desce vstupt/
vystupt (I/O).

Vystraha:
Pfed demontazi vi¢ka prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je vypnuté napajeni.

Vypnéte napajeni.

Demontujte desku vstupl/vystupti I/O (1) — viz strana 72.

Demontujte kryci desku (3).

Pomoci propojky "jumper" (2) zapnéte nebo vypnéte ochranu zapisu HART (obr. 33).
Zpétna montaz desky vstupi/vystupti I/O se provede obracenym postupem.

MR

F06-23xxxxXX-16-xx-06-xX-000

Obr. 33: Zapnuti nebo vypnuti ochrany zapisu HART

1 Deska vstupii a vystupu 1/0

2 Propojka "jumper" pro ochranu zapisu HART

2.1 Ochrana zapisu vypnuta - OFF (tovarni nastaveni), protokol HART povolen
2.2 Ochrana zapisu zapnuta - ON, protokol HART zablokovan

3 Krycideska
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Kontrola funkénosti

Nez zaCnete vase méfici misto uvadét do chodu, ujistéte se, ze byly provedeny vSechny zavéreéné
kontroly:

e Seznam kontrolnich bodii “Kontrola montaze” — strana 29

e Seznam kontrolnich bodii “Kontrola zapojeni” — strana 39

6.2 Uvedeni do provozu

6.2.1 Zapnuti mériciho pristroje

Po uspésném dokonceni kontroly zapojeni (viz strana 39) mizete zapnout napajeni. Pfistroj je
provozuschopny.

Po zapnuti pfistroj provadi fadu test vnitinich funkci. Béhem tohoto procesu se na mistnim dis-
pleji objevi posloupnost nasledujicich hlaseni:

PROMAG 23

HIla8eni uvadéni do chodu

START-UP
RUNNING

v

PROMAG 23

SW AMPLIFIER Aktualni verze software (piiklad)

XX XX. XX

v

CURRENT OUTPUT

ARCIEE AT Seznam instalovanych vystupnich modult

v

SYSTEM OK
Zahajeni bézného rezimu méfeni

— OPERATION

v

Jakmile probéhne uvedeni do chodu, za¢ina rezim bézného méteni. Na displeji se zobrazuji rizné
meéfené hodnoty nebo stavové veliciny (vychozi pozice HOME).

Upozornéni:

o Jestlize je pristroj pfipojen k servisnimu rozhrani FieldTool, mistni displej je mimo funkeci.
o Jestlize uvedeni do chodu neni uspésné, je zobrazeno chybové hlaseni, které oznamuje ptic¢inu.
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6.2.2 Kalibrace p¥i prazdné / pIné trubce

Neni mozné spravné méfit prutok, dokud méfici trubka neni plna. Tento stav je mozZné nepfetrzité
monitorovat pomoci funkce "detekce prazdné trubky" (EPD).

Funkce EPD mize byt aktivovana az po provedeni kalibrace pfi prazdné / plné trubce. Tento sefi-
zovaci postup je popsan nize.

Upozornéni:

e Funkce EPD neni k dispozici, dokud snima¢ neni spojen s elektrodou EPD.

e Snimac¢ je kalibrovan ve vyrobnim zavod¢ s vodou, tj. pfi ptiblizné 500 puS/cm. Jestlize se vodi-
vost média lisi od této referen¢ni hodnoty, je tieba opakovat kalibraci pii prazdné / plné trubce
piimo na miste.

e Vychozi nastaveni pro funkci EPD u pfistroje dodaného vyrobcem je OFF (vypnuto); podle
potieby je mozné tuto funkci aktivovat.

e Procesni chybu funkce EPD je mozné poslat na impulzni/frekvenéni vystup.

Reakce na ¢asteéné naplnénou trubku

JestliZe je funkce EPD zapnuta a zjisti ¢astecné naplnénou nebo prazdnou méfici trubku, na mist-
nim displeji se objevi hlaseni “EMPTY PIPE” (prazdna trubka).

Procesni chyba EPD je definovana ve vyrobnim zavod¢ jako “upozornéni” a nema zadny vliv na
vystupy méficiho piistroje (viz strana 46).

Jestlize je trubka naplnéna ¢aste¢né nebo prazdna, funkce EPD neni zapnuta a reakce se u stejné
konfigurovanych systémut muze lisit:

e odectena hodnota pritoku kolisa,

e nulovy prutok,

o piilis vysoka odectena hodnota pritoku.

Provedeni kalibrace pfi prazdné / plné trubce (EPD)

1.V matici funkci zvolte vhodnou funkci:
Blok BASIC FUNCTION — PROCESS PARAMETER — ADJUSTMENT
— EPD ADJUSTMENT
2. Vyprazdnéte potrubi. Ujistéte se, zda sténa méfici trubky je pro proces kalibrace ponofena
do média.
3. Zahajte kalibraci s prazdnou trubkou:
Zvolte “EMPTY PIPE ADJUST” (sefizeni pfi prazdné trubce) a potvrd'te tlacitkem e |.
4. Naplnte trubku médiem.
5. Zahajte kalibraci s plnou trubkou a pockejte:
Zvolte “FULL PIPE ADJUST” (sefizeni pii plné trubce) a potvrd’te tlacitkem ¢ |.
6. Po ukonceni kalibrace zapnéte funkci EPD — zvolte “ON” (blika) a potvrd'te tlacitkem

E .

@ Pozor:
Pred aktivaci funkce EPD musi byt platny kalibra¢ni koeficient. Jestlize je kalibrace
nespravna, muze se na displeji zobrazit nasledujici hlaseni:

— EPD FULL = EMPTY (detekce EPD plna = prazdna)

Kalibraéni hodnoty pro prazdnou trubku a plnou trubku jsou stejné.

V takovém ptipadé musite opakovat kalibraci pti prazdné trubce nebo pfi plné trubce!
— EPD ADJUSTMENT NOT OK (sefizeni EPD neni v pofadku)

Kalibrace neni mozna, protoze vodivost média je mimo rozsah.

V takovém piipadé musite opakovat kalibraci pii prazdné trubce nebo pfi plné trubce!
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6.3 Modul pro ukladani dat

S-DAT (modul DAT snimace)
Modul S-DAT je vyménny modul pro ukladani dat, v némz jsou uloZeny vSechny parametry sni-
mace, tj. pramér, vyrobni ¢islo, kalibra¢ni koeficient, nulovy bod.

T-DAT (modul DAT pievodniku)

Modul T-DAT je vyménny modul pro ukladani dat, v némz jsou uloZeny vSechny parametry a na-
staveni pfevodniku.

UlozZeni nastavenych specifickych parametrii z paméti EEPROM do modulu T-DAT a obracen¢
musi provést uzivatel (= funkce ruéniho ukladani). Podrobné pokyny k tomu najdete v navodu
“Popis funkci pfistroje” (funkce “T-DAT SAVE/LOAD”).
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7 Udriba

Pratokomér Promag 23 nevyzaduje zadnou zvlastni udrzbu.

Vnéjsi ¢isténi

Pfi vnéjs$im ¢isténi meticiho pristroje pouzivejte vzdy Cistici prostiedky, které nenarusuji povrch
hlavice ani tésnéni.

Tésnéni

Té&snéni snimace Promag H je tfeba ménit pravidelné, zvlasteé v pripadé plochych tésnicich
krouzki (aseptické provedeni). Interval vymény zavisi na Cetnosti Cisticich cykli, teploté pii

Cisténi a teplot¢ tekutiny.

Vymeéna tésnéni (piislusenstvi) — viz strana 59.
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8 PrisluSenstvi

Pro pfevodnik a snimac jsou k dispozici riizna prislusenstvi, kterd je mozné zvlast” objednat u
firmy Endress+Hauser. Podrobné tidaje k ptislusnym objednacim kdédim obdrzite od vasi servisni
organizace E+H.

Prislusenstvi

Popis

Objednaci kod

Prevodnik
Promag 23

Pfrevodnik pro vyménu nebo na sklad.
Objednaci kdd slouzi k definici nasledujicich
specifikaci:

— Schvaleni

— Stupen kryti / provedeni

— Kabelové prachodky

— Displej / napajeni / obsluha

23XXX - XXXXX %% %k wxx

— Software / jazyk

— Vystupy
Zemnici kabel pro Sada obsahuje dva zemnici kabely. DK5GC - * * *
Promag P
Zemnici disk pro Zemnici disk pro vyrovnani potenciald. DK5GD -***
Promag P
Montazni sada pro Montazni sada pro Promag H, obsahujici: DKH **-****

Promag H

— 2 procesni pfipojeni (viz strana 90 a dalsi)
— Srouby
— Tésnéni

PFizplsobovaci pfipo-
jeni pro Promag A/H

Pfizpusobovaci pfipojeni pro instalaci pfistroje
Promag 23 H namisto Promag 30/33 A nebo
Promag 30/33 H/ DN 25.

DKBHA = * * * * x *

Zemnici krouzky pro Jestlize procesni pfipojky jsou z PVC nebo DK5HR - * * * *
Promag H PVDF, je nutné k zajisténi vyrovnani poten-

cialu pouzit zemnici krouzky. Sada "zemnicich

krouzkd" obsahuje 2 zemnici krouzky.
Sada tésnéni pro K pravidelné vyméné tésnéni snimace DK5HS - * * *
Promag H Promag H.
Sada pro montaz na Sada pro montaz na sténu snimac¢e Promag H | DK5HM - * *
sténu Promag H
Svarovaci pfipravek Navarovaci kréek jako procesni pfipojeni: DK5HW - * * *

pro Promag H

svarovaci pfipravek pro instalaci do potrubi.

Ruéni ovladaci pfistroj
DXR 275 s komunikaci
HART

Ruéni komunikator pro dalkovou
parametrizaci a odecet mérenych hodnot
prostfednictvim proudového vystupu HART
(4...20 mA).

Dal$i informace ziskate u svého zastupce
firmy E+H.

DXR275-****

"Applicator"

Software pro volbu a konfiguraci pratokomérd.
“Applicator” pro instalaci na PC je k dispozici
na Internetu nebo si jej mizete objednat na
CD-ROM.

Dal$i informace ziskate u svého zastupce
firmy E+H.

DKAS80 - *
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Prislusenstvi

Popis

Objednaci kod

“FieldTool”

Software pro konfiguraci a servis pritokomérd
Vv provozu:

— Uvedeni do provozu, analyza udrzby

— Konfigurace prutokomér(

— Servisni funkce

— Vizualizace udaju z procesu

— Odstrariovani problém

Dal$i informace ziskate u svého zastupce
firmy E+H.

DXS10-*****
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9 Odstranovani problémiu

9.1 Pokyny k odstrafiovani problému

Jestlize se po uvedeni do provozu nebo béhem provozu objevi porucha, jeji odstranovani zaénéte
vzdy pomoci niZze uvedeného seznamu kontrolnich bodt. Tento postup vas navede ptimo k pfic¢iné
problému a ke vhodnym opatfenim k jejimu odstranéni.

Kontrola displeje

Neni zadné zobrazeni a nejsou 1. Zkontrolujte napajeni — svorky 1, 2

zadné vystupni signaly. 2. Vadna méfici elektronika — objednejte nahradni dily — strana 71

Neni zadné zobrazeni, ale 1. Zkontrolujte, zda zastrcka plochého kabelu zobrazovaciho modulu je spravné
vystupni signaly jsou pfitomny. zasunuta do desky vstupt/vystuptt — strana 73

2. Vadny zobrazovaci modul — objednejte nahradni dily — strana 71
3. Vadna méfici elektronika — objednejte nahradni dily — strana 71

Zobrazeni textd se zastavi. Mistni zobrazeni neni podporovano, protoze piistroj je spojen se servisnim
rozhranim FieldTool.

Zobrazované texty jsou vjiném | Vypnéte napajeni. Stisknéte a drzte dvojici tlacitek ﬂd a opét zapnéte méfici
jazyce. pfistroj. Zobrazovany text se objevi ve vychozim jazyce.

Mefena hodnota je zobrazena, Vadné méfici elektronika — objednejte nahradni dily — strana 71
ale neni signal na proudovém
nebo impulznim vystupu.

v

Chybova hlaseni na displeji

Chyby, které se objevi béhem uvadéni do provozu nebo méfeni, jsou zobrazeny ihned.
Chybova hlaseni se skladaji z riznych symboll. Vyznam téchto symbol je nasledujici (ptiklad):

— Typ chyby: S = systémova chyba, P = procesni chyba

— Typ chybového hlaseni: 1.'1 = hlaseni poruchy, ! = upozornéni

— EMPTY PIPE = typ chyby, napf. méfici trubka je pouze ¢aste¢né naplnéna nebo uplné prazdna
— 03:00:05 = doba trvani vyskytu chyby (v hodinach, minutach a sekundach)

— # 401 = &islo chyby

@ Pozor:

* Viz informace na stranach 45 a dal$ich!

* MEgFici systém interpretuje simulaci a potlaeni méfené hodnoty jako systémové chyby, ale zobrazuje je pouze jako
upozornéni.

Cislo chyby: Objevila se systémova chyba (chyba pfistroje) — strana 62
¢.001-399
¢. 501 -699

Cislo chyby: Objevila se procesni chyba (chyba aplikace) — strana 66
¢. 401 - 499

v

Jina chyba (bez chybového hlaseni)

Objevila se n&jaka jina chyba. Diagnostika a opatieni k odstranéni — strana 67
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9.2 Systémova chybova hlaseni

Zavazné systémové chyby jsou méficim piistrojem vzdy identifikovany jako “hlaSeni poruchy”
a jsou na displeji zobrazeny symbolem blesku ( # ). HlaSeni poruchy ihned ovliviiuje vstupy a
vystupy. Simulace a potlac¢eni m&fené hodnoty jsou naopak vyhodnocena a zobrazena jako upo-
zornéni.

Pozor:

V piipadé zavazné poruchy mize byt nezbytné zaslani pritokoméru vyrobci za ucelem opravy.
Pfed zaslanim prutokoméru firmé EndresstHauser je tieba provést postup uvedeny na strané 8.
Vzdy k pfistroji pfilozte kompletné vyplnény formulat “Prohlaseni o kontaminaci”. Kopii tohoto

formulare najdete na konci tohoto navodu.

Upozornéni:

Nize uvedené typy chybovych hlaseni odpovidaji tovarnimu nastaveni.
Vsimnéte si rovnéz informaci na strané 45 a dalSich a na strané 69.

! ....=upozornéni (bez vlivu na vstupy a vystupy)

Typ | Chybové hlaseni/ ¢. Pri¢ina Odstranéni / nahradni dil
S ....=systémova chyba
1:1 .. = hlaSeni poruchy (s ptisobenim na vstupy a vystupy)

Nr. # Oxx — Hardware error

S CRITICAL FAILURE

Zavazna chyba pristroje

Vyméite desku zesilovace.

EEPROM

& # 001 Néhradni dily — strana 71

S AMP HW EEPROM Zesilovac: Vyméite desku zesilovace.

& #011 Vadna pamét” EEPROM Néhradni dily — strana 71

S AMP SW EEPROM Zesilovac: Datové bloky EEPROM, v nichz se
& #012 Chyba pfi pfistupu k datim paméti objevila chyba, jsou zobrazeny ve

funkci “TROUBLESHOOTING”
(odstranovani problémi).

Piislusné chyby potvrd'te tlacitkem
Enter; chybné hodnoty parametrii jsou
automaticky nahrazeny vychozimi
hodnotami.

S Upozornéni:

Jestlize se chyba objevi v bloku
sumarniho pocitadla (viz chyba ¢. 111
/ CHECKSUM TOTAL), méfici
pfistroj musi byt restartovan.

S SENSOR HW DAT
#031

5~

Modul DAT snimace:

1. Modul S-DAT je vadny.

2. Modul S-DAT neni zasunuty v
desce zesilovace nebo chybi.

1. Vyméite modul S-DAT.
Nahradni dily — strana 71.
Zkontrolujte ¢islo sady nahrad-
nich dilt, abyste se ujistili, ze
novy nahradni modul DAT je
kompatibilni s méfici elektroni-
kou.

2. Modul S-DAT zasunte do desky
zesilovace— strana 73.
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Typ | Chybové hlaseni/ ¢. Pric¢ina Odstranéni / nahradni dil
S SENSOR SW DAT Snimac: 1. Zkontrolujte, zda je modul S-DAT
L #032 Chyba pfi ptistupu ke kalibraénim spravné zasunuty do desky zesi-
' hodnotam ulozenym v modulu S- lovace — strana 73.
DAT. 2. Jestlize je modul S-DAT vadny,
vyméiite jej. Nahradni dily
— strana 71.

Pied vyménou modulu zkontro-
lujte, zda novy nahradni modul je
kompatibilni s méfici elektroni-
kou. Zkontrolujte:
— Cislo sady nahradnich dild,
— kod verze hardware.

3. 'V pripad¢ potfeby vymeénte desku
méfici elektroniky.
Néhradni dily — strana 71.

S TRANSM. SW-DAT Modul DAT pievodniku: 1. Zkontrolujte, zda je modul T-DAT
J_’, # 042 Chyba pfi pfistupu ke kalibra¢nim spravné zasunuty do desky
hodnotam ulozenym v modulu T- vstupt/vytupti — strana 73.
DAT. 2. Jestlize je modul T-DAT vadny,
vyméite jej.

Nahradni dily — strana 71.
Pfed vyménou modulu zkontro-
lujte, zda novy nahradni modul je
kompatibilni s méfici elektroni-
kou. Zkontrolujte:
— Cislo sady nahradnich dila,
— kod verze hardware.

3.V pfipadé potieby vyménte desku
méfici elektroniky.
Nahradni dily — strana 71.

A/ C COMPATIB. Deska vstuptl/vystupt a deska zesi- Pouzivejte pouze kompatibilni mo-
b # 051 lovace nejsou kompatibilni. duly a desky. Zkontrolujte kompatibi-
litu pouzitych modula.
Zkontrolujte:

— Cislo sady nahradnich dila,
— kod verze hardware.

C.#1xx — chyba software

CHECKSUM TOTAL Chyba kontrolniho sou¢tu sumarniho | 1. Restartujte méfici pfistroj.

I #111 pocitadla. 2.V piipadé potfeby vyménte desku
zesilovace.

Nahradni dily — strana 71.
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Typ

Chybové hlaseni / ¢.

Pric¢ina

Odstranéni / nahradni dil

C.#2xx — Chyba v modulu DAT / neni komunikace

5=

LOAD T-DAT
# 205

=

SAVE T-DAT
# 206

Chyba pfi ukladani zalozni kopie dat
(downloading) do modulu T-DAT
nebo chyba pii piistupu (uploading)
ke kalibra¢nim hodnotam ulozenym
v modulu T-DAT.

1. Zkontrolujte, zda je modul T-DAT
spravné zasunuty do desky
vstupt/vytuptt — strana 73.

2. Jestlize je modul T-DAT vadny,
vyméite jej.

Nahradni dily — strana 71.

Pfed vyménou modulu zkontro-
lujte, zda novy nahradni modul je
kompatibilni s méfici elektroni-
kou. Zkontrolujte:

— ¢islo sady nahradnich dild,

— kod verze hardware.

3.V pfipad¢ potfeby vymeénte desku
meéfici elektroniky.

Nahradni dily — strana 71.

=

COMMUNICATION I/O
# 261

Zadny pienos dat ze zesilovace do
desky vstupt/vystupti nebo porucha
vnitiniho pfenosu dat.

Zkontrolujte spoje sbérnice BUS.

C. # 3xx — prekro¢eny meze systému

S TOL. COIL CURR. Snimac: 1. Vypnéte napdjeni a zkontrolujte
b # 321 Proud civky je mimo toleranci. konektory kabelu civky
' — strana 73.
2. 'V pfipad¢ potfeby vymeérnite desku
meéfici elektroniky.
Nahradni dily — strana 71.
S CURRENT RANGE Proudovy vystup: 1. Zménte nastaveni horni nebo
J_"; # 351 Pritok je mimo rozsah. dolni meze, pokud je to mozné.
2. Zvyste nebo snizte prutok, pokud
je to mozné.
S FREQ. RANGE Frekvencéni vystup: 1. Zménte nastaveni horni nebo
& # 355 Prutok je mimo rozsah. dolni meze, pokud je to mozné.

2. Zvyste nebo snizte prutok, pokud
je to mozné.
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Typ | Chybové hlaseni/ ¢.

Pricina

Odstranéni / nahradni dil

PULSE RANGE
# 359

=

Impulzni vystup:
Frekvence impulzniho vystupu je
mimo rozsah.

1. Zvyste hodnotu impulzu.

2. Pii volbé sitky impulzl zvolte
hodnotu, ktera jesté mize byt
zpracovana piipojenym
pocitadlem (napf. mechanické
pocitadlo, PLC atd.).

Stanovte Sirku impulzu:

— Varianta 1: zadejte minimalni
dobu trvani impulzu, pfi niz
bude impulz zaznamenan
ptipojenym pocitadlem.

— Variant 2: zadejte maximalni
frekvenci (impulzt) jako
polovinu “reciproké hodnoty”,
po kterou musi byt impulz pii-
tomen na pfipojeném pocitadle,
aby byl zaznamenan.

Priklad:

Maximalni vstupni frekvence
pfipojeného pocitadla je 10 Hz.
Sitka impulzu, ktera ma byt
zadana, je:

1

S0 0ms

3. Snizte prutok.

C.#6xx —> rezim simulace ak

tivni

S POS. ZERO-RETURN
# 601

Potlaceni métené hodnoty aktivni.

@ Pozor:
Toto hlaseni ma nejvyssi prioritu
zobrazeni!

Vypnéte potlac¢eni meéfené hodnoty.

S SIM. CURR. OUT.
! #611

Simulace proudového vystupu
aktivni.

Vypnéte simulaci.

S SIM. FREQ. OUT.
1 # 621

Simulace frekvenéniho vystupu
aktivni.

Vypnéte simulaci.

S SIM. PULSE
! #631

Simulace impulzniho vystupu
aktivni.

Vypnéte simulaci.

S SIM. STAT. OUT
! # 641

Simulace stavového vystupu aktivni.

Vypnéte simulaci.

S SIM. FAILSAFE
! # 691

Simulace odezvy na chybu (vystupy)
aktivni.

Vypnéte simulaci.

S SIM. VOL. FLOW
! # 692

Simulace objemového priutoku
aktivni.

Vypnéte simulaci.
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9.3 Procesni chybova hlaseni

Procesni chyby jsou definovany bud’to jako hlaseni “Poruchy” nebo jako “Upozornéni” a proto
mohou byt posuzovany rizné. Toto stanoveni se provadi pomoci matice funkci (viz navod “Popis
funkci pfistroje”).

Upozornéni:
Nize uvedené typy chybovych hlaseni odpovidaji tovarnimu nastaveni.
Vsimnéte si rovnéz informaci na stran¢ 45 a dalSich a na strané 69.

Typ | Chybové hlaseni/ ¢. Pricina Odstranéni
P....=procesni chyba
1:1 .. = hlaSeni poruchy (s ptisobenim na vstupy a vystupy)

! ....=upozornéni (bez vlivu na vstupy a vystupy)

C. #4xx —> prekroéeny meze procesu

P EMPTY PIPE Meéfici trubka ¢asteéné naplnéna — Zkontrolujte provozni podminky

£ # 401 nebo prazdna. pfistroje

’ — Meéfici trubku naplitte

P ADJ. NOT OK Kalibrace EPD (detekce prazdné Funkce EPD (detekce prazdné trubky)

! # 461 trubky) neni mozna, protoze vodivost | nemtize byt pouzita u médii tohoto
média je bud'to pfili§ nizka nebo typu.
prili§ vysoka.

FULL = EMPTY Kalibra¢ni hodnoty EPD pro prazd- Opakujte kalibraci a ujistéte se, ze ji
b # 463 nou trubku a plnou trubku jsou shod- | provadite spravné —> strana 54.
' né, proto nespravné.
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9.4

Procesni chyby bez hlaSeni

Priznaky

Opatreni k odstranéni

Poznamka:

K odstranéni poruchy mozna bude potieba zménit nebo napravit urcita nastaveni funkei v matici funkei. Nize
uvedené funkce, naptiklad jako DISPLAY DAMPING jsou podrobné popsany v navodu “Popis funkei pfistroje”.

Hodnoty prutoku jsou zaporné,
i kdyz médium v trubce tece
spravnym smeérem.

Zménte piisluSnym zplsobem nastaveni funkce “INSTALLATION DIRECTION
SENSOR” (smér instalace snimace).

Méfena hodnota se méni, i
kdyz je prutok stabilni.

Zkontrolujte uzemnéni a vyrovnani potencialu — strana 35 a dalsi.
Zkontrolujte, zda se v médiu nevyskytuji bubliny plynu.

Ve funkci “TIME CONSTANT” (proudovy vystup) — zvyste hodnotu.
Ve funkci “DISPLAY DAMPING” — zvyste hodnotu.

Bl

Odecet nebo vystup méfené
hodnoty pulzuje nebo se méni,
napf. kvuli pouziti ¢erpadla s
vratnym pohybem, peristaltic-
kého cerpadla, membranového
Cerpadla nebo Cerpadla s po-
dobnou vykonovou charakte-
ristikou.

Ve funkci “TIME CONSTANT” (proudovy vystup) — zvyste hodnotu.
2. Jestlize problém i pies toto opatieni dale trva, bude tfeba mezi Cerpadlo a
méfici pfistroj instalovat tlumi¢ pulzovani.

Existuje rozdil mezi vnitinim
pocitadlem pratokoméru a
vnéj$im méficim piistrojem.

Tento piiznak je zplisoben zejména zpétnym pritokem v potrubi, protoze
impulzni vystup nedokaze odecitat v rezimech méfeni STANDARD nebo SYM-
METRY.

Na displeji je zobrazena
méfena hodnota, i kdyz
médium je v klidu a métici
trubka je plna.

1. Zkontrolujte uzemnéni a vyrovnani potencidlu — strana 35 a dalsi.

2. Zkontrolujte, zda se v médiu nevyskytuji bubliny plynu.

3. Aktivujte funkci “LOW FLOW CUT OFF” (potlaceni méfeni pfi malém pri-
toku), tj. zadejte nebo zvyste hodnotu pfepinaciho bodu.

Na displeji je zobrazena
méfena hodnota, i kdyz méfici
trubka je prazdna.

1. Provedte kalibraci s prazdnou/plnou trubkou a pak zapnéte funkci EPD
(detekce prazdné trubky) — strana 54.
2. Naplitte méfici trubku.

Proudovy vystupni signal je
vzdy 4 mA, bez ohledu na
signal pritoku ve kterémkoliv
okamziku.

1. Zvolte funkci “BUS ADDRESS” a nastaveni zméte na “0”.

2. Hodnota pro potlaceni méfeni pfi malém pritoku je prili§ vysoka. Snizte
odpovidajici hodnoty ve funkci “LOW FLOW CUT OFF” (ON VALUE/OFF
VALUE) (zapinaci a vypinaci hodnota funkce potla¢eni méfeni pti malém
pritoku).

3. Jmenovity prumér snimace v software neodpovida skute¢nému jmenovitému
prameéru.

4. Jestlize hodnota plného rozsahu je nastavena na 4 mA, tato hodnota je pfili§
nizka. Jestlize hodnota plného rozsahu je nastavena na 20 mA, tato hodnota je
prilis vysoka.

Zavadu nelze napravit nebo se
objevila jina zavada, ktera neni
vySe popsana.

V takovych ptipadech se
prosim obrat“te na vasi servisni
organizaci E+H.

Ke zvladnuti problému tohoto druhu mate nasledujici moznosti volby:

Pozadavek na servisni zasah servisniho technika E+H

Budete-li kontaktovat nasi servisni organizaci, aby vyslala servisniho technika,
pfipravte prosim nasledujici informace:

— Struény popis zavady

— Specifikaci typového Stitku (strana 7 a dalsi): objednaci kod a sériové Cislo

Zaslani pristroje firmé E+H

Drive nez zaslete prutokomér, ktery vyzaduje opravu nebo sefizeni, firmé
EndresstHauser, je tieba provést postup popsany na strané 6.

K prutokoméru vzdy piilozte kompletné vyplnény formulat “Prohlaseni o konta-
minaci”. Pfedtistény formulai najdete na konci tohoto navodu k obsluze.

Vymeéna elektroniky prevodniku
Vadné komponenty méfici elektroniky — objedndni ndhradnich dili — strana 71
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Priznaky

Opatreni k odstranéni

Moznost volby T-DAT LOAD
neni k dispozici na displeji.

Modul T-DAT bud'to neni zasunuty nebo nema zadna data.
V prvnim ptipadé zasuiite modul T-DAT do zasuvky.

Ve druhém ptipad¢ do modulu nejprve zapiSte data pomoci funkce SAVE.

Moznost volby T-DAT SAVE
neni k dispozici na displeji.

Modul T-DAT neni zasunuty. Zasuiite modul T-DAT do zasuvky.

Endress+Hauser
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9.5  Odezva vystupti na poruchy

Upozornéni:

Pomoci riznych funkci v matici funkci je mozné pfizptisobit bezpecnostni rezim (tj. definované
chovani vystupu v pfipadé poruchy) pro sumarni pocitadlo, proudovy, impulzni a frekvenéni
vystup. Podrobné informace k tomuto postupu najdete v navodu "Popis funkci pfistroje".

Potlaceni merené hodnoty a bezpecnostni rezim:

Potla¢eni méfené hodnoty mtizete pouzit k nastaveni signalti proudového, impulzniho a
frekvenc¢niho vystupu na jejich klidovou uroven, napt. kdyz je tieba pferusit méteni po dobu
¢isténi potrubi. Tato funkce ma prioritu nad ostatnimi funkcemi pfistroje; naptiklad je potlacena
simulace.

Bezpecnostni rezim vystupti a sumarnich pocitadel

Existujici procesni/systémova chyba Potlaceni métené hodnoty aktivovano

@ Pozor:
Systémové nebo procesni chyby, definované jako “upozornéni”, nemaji zadny vliv na vstupy ani vystupy. Berte
prosim v tivahu také informace na strané 45 a dalsich.

Proudovy vystup MAXIMUM CURRENT Vystupni signal odpovida "nulovému
HART 4-20 mA (NAMUR) — 22 mA pritoku"

HOLD VALUE (posledni hodnota)
Na vystupu je posledni platna hodnota (pred
vyskytem poruchy).

ACTUAL VALUE (aktudlni hodnota)

Porucha je ignorovana, tj. na vystupu je normalni
meéfena hodnota odpovidajici aktualnimu
méfenému prutoku.

Impulzni vystup FALLBACK VALUE (klidova urover) Vystupni signal odpovida "nulovému
Vystup signalu — zadny impulz prutoku"

HOLD VALUE (posledni hodnota)
Na vystupu je posledni platna hodnota (pted
vyskytem poruchy).

ACTUAL VALUE (aktudlni hodnota)

Porucha je ignorovana, tj. na vystupu je normalni
méfena hodnota odpovidajici aktualnimu
meéfenému pritoku.

Frekven¢ni vystup FALLBACK VALUE (klidova urover) Vystupni signal odpovida "nulovému
Vystup signalu — 0 Hz pratoku"

FAILSAFE LEVEL (uroven bezpecnostniho
rezimu)

Vystup frekvence je specifikovan ve funkei
FAILSAFE VALUE.

HOLD VALUE (posledni hodnota)
Na vystupu je posledni platna hodnota (pred
vyskytem poruchy).

ACTUAL VALUE (aktudlni hodnota)

Porucha je ignorovana, tj. na vystupu je normalni
meéfena hodnota odpovidajici aktualnimu
méfenému prutoku.
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Bezpecnostni rezim vystup a sumarnich pocitadel

Existujici procesni/systémova chyba

Potlaceni métené hodnoty aktivovano

Sumarni pocitadlo

STOP
Sumarni pocéitadla se zastavi az do odstranéni
chyby.

ACTUAL VALUE (aktudlni hodnota)

Porucha je ignorovana. Sumarni pocitadlo dale
provadi sumaci podle aktualni métené hodnoty
prutoku.

HOLD VALUE (posledni hodnota)

Sumarni poéitadlo dale provadi sumaci podle po-
sledni platné métené hodnoty pritoku (pfed
vznikem poruchy).

Sumarni pocitadlo se zastavi

Stavovy vystup
(Impulzni/
frekvenéni vystup)

V piipadé€ poruchy nebo vypadku napajeni:
Stavovy vystup — nevede

Navod "Popis funkci ptistroje" obsahuje podrobné
informace o odezvé ptepinani stavu pro rizné kon-
figurace, jako jsou chybové hlaseni, smér pritoku,
EPD (detekce prazdné trubky), meze atd.

Zadny vliv na stavovy vystup

Endress+Hauser
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9.6  Nahradni dily

0ddil 9.1 obsahuje podrobné pokyny k odstranovani problémi. Kromé toho méfici pfistroj
poskytuje dalsi pomoc formou nepfetrzité automatické diagnostiky a chybovych hlaseni.
Odstranovani poruchy muze vést k vyméné vadnych dild za ovéfené nahradni dily. Nasledujici
obrazek poskytuje ptehled dodavanych nahradnich dila.

Upozornéni:
Nahradni dily si miizete objednat pfimo u vasi servisni organizace E+H s uvedenim vyrobniho
Cisla, které je vytisténo na typovém §titku pievodniku (viz strana 7 a dalsi).

Nahradni dily se dodavaji jako sady obsahujici nasledujici dily:
o Nahradni dil

o Dopliikové dily, drobny material (Srouby atd.)

e Montazni pokyny

e Obal

F06-23xxxxxx-03-06-06-xx-000

Obr. 34: Nahradni dily pro prevodnik Promag 23

Modul displeje (zobrazovaci modul)
Deska zesilovace

Deska vstupii a vystupii

Modul S-DAT (pamét” dat snimace)
Modul T-DAT (pamét” dat prevodniku)

L A W N~
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AN

9.7  DemontaZz a montaz desek ploSnych spoju

Provozni hlavice: demontaZ a montaZz desek plo$nych spojt (obr. 35)

Vystraha:

o Nebezpeci trazu elektrickym proudem. Nechranéné soucasti jsou pod nebezpe¢nym napétim.
Drive nez odstranite kryt prostoru elektroniky, ujistéte se, Ze je vypnuté napajeni.

o Nebezpeci poskozeni elektronickych soucasti (ochrana ESD - detekce prazdné trubky). Staticka
elektfina mize poskodit elektronické soucastky nebo ovlivnit jejich funkci. Manipulaci s elek-
tronikou provadéjte na pracovisti s uzemnénou pracovni plochou, vybavenym pro praci s
ptistroji citlivymi na elektrostatické naboje!

o Pokud nemiizete zarucit, Ze v nasledujicich krocich je dodrzena ochrana pfistroje pred elektro-
statickou elektfinou, pak musite provést piislusnou prohlidku podle specifikace vyrobce.

1. Z hlavice ptfevodniku odSroubujte vicko prostoru elektroniky (1).
2. Demontujte montazni drzak (2) spolu s modulem displeje (3).
3. Odpojte nasledujici kabelové zastréky z métici desky zesilovace (14):
— zastr¢ku plochého kabelu modulu displeje (4),
— zastrcku signalového kabelu elektroniky (5).
4. Demontujte Sroub a kryt (6) prostoru elektroniky.
5. Odpojte nasledujici kabelové zastréky z desek elektroniky:
— zastr¢ku propojovaciho kabelu (7) mezi méficim zesilovacem a deskou vstupli/vystupi,
— zastr¢ku kabelu proudu do civky (8),
— zastrcku servisniho kabelu (9),
— zastr¢ku kabelu napdajeni/vystupniho signalu (10),
— modul S-DAT (11),
— modul T-DAT (12).

6. Demontujte desku vstupti/vystupt (13) a pak desku méficiho zesilovace (14) z hlavice
prevodniku.

7. Postup montaze je obraceny.

@ Pozor!

— Vzdy nejprve demontujte desku vstupi/vystupti a montujte ji zpét jako posledni.

— PTi zpétné montazi se ujistéte, ze kabel proudu do civky (8) a signalovy kabel elektrody (5)
jsou spravné zasunuty do svych tchytek!

— Pouzivejte pouze originalni dily Endress+Hauser.
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F06-23xxxxxx-03-06-06-xx-001

Obr. 35: Montaz a demontaz desek plosnych spojii

~ 0 0o N DL A W~

Vicko hlavice

Montazni drzdk modulu displeje (2 Srouby)
Modul displeje

Plochy kabel (modul displeje)

Signalovy kabel elektrody (snimac)

Kryt prostoru elektroniky (1 Sroub)
Propojovact kabel, desky plosnych spojii
Kabel proudu do civky (snimac)
Servisni kabel

Napajeci kabel / vystupni signal

Modul S-DAT (pamét” dat snimace)
Modul T-DAT (pamét” dat prevodniku)
Deska vstupii/vystupii

Deska zesilovace
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9.8

Verze software

Verze software /
datum

Zmény software

Zmény dokumentace

Zesilovac:

V 1.00.00 / 05.2000

Puvodni software.

Kompatibilni s:

— FieldTool (servisni a konfiguraéni software
pro piistroje v provozu)

— Commuwin II (verze 2.05.03 a vyssi)

— Ruéni ovladaci pfistroj DXR 275 s komu-
nikaci HART (OS 4.6 nebo vyssi), revize
1, DD 1 (DD = soubor popisujici pfistroj).

V 2.00.00 / 04.2001

Rozsifeni software
— ptizpisobeni funkci

Obecné funkce pfistroje
(Navod k obsluze /
Technické informace)

V 2.00.01 /02.2003

Rozsifeni software
— ptizpisobeni funkci

Obecné funkce pfistroje
(Navod k obsluze, Popis funkci
pristroje)

o

Modul vstupu/vystupu (vystupy)

V 1.00.01 / 05.2000

Pavodni software

V 2.00.00/04.2001

Rozsiteni software (jazyky en/de)
— ptizplsobeni funkei

Obecné funkce software
(Popis funkei pfistroje /
Technické informace)

V 2.01.00/04.2001

Prizptsobeni software (volba jazyki fr/it)

Obecné funkce software
(Popis funkci pfistroje /
Technické informace)

V 2.02.00/02.2003

Rozsiteni software (jazyky en/de)
ptizptisobeni funkci

Obecné funkce software
(Popis funkci pfistroje /
Navod k obsluze)

V 2.03.00/02.2003

Rozsifeni software (jazyky fi/it)
ptizptisobeni funkci

Obecné funkce software
(Popis funkci pfistroje /
Navod k obsluze)

Endress+Hauser
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10 Technické udaje

10.1  Strucny prehled technickych udaju

10.1.1  Oblast pouziti pristroje

e M¢feni prutoku tekutin v uzavienych potrubnich systémech.
e Pro méfeni je pozadovana minimalni vodivost > 50 mS/cm.
e Oblast pouziti pfi méfeni, fizeni a regulaci monitorovacich procest.

10.1.2  Princip ¢innosti a konstrukéni provedeni

Princip méfeni

Elektromagnetické méfeni pritoku na principu Faradayova zakona.

Meéfici systém

Meéfici systém se sklada z pfevodniku a snimace (kompaktni provedeni):

Prevodnik
e Promag 23

Snimac

e Promag P (pro oblast pouziti v chemii a procesech)
DN 25...200, vystelka z PFA nebo PTFE

e Promag H (pro oblast pouziti v hygien¢, potravinafském primyslu, pfi vyrobé napoji nebo v
procesech)
DN 2...100, vystelka z PFA

10.1.3  Vstup

Méfena veli¢ina

Pritokova rychlost (pfimo umérna indukovanému napéti)

Méfici rozsah

Typicky v =0,01...10 m/s se specifikovanou piesnosti méieni

10.1.4  Vystup

Vystupni signal

Endress+Hauser

e Proudovy vystup:
Pouzity stejnosmérny proud 4...20 mA, vstup ze zdroje stejnosmérného napéti (DC).
Napéti na svorkach: 12...30 V DC, 13,9...30 V DC (Ex 1)

o Frekvenéni vystup:
Otevieny kolektor, pasivni, galvanicky oddéleny, 30 V DC, 100 mA (250 mA /20 ms)

Moznost konfigurace jako:
— frekven¢ni vystup:
frekvence plného rozsahu 500...10000 Hz (f,
nebo
— impulzni vystup:
moznost nastaveni hodnoty a polarity impulzu, nastavitelna Sitka impulzu (0,01...10 s), frek-
vence impulzd max. 50 Hz
nebo
— stavovy vystup:
napt. pro chybova hlaseni, detekci prazdné trubky (EPD), rozpoznani sméru pritoku, konfi-
gurovatelnou mezni hodnotu.

=12,5 kHz)

ax
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e Provedeni Ex i

— Napijeni, signalové obvody a impulzni/frekvencni vystup s “jiskroveé bezpeénou” ochranou,
EEx ia IIC a EEx ia IIB, pouze pro ptipojeni k certifikovanym, jiskroveé bezpec¢nym obvodim
s nasledujicimi maximalnimi hodnotami: U; =30 V, I; = 150 mA, P; = 810 mW
Efektivni vnitfni induk¢nost: zanedbatelna
Efektivni vnitini kapacita: C; < 25 nF

— Impulzni vystup:
Maximalni hodnoty: U; =30V, ;=10 mA,P;=1W
Efektivni vnitfni induk¢nost: zanedbatelna
Efektivni vnitini kapacita: zanedbatelna

Signal pfti alarmu

e Proudovy vystup — je mozné zvolit bezpe€nostni rezim, tj. rezim s definovanym chovanim
vystupu v piipadé poruchy (napt. podle doporu¢eni NAMUR NE 43).

o Impulzni/frekvencni vystup — je mozné zvolit bezpecnostni rezim.

e Stavovy vystup — v pfipad¢€ poruchy nebo vypadku napajeni “nevede”.

Podrobnosti — strana 69.

Z4téz

viz strana 33

Potlaceni méfeni pfi malém
pritoku

Podle potfeby je mozné zvolit spinaci body pro potla¢eni méfreni pii malém prutoku.

Galvanické oddéleni

Vystupy jsou galvanicky oddélené od snimace a navzajem.

10.1.5  Napajeni

Elektrické zapojeni

viz strana 31 a dalsi

Vyrovnani potencialu

viz strana 35 a dalsi

Kabelové prichodky o Kabelova prichodka M20 x 1,5 (8...12 mm)
e Zavity pro prichodky PG 13,5 (5...15 mm), 1/2" NPT, G 1/2"
Specifikace kabelu Pouzijte stinéné kabely.

Nap4jeci napéti

Do prostiedi bez nebezpeci vybuchu: 12...30 V DC (s HART: 17,5...30 V DC)
Do prostiedi s nebezpe¢im vybuchu (Ex i): 13,9...30 V DC (s HART: 19,4...30 V DC)

Vypadek napajeni

76

e V piipad¢ vypadku napdjeni jsou data méticiho systému ulozena v paméti EEPROM nebo v
modulu T-DAT.

e Modul S-DAT: vyménny ¢ip pro ukladani dat, v némz jsou ulozena data snimace (jmenovity
primér, vyrobni ¢islo, kalibraéni faktor, nulovy bod atd.)

Endress+Hauser
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10.1.6  Provozni charakteristiky

Referencni provozni pod- Podle DIN 19200 a VDI/VDE 2641:
minky e Teplota tekutiny: +28 °C +2 K

e Okolni teplota: +22 °C £ 2 K

e Zahiivaci doba: 30 minut

Montaz:

e Piivodni uklidiiovaci usek >10 x DN
o Vystupni uklidiiovaci isek > 5 x DN
e Snimac a pfevodnik uzemnény.

e Snimac vzhledem k trubce vystfedén.

Maximalni chyba méteni Vystup signalu: + 0,5% o.r. = 4mm/s (o.r. = z odectené hodnoty)
Kolisani napajeciho napéti v daném rozsahu nema zadny vliv.

[%]
25

2.0
15

1.0 \
0.5

0 TTTT T TTT

v [m/s]

F06-53xxxxXX-05-XX-XX-XX-001

Obr. 36: Maximalni chyba méreni v % z odectené hodnoty

Opakovatelnost max. + 0,25% o.r. £ 2 mm/s (o.r. = z odeétené hodnoty)

10.1.7  Provozni podminky

Montaz

Montazni pokyny Jakakoliv montazni poloha (vertikalni, horizontalni)
Omezeni a dal$i montdzni pokyny — strana 13 a dalsi.

Pfivodni a vystupni uklidiio- ~ Pfivodni tisek: typicky > 5 x DN

vaci useky potrubi Vystupni usek: typicky > 2 x DN
Okolni prosti‘edi
Okolni teplota —20...+60 °C

Pristroj montujte na misto ve stinu. Vyvarujte se pfimého slunecniho svitu, zv1asté v oblastech s
horkym klimatem.

Skladovaci teplota —10...450 °C (ptednostn¢ +20 °C)

Stupen kryti IP 67 (NEMA 4X)

Endress+Hauser 77
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Odolnost viici naraziim a Akcelerace az do 2 g podle IEC 68-2-6
vibracim (provedeni pro vysokeé teploty: udaj neni k dispozici)
Cisténi CIP Promag P: mozné (dodrzujte max. teplotu)

Promag H: mozné (dodrzujte max. teplotu)

Cisténi SIP Promag P: mozné v ptipad¢ vystelky PFA (dodrzujte max. teplotu)
Promag H: mozné (dodrzujte max. teplotu)

Elektromagneticka kompati-  Podle EN 61326/A1 a doporu¢eni NAMUR NE 21

bilita (EMC)
Proces

Teplotni rozsah média Ptipustna teplota média zavisi na vystelce méfici trubky:
Promag P

e PTFE: —40...+130 °C
e PFA: -20...+180 °C (Ex i: —20...+150 °C)
podrobnosti — viz graf

Tp [°C]
60
40
wh
20k
20 [
0

220 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Tr [°C]

F06-2XPxxxxX-05-XX-XX-XX-000

T, = okolni teplota
Ty = teplota média
HT = provedeni pro vysoké teploty, s izolaci

Promag H

Snimac:

e DN 2...25: -20...+150 °C (+180 °C se ptipravuje)
e DN 40...100: —20...+150 °C

Tésnéni:

e EPDM: —20...+130 °C
e Silikon: —20...+150 °C
e Viton: —20...+150 °C
e Kalrez: —20...+150 °C
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Vodivost

Minimalni vodivost: 50 uS/cm (obecné pro tekutiny)

Mezni rozsah tlaku média

(jmenovity tlak)

Promag P

DIN 2501:

PN 10 (DN 200)

PN 16 (DN 65...200)
PN 25 (DN 200)

PN 40 (DN 25...150)

ANSI B16.5:
Class 150 (1...8")
Class 300 (1...8")

JIS B2238:
10K (DN 50...200)
20K (DN 25...200)

Promag H

Pripustny jmenovity tlak zavisi na procesnim pfipojeni a tésnéni:

e 40 bar: priruba, navarovaci kréek (s tésnicim O-krouzkem)

e 16 bar: vSechny ostatni procesni pfipojky

Tlakova tZsnost Promag P Vystelka Odolnost vystelky méfici trubky vici ¢asteénému vakuu
(V}'/stelka) Jmenovity primér mérici Mezni hodnoty pro abs. tlak [mbar] pii riiznych teplotach tekutiny
trubky
[mm] [inch] 25°C 80 °C 100 °C 130 °C 150 °C 180 °C
25 1" PTFE / PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
32 — PTFE / PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
40 11/2" | PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 100/ 0 ~/0 ~/0
50 2" PTFE / PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
65 — PTFE / PFA 0/0 * 40/0 130/0 -/0 -/0
80 3" PTFE / PFA 0/0 * 40/0 130/0 -/0 -/0
100 4" PTFE / PFA 0/0 * 135/0 170/0 -/0 -/0
125 — PTFE / PFA 135/0 * 240/0 385/0 -/0 -/0
150 6" PTFE / PFA 13570 * 240/0 385/0 -/0 -/0
200 8" PTFE / PFA 200/0 * 290/0 410/0 -/0 -/0
* Nelze uvést zadnou hodnotu.
Promag H Vystelka Odolnost vystelky méfici trubky vaci ¢astecnému vakuu
Jmenovity praimér mérici Mezni hodnoty pro abs. tlak [mbar] pfi riznych teplotach tekutiny
trubky
[mm] [inch] 25°C 80 °C 100 °C 130 °C 150 °C 180 °C
2...100 1/12...4" PFA 0 0 0 0 0 0
Mezni priatok viz strana 18

Tlakova ztrata

Endress+Hauser

e Zadna tlakova ztrata, pokud je snimag instalovan v trubce téhoZ jmenovitého priméru (Promag
H: pouze DN 8 a vétsi).

¢ Hodnoty tlakové ztraty pro usporadani s adaptéry podle (E) DIN EN 545 — strana 17.
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10.1.8

Mechanicka konstrukce

Vzhled, rozméry

Viz strana 85 a dalsi

Hmotnost

80

Udaje hmotnosti pristroje Promag P v kg

Jmenovity primér

Kompaktni provedeni

[mm] [inch] DIN ANSI
25 1" 6.8 6.8
32 11/4" 2 7.5 -
40 112" £ 8,9 8,9
50 2" 10,1 10,1
65 212" 11,5 - -
=z
80 3" 13,5 2 13,5
© =
100 4" - 15,5 © 15,5
=9}
125 s 21,0 -
150 6" 25,0 25,0
200 8" o 44,5 445
4
=5}

Prevodnik Promag (kompaktni provedeni): 2,9 kg
Provedeni pro vysokou teplotu: +1,5 kg

(Udaje hmotnosti plati pro standardni tlakovou zatiZitelnost a bez baliciho materialu.)

Udaje hmotnosti pristroje Promag H v kg

Jmenovity primér

Kompaktni provedeni

[mm)] [inch] DIN
2 1/12" 4,7
4 5/32" 4,7
8 5/16" 4,8
15 172" 4,9

25 " 5,0
40 112" 6,0
50 2" 8,5
65 212" 9,0
80 3" 18,5
100 4" 18,0

Pievodnik Promag (kompaktni provedeni): 2,9 kg
(Udaje hmotnosti plati pro standardni tlakovou zatiZitelnost a bez baliciho materialu.)
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Materialy

Promag P

Hlavice prevodniku:
Kompaktni hlavice: hlinik s plastovym povrchem

Hlavice snimace:
hlinik s plastovym povrchem

Meéfici trubka:
nekorodujici ocel 1.4301 nebo 1.4306/304L; priruba z korodujiciho materialu s ochrannym po-
kovenim Al/Zn

Piiruba:

o DIN : nekorodujici ocel 1.4571, ST37 / FE 410W B (s ochrannym pokovenim Al/Zn)
e ANSI: A105, 316L (s ochrannym pokovenim Al/Zn)

o JIS: S20C, SUS 316L (s ochrannym pokovenim Al/Zn)

Zemnici disky:
e Standardné: 1.4435/316L
¢ Volitelné: Alloy C-22

Elektrody:
o Standardné: 1.4435, platina/rhodium 80/20
o Volitelné: Alloy C-22, tantal

Té&snéni podle DIN 2690
Promag H

Hlavice prevodniku:
Kompaktni hlavice: hlinik s plastovym povrchem

Hlavice snimace: 1.4301
Provedeni pro montaz na sténu (upeviiovaci panel): 1.4301

Mg¢fici trubka: nekorodujici ocel 1.4301 nebo 1.4306/304L

Pfiruby:

e Vsechna pfipojeni: 1.4404/316L

o Priruby (DIN, ANSI, JIS) vyrobené z PVDF
¢ Spojky pro nalepeni vyrobené z PVC

Zemnici krouzky:

o Standardné: 1.4435/316L

¢ Volitelné: tantal, platina (zdkladni material: titan Grade 2, pokoveni platinou
min. 12 pm), Alloy C-22

Elektrody:
o Standardné: 1.4435
o Volitelné: Alloy C-22, tantal, platina/rhodium 80/20 (pouze do DN 25)

Tésnéni:
e DN 2...25: O-krouzek (EPDM, Viton, Kalrez) nebo ploché tésnéni (EPDM, silikon, Viton)
e DN 40...100: ploché tésnéni (EPDM, silikon)

Diagram zatizeni materialu

Endress+Hauser

Diagramy zatizeni materialu (grafy teplotni zavislosti tlaku) procesnich pfipojek najdete v
nasledujicich dokumentech:

e Technické informace “Promag 23 P” (TI 049D/06/en)

e Technické informace “Promag 23 H” (T1 051D/06/en)
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Osazeni elektrodami

Promag P:

Meftici elektrody, referenéni elektrody a elektrody EPD (detekce prazdné trubky):
o Standardné: k dispozici v provedeni z 1.4435, Alloy C-22, tantalu

o Volitelng: referencni elektroda a elektrody EPD vyrobené z platiny/rhodia 80/20

Promag H:

Meftici elektrody a elektrody EPD:

o Standardné: k dispozici v provedeni z 1.4435, Alloy C-22, tantalu, platiny/rhodia
e DN 2...4: bez elektrody EPD

Procesni pripojky Promag P:
Pripojovaci piiruba: DIN (rozméry podle DIN 2501), ANSI, JIS
Promag H:
o S O-krouzkem: navarovaci kréky (ISO 2463, IPS), piiruby (DIN, ANSI, JIS), ptiruby z PVDF
(DIN, ANSI, JIS), vné&jsi trubkovy zavit, vnitini trubkovy zavit, hadicova pfipojka, PVC spojky
pro nalepeni
o S plochym tésnénim: navarovaci krcky (DIN 11850, ODT), Clamp (ODT, ISO 2852,
DIN 32676), spojky (DIN 11851, DIN 11864-1, ISO 2853, SMS1145), ptiruby (DIN 11864-2)
Hrubost povrchu e PFA vystelka: <0,3 um

o Elektrody:
— 1.4435, Alloy C-22: £0,4 pm
— Tantal, platina/rhodium: < 0,8 pm
e Procesni pfipojeni Promag H: < 0,8 um

(vSechny udaje se vztahuji k dilim, které jsou v kontaktu s médiem)

10.1.9 Komunika¢ni rozhrani pro obsluhu

Zobrazovaci prvky

e Displej z tekutych krystalii: ¢tyfradkovy s 16 znaky na fadku
o Konfigurace uzivatelem pro piednastaveni riznych méfenych veli€in a stavovych veli¢in
e 2 sumarni pocitadla

Ovladaci prvky

Mistni ovladani pomoci ti dotykovych optickych senzort (L, 2, [=))

Dalkové ovladani

Ovladani prostfednictvim protokolu HART

10.1.10 Certifikaty a schvaleni

Schvaleni Ex

Informace o provedeni Ex (do prostiedi s nebezpecim vybuchu), ktera jsou aktualné k dispozici
(ATEX, FM, CSA atd.), miiZe na pozadani poskytnout vase prodejni stiedisko E+H. Veskeré
udaje o ochrang proti vybuchu jsou uvedeny v samostatné dokumentaci, ktera je k dispozici na
pozadani.

Pouzitelnost v potravinaistvi

Promag P:
Zadna schvaleni ani certifikat

Promag H:
e Opravnéni 3A a test EHEDG
e Tésnéni podle FDA (kromée té€snéni Kalrez)

Znacka CE

82

Meéfici systém je ve shod¢é se zadkonnymi pozadavky smérnic EC. Endress+Hauser potvrzuje
uspesné provedeni testl pristroje oznacenim CE.
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Dalsi normy a smérnice

EN 60529
Stupeit kryti hlavice (kod IP).

EN 61010
Bezpecnostni ustanoveni pro elektrické méfici, fidici, regulacni a laboratorni pfistroje.

EN 61326/A1 (IEC 1326)
Elektromagneticka kompatibilita (pozadavky EMC).

NAMUR NE 21
Asociace pro normy pro fizeni a regulaci v chemickém primyslu.

NAMUR NE 43
Standardizace signalovych urovni pro informace o poruchach digitalnich ptevodnikd s ana-
logovym vystupnim signalem.

10.1.11 Informace pro objednani

Servisni organizace E+H vam na pozadani poskytne podrobné informace pro objednani a infor-
mace o specifickych objednacich kédech.

10.1.12 PrisluSenstvi

Pro pievodnik a snimac jsou k dispozici rizna pfislusenstvi, ktera si miizete samostatné objednat
u firmy E+H (viz strana 59). Servisni organizace E+H vam na pozadani poskytne podrobné infor-
mace.

10.1.13 Dopliujici dokumentace

Endress+Hauser

o Systémové informace k pfistrojim Promag (SI 028D/06/en)

e Technické informace k pfistroji Promag 23 P (T1 049D/06/en)

e Technické informace k pfistroji Promag 23 H (TI 051D/06/en)
e Popis funkeci pfistroje Promag 23 (BA 050D/06/en)

e Dopliujici dokumentace o hodnoceni Ex: ATEX, FM, CSA atd.
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10.2  Specifikace mérici trubky

Promag P Tlakova zatizitelnost Vnitfni primér méfici trubky
Jmenovity primér
DIN ANSI DIN ANSI JIS s PFA s PTFE
[mm] [inch] [bar] [Ibs] [mm] [mm]
25 " PN 40 Cl 150 20K 23 26
32 - PN 40 - 20K 32 35
40 112" PN 40 Cl 150 20K 36 41
50 2" PN 40 Cl 150 10K 48 52
65 - PN 16 - 10K 63 67
80 3" PN 16 Cl 150 10K 75 80
100 4" PN 16 Cl 150 10K 101 104
125 - PN 16 - 10K 126 129
150 6" PN 16 CI 150 10K 154 156
200 8" PN 10 Cl 150 10K 201 202
Promag H Tlakova zatizitelnost * Vnitfni primér méfici trubky **
Jmenovity primér
DIN ANSI DIN PFA
[mm] [inch] [bar]
2 1/12" PN 16 /PN 40 2,25
4 5/32" PN 16 /PN 40 4,5
8 5/16" PN 16 /PN 40 9,0
15 172" PN 16 /PN 40 16,0
25 " PN 16 /PN 40 22,6
25 " PN 16 /PN 40 26,0
40 112" PN 16 /PN 40 35,3
50 2" PN 16 /PN 40 48,1
65 212" PN 16 /PN 40 59,9
80 3" PN 16 /PN 40 72,6
100 4" PN 16 /PN 40 97,5

* Tlakova zatizitelnost zavisi na procesnim pfipojeni a tésnéni (viz strana 78).
** Vnitini praméry procesnich pfipojeni — viz strana 90 a dalsi.
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10.3 Rozméry pristroje Promag 23 P

Promag P

151
144

F06-23Fxxxxx-06-00-xx-xx-000

L (DVGW) |
Obr. 37: Rozméry pristroje Promag P
DN L A B C K E

DIN ANSI

[mm)] [inch] [mm)] [mm] [mm)] [mm] [mm] [mm]
25 1" 200 365 281 84 120 94
32 - 200 365 281 84 120 94
40 112" 200 365 281 84 120 94
50 2" 200 365 281 84 120 94
65 - 200 415 306 109 180 94
80 3" 200 415 306 109 180 94
100 4" 250 415 306 109 180 94
125 - 250 496 346 150 260 140
150 6" 300 496 346 150 260 140
200 8" 350 551 371 180 324 156

— Montazni délka (L) je vzdy stejna, bez ohledu na tlakovou zatizitelnost.
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Promag P / provedeni pro vysoké teploty
Obr. 38: Rozméry provedeni pro vysoké teploty (pristroj Promag P)
Rozmery Al, Bl = A, B standardniho provedeni plus 110 mm
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10.4 Rozméry zemnicich diskii (Promag P)

FO6-xxxxxxXX-06-09-00-xX-001

Obr. 39: Rozmeéry zemnicich diski (pristroj Promag P/ DN 25...200)

DN " A B D H

DIN ANSI

[mm] [inch] [mm] [mm] [mm)] [mm)]
25 " 30 62 77,5 87,5
32 — 38,5 80 87,5 94,5
40 112" 44,5 82 101 103
50 2" 56,5 101 115,5 108
65 — 72,5 121 131,5 118
80 3" 85 131 154,5 135
100 4" 110 156 186,5 153
125 — 135 187 206,5 160
150 6" 163 217 256 184
200 8" 210,5 267 288 205

D Zemnici disky mohou byt pouzity pro v§echny hodnoty standardni tlakové zatizitelnosti pfirub.
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10.5 Rozméry pristroje Promag 23 H

Promag H /DN 2...25

151
144
> k=
M
=
DI
ML

181

273
338

55,/

F06-23Hxxxxx-06-00-xx-xx-001

Obr. 40: Rozmery pristroje Promag H/ DN 2...

DN PN ** DI L K M
DIN ANSI DIN
[mm] [inch] [bar] [mm)] [mm] [mm] [mm)]
2 - 16/40 2,25 86 43 M 6x4
4 - 16/40 45 86 43 M 6x4
8 - 16/40 9,0 86 43 M 6x4
15 - 16/40 16,0 86 43 M 6x4
- 1" 16/40 22,6 86 53 M 6x4
25 - 16/40 26,0 86 53 M 6x4
Montazni délka zavisi na procesnim pfipojeni — strana 90 a dalsi
** Pripustny jmenovity tlak zavisi na procesnim pfipojeni a t€snéni:
— 40 bar: piiruba, navarovaci krcky (s tésnicim O-krouzkem)
— 16 bar: vSechny ostatni procesni piipojky
Sada pro montiZ na sténu pristroje Promag H /DN 2...25
Obr. 41: Sada pro montaz na sténu pristroje Promag H/DN 2...25
A=125mm, B=88mm, C=120mm, D =0 7 mm
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Promag H /DN 40...100

1561

144

e

F06-23Hxxxxx-06-00-xx-xx-000

Obr. 42: Rozmery pristroje Promag H / DN 40...100

DN PN DI L A B (o] K M
DIN ANSI DIN
[mm] [inch] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 112" 16 35,3 140 340 276 64 128 M 6x4
50 2" 16 48,1 140 365 288 77 153 M 8x4
65 212" 16 59,9 140 365 288 77 153 M 8x4
80 3" 16 72,6 200 415 313 102 203 M 12x4
100 4" 16 97,5 200 415 313 102 203 M 12x4

Montazni délka zavisi na procesnim piipojeni — strana 98 a dalsi
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10.6  Procesni pripojky pristroje Promag H (DN 2...25)

Celni pohled na snima¢ Promag H / DN 2...25 (bez procesnich p¥ipojek)

DN 2...15 DN 25
A, A-A B, B-B
~— | — ) _4
—— 4 T
il A
4 / o O a
-~ o = 1 i \ \oy Iy haa
A_ A\ ] N - | |
8 ; ¥ H- ) Ol ™ +— ~ g } I < B
< iQ \ S \1 J Q
I | [ [
' eTO ] v 5 T6 ' ]
Y © ‘ Y
R e e N \r = 3 g
I —— 1l
AEEY .6 Bl |zl .
.24 . .85 .28 . .85 %
L 42 52 3
< 43 53 | §
3
Obr. 43: Rozmery pri celnim pohledu na snimac DN 2...25
DN c D (DIN) D (ANSI)
[mm] [mm] [mm]
2...8 9 - -
15 16 - -
25 - 26 22,6
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Procesni piipojky s tésnicim O-krouzkem (DN 2...25)

G
di
Il
|
T
. _HxB

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-015

Navarovaci kréky pro trubky Snimac Potrubi di G L HxB
1SO 2463, 1.4404 / 316L
G ok Rk ok sk ok DN [mm] Trubka [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 13,5x 1,6 10,3 13,5 20,3 60 x 42
a 15 213x 1,6 18,1 21,3 20,3 60 x 42
1 | m E 25 (DIN) 33,7x2 29,7 33,7 20,3 70 x 52
O/ g — T X
! £ | Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
V
Z
<L, £
Navarovaci kréky pro trubky Snimaé Potrubi di G L HxB
IPS, 1.4404 / 316L
SRk Ok sk ok DN [mm)] Trubka (ODT / SMS) [mm)] [mm] [mm] [mm]
2.8 13,5x2,3 9,0 13,5 20,3 60 x 42
1 %
O 15 21,3 x 2,65 16,0 21,3 20,3 60 x 42
I )
m g 1" (25 ANSI) 33,7x3,25 27,2 33,7 22,3 70 x 52
Ol T X :
\ L 2 | Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
L
Priruba PN 40 / DIN 2635 Snimac¢ Potrubi di G L LK M HxB
1.4404 / 316L
§ ok ) sk ok s ek DN [mm] Pfiruba [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 DN 15 17.3 95 56,2 65 14 60 x 42
=y
- T 15 DN 15 17,3 95 56,2 65 14 60 x 42
XT i
- T o e 25 (DIN) DN 25 28,5 115 56,2 85 14 70 x 52
e — < g
© 'ET T s
¢ | Montézni délka = (2 x L) + 86 mm
1 y $ | Montéazni délka pro DVGW (200 mm)
< L o ;éj
Priruba Cl 150 / ANSI 16.5 Snimac Potrubi di G L LK M HxB
1.4404 / 316L
G sk sk ok sk DN [mm] Ptiruba [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm)] [mm)]
2.8 12" 15,7 89 66,0 60,5 15,7 60 x 42
] =
— 15 12" 16,0 89 66,0 60,5 15,7 60 x 42
o ar
- — 1" (25 ANSI) 1" 26,7 108 71,8 79,2 15,7 70 x 52

Montazni délka = (2 x L) + 86 mm

Endress+Hauser
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Priruba 20 K/ JIS B2238 Snimaé Potrubi di G L LK M HxB
1.4404 / 316L
G ek ok ks ok e DN [mm] Pfiruba [mm)] [mm)] [mm)] [mm)] [mm] [mm]
2.8 ND 10 10 90 67 65 15 60 x 42
A
T** y 15 ND 15 16 95 67 70 15 60 x 42
X
(=
- 25 (DIN) ND 25 26 125 67 95 19 70 x 52

Montazni délka= (2 x L) + 86 mm

G
di,
|
\
\ \
_ T/‘M
|
. HxB

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-016

Ptiruba PN 16 / DIN 2501 Snimac Potrubi di G L M LK HxB
PVDF
G ek Gk ok o DN [mm)] Pfiruba [mm)] [mm] [mm)] [mm] [mm)] [mm]
s 2...8 DN 15 15,7 95 57 14 65 60 x 42
ET B 15 DN 15 15,7 95 57 14 65 60 x 42
25 (DIN) DN 25 27,3 115 57 14 85 70 x 52

— Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
— Montazni délka pro DVGW (200 mm)
— Predepsané zemnici krouzky je mozné objednat jako pfislusenstvi (obj. ¢. DKSHR-*#%%*)

FO6-xxHxxxxx-06-09-07-xx-029

L
Priruba Cl 150 / ANSI 16.5 Snimac¢ Potrubi di G L M LK HxB
PVDF
SRR Rk ok DN [mm] Pfiruba [inch] [mm] [mm] [mm)] [mm] [mm] [mm]
=3 2.8 12" 15,7 95 57 16 60 60 x 42
ET L 1 i 15 12" 15,7 95 57 16 60 60 x 42
o ] 1" (25 ANSI) 1" 27,3 115 57 16 79 70 x 52
T £ | — Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
8; — Predepsané zemnici krouzky je mozné objednat jako piisluSenstvi (obj. ¢. DKSHR-***%*)
T 2
L =
Priruba 10 K/ JIS B2238 Snimac¢ Potrubi di G L M LK HxB
PVDF
SRk ook ok koo DN [mm] Priruba [mm] [mm)] [mm] [mm)] [mm] [mm)]
=4 2...8 ND 15 15,7 95 57 15 70 60 x 42
ET L 15 ND 15 15,7 95 57 15 70 60 x 42
25 (DIN) ND 25 27,3 125 57 19 90 70 x 52

— Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
— Predepsané zemnici krouzky je mozné objednat jako pfislusenstvi (obj. ¢. DKSHR-***%*)

3l
=

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-029
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A

i
HxB

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-028

Vnéjsi trubkovy zavit ISO 228 / Snimaé Potrubi di G L S HxB
DIN 2999, 1.4404 / 316L
SRR ek ok Vnitini zavit
DN [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm]
2...8 R 3/8" 10 3/8" 40 10,1 60 x 42
A
‘§’ O 15 R 12" 16 172" 40 13,2 60 x 42
OA _T E 8 1" (25 ANSI) R1" 25 " 40 16,5 70 x 52
8 LIIT[E
Y 2 | Montazni délka=(2 x L) + 86 mm
. L
Vnitrni trubkovy zavit ISO 228 / Snimac Potrubi di G D L S HxB
DIN 2999, 1.4404 / 316L
SRk koo sk Vngéjsi zavit
DN [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 Rp 3/8" 8,9 3/8" 22 45 13 60 x 42
<
O 15 Rp 1/2" 16,0 12" 27 45 14 60 x 42
[y
(DT T Qg 1" (25 ANSI) Rp 1" 27,2 " 40 49 17 70 x 52
(| — Ll L X %
kel Il g
. £ | Montazni délka= (2 x L) + 86 mm
. L,
Hadicova spojka Snimac Hadice di LW L HxB
1.4404 / 316L
SR sk /NP sk Vnitini pramér
DN [mm] [mm)] [mm] [mm] [mm)] [mm]
- 2...8 13 10,0 13 49 60 x 42
O 15 16 12,6 16 49 60 x 42
0
1 I~ 15 19 16,0 19 49 70 x 52
S T Ky
£ | Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
]
L,
Spojky pro nalepeni Snimaé Potrubi G L HxB
PVC
SRk R /Gt ks ek DN [mm)] Lepeny spoj [inch] [mm] [mm)] [mm] [mm]
2...8 2" 21,5 27,3 28,0 60 x 42
’— 15 20x2 20,2 27,0 38,5 60 x 42

— Montazni délka = (2 x L) + 86 mm

— Predepsané zemnici krouzky je mozné objednat jako pfisluSenstvi (obj. ¢. DKSHR-***%*)
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Procesni piipojky s aseptickym plochym tésnicim krouZkem (DN 2...25)
Navarovaci kréek pro trubku Snimac Potrubi di G L HxB
DIN 11850, 1.4404 / 316L
G ek [ ks ok o DN [mm] Trubka [mm] [mm] [mm] [mm]
2...8 14x2 10 14 233 60 x 42
[
15 20x 2 16 20 233 60 x 42
) T% @ 25 (DIN) 30x2 26 30 233 70 x 52
Olg 11T X

FO6-xxHxxxxx-06-09-07-xx-011

— Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci kartac (mlok), je tfeba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana 88)
a procesni ptipojky (di).

Navarovaci kréky pro trubku Snimaé Potrubi di G L HxB
ODT/SMS, 1.4404 / 316L
SRR ko ko DN [mm)] Trubka [mm] [mm] [mm] [mm]
- 2..8 12,7x 1,65 9,4 12,7 16,1 60 x 42
15 19,1 x 1,65 15,8 19,1 16,1 60 x 42
_/
a g 1" (25 ANSI) 24,5 x 1,65 22,1 254 16,1 70 x 52
Ol — — ; P
! L $ |- Montézni délka = (2 x L) + 86 mm
% — Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana 88)
¥ g a procesni pripojky (di).
o=
L

Clamp ISO 2852 Snimacé Potrubi di G L HxB
1.4404 / 316L
L1 AW PR DN [inch] Clamp [mm] [mm] [mm] [mm]
1" (25 ANSI) Trubka 25,4 x 1,65 22,6 50,5 445 70 x 52
X (1S0; 1")

ik*K\ |1—

Ll

=
HxB

FO6-xxHxxxxx-06-09-07-xx-023

— Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci kartac (mlok), je tfeba brat v ivahu vnitini praimér méfici trubky (strana 88)
a procesni piipojky (di).

— Montazni délka = (2 x L) + 86 mm

Clamp DIN 32676 Snimaé Potrubi di G L HxB
1.4404 / 316L
G k() ok s DN [mm] Clamp [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 Trubka 14 x 2 10 34,0 41,0 60 x 42
4 (DIN 11850; DN 10)
I L~ R 15 Trubka 20 x 2 16 34,0 41,0 60 x 42
o T — 1 12 3 (DIN 11850; DN 15)
S T <
v g 25 (DIN) Trubka 30 x 2 26 50,5 44.5 70 x 52
p (DIN 11850; DN 25)
T

— Jestlize se k ¢iSténi pouziva protahovaci kartac (mlok), je tfeba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana 88)
a procesni piipojky (di).
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Tri-Clamp Snimac Potrubi di G L HxB
1.4404 / 316L
G sk _] sk ks DN [mm] Tri-Clamp [mm] [mm] [mm)] [mm)]
2...8 Trubka 12,7 x 1,65 9,4 25,0 28,5 60 x 42
i (ODT 1/2")
. . |1— - 15 Trubka 19,1 x 1,65 15,8 25,0 28,5 60 x 42
. "T | .2 g (ODT 3/4")
v ° T g
g 1" (25 ANSI) Trubka 24,5 x 1,65 22,1 50,4 28,5 70 x 52
< (ODT 1)
Y Z
% | — Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
bl S | — JestlizZe se k ¢iSténi pouZziva protahovaci karta¢ (mlok), je tieba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana 88)
a procesni ptipojky (di).
Spojka DIN 11851 Snimacé Potrubi di G L HxB
1.4404 / 316L
SRk D ekok ks ok DN [mm] Spojka [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 Trubka 12 x 1 10 Rd 28 x 1/8" 44 60 x 42
4 (DN 10)
4 i |1_ 15 Trubka 18 x 1 or 1,5 16 Rd 34 x 1/8" 44 60 x 42
o T 1 I | I (DN 15)
© T o
Y g 25 (DIN) Trubka 28 x 1 or 1,5 26 Rd 52 x 1/6" 52 70 x 52
< (DN 25)
Ll v £
% | — Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
- L > § — Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tieba brat v tvahu vnitini primér méfici trubky (strana 88)
a procesni ptipojky (di).
Spojka DIN 11864-1 Snimaé Potrubi di G L HxB
1.4404 / 316L
S ok kot sk sk DN [mm)] Spojka [mm] [mm] [mm] [mm]
2...8 Trubka 13 x 1,5 10 Rd28x 1/8" 42 60 x 42
4 (DIN 11850; DN 10)
X F r ~ 15 Trubka 19 x 1,5 16 Rd 34 x 1/8" 42 60 x 42
o __T 1 1g (DIN 11850; DN 15)
© T g
v || g 25 (DIN) Trubka 29 x 1,5 26 Rd 52 x 1/6" 49 70 x 52
% (DIN 11850; DN 25)
vo§
% | — Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
L e £ | — Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci kartag (mlok), je tieba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana
88) a procesni pripojky (di).
Priruba DIN 11864-2 Form A Snimac¢ Potrubi di G L LK M Hx B
1.4404 / 316L
GHRPHE Gk ok DN [mm] Ptiruba [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2...8 Trubka 13 x 1,5 10 54 48,5 37 9 60 x 42
i = A (DIN 11850; DN 10)
X p \ 1 [ 15 Trubka 19 x 1,5 16 59 48,5 42 9 60 x 42
o) 6T 1 1 e i (DIN 11850; DN 15)
Il s
ES 25 (DIN) Trubka 29 x 1,5 26 70 48,5 53 9 70 x 52
3 (DIN 11850; DN 25)
Y ]
Y Z
% | — Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
- L - § — Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v ivahu vnitini pramér méfici trubky (strana
88) a procesni piipojky (di).
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Spojka SMS 1145 Snimaé Potrubi di G L HxB

1.4404 / 316L

G ok ke ok e e DN [mm)] Spojka [inch] [mm] [mm] [mm] [mm]
1" (25 ANSI) 1" 22,1 Rd 40 x 1/6" 30,8 70 x 52

— Montazni délka= (2 x L) + 86 mm
— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v uvahu vnitini praimér méfici trubky (strana
88) a procesni ptipojky (di).

[
HxB

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-026

Procesni piipojky, které 1ze objednat pouze jako prislusenstvi (s tésnicim O-krouzkem, DN 2...25)

Vnéjsi trubkovy zavit NPT Snimaé Potrubi di G L S HxB
1.4404 / 316L
DKH**.GD** Vnitini zavit
DN [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm]
2.8 NPT 3/8" 10 3/8" 50 15,5 60 x 42
A
<S» o 15 NPT 1/2" 16 12" 50 20,0 60 x 42
(D‘ 1" (25 ANSI) NPT 1" 25 " 57 25,0 70 x 52

di

|

\

I
HxB

Montézni délka = (2 x L) + 86 mm

-

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-025

o L
Vnitrni trubkovy zavit NPT Snimaé Potrubi di G D L S HxB
1.4404 / 316L
DKH**-GC** Vnéjsi zavit
DN [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm]
2...8 NPT 3/8" 8,9 3/8" 22 45 13 60 x 42
o
P I 15 NPT 1/2" 16,0 12" 27 45 14 60 x 42
i
(DT T o 8 1" (25 ANSI) NPT 1" 27,2 1" 40 49 17 70 x 52
a 5[ At =X %
T =
' £ | Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
L,
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Procesni piipojky, které 1ze objednat pouze jako prisluSenstvi (s aseptickym plochym tésnicim krouzkem)

o T 1

HxB

Y
Y

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-018

(ODT; 1")

Tri-Clamp Snimaé Potrubi di G L HxB

1.4404 / 316L

DKH**-HF*** DN [mm] Tri-Clamp [mm] [mm] [mm] [mm]
15 Trubka 25,4 x 1,5 22,1 50,4 28,5 60 x 42

— Montazni délka = (2 x L) + 86 mm
— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v uvahu vnitini primér méfici trubky (strana 88)
a procesni ptipojky (di).

Zemnici krouzky (ptislusenstvi pro piiruby PVDF / PVC spojky pro nalepeni)

3.4

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-030

Zemnici krouzek Snimaé di D B C
1.4435/316L, Alloy C-22, titan
(pokoveny Pt/Rh) DN [mm)] [mm] [mm] [mm] [mm]
DKSHR — ***%*
2...8 9,0 339 22,0 17,6
i
I 15 16,0 33,9 29,0 24,6
1" (25 ANSI) 22,6 43,9 36,5 31,2
25 (DIN) 26,0 43,9 39,0 34,6
m| O Bl O
SRS (SRS
2
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10.7 Procesni pripojky pristroje Promag H (DN 40...100)

Celni pohled na snima& Promag H / DN 40...100 (bez procesnich piipojek)

Z-Z

Fow 0 Oolm <

| A, 3

F=— v 2

w Z

V

G,

‘ =

il g

Obr. 43: Rozmery pri celnim pohledu na snimac¢ DN 40...100

DN A B (o3 D E F G H L K

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Otvory se zavitem
40 122,0 86 71,0 51,0 35,3 M8 15 18 - 4
50 147,0 99 83,5 63,5 48,1 M8 15 18 - 4
65 147,0 115 100,0 76,1 59,9 M3 15 18 6 -
80 197,0 141 121,0 88,9 72,6 M 12 15 20 - 4
100 197,0 162 141,5 114,3 97,5 M 12 15 20 6 -
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Procesni piipojky s plochym tésnicim krouzkem (DN 40...100)

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-002

Navarovaci kréky pro trubku DN di G D L L1 LK
DIN 11850, 1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_U***********
y 40 38,0 43 92 42 19 71,0
v « 50 50,0 55 105 42 19 83,5
— —
©
- I | IS 65 66,0 72 121 42 21 100,0
\ 80 81,0 87 147 42 24 121,0
100 100,0 106 168 42 24 141,5

— Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v tivahu vnitini primér méfici trubky (strana
89) a procesni piipojky (di).

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-002

Navarovaci kréky pro trubku DN di G D L L1 LK
ODT, 1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_V***********
] 40 35,3 40 92 42 19 71,0
50 48,1 55 105 42 19 83,5
"BT ‘ - 65 59,9 66 121 42 21 100,0
© —I =
80 72,6 79 147 42 24 121,0
Y
100 97,5 104 168 42 24 141,5

— Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v iivahu vnitini primér méfici trubky (strana
89) a procesni pripojky (di).

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-005

Clamp ISO 2852 DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_W***********

40 35,6 50,5 92 68,5 71,0

1
; 1: 50 48,6 64,0 105 68,5 83,5

X

ET [ - 65 60,3 71,5 121 68,5 100,0

o 4 U-Ta
80 72,9 91,0 147 68,5 121,0
! 100 97,6 119,0 168 68,5 141,5

— Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana
89) a procesni pripojky (di).

F06-xxHxxxxx-06-09-07-xx-008

Clamp DIN 32676 DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm)] [mm] [mm]
S*H**_O***********
40 38 50,5 92 61,5 71,0
i
i =/ 50 50 64,0 105 61,5 83,5
' X
'—5‘L — 65 66 91,0 121 68,0 100,0
o — — o
80 81 106,0 147 68,0 121,0
Y
100 100 119,0 168 68,0 141,5

— Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)

— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci kartac (mlok), je tfeba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana 89)

a procesni piipojky (di).
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Tri-Clamp DN di G D L LK
1.4404 / 316L )

SR ] ko [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 112" 34,8 50,4 92 68,6 71,0
'y
] '1: 50 2" 47,5 63,9 105 68,6 83,5
NG

ET [ — 2 65 — 60,2 77,4 121 68,6 100,0

o At a3
3 80 3" 72,9 90,9 147 68,6 121,0
o:g 100 4" 97,4 118,9 168 68,6 141,5

'

— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v uvahu vnitini praimér méfici trubky (strana
89) a procesni piipojky (di).

— Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)

Spojka DIN 11851 DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_Z***********

40 38 Rd 65x 1/6" 92 72 71,0
y - 1: . 50 50 Rd 78 x 1/6" 105 74 83,5
-—T J l — = 65 66 Rd95x 1/6" 121 78 100,0

ke} g

) 1 s e
s 80 81 Rd 110 x 1/4" 147 83 121,0
y | i 100 100 Rd 130 x 1/4" 168 92 141,5

Yy £

T

— Jestlize se k ¢iSténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tfeba brat v uvahu vnitfni primér méfici trubky (strana
89) a procesni ptipojky (di).

— Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)

Spojka DIN 11864-1 Form A DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm)] [mm] [mm] [mm]
5*H**_3***********
40 38 Rd 65x 1/6" 92 71 71,0
"
= _JE 50 50 Rd 78 x 1/6" 105 71 83,5
X
-_ET ‘ Ji - g 65 66 Rd 95 x 1/6" 121 76 100,0
(O] T : o 3
§ 80 81 Rd 110 x 1/4" 147 82 121,0
. = i 100 100 Rd 130 x 1/4" 168 90 141,5
v
=

— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci kartac (mlok), je tfeba brat v ivahu vnitini praimér méfici trubky (strana 89)
a procesni piipojky (di).

— Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)

Pfiruba DIN 11864-2 Form A DN di G D L LK1 LK2
1.4404/316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Gk Rk gk sk kksk sk sk sk ok
40 38 82 92 64 71,0 65
'q’_ _ 50 50 94 105 64 83,5 77
X
l - 5 65 66 113 121 64 100,0 95
— | B | N e %
5 80 81 133 147 98 121,0 112
. 3 100 100 159 168 98 141,5 137
L
=)

— Jestlize se k ¢isténi pouziva protahovaci kartac (mlok), je tieba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana 89)
a procesni ptipojky (di).
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Spojka SMS 1145 DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm)] [mm] [mm]
S*H**_S***********
40 35,5 Rd 60 x 1/6" 92 63 71,0
i
1: A 50 48,5 Rd 70 x 1/6" 105 65 83,5
NS
6T [ - g 65 60,5 Rd 85x 1/6" 121 70 100,0
o 1T o' 0 %
S 80 72,0 Rd 98 x 1/6" 147 75 121,0
! — i 100 97,6 Rd 132 x 1/6" 168 70 141,5
L
:; — Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L > £ | — Jestlize se k &isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tieba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana 89)
a procesni piipojky (di).
Spojka ISO 2853 DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRk ko ks sk koK
40 35,6 50,6 92 61,5 71,0
i
i qi I f 50 48,6 64,1 105 61,5 83,5
X
-5T L - g 65 60,3 77,6 121 61,5 100,0
o Tt TH 9o 3
'gT 80 72,9 91,1 147 61,5 121,0
Y = g; 100 97,6 118,1 168 61,5 141,5
Y 4
L :; — Montazni délka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
> £ | — Jestlize se k &isténi pouziva protahovaci karta¢ (mlok), je tieba brat v ivahu vnitini primér méfici trubky (strana

89) a procesni pripojky (di).
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Rejstriik

A
Adaptéry (instalace snimac¢d) ...................... 17
Applicator (software pro volbu a konfiguraci pfistroje) .. 59
B
Bezpecnost provozu. . ... 5
BezpeCnostnipokyny .. ......... ... . i 5
Bezpecnostni rezim (odezva na poruchu) .............. 69
Bezpe€nostnisymboly . ........... ... ... .. ... ... 6
C
Castecné vakuum, vystelka .. ...................... 79
Cerpadla, umisténi . . ............................. 13
Cisténi
Cisteni CIP/SIP . ... . 78
vngjSIGiSteni ... ... 57
D
Desky elektroniky (demontaz, montaz) .............. 71
Desky plosnych spojit ......... ..., 71
Desky plosnych spojli, demontdzamontdz............. 72
Detekce prazdné trubky (EPD)
Elektroda EPD ........... ... .. ... ....... 15, 54
Kalibrace s prazdnou / plnou trubkou .............. 54
Obecn . ... 54
Diagram zatizeni materidlu ......................... 81
Displej
Displej aovladaciprvky ....................... 41
NatoCenidispleje ..., 28
Zobrazovacipole ......... ... .. 42
Dokumentace Ex . .......... .. .. ... .. ... 5
Dokumentace provedeni do prostor s nebezpe¢im vybuchu .5
E
Elektrické zapojeni
Kontrola zapojeni (seznam kontrolnich bodt) . ..... 39
Prevodnik ........ .. .. .. 31
Prifazeni svorek ............ ... ... ... .. 32
Ruéni obsluzny ptistroj HART. . .................. 34
Stupenn kryti ... 38
Vyrovnani potencialu........................... 35
Elektrody
Elektroda EPD (pro detekci prazdné trubky) .... 15, 54
Osazeni elektrodami .......................... 82
Referenéni elektroda (vyrovnani potencialu) .... 15,35
Rovina méficich elektrod ...................... 15
Elektromagneticka kompatibilita (EMC) ............. 78
EPD (detekce prazdné trubky)
Elektroda EPD ... ... ... ... ... ... ... ..... 15, 54
Kalibrace s prazdnou / plnou trubkou .............. 54
ObeCne ...t 54
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F

FieldTool (konfiguracni a servisni software) .......... 60
Frekvenéni vystup - technické udaje ................. 75
Funkce potla¢eni méteni pfi malém pratoku ........... 76

Funkce pfistroje
viz navod "Popis funkci pfistroje"

Funkce, bloky funkci, skupiny funkei ................ 43
G
Galvanické oddéleni ............ ... ... ... ... ... .. 76
H
HART
Elektrické zapojeni .......... ... ... .. .. ... ... 34
Rucni obsluzny piistroj ........................ 47
Zapnuti a vypnuti ochrany zapisu HART .......... 51
Hmotnost ....... ... . 80
Ch
Chybovahlaseni.......... ... .. ... ... ... ... ..... 45
Procesni chyby (chyby aplikace) .................. 66
Systémové chyby (chyby pfistroje) ................ 62
I
Informace pro objedndni ........................... 83
Izolace trubek (PromagP) .......................... 22
J
Jmenovity primér / prito¢né mnozstvi . ............... 18
Jmenovity tlak (viz Rozsah tlaku tekutiny)
K
Kabelové prichodky
Stupen kryti . ... 38
Technickéudaje ........... ... .. ... ... ... .... 76
Kalibra¢ni faktor (vychozi) .......................... 8
Katodickd ochrana . .............. ... ... .......... 37
Komunikace ....... .. ... ... .. ... .. 47
Kontrola montaze (seznam kontrolnich bodtr)........... 29
M
Materidly ......... .. 81
Matice funkci .. ... . 43

Maximalni chyba méteni
viz Pfesnost méteni

MeétfenaveliCina .............. i 75
Mefici elektrody
viz Elektrody
MEFICT SYStemM . . ... e 75
Mg¢fici trubka
Vnitind pramer . ... 84
Vystelka, odolnost vici ¢astecnému vakuu . ........ 79
Vystelka, teplotnirozsah ........................ 78
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Mezni priitok
viz Méfici rozsah
Mistni displej
viz Displej
Modul S-DAT (datovy modul snimace) .............. 55
Modul T-DAT (datovy modul pievodniku). ............ 55
Montaz
Zemnici disky (PromagP) ...................... 21
Zemnici krouzky (Promag H) ................... 26
Montaz snimace
Adaptéry . ... 17
PromagH ....... ... ... . . 25
Promag H s navafovacimi adaptéry . . .............. 27
PromagP ... ... .. 20
Promag P, provedeni pro vysoké teploty . ........... 22

Montézni délka
viz Rozméry
Montazni podminky

Adaptéry . ... 17
Casteéné naplnéné trubky, sifony ................ 14
Délky armatur, rozmery . . ... ... ... 13
Montaz Cerpadel. . ...... ... .. 13
MontdZni misto. .. ... 13
Montazni poloha (svisla, vodorovnd). . ............. 15
Pfivodni a vystupni uklidiiovaci tisek potrubi . . . . . . .. 16
Trubky sméfujicidolt . ........... .. ... ... .... 13
Vibrace. .. ... ... 16
N
Néahradnidily ............ ... ... ... ... . ... .. 71
Napdjeni. . ..ot e 76
Nebezpecné latky. . ........ ... i 6
0
Objednaci kod
Prevodnik ....... ... .. .. 7
PrisluSenstvi ......... .. ... .. . L 59
Snimac . ... 8
Oblast pouziti pfistroje . ............ccviurvnenen... 5
Obsluha
Displej aovladdaciprvky ............ ... ....... 41
Fieldtool (konfiguracni a servisni software) ......... 47
Matice funkei . .......... o 43
Rucéni obsluzny pfistro) HART ................... 47
Odezva vystupiinaporuchy ....................... 69
Odolnost vii¢inarazim . ................cooinn. .. 78
Odstranovani problémt . .. ......................... 61
Okolniteplota . ........ .. ... i, 77
Opakovatelnost (pfesnost mefeni) . . .................. 77
OPIava . v v et 6
Oznaceni CE (prohlaSeni o shod€). .................... 9
OznaCeni pristroje . ...t 7
P

Popis funkci
viz navod "Popis funkci pfistroje”

Potladeni méfené hodnoty .. ........................ 69
Pouzitelnost v potravinafstvi . ....................... 82
Pozice HOME (provoznirezim) ..................... 41
Principméfeni ............. .. .. ..o, 75
104

Procesni chyby
Bez chybovych hlaseni ........................ 67
Definice .........coo i 45
HlaSeni ....... ... .. . i 66
Procesni pfipojKky . .. ... 82
Prohlaseni o shodé (oznaCeniCE)..................... 9
Proudovy vystup
Elektrické zapojeni .......... ... ... ... ... 32
Technickéudaje .. ......... ... .. ... .. ... .. .... 75
Provedeni pro vysoké teploty (Promag P)
Montdz . ... ... .. 22
Teplotni rozsahy. . ......... ... .. ... ... ... .... 78

Provozni charakteristiky
viz Presnost méteni

Provozni podminky ........ ... .. ... ... . ... 77
Prtto¢né mnozstvi / jmenovity prameér ... ............. 18
Prepravasnimace.......... ... ... ... ... .. . ... 11
Piesnost méfeni

Max. chybaméfeni ........................... 77

Opakovatelnost. .. ......... ... ..., 77

Referencni podminky . ............ ... ... ... .... 77
Pievodnik

Elektrické zapojeni .............. ... .. ... .. ... 31

Natoceni hlavice. .............. ... .. ... ..... 27
Prevzeti pristroje . ..... ..o 11
PiisluSenstvi. ... ..o i 59
Pfivodni uklidiiovaci usek potrubi. ... ................ 16
R
Registrované obchodni znacky ....................... 9
Rezim programovani

Aktivace .. ... ... 44

Zablokovani .......... ... .. .. i i 45
Rezim bezpecnostni (odezva na poruchu) . ............. 69
Rozhrani pro obsluhu

viz Displej
Rozméry

Procesni ptipojky, Promag H (DN 2...25) ......... 90

Procesni ptipojky, Promag H (DN 40...100)......... 98

Pfistroj Promag 23 H(DN 2...25) ... .............. 88

Pfistroj Promag 23 H(DN 40...100) . . . ............ 89

Pfistroj Promag 23 P (DN 25...200) ............... 85

Zemnici disky (Promag P, W) .................... 87

Zemnici krouzky (Promag H). .................... 97
Rozsahmeéfeni .......... ... ... .. 75
Rozsah teploty tekutiny . .. ......................... 78
Rozsah tlaku tekutiny. .. ............. ... 79
S
SchvaleniEx ....... ... .. ... 82
Signdl pfialarmu ........... .. ... ... ... ... 76
Skladovani......... ... .. .. i 12

Snima¢ (montéz)
viz Montaz snimace

Software
Verze software (aktualizace) .................... 74
Zobrazeni verze software zesilovace . .............. 53
Spotieba energie. .. ......... . 76
Stupen kryti ......... ... 38,77
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Svarovani

Promag H s navafovacimi adaptéry ............... 27

Uzemnéni svatovaciho pfistroje. .. ................ 27
Systémové chyby

Definice ....... ... 45

Hlaseni . ... ... ... .. .. . . 62
T
Technické udaje (struény prehled). . .................. 75
Teplotni rozsahy

Okolniteplota ........... ... ... . ... 77

Skladovaciteplota ............ ... ... .. ... 77

Teplotatekutiny .......... .. ..., 78
Tésnéni

PromagH ........... ... ... ... ... ...... 25,57

PromagP ..... ... .. .. ... . 20

Teplotni rozsahy (PromagH)..................... 78
Tlakova ztrata

Adaptéry (redukce, expandéry) .................. 17

Odolnost vici ¢astecnému vakuu, vystelka .. ........ 79

Vseobecné informace . . ............ .. ... ... 79
Trubky smétujicidoltl .. ....... ... ... ... .. . 14
Typovy stitek

Prevodnik .. ... ... .. . 7

Snimac . ... 8
Typy chyb (systémové a procesni chyby) .............. 45
U
Udrzba ..o 57
Ukladani dat (S-DAT, T-DAT) ...t 55
Utahovaci momenty Sroubtl

Promag H (pro plastové procesni piipojky) ........ 25

PromagP ..... ... ... . . 23
Uvedeni doprovozu. . ......coiiini i, 53
\%
Vibrace

Odolnost vi€i narazim . ....................... 78

Opatieni k zabranéni vibracim .. .................. 16
VngSiCiSteéni . .. ... 57
Vodivost tekutiny, minimalni. . ...................... 79
Vstupnivelidiny. ..., 75
Vymeéna desek plosnych spojii. . ..................... 72
Vypadek napajeni. . .............cociiiiiinian... 76
Vyrobni €islo . ... 7,8
Vyrovnani potencialu. ............................. 35
Vystupnisigndl. . ... 75
Vystupni uklidiiovaci Gsek potrubi .. ................. 16
Vystupni veliiny .. ...t 75
Vystupy, odezvanaporuchy ........................ 69
Z
Zadani kédu (matice funkei) ... .. oL o oot 44
Zapojeni

viz Elektrické zapojeni
Zaslani pfistroje vyrobei ... . i 6
Zemnici disky (Promag P)

MontaZ . ... 21

Vyrovnani potencidlu............. ... ... ... .... 37
Zemnicikabel...... ... ... .. o 36
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Zemnici krouzky (Promag H). .. ..................... 35

Montaz, oblast pouziti
Vyrovnani potencialu
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Prohlaseni o kontaminaci

VéazZeny zakazniku,

z divodu zakonného rozhodnuti a kvuli bezpe€nosti nasSich zaméstnanci a provozu zafizeni potfebujeme
pfed vyfizenim va$i objednavky toto vami fadné vyplnéné a podepsané ,ProhlaSeni o kontaminaci®. PfiloZte
prosim toto kompletné vypInéné prohlaseni k pfistroji a v kazdém pfipadé k dokumentaci zasilky. V pfipadé
potfeby pfilozte rovnéz bezpecnostni listy anebo pokyny pro specifické zachazeni.

typ pfistroje / snimace: vyrobni €islo:
médium / koncentrace: teplota: tlak:
Cisténo pomoci: vodivost: viskozita:

Vystrazné symboly tykajici se pouzitého média:

O O O O O O O

radioaktivni  vybudné Ziravé jedovaté zdravi biologicky hoflavé bezpelné
Skodlivé nebezpecné

Oznacte prosim pfislusné vystrazné symboly.

Diivod zaslani pristroje:

Udaje o spole¢nosti:

spole¢nost: kontaktni osoba:
oddéleni:

adresa: telefonni Cislo:
fax/e-mail:

Cislo vasi objednavky:

Timto potvrzuji, ze zaslany pfistroj je o€istén a dekontaminovan podle obvyklého postupu u primyslového
zbozi a je v souladu se vSemi pfedpisy. Tento pfistroj neni pfedmétem Zadného zdravotniho ani bezpecnost-
niho rizika z divodu kontaminace.

(Datum) (razitko spole¢nosti a podpis zakonného zastupce)

4

Endress +Hauser
Dal$i informace o servisu a opravach: The Power of Know How l,’

www.services.endress.com
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