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Angaben zur Druckgeréaterichtlinie
Proline Promass 80, 83, 84

Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Geréte, welche nach Vorschriften der
Druckgeraterichtlinie 97/23/EG gepriift worden sind.

Typenschliissel

Sie kénnen anhand des Typenschliissels auf dem Typenschild des Messgerats feststellen, ob es sich um ein nach Druckgeréatericht-

linie gepriftes Gerét handelt:

Typenschliissel

Promass 80F**-P/R/S/T/V/2/4**¥******xxx

PrOmaSS 830**_N/Q~k*~k*~k*~k****

Promass 83F**-P/R/S/T/V/2/4**¥******xxx

PrOmaSS 840**_N/Q~k*~k*~k*~k****

Promass 84F**-P/R/N******xkkkx

Promass 80P**-P/R/8******¥kkx

Promass 80E/I/S**-P/R¥*****x ¥k

Promass 83P**-P/R/8*****x¥kkx

Promass 83E/I/S**-P/R¥*****x¥¥kkx

promass 83X**_P***********

Promass 8QH**-]/L/U/W** ¥ ¥k

Promass 84X**_P****k****~k**

Promass 83H**-]/L/U/W****Hkkkkkk

Definition: J/L/N/P/Q/R/S/T/U/V/W/2/4/8 = Mit Zulassung nach Druckgeraterichtlinie Kategorie III

Segmentierung

Die Einstufung des Messgerats nach Art. 3 Abs. 3, Kat. I/l oder Ill erfolgt nach DGRL 97/23/EG, Anhang 1I, Diagramm 6 bis 9. Unter
Berticksichtigung des flanschunabh&ngigen Maximaldruckes des Promass ergibt sich maximal die folgende Segmentierung:

Gerét Applikation
Typ Nennweiten Stabile Gase und Fliissigkeiten Instabile Gase
Rohrleitungen fiir Gase, Rohrleitungen fiir Flissigkeiten
Dampfe und Flissigkeiten mit einem Dampfdruck < 0,5 bar
mit einem Dampfdruck > 0,5 bar
Fluide der Gruppe 1 Fluide der Gruppe 2 | Fluide der Gruppe 1 | Fluide der Gruppe 2

Promass F DN 40...100 Kat. II Kat.I Kat. II Art. 3 Abs. 3 Kat. III
Promass F DN 150...200 Kat. III Kat. II Kat. II Art. 3 Abs. 3 Kat. III
Promass F DN 250...300 Kat. III Kat. II Kat. II Kat. I Kat. III
Promass F (HT) | DN 50, 80 Kat. 1 Kat. I Kat. I Art. 3 Abs. 3 Kat. III
Promass E/I DN 40...80 Kat. II Kat.I Kat. II Art. 3 Abs. 3 Kat. III
Promass H/S/P | DN 40...50 Kat. II Kat.I Kat. II Art. 3 Abs. 3 Kat. III
Promass O DN 80...100 Kat. II Kat.I Kat. II Art. 3 Abs. 3 Kat. III
Promass O DN 150 Kat. III Kat. II Kat. II Art. 3 Abs. 3 Kat. III
Promass X DN 300...400 Kat. III Kat. III Kat. II Kat.I Kat. III
Fluide der Gruppe 1: explosive, entziindliche, giftige oder brandférdernde Medien
Fluide der Gruppe 2: nicht explosive, nicht entziindliche, nicht giftige und nicht brandférdernde Medien
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Weitere Angaben

Alle Messgerate werden einer Druckstiickpriifung mit mindestens dem 1,5-fachen maximalen Nenn-
druck unterzogen. Den Priifdruck entnehmen Sie bitte dem Typenschild.

Das Gehéause des Messaufnehmers dient dem Schutz der innenliegenden Elektronik und Mechanik und
ist mit trockenem Stickstoff gefiillt.

Gilt nur far Promass E: Das Gehause erfillt keine zusatzliche Schutzbehéalterfunktion. Fiir das Geh&duse
koénnen 15 bar als Richtwert fiir Druckbelastbarkeit angegeben werden.

Warnung!

Falls aufgrund der Prozesseigenschaften, z.B. bei korrosiven Messstoffen, die Gefahr eines Messrohr-
bruchs besteht, kann es zu einer mechanischen Uberlastung des Gehduses kommen, die zu einem
Gehdusebruch fithren kann und daher mit einem erhéhten Gefahrenpotenzial verbunden ist. Der
Abklarung der Kompatibilitét des Prozessmediums mit dem Messrohrmaterial sowie der Einhaltung
des spezifizierten maximalen Prozessdrucks kommt daher eine hohe Bedeutung zu.

Konformitatsbewertungsverfahren

Die Sensoren Proline Promass werden der Konformitatsbewertung nach Modul H unterworfen. Die
umfassende Qualitatssicherung wird von SQS, Zertifikatsnummer 37646, Uiberpriift.
Die Kategorie ist der Kennzeichnung auf dem Typenschild zu entnehmen.

Hinweis!

Kennzeichnung von Druckgeraten

Zur besseren Erkennung von Geraten, welche das CE-Kennzeichen aufgrund der Druckgeréterichtlinie
tragen, wird folgende zusétzliche Kennzeichnung verwendet:

PED / * * * / *
Platz fiir zuséatzliche Hinweise (optional)

Kategorie, welche die Grundlage zur Auswahl der angewandten
Konformitatsbewertungsmodule gemaf 97/23/EG bildet.

I Kategorie |
II Kategorie II
Il Kategorie III

Fluidgruppe

1 Gruppe 1: explosionsgefahrlich, hochentziindlich, leichtentziindlich,
entzindlich (wenn die maximal zul4ssige Temperatur tiber dem
Flammpunkt liegt), sehr giftig, giftig, brandfordernd.

2 Gruppe 2: alle Fluide, welche nicht in Gruppe 1 fallen.

Fluid

G Gase, verflissigte Gase, unter Druck geléste Gase, Démpfe und
diejenigen Fliissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen
maximalen Temperatur um mehr als 0.5 bar iiber dem normalen
Atmosphérendruck (1013 mbar) liegt.

L Fliissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen maximalen
Temperatur um héchstens 0.5 bar tiber dem normalen
Atmosphérendruck (1013 mbar) liegt.

Pressure Equipment Directive / Druckgeraterichtlinie
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Druck-Temperatur-Kurven der Prozessanschliisse

Sie kénnen anhand des Typenschliissels auf dem Typenschild des Messgeréts feststellen, ob es sich um
ein nach Druckgeraterichtlinie geprtiftes Gerdt handelt:

= Promass E - 03 = PromassO — 15
= Promass F - 06 = Promass P — P16
s PromassH — 211 = Promass S - 219
= Promass I - 012 = PromassX — 222

A Warnung!

Die folgenden Druck-Temperatur-Kurven beziehen sich auf das gesamte Messgerat und nicht nur auf
den Prozessanschluss.

Promass E
Promass E: Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)
Flansch in Anlehnung an
EN 1092-1 (DIN 2501) .
[psi] [bar]
1100 .
1400+ PN 100 e~
] 90 = ~
1200; 80 N~
1000 70
1 60 —
800 - PN63 - HE
4 50
6001 40 =
. PN 40 —— L
400 30
1 20
200
1 10
01 0
-50 0 50 100 150 200 [°C|
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 O 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]
Promass E: Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)
JIS B2220, Flansch
[psi| [bar]
1000+ 70 ]
1 60
800 1 63K
1 50
600 4
{ 0 40K
400 30
1 20
2004 20K
7] 10K
ol oL
-50 0 50 100 150 200 [°C|
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]

A0020974-DE
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass E:

Flansch in Anlehnung an

Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)

ASME B16.5
[psi] [bar]
200 A
14007 Class 600 N
4 90 N
] T~
1200 1 80 ~
10004 70
800 - 60 Class 300
1 50 =y
600 40 T~
1 30
4007 Class 150
200
1 10
04 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘)\\\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]
Promass E: Die Clamp-Anschliisse sind bis zu einem maximalen Druck von 16 bar (232 psi) geeignet. Die Einsatz-
Tri-Clamp grenzen des verwendeten Clamp-Klemmbiigels und der verwendeten Dichtung sind zu beachten, da sie
unter 16 bar (232 psi) liegen kénnen. Der Klemmbiigel und die Dichtung sind nicht im Lieferumfang
enthalten.
Promass E: Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

DIN 11851, Gewindestutzen

[psi] [bar]
[IRasasuas
600
| o TP
400 30 EEEN
1 20 DN 50...80
200
1 10
04 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020976-DE

DIN 11851 sieht den Einsatz bis +140 °C (+284 °F) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von
Dichtungen und Gegenstiicken beriicksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschridnkungen vom Druck- und Temperatur-
bereich ergeben kénnen.
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass E:
SMS 1145, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

[psi] [bar]
8
100
6
507
0 0

-50 0 50 100 150 200 [°C]

Frryrrrr[rrrr[rrrr[rrrr[rrrr[rrrr [ rrrr[rrrrprrrorl
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020986-DE

SMS 1145 sieht den Einsatz bis 6 bar (87 psi) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von
Dichtungen und Gegenstticken berticksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-

bereich ergeben kénnen.

Promass E: Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)
DIN 11864-1 Form A,
Gewindestutzen
[psi] [bar]
- 50
6007 40
] DN 8..40
400 30 RN
71 20 DN 50...80
200
10
01 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘)\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]
Promass E: Flanschwerkstoff: 1.4404 (316/316L)

DIN 11864-2 Form A, Flansch

[psi| [bar]
40 T 11
400 30-—IDN 8..40
20
20099 DN 50...80
0d oL+
-50 0 50 100 150 200 [C]

\‘\‘\\\\‘\\\\‘)\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020978-DE
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass E: Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)
ISO 2853, Gewindestutzen
[psi] [bar]
400 30
20
200
10
0 0
-50 0 50 100 150 200 [°C|
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]
Promass F
Promass F: Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L), Alloy C22
Flansch in Anlehnung an
EN 1092-1 (DIN 2501)
[psi] [bar]
100 J L1
14005 "~ PN 100 T—
- 90 ~N
1200 70 TT——
g00 °0 T[PN63 ~ =
750 —— L
600 40 mE —— N
— +—TPN40 = . ——
400 30 ———
— 20
ZOOE 10 —PN16
od oHH
-50 0 50 100 150 200 250 300 350[°C]
5 L O L I B
-80 0 80 160 240 320 400 480 560 640 [F]

A0022596-DE

Die Druck-Temperatur-Kurven fiir den Temperaturbereich +200...+350 °C (+392...+662 °F) gelten ausschliesslich fiir die Hochtem-
peratur-Ausfithrung.
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass F: Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)
Flansch in Anlehnung an
ASME B16.5
[psi] [bar]
1400;lOO
- 90
1300 —
7 89 1 Class 600 ~
1200 70 SN~
- 60 ~
800 e~
1 50 I -
600 40
S 4—Class 30 ————
— 20
2 ]
" 10 |- Class 150
03 o+ H1H
-50 0 50 100 150 200 250 300 350(°C|
T T T T T [T T [P T T P T T P [ T T [T T[T T T ]TT]
-80 0 80 160 240 320 400 480 560 640 [F|

A0022598-DE

Druck-Temperatur-Kurven fiir den Temperaturbereich +200...+350 C (+392...+662 °F) gelten ausschliesslich fiir die Hochtempera-
tur-Ausfithrung.

Flanschwerkstoff: Alloy C22

[psi] [bar]
1400 100 ::C‘la‘ss‘ 600 i —
- \\‘
-1 90 ~_
1300 g N
] \‘\
12004 70
-1 60
800
—1 50 1T Class 300 =
600 — 40 —
400 30
- 20 -
200E 10 Class 150 -
0J o0
-50 0 50 100 150 200 250 300 350[°C|
(T T T T T [T T T [ T[T [ T[T T[T T T T[T [ [T [T ][]
-80 0 80 160 240 320 400 480 560 640 [Fl

A0022597-DE

Druck-Temperatur-Kurven fiir den Temperaturbereich +200...+350 C (+392...+662 F) gelten ausschliesslich fiir die Hochtempera-
tur-Ausfiihrung.
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass F: Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L), Alloy C22
JISB2220, Flansch
[psi] [bar]
1200+ 70 711
1 60 g3t
800 1 63K
1 50
600 40
40K
400 30
420 20K
200 19 s
0~ 0 -+
-50 0 50 100 150 200 250 300 3501C]
frrrrrrrrrrrprr T T e T e T Tl
-80 0 80 160 240 320 400 480 560 640 [F]
Die Druck-Temperatur-Kurven fiir den Temperaturbereich +200...+350 °C (+392...+662 °F) gelten ausschliesslich fiir die Hochtem-
peratur-Ausfithrung.
Promass F: Flanschwerkstoff: 1.4301 (F304); mediumsberiihrende Teile: Alloy C22

Loser Flansch in Anlehnung
an EN 1092-1 (DIN 2501)

[psi] [bar]
6004 40— ]
1 PN40 —— .
400 30
1 20
200
71 10
04 0
-50 0 50 100 150 200 [C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0021313-DE

Promass F: Flanschwerkstoff: 1.4301 (F304); mediumsberiihrende Teile: Alloy C22
Loser Flansch in Anlehnung
an ASME B16.5 i
[psi] [bar]
{1004
14007 ——-Class 600
<4 90
1200 ™
41 80 i
1000 70 T
1 60
800 ——Class 300
J 50 -
6001 40 =SuEEEEE
1 30
4007 - Class 150
1 20 ——
200 —
1 10
0l 0
-50 0 50 100 150 200 [C|
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘
-50 O 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]|
8 Endress+Hauser



Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass F:
JIS B2220, loser Flansch

Flanschwerkstoff: 1.4301 (F304); mediumsberithrende Teile: Alloy C22

[psi] [bar]
400 30
20
200 —— 20K
10
0 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘
-50 O 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]

A0021346-DE

Promass F: Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)
DIN 11864-1 Form A,
Gewindestutzen
[psi] [bar]
- 50
600 -
4 407*7DN 8...40 S~
R Yo A T ~
4001 111 N
1 20-++DN 50..100 E——
200+
1 10
04 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\)‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]
Promass F: Die Clamp-Anschliisse sind bis zu einem maximalen Druck von 16 bar (232 psi) geeignet. Die Einsatz-
Tri-Clamp grenzen des verwendeten Clamp-Klemmbtigels und der verwendeten Dichtung sind zu beachten, da sie
unter 16 bar (232 psi) liegen konnen. Der Klemmbiigel und die Dichtung sind nicht im Lieferumfang
enthalten.
Promass F: Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

DIN 11851, Gewindestutzen

[psi] [bar]
600 o }}
] 4Oh,DN§9
4004 307
1 20 =DN50
200
1 10
ol o
-50 0 50 100 150 200[° C]
\‘\‘\)\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [° F|

DIN 11851 sieht den Einsatz bis +140 °C (+284 °F) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von
Dichtungen und Gegenstiicken berticksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-
bereich ergeben kénnen.

Endress+Hauser



Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass F:
SMS 1145, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

0 50 100 150 200 [*C]

[psi] [bar]
8
100
6
504 5
0 0
-50
T ‘ TTT1T ‘ TT
-50 0

\\‘\\\\‘\\\)‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\

50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

SMS 1145 sieht den Einsatz bis 6 bar (87 psi) bei

A0020985-DE

Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von

Dichtungen und Gegenstiicken beriicksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-

bereich ergeben kénnen.

Promass F:
DIN 11864-2 Form A, Flansch

Flanschwerkstoff: 1.4404 (316/316L)

[psi] [bar]
6007 40 T
11
4004 30—TTDN40
20 B
o 10772 D\N\SQ T
ol o LHHH
-50 0 50 100 150 200 [°C|
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 O 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0025613-DE

Promass F:
ISO 2853, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

0 50 100 150 200 [°C]

[psi] [bar]
400 30
20
200
10
ol o
-50
\‘\‘\\\\‘\\
50 0

L I O L R L B R R I R R

50 100 150 200 250 300 350 400 [F]|

A0020964-DE

10
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass H

Promass H:
Flansch in Anlehnung an
EN 1092-1 (DIN 2501)

Flanschwerkstoff: 1.4301 (301)
Messstoffbertihrende Teile: Zirkonium 702, Tantal

[psi] [bar]
800
] 50
600 40 L1
4 1 PN40 == .
400 30
7120
200
71 10
01 0
-50 0 50 100 150 200 [C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\)‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]

A0020836-DE

Promass H:
Flansch in Anlehnung an
ASME B16.5

Flanschwerkstoff: 1.4301 (304)
Messstoffberiihrende Teile: Zirkonium 702, Tantal

[psi| [bar]
w0
1 40 S ==
. 11Class 300 ——
4004 30 ~
720
2009 g IClass 150
04 0
-50 0 50 100 150 200 [C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\V‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020920-DE

Promass H:
JIS B2220, Flansch

Flanschwerkstoff: 1.4301 (304)
Messstoffbertihrende Teile: Zirkonium 702, Tantal

[psi] [bar]
30 T
400 TT%0K
20
200
10
—-— 10K
0 0 1
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\V‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]

A0020922-DE

Endress+Hauser
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass 1

Promass I:

Flansch in Anlehnung an
EN 1092-1 (DIN 2501)

Flanschwerkstoff: 1.4301 (304)
Messstoffberiihrende Teile: Titan

[psi] [bar]
1400 100
1 90
1200; 80
1000 70
7 60
800
1 50
600 4
400 30
1 20
200
1 10
ol o

[ ]
PN 100 T~
T~
T~
~—1PN63 = S
| —
—{PN40O T L
1PN 16
H
50 0 50 100 150 200 [*C]
\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]

A0020873-DE

Promass I:

Flansch in Anlehnung an

ASME B16.5

Flanschwerkstoff: 1.4301 (304)
Messstoffberiihrende Teile: Titan

[psi] [bar]
100 I

1 807 Iclass 600
1000 70 <

il ~

1 60
800

1 50
600

. 407*7Class 300 o
400 30

1 20
ZOO} 10— Class 150

o) o
-50 0 50 100 150 200 [°C|

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020923-DE

12
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass I:
JIS B2220, Flansch

Flanschwerkstoff: 1.4301 (304)
Messstoffberiihrende Teile: Titan

[psi] [bar]

10004 70 [T
1 606
800 63K

: 50
6001 40
7 "L laok
400 30
7 20
] -1 20K
2004 | 117
] -+t 10K
o) o+
-50 0 50 100 150 200 [°C|

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F|

A0020924-DE

Promass I:
DIN 11851, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: Titan

Ipsil [bar]
50
6007 40
1 g DN
400 307
1 20— >DN56
200
1 10
01 0
-50 0 50 100 150  200° C
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
550 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [° F|

A0025951-DE
DIN 11851 sieht den Einsatz bis +140 °C (+284 °F) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von

Dichtungen und Gegenstiicken berticksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-
bereich ergeben kénnen.

Promass I:
SMS 1145, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: Titan

[psi] [bar]
8

100
6
50 P
0 0

-50 0 50 100 150 200 [*C]

\\\‘\\\\‘\\\\‘)\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020918-DE
SMS 1145 sieht den Einsatz bis 6 bar (87 psi) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von

Dichtungen und Gegenstiicken berticksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-
bereich ergeben kénnen.

Endress+Hauser
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass I: Die Clamp-Anschliisse sind bis zu einem maximalen Druck von 16 bar (232 psi) geeignet. Die Einsatz-
Tri-Clamp grenzen des verwendeten Clamp-Klemmbiigels und der verwendeten Dichtung sind zu beachten, da sie
unter 16 bar (232 psi) liegen kénnen. Der Klemmbiigel und die Dichtung sind nicht im Lieferumfang
enthalten.
Promass I: Werkstoff Anschluss: Titan
DIN 11864-1A,
Gewindestutzen
[psi] [bar]
6007 40
N —— DN40
4004 301
7 20——DN40FB, DN50,DN50FB,DN 80
200+
1 10
04 o
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0025615-DE

Promass I: Werkstoff Anschluss: Titan
DIN 11864-2 Form A,
Flansch
[psi] [bar]
[ ]
T
400- 30T TDN40
20
200
104-{DN4TB, DN 50.DN 50K, DN80
od o “H+HH+HHHHHFHH
-50 0 50 100 150 200[° C]
\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [° F|
Promass I: Werkstoff Anschluss: Titan
ISO 2853, Gewindestutzen
[psi] [bar]
400
20
2
00 10
0 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]

A0020919-DE
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass O
Promass O: Flanschwerkstoff: 1.4410 (F53)
Flansch in Anlehnung an
EN 1092-1 (DIN 2501)
lpsil _ [bar]
4000 280
1 260
3600; 240 PN 250
3200 220
2800 200
- 180
2400
. 160 PN 160
2000 140
- 120
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\)‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]
Promass O: Flanschwerkstoff: 1.4410 (F53)
Flansch in Anlehnung an
ASME B16.5
[psi] [bar]
4000 280
1 260 ——__
§ CL.1500
3600 1 240 N
3200 220 T —
2800 200
- 180
i Cl. 900 ~
2000 140 ~—
- 120
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\)‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0021181-DE
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass P

Promass P:
Flansch in Anlehnung an
EN 1092-1 (DIN 2501)

Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)

[psi] [bar]
1000 70T
| |
800; 60::PN63 I —
1 50 T~
600 - 40 .
. —1PN40 — .
4004 30
71 20
200
1 10
04 o0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 O 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020994-DE

Promass P:
Flansch in Anlehnung an
ASME B16.5

Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)

[psi| [bar]
1 60T 1T
800 ] -
1 507 Class 300 —
600 40
400 30
120 o
200 - —+—Class 150 =
71 10
04 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020997-DE

Promass P:
JISB2220, Flansch

Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)

[psi] [bar]
6007 40-++H
—— 40K
400 30
20
200 20K
10
04 0
-50 0 50 100 150 200 [C]
\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020998-DE
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass P:
DIN 11864-2 Form A, Flansch

Flanschwerkstoff: 1.4435 (316L)

[psi| [bar]
600 40 o
400 30**’[)‘N‘4(‘)
20 T
200 10——1>DN50 T
01 o
B0 YA 150 2001
‘-5‘0 6 5‘0 160 1‘50 260 2‘50 3(50 3‘50 460 [°F]

A0025613-DE

Promass P:

DIN 11864-1 Form A,
Gewindestutzen;

DIN 11864-3A, Clamp

Werkstoff Anschluss: 1.4435 (316L)

[psi| [bar]
_ 50
6004 4
. DN 8...40 TTe——
s00- 3091
7 20-—+DN 50 E——
200
1 10
0d 0
-50 0 50 100 150 200 [C]
\‘\‘\\\)‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F|

A0021005-DE

Promass P:
DIN 11851, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

[psil [bar]
o001 ]
1 407 DN 40
4004 301717
1 20-—1 =DN50
200
1 10
ol o
50 0 50 100 150 2000° C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\)\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [° F|

A0025959

DIN 11851 sieht den Einsatz bis +140 °C (+284 °F) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von
Dichtungen und Gegenstiicken beriicksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-

bereich ergeben kénnen.

Endress+Hauser
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass P:
SMS 1145, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

[psi] [bar]
8

100
6
50 2
0 0

-50 0 50 100 150 200 [°C]

L L I L L L B B R I B B IR B B R I

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020985-DE
SMS 1145 sieht den Einsatz bis 6 bar (87 psi) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von

Dichtungen und Gegenstiicken berticksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-
bereich ergeben kénnen.

Promass P: Anschluss
Neumo BioConnect, Flansch;
BBS, Flansch klein;

BBS, Gewindestutzen

Flanschwerkstoff: 1.4435 (316L)

[psi] [bar]
400+ 30
20
200 7
10
0 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 O 50 100 150 200 250 300 350 400 [F|

A0021000-DE

Promass P:
ISO 2853, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4435 (316L)

[psi] [bar]
400 30
20
200
10
02 0
-50 0 50 100 150 200 [C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F|

A0020964-DE

Promass P:

Tri-Clamp;

ISO 2852, Klemmstutzen;
DIN 32676, Klemmstutzen;
BBS, Quick Connect;
Neumo BioConnect, Clamp

Die Clamp-Anschliisse sind bis zu einem maximalen Druck von 16 bar (232 psi) geeignet. Die Einsatz-
grenzen des verwendeten Clamp-Klemmbtigels und der verwendeten Dichtung sind zu beachten, da sie
unter 16 bar (232 psi) liegen kénnen. Der Klemmbiigel und die Dichtung sind nicht im Lieferumfang

enthalten.

18
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass S

Promass S:
Flansch in Anlehnung an

Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)

EN 1092-1 (DIN 2501)
[psi] [bar]
10004 707
7 60-1PN63 B =
800 ~ -
1 50 —
600 40 L
] PN 40 = L
400 30
7 20
200
1 10
01 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020965-DE

Promass S: Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)
Flansch in Anlehnung an
ASME B16.5
[psi] [bar]
1 60
800
1 50 —
4 T—
600 40 Class 300 ] H
400 30
7 20 —
200+ Class 150
1 10
0l 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F|
Promass S: Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)
JIS B2220, Flansch
[psi] [bar] L
6007 40 L
. —+—140K
400 30
1 20
2004 | 20K
1 10
] —+110K
07 0L
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\V‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F|
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass S:

DIN 11864-2 Form A, Flansch

Flanschwerkstoff: 1.4435 (316L)

[psi]
600

400
200

0

|bar]

T

307DN 40

20

10 fD‘N‘S‘O

e
-50 0 50 100 150 200 [°C]
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\)\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
50 O 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]

A0025626-DE

Promass S:

DIN 11864-1 Form A,

Gewindestutzen

DIN 11864-3 Form A, Clamp

Werkstoff Anschluss: 1.4435 (316L)

[psi| [bar]
_ 50
6004 40
1 DN 40
400 SO T
1 20-—DN 50
200
1 10
01 0
-50 0 50 100 150 200 [°C]
)‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\
-50 O 50 100 150 200 250 300 350 400 [°F]

A0025630-DE

Promass S:

ISO 2853, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4435 (316L)

[psi]
400

200

0

[bar]

20

10

0

-50 0 50 100 150 200 [C]

L L DL B B O B A I

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020919-DE
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass S:
DIN 11851, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

[psi] [bar]
50

] [ 1]
600 - 1

| o
4004 307

1 20-—1 =DN50
2001

1 10

0l o
-50 0 50 100 150  200° C

\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\)\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400[° F]

A0025959

DIN 11851 sieht den Einsatz bis +140 °C (+284 °F) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von
Dichtungen und Gegenstiicken berticksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-
bereich ergeben kénnen.

Promass S:
SMS 1145, Gewindestutzen

Werkstoff Anschluss: 1.4404 (316/316L)

[psi] [bar]
8

100
6
50 2
0 0

-50 0 50 100 150 200 [C]

\\\‘\\\\‘\\\\‘)\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0020918-DE
SMS 1145 sieht den Einsatz bis 6 bar (87 psi) bei Verwendung geeigneter Dichtungsmaterialien vor. Bitte bei der Auswahl von

Dichtungen und Gegenstiicken berticksichtigen, weil sich durch diese Komponenten Einschrdnkungen vom Druck- und Temperatur-
bereich ergeben kénnen.

Promass S:

Tri-Clamp;

ISO 2852, Klemmstutzen;
DIN 32676, Klemmstutzen

Die Clamp-Anschliisse sind bis zu einem maximalen Druck von 16 bar (232 psi) geeignet. Die Einsatz-
grenzen des verwendeten Clamp-Klemmbiigels und der verwendeten Dichtung sind zu beachten, da sie
unter 16 bar (232 psi) liegen konnen. Der Klemmbiigel und die Dichtung sind nicht im Lieferumfang
enthalten.

Endress+Hauser
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Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84

Promass X

Promass X:

Flansch in Anlehnung an
EN 1092-1 (DIN 2501)

Flanschwerkstoff: 1.4404 (F316/F316L)

200 [°C]

[psi| [bar]
1100
1400 PN 100 =
f90 N
1200: 80
1000 70
1 60——PN63
800 T~
150
600 |
1 4070 TPNz0 Em— L
400 30
7 20PN 16
ZOOi 10 ]
4 L IPN10
01 oL
-50 0 50 100 150
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘
-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F

A0021035-DE

Promass X:

Flansch in Anlehnung an

ASME B16.5

Flanschwerkstoff: 1.4404 (316/316L)

Ipﬂli

1400

1200
1000 -

800
600

400

200

0-

|bar]
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10
0

200 [°C]

[ 1]

—1Cl.600 N

N

‘\\

—1Cl.300 i

\~~
——CL.150 =
-50 0 50 100 150
\‘\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\)\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 [F]

A0021179-DE

22

Endress+Hauser



Angaben zur Druckgeréterichtlinie, Proline Promass 80, 83, 84
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