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Die Messung des Schlammbett-
niveaus in einem kanadischen Berg-
werk stellt die kontinuierliche Über-
wachung der Schlammeindickerleis-
tung sicher und hilft, Verbesserungs-
möglichkeiten zu identifizieren.

Herausforderung Ein kanadischer 
Dienstleister für Technologien und 
Prüfservices im Bereich Metallurgie 
arbeitete mit Endress+Hauser in 
einem kanadischen Bergwerk zusam-
men. Dabei ging es um die Installation 
eines Ultraschallsensors zur Überwa-
chung des Schlammbettniveaus im 
Haupteindicker. Der Sensor sollte die 
bis dahin mit einem “Sludge Judge” 
(Schlammprobenehmer) durchge-
führte manuelle Messung erset-
zen. Diese manuelle Messung war 
zeitraubend und nicht so zuverlässig 
wie eine automatisierte Messung.

Vorteile auf einen Blick

•	Bessere Regelung und Überwa-
chung des Eindickungsprozess.

•	Potenzielle Kosteneinsparungen 
durch Optimierung der 
Flockungsmittel-Dosierung. 

•	Extrem zuverlässige Messung 
- ohne Signalverluste während 
des Normalbetriebs.

Der Eindickungsprozess in Bergwerken kann durch eine effektive Schlammbettniveaumessung 
deutlich verbessert werden.

Unsere Lösung Die Schlammbett-
niveau-Messstelle von Endress+Hauser 
umfasst einen Turbimax CUS71D 
Ultraschall-Trennschichtsensor, der 
20 - 25 cm (8 – 10”) unter der Was-
seroberfläche des Eindickers instal-
liert und mit einem Liquiline CM442 
Multiparameter-Messumformer 
verbunden ist. Der Messumformer 
verarbeitet die Signale des Sensors 
und kann ein Echoprofil auf seinem 
LCD-Display anzeigen. Außerdem 
stellt er verschiedene Ausgänge für 
die Fernüberwachungsprotokolle zur 
Verfügung. In diesem Fall wurde ein 
herkömmlicher 4 – 20 mA-Ausgang 
mit der SPS des Eindickers verbun-
den, um die Überwachung über das 
OSIsoft PI System zu ermöglichen.
Nach der Installation kümmerten 
sich Applikationsexperten von 
Endress+Hauser vor Ort darum, 
zusammen mit dem Wartungs- und 
Technik-Personal des Bergwerks die 

Kosteneinsparungen durch 
optimierte Flockungsmittel-
zugabe Ultraschallsensor ver-
bessert Regelung des Eindickers
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Instrumente einzurichten. Die Inbetriebnahme war sehr 
einfach und die Messung wurde durch die gleichzeitige Ver-
wendung eines herkömmlichen “Sludge Judge” verifiziert.

Bewährte Lösung Die Schlammbettniveaumessung 
wurde mehrere Monate lang überwacht und hat sich als 
extrem zuverlässig erwiesen – ohne dass es während 
des Normalbetriebs zu Signalverlusten kam. Langzeit-
trends zeigen gewisse Schwankungen des Messsignals, 
die generell durch Veränderungen der Betriebsparameter 
des Eindickers erklärt werden können. Es zeigte sich, 
dass im Eindicker verschiedene Betriebsregimes beste-
hen, die gut mit den im Konzentrator vorgenommenen 
routinemäßigen operativen Veränderungen korrelieren. 

Der Ultraschallsensor liefert deutlich bessere Informationen 
als der bis dahin verwendete “Sludge Judge” und ermöglicht 
eine bessere Steuerung und Überwachung des Eindickungs-
prozess. Insbesondere lassen sich durch die Verwendung 
der Messung zur Optimierung der Flockungsmittel-Dosier-
ung potenzielle Kosteneinsparungen erzielen. Dies kann 
jedoch nur erreicht werden, wenn eine robuste Messung 
zur Verfügung steht.

Der Turbimax CUS71D liefert zuverlässige Messwerte in Echtzeit und 
ermöglicht so eine schnelle Regelung von Ventilen und Aktoren. 

Der Ultraschall-Trennschichtsensor Turbimax CUS71D überwacht den 
Eindicker kontinuierlich und gewährleistet so sichere, wirtschaftliche 
und effiziente Sedimentationsprozesse.

Komponenten:
•	 Ultraschallsensor Turbimax CUS71D – AA1A für die 

Messung des Schlammbettniveaus
•	 Messumformer Liquiline CM442
•	 Eintaucharmatur Flexdip CYA112

Manuelle Messung mithilfe des Schlammprobenehmers “Sludge Judge”.
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