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DIPARTIMENTO PER LA REGOLAZIONE DEL MERCATO
Direzione generale per la vigilanza e la normativa tecnica
Ufficio D3 “Strumenti di misura” ex DGAMTC

o / . .
Decreto Ministeriale & ¥ rid, 7008 n. 4235 con il quale sono ammessi
alla verificazione metrica ed alla legalizzazione i sistemi di misura, destinati alla
misurazione di quantita di liquidi diversi dal’acqua denominati “Promass 84",

IL DIRIGENTE

VISTO il Regolamento per la fabbricazione metrica approvato con R.D. 12 giugno 1902, n.
226 e sue successive modifiche!

VISTO il Certificate di approvazione .di modello n. 1.5-4015010, rilasciato dal PTB
(Physikalisch-Technische Bundesanstalt) di Braunschweig e Berlino, in data 19/01/2005,
relativo ai misuratori “Promass 84";

VISTA la domanda del 15/06/2006 e la successiva integrazione del 20/12/2007 della Ditta
Endress+Hauser ltalia S.p.A. di Cemusco S/N, rivolta ad ottenere I'ammissione alla
verificazione metrica ed alla legalizzazione dei sistemi di misura di quantita di Hiquidi
denominati “Promass 84" gia approvati in Germania dal competente Ufficio Metrico PTB:

VISTH i certificati n. TC7151-0 e n. TC7149-C, rilasciati dall'lstituto Olandese di Metrologia
NMi, in data 26/04/2007 e relativi ai misuratori “Promass 84"

VISTO il Decreto Legislativo 2 febbraio 2007, n. 22 di attuazione della direttiva
2004/22/CE relativa agli strumenti di misura ed in particolare Particolo 22 comma 2:

VISTO il Decreto Legislativo 30 Marzo 2001, n. 165, recante norme sull'ordinamento del
lavoro alle dipendenze delle amministrazioni pubbliche:

VISTO il parere del Comitato Centrale Metrico assunto nella seduta del 1 Marzo 2000, che
consente l'emanazione di decreti nazionali di ammissione a verifica, in deroga alla
procedura del preventivo parere, per strumenti che risultino gid ammessi a verifica in
Paesi della Comunita Europea o dello Spazio Economico Europeo;

CONSIDERATO che nel caso di specie ricorrono le circostanze previste per la detta
deroga;

PRESO ATTO della proposta del responsabile del procedimento circa l'accoglimento
dell'istanza ai soli fini metroiogici,

)



DECRETA:

Articolo 1

1. Sono ammessi alla verificazione metrica | sistemi di misura di quantita di liquidi
‘Promass 84", nelle varie versioni riportate in allegato.

2. Le caratteristiche essenziali dello strumento sono descritte ed illustrate nell'allegato,
costituito da 11 pagine, che & parte integrante e sostanziale de! presente decreto.

Articole 2

1. In sede di verificazione prima e periodica, di controlli metrologici equipollenti e di
sorveglianza, il fabbricante o I'utente metrico devono mettere & disposizione dei funzionari
incaricati il manuale d'uso dello strumento redatto in lingua italiana.

2. La disponibilita del predetto documento & condizione per l'ammissione degli
strumenti alla verificazione prima ed ai successivi controlli metrologici previsti dalle norme
vigenti, nonché per il loro regolare impiego.

3 In sede di verificazione prima il fabbricante metrico deve annotare sulla distinta di
presentazione mod. 8 prevista dallarticolo 37 delle vigenti Istruzioni Amministrative,
approvate con D.M. 8 dicembre 1909 n. 16679, apposita dichiarazione con la quale
assicura che gli strumenti presentati alla verificazione hanno le seguenti caratteristiche:

a. Sono conformi alla documentazione tecnica depositata presso ['Ufficio D3 -~
Strumenti di misura (pratica n. 10479);

b. Non consentono alterazioni dei dati interessanti il rapporto economico cui lo
strumento e destinato, a meno di rimozione dei bolli metrici o di evidenti interventi
dolosi:

¢. Non consentono la programmazione di parametri interessanti le caratteristiche
metrologiche a meno di rimozione dei bolli metrici o di evidenti interventi dolosi,

Articolo 3

1. Il presente decreto ha efficacia ai soli fini metrologici, restando il fabbricante
responsabile di ogni inosservanza relativamente a disposizioni vigenti in materia non
metrologica,

2.l presente decreto & sottoposto alla ratifica del Comitato Centrale Metrico nella prima
riunione utile.

3. Contro il presente decreto, ¢ opponibile ricorso al Direttore Generale della Direzione
Generale per fa vigilanza e la normativa tecnica entro trenta giorni dalla data della sua
notifica da parte della Camera di commercio di Milano.

Roma, b T
Gabriel { Belfa




2.1

ALLEGATO AL D.M. ~ J.FES. 2008 N. 4-236

DESCRIZIONE DEL SISTEMA

Il sistema di misura a microprocessore di quantita di liquidi della serie "Promass
84", ad effetto "Coriolis" & approvato in conformita ai certificati rilasciati dal PTB ed
NMi relativamente alla norma DIN 19217 e alle Raccomandazioni QIML R105,
R117; in quanto applicabili.

Il sistera e realizzabile in distinte versioni correlate ai tipi di sensore utilizzato.

La funzione dello strumento consiste nella determinazione e totalizzazione della
massa e del volume di liquidi con densita da 500 kg/m® a 2000 kg/m®.

Il sistema di misura si compone di uno oppure due tubi che sono messi in
vibrazione periodica alla loro frequenza di risonanza, mediante eccitatori
elettromagnetici posti nella mediana centrale dei due tubi. Le forze di Coriolis sono
rilevate da due sensori elettrodinamici situati uno nella parte iniziale ed uno nella
parte finale di ciascun tubo. Associato ai tubi viene installato un sensore per il
riievo della temperatura del fluido transitante. Una unitd eleftronica a
microprocessore, composta da diverse schede con operativita specifica e disposte
nella speciale custodia, provvede al mantenimento ed al controllo delle vibrazioni
dei tubi, all'amplificazione dei segnali dei sensori elettrodinamici, all'elaborazione
del segnale di temperatura ed alla trasmissione dei segnali sia in forma digitale che
analogica.
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2.2 Principio di funzionamento

it principio di misura si basa sulla generazione controllata delle forze di Coriolis.
Queste forze sono sempre presenti quando si verificanc simuttaneamente un
moto retlilineo e un moto angolare o rotazicnale.

gp = 2. AM{BXV)

C forza di Coriolis

Am = massa inmovimenio

@ = velocita angolare

V. = velocita radiale inun sistema rotante od oscillante

i

Lampiezza de%’iieforz_% di Coriolis dipende dalla massa in movimento Am, dalla
vetocita nel sistema Ve, quindi, dalla sua portata massica.

Diagramma schematico del tubo di misura

2.1.1 sistema a due tubi (Promass M, F)

L'equilibrio del sistena & garantito da due tubi di misura che vibrano in
controfase (risonanza).

2.1.2 sistema a tubo singolo (Promass A)

Al fine di ottenere l'equilibrio per il sistema a tubo singolo, sono necessarie
soluzioni progettuali diverse rispetto ai sistemi a due tubi. !l Promass A a
questo scopo, adotta una massa di riferimento interna (bilanciere).
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2.3 Variabili misurate

2.3.1 misura massica e volumetrica

I sistema di misura massico e volumetrico "Promass 84" & uno strumento che basa il
suo funzionamento sul principio delle forze di Coriolis ed & idoneo per fluidi con
caratteristiche diverse determinandone anche Ia densita e la temperatura.

2.3.1.1 misura di densita'

| tubi di misura sono mantenuti sempre alla loro frequenza di risonanza. Questa
frequenza di oscillazione viene regolata automaticamente, non appena variano le
masse e, di conseguenza, la densita del sistema di oscillazione. Quindi, la
frequenza di risonanza & funzione delia densitd del fluido e consente al
microprocessore di elaborare anche un segnale di densita.

2.3.1.1.1  misura di temperatura

La temperatura dei tubi di misura & determinata ed impiegata per compensare gii

effetti termici. Il segnale prodotto & funzione delia temperatura del processc e pud
essere utilizzata anche per altri scopi.

2.4 Composizione del sistema di misura Promass 84

Il misuratore Coriolis & composto da un sensore di misura modelio PROMASS A, F o
M e dall'unita elettronica di elaborazione con il display modello Promass 84 per Ia
visualizzazione dei valori misurati. Il misuratore pud essere impiegato in versione
compatta o in esecuzione separata (versione remota).
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Ejﬂm:

Promess B4 FDNDS - 250 Promass 84 M DNOS - 80 Fromass 84 A DNO1 - 04

Promass 84 A/F/M in versione compatta

Prorroiss A Promos M
DNO.. NS, BO
= N
FromssF
DN DB, . 280

Sy

Promass 84 A/F/M in esecuzione separata (versione remota)
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2.5

Campo di portata (Qmin /Qmax)

_ Apgrovazione PTB
. , per liquidi diversi dallacqua
Prpmass . Dla@etro _ . Misura
' | massa “volume | densita
A 2.4 =] Sl sl
F B.. 250 &l sl ]
M 8. 50 ol NO NO
M 80 S i Si
M g.. 40 NQ MO NO
M (Alta precisione) | 8 .., 25 NO NQ NO
i Aaprovazione Nmi
e b | per liquidi-diversi-dallacqua
‘ Promass . Dzamgtrq i Misura
§ ' ‘ ) midsss. | “yolume
{ : - (mmi ) TR p
! A 2.4 Sl gl
§ F 5..250 S =]
M g..80 S Sl
I B... 40 NG NO
M (Alta precisione)| 8 ... 25 NO NO
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2.5.1 MISURATORE DELLA MASSA PER LIQUIDI

Campi di misura per portata massica liquidi (Promass F)

' Diametro | Portata massica da Grain 2 Qmax | Quantita di misura minima

{mm) (kaémin) {kg)
8 15 ... 30 05
15 5...100 2
25 15... 300 5
40 35..70D 29
&0 50 ... 1000 50
a0 180 ... 3000 100
100 200 ... 4500 200
180 350 ... 12000 500
250 1500 ... 36000 1000

Campi di misura per portata massica liquidi (Promass M)

| Diametrs | Portata massica da Qmin a Omayx | Quantita di misura misima
L {mm) (kgémin) ' (ke) '
8 15...30 05

15 5...100 2

25 15 ... 300 5

40 35 .. 700 20

&0 50 ... 1000 59

80 150 ... 3000 108

Campi di misura per portata massica liquidi (Promass A)

. Diametro | Portata massics da Cimin Omax | Quantitd di misura minima
__[mm) (kgémin} _tka)
2 01.. 2 005
4 045 0.20
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2.5.2 MISURATORE VOLUMETRICO PER LIQUID!

Campi di misura per portata volumetrica liquidi {Promass F)

. Diametro | Portata massica da Gmin a Gmax | Quantita di misura minima
{mm) (kg/min) (ka)
8 15 .. 30 05
15 5. 100 2
25 15...300 )
4 35 ... 700 20
50 50... 1000 50
20 150 ... 3000 100
100 200 ... 4500 200
150 350 ... 12000 800
260 1600 ... 35000 1000

Campi di misura per portata volumetrica fiquidi (Promass M)

| Diamstro | Portats massica da Girmin 2 Qmax | Guantita di misura minima
F {mm) tkgdmin) (k)
80 150 ... 3000 100

Campi di misura per portata volumetrica liquidi (Promass A)

! Diametrs | Portata massica da Omin a Gimax | Quantita di misora minima
(mm) (kg/min) tkal
2 01..2 ()
4 04..8 0,20

2.6

Condizioni operative di applicazione

Campo di temperatura del fluido: Promass A: -50...+200°C

Promass F: -50...+200°C
Promass F (alta temperatura): -50...350°C
Promass M: -50...150°C

Pressione nominale: Promass A versione standard max. 100 bar
Promass F  versione standard max. 100 bar
Promass M versione standard max. 100 bar
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2.7

Visualizzatore

Indicatore LCD a quattro righe

[Sv]

eDI0LIRE

|3+

Display ed elementi operagivi

Display & cristallt Hgwidi

13 display a quattro righe, o cristall Hquidi e retroillominao visualizza valori di misura, finestre df dialogo, mes-
saggi dl guasto e di avviso. Posjzione HOME (modalit operativa) & il termine dato al display durante it gormale
funzionamento.

Visuatizrazions dele letture

Tasti ottici per “Touch Control™

Tasti +/-

— Dalla posizione HOME —s aceesso diretto al valesi del totakizzatore ed ai valor auuali & ingressifascite

— Inserimente di valori numerict, selezione di parametri

~ Selezione all'interno dela matriee det diversi blocehi, gruppi di funzione e funzioni

Premere sirnultaneamente t tasii +/- (8T8 per attivare le seguentt funzionk:

— Uscita progressiva dolla matrice operativa — posizione di partenza

~ Ritorno diretto alla posizione HOME, premendo 53 per pilt 4i 3 secondi

— Annullamento dei dari inserit

Tasto Enter

— Dalla posizione FIOME — accesso alla matrice operativa

~ Berve persalvare gli inserimenti numerici o le modifiche delle impostazioni
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VERSIONE SOFTWARE
Le versioni software utilizzate sono identificate con le seguenti sigle:

Amplificatore di misura:  2.00.01
Comunicazione: 1.04.00

TARGA CON ISCRIZIONI REGOLAMENTARI
La targa applicata allo strumento & vincolata da bolli di verifica prima e deve riportare
gli estremi del presente decreto, oltre le iscrizioni regolamentari secondo le norme
vigenti.

NORME DI VERIFICAZIONE

Nella verificazione prima e periodica si seguono le disposizioni analoghe a quanto
previsto per strumenti consimiti

LEGALIZZAZIONE

I sigilli di protezione si applicano dove indicato nella figura “Esempio di applicazione
dei sigilli”.
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Esempio di applicazione dei sigilli

MEOTYR,
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DIPARTIMENTO PER LA REGOLAZIONE DEL MERCATO

Direzione generale per la vigilanza e la normativa tecnica
Ufficio IV Strumenti di misura e metalli preziosi

ERRATA CORRIGE
del
Decreto Ministeriale 8 febbraio 2008, n. 4236

con il quale sono ammessi alla verificazione metrica ed alla legalizzazione i sistemi di misura,
destinati alla misurazione di quantita di liquidi diversi dall’acqua denominati “Promass 84”.

Nell’allegato al D.M. 8 febbraio 2008, n. 4236,

- dopo il punto 2

leggasi “2.2.”  anziché “2.1.1”
e

“2.2.27  anziché “2.1.2”

- nelle tabelle del punto 2.5

leggasi “(Alta pressione)*

anziché “(Alta precisione)”



- il punto 2.5.1 é sostituito dal seguente:

<< 2.5.1 MISURATORE DELLA MASSA PER LIQUIDI

Campi di misura per portata massica liquidi (Promass F )

“'Diametro’|'Portata massica da Qmin'a Qmax| Quantita di misura minima_
(mm) (kg/min) (kg) ‘
8 1,5...30 0,5
15 5...100 2
25 15 ... 300 5
40 35... 700 20
50 50 ... 1000 50
80 150 ... 3000 100
100 200 ... 4500 200
150 250 ... 12000 200
250 1500 ... 35000 1000

Campi di misura per portata massica liquidi (Promass M)

Portata massica da Qmin a Qmax | Quantita di misura minima

Diametro

{mm] (ka/min) (k)
8 15..30 05
15 5..100 2
25 15 ... 300 5
40 35 .. 700 20
50 50 ... 1000 50
80 150 ... 3000 100

Campi di misura per portata massica liquidi (Promass A)

Diametro | Portata massica da QOmin 2 Qmax | Quantita di misura minima
{mim) {kg/min) {kg)
2 o1..2° 0,05
4 04..8 020
>>




_ -ilpunto 2.5.2 ¢ So‘stizﬁurirm dal seguente. —
<< 2.5.2 MISURATORE VOLUMETRICO PER LIQUIDI

Campi di misura per portata volumetrica liquidi (Promass F)

Diametro | Portata volumetrica da Qmin a Qmax | Quantita di misura minima

(mm) (kg/min) (kg)
8 1,5...30 0,5
[ke) 0 ... 100 2
25 15 ... 300 5
40 35...700 20
50 50 ... 1000 50
80 150 ... 3000 100
100 200 ... 4500 200
150 250 ... 12000 200
250 1500 ... 35000 1000

Campi di misura per portata volumetrica liquidi (Promass M)

Diametro | Portata volumetrica da Qmin a Qmax | Quantitd di misura minima
{mm) (kg/min) (kg)
80 150 ... 3000 100

Campi di misura per portata volumetrica liquidi (Promass A)

Diametro | Portata volumetrica da Qmin a Qmax | Quantita di misura minima
(mm) (kg/min) (kg)
2 0,1..2 0,05
4 0,4..8 0,20

Il valore minimo e massimo della portata volumetrica & dato dal rapporto tra il valore

della portata massica e la densita del liquido
Il volume minimo misurabile ¢ uguale alla quantitd minima misurabile (MMQ) diviso la densita

del liquido. >>

- il punto 3. é sostituito dal seguente:

<< 3. VERSIONE SOFTWARE
Le versioni software utilizzate sono identificate con le seguenti sigle:

Software dell’amplificatore: 2.00.01, 2.00.02, 2.01.00 oppure 2.02.00
Software di comunicazione: 1.04.00 oppure 1.05.00

Software Modbus:—3.03.00 oppure 3.04.00 >>

Le figure riportate nel punto 2.4 sono sostituite dalle rispettive “figura 17 ¢ “figura 2” allegate
assieme a questa errata corrige.

IL DIRIGENTE |, |
Gabriella Di Bei
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DIPARTIMENTO PER L'IMPRESA E L' INTERNAZIONALIZZAZIONE
D.G. per il Mercato,la Concorrenza, il Consumatore,
la Vigilanza e la Normativa Tecnica
Ufficlo iV Strumenti di Migusa 8 Metaill Preziosi

Ministerc Sviluppo Economico
Dipartimento Regolazione Mercato
URCITA - 24/03/2000 - 0026178
Biruttura : DG Vigllanza e Normativa Tecnica

@o01/001

LE CAMERE DI COMMERCIO
Uffici Metrici

LORO SEDI

Deposito di programmi installati in apparecchiature elettroniche
OGGETTO  associate o facenti parte di strumenti di misura ammessi a verificazione

metrica

COMUNICAZIONE N° 36

Si trasmettono le sigle identificative delle versioni dei programmi depositati prasso la

scrivente dal fabbricante metrico Endress + Hauser ltalia
C.M. 17 settembre 1997, n 552689/62, punto 1.2 lettere a) e b).

p.A., in applicazione della

DECRETI DI APPROVAZIONE CODICE IDENTIFICATIVO

Apparecchiatura denominata “Promass 84"

Software dell'ampilificatore:
D.M. 08.02.2008 n. 4236 Software di comunicazione:

Sodtware Modbus:

2.00.01, 2.00.02, 2.01.00,
2.02.00 oppure 3.00.xx

1.04.00, 1.05.00
oppure 1.05.xx

3.03.00, 3.04.00
oppure 3.04.xx

IL DRI
Gabrij



