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Bezpecnostni pokyny

Vystrahal
Nasledujici bezpecnostni pokyny musi byt vzdy dusledné dodrzeny.

Spravné pouzivani

« Snima¢ Magphant mize byt pouzit pouze pro méfeni pritoku vodivych kapalin.

» Snimac Magphant je navrzen a zkou$en v souladu s normou EN 61010 (VDE 0411).
Pokud je pristroj pouzivan nespravné anebo pro jiny uéel nez byl navrzen, muze
zplsobit nebezpecénou situaci.

Dullezité informace jsou v originalnim navodu oznadeny piktogramy:
Warning! = \ystraha!

Caution! = Upozorneéni!

Note! Vezméte v uvahu!

Il

» Vyrobce neodpovida za Skody vzniklé nespravnym pouzivanim pfistroje!

Osoby zpusobilé pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu

» Montaz, elektrické pfipojeni, uvedeni do provozu a udrzbu pfistroje mohou provadét
pouze vyskolene osoby povéiené provozovatelem zafizeni. Pfed manipulaci
s pristrojem je nutné peclivé pfecist a pochopit tento navod.

 Pfi pouzivani specialnich kapalin, véetné gisticich roztok(, si prosim laskavé vyzadejte
u Endress+Hauser informace o chemické odolnosti pouzitych konstrukénich materiald.

» PfesvédcCte se, ze méfici systém je elektricky pfipojen podle schématu. Pfistroj je nutné
uzemnit.

Opravy, nebezpecné chemikalie
Pred odeslanim pristroje do opravy k vyrobci je nutné proveést nasledujici tkony:

» K pristroji prilozte zpravu obsahujici popis zavady, aplikace a chemickych a fyzikalnich
vlastnosti méfeneho média.

e Peclivé odstrante veskere usazeniny a zbytky media. Pozornost vénujte zviasté
drazkam pro tésnéni a Stérbinam. Toto je obzvlasté dulezité, pokud je médium zdravi
nebezpecne, napf. zpusobujici poleptani, karcinogenni, radioaktivni, atd.

» Pokud nejsou veskere zbytky média odstran&ny, nesmi byt pfistroj odeslan do opravy.

Spatné vyg&isténi pfistroje mize zpusobit $kody na majetku nebo zdravi osob. Veskeré
timto vznikle naklady budou vydctovany majiteli pristroje.



Technickeé reseni

Vyrobce si vyhrazuje pravo na technicke zmény vyplyvajici z vyvoje pristroje. Veskere
nové informace a aktualizace tohoto navodu jsou k dispozici u vaseho oblastniho
zastoupeni Endress+Hauser.

2. Montaz a instalace

2.1 Kryti IP 66
Pfistroj splfiuje pozadavky na stupen kryti IP 65.

Upozornéni!
Zajisténi tohoto kryti je pfi instalaci nebo vymeneé pristroje podminéno dodrzenim
nasledujicich bodu:

e Tésneni vicek pouzdra musi byt Cista, neposkozena a usazena na konci zavitu.
V pfipadé potreby je nutné tésnéni osusit, vyCistit anebo vymenit.

 Sroubovaci vicka pouzdra musi byt fadné dotazena.

e Pouzité piipojovaci kabely musi mit vnéj$i primeér 7...12 mm.

e Kabelovée pruchodky musi byt fadné dotazeny.

o Kabel musi pied vstupem do prichodky tvofit smycku, aby stékajici voda nemohla
pfipadné vniknout do prichodky.

o Nevyuzita prichodka musi byt nahrazena zaslepkou.

e Z pruchodky nesmi byt odstranéna tésnici viozka.

2.2 Rozsahy teplot

Upozornéni!

e Dale uvedené maximalni hodnoty teplot okoli a media nesmi byt prekroCeny.

e Pfi instalaci ve venkovnim prostfedi je nutne pfistroj vhodné chranit pred pfimym
slune¢nim svitem. Toto plati obzvlasté pro zemé s vysokymi venkovnimi teplotami.

2.3 Instrukce pro instalaci

Orientace potrubi

Nejlepsi pro montaz je svislé potrubi.

Pokud je potrubi vodorovne, instalujte Magphant z boku. Tim je zajisteno, ze mefici
elektrody jsou vzdy ponarfeny v proudicim mediu. Doporucene prime useky potrubi pred a
za pristrojem jsou 5...10 x DN potrubi.

Upozornéni!
Mantazni navarovaci kréek se nesmi do potrubi pfivarovat s jiz osazenym pristrojem!
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Poloha osy méricich elektrod

Senzor musi byt montovan tak, aby osa elektrod byla viéi proudu média otodena o 90°.
Jako vizualni kontrola slouzi kabelove prachodky, jejichz osa je rovnobézna s osou
elektrod.

2.4 Montaz do ocelového potrubi

Do oceloveho potrubi se Magphant montuje pomaci navafovaciho kréku. V zavislosti na
svetlosti potrubi jsou k dispozici dvé rlizna provedeni:

Navarovaci kréek pro DN 25

Pro potrubi DN 25 ma jiz kréek pfipraveny potfebny radius.

e Otvor v potrubi: @ =23 mm.

e PfiloZte navafovaci kréek na otvor a pfivarte jej kolmo k trubce.

Navarovaci kréek pro > DN 40
Pro potrubi > DN 40 je na kréku vyrazena stupnice, aby byla zaji§téna spravna poloha pfi
montazi.
e Otvor v potrubi: @ = 30 mm.
* Vlozte kréek do otvoru tak, aby znacka stupnice odpovidajici svétlosti potrubi licovala
s vnejsi sténou potrubi a pfivarte kréek kolmo k trubce. Pro svétlosti > DN 300 se
pouziva stupnice DN 300.

Montaz pfistroje do navareného kréku

1. Zasunte Magphant do kréku a dotahnéte rukou pievieénou matici.

2. Krcek zajistéte otevienym klicem 27 mm.

3. Otevienym klic¢em 36 mm dotahnéte o cca 1/2 otacky prevlieénou matici.

Upozorneéni!
Pred montazi pfistroje zkontrolujte, zda méfici plocha senzoru s elektrodami neni
poskozena.

2.5 Montaz do plastového potrubi

Pro montaz do plastoveho potrubi se dodava montazni sada, sestavajici z nerezového
adapteru (kréku) a plastové previeéné matice.

Montaz adaptéru pro plastova potrubi

1. Umistéte plastovou prevle¢nou matici na adaptér.

2. Opatrné zasurte Magphant do adaptéru a dotahnéte rukou ocelovou previeénou matici.

3. Uchopte adaptér do otevieného kli¢e 25 mm a kliéem 36 mm dotahnéte o cca 1/2
otacCky prevleénou matici.

Upozornéni!
Pred montazi pfistroje zkontrolujte, zda méfici plocha senzoru s elektrodami neni
poskozena.



Montaz do standardnich T - kusu pro svétlosti DN 15...50
Plastové T - kusy z PVC. PP a PVDF, které slouzi jako drzak Magphantu pro svétlosti
DN 15...50, jsou dodavany firmou Georg Fischer.

Po smontovani jednotky dle pfedchoziho popisu ji vliozte do plastového T - kusu a
pfevie¢nou plastovou matici dotahnéte pouze rukou.

Upozornéni!

» Dbejte na spravnou polohu osy elektrod (viz 2.3).
e Pouzijte pouze Magphant uréeny pro plastova potrub! (odlisna hloubka ponoru!).

Montaz do plastovych potrubi > DN 65
Pro tuto montaz se pouziva specialni plastovy navarovaci krcek z PVC, PP anebo PE.
Tyto krcky dodava firma Georg Fischer.
Rozmeér L musi byt podle vnéjsiho prumeéru potrubi stanoven zakaznikem.
Pro jeho vypocCet pouzijte vzorec:
L =40-S-E

S = tloustka stény potrubi
E = hloubka ponoru plastového navarovaciha krcku

(viz tabulka na str. 12 v originalni dokumentaci)

e Otvor v potrubi: & =40 mm
¢ Vlozte plastovy kréek do otvoru a privarte po obvodu k potrubi

Po smontovani jednotky dle pfedchoziho popisu ji viozte do plastového T - kusu a
prevlecnou plastovou matici dotahnéte pouze rukou.

Upozornéni!
e Dbejte na spravnou polohu osy elektrod (viz 2.3).
e Pouzijte pouze Magphant uréeny pro plastova potrubl (odliSna hloubka ponoru!).

3. Elektricke pripojeni

3.1 Vseobecné informace

Dbejte na polaritu a hodnotu napajeciho napéti.

Vystraha!
Pristroj se nesmi montovat, pripojovat anebo rozebirat pfi zapnutém napajecim napéti!

3.2 Pripojeni Magphantu

Viz obr. 12 v originalnim navodu.



Svorka €&. 1 + napajeci napéti 20...30 Vgg
2 --napajeci napéti
23 reléovy vystup - klidovy kontakt 75V /0,5 A; 60 Vg /0,4 A
24 releovy vystup - pfepinaci kontakt
25 reléovy vystup - pracovni kontakt
26 + proudovy vystup 4..20 mA, zatez R, = 750 Q max.
27  -- proudovy vystup

Specifikace vodiéu a kabelu
Prufez vodice : max. 1,5 mm?
Pramér kabelu : max. 7...12 mm
Priachodka PG 16

Pro pfipojeni pouzijte stinéné kabely. Stinéni pfipojte na zemnici svorky uvnit pfistroje.

Vyrovnani potencialu
Pro zajisténi plné elektromagnetické kompatibility je nutné spojit vnéjsi zemnici svorku na
hlavici pfistroje se zemi.

Vezmeéte v uvahu!
Zajistéte, aby tento zemnici propojovaci kabel (prifez 4 mm? Cu) byl co nejkratsi!

3.3 Uvedeni do provozu

Pred zapnutim napajeciho napéti provedte nasledujici kontrolu:

e Souhlasi smér proudéni se smérem Sipky na hlavici pristroje a svira osa dvou
kabelovych prichodek PG 16 uhel 90° se smérem proudéni?

e Zkontrolujte spravné pfipojeni vodi¢u na svorkach (viz 3.2 a obr. 12 v originalnim
navodu). .

e Zkontrolujte, zda hodnota napajeciho napéti souhlasi s udajem na Stitku pristroje.

Provedte nasledujici ukony (viz obr. 14 v originalnim navodu):

1. Nastavte miniaturni pfepinac 1 (test mode) do pozice ,normal”.

2. Nastavte miniaturni piepinac 2...4 pro rezim provozu dle dale uvedené tabulky.

3. Po zapnuti napajeciho napéti jsou vystupy cca 5 sec. deaktivovany (relé odpadié a
proudovy vystup na hodnoté 0 mA). Blikaji obé LED.

4. Nastavte hodnotu pro piny rozsah. Toto je mozné dvéma zpUlsoby:
Nastaveni plného rozsahu podle aktualni hodnoty pritoku (mistni kalibrace)
- aktualni hodnota pritoku je maximalni pratok
- otacejte potenciometrem pro nastaveni rozsahu tak dlouho az zelena LED zhasne
Nastaveni piného rozsahu bez pratoku
- nastavte potenciometr rozsahu na pfedpokladanou hodnotu max.pritoku

5. Otoénym prepina¢em nastavte poZzadovany bod sepnuti v % z nastaveneho plneého
rozsahu.



4. Provoz

4.1 Zobrazovaci a nastavovaci panel

Vezmete v uvahu!

Na tomto panelu mohou byt pozna¢eny zakaznikem nastavené hodnoty.

Obr. 14 v originalnim navodu znazorfiuje zobrazovaci a nastavovaci panel s hodnotami

nastavenymi z vyroby.

Funkce nastavovacich a zobrazovacich prvku

Nastavovaci / zobrazovaci prvek

Prepinac ¢. 2

t=3s

t=10s
Prepinac ¢. 3

limit

limit + error (porucha)

Prepinac ¢. 4
bezpecénostni max.

bezpeénostni min.

Popis funkce

Casova konstanta / doba pfitahu
relé

Casy t=3sat=10 s odpovidaji
casové konstanté vystupu a dobé
trvani pritahu rele

Relé spina pokud je hodnota pritoku
pod nebo nad nastavenym bodem
sepnuti a trva-li tento prutok déle nez
3 nebo 10 sekund (podle nastaveni
prepinace).

Funkce relé

Rele je pfitazeno, pokud jsou vSechny
funkce pfistroje v pofadku. Relé od-
padne, pokud nastane pcrucha nebo
alarm.

Rele odpadne anebo se rozsviti
¢ervena LED, pckud se prltok pohy-
buje pod nebo nad nastavenou hod-
notou (v zavislosti na nastaveni rezi-
mu spinani min. / max.).

Stejna funkce jako ,limit" + navic:
Relé odpadne pokud je prutok vétsi
neZ rozsah Magphantu anebo pokud
nastane porucha. Cervena LED blika.
,Porucha” ma vyssi prioritu nez ,limit".

Rezim spinani min. /max

Relé odpadne, pokud pritok piekroci
nastavenou hodnotu. Cervena LED se
rozsviti.

Relé odpadne, pokud prutok klesne
pod nastavenou hodnotu. Cervena
LED se rozsviti.



Potenciometr 1...5 m/s Nastaveni piného rozsahu
Nastaveni je moznée plynule v rozsahu
rychlosti prutoku 1...5 m/s.
Otaceni potenciometru
Zpusobi zménu stavu zelené LED,
ktera signalizuje shodu aktualni
hodnoty prutoku s hodnotou piného
rozsahu, odpovidajici vystupu 20 mA.

Zelena LED  sviti Aktualni hodnota pritoku je mensi nez
nastaveny plny rozsah pro 20 mA.

Otocny prepinac 10...100% Nastaveni limitni hodnoty
Limitni spinac v % z hodnoty plného
rozsahu. Nastavitelny po 10% krocich
v rozsahu 10...100%.

Cervena LED sviti Dosazeni nastavené limitni hodnoty.
blika (1,5 Hz) Signalizace poruchy.

Vezmete v uvahu!
Funkce miniaturniho prepinace €. 1 je popsana v kapitcle 5.

5. Diagnostika a odstranovani zavad

5.1 Reakce mériciho systému na poruchy

e Hlaseni poruch, které nastanou beéhem méreni je vzdy zajisténo reakci proudového
vystupu a podle nastaveni také i reléeovym vystupem.
e Systémove a procesni poruchy jsou vzdy indikovany blikanim ¢ervené LED.

typ poruchy relé cervena LED proud. vystup
(nastaveni
Nlimit+error”)

Systémova porucha: porucha zesilovace odpadlé blika 2 mA

porucha EEPROM

Procesni porucha: prekro¢eni rozsahu odpadlé blika 2 mA

5.2 Prezkouseni elektroniky

Magphant mize byt pomoci miniaturniho pfepinace ¢. 1 pfepnut do testovaciho rezimu:

1. Prepnéte spinac do polohy ,test* (viz obr. 14 v originalnim navodu)



2. Otocte potenciometr pro plny rozsah proti sméru hodinovych rucicek az k mechanic-
kému dorazu, proudovy vystup musi mit nyni hodnotu presné 20 mA.
3. Pokud toto nesouhlasi, je vadna elektronika.

5.3 Vyména elektronického modulu

Vystraha!
Vypnéte napajeni nez odsroubujete vicko prostoru elektroniky.

Postup:

1. Vypnéte napajeci napéti.

2. Odsroubujte vicko prostoru elektroniky.

3. Odpojte vSechny vodic¢e ze svorkovnice.

4. Povolte kfizové $roubky na desce elektroniky.

5. Povolte montazni Sroubek zemniciho vodice.

6. Opatrné vyjméte drzak s elektronikou z hlavice.

7. Odpojte ze zdrojové desky kabel budici civky.

8. Odpojte signalové kabely méricich elektrod z desky zesilovace.
9. Vyjméte stary modul elektroniky.

10. Vymente za novou elektroniku a slozte zpét v opacnem poradi.

6. Technicke udaje

6.1 Rozmeéry a vahy

Viz obr. 16 v originalnim navodu.

6.2 Technické udaje

Napajeci napéti 24 Vg (20...30 Vgg)
Spotieba <25W
Vystup e proudovy vystup 4...20 mA, aktivni

Magphant muze pracovat pfi obou smérech prtoku.
Proudovy vystup je vzdy pozitivni. Relé reaguje pfi obou
smerech proudeni.

e reléovy vystup
bezpotencialovy, pfepinaci kontakt
60 Vsr /0,4 Anebo 75V /0,5 A

Teplota okoli -20..+60°C



Teplota procesu

Tlak

Méfici rozsah

Presnost

Reprodukovatelnost
Vodivost média

Interferencéni imunita

Typ kryti

Konstrukcéni materialy

Senzor

17350

Hlavice

Navarovaci kréek
(pro ocelova potrubi)

Adapter
(pro plastova potrubi)

Plastova prevle€¢na matice
(pro plastova potrubi)

Osvédceni

- 20...+ 120 °C (kr¢ek nerez 17350, svarnikovy krouzek)
-20..+ 100 °C (krCek ocel tf. 11, svornikovy krouzek a
NBR tésnéeni)

1,6 MPa pfi 25 °C
1,0 MPa pfi 100 °C (viz graf v originalnim navodu)

1...5 m/s (plynule nastavitelny)

+ 2% z rozsahu pfi mistni kalibraci a rychlosti proudéni
> 1 m/s

+ 2% z rozsahu
> 20 uS/cm
v souladu s CE EN 50081-1-2 a EN 50082-1-2

IP 66 / NEMA 4X /typ 4X

Celni plocha:
PVDF, tésnici krouzek Viton (FPM)

Elektrody:
nerez 17350

Téleso senzoru:
e nerez 17350, svornik nerez 17348 pro kréek z nerezi

e nerez 17350, svornik a NBR tésnéni pro kréek z oceli ti'. 11

hlinik, epoxidovy praskovy lak

nerez 17350, nebo
ocel tf. 11

nerez 17350 (s 2 O-krouzky z Vitonu)

PVDF

CENELEC: Certifikat vyrobce dle VDE 0165 pro zénu 2
Dalsi osvédceni dle narodnich norem SEV, FM, CSA

10



Ceska republika

Slovenska republika

Endress+ Hauser
GmbH+Co. - PraFa

paldc Kovo
Jankovcova 2

170 88 Praha 7
tel.. 02 /6678 4200
tax: 02 /6678 4179

Sidlo v SRN:

Pracovi&té:

Louny

Ing. Jan Simek
Stédrého 2172

440 01 Louny

tel ffax: 0395 / 65 44 37

Obchodni zastoupeni:

Ostrava

Meratecn spol. s r.0.
Varenskd 51

702 00 Ostrava

tel.: 069/ 661 19 48

tel /ffax: 069 /661 21 16

Brno

Ing. Toma% Halamik
Piikop 27b

602 00 Brno

tel ffax: 0574524 19 BS

Praha

Jifi Moravec

Litevska 1, P.O.BOX 9

100 05 Praha 10

tel ffax: 02/ 7174 5606
02/ 7174 6479

Hradec Krdlove

Ing. Milo& Legner
Kydlinovska 222

503 01 Hradec Krdlove
tel.; 049 / 61 £2 09

feee: 049 /61 28 93

Endress+Hauser Instruments International GmbH + Co. « Colmarer Stralie 6
79574 Weil am Rheir « Tel, +49-7621-97502 « Fax +49-7621 975345

Viyhradni zastoupeni:

Transcom technik s.r.o.

Zvolenska 36

B21 09 Bratislava
tel.: 07 /521 31 61
fax: 07 /521 31 81

Endress + Hauser

MNaZe méfitko je praxe

Autorizovany distributor:

PPA TRADE sr.o.
Vajnorska 137

B30 00 Bratislava
tel.: 07 /525 45 70
fax: OF /52545 72
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