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Wskazowki ogdlne dotyczace bezpieczenstwa Magphant
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Ostrzateniel

Wskazowki ogdlne dotyczace bezpieczenstwa

W kazdym przypadku nalezy przestrzegad nizej podanych wskazdwek dotyczacych
berpisczenstwa:

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

» Czujnik przeptywu Maghpant moze byé uzyty tylko do pomiaru przephywu cieczy
przewodzacych

» Czujnik Magphant jest zbudowany zgodnie 7 aktualnym stanem techniki z
uwzglednienierm abowigzujgcych przepisow wg ENB1010 (odpowiada VDE 0411 -
“przepisy bezpicczenstwa dia elektrycznych urzadzen pomiarowych, sterujgcych
regulacyjnych i laboratoryinych®). W przypacku uzycia w sposdb niewlasciwy lub
niezgodnia z przeznaczeniem preyrzad moze stad sie Zrodiem niebezpieczenstwa.

Malery zwrdcié szezegding uwage

na wskazowki oznaczone w instrukaji i
nastgpujacymi piktogramanmi: el (%}
Ostrzezenie! Uwagal Wskazdwkal W/
Wizkazdwlkal

i | : . Ostrzezenio! Lhwiagal
» Producent nie odpowiada za srkody

wynikle z udycia preyrzadu w
niswtasciwy sposdl lub niszgodnie z preoznaczeniem

Montaz, uruchomienie, personel obstugi

= Montaz, podigezenie do sieci elektryczne), uruchomienie | konserwacia moga byé
wykonywane tylko przez przeszkelony personel, autoryzowany przez urytkownika
urzgdzenia. Personel powinien zapoznad sie z instrukcjg obslugi, zrozumied ja i
przestrzegad zawarlych w nig) wekazdwek, *

+ Urzgdzenie moze by¢ obsugiwane tylko przez personal autaryzowany przez
uzylkownika urzadzenia. Nalezy przestrzegad instrukeji abshugi.

« W przypadku konkretniych materialow mierzonych, wigcznie z mediami do cryszczenia,
firma Endress+ Hauser stuzy chetnie wyjasnieniami dotyczacymi odparnogcl materialow
czescl wehodzaoych w kontakt z medium,

» Nale?y zadbad o prawidiowe podiaczenis preyrzadu, zgodnie 72 schematami,
Przephwomierz nalezy uziemic.

Naprawy, materialy niebezpieczne
Przed wysylka przeptywomierza Magphant do naprawy, nalssy:

= do przyrzadu nalezy dofgezye notatke z spisern uszkodzenia, zastosowania oraz
wilasnosci chemiczno-fizycznyeh medium,

* naledy usungd resztki medium, zwracajac szozegdlng uwage na rowki uszczelnien i
rysy, gdzie moga pozostawad resztki madium, Jest to szezegdlnie waizne w preypadiu
medidw niebezpiecznych dla zdrowia, np. zracych, trujacych, powoduiacych raka,
radioaktywrych,

= jestesmy zrmuszeni prosic o zaniechanie wysylki urzadzenia do naprawy w prypadku,
gdy nie mozna z calg pewnoécig usunad maleriatow zagrazajacych zdrowiu (np. takich,
ktore wnikngly w szczeliny lub przedyfundowaly przez tworzywo sztuczne). Koszty
powstate na skutek nigprawidlowego wyczyszezenia urzadzenia (koszty utylizaci,
szkody zdrowotne, jak oparzenia itp.) zostang naliczone posiadaczowi urzadzenia.

Postep techniczny

Froducent zastrzega sobie mozliwosé zmian danych technicznych w zwiazku z
postgpem techniki. Informacii na temat aktualinoscl instrukaji obstugi | ewentualnych
zmian udzisla prredstawicielstwo firmy Endress+Hauser,
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1. Opis systemu

1. Opis systemu

1.1. Zastosowanie

Czujnik przephywu Magphant zapewnia instalacii niszbedne dane o przephywie

w rurociggu. Za pomoca metody magnefycrno-indukcying] waznacza sie pradkost
prephwwi Sisczy przeywodzace] na koncdwee sensora. Przaekroczenis ustalonego punktu
zalaczania (wartoscl granicznal} w gdre lub w ddt jest sygnalizowane przez styk
przekaznika. Jednoczednie do dyspozyal jest analogowy sygnat pomiarowy (4...20 mA),
proporcionalny do przephywu. Sygnatten mozna wykorzystywad do kontrali przephywu.
Magphant nadaje sie znakomicie do zabezpizczania i kontroli procestw przephawu,

1.2. Zasada pomiaru

Zgodnie 2 zasads indukeji Faradaya w przewodniky, kitry porusza sig w polu
magnetycznym, powstaje napiecie. W przypadku magnelytzno-indukeyine] metody
pomiarl relg poruszajaceqgo sig preewodnika peni phnace medium. Indukowane
napigcis jast proporcjonalne do predkodcl preephywel |jest doprowadzana przez dwis
elektrady do wematniacza pomiarowego.

Elektrorica pomiarcwa, sterbwana mikroprocesorem | charakteryzujaca sie stabilnym
punktem zerowym, przekszialca napigcie pomiarowa w analogowy sygnal wyjsciowy
4,20 ma.

Linie pola magnatycznago
B Senmsor

Elakirody

Ue = BxlxV = napigaie indukowane
B = Indukeja magnetyczna
L = Odstep migdzy elektrodami

VW = rredkndd prranhan ma kofinfaes snnane

Rys. 1;

Schematyczie przedstawienre
magnetyczno-indukcyineca
pamiary preephw,



1. Opis systemu

Magphant

Rys. 2
Budows jednostki pomiarows]

1.3. Budowa jednostki pomiarowej

Ponize] przedstawiono rysunek ukazujgey budowe jednostki pomiarowe] Magphant

Odkrecana poknywa obudowy. Fo ofwarciu
pokrywy obudowy dostepne $3 elementy
obshugi | wskaznikdw oraz blok zaciskow

Potaczenie Srubowe
Potaczenie srubowe PVC przewodu PG 16
PVC przewodu PG 16
| /
przewod sygnatu Enargia zasilajaca
20...30v0DC

\ Obudowa elektroniki

Zacisk uziemienia

Krocies
wapawywany DM 25

Makretka M 30x2

Krociec wspawywany
DN 40... 3000

{z oznakowang
giebokoscia

——
[ —
Sonda pomiarows /

Elekirody

Bezpieczenstwo pomiaru

» Rozbudowany systemn kontroli wiasng] jednostki pomiarowe] 2zapewnia wysoki poziom
bezpieczenstwa pomiaru. Wystepujace komunikaty bleddw (blgd procesu, blad
urzgdzenia) sg wydawans na wyjsciu pradowym i na wyjsciu przekainika

» Jednostka pomiarowa Magphant spefnia ogdlne wymagania EMV dotyczace
odpomoédci na zakldcenia wg. CE (EN50081-1-2 1 EN 50082-1-2)

» Standardowy rodzaj zabezpieczenia: IP 66 (DIN 40050)

= Magphant speinia zalecenia UE (Unii Europejskie]) dotyczace napigd niskich i zalecen
EMV. Magphant posiada Znak CE.
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2. Montaz i instalacja

2. Montaz i instalacja

2.1. Rodzaj zabezpieczenia IP66 (DIN 40050)
Magphant speinia wszelkie wymagania dotyczace rodzaju zabezpieczenia IPSE.
Uwagal

Ay zapewnic rodzaj zabezpieczenia IPEE po montazu w migjscu driatania lub po
wymianie przyrzadu nalezy spenié nastepujace wymagania;

« Uszezelka odbudowy musi bye czysta, nieuszkodzona i preylegad do kodcdwki gwintu,

W razie koniecznosci nalezy wysuszyc, wyczyscic lub wymienic uszczelke.

« Poknywa musi byé mocno dokrecona

s Frzewody uiyvte do podigczenia musza mied drednice zewnetrzna zgodna za
specyfikacja tj. 7...12 mm,

» VWprowadzenia przewodow muszg by¢ mocno dokrecons

 Przewod przed wprowadzeniem nalezy ulozy w petle, aby wilgod nie przedostawala
sie do Srodka

= Niewykorzystane wprowadzenie przawodu nalezy zastapit zaslepka

= Nie nalezy usuwaé tulei oslanigjace] z worowadzenia przewodu

2.2. Zakresy temperatur

Uwaga!
= Malezy niezbednie przestrzegad maksymalnych dopuszozalnych temperatur otoczenia
i mediurn (patrz strona 18)

Rys, 3:
Lazady maontazu polaczer
srubowych preewoddw

I haamal



2. Montaz i instalacja

Magphant

Rys. 4
Sposéb zamontowania
w rurocianach nariomveh

2.3. Wskazowki dotyczace wbudowania

Wbudowanie do rurociagu

Magphant naledy montowad zasadniczo w pionowych rurociggach. Jezeli rurociag
przebisga poziomo, nalezy wmontowad przyrzad z boku. Taki sposéb zamoniowania
zapewnia, 2e elekirody 53 zawsze zanurzone w preeplywajgcym madium.

Uwagal

Migdy nie spawad krddca z whrgconym przyrzadem Magphant.

Zalecana pozycja wmontowania Niezalecana pozycja wbudowania

Mighezpieczansiwo :
w przypadku . |

przedostawania sig I._=.'
powietrza @

|
Miebezpieczensteo '—E
odkiadania sig i
materialdw stalych |

o

i B}

=

Odcinki wiotowehwrylotowe: zalecane 10xDMN




Magphant 2. Montaz i instalacja

Krociec do wspawania
Przyrzad Magphant montuje sie za pomoca bedacego w zakresie dostawy krocca do
wspawania. W zaleznoscl od érednicy znamionowe] rozroznia sie dwis wersie:

Krociec dla DN25

Dla rurociggu DN25 krociec ma promiesn dopasowany do Sradnicy.

» Obtwor w rurociggu :d = 23 mm

» Krociec osadziC na otworze | przyspawac prostopadie do osi rurociagu

M30x2 @ 23
=¥ Fq—p
1 1 T
- : ( |
o
@
v/f-- L
0.1
@ 30°° g
" : v, 5
Kr&ciec DMN25
Krociec dla DN 40... 300
Krociec dla DN 40...300 posiada skale, za pomoca ktdre] mozZna ustalic jego pozycie
Zamontowania.
» Otwor w rurociagu: &= 300 mm
» Wprowadzic¢ krocizc do otworu, aby skala przyiegata do (odpowiednio dla dangj
srednicy znamionowej) do Sciany zewngirznel rurociagu i przyspawaé prostopadie do
osi rurociagu
M30x2 230
SW a7
(L]
Riys.6,
Krociec DN 40.., 300




2. Montaz i instalacja Magphant

Uwagal!
’:_Ih Przy wprowadzaniu przyrzadu do kroéea nalezy awrdcic uwage na to, aby nie uszkodzié
Uwagal koncowki sensora,

PoloZenie osi elektrody
Sensor nale?y wmontowad tak, aby os elektrod lezata zawsze pod katem 90° do

Kigrunku przephowl, Jako wskazdwka optyczna sluzg dwa polaczenia grubowe PG 18
przewodow, ktdre leza w te] samej osi

90

;/ \

pogyEE 20

T,
3 i
- o T -
i
ﬂﬂ%
Poprawna pozycja wmontowania
Fys. T
FPolozenie osi elektrod
Whudowanie

1. Wprowadzi¢ Magphant do krééea i dokrecic nakretke mocno reka.
2. Uchwycic krocise kKluczem widelkowym SW2a7
3. Dokrecic jeszcze o okobo ¥ obrotu kKluczerm widstkowym SWEE

nakretha klucz widelkewy SW3IE

klucz widetkowy SWET

Riys. &:
Whudowanie

1
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3. Podlaczenie elektryczne

3. Podlaczenie elektryczne

3.1. Informacje ogodlne

Zwrécic uwage na bisgunowost podiaczenia oraz napiecie zasilania.

Ostrzezenie!

Mie instalowac, niz podiaczad i nie demontowad urzadzenia pod napieciem.

3.2. Podlaczenie przyrzadu Magphant

/N

Ostrzelenie!

27 |
26 |

25 |

2l Th—7— %
25 |

2 [ ]

U

o +

Blok zaciskiw

N

Bezplecznik 160 mA, zwhoczny

Wyijscie pradowe 4£...20 ma
Obclazenia Ry = 7500max

Wyjscie przekaznika 75 V DC/0,5A
60 V AC/0.4A

Energia zasilajgca 20...30V DC

N,

Nl
1 2 2324 25 26 27

Przewdd energil
Zasilajace]

Faciski uziemiajace
do ekranu prrewody

Przewad sygnalowy

Rys, &:

Okablowanie i specyfikacja przewodéw

Przekrdj 2yty: maks.
Srednica preewodu :

1,5 mm’
.12 mm

Potaczenie srubowe przewodu: PG-16

Zalecamy generalnie zastosowanie przewoddw ekranowanych.

Podtaczenie elektryczne




3. Podlaczenie elektryczne Magphant

12

Rys. 10:
wyrdwnanie potencijatéw
pryrzadu Magphant

Wikazdwkal

Kompatyhilnosé elektromagnetyczna
Aby zapswnit pelng kompatybinoéé elektromagnetyczna preyrzadu Magphant (EMY)
Zaleca sig uziemis przyrzad poprzez zacisk Lziemienia na obudowie.

przewdd 4 mm? Cu

N
D

3.3. Uruchomienie

Przed uruchomisniem naleqy sprawdzic:

» Czy zwrot strzalki na przyrzadzie - jest zgodny z kisrunkism przephewy, tzn. Czy dwa
polaczenia srubowe PG-16 przewoddw pod katern 80_ do kierunku preephywu

» Podigczenia elektryczne | obsadzenie zaciskdw zgodnie z apisermn ze strony 11

» Czy lokalne napigcie zasilania jest zgodne z danymi na tabliczoe znamionows)

MNastepnie nalazy:

1. Ustawic przetgcznik miniaturowy 1 (modus test) w pozycji "normal” (p. strona 15)
2. Ustawié odpowiednio przstaczniki 2 do 4 dla
- stale] czasowsj/czasu opdZnienia
- funkcji przekaZnikdw
- ustawienia trybu pracy min/max,
3. Po praylozeniu energii zasilajgce] wyjScia sg zablokowane przez 5s (przekazniki
opadnigte, wyjscie pradowe ustawione na OmA). W tym czasie migaja obis diody LED
4. Wykonat skalowanie wartodci koficowe]. W tym celu istnigja dwie mozliwosc:
Wartosc koricowa przy akiualnym przepfywie (kalibracia w migjscu
pomiaru)
- nalegy zapewnic przy pdiniejszej eksploatacji znamionowy przephiw
- obracad potencjometrem a2 do zaswiecenia sig zielonej diody {patrz strona 14).
Wartosc koricowa bez wystepowania przephwu
Przy skalowaniu wartodci koficowe] ustawié potencjometr na wystepujaca w
przysztosci przy normalng] eksploataci srednig predkosé przephywu.
5. Punkt zalaczenia przekainika ustawié przefgcznikiem wartosci graniczns] w %
warloécl kofdcowej ustawiong] w punkcis 4.

Wskazdowka!
Dokiadny opis elementdw obstugi | wskaznikdw znajduje sie na stronie 13/14,




Magphant 4. Opis obslugi

4. Opis obslugi

4.1. Elementy obstugi i wskazniki

Wskazéwkal %

Ustawienia uzytkownika moZzna zanotowad na powierzchni elementdw obstugi i Wakaztwhal
wekaznikow

Ustawienie wartosci Czerwena dioda LED

graniczne] w procentach dla wartoéci granicznej

wyskalowane] wartosci i stanu bladu

koncowe] Zielona dioda LED diz

Tryb testu ; ko =
kalibracji warlosci

koficowej

Patencjomatr
do skalowania
warlosci
kofcowe]

/ 7 \\
Stala czasowa. Wyjscie Funkcja Listawienia trybu pracy
pradowe | czas zwhaki przekainika Min./Max. Rys. 11
przekaznika Elementy obstugi | wskainiki z

ustawieniami fabrycznymi

Funkcje elementow _obslugt_ i wskaznikow

Element obsiugi lub
wskainik Opis funkcji
(ustawienie fabryczne)

Stala czasowa /czas zwloki przekaznika
Ustawienia przetgcznika t = 3s i t = 10 s odpowiadajg

EEFH e stalej czasowe] wyjécia pradowego. Czasy T =3sit=

|!! VDR 10z 53 jednoczesnie czasami zwioki przekaZnika. Po

He| przefaczeniu przekaZnik pozostaje w tym stanie 3 Uk
10s. W tym czasie zmiany przephywu nie sa
uwzgledniane.

Funkcje przekaznika

Jezel wseystkie funkcje sg prawidiowe, przekainik
pozostaje w stanie zwartym. W chwili wystapienia bledu
luby alarmu przekazznik opada,

SIET limit

§ a E limit

+ Bror

Limit I
Przekaznik opada lub Swiecl sig czerwona LED, jeZeli I
I

wartosS graniczna zostanie preekroczona w gore lub w
ddl (zaley to od ustawisnia bezpiecrenstwa min./max.)
{limit) + biad

Funkcja taka sama jak funkcja "limit"; dodatkowe:
przekaznik opada, gdy predkose przephawu jest wicksza |
niz maksymalna wislkosc mierzona preyrzadu Magohant
luky gy wystapit blad. Miga czerwona dicda. "ERROR"
0zZnacza wyzszy priorytet niz “limit".
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Funkcje elementdw obstugi | wskaznikdw

Elernent obsiugi lub
wiskarnik
{ustawienie fabryczne)

Opis funkaii

min.
max.

Ustawienie trybu pracy Min./Max.

Tryb maximum: przekaZnik opada, gdy sygnal jest
wigkszy niz warlos graniczna. Swieci czerwona dioda
LED.

Tryty minimum;: preekainik opada, gdy sygnal jest
mnigjszy niz wartoss graniczna, swieci czerwona dioda
LED.

Fotencjomelr

Zielona dioda
LED

Skalowanie wartosci koncowej
MoZliwost bezstopniowego skalowania warlosc
koncows| preez potencjometr

Obracanie potengiomeatru

Przejscie od nisdwiscace] do dwiscace| zielong] diody
LED pokazuje zgodnoss wartoscl kohcowe] 2 chwilowa
predkoscig przephowy. Wyjscie pradowe jest wiedy
ustawione na 20m4a,

dioda zielona
Swiecaca: gdy chwilowy przephyw jest mnigjszy niz

ustawiona wartosd koncowa, tj. | = < 20mA

przetacznik
warlobo
granicanej

Ustawienie wartosci granicznej
Poprzez przetgcznik mechaniczny definiowana jest

| wartos¢ graniczna w % wartodel koficows], Wartogd

graniczng mozna ustawié w krokach co 10% od 10 do
100%.

Crerwona
dioda LED

Czerwona dioda LED
swiecaca: oslggnieta wartosd graniczna

migajgca: stan bledu (patrz strona 15)
(1,5Hz)

>

Wiskaaiwkal

Wskazowkal

Funkeia orzefacenika miniaturowean dla trebo testoweno iest onisana na stronie 15



Magphant 5. Diagnoza i usuwanie zaklocen

5. Diagnoza i usuwanie zaklocen

5.1. Reakcja jednostki pomiarowej w przypadku biedu

« Komunikaty bledow, ktore wystepuja w trakois pomiaru zgltaszane 53 zawsze przaz
wyjscie pradowe | przez wyjscie preekaZnikowe (w zalefnodci od ustawione] funkcii

przekaznika)
» Dodatkowo sygnalizowany jest bigd systemu lub procesu popréez miganie cZenwone]
diody LED,
Rodzaje bltedow przekaznik | dioda wyjscie
cZerwona pradowe
Bledy systermmu:  Bledy wzmacniacza i
Bledy EEPROM opuszczony | migajgca 2maA,
Bledy procesu: Overllow opuszozony | migajgca 2mA

5.2. Sprawdzenie elektroniki

Przyrzad Magphant mozna wprowadzic w tryb testu przez przetaczenis
mikroprzetacznika nr 1

-F'T-irn' ._FE normal Tryb testu
EEE test

Przetacznik trybu testu ustawié w pozycji test".

2. Obrécit potencjometr skalowania wartosci koficowe] w kisrunku przsciwnym
do kierunku ruchu wskazdwek zegara a2 do oporu. Na wyjsciu pradowym powinno
byé dokladnie natezenie 20mA.

3. Jezeli wartosd iest inna. nalesy wwmisnics moct alektroniki.

—1



5. Diagnoza i usuwanie zakldcen Magphant

Ostrzezenie!

5.3. Wymiana modutu elektroniki
A Whtaczye ensrgie zasilajgeg przed otworzeniem poknywy modutu elekironiki

OstrzeZenie!

4. Ostradnie wyciggnad modul . .
wyelagna 6. Wyciggnad wiyk przewodu
sygnatu elektrody

5. Wyciggnat wiyk przewodu
pradowego cewki

Rys. 12:
Wymiana modutu elektroniki

Sposdb postepowania;

1. Wylaczyt energie zasilajaca

2. Odkreci¢ poknywe obudowy

3. Przewdd podigczeniowy rozlaczyé z bloku zaciskow

4. Odkrecic srube krzyzowa z blaszanego wspormnika phytki

5. Odkreci¢ $rubg mocujgca uziemienie

B. Wspornik blaszany wyciagnad ostroznie z obudowy

7. Wyciganat z phyiki zasilacza wiyk przewodu pradowego cawki,
8. Wyciggnaé z plytki wzmacniacza pomiarowego wiyk preewodu syanatu elektrody
8. Wymisnic modut elektroniki

10.Whudowad modul elektroniki w odwrotnai koleinosci



Magphant 6. Dane techniczne

6. Dane techniczne

6.1. Wymiary i waga
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Magphant

6.2 Dane techniczne

Ensrgia zasilajaca
Pabdr mocy
Whjscia

Temperatura otoczenia

Termperatura meadium

cisnienie

Wartoss koncowa
Dokladnoss
Przewodnoss
Odpormess na zakidcenia

Rodza) zaberpieczania

24 DO {2030V DC)

<2.5W

e vwyjscie pradowe 4,20 mA, akbywne

Uktad pomiarowy jest wostania micreyd w obu
kigrunkach presphoa, tzn. dwukisrunkowo.
Whiscie pradowe jest zawsze dodalnis.
Frzekainik reaguje dla obu Kierunkdw preephanu

Prad (ma)
L 20.5 mA
20 ma
do tyhu do przodu
predkost
prephywl
i L = imis)
wyskalowana Whyskalowana
wartodd konoows wartosd koficowa

e wyjscie preakainika
wolnopotenciaiowany styk zmisnny B0 VAT /04,4
TaNDTOs A
-20..80°C
- 20,120 °C {krécies do wepawania 1.4571
z pierscieniem zaciskowym)
- 20,100 °C (krociec do wepawania st. z pierscigniem
zaciskowym i uszozelka NER)

16 bar przy 25°C
10 bar prey 120°0

1.5 m's (ustawiona bezstooniows)

+ 2% wartosci mierzongj (dla V=1 m/s)
=20 usfom

wiy CE ENS00ET-1-1-2 1 EN 50082-1-2

IP BEMEMA 4x/Type dx
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Polska

Endress+Hauser Polska
Spétka z 0.0.

ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

Tel.: +48 71 773 00 00 (centrala)
Tel.: +48 71 773 00 10 (serwis)
Fax: +48 71 773 00 60
info@pl.endress.com
www.pl.endress.com

Endress+Hauser

People for Process Automation
Ba 025D/31/pl/01.96
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