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Karta katalogowa

Cleanfit CPA474

Armatura wysuwalna z tworzywa sztucznego z zaworem kulowym
do montazu czujnikow pH i elektrod potencjatu redoks

Zastosowania

m Przemyst chemiczny

» Monitorowanie Sciekéw / wody przemystowej
m Energetyka

m Spalarnie odpadéw

Armatura dla aplikacji procesowych wymagajacych
bezpiecznego oddzielenia sensora od medium podczas prac
serwisowych i dla mediéw oblepiajacych uchwyt elektrody.

Zalety i korzysci

m Bezpieczeristwo uzytkowania:

— Zawor kulowy odcinajacy od procesu

— W kontakt z medium wchodzg tylko czesci z tworzywa
sztucznego (PP, PVDF, PEEK)

— Wersja ze stali kwasoodpornej do zastosowari
wysokotemperaturowych i wysokoci$nieniowych

» Wygodna obstuga:

— Zamkniecie zaworu kulowego umozliwia catkowity
demontaz obudowy (w celu wymiany pierscieni
uszczelniajacych, uchwytu elektrody itd.) bez potrzeby
przerywania procesu.

— Rézne gtebokosci zanurzenia (dla zbiornikéw i rur)

— Wodne wypelnienie celi ptuczacej dla zabezpieczenia
przed zatruciem

= W pelni automatyczna nawet w skomplikowanych
aplikacjach:

— W pehi automatyczny pomiar, czyszczenie i kalibracja
dzieki pracy z urzadzeniem Topcal S CPC310

» katwo$¢ montazu:

— Wersja z pneumatycznym sterowaniem zaworem

kulowym, z zamontowanymi wszystkimi wezami
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Budowa i zasada dziatania

Dziatanie

Przetaczenie pomiedzy "pomiarem" i "obstugg" mozna wykonaé nastepujacymi metodami:

m Recznie

m Pneumatycznie

m Pneumatycznie z Topcal CPC310 lub Topclean CPC30 z opcjonalnym blokiem ptukania CPR40
m Wszystkie wersje dostepne z wytacznikiem kraficowym

Przesuwanie czujnika w armaturze
m 7 potozenia "Serwis" do "Pomiar"

— Otwarcie zaworu kulowego

— Przesuwanie armatury
m 7 potozenia "Pomiar" do "Serwis"

— Przesuwanie armatury

— Zamkniecie zaworu kulowego

W potozeniu "Serwis" (czujnik wycofany z procesu) zawér kulowy odcina armature od procesu. Czyszczenie,
kalibracja i wymiana elektrody nie wymagaja przerwania procesu.

Ostrzezenie!

Komora ptukania i przytacza ptukania armatury w pozycji "Pomiar" sa w kontakcie z medium,
réwniez w czasie przesuwania moze na nich wystepowac ci$nienie robocze medium.

Z tego wzgledu wlot i wylot komory ptukania musza by¢ zabezpieczone zaworami. Zawory te sa dostepne
jako akcesoria (patrz kod zaméwieniowy, "Wyposazenie dodatkowe").

W wersji ze sterowaniem pneumatycznym zawory zamykaja sie samoczynnie.

Woda uszczelniajaca

Armatura z funkcjg wody uszczelniajacej musi by¢ wyposazona w pneumatyczne uszczelnienie
zabezpieczajace wylotu komory ptukania (patrz "Akcesoria")




System uszczelniajacy

Dwa o-ringi (1) pelnia role uszczelnienia pomiedzy napedem pneumatycznym a komora ptukania.
Zawor kulowy od strony procesu moze by¢ opcjonalnie wyposazony w skrobak (patrz "Kod zaméwieniowy").

Uwaga!

Jesli armatura jest wysunieta ("Serwis") i zawdr kulowy jest otwarty, to ci$nienie procesowe wystepuje

w uktadzie ptukania. W zwigzku z tym, przytacza ptukania musza by¢ wyposazone w zawory bezpieczeristwa:
wlotowy i wylotowy.

System uszczelnieni i komora armatury

Dwa pierscienie uszczelniajace (O-ringi) pomigdzy napedem pneumatycznym a komorg ptukania
Wiot do komory ptukania

Uszczelnienia zaworu kulowego (dwa O-ringi)

Pierscieri zgarniajacy PEEK z dwoma pierscieniami O-ring

Wylot komory ptukania z recznym lub pneumatycznym uszczelnieniem zabezpieczajacym
Kotnierz ze stali nierdzewnej (wersja z cylindrem ze stali nierdzewnej)
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Wytaczniki krarficowe

Pneumatyczne wylaczniki kraricowe stanowia elementy sterujace i ustalajace sekwencje poszczegdlnych
krokéw.

W zalezno$ci od zaméwionej wersji (patrz Kod zaméwieniowy "Sterowanie armaturg i zaworem kulowym")

dostepne sa nastepujace typy wytacznikéw kraricowych:

» "Pneumatyczny wytacznik kraricowy" wersja: 4 przetaczniki pneumatyczne (patrz "Dane konstrukcyjne")

m "Elektryczny wytacznik kraricowy" wersja: 3 pneumatyczne i 2 indukcyjne przetaczniki zblizeniowe (patrz
"Dane konstrukcyjne")




Funkcje

Pneumatyczne wylaczniki kraricowe

AW

M1
M2
M3
M4

Cylinder cisnieniowy

Blok przytaczy pneumatycznych

Uklad sterowania zaworem kulowym

Pomiar:

Sygnat sterujacy "Otwarcie zaworu kulowego"
Wylacznik kraricowy "Otwarty zawor kulowy"
Sygnat sterujacy "Armatura: Pomiar" (pneumat.)
Wytacznik kraricowy "Armatura: Pomiar"

Elektryczne wylaczniki kraricowe

D
E

S1
S2
3
4

S5

Wiot/wylot wody ptuczacej

Zawdr zwrotny po stronie wlotowej komory
ptukania

Serwis:

Sygnat sterujacy "Armatura: Serwis"
Wylacznik kraficowy "Armatura: Serwis"
Sygnat sterujacy "Zamkniecie zaworu kulowego"
Wytacznik kraricowy (pneum.) "Zawdr kulowy
zamkniety"

Wytacznik kraricowy (el.) "Zawor kulowy
zamkniety"




Przesuwanie czujnika Przesuwanie z potozenia "Serwis" do potozenia "Pomiar"
W armaturze
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Przesuwanie do potozenia "Pomiar", wersja z pneum. Przesuwanie do potozenia "Pomiar", wersja
wytacznikami kraricowymi Z elektrycznymi wylacznikami kraricowymi
in Wiot pneum. wylacznika kraticowego A Cylinder cisnieniowy
out Wylot pneum. wylacznika kraricowego B Blok przytaczy pneumatycznych
5 Sygnat zwrotny od potozenia "Armatura: C Uktad sterowania zaworem kulowym
Pomiar" D Wylotowy zawdr bezpieczeristwa w komorze ptukania
2 Wiot powietrza sterujgcego dla potozenia
"Pomiar"

1. Sprezone powietrze doprowadzane jest do M1 (sygnat pneumatyczny "Otwarcie zaworu kulowego").
Jednocze$nie sprezone powietrze doprowadzane jest do M2 (wytacznik kraricowy "Zawér kulowy
otwarty").

Zawor kulowy (C) zostaje otwarty. Zawér wylotowy (D) komory ptukania musi by¢ zamkniety.

2. Przy pelnym otwarciu zaworu kulowego, wytacznik kraicowy M2 podaje sprezone powietrze do uktadu
pneumatycznego cylindra ci$nieniowego, do wejscia "Armatura: pomiar" (M3) i jednoczes$nie do
wytacznika kraficowego "Armatura: Pomiar" (M4).

Uchwyt czujnika wysuwa si¢ z armatury do medium procesowego.

3. Po osiagnieciu zadanego potoZenia, wylacznik kradcowy M4 wysyta sygnat (5, sygnat zwrotny od
potozenia "Armatura: Pomiar") do przetwornika / DCS lub do systemu Topcal / Topclean.




Przesuwanie z polozenia "Pomiar" do potozenia "Serwis"
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Przesuwanie do potozenia "Serwis", wersja z pneum. Przesuwanie do potozenia "Serwis", wersja z elektrycznymi

wylacznikami kraficowymi wylacznikami kraficowymi

in Wiot pneum. wytacznika kraricowego A Cylinder cisnieniowy

out Wylot pneum. wylacznika kraricowego B Blok przytaczy pneumatycznych

6 Sygnat zwrotny od potoZenia "Armatura: C Ukfad sterowania zaworem kulowym

Serwis" D Wylotowy zawdr bezpieczeristwa w komorze ptukania

3 Wiot powietrza sterujacego dla potozenia

"Serwis"

1. Sprezone powietrze jest jednoczes$nie doprowadzane do uktadu pneumatyki cylindra ci$nieniowego,
do wejécia "Armatura: Serwis" (S1) i do wytacznika kraficowego "Armatura: Serwis" (S2). Uchwyt
elektrody przesuwany jest z medium do armatury.

2. Po osiaggnieciu zadanego potozenia, wytacznik kraricowy S2 przekazuje ci$nienie jednocze$nie do S3
(zamkniecie zaworu kulowego) i S4 (wytacznik kraricowy "Zawoér kulowy zamkniety").

Zawor kulowy (C) zostaje zamkniety.
3. Po catkowitym zamknieciu zaworu kulowego, sygnat (6, sygnat sprzezenia od potozenia "Armatura:

Serwis") jest przesytany z wylacznika kraricowego S4 (lub wytacznika kraricowego S5 w przypadku wersji
z elektrycznymi wytacznikami kraricowymi) do przetwornika / DCS lub do Topcal / Topclean.
Jednoczesnie ci$nienie jest doprowadzane do zaworu wylotowego (D) komory ptukania.

Zawor D pozostaje otwarty tak dtugo, jak dtugo oddziatuje ci$nienie. Spadek ci$nienia powoduje
zamkniecie tego zaworu.




Uktad pomiarowy

System pomiarowy ze sterowaniem pneumatycznym

1 Elektroda pH/redoks 9 Zbiorniki na sr. czyszczace i roztwory buforowe
2 Armatura Cleanfit 10 Para przegrzana /woda/srodki czyszczace
3 Przetwornik Mycom CPM153 (opcjonalnie)
4 Specjalny przewdd pomiarowy 11 Blok ptukania
5 Przewody sygnatowe/zasilajace 12 Zawor wody ptuczacej
6 Zasilanie Mycom 13 Przewdd zasilajacy/sterujacy
7 Zasilanie CPG310 14 Weze pneumatyczne
8 Jednostka sterujagca CPG310 15 Media
Montaz
Wskaz6wki montazowe A Elektroda szklana: Kat odchylenia pozycji montazowej od poziomu: min 15°

B Czujnik pH IsFET Tophit: Odchylenie dowolne, zalecany kat odchylenia O ... 180°

15° 15°

k N
A B

Rys. 1: Dopuszczalne katy odchylenia pozycji montazowej armatury w zaleznosci od stosowanego czujnika

Uwaga!

m W przypadku montazu w pozycji nachylonej, dla wszystkich armatur z cylindrem ci$nieniowym ze stali
kwasoodpornej zalecamy stosowanie wersji kolnierzowej. W przeciwnym przypadku, masa armatury
moglaby mie¢ negatywny wplyw na bezpieczefistwo przytacza technologicznego.

» Przy montazu w pozycji nachylonej nalezy nie dopusci¢ do efektu syfonowego!) przy wylocie komory
ptukania. Wlot do komory ptukania musi by¢ usytuowany na dole.

1) Efekt syfonowy: rurociag niecatkowicie wypetniony medium - puste szczytowe odcinki (syfony)




Podtaczenia pneumatyczne
do pracy automatycznej

Wymagania:

m Armatura sterowana jest sprezonym powietrzem o ci$nieniu 4...6 bar

m Wymagane jest filtrowane powietrze (40 um) bez wody (kondensatu) i oleju

m Nie ma statego poboru sprezonego powietrza

= Srednica nominalna przewodu doprowadzajacego sprezone powietrze: min. 4 mm.

Uwaga!

Jezeli istnieje mozliwo$¢ wzrostu ciSnienia powyzej 6 bar (z uwzglednieniem krétkich skokéw ciSnienia),
konieczna jest instalacja reduktora przed wlotem do armatury.

Zalecane jest réwniez zastosowanie przepustnicy pneumatycznej dla niskich cisnied. W ten sposéb
zapewniona zostanie stabilniejsza praca armatury. Endress+Hauser oferuje tego typu przepustnice jako
akcesoria (patrz rozdziat "Akcesoria").

Zakres temperatury otoczenia

Zakres temperatury otoczenia

Dopuszczalna temperatura otoczenia: powyzej 0 °C
Z opcjonalnym wlotowym/wylotowym zaworem bezpieczenstwa: temperatura otoczenia nie moze
przekracza¢ 80 °C.

Proces
Cisnienie Cylinder ci$nieniowy z poliamidu: maks. 6 bar
Cylinder ci$nieniowy ze stali k.o.: 10 bar dla 40 °C
Pneumatyczny wylotowy zawor praca ciggta 10 bar dla 40 °C
bezpieczetistwa: krétkotrwate (maks. 1 godz.) 4 bar dla 130 °C
Reczny wylotowy zawér 10 bar / 20 °C, 2 bar / 130 °C
bezpieczeristwa:
Uwaga!

W przypadku armatur ze sterowaniem recznym, ci$hienie pracy nie moze przekracza¢ 4 bar!

Wartos$¢ temperatury

Patrz wykres zaleznosci ci$nienie/temperatura.




Wykres ci$nienia w funkcji

temperatury [bar]
A
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Rys. 2: Wykres zaleznosci ciSnienie-temperatura CPA474 z cylindrem z tworzywa sztucznego (PA)
A Uchwyt czujnika + zawdr kulowy z polipropylenu (PP)
B Uchwyt czujnika z PEEK/PVDE, zawor kulowy z PVDF
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Rys. 3: Wykres zaleznosci ciSnienie-temperatura CPA474 z cylindrem ze stali nierdzewnej
A Uchwyt czujnika + zawdr kulowy z polipropylenu (PP)
B Uchwyt czujnika z PEEK/PVDF, zawdr kulowy z PVDF
C Uchwyt czujnika z PEEK/PVDE, zawor kulowy z PVDF, krotkotrwale (maks. 1 godz.)
Uwaga!
W przypadku armatur ze sterowaniem recznym, ci$nienie pracy nie moze przekraczac 4 bar!
Predkos$¢ przeptywu Maks. 3 m/s

Wskazéwka!

m Predko$¢ przeptywu nie powinna przekracza¢ 2 ... 3 m/s poniewaz na elektrodzie moze powsta¢ potencjat
elektrostatyczny powodujacy btedy pomiarowe.

m W zakresie dopuszczalnych wartosci, stabilno$¢ mechaniczna nie zalezy od temperatury i gtebokosci
zanurzenia.




Konstrukcja mechaniczna

Budowa mechaniczna,
wymiary
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Rys. 4: Wersja armatury: krotka, sterowanie Rys. 5:
pneumatyczne, do montazu elektrod z cieklym
elektrolitem KCI, nakretka gwintowa

* Skok

*x Wersja z elektrycznymi wytacznikami kraricowymi A

B

*

Wersja armatury: dtuga, sterowanie reczne, dla
elektrod z elektrolitem zelowym, przytacze
kotnierzowe

Wersja krdtka / wersja dtuga

Armatura w potozeniu serwisowym/obstugi
Armatura w potozeniu serwisowym/obstugi +
wymagany odstep montazowy

Skok
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Przytacze procesowe D

L] x
Wszystkie T
wymiary w mm

Rd 78x1/6
Przylacza procesowe
Przytacze procesowe X - wersja krotka X - wersja dtuga
D Gwintowana nakretka adaptera DN 50 | 32 mm Nie dotyczy
G Kotierz DN 50 71 mm 207 mm
H Komierz ANSI 2" 71 mm 207 mm
Pasujace czujniki Wersja krétka Szklane elektrody pH, elektrolit zelowy, 225 mm

Szklane elektrody pH, elektrolit KCI, 425 mm
Czujniki pH ISFET, elektrolit zelowy, 225 mm
Czujniki pH ISFET, elektrolit KCI, 425 mm
Wersja diuga Szklane elektrody pH, elektrolit Zelowy, 360 mm
Czujniki pH ISFET, elektrolit Zelowy, 360 mm

Masa 3-8 kg, w zalezno$ci od materiatu cylindra ciSnieniowego, przytacza technologicznego, uktadu sterowania
i wyposazenia dodatkowego, patrz kod zamdéwieniowy.

Materialy konstrukcyjne W kontakcie z medium:

Uszczelnienia EPDM / FPM / perfluoroelastomer
Uchwyt elektrody PP / PEEK / PVDF
Zawér kulowy PP / PVDF
Wlotowy zawGr PVDF, PTFE, Viton®
bezpieczeristwa
Wylotowy zawér PVDF
bezpieczeristwa
Gniazdo przylacza PVDF
ptuczacego

Nie wchodzace w kontakt

z medium:
Cylinder powietrza PA / stal k.o. 1.4404 (AISI 316 L)

Przylacze komierzowe!)  Stal k.o. 1.4404 (AISI 316 L)
Elektryczny wytacznik cze$¢ frontowa: PBT, przewdd: PVC

kraricowy
1) dla wersji armatury ze stali nierdzewnej
Przytacza ptukania 2 x G4 (wewnetrzny) lub

2 x NPT 4" (gwint wewnetrzny)




Wylaczniki kraficowe Pneumatyczne: zawor 3/2-drozny z gwintem M 12 x 1
Przytacze dla wezy o §r. zew. 6 mm
Elektryczne: indukcyjny (typ NAMUR), dtugos¢ przewodéw: 10 m
materiat obudowy: stal nierdzewna, gwint M 12 x 1
Napiecie znamionowe: 8V
&Il 1G EEx ia [IC T6; odlegtos¢ zadziatania: 2 mm od czota

@ 1/ brazowy X L+
© 2 / niebieski &1 L-
©
we (1)

Wylaczniki kraricowe, lewy: pneumatyczny (1=wlot sprezonego powietrza, 2=wylot sprezonego powietrza)
prawy: elektryczny (NAMUR)

Wskazéwka!
Pozycje wlotu i wylotu moga sie rézni¢ od przedstawionych na rysunku. Prosimy zwréci¢ uwage na oznaczenia

na wytaczniku kradicowym: "1" oznacza wlot (in), "2" oznacza wylot (out).

Wlotowy i wylotowy zawér Opcjonalnie armatura jest dostarczana z zaworem zwrothym po stronie wlotowej komory ptukania (wlotowy
bezpieczeristwa Zawor bezpieczetistwa) i zaworem wylotowym (pneumatyczny wylotowy zawdr bezpieczetistwa) lub
zaworem kulowym (reczny wylotowy zawér bezpieczeristwa, patrz kod zaméwieniowy).

136 ‘ 90 ‘ 124

ALD

o

| Wszystkie
A B wymiary w mm C

Rys. 6: Wiotowy / wylotowy zawor bezpieczeristwa komory ptukania

A Pneumatyczny wylotowy zawdr bezpieczeristwa
B Reczny wylotowy zawdr bezpieczeristwa
C Zawor zwrotny (wlotowy zawdr bezpieczeristwa)

Uwaga!
Jezeli komora ptukania nie jest wyposazona w zawdr spustowy?), wéwczas bezwzglednie wymagany jest
wylotowy zawdr bezpieczeristwa.

Wilotowy zawdr bezpieczeristwa

Zawor zwrotny zapobiega przedostawaniu sie medium z komory ptukania do wlotu wody ptuczace;.

2) réwniez w potozeniu "Pomiar"
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Wylotowy pneumatyczny zaw6r bezpieczefistwa (opcja)

Rys. 7: Schemat funkcjonalny zaworu pneumatycznego po stronie wylotowej komory ptukania
A: Zawdr zamkniety (brak potaczenia miedzy wylotem wody ptuczacej i komorg ptukania)
B: Zawor otwarty (moZliwo$¢ wyptywu wody ptuczacej z komory ptukania)

1 Sprezyna dociskowa 5 Wylot wody ptuczacej
2 Wiot sprezonego powietrza a Woda ptuczaca

3 Wiot potaczony z wylotem komory ptukania b Sprezone powietrze
4 Gniazdo przylacza ptuczacego

Wylotowy reczny zawor bezpieczeristwa (opcja)

Reczny zawor bezpieczeristwa jest zaworem kulowym wykonanym z PVDF. Musi on by¢ sterowany recznie.

Pierdcieni zgarniajacy

Pierscieni zgarniajacy zalecany jest szczegélnie w nastepujacych przypadkach:

m Jesli komora ptukania powinna by¢ zabezpieczona podczas pracy (w przeciwnym wypadku nie jest odcieta
od medium procesowego).

m Jezeli materiat przywierajacy do uchwytu elektrody (w przypadku medium o sktonnosci do tworzenia
osadéw) powinien by¢ zgarniany podczas przesuwania armatury do potoZenia "Serwis".

I

74/209

IR

99/234

Wszystkie
wymiary w mm

Tuleja stata (krétka/dtuga gtebokoS¢ zanurzenia)

1 Tuleja (PEEK)
2 Pierscieri zgarniajacy
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Certyfikaty i dopuszczenia

Swiadectwo badar

Na zyczenie dostarczany jest certyfikat materiatowy 3.1.1B wg EN 10204.

Kod zamoéwienia

Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:
m Armatura Cleanfit (wersja zgodna z zaméwieniem)
m [nstrukcja obstugi (w jezyku polskim)
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Kod zaméwieniowy

< T mgoOw >

1
2
3

Sterowanie armatury i zaworu kulowego

Armatura + zawdér kulowy: sterowanie reczne (mozliwo$¢ rozbudowy do wersji ze sterowaniem pneumatycznym)
Armatura: ster. pneumatyczne, zawor kulowy: ster. reczne, bez wytacznikéw kraicowych (mozliwos¢ doposazenia)
Armatura: ster. pneumatyczne, zawor kulowy: sterowanie reczne, z pneumatycznymi wytacznikami kracowymi
Armatura: ster. pneumatyczne, zaw6r kulowy: ster. reczne, elektryczne wytaczniki kraricowe (wer. standardowa i Ex)
Armatura i zaw6r kulowy: ster. pneumatyczne, z pneumatycznymi wytacznikami kracowymi

Armatura i zawdr kulowy: ster. pneumatyczne, elektryczne wytaczniki kraicowe (wer. standardowa i Ex)

Wykonanie specjalne wedtug specyfikacji uzytkownika

Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

Cylinder z tworzywa sztucznego (PA), pierscieri zgarniajacy z PEEK: maks. 6 bar
Cylinder ze stali nierdzewnej, pierscieri zgarniajacy z PEEK: maks. 10 bar
Cylinder z tworzywa sztucznego (PA), bez pierScienia zgarniajacego: maks. 6 bar, komora ptukania nie jest

odizolowana od medium!

Cylinder ze stali nierdzewnej, pierScieri zgarniajacy z PEEK: maks. 10 bar, komora ptukania nie jest odizolowana
od medium!

Wykonanie specjalne wedtug specyfikacji uzytkownika

Typ elektrody

A
B
Y

Dla elektrod z elektrolitem zelowym i czujnikéw pH ISFET: Pg 13.5
Dla elektrod z elektrolitem KCl i czujnikéw ISFET: Pg 13.5 z przytaczem weza do napetniania KCI (typ ESS)
Wykonanie specjalne wedtug specyfikacji uzytkownika

Glebokos$¢ zanurzenia

1 | Wersja krétka do 71 mm z cylindrem z poliamidu (PA)
(mozliwe dtugodci czujnika: typ A = 225 mm, typ B = 425 mm)
Tylko dla wersji armatury 11 3!

2 | Wersja krétka do 71 mm z cylindrem ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L)
(mozliwe dtugosci czujnika: typ A = 225 mm, typ B = 425 mm)
Tylko dla wersji armatury 2 i 4!

3 | Wersja dtuga do 207 mm z cylindrem z poliamidu (PA)
(mozliwe dtugosci czujnika: typ A = 360 mm)
Tylko dla wersji armatury 11 3!

4 | Wersja dtuga do 207 mm z cylindrem ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L)
(mozliwe dtugosci czujnika: typ A = 360 mm)

Tylko dla wersji armatury 2 i 4!

9 | Wykonanie specjalne wedtug specyfikacji uzytkownika

Materiat armatury (w kontakcie z medium)

A | Uchwyt czujnika: PP, zawér kulowy: PP (max. 80°C)

B | Uchwyt czujnika: PEEK, zawér kulowy: PVDF (max. 130°C)
C | Uchwyt czujnika: PVDF, zawér kulowy: PVDF (max. 130°C)
Y | Wykonanie specjalne wedtug specyfikacji uzytkownika

Materiat uszczelek (w kontakcie z medium)

EPDM (zalecane dla aplikacji w przemysle spozywczym)

FPM (Viton®, zalecane dla aplikacji w procesach technologicznych)
Perfluoroelastomer

Wykonanie specjalne wedtug specyfikacji uzytkownika

O W N =

Przytacze procesowe

D | Nakretka gwintowa DN 50 (dla armatury przeptywowej CPA240), tylko dla wersji o
glebokosci zanurzenia 11 2

G | Komierz DN 50, PN 16
Komnierz ANSI 2" 150 1bs
Y | Wykonanie specjalne wedtug specyfikacji uzytkownika

jan}

Opcje dodatkowe

3 | Pneumatyczny wlotowy/wylotowy zawér bezpieczeristwa
(2 x G % gwint wewnetrzny /wkretka bezpieczefistwa z PVDF)

4 | Pneumatyczny wlotowy/wylotowy zawér bezpieczeristwa
(2 x NPT % gwint wewnetrzny /wkretka bezpieczeristwa z PVDF)

5 | Reczny wlotowy/wylotowy zawdr bezpieczeristwa
(2 x G % gwint wewnetrzny /wkretka bezpieczefistwa z PVDF)

6 | Reczny wlotowy/wylotowy zawdr bezpieczeristwa
(2 x NPT % gwint wewnetrzny /wkretka bezpieczeristwa z PVDF)

7 | Przytacza ptuczace, 2 x gwint wewnetrzny G % (tylko wersje 1 i 2!)
(wkretka bezpieczeristwa z PVDF)

8 | Przytacza ptuczace, 2 x gwint wewnetrzny NPT % (tylko wersje 1 i 2!)
(wkretka bezpieczeristwa z PVDF)

9 | Wykonanie specjalne wedtug specyfikacji uzytkownika

CPA474- | |

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Kompletny kod zaméwieniowy
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AKcesoria

Wskazéwka!

W nastepnych rozdziatach opisano akcesoria dostepne w czasie wydawania niniejszej Instrukcji.
Aby uzyska¢ informacje o akcesoriach spoza tej listy prosimy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem

Endress+Hauser.

Przytacze procesowe

Kréciec do wspawania DN 50, skosny, materiat : 1.4571 (AISI 316 Ti)
= kod zaméwieniowy 71098682

@245

70

Wszystkie
wymiary w mm

)\g
)

st f

Kréciec spawany
1 Kotnierz DN 50, PN 16

Tuleja dystansowa

Tuleja
m Mate gteboko$ci zanurzenia CPA474-*9****** 'materiat: PEEK
» kod zaméwieniowy C-PA040121-10

Tuleja
m Duze glebokodci zanurzenia CPA474-*9* ***** 'materiat: PEEK
m kod zaméwieniowy C-PA100323-50

s

ATV

T
AW\

RN

1

37/173

\

51/207

Wszystkie
wymiary w mm

@ 30.0

Tuleja (mate/duze gtebokosci zanurzenia)

1 Tuleja (PEEK)
2 Pierscieri zgarniajacy z pierscieniami O-ring
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Filtr do wody i reduktor Zestaw filtracyjny CPC310
ci$nienia m Filtr do wody (filtr zanieczyszczeti) 100 um, kompletny, ze wspornikiem katowym
= Kod zaméwieniowy 71031661

Zestaw reduktora ci$nienia
m kompletny, z manometrem i wspornikiem katowym
m Kod zaméwieniowy 51505755

Adapter przytacza pluczacego  m Adapter przytacza ptuczacego CPR40 umozliwiajacy doprowadzenie 2 lub 4 réznych mediéw.
Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa (Ti342c).

Armatura przeptywowa Flowfit CPA240
m armatura przeptywowa pH/redoks do pomiaru w trudnych warunkach procesowych
m Informacja techniczna Til79c

Przepustnica pneumatyczna Przepustnica pneumatyczna umozliwiajaca redukcje szybkosci przesuwu armatury,
m Przylacza gwintowane G1/8
® kod zaméwieniowy 50036864

Przytacza wezy do Kory m Zestaw przylaczy wezy,
ptukania dla armatur Cleanfit, PVDF, G %4, D12

kod zaméwieniowy 51511724

m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L), NPT 4", D12
kod zaméwieniowy 51511725

m Zestaw przylaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, PVDF, NPT 14", D12
kod zaméwieniowy 51511726

m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L), NPT 4", D16
kod zaméwieniowy 51511722

m Zestaw przylaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, PVDF, NPT 14", D16
kod zaméwieniowy 51511723

m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L), G 4", D16
kod zaméwieniowy 51511590

m Zestaw przylaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, PVDF, G 4, D16
kod zaméwieniowy 51511591

Wytaczniki kraricowe Zestaw pneumatycznych wytacznikéw kraricowych (2 sztuki),
® kod zaméwieniowy 51502874

Zestaw elektrycznych wytacznikéw kraricowych, wykonanie standardowe i Ex (2 sztuki),
= kod zaméwieniowy 51502873

Wlotowy / wylotowy zawor » Wylotowy pneumatyczny zawor bezpieczeristwa dla wylotu komory ptukania
bezpieczeristwa G %, kod zaméwieniowy 51511935
NPT 4", kod zaméwieniowy 51511936
n Wylotowy reczny zawdr bezpieczefistwa dla wylotu komory ptukania
G %, kod zaméwieniowy 51511937
NPT 4", kod zaméwieniowy 51511938
m Zawdr zwrotny (wlotowy zawor bezpieczeristwa) dla wlotu komory ptukania
G %, kod zaméwieniowy 51511939
NPT 4", kod zaméwieniowy 51511940




Elektrody Elektrody sa dostepne w nastepujacych rozmiarach:
m Elektrody Zelowe 225 mm dla krétkiej wersji CPA474
m Elektrody zelowe 360 mm dla dtugiej wersji CPA474
m Elektrody KCI 425 mm dla krétkiej wersji CPA474

Elektrody szklane

Orbisint CPS11/CPS11D

m czujnik pH do zastosowan procesowych

m Opcjonalnie w technologii Memosens

m Diafragma z PTFE

m Kod zaméwieniowy jest opisany w karcie katalogowej TI028¢

Orbisint CPS12/CPS12D

m Elektroda ORP (redoks) dla aplikacji procesowych

m Opcjonalnie w technologii Memosens

m Diafragma z PTFE

m Kod zaméwieniowy jest opisany w karcie katalogowej TI367¢

Ceraliquid CPS41/CPS41D

= Czujnik pH

m Opcjonalnie w technologii Memosens

m 7 diafragma ceramiczng i ciektym elektrolitem (KCI)

m Kod zaméwieniowy jest opisany w karcie katalogowej TI079¢

Ceraliquid CPS42/CPS42D

m Elektroda potencjatu ORP/redoks

m Opcjonalnie w technologii Memosens

m 7 diafragma ceramiczng i ciektym elektrolitem (KCI)

m Kod zaméwieniowy jest opisany w karcie katalogowej TI373¢c

Ceragel CPS71/CPS71D

= Elektroda pH

m Opcjonalnie w technologii Memosens

m 7 podwdjnym systemem referencyjnym i wewnetrznym mostkiem elektrolitycznym
m Kod zaméwieniowy jest opisany w karcie katalogowej TI245¢

Ceragel CPS72/CPS72D

m Elektroda potencjatu ORP/redoks

m Opcjonalnie w technologii Memosens

m 7 podwdjnym systemem referencyjnym i wewnetrznym mostkiem elektrolitycznym
m Kod zaméwieniowy jest opisany w karcie katalogowej TI374c

Orbipore CPS91/CPS91D

= Czujnik pH

m Opcjonalnie w technologii Memosens

m 7 otwartym systemem referencyjnym dla mediéw silnie zabrudzonych

m Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa Ti375¢

Czujniki ISFET do pomiaru pH

Tophit CPS471/CPS471D

m Sterylizowalny (réwniez w autoklawach) czujnik ISFET dla aplikacji w przemysle spozywczym i
farmaceutycznym, w przemystowych procesach technologicznych,

m gospodarce wodnej oraz biotechnologii

m Zamoéwienie zgodnie z kodem zamdéwieniowym, patrz Karta katalogowa Ti283c

Tophit CPS441/CPS441D
m Sterylizowalny czujnik ISFET dla mediéw o niskiej przewodnosci, z ciektym elektrolitem KCl
m Zamoéwienie zgodnie z kodem zaméwieniowym, patrz Karta katalogowa Ti283c

Tophit CPS491/CPS491D
m Czujnik ISFET z otwartym systemem referencyjnym dla mediéw silnie zanieczyszczonych
m Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa Ti377c¢
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Przewody

Specjalny przewdd pomiarowy CPK9

m Dla elektrod pH/redoks ze ztaczem TOP68, dla zastosowari wysokotemperaturowych i
wysokoci$nieniowych, IP 68.

» Kod zamdéwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa Til18¢c

Specjalny przewdd pomiarowy CPK1
m Dla elektrod pH/redoks z gtowica wtykowa GSA
m Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa Til18c

Specjalny przewdd pomiarowy CPK12
m Dla elektrod szklanych pH/redoks i czujnikéw ISFET z gtowica wtykowa TOP68.
m Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa Til18¢c

Przewdd pomiarowy CYK10 dla technologii Memosens
» Dla czujnikéw cyfrowych w technologii Memosens
» Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa Ti376¢/31/pl)

Przetworniki pomiarowe

Liquiline CM42

» Modutowy dwuprzewodowy nadajnik, wykonany ze stali k. o. lub tworzywa sztucznego, obudowa
obiektowa lub do zabudowy tablicowe;,

m wiele réznych dopuszczeri: ATEX, FM, CSA, Nepsi, TIIS,

m Mozliwa jest komunikacja Hart®, PROFIBUS lub tacze cyfrowe do sieci obiektowych FOUNDATION
Fieldbus

m Zamoéwienie zgodnie z kodem zaméwieniowym, patrz Karta katalogowa Ti381

Liquisys CPM223/253

m Przetwornik pomiarowy pH/redoks, obudowa obiektowa lub do zabudowy tablicowe;
» Komunikacja analogowa lub cyfrowa: protokoty Hart®, PROFIBUS

m Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa Til94c

Mycom CPM153

m Przetwornik pomiarowy pH/redoks, wersja jedno- lub dwukanatowa, wykonanie standardowe lub Ex.

» Komunikacja analogowa lub cyfrowa: protokoty Hart®, PROFIBUS
m Zamdwienie zgodnie z kodem zamdéwieniowym, zobacz Karta katalogowa Ti233c

Systemy pomiarowe z
funkcjami czyszczenia
i kalibracji

Topcal CPC310

m W pelni automatyczny system pomiarowy z funkcjami czyszczenia i kalibracji; wykonanie standardowe i Ex

m Lokalne czyszczenie i kalibracja oraz automatyczne monitorowanie czujnika
m Kod zaméwieniowy jest opisany w karcie katalogowej Ti404c

Topclean CPC30

m W peni automatyczny system pomiarowy z funkcjami czyszczenia i kalibracji; wykonanie standardowe i Ex

m Czyszczenie i kalibracja w miejscu pracy wraz z automatyczna diagnostyka czujnika
m Kod zaméwieniowy jest opisany w karcie katalogowej Ti235¢
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