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El complejo quimico de BASF en
Tarragona esté especializado en la
produccion de plastificantes,
disolventes organicos, dispersiones
y soluciones poliméricas, productos
fitosanitarios, asi como productos
auxiliares para la industria textil,
papelera y de detergentes.

BASF Espafiola S.L. comercializa
ademas mas de 5.000 productos
procedentes del Grupo BASF:
productos quimicos orgénicos e
inorganicos, catalizadores; produc-
tos fitosanitarios, materias plasti-
cas; dispersiones, colorantesy
materias primas para la industria
de tintas, pinturas, plasticos, papel,
ceramica y cosmeética; aditivos para
carburantes y lubricantes; plastifi-
cantes; vitaminas y otros productos
para las industrias alimentaria,
cosmética y farmacéutica; aromati-
zantes y saborizantes. Gracias a
ello, BASF Espafiola S.L. ha
alcanzado una importante posicién
en el mercado y es lider indiscutible
en multiples sectores.
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Medida de interfase “con emulsion”
en Planta de produccion de
Catalizadores, BASF Tarragona
Radar guiado multiparameétrico
Levelflex FMP55

Descripcién de la aplicacion

Se trata de una aplicacién de medicion
de interfase con emulsién. El producto
superior es una mezcla organica de
distintas concentraciones de tolueno,
heptano y etilbenceno y en la parte
inferior decanta el agua. Dentro del
tanque se generan espumas que
pueden ir solidificando. También es
posible la presencia de emulsién entre
capas. El depésito es un cilindro
horizontal de unos 1800 mm de
didmetro aproximadamente.

Retos de la aplicacién

Existen varios retos que se deben
afrontar en esta aplicacion. El primero
es el hecho que los productos superio-
res son una combinacién de productos
y por tanto tienen una constante
dieléctrica cambiante. Esto provoca
que la correccion del segundo eco (eco
de la capa inferior) pueda variar. Otro
es la presencia de espumas. Las
espumas pueden aparecer en la parte
superior y ademas puede solidificar.
Por ultimo, es posible que se produzca
emulsién entre capas. Esto provocaria
en un radar guiado comun la pérdida
del sequndo eco y por tanto, el
principio de medicién se romperia.

Instrumento seleccionado

El instrumento seleccionado ha sido el
radar guiado Levelflex FMP55, méas
concretamente el modelo FMP55-
BACCCACACGK+AD. El cuél cuenta
con una salida 4-20mA Hart y otra
4-20mA, ambas totalmente configu-
rables. Por ejemplo, para nivel total y
nivel de interfase.

Este equipo es capaz de detectar y
corregir la CD de la capa superior de
modo automatico. El radar guiado es
el equipo mas insensible a las espu-
mas. Este equipo también puede hacer
frente a leves adherencias a lo largo
de la sonda y por ultimo, y mas
importante, puede hacer frente a
emulsiones entre capas gracias a su
doble principio de medida, radar
guiado y capacitivo.

Descripcién del instrumento

El nuevo Levelflex FMP55 con
tecnologia SensorFusion permite una
medicién segura incluso en presencia
de emulsiones. Este nuevo equipo es
una combinacién de dos principios de
medicion consolidados y fiables: la
medicion de nivel capacitiva y de radar
guiado.
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Las sondas capacitivas pueden
proporcionar una buena medida de
interfase incluso en presencia de
emulsion, la salida es la medida
representativa de esta capa interme-
dia, pero mirdndolo mas de cerca
podemos observar sus limitaciones
tecnolégicas. No hay medicion del
nivel total, por tanto, es necesario usar
un sequndo instrumento.

Cuando se crea una capa de emulsién
intermedia se produce un efecto de
atenuacion en el sequndo eco, debido
a que las microondas no tienen una
clara reflexion. El resultado final es
simplemente una medida del nivel
total del tanque. La medida de la
interfase desaparece puesto que no se
obtiene este sequndo eco referente a
la interfase. Esta situacion es inacep-
table cuando controlar la capa de
interfase es critico para el proceso.

Espaiia

Esto limita la aplicacién de los radares
guiados para la medida de interfase
cuando existen capas de emulsion.

El Levelflex FMP55 es un instrumento
unico en el mundo. La combinacién de
tecnologias nos proporciona una
medida de nivel e interfase mediante
el principio de radar guiado, y conmu-
ta a capacitivo cuando aparece una
capa de emulsion suficientemente
grande como para hacer desaparecer
el segundo eco. El equipo proporciona
siempre una medida de nivel total e
interfase, incluso en presencia de una
capa de emulsién. Adicionalmente el
sequndo eco se puede utilizar para
calcular la atenuacion de las microon-
das, proporciondndonos la posibilidad
de manejar de modo efectivo el
cambio de constante dieléctrica de la
fase superior.

Resultados de la medicién

Los resultados de la medicién son los
esperados. La presencia de espumas,
adherencias y emulsién no represen-
tan ningun problema para este equipo.
En la imagen adjunta se muestra la
curva envolvente del equipo durante
su puesta en marcha.

Beneficios para el cliente

El principal beneficio de esta medida
es la estabilidad de la medicién. Tanto
en presencia de espumas como en
presencia de emulsion, el equipo
proporciona una sefial fiable a lo largo
del tiempo.

El nivel total puede ser variable, con lo
que no es necesaria la instalacion de
ningun decantador. En presencia de
emulsion la medida de la capa inferior
sigue siendo estable, con lo que no se
producen errores en la purga.
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