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Manual abreviado

PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

Manual abreviado

Este manual abreviado le indica como puede configurar su equipo de medida de una

forma répida y sencilla:

Instrucciones de seguridad

Por favor lea cuidadosamente todas las instrucciones de seguridad.

v

Conexion del transmisor

Pag. 34

Instale los sensores utilizando el software del transmisor. Conecte para ello
primero el transmisor con la fuente de alimentacion.

v

Puesta en marcha del equipo de medida

Tras activar el transmisor, aparece en configuracion local una descripcion de la
secuencia de arranque.

v

Indicador y elementos operativos

Pag. 42

Visién de conjunto resumida de los distintos elementos de indicacion y
operativos que le permite iniciarse rapidamente.

+48.25 ml/min
+3702.6 m3
Esc-
- + E

v

Instalacion de los sensores

Pag. 17 y sigs.

Instalacion de los sensores medidores de caudal Prosonic Flow W (version
clamp on)

Instalacion de los sensores medidores de caudal Prosonic Flow W (version de
insercion)

Endress+Hauser



PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

Manual abreviado
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Configuracion rapida “Instalacién Sensor”

Equipos de medida eon configuracion local:

Utilice esta “configuracion rapida” (— Pag. 62) para determinar los datos

requeridos en la instalacion de los sensores, tales como distancia entre

sensores (1), longitud del cable, materiales de las tuberias, velocidad del
sonido en liquidos, etc.

— En la version clamp on, los datos relativos a la distancia entre sensores se
indican mediante una letra para el sensor 1y un nimero para el sensor 2.
Utilizando la regla de montaje podra colocar con mayor facilidad los sensores
en la posicion apropiada.

— En la version de insercion a tope, los datos relativos a la distancia entre
sensores se obtienen como datos de distancia.

Equipos de medida sin configuracion local:

La configuracion rapida "Instalaciéon Sensor' no se encuentra disponible en los
equipos sin configuracion local. El procedimiento que debe seguir con estos
equipos para instalar los sensores viene descrito en Pag. 65.

Conexion del cable de conexién del sensor/transmisor — Pag. 32

v

Puesta en marcha mediante la configuracion rapida “Puesta en marcha” /
Puesta en marcha mediante la interfaz PROFIBUS

Pag. 63

Equipos de medida con configuracion local:

El equipo de medida puede ponerse rapida y facilmente en marcha utilizando el
menu especial “Configuracion rapida”. Esto significa que mediante la
configuracion local puede configurar directamente las funciones basicas
importantes como, p.ej., el lenguaje, o sea, el idioma en el que apareceran las
indicaciones, las variables de proceso, las unidades fisicas, etc.

Siempre que sea necesario, se tendran que efectuar los siguientes ajustes y
configuraciones por separado:

— Ajuste del punto cero

— Direccion de bus

— Nombre tag

— Configuracion de los totalizadores

Equipos de medida sin configuracion local:
La configuracion rapida "Puesta en Marcha" no se encuentra disponible en los

equipos sin configuracion local. El procedimiento a seguir para poner estos
equipos en marcha viene descrito en Pag. 69.

v

Configuracion basica (parametros del equipo, funciones de
automatizacion)

P4g. 69

Los parametros especificos del equipo y las funciones de automatizacion
especificas para la interfaz PROFIBUS se configuran mediante un programa de
configuracion cualquiera de los que ofrecen distintos fabricantes.

v

Integracion del sistema

Pag. 71y sigs.

Intercambio ciclico de datos, ejemplos de configuracion

v

Puesta en marcha de aplicaciones especificas

Pag. 85y sigs.

Funciones del equipo, ajuste del punto cero

v
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Configuracién especifica del cliente

Pag. 43y sigs.

Para la realizacion de tareas de medida mas complejas hay que configurar

también algunas funciones adicionales que se seleccionan, definen y adaptan

individualmente a las condiciones de proceso particulares utilizando la matriz

de funciones. Dispone para ello de dos posibilidades:

— Ajustar los parametros mediante un programa de configuracion
(p.ej.Commuw I, FieldTool)

— Ajustar los parametros mediante la configuracion local (opcional)

Puede encontrar una descripcion detallada de todas las funciones, asi como de
la propia matriz de funciones, en el manual “Descripcion de las funciones del
equipo”, que si bien es un manual independiente forma parte integrante de las
presentes instrucciones de funcionamiento.

v

Localizacion y reparacion de fallos

Pag. 90y sigs.

Siempre que se produzca algun fallo tras el arranque o durante la configuracion,
realice la localizacion de fallos utilizando la lista de verificacion de Pag. 90. Con
esta lista podra encontrar directamente la causa del problema y el remedio
apropiado.

+48.2¥ ¢
+3702.6
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1 Instrucciones de seguridad

1.1 Uso previsto

El equipo de medida, que se describe en estas instrucciones de funcionamiento, debe
utilizarse unicamente para medir el caudal de liquidos que circulan en tuberias
cerradas, como, p. €j., de:

e Agua ultralimpia de baja conductividad
e Agua, aguas residuales, etc.

Ademas de medir el caudal volumétrico, el sistema de medida mide también siempre
la velocidad del sonido en el liquido. La velocidad del sonido puede servir para distin-
guir liquidos diferentes o puede utilizarse como una medida de la calidad del liquido.

El fabricante no acepta ninguna responsabilidad de los dafios que se puedan derivar
del uso incorrecto de este equipo 0 de un uso distinto al previsto para este equipo.

1.2 Instalacion, puesta en marcha y configuracion

Tome nota de los siguientes puntos:

e Lainstalacion, la conexién eléctrica con la alimentacion eléctrica, la puesta en
marcha y el mantenimiento del equipo deben realizarse Unicamente por personal
especializado, debidamente cualificado e instruido, y que esta autorizado por el
propietario o el responsable de la instalacion para llevar a cabo este tipo de trabajos.
Dicho personal especializado deberéa haber leido el presente manual de
instrucciones de funcionamiento, comprendido perfectamente su contenido y seguir
todas las instrucciones indicadas en el mismo.

e El equipo soélo debera manejarse por personal autorizado e instruido por el
responsable de la instalacion. Todas las instrucciones contenidas en este manual
deben cumplirse estrictamente.

e Endress+Hauser esta siempre a su disposicion para aclarar cualquier duda que
pueda tener sobre las propiedades de resistencia quimica de las piezas que vayan
a entrar en contacto con liquidos especiales, incluidos los que se puedan utilizar para
la limpieza del equipo. Sin embargo, la responsabilidad en la eleccién de los
materiales de las piezas, que entran en contacto con los liquidos del proceso,
teniendo en cuenta su resistencia a la corrosion, recae en el usuario. El fabricante
rechaza cualquier responsabilidad en este sentido.

e Sitiene que realizar alguna soldadura en el sistema de tuberias, no conecte nunca el
aparato para soldar a tierra a través del caudalimetro Prosonic.

¢ El instalador debe asegurarse de que todas las conexiones del sistema de medida
se realizan correctamente conforme a los esquemas de conexiones. El transmisor
debe conectarse siempre a tierra salvo en el caso de que la fuente de alimentacion
se encuentre aislada eléctricamente.

e En cualquier caso se respetaran todas las normas nacionales vigentes que regulen
el modo de abrir y reparar equipos eléctricos.

1.3 Seguridad operativa

Tome nota de los siguientes puntos:

¢ | 0s sistemas de medida preparados para ser utilizados en zonas clasificadas como
peligrosas vienen acompafiados de la correspondiente documentacion Ex, que es
parte integrante de las presentes instrucciones de funcionamiento. Es obligatorio
cumplir estrictamente todas las instrucciones de instalacion y satisfacer todas las
especificaciones indicadas en el documento Ex suplementario. El simbolo que puede
verse en la tapa del documento Ex hace referencia a la certificacion y al centro que
realizé los correspondientes ensayos de verificacion (& Europa, <> USA, @ Canada).

¢ El equipo de medida satisface los requisitos generales de seguridad conforme a EN
61010, asf como los requisitos de compatibilidad electromagnética EN 61326/A1 (IEC
1326) “Emision segun los requisitos de clase A” y las recomendaciones NAMUR NE 21,

7



1 Instrucciones de seguridad PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

o El fabricante se reserva el derecho a modificar los datos técnicos sin previo aviso. El
distribuidor de E+H le pondra al dia tanto enviandole regularmente informacion
novedosa como suministrandole las actualizaciones de las instrucciones de
funcionamiento.

1.4 Devolucion

Es indispensable realizar los siguientes pasos antes de enviar un caudalimetro a
Endress+Hauser para su reparacion o calibracion:

o Adjunte siempre un formulario de “Declaracién de contaminacion” debidamente
rellenado. Solo entonces podréa Endress+Hauser transportar, examinar y reparar el
equipo devuelto.

o Adjunte también, siempre que sea necesario, las instrucciones de manejo especiales
que se deban tener en cuenta. Adjuntelas, por ejemplo, en una hoja de datos de
seguridad conforme a EN 91/155/EEC.

¢ Elimine todos los residuos. Fijese sobre todo en las ranuras alrededor de los
separadores y en las grietas, en las que se pueden acumular facilmente los residuos.
Esto es especialmente importante cuando el producto es dafino para la salud, ya sea
porgue es inflamable, toxico, caustico, cancerigeno, etc.

SN iNota!
Puede encontrar unacopia del formulario “Declaracion de contaminacion” al final de
este manual.

A iPeligro!
* No nos devuelva un equipo de medida si no esta completamente seguro de que se

han eliminado perfectamente todos los restos de las sustancias nocivas, inclusive las
sustancias que hayan podido entrar en grietas o que hayan podido difundirse por el
plastico.

e L os costes que resulten de la eliminacion de desechos y de cualquier dafo
(quemaduras, etc.) causado por una limpieza inadecuada correran a cargo del
operador-propietario del equipo.

1.5 Notas sobre convenciones e iconos de seguridad

Los equipos han sido disefiados para satisfacer los requisitos actuales de seguridad.
Ademas, han sido verificados y han salido de fabrica en unas condiciones en las que
el manejo de los mismos es completamente seguro. Los equipos cumplen las hormas
y disposiciones aplicables en conformidad con EN 61010 “Medidas de proteccion en
equipos eléctricos de medicion, control, regulacion y en procedimientos de
laboratorio”. No obstante, pueden constituir una fuente de peligro si se utilizan
incorrectamente o de un modo distinto al previsto.

Por consiguiente, tenga siempre en cuenta todas las instrucciones de seguridad
indicadas en este manual con los iconos siguientes:

iPeligro!

A Con “peligro” se sefiala una actividad o un procedimiento que si no se lleva a cabo
correctamente puede causar dafios personales o llevar a una situacién poco segura o
peligrosa. Cumpla rigurosamente las instrucciones indicadas y realice
cuidadosamente todos los pasos sefialados.

@ jAtencion!
Con “atencién” se sefiala una actividad o un procedimiento que si no se llevan a cabo
correctamente pueden implicar un mal funcionamiento del equipo o incluso causar la
destruccion del mismo. Cumpla rigurosamente todas las instrucciones indicadas.

SN iNota!

Con “nota” se sefiala una actividad o un procedimiento que si no se realiza
correctamente puede influir indirectamente sobre el funcionamiento del equipo o
activar una respuesta inesperada de una parte del equipo.

8 Endress+Hauser
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2 Identificacion

2.1 Identificacion del equipo

El sistema medidor de caudal “Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA” consta de los
siguientes componentes:

e transmisor PROIline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

¢ sensores de medida Prosonic Flow W

2.1.1 Placa de identificacion del transmisor

EHENDRESS+HAUSER
PROSONIC FLOW 90

{Order Code:  IOWAT-XXXXXXXXXXXX —— IP67 / NEMA / Type 4X
SerNo.. 12345678901
TAG No..  ABCDEFGHJKLMNPQRST

16-62VDC/20-55VAC
50-60Hz 15VA/W

4{ PROFIBUS-PA Profile 3.0
—

FEK0921

A EE -20°C (-4°F) < Tamb < +60°C (+140°F)

o
EM Pat. UK EP 618 680
Pat. US 5,479,007

FO06-90WPBxxx-18-06-xx-xx-000

Fig. 1. Especificaciones indicadas en la placa de identificacion del transmisor “Prosonic Flow 90
PROFIBUS-PA” (ejemplo)

1 Caodigo de pedido /numero de serie: para conocer el significado de las distintas letras y digitos, véanse
las especificaciones indicadas en la confirmacion de pedido.

2 Fuente de alimentacion / frecuencia: 16...62 V DC / 20...55 VV AC / 50...60 Hz

Consumo: 15 VA/ W

Entradas/salidas disponibles: PROFIBUS-PA

Reservado para informacion sobre productos especiales

Rango de la temperatura ambiente

Grado de proteccion

O W

Endress+Hauser 9
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2.1.2 Placa de identificacion de los sensores

=88 ENDRESS+HAUSER

=PROSONIC FLOW W
1 Order Code:  XXXXX-XXXXXXXXXXXX XAO..D/

Ser.No.: 12345678901 RY 2001 A 06/a3/....
2 HType: W-CL-1F-L-B
3 = DN100 - DN4000
4 1-20°C (-4°F) ... +80°C (+175°F)
5 n

~> OPEN ~~ CLOSE
‘ 6
P67 L
ce -
TYPE 4X
@ 156 APPROVED
8 — EEx nL IIC/IIB T6-T1

CL.I, Div.2, GP. ABCD
Dust-Ignitionproof for

CL.Il, Div.1, GP. EFG, CL.III
For Installation refer to

7 —HTamb/Tumg:-20°C..+60°C control dwg. of transmitter

ENDRESS+HAUSER
CH-4153 Reinach
FEK0924-0001

FO6-90Wxxxxx-18-00-xx-xx-001

Fig. 2: Especificaciones indicadas en la placa de identificacion del sensor “Prosonic Flow W” (ejemplo)

1 Cddigo de pedido /nimero de serie: para conocer el significado de las distintas letras y digitos, véanse
las especificaciones indicadas en la confirmacion de pedido.

Tipo de sensor

Rango de diametros nominales: DN 100...4000

Rango de la temperatura max. del liquido: =20 °C (-4 °F) ... +80 °C (+175 °F)

Reservado para informacion sobre productos especiales

Grado de proteccion

Rango de la temperatura ambiente

Datos sobre la proteccion conira explosiones

Para mayor informacion consulte la documentacion Ex suplementaria y especifica. Por favor no deje de
ponerse en contacto con la oficina de ventas de E+H para aclarar cualquier duda que tenga al
respecto.

N OGN N

2.2 Marca CE, declaracion de conformidad

Los equipos no soélo han sido disefiados para satisfacer los requisitos de seguridad
actuales, sino que ademas han sido verificados y han salido de fabrica en las
condiciones apropiadas para que el manejo de los equipos sea completamente
seguro. Los equipos cumplen las normas y disposiciones aplicables en conformidad
con EN 61010 “Medidas de proteccion en equipos eléctricos de medicién, control,
regulacion y en procedimientos de laboratorio”.

El sistema de medida descrito en estas instrucciones de funcionamiento satisface por
consiguiente los requisitos legales establecidos en las directivas de la CE.
Endress+Hauser confirma que el equipo ha aprobado las verificaciones
correspondientes adheriendo al mismo la marca CE.

Endress+Hauser
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2.3 Certificacion PROFIBUS-PA del equipo

El caudalimetro Prosonic Flow 90 ha aprobado todas las pruebas de verificacion
requeridas, por lo que ha sido registrado y ha obtenido de la organizacién de usuarios
de profibus PNO (Profibus User Organisation) la certificacion correspondiente. El
equipo satisface asi pues todos los requisitos de las especificaciones indicadas a
continuacion:
e Certificado para PROFIBUS 3.0
Numero de certificacion del equipo: a solicitud
¢ El instrumento satisface todas las especificaciones PROFIBUS 3.0.
e El equipo puede funcionar también con dispositivos certificados de otros fabricantes
(interoperabilidad).

2.4 Marcas registradas

SilGel ®
es una marca registrada de Wacker-Chemie GmbH, Munich, Alemania.

PROFIBUS®
es una marca registrada de PROFIBUS International, Karlsruhe, Alemania.

FieldTool™, FieldCheck™, Applicator™

son marcas registradas o pendientes de ser registradas de Endress+Hauser Flowtec
AG, Reinach, Suiza.

11
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3 Instalacion

3.1 Aceptacion de entrada, transporte y
almacenamiento

3.1.1 Aceptacion de entrada

Tome nota de los siguientes puntos:

e Verifique si el embalaje y los contenidos han sufrido algun dafio.

¢ Verifique el envio, asegurese de que no falta nada y que el volumen suministrado
corresponde al indicado en el pedido.

3.1.2 Transporte

Los componentes del equipo deben transportarse al punto de medida en el contenedor
con el que se han suministrado.

3.1.3 Almacenamiento

Tome nota de los siguientes puntos:

e Embale el equipo de medida de forma que quede bien protegido contra golpes
durante el almacenamiento (y el transporte). El embalaje original proporciona una
proteccion éptima en este sentido.

e | a temperatura de almacenamiento debe encontrarse en el rango de temperatura
ambiente (pag. 108) del transmisor, de los sensores de medida y cables de sensor
correspondientes.

e Durante el almacenamiento el equipo de medida debe encontrarse protegido contra
la exposicion directa al sol para impedir que la temperatura superficial alcance unos
valores demasiado altos.

13



3 Instalaci; PROline Proson ic Flow 90 PROFIBUS-PA

3.2 Condiciones de instalacion

3.2.1 Dimensiones

Las dimensiones y las longitudes de ajuste de los sensores y del transmisor vienen
indicadas en pag. 112 sigs.

3.2.2 Lugar de instalacion

Solo se pueden obtener medidas correctas con la tuberia llena. Evite los siguientes

lugares de montaje:

¢ No haga la instalacion en el punto mas alto del recorrido. En este punto pueden
producirse acumulaciones de aire.

e En el caso de una tuberia de circulacion descendente, no haga la instalacion justo
encima de una salida de tubo libre.

1-05-00-xx-006

Fig. 3: Lugar de instalacion

Tuberias de circulacion descendente

A pesar de lo mencionado anteriormente, la propuesta de instalacion representada a
continuacion, ilustra una forma de instalacion posible en una tuberia abierta de circulacion
descendente. Utilizando un tubo limitador o una placa con un orificio, cuya seccion transversal
es menor que el diametro nominal, se impide el vaciamiento de la tuberia durante la medicion.

o |

3

5 %
Fig. 4: Instalacion en una tuberia de circulacion descendente

1 = Depdsito de aprovisionamiento, 2 = Sensores de medida, 3 = Placa con orificio, tubo limitador,
4 = Valvula, 5 = Depdsito de llenado

14 Endress+Hauser
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3.2.3 Orientacion

Orientacion vertical

Es la orientacion recomendada en el caso de circulacion ascendente (Vista 1). Los
solidos arrastrados caen hacia abajo. Y cuando el liquido no circula, los gases suben
y se alejan del sensor de medida. La tuberia puede vaciarse completamente y queda

protegida contra obstrucciones.
Orientacioén horizontal

En el margen de instalacion recomendado para las instalaciones horizontales (Vista 2),
tanto las acumulaciones de gases y aire en la parte superior de la tuberia como las
acumulaciones problematicas en la parte inferior de la tuberia tienen una influencia

despreciable sobre la medida.

_J

F06-9xxxxxxx-11-05-00-xx-002

2

Fig. &: Posicion de instalacion (1 = Vertical, 2 = Horizontal, 3 = Margen de instalacion méximo recomendado 120°)

3.24 Tramos de entrada y salida (version clamp on)

Siempre que sea posible, instale el sensor en una tuberia libre de elementos de montaje
como valvulas, piezas en T, codos, etc. Si hay varios elementos perturbadores de
caudal, entonces debe considerar siempre el tramo de entrada o salida mas largo. Para
asegurar la precision en la medida, recomendamos ademas que los tramos de entrada
y salida cumplan los requisitos ilustrados a continuacion.

>15x DN

>5x DN

3

> 40 x DN

]
(EB >20 x DN

2

j—————»

> 40 x DN

FO06-9xxxxxxx-11-05-00-xx-005

Fig. 6: Tramos de entrada y salida (version clamp on)

1 Valvula
2 Bomba
3 Doble codo en direcciones distintas

15
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3.2.5 Tramos de entrada y salida (version de insercion)

Siempre que sea posible, instale el sensor en una tuberia libre de elementos de montaje
como valvulas, piezas en T, codos, etc. Si hay varios elementos perturbadores de
caudal, entonces debe considerar siempre el tramo de entrada o salidamas largo. Para
asegurar la precision en la medida, recomendamos ademéas que los tramos de entrada
y salida cumplan los requisitos ilustrados a continuacion.

>15x DN >5x DN
>10 x DN >5x DN

i

=

5

>40 x DN

! >40 x DN

>20 x DN
>15x DN

3 %3 >40 x DN
> 20 x DN

Fig. 7: Tramos de entrada y salida (version de insercion)

2

F06-9xxxxxxx-00-05-11-xx-009

1 Valvula

2 Bomba

3 Doble codo en direcciones distintas

Datos por encima de la linea dimensional: a emplear en la version de trayectoria unica
Datos por debajo de la linea dimensional: a emplear en la version de trayectoria dual

3.2.6 Longitud del cable de conexion

Puede disponer de cables blindados con las siguientes longitudes:
5m,10m, 15my 30 m

jAtencion!
Trace para el cable un recorrido libre de maquinas eléctricas y elementos de
conmutacion.

Endress+Hauser
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3.3

Instrucciones de instalacion

3.3.1 Instalacion de las cintas tensoras (version clamp on)

Para DN 50...200

1.
2.

Inserte uno de los pernos roscados suministrados en la cinta tensora.

Coloque la cinta tensora, sin torcerla, alrededor de la tuberia y pase el extremo final
a través del cierre de la cinta tensora (asegurese de que el tornillo se encuentra
bien levantado).

Ajuste manualmente todo lo que pueda la cinta tensora alrededor del tubo.
Empuje el tornillo hacia abajo y apriételo con un destornillador para inmovilizar la
cinta tensora.

Si lo desea, puede acortar la cinta tensora para que tenga justo la longitud
requerida.

jAtencion!
Riesgo de sufrir lesiones. Cuando acorte la cinta tensora, intente evitar cantos
afilados.

FO06-9xxxxxxx-17-05-06-xx-000

Fig. 8: Instalacion de la cinta tensora para DN 50...200

Para DN 250...4000
Los siguientes pasos hacen referencia a la Fig. 9 de pag. 18.

1.

Mida la circunferencia de la tuberia.
Acorte la cinta tensora para que su longitud sea igual a la circunferencia de la
tuberia +10 cm.

jAtencion!
Riesgo de sufrir lesiones. Cuando acorte la cinta tensora, intente evitar cantos
afilados.

Pase la cinta tensora por una de las placas de centrado suministradas con el perno
roscado (1).

Inserte los dos extremos de las cintas tensoras en las aberturas del cierre de la
cinta tensora (2). Doble hacia atrés los extremos de las cintas tensoras.

Una las dos mitades del cierre (3). Asegurese de que queda espacio suficiente
para poder apretar luego el tornillo de fijacion de la cinta tensora.

Apriete la cinta tensora utilizando un destornillador (4).

17
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FOB6-9xxxxxxx-17-05-06-xx-012

Fig. 9: Instalacion de la cinta tensora para DN 250...4000
3.3.2 Uso de pernos soldados

En las siguientes formas de instalacion de los sensores de medida de version clamp on
se pueden utilizar pernos soldados en lugar de cintas tensoras.

SN iNota!

Para determinar la distancia entre sensores (distancia entre el centro del primer perno

y el centro del segundo perno) utilice:

¢ el menu de configuracion rapida “Instalacion Sensor” si el equipo de medida permite
la configuracion local. Utilice la configuracion rapida tal como se describe en la pag.
62. La distancia entre sensores viene indicada en la funcién DISTANCIA SENSOR. El
transmisor ha de encontrarse instalado y conectado con la fuente de alimentacién
para poder realizar la configuracion rapida “Instalacion Sensor”.

e ¢l procedimiento descrito en la pag. 65 si el equipo de medida no permite la
configuracion local.

Puede encontrar una descripcion detallada del proceso de instalacion del sensor en
las pag.s correspondientes dedicadas a la version clamp on. Debe cefiirse a la
secuencia de instalacion indicada.

Si desea utilizar una rosca no métrica ISO M6, entonces tenga en cuenta lo siguiente:
¢ Necesita un portasensor dotado con una tuerca de fijacion de quita y pon
(Cdédigo de pedido: 90WAT — XBXXXXXXXXXX).
e Saque la tuerca de fijacion que se ha preinstalado en el portasensor con rosca
métrica ISO.
o Utilice ahora una tuerca que se adapte al perno roscado empleado.

FOB-9xxxxxxx-17-05-06-xx-011

Fig. 10:  Uso de pernos soldados

1 Unién soldada
2 Tuerca de fijacion
3 Diametro del orificio: 8,7 mm como max.

18 Endress+Hauser
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3.3.3 Instalacion de los sensores de medida Prosonic Flow W
(version clamp on)

Version con 1 6 3 trayectorias transversales

1. Instale una cinta tensora para diametros grandes o pequefios tal como se describe
en la pag. 17.
Instale una segunda cinta tensora (con perno roscado en el lado opuesto). La
segunda cinta tensora debe seguir siendo movible.

2. Determine la distancia entre sensores asi como la longitud de cable de acero.

ESY iNota!

Para determinar la distancia entre sensores y la longitud del cable de acero utilice:

— el menu de configuracion rapida “Instalacion Sensor” si el equipo de medida
permite la configuracion local. Utilice configuracion rapida tal como se describe
en la pag. 62. La distancia entre sensores viene indicada en la funcion
DISTANCIA SENSOR y la longitud del cable de acero, en la funcion LONGITUD
CABLE ACERO. El transmisor ha de encontrarse instalado y conectado con la
fuente de alimentacion para poder realizar la configuracion rapida “Instalacion
Sensor”.

— el procedimiento descrito en la pag. 65 si el equipo de medida no permite la
configuracion local.

3. Apligue la longitud de cable de acero a los dos cables de acero.

&

FO06-9xxxxxxx-00-05-00-xx-000

Fig. 11:  Marque la longitud de cable de acero obtenida en el equipo de medida de cables de acero (SL =
longitud de cable de acero)

4. Pase por el primer perno roscado la punta de cable de acero y el anillo ajustable
del otro cable de acero. Sitle cada cable de acero a un lado de la tuberia. Pase
por el segundo perno roscado la otra punta de cable de acero y el otro anillo
ajustable. Retraiga los pernos roscados con la cinta tensora hasta que los dos
cables de acero tengan la misma longitud. Fije la cinta tensora. Afloje los tornillos
Phillips de los anillos ajustables. Quite los cables de acero.

FO6-9xxxxxxx-17-05-06-xx-004

Fig. 12:  Modo de empleo del equipo medidor de cables de acero para situar los pernos roscados
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5. Cologue los dos portasensores sobre la tuberia pasandolos por los pernos
roscados y apriete luego las tuercas de sujecion con una llave de tuercas (AF 13).

FOB-9xxxxxxx-17-05-06-xx-005

Fig. 13:  Instalacion de los portasensores

6. Cubra la superficie de contacto de los sensores, desde el centro hasta la ranura,
con una capa uniforme de fluido de acoplamiento de aprox. 1 mm de espesor
(véase pag. 87).

A continuacion, inserte cuidadosamente l0os sensores en l0s portasensores.
Coloque la tapa del sensor sobre el portasensor y presione hasta oir un clic.
Asegurese de que las flechas (a / v “CLOSE”) de la caja del sensor y del
portasensor se encuentran una frente a la otra. Inserte luego la clavija del cable de
acero de sensor en la abertura prevista para ello y fije manualmente la clavija en el
dispositivo inmovilizador.

F06-9xxxxxxx-17-05-06-xx-006

Fig. 14:  Instalacion de los sensores y conectores de sensor
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3.34 Instalacion de los sensores de medida Prosonic Flow W
(version clamp on)

Version con 2 6 4 trayectorias transversales

1. Instale una cinta tensora para diametros grandes o pequefios tal como se describe
en la pag. 17.
No fije la segunda cinta tensora. Debe poder desplazar aun la segunda cinta
tensora a lo largo de la tuberia.

2. Para determinar cuéles son los orificios distanciadores apropiados

(distancia entre sensores) utilice:

— el menu de configuracion rapida “Instalacion Sensor” si el equipo de medida
permite la configuracion local. Utilice la configuracion rapida tal como se
describe en la pag. 62. La distancia entre sensores viene indicada en la funcion
POSICION SENSOR (con una letra entre A...K para el sensor 1y un nimero entre
10y 76 para el sensor 2).

— el procedimiento descrito en la pag. 65 si el equipo de medida no permite la
configuracion local.

A Notal!

El transmisor ha de encontrarse instalado y conectado con la fuente de
alimentacion para poder realizar la configuracion rapida “Instalacion Sensor”.

3. Coloque la regla metalica sobre los pernos roscados y, a continuacion, sujete la
segunda cinta tensora. Saque la regla metalica.

FO0B-9xxxxxxx-17-05-06-xx-007

Fig. 15: Pasos 1 a 3 de la instalacion, sensores de medida Prosonic Flow W, versién con 2 6 4 trayectorias tansversales

4. Sujete los portasensores a la tuberia utilizando los pernos roscados. Apriete las
tuercas de fijacion con una llave de tuercas (AF 13).

5. Cubra la superficie de contacto de los sensores, desde el centro hasta la ranura,
con una capa uniforme de fluido de acoplamiento de aprox. 1 mm de espesor
(véase pag. 87).

A continuacion, inserte cuidadosamente los sensores en los portasensores.
Coloque la tapa del sensor sobre el portasensor y presione hasta oir un clic.
Asegurese de que las flechas (a / v “CLOSE”) de la caja del sensor y del
portasensor se encuentran una frente a la otra. Inserte luego la clavija del cable de
sensor en la abertura prevista para la misma y fije manualmente la clavija en el
dispositivo inmovilizador.

FOB-9xxxxxxx-17-05-06-xx-008

Fig. 16: c Flow W, version con 2 6 4 trayectorias transversales
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3.3.6 Explicacion de términos relacionados con el Prosonic
Flow W (version de insercion)

El dibujo de abajo proporciona una vision de conjunto de los términos empleados en la
instalacion del Prosonic Flow W (version de insercion).

FO06-9xWIxxxx-06-05-06-xx-001

Fig. 17 Explicacion de términos de la version de trayectoria tnica

a = Distancia entre sensores
¢ = Longitud de trayectoria
d = Didmetro exterior de la tuberia (depende de la aplicacion)

Im-d-a

Longitud d cb =
ongitud de arco 360°

22 Endress+Hauser
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3.3.6 Instalacion de los sensores de medida Prosonic Flow W
(version de insercion de trayectoria unica)

1. Determine el area (e) de instalacién sobre el trozo de tubo:
— Lugar de instalacion: pag. 14
— Tramos de entrada/salida: pag. 16
— El espacio ocupado por el punto de medida es aprox. igual a 1 x didametro del
tubo.

2. Enellugar de montaje, marque la linea central sobre el tubo y marque también la
posicion del primer orificio a perforar (diametro del orificio a perforar: 65 mm).

SN iNotal!

iMarque una linea central mas larga que el diametro del orificio a perforar!

FO06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-000

Fig. 18: Instalacion de los sensores de medida, pasos 1y 2

3. Recorte el primer orificio, p. €j., con un cortador de plasma. Si desconoce el
espesor de la pared del tubo, jmidalo entonces aqui!

4. Para determinar la distancia entre sensores (distancia entre el centro del primer
perno y el centro del segundo perno) utilice:

— el menu de configuracion rapida “Instalacion Sensor” si el equipo de medida
permite la configuracion local. Utilice la configuracion rapida tal como se
describe en la pag. 62. La distancia entre sensores viene indicada en la funcion
DISTANCIA SENSOR.

— el procedimiento descrito en la pag. 65 si el equipo de medida no permite la
configuracion local.

A Notal!

El transmisor ha de encontrarse instalado y conectado con la fuente de
alimentacion para poder realizar la configuracion rapida “Instalacion Sensor”.

le

/

FO06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-001

Fig. 19:  Instalacion de los sensores de medida, pasos 3 y 4

Endress+Hauser 23



3 Instalaci; PROline Proson ic Flow 90 PROFIBUS-PA

5. Marque la distancia entre sensores (a) empezando por la linea central del primer
orificio recortado.

6. Proyecte la linea central sobre la parte posterior del tubo y tracela sobre dicha
parte.

FOB-9xWIxxxx-11-05-06-xx-002

Fig. 20: Instalacion de los sensores de medida, pasos 5y 6

7. Marque el orificio a recortar sobre la linea central en la parte posterior del tubo.

8. Recorte el segundo orificio y prepare los orificios para poder soldar luego los
portasensores (pulir, limpiar, etc.).

FOB-9xWIixxxx-11-05-06-xx-003

Fig. 21:  Instalacion de los sensores de medida, pasos 7y 8

9. Inserte los portasensores en los dos orificios recortados. Para ajustar la
profundidad de soldadura, puede sujetar los dos portasensores con una
herramienta especial, que permite ajustar la profundidad de insercioén, y alinearlos
luego con la varilla de unién. Los portasensores deben enrasar con la cara interna
del tubo. Sitde ahora con precision los dos portasensores.

SN iNota!

Para alinear la varilla de unién, debe atornillar unas placas de soporte curvas a los
portasensores.

FOB-9xWIixxxx-11-05-06-xx-004

Fig. 22:  Instalacion de los sensores de medida, paso 9
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10.

11.

12.

Suelde los dos portasensores en los respectivos orificios. Una vez soldados,
verifique de nuevo la distancia entre los orificios recortados y mida la longitud de
trayectoria.

iNota!

La longitud de trayectoria viene indicada como medida en configuracion rapida
“Instalacion Sensor” o en el programa de configuracion. Si observa alguna
desviacion con respecto a la longitud de trayectoria que acaba de medir, andtela
e introduzcala luego como factor de correccién cuando ponga el punto de medida
en marcha.

Enrosque ahora manualmente los sensores en los portasensores. Si prefiere utilizar
una herramienta, tenga entonces en cuenta que el par torsor maximo permitido es
de 30 Nm.

A continuacion, inserte la clavija del cable de sensor en la abertura prevista para
ello y fije manualmente la clavija en el dispositivo inmovilizador.

FO06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-005

Fig. 23:  Instalacion de los sensores de medida, pasos 10 a 12
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3.3.7 Instalacion de la caja de montaje mural

La caja de montaje mural admite varias formas de instalacion:

e Montaje directo a la pared

¢ Montaje en panel (con kit de montaje aparte, accesorios — pag. 88)

¢ Montaje en tuberias (con kit de montaje aparte, accesorios — pag. 88)

jAtencion!

o Asegurese de que la temperatura ambiente en el lugar de montaje no supera el rango
permitido (—202...+60°C). Instale el equipo en un lugar sombreado. Evite
exposiciones directas al sol.

e Instale siempre la caja de montaje mural de modo que las entradas de cable apunten
hacia abajo.

Montaje directo a la pared

1. Taladre los orificios requeridos segun Fig. 24.

2. Extraiga la tapa del compartimento de conexiones (a).

3. Inserte los dos tornillos de fijacion (b) en los orificios (c) previstos para ello en la
caja.

— Tornillos de fijacion (M6): @ max. 6,5 mm

— Cabeza del tornillo: @ max. 10,5 mm

Fije la caja del transmisor a la pared tal como se ilustra en el dibujo.

Atornille la tapa del compartimento de conexiones (a) para que quede bien

sujetada sobre la caja.

ok

o [}
] [e]
c c
o] (o)
HEp-
L]
o o ©
a U \ o
90 . 192
Fig. 24:  Montada directamente a la pared
Endress+Hauser
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Montaje en panel

Prepare la abertura de instalacion en el panel (Fig. 25).

Introduzca la caja en el panel recortado por delante.

Atornille los afianzadores a la caja de montaje mural.

Introduzca las varillas roscadas en los afianzadores y atornillelas hasta que la caja
se encuentre bien sujetada al panel. Apriete las contratuercas. El montaje no
requiere ningun otro soporte.

Hwn =

FOB-xxxxxxxx-06-03-06-xx-002

Fig. 25:  Montaje en panel (caja de montaje mural)

Montaje en tuberias
Instale segun las instrucciones indicadas en Fig. 26.

jAtencion!
Si la instalacion ha de realizarse en una tuberia caliente, asegurese entonces primero
de que la temperatura de la caja no puede llegar a superar el valor maximo permitido
de +60 °C.

@ 20...70

FOB-xxxxxxxx-06-03-06-xx-001

Fig. 26:  Montaje en tuberias (caja de montaje mural)
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34 Verificacion tras la instalacion

Realice las siguientes verificaciones una vez haya instalado el equipo de medida en la

tuberia:

Estado del equipo y especificaciones

Notas

¢El equipo ha sufrido algun dafio (inspeccion visual)?

¢El' equipo satisface las especificaciones del punto de medida, entre
las que se encuentran la temperatura proceso, la temperatura
ambiente, el campo de medida, etc.?

véase pag. 105 sigs.

Instalacién Notas
¢El'nimero del punto de medida y la rotulacion correspondiente son -

los correctos (inspeccion visual)?

Medio de proceso / condiciones de proceso Notas

¢Se han respetado los tramos de entrada y salida?

véase pag. 15,16

¢El'equipo de medida se encuentra bien protegido contra la humedad
y los rayos solares directos?

Endress+Hauser
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4 Conexionado

iPeligro!

A ¢ Si va a conectar equipos dotados de certificacion Ex, consulte primero las
anotaciones y los diagramas incluidos en el suplemento dedicado a equipos Ex de
estas instrucciones de funcionamiento. Por favor no deje de en ponerse en contacto
con la oficina de ventas de E+H para aclarar cualquier duda que tenga al respecto.

4.1 Especificaciones de los cables para PROFIBUS-PA

Tipos de cable

Para conectar el equipo con el fieldbus se requieren cables bifilares. El protocolo

fieldbus permite utilizar, por analogia con el protocolo IEC 61158-2, cuatro tipos de

cable distintos (A, B, C, D), de los cuales unicamente dos corresponden a cables

blindados (tipos de cable Ay B).

e Los cables que se utilizan en las instalaciones nuevas son preferentemente los del
tipo Ay B. Solo estos tipos de cable presentan un blindaje que garantiza una
proteccion apropiada contra interferencias electromagnéticas y, por consiguiente,
una transferencia de datos fiable. Con los cables de pares multiples (tipo B) se
pueden activar multiples fieldbuses con un solo cable (con el mismo grado de
proteccion). Pero no se pueden conectar otros circuitos con el mismo cable.

e L a experiencia ha demostrado que no conviene utilizar los tipos de cable Cy D
debido a su falta de apantallamiento, teniendo en cuenta que la ausencia de
interferencias no satisface generalmente los requisitos descritos en la norma.

No se han llegado a especificar los datos eléctricos del cable de fieldbus si bien éstos
tienen unaincidencia importante sobre diversas caracteristicas del disefio del fieldbus,
como las distancias puenteadas, el nimero de usuarios, la compatibilidad
electromagnética, etc.

Cable tipo A Cable tipo B

Estructura del cable par torcido, un 0 mas de un par torcido,

blindado completamente blindado
Tamario del hilo 0,8 mm? 0,32 mm?

(AWG 18) (AWG 22)
Resistencia de bucle

44 Q/ki 112 Q/k
(DC) fk a
Impedancia a 31,25 kHz 100 Q + 20% 100 Q + 30%
Atenuacion
239 kHz 3 dB/km 5 dB/km
Asimetria capacitiva 2 nF/km 2 nF/km
Distorsion de retardo de la 17 usfken
envolvente (7.9...39 kHz) i
Extension del blindaje 90%
Longitud max. del cable
. L 1900 m 1200 m
(incl. derivaciones >1 m)
* sin especificar
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A continuacion se enumeran una serie de cables de fieldbus de distintos fabricantes
gue son apropiados para zonas clasificadas como no peligrosas:

e Siemens: 6XV1 830-5BH10

e Belden: 3076F

o Kerpen: CelL-PE/OSCR/PVC/FRLA FB-02YS(ST)YFL

Longitud total maxima del cable

La extension maxima que puede tener la red depende del tipo de proteccion contra
explosiones y de las especificaciones del cable empleado. La longitud total del cable
se compone de la longitud del cable principal y de la longitud de todas las derivaciones
juntas (>1 m). Tome nota de los siguientes puntos:

¢ | a longitud total maxima admisible para el cable depende del tipo de cable utilizado.

Tipo A 1900 m

Tipo B 1200 m

¢ Sise utilizan repetidores, entonces se duplica la longitud maxima del cable permitida
por cada repetidor.
Se pueden utilizar como méaximo cuatro repetidores entre estacion y estacion
maestra.

Longitud maxima de una derivacion

Por derivacion se entiende la linea entre la caja de derivacion y el equipo de campo.
En el caso de las aplicaciones sin peligro de explosion, la longitud maxima de una
derivacion depende del nimero de derivaciones existentes (>1 m):

Numero de derivaciones 1..12 13..14 15...18 19..24 25...32

Longitud méx. por derivacion 120 m 90m 60m 30m im

Numero de equipos de campo

En los sistemas con proteccion tipo EEx ia que satisfacen FISCO, la longitud de linea
no debe superar los 1000 m.

En zonas sin proteccion Ex, puede haber como maximo 32 usuarios por segmento,
mientras que en un zona Ex (EEx ia IIC) puede haber aproximadamente unas 10
estaciones como maximo. El nimero de estaciones con las que se va a trabajar debe
establecerse ya durante la planificacion del proyecto.

Terminacion de bus

El inicio y final de cada segmento de fieldbus deben terminar siempre con un

terminador de bus. Si se utilizan varias cajas de empalmes (no Ex), la terminacién de

bus puede activarse mediante un conmutador. En caso contrario, habréa que instalar un

terminador de bus independiente. Tome también nota de los siguientes puntos:

e En el caso de un segmento de bus con derivaciones, el equipo mas alejado del
acoplador de segmento constituye el final del bus.

¢ Si el fieldbus se ha prolongado con un repetidor, entonces hay que terminar también
los dos extremos de la extension.

Apantallamiento y puesta a tierra (PROFIBUS-PA)

Ala hora de planificar el apantallamiento y la puesta a tierra de un sistema fieldbus, hay
que tener en cuenta tres puntos importantes:

¢ |la compatibilidad electromagnética (CEM),

¢ |a proteccion contra explosiones,

e |la seguridad del personal.

Para que el sistema presente realmente una compatibilidad electromagnética 6ptima,

es importantisimo que los componentes del sistema se encuentren apantallados v,
sobre todo, que los cables, que conectan los componentes entre si, sean blindados,
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de forma que el sistema no presenta ni una sola parte sin apantallar.

Lo ideal es que el blindaje de los cables se conecte con las cubiertas protectoras de
los equipos de campo', que son generalmente metalicas. Dado que estas cubiertas se
encuentran generalmente puestas a tierra de proteccion, el blindaje del cable de bus
se conecta por consiguiente varias veces a tierra.

Este procedimiento, que proporciona una compatibilidad electromagnética y
seguridad de personal 6ptimas, puede utilizarse sin restriccion alguna en sistemas
dotados de una buena compensacion de potencial.

En el caso de los sistemas sin compensacion de potencial, puede producirse una
corriente igualadora a la frecuencia de la red (50 Hz), que fluye entre dos puntos de
conexion atierray que, en condiciones adversas, p. €j., cuando esta corriente es mayor
que la corriente de apantallamiento permitida, puede llegar a destruir el cable.

Por esta razén, en los sistemas sin compensacion de potencial, se recomienda, para
suprimir las corrientes igualadoras de baja frecuencia, conectar directamente el cable
de blindaje, por un solo extremo, a la tierra del edificio (o a la tierra de proteccion) y
utilizar acoplamientos capacitivos para conectarlo con todos los otros puntos de
conexion a tierra.

Informacion adicional

Puede encontrar informacion general y comentarios adicionales acerca del
conexionado en BA 198F/00/en “Comunicacion de campo - PROFIBUS-DP/-PA:
Algunas pautas para la planificacion y puesta en marcha”.
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4.2 Conexion del cable de conexion del sensor

421 Conexion del Prosonic Flow W

iPeligro!

A ¢ Riesgo de sacudidas eléctricas. Desconecte la fuente de alimentacion antes de abrir
el equipo. No instale o interconecte nunca el equipo cuando éste se encuentra
conectado con la fuente de alimentacion. Si no toma esta medida de precaucion, la
electronica puede sufrir un dafo irreparable.

¢ Riesgo de sacudidas eléctricas. Antes de aplicar la tension de alimentacion, conecte
la tierra de proteccién con la conexion de puesta a tierra de la caja.

FO06-9xxxxxxx-04-06-06-xx-006

Fig. 27:  Conexion del sistema de medida

SIS
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e~
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©
F0B-9xxxxxxx-04-06-06-xx-003

Fig. 28:  Conexion del cable de conexién del sensor (en aras de la claridad se ilustra el Prosonic Flow 93)

Vista A

Vista B

Tapa del compartimento de conexiones

Canal 1 de la clavija del cable de sensor, ascendente
Canal 1 de la clavija del cable de sensor, descendente
Entrada de cable (no requerida)

Entrada de cable (no requerida)

Cubierta del prensaestopas

Separador de goma

Soporte del prensaestopas

Manguitos de sujecion de cable

Terminales de contacto a tierra

Clavija del cable de sensor

NOO NN~ T

- = © @
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Procedimiento:

1. Transmisor: Afloje los tornillos y extraiga la tapa (1) del compartimento de
conexiones.

2. Extraiga el tap6n de relleno de las entradas de cable.

3. Desmonte la entrada de cable especial que se ha suministrado con los sensores.
Pase los dos cables de conexion del sensor por la cubierta del prensaestopas (6)
para introducirlos en el compartimento de conexiones.

4. Sitde los manguitos de sujecion de cable (9) de los dos cables de sensor de modo
que queden contiguos (Detalle B). Introduzca a la fuerza los terminales de
contacto a tierra (10) y atornillelos bien fuerte. De esta forma asegurara una
compensacion de potencial perfecta.

5. Con una herramienta apropiada (p. €j., un destornillador grande) extienda el

separador de goma (7) por la rendija lateral para fijar la posicion de los dos cables

de sensor. Levante el separador de goma en el soporte del prensaestopas (8).

Cierre la cubierta del prensaestopas (6) dejandola bien apretada.

Enchufe las clavijas de los cables de sensor (11) tal como se ilustra en Fig. 27.

7. Transmisor: cierre bien la tapa (1) del compartimento de conexiones.

o

4.2.2 Especificaciones de cables

Cables de sensor:

o Utilice los cables listos para usar que suministra E+H con cada par de sensores.
e Puede disponer de cables de 5 m, 10 m, 15 m y 30 m de longitud.

e Puede escoger entre cables de PTFE y cables de PVC.

Funcionamiento en zonas con interferencias eléctricas importantes:

El equipo de medida satisface los requisitos generales de seguridad en conformidad
con EN 61010, asi como los requisitos de CEM de EN 61326/A1 (IEC 1326) “Emision
segun los requisitos de la clase A” y las recomendaciones NAMUR NE 21.

jAtencion!

La puesta a tierra se realiza mediante los terminales de conexion a tierra que se
encuentran en el interior de la caja de conexiones.
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4.3 Conexion de la unidad de medida

431 Conexion del transmisor

iPeligro!

¢ Riesgo de sacudidas eléctricas. Desconecte la fuente de alimentacion antes de abrir
el equipo. No instale o interconecte nunca el equipo cuando éste se encuentre
conectado con la fuente de alimentacion. Si no se toma esta medida de precaucion,
la electronica puede sufrir un dafio irreparable.

e Riesgo de sacudidas eléctricas. Antes de aplicar la tension de alimentacion, conecte
la tierra de proteccion con el terminal de conexion a tierra de la caja (esto es
innecesario cuando la fuente de alimentacion se encuentra aislada eléctricamente).

e Compare las especificaciones indicadas en la placa de identificacion con la tension
de alimentacion y la frecuencia locales. No olvide de satisfacer también las
disposiciones nacionales relativas a la instalacién de equipos eléctricos.

—

Extraiga la tapa del compartimento de conexiones (f) de la caja del transmisor.
2. Introduzca el cable de la fuente de alimentacion (a) y el cable PROFIBUS (b) en las
entradas de cable correspondientes.

iNotal!

El Prosonic Flow 90 puede suministrarse también opcionalmente con un conector
de fieldbus montado vy listo para usar. Puede encontrar mas informacion al
respecto en la pag. 36.

3. Conexionado:
— Esquema de conexiones (caja de montaje mural) — Fig. 29
— Asignacion de terminal — pag. 35

jAtencion!

— jEl cable PROFIBUS puede sufrir dafios!
Si el blindaje del cable se conecta a tierra en mas de un punto de un sistema sin
compensacion de potencial adicional, entonces se pueden producir corrientes
de igualacion que, al presentar una frecuencia idéntica a la de la red, son
capaces de danar el cable o el blindaje.
En estos casos, el blindaje del cable debe conectarse Unicamente por un lado a
tierra, es decir, no debe conectarlo al terminal de puesta a tierra de la caja. El
blindaje que se deja sin conectar debe, sin embargo, aislarse.

— Recomendamos que no utilice prensaestopas convencionales para enlazar el
PROFIBUS. Aungue reemplace posteriormente Unicamente un equipo de
medida, tendra que interrumpir la comunicacion bus.

iNotal!

— Los terminales para la conexion del PROFIBUS-PA (26/27) vienen dotados de
una proteccion integral contra la inversion de polaridad. De esta forma se
consigue que la transmision de sefiales por medio del fieldbus se realice siempre
correctamente, incluso en el caso de que se confundan las lineas.

— Seccién transversal del conductor: max. 2,5 mm?

— Observe el procedimiento de puesta a tierra.

— Valores de conexion del PROFIBUS-PA:

V, =80V AC; l;=500mA; P,=55W,; L, =10,0uH; C,=5,0nF

4. Vuelva a atornillar la tapa del compartimento de conexiones (f) a la caja del
transmisor.
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Fig. 29:  Conexion del transmisor (caja de montaje mural). Seccién transversal del conductor: méx. 2,5 mm?

1 Cable de la fuente de alimentacion: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Terminal N° 1: L1 para AC, L+ para DC;
Terminal N° 2: N para AC, L- para DC
2  Linea PROFIBUS-PA:
Terminales N° 26: PA+
Terminales N° 27: PA-
Terminal de puesta a tierra para la tierra de proteccion
Terminal de puesta a tierra para el blindaje del cable de sefal
Adaptador de servicio para conectar la interfaz de servicio FXA 193 (FieldCheck, FieldTool)
Tapa del compartimento de conexiones

[SJNG) BE NG ON}

4.3.2 Asignacion de terminal

Variante de Terminals N2 (salidas/entradas)
pedido

26: PA+

27: PA-

QO rxxmeareeay | PROFIBUS-PA (sin Ex)

Valores de conexion del PROFIBUS-PA

PROFIBUS-PA:
Vi=30V AC, I; = 500 mA, Pj=55W, Lj= 10,0 uH,
Ci = 5,0 nF
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4.3.3 Conector de fieldbus

La tecnologia de conexién de PROFIBUS-PA permite conectar los equipo de medida
con el fieldbus mediante conexiones mecanicas uniformes como, p. €j., conectores en
T, cajas de conexiones, etc. Esta tecnologia de conexion, que hace uso de médulos de
distribucion y conectores enchufables prefabricados, ofrece ademas una serie de
ventajas significativas en comparacion con los sistemas de conexionado
convencionales:

e L0s equipos de campo pueden sacarse, reemplazarse o agregarse en cualquier
momento mientras el sistema esta funcionando. Las comunicaciones no se
interrumpen.

¢ Esto simplifica sustancialmente la instalacion y el mantenimiento.

e Se pueden utilizar las infraestructuras de cableado existentes y ampliarlas
instantaneamente, p. €j., utilizando cajas de conexiones de 4 u 8 canales en la
construccion de nuevos distribuidores en estrella.

El Prosonic Flow 90 puede suministrarse por o tanto también opcionalmente con un
conector de fieldbus ya montado y listo para usar. Los conectores de fieldbus de
reemplazo se piden a E+H como piezas de recambio (véase pag. 88).

E F A @] 9
4 8 —
GGG
® a|
1 2
(©] )
‘!

45.0 mm 150/300 mm
(1.766")

FOB-xxxPBxxx-04-xx-xx-xx-001

Fig. 30:  Conectores para conectar con el PROFIBUS-PA

A = Caja de montaje mural

B = Capuchdn de proteccion del conector
C = Conector de fieldbus

D = Adaptador PG 13,5/M 20,5

E = Conector en la caja (macho)

F = Conector (hembra)

Asignacion de pins / cédigos de color:

1 = Cable marron: PA+ (terminal 26)

2 = No se conecta

3 = Cable azul: PA — (terminal 27)

4 = Cable negro: tierra (notas acerca de la conexion véase pag. 35)
5 = Conector hembra en el centro sin asignar

6 = Muesca de posicionamiento

7 = Saliente de posicionamiento
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Datos técnicos (conector):

Seccion transversal de 0,75 mm?2
conexion
Rosca del conector PG 13,5

Grado de proteccion

IP 67 conforme a DIN 40 050 IEC 529

Superficie de contacto

CuZnAu

Material de la caja

Cu Zn, superficie Ni

Inflamabilidad

V - 2 conforme a UL - 94

Temperatura de servicio -40...485 °C
Temperatura ambiente -40...+150 °C
Corriente nominal por 3A

contacto

Tension nominal

125...150 V DC conforme a la norma VDE 01 10/Grupo ISO 10

Resistencia al rastreo

KC 600

Resistencia volumica

<8 Qm conforme a IEC 512 Parte 2

Resistencia de aislamiento

<1012 0 conforme a IEC 512 Parte 2

4.4 Compensacion de potencial

Para la compensacion de potencial no se tiene que tomar ninguna medida especial.

iNota!

Si va a utilizar los instrumentos en zonas clasificadas como peligrosas, observe las

directrices correspondientes que vienen indicadas en la documentacion especifica Ex.
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45 Grado de proteccion

IP 67

El equipo satisface todos los requisitos correspondientes al grado de proteccion IP 67.
Tras la realizacion de una instalacion en el campo o de un servicio de ajuste 0
reparacion, es indispensable que se satisfagan todos los puntos siguientes para
mantener con toda seguridad el grado de proteccion IP 67:

o L 0s separadores de la caja deben encontrarse bien limpios y en buen estado al
insertarlos en las ranuras correspondientes. Los separadores se secaran, limpiaran
0 reemplazaran siempre que sea necesario.

e Todos los afianzadores roscados y tapas con rosca deben encontrarse bien
enroscados.

¢ Todos los cables utilizados para la conexion deben presentar el diametro externo
especificado (véase pag. 106).

¢ Apriete firmemente todas las entradas de cable (Fig. 31).

o Tape todas las entradas de cable no utilizadas con tapones obturadores.

¢ No quite la arandela aislante de la entrada de cables.

X
==

Fig. 31:  Instrucciones de instalacion referentes a las entradas de cables en la caja del transmisor

FOB-xxxxxxxX-04-Xx-Xx-Xx-006

IP 68

Los sensores medidores de caudal W “version de insercion” satisfacen todos los
requisitos correspondientes al grado de proteccion IP 68. Tras la realizacion de una
instalacion en el campo o de un servicio de ajuste o reparacion, es indispensable que
se cumplan todos los puntos siguientes para mantener con toda seguridad el grado de
proteccion IP 68:

e Utilice unicamente cables suministrados por E+H con los correspondientes
conectores de sensor.

¢ | 0s separadores (1) de los conectores de cable deben encontrarse limpios, secos y
en buen estado cuando se inserten en la ranura de cierre hermético. Reemplacelos
siempre que sea necesario.

e Inserte los conectores de cable sin ladearlos y fijelos a continuacion con el fiador.

] e——\

F06-9xxxxxxx-00-05-04-xx-000

Fig. 32: Instrucciones de instalacion de los conectores de sensor con grado de proteccion IP 68
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4.6 Verificacion tras la conexion

Realice las siguientes verificaciones una vez haya acabado con la instalacion eléctrica

del equipo de medida:

Estado del equipo y especificaciones Notas
¢Los cables o el equipo han sufrido algun dafio (inspeccion visual)? -
Conexion eléctrica Notas

;La tensién de alimentacion corresponde a la especificada en la placa
de identificacion?

85...260 V AC (45...65 Hz)
20...55 V AC (45...65 Hz)
16..62 V DC

;Los cables cumplen las especificaciones?

véase pag. 33, 106

;Los cables presentan una proteccién contra tirones apropiada?

¢Se han separado correctamente los cables segun tipo de cable?
¢No hay bucles ni cruces de conductores?

¢Se han conectado correctamente la fuente de alimentacion y los
cables de sensor?

Véase el esquema de
conexiones que se
encuentra en la cara interna
de la tapa del
compartimento de
terminales

¢ Todos los terminales roscados se encuentran bien apretados?

¢ Se han adoptado correctamente todas las medidas para la puesta a
tierra/compensacion de potencial?

véase pag. 37 sigs.

¢Se han instalado todas las entradas de cable y se encuentran todas
bien apretadas y selladas correctamente?

véase pag. 38

¢Se han instalado todas las tapas de la caja y todas ellas se encuentran
bien sujetadas?

Conexion eléctrica - PROFIBUS-PA

Comentarios

¢ Se han interconectado correctamente todos los componentes de
conexién (conexiones en T, cajas de empalme, conectores, etc.)?

¢Se han terminado los dos extremos de cada segmento de fielbus con
un terminador de bus?

¢ Se ha respetado la longitud méax. permitida para el cable de fieldbus
segun las especificaciones de PROFIBUS?

véase pag. 29

¢ Se ha respetado la longitud méx. permitida para las derivaciones
segun las especificaciones de PROFIBUS?

véase pag. 30

¢ El cable de fielbus se encuentra completamente apantallado y
conectado correctamente a tierra?

véase pag. 30

39



4 Conexionado PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

40 Endress+Hauser



PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

5 Configuraci;

Endress+Hauser

5

5.1

Configuracion

Guia de configuracion rapida

Dispone de varias opciones para la configuracion y puesta en marcha del equipo:

1. Configuracion local (opcional) — pag. 43

La configuracion local le ofrece la posibilidad de leer directamente, en el punto de

medida, todos los parametros importantes, asi como configurar en campo parametros
especificos del equipo y poner localmente el instrumento en marcha.

2. Programas de configuracion — pag. 49
La configuracion del perfil y de los parametros especificos del equipo se realiza

principalmente por medio de la interfaz PROFIBUS-PA. Hay varios fabricantes que

ofrecen programas operativos y de configuracién especiales para este fin.

3. Puentes de conexion y microinterruptores (para ajustes
del hardware) — pag. b9

Utilizando puentes de conexion y microinterruptores en la placa E/S, puede realizar los
siguientes ajustes de hardware del PROFIBUS-PA:

¢ Fijar la direccion de bus del equipo

¢ Activar/desactivar la proteccion contra escritura del hardware

CELLIFTL

(=]

CI—

I

E
e o
©

FOB-xxxPBxxx-19-xx-xx-xx-001

Fig. 33:  Opciones para la configuracion del Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

1
2

3

Programas de configuration / operativos para configurar el equipo mediante PROFIBUS-PA
Puentes de conexion o microinterruptores para realizar ajustes de hardware (proteccion contra
escritura, direccion del equipo)

Configuracion local para configurar el equipo de campo (opcional)
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5.2 Indicador y elementos operativos

La configuracion local le brinda la posibilidad de leer parametros importantes
directamente en el punto de medida asi como configurar el equipo.

El indicador comprende varias lineas, en las que se visualizan los valores medidos y/o
las variables de estado (direccion de caudal, gréafico de barra, etc.). Puede cambiar la
asignacion de las variables a las distintas lineas de indicacion para adaptar la
indicacion a sus necesidades y preferencias (— véase el manual “Descripcion de las
funciones del equipo”).

+48.25 ml/min
+3702.6 m3

FO6-50xxxxxx-07-xx-XX-xx-000

Fig. 34:  Indicador y elementos operativos

Indicador de cristal liquido (1)

El indicador de cristal liquido de fondo luminoso y compuesto de dos lineas sirve para la indicacion de

valores medidos, textos de didlogo, mensajes de error y mensajes de aviso. El indicador se encuentra en la

denominada posicion HOME (modo operativo) cuando se realizan las operaciones de medida estandar.

— Linea superior: indicacion de los valores principales medidos, p. ej., caudal volumétrico en [m3h] o [%].

— Linea inferior: indicacion de valores medidos adicionales y variables de estado, p. ej., indicacion del
totalizador en [m?], representacioén de un grafico de barra, nombre tag.

Teclas ma&/menos (2)
— Para introducir valores numeéricos, seleccionar parametros
— Para seleccionar distintos grupos funcionales en la matriz de funciones

Las siguientes funciones se activan pulsando simultaneamente las teclas -

— Salir paso a paso de la matriz de funciones — posicion HOME

— Presionando durante méds de 3 segundos las teclas /-1 — Regresar directamente a la posicion HOME
— Cancelar la entrada de datos

Tecla de entrada (3)
— Posicion HOME — acceso a la matriz de funciones
— Guardar valores numéricos que ha introducido o ajustes que ha modificado
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5.3

Configuracion local / Utilizando la matriz de
funciones

5.3.1 Guia resumida de la matriz de funciones

iNota!
e VVéanse los comentarios generales en la pag. 44.
e Descripcion de las funciones — manual “Descripcion de las funciones del equipo”.

1.
2.
3.

Posicion HOME — (5] — Acceso a la matriz de funciones
Seleccionar un grupo funcional (p. ej., COMUNICACION)
Seleccionar una funcion (p. ej., DIRECCION BUS)

Modificar parametros / introducir valores numeéricos:

[+]-J— Seleccionar o introducir: el cédigo de liberacion, parametros, valores
NUMEricos

(5] — Guardar las entradas realizadas

Salir de la matriz de funciones:
- Presionando durante mas de 3 segundos la tecla Esc (J4) — posicion HOME

— Pulsando repetidamente la tecla Esc (24) — Vuelta paso a paso a la posicion
HOME

—Esem
[o]( (]
@
@ s Ese >3s
(f ) 2 22 NQS
©)
- SR T WS b
<

FOB-x0xxxxxx-19-xx-xX-xx-000

Fig. 35:  Seleccion de funciones y configuracion de parametros (matriz de funciones)
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5.3.2 Comentarios generales

El menu de configuracién rapida “Puesta en Marcha” (véase pag. 63) permite poner el
equipo en marcha con los ajustes estandar necesarios. Por otra parte, las operaciones
de medida complejas requieren unas funciones adicionales, que usted puede
configurar conforme a sus necesidades y adaptar segun los parametros de proceso
particulares. La matriz de funciones comprende asi pues una multiplicidad de
funciones adicionales que, para facilitar la comprensién, se han agrupado en distintos
grupos funcionales.

Siga las siguientes instrucciones cuando vaya a configurar funciones:

¢ Seleccione las funciones tal como se describe en la pag. 43.

¢ Puede desactivar determinadas funciones (DESACTIVADO). Si lo hace, las funciones
relacionadas con ellas, aunque pertenezcan a otros grupos funcionales, ya no
apareceran en el indicador.

¢ Algunas funciones le requeriran que confirme las entradas de datos que haya
realizado. Pulse [*) -] para seleccionar “CLARO [ SI ]” y luego pulse de nuevo = para
confirmar. De esta forma guardara el ajuste que haya realizado o iniciara la ejecucion
de una funcién segun el caso.

¢ Elinstrumento vuelve automaticamente a la posicion HOME si no se pulsa ninguna
tecla durante un periodo de 5 minutos.

iNotal

¢ El transmisor sigue midiendo mientras se introducen datos, es decir, las salidas de
sefial proporcionan normalmente los valores que se estan midiendo.

¢ Sise produce un fallo de alimentacion, todos los valores prefijados y parametrizados
permanecen guardados en la memoria EEPROM.

jAtencion!

Todas las funciones, incluida la propia matriz de funciones, se describen
detalladamente en el manual “Descripcion de las funciones del equipo”, que si bien
es un manual independiente forma parte integrante de las presentes instrucciones de
funcionamiento.

5.3.3 Habilitacion del modo de programacion

La matriz de funciones puede inhabilitarse. Al inhabilitar la matriz de funciones se
elimina la posibilidad de que se pueda llegar a modificar involuntariamente alguna
funcion del equipo, o algun valor numérico o ajuste de fabrica. Se tiene que introducir
previamente un cédigo numérico (cédigo ajustado en fabrica = 90) para poder
modificar los ajustes. Si utiliza un nimero de cédigo elegido por usted mismo, impedira
ademas que alguna otra persona no autorizada pueda tener acceso a los datos

(— véase el manual “Descripcion de las funciones del equipo”).

Siga las siguientes instrucciones cuando desee introducir un cédigo:

¢ Sila programacion se encuentra inhabilitada, al pulsar las teclas +J-J en una funcién
cualquiera, apareceré automaticamente en el indicador la peticién de entrada de
cadigo.

e Con laintroduccion de “0” como coédigo privado se habilita siempre la programacion.

¢ | a organizacion de servicios de E+H puede prestarle siempre la ayuda necesaria en
caso de que pierda u olvide su codigo privado.

jAtencion!

La modificacion de determinados parametros como, por ejemplo, los relacionados con
las caracteristicas del sensor, influye sobre numerosas funciones de todo el sistema de
medida y, en particular, sobre la precision de la medida.

En circunstancias normales no suele ser necesario modificar estos parametros, por lo
que se encuentran protegidos y sélo pueden modificarse con un cédigo especial que
conoce unicamente la organizacion de servicio de E+H. No dude en ponerse en
contacto con Endress+Hauser si desea aclarar alguna cuestion al respecto.

Endress+Hauser



PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA 5 Configuraci;

Endress+Hauser

5.3.4 Inhabilitacion del modo de programacion

El modo de programacion se inhabilita automaticamente si no pulsa ninguna tecla
durante los 60 segundos posteriores al retorno automatico a la posicion HOME.
También puede inhabilitar la programacion introduciendo un numero cualquiera
(distinto al del cédigo privado) en la funcién “ENTRADA CODIGO”.

5.4 Mensajes de error

Tipo de error

Cualquier error que se produce durante la puesta en marcha o las operaciones de
medida del equipo se indica inmediatamente en el indicador. Si se producen dos o
varios errores de sistema o proceso, entonces el error que se sefiala en el indicador es
siempre el de prioridad maxima. El sistema de medida distingue dos tipos de error:

e Errores de sistema: Este grupo comprende todos los errores del equipo, p. ej., errores
de comunicacion, errores de hardware, etc. — pag. 92 sigs.

e Lrrores de proceso: Este grupo comprende los errores de aplicacion, p. g]., “fuera del
campo de medida”, etc. — pag. 92 sigs.

TP XXXXXXXXXX
4 #000 00:00:05

2 4 5 3

FOB-x0xxxxxx-07-xx-xX-xx-000

Fig. 36: Indicacion de mensajes de error (ejemplo)

1 Tipo de error: P = error de proceso, S = error de sistema

2 Tipo de mensaje de fallo: $ = Mensaje de fallo, | = Mensaje de aviso

3 Designacion del error: p. ej.,, RANGO VELOCIDAD SONIDO = la velocidad del sonido cae fuera del
campo de medida

4 Numero del error: p. ej., #491

5 Duracion del incidente de error mas reciente (en horas, minutos y segundos)

Tipo de mensaje de error

Los errores de sistema y de proceso se asignan siempre a dos tipos de mensajes de
error (mensajes de fallo y mensajes de aviso) que se caracterizan ademas por una
valoracion distinta — pag. 92 sigs.

El equipo de medida identifica y clasifica siempre los errores de sistema graves, p. €j.,
defectos de mddulo, como “mensaje de fallo”.

Mensaje de aviso (!)

¢ El error correspondiente no tiene ningun efecto sobre la operacion de medida en
Curso.

¢ Se indica mediante — un signo de exclamacion (1), y el grupo de error (S: error de
sistema, P: error de proceso).

e PROFIBUS — Este tipo de errores se registran en el bloque transductor especifico del
fabricante con el estado “UNC(ERTAIN)” para la variable de proceso en cuestion.

Mensaje de fallo ( §)

¢ El error correspondiente interrumpe o detiene la operacion de medida en curso.

e Seindica mediante — un simbolo de relampago (#)y la designacion del error (S: error
de sistema, P: error de proceso)

e PROFIBUS — Este tipo de errores se registran en el bloque transductor especifico
del fabricante con el estado “BAD” para la variable de proceso en cuestion.
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5.5 Comunicacion: PROFIBUS-PA
5.5.1 Tecnologia PROFIBUS-PA

PROFIBUS (abreviatura de Process Fieldbus) consiste en un sistema de linea colectora
o de bus estandarizado, que se basa en la norma europea EN 50170, volumen 2, y que
se ha utilizado durante muchos afios con muy buenos resultados en la automatizacion
de la produccion y de diversos procesos (de la industria quimica y otros procesos en
general). EI PROFIBUS es un sistema de alto rendimiento funcional que puede soportar
multiples estaciones maestras y que resulta especialmente apropiado para plantas de
tamafio mediano y grande.

PROFIBUS-PA

El PROFIBUS-PA es una ampliacion del PROFIBUS-DP que utiliza una tecnologia de
transmision optimizada para equipos de campo, a la vez que mantiene las funciones
de comunicacion del PROFIBUS-DP. La tecnologia de transmision escogida permite
conectar por medio del PROFIBUS-PA varios equipos de campo con el sistema de
automatizacion, a la vez que permite cubrir grandes distancias, incluso en zonas
clasificadas como peligrosas. PROFIBUS-PA es la extension de comunicaciones
compatible de PROFIBUS-DP.

PROFIBUS-PA = PROFIBUS-DP + tecnologia de transmision optimizada para equipos
de campo

5.5.2 Arquitectura del sistema

5

PROFIBUS PA

FOB-xxxPBxxx-02-Xx-Xx-Xx-000

Fig. 37:  Arquitectura del sistema PROFIBUS-PA

Sistema de automatizacion

Programa operativo Commuwin I/

Acoplador de segmento

PROFIBUS-DP RS 485 (méx. 12 MBit/s)
PROFIBUS-PA IEC 61158-2 (max. 31,25 kbit/s)

N N =

Informacién general

El Prosonic Flow 90 puede dotarse con una interfaz PROFIBUS-PA en conformidad con
la norma establecida para el fieldbus PROFIBUS-DP (EN 50170, volumen 2).

Por consiguiente, el Prosonic Flow 90 puede intercambiar datos con cualquier sistema
de automatizacion que satisface esta norma. La integracion en un sistema de control
tiene que realizarse conforme a las especificaciones del perfil PROFIBUS-PA 3.0.

La seleccién de normas de transmision internacionales CEI 61158-2 (de la Comision

Electrotécnica Internacional) permite asegurar que todas las instalaciones realizadas
en campo con el PROFIBUS-PA seguiran siendo validas en el futuro.
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Partenaire de comunicaciones

En un sistema de automatizacion, el instrumento actua siempre de esclavo vy, por
consiguiente, puede intercambiar datos con una o con varias estaciones maestras
segun el tipo de aplicacion.

Dicha estacion maestra puede consistir en un sistema de control de procesos, un PLC,
o un PC provisto de una tarjeta adaptadora para comunicaciones PROFIBUS-DP.

iNota!
Al planificar el proyecto no olvide que el Prosonic Flow 90 consume 11 mA.

jAtencion!

Para impedir que algun fallo grave del equipo (p. ej., un cortocircuito) pueda tener
algun efecto sobre el segmento PROFIBUS-PA, se ha dotado la interfaz IEC 61158-2
con un fusible. Si se funde el fusible, el equipo queda permanentemente desconectado
del bus. En este caso se tendra que cambiar el médulo de entrada/salida (véase
pag. 100 sigs.).

Planificacion del proyecto

Puede encontrar informacion adicional acerca de la planificacion del proyecto con
fieldbus PROFIBUS-PA en las instrucciones de funcionamiento BA 198F/00/en
“Comunicacion en campo - PROFIBUS-DP/-PA: Directrices para la planificacion y
puesta en marcha”.

Bloques funcionales

El PROFIBUS utiliza blogues funcionales predefinidos para describir los bloques

funcionales de un equipo y especificar el acceso uniforme de datos.

Los bloques funcionales de los equipos fieldbus proporcionan informacién acerca de

las distintas tareas que puede realizar un equipo como parte integrante del sistema

global de automatizacion.

Los equipos de campo pueden presentar los siguientes bloques en conformidad con

el perfil 3.0:

¢ Bloque fisico:
El bloque fisico comprende todas las caracteristicas especificas del equipo.

¢ Blogue transductor (bloque de transmision):
El blogue transductor o el conjunto de bloques transductores comprende todos los
parametros del equipo relacionados con la medida asi como los parametros
especificos del equipo. Los principios de medida (p. ej., medida de caudal) se
representan en los bloques transductores conforme a las especificaciones
PROFIBUS.

¢ Blogue funcional:
El bloque funcional o el conjunto de blogues funcionales comprende las funciones de
automatizacion del equipo. En nuestros equipos se distinguen distintos bloques
funcionales como, p. €j., el bloque entrada analdgica, bloque salida analdgica,
bloque totalizador, etc. Cada uno de estos bloques funcionales sirve para el
procesamiento de distintas aplicaciones.

Puede encontrar mas informacion sobre este tema en el manual “Descripcion de las
funciones del equipo”.
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5.5.3 Intercambio aciclico de datos

La transmision aciclica de datos se utiliza para transferir parametros durante la puesta
en marcha o durante el mantenimiento o, también, para presentar en el indicador
variables de medida que no estan incluidas en la transmision ciclica de datos.

Generalmente se hace una distincion entre conexiones maestras de clase 1y

conexiones maestras de clase 2.

En funcién de la forma de integrar el equipo de campo en el sistema, se pueden

establecer también simultdneamente varias conexiones de clase 2.

e Tedricamente se pueden llegar a establecer hasta 49 conexiones de clase 2 con un
mismo equipo de campo.

¢ El Prosonic Flow 90 admite dos estaciones maestras de clase 2. Esto significa que
dos estaciones maestras de clase 2 pueden acceder simultaneamente al Prosonic
Flow 90. Sin embargo, debera tomar las medidas necesarias para que las dos
estaciones no puedan escribir simultdneamente el mismo dato, ya que en caso
contrario no se podria garantizar la compatibilidad de datos.

¢ Cuando una estacion maestra de clase 2 lee parametros, ésta envia un telegrama de
interrogacion al equipo de campo especificando la direccién del equipo de campo,
el indice de ranuray la longitud del registro de datos prevista. El equipo de datos
respondera entonces con el registro de datos requerido, siempre que exista
efectivamente dicho registro de datos y la longitud especificada (byte) sea la
correcta.

¢ Cuando una estacion maestra de clase 2 escribe parametros, ésta envia la direccion
del equipo de campo, el indice de ranura, la longitud del registro (byte) y el registro
de datos. El equipo de campo acusara la recepcion de este trabajo de escritura tras
la conclusiéon del mismo.

Una estacion maestra de clase 2 puede acceder a los distintos bloques ilustrados en
el dibujo de abajo.

Los parametros que pueden configurarse mediante el programa operativo de
Endress+Hauser (Commuwin Il) vienen indicados en las matrices de pag. 50 sigs.

Al
Bloque
O funcional

PROFIBUS-PA

B
Bloque de
transmision

Sistema de

automatizacion ./

TOT
Bloque
funcional
totalizador

——

PB
Bloque
fisico

~
F06-90PBxxxx-02-xx-xx-en-000

Fig. 38:  Modelo de blogues funcionales del Prosonic Flow PROFIBUS-PA
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5.6 Configuracion mediante los programas de
configuracion PROFIBUS

El usuario puede elegir entre varios programas operativos y de configuracion
especiales que ofrecen distintos fabricantes para llevar a cabo la configuracion. Estos
programas sirven para configurar tanto los parametros del PROFIBUS-PA como los
especificos del equipo. Los blogues funcionales predefinidos permiten un acceso
uniforme a todos los datos de la red y del equipo.

iNotal!

Enla pag. 62 encontraré una descripcion paso a paso del procedimiento a seguir para
la puesta en marcha de la interfaz PROFIBUS, asi como informacion acerca de la
configuracion de los parametros especificos del equipo.

5.6.1 Programa operativo FieldTool

FieldTool es un paquete de software universal de servicio y configuracion que ha sido
disefiado especificamente para los equipos de medida PROline. La conexion se realiza
por medio de la interfaz de servicio PROline (adaptador de servicio).

FieldTool ofrece al usuario la siguiente gama de aplicaciones:
e Configuracion de funciones del equipo

e Indicacion de valores medidos (incluido registro de datos)
¢ Copias de seguridad de los parametros del equipo

¢ Diagnéstico avanzado del equipo

e Documentacion acerca del punto de referencia

iNotal!

Puede encontrar mas informacion al respecto en el documento "Informacion sobre el
sistema": SI 031D/06/en “FieldTool”
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5.6.2 Programa operativo Commuwin II

Commuwin Il es un programa para la configuracién remota de equipos de campo y de
salas de control. Commuwin Il puede utilizarse sea cual sea el tipo de equipo y el modo
de comunicacion (norma HART o PROFIBUS) empleados.

iNotal

Puede encontrar mas informacion acerca del Commuwin Il en los siguientes

documentos de E+H:

¢ Informacioén sobre el sistema: SI 018F/00/en “Commuwin 11”

e Instrucciones de funcionamiento: BA 124F/00/en “Programa operativo Commuwin 1

e Puede encontrar una descripcion precisa de los tipos de datos en las listas de
ranura/indice contenidas en el manual “Descripcion de las funciones del equipo”.

”

Para facilitar la programacién con Commuwin Il se han ordenado todas las funciones
del equipo Prosonic Flow 90 en una matriz. Utilizando la funcién SELECCION MATRIZ
(VAHS5) puede llamar y acceder a distintas partes de dicha matriz.

Matrices parciales
Matriz del equipo HO | H1 [ H2 | H3 [ Ha | H6 [H6 [H7 [ HB [ HO
)
HO | H1 | H2 | H3 | H4 | H5 |H6 | H7 | H8 | HY o
Vo V. g [ o
\al
V2 :
V3 Ve H8 T Ho D!
V9 !
V4 VA !
V5 V. }
Vi [ 5=
V6 Matriz parcial A v H === ji
V7 Matriz parcial B ;
V8 : KK i
Vo : VSt B
VA T i
Ventana de seleccion
FOB-xxxPBxxx-13-xx-xx-en-000
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Matriz del equipo

(ugioeolpuy) Aww_cwﬁ_v._,,./o\n_w,_ov (epenu3) <_OZm%_.wm__MM
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VHIdSIOAON | \oovnoisony | -N3s ILsnimig | YAId3N 30 0aon "en
(ugioeolpuy) (ugioeolpuy) (uptoeolpu) (uptoeolpu) (ugioeolpur) SNgI404d O4NI
‘DIINOD JId3A odino3 al 1v3y 113483d sna )
solanva 13aA NOISHIAWAN | -071314 NOIOO3HIA
Em_mﬂmm » (uoroeolpul) (uoroeolpu) (uoroeolpu) (sauojpdo) (epenu3) (sauojpdo) @_%%mmm“w vd-snalHodd
10N HOVA DIANI HOTVA VaIYS OQvIS3 | VAIYSHOWA | 3N00TE OFTES | SNEOLLNNLIS | ASONOIOOTHES | \oins oy 9
(seuopd() (epEALZ) (souoiodo) o8NL 3Lsnry
1S3A3H HOS3dS3 1S3A38 0430 SA
OdINOS “13A OLNNd 3LSNPY
(seuopd() (epenu3) (epenu3) (epenu3) om_nmmm_m_/wg (seuopd() @mm_@_maov (seuopd) 08NnL so1va
1S3A34 TVIH3LYN | O8NLHOS3dSI | O8NLOHLIAYIA | VIONIHIINNOHIO VOI00T3A OBNLWIMANN | | von onigwyia | OBNL VAEON YA
(epenu3) (epenu3) (sauo10dQ) 0S3004d
WNAIS3d Tva WNAIS3d va ‘aisay SOHLINYHYd
VO 440 HOWA | -NYONOHOTWA | Tvanvyd oISy en
(ugtoeolpuy) (epenu3) (epenu3) NOIOVOIANI
0QV1S3 05300V | OAVAIHd 0DIAQD | 0DIAQD YAVHINT 2
(seuoipdo) (seuoiodo) YNALSIS
(ssuoiod) T (sauoiod) (sauod) 10M S3aVAINN
ANLIBNOT'AINN | o 8| VAISOOSIA ‘aINN QYAIDOTAA AINN | S anus “amn o\
(uoroeoipuy) (uoroeolpuy) (uoroeolpuy) (uoroeoIpul) 0S3004d
TYN3S Wwanvo OQINOS ANOA YANYS SF1aVILVA
QVAISNILNI avanoiaa avainoian OA
gH IH 9H SH vH €H ZH LH OH
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Datos del sensor (matriz parcial)

(uoioeolpur) Amw_:% W_w,_ov (epenug) <_02u%_wmmw
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Endress+Hauser

52



5 Configuraci;

PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

Funciones del indicador (matriz parcial)
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diante perfil)

lguracion me

Bloque entrada analogica (conf:

(seuoiodQ) (epenu3) (epenu3) (epenu3) (uoroeaipuy) (epenu3) (epenu3) (epesuz) wOmhwpww@w
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(uoioeolpUl) (uoroeoipuy) (uoroeolpuy) YINHYTY "DIINOOD
NOQISIA3Y 1S3 HYLITIGVHNI JIN3IHHOO 6A
(sauoiodQ) (sauoiodQ) (ugroeolpuy) (ugroeolpuy) (ugioeolpuy) (epenu3) Elglelont=Kele[e])]
avaiNn 0aow IYNYO OdILINg3d IYINHON IVNLOVY ONILS3a 0aowW 8A
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NOIOVINAIS OO | NOIOYTINIS 1S3 | NOIOVINIIS HOTVA LA
(epenu3) (epenu3) (ugroeolpuy) (ugioeolpuy) Amﬁm@:m_uv Ve Ve VINHY TV
AILOYS3A OINNd AILOY OLNNd YINYYTY OavLS3 HOTIVA W 9A
(epeau3) (epenu3) (uoroealpuy) (uoroealpuy) (epesu3) Vg YWHY Y
AILOYS3A OINNd AILOY OLNNd YINYY 1Y OavLS3 HOTVA vea NN SA
(epeau3) (epenu3) (uoroealpuy) (uoroealpuy) (epesu3) IV VWHY Y
AILOYS3A OINNd AILOY OLNNd YINYYTY OavLS3 HOTVA IV WM A
(epenu3) (epenu3) (uoroelpUY) (uoro2ipUY) (epenul) vV
ALLOYS3A OLNNd ALLOY OLNNd VINHYTY Oav1S3 HOTVA VIV NN <_>_x<%
(epesu3) VINEYTY SALINIT
YINGY TV SISTYILSIH )
(epenu3) ac/wm_ﬂ_:mv (epenu3) (epenu3) (epenug) (epesu3) (sauoiodQ) (epenu3) (epenu3) V1vOs3
vaignsS OdNaIL | uen3qoinng | OEYNSNQVAINA | VANYS AVAINN | e qunes Xy VS VIVOS3 NJW NIT30 OdIL Ad VIVOS3 XYW | Ad VIVOS3 'NJW LA
(epesu3) (seuorodQ) (ugroeolpuy) (ugroeoipuy) (ugioeolpuy) (ugroeoipuy) (ugroeoipuy) vaivs
VINGYTV HOIWA | VINYYTY ‘NOIOOY VS 3LIANT 0avLs3gns vs 0QvLs3 Vs 0QvLs3 Vs VS HOIVA 0A
6H 8H LH 9H GH vH €H 2H IH OH
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diante perfil)

lguracion me

Bloque totalizador (conf

(seuoiodQ) (epenu3) (epenu3) (epenu3) (uoroeoipuy) (epenu3) (epenu3) (epenu3) sou mﬁ_\d,_wm@m
41404 NOIOVH3dO 41S0d 3Sv4 41S0a dny 41s0a dl TI443d NOISHAA OSIAY IAVTO VI931v4H1S3 VL oA
(uoroeolpuy) (uoroeolpul) (uoroeolpuy) YINGY TV "DIINOO
1S3 NOISIATY HYLITISVHNI 3JIN3IHHOO 6A
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‘AILOYS3d OLNNd ‘AILOY OINNd VYINYYTY 0av1S3 HOVA Vg Ve NI 9N
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‘AILOYS3d OLNNd ‘AILOY OINNd VINYYTY 0av1S3 HOTVA Ve AN GA
(epenu3) (epenu3) (ugroeoipuy) (ugroeolpuy) (epenu3) IV YINEY Y
‘AILOVYS3d OLNNd ‘AILOY OINNd VINYYTY 0av1S3 HOVA IV A 7A
(epenu3) (epesu3) (uoroeoIpul) (uoroeaIpUl) (epenu3) v W IV VNHY Y
‘AILOVS3A OINNd ‘AILOV OINNd VINEYTY 0av.S3 HOTVA _\.,__w_ eA
(epeauz) VINEYTY mm:_zm_M_,
VYINYY TV SISTHILSIH
(sauoiodQ) (epenu3) (sauoiodo) NOIOYHNDIANOD
HOa HOAvZI Hoa (ugroeolpU) © A
“YZITVLOL OQOW | -TVIOL 31SNPY3dd | -VZITvLOL 31SNrY V101l avaiNn
(epenu3) (ugtoeolpuy) (uoroeoipur) (ugroeoipuy) (ugroeolpur) (ugroeolpuy) H0QavzITvLoL
VYINEY 1Y OQOW IVLOL LA IYLOL OavIS3IEaNS IVLOL 0avLS3 IVLOL 0avLS3 IVLOL HOIVA OA
6H 8H IH 9H SH ¥H €H 2H LH OH
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5.7

Configuracion del hardware

5.7.1 Configuracion de la proteccion contra escritura

Mediante el uso de puentes de conexion en la placa E/S puede activar o desactivar la
protecciéon contra escritura del hardware.

iPeligro!

Riesgo de sacudidas eléctricas. Los componentes al descubierto estan sometidos a
tensiones peligrosas. Asegurese de que la fuente de alimentacion se encuentra
desconectada antes de quitar la tapa del compartimento de la electronica.

1.
2.
3.

Desconecte la fuente de alimentacion.

Extraiga la placa E/S — pég. 110 sigs.

Configure apropiadamente la proteccion contra escritura del hardware utilizando
puentes de conexion (Fig. 39).

La instalacion de la placa E/S se realiza como el desmontaje pero al revés.

LED

FOB-xxxPBxxxx-16-xx-xx-xx-000

Fig. 39:  Configuracion del hardware (placa E/S)

Puente de conexion 1 para la proteccion contra escritura del hardware:
Desactivada (ajuste de fabrica) = Se puede acceder a los parametros del equipo por medio de
PROFIBUS

Activada = No se puede acceder a los pardmetros del equipo por medio de PROFIBUS

Puente de conexion sin funcion

LED (diodo luminiscente en el lado posterior de la placa):

— Encendido ininterrumpidamente — Listo para la configuracion

— Apagado — No esta listo

— Destellando — Fallo critico (no conectar con el amplificador de medida)
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.7.2 Configuracion de la direccion del equipo

Tome nota de los puntos siguientes:

e Siempre que se utiliza un equipo PROFIBUS-PA hay que configurar su direccion.
La direccion de un equipo ha de pertenecer a la gama de 0...125 para que sea
vélida. En una red PROFIBUS-PA, una direccién determinada sélo puede otorgarse
una sola vez. Si la direccion no se configura correctamente, la estacién maestra no
podra reconocer el equipo.
La direccion 126 se utiliza para la puesta en marcha inicial y para tareas de
mantenimiento.

¢ Todos los equipos salen de fabrica con las direcciones 126 y de software ajustadas.

Ajuste de la direccion mediante configuracion local — pag. 62

Ajuste de la direccion mediante microinterruptores

iPeligro!

A Riesgo de sacudidas eléctricas. Los componentes al descubierto estan sometidos a
tensiones peligrosas. Asegurese de que la fuente de alimentacion se encuentra
desconectada antes de quitar la tapa del compartimento de la electronica.

1. Quite los tornillos y levante la tapa de la caja (a).

2. Quite todos los tornillos que sujetan el médulo de la electrénica (b). Levante el
maodulo de la electrénica y sdquelo todo lo que pueda de la caja de montaje mural.

3. Desenchufe el conector del cable cinta (c) del médulo de indicacion.

4. Una vez aflojados los tornillos (d), quite la tapa del compartimento de la
electronica.

5. Extraiga la placa E/S (e):
Inserte un perno delgado en la abertura prevista para ello y extraiga la placa del
portaplacas.

6. Utilice un objeto puntiagudo para ajustar las posiciones de los microinterruptores
gue se encuentran sobre la placa E/S.

7. Lainstalacion se realiza invirtiendo el procedimiento de desmontaje.

o
5
T
o
=z

N w N
i T | | |
i | | | [

— A
5 16 £
6 32 5
7 64 ) :
8 1 B 4

Fig. 40:  Ajuste de la direccion utilizando los microinterruptores de la placa E/S

A Microinterruptores n® 1-7 para definir la direccion de bus (en el dibujo: 1 + 16 + 32 = 49)
B Interruptor para el modo de direccion (tipo de ajuste de direccion):

OFF = Ajuste de la direccion del software utilizando configuracion local

ON = Ajuste de la direccién del software utilizando los microinterruptores n° 1-7
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6 Puesta en marcha

6.1 Verificacion funcional

Asegurese de que se han realizado todas las verificaciones finales antes de poner en
marcha el punto de medida:

o |ista de verificaciones “Verificacion tras la instalacion” — pag. 28

¢ Lista de verificaciones “Verificacion tras las conexiones” — pag. 39

SN iNota!

¢ Los datos técnicos de la interfaz PROFIBUS-PA deben mantenerse conforme a
IEC 61158-2 (modelo FISCO).

e Latension del bus de 9 ... 32 V asi como el consumo de 11 mA del equipo pueden
verificarse facilmente utilizando un multimetro normal.

e Si el equipo no se encuentra en una zona clasificada como peligrosa, el LED de la
placa E/S (véase pag. 59) permite verificar facilmente el buen funcionamiento de la
comunicacion fieldbus.

Puesta en marcha del equipo de medida

Una vez realizada satisfactoriamente la verificacion tras las conexiones

(véase pag. 39), puede proceder a conectar la tensiéon de alimentacion. El equipo se
encuentra ahora operativo.

Tras conectar la alimentacion, el equipo de medida empieza a realizar una serie de
autocomprobaciones. Mientras se realizan estas comprobaciones aparecen los
siguientes mensajes en el indicador de configuracion local:

START UP Prosonic

Flow 90 Mensaje de arranque
v
S LU Version del software en uso (ejemplo)
V XX.XX.XX jemp
v
Sl 91 Inicio del modo de medicién normal
— OPERACION

El modo de medicién normal se establece al finalizar el arranque. El indicador (en
posicion HOME) presenta varios valores medidos y/o variables de estado.

SN iNota!

Si se produce un fallo durante el arranque, un mensaje de error apropiado aparece en
el indicador segun la causa del fallo.
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6.2 Puesta en marcha mediante configuracion local

6.2.1 Menu de configuracion rapida “Instalacion Sensor”

Utilice esta “Configuracion rapida” para determinar la distancia entre sensores que
necesita conocer en la instalacion de los sensores.

&

POSICION INICIAL

. [P Sensor de
(E) » Configuracion rapidal E))

Unidades sensor de
configuracion rapida

Eleccion . L.
o Sujetable Insercion
medicion
T T
Sensor Sensor
tipo

tipo
I [

Configuracion
sensor

Tubo esténdar

‘ Tubo estandar,

Dlametro
nomlnal

D|ametro
nommal

D|ametro

‘ tubo

‘ Material tubo ‘

C|rcunferen0|a

VeIOC|dad sonido|

Grosor pared ‘

Circunferencia

ubo
‘ D|ametro ‘ ‘ DlstanC|a ‘
tubo sensor
‘ Longnud

trayectoria

Velocidad sonido
liquido

Distancia
sensor

FO06-90xxxxxx-19-xx-xx-en-001

Fig. 41:  Menu de configuracion rapida “Instalacion Sensor”

iNota!

El indicador vuelve a la celda de la funcion CONFIGURACION RAPIDA INICIO a la que
pulse la tecla ESC (- +J) durante la interrogacion de parametros.

@ La selecciéon de las unidades sistema soélo afecta a las funciones UNID. TEMPE-
RATURA, UNID. LONGITUD y UNID. VELOCIDAD.

® La funcion POSICION SENSOR s6lo aparece en el indicador si se ha seleccionado
la opcion CLAMP ON en la funcion MEDIDA y el nimero de trayectorias transver-
sales, que se ha seleccionado en la funcion CONFIGURACION SENSOR, es de 2 6 4.
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® La funcion LONGITUD CABLE ACERO solo aparece en el indicador si se ha selec-
cionado la opcion CLAMP ON en la funcion MEDIDA y el nimero de trayectorias
transversales, que se ha seleccionado en la funcion CONFIGURACION SENSOR, es
de 168.

6.2.2 Menu de configuracion rapida “Puesta en Marcha”

Siempre que el equipo de medida esté dotado de configuracion local, puede utilizar el
menu de configuracion rapida "Puesta en Marcha" para configurar facil y rapidamente
todos los parametros mas importantes requeridos para el modo de medicién estandar
(Fig. 42).

En los equipos de medida sin configuracion local, los parametros y funciones tienen
que configurarse utilizando un programa de configuracion.

8 - "
‘ L1 —» (E) — (+])—=Configuracion répida@ _,.|Configuracion répida,

Puesta en Marcha
‘
- Idioma
POSICION INICIAL ‘
Configuracién
previa
I
Unidades
del sistema
Eleccion de unidades del sistema
™ ‘Flujo de vqumenH Temperatura ‘ ‘Viscosidad‘ ‘ Longitud ‘ ‘ Velocidad ‘
1 ! ' 1 '
Unidad Unidad Unidad Unidad Unidad
flujo de volumen || temperatura | | viscosidad | | longitud velocidad
®| ¢Configurar otra unidad? \ si | \ NO
Modo de
medicién
¢Indicador de configuracion autom.? | Si | \ NO
l
Parametrizacién automatica %
del indicador o

Fig. 42:  Configuracion rapida “Puesta en Marcha” (sélo mediante configuracion local)

iNotal
El equipo vuelve a la celda de la funcion CONFIGURACION RAPIDA INICIO a la que
pulse la tecla ESC (2 =) durante la interrogacion de parametros.

® En cada ciclo, el indicador visualiza Unicamente las unidades que aun no han sido
configuradas mediante la configuracion rapida en uso.

@ La opcidn “SI” permanece visible mientras no se hayan parametrizado todas las
unidades. “NQO” es la Unica opcidn que aparece en el indicador cuando ya no queda
ninguna unidad parametrizable.
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6.2.3 Puesta en marcha de la interfaz BUS

SN iNota!

Tiene que introducir previamente un coédigo numérico (ajuste de fabrica: 90) para poder
modificar funciones, valores numéricos o ajustes de fabrica (véase pag. 44).

Debe realizar sucesivamente los pasos siguientes:

1. Verifique la proteccion contra escritura del hardware:
COMUNICACION — PROTECCION ESCRITURA

2. Introduzca el nombre tag:
COMUNICACION — NOMBRE TAG

3. Asigne una direccion de bus si esto no se ha realizado ya previamente por medio
de los microinterruptores que se encuentran en la placa E/S (véase pag. 60):
COMUNICACION — DIRECCION BUS

4. Seleccione la unidad sistema para el caudal volumétrico:
— Seleccione por medio del grupo de unidades sistema:
UNIDADES SISTEMA — UNID. CAUDAL VOL.
— Active en el sistema de automatizacion la unidad sistema fijada:
COMUNICACION — SET UNIT TO BUS

SN iNota!

Tal como se describe en la pag. 76, la transmisién de los valores medidos al
sistema de automatizacion, que se efectia por medio del intercambio ciclico de
datos, se realiza siempre en unidades sistema.

Si la unidad sistema de un valor medido se modifica mediante la configuracion
local, dicha modificacion no tiene un efecto inmediato sobre la salida del bloque
EA (blogue entrada analdgica) y, por consiguiente, tampoco incide sobre el valor
medido que se esta transmitiendo al sistema de automatizacion.

Pero una vez activada la funcién SET UNIT TO BUS en el grupo COMUNICACION,
el valor medido ya se transmite al sistema de automatizacion con la unidad de
sisterma modificada.

5. Configuracion del totalizador:

— Seleccione la variable de proceso, p. €j., caudal volumétrico:
TOTALIZADOR — CANAL

— Introduzca las unidades requeridas del totalizador:
TOTALIZADOR — UNID. TOTALIZADOR

— Fije el estado totalizador, p. €]., seleccionando totalizacion:
TOTALIZADOR — AJUSTE TOTALIZADOR

— Establezca el modo totalizador, p. €j., seleccionando compensacion:
TOTALIZADOR — MODO TOTALIZADOR

6. Seleccione el a,rchivo GSD: )
COMUNICACION — SELECCCION GSD

SN iNota!

La gama de opciones asi como los valores/parametros predefinidos se describen
detalladamente en un manual distinto, a saber, en el manual “Descripcion de las
funciones del equipo”.
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6.3

6.3.1

Puesta en marcha mediante el programa de
configuracion

Instalacion de los sensores

Los distintos programas operativos y de configuracion (como Commuwin Il, FieldTool,
etc.) no disponen de ningun menu de “configuracion rapida” para la configuracion

local.

Hay otros métodos (véase la tabla siguiente) para determinar los valores pertinentes a
la distancia entre sensores, a la longitud del cable, etc. El procedimiento viene ilustrado
con todo detalle en — péag. 66.

Tipo de sen- | Valores Irequerlclzlos P € @ Confiauracion
sor para la instalacion figuracion \o?:al B} FieldTool 3 Applicator
de los sensores PROFIBUS !
Posicion de los
X X X X
sensores
Version Longitud del
X X X X
clamp on cable de acero
Distancia entre
X X X X
sensores
Distancia entre
X X X X
sensores
Version de .
) o Longitud de arco X X X X
insercion
Longitud de
. X X X X
trayectoria

b}

2)

3)

4)

Endress+Hauser

Condiciones que deben satisfacerse antes de determinar los valores mediante
algun programa de configuracion de PROFIBUS (véase pag. 66):

e Transmisor instalado (véase pag. 26)

e Transmisor conectado a la fuente de alimentacion (véase pag. 34)

¢ | a interfaz PROFIBUS ya se ha puesto en marcha (véase pag. 64)

Condiciones que deben satisfacerse antes de determinar los valores mediante
la configuracion rapida “Sensor” de configuracion local (véase pag. 62):

e Transmisor instalado (véase pag. 26)

e Transmisor conectado a la fuente de alimentacion (véase pag. 34)

FieldTool es un software de configuracion y servicio para caudalimetros instala-

dos en el campo. Condiciones que deben satisfacerse antes de determinar los

valores mediante FieldTool:

e Transmisor instalado (véase pag. 26)

e Transmisor conectado a la fuente de alimentacion (véase pag. 34)

e Software de configuracion y servicio “FieldTool” instalado en un ordenador
portatil / PC

e Conexion entre equipo y ordenador portatil / PC realizada mediante la interfaz
de servicio FXA 193 (véase pag. 35)

Applicator es un software para seleccionar y configurar caudalimetros. Los
valores requeridos pueden determinarse sin tener que conectar previamente el
transmisor.

El “Applicator” puede cargarse desde internet (— www.applicator.com) u
obtenerse en un CD-ROM para su instalacion en un PC local.
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Procedimiento (determinacion de los datos requeridos para la instalacion de

los sensores)

Puede utilizar las siguientes tablas para seleccionar y configurar, siguiendo el orden
apropiado, las funciones requeridas para la instalacion de los sensores:

¢ Instalacion de sensores “version clamp on” — pag. 66

e Instalacion de sensores “version de insercion” — pag. 68

iNotal

¢ Tiene que introducir previamente un codigo de liberacion valido para poder modificar
o activar parametros del equipo. Dicho cédigo (ajuste de fabrica = 90) se introduce
por medio de la celda matricial correspondiente. Es la celda V2HO en el caso de

Commuwin 1.

e Commuwin II: Puede utilizar la celda matricial VAH5 para seleccionar las distintas

matrices parciales requeridas para la configuracion.

Instalacion de sensores “version clamp on”

Procedimiento Configuracion local FieldTool Commuwin I
Seleccion - Entrada - v v v
Indicacion
— DATOS SENSOR — DATOS SENSOR Bloque transductor “PROSONIC
90 PBUS” especifico del fabri-
v cante:

— DATOS SENSOR (VAHS)
— PARAMETROS SENSOR

Tipo de medida MEDIDA MEDIDA MEDIDA
(V3HO)
Tipo de sensores TIPO SENSOR TIPO SENSOR TIPO EQUIPO (V3H1)

Configuracion de los
sensores

CONFIGURACION SENSOR

CONFIGURACION SENSOR

CONFIG. SENSOR (V3H2)

— DATOS TUBO

— PARAMETROS PROCESO

Bloque transductor “PROSONIC
90 PBUS” especifico del fabri-
cante:

— MATRIZ EQUIPO (VAHS5)

— DATOS TUBO

Seleccién del tipo de
tuberia

NORMA TUBO

NORMA TUBO

NORMA TUBO (V4HO0)

Diametro nominal de la
tuberia

DIAMETRO NOMINAL

DIAMETRO NOMINAL

DIAMETRO NOMINAL (V4H1)

Material de la tuberia

MATERIAL TUBO

MATERIAL TUBO

MATERIAL TUBO (V4H2)

Velocidad del sonido en la
tuberia

VELOCIDAD SONIDO TUBO

VELOCIDAD SONIDO TUBO

VELOCIDAD SONIDO TUBO
(V4H4)

Circunferencia de la tuberia

CIRCUNFERENCIA TUBO

CIRCUNFERENCIA TUBO

CIRCUNFERENCIA (V4H5)

Diametro de la tuberia DIAMETRO TUBO DIAMETRO TUBO DIAMETRO TUBO (V4H6)
Espesor de la pared ESPESOR TUBO ESPESOR TUBO ESPESOR TUBO (V4H7)
Material del revestimiento MATERIAL REVEST. MATERIAL REVEST. MATERIAL REVEST. (V4H8)

interior
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Instalacion de sensores “version clamp on”

Procedimiento Configuracion local FieldTool Commuwin |l
Seleccion - Entrada - v v v

Indicacion

Velocidad del sonido en el VELOCIDAD SONIDO REVEST. VELOCIDAD SONIDO REVEST. — AJUSTE TUBO

revestimiento interior

VEL. SONIDO REVEST. (V5H1)

Espesor del revestimiento

ESPESOR REVEST.

ESPESOR REVEST.

ESPESOR REVEST. (V5H2)

v
v — DATOS LiQUIDO — PARAMETROS PROCESO — DATOS LiQUIDO
Liquido en la tuberia LiQUIDO LiQUIDO LIQUIDO (VOHO0)
Temperatura del liquido TEMPERATURA TEMPERATURA TEMPERATURA (VOH1)

Velocidad del sonido en el
liquido

VELOCIDAD SONIDO LIQUIDO

VELOCIDAD SONIDO LIQUIDO

VELOCIDAD SONIDO (V9H2)

— DATOS SENSOR

— DATOS SENSOR

Bloque transductor “PROSONIC
90 PBUS” especifico del fabri-
cante:

— DATOS SENSOR (VAH5)

— PARAMETROS SENSOR

Indicacion posicion de los
sensores

(para la instalacion de los
sensores)

POSICION SENSOR

POSICION SENSOR

POSICION SENSOR (V3H4)

Indicacion longitud de los
cables de acero

(para la instalacion de los
sensores)

LONGITUD CABLE ACERO

LONGITUD CABLE ACERO

LONG. CABLE ACERO (V3H5)

Indicacion distancia entre
sensores

(para la instalacion de los
sensores)

DISTANCIA SENSOR

DISTANCIA SENSOR

DISTANCIA SENSOR (V3H6)

N jNotal

e Puede encontrar una descripcion detallada de todas estas funciones en el manual “Descripcion de las funciones del equipo”, que si bien
es un manual independiente forma parte integrante de las presentes instrucciones de funcionamiento
¢ El procedimiento para realizar la configuracion rapida “Instalacion Sensor” mediante configuracion local se explica en la pag. 62.
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Instalacion de sensores “version de insercion”

Procedimiento
Seleccién - Entrada - Indi-
cacion

Configuracion local
v

FieldTool
v

Commuwin Il
v

— DATOS SENSOR

— DATOS SENSOR

Bloque transductor “PROSONIC
90 PBUS” especifico del fabri-
cante:

— DATOS SENSOR (VAH5)

— PARAMETROS SENSOR

Tipo de medida

MEDIDA

MEDIDA

MEDIDA (V3HO)

Tipo de sensores

TIPO SENSOR

TIPO SENSOR

TIPO EQUIPO (V3H1)

Configuracion de los
sensores

CONFIGURACION SENSOR

CONFIGURACION SENSOR

CONFIG. SENSOR (V3H2)

— DATOS TUBO

— PARAMETROS PROCESO

Bloque transductor “PROSONIC
90 PBUS” especifico del fabri-
cante:

— MATRIZ EQUIPO (VAH5)

— DATOS TUBO

Seleccion del tipo de
tuberia

NORMA TUBO

NORMA TUBO

NORMA TUBO (V4HO0)

Diametro nominal de la
tuberia

DIAMETRO NOMINAL

DIAMETRO NOMINAL

DIAMETRO NOMINAL (V4H1)

Circunferencia de la tuberia

CIRCUNFERENCIA TUBO

CIRCUNFERENCIA TUBO

CIRCUNFERENCIA (V4H5)

Diametro de la tuberia

DIAMETRO TUBO

DIAMETRO TUBO

DIAMETRO TUBO (V4H6)

Espesor de la pared

ESPESOR TUBO

ESPESOR TUBO

ESPESOR TUBO (V4H7)

— DATOS SENSOR

— DATOS SENSOR

Bloque transductor “PROSONIC
90 PBUS” especifico del
fabricante:

— DATOS SENSOR (VAH5)

— PARAMETROS SENSOR

Indicacion distancia entre
sensores

(para la instalacion de los
sensores)

DISTANCIA SENSOR

DISTANCIA SENSOR

DISTANCIA SENSOR (V3H6)

Indicacion longitud de
trayectoria

(para la instalacion de los
sensores)

LONG. TRAYEC.

LONG. TRAYEC.

LONG. TRAYEC. (V3H8)

N Nota!

e Puede encontrar una descripcion detallada de todas estas funciones en el manual “Descripcion de las funciones del equipo”, que si bien
es un manual independiente forma parte integrante de las presentes instrucciones de funcionamiento
e El procedimiento para realizar la configuracion rapida “Instalacion Sensor” mediante configuracion local se explica en la pag. 62.
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6.3.2 Puesta en marcha, Configuracion de la interfaz BUS

La configuracion con Commuwin Il viene descrita en la documentacion BA 124F/00/a2
de E+H.

Los pasos 1-5 se realizan por orden tal como se describe en el Cap. 6.2.3 “Puesta en
marcha de la interfaz BUS”.

Los parametros de configuracion se encuentran en los siguientes lugares de la matriz
operativa de Commuwin |I:

¢ En el blogue fisico — pag. 55

¢ En la matriz del equipo especifica del fabricante, posiciones V6 y V7 — pag. 51

e En el bloque entrada analégica — pag. 57

e En el bloque totalizador, posiciéon V1 — pag. 58

1. Parametrizacion del bloque fisico:

— Abra el blogue fisico.

— La proteccioén contra escritura del software y hardware ha de encontrarse
desactivada en el Prosonic Flow 90, para que puede acceder a todos los
parametros escribibles. Verifique este estado con los parametros BLOQUEO
ESCRITURA (V3HO, proteccién contra escritura del software) y PROTECCION
ESCRITURA HW. (V3H1, proteccion contra escritura del hardware).

— Introduzca el nombre tag.

2. Configuracion de los parametros de equipo especificos del fabricante que
pertenecen al bloque transductor “PROSONIC FLOW 90”:
— Abra el bloque transductor “PROSONIC FLOW 90”
— Introduzca el nombre que haya escogido para dicho blogue (nombre tag).
Ajuste de fabrica: Ningun nombre de bloque (nombre tag)
— Configure ahora los parametros especificos del equipo relacionados con la
medida del caudal.

iNota!

En la celda matricial VAH5 puede seleccionar otras matrices si desea pasar a
configurar otros parametros especificos del fabricante.

Tenga en cuenta que solo se activaran las modificaciones de los parametros del
equipo si ha introducido previamente un cédigo de acceso valido. El codigo de
liberacion se introduce en la celda matricial V2HO (ajuste de fabrica: 90).

3. Parametrizacion del blogue funcional “entrada analdgica”

El Prosonic Flow 90 comprende tres bloques funcionales "entrada analdgica" (EA

1 = caudal volumétrico, EA 2 = velocidad del sonido, EA 3 = velocidad de circula-

cién). Dichos bloques se seleccionan mediante la lista de validacion de conexion.

— Introduzca el nombre requerido para el bloque funcional entrada analégica 1
(ajuste de fabrica: BLOQUE CAUDAL VOLUMETRICO).

— Abra el bloque funcional entrada analdgica.

— La escala de los valores de entrada o el rango de entrada puede ajustarse en el
blogue funcional entrada analdgica conforme a los requisitos del sistema de
automatizacion (véase pag. 70).

— Fije un valor limite en el caso de que sea necesario.

4. Parametrizacion del bloque “totalizador”:

El Prosonic Flow 90 comprende un bloque funcional totalizador. Dicho bloque se

selecciona en la lista de validacion de conexion utilizando el bloque de perfil

“bloque totalizador”.

— Introduzca el nombre requerido para el bloque funcional totalizador (ajuste de
fabrica: BLOQUE TOTALIZADOR).

— Seleccione la variable de proceso, p. ej., caudal volumétrico, mediante el
parametro CANAL (V8H5).

— Seleccione la unidad requerida para el totalizador (TOTAL. UNIDAD, V1HO).

— Configure el estado totalizador (AJUSTE TOTALIZADOR, V1H1), p. €].
“TOTALIZAR” — totalizacion.

— Configure el modo totalizador (MODO TOTALIZADOR, V1H3), p. €j. “BALANCE”
— compensacion.

69



6 Puesta en marcha

PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

70

5. Configuracion del tréfico ciclico de datos:

— Puede encontrar una descripcion de todos los datos relevantes en el capitulo
“Integracion del sistema” (véase pag. 71).

— Recomendamos que utilice la “Documentacion acoplamiento” para realizar la
configuracion paso a paso. Esta documentacion se encuentra en las soluciones
de proceso que propone Endress+Hauser para diversos sistemas de
automatizacion y controles l6gicos programables.

— Los archivos requeridos para la puesta en marcha y la configuracion de la red
pueden obtenerse tal como se describe en la pag. 71.

6.3.3 Ajuste de la escala de los valores de entrada

La escala de los valores de entrada o el rango de entrada pueden ajustarse en el
blogue funcional entrada analdgica conforme a los requisitos del sistema de
automatizacion.

Ejemplo:

¢ | a unidad sistema en el bloque transductor es m3/h.

e El campo de medida del sensor es de 0...30 md/h.

e El rango de salida del sistema de automatizacion deberia ser de 0 ... 100%.

¢ El valor medido procedente del bloque transductor (valor de entrada) se ajusta
linealmente por medio de la funciéon de ajuste de escala de entrada ESCALA para
adaptarlo al rango de salida deseado ESCALA SALIDA.

Grupo de parametros ESCALA (véase el manual “Descripcion de las funciones del
equipo”)

MIN. ESCALA PV (V1HO) -0

MAX. ESCALA PV (V1H1) — 30

Grupo de parametros ESCALA SALIDA (véase el manual “Descripcion de las funciones
del equipo”)

MIN. ESCALA SALIDA (V1H3) — 0

MAX. ESCALA SALIDA (V1H4) — 100

UNIDAD SALIDA (V1H5) - %

El resultado es que por medio del parametro SALIDA se obtiene para un valor de
entrada de, por ejemplo, 15 m3/h un valor de salida de 50%.

Transducer Blogue funcional de entrada analégica
Block mé/h
30 SCALING 100 4 OUT SCALE
,,,,,,, Caudal
voumeg | | ...~ |
1 5Trico3; ! f ; > (SDELJJ ; -
m ‘ : ‘ % &
o No : 2z
0 : ' 0 ‘ % §
o B 0 ; 100 0 100 o
0...30 m¥h g

Fig. 43:  Ajuste de la escala de los valores de entrada en el bloque funcional entrada analdgica

iNotal
El parametro UNIDAD SALIDA no tiene ningun efecto sobre el ajuste de escala. No
obstante, deberia definirse para, p. ej., poder ver las indicaciones en configuracion
local.
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6.4 Integracion del sistema

El equipo se encontrara listo para su integracion en el sistema una vez se ha puesto en
marcha mediante la configuracion local o una estaciéon maestra de clase 2
(Commuwin II). El sistema PROFIBUS-PA requiere una descripcion de los parametros
del equipo como, p. €j., los datos de salida, los datos de entrada, el formato de datos
y la velocidad de transmision soportada, para poder integrar el equipo de campo en el
sistema bus.

Todos estos datos se encuentran en un archivo maestro del equipo (archivo GSD) que
se pone a disposicion de la estacion maestra PROFIBUS-PA con la puesta en marcha
del sistema de comunicacion.

Se pueden integrar asimismo los mapas de bits que aparecen en forma de simbolos en
el arbol de la red.

El archivo maestro de perfil 3.0 (GSD) de los distintos equipos es el que hace posible
el intercambio de equipos de campo de distintos fabricantes sin tener que
reconfigurarlos.

El perfil 3.0 distingue generalmente tres versiones de GSD distintos (ajuste de fabrica:
GSD especifico del fabricante)

GSD especifica del fabricante: Este GSD garantiza la funcionalidad ilimitada del
equipo de campo. Los parametros de proceso especificos del equipo se encuentran
por consiguiente disponibles.

Perfil GSD: Este GSD difiere del anterior en el nimero de bloques entrada analdgica
(EA) y en los principios de medida. En un sistema configurado con perfiles GSD se
pueden intercambiar equipos suministrados por varios fabricantes. Sin embargo, para
ello es indispensable que todos los valores de proceso ciclicos sigan las mismas
secuencias.

Ejemplo:

El Prosonic Flow 90 soporta el perfil PA139742.gsd (IEC 61158-2). Este GSD
comprende dos blogues Al y un bloque totalizador. Dichos blogues Al se han asignado
a las siguientes variables de medida: Al 1 = caudal volumétrico, Al 2 = velocidad del
sonido.

Se garantiza asi pues que la primera variable de proceso coincide con la de los
equipos de campo de otros fabricantes.

Perfil GSD (multivariable) con numero de identificacion 9760y,,: Este GSD contiene
todos los bloques funcionales tales como EA, SD, ED, .... Nuestro equipo no soporta
este GSD.

iNotal!

e Antes de realizar la configuracion tendra que tomar asi pues una decision respecto
al GSD que va a utilizar.

e Puede cambiar la configuracion utilizando la configuracion local o una estacion
maestra de clase 2 Para la configuracion mediante configuracion local
— Péagina 62 sigs.
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El Prosonic Flow 90 soporta los siguientes archivos GSD:

Nombre del equipo Num. ID especifico del Num. ID del perfil 3.0 GSD especifico del
fabricante fabricante
Prosonic Flow 90 PA 152F (Hex) 9741 (Hex) EH3_152F.gsd
PROFIBUS-PA EH3X152F.gsd
(IEC 61158-2)
GSD perfil 3.0 Archivo de tipo Mapa de bits
PA139741.gsd EH_152F.200 EH_152F_d.bmp/.dib
EH_152F_n.bmp/.dib
EH_152F_s.bmp/.dib

La organizacion de usuarios de profibus PNO (Profibus User Organisation) asigna a
cada equipo un numero de identificacion. El nombre del archivo maestro del equipo
(GSD) se basa en dicho numero.

En el caso de los equipos de Endress+Hauser, este numero de identificacion empieza
ademas con el nimero de identificacion del fabricante 15xx.

En aras de la claridad, los nombres GSD de Endress+Hauser presentan (a excepcion
de los archivos de tipo) la forma siguiente:

EH3_15xx EH = Endress + Hauser

3 = Perfil 3.0

_ = ldentificacion estandar
15xx = Num. ID

EH3x15xx EH = Endress + Hauser

3 = Perfil 3.0

x = ldentificacién ampliada
15xx = Num. ID

Los archivos GSD files de todos los equipo de Endress+Hauser pueden obtenerse de

la forma siguiente:

e Por internet (Endress+Hauser) — http://www.endress.com (Products — Process
Solutions — PROFIBUS — GSD files)

¢ Por internet (PNO) — http://www.profibus.com (GSD library)

e En un CD-ROM de Endress+Hauser: numero de pedido 50097200

Estructura de los archivos GSD de Endress+Hauser

En el caso de los equipos de campo de Endress+Hauser dotados con una interfaz

PROFIBUS, todos los archivos requeridos para la configuracién se encuentran en un

so6lo archivo. Una vez descomprimido, el archivo ofrece la estructura siguiente:

o Version #xx representa la version correspondiente del equipo. Los mapas de bits
especificos del equipo se encuentran en los directorios “BMP” y “DIB”. La utilizacion
de estos directorios dependera del software de configuraciéon que se utilice.

e Los archivos GSD se guardan en los subdirectorios “Extended” (ampliado) y
“Standard” (estandar) que se encuentran en la carpeta “GSD”. La informacion relativa
a la puesta en servicio del transmisor de campo y a aspectos relacionados con el
software del equipo se encuentra en la carpeta “Info”. Rogamos lea detenidamente
dicha informacioén antes de iniciar la configuracién. Los archivos con la extension
.200 se guardan en la carpeta “TypDat”.

72 Endress+Hauser



PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA 6 Puesta en marcha

Formatos estandar y ampliado

Los médulos de algunos archivos GSD se transmiten con una identificacion ampliada
(p. €j., 0x42, 0x84, 0x08, 0x05). Estos archivos GSD pueden encontrarse en la carpeta
“Extended”.

Todos los archivos GSD dotados de una identificacion estandar (p. €j., 0x94) se
encuentran, en cambio, en la carpeta “Standard”.

A la hora de integrar los transmisores de campo, los archivos GSD que debera utilizar
en primer lugar son los que tienen la identificacion ampliada. Sin embargo, en el caso
de que la integracion no se haya podido realizar con éxito, debera utilizar el GSD
estandar. Esta diferenciacion se debe a una serie de particularidades especificas en la
ejecucion de los sistemas maestros.

Contenido del archivo descargable desde internet y del CD-ROM:
e Todos los archivos GSD de Endress+Hauser

e Archivos de tipo de Endress+Hauser

¢ Archivos de mapas de bits de Endress+Hauser

¢ Informacion Util acerca de los equipos

Uso de los archivos GSD / de tipo

Es indispensable integrar los archivos GSD en el sistema de automatizacion.

Segun el software utilizado, los archivos GSD pueden copiarse al directorio especifico
para programas o bien leerse en la base de datos utilizando la funcion de importacion
del software de configuracion.

Ejemplo 1:

En el caso del software de configuracion STEP 7 de Siemens (Siemens PLC S7-300 /
400), los archivos se copian al subdirectorio ...\ siemens \ step7 \ s7data \ gsd.

Los archivos GSD contienen también archivos de mapas de bits. Estos archivos de
mapas de bits se utilizan para visualizar los puntos de medida de forma pictérica. Los
archivos de mapas de bits tienen que guardarse en el directorio ...\ siemens \ step7 \
s7data \ nsbmp.

Ejemplo 2:

Si tiene un PLC S5 de Siemens en el que la red PROFIBUS-DP se configura mediante
el software de configuracion COM ET 200, entonces tendra que utilizar los archivos de
tipo (archivos x.200).

Pero si utiliza un software de configuracion distinto al mencionado anteriormente,
pregunte al fabricante de su PLC qué directorio deberia utilizar.

Compatibilidad de los equipos de perfil 2.0 y 3.0

Dado que los datos ciclicos del sistema de automatizacion de las versiones de perfil
2.0y 3.0 son compatibles, puede trabajar en un mismo sistema tanto con equipos de
perfil 2.0 como con equipos de perfil 3.0, aunque éstos tengan archivos GSD distintos,
siempre que utilice una estacion maestra DP.
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6.4.1 Intercambio ciclico de datos

En el caso del PROFIBUS-PA, los valores analégicos se transmiten ciclicamente all
sistema de automatizacién en bloques de datos de 5 bytes. El valor medido se
representa en los primeros 4 bytes por medio de nimeros con coma flotante conformes
a la norma IEEE 754 (véase numero con coma flotante IEEE). El quinto byte contiene
informacion de estado concerniente al valor medido y que se utiliza segun las
especificaciones del perfil 3.0 (véase pag. 71). Dicho estado se indica en el indicador
del equipo (siempre que el equipo esté dotado de un indicador).

iNotal
Puede encontrar una descripcion precisa de los tipos de datos en las listas de
ranura/indice que contiene el manual “Descripcion de las funciones del equipo”.

Numero con coma flotante IEEE

La deteccion del valor medido comprende la conversion de un valor hexadecimal en
un numero con coma flotante IEEE.

Los valores medidos se presentan en el formato numérico IEEE-754, tal como se indica
a continuacion, y se transfieren a la estacion maestra de clase 1:

Byte n Byte n+1 Byte n+2 Byte n+3

Bit 7 | Bit6 BitO | Bit7 | Bit6 Bit0 Bit 7 Bit O Bit 7 Bit O

no

Exponentes Mantisa Mantisa Mantisa

Formula valor = (—1)S19n0 * p(exponente -127) x (1 4 mantisa)

Ejemplo:

40 FO 00 00 hex = 0100 0000 1111 0000 0000 0000 0000 0000 binario
Valor (—1)0* 20129127) = (4 4 21 4 22 4 29)

1*22%(1 405+ 0,25+ 0,125)

1*4*1875=75
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Esquema en bloques

Los valores analdgicos, que transmite el Prosonic Flow 90 durante el intercambio ciclico
de datos, son:

e Caudal volumétrico

¢ \elocidad del sonido

¢ \elocidad de circulacion

¢ Totalizador 1y los parametros de control correspondientes

e Valor de indicacion

¢ Blogue de control para las funciones especificas del fabricante

iNota!

El totalizador puede configurarse en varias combinaciones con los controles del
totalizador.

Se dispone de la posibilidad de configurar unicamente el totalizador, o la de integrar
adicionalmente un o dos blogues de control para poder, por ejemplo, recuperar el
ajuste de fabrica (reset) del totalizador o detener la totalizacion.

La configuraciéon se comenta detalladamente en la pag. 78.

El esquema en bloques (Fig. 44) ilustra qué datos de entrada y salida proporciona el
Prosonic Flow 90 durante el intercambio ciclico de datos.

Configuracion local
T

A
Bloque transductor

1
1
~N 1
! o
! 8
TOTALIZADOR ! g
! %
1 o}
SELECCION VALOR TOTAL EXCESO CANAL AJUSTAR PREAJUSTAR | o3
TOTALIZADOR SALIDA TOTALIZADOR ToTALIZADOR [* | , >
o
TOTALIZAR | >
nEcubERAR ' o3
AJUSTE DE FABRICA @
(RSET) 1 o
COMUNICACION PREAJUSTAR 1 S
(s3]
1 ©
NOMBRE DIRECCION PROTECCION SECCION AJUSTAR UNIDAD VERSION ! i
TAG DE BUS DE ESCRITURA GSD AL BUS PROFIL 1
e 1
N\ / 1
1
1
1
1

Bloque funcional de

[ Ly entrada analdgica 1 VALOR SALIDA !
1 | Caudal volumétrico Valor/Estado
1 ! 1
: I . = o
1 . - Bloque funcional de VALOR SALIDA ' o Q-
: Parametro entrada analégica 2 Valor/Estado | = 3
4 , PROFIL : Velocidad del sonido ! =)
1 1
) | i p| Bloque funcional de VALOR SALIDA ' Ul)
Sensor Procesamiento ol entrada analdgica 3 Valor/Estado | =~ =)
X de senal ] ! Velocidad de circulacion ' m
1 ! i Volumen de flujo ! n
' . i lymen ¢ ) VALOR SALIDATOTAL , LL
! ' Pardmetros | |ows Totalizador ValorEstado |~ QO
1 ifi ! m
! ! eSpe(jC“;'cos e VALOR INDICADOR @
I L. ] e ! Valor/Estado !
I Bloque fisico 1 fabricante ! !
! 1 | Control !
1 s i !
I 1
______________________________________________________ 1
Fig. 44:  Esquema en bloques del Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA Perfil 3.0
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Datos de entrada
Los datos de entrada son:
el caudal volumétrico, la velocidad del sonido, la velocidad del caudal y el totalizador.

El valor medido actual se transmite al sistema de automatizacioén por medio de estas
variables de proceso.

Transferencia de datos del Prosonic Flow 90 al sistema de automatizacion

Los bytes de entrada y salida se estructuran con una secuencia fija. Si el ajuste de la
direccion se ha realizado de forma automatica utilizando el programa de configuracion,
entonces los valores numéricos de los bytes de entrada y salida pueden ser algo
distintos de los valores indicados en la tabla siguiente.

Byte de Parametro de Tipo de Comentario/Formato de los Unidad ajustada

entrada proceso acceso datos en fabrica
Numero con coma flotante de 32

0,1,2,3 Caudal volumétrico lectura bits (IEEE-754) m3/h
llustracion — Pagina 74

4 Caud;svt;‘ﬂfnétrico lectura Codigo de estado — Pagina 84 | —
Numero con coma flotante de 32

56,7,8 Velocidad del sonido lectura bits (IEEE-754) m/s
llustracion — Pagina 74

Estad .- -
9 Ve\ocidaZtZecl]sonido lectura Cédigo de estado — Pagina 84 | —
) Numero con coma flotante de 32

10, 11, 12, 13 velocidag el lectura | bits (IEEE-754) m/s
llustracion — Pagina 74

14 Velooid e lectra | Cédigo de estado — Pagina 84 | -
Numero con coma flotante de 32

15, 16, 17, 18 Totalizador lectura bits (IEEE-754) m3
llustracion — Pagina 74

19 stado lectura | Codigo de estado — Pagina 84 | —

SN iNota!

76

¢ | as unidades sistema indicadas en la tabla corresponden a las escalas predefinidas
que se transmiten durante el intercambio ciclico de datos.

¢ | as variables de proceso pueden asignarse al totalizador utilizando la funcion
CANAL directamente en configuracion local o bien accediendo a ella en el bloque
totalizador por medio de una estacion maestra de clase 2 — CANAL (V8H5).

¢ El totalizador admite los ajustes siguientes

(ajuste de fabrica: caudal volumétrico):

— Desactivado
— Caudal volumétrico

Puede encontrar una descripcion mas detallada de la funcion CANAL en el manual
“Descripcion de las funciones del equipo”.
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Valor de indicacion de los datos de salida

El valor de indicacion le ofrece la posibilidad de transmitir directamente al Prosonic
Flow 90 un valor medido que se ha calculado en el sistema de automatizacion. Este
valor medido es un valor de indicacién que puede asignarse a lalinea 1 o bien alalinea
2 del indicador. El valor de indicacion comprende 4 bytes para el valor medido y 1 byte
para el estado.

Transferencia de datos del sistema de automatizacion al Prosonic Flow 90 (valor de
indicacion)

Byte de Parametro de Tipo de Comentario/Formato de los datos | Unidad
salida proceso acceso ajustada
en fabrica

Numero con coma flotante de 32
- . . bits
2,3,4,5 Valor de indicacion escritura (IEEE-754) ao

llustracion — Pagina 74

Valor indicacion )
6 escritura - -
estado

iNota!
El estado es un parametro que puede introducirse manualmente y que se interpreta
conforme a la codificacion del estado definida en la especificacion de perfil 3.0.

Variables de control (datos de salida) especificas del fabricante

El Prosonic Flow 90 puede procesar variables de control (datos de salida) durante el
intercambio ciclico de datos. Un ejemplo es la activacion del modo de espera.

En la tabla siguiente se indican las variables de control que pueden transmitirse al
Prosonic Flow 90.

Transferencia de datos del sistema de automatizacion al Prosonic Flow 90 (control)

Byte de Parametro de Tipo de Comentario/Variable de control Unidad
salida proceso acceso ajustada

en fabrica
7 Variable de control | escritura Este parametro es uno especificodel | -

fabricante y puede procesar las
siguientes variables de control:

0 — 1: Reservado

0 — 2: modo de espera ACTIVADO
0 — 3: modo de espera
DESACTIVADO

0 — 4: Ajuste del punto cero

0 — 5-7: Reservado

0 — 8: Operacion (unidireccional)
0 — 9: Operacion (bidireccional)

iNotal

Cada vez que el byte de salida cambia de "0" a otro patrén de bit, puede ejecutarse
una variable de control por medio del intercambio ciclico de datos. La transicién de un
patréon de bit cualquiera a “0” no tiene, en cambio, ningun efecto.
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Variables de control del totalizador (datos de salida)

Estas funciones permiten controlar el totalizador desde el sistema de automatizacion.
Los controles que se pueden realizar son los siguientes:

e Totalizacion

e Recuperacion de los ajustes de fabrica (reset)

e Activacion de un valor predefinido

e Compensacion

¢ Solo deteccion de caudal positivo

e Solo deteccion de caudal negativo

e Detener la totalizacion

Transferencia de datos del sistema de automatizacion al Prosonic Flow 90 (Variables de
control del totalizador)

Byte de Parametro de Tipo de Comentario/Variable de Unidad
salida proceso acceso control ajustada en
fabrica

Utilizando estos parametros se
pueden introducir las siguientes
variables de control del
totalizador.

0 AJUSTE TOT escritura Variable de control para -
AJUSTE TOT:

0: Totalizacion

1: Reinicio totalizador
2: Valor de inicio

1 MODO TOT escritura Variable de control para -
MODO TOT:

0: Balance (caudal pos. — neg.)
1: Sélo deteccién caudal pos.
2: Sélo deteccion caudal neg.
3: Ultimo valor

iNotal

e Cada vez que el byte de salida cambia de un patron de bit a otro patrén de bit, puede
ejecutarse una variable de control por medio del intercambio ciclico de datos. No
hace falta volver a “0” para ejecutar una variable de control.

¢ Un valor predefinido del totalizador sélo puede preajustarse por medio de
configuracion local o una estacién maestra de clase 2.

Ejemplo para AJUSTE TOT y MODO TOT:

Si la variable de control AJUSTE TOT se pone en “1” (1 = reset del totalizador), el valor
del totalizador se pone en “0”. El valor del totalizador se incrementaré ahora partiendo
de “0".

Si el totalizador ha de mantenerse con el valor “0”, entonces tendra que poner primero
la variable de control MODO TOT en “3” (3 = detencién de la totalizacion). El totalizador
cesa ahora de sumar. A continuacion se pone la variable de control AJUSTE TOT en
“1”, por lo que se mantiene el valor “0”.

Ajustes de fabrica de las variables de proceso ciclicas

Las siguientes variables de proceso del Prosonic Flow 90 se configuran en fabrica:
e Caudal volumétrico

¢ Velocidad del sonido

¢ Velocidad de caudal

¢ Totalizador (con las variables de control AJUSTE TOT y MODO TOT)

e Valor de indicacion

e Control (blogue de control especifico del fabricante)
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El archivo GSD contiene el marcador de posicion médulo vacio “EMPTY_ MODULE”
(0Ox00). Con este marcador de posicion puede desactivar todas las variables de
proceso que no necesite utilizando el software de configuracion de la estacion maestra
de clase 1.

Ejemplos de configuracion — Pagina 79

SN iNota!

Active Unicamente los bloques de datos que se tratan en el sistema de automatizacion.
De esta forma mejoraré la velocidad de tratamiento de datos en la red PROFIBUS-PA.

Un simbolo de dos flechas se enciende a destellos en el indicador para sefialar que el
Prosonic Flow 90 se estd comunicando con el sistema de automatizacion.

@ jAtencion!

¢ Esindispensable que siga la secuencia siguiente cuando configure las variables de
proceso: caudal volumétrico, velocidad del sonido, velocidad de circulacion,
totalizador, valor de indicacion, control.

e Hay que reiniciar siempre el equipo después de haber cargado una nueva variable
de proceso en el sistema de automatizacion. Dispone para ello de dos posibilidades:
— Poner el equipo en marcha mediante configuracién local: HOME — SUPERVISION
— REINICIO SISTEMA

— Desconectar la fuente de alimentacion y luego conectarla de nuevo

Unidades sistema

Los valores medidos se transmiten al sistema de automatizacion en unidades sistema,
tal como se describe en la tabla de la pag. 76.

Si la unidad sistema de un valor medido se modifica mediante la configuracion local, la
modificacién no tiene un efecto inmediato sobre la salida del bloque EA (blogque
entrada analdgica) y, por consiguiente, tampoco incide sobre el valor medido que se
esta transmitiendo al sistema de automatizacion.

Sélo tras la activacién de la funcién SET UNIT TO BUS en el grupo COMUNICACION,
se transmite al sistema de automatizacion la unidad sistema del valor medido que ha
sido modificada. Dicha transmisiéon puede activarse también por medio de una
estacion maestra de clase 2 (p. ej., Commuwin I1).

Ejemplos de configuracion
La configuracion de un sistema PROFIBUS-PA se realiza normalmente de la forma
siguiente:

1. Los equipos de campo por configurar se integran utilizando el archivo GSD en el
programa de configuracion del sistema de automatizacion. Las variable de
proceso se configuran siempre “fuera de linea” con el software de configuracion.

2. Se programa ahora el programa de usuario del sistema de control automatico. El
programa de usuario controla, por un lado, los datos de entrada y salida y, por otro
lado, define la ubicacion de las variables de proceso para su tratamiento posterior.
En el caso de los sistemas de automatizacion que no soportan el formato IEEE-754
de coma flotante, puede que se tenga que utilizar un modulo adicional para la
configuracion de los valores medidos.

Ademas, segun cual sea el tipo de gestion de datos que utilice el sistema de
automatizacion (el formato endian pequefio o el endian grande), puede que sea
también necesario cambiar la secuencia de bytes (permuta de bytes).

3. Alfinalizar la configuracion, se transmite un archivo binario al sistema de
automatizacion.

4. Ahora ya puede arrancar el sistema. El sistema de automatizacion establece
entonces una conexion con los equipos configurados. Los parametros del equipo,
que son relevantes para el proceso, pueden configurarse mediante una estacion
maestra de clase 2, dotada, p. ej., con Commuwin Il (véase pag. 69).
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6.4.2 Ejemplos de configuracion con Simatic S7 HW-Konfig

Ejemplo 1:
Configuracion completa utilizando el archivo GSD especifico del fabricante

BY) Station Eirfligen Tekoystem Atcicht Extrac Fanetar Hilfs -|&] x|
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Ranura 1:  EA-caudal volumétrico TaTAL S
. ; ; SETTOT_TOTAL — I
Ranura 2:  EA-velocidad del sonido Seror wopEToT oA %
Ranura 3:  EA-velocidad de circulacion DISPLAY.VALUE %
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Ranura 4:  Totalizador + control (AJUTOT_MODOTOT_TOTAL) = g FROSONICFLDW 33PA Iﬂ g
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Con esta forma de realizar la configuracion se activan todos los bloques de datos que
soporta el Prosonic Flow 90.
El significado de “AJUSTE TOT” y “MODO TOT” viene descrito en la pag. 78.

Datos de configuracion
Longitud | Longituddel Bloques de datos Estado Tipo de Designacion del bloque GSD GSD
del byte byte acceso GSD Indentificaciéon | Identificacion de
(Entrada) (Salida) del bloque bloque estandar
ampliado
0.4 - Caudal volumétrico activo lectura EA 0x42, 0x84, 0x94
+ estado 0x08, 0x05
5.9 - Velocidad del sonido + activo lectura EA 0x42, 0x84, 0x94
estado 0x08, 0x05
10...14 - Velocidad de activo lectura EA 0x42, 0x84, 0x94
circulacion + estado 0x08, 0x05
15...19 0...1 Totalizador + estado activo lectura AJUTOT_MODOTOT_ 0xCH1, 0x81, 0xC1, 0x81,
+ control + TOTAL 0x84, 0x85 0x84, 0x85
escritura
- 2.6 Valor de indicacion activo escritura VALOR_INDIC 0x82, 0x84, OxA4
0x08, 0x05
- 7 Variable de control activo escritura BLOQUE_CONTROL 0x20 0x20
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Ejemplo 2: ) )
Sustitucion de variables de proceso con marcadores de posicion (MODULO_VACIO)
utilizando el archivo GSD especifico del fabricante.

*
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4 65 TOTAL 51265 o g FROMASS 80P
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+ FROMASS 83Pa
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F EMFTY_MODULE
Ranura 1:  Al-caudal volumétrico I ?um. 8 3
Ranura 2-3: Marcador de posicion (MODULO VACIO) A Ereraeron Tora £
Ranura 4: Total|zadpr ‘fsm gontrol" f ém'";;l:’;u;m 3
Ranura 5:  Valor de indicacion (VALOR INDIC) _,3 FROZONIC FLOW $3F4 lﬂ S
Ranura 6:  Control (BLOQUE CONTROL), especifico del fabricante - "3 :
Einfixyen mégich =i

Con esta forma de realizar la configuracion se activa el caudal volumétrico, el
totalizador, el valor de indicacion y el control especifico del fabricante.

El totalizador se configura “sin variable de control”. En el ejemplo considerado, el
totalizador proporciona un valor medido y no puede someterse a un control. No se
puede detener el totalizador ni reponerlo.

Datos de configuracion
Longitud | Longituddel Bloques de datos Estado Tipo de Designacion del bloque GSD GSD
del byte byte acceso GSD Indentificacion | Identificacion de
(Entrada) (Salida) del bloque blogue estandar
ampliado
0.4 Caudal volumétrico activo lectura EA 0x42, 0x84, 0x94
+ estado 0x08, 0x05
- - Marcador de posicién | inactivo - MODULO_VACIO 0x00 0x00
- - Marcador de posicién | inactivo - MODULO_VACIO 0x00 0x00
5.9 - Totalizador + estado activo lectura TOTAL 0x41, 0x84, 0x41, 0x84,
0x85 0x85
- 0.4 Valor de indicacion activo escritura VALOR_INDIC 0x82, 0x84, OxA4
0x08, 0x05
- 5 Variable de control activo escritura BLOQUE_CONTROL 0x20 0x20
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Ejemplo 3:
Cor)figuraoic’)n de las variables de proceso sin marcador de posicion
(MODULO_VACIQ) utilizando el archivo GSD especifico del fabricante.

E x|
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‘ §
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3
&
- - 2
Auswablen der Hordware ind

Con esta forma de realizar la configuracion se transmite el caudal volumétrico y la
velocidad del sonido.

Sino se va a utilizar ninguna otra variable de proceso, no hace falta utilizar tampoco los
marcadores de posicién (MODULO_VACIO).

SN iNota!

Esto sdlo es cierto si no se utiliza ningun bloque de control especifico del fabricante.

Datos de configuracién
Longitud | Longituddel Bloques de datos Estado Tipo de Designacion del bloque GSD GSD
del byte byte acceso GSD Indentificaciéon | Identificacion de
(Entrada) (Salida) del bloque blogque estandar
ampliado
0.4 - Caudal volumétrico activo lectura EA 0x42, 0x84, 0x94
+ estado 0x08, 0x05
5.9 - Velocidad del sonido + activo lectura EA 0x42, 0x84, 0x94
estado 0x08, 0x05
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Ejemplo 4:

Configuracion completa mediante el archivo GSD de perfil PA139741.gsd

(IEC 61158-2).
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Con esta forma de realizar la configuracién se transmite el caudal volumétrico, la
velocidad del sonido y el totalizador + control.

FO06-90PBxxxx-20-xx-xx-xx-003

Datos de configuracion
Longitud | Longituddel Bloques de datos Estado Tipo de Designacion del bloque GSD GSD
del byte byte acceso GSD Indentificacion | Identificacion de
(Entrada) (Salida) del bloque bloque estandar
ampliado
0.4 - Caudal volumétrico activo lectura EA - 0x94
+ estado
5.9 - Velocidad del sonido + activo lectura EA - 0x94
estado
10...14 0...1 Totalizador + estado activo lectura + AJUTOT_MODOTOT_ - 0xC1, 0x81,
+ control escritura TOTAL 0x84, 0x85
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Codigo de estado
En la tabla siguiente se indican todos los cédigos de estado que soportan los bloques

EA (entrada analogica), TOT (totalizador) y valor de indicacion.

La codificacion del estado corresponde con los “Requisitos generales - Perfil
PROFIBUS-PA para equipos de control de procesos” V 3.0:

Cadigo de Significado Estado del equipo Limites
estado
0x1C OK
0x1D fverad o BAD LIM_BAJ
OX1 E uera ae serviclio LlM_ALT
Ox1F CONST
0x10 error sensor NO_LIMIT
0x11 por debajo limite sensor BAD LIM_BAJ
0x12 se ha sobrepasado el limite sensor LIM_ALT
0x0C OK
0x0D talo del eaui BAD LIM_BAJ
OXOE allo detequipo LIM_ALT
OxOF CONST
0x18 no hay comunicacion BAD NO_LIMIT
0x08 OK
0x09 bl funcional no disponibl BAD LIM_BAJ
OXOA loque funcional no aispol e LlM_ALT
0x0B CONST
0x40 OK
Oxaf ifi UNCERTAIN LIM_BAJ
0x42 o especiico LIM_ALT
0x43 CONST
0x44 OK
0x45 i lor util UNCERTAIN LIM_BAJ
0x46 HHme velor it LIM_ALT
0x47 CONST
0x48 OK
0x49 rie de substitucion UNCERTAIN LIM_BAJ
Ox4A serie ce substiueio LIM_ALT
0x4B CONST
0x4C OK
0x4D valoreg qyego‘ se g_uarda‘m despué_g dzla UNGERTAIN LIM_BAJ
OX4E reposicion del saqugfnoeﬁos reposicion ade LlM_ALT
Ox4F CONST
0x50 OK
0x51 I dido del i UNCERTAIN LIM_BA.J
OX52 valor mediao del sensor impreciso LIM_ALT
0x53 CONST
0x60 OK
0x61 valor simulad UNCERTAIN LIM_BAJ
0x62 alorsimiiaco LIM_ALT
0x63 CONST
0x80 OK
0x81 istema de medida OK GOOD LIM_BAJ
OX82 sistema ae medida LlM_ALT
0x83 CONST
0x84 OK
0x85 bio d et 600D LIM_BAJ
OX86 camblio ae parametros LIM_ALT
0x87 CONST
0x8C OK
0x8D alarma critica: GOOD LIM_BAJ
Ox8E se han sobrepasado los limites de alarma L|M_A|_T
Ox8F CONST
0x88 OK
0x89 ha sob! dadv\e\}'ne'tn Cic;a : la pri d GOOD LIM_BAJ
OX8A Se ha sobrepasado etelr:::\i: e la primera aaver- LlM_ALT
0x8B CONST
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6.5 Puesta en marcha de aplicaciones especificas

6.5.1 Ajuste del punto cero

Generalmente, el ajuste del punto cero no es por consiguiente necesario.

Segun la experiencia adquirida, sélo en algunos casos especiales resulta conveniente

realizar el ajuste del punto cero:

e Cuando se desea la maxima precision en la medicién, incluso cuando el caudal es
muy pequeno.

e En condiciones de trabajo o de proceso extremas (p. €j., cuando las temperaturas de
proceso son muy elevadas o cuando la viscosidad de los liquidos es muy elevada).

Condiciones previas para el ajuste del punto cero

Tenga en cuenta lo siguiente antes de realizar un ajuste del punto cero:

e El ajuste del punto cero sélo puede realizarse con liquidos libres de gases o cuerpos
solidos.

o El ajuste del punto cero ha de realizarse con tuberias completamente llenas y con el
liquido en reposo (v = 0 m/s). Esto se consigue, por ejemplo, con valvulas de paso
que cierran el paso corriente arriba y/o corriente abajo del dominio de medida o,
también, utilizando las valvulas y compuertas ya existentes (Fig. 45).

— Configuracion estandar — Vélvulas 1y 2 abiertas

— Ajuste del punto cero con presion de bombeo — Valvula 1 abierta / valvula 2
cerrada

— Ajuste del punto cero sin presiéon de bombeo — Vélvula 1 cerrada / valvula 2 abierta

jAtencion!

e Si el liquido es problematico para la medicion (contiene, p. €j., cuerpos soélidos
arrastrados o0 gas), entonces es posible que no pueda conseguir un punto cero
estable incluso repitiendo varias veces el ajuste de punte cero. En estos casos no
dude en ponerse en contacto con el centro de servicios técnicos de E+H.

e Puede llamar el valor actual del punto cero utilizando la funcién siguiente:

— Configuracién local: HOME — PARAMETROS PROCESO — AJUSTE PUNTO CERO
— Interfaz PROFIBUS / programa de configuracion:
Bloque transductor especifico del fabricante (Prosonic 90 PBUS) — matriz parcial
“Datos sensor” — PUNTO CERO (V4H1)

FO6-9xxxxxxx-11-00-00-xx-001

Fig. 45:  Ajuste del punto cero y valvulas de paso
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ESY

iNotal
El ajuste del punto cero puede realizarse de la forma siguiente:
e Por medio del programa de configuracion de PROFIBUS, utilizando el bloque

transductor especifico del fabricante (Prosonic 90 PBUS — “Matriz del equipo” —
AJUSTE PUNTO CERO (V5HQ))

¢ Por medio de configuracion local (opcional)

Realizacion del ajuste de punto cero (mediante configuracion local - k )

1.

AR A

Deje el sistema funcionando hasta alcanzar nuevamente las condiciones de

trabajo normales.

Detenga la circulacion (v = 0 m/s).

Asegurese de que las valvulas de paso no presentan fugas.

Asegurese de que la presion de trabajo es la correcta.

Seleccione mediante configuracion local la funcion AJUSTE PUNTO CERO en la

matriz de funciones:

HOME — PARAMETROS PROCESO — AJUSTE PUNTO CERO

Cuando pulse ¥, el equipo le pedird automaticamente que introduzca el cédigo si

la matriz de funciones se encuentra aun inhabilitada. Introduzca el cédigo.

Utilice % para seleccionar “INICIO” y pulse =) para confirmar.

Seleccione “SI” como respuesta al aviso y pulse de nuevo () para confirmar. Ahora

se inicia el ajuste del punto cero.

— Mientras se ejecuta el ajuste del punto cero, aparece durante unos 30...60
segundos el mensaje “EN FUNCION” en el indicador.

— Si la velocidad del liquido llega a superar los 0,1 m/s, aparece en el indicador el
siguiente mensaje de error: “AJUSTE DE CERO IMPOSIBLE”.

— Al finalizar el ajuste punto cero, reaparece en el indicador la funcion AJUSTE
PUNTO CERO.

Para volver a la posicion HOME

— Presione la tecla Esc (Jﬂ) durante mas de tres segundos.

— Presione y libere repetidamente la tecla Esc (1 ).

Realizacion del ajuste del punto cero (con el programa de configuraci()n)

1.

OO0k WD

~

Deje el sistema funcionando hasta alcanzar nuevamente las condiciones de

trabajo normales.

Detenga la circulacion (v = 0 m/s).

Asegurese de que las véalvulas de paso no presentan fugas.

Asegurese de que la presion de trabajo es la correcta.

Abra el programa de configuracion y, a continuacion, el bloque fisico.

Compruebe si la proteccion contra escritura del software y del hardware se

encuentra inhabilitada:

— Software — BLOQUEO ESCRITURA (V3HO), inhabilitada = 2457, habilitada = 0

— Hardware — PROTEC ESCRIT HW (V3H1), inhabilitada = 0, habilitada = 1

En el caso de que sea necesario, proceda a inhabilitar la proteccién contra

escritura —» Pagina 59

Abra el bloque transductor especifico del fabricante (Prosonic 90 PBUS).

Habilite el nivel de programacion:

— Introduzca el cédigo de liberacion en el parametro ENTRADA CODIGO (V2H0)
(ajuste de fabrica = 90).

— La indicacién “CODIGO PRIVADO” deberia verse ahora en el parémetro
ACCESO ESTADO (V2H2).

Para iniciar el ajuste del punto cero:

— Seleccione la opcioén de ajuste “INICIO” en el parametro AJUSTE PUNTO CERO
(V5HO).

— Inicie el ajuste enviando el ajuste seleccionado al equipo de campo. Si la
velocidad del liquido llega a superar los 0,1 m/s, aparece en la matriz “Version
info” del parametro COND. ACTUAL SIS. (VOHO) el mensaje de error "FALLO
AJUSTE PUNTO CERQ".

10. Cierre el programa de configuracion.
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7 Mantenimiento

El sistema de medida de caudal Prosonic Flow 90 no requiere ningln mantenimiento
especial.

Limpieza exterior
Siempre que limpie el exterior de los equipos de medida utilice Unicamente agentes de
limpieza que no puedan atacar la superficie de la cubierta y los separadores.

Fluido de acoplamiento

Se requiere un fluido de acoplamiento para asegurar el acoplamiento acustico entre el
sensor y la tuberia. Este fluido se aplica sobre la superficie del sensor durante el
proceso de puesta en marcha. Generalmente no resulta necesario cambiar
periédicamente el fluido de acoplamiento.

F06-9xxxxxxx-00-05-06-xx-000

Fig. 46:  Aplicacion del fluido de acoplamiento sobre la superficie del sensor

87



8 Accesorios PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

8 Accesorios

Hay varios accesorios disponibles para el transmisor y los sensores, que se pueden
pedir por separado a Endress+Hauser. La organizacion de servicios de E+H le puede
proporcionar informacion detallada acerca de los cédigos de pedido
correspondientes.

Accesorio Descripcion Codigo de pedido
Transmisor Transmisor de repuesto o0 de existencia corriente. | 9OXXX — XXXXX *xxxxeex
Prosonic Flow 90 Utilice el cédigo de pedido para definir las

PROFIBUS-PA especificaciones siguientes:

— Certificaciones

— Grado de proteccion / version

— Entradas de cable

— Indicador / fuente de alimentacion /
configuracion

— Software

— Salidas / entradas

Conjunto portasensor — Portasensor, tuerca de retencion fija, version
clamp on DK9SH - A
— Portasensor, tuerca de retencion de quita 'y
pon, version clamp on DK9SH - B
— Portasensor, tipo soldable, DN 200...300,
version de insercion, un solo canal DK9SH -C
— Portasensor, tipo soldable, DN 300...400,
version de insercion, un solo canal DK9SH -D
— Portasensor, tipo soldable, DN 400...4000,
version de insercion, un solo canal DK9SH - E
Juego de instalacion — Sin fijacion del sensor DK9IC — A*
versién clamp on — Cintas tensoras DN 50...200 DKoIC - B*
— Cintas tensoras DN 200...600 DKoIC - C*
— Cintas tensoras DN 600...2000 DKoIC - D*
— Cintas tensoras DN 2000...4000 DKOIC - E*
— Regla espaciadora DN 50...200 DK9IC - *2
— Regla espaciadora DN 200...600 DKOIC —*3
Kit de montaje para el Kit de montaje para la caja de montaje mural. DKOWM —*
transmisor 90 y 93 Apropiada para:

— Montaje mural
— Montaje en tuberias
— Montaje en panel

Kit de montaje para la caja de campo de
aluminio.
Apropiada para montaje en tuberias (3/4"...3")

Sensor de medida de Sensor clamp on:
caudal W — —20...+80 °C; DN 100...4000 DKOWF - A
— —20...+80 °C; DN 50...300 DKOWF - B
Sensor de instalacion
— —40...+80 °C; DN 200...4000 DKOWF - K
Conjunto de instalacion — Conjunto de instalacion DN 200...1800, version
version de insercion de insercion DKol - A
— Conjunto de instalacion DN 1800...4000,
version de insercion DKOIll - B
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Accesorio

Descripcion

Cadigo de pedido

Juego de cables de — cable de sensor de 5m, PVC, -20...+70 °C DK9SC - A
sensor — cable de sensor de 10m, PVC, —-20...+70 °C DK9SC - B
— cable de sensor de 15m, PVC, -20...+70 °C DK9SC -C
— cable de sensor de 30m, PVC, —-20...+70 °C DK9SC -D
— cable de sensor de 5m, PTFE, —-40...+170 °C DK9SC - E
— cable de sensor de 10m, PTFE, -40...+170°C | DK9SC - F
— cable de sensor de 15m, PTFE, -40...+170 °C | DK9SC - G
— cable de sensor de 30m, PTFE, -40...+170°C | DK9SC - H
Adaptador de union para | — Adaptador de unién para cable de sensor DK9CA -1
el cable de sensor M20x1,5
— Adaptador de unién para cable de sensor 2" DK9CA -2
NPT
— Adaptador de unién para cable de sensor G'2" | DK9CA - 3
Medio de acoplamiento — Medio de acoplamiento —40...+80 °C, estandar | DKOCM — 1
acustico — Medio de acoplamiento 0...170 °C, estandar DK9CM -2
— Medio de acoplamiento adhesivo —40...+80 °C | DK9CM - 3
— Medio de acoplamiento soluble en agua
-20...+80 °C DK9CM -4
— SilGel -40...+130 °C DK9CM -5
Applicator Software para seleccionar y configurar DKA80 —*
caudalimetros.
El Applicator puede descargarse desde internet
0 pedirse en CD-ROM para su instalacion en un
PC local.
Péngase en contacto con el representante de
E+H para obtener mas informacion al respecto.
FieldTool Software de configuracion y servicio para DXS1Q — ****
caudalimetros en campo:
— Puesta en marcha, analisis de mantenimiento
— Configuracion de equipos de medida
— Funciones de servicio
— Visualizacion de datos de proceso
— Localizacién y reparacion de fallos
— Control del verificador/simulador FieldCheck
Péngase en contacto con el representante de
E+H para obtener mas informacion al respecto.
FieldCheck Verificador/simulador para verificar caudalimetros | DXC10 — **

en campo.
Cuando se utiliza junto con el paquete de
software FieldTool, permite importar los
resultados de verificacion en una base de datos,
imprimirlos y utilizarlos para certificaciones
oficiales.

Péngase en contacto con el representante de
E+H para obtener mas informacion al respecto.
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9 Localizacion y reparacion de fallos

9.1 Instrucciones para la localizacion y reparacion de
fallos

Siempre que se produzca algun fallo tras el arranque o durante la configuracion, inicie
la localizacion y reparacion del fallo utilizando las listas de verificacion que se
presentan a continuacion. Esta rutina le llevara directamente a la causa del problemay
le sugiere las medidas correctivas apropiadas.

jAtencion!

En el caso de una averia grave, puede que tenga que devolver el equipo al fabricante
para su reparacion. Entonces debera seguir las instrucciones indicadas en la pag. 8
antes de devolver el equipo de medida a Endress+Hauser.

Adjunte siempre un formulario de “Declaracion de contaminacion” debidamente
rellenado jPuede encontrar un formulario impreso al final de este manual!

Control del indicador

—_

No hay indicaciones visibles Verifigue la tensién de alimentacion — Terminal 1, 2
ni sefiales de salida. 2. Verifique el fusible del equipo — pag. 103
85...260 V AC: 0,8 A fusion lenta / 250 V
20..55V ACy 16...62 V DC: 2 A fusién lenta / 250 V
3. Electrénica defectuosa — Pida el recambio — pag. 99

No hay indicaciones visibles | 1. Verifique si el conector del cable cinta del médulo de indicacion se
pero, en cambio, hay encuentra bien enchufado a la placa de amplificacién — pag. 99, 101
sefiales de salida. 2. Modulo de indicacion defectuoso — Pida el recambio — pag. 99

3. Electrénica defectuosa — Pida el recambio — pag. 99

Los textos de indicacion Desconecte la fuente de alimentacion. Pulse la combinacion de teclas
estan escritos en una /2y reconecte al mismo tiempo la fuente de alimentacion. El texto de
lengua extranjera. indicacion aparecera ahora en inglés (por defecto) y con el contraste
maximo.
v

Mensajes de error que aparecen en el indicador

Siempre que se produce un error durante la puesta en marcha o la operacién de medida, aparece
inmediatamente un aviso en el indicador.

Los mensajes de error consisten en una variedad de iconos. Los significados de estos iconos son
(ejemplo):

Tipo de error: S = Error de sistema, P = Error de proceso

Tipo de mensaje de error: b= Mensaje de fallo, ! = Mensaje de aviso

— RANGO VELOC S. = Designacion del error (p. €j., velocidad del sonido fuera del campo de medida)
— 03:00:05 = Duracion del error (en horas / minutos / segundos)

— #491 = Numero del error

@ jAtencion!

e Véase la informacion de pag. 45 sigs.!
e E| sistema de medida interpreta las simulaciones y el modo de espera como errores de sistema, pero
los sefiala en el indicador Unicamente mediante mensaje de aviso.

Numero de error: Se ha producido un error de sistema (fallo del equipo)
N° 001 - 391 — Pagina 92 sigs.
Ne 501 - 692
Numero de error: Se ha producido un error de proceso (error de aplicacion)
N© 491 — Péagina 92 sigs.
N 731
v
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Conexion defectuosa con el sistema de control

No se puede establecer ninguna conexién entre el sistema de control y el equipo.
Verifique los puntos siguientes:

Tension de alimentacion Verifique la tension de alimentacion — Terminal 1, 2
Transmisor
Fusible del equipo Verifique el fusible del equipo— pag. 103

85...260 V AC: 0,8 A fusion lenta / 250 V
20..55V ACy 16...62 V DC: 2 A fusién lenta / 250 V

Conexion del fieldbus Verifique las lineas de datos.

Conector del fieldbus — Verifique la asignacion de pins / el conexionado — Pagina 39
— Verifique la conexién entre el conector / acceso al fieldbus.
¢ El anillo acoplador se encuentra bien apretado?

Tension del fieldbus Compruebe si hay una tension de bus min. de 9 V DC en los terminales
26/27. Rango permitido: 9 ... 32 V DC

Estructura de red Verifique si la longitud del fieldbus y el numero de derivaciones son los
permitidos — Pagina 30

Corriente basica ¢Hay una corriente basica de por lo menos 11 mA?

Direccion de bus Verifique la direccion del bus: Asegurese de que no hay dos
asignaciones iguales

Terminadores ¢ Se ha terminado correctamente la red PROFIBUS?

Cada segmento de bus debe terminar siempre por los dos extremos
(inicio y final) con un terminador de bus. En caso contrario la
comunicacion puede verse afectada por interferencias.

Consumo Verifique el consumo del segmento de bus.
Corriente de alimentacion El consumo de dicho segmento (= suma total de las corrientes basicas
permitida de todas las estaciones fieldbus) no debe sobrepasar la corriente de

alimentacion max. permitida de la fuente de alimentacion del fieldbus.

v

Mensajes de error de sistema o de proceso

Al utilizar un programa operativo como el Commuwin I, cualquier error de sistema o proceso que se
produce durante la puesta en marcha o la configuracion se indica también en los controles de equipo
especificos del fabricante — Pagina 92 sigs.

v

Otros errores
(sin mensajes de error)

Se ha producido algun otro Diagnosis y rectificacion — Pagina 98
error.
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9.2 Mensajes de error de sistema y de proceso

Comentarios generales
El equipo de medida asigna siempre a los errores de sistema y de proceso que se
producen dos tipos de mensajes diferentes y de valoracion distinta.

Tipo de mensaje de error "Mensaje de fallo”:

¢ Sise genera este tipo de mensaje, entonces se interrumpe o detiene inmediatamente
la operacion de medida.

¢ Indicacion en PROFIBUS — Los mensajes de fallo se transmiten a bloques
funcionales descendientes o a sistemas de control de proceso de nivel superior con
el estado “BAD” para la variable de proceso correspondiente.

e Configuracion local — Un simbolo de relampago (7) se enciende a destellos en el
indicador.

Tipo de mensaje de error “Mensaje de aviso”:

e | a operacion de medida sigue realizandose normalmente a pesar de la indicacion de
este mensaje

¢ Indicacion en PROFIBUS — Los mensajes de aviso se transmiten a bloques
funcionales descendientes o a sistemas de control de proceso de nivel superior con
el estado “UNCERTAIN” para la variable de proceso correspondiente.

¢ Configuracion local— Un signo de admiracion (!) se enciende a destellos en el
indicador.

En el caso de los errores de sistema graves, como, p. €j., los debidos a defectos del
maodulo electronico, el equipo de medida los categoriza e indica siempre como
“mensajes de fallo”. En cambio, el sistema de medida sefiala las simulaciones y el
modo de espera mediante “mensajes de aviso”.

Mensajes de error en el programa de configuracion (estacion maestra de cl. 2)
— véase tabla

En el Prosonic Flow 90, los errores de sistema y de proceso se interpretan y notifican
en el bloque transductor especifico del fabricante (Prosonic 90 PBUS) — matriz parcial
“Version info” — COND. ACTUAL SIS.(VOHO) y bloque entrada analdgica. La tabla que
se presenta a continuacion contiene una lista de mensajes de estado del equipo, que
pertenecen al blogue entrada analdgica (PROFIBUS Profile 3.0), y una descripcion de
los posibles mensajes de estado del equipo que pueden aparecer en el indicador

(C valor medido = calidad del valor medido).

Mensajes de error en configuracion local — véase tabla

Mensaje de estado del | Mensaje de estado del N2 | Estado de salida C valor Causa / remedio
equipo. Mensaje de equipo Bloque entrada medido /
diagnéstico (Indicador) analogica / Subestado/
(Sistema de control) Bloque totalizador limite de al.
Fallo ROM / RAM S FALLO CRITICO 1 fallo del equipo BAD Causa:
7 #001 OxOF Error del sistema. Error ROM /RAM.
constante Error al acceder a la memoria del
programa (ROM) o la memoria de
acceso arbitrario (RAM) del
procesador.
Remedio:
Cambiar la placa de amplificacion.
Piezas de recambio — Pagina 99
Fallo de laEEPROM del | S AMP HW EEPROM 11 fallo del equipo BAD Causa:
amplificador 7 #011 OxOF Error del sistema. El amplificador
constante de medida tiene una EEPROM
defectuosa
Remedio:
Cambiar la placa de amplificacion.
Piezas de recambio — Pagina 99
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Mensaje de estado del
equipo. Mensaje de
diagndstico

(Sistema de control)

Mensaje de estado del
equipo
(Indicador)

Estado de salida
Bloque entrada
analodgica /
Bloque totalizador

C valor
medido /
Subestado/
limite de al.

Causa / remedio

Datos de la EEPROM
del amplificador
inconsistentes

S AMP SW-EEPROM
7 #012

12

fallo del equipo

BAD
OxOF
constante

Causa:

Error del sistema. Error al acceder
a los datos de la EEPROM del
amplificador de medida

Remedio:

Ejecute un arranque caliente (=

arrancar el sistema de medida sin

interrupcion de red).

e PROFIBUS (Commuwin Il):
Bloque transductor especifico
del fabricante — Version info
— RESET SISTEMA (VOH2)

e Configuracion local:
SUPERVISION — REINICIO
SISTEMA — “REINICIAR
SISTEMA”

Compatibilidad
Médulo E/S Amp.

S COMPATIB. A/C
¥ #051

51

fallo del equipo

BAD
OxOF
constante

Causa:
La placa E/Sy la placa de
amplificacion son incompatibles.

Remedio:

Utilice Unicamente dispositivos y
placas compatibles.

Utilice lo siguiente para verificar la
compatibilidad de los dispositivos
utilizados:

— Numero del conjunto de piezas
de recambio
— Cadigo de revision del hardware

Interrupcion entre
sensor y transmisor

S SENSOR ABAJO
7 #081

81

fallo del sensor

BAD
0x13
constante

Causa:

Error del sistema. Se ha
interrumpido la conexion entre
Sensor y transmisor.

Remedio:

— Verifique la conexion por cable
entre sensor y transmisor.

— Verifique si el conector del
Sensor se encuentra bien
atornillado.

— Puede que el sensor sea
defectuoso.

— Se ha conectado un sensor
inapropiado.

— Se ha seleccionado un sensor
inapropiado:

e PROFIBUS (Commuwin Il):
Bloque transductor especifico
del fabricante — matriz parcial
“Datos sensor” — TIPO
EQUIPO (V3H1)

e DATOS SENSOR — TIPO
SENSOR Configuracion local:
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Mensaje de estado del
equipo. Mensaje de
diagndstico

(Sistema de control)

Mensaje de estado del
equipo
(Indicador)

Estado de salida
Bloque entrada
analogica /
Bloque totalizador

C valor
medido /
Subestado/
limite de al.

Causa / remedio

Interrupcion entre
SEeNsor y transmisor

S SENSOR ARRIBA
b #084

84

fallo del sensor

BAD
0x13
constante

Causa:

Error del sistema. Se ha
interrumpido la conexion entre
Sensor y transmisor.

Remedio:

— Verifique la conexién por cable
entre sensor y transmisor.

— Verifique si el conector del
sensor se encuentra bien
atornillado.

— Puede que el sensor sea
defectuoso.

— Se ha conectado un sensor
inapropiado.

— Se ha seleccionado un sensor
inapropiado:

e PROFIBUS (Commuwin Il):
Bloque transductor especifico
del fabricante — matriz parcial
“Datos sensor” — TIPO
EQUIPO (V3H1)

e DATOS SENSOR — TIPO
SENSOR Configuracion local:

Error en la suma de
verificacion del
totalizador

S CHECKSUM. TOT.
b #1111

111

fallo del equipo

BAD
OxOF
constante

Causa:
Error del sistema. Error en la suma
de verificacion del totalizador.

Remedio:

1. Vuelva a arrancar el equipo.

2. En caso necesario, cambie la
placa de amplificacion.
Piezas de recambio —
Pagina 99

Compatibilidad de SW.
Maodulo E/S AMP

S V/K COMPATIB.
b #1121

121

fallo del equipo

BAD
OxOF
constante

Causa:

Error del sistema. Debido a
versiones de software distintas, la
placa E/Sy la placa de
amplificacion son sélo
parcialmente
compatibles(seguramente
funcionalidad restringida).

Remedio:

Cambie el componente con
version de software inferior.

Piezas de recambio — Pagina 99

Fallo de comunicacion

S COMMUNICAT. I/O
7 #0261

261

no hay comunicacion

BAD
0x18
sin limites

Causa:

Error del sistema. Error de
comunicacion. No hay recepcion
de datos entre placa de
amplificaciéon y placa de E/S o la
transferencia de datos interna es
defectuosa.

Remedio:

Verifique si las placas de la
electronica se encuentran bien
insertadas en los portaplacas,
véase pag. 100, 101.
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Mensaje de estado del
equipo. Mensaje de
diagndstico

(Sistema de control)

Mensaje de estado del
equipo
(Indicador)

Estado de salida
Bloque entrada
analodgica /
Bloque totalizador

C valor
medido /
Subestado/
limite de al.

Causa / remedio

Atenuacion de la
porcion de medida
acustica demasiado
grande

S SENAL DEBIL
7 #3971

391

fallo del equipo

BAD
OxOF
constante

Causa:

Error del sistema. Atenuacion de la
porcion de medida acustica
demasiado grande.

Remedio:

— Compruebe si hay que renovar
el fluido de acoplamiento.

— Es posible que el fluido dé
demasiada atenuacion.

— Es posible que la tuberia dé
demasiada atenuacion.

— Verifique la distancia entre
sensores(dimensiones de
instalacion).

— Reduzca, si es posible, el
namero de trayectorias
transversales.

Velocidad del sonido
fuera de rango

P RANGO VEL. SON.
7 #4971

491

no especifico

BAD
0x03
constante

Causa:

Error de proceso. La velocidad del
sonido se encuentra fuera del
campo de medida

Remedio:

— Verifique las dimensiones de
instalacion.

— Sl es posible, verifique la
velocidad del sonido en el
liquido o consulte bibliografia
especializada.

Si la velocidad del sonido actual

se encuentra fuera del rango

definido para la velocidad del
sonido, entonces cambie el
rango en consonancia:

e PROFIBUS (Commuwin Il):
Bloque transductor especifico
del fabricante — Matriz del
equipo — DATOS LIQUIDO
(Vo)

e Configuracion local: DATOS
LiQUIDO

Se esta cargando el
nuevo software de
amplificacion

S DESCARG. ACTIVA
# 501

501

serie de sustitucion

UNCERTAIN
0x48
sin limites

Causa:

Se esta cargando la nueva version
del software de amplificacion, por
el momento no pueden ejecutarse
otros comandos.

Remedio:

Espere haste que finalice el
procedimiento y entonces vuelva a
arrancar el equipo.

Se esta ejecutando la
inicializacion de canal

S INICIALIZACION
7 #5091

591

serie de sustitucion

UNCERTAIN
0x48
sin limites

Causa:

Se esté ejecutando la
inicializacion.

Todas las salidas se ponen en 0.
Remedio:

Espere hasta que haya finalizado
el procedimiento.
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Mensaje de estado del
equipo. Mensaje de
diagndstico

(Sistema de control)

Mensaje de estado del
equipo
(Indicador)

Estado de salida
Bloque entrada
analogica /
Bloque totalizador

C valor
medido /
Subestado/
limite de al.

Causa / remedio

Modo de espera activo

S MODO DE ESPERA
I #601

601

conversion de sensor
imprecisa

UNCERTAIN
0x53
constante

Causa:
Error del sistema. El modo de
espera se encuentra activado

Remedio:

Desactive el modo de espera:
¢ PROFIBUS (Commuwin Il):

e Configuracion local:

Blogque transductor especifico
del fabricante — Matriz del
equipo - MODO ESPERA
(V8H3)

PARAMETROS SISTEMA
— MODO ESPERA

Simulacion de la
respuesta a un error

S SIM. PRUE. FALLO
I #691

691

serie de sustitucion

UNCERTAIN
0x48...0x4B
bajo/alto
constante

Causa:

Error del sistema. La simulacién de
la respuesta a un error se
encuentra activada.

Remedio:

Desactive la simulacion:
e PROFIBUS (Commuwin Il):

e Configuracion local:

Blogque transductor especifico
del fabricante — Versioén info
— SIM. M. PRUE. FALLO (V4H2)

SISTEMA SIMULACION
— SIM. P. FALLO

Simulacion de medida
activa

S SIM. MEDICION
I #692

692

valor simulado

UNCERTAIN
0x60...0x63
bajo/alto
constante

Error del sistema. La simulacion
del caudal volumétrico se
encuentra activa.

Remedio:

Desconecte la simulacion:
e PROFIBUS (Commuwin Il):

e Configuracion local:

Causa:

Bloque transductor especifico
del fabricante — Version info
— SIM. MEDICION (V4H0)

SISTEMA SIMULACION
— SIM. V. MEDIDA

Fallo en el ajuste del
punto cero

P FALL. AJUS. CERO
by #7341

731

no especifico

UNCERTAIN
0x40
sin limites

Asegurese de que el ajuste del

Causa:
El ajuste estatico del punto cero no
puede realizarse o se canceld.

Remedio:

punto cero se realiza con caudal
nulo = P&agina 85

96

Endress+Hauser



PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

9 Localizacid y repa racia de fallos

Mensaje de estado del | Mensaje de estado del Estado de salida C valor Causa / remedio

equipo. Mensaje de equipo Bloque entrada medido /

diagndstico (Indicador) analdgica / Subestado/

(Sistema de control) Bloque totalizador limite de al.

No hay comunicacion - fallo del equipo BAD Causa:

con el amplificador OxOF Error de comunicacion. No hay
constante comunicacioén con el amplificador.

Remedio:

1. Desconecte la fuente de
alimentacion y luego vuelva a
conectarla.

2. Compruebe si las placas
electrénicas se encuentran
bien insertadas en los
portaplacas, véase pag. 100,
101.

Endress+Hauser
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9.3 Errores de proceso sin mensaje

Sintomas Rectificacion

Observacion:

Puede que para eliminar algunos fallos tenga que modificar o corregir ciertos ajustes en determinadas
funciones de la matriz de funciones. Los parametros y funciones siguientes se describen detalladamente
en el manual “Descripcion de las funciones del equipo”.

El valor medido indicado 1. Verifique si el liquido contiene burbujas de gas.

fluctla a pesar de que el 2. Incremente los valores siguientes:

caudal importante se — PROFIBUS (Commuwin I1):

mantiene constante Bloque transductor especifico del fabricante — Matriz del equipo

— AMORTIGUACION CAUDAL (V8H2);
Bloque funcional entrada analégica — TIEMPO SUBIDA (V1H8)
— Configuracion local: HOME
— PARAMETROS SISTEMA — AMORTIGUACION CAUDAL
3. Aumente el valor de la constante tiempo indicacion:
— PROFIBUS (Commuwin I1):
Bloque transductor especifico del fabricante — Matriz del equipo
— CONS. TIEM. INDIC. (V3H1)
— Configuracion local:
HOME — DISPLAY — CONS. TIEM. INDIC.

El indicador presenta una 1. Verifique si el liquido contiene burbujas de gas.

lectura del valor medido a 2. Introduzca un valor para la supresion caudal residual o aumente el
pesar de que el liquido se valor existente:

encuentra en reposo y el — PROFIBUS (Commuwin I1):

tubo de medida se Bloque transductor especifico del fabricante — Matriz del equipo
encuentra lleno. — VALOR ON CAUDAL RESIDUAL (V3H1)

— Configuracion local:
HOME — PARAMETROS PROCESO — VALOR ON CAUDAL

RESIDUAL
No se puede rectificar el Dispone de las siguientes opciones para tratar los problemas de este
error o se ha producido un tipo:
error distinto a los descritos
anteriormente. Solicitar los servicios de un técnico de E+H
En este caso, péngase por Si decide ponerse en contacto con nuestra organizacion de servicios
favor en contacto con la para que le envien un técnico, rogamos que tenga preparada la
organizacion de servicios siguiente informacion:
de E+H. — Descripcion breve de la averia

— Especificaciones de la placa de identificacion (pag. 9 sigs.): codigo
de pedido y numero de serie

Devolver el equipo a E+H

Debe realizar los procedimientos descritos en la pag. 8 antes de enviar
un equipo de medida a Endress+Hauser para su reparacion o
calibracion.

Adjunte siempre al equipo un formulario de “Declaraciéon de
contaminacion” debidamente rellenado. Puede encontrar una copia
impresa al final de las presentes instrucciones de funcionamiento.

Cambiar la electrénica del transmisor
La electénica de medida contiene componentes defectuosos — Pida la
pieza de recambio — pag. 99
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9.4 Piezas de recambio

En la Seccion 9.1 puede encontrar instrucciones detalladas para la localizacion y
reparacion de fallos. Ademas, el equipo proporciona ayuda adicional por medio de un
autodiagndstico continuo y los mensajes de error.

La reparacion de un fallo o de una averia puede implicar la necesidad de sustituir un
componente defectuoso por una pieza de recambio verificada. La figura de abajo
ilustra la gama de piezas de recambio disponibles.

SN iNota!

Puede pedir las piezas de recambio directamente a la organizacion de servicios de
E+H de su zona indicando siempre el nUmero de serie que se encuentra impreso en la
placa de identificacion del transmisor (véase pag. 9).

Las piezas de recambio se suministran en distintos juegos de piezas que comprenden:
e Pieza de recambio

¢ Piezas adicionales, elementos pequefios (pernos roscados, etc.)

e Instrucciones de montaje

e Embalaje

s B ii=Hl

EEERN
STERS

220N §

F06-90xPBxxx-03-06-06-xx-000

Fig. 47:  Piezas de recambio para el transmisor PROline Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA
(caja de campo y de montaje mural)

Placa de la unidad de alimentacion (85...260 VV AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC)

Placa de amplificacion

Placa E/S tipo PROFIBUS-PA (mddulo Com)

Maodulo de indicacion

Conectores fieldbus que comprenden capuchon de proteccion, conector y adaptador PG 13,5/M20,5
(N° de pedido 50098037)

O N OGN
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AN\

9.5 Desmontaje e instalacion de las tarjetas

electronicas

iPeligro!

Riesgo de sacudidas eléctricas. Los componentes al descubierto estan sometidos a
tensiones peligrosas. Asegurese de que la fuente de alimentacion se encuentra
desconectada antes de quitar la tapa del compartimento de la electrénica.

Riesgo de dafar los componentes electronicos (proteccion DES). La electricidad
estéatica puede dafar los componentes electronicos o afectar su buen
funcionamiento. Utilice un lugar de trabajo dotado de una superficie de trabajo
conectada a tierra y preparada especialmente para el manejo de equipos sensibles
a la electricidad estética.

Procedimiento (Fig. 48):

1.

2.

Desconecte la fuente de alimentacion.
Afloje los tornillos y abre la tapa de la caja (1).

Afloje los tornillos del médulo de la electrénica (2). Levante el médulo de la
electrénica hacia arriba. Extraiga el médulo lo maximo posible de la caja de
montaje mural.

Ahora desconecte las siguientes clavijas de cables de la tarjeta de amplificacion

(7):
— Clavija del cable de sefial del sensor (7.1)
— Clavija del cable cinta (3) del médulo de indicacion

Afloje los tornillos de la tapa del compartimento de la electrénica (4) y quite la tapa.

Extraiga las tarjetas (6, 7, 8) de la forma siguiente:
Inserte un perno delgado en la abertura (5) prevista para ello y extraiga la tarjeta.

La instalacion se realiza invirtiendo el procedimiento de desmontaje.

jAtencion!
Utilice unicamente piezas de recambio originales de Endress+Hauser.

Endress+Hauser
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F06-90xPBxxx-03-03-06-xx-000

Fig. 48:  Caja de montaje mural: desmontaje e instalacion de las placas de la electronica

Tapa de la caja
Modulo de la electronica
Cable cinta (modulo de indicacion)
Tornillos de la tapa del compartimento de la electrénica
Orificio para la instalacion/extraccion de las placas
Tarjeta de la unidad de alimentacion
Tarjeta de amplificacion
1 Cable de senal del sensor
Tarjeta E/S tipo PROFIBUS-PA

O NN ANWON =
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9.6 Desmontaje e instalacion de los sensores

medidores de caudal W “version de insercion”

La parte activa de los sensores medidores de caudal W “version de insercion” puede
cambiarse sin tener que interrumpir el proceso.

1.

Tire el conector (1) del sensor hacia fuera para sacarlo de la cubierta protectora
(3) del sensor.

Extraiga el anillo de retencién pequefio (2). Este se encuentra en la parte superior
del cuello del sensor y tiene la funcion de mantener la cubierta del sensor en la
posicion correcta.

Extraiga la tapa (3) y el resorte (4) del sensor.

Extraiga el anillo de retencién grande (5). Este tiene la funcién de mantener el
cuello del sensor (6) en la posicion correcta.

Ahora saque el cuello del sensor. Tenga en cuenta que encontraré cierta
resistencia.

Extraiga el elemento sensor (7) del portasensor (8) y sustitiyalo por uno nuevo.
La instalacion se realiza invirtiendo el procedimiento de desmontaje.

jAtencion!
Utilice unicamente piezas de recambio originales de Endress+Hauser.

=

Fig. 49:  Sensor de medida de caudal W “de insercion”: instalacion y desmontaje

NN WN =

Conector del sensor

Anillo de retencion pequefio
Cubierta protectora del sensor
Resorte

Anillo de retencion grande
Cuello del sensor

Elemento sensor

Portasensor

Endress+Hauser
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9.7 Cambio de fusible del equipo

iPeligro!

A Riesgo de sacudidas eléctricas. Los componentes al descubierto estan sometidos a
tensiones peligrosas. Asegurese de que la fuente de alimentacion se encuentra
desconectada antes de quitar la tapa del compartimento de la electrénica.

El fusible del equipo se encuentra en la tarjeta de alimentacion (Fig. 50).
El procedimiento a seguir para cambiar el fusible es el siguiente:
1. Desconecte la fuente de alimentacion.
2. Extraiga la tarjeta de alimentacion — pag. 100, 101
3. Quite la tapa de proteccion (1) y cambie el fusible del equipo (2).
Utilice unicamente fusibles del tipo siguiente :
— Fuente de alimentacion 20..55V AC / 16...62 V DC — 2,0 A fusion lenta / 250 V;
5,2x20 mm
— Fuente de alimentacion 85...260 V AC — 0,8 A fusion lenta / 250 V; 5,2 x 20 mm

— Sistemas Ex —» Véase la documentacion Ex correspondiente

4. Lainstalacion se realiza invirtiendo el procedimiento de desmontaje.

@ iAtencion!
Utilice Unicamente piezas de recambio originales de Endress+Hauser.

i

FOB-xxxxxxxx-03-xx-06-xx-000

Fig. 50:  Cambiar el fusible del equipo situado en la tarjeta de alimentacion

1 Tapa de proteccion
2 Fusible del equipo
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9.8 Historia del software

Version / fecha del
software

Modificaciones de software

Cambios de documentacion

Amplificador

V 1.01.00 / 05.2002

Software original

Compatible con:

— FieldTool

— Commuwin Il (versiéon 2.07.02 y
superior)

— PROFIBUS-DP/-PA version 3.0

Placa E/S, médulo de comunicacion (entradas/salidas)

V' 2.00.01/05.2002

Software original

Endress+Hauser
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10 Datos técnicos

10.1 Los datos técnicos de un vistazo

10.1.1 Aplicacion

e Medida del caudal de liquidos que circulan por sistemas de tuberias cerrados.
¢ Aplicaciones en la tecnologia de medida, control y regulacion dedicada a procesos
de control.

10.1.2 Funcionamiento y diseno del sistema

Principio de medida

El funcionamiento del Prosonic Flow se basa en el principio de diferencia de tiempo de
transito.

Sistema de medida

El sistema de medida consta de un transmisor y de sensores de medida.
Las siguientes versiones se encuentran disponibles:
¢ Version para instalaciones en zonas clasificadas como seguras

Transmisor:
e Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA

Sensores de medida:

e Prosonic Flow W version clamp on (aplicaciones con agua/aguas residuales) para
didametros nominales DN 50...4000

e Prosonic Flow W version clamp on (aplicaciones con agua/aguas residuales) para
didametros nominales DN 200...4000

10.1.3 Entrada

Variable de proceso

Velocidad de circulacion
(Diferencia de tiempo de transito proporcional a la velocidad de circulacion)

Campo de medida

Generalmente v = 0...15 m/s con la precision de medida especificada

Rango de caudal
operativo

Por encima de 150 : 1

10.1.4 Salida PROFIBUS-PA

Sefial de salida

Interfaz PROFIBUS-PA:
PROFIBUS-PA en conformidad con EN 50170 Volumen 2, IEC 61158-2, Version de perfil
3.0, aislado eléctricamente.

Sefial en caso de alarma

Interfaz PROFIBUS-PA:
Mensajes de estado y alarma en conformidad con PROFIBUS-PA Version de perfil 3.0.

Consumo

11 mA

Tension de alimentacion
permitida

9...32V, no segura intrinsecamente

EDF (Electronica de
Desconexion por Fallo)

Endress+Hauser
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Velocidad de transmision
de datos

PROFIBUS-PA:
Velocidad soportada en baudios = 31,25 kBaud

Codificacion de la sefial

PROFIBUS-PA:
Manchester |l

10.1.5 Fuente de alimentacion

Conexion eléctrica

véase pag. 29 sigs.

Compensacion de
potencial

En el caso de los instrumentos a utilizar en zonas clasificadas como peligrosas,
observe todas las instrucciones indicadas en la documentacion suplementaria para
equipos Ex.

Entradas de cable

Fuente de alimentacion y cables de sefial (entradas/salidas):
e Entrada de cable M20 x 1,5
o}
¢ Prensaestopas para cables con @ 6...12 mm
e Adaptador roscado 1/2" NPT, G 1/2"

Conexién de los cables de sensor (véase Fig. 28 en pag. 32):
Con el prensaestopas especial puede introducir simultaneamente los dos cables de
sensor en el compartimento de conexiones.
e Prensaestopas M20 x1,5 for 2 x & 4 mm
o}
e Adaptador roscado 1/2" NPT, G 1/2"

Especificaciones de los
cables

véase pag. 33

Tension de alimentacion

Transmisor:

e 85..260 V AC, 45...65 Hz
e 20..55V AC, 45...65 Hz
e 16...62V DC

Sensores de medida:
alimentados por el transmisor

Consumo

AC: <18 VA (incl. sensores de medida)
DC: <10 W (incl. sensores de medida)

Corriente de conexion:
e Max. 13,5 A («50ms)a 24V DC
e Max. 3A(<5ms)a260V AC

Fallo de alimentacion

106

Duracién min. de 1 ciclo de trabajo:
la EEPROM guarda los datos del sistema de medida si se produce un fallo de
alimentacion.
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10.1.6 Caracteristicas funcionales

Condiciones de trabajo de
referencia

e Temperatura del liquido: +28 °C + 2 K
e Temperatura ambiente: +22 °C + 2 K
e Periodo de calentamiento: 30 minutos

Instalacion:

e Tramo de entrada >10 x DN

e Tramo de salida > 5 x DN

e Sensor y transmisor conectados a tierra.

Error maximo de medicion

En el caso de velocidades de circulacion > 0,3 m/s y de un numero de Reynolds
>10000, la precision del sistema es:

e Diametro de la tuberia < DN 200: + 0,5 % d.l. £ 0,05 % d.f.e.

e Diametro de la tuberia > DN 200: + 0,5 % d.l. £ 0,02 % d.f.e

d.l. = del valor leido
d.f.e. = del valor maximo de fondo de escala

El sistema se calibra como norma en seco. La calibraciéon en seco implica una
indeterminacion adicional en la medida. Esta indeterminacion en la medida es
generalmente inferior al 1,5%. Durante la calibracion en seco se deducen las

caracteristicas de la tuberia y del liquido para calcular el factor de calibracion.

El equipo ofrece opcionalmente, para la verificacion de la precision, un informe acerca

de la precision.
La precision se verifica con una tuberia de acero inoxidable.

%
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3.0
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2.0

1.5 1
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05+—m— == ==

0.0
0

n
~
o
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10 12 14

m/s

FO06-93Pxxxxx-05-xx-xx-xx-000

Fig. 51:  Error maximo de medicion (calibracion en humedo) en tanto % del valor medido

a Diametro de la tuberia > DN 200
b Diametro de la tuberia < DN 200

Reproducibilidad

Endress+Hauser

Max. + 0,3% en el caso de velocidades de circulacion > 0,3 m/s
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10.1.7 Condiciones de trabajo

Instalacion

Instrucciones de
instalacion

Cualquier orientacion (vertical, horizontal)
Restricciones e instrucciones de instalacion adicionales — Pagina 14 sigs.

Tramos de entrada y salida

Versiéon clamp on —» Pagina 15
Version de insercion — Pagina 16

Longitud del cable de
conexion

Los cables blindados se ofrecen con las longitudes siguientes:
5m,10m, 15my 30 m

Trace para el cable un recorrido libre de maqginas eléctricas y elementos de
conmutacion.

Condiciones fisicas

Temperatura ambiente

e Transmisor Prosonic Flow 90:
—20...460 °C

¢ Sensores medidores de caudal Prosonic Flow W (versiéon clamp on):
-20...+80 °C

e Sensores medidores de caudal Prosonic Flow W (versiéon de insercion):
—-40...+80 °C

¢ Cable de sensor de PTFE: —40...+170 °C;
Cable de sensor de PVC: —20...+70 °C

e En el caso de tuberias calientes o que transportan liquidos frios, se permite aislar
completamente la tuberia con los sensores ultrasénicos montados.

¢ Instale el transmisor en un lugar sombreado. Evite que el sol le dé directamente,
sobre todo en regiones climéticas calientes.

Temperatura de
almacenamiento

La temperatura de almacenamiento corresponde al rango de temperatura de servicio
del transmisor de medida, de los sensores de medida y cables de sensor
correspondientes (véase mas arriba).

Grado de proteccion

e Transmisor Prosonic Flow 90:
IP 67 (NEMA 4X)

¢ Sensores medidores de caudal Prosonic Flow W (version clamp on):
IP 67 (NEMA 4X)

¢ Sensores medidores de caudal Prosonic Flow W (version de insercion):
IP 68 (NEMA 6P)

Resistencia a sacudidas y
vibraciones

Conforme a IEC 68-2-6

Compatibilidad
electromagnética (CEM)

108

Conforme a EN 61326/A1 (IEC 1326) “Emision segun los requisitos de clase A” y a las
recomendaciones NAMUR NE 21
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Proceso

Rango de temperatura del

medio

e Sensores medidores de caudal Prosonic Flow W (version clamp on):

—-20...+80 °C

e Sensores medidores de caudal Prosonic Flow W (version de insercion):

-40...+80 °C

Rango de presion del
medio (presién nominal)

Para que la medida sea perfecta es necesario que la presion estatica del liquido sea

mayor que la presion de vapor.

Presion nominal max., sensores medidores de caudal W (vers. de insercion):

PN16 (PSI 232)

Pérdida de presion

No hay pérdidas de presion.

10.1.8 Construccion mecanica

Disefio, dimensiones

véase pag. 112 sigs.

Peso Caja del transmisor:
Caja de montaje mural: 6,0 kg
Sensores de medida:
e Sensores medidores de caudal W (version clamp on), incl. regla de montaje y cintas
tensoras: 2,8 kg
e Sensores medidores de caudal W (version de insercion): 4,5 kg
Material Caja de transmisor 90 (caja de montaje mural):
Aluminio con coating epoxy.
Designaciones estandar de materiales (de los sensores de medida W)
DIN 17660 UNS
Cubierta de los sensores W (version 2.0401 C38500
de insercion)
latéon niquelado
DIN 17440 AISI
Portasensor 1.4301 304
Piezas soldadas para los sensores W 1.4301 304
(version de insercion)
Superficie de contacto de los Plastico quimicamente resistente
sensores
Cintas tensoras 1.4301 304
Cable sensor de alta temperatura
— Cable conector (acero inoxidable) 1.4301 304
— Cubierta de cable PTFE PTFE
DIN 17660 UNS
Cable de sensor estandar
— Conector de cable (latén
niquelado) 2.0401 C38500
— Cubierta de cable PVC PVC
Endress+Hauser 109
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10.1.9 Interfaz del usuario

Elementos del indicador

¢ Indicador de cristal liquido: iluminado, dos lineas, 16 caracteres por linea

e Configuracion segun necesidades particulares en la presentacion de los distintos
valores medidos y variables de estado

¢ 1 totalizador

Elementos operativos

e Configuracion local con tres teclas (=, +J, [£))
¢ “Configuracion rapida” para una puesta en marcha rapida y sencilla

Configuracion a distancia

Configuracion mediante PROFIBUS-PA

10.1.10 Certificados y certificaciones

Certificacion Ex

La caja del transmisor (caja de montaje mural) es apropiada para el uso en ATEX 113G
(Zona Ex 2).

Certificacion de la CE

El sistema de medida satisface los requisitos reglamentarios de las directrices de la CE.
Endress+Hauser confirma que el equipo ha pasado satisfactoriamente las
correspondientes pruebas de verificacion dotando al equipo con la marca CE.

Certificacion
PROFIBUS-PA

El caudalimetro Prosonic Flow 90 ha pasado satisfactoriamente todos los
procedimientos de verificacion establecidos, por lo que ha sido certificado y registrado
por la organizacion de usuarios de profibus PNO (PROFIBUS User Organisation). El
equipo cumple por consiguiente todos los requisitos de las especificaciones indicadas
a continuacion:
¢ Certificado de PROFIBUS 3.0
Numero de certificacion del equipo: disponible a solicitud
¢ Elinstrumento satisface todas las especificaciones de PROFIBUS 3.0.
¢ £l equipo puede ponerse también en funcionamiento con equipos certificados de
otros fabricantes (interoperabilidad).

Otras normas y directrices

EN 60529:
Grados con proteccion con caja (codigo IP)

EN 61010
Medidas de proteccion en equipos eléctricos de medida, control, regulacién y en
procedimientos de laboratorio.

EN 61326/A1 (IEC 1326) “ Emisién segun los requisitos de clase A”
Compatibilidad electromagnética (requisitos CEM)

NAMUR NE 21
Asociacién de normalizacion del control y de la regulacion en la industria quimica

10.1.11 Informacion relativa a los pedidos

La organizacion de servicios de E+H le proporcionara, siempre que lo desee,
informacion detallada relativa a los pedidos asi como informacioén acerca de los
codigos de pedido.

10.1.12 Accesorios

110

Hay varios accesorios disponibles para el transmisor y los sensores, que puede pedir
por separado a Endress+Hauser (véase pag. 88). La organizacion de servicio de E+H
queda a su disposicion para proporcionarle informacion detallada sobre los cédigos de
pedido de cualquiera de los accesorios de su interés.
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10.1.13 Documentacion

¢ Informacion sobre el sistema Prosonic Flow 90/93 (Sl 034D/06/en)
e Informacién técnica sobre el Prosonic Flow 90/93 W (T1 057D/06/en)
e Descripcion de las funciones del equipo Prosonic Flow 90 PROFIBUS-PA (BA

075D/06/en)
e Documentacion Ex suplementaria: ATEX, FM, CSA, etc.
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10.2 Dimensiones de la caja de montaje mural
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Fig. 52:  Dimensiones de la caja de montaje mural (montaje en panel e instalacion en tuberias) —>
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10.3 Dimensiones de los sensores W (version clamp on)
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Fig. 563:  Dimensiones de los sensores W (version clamp on)

a La distancia entre sensores puede determinarse utilizando configuracion rapida o un programa
configuracion
b Diametro exterior de la tuberia (determinado segtn aplicacion)

10.4 Dimensiones de los sensores W (version de
insercion)

a ol =150

FO6-9xWIxxxx-06-05-xx-xx-000

Fig. 54:  Dimensiones de los sensores W (version de insercion)

a Diametro exterior de la tuberia (determinado segtn aplicacion)

b La distancia entre sensores puede determinarse utilizando configuracion rapida o un programa de
configuracion

¢ Lalongitud de trayectoria puede determinarse utilizando configuracion rapida o un programa de
configuracion
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