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1 Matryca funkcji PROline Promass 80

1.1 Matryca funkcji: struktura i u¿ytkowanie

Matryca funkcji posiada strukturê dwupoziomow¹: jeden poziom stanowi¹ grupy funkcji, drugi 
funkcje.
Grupy stanowi¹ zespó³ wy¿szego poziomu obejmuj¹cy opcje sterowania przyrz¹dem pomia-
rowym.
Ka¿da grupa zawiera pewn¹ liczbê funkcji. 
W celu uzyskania dostêpu do poszczególnych funkcji, s³u¿¹cych do sterowania i konfiguracji 
parametrów przyrz¹du, nale¿y wybraæ odpowiedni¹ grupê.

Przegl¹d grup, u¿ytkownik znale�æ mo¿e w spisie tre�ci na str. 3, natomiast graficzne przed-
stawienie matrycy funkcji na str. 6.
Na str. 6 znajduje siê równie¿ przegl¹d funkcji, ³¹cznie ze wskazaniem numerów stron zawie-
raj¹cych szczegó³owy opis funkcji.
Opisy poszczególnych funkcji zaczynaj¹ siê na str. 7.

Przyk³ad wprowadzenia parametrów funkcji (w tym przypadku dokonywana jest zmiana jêzyka 
dialogowego):
! Wej�æ do matrycy funkcji (przycisk - F).
" Wybraæ grupê OBS£UGA.
# Wybraæ funkcjê JÊZYK, za pomoc¹ OS zmieniæ ustawienie z ENGLISH na DEUTSCH 

i zapisaæ wciskaj¹c F (wszystkie teksty dialogowe bêd¹ od tego momentu wy�wietlane
w jêzyku niemieckim).

$ Wyj�æ z matrycy funkcji (ESC > 3 sekundy).
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1.2 Graficzne przedstawienie matrycy funkcji
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2 Grupa WARTO�CI MIERZONE

Opis funkcji WARTOŚCI MIERZONE

! Wskazówka!
� Jednostki warto�ci mierzonych wy�wietlanych za pomoc¹ poni¿szych funkcji mog¹ byæ ustawiona w grupie 

�JEDNOSTKI SYSTEMOWE� (patrz str. 8).
� Je¿eli medium p³ynie przez ruroci¹g w kierunku wstecznym, wy�wietlana na wska�niku warto�æ przep³ywu 

poprzedzona jest znakiem ujemnym.

PRZEPŁYW MASOWY Na wska�niku ukazuje siê aktualna warto�æ mierzona przep³ywu masowego.

Wskazanie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostk¹ i znakiem
(np. 462.87 kg/h; �731.63 lb/min; itd.)

PRZEPŁYW 
OBJĘTOŚCIOWY

Na wska�niku ukazuje siê aktualna warto�ci przep³ywu objêto�ciowego. Jest ona 
wyznaczana na podstawie mierzonego przep³ywu masowego oraz gêsto�ci 
medium.

Wskazanie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostk¹ i znakiem
(np. 5.5445 dm3/min; 1.4359 m3/h; �731.63 gal/d; itd.)

PRZEPŁYW 
OBJĘTOŚCIOWY 
NORMALIZOWANY

Na wska�niku ukazuje siê obliczona warto�æ przep³ywu objêto�ciowego normali-
zowanego. Jest ona wyznaczana na podstawie mierzonego przep³ywu 
masowego oraz gêsto�ci odniesienia (gêsto�æ medium w temperaturze 
odniesienia, warto�æ mierzona lub ustalona).

Wskazanie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostk¹ i znakiem 
(np. 1.3549 Nm3/h; 7.9846 scm/day; itd.)

GĘSTOŚĆ Na wska�niku ukazuje siê aktualna warto�æ mierzona gêsto�ci lub odpowiadaj¹cy 
jej ciê¿ar w³a�ciwy.

Wskazanie:
5 cyfrowa liczba sta³opozycyjna, wraz z jednostk¹
(np. 1.2345 kg/dm3; 993.5 kg/dm3; 1.0015 SG_20 °C; itd.)

GĘSTOŚĆ 
ODNIESIENIA

Na wska�niku ukazuje siê warto�æ gêsto�ci w danej temperaturze odniesienia. 
Gêsto�æ odniesienia mo¿e byæ zarówno mierzona jak i okre�lona za pomoc¹ 
funkcji USTALONA GÊSTO�Æ ODNIESIENIA.

Wskazanie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostk¹, z zakresu: 
0.1000...6.0000 kg/dm3

(np. 1.2345 kg/dm3; 993.5 kg/m3; 1.0015 SG_20 °C; itd.)

TEMPERATURA Na wska�niku ukazuje siê aktualna warto�æ mierzona temperatury.

Wskazanie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostk¹ i znakiem
(np. �23.4 °C; 160.0 °F; 295.4 K; itd.)
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3 Grupa JEDNOSTKI SYSTEMOWE

Opis funkcji JEDNOSTKI SYSTEMOWE

Grupa ta umo¿liwia wybór jednostki dla zmiennej mierzonej.

JEDNOSTKA 
PRZEPŁYWU MASY

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ warto�æ 
przep³ywu masowego (masa/czas).

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wyj�cia pr¹dowego
� Wyj�cia czêstotliwo�ciowego
� Punktów prze³¹czania (warto�ci granicznych dla przep³ywu masowego, 

kierunku przep³ywu)
� Punktu odciêcia pomiaru przy niskim przep³ywie

Opcje:
Uk³ad metryczny:
gram → g/s; g/min; g/h; g/day
kilogram → kg/s; kg/min; kg/h; kg/day
tona metryczna → t/s; t/min; t/h; t/day

Uk³ad US:
uncja → oz/s; oz/min; oz/h; oz/day
funt masy → lb/s; lb/min; lb/h; lb/day
tona → ton/s; ton/min; ton/h; ton/day

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od ustawieñ regionalnych (kg/h lub US-lb/day)

JEDNOSTKA MASY F-cja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ warto�æ masy.

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wagi impulsu (np. kg/p)

Opcje:
Uk³ad metryczny → g; kg; t

Uk³ad US → oz; lb; ton

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od ustawieñ regionalnych (kg lub US-lb)

! Wskazówka!
Jednostka dla liczników jest niezale¿na od dokonanego tutaj wyboru. Wybierana 
jest niezale¿nie w grupie LICZNIK (patrz str. 20).
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JEDNOSTKA 
PRZEPŁYWU 
OBJĘTOŚCIOWEGO

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ warto�æ 
przep³ywu objêto�ciowego.

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wyj�cia pr¹dowego
� Wyj�cia czêstotliwo�ciowego
� Punktów prze³¹czania (warto�ci granicznych dla przep³ywu objêto�ciowego, 

kierunku przep³ywu)
� Punktu odciêcia pomiaru przy niskim przep³ywie

Opcje:
Uk³ad metryczny:
Centymetr sze�cienny → cm3/s; cm3/min; cm3/h; cm3/day
Decymetr sze�cienny → dm3/s; dm3/min; dm3/h; dm3/day
Metr sze�cienny → m3/s; m3/min; m3/h; m3/day
Mililitr → ml/s; ml/min; ml/h; ml/day
Litr → l/s; l/min; l/h; l/day
Hektolitr → hl/s; hl/min; hl/h; hl/day
Megalitr → Ml/s; Ml/min; Ml/h; Ml/day

Uk³ad US:
Centymetr sze�cienny → cc/s; cc/min; cc/h; cc/day
Wys. 1 stopy na pow. 1 akra → af/s; af/min; af/h; af/day
Stopa sze�cienna → ft3/s; ft3/min; ft3/h; ft3/day
Uncja objêto�ci → oz f/s; oz f/min; oz f/h; oz f/day
Galon → gal/s; gal/min; gal/h; gal/day
Mega galon → Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/day
Bary³ka (stand. ciecze: 31.5 gal/bbl) → bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Bary³ka (piwo: 31.0 gal/bbl) → bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Bary³ka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) → bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Bary³ka (zbiorn. nape³niaj.: 55.0 gal/bbl) → bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Uk³ad ang.:
Galon → gal/s; gal/min; gal/h; gal/day
Mega galon → Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/day
Bary³ka (piwo: 36.0 gal/bbl) → bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Bary³ka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) → bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od ustawieñ regionalnych (m3/h lub US-Mgal/day)

JEDNOSTKA 
OBJĘTOŚCI

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ objêto�æ. 

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wagi impulsu (np. m3/p)

Opcje:
Uk³ad metryczny → cm3; dm3; m3; ml; l; hl; Ml

Uk³ad US → cc; af; ft3; oz f; gal; Mgal; bbl (normal fluids); bbl (beer); 
bbl (petrochemicals); bbl (filling tanks)

Imperial → gal; Mgal; bbl (beer); bbl (petrochemicals)

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od ustawieñ regionalnych (m3 lub US Mgal)

! Wskazówka!
Jednostka dla liczników jest niezale¿na od dokonanego tutaj wyboru. Wybierana 
jest niezale¿nie w grupie LICZNIK 1/2 (patrz str. 20).

Opis funkcji JEDNOSTKI SYSTEMOWE
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JEDNOSTKA 
PRZEPŁYWU 
OBJĘTOŚCIOWEGO 
NORMALIZOWANEGO

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ warto�æ 
przep³ywu objêto�ciowego normalizowanego (objêto�æ normalizowana/czas).

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wyj�æ pr¹dowych
� Wyj�æ czêstotliwo�ciowych
� Punktów prze³¹czania przeka�ników (warto�ci granicznych dla przep³ywu objê-

to�ciowego, kierunku przep³ywu)
� Punktu odciêcia pomiaru przy niskim przep³ywie

Opcje:
Uk³ad metryczny:
Nl/s
Nl/min
Nl/h
Nl/day
Nm3/s
Nm3/min
Nm3/h
Nm3/day

Uk³ad US:
Sm3/s; 
Sm3/min; 
Sm3/h; 
Sm3/day
Scf/s; 
Scf/min; 
Scf/h; 
Scf/day

Ustawienie fabryczne:
Nm3/h

JEDNOSTKA 
OBJĘTOŚCI 
NORMALIZOWANEJ

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ objêto�æ 
normalizowana.

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wagi impulsu (np. Nm3/p)

Opcje:
Uk³ad metryczny:
Nm3

Nl

Uk³ad US:
Sm3

Scf

Ustawienie fabryczne:
Nm3

! Wskazówka!
Jednostka dla liczników jest niezale¿na od dokonanego tutaj wyboru. 
Dla ka¿dego rozwa¿anego licznika jednostka jest wybierana indywidualnie.

Opis funkcji JEDNOSTKI SYSTEMOWE
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JEDNOSTKA 
GĘSTOŚCI

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ warto�æ 
gêsto�ci medium.

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wyj�cia pr¹dowego
� Wyj�cia czêstotliwo�ciowego
� Punktów prze³¹czania
� Kalibracyjnej warto�ci gêsto�ci
� Warto�ci gêsto�ci granicznej dla DPR

Opcje:
Uk³ad metryczny → g/cm3; g/cc; kg/dm3; kg/l; kg/m3; SD 4 °C, SD 15 °C, SD 20 
°C; SG 4 °C, SG 15 °C, SG 20 °C

Uk³ad US → lb/ft3; lb/gal; lb/bbl (normal fluids); lb/bbl (beer); lb/bbl (petrochemi-
cals); lb/bbl (filling tanks)

Uk³ad ang. → lb/gal; lb/bbl (beer); lb/bbl (petrochemicals)

Ustawienie fabryczne:
kg/l

SD = Gêsto�æ w³a�ciwa, SG = Ciê¿ar w³a�ciwy
Gêsto�æ w³a�ciwa jest to stosunek gêsto�ci medium do gêsto�ci wody
(dla temperatury wody = 4, 15, 20 °C)

JEDNOSTKA 
GĘSTOŚCI 
ODNIESIENIA

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ warto�æ 
gêsto�ci odniesienia.

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wyj�æ pr¹dowych
� Wyj�æ czêstotliwo�ciowych
� Punktów prze³¹czania przeka�ników (warto�ci granicznych dla gêsto�ci)
� Ustalonej gêsto�ci odniesienia (wykorzystywanej do obliczania przep³ywu objê-

to�ciowego normalizowanego)

Opcje:
Uk³ad metryczny:
kg/Nm3

kg/Nl

Uk³ad US:
g/Scc
kg/Sm3

lb/Scf

Ustawienie fabryczne:
kg/Nl

JEDNOSTKA 
TEMPERATURY

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ warto�æ 
temperatury.

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Wyj�cia pr¹dowego
� Wyj�cia czêstotliwo�ciowego
� Punktów prze³¹czania

Opcje:
°C (CELSJUSZ)

K (KELVIN)
°F (FAHRENHEIT)
°R (RANKINE)

Ustawienie fabryczne:
°C (CELSJUSZ)

Opis funkcji JEDNOSTKI SYSTEMOWE
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JEDNOSTKA 
DŁUGOŚCI

Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ d³ugo�æ 
�rednicy nominalnej..

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� �rednicy nominalnej czujnika (patrz funkcja �REDNICA NOMINALNA 

na str. 52).

Opcje:
MILLIMETER
INCH

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od ustawieñ regionalnych (MILLIMETER lub INCH)

JEDNOSTKA CIŚNIENIA Funkcja ta s³u¿y do wyboru jednostek, w których wy�wietlana ma byæ warto�æ 
ci�nienia.

Wybrana tutaj jednostka obowi¹zuje równie¿ dla:
� Okre�lonego ci�nienia (patrz funkcja CI�NIENIE na str. 48)

Opcje:
BAR G (ci�nienie wzglêdne)
PSI G
BAR A (ci�nienie absolutne)
PSI A

Ustawienie fabryczne:
BAR G

Opis funkcji JEDNOSTKI SYSTEMOWE
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4 Grupa SZYBKA KONFIGURACJA

! Wskazówka!
� Je�li podczas programowania dowolnego parametru, wci�niêta zostanie kombinacja ESC, 

nastêpuje powrót do pola SK-UAKTYWNIENIE.

� ! W ka¿dym kolejnym cyklu, mo¿liwy jest wybór tylko tych jednostek, które nie zosta³y jeszcze 
skonfigurowane w poprzednim cyklu SK. Jednostki masy oraz objêto�ci przyjmowane s¹ 
na podstawie jednostki odpowiedniego przep³ywu.

� " Opcja �TAK� wy�wietlana jest tak d³ugo, jak d³ugo nie zostan¹ ustalone wszystkie jed-
nostki. W momencie gdy nie jest ju¿ mo¿liwy wybór ¿adnej z jednostek, jedyn¹ wy�wietlan¹ 
opcj¹ jest �NIE�.

� # W ka¿dym kolejnym cyklu, mo¿liwa jest konfiguracja tylko tych wyj�æ, które nie zosta³y 
jeszcze skonfigurowane w poprzednim cyklu SK.

� $ Opcja �TAK� wy�wietlana jest tak d³ugo, jak d³ugo nie zostan¹ skonfigurowane wszys-
tkie wyj�cia. W momencie gdy nie jest ju¿ mo¿liwa konfiguracja ¿adnego z wyj�æ, jedyn¹ 
wy�wietlan¹ opcj¹ jest "NIE�.

� ' W zale¿no�ci od wyboru opcji odpowiedzi na zapytanie �Autokonfiguracja wska�nika?�,
przyjmowane s¹ nastêpuj¹ce ustawienia (zgodne z ustawieniami fabrycznymi):
TAK: Wiersz g³ówny = Przep³yw masowy; Wiersz dodatkowy = Licznik 1.
NIE: Zachowane zostaj¹ poprzednio wybrane ustawienia.

! � ': patrz nastêpna strona

Opis funkcji SZYBKA KONFIGURACJA

SK-UAKTYWNIENIE Funkcja ta s³u¿y do uaktywnienia menu umo¿liwiaj¹cego szybk¹ konfiguracjê 
przep³ywomierza. 

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE
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5 Grupa OBS£UGA

Opis funkcji OBSŁUGA

JĘZYK Funkcja ta s³u¿y do wyboru jêzyka dialogowego, w którym na lokalnym wska�niku 
ukazywaæ siê bêd¹ wszystkie teksty, parametry oraz komunikaty.

! Wskazówka!
Wy�wietlane opcje zale¿¹ od dostêpnej grupy jêzykowej, wskazywanej w funkcji 
GRUPA JÊZYKOWA (8226).

Opcje: 
Grupa jêzykowa WEST EU / USA:
ENGLISH
DEUTSCH
FRANCAIS
ESPANOL
ITALIANO
NEDERLANDS
PORTUGUESE

Grupa jêzykowa EAST EU / SCAND:
ENGLISH
NORSK
SVENSKA
SUOMI
POLISH
RUSSIAN
CZECH

Grupa jêzykowa ASIA:
ENGLISH
BAHASA INDONESIA
JAPANESE (syllabary)

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od ustawieñ regionalnych (patrz str. 58 ff.)

! Wskazówka!
� Jednoczesne wci�niêcie przycisków OS podczas uruchomienia, powoduje 

przywrócenie ustawienia domy�lnego jêzyka jakim jest �ENGLISH�.

KOD DOSTĘPU Wszystkie dane systemu pomiarowego s¹ zabezpieczone przed mo¿liwo�ci¹ 
przypadkowej zmiany. Je�li z poziomu tej funkcji nie zostanie wprowadzony 
prawid³owy kod, mo¿liwo�æ programowania jest zablokowana a wiêc zmiana 
ustawieñ nie jest w tym przypadku mo¿liwa.
Wci�niêcie przycisków OS z poziomu dowolnej funkcji powoduje automatyczne 
przej�cie systemu pomiarowego do omawianej funkcji oraz pojawienie siê na 
wska�niku pola dialogowego umo¿liwiaj¹cego wprowadzenia kodu (je�li tryb pro-
gramowania jest zablokowany).

Kod dostêpu mo¿e równie¿ zostaæ zdefiniowany przez u¿ytkownika 
(Ustawienie fabryczne = 80, patrz funkcja KOD U¯YTKOWNIKA)

Wprowadzenie:
maks. 4-cyfrowa liczba: 0...9999

! Wskazówka!
� Je¿eli w ci¹gu 60 sekund po powrocie do pozycji HOME, nie zostanie wci�niêty 

¿aden przycisk, programowanie zostaje zablokowane.
� Programowanie mo¿na równie¿ zablokowaæ z poziomu omawianej funkcji, 

poprzez wprowadzenie dowolnej liczby (innej ni¿ kod u¿ytkownika).
� W przypadku zagubienia w³asnego kodu u¿ytkownika, Serwis E+H s³u¿y 

pomoc¹.
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KOD UŻYTKOWNIKA Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania w³asnego kodu dostêpu odblokowuj¹cego tryb 
programowania przep³ywomierza.

Wprowadzenie:
maks. 4-cyfrowa liczba: 0...9999

Ustawienie fabryczne:
80

! Wskazówka!
� Je¿eli jako kod dostêpu wprowadzone zostanie �0�, tryb programowania 

dostêpny jest zawsze.
� Zmiana kodu mo¿liwa jest wy³¹cznie po uprzednim odblokowaniu trybu pro-

gramowania. W przeciwnym wypadku funkcja ta nie jest dostêpna, co zabez-
piecza przed mo¿liwo�ci¹ zmiany kodu u¿ytkownika przez jak¹kolwiek inn¹ 
osobê.

STATUS DOSTĘPU Funkcja ta s³u¿y do sprawdzenia statusu dostêpu do matrycy funkcji.

Wskazanie:
DOSTÊP U¯YTKOWNIK (zmiana parametrów mo¿liwa)
ZABLOKOWANY (tryb programowania zablokowany)

KOD DOSTĘPU CNTR
(licznik uaktywnieñ 
programowania)

W funkcji tej wskazywane jest ile razy wprowadzony zosta³ kod u¿ytkownika, ser-
wisowy lub liczba �0� (brak zabezpieczenia kodem) celem uzyskania dostêpu do 
matrycy funkcji.

Wskazanie:
maks. liczba 7-cyfrowa: 0...9999999

Ustawienie fabryczne:
0

Opis funkcji OBSŁUGA
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6 Grupa WSKA�NIK

Opis funkcji WSKAźNIK

PRZYPISANIE 
WIERSZA 1

F-cja ta s³u¿y do przypisania warto�ci, która podczas normalnego trybu pomiarowego 
wy�wietlana ma byæ w g³ównym wierszu wska�nika (górny wiersz wska�nika 
lokalnego).

Opcje:
WY£.
PRZEP£YW MASOWY
PRZEP£YW MASOWY W %
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W %
GÊSTO�Æ
TEMPERATURA
LICZNIK 1
LICZNIK 2
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY W %
GÊSTO�Æ ODNIESIENIA

Ustawienie fabryczne:
PRZEP£YW MASOWY

PRZYPISANIE 
WIERSZA 2

F-cja ta s³u¿y do przypisania warto�ci, która podczas normalnego trybu pomiarowego 
wy�wietlana ma byæ w wierszu dodatkowym wska�nika (dolny wiersz wska�nika 
lokalnego).

Opcje:
WY£.
PRZEP£YW MASOWY
PRZEP£YW MASOWY W %
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W %
GÊSTO�Æ
TEMPERATURA
LICZNIK 1
OZNACZENIE PUNKTU POMIAROWEGO
STAN SYSTEMU
KIERUNEK PRZEP£YWU
PRZEP£YW MASOWY W % - BARGRAF
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W % - BARGRAF
LICZNIK 2
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY 
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY W %
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY W % - BARGRAF
GÊSTO�Æ ODNIESIENIA

Ustawienie fabryczne:
LICZNIK 
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WARTOŚĆ 100% 
(Wiersz 1) ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li w funkcji PRZYPISANIE WIERSZA 1 
wybrana zosta³a jedna z poni¿szych opcji:
� PRZEP£YW MASOWY W %
� PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W %
� PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY W %

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania warto�ci przep³ywu, która ma byæ wy�wietlana 
na wska�niku jako warto�æ 100% zmiennej przypisanej do wiersza 1.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
� 10 kg/s (je¿eli wybrana zosta³a opcja PRZEP£YW MASOWY W % lub 

PRZEP£YW MASOWY W % - BARGRAF)

� 10 l/s (je¿eli wybrana zosta³a opcja PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W % lub 
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W % - BARGRAF)

WARTOŚĆ 100% 
(Wiersz 2) ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li w funkcji PRZYPISANIE WIERSZA 2 
wybrana zosta³a jedna z poni¿szych opcji:
� PRZEP£YW MASOWY W %
� PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W %
� PRZEP£YW MASOWY W % - BARGRAF
� PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W % - BARGRAF
� PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY W % - BARGRAF

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania warto�ci przep³ywu, która ma byæ wy�wietlana 
na wska�niku jako warto�æ 100% zmiennej przypisanej do wiersza 2.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
� 10 kg/s (je¿eli wybrana zosta³a opcja PRZEP£YW MASOWY W % lub 

PRZEP£YW MASOWY W % - BARGRAF)

� 10 l/s (je¿eli wybrana zosta³a opcja PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W % lub 
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY W % - BARGRAF)

FORMAT Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku 
dziesiêtnym, wy�wietlanych we wskazaniu w wierszu g³ównym.

Opcje:
XXXXX. - XXXX.X - XXX.XX - XX.XXX -X.XXXX

Ustawienie fabryczne: 
X.XXXX

! Wskazówka!
� Nale¿y zauwa¿yæ, ¿e ustawienie to ma wp³yw jedynie na wskazanie ukazuj¹ce 

siê na wy�wietlaczu, nie wp³ywa natomiast na dok³adno�æ obliczeñ systemo-
wych.

� Ilo�æ pozycji po przecinku dziesiêtnym wynikaj¹cych z obliczeñ przyrz¹du 
pomiarowego, nie zawsze mo¿e byæ wy�wietlona, w zale¿no�ci od doko-
nanego tutaj ustawienia oraz jednostki pomiarowej. W takim wypadku, na 
wska�niku, miêdzy warto�ci¹ mierzon¹ a jednostk¹ pomiarow¹, ukazuje siê 
strza³ka (np. 1.2→kg/h), wskazuj¹ca, ¿e liczba pozycji dziesiêtnych obliczonych 
przez system pomiarowy jest wiêksza od mo¿liwej do wskazania na wy�wiet-
laczu.

Opis funkcji WSKAźNIK
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TŁUMIENIE 
WSKAźNIKA

Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia sta³ej czasowej, definiuj¹cej reakcjê wska�nika 
na znaczne wahania warto�ci przep³ywu, albo bardzo szybk¹ (wprowadziæ ma³¹ 
sta³a czasow¹) albo t³umion¹ (wprowadziæ du¿¹ sta³¹ czasow¹).

Wprowadzenie:
0...100 s

Ustawienie fabryczne:
1 s

! Wskazówka!
Ustawienie sta³ej czasowej równej 0 s, powoduje wy³¹czenie t³umienia.

KONTRAST LCD Funkcja ta s³u¿y do optymalnego ustawienia kontrastu, celem dopasowania
do lokalnych warunków pracy.

Wprowadzenie:
10...100%

Ustawienie fabryczne:
50%

PODŚWIETLENIE Funkcja ta s³u¿y do optymalnego ustawienia pod�wietlenia, celem dopasowania
do lokalnych warunków pracy.

Wprowadzenie:
0...100%

! Wskazówka!
Wprowadzenie warto�ci �0� oznacza, ¿e pod�wietlenie jest �wy³¹czone�. Wy�wie-
tlacz nie emituje wówczas ¿adnego o�wietlenia, tj. odczyt wskazañ w ciemnym 
otoczeniu nie jest mo¿liwy.

Ustawienie fabryczne:
50%

TEST WSKAźNIKA Funkcja ta s³u¿y do testowania sprawno�ci operacyjnej wska�nika oraz jego pik-
seli.

Opcje:
WY£.
ZA£.

Ustawienie fabryczne:
WY£.

Sekwencja kontrolna:
1. Uruchomiæ testowanie poprzez wybór opcji ZA£..

2. Przez min. 0.75 sekund, ¿aden z pikseli wiersza g³ównego ani dodatkowego 
nie �wieci.

3. Przez min. 0.75 sekund, na ka¿dej pozycji wiersza g³ównego i dodatkowego 
wy�wietlana jest "8".

4. Przez min. 0.75 sekund, na ka¿dej pozycji wiersza g³ównego i dodatkowego 
wy�wietlane jest "0".

5. Przez min. 0.75 sekund, brak jakiegokolwiek wskazania w wierszu g³ównym 
i dodatkowym (wygaszony wska�nik).

6. Po zakoñczeniu testowania, lokalny wska�nik powraca do stanu 
pocz¹tkowego 
a ustawienie zmienia siê na WY£.

Opis funkcji WSKAźNIK
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7 Grupa LICZNIK 1/2

Opis funkcji LICZNIK 1/2

PRZYPISANIE 
LICZNIKA

Funkcja ta s³u¿y do przypisania zmiennej mierzonej do licznika.

Opcje:
PRZEP£YW MASOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY

Ustawienie fabryczne:
PRZEP£YW MASOWY

! Wskazówka!
Po zmianie opcji wyboru licznik jest zerowany.

SUMA Funkcja ta s³u¿y do wizualizacji globalnie zsumowanej przez licznik zmiennej mie- 
rzonej, od momentu rozpoczêcia pomiaru. Warto�æ ta mo¿e byæ dodatnia lub uje- 
mna.

Wskazanie:
maks. 7-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz ze znakiem i jednostk¹ 
(np.. 15467.04 kg)

! Wskazówka!
Reakcja licznika na usterkê definiowana jest w funkcji OBS£UGA B£ÊDÓW (patrz  
str. 22).

NADMIAR Funkcja ta s³u¿y do wizualizacji globalnego nadmiaru licznika, od momentu 
rozpoczêcia pomiaru.

Ca³kowita wielko�æ przep³ywu reprezentowana jest przez liczbê zmiennopozy-
cyjn¹, sk³adaj¹c¹ siê maks. z 7 cyfr. Omawiana funkcja mo¿e byæ wykorzystana 
do wizualizacji wiêkszych warto�ci liczbowych (>9,999,999) poprzez nadmiar. 
Rzeczywista wielko�æ przep³ywu jest zatem sum¹ warto�ci zwracanych przez 
funkcje NADMIAR oraz SUMA. 

Przyk³ad:
Wskazanie nadmiaru: 2 E7 kg (= 20,000,000 kg)
Warto�æ wy�wietlana w funkcji SUMA = 196,845.7 kg
Efektywna ilo�æ ca³kowita = 20,196,845.7 kg

Wskazanie: 
Liczba ca³kowita z wyk³adnikiem, wraz ze znakiem i jednostk¹, np. 2 E7 kg
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JEDNOSTKA LICZNIKA Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania jednostki dla uprzednio wybranej zmiennej 
mierzonej, zliczanej przez licznik.

Opcje (dla przypisania: PRZEPŁYW MASOWY):
Uk³ad metryczny → g; kg; t
Uk³ad US → oz; lb; ton

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od �rednicy nominalnej oraz ustawieñ regionalnych,
[warto�æ] / [g ...kg lub US oz...US ton]
patrz ustawienie fabryczne jednostki licznika na str. 58 ff.

Opcje (dla przypisania: PRZEPŁYW OBJĘTOŚCIOWY):
Uk³ad metryczny → cm3; dm3; m3; ml; l; hl; Ml

Uk³ad US → cc; af; ft3; oz f; gal; Mgal; bbl (normal fluids); bbl (beer); bbl (petro-
chemicals); bbl (filling tanks)

Uk³ad ang. → gal; Mgal; bbl (beer); bbl (petrochemicals)

Opcje ((dla przypisania: PRZEPŁYW OBJĘT. NORMALIZOWANY)):
Uk³ad metryczny → Nl; Nm3

Uk³ad US → Sm3; Scf

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od �rednicy nominalnej oraz ustawieñ regionalnych,
[warto�æ] / [dm3 ...m3 or US gal...US Mgal]
patrz ustawienie fabryczne jednostki licznika na str. 58 ff.

TRYB LICZNIKA Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania, które sk³adowe przep³ywu maj¹ byæ zliczane 
przez licznik.

Opcje:
BILANS
Dodatnie i ujemne sk³adowe s¹ bilansowane. Innymi s³owy, rejestrowany jest 
wypadkowy przep³yw w kierunku dodatnim.

W PRZÓD (Sumowane s¹ tylko dodatnie sk³adowe przep³ywu)

W TY£ (Sumowane s¹ tylko ujemne sk³adowe przep³ywu).

Ustawienie fabryczne:
Licznik 1 = BILANS
Licznik 2 = W PRZÓD

KASOWANIE LICZNIKA Funkcja ta s³u¿y do zerowania sumy i nadmiaru licznika (= RESET).

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE

! Wskazówka!
Je�li przyrz¹d posiada wej�cie statusu oraz jest odpowiednio skonfigurowany, 
zerowanie licznika mo¿e byæ równie¿ wyzwalane impulsowo.

Opis funkcji LICZNIK 1/2
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8 Grupa OBS£UGA LICZNIKÓW

Opis funkcji OBSŁUGA LICZNIKÓW

KASOWANIE 
WSZYSTKICH 
LICZNIKÓW

Funkcja ta s³u¿y do zerowania liczników 1...2 (w³¹czaj¹c wszystkie nadmiary).

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE

! Wskazówka!
Je¿eli przyrz¹d posiada wej�cie statusu oraz jest odpowiednio skonfigurowany, 
kasowanie licznika (1 ... 2), mo¿e byæ równie¿ wyzwalane impulsowo (patrz funk-
cja PRZYPISANIE WEJ�CIA STATUSU).

OBSŁUGA BŁĘDÓW Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania reakcji na usterkê, generalnie dla wszystkich 
liczników (1...2).

Opcje:
STOP
Licznik jest zatrzymywany a¿ do momentu usuniêcia usterki.

WARTO�Æ MIERZONA
Licznik kontynuuje zliczanie na podstawie aktualnej mierzonej warto�ci przep³ywu. 
B³¹d jest ignorowany.

OSTATNIA WARTO�Æ
Licznik kontynuuje zliczanie na podstawie ostatniej warto�ci mierzonej przep³ywu 
(przed pojawieniem siê usterki).

Ustawienie fabryczne:
STOP
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9 Grupa WYJ�CIE PR¥DOWE 1/2

Opis funkcji WYJŚCIE PRĄDOWE 1/2

PRZYPISANIE PRĄDU Funkcja ta s³u¿y do przypisania zmiennej mierzonej do wyj�cia pr¹dowego.

Opcje:
WY£.
PRZEP£YW MASOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY
GÊSTO�Æ
GÊSTO�Æ ODNIESIENIA
TEMPERATURA

Ustawienie fabryczne:
PRZEP£YW MASOWY

! Wskazówka!
Je�li wybrana zostanie opcja WY£., jedyn¹ funkcj¹ dostêpn¹ w tej grupie bêdzie 
omawiana funkcja (PRZYPISANIE PR¥DU).

ZAKRES PRĄDOWY Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania zakresu pr¹dowego. Wybrana opcja okre�la 
zarówno zakres pomiarowy jak i dolny oraz górny poziom sygna³u awaryjnego. 
Ponadto, dla wyj�cia pr¹dowego 1 mo¿e byæ zdefiniowana opcja HART.

Opcje:
0�20 mA
4�20 mA
4�20 mA HART (tylko wyj�cie pr¹dowe 1)
4�20 mA NAMUR
4�20 mA HART NAMUR (tylko wyj�cie pr¹dowe 1)
4�20 mA US
4�20 mA HART US (tylko wyj�cie pr¹dowe 1)
0�20 mA (25 mA)
4�20 mA (25 mA)
4�20 mA (25 mA) HART (tylko wyj�cie pr¹dowe 1)

Ustawienie fabryczne:
4�20 mA HART NAMUR (dla wyj�cia pr¹dowego 1)
4�20 mA NAMUR (dla wyj�cia pr¹dowego 2)

! Wskazówka!
� Opcja HART wspierana jest wy³¹cznie dla wyj�cia pr¹dowego oznaczonego 

w oprogramowaniu przyrz¹du jako wyj�cie pr¹dowe 1, (zaciski 26 i 27).
� W przypadku prze³¹czania sygna³u wyj�ciowego z aktywnego (ustawienie fab-

ryczne) na pasywny, nale¿y wybraæ zakres 4�20 mA (patrz Instrukcja obs³ugi 
PROline promass 80, BA 057D/06/pl)
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ZAKRES PRĄDOWY
(cd)

Zakres prądowy, zakres roboczy oraz poziomy sygnałów alarmowych

A = zakres pr¹dowy
1 = zakres roboczy (sygna³ pomiarowy)
2 = dolny poziom sygna³u awaryjnego
3 = górny poziom sygna³u awaryjnego

! Wskazówka!
� Je¿eli warto�æ mierzona przekracza zakres pomiarowy (zdefiniowany poprzez 

funkcje WARTO�Æ 0_4 mA i WARTO�Æ 20 mA), generowane jest ostrze¿enie 
(#351...354, zakres pr¹dowy).

� W przypadku usterki, reakcja wyj�cia pr¹dowego zgodna jest z opcj¹ wybran¹ 
w funkcji TRYB BEZPIECZNY. F-cja PRZYPISANIE B£ÊDU SYSTEMOWEGO 
umo¿liwia zmianê kategorii b³êdu, tj. zamiast ostrze¿enia mo¿e byæ generowa-
ny komunikat b³êdu.

WARTOŚĆ 0_4 mA
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li w funkcji PRZYPISANIE PR¥DU 
wybrana zosta³a opcja GÊSTO�Æ, GÊSTO�Æ ODNIESIENIA lub TEMPERATURA.

Funkcja ta s³u¿y do przypisania warto�ci mierzonej do pr¹du wyj�ciowego 0/4 mA, 
(patrz �Ustawianie zakresu pomiarowego poprzez definiowanie warto�ci 0_4 mA 
i 20 mA� na str. 25).

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna (wraz ze znakiem w przypadku przypisania 
zmiennej mierzonej: TEMPERATURA)

Ustawienie fabryczne:
0.5 [kg/l] lub �50 [°C]

WARTOŚĆ 20 mA Funkcja ta s³u¿y do przypisania warto�ci mierzonej do pr¹du wyj�ciowego 20 mA, 
(patrz �Ustawianie zakresu pomiarowego poprzez definiowanie warto�ci 0_4 mA 
i 20 mA� na str. 25).

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna (wraz ze znakiem w przypadku przypisania 
zmiennej mierzonej: PRZEP£YW MASOWY, PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY, 
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY lub TEMPERATURA)

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od �rednicy nominalnej:[kg/h] lub 2 [kg/l] lub 200 [°C]

Opis funkcji WYJŚCIE PRĄDOWE 1/2
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Ustawianie zakresu po-
miarowego poprzez defi-
niowanie warto�ci 0_4 mA 
i 20 mA

Zakres pomiarowy zmiennej wybranej w funkcji PRZYPISANIE PR¥DU ustawiany 
jest poprzez zdefiniowanie funkcji WARTO�Æ 0_4 mA i WARTO�Æ 20 mA.

Zakres jest definiowany w ró¿ny sposób, w zale¿no�ci od wybranej zmiennej 
mierzonej:

PRZEPŁYW MASOWY, PRZEPŁYW OBJĘTOŚCIOWY i PRZEPŁYW 
OBJĘTOŚCIOWY NORMALIZOWANY
� Funkcja WARTO�Æ 0_4 mA nie jest dostêpna; do pr¹du 0/4 mA przypisywana 

jest warto�æ odpowiadaj¹ca brakowi przep³ywu (0 kg/h lub 0m3/h).
� Warto�æ przep³ywu przypisywana do pr¹du 20 mA definiowana jest poprzez 

funkcjê WARTO�Æ 20 mA, (zakres wej�ciowy: �99999 ... +99999). Odpowied-
nia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDNOSTKA 
PRZEP£YWU MASY, JEDNOSTKA PRZEP£YWU OBJÊTO�CIOWEGO lub 
JEDNOSTKA PRZEP£YWU OBJÊTO�CIOWEGO NORMALIZOWANEGO.

Przyk³ad (dla trybu pomiarowego STANDARD):

! = Warto�æ pocz¹tkowa (0...20 mA)

" = Dolny poziom sygna³u awaryjnego: zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

# = Warto�æ pocz¹tkowa (4...20 mA): zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

$ = Warto�æ koñcowa (0/4...20 mA): zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

' = Maksymalna warto�æ pr¹du: zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

( = Tryb bezpieczny (górny poziom sygna³u awaryjnego): zale¿y od ustawienia w funkcji 
ZAKRES PR¥DOWY i TRYB BEZPIECZNY, 

A  = Zakres pomiarowy (minimalny zakres pomiarowy: Q = 0.3 m/s)

(Cd na nastêpnej stronie)
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Ustawianie zakresu po-
miarowego poprzez defi-
niowanie warto�ci 0_4 mA 
i 20 mA
(cd)

GĘSTOŚĆ i GĘSTOŚĆ ODNIESIENIA
� Warto�æ gêsto�ci przypisywana do pr¹du 0/4 mA definiowana jest w funkcji 

WARTO�Æ 0_4 mA, (zakres wej�ciowy: 0.0000 ... +99999). 
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji 
JEDNOSTKA GÊSTO�CI.

� Warto�æ gêsto�ci przypisywana do pr¹du 20 mA definiowana jest w funkcji 
WARTO�Æ 20 mA, (zakres wej�ciowy: 0.0000 ... +99999). 
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji 
JEDNOSTKA GÊSTO�CI i JEDNOSTKA GÊSTO�CI ODNIESIENIA.

Przyk³ad (dla trybu pomiarowego STANDARD):

! = Warto�æ pocz¹tkowa (0...20 mA)

" = Dolny poziom sygna³u awaryjnego: zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

# = Warto�æ pocz¹tkowa (4...20 mA): zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

$ = Warto�æ koñcowa (0/4...20 mA): zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

' = Maksymalna warto�æ pr¹du: zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

( = Tryb bezpieczny (górny poziom sygna³u awaryjnego): zale¿y od ustawienia w funkcji 
ZAKRES PR¥DOWY i TRYB BEZPIECZNY

A  = Zakres pomiarowy (minimalny zakres pomiarowy: Q = 0.3 m/s)

TEMPERATURA
� Warto�æ temperatury przypisywana do pr¹du 0/4 mA definiowana jest poprzez 

funkcjê WARTO�Æ 0_4 mA, (zakres wej�ciowy: �99999 ... +99999). 
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji 
JEDNOSTKA TEMPERATURY.

� Warto�æ temperatury przypisywana do pr¹du 20 mA definiowana jest poprzez 
funkcjê WARTO�Æ 20 mA, (zakres wej�ciowy: �99999 ... +99999). 
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji 
JEDNOSTKA TEMPERATURY.

! Wskazówka!
Je�li w funkcji TRYB POMIAROWY (patrz str. 49) wybrana zosta³a opcja SYMETRY-
CZNY, przypisanie do pr¹du 0_4 mA oraz 20 mA warto�ci o ró¿nych znakach nie 
jest możliwe. W takim przypadku, na wy�wietlaczu ukazuje siê komunikat 
�PRZEKROCZONY ZAKRES WEJ�CIOWY�.

Przyk³ad (dla trybu pomiarowego STANDARD)

! = Warto�æ pocz¹tkowa (0...20 mA)

" = Dolny poziom sygna³u awaryjnego: zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

# = Warto�æ pocz¹tkowa (4...20 mA): zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

$ = Warto�æ koñcowa (0/4...20 mA): zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

' = Maksymalna warto�æ pr¹du: zale¿y od ustawienia w funkcji ZAKRES PR¥DOWY

( = Tryb bezpieczny (górny poziom sygna³u awaryjnego): zale¿y od ustawienia w funkcji 
ZAKRES PR¥DOWY i TRYB BEZPIECZNY

A  = Zakres pomiarowy (minimalny zakres pomiarowy: Q = 0.3 m/s)
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STAŁA CZASOWA Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia sta³ej czasowej definiuj¹cej reakcjê wyj�cio-
wego sygna³u pr¹dowego na znaczne wahania zmiennych mierzonych, albo 
bardzo szybk¹ (wprowadziæ ma³¹ sta³a czasow¹) albo t³umion¹ (wprowadziæ du¿¹ 
sta³¹ czasow¹).

Wprowadzenie:
liczba sta³opozycyjna z zakresu: 0.01...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
1.00 s

TRYB BEZPIECZNY Z uwagi na bezpieczeñstwo, zaleca siê zadanie na wyj�ciu pr¹dowym, stanu 
wcze�niej zdefiniowanego na wypadek usterki. Omawiana funkcja s³u¿y w³a�nie 
do zdefiniowania tego stanu. Wybrane tutaj ustawienie wp³ywa tylko na wyj�cie 
pr¹dowe. Nie ma ono natomiast wp³ywu na inne wyj�cia (np. liczniki) i wska�nik.

Opcje: 
PR¥D MINIMALNY
Wyj�cie pr¹dowe przyjmuje warto�æ dolnego sygna³u alarmowego (zdefiniowa-
nego w funkcji ZAKRES PR¥DOWY).

PR¥D MAKSYMALNY
Wyj�cie pr¹dowe przyjmuje warto�æ górnego sygna³u alarmowego (zdefiniowa-
nego w funkcji ZAKRES PR¥DOWY). 

OSTATNIA WARTO�Æ (nie zalecane)
Warto�æ generowana jest na podstawie ostatniej warto�ci mierzonej, zapisa- 
nej przed pojawieniem siê b³êdu.

WARTO�Æ MIERZONA 
Warto�æ generowana jest na podstawie aktualnej warto�ci mierzonej przep³ywu.
B³¹d jest ignorowany.

Ustawienie fabryczne:
PR¥D MINIMALNY

PRĄD AKTUALNY Funkcja ta s³u¿y do wizualizacji aktualnie obliczonej warto�ci pr¹du wyj�ciowego.

Wskazanie:
0.00...25.00 mA

SYMULACJA PRĄDU Funkcja ta s³u¿y do uaktywnienia symulacji pr¹du wyj�ciowego.

Opcje:
WY£.
ZA£

Ustawienie fabryczne:
WY£.

! Wskazówka!
� Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat �SYMULACJA PR¥DU 

WYJ�CIOWEGO�.
� Podczas trwania symulacji, przyrz¹d kontynuuje pomiar, tj. na innych wyj�ciach 

prawid³owo generowane s¹ aktualne warto�ci mierzone.

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

Opis funkcji WYJŚCIE PRĄDOWE 1/2
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WARTOŚĆ 
SYMULOWANEGO 
PRĄDU

! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li aktywna jest funkcja SYMULACJA 
PR¥DU (=ZA£.).
Funkcja ta s³u¿y do zaprogramowania warto�ci (np. 12 mA), która ma byæ gene-
rowana na wyj�ciu pr¹dowym. Warto�æ ta jest wykorzystywana do testowania 
odpowiednich funkcji samego przep³ywomierza oraz pêtli sygna³u przep³ywo-
wego.

Wprowadzenie:
liczba zmiennopozycyjna: 0.00...25.00 mA

Ustawienie fabryczne:
0.00 mA

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

Opis funkcji WYJŚCIE PRĄDOWE 1/2
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10 Grupa WYJ�CIE IMP./CZÊST.

Opis funkcji WYJŚCIE IMP./CZĘST.

TRYB PRACY Funkcja ta pozwala skonfigurowaæ wyj�cie jako impulsowe lub czêstotliwo�ciowe. 
Funkcje dostêpne w tej grupie, zmieniaj¹ siê w zale¿no�ci od dokonanego tutaj 
wyboru opcji.

Opcje:
IMPULS
CZÊSTOTLIWO�Æ

Ustawienie fabryczne:
IMPULS

PRZYPISANIE 
CZĘSTOTLIWOŚCI ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ.

Funkcja ta s³u¿y do przypisania zmiennej mierzonej do wyj�cia czêstotliwo�cio-
wego.

Opcje:
WY£.
PRZEP£YW MASOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY
GÊSTO�Æ
GÊSTO�Æ ODNIESIENIA
TEMPERATURA

Ustawienie fabryczne:
PRZEP£YW MASOWY

! Wskazówka!
Je¿eli wybrana zostanie opcja WY£., jedynymi funkcjami wy�wietlanymi w tej 
grupie bêd¹ PRZYPISANIE CZÊSTOTLIWO�CI i TRYB PRACY.

CZĘSTOTLIWOŚĆ 
KOŃCOWA ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ.

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania zakresu czêstotliwo�ci dla wyj�cia czêstotliwo�-
ciowego. Warto�æ mierzona odpowiadaj¹ca koñcowej warto�ci zakresu czêstotli-
wo�ci definiowana jest w funkcji WARTO�Æ f MAX opisanej na str. 30.

Wprowadzenie:
4-cyfrowa liczba sta³opozycyjna z zakresu: 2...1000 Hz

Ustawienie fabryczne:
1000 Hz

Przyk³ad:
� WARTO�Æ f MAX = 1000 kg/h, czêstotliwo�æ koñcowa = 1000 Hz: tj. dla 

przep³ywu 1000 kg/h generowana jest czêstotliwo�æ 1000 Hz.
� WARTO�Æ f MAX = 3600 kg/h, czêstotliwo�æ koñcowa = 1000 Hz: tj. dla 

przep³ywu 3600 kg/h generowana jest czêstotliwo�æ 1000 Hz .

! Wskazówka!
W trybie pracy CZÊSTOTLIWO�Æ generowany sygna³ jest symetryczny (stosunek 
przerwa/wype³nienie = 1:1). Przy niskich czêstotliwo�ciach, czas trwania impulsu 
jest ograniczony do maks. 2 sekund, tj. stosunek przerwa/wype³nienie przestaje 
byæ symetryczny.
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WARTOŚĆ f MIN
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji PRZYPISANIE CZÊSTOT-
LIWO�CI wybrana zosta³a opcja GÊSTO�Æ, GÊSTO�Æ ODNIESIENIA lub TEM-
PERATURA.

Funkcja ta s³u¿y do przypisania warto�ci mierzonej do czêstotliwo�ci pocz¹tkowej 
(0 Hz), (patrz �Ustawianie zakresu poprzez definiowanie warto�ci f MIN i f MAX� 
na str. 30).

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna (wraz ze znakiem je�li przypisana zosta³a 
zmienna mierzona: TEMPERATURA)

Ustawienie fabryczne:
0.5 [kg/l] lub �50 [°C]

WARTOŚĆ f MAX F-cja ta s³u¿y do przypisania warto�ci mierzonej do funkcji CZÊSTOTLIWO�Æ 
KOÑCOWA, (patrz �Ustawianie zakresu poprzez definiowanie warto�ci f MIN 
i f MAX� na str. 30).

Opcje:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna (wraz ze znakiem je�li przypisana zosta³a
zmienna mierzona: PRZEP£YW MASOWY, PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY, 
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY lub TEMPERATURA)

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od �rednicy nominalnej [kg/h] lub 2 [kg/l] lub 200 [°C]

Ustawianie zakresu 
poprzez definiowanie 
warto�ci f MIN i f MAX

Zakres pomiarowy zmiennej mierzonej przypisanej w funkcji PRZYPISANIE 
CZÊSTOTLIWO�CI definiowany jest poprzez funkcje WARTO�Æ f MIN i WAR-
TO�Æ f MAX.

Zakres definiowany jest w ró¿ny sposób, w zale¿no�ci od wybranej zmiennej 
mierzonej:

PRZEPŁYW MASOWY, PRZEPŁYW OBJĘTOŚCIOWY i PRZEPŁYW 
OBJĘTOŚCIOWY NORMALIZOWANY
� Funkcja WARTO�Æ f MIN nie jest dostêpna; do czêstotliwo�ci pocz¹tkowej 

przypisywana jest warto�æ odpowiadaj¹ca brakowi przep³ywu (0 kg/h lub 
0m3/h).

� Warto�æ przep³ywu przypisywana do czêstotliwo�ci koñcowej definiowana jest 
poprzez funkcjê WARTO�Æ f MAX, (zakres wej�ciowy: �99999 ... +99999). 
Odp. jednostka przyjmowana jest zg. z ustawieniem w f-cji JEDNOSTKA 
PRZEP£YWU MASY, JEDNOSTKA PRZEP£YWU OBJÊTO�CIOWEGO lub 
JEDNOSTKA PRZEP£YWU OBJÊTO�CIOWEGO NORMALIZOWANEGO.

Przyk³ad (dla trybu pomiarowego STANDARD):

! = Warto�æ przep³ywu, przy której powinna byæ generowana czêstotliwo�æ 0 Hz 
(ustalona warto�æ, nie podlega edycji).

" = Warto�æ przep³ywu, przy której powinna byæ generowana czêstotliwo�æ 
zdefiniowana w funkcji CZÊSTOTLIWO�Æ KOÑCOWA (warto�æ przep³ywu 
wprowadzona w funkcji WARTO�Æ f MAX).

(Cd na nastêpnej stronie)
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Ustawianie zakresu 
poprzez definiowanie 
warto�ci f MIN i f MAX
(cd)

GĘSTOŚĆ i GĘSTOŚĆ ODNIESIENIA
� Warto�æ gêsto�ci przypisywana do czêstotliwo�ci pocz¹tkowej definiowana 

jest poprzez funkcjê WARTO�Æ f MIN, (zakres wej�ciowy: 0.0000 ... +99999). 
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji 
JEDNOSTKA GÊSTO�CI i JEDNOSTKA GÊSTO�CI ODNIESIENIA.

� Warto�æ gêsto�ci przypisywana do czêstotliwo�ci koñcowej definiowana jest 
w funkcji WARTO�Æ f MAX, (zakres wej�ciowy: 0.0000 ... +99999). Odpowied-
nia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDNOSTKA 
GÊSTO�CI i JEDNOSTKA GÊSTO�CI ODNIESIENIA.

Przyk³ad (dla trybu pomiarowego STANDARD):

! = Warto�æ gêsto�ci i gêsto�ci odniesienia, przy której powinna byæ generowa-
na czêstotliwo�æ 0 Hz (warto�ci gêsto�ci wprowadzone w f-cji WARTO�Æ f MIN ).

" = Warto�æ gêsto�ci i gêsto�ci odniesienia, przy której powinna byæ generowa-
na czêstotliwo�æ zdefiniowana w f-cji CZÊSTOTLIWO�Æ KOÑCOWA (warto�ci 
gêsto�ci wprowadzone w f-cji WARTO�Æ f MAX).

TEMPERATURA
� Warto�æ temperatury przypisywana do czêstotliwo�ci pocz¹tkowej definiowana 

jest poprzez funkcjê WARTO�Æ f MIN, (zakres wej�ciowy: �99999 ... +99999). 
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji 
JEDNOSTKA TEMPERATURY.

� Warto�æ temperatury przypisywana do czêstotliwo�ci koñcowej definiowana 
jest w funkcji WARTO�Æ f MAX, (zakres wej�ciowy: �99999 ... +99999). 
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji 
JEDNOSTKA TEMPERATURY.

! Wskazówka!
Je�li w funkcji TRYB POMIAROWY (patrz str. 49) wybrana zosta³a opcja SYMETRY-
CZNY, przypisanie do WARTO�Æ f MIN i WARTO�Æ f MAX warto�ci o ró¿nych 
znakach nie jest możliwe. W takim przypadku, na wy�wietlaczu ukazuje siê komu-
nikat �PRZEKROCZONY ZAKRES WEJ�CIOWY�.

Przyk³ad (dla trybu pomiarowego STANDARD):

! = Wart. temperatury, przy której powinna byæ generowana czêstotliwo�æ 0 Hz 
(warto�æ temperatury wprowadzona w funkcji WARTO�Æ f MIN ).

" = Wart. temperatury, przy której powinna byæ generowana czêstotliwo�æ 
zdefiniowana w funkcji CZÊSTOTLIWO�Æ KOÑCOWA (warto�æ temperatury 
wprowadzona w funkcji WARTO�Æ f MAX).

Opis funkcji WYJŚCIE IMP./CZĘST.
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SYGNAŁ WYJŚCIOWY
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ.

Funkcja ta umo¿liwia wybór polaryzacji sygna³u czêstotliwo�ciowego.

Opcje:
PASYWNY � DODATNI
PASYWNY � UJEMNY

Ustawienie fabryczne:
PASYWNY � DODATNI

PASYWNY:

! Wskazówka!
Dla pr¹dów sta³ych do 25 mA (Imax = 250 mA / 20 ms)

STAŁA CZASOWA
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ.

Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia sta³ej czasowej definiuj¹cej reakcjê wyj�cia 
czêstotliwo�ciowego na znaczne wahania zmiennych mierzonych, albo bardzo 
szybk¹ (wprowadziæ ma³¹ sta³a czasow¹) albo t³umion¹ (wprowadziæ du¿¹ sta³¹ 
czasow¹).

Wprowadzenie:
Liczba zmiennopozycyjna z zakresu: 0.00...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
0.00 s

Opis funkcji WYJŚCIE IMP./CZĘST.

1 5 8 37
+

-

=

Otwarty
kolektor

U = 30 V DC
Zasilacz zewnêtrzny

max

F-
xx

xx
xx

x-
04

-x
x-

xx
-e

n-
00

0

PASYWNY UJEMNY

przewodz¹cy przewodz¹cy

nieprzewodz. nieprzewodz.
t t

tranzystor tranzystor

PASYWNY - DODATNI

F-
xx

xx
xx

x-
05

-x
x-

xx
-e

n-
00

2



Opis funkcji PROline Promass 80 10 Grupa WYJ�CIE IMP./CZÊST.

Endress+Hauser 33

TRYB BEZPIECZNY
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ.

Z uwagi na bezpieczeñstwo, zaleca siê zadanie na wyj�ciu czêstotliwo�ciowym, 
stanu wcze�niej zdefiniowanego na wypadek usterki. Omawiana funkcja s³u¿y do 
zdefiniowania tego w³a�nie stanu. Wybrane tutaj ustawienie wp³ywa wy³¹cznie na 
wyj�cie czêstotliwo�ciowe. Nie ma ono wp³ywu na inne wyj�cia (np. liczniki) oraz 
wska�nik.

Opcje:
WARTO�Æ BEZPIECZNA
Stan na wyj�ciu: 0 Hz.

POZIOM WARTO�CI BEZPIECZNEJ
Na wyj�ciu generowana jest czêstotliwo�æ okre�lona w funkcji WARTO�Æ 
BEZPIECZNA (4211).

OSTATNIA WARTO�Æ
Wyj�ciowa warto�æ mierzona generowana jest na podstawie ostatniej warto�ci 
mierzonej, zapisanej przed pojawieniem siê usterki.

WARTO�Æ MIERZONA
Wyj�ciowa warto�æ mierzona generowana jest na podstawie aktualnej warto�ci 
mierzonej. B³¹d jest ignorowany.

Ustawienie fabryczne:
WARTO�Æ BEZPIECZNA

WARTOŚĆ 
BEZPIECZNA ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ oraz w funkcji TRYB BEZPIECZNY opcja 
POZIOM WARTO�CI BEZPIECZNEJ.

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania czêstotliwo�ci, któr¹ przyrz¹d ma generowaæ 
na wyj�ciu w przypadku usterki.

Wprowadzenie:
maks. 4-cyfrowa liczba z zakresu: 0...1250 Hz

Ustawienie fabryczne:
1250 Hz

CZĘSTOTLIWOŚĆ 
AKTUALNA ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ.

Funkcja ta s³u¿y do wizualizacji obliczonej warto�ci aktualnej czêstotliwo�ci wyj�-
ciowej.

Wskazanie:
0...1250 Hz

Opis funkcji WYJŚCIE IMP./CZĘST.
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SYMULACJA 
CZĘSTOTLIWOŚCI ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ.

Funkcja ta s³u¿y do uaktywnienia symulacji wyj�cia czêstotliwo�ciowego.

Opcje:
WY£.
ZA£.

Ustawienie fabryczne:
WY£.

! Wskazówka!
� Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat "SYMULACJA WYJ�CIA 

CZÊSTOTLIWO�CIOWEGO�.
� Podczas trwania symulacji, przyrz¹d kontynuuje pomiar, tj. na pozosta³ych 

wyj�ciach prawid³owo generowane s¹ aktualne warto�ci mierzone.

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WARTOŚĆ 
SYMULOWANEJ 
CZĘSTOTLIWOŚCI

! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie CZÊSTOTLIWO�Æ oraz aktywna jest funkcja WARTO�Æ 
SYMULOWANEJ CZÊSTOTLIWO�CI (= ZA£.).

Funkcja ta s³u¿y do zaprogramowania warto�ci czêstotliwo�ci (np. 500 Hz), która 
ma byæ generowana na wyj�ciu czêstotliwo�ciowym. Warto�æ ta jest wykorzysty-
wana do testowania odpowiednich funkcji samego przep³ywomierza oraz pêtli 
sygna³u przep³ywowego.

Wprowadzenie:
0...1250 Hz

Ustawienie fabryczne:
0 Hz

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

PRZYPISANIE IMPULSU
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie IMPULS.

Funkcja ta s³u¿y do przypisania zmiennej mierzonej do wyj�cia impulsowego.

Opcje:
WY£.
PRZEP£YW MASOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY

Ustawienie fabryczne:
PRZEP£YW MASOWY

! Wskazówka!
Je¿eli wybrana zostanie opcja WY£., jedynymi funkcjami wy�wietlanymi w tej 
grupie bêd¹ PRZYPISANIE IMPULSU i TRYB PRACY.

Opis funkcji WYJŚCIE IMP./CZĘST.
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WAGA IMPULSU
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie IMPULS.

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania przep³ywu, przy którym wyzwalany jest impuls. 
Generowane impulsy mog¹ byæ sumowane przez licznik zewnêtrzny i w ten 
sposób mo¿liwa jest rejestracja ca³kowitej wielko�ci przep³ywu od momentu 
rozpoczêcia pomiaru.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od �rednicy nominalnej i ustawieñ regionalnych,
[warto�æ] [dm3 ...m3 lub US gal...US Mgal] / impuls
patrz ustawienie fabryczne dla wagi impulsu na str. 58 ff.

! Wskazówka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w odpowiedniej 
funkcji w grupie JEDNOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 8).

SZEROKOŚĆ IMPULSU
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie IMPULS.

Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia szeroko�ci impulsu wyj�ciowego. 

Wprowadzenie:
0.5...2000 ms

Ustawienie fabryczne:
100 ms

Impulsy generowane na wyj�ciu zawsze posiadaj¹ szeroko�æ (B) wprowadzon¹ w 
tej funkcji. Przerwy (P) pomiêdzy poszczególnymi impulsami ustawiane s¹ auto-
matycznie. Jednak¿e, ich szeroko�æ musi byæ co najmniej równa szeroko�ci im-
pulsu (B = P).

B = wprowadzona szeroko�æ impulsu (rys. dla impulsów dodatnich)
P= przerwy pomiêdzy poszczególnymi impulsami

! Wskazówka!
Wprowadzaj¹c szeroko�æ impulsu, nale¿y wybraæ tak¹ warto�æ, przy której licznik 
zewnêtrzny (np. licznik mechaniczny, PLC, itd.) nadal mo¿e przetwarzaæ okre�lo-
n¹ ilo�æ impulsów.

" Uwaga!
Je�li liczba impulsów lub czêstotliwo�æ wynikaj¹ca z wprowadzonej wagi impulsu, 
(patrz funkcja WAGA IMPULSU na str. 35), oraz aktualnego przep³ywu jest zbyt 
du¿a aby zachowaæ ustawion¹ szeroko�æ impulsów (przerwa P jest mniejsza ni¿ 
wprowadzona szeroko�æ B impulsów), po up³ywie czasu buforowania/bilansowa-
nia generowany jest komunikat b³êdu systemowego (pamiêæ impulsów).

Opis funkcji WYJŚCIE IMP./CZĘST.
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SYGNAŁ WYJŚCIOWY
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie IMPULS.

F-cja ta s³u¿y do konfiguracji wyj�cia, w taki sposób, aby dopasowane by³o np. 
do licznika zewnêtrznego. W zale¿no�ci od zastosowania, mo¿liwy jest wybór 
kierunku polaryzacji impulsów.

Opcje:
PASYWNY � DODATNI
PASYWNY � UJEMNY

Ustawienie fabryczne:
PASYWNY � DODATNI

PASYWNY:

! Wskazówka!
Dla sta³ych pr¹dów do 25 mA (Imax = 250 mA / 20 ms)

TRYB BEZPIECZNY
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie IMPULS.

Z uwagi na bezpieczeñstwo, zaleca siê zadanie na wyj�ciu impulsowym, stanu 
wcze�niej zdefiniowanego na wypadek usterki. Omawiana funkcja s³u¿y w³a�nie 
do zdefiniowania tego stanu. Wybrane tutaj ustawienie wp³ywa tylko na wyj�cie 
impulsowe. Nie ma ono natomiast wp³ywu na inne wyj�cia (np. liczniki) 
i wska�nik).

Opcje:
WARTO�Æ BEZPIECZNA
Stan na wyj�ciu: 0 impulsów.

OSTATNIA WARTO�Æ
Wyj�ciowa warto�æ mierzona generowana jest na podstawie ostatniej warto�ci 
mierzonej, zapisanej przed pojawieniem siê usterki.

WARTO�Æ MIERZONA
Wyj�ciowa warto�æ mierzona generowana jest na podstawie aktualnej warto�ci 
mierzonej. B³¹d jest ignorowany

Ustawienie fabryczne:
WARTO�Æ BEZPIECZNA

Opis funkcji WYJŚCIE IMP./CZĘST.
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SYMULACJA 
IMPULSÓW ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je¿eli w funkcji TRYB PRACY wybrane 
zosta³o ustawienie IMPULS. 

Funkcja ta s³u¿y do uaktywnienia symulacji wyj�cia impulsowego.

Opcje: 
WY£.

ODLICZANIE
Na wyj�ciu generowane s¹ impulsy zdefiniowane w funkcji WAGA IMPULSU  
SYMULOWANEGO .

CI¥GLE
Na wyj�ciu generowane s¹ impulsy o szeroko�ci zdefiniowanej w funkcji SZE-
ROKO�Æ IMPULSU. Procedura symulacji uaktywniana jest po potwierdzeniu 
opcji CI¥GLE za pomoc¹ przycisku F.

! Wskazówka!
Symulacja uaktywniana jest po potwierdzeniu opcji CI¥GLE poprzez wci�niêcie F. 
Wy³¹czenie mo¿liwe jest za pomoc¹ funkcji SYMULACJA IMPULSÓW.

Ustawienie fabryczne:
WY£.

! Wskazówka!
� Aktywna symulacja wskazywana jest przez ostrze¿enie #631 �SYMULACJA 

IMPULSÓW�.
� W przypadku obu opcji symulacji stosunek przerwa/wype³nienie wynosi 1:1.
� Podczas trwania symulacji, przyrz¹d kontynuuje pomiar, tj. na pozosta³ych 

wyj�ciach prawid³owo generowane s¹ aktualne warto�ci mierzone.

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WAGA 
SYMULOWANEGO 
IMPULSU 

! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li w funkcji SYMULACJA IMPULSÓW 
wybrane zosta³o ustawienie ODLICZANIE.

Funkcja ta s³u¿y do zaprogramowania liczby impulsów (np. 50), które maj¹ byæ 
generowane na wyj�ciu podczas symulacji. Warto�æ ta jest wykorzystywana do 
testowania odpowiednich funkcji samego przep³ywomierza oraz pêtli sygna³u 
przep³ywowego. Szeroko�æ generowanych impulsów jest zgodna z ustawieniem 
w funkcji SZEROKO�Æ IMPULSU. Stosunek przerwa/wype³nienie wynosi 1:1.

Symulacja uruchamiana jest po potwierdzeniu zdefiniowanej warto�ci za pomoc¹ 
przycisku F. Po wygenerowaniu okre�lonej liczby impulsów, wy�wietlacz wska-
zuje warto�æ 0.

Wprowadzenie:
0...10 000

Ustawienie fabryczne:
0

! Wskazówka!
Symulacja uruchamiana jest po potwierdzeniu zdefiniowanej warto�ci za pomoc¹ 
przycisku F. Wy³¹czenie mo¿liwe jest za pomoc¹ funkcji SYMULACJA IMPUL-
SÓW (=WY£.).

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

Opis funkcji WYJŚCIE IMP./CZĘST.
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11 Grupa WYJ�CIE STATUSU

Opis funkcji WYJŚCIE STATUSU

Grupa ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li przyrz¹d wyposa¿ony jest wyj�cie statusu.

PRZYPISANIE STATUSU Funkcja ta s³u¿y do przypisania funkcji sygnalizacyjnej do wyj�cia statusu.

Opcje:
WY£.
ZA£. (tryb pracy)
KOMUNIKAT B£ÊDU
OSTRZE¯ENIE
KOMUNIKAT B£ÊDU lub OSTRZE¯ENIE
DETEKCJA PUSTEJ RURY (tylko je�li funkcja ta jest aktywna)
KIERUNEK PRZEP£YWU
WARTO�Æ GRANICZNA PRZEP£YWU MASOWEGO
WARTO�Æ GRANICZNA PRZEP£YWU OBJÊTO�CIOWEGO
WARTO�Æ GRANICZNA PRZEP£. OBJÊTO�CIOWEGO NORMALIZOWANEGO 
WARTO�Æ GRANICZNA GÊSTO�CI
WARTO�Æ GRANICZNA GÊSTO�CI ODNIESIENIA
WARTO�Æ GRANICZNA TEMPERATURY

Ustawienie fabryczne:
KOMUNIKAT B£ÊDU

! Wskazówka!
� Wyj�cie statusu jest wyj�ciem normalnie zamkniêtym, tj. w czasie trwania nor-

malnego, wolnego od b³êdów pomiaru wyj�cie jest zamkniête (tranzystor prze-
wodzi).

� Prosimy zapoznaæ siê z informacjami dotycz¹cymi mechanizmu prze³¹czania 
wyj�cia statusu (patrz str. 40, 41), oraz postêpowaæ zgodnie z nimi.

� W przypadku wyboru opcji WY£., jedyn¹ funkcj¹ wy�wietlan¹ w tej grupie jest 
omawiana funkcja, tj. PRZYPISANIE STATUSU.

WARTOŚĆ 
ZAŁĄCZAJĄCA ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li w funkcji PRZYPISANIE STATUSU 
wybrana zosta³a opcja WART. GR. PRZEP£. MASOWEGO, WART. GR. PRZEP£. 
OBJÊTO�CIOWEGO, WART. GR. PRZEP£. OBJÊT. NORMALIZOWANEGO, 
WART. GR. TEMPERATURY, WART. GR. GÊSTO�CI, WART. GR. GÊSTO�CI 
ODNIESIENIA lub KIERUNEK PRZEP£YWU.

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania warto�ci, przy której nastêpuje za³¹czenie wyj�-
cia statusu. Warto�æ ta mo¿e byæ równa , wy¿sza lub ni¿sza od warto�ci 
wy³¹czaj¹cej. Dopuszczalne s¹ warto�ci zarówno dodatnie jak i ujemne.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0 [kg/h] lub 0 [m3/h] lub 2 [kg/l] lub 200 [°C]

WARTOŚĆ 
WYŁĄCZAJĄCA ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li w funkcji PRZYPISANIE STATUSU 
wybrana zosta³a opcja WART. GR. PRZEP£. MASOWEGO, WART. GR. PRZEP£. 
OBJÊT., WART. GR. PRZEP£. OBJÊT. NORMALIZOWANEGO, WART. GR. TEM-
PERATURY, WART. GR. GÊSTO�CI, WART. GR. GÊSTO�CI ODNIESIENIA.

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania warto�ci, przy której nastêpuje wy³¹czenie wyj�-
cia statusu. Warto�æ ta mo¿e byæ równa , wy¿sza lub ni¿sza od warto�ci 
za³¹czaj¹cej. Dopuszczalne s¹ warto�ci zarówno dodatnie jak i ujemne.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0 [kg/h] lub 0 [m3/h] lub 2 [kg/l] lub 200 [°C]



Opis funkcji PROline Promass 80 11 Grupa WYJ�CIE STATUSU

Endress+Hauser 39

STAŁA CZASOWA
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li w funkcji PRZYPISANIE STATUSU 
wybrana zosta³a jedna z poni¿szych opcji:
KIERUNEK PRZEP£YWU
WARTO�Æ GRANICZNA PRZEP£YWU MASOWEGO
WARTO�Æ GRANICZNA PRZEP£YWU OBJÊTO�CIOWEGO
WARTO�Æ GRANICZNA PRZEP£. OBJÊTO�CIOWEGO NORMALIZOWANEGO
WARTO�Æ GRANICZNA GÊSTO�CI
WARTO�Æ GRANICZNA GÊSTO�CI ODNIESIENIA
WARTO�Æ GRANICZNA TEMPERATURY

Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia sta³ej czasowej definiuj¹cej reakcjê sygna³u 
pomiarowego na znaczne wahania zmiennych pomiarowych albo bardzo szybk¹ 
(wprowadziæ ma³¹ sta³a czasow¹) albo t³umion¹ (wprowadziæ du¿¹ sta³¹ cza-
sow¹). 
Celem t³umienia, jest niedopuszczenie do ci¹g³ych zmian stanu wyj�cia statusu 
w wyniku fluktuacji przep³ywu.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna: 0.00...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
0.00 s

AKTUALNY STATUS Funkcja ta s³u¿y do sprawdzenia aktualnego stanu wyj�cia statusu.

Wskazanie:
OTWARTE
ZAMKNÊTE

SYMULACJA PUNKTU 
PRZEŁĄCZANIA

Funkcja ta s³u¿y do uaktywnienia symulacji wyj�cia statusu.

Opcje:
WY£.
ZA£.

Ustawienie fabryczne:
WY£.

! Wskazówka!
� Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat �SYMULACJA WYJ�CIA 

STATUSU�.
� Podczas trwania symulacji, przyrz¹d kontynuuje pomiar, tj. na pozosta³ych 

wyj�ciach prawid³owo generowane s¹ aktualne warto�ci mierzone.

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WARTOŚĆ 
SYMULOWANEGO 
PUNKTU 
PRZEŁĄCZANIA

! Wskazówka!
Funkcja ta dostêpna jest tylko wówczas, gdy aktywna jest funkcja SYMULACJA 
PUNKTU PRZE£¥CZANIA.

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania stanu wyj�cia statusu podczas symulacji, 
(po za³¹czeniu). Warto�æ ta jest wykorzystywana do testowania odpowiednich 
funkcji samego przep³ywomierza oraz pêtli sygna³u przep³ywowego. 

Wprowadzenie:
OTWARTE
ZAMKNIÊTE

Ustawienie fabryczne:
OTWARTE

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

Opis funkcji WYJŚCIE STATUSU
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11.1 Informacje dotycz¹ce odpowiedzi wyj�cia statusu

Informacje ogólne
Je¿eli dla wyj�cia statusu skonfigurowano funkcjê �WARTO�Æ GRANICZNA� lub �KIERUNEK PRZEP£YWU�, 
poprzez funkcje WARTO�Æ ZA£¥CZAJ¥CA i WARTO�Æ WY£¥CZAJ¥CA mo¿liwe jest zdefiniowanie wymaga-
nych punktów prze³¹czania. W chwili gdy badana zmienna pomiarowa osi¹ga jedn¹ z wcze�niej zdefiniowanych 
warto�ci, sygna³ na wyj�ciu statusu zmienia tak jak zilustrowano na przedstawionych poni¿ej rysunkach.

Wyjście statusu skonfigurowane jako sygnalizacja kierunku przepływu
Warto�æ wprowadzona w funkcji WARTO�Æ ZA£¥CZAJ¥CA definiuje punkt prze³¹czania dla dodatniego i ujem-
nego kierunku przep³ywu. 
Przyk³adowo, je¿eli zdefiniowana warto�æ w punkcie prze³¹czenia = 1 kg/h, wyj�cie statusu wy³¹czone zostaje 
(otwarte) przy �1 kg/h i za³¹czone ponownie (zamkniête) przy +1 kg/h. Je¿eli w da-nym procesie wymagana jest 
zmiana kierunku, jako punkt prze³¹czania nale¿y zadaæ warto�æ 0 (bez histerezy prze³¹czania). 
Je¿eli wykorzystywana jest opcja odciêcia pomiaru przy niskim przep³ywie, zaleca siê zadanie warto�ci histerezy 
wiêkszej lub równej warto�ci odciêcia niskiego przep³ywu.

Punkt wy³¹czenia / za³¹czenia

a = Wyj�cie statusu zamkniête
b = Wyj�cie statusu otwarte

Wyjście statusu skonfigurowane jako sygnalizacja przekroczenia wartości granicznej
Wyj�cie statusu prze³¹czane jest natychmiast po przekroczeniu przez zmienn¹ mierzon¹ dolnego lub górnego, 
zdefiniowanego punktu prze³¹czania. 
Zastosowanie: Monitorowanie przep³ywu lub warunków granicznych zwi¹zanych z procesem.

Zmienna mierzona

! = WART. ZA£. ≤ WART. WY£. (zabezpieczenie maksimum)
" = WART. ZA£. > WART. WY£. (zabezpieczenie minimum)
# = Wyj�cie statusu wy³¹czone (otwarte)
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11.2 Mechanizm prze³¹czania wyj�cia statusu

Funkcja Status Wyj. typu otwarty kolektor 
(tranzystor)

ZAŁ. (tryb pracy) System w trybie pomiarowym

zamkniête

System nie pracuje w trybie 
pomiarowym
(zanik zasilania) otwarte

Komunikat błędu Stan systemu prawid³owy

zamkniête

(B³¹d systemowy lub 
procesowy)
B³¹d → Reakcja wyj�æ/wej�æ 
i licznika na usterkê

otwarte

Ostrzeżenie Stan systemu prawid³owy

zamkniête

(B³¹d systemowy lub 
procesowy)
B³¹d → Kontynuacja
pomiaru

otwarte

Komunikat błędu
lub
ostrzeżenie

Stan systemu prawid³owy

zamkniête

(B³¹d system. lub procesowy)
B³¹d → Reakcja na usterkê
lub
Ostrze¿enie → Kontynuacja
pomiaru

otwarte

Detekcja pustej 
rury (DPR) 

Gêsto�æ medium powy¿ej 
zadanej warto�ci, np.: rura 
pomiarowa pe³na zamkniête

Gêsto�æ medium poni¿ej 
zadanej warto�ci, np.: rura 
pomiarowa pusta otwarte

Kierunek 
przepływu

W przód

zamkniête

W ty³

otwarte

Wart. graniczna
� prz. masowy
� prz. objêto�ciowy
� prz. objêto�ciowy 

normalizowany
� gêsto�æ
� gêst. odniesienia
� temperatura

Dolna ani górna warto�æ gra-
niczna nie jest przekroczona

zamkniête

Przekroczenie dolnej lub górnej 
warto�ci granicznej

otwarte
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12 Grupa WEJ�CIE STATUSU

Opis funkcji WEJŚCIE STATUSU

Grupa ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li przep³ywomierz jest wyposa¿ony w modu³ WE/WY z wej�ciem sta-
tusu.

PRZYPISANIE WEJŚCIA 
STATUSU

Funkcja ta s³u¿y do przypisania funkcji do wej�cia statusu.

Opcje:
WY£.
KASOWANIE LICZNIKA 1
ZEROWANIE WSKAZAÑ
KASOWANIE LICZNIKA 2
KASOWANIE WSZYSTKICH LICZNIKÓW

Ustawienie fabryczne:
WY£.

! Wskazówka!
Funkcja zerowania wskazañ jest aktywna tak d³ugo, jak d³ugo na wej�ciu statusu 
dostêpny jest aktywny poziom (sygna³ ci¹g³y). W przypadku przypisania ka¿dej 
z pozosta³ych funkcji, reakcja nastêpuje w wyniku zmiany poziomu (impulsu) 
na wej�ciu statusu.

POZIOM AKTYWNY Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania poziomu (WYSOKI lub NISKI) powoduj¹cego 
wyzwolenie lub wy³¹czenie przypisanej do wej�cia statusu funkcji (patrz funkcja 
PRZYPISANIE WEJ�CIA STATUSU ).

Opcje:
WYSOKI
NISKI

Ustawienie fabryczne:
WYSOKI

MINIMALNA 
SZEROKOŚĆ IMPULSU

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania minimalnej szeroko�ci impulsu, wymaganej 
do wyzwolenia przypisanej do wej�cia statusu funkcji.

Wprowadzenie:
20...100 ms

Ustawienie fabryczne:
50 ms

SYMULACJA WEJŚCIA 
STATUSU

Funkcja ta s³u¿y do uaktywnienia symulacji wej�cia statusu, tj. do wyzwolenia 
przypisanej do niego funkcji (patrz funkcja PRZYPISANIE WEJ�CIA STATUSU 
na str. 38).

Opcje: 
WY£.
ZA£.

Ustawienie fabryczne:
WY£.

! Wskazówka!
� Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat �SYMULACJA WEJ�CIA 

STATUSU�.
� Podczas trwania symulacji, przyrz¹d kontynuuje pomiar, tj. na pozosta³ych 

wyj�ciach prawid³owo generowane s¹ aktualne warto�ci mierzone.

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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WARTOŚĆ 
SYMULOWANA - 
WEJŚCIE STATUSU

! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li aktywna jest funkcja SYMULACJA 
WEJ�CIA STATUSU (= ZA£.).

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania poziomu, który ma byæ symulowany na wej�ciu 
statusu.

Opcje:
WYSOKA
NISKA

Ustawienie fabryczne:
NISKA

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

Opis funkcji WEJŚCIE STATUSU
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13 Grupa KOMUNIKACJA

Opis funkcji KOMUNIKACJA

OZNACZENIE PUNKTU 
POMIAROWEGO

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania oznaczenia przyrz¹du (punktu) pomiarowego. 
Oznaczenie to mo¿na odczytywaæ oraz edytowaæ na wska�niku lokalnym lub 
za pomoc¹ protoko³u HART.

Wprowadzenie:
maks. 8-znakowy tekst, dopuszczalne znaki: A�Z, 0�9, +, �, znaki przestankowe

Ustawienie fabryczne:
�_ _ _ _ _ _ _ _� (brak tekstu)

OPIS PUNKTU 
POMIAROWEGO

Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia opisu przyrz¹du (punktu) pomiarowego. Opis 
ten mo¿na odczytywaæ oraz edytowaæ na wska�niku lokalnym lub za pomoc¹ 
protoko³u HART.

Wprowadzenie:
maks. 16-znakowy tekst, dopuszczalne znaki: A�Z, 0�9, +, �, znaki przestankowe

Ustawienie fabryczne:
�_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _� (brak tekstu)

ADRES SIECIOWY Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania adresu sieciowego, celem umo¿liwienia wymia-
ny danych za pomoc¹ protoko³u HART.

Wprowadzenie:
0...15

Ustawienie fabryczne:
0

! Wskazówka!
Adresy 1...15: za³¹czony jest sta³y pr¹d 4 mA.

PROTOKÓŁ HART Funkcja ta s³u¿y do wskazania czy aktywny jest protokó³ HART.

Wskazanie:
WY£. = protokó³ HART nieaktywny
ZA£. = protokó³ HART aktywny

! Wskazówka!
Protokó³ HART uaktywniany jest poprzez wybór opcji 4�20mA HART lub 4�20mA 
(25 mA) HART w funkcji ZAKRES PR¥DOWY (patrz str. 23).

ID PRODUCENTA Funkcja ta s³u¿y do wskazania numeru identyfikacyjnego (ID) producenta w dzie-
siêtnym formacie liczbowym.

Wskazanie:
Endress+Hauser
17 = (≅ 11 heks.) dla Endress+Hauser

ID PRZYRZĄDU Funkcja ta s³u¿y do wskazania numeru identyfikacyjnego (ID) przyrz¹du, w heksa-
decymalnym formacie liczbowym.

Wskazanie:
50 = (≅ 80 dzies.) dla Promass 80
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14 Grupa PARAMETRY PROCESOWE

Opis funkcji PARAMETRY PROCESOWE

PRZYPISANIE 
ODCIĘCIA NISKICH 
PRZEPŁYWÓW

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania punktu prze³¹czania dla odciêcia niskich 
przep³ywów.

Opcje:
WY£.
PRZEP£YW MASOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY

Ustawienie fabryczne:
PRZEP£YW MASOW

WARTOŚĆ 
ZAŁĄCZAJĄCA 
ODCIĘCIE NISKICH 
PRZEPŁYWÓW

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania warto�ci, przy której nastêpuje za³¹czenie 
odciêcia niskich przep³ywów. 
Funkcja odciêcia niskich przep³ywów jest aktywne je�li wprowadzona zostanie 
warto�æ ró¿na od 0. Celem wskazania aktywno�ci tej funkcji, pod�wietlony 
zostaje znak warto�ci przep³ywu na wska�niku.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od �rednicy nominalnej 

! Wskazówka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w odpowiedniej 
funkcji w grupie JEDNOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 8).

WARTOŚĆ 
WYŁĄCZAJĄCA 
ODCIĘCIE NISKICH 
PRZEPŁYWÓW

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania warto�ci, przy której nastêpuje wy³¹czenie 
odciêcia niskich przep³ywów. 
Warto�æ wy³¹czaj¹c¹ nale¿y wprowadziæ jako dodatni¹ histerezê wzglêdem war-
to�ci za³¹czaj¹cej.

Wprowadzenie:
Liczba ca³kowita z zakresu: 0...100%

Ustawienie fabryczne:
50%

Przyk³ad:

Q = Przep³yw [masa/czas]
t = Czas
H = Histereza
a = WARTO�Æ ZA£¥CZAJ¥CA ODCIÊCIE NISKICH PRZEP£YWÓW = 200 g/h
b = WARTO�Æ WY£¥CZAJ¥CA ODCIÊCIE NISKICH PRZEP£YWÓW = 10%
c = Aktywne odciêcie pomiaru przy niskim przep³ywie
1 = Odciêcie pomiaru przy niskim przep³ywie za³¹czane jest przy 200 g/h
2 = Odciêcie pomiaru przy niskim przep³ywie wy³¹czane jest przy 220 g/h 
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DETEKCJA PUSTEJ 
RURY (DPR)

Funkcja ta s³u¿y do uaktywnienia detekcji pustej rury (DPR). W przypadku pustych 
rur pomiarowych, gêsto�æ medium spada poni¿ej okre�lonej warto�ci (patrz funk-
cja WARTO�Æ DPR NISKA).

Opcje: 
WY£.
ZA£.

Ustawienie fabryczne:
WY£.

" Uwaga!
� W funkcji WARTO�Æ DPR NISKA nale¿y w³a�ciwie wybraæ doln¹ warto�æ gra-

niczn¹ DPR tak, aby dostatecznie ró¿ni³a siê od efektywnej gêsto�ci medium. 
Zapewnia to wykrycie ca³kowicie pustej rury oraz rury wype³nionej tylko czê�-
ciowo.

� W przypadku pomiaru gazu stanowczo zalecane jest wy³¹czenie funkcji detek-
cji pustej rury.

WARTOŚĆ DPR NISKA
! Wskazówka!
Funkcja ta dostêpna jest tylko wówczas, gdy w funkcji DETEKCJA PUSTEJ RURY 
(DPR) wybrana zosta³a opcja ZA£..

Funkcja ta s³u¿y do zadania dolnej warto�ci progowej dla gêsto�ci mierzonej, 
w celu wykrycia mo¿liwych problemów w procesie, wskazywanych przez zbyt 
nisk¹ gêsto�æ.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0.2000 g/cc

WARTOŚĆ DPR 
WYSOKA ! Wskazówka!

Funkcja ta dostêpna jest tylko wówczas, gdy w funkcji DETEKCJA PUSTEJ RURY 
(DPR) wybrana zosta³a opcja ZA£..

Funkcja ta s³u¿y do zadania górnej warto�ci progowej dla gêsto�ci mierzonej.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
6.0000 g/cc

CZAS ODPOWIEDZI 
DPR

Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia przedzia³u czasu, w którym przed wygenero-
waniem ostrze¿enia lub komunikatu b³êdu musz¹ byæ nieprzerwanie spe³nione 
kryteria pozwalaj¹ce uznaæ rurê za pust¹.

Wprowadzenie:
liczba sta³opozycyjna z zakresu: 1.0...60.0 s 

Ustawienie fabryczne:
1.0 s

Opis funkcji PARAMETRY PROCESOWE
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USTALONA GĘSTOŚĆ 
ODNIESIENIA

Funkcja ta umo¿liwia wprowadzenie ustalonej warto�ci gêsto�ci odniesienia, 
na podstawie której obliczane s¹ przep³yw objêto�ciowy normalizowany i objêto�æ 
normalizowana.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
1 kg/Nl

USTAWIANIE ZERA Funkcja ta umo¿liwia automatyczne ustawienie punktu zerowego. Nowa warto�æ 
punktu zerowego, wyznaczana przez system pomiarowy, zatwierdzana jest poprzez 
funkcjê PUNKT ZEROWY (patrz str. 52).

Opcje:
ANULUJ
START

Ustawienie fabryczne:
ANULUJ

" Uwaga!
Przed wykonaniem ustawiania zera, prosimy zapoznaæ siê ze szczegó³owym opisem tej 
procedury , zamieszczonym w �Instrukcji obs³ugi Promass 80� BA 057D/06/pl.

! Wskazówka!
� Podczas ustawiania punktu zerowego programowanie jest zablokowane. 

Na wska�niku pojawia siê komunikat: �TRWA USTAWIANIE ZERA�.
� Je�li ustawienie punktu zerowego nie jest mo¿liwe (np. je�li v > 0.1 m/s) lub 

zosta³o anulowane, wówczas na wy�wietlaczu pojawia siê komunikat alarmowy 
�USTAWIENIE ZERA NIEMO¯LIWE�.

� Je¿eli przetwornik Promass 80 wyposa¿ony jest w wej�cie statusu, wówczas 
ustawianie punktu zerowego mo¿e byæ równie¿ uaktywnione poprzez to 
wej�cie.

� Po zakoñczeniu procedury ustawiania zera, nowa warto�æ punktu zerowego 
mo¿e byæ wywo³ana poprzez wci�niêcie przycisku F. Ponowne wci�niêcie F 
powoduje powrót do funkcji USTAWIANIE ZERA.

GĘSTOŚĆ ZADANA Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia nastawy gêsto�ci dla danej cieczy,
dla której ma byæ wykonana lokalna kalibracja pomiaru gêsto�ci.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostk¹ 
(z zakresu: 0.1...5.9999 kg/l)

! Wskazówka!
� Wprowadzona tutaj zadana gêsto�æ, nie powinna ró¿niæ siê od rzeczywistej gêsto�ci 

cieczy wiêcej ni¿ o ±10%.
� Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w odpowiedniej 

funkcji w grupie JEDNOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 8).

POMIAR MEDIUM Funkcja ta realizuje pomiar rzeczywistej gêsto�ci danego medium, wykorzystywany 
do kalibracji pomiaru gêsto�ci.

Opcje:
ANULUJ
START

Opis funkcji PARAMETRY PROCESOWE



14 Grupa PARAMETRY PROCESOWE Opis funkcji PROline Promass 80

48 Endress+Hauser

KALIBRACJA 
GĘSTOŚCI

Funkcja ta umo¿liwia lokaln¹ kalibracjê gêsto�ci. Warto�ci kalibracyjna gêsto�ci 
zostaje wyznaczone ponownie i zapisana w pamiêci. Zapewnia to uzyskanie 
najwiêkszej mo¿liwej dok³adno�ci obliczeñ warto�ci zale¿nych od gêsto�ci 
(np. przep³ywu objêto�ciowego).

" Uwaga!
Przed wykonaniem kalibracji gêsto�ci, prosimy zapoznaæ siê ze szczegó³owym opisem 
tej procedury, zamieszczonym w �Instrukcji obs³ugi Promass 80� BA 057D/06/pl .

! Wskazówka!
Kalibracja gêsto�ci wykonywana jest w przypadku, gdy:
� Warto�ci gêsto�ci otrzymane w wyniku pomiaru za pomoc¹ czujnika, nie s¹ 

dok³adnie takie jakich oczekiwano na podstawie analizy laboratoryjnej.
� W³asno�ci cieczy nie s¹ zgodne z nastawami ustawionymi fabrycznie lub  nie s¹ 

spe³nione warunków odniesienia, w których dokonano kalibracji przyrz¹du.
� Przep³ywomierz wykorzystywany jest wy³¹cznie do pomiaru cieczy, której gês-

to�æ musi byæ rejestrowana z bardzo du¿¹ dok³adno�ci¹ w sta³ych warun-
kach.

Wprowadzenie:
ANULUJ
KALIBRACJA GÊSTO�CI

Ustawienie fabryczne:
ANULUJ

PRZYWRÓCENIE 
WARTOŚCI 
POCZĄTKOWEJ

Za pomoc¹ tej funkcji przywracana jest pocz¹tkowa warto�æ wspó³czynnika gês-
to�ci, wyznaczona fabrycznie.

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE

TRYB KOREKCJI 
CIŚNIENIA

Funkcja ta s³u¿y do konfiguracji automatycznej korekcji ci�nienia. W ten sposób, 
kompensowany jest wp³yw odchy³ki pomiêdzy ci�nieniem procesowym i ci�nie-
niem podczas kalibracji na b³¹d pomiaru przep³ywu masowego, (patrz równie¿ 
Instrukcja obs³ugi PROline promass 80, BA 057D/06/pl, Rozdzia³: �Dok³adno�æ�).

Opcje:
WY£.
USTALONY (Korekcja ci�nienia dokonywana jest na podstawie zdefiniowanej 
ustalonej warto�ci ci�nienia)

Ustawienie fabryczne:
WY£

CIŚNIENIE
! Wskazówka!
Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li w funkcji TRYB KOREKCJI 
CI�NIENIA wybrane zosta³o ustawienie USTALONY.

Funkcja ta s³u¿y do wprowadzenia warto�ci ci�nienia procesowego, na podstawie 
której ma byæ dokonana korekcja ci�nienia.

Wprowadzenie:
7-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0 bar g

! Wskazówka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w odpowiedniej funk-
cji w grupie JEDNOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 8).

Opis funkcji PARAMETRY PROCESOWE
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15 Grupa PARAMETRY SYSTEMOWE

Opis funkcji PARAMETRY SYSTEMOWE

KIERUNEK MONTAŻU 
CZUJNIKA

Funkcja ta, w razie potrzeby umo¿liwia zmianê znaku zmiennej mierzonej.

Opcje:
NORMALNY (PRZÓD) - kierunek przep³ywu zg. ze wskazywanym przez strza³kê
ODWROTNY (TY£) - kierunek przep³ywu przeciwny do wskazywanego przez 
strza³kê

Ustawienie fabryczne:
NORMALNY (PRZÓD)

! Wskazówka!
Nale¿y ustaliæ aktualny kierunek przep³ywu medium w odniesieniu do kierunku 
wskazywanego przez strza³kê na czujniku (tabliczka znamionowa).

TRYB POMIAROWY Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania trybu pomiarowego dla wszystkich wyj�æ.

Opcje:
STANDARD
SYMETRYCZNY

Ustawienie fabryczne:
STANDARD

Odpowiedzi poszczególnych wyj�æ w ka¿dym z trybów pomiarowych zosta³y 
szczegó³owo opisane poni¿ej:

Wyjście prądowe i częstotliwościowe
STANDARD
Sygna³y na wyj�ciu pr¹dowym i czêstotliwo�ciowych s¹ proporcjonalne do zmien-
nej mierzonej. 
Sk³adowe przep³ywu spoza ustawionego zakresu pomiarowego (pomiêdzy war-
to�ciami !: WARTO�Æ 0_4 mA lub WARTO�Æ f MIN oraz ": WARTO�Æ 20 mA 
lub WARTO�Æ f MAX) nie s¹ uwzglêdniane podczas generowania sygna³u wyj�-
ciowego, pojawia siê natomiast komunikat �WARTO�Æ GRANICZNA ZAKRESU 
PR¥DOWEGO� lub �WARTO�C GRANICZNA ZAKRESU CZÊSTOTLIWO�CI�.

Przyk³ad dla wyj�cia pr¹dowego:

SYMETRYCZNY
Sygna³y na wyj�ciu pr¹dowym i czêstotliwo�ciowym s¹ niezale¿ne od kierunku 
przep³ywu (bezwzgl. suma warto�ci mierzonych). �WARTO�Æ 20 mA� lub �WAR-
TO�Æ f MAX� # (np. przep³yw w ty³) odpowiada lustrzanemu odbiciu warto�ci 
parametru WARTO�Æ 20 mA lub WARTO�Æ f MAX " (np. przep³yw w przód).

Przyk³ad dla wyj�cia pr¹dowego:
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TRYB POMIAROWY
(Cd)

Wyjście impulsowe
STANDARD
Sumowane s¹ wy³¹cznie dodatnie sk³adowe przep³ywu. Sk³adowe ujemne nie s¹ 
uwzglêdniane.

SYMETRYCZNY
Uwzglêdniane s¹ dodatnie i ujemne sk³adowe przep³ywu.

! Wskazówka!
Informacja o kierunku przep³ywu mo¿e byæ wyprowadzana poprzez programowa-
ne wyj�cie statusu.

Wyjście statusu

! Wskazówka!
Podane informacje odnosz¹ siê tylko do przypadku, gdy w funkcji PRZYPISANIE 
STATUSU wybrane zosta³o ustawienie WARTO�Æ GRANICZNA.

STANDARD
Sygna³ na wyj�ciu statusu prze³¹czany jest zgodnie ze zdefiniowanymi punktami 
prze³¹czania.

SYMETRYCZNY
Sygna³ na wyj�ciu statusu prze³¹czany jest zgodnie ze zdefiniowanymi punktami 
prze³¹czania, niezale¿nie od znaku. Innymi s³owy, je�li zdefiniowany zosta³ punkt 
prze³¹czenia ze znakiem dodatnim, sygna³ na wyj�ciu statusu zostaje równie¿ 
prze³¹czony natychmiast po osi¹gniêciu zadanej warto�ci w kierunku ujemnym 
(ujemny znak), (patrz rysunek).

Przyk³ad dla trybu pomiarowego SYMETRYCZNY:
Punkt za³¹czania: Q = 4
Punkt wy³¹czania: Q = 10

! = Wyj�cie statusu za³¹czone (zamkniête)
" = Wyj�cie statusu wy³¹czone (otwarte)

ZEROWANIE WSKAZAŃ Funkcja ta s³u¿y do przerwania obliczeñ zmiennych mierzonych. 
Jest to konieczne np. podczas czyszczenia instalacji ruroci¹gowej. 
Funkcja ta wp³ywa na wszystkie funkcje i wyj�cia przyrz¹du pomiarowego.

Opcje:
WY£.
ZA£ (na wyj�ciu sygna³owym ustawiana jest warto�æ odpowiadaj¹ca brakowi 
przep³ywu, warto�ci temperatury i gêsto�ci nadal wyprowadzane s¹ prawid³owo 
na wyj�ciu))

Ustawienie fabryczne:
WY£.

Opis funkcji PARAMETRY SYSTEMOWE
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TŁUMIENIE GĘSTOŚCI Filtracja gêsto�ci umo¿liwia zmniejszenie wra¿liwo�ci sygna³u pomiarowego gês-
to�ci na wahania gêsto�ci cieczy, np. w przypadku cieczy niejednorodnych.

Wprowadzenie:
maks. 5-cyfrowa liczba wraz ze znakiem: 0.00...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
0.00 s

! Wskazówka!
T³umienie wp³ywa na wszystkie funkcje i wyj�cia przyrz¹du pomiarowego.

TŁUMIENIE 
PRZEPŁYWU

Funkcja ta s³u¿y do zadania stopnia filtrowania przez filtr cyfrowy. 
Dziêki temu, wra¿liwo�æ sygna³u pomiarowego na zak³ócenia (np. wysoka zawar-
to�æ cia³ sta³ych, gaz zawarty w medium, itd.) zostaje zredukowana. Wraz 
ze wzrostem stopnia filtrowania wzrasta czas reakcji przyrz¹du pomiarowego. 

Wprowadzenie:
0...100 s

Ustawienie fabryczne:
0 s

! Wskazówka!
T³umienie wp³ywa na wszystkie funkcje i wyj�cia przyrz¹du pomiarowego.

Opis funkcji PARAMETRY SYSTEMOWE
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16 Grupa DANE CZUJNIKA

Opis funkcji DANE CZUJNIKA

Wszystkie dane czujnika, w³¹czaj¹c wspó³czynnik kalibracyjny, punkt zerowy oraz �rednicê nominaln¹, 
ustawiane s¹ fabrycznie. Wszystkie ustawienia parametrów czujnika zapisane s¹ w module pamiêci S-DAT�.

" Uwaga!
W normalnych warunkach, ustawieñ tych nie nale¿y zmieniaæ, poniewa¿ wp³ywa to na ogó³ na liczne funkcje 
ca³ego systemu pomiarowego oraz w szczególno�ci na jego dok³adno�æ. W zwi¹zku z tym, dostêp do funkcji 
opisanych poni¿ej mo¿na uzyskaæ tylko poprzez wprowadzenie specjalnego kodu serwisowego, ró¿ni¹cego 
siê od kodu u¿ytkownika. 

W przypadku jakichkolwiek pytañ dotycz¹cych omawianych funkcji prosimy o kontakt z serwisem E+H.

WSPÓŁCZYNNIK-K Funkcja ta wskazuje pr¹dowy wspó³czynnik kalibracyjny dla czujnika. 

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od �rednicy nominalnej i kalibracji

! Wskazówka!
Je�li podczas wywo³ywania tej funkcji wprowadzony zostanie kod serwisowy, 
istnieje mo¿liwo�æ edycji tej warto�ci.

PUNKT ZEROWY Funkcja ta wskazuje warto�æ korekcji pr¹dowej ustalaj¹cej punkt zerowy czuj-
nika. Wspó³czynnik korekcyjny punktu zerowego jest wyznaczany i ustawiany fab-
rycznie.

Wprowadzenie:
maks. 5-cyfrowa liczba: �99999...+99999

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od kalibracji

ŚREDNICA 
NOMINALNA

Funkcja ta wskazuje �rednicê nominaln¹ czujnika. Zale¿y od rozmiaru czujnika 
i jest ustawiana fabrycznie.

Ustawienie fabryczne:
Zale¿y od rozmiaru czujnika

! Wskazówka!
Je�li podczas wywo³ywania tej funkcji wprowadzony zostanie kod serwisowy, ist-
nieje mo¿liwo�æ edycji tej warto�ci.

WSPÓŁCZYNNIK 
TEMPERATUROWY KM

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia wspó³czynnika temperaturowego KM.

WSPÓŁCZYNNIK 
TEMPERATUROWY 
KM 2

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia wspó³czynnika temperaturowego KM 2.

WSPÓŁCZYNNIK 
TEMPERATUROWY KT

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia wspó³czynnika temperaturowego KT.

WSPÓŁCZYNNIK 
KALIBRACYJNY KD 1

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia wspó³czynnika kalibracyjnego KD 1.

WSPÓŁCZYNNIK 
KALIBRACYJNY KD 2

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia wspó³czynnika kalibracyjnego KD 2.
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WSPÓŁCZYNNIK 
GĘSTOŚCI  C 0

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia aktualnego wspó³czynnika gêsto�ci C 0.

" Uwaga!
Kalibracja gêsto�ci mo¿e powodowaæ zmianê warto�ci kalibracyjnej tego 
wspó³czynnika..

WSPÓŁCZYNNIK 
GĘSTOŚCI  C 1

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia aktualnego wspó³czynnika gêsto�ci C 1.

" Uwaga!
Kalibracja gêsto�ci mo¿e powodowaæ zmianê warto�ci kalibracyjnej tego 
wspó³czynnika..

WSPÓŁCZYNNIK 
GĘSTOŚCI  C 2

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia aktualnego wspó³czynnika gêsto�ci C 2.

" Uwaga!
Kalibracja gêsto�ci mo¿e powodowaæ zmianê warto�ci kalibracyjnej tego 
wspó³czynnika..

WSPÓŁCZYNNIK 
GĘSTOŚCI  C 3

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia aktualnego wspó³czynnika gêsto�ci C 3.

" Uwaga!
Kalibracja gêsto�ci mo¿e powodowaæ zmianê warto�ci kalibracyjnej tego 
wspó³czynnika..

WSPÓŁCZYNNIK 
GĘSTOŚCI  C 4

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia aktualnego wspó³czynnika gêsto�ci C 4.

" Uwaga!
Kalibracja gêsto�ci mo¿e powodowaæ zmianê warto�ci kalibracyjnej tego 
wspó³czynnika.

WSPÓŁCZYNNIK 
GĘSTOŚCI  C 5

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia aktualnego wspó³czynnika gêsto�ci C 5.

" Uwaga!
Kalibracja gêsto�ci mo¿e powodowaæ zmianê warto�ci kalibracyjnej tego 
wspó³czynnika.

MINIMALNA 
TEMPERATURA 
MIERZONA

Wy�wietlenie najni¿szej temperatury mierzonej medium.

MAKSYMALNA 
TEMPERATURA 
MIERZONA

Wy�wietlenie najwy¿szej temperatury mierzonej medium.

MINIMALNA 
TEMPERAURA OSŁONY

Wy�wietlenie najni¿szej temperatury mierzonej os³ony.

MAKSYMALNA 
TEMPERATURA 
OSŁONY

Wy�wietlenie najwy¿szej temperatury mierzonej os³ony.

Opis funkcji DANE CZUJNIKA
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17 Grupa NADZÓR

Opis funkcji NADZÓR

AKTUALNY STAN 
SYSTEMU

Funkcja ta s³u¿y do sprawdzenia aktualnego stanu systemu.

Wskazanie:
Komunikat �SYSTEM OK� lub komunikat b³êdu/ostrze¿enie o najwy¿szym priory-
tecie.

POPRZEDNI STAN 
SYSTEMU

Funkcja ta s³u¿y do wizualizacji piêtnastu ostatnich komunikatów b³êdów i ostrze-
¿eñ, które wyst¹pi³y przed rozpoczêciem ostatniego pomiaru.

Wskazanie:
15 ostatnich komunikatów b³êdów i ostrze¿eñ.

PRZYPISANIE BŁĘDU 
SYSTEMOWEGO

Funkcja ta s³u¿y do wizualizacji wszystkich b³êdów systemowych i kategorii, 
do których zosta³y przypisane (komunikat b³êdu lub ostrze¿enie). Po wybraniu 
danego b³êdu systemowego, zmiana kategorii, do której jest on przypisany 
mo¿liwa jest poprzez poni¿ej opisan¹ funkcjê: KATEGORIA B£ÊDU.

Wskazanie:
Lista b³êdów systemowych

! Wskazówka!
� W celu wywo³ania funkcji KATEGORIA B£ÊDU, dwukrotnie wcisn¹æ przycisk F.
� Wyj�cie z funkcji mo¿liwe jest poprzez wci�niêcie kombinacji przycisków OS 

lub wybór opcji ANULUJ z listy b³êdów systemowych.

KATEGORIA BŁĘDU Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania czy b³¹d systemowy ma wyzwalaæ ostrze¿enie 
czy komunikat b³êdu. Je�li wybrana zostanie opcja �KOMUNIKAT B£ÊDU�, odpo-
wied� ka¿dego z wyj�æ jest zgodna ze zdefiniowan¹ dla niego reakcj¹ na usterkê.

Opcje:
OSTRZE¯ENIE (tylko wska�nik)
KOMUNIKAT B£ÊDU (wyj�cia i wska�nik)

! Wskazówka!
� W celu wywo³ania funkcji PRZYPISANIE B£ÊDU SYSTEMOWEGO nale¿y 

dwukrotnie wcisn¹æ przycisk F.
� Wyj�cie z funkcji mo¿liwe jest poprzez wci�niêcie kombinacji przycisków OS.

PRZYPISANIE BŁĘDU 
PROCESOWEGO

Funkcja ta s³u¿y do wizualizacji wszystkich b³êdów procesowych i kategorii, 
do których zosta³y przypisane (komunikat b³êdu lub ostrze¿enie). Po wybraniu 
danego b³êdu procesowego, zmiana kategorii, do której jest on przypisany 
mo¿liwa jest poprzez poni¿ej opisan¹ funkcjê: KATEGORIA B£ÊDU.

Wskazanie:
Lista b³êdów procesowych

! Wskazówka!
� W celu wywo³ania funkcji KATEGORIA B£ÊDU, dwukrotnie wcisn¹æ przycisk F.
� Wyj�cie z funkcji mo¿liwe jest poprzez wci�niêcie kombinacji przycisków OS 

lub wybór opcji ANULUJ z listy b³êdów systemowych.
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KATEGORIA BŁĘDU Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania czy b³¹d procesowy ma wyzwalaæ ostrze¿enie 
czy komunikat b³êdu. Je�li wybrana zostanie opcja KOMUNIKAT B£ÊDU, odpo-
wied� ka¿dego z wyj�æ jest zgodna ze zdefiniowan¹ dla niego reakcj¹ na usterkê.

Opcje: 
OSTRZE¯ENIE (tylko wska�nik)
KOMUNIKAT B£ÊDU (wyj�cia i wska�nik)

! Wskazówka!
� W celu wywo³ania funkcji PRZYPISANIE B£ÊDU PROCESOWEGO nale¿y 

dwukrotnie wcisn¹æ przycisk F.
� Wyj�cie z funkcji mo¿liwe jest poprzez wci�niêcie kombinacji przycisków OS.

OPOźNIENIE ALARMU Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania czasu, w ci¹gu którego przed wygenerowa-
niem komunikatu b³êdu lub ostrze¿enia musz¹ byæ nieprzerwanie spe³nione kryte-
ria pozwalaj¹ce uznaæ stan za awaryjny.

W zale¿no�ci od ustawienia i typu usterki, wstrzymanie dotyczy:
� Wska�nika
� Wyj�cia pr¹dowego
� Wyj�cia czêstotliwo�ciowego
� Wyj�cia statusu

Wprowadzenie:
0...100 s (co 1s)

Ustawienie fabryczne:
0 s

" Uwaga!
Je�li funkcja ta jest aktywna, przesy³anie komunikatów b³êdów i ostrze¿eñ do ste-
rownika wy¿szego rzêdu (sterownika procesu, itd.) opó�niane jest o czas ustalo-
ny, przez dokonane tutaj ustawienie. W zwi¹zku z tym, bezwzglêdnie konieczna 
jest uprzednia kontrola, maj¹ca na celu sprawdzenie, czy tego rodzaju opó�nienie 
mo¿e naruszyæ wymagane bezpieczeñstwo procesu. Je�li wstrzymanie komu-
nikatów b³êdów i ostrze¿eñ nie jest mo¿liwe, nale¿y wprowadziæ warto�æ 0 s.

RESET SYSTEMU Funkcja ta s³u¿y do ponownego uruchomienia (bez wy³¹czania zasilania) systemu 
pomiarowego.

Opcje:
NIE
PONOWNE URUCHOMIENIE (bez wy³¹czania zasilania)

Ustawienie fabryczne:
NIE

ILOŚĆ GODZIN PRACY Na wy�wietlaczu wskazywana jest ilo�æ godzin pracy przyrz¹du pomiarowego.

Wskazanie:
Zale¿ne od ilo�ci godzin pracy, które up³ynê³y:
Ilo�æ godzin pracy < 10 godzin → format wskazania = 0:00:00 (h:min:sek)
Ilo�æ godzin pracy 10...10,000 godzin → format wskazania = 0000:00 (h:min)
Ilo�æ godzin pracy > 10,000 godzin → format wskazania = 000000 (h)

Opis funkcji NADZÓR
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18 Grupa SYMULACJA SYSTEMU

Opis funkcji SYMULACJA SYSTEMU

SYMULACJA TRYBU 
BEZPIECZNEGO

Funkcja ta s³u¿y do wywo³ania na wszystkich wej�ciach, wyj�ciach i licznikach 
zdefiniowanych dla nich reakcji na usterkê, w celu sprawdzenia czy ich odpowie-
dzi s¹ prawid³owe. W tym czasie, na wska�niku ukazuje siê komunikat �SYMU-
LACJA TRYBU BEZPIECZNEGO�.

Opcje:
ZA£.
WY£.

Ustawienie fabryczne:
WY£.

SYMULACJA 
WARTOŚCI MIERZONEJ

Funkcja ta s³u¿y do wywo³ania na wszystkich wej�ciach, wyj�ciach i licznikach 
zdefiniowanych dla nich reakcji na przep³yw, w celu sprawdzenia czy ich odpo-
wiedzi s¹ prawid³owe. W tym czasie, na wska�niku ukazuje siê komunikat 
�SYMULACJA WARTO�CI MIERZONEJ�.

Opcje:
WY£.
PRZEP£YW MASOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY
PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY
GÊSTO�Æ
GÊSTO�Æ ODNIESIENIA
TEMPERATURA

Ustawienie fabryczne:
WY£.

" Uwaga!
� Podczas trwania tej opcji symulacji, normalny pomiar nie mo¿e byæ realizowany.
� W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WARTOŚĆ 
SYMULOWANA ! Wskazówka!

Funkcja ta jest dostêpna tylko wówczas, je�li aktywna jest funkcja SYMULACJA 
WARTO�CI MIERZONEJ.

Funkcja ta s³u¿y do zdefiniowania dowolnie wybranej warto�ci (np. 12 kg/s), która 
ma byæ symulowana. Warto�æ ta jest wykorzystywana do testowania odpowied-
nich funkcji samego przep³ywomierza oraz pêtli sygna³u przep³ywowego.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0 kg/h (PRZEP£YW MASOWY)
0 m3/h (PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY)
0 Nm3/h (PRZEP£YW OBJÊTO�CIOWY NORMALIZOWANY)
0 kg/l (GÊSTO�Æ)
0 kg/NI (GÊSTO�Æ ODNIESIENIA)
0 °C (TEMPERATURA)

" Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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20 Grupa WERSJA WZMACNIACZA

Opis funkcji WERSJA CZUJNIKA

NUMER SERYJNY Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia numeru seryjnego czujnika.

TYP CZUJNIKA Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia typu czujnika (np. Promass F).

SOFTWARE�OWY 
NUMER REWIZYJNY 
S-DAT
(SW-REV. S-DAT)

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia software�owego numeru rewizyjnego S-DAT.

Opis funkcji WERSJA WZMACNIACZA

SOFTWARE�OWY 
NUMER REWIZYJNY 
WZMACNIACZA
(SW-REV. WZM)

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia software�owego numeru rewizyjnego wzmac-
niacza.

GRUPA JĘZYKOWA Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia grupy jêzykowej.

Istnieje mo¿liwo�æ zamówienia nastêpuj¹cych grup jêzykowych: WEST EU / USA, 
EAST EU / SCAND., ASIA.

Wskazanie:
dostêpna grupa jêzykowa

! Wskazówka!
� Wersje jêzykowe dostêpne w danej grupie wy�wietlane s¹ w funkcji JÊZYK.
� Grupê jêzykow¹ mo¿na zmieniæ za pomoc¹ oprogramowania konfiguracyjnego 

FieldTool. W przypadku jakichkolwiek pytañ E+H s³u¿y pomoc¹.

TYP I/O Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia pe³nej konfiguracji I/O ³¹cznie z numerami 
zacisków.

SOFTWARE�OWY 
NUMER REWIZYJNY I/O
(SW-REV. I/O)

Funkcja ta s³u¿y do wy�wietlenia software�owego numeru rewizyjnego I/O.
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21 Ustawienia fabryczne

21.1 Jednostki SI (stosowane poza USA i Kanad¹)

Odciêcie niskich przep³ywów, zakres pomiarowy, waga impulsu

Jêzyk

Średnica 
nominalna Odc. niskich przepł. Zakres pomiarowy Waga impulsu

[mm] (ok. v = 0.04 m/s) (ok. v = 2 m/s) (ok. 2 impulsy/s przy 2 m/s)

1 0.08 kg/h 4 kg/h 0.001 kg/p

2 0.40 kg/h 20 kg/h 0.010 kg/p

4 1.80 kg/h 90 kg/h 0.010 kg/p

8 8.00 kg/h 400 kg/h 0.100 kg/p

15 26.00 kg/h 1300 kg/h 0.100 kg/p

15 FB 72.00 kg/h 3600 kg/h 1.000 kg/p

25 72.00 kg/h 3600 kg/h 1.000 kg/p

25 FB 180.00 kg/h 9000 kg/h 1.000 kg/p

40 180.00 kg/h 9000 kg/h 1.000 kg/p

40 FB 300.00 kg/h 15000 kg/h 10.000 kg/p

50 300.00 kg/h 15000 kg/h 10.000 kg/p

80 720.00 kg/h 36000 kg/h 10.000 kg/p

100 1200.00 kg/h 60000 kg/h 10.000 kg/p

150 2600.00 kg/h 130000 kg/h 100.000 kg/p

* DN 15, 25, 40 �FB� = Wersja Promass I o pe³nym przekroju rury pomiarowej

Kraj Język
Australia English

Austria Deutsch

Belgium English

Czech Republic Czech

Denmark English

England English

Finland Suomi

France Francais

Germany Deutsch

Hong Kong English

Hungary English

India English

Indonesia Bahasa Indonesia

Instruments International English

Italy Italiano

Japan Japanese

Malaysia English

Netherlands Nederlands

Norway Norsk

Poland Polish

Portugal Portuguese

Russia Russian

Singapore English

South Africa English

Spain Espanol

Sweden Svenska

Switzerland Deutsch

Thailand English
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Gêsto�æ, d³ugo�æ, temperatura, gêsto�æ odniesienia

21.2 Jednostki US (wy³¹cznie dla USA i Kanady)

Odciêcie niskich przep³ywów, zakres pomiarowy, waga impulsu

Jêzyk, gêsto�æ, d³ugo�æ, temperatura, gêsto�æ odniesienia

Jednostka
Gêsto�æ kg/l

D³ugo�æ mm

Temperatura °C

Gêsto�æ odniesienia kg/Nl

Średnica 
nominalna Odc. niskich przepł. Zakres pomiarowy Waga impulsu

[mm] (ok. v = 0.04 m/s) (ok. v = 2 m/s) (ok. 2 impulsy/s przy 2 m/s)

1 0.003 lb/min 0.15 lb/min 0.002 lb/p

2 0.015 lb/min 0.75 lb/min 0.020 lb/p

4 0.066 lb/min 3.30 lb/min 0.020 lb/p

8 0.300 lb/min 15.00 lb/min 0.200 lb/p

15 1.000 lb/min 50.00 lb/min 0.200 lb/p

15 FB 2.600 lb/min 130.00 lb/min 2.000 lb/p

25 2.600 lb/min 130.00 lb/min 2.000 lb/p

25 FB 6.600 lb/min 330.00 lb/min 2.000 lb/p

40 6.600 lb/min 330.00 lb/min 2.000 lb/p

40 FB 11.000 lb/min 550.00 lb/min 20.000 lb/p

50 11.000 lb/min 550.00 lb/min 20.000 lb/p

80 26.000 lb/min 1300.00 lb/min 20.000 lb/p

100 44.000 lb/min 2200.00 lb/min 20.000 lb/p

150 95.000 lb/min 4800.00 lb/min 200.000 lb/p

* DN 15, 25, 40 �FB� = Wersja Promass I o pe³nym przekroju rury pomiarowej 

Jednostka
Jêzyk English

Gêsto�æ g/cc

D³ugo�æ INCH

Temperatura °F

Gêsto�æ odniesienia g/Scc
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22 Indeks

A
Adres sieciowy. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  44
Aktualny stan systemu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  54

B
B³¹d procesowy

Kategoria b³êdu. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  55
Przypisanie  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  54

B³¹d systemowy
Kategoria b³êdu. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  54
Przypisanie  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  54

C
Ci�nienie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  48
Czêstotliwo�æ aktualna. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  33
Czêstotliwo�æ koñcowa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29

D
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Czas odpowiedzi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  46
DPR . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  46
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Warto�æ wysoka . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  46

G
Gêsto�æ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7

Wspó³czynnik
C 0 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  53
C 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  53
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Warto�æ zadana . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  47
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Dane czujnika . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  52
Jednostki systemowe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8
Komunikacja  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  44
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Parametry procesowe. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  45
Parametry systemowe. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  49
Symulacja systemu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  56
Szybka konfiguracja  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  13
Warto�ci mierzone  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7
Wej�cie statusu. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  42
Wersja czujnika . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  57
Wersja wzmacniacza. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  57
Wska�nik  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  17
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Wyj�cie pr¹dowe. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  23
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Impuls
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Europe

Austria – Wien
❑ Endress+Hauser Ges.m.b.H.
Tel. (01) 88 05 60, Fax (01) 88 05 63 35

Belarus – Minsk
Belorgsintez
Tel. (017) 2 50 84 73, Fax (017) 2 50 85 83

Belgium / Luxembourg – Bruxelles
❑ Endress+Hauser S.A. / N.V.
Tel. (02) 2 48 06 00, Fax (02) 2 48 05 53

Bulgaria – Sofia
Intertech-Automation Ltd.
Tel. (02) 9 62 71 52, Fax (02) 9 62 14 71

Croatia – Zagreb
❑ Endress+Hauser GmbH+Co.
Tel. (01) 6 63 77 85, Fax (01) 6 63 78 23

Cyprus – Nicosia
I+G Electrical Services Co. Ltd.
Tel. (02) 48 47 88, Fax (02) 48 46 90

Czech Republic – Praha
❑ Endress+Hauser Czech s.r.o.
Tel. (02) 66 78 42 00, Fax (026) 66 78 41 79

Denmark – Søborg
❑ Endress+Hauser A/S
Tel. (70) 13 11 32, Fax (70) 13 21 33

Estonia – Tartu
Elvi-Aqua OÜ
Tel. (7) 30 27 32, Fax (7) 30 27 31

Finland – Helsinki
❑ Metso Endress+Hauser Oy
Tel. (204) 8 31 60, Fax (204) 8 31 61

France – Huningue
❑ Endress+Hauser S.A.
Tel. (389) 69 67 68, Fax (389) 69 48 02

Germany – Weil am Rhein
❑ Endress+Hauser Messtechnik 
GmbH+Co. KG
Tel. (07621) 9 75 01, Fax (07621) 97 55 55

Great Britain – Manchester
❑ Endress+Hauser Ltd.
Tel. (0161) 2 86 50 00, Fax (0161) 9 98 18 41

Greece – Athens
I & G Building Services Automation S.A.
Tel. (01) 9 24 15 00, Fax (01) 9 22 17 14

Hungary – Budapest
❑ Endress+Hauser Magyarország
Tel. (01) 4 12 04 21, Fax (01) 4 12 04 24

Iceland – Reykjavik
Sindra-Stál hf
Tel. 5 75 00 00, Fax 5 75 00 10

Ireland – Clane / County Kildare
❑ Flomeaco Endress+Hauser Ltd.
Tel. (045) 86 86 15, Fax (045) 86 81 82

Italy – Cernusco s/N, Milano
❑ Endress+Hauser S.p.A.
Tel. (02) 92 19 21, Fax (02) 92 19 23 62

Latvia – Riga
Elekoms Ltd.
Tel. (07) 33 64 44, Fax (07) 33 64 48

Lithuania – Kaunas
UAB Agava Ltd.
Tel. (03) 7 20 24 10, Fax (03) 7 20 74 14

Macedonia – Beograd
Meris d.o.o.
Tel. (11) 44 42 96 6, Fax (11) 30 85 77 8

Moldavia – Chisinau
S.C. Techno Test SRL
Tel. (02) 22 61 60, Fax (02) 22 83 13

Netherlands – Naarden
❑ Endress+Hauser B.V.
Tel. (035) 6 95 86 11, Fax (035) 6 95 88 25

Norway – Lierskogen
❑ Endress+Hauser A/S
Tel. 32 85 98 50, Fax 32 85 98 51

Poland – Wroclaw
❑ Endress+Hauser Polska Sp. z o.o.
Tel. (071) 7 80 37 00, Fax (071) 7 80 37 60

Portugal – Cacem
❑ Endress+Hauser Lda.
Tel. (21) 4 26 72 90, Fax (21) 4 26 72 99

Romania – Bucharest
Romconseng S.R.L.
Tel. (021) 41 12 50 1, Fax (021) 41 01 63 4

Russia – Moscow
❑ Endress+Hauser GmbH+Co
Tel. (095) 78 32 85 0, Fax (095) 78 32 85 5

Slovak Republic – Bratislava
Transcom Technik s.r.o.
Tel. (2) 44 88 86 90, Fax (2) 44 88 71 12

Slovenia – Ljubljana
❑ Endress+Hauser (Slovenija) D.O.O.
Tel. (01) 5 19 22 17, Fax (01) 5 19 22 98

Spain – Sant Just Desvern
❑ Endress+Hauser S.A.
Tel. (93) 4 80 33 66, Fax (93) 4 73 38 39

Sweden – Sollentuna
❑ Endress+Hauser AB
Tel. (08) 55 51 16 00, Fax (08) 55 51 16 55

Switzerland – Reinach/BL 1
❑ Endress+Hauser Metso AG
Tel. (061) 7 15 75 75, Fax (061) 7 11 16 50

Turkey – Levent/Istanbul
Intek Endüstriyel Ölcü ve Kontrol Sistemleri
Tel. (0212) 2 75 13 55, Fax (0212) 2 66 27 75

Ukraine – Kiev
Photonika GmbH
Tel. (44) 2 68 81 02, Fax (44) 2 69 07 05

Yugoslavia Republic – Beograd
Meris d.o.o.
Tel. (11) 4 44 29 66, Fax (11) 3 08 57 78

Africa

Algeria – Annaba
Symes Systemes et Mesures
Tel. (38) 88 30 03, Fax (38) 88 30 02

Egypt – Heliopolis/Cairo
Anasia Egypt For Trading (S.A.E.)
Tel. (02) 2 68 41 59, Fax (02) 2 68 41 69

Morocco – Casablanca
Oussama S.A.
Tel. (02) 22 24 13 38, Fax (02) 2 40 26 57

Rep. South Africa – Sandton
❑ Endress+Hauser (Pty.) Ltd.
Tel. (011) 2 62 80 00, Fax (011) 2 62 80 62

Tunisia – Tunis
CMR Controle, Maintenance et Regulation
Tel. (07) 17 93 07 7, Fax (07) 17 88 59 5

America

Argentina – Buenos Aires
❑ Endress+Hauser Argentina S.A.
Tel. (11) 45 22 79 70, Fax (11) 45 22 79 09

Brazil – Sao Paulo
❑ Samson Endress+Hauser Ltda.
Tel. (011) 50 33 43 33, Fax (011) 50 31 30 67

Canada – Burlington, Ontario
❑ Endress+Hauser Canada Ltd.
Tel. (905) 68 19 29 2, Fax (905) 68 19 44 4

Chile – Santiago de Chile
❑ Endress+Hauser (Chile) Ltd.
Tel. (02) 3 21 30 09, Fax (02) 3 21 30 25

Colombia – Bogota D.C.
Colsein Ltda.
Tel. (01) 2 36 76 59, Fax (01) 6 10 78 68

Costa Rica – San Jose
Euro-Tec S.A.
Tel. 2 20 28 08, Fax 2 96 15 42

Ecuador – Quito
Insetec Cia. Ltda.
Tel. (02) 2 26 91 48, Fax (02) 2 46 18 33

El Salvador – San Salvador
Automatizacion y Control Industrial de 
El Salvador, S.A. de C.V.
Tel. 2 60 24 24, Fax 2 60 56 77

Guatemala – Ciudad de Guatemala
Automatizacion y Control Industrial, S.A.
Tel. (03) 34 59 85, Fax (03) 32 74 31

Honduras – San Pedro Sula, Cortes
Automatizacion y Control Industrial de 
Honduras, S.A. de C.V.
Tel. 5 57 91 36, Fax 5 57 91 39

Mexico – México, D.F
❑ Endress+Hauser (México), S.A. de C.V.
Tel. (5) 5 55 68 24 07, Fax (5) 5 55 68 74 59

Nicaragua – Managua
Automatización y Control Industrial de 
Nicaragua, S.A.
Tel. 2 22 61 90, Fax 2 28 70 24

Peru – Miraflores
Corsusa International
Tel. (1) 44 41 20 0, Fax (1) 44 43 66 4

USA – Greenwood, Indiana
❑ Endress+Hauser Inc.
Tel. (317) 5 35 71 38, Fax (317) 5 35 84 98

USA – Norcross, Atlanta
❑ Endress+Hauser Systems & Gauging Inc.
Tel. (770) 4 47 92 02, Fax (770) 4 47 57 67

Venezuela – Caracas
Controval C.A.
Tel. (212) 9 44 09 66, Fax (212) 9 44 45 54

Asia

Azerbaijan – Baku
Modcon Systems - Baku
Tel. (12) 92 98 59, Fax (12) 99 13 72

Brunei – Negara Brunei Darussalam
American International Industries (B) Sdn. 
Bhd.
Tel. (3) 22 37 37, Fax (3) 22 54 58

Cambodia – Khan Daun Penh, Phom Penh
Comin Khmere Co. Ltd.
Tel. (23) 42 60 56, Fax (23) 42 66 22

China – Shanghai
❑ Endress+Hauser (Shanghai) 
Instrumentation Co. Ltd.
Tel. (021) 54 90 23 00, Fax (021) 54 90 23 03

China – Beijing
❑ Endress+Hauser (Beijing) 
Instrumentation Co. Ltd.
Tel. (010) 65 88 24 68, Fax (010) 65 88 17 25

Hong Kong – Tsimshatsui / Kowloon
❑ Endress+Hauser (H.K.) Ltd.
Tel. 8 52 25 28 31 20, Fax 8 52 28 65 41 71

India – Mumbai
❑ Endress+Hauser (India) Pvt. Ltd.
Tel. (022) 56 93 83 33, Fax (022) 56 93 88 330

Indonesia – Jakarta
PT Grama Bazita
Tel. (21) 7 95 50 83, Fax (21) 7 97 50 89

Iran – Tehran
Patsa Industry
Tel. (021) 8 72 68 69, Fax (021) 8 71 96 66

Israel – Netanya
Instrumetrics Industrial Control Ltd.
Tel. (09) 8 35 70 90, Fax (09) 8 35 06 19

Japan – Tokyo
❑ Sakura Endress Co. Ltd.
Tel. (0422) 54 06 11, Fax (0422) 55 02 75

Jordan – Amman
A.P. Parpas Engineering S.A.
Tel. (06) 5 53 92 83, Fax (06) 5 53 92 05

Kazakhstan – Almaty
BEI Electro
Tel. (72) 30 00 28, Fax (72) 50 71 30

Korea, South – Seoul
❑ Endress+Hauser (Korea) Co. Ltd.
Tel. (02) 26 58 72 00, Fax (02) 26 59 28 38

Kuwait – Safat
United Technical Services Est. For General 
Trading
Tel. 2 41 12 63, Fax 2 41 15 93

Lebanon – Jbeil Main Entry
Network Engineering
Tel. (3) 94 40 80, Fax (9) 54 80 38

Malaysia – Shah Alam, Selangor Darul 
Ehsan
❑ Endress+Hauser (M) Sdn. Bhd.
Tel. (03) 78 46 48 48, Fax (03) 78 46 88 00

Pakistan – Karachi
Speedy Automation
Tel. (021) 7 72 29 53, Fax (021) 7 73 68 84

Philippines – Pasig City, Metro Manila
❑ Endress+Hauser (Phillipines) Inc.
Tel. (2) 6 38 18 71, Fax (2) 6 38 80 42

Saudi Arabia – Jeddah
Anasia Trading Est.
Tel. (02) 6 53 36 61, Fax (02) 6 53 35 04

Singapore – Singapore
❑ Endress+Hauser (S.E.A.) Pte. Ltd.
Tel. (65) 66 82 22, Fax (65) 66 68 48

Sultanate of Oman – Ruwi
Mustafa & Sultan Sience & Industry Co. L.L.C.
Tel. 63 60 00, Fax 60 70 66

Taiwan – Taipei
Kingjarl Corporation
Tel. (02) 27 18 39 38, Fax (02) 27 13 41 90

Thailand – Bangkok 10210
❑ Endress+Hauser (Thailand) Ltd.
Tel. (2) 9 96 78 11-20, Fax (2) 9 96 78 10

United Arab Emirates – Dubai
Descon Trading L.L.C.
Tel. (04) 2 65 36 51, Fax (04) 2 65 32 64

Uzbekistan – Tashkent
Im Mexatronika-Tes
Tel. (71) 1 91 77 07, Fax (71) 1 91 76 94

Vietnam – Ho Chi Minh City
Tan Viet Bao Co. Ltd.
Tel. (08) 8 33 52 25, Fax (08) 8 33 52 27

Australia + New Zealand

Australia – North Ryde NSW 2113
❑ Endress+Hauser Australia Pty. Ltd.
Tel. (02) 88 77 70 00, Fax (02) 88 77 70 99

New Zealand – Auckland
EMC Industrial Group Ltd.
Tel. (09) 4 15 51 10, Fax (09) 4 15 51 15

All other countries
❑ Endress+Hauser GmbH+Co. KG
Instruments International
Weil am Rhein, Germany
Tel. (07621) 9 75 02, Fax (07621) 97 53 45

! Members of the Endress+Hauser group

http://www.endress.com
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