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Opis funkcji PROline Prosonic Flow 90 1 Matryca funkcji PROline Prosonic Flow 90

1 Matryca funkcji PROline Prosonic Flow 90

1.1 Matryca funkcji: struktura i uzytkowanie

Matryca funkcji posiada strukture dwupoziomowa: jeden poziom stanowig grupy funkcji, drugi
funkcje.

Grupy stanowig zespot wyzszego poziomu obejmujacy opcije sterowania przyrzagdem pomia-
rowym.

Kazda grupa zawiera pewna liczbe funkciji.

W celu uzyskania dostepu do poszczegdinych funkgii, stuzacych do sterowania i konfiguracii
parametrow przyrzadu, nalezy wybra¢ odpowiednig grupe

Przeglad grup, uzytkownik znalez¢ moze w spisie tresci na str. 3, natomiast graficzne przed-
stawienie matrycy funkcji na str. 8.

Na str. 8 znajduje sie réwniez przeglad funkciji, tgcznie ze wskazaniem numerdw stron zawie-
rajgcych szczegdtowy opis funkciji.

Opisy poszczegolnych funkcji zaczynajg sie na str. 9.

Przyktad wprowadzenia parametrow funkcji (w tym przypadku dokonywana jest zmiana jezyka
dialogowego):
® Wejé¢ do matrycy funkgji (przycisk - =),
® Wybra¢ grupe OBSEUGA.
® Wybrac¢ funkcje JEZYK, za pomocg =) zmieni¢ ustawienie z ENGLISH na DEUTSCH
i zapisa¢ wciskajac L) (wszystkie teksty dialogowe bedag od tego momentu wyswietlane
w jezyku niemieckim).
@ Wyjs¢ z matrycy funkgji (ESC > 3 sekundy).

) —

i

F06-x0xxxxx-19-xx-xx-xx-000
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2  Grupa WARTOSCI MIERZONE

Opis funkcji z grupy WARTOSCI MIERZONE

N Wskazowkal

¢ Jednostki warto$ci mierzonych wyswietlanych za pomoca ponizszych funkcji moga by¢ ustawiona w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 10).

e Jezeli medium ptynie przez rurociag w kierunku wstecznym, wyswietlana na wskazniku warto$¢ przeptywu
poprzedzona jest znakiem ujemnym.

PRZEPLYW
OBJETOSCIOWY

Na wskazniku ukazuje sie aktualna wartos¢ mierzona przeptywu objgtosciowego.

Wskazanie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostka i znakiem
(np. 5.5445 dm3/min; 1.4359 m3/h; —731.63 gal/d; itd.)

PREDKOSC DzWIEKU

Na wskazniku ukazuje sie aktualnie mierzona predkos$¢ dzwieku w cieczy.

Wskazanie:
5 cyfrowa liczba statopozycyjna, wraz z jednostka
(np. 1400.0 m/s, 5249.3 ft/s)

PREDKOSC
PRZEPLYWU

Na wskazniku ukazuje sie aktualnie mierzona predkos$¢ przeptywu.

Wskazanie:
5 cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostka i znakiem
(np. 8.0000 m/s, 26.247 ft/s)

POZIOM SYGNALU

Na wskazniku ukazuije sie poziom sygnatu.

Wskazanie:
4 cyfrowa liczba statopozycyjna
(np. 80.0)

N Wskazowkal
W przypadku Prosonic Flow, celem zapewnienia prawidtowego pomiaru wyma-
gany jest poziom sygnatu > 30
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3  Grupa JEDNOSTKI SYSTEMOWE

Opis funkcji z grupy JEDNOSTKI SYSTEMOWE

Grupa ta umozliwia wybor jednostki dla zmiennej mierzone;.

JEDNOSTKA Funkcja ta stuzy do wyboru jednostek, w ktdrych wyswietlana ma by¢ wartosé
PRZEPLYWU przeptywu objetosciowego.
OBJETOSCIOWEGO

Wybrana tutaj jednostka obowigzuje réwniez dla:

¢ \Wyjscia pradowego

¢ \Wyjscia czestotliwosciowego

e Punktéw przetaczania (wartosci granicznych dla przeptywu objetosciowego,
kierunku przeptywu)

* Punktu odciecia pomiaru przy niskim przeptywie

Opcje:

Uktad metryczny:

Centymetr szescienny — cm®/s; cm3/min; cm®/h; cm3/day
Decymetr szescienny — dm®/s; dm3/min; dm3/h; dm3/day
Metr szescienny —> m/s; m3/min; m3/h; ms/day

Mililitr = ml/s; ml/min; mi/h; mi/day

Litr — I/s; I/min; I/h; I/day

Hektolitr — hli/s; hl/min; hi/h; hi/day

Megalitr — MI/s; MI/min; Mi/h; MI/day

Uktad US:

Centymetr szescienny — cc/s; cc/min; cc/h; cc/day

Wys. 1 stopy na pow. 1 akra — af/s; af/min; af/h; af/day

Stopa szescienna — ft5/s; ft3/min; ft3/h; ﬁs/day

Uncja objetosci — oz f/s; oz f/min; oz f/h; oz f/day

Galon — gal/s; gal/min; gal/h; gal/day

Mega galon = Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/day

Barytka (stand. ciecze: 31.5 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Barytka (piwo: 31.0 gal/bbl) = bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Barytka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Barytka (zbiorn. napetniaj.: 55.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Uktad ang.:

Galon — gal/s; gal/min; gal/h; gal/day

Mega galon — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/day

Barytka (piwo: 36.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Barytka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Ustawienie fabryczne:
I/s

Endress+Hauser
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3 Grupa JEDNOSTKI SYSTEMOWE

Opis funkcji z grupy JEDNOSTKI SYSTEMOWE

JEDNOSTKA
OBJETOSCI

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostek, w ktérych wyswietlana ma by¢ objetosé.

Wybrana tutaj jednostka obowigzuje réwniez dla:
e Wagi impulsu (np. m3/p)

Opcje:

Uktad metryczny — cm3; dm®; m3; ml; I; hl; Ml

Uktad US — cc; af; ft3; oz f; gal; Mgal; bbl (normal fluids); bbl (beer);
bbl (petrochemicals) — bbl (filing tanks)

Uktad ang. — gal; Mgal; bbl (beer); bbl (petrochemicals)

Ustawienie fabryczne:
litr

N Wskazéwkal
Jednostki dla licznikow sa niezalezne od dokonanego tutaj wyboru. Dla kazdego
rozwazanego licznika jednostka jest wybierana indywidualnie.

JEDNOSTKA
TEMPERATURY

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostek dla temperatury cieczy..

N Wskazwkal
Temperatura cieczy wprowadzana jest w f-cji TEMPERATURA (patrz str. 52).

Opcje:

°C (Celsjusz)
K (Kelvin)

°F (Fahrenheit)
R (Rankine)

Ustawienie fabryczne:
°C

JEDNOSTKA
LEPKOSCI

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki lepkosci cieczy.

Opcje:
mm?2/s
cSt

St

Ustawienie fabryczne:
mm?/s

JEDNOSTKA
DLUGOSCI

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki dla pomiaru dtugosci.

Wybrana tutaj jednostka obowigzuje dla:
¢ Srednicy nominalnej

e Srednicy rurociagu

* Grubosci sciany

e Grubosci wyktadziny
e Dtugosci sciezki

o Dtugosci linki

e QOdlegtosci czujnikow
Opcje:

MILLIMETER

INCH

Ustawienie fabryczne:
MILLIMETER

Endress+Hauser
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Opis funkcji z grupy JEDNOSTKI SYSTEMOWE

JEDNOSTKA
PREDKOSCI

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki predkosci.
Wybrana tutaj jednostka obowigzuje dla:

¢ Predkosci dzwigku

e Predkosci przeptywu

Opcje:
m/s
ft/s

Ustawienie fabryczne:
m/s

Endress+Hauser
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4 Grupa SZYBKA KONFIGURACJA

Opis funkcji z grupy SZYBKA KONFIGURACJA

KONFIGURACJA
CZUJNIKA

Funkcja ta stuzy do uruchomienia menu SZYBKA KONFIGURACJA podajacego
parametry montazowe czujnikdw ultradzwigkowych.

Opcje:
TAK
NIE

Ustawienie fabryczne:
NIE

N Wskazéwkal

Algorytm dziatania menu KONFIGURACJA CZUJNIKA znajduije sig na str. 14.
Bardziej szczegdtowe informacije dotyczace réznych menu SZYBKA KONFIGU-
RACJA zawiera Instrukcja obstugi PROline Prosonic Flow 90 (BA 068D/06/pl/...).

SK-UAKTYWNIENIE

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia menu umozliwiajacego szybka konfiguracje
przeptywomierza.

Opcje:
TAK
NIE

Ustawienie fabryczne:
NIE

DN Wskazéwkal

Algorytm dziatania menu SK-UAKTYWNIENIE znajduje sie na str. 16. Bardziej
szczegdtowe informacje dotyczace réznych menu SZYBKA KONFIGURACJA
zawiera Instrukcja obstugi PROline Prosonic Flow 90 (BA 068D/06/pl/...)

13
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4.1 Menu KONFIGURACJA CZUJNIKA

Jezeli przeptywomierz wyposazony jest we wskaznik lokalny, menu KONFIGURACJA CZUJNI-

KA umozliwia ustalenie odlegtosci miedzy czujnikami.
W przeciwnym wypadku poszczegodlne parametry oraz funkcije nalezy skonfigurowac za pomo-

cg oprogramowania FieldTool.

=]

1] () » )= Szybka

-

Konfiguracja ‘ -
czujnika

(o)) konfiguracja

POZYCJA HOME

SK-Jednostki
czujnika

Wybér typu Caujniki Caujniki
cqumkow zaciskane zanurzeniowe
pomiarowych
I I
Typ Typ
czujnika czujnika
I [
Konfiguracja Norma
czujnikow rurociggu
1 ]

‘ Norma ‘ Srednica
rurO(‘:la‘gu nominalna
ya ya ‘
Srednica Srednica
nominalna rurociggu

I I
‘ Materiat rury‘ ‘ ObVYOd
‘ ruro?l u
Predk. dzwieku Gruboséct ‘
RL‘JI’a éci‘any

‘ Srednica Odleglos¢

ruroc‘:i u czujnikéw
]

‘ Obwod H Dlugosc¢ ‘

rurociagu Sciezki

Odleglos¢
czujnikow

F06-90xxxxx-19-xx-xx-pl-001
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ESY

Wskazowkal »
Jesli podczas programowania dowolnego parametru, wcisnieta zostanie kombinacja ESC (=) +),
nastepuje powr6t do pola SK-UAKTYWNIENIE.

@
Wybdr systemu jednostek (metryczny lub calowy) ma wptyw tylko na funkcje JEDNOSTKA TEM-
PERATURY, JEDNOSTKA DtUGOSCI oraz JEDNOSTKA PREDKOSCI.

®

Funkcja POZYCJA CZUJNIKA ukazuije sie tylko wowczas, gdy w funkcii POMIAB wybrana
zostata opcja CZUJNIKI ZACISKANE oraz w funkcji KONFIGURACJA CZUJNIKOW ustawiona
zostata il0$¢ przejs¢: 2 lub 4.

®

Funkcja DEUGOSC LINKI ukazuie sie tylko wéwczas, gdy w funkcji POMIAR wybrana zostata
opcja CZUJNIKI ZACISKANE oraz w funkcji KONFIGURACJA CZUJNIKOW ustawiona zostata
ilos¢ przejse: 1 lub 3.
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Opis funkcji PROline Prosonic Flow 90

4.2 Menu SK-UAKTYWNIENIE

Jezeli przeptywomierz wyposazony jest we wskaznik lokalny, menu SK-UAKTYWNIENIE

umozliwia szybkie zaprogramowanie wszystkich podstawowych parametrow przeptywomierza,
wymaganych w standardowym trybie pomiarowym.
W przeciwnym wypadku poszczegodlne parametry oraz funkcje nalezy skonfigurowac za pomo-
cg oprogramowania FieldTool.

Szybka SK- .
konfiquracia E)— | yakTywniENiE[
[
Jezyk
POZYCJA HOME e‘ Y
Ustawienia
wst?pne
Jednostki
Wb systemowe
ybor
]Si,dsr:grsntsay;® \ Objetosc H Temperatura H Lepkos¢ H Dilugosé H Predkos¢ H Wyjscie \
A
Jednostka Jednostka | [Jednostka | Jednostka | |[Jednostka Q
przept. objet. temperatury | | lepkosci dtugosci predkosci
[
Jednostki
licznikow
®| Inne jednostki ? . TAK | | NE
Tryb
pomiarowy

Wybor
wyjscia
[

o

Wyjscie prgdowe

Wyjscie imp./czest.

\ \ Wyjscie \‘

{

Tryb
PFTCY
‘ ‘ Czestotliwoéé‘ ‘ Impuls ‘ ‘
i
Przypisanie Przypisanie Przypisanie
pradu czestotliwosci impulséw
I I i
Zakres Czestotliwos¢ Waga
pradowy kor’m“owa impHIsu
""""wgrﬁggg """" Warto$¢ Szerokosé
0 4 mA fMIN impu‘lséw
Wariose Wartos¢ Sygnat
20 ‘m A f MAX wyjs?lowy
Sygnat Tryb
Stata A ;
czasowa wy]s$|owy bezpieczny
‘ Stata
T'fyb czasowa
bezpieczny i
Tryb
bezpieczny

Inne wyjscie ?

J
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4 Grupa SZYBKA KONFIGURACJA
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ESY

Wskazowkal
Jesli podczas programowania dowolnego parametru, wcisnieta zostanie kombinacja ESC, nas-
tepuje powrot do pola SK-UAKTYWNIENIE.

©)

W kazdym kolejnym cyklu, mozliwy jest wybor tylko tych jednostek, ktére nie zostaty jeszcze
skonfigurowane w poprzednim cyklu SK. Jednostka objetosci przyjimowana jest na podstawie
jednostki przeptywu objetosciowego.

@

Opcja “TAK” wyswietlana jest tak dtugo, jak dtugo nie zostang ustalone wszystkie jednostki.
W momencie gdy nie jest juz mozliwy wybdr zadnej z jednostek, jedyng wyswietlang opcja jest
“NlE”.

©)
W kazdym kolejnym cyklu, mozliwa jest konfiguracja tylko tych wyjsc¢, ktdre nie zostaty
jeszcze skonfigurowane w poprzednim cyklu SK.

@

Opcja “TAK” wyswietlana jest tak dtugo, jak dtugo nie zostang skonfigurowane wszystkie wyjs-
cia. W momencie gdy nie jest juz mozliwa konfiguracja zadnego z wyjs¢, jedyng wyswietlang
opcjg jest "NIE”.
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5

Grupa OBSLUGA

Opis funkcji z grupy OBSLUGA

JEZYK

Funkcja ta stuzy do wyboru jezyka dialogowego, w ktérym na lokalnym wskazniku
ukazywac sie beda wszystkie teksty, parametry oraz komunikaty.

QN Wskazéwkal
Wyswietlane opcje zalezg od dostepnej grupy jezykowej, wskazywanej w funkciji
GRUPA JEZYKOWA.

Opcje:

Grupa jezykowa ENGLISH

WEST EU / USA DEUTSCH
FRANCAIS
ESPANOL
ITALIANO
NEDERLANDS
PORTUGUESE

Grupa jezykowa ENGLISH

EAST EU/SCAND  NORSK
SVENSKA
SUOMI
POLISH
CZECH
RUSSIAN

Grupa jezykowa ENGLISH
ASIA BAHASA INDONESIA
JAPANESE (syllabary)

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od ustawien regionalnych, patrz str. 64

N Wskazéwka!

e Jednoczesne wcisniecie przyciskéw = podczas uruchomienia, powoduje
przywrécenie ustawienia domysinego jezyka jakim jest “ENGLISH”.

e Grupe jezykowa mozna zmieni¢ za pomocg oprogramowania konfiguracyjnego
FieldTool. W przypadku jakichkolwiek pytan E+H stuzy pomoca..
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Opis funkcji z grupy OBSLUGA

KOD DOSTEPU

Wszystkie dane systemu pomiarowego sa zabezpieczone przed mozliwosciag
przypadkowej zmiany. Jesli z poziomu tej funkgji nie zostanie wprowadzony pra-
widtowy kod, mozliwos$¢ programowania jest zablokowana a wiec zmiana usta-
wien nie jest w tym przypadku mozliwa. Wcisniecie przyciskow +J/ =) z poziomu
dowolnej funkcji powoduje automatyczne przejscie systemu pomiarowego do
omawianej funkcji oraz pojawienie sie na wskazniku pola dialogowego umoz-
liwiajgcego wprowadzenia kodu (jesli tryb programowania jest zablokowany).

Kod dostepu moze réwniez zosta¢ zdefiniowany przez uzytkownika (ustawienie
fabryczne = 90, patrz funkcja KOD UZYTKOWNIKA na str. 19)

Wprowadzenie:
maks. 4-cyfrowa liczba: 0 ...9999

N Wskazéwkal
e Jezeli w ciggu 60 sekund po powrocie do pozycji HOME, nie zostanie wcisniety
zaden przycisk, programowanie zostaje zablokowane.

* Programowanie mozna réwniez zablokowa¢ z poziomu omawianej funkcii,
poprzez wprowadzenie dowolnej liczby (innej niz kod uzytkownika).

e W przypadku zapomnienia/zagubienia wiasnego kodu uzytkownika, Serwis
E+H stuzy pomoca.

KOD UZYTKOWNIKA

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wiasnego kodu dostepu odblokowujacego tryb
programowania przeptywomierza.

Wprowadzenie:
0...9999 (maks. 4-cyfrowa liczba)

Ustawienie fabryczne:
90

SN Wskazowkal

e Jezeli jako kod dostepu wprowadzone zostanie “0”, tryb programowania
dostepny jest zawsze.

® Zmiana kodu mozliwa jest wytacznie po uprzednim odblokowaniu trybu pro-
gramowania. W przeciwnym wypadku funkcja ta nie jest dostepna, co zabez-
piecza przed mozliwoscia zmiany kodu uzytkownika przez niepowotang osobe.

STATUS DOSTEPU

Funkcja ta stuzy do sprawdzenia statusu dostepu do matrycy funkgiji.

Wskazanie:
DOSTEP UZYTKOWNIK (zmiana parametréw mozliwa)
ZABLOKOWANY (tryb programowania zablokowany)

KOD DOSTEPU CNTR
(licznik uaktywnien
programowania)

W funkciji tej wskazywane jest ile razy wprowadzony zostat kod uzytkownika, ser-
wisowy lub liczba “0” (brak zabezpieczenia kodem) celem uzyskania dostepu do
matrycy funkciji.

Wskazanie:
Liczba catkowita (status poczatkowy: 0)
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6 Grupa WSKAzNIK

Opis funkcji z grupy WSKAZzNIK

PRZYPISANIE
WIERSZA 1

F-cja ta stuzy do przypisania wartosci, ktéra podczas normalnego trybu pomiarowego
wyswietlana ma by¢ w gtéwnym wierszu wskaznika (gérny wiersz wskaznika
lokalnego).

Opcje:

WYL,

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY W %
PREDKOSC DZWIEKU
PREDKOSC PRZEPLYWU

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

PRZYPISANIE
WIERSZA 2

F-cja ta stuzy do przypisania wartosci, ktéra podczas normalnego trybu pomiarowego
wyswietlana ma by¢ w wierszu dodatkowym wskaznika (dolny wiersz wskaznika
lokalnego).

Opcje:

WYL,

PRZEPEYW OBJETOSCIOWY
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY W %
PREDKOSC DZWIEKU

PREDKOSC PRZEPEYWU

LICZNIK

OZNACZENIE PUNKTU POMIAROWEGO
STAN SYSTEMU

KIERUNEK PRZEPLYWU

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY W % - BARGRAF
POZIOM SYGNALU W % - BARGRAF

Ustawienie fabryczne:
LICZNIK

WARTOSC 100%

QN Wskazéwkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE WIERSZA 1
lub PRZYPISANIE WIERSZA 2 wybrana zostata opcja PRZEPEYW OBJETOS-
CIOWY W % lub PRZEPEYW OBJETOSCIOWY W % - BARGRAF.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci przeptywu, ktéra ma by¢ wyswietlana
na wskazniku jako wartos¢ 100%.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
101/s
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Opis funkcji z grupy WSKAZNIK

FORMAT

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wyswietlanych we wskazaniu w wierszu gifownym.

Opcje:
XHXXKX. = XXXKX = XXKXX = XXXKX =X XXXX

Ustawienie fabryczne:
XXXXX

N Wskazwkal

e Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wptyw jedynie na wskazanie ukazujace
sie na wyswietlaczu, nie wplywa natomiast na doktadnos$¢ obliczen systemo-
wych.

® |loS¢ pozycji po przecinku dziesietnym wynikajacych z obliczen przyrzadu
pomiarowego, nie zawsze moze by¢ wyswietlona, w zaleznosci od doko-
nanego tutaj ustawienia oraz jednostki pomiarowej. W takim wypadku, na
wskazniku, miedzy wartoscig mierzong a jednostka pomiarowg, ukazuje sie
strzatka (np. 1.2 = m/h), wskazujaca, ze liczba pozyciji dziesietnych obli-
czonych przez system pomiarowy jest wigksza od mozliwej do wskazania
na wyswietlaczu.

TLUMIENIE
WSKAZNIKA

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej, definiujgcej reakcje wskaznika
na znaczne wahania wartosci przeptywu, albo bardzo szybka (wprowadzi¢ mata
stata czasowag) albo ttumiona (wprowadzi¢ duza statg czasowa).

Wprowadzenie:
0...100 sekund

Ustawienie fabryczne:
1s

N Wskazéwkal
Ustawienie statej czasowej réwnej 0 s, powoduje wytaczenie ttumienia.

KONTRAST LCD

Funkcja ta stuzy do optymalnego ustawienia kontrastu, celem dopasowania
do lokalnych warunkdw pracy.

Wprowadzenie:
10...100%

Ustawienie fabryczne:
50%

PODSWIETLENIE

Funkcja ta stuzy do optymalnego ustawienia pods$wietlenia, celem dopasowania
do lokalnych warunkéw pracy.

Wprowadzenie:
10...100%

Ustawienie fabryczne:
50%
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Opis funkcji z grupy WSKAZNIK

TEST WSKAZNIKA

Funkcja ta stuzy do testowania sprawnosci operacyjnej wskaznika oraz jego pik-
seli.

Opcje:

WYL,

ZAk.

Ustawienie fabryczne:

WYL,

Sekwencja kontrolna:
1.

2.

Po zakonczeniu testowania, lokalny wskaznik powraca do stanu poczatkowego
a ustawienie zmienia sie na WYL.

Uruchomi¢ testowanie poprzez wybor opcji ZAt..

Przez min. 0.75 sekund, zaden z pikseli wiersza gtownego ani dodatkowego
nie $wieci.

Przez min. 0.75 sekund, na kazdej pozyciji wiersza gtdwnego i dodatkowego
wys$wietlana jest "8".

Przez min. 0.75 sekund, na kazdej pozyciji wiersza gtdwnego i dodatkowego
wys$wietlane jest "0".

Przez min. 0.75 sekund, brak jakiegokolwiek wskazania w wierszu gtéwnym
i dodatkowym (wygaszony wskaznik).
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7 Grupa LICZNIK 1...2

Opis funkcji z grupy LICZNIK 1...2

PRZYPISANIE
LICZNIKA

Funkcja ta stuzy do przypisania zmiennej mierzonej (przeptywu objeto$ciowego)
do licznika.

Opcje:
WYE.
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

N Wskazéwkal
Po zmianie opcji wyboru licznik jest zerowany.

SUMA

Funkcja ta stuzy do wizualizacji globalnie zsumowanej przez licznik zmiennej mie-
rzonej, od momentu rozpoczecia pomiaru. Warto$¢ ta moze by¢ dodatnia lub
ujemna (w zaleznosci od kierunku przeptywu).

Wskazanie:
maks. 7-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz ze znakiem i jednostka
(Np. 15467.04 m3)

N Wskazéwkal
Reakcja licznika na usterke definiowana jest w funkcji “OBSEUGA BEEDOW”,
(patrz str. 25).

NADMIAR

Funkcja ta stuzy do wizualizacji globalnego nadmiaru licznika, od momentu
rozpoczecia pomiaru.

Catkowita wielko$¢ przeptywu reprezentowana jest przez liczbe zmiennopozy-
cyjna, sktadajgca sie maks. z 7 cyfr. Omawiana funkcja moze by¢ wykorzystana
do wizualizacji wigkszych wartosci liczbowych (>9,999,999) poprzez nadmiar.
Rzeczywista wielko$¢ przeptywu jest zatem suma wartosci zwracanych przez
funkcje NADMIAR i SUMA.

Przykfad:

Wskazanie nadmiaru: 2 E7 dm? (=20 dm3)

Wartosé wyswietlana w funkcji SUMA = 196,845.7 dm?3
Efektywna ilo$¢ catkowita = 20,196,845.7 dm?3

Wskazanie:
Liczba catkowita z wyktadnikiem, wraz ze znakiem i jednostka, np. 2 E7 dmd

JEDNOSTKI LICZNIKA

Funkcija ta stuzy do zdefiniowania jednostki dla zmiennej mierzonej, zliczanej
przez licznik.

Opcje:
Uktad metryczny — cm?; dm3; m3; ml; I; hi; M

Uktad US — cc; af; ft3; oz f; gal; Mgal; bbl (normal fluids); bbl (beer);
bbl (petrochemicals); bbl (filing tanks)

Uktad ang. — gal; Mgal; bbl (beer); bbl (petrochemicals)

Ustawienie fabryczne:
m3

Endress+Hauser
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Opis funkcji z grupy LICZNIK 1...2

TRYB LICZNIKA Funkcja ta stuzy do zdefiniowania, ktére sktadowe przeptywu majg by¢ zliczane
przez dany licznik.

Opcje:

BILANS

Dodatnie i uiemne skfadowe sg bilansowane. Innymi stowy, rejestrowany jest
wypadkowy przeptyw w kierunku dodatnim.

W PRZOD
Sumowane sa tylko dodatnie sktadowe przeptywu.

W TYk
Sumowane sa tylko ujemne sktadowe przeptywu.

Ustawienie fabryczne:
Licznik 1 = BILANS
Licznik 2 = W PRZOD

KASOWANIE LICZNIKA | Funkcja ta stuzy do zerowania sumy i nadmiaru licznika (= RESET).

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE

N Wskazéwka!
Jesli przyrzad posiada wejscie statusu oraz jest odpowiednio skonfigurowany,
zerowanie licznika moze by¢ réwniez wyzwalane impulsowo.
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8 Grupa OBSLUGA LICZNIKOW

Opis funkcji z grupy OBSLUGA LICZNIKOW

KASOWANIE
WSZYSTKICH
LICZNIKOW

Funkcja ta stuzy do zerowania licznikow 1...2 (wtaczajac wszystkie nadmiary).

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE

N Wskazéwkal

Jezeli przyrzad posiada wejscie statusu oraz jest odpowiednio skonfigurowany,
kasowanie licznika (1 ... 2), moze by¢ réwniez wyzwalane impulsowo (patrz funk-
cja PRZYPISANIE WEJSCIA STATUSU).

OBSLUGA BLEDOW

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania reakcji na usterke, generalnie dla wszystkich
licznikow (1...2).

Opcje:
STOP
Licznik jest zatrzymywany az do momentu usuniecia usterki.

WARTOSC MIERZONA
Licznik kontynuuje zliczanie na podstawie aktualnej mierzonej wartosci przeptywu.
Btad jest ignorowany.

OSTATNIA WARTOSC
Licznik kontynuuije zliczanie na podstawie ostatniej wartosci mierzonej przeptywu
(przed pojawieniem sie usterki).

Ustawienie fabryczne:
STOP
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9 Grupa WYJSCIE PRADOWE

Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

PRZYPISANIE PRADU
WYJSCIOWEGO

Funkcja ta stuzy do przypisania zmiennej mierzonej do wyjscia pradowego.

Opcje:

WYL,

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY
PREDKOSC DZWIEKU
PREDKOSC PRZEPLYWU

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

N Wskazéwka!
Jesdli wybrana zostanie opcja WYL, jedyna funkcja dostepna w tej grupie bedzie
omawiana funkcja, tj. PRZYPISANIE PRADU WYJSCIOWEGO.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

ZAKRES PRADOWY

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania zakresu pradowego. Wybrana opcja okresla
zardbwno zakres pomiarowy jak i dolny oraz gérny poziom sygnatu awaryjnego.

Opcje:

0—20 mA

4—20 mA

4—20 mA HART

4—20 mA NAMUR

4—20 mA HART NAMUR
4—20 mA US

4—20 mA HART US
0—20 mA (25 mA)

4—20 mA (25 mA)

4—20 mA (25 mA) HART

Ustawienie fabryczne:
4—20 mA HART NAMUR

N Wskazéwkal

W przypadku przefaczania sygnatu wyjsciowego z aktywnego (ustawienie fab-
ryczne) na pasywny, nalezy wybrac¢ zakres 4...20 mA, (patrz Instrukcja obstugi
Prosonic Flow 90, BA 068D/06/pl/.)

Zakres pradowy, zakres roboczy oraz poziomy sygnatow alarmowych

2 1 3
-
| | ﬁmA]
A 1 2 3

0-20 mA 0-20.5mA 0 22
4-20 mA 4-20.5mA 2 22
4-20 mA HART 4-20.5mA 2 22
4-20 mA NAMUR 3.8-20.5mA 35 22.6
4-20 mA HART NAMUR | 3.8-20.5mA 35 22.6
4-20 mA US 3.9-20.8 mA 3.75 22.6 é
4-20 mA HART US 3.9-20.8 mA 3.75 22.6 §
0-20 mA (25 mA) 0-24mA 0 25 E
4-20 mA (25 mA) 4-24 mA 2 25 g
4-20 mA (25 mA) HART | 4-24 mA 2 25 §

| = zakres pradowy

1 = zakres roboczy (sygnat pomiarowy)
2 = dolny poziom sygnatu awaryjnego

3 = gdmy poziom sygnatu awaryjnego

N Wskazéwkal

e Jezeli warto$¢ mierzona przekracza zakres pomiarowy (zdefiniowany poprzez
funkcje WARTOSC 0_4 mA oraz WARTOSC 20 mA) generowane jest
ostrzezenie (#351...354, zakres pradowy).

e W przypadku usterki, reakcja wyjécia pradowego zgodna jest z opcja wybrang
w funkcji TRYB BEZPIECZNY. Funkcja PRZYPISANIE BLEDU SYSTE-
MOWEGO umozliwia zmiang kategorii btedu, tj. zamiast ostrzezenia moze by¢
generowany komunikat btedu.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

WARTOSC 0_4 mA

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli do wyjécia pradowego przypisana
zostata predkos¢ dzwigku.

Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci mierz. odpowiadajacej pradowi 0/4 mA.
Wartos¢ ta moze by¢ wigksza lub mniejsza od wartosci przypisanej dla 20 mA
(funkcja WARTOSC 20 mA).

Przyktad dla trybu pomiarowego STANDARD:

| mA] 4

v

F06-93xxxxxx-05-Xx-xX-Xx-000

@ = Wartosé poczatkowa (0...20 mA)

@-= Dolny poziom sygnatu awaryjnego: zalezy od ustawienia w funkcji ZAKRES PRADOWY
® = Wartosé poczatkowa (4...20 mA): zalezy od ustawienia w funkcji ZAKRES PRADOWY
@ = Wartosé koricowa (0/4...20 mA): zalezy od ustawienia w funkcji ZAKRES PRADOWY
® = Maksymalna warto$¢ pradu: zalezy od ustawienia w funkcji ZAKRES PRADOWY

® = Tryb bezpieczny (gorny poziom sygnatu awaryjnego): zalezy od ustawienia w funkcjach
ZAKRES PRADOWY (patrz str. 27) i TRYB BEZPIECZNY;, (patrz str. 29)

A = Zakres pomiarowy (minimalny zakres pomiarowy: predko$¢ dzwigku = 0.3 m/s)

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0 [jlednostka]

N Wskazowkal

e Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10).

¢ Bardziej szczegdtowe informacje dotyczace zakresu pradowego, zakresu ro-
boczego oraz pozioméw sygnatow alarmowych: patrz str. 27.

WARTOSC 20 mA

Funkcja ta stuzy do przypisania wartoéci mierzonej do pradu wyjsciowego 20 mA.
Wartos$¢ ta moze by¢ mnigjsza lub wieksza niz warto$¢ przypisana do 0/4 mA,
(funkcja WARTOSC 0_4 mA). Dopuszczalne sg wartoéci dodatnie i uiemne, w za-
leznosci od przypisanej zmiennej mierzonej (Np. przeptyw objetosciowy).

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, ze znakiem

Ustawienie fabryczne:

zalezy od ustawienia w funkcji przypisanie pradu wyjsciowego:
przeptyw objetosciowy: 20 I/s

predko$¢ dzwigku: 1800 m/s

predkos¢ przeptywu: 10 m/s,

zgodnie z ustawieniem fabrycznym danego zakresu.

N Wskazéwkal

¢ Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10).

e Przykiad dla trybu pomiarowego STANDARD patrz “WARTOSC 0_4 mA” na
str. 28.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

STALA CZASOWA

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujacej reakcje wyjscio-
wego sygnatu pradowego na znaczne wahania zmiennych mierzonych, albo
bardzo szybka (wprowadzi¢ mata stata czasowg) albo ttumiong (wprowadzi¢ duza
statg czasowg).

Wprowadzenie:
liczba statopozycyjna z zakresu: 0.01...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
1.00s

TRYB BEZPIECZNY

Z uwagi na bezpieczenstwo, zaleca sie zadanie na wyjsciu prgdowym, stanu

wczesniej zdefiniowanego na wypadek usterki. Omawiana funkcja stuzy wtasnie
do zdefiniowania tego stanu. Wybrane tutaj ustawienie wptywa tylko na wyjscie
pradowe. Nie ma ono natomiast wptywu na inne wyjscia (np. liczniki) i wskaznik.

Opcje:

PRAD MINIMALNY

Wyijécie pradowe przyjmuje warto$¢ dolnego sygnatu alarmowego (zdefiniowa-
nego w funkcji ZAKRES PRADOWY).

PRAD MAKSYMALNY
Wyjscie pradowe przyjmuje warto$¢ goérnego sygnatu alarmowego (zdefiniowa-
nego w funkcji ZAKRES PRADOWY).

OSTATNIA WARTOSC (nie zalecane)
Warto$¢ generowana jest na podstawie ostatniej wartosci mierzonej, zapisa-
nej przed pojawieniem sie btedu.

WARTOSC MIERZONA
Warto$¢ generowana jest na podstawie aktualnej wartosci mierzonej przeptywu.
Btad jest ignorowany.

Ustawienie fabryczne:
PRAD MINIMALNY

PRAD AKTUALNY Funkcja ta stuzy do wizualizacji aktualnie obliczonej wartosci pradu wyjéciowego.
Wskazanie:
0.00...25.00 mA

SYMULACJA PRADU Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji pradu wyjéciowego.

Opcje:
WYL,
ZAk

Ustawienie fabryczne:
WYL,

N Wskazéwkal

¢ Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat “SYMULACJA PRADU
WYJSCIOWEGO”.

e Podczas trwania symulacii, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na innych wyjsciach
prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

WARTOSC

SYMULOWANEGO D Wskazéwkal
PRADU Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli aktywna jest funkcja SYMULACJA

PRADU (=ZAL.).

Funkcja ta stuzy do zaprogramowania wartosci (np. 12 mA), ktéra ma by¢ gene-
rowana na wyjsciu pradowym. Wartos¢ ta jest wykorzystywana do testowania
odpowiednich funkgcji samego przeptywomierza oraz petli sygnatu przeptywo-
wego.

Wprowadzenie:
liczba zmiennopozycyjna: 0.00...25.00 mA

Ustawienie fabryczne:
0.00 mA

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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10 Grupa WYJSCIE IMP. / CZEST.

Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMP. / CZEST.

Grupa ta dostepna jest tylko woéwczas, jesli przyrzad pomiarowy wyposazony jest w wyjécie impulsowe/czes-

totliwosciowe.

TRYB PRACY

Funkcja ta pozwala skonfigurowac wyjscie jako impulsowe lub czestotliwosciowe.
Funkcije dostepne w tej grupie, zmieniaja sie w zaleznosci od dokonanego tutaj
wyboru opciji.

Opcje:
IMPULS
CZESTOTLIWOSC

Ustawienie fabryczne:
IMPULS

PRZYPISANIE
CZESTOTLIWOSCI

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do przypisania zmiennej mierzonej do wyjscia czestotliwoscio-
wego.

Opcje:

WYE.

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY
PREDKOSC DZWIEKU
PREDKOSC PRZEPLYWU

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

N Wskazéwkal
Jezeli wybrana zostanie opcja WYk.., jedynymi funkcjami wyswietlanymi w tej
grupie beda PRZYPISANIE CZESTOTLIWOSCI i TRYB PRACY.

CZESTOTLIWOSC
KONCOWA

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania zakresu czestotliwosci dla wyjscia czestotliwos-
ciowego. Wartos¢ mierzona odpowiadajaca koricowej wartosci zakresu czestotli-
wosci definiowana jest w funkcji WARTOSC f MAX opisanej na str. 32.

Wprowadzenie:
4-cyfrowa liczba statopozycyjna z zakresu: 2...1000 Hz

Ustawienie fabryczne:
1000 Hz

Przykfad:

e WARTOSC f MAX = 1000 I/h, czestotliwoéé koricowa = 1000 Hz: tj. dia
przeptywu 1000 I/h, generowana jest czestotliwos¢ 1000 Hz.

e WARTOSC f MAX = 3600 I/h, czestotliwoéé koncowa = 1000 Hz: tj. dla
przeptywu 3600 I/h, generowana jest czestotliwos¢ 1000 Hz.

DN Wskazéwkal

o W trybie pracy CZESTOTLIWOSC generowany sygnat jest symetryczny (sto-
sunek przerwa/wypetnienie = 1:1). Przy niskich czestotliwosciach, czas trwania
impulsu jest ograniczony do maks. 10 sekund, tj. po przekroczeniu tej wartosci
stosunek przerwa/wypetnienie przestaje by¢ symetryczny.

* Poczatkowa wartoscig zakresu czestotliwosci jest zawsze 0 Hz. Warto$¢ ta
jest ustalona i nie podlega edycji.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMP. / CZEST.

WARTOSC f MIN.

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do przypisania wartoécj mierzonej do cz@stlo,tliwos’ci poczatkowe;j
(0 Hz). Poprzez zdefiniowanie WARTOSC f MIN. i WARTOSC f MAX ustawiany
jest zakres pomiarowy.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0 [np. m/s]

N Wskazowkal
¢ Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10).

WARTOSC f MAX

N Wskazowka!
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

F-cja ta stuzy do przypisania wartosci mierzonej do czestotliwosci koncowe;.
Dopuszczalne sag wartosci dodatnie i uiemne.
Poprzez zdefiniowanie WARTOSC f MAX ustawiany jest wymagany zakres.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:

zalezy od ustawienia w funkcji PRZYPISANIE CZESTOTLIWOSCI:
przeptyw objetosciowy: 20 I/s

predkos$¢ dzwieku: 1800 m/s

predkosc¢ przeptywu: 10 m/s,

zgodnie z ustawieniem fabrycznym zakresu danej warto$ci mierzonej.

Czest.
A g
125 5
® ¥
100 %
R £
0 7% N Q

@

@ = WARTOSC f MAX, @ = zakres pomiarowy
Q = przeptyw (dodatni / ujemny)

N Wskazowka!
e Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10).
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMP. / CZEST.

SYGNAL WYJSCIOWY

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko woéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta umozliwia wybér polaryzaciji sygnatu czestotliwosciowego.
Opcje:

PASYWNY — DODATNI

PASYWNY - UJEMNY

Ustawienie fabryczne:
PASYWNY — DODATNI

Otwarty
kolektor
[] .|\57a3| N UWBXZSOVDC
j ¢ Zasilacz
o - zewnetrzny
F06-xxxxxxxx-04-xx-xx-pl-000

N Wskazowkal
Dla pradéw statych do 25 mA (s = 250 mA / 20 ms).

PASYWNY - DODATNI PASYWNY - UJEMNY

tranzystor tranzystor
- M - M
nieprzewodz. nieprzewodz.
t t

F-xxxxxxxx-05-xx-xx-pl-002

STALA CZASOWA

DN Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane

zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujgcej reakcije wyjscia
czestotliwosciowego na znaczne wahania zmiennych mierzonych, albo bardzo
szybka (wprowadzi¢ matg stata czasowa) albo ttumiona (wprowadzi¢ duzg statg
Czasowa).

Wprowadzenie:
Liczba zmiennopozycyjna z zakresu: 0.00...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
0.00s
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMP. / CZEST.

TRYB BEZPIECZNY

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Z uwagi na bezpieczenstwo, zaleca sie zadanie na wyjsciu czestotliwosciowym,
stanu wczesniej zdefiniowanego na wypadek usterki. Omawiana funkcja stuzy do
zdefiniowania tego wtasnie stanu. Wybrane tutaj ustawienie wptywa wytacznie na
wyjscie czestotliwosciowe. Nie ma ono wptywu na inne wyjscia (np. liczniki) oraz
wskaznik.

Opcje:
WARTOSC BEZPIECZNA
Stan na wyjsciu: 0 Hz.

POZIOM WARTOSCI BEZPIECZNEJ
Na wyjéciu generowana jest czestotliwosé okreslona w funkcji WARTOSC BEZ-
PIECZNA.

OSTATNIA WARTOSC
Wyjsciowa warto$¢ mierzona generowana jest na podstawie ostatniej wartosci
mierzonej, zapisanej przed pojawieniem sig usterki.

WARTOSC MIERZONA
Wyjéciowa warto$¢ mierzona generowana jest na podstawie aktualnej wartosci
mierzonej (bfad jest ignorowany).

Ustawienie fabryczne:
WARTOSC BEZPIEGZNA

WARTOSC

BEZPIECZNA N Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC oraz w funkcji TRYB BEZPIECZNY usta-
wienie POZIOM WARTOSCI BEZPIECZNEJ .
Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czestotliwosci, ktorg przyrzad ma generowac
na wyjéciu w przypadku usterki.
Wprowadzenie:
maks. 4-cyfrowa liczba z zakresu: 0...1250 Hz
Ustawienie fabryczne:
1250 Hz

CZESTOTLIWOSC

AKTUALNA DN Wskazéwkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

W funkciji tej wysSwietlana jest obliczona wartos¢ aktualnej czestotliwosci wyjscio-
wej.

Wskazanie:
0...1250 Hz
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMP. / CZEST.

SYMULACJA
CZESTOTLIWOSCI

DN Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko woéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji wyjécia czestotliwosciowego.

Opcje:
WYL
ZAk.

Ustawienie fabryczne:
WYL,

DN Wskazéwkal
o Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat "SYMULACJA WYJS-
CIA CZESTOTLIWOSCIOWEGO”.

® Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na pozostatych
wyjsciach prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WARTOSC
SYMULOWANEJ
CZESTOTLIWOSCI

SN Wskazowkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC oraz aktywna jest funkcja WARTOSC
SYMULOWANEJ CZESTOTLIWOSCI (= ZAL.).

Funkcja ta stuzy do zaprogramowania wartosci czestotliwosci (np. 500 Hz), ktéra
ma by¢ generowana na wyjsciu czestotliwosciowym. Wartos¢ ta jest wykorzysty-
wana do testowania odpowiednich funkcji samego przeptywomierza oraz petli
sygnatu przeptywowego.

Wprowadzenie:
0...1250 Hz

Ustawienie fabryczne:
OHz

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

PRZYPISANIE
IMPULSOW

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Funkcja ta stuzy do przypisania zmiennej mierzonej do wyjscia impulsowego.

Opcje:
WYE.
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

N Wskazéwkal
Jezeli wybrana zostanie opcja WYt., jedynymi funkcjami wyswietlanymi w tej
grupie bedg PRZYPISANIE IMPULSOW i TRYB PRACY.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMP. / CZEST.

WAGA IMPULSU

QN Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania przeptywu, przy ktérym wyzwalany jest impuls.
Generowane impulsy moga by¢ sumowane przez licznik zewnetrzny i w ten
sposob mozliwa jest rejestracja catkowitej wielkosci przeptywu od momentu
rozpoczecia pomiaru.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:

1 l/impuls

zgodnie z ustawieniem fabrycznym dla wagi impulsu podanym w tabeli (patrz
str. 64).

N Wskazéwkal
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie JED-
NOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10).

SZEROKOSC
IMPULSOW

QN Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia szerokosci impulsow wyjsciowych.

Wprowadzenie:
0.5...2000 ms

Ustawienie fabryczne:
100 ms

Impulsy generowane na wyjsciu zawsze posiadaja szerokos¢ (B) wprowadzong
w tej funkcji. Przerwy (P) pomiedzy poszczegdinymi impulsami ustawiane sa
auto-matycznie. Jednakze, ich szeroko$¢ musi by¢ co najmniej réwna szeroko$ci
im-pulsu (B = P).

14& B«
SN O
P P < FO0B-300xxxxxx-05-Xx-xx-Xx-012

B = wprowadzona szerokos$¢ impulsu (rys. dla impulséw dodatnich)
P= przerwy pomiedzy poszczegdlnymi impulsami

N Wskazowkal

Wprowadzajac szerokos¢ impulsu, nalezy wybra¢ taka warto$ce, przy ktérej licznik
zewnegtrzny (np. licznik mechaniczny, PLC, itd.) nadal moze przetwarza¢ okreslo-
na ilos¢ impulséw.

@ Uwagal

Jesli liczba impulsow lub czestotliwos¢ wynikajaca z wprowadzonej wagi impulsu,
(patrz funkcja WAGA IMPULSU na str. 36) oraz aktualnego przeptywu jest zbyt
duza aby zachowac¢ ustawiong szeroko$¢ impulséw (przerwa P jest mnigjsza niz
wprowadzona szerokos¢ B impulséw), po uptywie czasu buforowania/bilansowa-
nia generowany jest komunikat btedu systemowego (pamie¢ impulséw).
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMP. / CZEST.

SYGNAL WYJSCIOWY
%\. Wskazdwkal

Funkcja ta jest dostepna tylko woéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

F-cja ta stuzy do konfiguracji wyjscia, w taki sposob, aby dopasowane byto np.
do licznika zewnetrznego. W zaleznosci od zastosowania, mozliwy jest wybor
kierunku polaryzacji impulsow.

Opcje:
PASYWNY — DODATNI
PASYWNY — UJEMNY

Ustawienie fabryczne:
PASYWNY — DODATNI

PASYWNY:
o Umax= 30 V DC
kc?ll(\alitrz?; Zasilacz zewngtrzny

Ezw# | ( i_)
e}

N Wskazéwkal
Dla statych praddw do 25 mA (Imax = 250 mA / 20 ms)

FO06-xxxxxXXX-04-xx-xx-pl-000

PASYWNY - UJEMNY PASYWNY - DODATNI
impulsy impulsy s
tranzystor B tranzystor B 2
przewodzacy H H H ’— przewodzacyﬂ ’—‘ ’7 —
nieprzewodz. ———- L+ nieprzewodz.-H—U g

—_
— ¥

B = szeroko$¢ impulsu

TRYB BEZPIECZNY
SN Wskazowkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Z uwagi na bezpieczenstwo, zaleca sie zadanie na wyjsciu impulsowym, stanu
wczesniej zdefiniowanego na wypadek usterki. Omawiana funkcja stuzy wtasnie
do zdefiniowania tego stanu. Wybrane tutaj ustawienie wptywa tylko na wyjscie
impulsowe. Nie ma ono natomiast wptywu na inne wyjécia (np. liczniki)

i wskaznik).

Opcje:
WARTOSC BEZPIECZNA
Stan na wyjsciu: 0 impulsow.

OSTATNIA WARTOSC
Wyjéciowa warto$¢ mierzona generowana jest na podstawie ostatniej wartosci
mierzonej, zapisanej przed pojawieniem sie usterki.

WARTOSC MIERZONA
Wyjsciowa warto$¢ mierzona generowana jest na podstawie aktualnej wartosci
mierzonej. Btad jest ignorowany.

Ustawienie fabryczne:
WARTOSC BEZPIECZNA

Endress+Hauser 37



10 Grupa WYJSCIE IMP. / CZEST.

Opis funkcji PROline Prosonic Flow 90

38

Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMP. / CZEST.

SYMULACJA
IMPULSOW D Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.
Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji wyj$cia impulsowego.
Opcje:
WYE.
ODLICZANIE
Na wyjsciu generowane sg impulsy zdefiniowane w funkcji
WAGA SYMULOWANEGO IMPULSU.
CIAGLE
Na wyjsciu generowane sg impulsy o szerokosci zdefiniowanej w funkgji SZE-
ROKOSC IMPULSOW. Procedura symulacji uaktywniana jest po potwierdzeniu
opcji CIAGLE za pomoca przycisku L& .
N Wskazéwkal
Symulacja uaktywniana jest po potwierdzeniu opcji CIAGLE przez wcisniecie (=1
Wytaczenie mozliwe jest za pomoca funkcji SYMULACJA IMPULSOW.
Ustawienie fabryczne:
WYEL.
DN Wskazéwkal
e Aktywna symulacja wskazywana jest przez ostrzezenie #631 “SYMULACJA
IMPULSOW”.
e W przypadku obu opcji symulacji stosunek przerwa/wypetnienie wynosi 1:1.
e Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na pozostatych
wyijéciach prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.
@ Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
WAGA
SYMULOWANEGO N Wskazowkal ,
IMPULSU Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji SYMULACJA IMPULSOW

wybrane zostato ustawienie ODLICZANIE.

Funkcja ta stuzy do zaprogramowania liczby impulséw (np. 50), ktére maja by¢
generowane na wyjsciu podczas symulacji. Wartos¢ ta jest wykorzystywana do
testowania odpowiednich funkcji samego przeptywomierza oraz petli sygnatu
przeptywowego. Szerokos¢ generowanych impulséw jest zgodna z ustawieniem
w funkcji SZEROKOSC IMPULSOW. Stosunek przerwa/wypetnienie wynosi 1:1.

Symulacja uruchamiana jest po potwierdzeniu zdefiniowanej wartosci za pomoca
przycisku =l Po wygenerowaniu okreélonej liczby impulséw, wyswietlacz wska-
zuje wartos¢ 0.

Wprowadzenie:
0...10,000

Ustawienie fabryczne:
0

N Wskazéwkal

Symulacja uruchamiana jest po potwierdzeniu zdefiniowanej wartosci za pomoca
przycisku & .

Wytaczenie mozliwe jest za pomoca funkcji SYMULACJA IMPULSOW (=WYL.).

@ Uwaga!

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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11 Grupa WYJSCIE STATUSU

Opis funkcji z grupy WYJSCIE STATUSU

Grupa ta jest dostepna tylko wowczas, jesli przyrzad wyposazony jest w wyjécie statusu.

PRZYPISANIE Funkcja ta stuzy do przypisania funkcji sygnalizacyjnej do wyjscia statusu.
STATUSU
Opcje:
WYEL.
ZAL. (tryb pracy)
KOMUNIKAT BLEDU
OSTRZEZENIE
KOMUNIKAT BEEDU lub OSTRZEZENIE
KIERUNEK PRZEPLYWU
WARTOSC GRANICZNA PRZEPLYWU OBJETOSCIOWEGO
WARTOSC GRANICZNA PREDKOSCI DZWIEKU
WARTOSC GRANICZNA PREDKOSCI PRZEPLYWU
Ustawienie fabryczne:
KOMUNIKAT BLEDU
N Wskazéwkal
* \Wyjscie statusu jest wyjsciem normalnie zamknietym, tj. w czasie trwania nor-
malnego, wolnego od bteddw pomiaru wyjsécie jest zamknigte (tranzystor prze-
wodzi).
e Prosimy zapoznac sie z informacjami dotyczagcymi mechanizmu przetaczania
wyijscia statusu (patrz str. 42) oraz postepowac¢ zgodnie z nimi.
e W przypadku wyboru opcji WYk., jedyna funkcja wySwietlana w tej grupie jest
omawiana funkgcja, tj. PRZYPISANIE STATUSU.
WARTOSC
ZALACZAJACA DN Wskazéwkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE STATUSU
wybrana zostata opcja WARTOSC GRANICZNA lub KIERUNEK PRZEPLYWU.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, przy ktorej nastepuje zataczenie wyjs-
cia statusu. Warto$¢ ta moze by¢ réwna , wyzsza lub nizsza od wartosci
wytaczajacej. Dopuszczalne sa wartosci zardwno dodatnie jak i uiemne.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0 [jednostkal]

N Wskazéwkal
e Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10).

e Jezeli do wyjécia statusu przypisana zostanie funkcja sygnalizacji kierunku
przeptywu, dostepna jest wytacznie opcja punktu zatgczania (bez punktu
wytgczania). Jesli wprowadzona zostanie warto$¢ rozna od przeptywu zero-
wego (np. 5 ), réznica miedzy przeptywem zerowym i wprowadzong wartoscia
odpowiada potowie histerezy przetaczania.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE STATUSU

WARTOSC
WYLACZAJACA D Wskazéwkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE STATUSU
wybrana zostata opcja WARTOSC GRANICZNA.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, przy ktdrej nastepuje wytaczenie wyjs-
cia statusu. Warto$¢ ta moze by¢ réwna , wyzsza lub nizsza od wartosci
zalgczajgcej. Dopuszczalne sg wartosci zaréwno dodatnie jak i ujemne.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0 [jlednostka]

N Wskazéwka!

¢ Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10).

e Jesli w funkcji TRYB POMIAROWY (str. 54) wybrane zostato ustawienie SYME-
TRYCZNY oraz dla punktéw zatgczania i wytgczania wprowadzone zostaty
wartosci o réznych znakach, generowany jest komunikat “PRZEKROCZONY
ZAKRES WEJSCIOWY”.

STALA CZASOWA Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujgcej reakcje sygnatu
pomiarowego na znaczne wahania zmiennych pomiarowych albo bardzo szybka
(wprowadzi¢ matg stata czasowa) albo ttumiong (wprowadzi¢ duzg statg cza-
sowg).

Celem ttumienia, jest niedopuszczenie do ciagtych zmian stanu wyjscia statusu
w wyniku fluktuaciji przeptywu.

Wprowadzenie:
liczba statopozycyjna z zakresu: 0.00...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
0.00s

AKTUALNY STATUS Funkcja ta stuzy do sprawdzenia aktualnego stanu wyjscia statusu.

Wskazanie:
OTWARTE
ZAMKNETE

SYMULACJA PUNKTU Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji wyjscia statusu.
PRZELACZANIA
Opcje:
WYE.
ZAt.

Ustawienie fabryczne:
WYL,

DN Wskazéwkal

e Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat “SYMULACJA WYJS-
CIA STATUSU".

e Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na pozostatych
wyjsciach prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

40 Endress+Hauser



Opis funkcji PROline Prosonic Flow 90

11 Grupa WYJSCIE STATUSU

Endress+Hauser

Opis funkcji z grupy WYJSCIE STATUSU

WARTOSC
SYMULOWANEGO
PUNKTU
PRZELACZANIA

D Wskazéwkal
Funkcja ta dostepna jest tylko wéwczas, gdy aktywna jest funkcja SYMULACJA
PUNKTU PRZELACZANIA (= ZAL..).

Funkcija ta stuzy do zdefiniowania stanu wyjscia statusu podczas symulacii,
(po zatgczeniu). Wartosc¢ ta jest wykorzystywana do testowania odpowiednich
funkcji samego przeptywomierza oraz petli sygnatu przeptywowego.

Opcje:
OTWARTE
ZAMKNIETE

Ustawienie fabryczne:
OTWARTE

@ Uwaga!

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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11.1 Informacje dotyczace odpowiedzi wyjscia statusu

Informacje ogéine

Jezeli do wyjécia statusu przypisano funkcje “WARTOSC GRANICZNA” lub “KIERUNEK PRZEPLYWU”, poprzez
funkcje WARTOSC ZALACZAJACA | WARTOSC WYKACZAJACA mozliwe jest zdefiniowanie wymaganych punk-
téw przefaczania. W chwili gdy badana zmienna pomiarowa osiaga jedna z wczesniej zdefiniowanych wartosci,
sygnat na wyjsciu statusu zmienia tak jak zilustrowano na przedstawionych ponizej rysunkach.

Wyjscie statusu skonfigurowane jako sygnalizacja kierunku przeptywu

Warto$é wprowadzona w funkcji WARTOSC ZAKACZAJACA definiuje punkt przefaczania dla dodatniego i ujem-
nego kierunku przeptywu. Przyktadowo, jezeli zdefiniowana warto$¢ w punkcie przefaczenia = 1 md/h, wyjécie
statusu wytaczone (otwarte) zostaje przy -1 me/hi zalgczone (zamkniete) ponownie przy +1 md/h. Jezeli w da-
nym procesie wymagana jest zmiana kierunku, jako punkt przefgczania nalezy zada¢ warto$¢ O (bez histerezy
przetaczania). Jezeli wykorzystywana jest opcja odciecia pomiaru przy niskim przeptywie, zaleca sie zadanie war-
tosci histerezy wiekszej lub réwnej wartosci odcigcia niskiego przeptywu.

Punkt wytaczenia / zatgczenia

F-xxxxxxx-05-xx-xx-xx-004
'
9]
A
v
9]

a = Wyjscie statusu zamknigte
b = Wyjscie statusu otwarte

Wyjscie statusu skonfigurowane jako sygnalizacja przekroczenia wartosci granicznej

Wyjscie statusu przetgczane jest natychmiast po przekroczeniu przez zmienng mierzong dolnego lub gérnego,
zdefiniowanego punktu przetgczania.

Zastosowanie: Monitorowanie przeptywu lub warunkow granicznych zwigzanych z procesem.

Zmienna mierzona

A @
A4
VA N\ v
: ® ®

>t

@ = WART. ZAk. < WART. WYL. (zabezpieczenie maksimum)
@ = WART. ZAk. > WART. WYL. (zabezpieczenie minimum)
® = Wyjécie statusu wytgczone (otwarte)

11.2 Mechanizm przelaczania wyjscia statusu

Wyjscie typu otwarty kolektor

Funkcja Status (tranzystor)

ZAL. (tryb pracy) System w trybie pomiarowym

22
zam-
kniete

S| 23

&

System nie pracuje w trybie

pomiarowym 22

(zanik zasilania) otwarte

é
N
w
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Funkcja

Status

Wyjscie typu otwarty kolektor
(tranzystor)

Komunikat btedu

Stan systemu prawidtowy

22
zam-
kniete

(Btad systemowy lub
procesowy)

Btad — Reakcja wyjs¢/wejs¢
i licznika na usterke

22
otwarte

Ostrzezenie

Stan systemu prawidtowy

22
zam-
kniete
23
(Btad systemowy lub
procesowy) 22
Btad — Kontynuacja otwarte
pomiaru
23
Komunikat btedu  Stan systemu prawidiowy
lub 22
ostrzezenie zam-
kniete
23
(Btad system. lub procesowy)
Blad — Reakcja na usterke 22
lub . . otwarte
Ostrzezenie — Kontynuacja
pomiaru 23
Kierunek W przéd
przeptywu 22
zam-
knigte
23
W tyt

Wart. graniczna

— prz. objetosc.

— predk. dzwieku
— predk. przeptywu

Dolna ani goérna wartos¢ gra-
niczna nie jest przekroczona

)
L —

0 22
e P
A

Przekroczenie dolnej lub
gornej warto$ci granicznej

otwarte
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12 Grupa WEJSCIE STATUSU

Opis funkcji z grupy WEJSCIE STATUSU

Grupa ta jest dostepna tylko wowczas, jesli przeptywomierz jest wyposazony w modut WE/WY z wejsciem sta-

tusu.

PRZYPISANIE
WEJSCIA STATUSU

Funkcja ta stuzy do przypisania funkcji do wejscia statusu.

Opcje:

WYE.

KASOWANIE LICZNIKA 1

ZEROWANIE WSKAZAN

USTAWIANIE ZERA

KASOWANIE LICZNIKA 2

KASOWANIE WSZYSTKICH LICZNIKOW

Ustawienie fabryczne:
WYL,

DN Wskazéwkal

Funkcja zerowania wskazan jest aktywna tak dtugo, jak dtugo na wejsciu statusu
dostepny jest aktywny poziom (sygnat ciagly). W przypadku przypisania kazdej

z pozostatych funkciji, reakcja nastepuje w wyniku zmiany poziomu (impulsu)

na wejsciu statusu.

POZIOM AKTYWNY

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania poziomu (WYSOKI lub NISKI) powodujacego
wyzwolenie lub wytgczenie przypisanej do wejscia statusu funkgji (patrz funkcja
PRZYPISANIE WEJSCIA STATUSU).

Opcje:
WYSOKI
NISKI

Ustawienie fabryczne:
WYSOKI

MINIMALNA
SZEROKOSC IMPULSU

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania minimalnej szerokosci impulsu, wymaganej
do wyzwolenia przypisanej do wejscia statusu funkciji.

Wprowadzenie:
0...100 ms

Ustawienie fabryczne:
50 ms

SYMULACJA WEJSCIA
STATUSU

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji wejscia statusu, tj. do wyzwolenia
przypisanej do niego funkcji (patrz funkcja PRZYPISANIE WEJSCIA STATUSU
na str. 39).

Opcje:
WYL,
ZAk.

Ustawienie fabryczne:
WYL,

DN Wskazéwkal

e Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat “SYMULACJA WEJS-
CIA STATUSU".

e Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na pozostatych
wyjsciach prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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Opis funkcji z grupy WEJSCIE STATUSU

WARTOSC
SYMULOWANA - QN Wskazéwkal
WEJSCIE STATUSU Funkcja ta jest dostepna tylko woéwczas, jesli aktywna jest funkcja SYMULACJA

WEJSCIA STATUSU (= ZAL.).

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania poziomu, ktéry ma by¢ symulowany na wejsciu
statusu.

Opcje:
WYSOKA
NISKA

Ustawienie fabryczne:
NISKA

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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13 Grupa KOMUNIKACJA

Opis funkcji z grupy KOMUNIKACJA

OZNACZENIE PUNKTU
POMIAROWEGO

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania oznaczenia przyrzadu (punktu) pomiarowego.
Oznaczenie to mozna odczytywaé oraz edytowacé na wskazniku lokalnym lub
za pomocag protokotu HART.

Wprowadzenie:
maks. 8-znakowy tekst, dopuszczalne znaki: A-Z, 0-9, +, —, znaki przestankowe

Ustawienie fabryczne:
“ " (brak tekstu)

OPIS PUNKTU
POMIAROWEGO

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia opisu przyrzadu (punktu) pomiarowego. Opis
ten mozna odczytywac oraz edytowac¢ na wskazniku lokalnym lub za pomoca
protokotu HART

Wprowadzenie:
maks. 16-znakowy tekst, dopuszczalne znaki: A-Z, 0-9, +, —, znaki
przestankowe

Ustawienie fabryczne:
) " (brak tekstu)

ADRES SIECIOWY

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania adresu sieciowego, celem umozliwienia wymia-
ny danych za pomoca protokotu HART.

Wprowadzenie:
0...15

Ustawienie fabryczne:
0

N Wskazéwkal
Adresy 1...15: zatgczony jest staty prad 4 mA.

PROTOKOL HART

Funkcja ta stuzy do wskazania czy aktywny jest protokdt HART.

Wskazanie:
WYL = protokét HART nieaktywny
ZAk. = protokét HART aktywny

N Wskazowkal
Protokdt HART uaktywniany jest poprzez wybor opcji 4—20 mA HART lub
4—20 mA (25 mA) HART w funkcji ZAKRES PRADOWY, (patrz str. 27).

ID PRODUCENTA

Funkcja ta stuzy do wskazania numeru identyfikacyjnego (ID) producenta w dzie-
sietnym formacie liczbowym.

Wskazanie:
17 (= 11 heks.) dla Endress+Hauser

ID PRZYRZADU

Funkcja ta stuzy do wskazania numeru identyfikacyjnego (ID) przyrzadu, w heksa-
decymalnym formacie liczbowym.

Wskazanie:
58(= 88 dzies.) dla Prosonic Flow 90
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY PROCESOWE

PRZYPISANIE
ODCIECIA NISKICH
PRZEPLYWOW

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania punktu przetaczania dla odcigcia niskich
przeptywow.

Opcje:
WYEL.
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

WARTOSC
ZALACZAJACA
ODCIECIE NISKICH
PRZEPLYWOW

N Wskazéwkal
F-cja ta jest dostepna tylko wtedy, jesli w funkcji PRZYPISANIE ODCIECIA NIS-
KICH PRZEPLYWOW wybrane zostato ustawienie PRZEPEYW OBJETOSCIOWY.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, przy ktérej nastepuje zataczenie
odciecia niskich przeptywdw.

Funkcja odciecia niskich przeptywow jest aktywna jesli wprowadzona zostanie
wartos¢ rozna od 0. Celem wskazania aktywnosci tej funkcji, podswietlony
zostaje znak wartosci przeptywu na wskazniku.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0l/s

N Wskazéwkal
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie JED-
NOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10).

WARTOSC
WYLACZAJACA
ODCIECIE NISKICH
PRZEPLYWOW

N Wskazéwkal
F-cja ta jest dostepna tylko wtedy, jesli w funkcji PRZYPISANIE ODCIECIA NIS-
KICH PRZEPLYWOW wybrane zostato ustawienie PRZEPLYW OBJETOSCIOWY.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, przy ktérej nastepuje wytaczenie
odciecia niskich przeptywow. Warto$¢ wytaczajaca nalezy wprowadzi¢ jako

dodatnig histereze wzgledem wartosci zatgczajacej.

Wprowadzenie:
Liczba catkowita z zakresu: 0...100%

Ustawienie fabryczne:
50%

Przyktad:

FOB-xxxxxxxx-05-xx-xx-xx-014

Q = Przeptyw [objetos¢/czas]

t = Czas

H = Histereza

a = WARTOSC ZArACZAJACA ODCIECIE NISKICH PRZEPEYWOW = 200dm3/h
b = WARTOSC WYLACZAJACA ODCIECIE NISKICH PRZEPLYWOW = 10%

¢ = Aktywne odcigcie pomiaru przy niskim przeptywie

1 = Odciecie pomiaru przy niskim przeptywie zataczane jest przy 200 dm®/h

2 = Odcigcie pomiaru przy niskim przeptywie wytaczane jest przy 220 dmé/h
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY PROCESOWE

USTAWIANIE ZERA

Funkcja ta stuzy do uruchomienia procedury automatycznego ustawiania zera. Nowa
warto$¢ punktu zerowego, wyznaczana przez system pomiarowy, zatwierdzana jest
poprzez funkcje PUNKT ZEROWY, (patrz str. 59).

Opcje:
ANULUJ
START

Ustawienie fabryczne:
ANULUJ

@ Uwagal

Przed wykonaniem tej funkcji, prosze zapoznac¢ sie ze szczegdtowym opisem proce-
dury ustawiania zera, patrz: Instrukcja obstugi PROline Prosonic Flow 90 (BA
068D/06/pl/...).

N Wskazéwka!
e Podczas ustawiania zera programowanie jest zablokowane. Na wskazniku pojawia
sie komunikat: “TRWA USTAWIANIE ZERA”.

o Jesli ustawienie punktu zerowego nie jest mozliwe, (np. jesli v > 0.1 m/s) lub zostato
anulowane, wéwczas na wskazniku pojawia sie komunikat alarmowy:
“USTAWIENIE ZERA NIEMOZLIWE”.

e Jesli modut elektroniki pomiarowej PROIine Prosonic Flow 90 wyposazony jest
w wejscie statusu, wéwczas ustawianie zera moze by¢ réwniez uaktywniane
poprzez to wejscie.
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Opis funkcji z grupy DANE RUROCIAGU

NORMA RUROCIAGU

Funkcja ta stuzy do wyboru normy rurociggu.

Opcje:

INNE

DIN:

PN10, PN16, 28610, 28614, 28615, 28619
ANSI:

SCHEDULE 40, SCHEDULE 80

AWWA:

CLASS 50, CLASS 53, CLASS 55

N Wskazéwkal

Poprzez wybdr danej opciji definiowane sa ustawienia dla nastepujacych funkgii:
o MATERIAL RURY

o PREDKOSC DZWIEKU - RURA

o MATERIAL WYKEADZINY

W przypadku edycji tych funkgiji, w funkcji NORMA RUROCIAGU automatycznie
ustawiana jest opcja INNE.

Ustawienie fabryczne:
DIN PN10

SREDNICA
NOMINALNA

N Wskazwkal
Funkcja ta jest dostgpna tylko wowczas, o ile w funkcji NORMA RUROCIAGU nie
zostato wybrane ustawienie INNE.

Funkcja ta stuzy do okreslenia $rednicy nominalnej rurociagu.

Opcje:

INNE

DN:

25/1", 40/172", 50/2", 80/3", 100/4", 150/6", 200/8", 250/10", 300/12",
400/16", 450/18", 500/20", 600/24", 700/28", 750/30", 800/32", 900/36",
1000/40", 1200/48", 1400/54", 1500/60", 1600/64", 1800/72", 2000/80"

N Wskazéwkal

Poprzez wybdr danej opciji definiowane sg ustawienia dla nastepujgcych funkciji:
o OBWOD RUROCIAGU

¢ SREDNICA RUROCIAGU

* GRUBOSC SCIANY

W przypadku edycji tych funkcji, w funkcji NORMA RUROCIAGU automatycznie
ustawiana jest opcja INNE oraz funkcja SREDNICA NOMINALNA przestaje byé
dostepna.

Ustawienie fabryczne:
80/3"

MATERIAL RURY

W funkciji tej wyswietlany jest materiat rury zdefiniowanej poprzez wybdr opcji

w funkcji NORMA RUROCIAGU. W przypadku edyciji tego uprzednio zdefiniowa-
nego ustawienia, w funkcji NORMA RUROCIAGU automatycznie ustawiana jest
opcja INNE oraz funkcja SREDNICA NOMINALNA przestaje by¢ dostepna.

Jesli w funkcji NORMA RUROCIAGU wymagana opcja nie byta dostepna i wybra-
no ustawienie INNE, wéwczas materiat rury nalezy zdefiniowac w tej funkcii.

Opcje:

STAL WEGLOWA, ZELIWO, STAL K.O., SS ANSI 304, SS ANSI 316, SS ANS|
347, SS ANSI 410, SS ANSI 430, ALLOY C, PVC, PE, LDPE, HDPE, GRP, PVDF,
PA, PP, PTFE, SZKEO PYREKSOWE, AZBEST CEMENTOWY, INNE

Ustawienie fabryczne:
STAL K.O.

49



15 Grupa DANE RUROCIAGU

Opis funkcji PROline Prosonic Flow 90

50

Opis funkcji z grupy DANE RUROCIAGU

PREDKOSC DZWIEKU -
RURA

W funkciji tej wskazywana jest predkosé dzwigku w rurze zdefiniowanej poprzez
wybor ustawienia w funkcji NORMA RUROCIAGU. W przypadku edyciji tego
uprzednio zdefiniowanego ustawienia, w funkcji NORMA RUROCIAGU automaty-
cznie ustawiana jest opcja INNE oraz funkcja SREDNICA NOMINALNA przestaje
by¢ dostepna.

Jesli w funkcji NORMA RUROCIAGU wymagana opcja nie byta dostepna i wybra-
no ustawienie INNE, wéwczas predkos$¢ dzwieku nalezy zdefiniowa¢ w tej funkcii.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 800...6500 m/s

Ustawienie fabryczne:
3120 m/s

OBWOD RUROCIAGU

W funkciji tej wskazywany jest zewnetrzny obwadd rurociggu zdefiniowanego
poprzez wybdr opcji w funkcji SREDNICA NOMINALNA. W przypadku edycji tego
uprzednio zdefiniowanego ustawienia, w funkcji NORMA RUROCIAGU automaty-
cznie ustawiana jest opcja INNE oraz funkcjia SREDNICA NOMINALNA przestaje
by¢ dostepna.

Jesli w f-cji SREDNICA NOMINALNA wymagana opcja nie byta dostepna i wybra-
no ustawienie INNE, wowczas obwdd rurociggu nalezy wprowadzi€ w tej funkcii.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 31.4...15708.0 mm

Ustawienie fabryczne:
279.3 mm

SREDNICA
RUROCIAGU

W funkciji tej wskazywana jest zewnetrzna $rednica rurociagu zdefiniowanego
poprzez wybér ustawienia w funkcji SREDNICA NOMINALNA. W przypadku edy-
cji tego uprzednio zdefiniowanego ustawienia, w funkcji NORMA RUROCIAGU
automatycznie ustawiana jest opcja INNE oraz funkcja SREDNICA NOMINALNA
przestaje by¢ dostepna.

Jesli w f-cji SREDNICA NOMINALNA wymagana opcja nie byta dostepna i wybra-
no ustawienie INNE, wowczas $rednice rurociggu nalezy wprowadzi¢ w tej funk-
Cji.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 10.0...5000.0 mm

Ustawienie fabryczne:
88.9 mm

GRUBOSC SCIANY

W f-cji tej wskazywana jest grubos¢ Sciany rurociggu zdefiniowanego poprzez
wybdr ustawienia w funkcji SREDNICA NOMINALNA. W przypadku edycji tego
uprzednio zdefiniowanego ustawienia, w funkcji NORMA RUROCIAGU automaty-
cznie ustawiana jest opcja INNE oraz funkcja SREDNICA NOMINALNA przestaje
by¢ dostepna.

Jesli w f-cji SREDNICA NOMINALNA wymagana opcja nie byta dostepna i wybra-
no ustawienie INNE, wowczas grubo$¢ sciany rurociagu nalezy wprowadzi¢ w tej
funkgiji.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 0.1...100.0 mm

Ustawienie fabryczne:
3.2 mm
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Opis funkcji z grupy DANE RUROCIAGU

MATERIAL
WYKLADZINY

W funkciji tej wskazywany jest zewnetrzny materiat wyktadziny rurociggu zdefinio-
wanego poprzez wybodr opcji w funkcji NORMA RUROCIAGU. W przypadku edy-
cji tego uprzednio zdefiniowanego ustawienia, w funkcji NORMA RUROCIAGU
automatycznie ustawiana jest opcja INNE oraz funkcja SREDNICA NOMINALNA
przestaje by¢ dostepna.

Jesli w f-cji SREDNICA NOMINALNA wymagana opcja nie byta dostepna i wybra-
no ustawienie INNE, wéwczas materiat wyktadziny nalezy okresli¢ w tej funkgji.

Opcje:

BEZ WYKLADZINY
BETON

GUMA

ZYWICA EPOKSYDOWA
INNE

Ustawienie fabryczne:
BEZ WYKLADZINY

PREDKOSCE DzWIEKU -
WYKLADZINA

DN Wskazéwkal
Funkcja ta nie jest dostepna jesli w funkcji MATERIAL WYKEADZINY wybrana
zostata opcja BEZ WYKEADZINY.

W funkciji tej wskazywana jest predkos¢ dzwieku w wyktadzinie zdefiniowanej
poprzez wybor opcji w funkcji MATERIAL WYKEADZINY. W przypadku edycji
tego uprzednio zdefiniowanego ustawienia, w funkcji MATERIAL WYKEADZINY
automatycznie ustawiana jest opcja INNE.

Jesli w f-cji MATERIAL WYKEADZINY wymagana opcja nie byta dostgpna i wy-
brano ustawienie INNE, wéwczas predkosé dzwigku w wyktadzinie nalezy
okreslic w tej funkciji.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 800...6500 m/s

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od ustawienia wybranego w funkcji MATERIAL WYKEADZINY.

GRUBOSC
WYKLADZINY

N Wskazowkal
Funkcja ta nie jest dostepna jesli w funkcji MATERIAL WYKEADZINY wybrana
zostata opcja BEZ WYKEADZINY.

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia grubosci wyktadziny.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 0.1...100 mm

Ustawienie fabryczne:
0mm
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16 Grupa DANE CIECZY

Opis funkcji z grupy DANE CIECZY

CIECZ Funkcja ta stuzy do okreslenia rodzaju cieczy w rurociggu.
Opcje:
WODA, WODA MORSKA, WODA DESTYLOWANA, AMONIAK, ALKOHOL, BEN-
ZEN, BROMEK, ETANOL, GLIKOL, NAFTA, MLEKO, METANOL, TOLUEN, OLEJ
SMARNY, OLEJ NAPEDOWY, BENZYNA, INNE
N Wskazéwkal
Poprzez wybdér danej opcji definiowane sg wartosci predkosci dzwieku i lepkosci.
W przypadku wyboru opcji INNE, wartosci te nalezy wprowadzi¢ poprzez funkcije
PREDKOSC DZWIEKU - CIECZ oraz LEPKOSC.
Ustawienie fabryczne:
WODA

TEMPERATURA Funkcja ta stuzy do wprowadzenia temperatury procesowej cieczy. Poprzez

wptyw na predkosé dzwigku, wartos¢ temperatury wptywa réwniez na wyzna-
czang odlegto$¢ czujnikow. Celem zapewnienia optymalnej konfiguracji uktadu
pomiarowego, nalezy wprowadzi¢ temperature wystepujgca w normalnych
warunkach pracy.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: —273.15°C...726.85 °C

Ustawienie fabryczne:
20 °C

PREDKOSC DZWIEKU -
CIECZ

W funkciji tej wskazywana jest predkos$¢ dzwigku w cieczy o parametrach zdefi-
niowanych poprzez wybér opcji w funkcjach CIECZ i TEMPERATURA. W przy-
padku edyciji tego uprzednio zdefiniowanego ustawienia, w funkcji CIECZ
automatycznie ustawiana jest opcja INNE.

Jesli w funkcji CIECZ wymagana opcja nie byta dostepna i wybrano ustawienie
INNE, wowczas predkos¢ dzwigku nalezy okreslic w tej funkcii.

Zakres detekcji sygnatu przez przetwornik:

Detekcja sygnatu pomiarowego przez przetwornik realizowana jest w obrebie
zdefiniowanego zakresu predkosci dzwieku. Zakres detekcji definiowany jest
poprzez funkcje PREDKOSC DZWIEKU NEGAT. oraz PREDKOSC D#WIEKU
DODAT. Jesli predko$¢ cieczy przekracza zakres detekgji, wyswietlany jest komu-
nikat btedu.

QN Wskazéwkal
Zalecamy optymalnie zminimalizowa¢ zakresu detekgji, z uwagi na ostabienie
poziomu sygnatu (poziom sygnatu < 50%) w przeciwnym wypadku.

| 0-1000 0-1000 |

[~ —|—a—

1 F0B-9xxxxXxXX-05-XX-xx-Xx-000

| v [m/s]

1 = Predkosc¢ dzwigku w cieczy
2 = Dolny zakres detekgji: definiowany w funkcji PREDKOSC DZWIEKU NEGAT.
3 = Gdrny zakres detekcji: definiowany w funkcji PREDKOSC DZWIEKU DODAT.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 400...3000 m/s

Ustawienie fabryczne:
1485 m/s
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Opis funkcji z grupy DANE CIECZY

LEPKOSC

W funkciji tej wskazywana jest lepko$¢ cieczy o parametrach zdefiniowanych
poprzez wybér opcji w funkcjach CIECZ | TEMPERATURA. W przypadku edycji
tego uprzednio zdefiniowanego ustawienia, w funkcji CIECZ automatycznie
ustawiana jest opcja INNE.

Jesli w funkcji CIECZ wymagana opcja nie byta dostepna i wybrano ustawienie
INNE, wéwczas lepkosé nalezy okreslic w tej funkgii.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 0.0...5000.0 ¢St

Ustawienie fabryczne:
1 mm?/s

PREDKOSC DzWIEKU
NEGAT.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania dolnego zakresu detekciji, tj. dolnego zakresu
predkosci dzwigku w cieczy.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 0...1000 m/s

Ustawienie fabryczne:
500 m/s

DN Wskazéwkal
Prosimy zwroci¢ szczegding uwage na informacije zawarte w opisie funkcji PRED-
KOSC DZWIEKU - CIECZ.

PREDKOSC DzWIEKU
DODAT.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania gérnego zakresu detekgcji, tj. gérnego zakresu
predkosci dzwigku w cieczy.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 0...1000 m/s

Ustawienie fabryczne:
300 m/s

DN Wskazowkal
Prosimy zwréci¢ szczegding uwage na informacije zawarte w opisie funkcji PRED-
KOSC DZWIEKU - CIECZ.
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17 Grupa PARAMETRY SYSTEMOWE

Opis funkcji z grupy PARAMETRY SYSTEMOWE

KIERUNEK MONTAZU
CZUJNIKA

Funkcja ta, w razie potrzeby umozliwia zmiane znaku wartosci mierzonej
przeptywu.

Opcje:
NORMALNY (PRZOD)
ODWROTNY (TYL)

Ustawienie fabryczne:
NORMALNY (PRZOD)

TRYB POMIAROWY

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania trybu pomiarowego dla wszystkich wyjs¢.

Opcje:
STANDARD
SYMETRYCZNY

Ustawienie fabryczne:
STANDARD

Odpowiedzi poszczegdlnych wyjs¢ w kazdym z trybdw pomiarowych zostaty
szczegdtowo opisane ponizej:

Wyjscie pradowe i czestotliwosciowe

STANDARD

Sygnaty na wyjsciu pragdowym i czestotliwosciowych sg proporcjonalne do
zmiennej mierzonej. Sumowane s3 tylko sktadowe dodatnie przeptywu. Sktadowe
ujemne nie sg uwzgledniane.

Przykfad dla wyjscia pradowego:

mA A
20

4
0 » Q
@ @)

F-xxxxxxx-05-xx-xx-xx-003

SYMETRYCZNY

Sygnaty na wyjsciu pragdowym i czestotliwosciowym sa niezalezne od kierunku
przeptywu (bezwzgl. suma wartosci mierzonych).

“WARTOSC 20 mA” lub “WARTOSC f MAX” @ (np. przeptyw w tyl) odpowiada
lustrzanemu odbiciu wartosci parametru WARTOSC 20 mA lub WARTOSC f MAX
@ (np. przeptyw w przéd).

Uwzgledniane sg dodatnie i uiemne sktadowe przeptywu.

Przykfad dla wyjscia pradowego:

mA A
20

F-xxxxxxx-05-xx-xx-xx-007

A
o
v
[®)

DN Wskazéwkal
Informacja o kierunku przeptywu moze by¢ wyprowadzana poprzez programowa-
ne wyjscie statusu.
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY SYSTEMOWE

TRYB POMIAROWY
(Cd)

Wyjscie impulsowe

STANDARD

Sumowane sg wytacznie dodatnie sktadowe przeptywu. Sktadowe ujemne nie sa
uwzgledniane.

SYMETRYCZNY
Uwzgledniane sa dodatnie i ujemne sktadowe przeptywu.

N Wskazéwkal
Informacja o kierunku przeptywu moze by¢ wyprowadzana poprzez programowa-
ne wyjscie statusu.

Wyjscie statusu

DN Wskazéwkal
Podane informacje odnosza sie tylko do przypadku, gdy w funkcji PRZYPISANIE
WYJSCIA STATUSU wybrane zostafo ustawienie WARTOSC GRANICZNA.

STANDARD
Sygnat na wyjsciu statusu przetaczany jest zgodnie ze zdefiniowanymi punktami
przetaczania.

SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjéciu statusu przetgczany jest zgodnie ze zdefiniowanymi punktami
przetaczania, niezaleznie od znaku. Innymi stowy, jesli zdefiniowany zostat punkt
przetaczenia ze znakiem dodatnim, sygnat na wyjsciu statusu zostaje rowniez
przetaczony natychmiast po osiggnieciu zadanej wartosci w kierunku ujemnym
(ujemny znak), (patrz rysunek).

Przyktad dla trybu pomiarowego SYMETRYCZNY:
Punkt zatgczania: Q = 4
Punkt wytgczania: Q = 10

® = Wyjécie statusu zatgczone (zamkniete)
® = Wyjécie statusu wylgczone (otwarte)

F-xxxxXxX-05-xX-Xx-xx-005

D—P—QOP—DP—O»
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY SYSTEMOWE

ZEROWANIE
WSKAZAN

Funkcja ta stuzy do przerwania obliczen zmiennych mierzonych. Jest to koniecz-
ne np. podczas czyszczenia instalacji rurociagowe;.
Funkcja ta wptywa na wszystkie funkcje i wyjscia przyrzadu pomiarowego.

Opcje:
WYL,
ZAE (na wyjsciu sygnatowym ustawiana jest wartos¢ odpowiadajgca brakowi

przeptywu)

Ustawienie fabryczne:
WYL,

TLUMIENIE
PRZEPLYWU

Funkcja ta stuzy do zadania stopnia filtrowania przez filtr cyfrowy.

Dzigki temu, wrazliwos¢ sygnatu pomiarowego na zaktdcenia (np. wysoka zawar-
t0S¢ ciat statych, gaz zawarty w medium, itd.) zostaje zredukowana. Wraz

ze wzrostem stopnia filtrowania wzrasta czas reakcji przyrzadu pomiarowego.

Wprowadzenie:
0..15

Ustawienie fabryczne:
0

DN Wskazéwkal
Ttumienie wptywa na wszystkie funkcje i wyjscia przyrzadu pomiarowego.
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Opis funkcji z grupy DANE CZUJNIKA

Grupa ta umozliwia wprowadzenie ustawien parametrow dla czujnikéw ultradzwiekowych.

POMIAR

Opcje:
CZUJINIKI ZACISKANE
CZUJNIKI ZANURZENIOWE

Ustawienie fabryczne:
CZUJNIKI ZACISKANE

TYP CZUJNIKA

Opcje:
W-CL-05F-L-B 1)
W-CL-1F-L-B
W-CL-2F-L-B "
U-CL-2F-L-A "
W-IN-1F-L-B 2

Ustawienie fabryczne:
W-CL-2F-L-B

ESN Wskazowkal

R Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane
zostato ustawienie CZUJNIKI ZACISKANE.

Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane
zostato ustawienie CZUJNIKI ZANURZENIOWE.

2)

KONFIGURACJA
CZUJNIKOW

Funkcja ta stuzy do wyboru konfiguracji czujnikdw ultradzwigkowych, np. liczby
przejs¢ (dla czujnikéw zaciskanych).

Opcje:

ILOSC PRZEJSC: 11
ILOSC PRZEJSC: 21
ILOSC PRZEJSC: 3V
ILOSC PRZEJSC: 41
JEDNA SCIEZKA?)

Ustawienie fabryczne:
ILOSC PRZEJSC: 2

DN Wskazéwkal

o W przypadku czujnikéw typu U, zawsze zalecany jest wybor opcji “ILOSC
PRZEJSC: 2"

* W przypadku pomiaru przeptywu, zasadniczo nie zaleca sie wyboru opcji
“ILOSC PRZEJSC: 3”.

R Opcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane zostato
ustawienie CZUJNIKI ZACISKANE.

Opcija ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane zostato
ustawienie CZUJINIKI ZANURZENIOWE.

2

DLUGOSC KABLI

Funkcja ta stuzy do okreslenia dtugosci kabli do poditgczenia czujnikéw.

Opcje:

Dt. 5Bm/15 stép
Dt. 10m/30 stép
Dt. 15m/45 stép
Dt. 30m/90 stép

Ustawienie fabryczne:
Dt. 5Bm/15 stép
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Opis funkcji z grupy DANE CZUJNIKA

POZYCJA CZUJNIKA

Funkcja ta stuzy do wskazania pozycji obydwdch czujnikdw na szynie montazo-
wej.

N Wskazéwka!

Opcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane zostato
ustawienie CZUJNIKI ZACISKANE oraz wybrano ilos¢ przejs¢ 2 lub 4, (patrz funk-
cja KONFIGURACJA CZUJNIKOW).

Wskazanie:
Kombinacja liczb 4-cyfrowych

DLUGOSC LINKI

Na wyswietlaczu wskazywana jest dtugos¢ linki umozliwiajaca montaz czuj-
nikéw z zachowaniem prawidtowej odlegtosci pomiedzy nimi.

N Wskazéwka!

Opcija ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane zostato
ustawienie CZUJNIKI ZACISKANE oraz wybrano ilos¢ przejs¢ 1 lub 3, (patrz funk-
cja KONFIGURACJA CZUJNIKOW).

Wskazanie:
maks. 4 cyfrowa liczba, wraz z jednostka (np. 200 mm)

ODLEGLOSC
CZUJNIKOW

Na wyswietlaczu wskazywana jest odlegtos¢ miedzy czujnikami 1 2.

Wskazanie:
maks. 4 cyfrowa liczba, wraz z jednostka (np. 200 mm)

DUGOSC SCIEZKI

Na wyswietlaczu wskazywana jest dtugos¢ Sciezki.

QN Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane zostato
ustawienie CZUJINIKI ZANURZENIOWE.

Wskazanie:
maks. 4 cyfrowa liczba, wraz z jednostka (np. 200 mm)
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19 Grupa DANE KALIBRACYJNE

Opis funkcji z grupy DANE KALIBRACYJNE

WSPOLCZYNNIK P

W funkciji tej wskazywana jest wartos¢ wspodtczynnika P.

Wspdtczynnik P wskazuje wptyw rozktadu predkosci w danym profilu przeptywu
w rurociaggu. Wartos¢ ta zalezy od liczby Reynoldsa. Wspdtczynnik P zmienia sie
w zakresie 0.75 .. 0.95. Jesli wskazywana jest wartos¢ z zakresu 0.75 .. 0.94
uwzgledniana jest odchytka liniowosci pomiaru.

PUNKT ZEROWY

Funkcja ta stuzy do wywotania lub recznego wprowadzenia korekcji aktualnie
ustawionego punktu zerowego.

Wprowadzenie:
5 cyfrowa liczba zmiennopozycyjna wraz z jednostka i znakiem (np. +0010.0 ns)

WSPOLCZYNNIK
KOREKCYJNY

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia wspétczynnika korekcyjnego, lokalnie w punk-
cie pomiarowym.

Wprowadzenie:
5 cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
1.000 (bez korekcij)

ODCHYLKA
ODLEGLOSCI
CZUJNIKOW

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia wartosci odchytki odlegtosci pomiedzy czuj-
nikami.

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane zostato
ustawienie CZUJINIKI ZANURZENIOWE.

Wprowadzenie:
5 cyfrowa liczba zmiennopozycyjna wraz z jednostka i znakiem (np. +2.000 mm)

Ustawienie fabryczne:
0mm

ODCHYLKA DLUGOSCI
SCIEZKI

N Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji POMIAR wybrane zostato
ustawienie CZUJNIKI ZANURZENIOWE.

Wprowadzenie:
5 cyfrowa liczba zmiennopozycyjna wraz z jednostka i znakiem (np. +2.000 mm)

Ustawienie fabryczne:
0mm
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20 Grupa NADZOR

Opis funkcji z grupy NADZOR

AKTUALNY STAN
SYSTEMU

Funkcja ta stuzy do sprawdzenia aktualnego stanu systemu.

Wskazanie:
Komunikat “SYSTEM OK” lub komunikat btedu/ostrzezenie o najwyzszym priory-
tecie.

POPRZEDNI STAN
SYSTEMU

Funkcja ta stuzy do wizualizacji pietnastu ostatnich komunikatow btedéw i ostrze-
zen, ktdre wystgpity przed rozpoczeciem ostatniego pomiaru.

Wskazanie:
15 ostatnich komunikatow btedow i ostrzezen.

PRZYPISANIE BLEDU
SYSTEMOWEGO

Funkcja ta stuzy do wizualizacji wszystkich bteddéw systemowych i kategorii,
do ktérych zostaly przypisane (komunikat btedu lub ostrzezenie). Po wybraniu
danego btedu systemowego, zmiana kategorii, do ktérej jest on przypisany
mozliwa jest poprzez ponizej opisang funkcje: KATEGORIA BLEDU.

Opcje:
ANULUJ
Lista btedéw systemowych z symbolem poprzedzajacym kazda pozycie.

N Wskazéwkal

¢ W celu wywotania f-cji KATEGORIA BLEDU, dwukrotnie wcisnaé przycisk L&l

* Wyjscie z funkcji mozliwe jest poprzez weigniecie kombinacii przyciskow /=)
lub wybdr opcji ANULUJ z listy bteddw systemowych.

e |ista mozZliwych btedéw systemowych: patrz Instrukcja obstugi PROline
Prosonic Flow 90 (BA 068D/06/pl/...).

KATEGORIA BLEDU

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czy btad systemowy ma wyzwala¢ ostrzezenie
czy komunikat btedu. Jesli wybrana zostanie opcja “KOMUNIKAT BLEDU”, odpo-
wiedz kazdego z wyj$¢ jest zgodna ze zdefiniowana dla niego reakcja na usterke.

Opcje:
OSTRZEZENIE (tylko wskaznik)
KOMUNIKAT BEEDU (wyjscia i wskaznik)

N Wskazowkal
W celu wywotania funkcji PRZYPISANIE BLEDU SYSTEMOWEGO nalezy
dwukrotnie wcisnaé przycisk =1

PRZYPISANIE BLEDU
PROCESOWEGO

Funkcja ta stuzy do wizualizacji wszystkich bteddw procesowych i kategorii,
do ktérych zostaly przypisane (komunikat btedu lub ostrzezenie). Po wybraniu
danego btedu procesowego, zmiana kategorii, do ktorej jest on przypisany
mozliwa jest poprzez ponizej opisang funkcje: KATEGORIA BLEDU.

Opcje:
ANULUJ
Lista btedéw procesowych z symbolem poprzedzajacym kazda pozycje.

N Wskazéwkal

¢ W celu wywotania f-cji KATEGORIA BLEDU, dwukrotnie wcisnaé¢ przycisk L&l

* Wyjscie z funkaji mozliwe jest poprzez weiniecie kombinacii przyciskow /=)
lub wybdr opcji ANULUJ z listy bteddw procesowych.

e Lista moZliwych btedéw procesowych: patrz Instrukcja obstugi PROline
Prosonic Flow 90 (BA 068D/06/pl/...).
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Opis funkc;ji z grupy NADZOR

KATEGORIA BLEDU

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czy btad procesowy ma wyzwala¢ ostrzezenie
czy komunikat btedu. Jesli wybrana zostanie opcja KOMUNIKAT BLEDU, odpo-
wiedz kazdego z wyjs¢ jest zgodna ze zdefiniowang dla niego reakcja na usterke.

Opcje:
OSTRZEZENIE (tylko wskaznik)
KOMUNIKAT BEEDU (wyjécia i wskaznik)

N Wskazéwkal
W celu wywotania funkcji PRZYPISANIE BLEDU PROCESOWEGO nalezy
dwukrotnie wcisna¢ przycisk =1

OPOzNIENIE ALARMU

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czasu, w ciagu ktérego przed wygenerowa-
niem komunikatu btedu lub ostrzezenia muszg by¢ nieprzerwanie spetmione kryte-
ria pozwalajace uzna¢ stan za awaryjny.

W zalezno$ci od ustawienia i typu usterki, wstrzymanie dotyczy:
e \WskaZnika

¢ \Wyjscia pradowego

¢ Wyjscia czestotliwosciowego

¢ \Wyjscia statusu

Wprowadzenie:
0s...100 s (co 1)

Ustawienie fabryczne:
Os

@ Uwaga!

Jesli funkcja ta jest aktywna, przesytanie komunikatéw bteddw i ostrzezen do ste-
rownika wyzszego rzedu (sterownika procesu, itd.) opdzniane jest o czas
ustalo-ny, przez dokonane tutaj ustawienie. W zwigzku z tym, bezwzglednie
konieczna jest uprzednia kontrola, majgca na celu sprawdzenie, czy tego rodzaju
opdZnienie moze naruszy¢ wymagane bezpieczenstwo procesu.

Jesli wstrzymanie komunikatéw bteddw i ostrzezen nie jest mozliwe, nalezy
wprowadzi¢ wartos¢ O s.

RESET SYSTEMU

Funkcja ta stuzy do ponownego uruchomienia (bez wytgczania zasilania) systemu
pomiarowego.

Opcje:
NIE
PONOWNE URUCHOMIENIE (bez wytaczania zasilania)

Ustawienie fabryczne:
NIE

ILOSC GODZIN PRACY

Na wyswietlaczu wskazywana jest ilos¢ godzin pracy przyrzadu pomiarowego.

Wskazanie:

Zalezne od ilosci godzin pracy, ktére uptynety:

llo$¢ godzin pracy < 10 godzin — format wskazania = 00:00:00 (h:min:sek)
llo$¢ godzin pracy 10...10,000 godzin — format wskazania = 0000:00 (h:min)
llos¢ godzin pracy > 10,000 godzin — format wskazania = 000000 (h)
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21 Grupa SYMULACJA SYSTEMU

Opis funkcji z grupy SYMULACJA SYSTEMU

SYMULACJA TRYBU
BEZPIECZNEGO

Funkcja ta stuzy do wywotania na wszystkich wejsciach, wyjéciach i licznikach
zdefiniowanych dla nich reakcji na usterke, w celu sprawdzenia czy ich odpowie-
dzi sg prawidtowe. W tym czasie, na wskazniku ukazuje sie komunikat “SYMU-
LACJA TRYBU BEZPIECZNEGO”.

Opcje:
ZAk.
WYEL.

Ustawienie fabryczne:

WYL.
SYMULACJA Funkcja ta stuzy do wywotania na wszystkich wejsciach, wyjsciach i licznikach
WARTOSCI zdefiniowanych dla nich reakcji na przeptyw, w celu sprawdzenia czy ich odpo-
MIERZONEJ wiedzi sg prawidiowe. W tym czasie, na wskazniku ukazuje sie komunikat

“SYMULACJA WARTOSCI MIERZONEJ”.

Opcje:

WYL.

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

PREDKOSC DZWIEKU

Ustawienie fabryczne:

WYL

@ Uwagal

® Podczas trwania tej opcji symulaciji, normalny pomiar nie moze by¢ realizowany.

e W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
WARTOSC
SYMULOWANA N Wskazowkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli aktywna jest funkcja SYMULACJA
WARTOSCI MIERZONEJ.

Funkcija ta stuzy do zdefiniowania dowolnie wybranej wartosci (np. 12 kg/s), ktéra
ma by¢ symulowana.

Warto$¢ ta jest wykorzystywana do testowania odpowiednich funkcji samego
przeptywomierza oraz petli sygnatu przeptywowego.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
0

@ Uwaga!

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

N Wskazéwka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie JED-
NOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 10)
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22 Grupa WERSJA CZUJNIKA

Opis funkcji z grupy WERSJA CZUJNIKA

NUMER SERYJNY

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia numeru seryjnego czujnika.

23 Grupa WERSJA WZMACNIACZA

Opis funkcji z grupy WERSJA WZMACNIACZA

SPRZETOWY NUMER
REWIZYJNY
WZMACNIACZA
(HW-REV. WZM.)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia sprzetowego numeru rewizyjnego wzmac-
niacza..

GRUPA JEZYKOWA

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia grupy jezykowej.

Istnieje mozliwos¢ zamodwienia nastepujacych grup jezykowych: WEST EU / USA,
EAST EU / SCAND., ASIA.

Wskazanie:
dostepna grupa jezykowa

N Wskazéwkal

* Wersje jezykowe dostepne w danej grupie wyswietlane sa w funkcji JEZYK.

e Grupe jezykowg mozna zmieni¢ za pomoca oprogramowania konfiguracyjnego
FieldTool. W przypadku jakichkolwiek pytan E+H stuzy pomoca.

SOFTWARE’OWY
NUMER REWIZYJINY
WZMACNIACZA
(SW-REV. WZM.)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia software’owego numeru rewizyjnego wzmac-
niacza.

TYP I/O Funkcja ta stuzy do wyswietlenia petnej konfiguracji I/O tacznie z numerami
zaciskow.
SPRZETOWY NUMER Funkcja ta stuzy do wyswietlenia sprzetowego numeru rewizyjnego modutu I/0.

REWIZYJNY MODULU
1/0 (HW-REV. 1/0)

SOFTWARE’OWY
NUMER REWIZYJNY
MODULU I/0
(SW-REV. I/0)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia software’owego numeru rewizyjnego modutu
/0.
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24 Ustawienia fabryczne

24.1 System metryczny

Parametr Ustawienie fabryczne
Srednica nominalna 80 [mm]

Odciecie niskich przeptywow (v = 0,04 m/s) 12 [dm®/min]

Zakres (v = 2,5 m/s) 750 [dm3/min]

Waga impulsu 5,0 [dm3]

Jednostka licznika dm?3

Jednostka dtugosci mm

Jednostka temperatury °C

24.2 System calowy (tylko dla USA i Kanady)

Parametr Ustawienie fabryczne
Srednica nominalna 3"
Odciecie niskich przeptywow (v = 0,04 m/s) 2,5 [gal/min]
Zakres (v = 2,5 m/s) 200 [gal/min]
Waga impulsu 2,0 [gal]
Jednostka licznika gal
Jednostka dtugosci mm
Jednostka temperatury °C
24.3 Jezyk
Kraj Jezyk
Austria Deutsch
Belgium English
Canada English
Denmark English
England English
Finland English
France Francais
Germany Deutsch
Holland English
Hong Kong English
International Instruments English
Italy [taliano
Japan Japanese
Malaysia English
Norway English
Singapore English
Spain Espanol
South Africa English
Sweden English
Switzerland Deutsch
Thailand English
USA English
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Austria — Wien
Q Endress+Hauser Ges.m.b.H.
Tel. (01) 88 05 60, Fax (01) 88 05 63 35

Belarus — Minsk
Belorgsintez
Tel. (017) 250 84 73, Fax (017) 2 50 85 83

Belgium / Luxembourg — Bruxelles
0 Endress+Hauser S.A. / N.V.
Tel. (02) 2 48 06 00, Fax (02) 2 48 05 53
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Intertech-Automation Ltd.
Tel. (02) 9 62 71 52, Fax (02) 9 62 14 71

Croatia — Zagreb
Q Endress+Hauser GmbH+Co.
Tel. (01) 6 63 77 85, Fax (01) 6 63 78 23
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1+G Electrical Services Co. Ltd.
Tel. (02) 48 47 88, Fax (02) 48 46 90
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Tel. (02) 66 78 42 00, Fax (026) 66 78 41 79
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Q Endress+Hauser A/S
Tel. (70) 13 11 32, Fax (70) 13 21 33
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Elvi-Aqua OU
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Finland — Helsinki
Q Metso Endress+Hauser Oy
Tel. (204) 8 31 60, Fax (204) 8 31 61

France — Huningue
Q Endress+Hauser S.A.
Tel. (389) 69 67 68, Fax (389) 69 48 02

Germany — Weil am Rhein

Q Endress+Hauser Messtechnik
GmbH+Co. KG

Tel. (07621) 9 75 01, Fax (07621) 97 55 55

Great Britain — Manchester
Q Endress+Hauser Ltd.
Tel. (0161) 2 86 50 00, Fax (0161) 9 98 18 41

Norway ~ Lierskogen
Q Endress+Hauser A/S
Tel. 32 8598 50, Fax 32 85 98 51

Colombia — Bogota D.C.
Colsein Ltda.
Tel. (01) 236 76 59, Fax (01) 6 10 78 68

Israel — Netanya
Instrumetrics Industrial Control Ltd.
Tel. (09) 8 35 70 90, Fax (09) 8 35 06 19

Poland — Wroclaw
0 Endress+Hauser Polska Sp. z o0.0.
Tel. (071) 7 80 37 00, Fax (071) 7 80 37 60

Costa Rica — San Jose
Euro-Tec S.A
Tel. 220 28 08, Fax 2 96 15 42

Portugal — Cacem
0 Endress+Hauser Lda.
Tel. (21) 4 26 72 90, Fax (21) 4 26 72 99

Ecuador — Quito
Insetec Cia. Ltda.
Tel. (02) 2 26 91 48, Fax (02) 2 46 18 33

Romania — Bucharest
Romconseng S.R.L.
Tel. (021) 41 1250 1, Fax (021) 41 0163 4

Russia — Moscow
Q Endress+Hauser GmbH+Co
Tel. (095) 78 32 85 0, Fax (095) 78 3285 5

Slovak Republic — Bratislava
Transcom Technik s.r.o.
Tel. (2) 44 88 86 90, Fax (2) 44 88 71 12

Slovenia - Ljubljana
Q Endress+Hauser (Slovenija) D.O.O.
Tel. (01)5 19 22 17, Fax (01) 5 19 22 98

Spain — Sant Just Desvern
0 Endress+Hauser S.A.
Tel. (93) 4 80 33 66, Fax (93) 4 73 38 39

Sweden — Sollentuna
0 Endress+Hauser AB
Tel. (08) 55 51 16 00, Fax (08) 55 51 16 55

Switzerland — Reinach/BL 1
Q0 Endress+Hauser Metso AG
Tel. (061) 7 15 75 75, Fax (061) 7 11 16 50

Turkey - Levent/Istanbul
Intek Endustriyel Olct ve Kontrol Sistemleri
Tel. (0212) 2 75 13 55, Fax (0212) 2 66 27 75

Ukraine - Kiev
Photonika GmbH
Tel. (44) 268 81 02, Fax (44) 2 69 07 05

Yugoslavia Republic — Beograd
Meris d.o.o.
Tel. (11) 4 442966, Fax (11) 308 57 78

Africa

Greece — Athens
| & G Building Services Automation S.A.
Tel. (01) 9 24 15 00, Fax (01) 9 22 17 14

Hungary — Budapest
Q Endress+Hauser Magyarorszag
Tel. (01) 4 1204 21, Fax (01) 4 1204 24

Iceland - Reykjavik
Sindra-Stal hf
Tel. 57500 00, Fax 5 75 00 10

Ireland - Clane / County Kildare
0 Flomeaco Endress+Hauser Ltd.
Tel. (045) 86 86 15, Fax (045) 86 81 82

Italy — Cernusco s/N, Milano
Q Endress+Hauser S.p.A.
Tel. (02) 92 19 21, Fax (02) 92 19 23 62

Latvia — Riga
Elekoms Ltd.
Tel. (07) 33 64 44, Fax (07) 33 64 48

Lithuania — Kaunas
UAB Agava Ltd.
Tel. (03) 7 20 24 10, Fax (03) 7 20 74 14

Algeria — Annaba
Symes Systemes et Mesures
Tel. (38) 88 30 03, Fax (38) 88 30 02

Egypt — Heliopolis/Cairo
Anasia Egypt For Trading (S.A.E.)
Tel. (02) 2 68 41 59, Fax (02) 2 68 41 69

Morocco - Casablanca
Oussama S.A.
Tel. (02) 22 24 13 38, Fax (02) 2 40 26 57

Rep. South Africa — Sandton
Q Endress+Hauser (Pty.) Ltd.
Tel. (011) 262 80 00, Fax (011) 2 62 80 62

Tunisia — Tunis
CMR Controle, Maintenance et Regulation
Tel. (07) 17 93 07 7, Fax (07) 17 88 59 5

America

El Salvador — San Salvador
Automatizacion y Control Industrial de
El Salvador, S.A. de C.V.

Tel. 260 24 24, Fax 2 60 56 77

Guatemala - Ciudad de Guatemala
Automatizacion y Control Industrial, S.A.
Tel. (03) 34 59 85, Fax (03) 32 74 31

Honduras — San Pedro Sula, Cortes
Automatizacion y Control Industrial de
Honduras, S.A. de C.V.

Tel. 557 91 36, Fax 5 57 91 39

Mexico — México, D.F
Q Endress+Hauser (México), S.A. de C.V.
Tel. (5) 5 55 68 24 07, Fax (5) 5 55 68 74 59

Nicaragua — Managua
Automatizacién y Control Industrial de
Nicaragua, S.A.

Tel. 2226190, Fax 2 28 70 24

Peru — Miraflores
Corsusa International
Tel. (1) 44 41200, Fax (1) 44 43 66 4

USA - Greenwood, Indiana
Q0 Endress+Hauser Inc.
Tel. (317) 5 35 71 38, Fax (317) 5 35 84 98

USA - Norcross, Atlanta
0 Endress+Hauser Systems & Gauging Inc.
Tel. (770) 4 47 92 02, Fax (770) 4 47 57 67

Venezuela — Caracas
Controval C.A.
Tel. (212) 9 44 09 66, Fax (212) 9 44 45 54

Asia

Azerbaijan — Baku
Modcon Systems - Baku
Tel. (12) 92 98 59, Fax (12) 99 13 72

Brunei — Negara Brunei Darussalam
American International Industries (B) Sdn.
Bhd.

Tel. (3) 22 37 37, Fax (3) 22 54 58

Japan - Tokyo
0 Sakura Endress Co. Ltd.
Tel. (0422) 54 06 11, Fax (0422) 55 02 75

Jordan - Amman
A.P. Parpas Engineering S.A.
Tel. (06) 5 53 92 83, Fax (06) 5 53 92 05

Kazakhstan — Almaty
BEI Electro
Tel. (72) 30 00 28, Fax (72) 50 71 30

Korea, South — Seoul
Q Endress+Hauser (Korea) Co. Ltd.
Tel. (02) 26 58 72 00, Fax (02) 26 59 28 38

Kuwait — Safat

United Technical Services Est. For General
Trading

Tel. 2411263, Fax 2 41 1593

Lebanon - Jbeil Main Entry
Network Engineering
Tel. (3) 94 40 80, Fax (9) 54 80 38

Malaysia — Shah Alam, Selangor Darul
Ehsan

Q Endress+Hauser (M) Sdn. Bhd.

Tel. (03) 78 46 48 48, Fax (03) 78 46 88 00

Pakistan — Karachi
Speedy Automation
Tel. (021) 7 72 29 53, Fax (021) 7 73 68 84

Philippines — Pasig City, Metro Manila
Q Endress+Hauser (Phillipines) Inc.
Tel. (2) 6 38 18 71, Fax (2) 6 38 80 42

Saudi Arabia - Jeddah
Anasia Trading Est.
Tel. (02) 6 53 36 61, Fax (02) 6 53 35 04

Singapore — Singapore
Q Endress+Hauser (S.E.A.) Pte. Ltd.
Tel. (65) 66 82 22, Fax (65) 66 68 48

Sultanate of Oman - Ruwi
Mustafa & Sultan Sience & Industry Co. L.L.C.
Tel. 63 60 00, Fax 60 70 66

Taiwan — Taipei
Kingjarl Corporation
Tel. (02) 27 18 39 38, Fax (02) 27 13 41 90

Thailand — Bangkok 10210
Q Endress+Hauser (Thailand) Ltd.
Tel. (2) 9 96 78 11-20, Fax (2) 9 96 78 10

United Arab Emirates — Dubai
Descon Trading L.L.C.
Tel. (04) 2 65 36 51, Fax (04) 2 65 32 64

Cambodia — Khan Daun Penh, Phom Penh
Comin Khmere Co. Ltd.
Tel. (23) 42 60 56, Fax (23) 42 66 22

Uzbekistan — Tashkent
Im Mexatronika-Tes
Tel. (71) 19177 07, Fax (71) 191 76 94

China — Shanghai

Q Endress+Hauser (Shanghai)
Instrumentation Co. Ltd.

Tel. (021) 54 90 23 00, Fax (021) 54 90 23 03

China - Beijing

Q0 Endress+Hauser (Beijing)

Instrumentation Co. Ltd

Tel. (010) 65 88 24 68, Fax (010) 65 88 17 25

Argentina — Buenos Aires
Q Endress+Hauser Argentina S.A
Tel. (11) 45 22 79 70, Fax (11) 45 22 79 09

Hong Kong — Tsimshatsui / Kowloon
Q Endress+Hauser (H.K.) Ltd.
Tel. 852 25 28 31 20, Fax 8 5228 65 41 71

Macedonia — Beograd
Meris d.o.o.
Tel. (11) 44 4296 6, Fax (11) 308577 8

Brazil - Sao Paulo
0 Samson Endress+Hauser Ltda.
Tel. (011) 50 33 43 33, Fax (011) 50 31 30 67

India — Mumbai
QO Endress+Hauser (India) Pvt. Ltd.
Tel. (022) 56 93 83 33, Fax (022) 56 93 88 330

Moldavia — Chisinau
S.C. Techno Test SRL
Tel. (02) 22 61 60, Fax (02) 22 83 13

Canada - Burlington, Ontario
Q Endress+Hauser Canada Ltd.
Tel. (905) 68 19 29 2, Fax (905) 68 19 44 4

Indonesia — Jakarta
PT Grama Bazita
Tel. (21) 7 95 50 83, Fax (21) 7 97 50 89

Netherlands — Naarden
Q Endress+Hauser B.V.
Tel. (035) 6 95 86 11, Fax (035) 6 95 88 25

Chile — Santiago de Chile
Q Endress+Hauser (Chile) Ltd.
Tel. (02) 321 30 09, Fax (02) 3 21 30 25

Iran — Tehran
Patsa Industry
Tel. (021) 8 72 68 69, Fax (021) 8 71 96 66

Vietnam - Ho Chi Minh City
Tan Viet Bao Co. Ltd.
Tel. (08) 8 33 52 25, Fax (08) 8 33 52 27

Australia + New Zealand

Australia — North Ryde NSW 2113
0 Endress+Hauser Australia Pty. Ltd.
Tel. (02) 88 77 70 00, Fax (02) 88 77 70 99

New Zealand - Auckland
EMC Industrial Group Ltd.
Tel. (09) 4 1551 10, Fax (09) 4 1551 15

All other countries

1 Endress+Hauser GmbH+Co. KG
Instruments International

Weil am Rhein, Germany

Tel. (07621) 9 75 02, Fax (07621) 97 53 45

http://www.pl.endress.com
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