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Przeglad podstawowych czynno$ci uruchomieniowych Prosonic Flow 92F PROFIBUS PA

Przeglad podstawowych czynnosci uruchomieniowych

Przedstawione ponizej zestawienie przegladowe pozwoli Paristwu szybko i bez trudu uruchomi¢
przeptywomierz:

Zalecenia dotyczace bezpieczeristwa str. 5

W pierwszej kolejnosci, prosimy o zapoznanie si¢ z zaleceniami dotyczacymi bezpieczefistwa, ktérych przestrzeganie
pozwoli na szybkie i prawidtowe wykonanie kolejnych procedur uruchomieniowych. W niniejszym rozdziale zawarte sa
informacje na temat prawidtowego zastosowania przeptywomierza, bezpieczetistwa uzytkowania oraz stosowanych

w podreczniku symboli i uwag zwigzanych z bezpieczedstwem.

v
Montaz str. 16

Rozdziat "Montaz" zawiera wszelkie informacje niezbedne podczas odbioru dostawy, specyfikacje wymaganych
warunkéw montazowych (wybdr miejsca montazu, pozycja pracy, wptyw drgan instalacii, itd.) oraz wszystkie dane
zapewniajace prawidlowa zabudowe w instalacji procesowej.

v
Podtaczenie elektryczne str. 32

W rozdziale "Podtaczenie elektryczne" opisany zostat sposéb podtaczenia przeptywomierza oraz podtaczenia czujnika
do przetwornika w wersji rozdzielnej. Zamieszczone zostaty réwniez informacje dodatkowe:

m Parametry przewodu sygnatowego i przewodu magistrali obiektowej

m Oznaczenie zaciskéw

m Stopie ochrony

v
Opcje obstugi ‘ str. 26
Krétki przeglad réznych opcji obstugi.

v
Interfejs PROFIBUS | str. 33
Opis procedury uruchomienia interfejsu PROFIBUS.

v
Integracja systemu ‘ str. 36

Integracja systemu za pomoca plikéw konfiguracyjnych urzadzen (GSD).

v
Cykliczna / acykliczna wymiana danych ‘ str. 38/str. 46
Informacje na temat cyklicznej/acyklicznej wymiany danych.

v
Ustawienia sprzetowe ‘ str. 30

Informacje dotyczace ustawiania ochrony zapisu, trybu adresowania i adresu urzadzenia.
v
Konfiguracja definiowana przez uzytkownika ‘ str. 73

Ztozone zadania pomiarowe wymagaja wykorzystania funkcji dodatkowych, ktére mozna uaktywnia¢ i konfigurowac
zgodnie z indywidualnymi wymogami, zapewniajac tym samym dopasowanie do warunkéw prowadzonego procesu.

v
Pamie¢ danych \ str. 32

Wszystkie dane konfiguracyjne przetwornika mogg zosta¢ zapisane we wbudowanym module pamieci danych T-DAT.

&y, Wskazéwkal

W ponizszych przypadkach, kopiowanie ustawieri zapisanych w module T-DAT zapewnia oszczedno$¢ czasu przy
programowaniu przyrzadéw:

— uruchamianie podobnych punktéw pomiarowych (identyczna konfiguracja przetwornikéw)

— wymiana przyrzadu/modutu elektroniki.

% Wskazéwka!

Jesli po uruchomieniu lub podczas uzytkowania przeptywomierza pojawia sie btedy, przystepujac do ich
wykrywania i usuwania zawsze nalezy bazowac na wykazie czynnosci kontrolnych zamieszczonym
na str. 52. Zawarte w nim rutynowe procedury prowadza uzytkownika bezposrednio do znalezienia
przyczyny usterki i odpowiednich Srodkéw zaradczych.
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1 Zalecenia dotyczace bezpieczenistwa

1.1 Zastosowanie

Przeptywomierz Prosonic Flow 92F przeznaczony jest wytacznie do pomiaru przeptywu cieczy

w zamknietych instalacjach rurociggowych, takich jak np.:

m kwasy, tugi, farby, oleje

m ciekte gazy

m woda demineralizowana o niskiej przewodno$ci, woda pitna i przemystowa, Scieki komunalne
i przemystowe

Opr6cz przeptywu objeto$ciowego, przyrzad mierzy réwniez predko$¢ rozchodzenia sie dZwieku
w cieczy. Informacja ta pozwala na rozréznianie cieczy ptynacych w danej chwili w rurociggu oraz
na monitorowanie ich jakosci.

Nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie przeptywomierza moze prowadzi¢
do powstania zagrozenia lub uszkodzenia przyrzadu. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci
za spowodowane W powyzszy sposob usterki.

1.2 Montaz, uruchomienie i obstuga

Prosimy o przestrzeganie ponizszych zalecen:

» Montaz, podtaczenie elektryczne, uruchomienie, obstuga i konserwacja przeptywomierza moga by¢
wykonywane wytacznie przez przeszkolony personel techniczny, uprawniony do podejmowania
wymienionych prac przez uzytkownika obiektu. Personel ten zobowigzany jest zapoznac sie
z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku oraz postepowac¢ zgodnie z nimi.

m Przyrzad moze by¢ obstugiwany wytacznie przez personel uprawniony i przeszkolony przez uzytkow-
nika obiektu. Obowiazuje bezwzgledne przestrzeganie zaleceti zawartych niniejszej Instrukcji obstugi.

m Endress+Hauser stuzy pomoca w zakresie informacji dotyczacych odporno$ci chemicznej elementéw
zwilzanych specjalnymi cieczami, wiaczajac ptyny stosowane do czyszczenia. Jednakze, uzytkownik
jest w petni odpowiedzialny za prawidtowy dobdr materiatéw, charakteryzujacych sie odpowiednia
odpornoscia na korozje w okreSlonych warunkach procesowych. Producent nie ponosi w tym zakresie
odpowiedzialnosci.

m W przypadku wykonywania prac spawalniczych w instalacji rurociagowej, urzadzeri spawalniczych
nie nalezy uziemia¢ poprzez przeptywomierz.

m Obowiazkiem instalatora jest sprawdzenie czy uktad pomiarowy zostat podtaczony prawidtowo,
zgodnie ze schematami podtaczeni. Konieczne jest uziemienie przetwornika, chyba, Ze Zrédto zasilania
jest galwanicznie odseparowane.

m Prosimy przestrzega¢ wszystkich krajowych norm dotyczacych otwierania i napraw urzadzen
elektrycznych.

1.3 Bezpieczenstwo uzytkowania

m Przyrzady przeznaczone do pracy w strefach zagrozonych wybuchem dostarczane sa z oddzielna
“Dokumentacjg Ex”, ktdra stanowi integralng cze$¢ niniejszej Instrukcji. Obowiazuje bezwzgledne
przestrzeganie zawartych w niej instrukcji montazowych oraz warto$ci znamionowych. Na frontowej
oktadce Dokumentacji Ex zamieszczony jest symbol wskazujacy odpowiednie dopuszczenie oraz
osrodek certyfikacyjny (€ Europa, <> USA, @ Kanada).

m Przeptywomierz spetnia ogélne wymagania bezpieczeristwa zgodnie z norma EN 61010, wymagania
dotyczace kompatybilnodci elektromagnetycznej wg EN 61326/A1 (IEC 1326) oraz zalecenia
NAMUR NE 21, NE 43 i NE 53.

m Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian danych technicznych bez uprzedniego
powiadamiania. Lokalny oddziat Endress+Hauser na Zyczenie powiadomi Parfistwa o wszelkich
aktualnie wprowadzanych zmianach i aktualizacjach niniejszej Instrukcji obstugi.
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1.4 Zwrot

Przed zwrotem przeptywomierza do Endress+Hauser w celu naprawy lub kalibracji, nalezy wykonac

nastepujace dziatania:

m Do odsytanego przyrzadu zawsze nalezy zataczy¢ prawidtowo wypetniony formularz “Deklaracja
dotyczaca skazenia”. Tylko wéwczas mozliwa jest realizacja przez Endress+Hauser transportu,
sprawdzenia i naprawy zwracanego przyrzadu.

m W razie potrzeby zataczy¢ specjalne instrukcje, np. karty bezpieczeristwa substancji, zgodnie z wytycz-
nymi zawartymi w dyrektywach europejskich 91/155/EEC.

m Usungé wszystkie pozostatosci. Szczegdlna uwage zwrdci¢ na rowki dla uszczelnieti oraz szczeliny,
w ktérych moga sie znajdowac pozostatosci. Jest to szczegélnie istotne w przypadku substancii
stanowiacych zagrozenie dla zdrowia, np. tfatwopalnych, toksycznych, zracych, rakotwdrczych, itp.

Wskazéwkal
Wzér formularza “Deklaracja dotyczaca skazenia” znajduje sie na koticu niniejszego podrecznika obstugi.

Ostrzezenie!

m Przeptywomierza nie nalezy odsytac jesli nie ma absolutnej pewnosci, ze usuniete zostaty wszystkie
Slady niebezpiecznych substancji, np. substancji ktére wniknety w szczeliny lub przeniknety przez
tworzywo.

m Kosztami poniesionymi w zwigzku z usuwaniem odpadéw i obrazeniami (oparzenia, itp.) wskutek
nieodpowiedniego oczyszczenia, obcigzony zostanie uzytkownik obiektu.

1.5 Uwagi i symbole dotyczace bezpieczenistwa

Przeptywomierz zostat skonstruowany i przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej
i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujacym bezpieczng i niezawodna eksploatacje. Przyrzad
spetnia odpowiednie normy oraz przepisy zgodnie z norma EN 61010 “Metody zabezpieczeti
przyrzadéw elektrycznych przeznaczonych do pomiaréw, sterowania, regulacji i pomiaréw
laboratoryjnych”. Jednakze, w przypadku nieprawidtowego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania przyrzadu, moze on stanowi¢ Zrodto zagrozenia.

W zwiazku z powyzszym, zawsze nalezy zwracaé szczegdlna uwage na instrukcje dotyczace
bezpieczenistwa, wskazywane w niniejszej Instrukcji obstugi przez nastepujace symbole:

OstrzezZenie!

“Ostrzezenie” wskazuje czynno$ci lub procedury, ktérych nieprawidtowe wykonanie moze powodowac
doznanie obrazen lub zagrozenie bezpieczeristwa. Nalezy $ciSle przestrzega¢ instrukcji i postepowac
ze szczeg6lna ostroznoscia.

Uwaga!
“Uwaga” wskazuje czynnosci lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie moze powodowac
nieprawidtowe dziatanie lub nawet zniszczenie przyrzadu. Nalezy SciSle przestrzegac¢ instrukciji.

Wskazéwkal
“Wskazéwka” sygnalizuje czynnosci lub procedury, ktérych nieprawidtowe wykonanie moze mie¢
bezpodredni wplyw na dziatanie lub wyzwala¢ nieoczekiwana reakcje przyrzadu.

Endress+Hauser
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2 Identyfikacja

2.1 Oznaczenie przyrzadu

Przeptywomierz "Prosonic Flow 92" sktada sie z:
m przetwornika pomiarowego Prosonic Flow 92
m czujnika przeptywu do zabudowy kotnierzowej Prosonic Flow F

Dostepne sa dwie wersje przeptywomierza:
m kompaktowa: czujnik przeptywu i przetwornik tworza mechanicznie jedna catos¢,
m rozdzielna: przetwornik jest montowany w innym miejscu niz czujnik przeptywu.

2.1.1 Tabliczka znamionowa przetwornika

4 A
Prosonic Flow 92 Endress+Hauser
Order Code:  92F XX-XXXXXXXXXXX [ P67/ NEMAType4X
1 SerNo.: 12345678901
TAG No.: ABCDEFGHJKLMNPQRST
2 19-32VDC 0.5W
3 {PROFIBUS PA (Profile 3.01)
(3 P —
PRI | eTeare | (o=
@ SCOe | )
4 5
2000611
Rys. 1: Tabliczka znamionowa zawierajaca specyfikacje przetwornika "Prosonic Flow 92" w wersji kompaktowej
(przyktad)
1 Kod zaméwieniowy / numer seryjny, znaczenie poszczegdlnych liter i cyfr: patrz specyfikacja na potwierdzeniu
zamowienia

2 Zasilanie: 9... 32V DC

Pobor mocy: 0.5 W

Dostepne wyjscia

Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia
Stopieri ochrony

(SRS NGV

Endress+Hauser 7
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2.1.2  Tabliczka znamionowa czujnika

4 N\
Prosonic Flow F Endress+Hauser
Order Code:  92FXX-XXXXXXXXXXXXX .
! # SerNo.: XXXXXXXXXXX A
2———— K-factor: 1.000/0000 5P-CAL

3———{DN100/4" DIN/EN PN16
4———— Materials: CF3M/1.4404 / F316L / F316

5 T™: -40°C(-40°F)...+150°C(+302°F) c €
\ 0N12895 /

68— IP67 / NEMA/Type4X

{-40"0 <Tamb< +80°C 4153 Reinach
-40°F <Tamb< +176°F Switzerland

Rys. 2:

1

DO NSO AN LN

2000610

Tabliczka znamionowa zawierajaca specyfikacje czujnika "Prosonic Flow F" (przyktad)

Kod zaméwieniowy / numer seryjny, znaczenie poszczegolnych liter i cyfr: patrz specyfikacja na potwierdzeniu
zamowienia

Wspétczynnik kalibracji / punkt zerowy

Srednica nominalna / cisnienie nominaine

Materiat rury pomiarowej

Zakres temperatur medium

Stopieri ochrony

Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia

Informacje dodatkowe (przykiad):

— SP-CAL: z 5-punktowa kalibracja

2.1.3 Tabliczka znamionowa przedzialu podtaczeniowego

PROFIBUS PA L5 )
yley g S
£E
N’ N e
@ 1 — PA + 2o
T og
.I » — PA- gog
555
Plug %ﬁg
[ORE=TN7
Connector %38

>

ATEX lI3G / Zone 2:
\_ Do not separate when energized!
20006114

Rys. 3:

Tabliczka znamionowa zawierajaca specyfikacje przedziatu podtaczeniowego przetwornika (przyktad)
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2.2 Certyfikaty i dopuszczenia

Przeptywomierz zostat skonstruowany i przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej
i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujacym bezpieczng eksploatacje.

Przyrzad spetnia ogélne wymagania bezpieczeristwa zgodnie z normg EN 61010, wymagania dotyczace
kompatybilnosci elektromagnetycznej wg EN 61326/A1 (IEC 1326) oraz zalecenia NAMUR NE 21,
NE 43 i NE 53.

Przeptywomierz opisany w niniejszej Instrukcji Obstugi spetnia zatem stosowne wymagania prawne Unii
Europejskiej. Endress+Hauser potwierdza wykonanie testéw przyrzadu z wynikiem pozytywnym
poprzez umieszczenie na nim znaku CE.

Przeptywomierz spelnia wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej okreslone przez
Australian Communications and Media Authority (ACMA).

Przyrzad pozytywnie przeszedt wszystkie procedury kontrolne, zostat zarejestrowany i uzyskat
$wiadectwo PNO (Organizacja uzytkownikéw PROFIBUS).

W zwiagzku z powyzszym, przeplywomierz spetnia wszystkie wymogi zgodnie z przedstawiona ponizej
specyfikacja:

m certyfikowany jest zgodnie ze specyfikacjami PROFIBUS PA Profil 3.0

(numer certyfikatu dostepny na Zyczenie)
m moze wspéipracowaé z certyfikowanymi wyrobami innych producentéw (kompatybilno$¢).

Wskazdéwkal
Szczegbtowy wykaz wszystkich certyfikatéw i dopuszczen przedstawiony jest w rozdziale "Dane
techniczne", na str. 71.

2.3 Zastrzezone znaki towarowe

PROFIBUS®
jest zastrzezonym znakiem towarowym PROFIBUS User Organization, Karlsruhe, D

HistoROM™, T-DAT®, FieldCare®, ToF Tool - Fieldtool® Package, Fieldcheck®, Applicator®
s3 zastrzezonymi lub bedacymi w trakcie procedury rejestracyjnej znakami towarowymi Endress+Hauser
Flowtec AG, Reinach, CH
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3 Montaz

3.1 Odbioér dostawy, transport i sktadowanie

3.1.1 Odbiér dostawy

Podczas odbioru dostawy nalezy sprawdzic:
m (Czy opakowanie oraz zawarto$¢ dostawy nie ulegly uszkodzeniu.
m Czy dostawa jest kompletna oraz zgodna z zaméwieniem.

3.1.2  Transport

Podczas rozpakowywania i transportu przyrzadu do punktu pomiarowego, prosimy uwzgledni¢ ponizsze

zalecenia:

m Urzadzenia nalezy transportowaé w opakowaniach, w ktérych zostaty dostarczone.

m Ostony i zaslepki zamocowane na przytaczach procesowych, zapobiegaja podczas transportu i przecho-
wywania mechanicznemu uszkodzeniu powierzchni uszczelek oraz dostaniu sie ciat obcych do rury
pomiarowej. W zwiazku z tym nie nalezy ich zdejmowac az do momentu bezposrednio
poprzedzajacego montaz.

m Nie podnosi¢ przyrzadéw pomiarowych o $rednicach nominalnych > DN 40 za obudowe
przetwornika ani za obudowe przedziatu podtaczeniowego w przypadku wersji rozdzielnej.

Uzywac zawiesi pasowych, oplatajac je wokot obydwdch przytaczy procesowych. Nie stosowac
taricuchéw, gdyz moga one uszkodzi¢ obudowe.

Ostrzezenie!

Mozliwo$¢ zeSlizgniecia sie przyrzadu stanowi ryzyko doznania obrazet.

Srodek ciezkosci zamocowanego przyrzadu pomiarowego moze sie znaleZ¢ wyzej niz punkty, wokot
ktérych zawieszone sa pasy. W zwiazku z tym, caly czas nalezy kontrolowac, aby przyrzad nie obrdcit
sie lub nie zeglizgnat nieoczekiwanie.

20005765

Rys. 4: Sposob transportowania czujnikéw o Srednicach nominalnych > DN 40

3.1.3 Skladowanie

Prosimy uwzgledni¢ nastepujace wskazéwki:

m Zapakowac przyrzad pomiarowy w taki sposéb, aby podczas sktadowania (transportu) zapewniona byta
trwata ochrona przed uderzeniem.
Optymalne zabezpieczenie stanowi oryginalne opakowanie.

m Dopuszczalny zakres temperatur sktadowania wynosi —40...+80 °C, (zalecana temperatura: +20 °C).

m Nie usuwaé oston ochronnych ani zaslepek z przytaczy procesowych az do momentu bezposrednio
poprzedzajacego montaz przeptywomierza.

m Podczas sktadowania, urzadzenie nie powinno by¢ narazone na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, aby uniknac nagrzewania powierzchni do temperatur przekraczajacych dopuszczalne
wartosci.

Endress+Hauser
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3.2 Warunki montazowe

Prosimy uwzgledni¢ nastepujace wskazéwki:

m Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukcji wsporczych. Sity zewnetrzne absorbowane sa catkowicie
przez elementy konstrukcyjne przeptywomierza.

m Powierzchnie czotowe kotnierzy przeptywomierza i przeciwkotnierzy musza leze¢ wzgledem siebie
réwnolegle. Ponadto nie mogg by¢ narazone na dziatanie obciazen.

» Obowigzuje przestrzeganie dopuszczalnych maks. temperatur otoczenia (patrz str. 70) i cieczy
(patrz str. 69).

m Szczeg6lng uwage prosimy zwrdci¢ na wskazéwki dotyczace pozyciji pracy i izolacji rurociggu
zamieszczone na kolejnych stronach.

m Drgania rurociagu nie zaktdcaja prawidtowej pracy uktadu pomiarowego.

3.2.1 Wymiary

Wszystkie wymiary i dhugosci zabudowy czujnikéw i przetwornikéw podane sa w Karcie katalogowej
przeptywomierza, patrz "Dokumentacja uzupetniajaca” — str. 72.

3.2.2  Wybdr miejsca montazu

Powietrze lub pecherze gazu znajdujace sie w cieczy moga zwiekszy¢ btad pomiaru.

Z tego wzgledu, nalezy unikaé montazu przeptywomierza w nastepujacych miejscach:

® W najwyzszym punkcie rurociagu (ryzyko gromadzenia sie powietrza lub innych gazéw),
m bezposrednio przed wylotem z rury w przypadku wyptywu swobodnego.

A000608

Rys. 5: Miejsce montazu
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Ponizsza propozycja pozwala na montaz przeptywomierza na rurociggu opadowym z wyplywem
swobodnym. Za przeplywomierzem nalezy zamontowac¢ zawdr lub kryze o przekroju mniejszym niz
$rednica rurociagu, co zapobiegnie wnikaniu powietrza do wnetrza rury pomiarowe;j.

'A0006082

Rys. 6: Montaz na rurociqgu opadowym (np. w uktadzie dozowania)

Zbiornik magazynowy
Czujnik przeptywu
Kryza, przewezenie
Zawor

Zbiornik docelowy

O A W N~

Cis$nienie w instalacji

Prosonic Flow 92F nie wprowadza spadku ci$nienia. Istotne jest, aby nie dopusci¢ do powstania kawitacji
lub odgazowywania cieczy przed przeptywomierzem, gdyz mogto by to zaktdci¢ propagacje fali
dzwiekowej w cieczy.

W normalnych warunkach, dla cieczy o wtasciwosciach podobnych do wody nie ma koniecznosci
stosowania jakichkolwiek Srodkéw zapobiegawczych.

W przypadku cieczy o niskiej temperaturze wrzenia (weglowodory, rozpuszczalniki, ciekte gazy) lub jesli
przeptywomierz zamontowany jest po stronie ssacej pompy, nalezy zwréci¢ uwage, aby w instalacji nie
spadto ponizej ciSnienia czasteczkowego medium. W przeciwnym przypadku ciecz zacznie wrze¢,
zakldcajac pomiar. Wazne jest réwniez aby nie dopusci¢ do gazowania, w efekcie naturalnego
wystepowania pecherzy gazu w wielu cieczach. Mozna temu zapobiec zapewniajac odpowiednio
wysokie ci$nienie w instalacji.

W konsekwencji, najlepiej jest montowac czujnik nastepujacych miejscach:
m po stronie ttoczacej pompy (nie wystepuje podcisnienie),
® W najnizszym punkcie pionowego rurociggu.

3.2.3 Pozycja pracy

Upewni sig, ze kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej czujnika jest zgodny
z kierunkiem przeptywu medium przez rure pomiarowa.

2000359

Rys. 7: Zalecane pozycje pracy: A, B i C, pozycja pracy zalecana tylko w pewnych warunkach: D

Endress+Hauser
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3.24  Ogrzewanie

W przypadku niektérych mediéw nalezy zapobiegal stratom ciepta w obrebie czujnika pomiarowego.
Jako izolacje mozna stosowac réznorodne materialy. Ogrzewanie moze by¢ elektryczne (taSmy
grzewcze) lub za pomoca rurek miedzianych z przeptywajaca nimi goraca woda lub para.

@ Uwaga!

m Niebezpieczeristwo przegrzania uktadéw elektroniki!

Nie nalezy izolowa¢ podpory wspornika faczacego obudowe przetwornika (lub przedziatu
podtaczeniowego wersji rozdzielnej) z czujnikiem pomiarowym.

m Jedli stosowane s3 elektryczne przewody grzejne, w ktérych moc grzewcza sterowana jest poprzez
regulacje kata fazowego lub generator impulséw, wystepujace pola magnetyczne mogg mie¢ wpltyw
na warto$¢ mierzong (jezeli natezenie pola magnetycznego przekracza dopuszczalng warto$¢
okreslona przez norme EN (30 A/m)). W takich przypadkach, konieczne jest ekranowanie czujnika
przed polem magnetycznym.

3.2.5 Izolacja termiczna

W przypadku mediéw, dla ktérych nalezy zapobiegaé stratom ciepta w obrebie czujnika pomiarowego
mozliwa jest réwniez izolacja termiczna. Jako izolacje mozna stosowaé réznorodne materiaty.

maks. 20 maks. 20

000 1

'A0006083-Al
Rys. 8: W obrebie przetwornika/wspornika taczqcego przetwornik z czujnikiem grubosé izolacji nie moze
przekracza¢20 mm.

W przypadku poziomej pozyciji pracy (przetwornik pod rurociagiem), celem zminimalizowania
konwekcji zalecana jest grubo$¢ izolacji min. 10 mm. Nie nalezy stosowa¢ izolacji o grubosci
przekraczajacej 20 mm.

3.2.6 Odcinki dolotowe i wylotowe

Czujnik pomiarowy nalezy montowa¢ w miare mozliwosci przed elementami armatury wywotujacymi
zaburzenia przeptywu (zawory, kolana, tréjniki). Zachowanie prostych odcinkéw dolotowych i wyloto-
wych o podanych ponizej dtugosciach jest konieczne dla zapewnienia deklarowanej doktadnosci
pomiaru. Jezeli przed przeptywomierzem znajduja sie dwa lub wiecej elementéw powodujacych
zaburzenia, nalezy zastosowaé najdtuzszy z podanych odcinkéw dolotowych.

A000626°

Rys. 9: Minimalne wymagane diugosci odcinkow dolotowych i wylotowych (dla réznych elementow armatury)

A = Odcinek dolotowy, B = Odcinek wylotowy,
1 = Kolano 90° lub tréjnik, 2 = Pompa, 3 = Kolano 2 x 90°, 3-wymiarowe, 4 = Zawor regulacyjny

Endress+Hauser 13
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3.2.7  Drgania instalacji

Odpowiednie informacje znajduja sie w rozdziale "Dane techniczne" w punkcie "Odporno$¢ na drgania"
na str. 69.

3.2.8  Wartosci przeptywow

Odpowiednie informacje znajduja sie w rozdziale "Dane techniczne" w punkcie "Zakres pomiarowy"
na str. 67.

3.3 Wskazowki montazowe

3.3.1 Montaz czujnika

m Przed rozpoczeciem montazu przeptywomierza na rurociagu, usunaé ostony ochronne z czujnika oraz
wszelkie pozostatosci opakowania stosowanego podczas transportu.

m Sprawdzi¢ czy Srednice wewnetrzne uszczelek sg takie same lub wieksze niz $rednica korpusu
czujnika i rurociggu. Uzycie uszczelek o mniejszych Srednicach wewnetrznych powoduje zaktdcenie
przeptywu, a tym samym niedoktadny pomiar.

m Sprawdzi¢ czy kierunek strzatki na rurze pomiarowej czujnika jest zgodny z kierunkiem przeptywu
W rurociagu.

3.3.2 Obracanie obudowy przetwornika
1. Odkreci¢ Sruby zabezpieczajace.

2. Obréci¢ obudowe przetwornika do wymaganego potozenia (maks. 180° w obu kierunkach,
do oporu mechanicznego).

&y, Wskazéwka!
Celem utatwienia pozycjonowania obudowy, w rowku prowadzacym znajduja sie naciecia co 90°
(tylko w wersji kompaktowej).

3. Ponownie dokreci¢ Sruby zabezpieczajace.

'A0006084

Rys. 10:  Obracanie obudowy przetwornika

3.3.3  Obracanie wskaZnika lokalnego
1. Odkreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.
Zdja¢ modut wskaznika z uchwytéw w przetworniku.

Obréci¢ wskaznik do wymaganego potozZenia (maks. 4 x 45° w obu kierunkach) i ponownie
umies$ci¢ go w uchwytach.

4. Mocno przykreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki do obudowy przetwornika.

Endress+Hauser
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3.3.4  Montaz przetwornika w wersji rozdzielnej

Opcje montazu przetwornika:
» Montaz nascienny
= Montaz do rury (wymagany oddzielny zestaw montazowy dostepny jako akcesoria), patrz str. 72

@ Uwaga!

W przypadku montazu do rury, prosimy dopilnowac aby zakres temperatur otoczenia nie zostat
przekroczony w gére ani w dét, patrz str. 69.

Oddzielny montaz przetwornika i czujnika wymagany jest w nastepujacych przypadkach:
m utrudniony dostep do punktu pomiarowego

m ograniczona przestrzed w punkcie pomiarowym

m ekstremalne temperatury otoczenia w punkcie pomiarowym

Montaz przetwornika prosimy wykonac¢ zgodnie z ponizszym rysunkiem.

232 227
*226 *221

S

B &

mm

A0005947-ae

Rys. 11:  Montaz przetwornika (wersja rozdzielna)

A Montaz bezposrednio do sciany
B Montaz do rury
* Wymiary wersji bez wskaznika lokalnego

3.4 Kontrola po wykonaniu montazu

Wykaz czynnosci kontrolnych wymaganych po wykonaniu montazu:

Stan przyrzadu i warunki techniczne Uwagi

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? -

Czy warunki techniczne w danym punkcie pomiarowym, wigczajac temperature i ci$nienie pracy, | patrz str. 67
temperature otoczenia oraz zakres pomiarowy, itp. spetniaja warunki okreslone dla przyrzadu?

Montaz Uwagi

Czy kierunek wskazywany przez strzatke na czujniku jest zgodny z kierunkiem przeptywu medium |-
W rurociagu?

Czy numer i oznaczenie punktu pomiarowego sa prawidtowe (kontrola wzrokowa)? -

Warunki procesowe / §rodowiskowe Uwagi

Czy przyrzad pomiarowy jest zabezpieczony przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych? | patrz str. 69

Endress+Hauser 15
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4 Podlaczenie elektryczne

4.1 Specyfikacja przewodéw

4.1.1 Specyfikacja przewodéw PROFIBUS PA

Typy przewodow

Do podtaczenia przyrzadu do sieci obiektowej wymagany jest przewod dwuzytowy. Zgodnie ze standar-
dem technologii MBP (kodowanie Menchester, zasilanie przez sie¢) opisanym w normie IEC 61158-2
do transmisji protokotu PROFIBUS moga by¢ stosowane cztery typy przewoddéw (A, B, C, D), z ktérych
tylko dwa sg ekranowane (typ A i B).

= W przypadku nowych instalacji zalecane jest stosowanie przewoddéw typu A lub B, ktdre jako jedyne
posiadaja ekranowanie zapewniajgce odpowiednia odporno$¢ na zaktdcenia elektromagnetyczne,
aw zwiazku z tym niezawodna transmisje danych. Zastosowanie przewodéw wieloparowych (Typ B)
umozliwia obstuge sieci obiektowych opartych o rézne standardy (przy tym samym stopniu ochrony)
za pomocg jednego przewodu. Wykorzystywanie tego samego przewodu do taczenia réznych
obwoddéw nie jest dozwolone.

m Praktyka wskazuje, ze przewody typu C i D nie powinny by¢ stosowane, z uwagi na brak ekranowania.
Zasadniczo, nie s3 wéwczas spetnione wymogi standardu PROFIBUS dotyczace odpornosci na zakté-
cenia.

Dane elektryczne przewodéw stosowanych w komunikacji obiektowej nie zostaty wyszczegdlnione
w specyfikacji. Okre$lone sa natomiast wazne parametry konstrukcyjne sieci obiektowej, takie jak
odlegtos¢ mostéw komunikacyjnych, ilos¢ stacji, kompatybilno$¢ elektromagnetyczna, itd.

Typ A Typ B

ekranowana, skrecona para zyt | jedna lub wiecej skreconych
par Zyt, petne ekranowanie

Struktura przewodu

Rozmiar Zyly 0.8 mm? (AWG 18) 0.32 mm? (AWG 22)
Rezystancja petli (DC) 44 Q/km 112 Q/km
Impedancja przy 31.25 kHz 100 Q + 20% 100 Q + 30%
Ttumienie przy 39 kHz 3 dB/km 5 dB/km

Asymetria pojemno$ciowa 2 nF/km 2 nF/km
Znieksztatcenie sygnatu na skutek opéZnieniem 1.7 ps/km nieokreslone
obwiedni (7.9 dla 39 kHz)

Ekranowanie 90% nieokre$lone

Maks. diugos¢ przewodu 1900 m 1200 m

(wiaczajac odgatezienia >1 m)

Przewody réznych producentéw odpowiednie do komunikacji obiektowej, do pracy w strefach
niezagrozonych wybuchem:

m Siemens: 6XV1 830-5BH10

m Belden: 3076F

m Kerpen: CeL-PE/OSCR/PVC/FRLA FB-02YS(ST)YFL

Endress+Hauser
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Maksymalna catkowita dlugos¢ magistrali

Maksymalna rozpieto$c¢ sieci zalezy od typu ochrony przeciwwybuchowej i parametréw przewoddow.
Catkowita dtugo$¢ magistrali stanowi dtugo$¢ przewodu gtéwnego i wszystkich odgatezieni (>1 m).

Maksymalna dopuszczalna dtugos¢ catkowita przewodu zalezy od typu stosowanego przewodu:

Typ A

1900 m

Typ B

1200 m

W przypadku stosowania repeater’6w maksymalna dopuszczalna dtugo$¢ przewodu wzrasta

dwukrotnie.

Pomiedzy stacja a jednostka master moga wystepowa¢ maksymalnie trzy repeater’y.

Maksymalna dtugo$¢ odgatezienia

Linia pomiedzy weztem dystrybucyjnym i urzadzeniem obiektowym okreslana jest jako odgatezienie.
W przypadku aplikacji w strefie bezpiecznej maksymalna dtugo$¢ odgatezienia zalezy od ilosci

wszystkich odgateziel (>1 m):

Ilo$¢ odgatezienn

13...14

15..18

19...24

25...32 ‘

Maks. dlugosé jednego
odgatezienia

120 m

90 m

60 m

30m

Im

Ilo$¢ urzadzen obiektowych

W aplikacjach zgodnych z modelem FISCO (typ ochrony przeciwwybuchowej EEx ia) dtugo$¢ przewodu
magistrali nie moze przekracza¢ 1000 m. Do jednego segmentu magistrali mozna podtaczy¢ do 32 stacji
w strefie niezagrozonej wybuchem lub do 10 stacji w strefie zagrozonej wybuchem (EEx ia IIC).

Rzeczywisty ilos¢ stacji nalezy ustali¢ w fazie projektowania sieci.

Terminatory magistrali

Poczatek i koniec kazdego segmentu sieci obiektowej musi by¢ zakoriczony terminatorem. Puszki
potaczeniowe (bez dopuszczenia do pracy w strefach zagrozonych wybuchem) przeznaczone do pracy
w sieci PROFIBUS czesto wyposazone sg w terminatory wewnetrzne wlaczane za pomoca przetaczni-

kéw. W przeciwnym wypadku, konieczne jest podiaczenie zewnetrznego terminatora.

W przypadku segmentu z odgatezieniami koniec magistrali stanowi urzadzenie znajdujace sie najdalej

od wezta segmentu.

Jesli sie¢ rozbudowana jest przy uzyciu repeater’é6w, obydwa korice rozszerzonej struktury réwniez
musza by¢ zakoticzone terminatorami.

Dalsze informacje

Informacje ogélne oraz dalsze wskazéwki dotyczace okablowania sieci mozna znaleZ¢ w Instrukcji
obstugi BA034S/04: “Komunikacja obiektowa - PROFIBUS-DP/-PA: Wskazéwki projektowo-

uruchomieniowe”.
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4.1.2 Ekranowanie i uziemienie

Podczas projektowania systemu ekranowania i uziemienia sieci obiektowej, nalezy uwzglednic trzy
istotne aspekty:

m kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC)

m ochrone przeciwwybuchowa

m bezpieczeristwo personelu

Celem zapewnienia maksymalnej kompatybilno$ci elektromagnetycznej sieci, istotne jest aby jej
elementy a w szczeg6lnosci przewody taczace poszczegdlne podzespoty byly odpowiednio ekranowane
i aby zaden punkt sieci nie stanowit w tym zakresie wyjatku.

Idealnym rozwigzaniem jest podtaczenie ekranéw przewodéw do obudéw przyrzadéw obiektowych,
ktére sa zazwyczaj metalowe. W zwiazku z tym, ze obudowy sa z zasady podtaczone do przewodu
uziemienia ochronnego, podiagczony do obudowy ekran przewodu magistrali zostanie w ten sposéb
réwniez odpowiednio uziemiony.

Rozwigzanie to, zapewniajace najwyzsza kompatybilnos¢ elektromagnetyczng i bezpieczeristwo
personelu moze by¢ stosowane bez zadnych ograniczen w instalacjach, w ktérych zagwarantowane jest
prawidtowe wyréwnanie potencjatéw.

W przypadku instalacji, w ktérych nie jest zapewnione wyréwnanie potencjatéw, pomiedzy dwoma
punktami uziemienia moze ptyna¢ prad wyréwnawczy o czestotliwosci sieciowej (50 Hz), ktéry

w niekorzystnych przypadkach, np. gdy przekracza dopuszczalng warto$¢ pradu ptynacego przez ekran
przewodu, moze spowodowac uszkodzenie przewodu. W instalacjach, w ktérych nie jest zapewnione
wyréwnanie potencjatéw, celem wyeliminowania pradéw wyréwnawczych o niskiej czestotliwosci
zalecane jest bezposrednie podtaczenie jednego kotica ekranu przewodu do potencjatu ziemi (lub
przewodu uziemienia ochronnego) i potaczenie ze wszystkimi innymi punktami uziemienia poprzez
sprzezenie pojemnosciowe.

Uwaga!
Warunkiem koniecznym dla spetnienia wymogdéw prawnych dotyczacych kompatybilno$ci
elektromagnetycznej jest dwustronne uziemienie ekranu przewodu!

Endress+Hauser
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4.2 Podtaczenie wersji rozdzielnej

4.2.1 Podlaczenie czujnika

Wskazdéwkal

m Wersja rozdzielna musi by¢ uziemiona. W tym celu, czujnik i przetwornik nalezy podtaczy¢
do tej samej linii wyréwnania potencjatéw. (patrz Rys. 12, d).

m W przypadku wersji rozdzielnej, czujnik moze by¢ podtaczony wytacznie do przetwornika posiada-
jacego ten sam numer seryjny (patrz tabliczka znamionowa). W przeciwnym wypadku mogga sie
pojawic¢ btedy komunikacyjne.

Procedura
1. Zdja¢ pokrywy przedziatéw podtaczeniowych przetwornika i czujnika (a/b).
2.  Przeprowadzi¢ przewdd podtaczeniowy (c) przez odpowiednie dtawiki.

3. Wykona¢ podiaczenie pomiedzy czujnikiem i przetwornikiem zgodnie ze schematem podtaczen
elektrycznych:
patrz Rys. 12 lub schemat podiaczeri wewnatrz pokrywy przedziatu podigczeniowego.

4.  Podtaczy¢ odpowiednio ekrany przewoddéw (e/f).
Dokreci¢ dtawiki do wprowadzenia przewodéw na obudowach przetwornika i czujnika.
6. Ponownie przykreci¢ pokrywy przedziatéw podtaczeniowych czujnika i przetwornika (a/b).
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Rys. 12:  Podlaczenie elektryczne wersji rozdzielnej

Pokrywa przedziatu podtaczeniowego przetwornika

Pokrywa przedziatu podtaczeniowego czujnika

Przewdd sygnatowy pomiedzy czujnikiem i przetwornikiem

Linia wyréwnania potencjatow dla czujnika i przetwornika)

Zacisk uziemienia w obudowie przetwornika do podtaczenia ekranu przewodu sygnatowego. Dtugos¢ odizolowanej
czesci ekranu powinna by¢ jak najkrdtsza

Zacisk uziemienia w obudowie przedziatu podiaczeniowego czujnika do podiaczenia ekranu przewodu
sygnatowego. Dtugos$c¢ odizolowanej czesci ekranu powinna byc jak najkrotsza

DA SN

-

4.2.2 Parametry przewodéw dla wersji rozdzielnej

Nalezy stosowa¢ wytacznie przewody konfekcjonowane fabrycznie, dostarczane przez E+H.
Standardowo oferowane sa przewody o dtugosci 10 m i 30 m, opcjonalnie o dtugosci definjowanej
przez uzytkownika od 1 m do maks. 50 m. Ostona wykonana jest z PVC.

19
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4.3 Podlaczenie przetwornika pomiarowego

4.3.1  Podlaczenie przetwornika

Ostrzezenie!

Podtaczajac przyrzad w wykonaniu Ex, nalezy postepowa¢ zgodnie z zaleceniami oraz schematami
zawartymi w specjalnej dokumentacji Ex stanowiacej uzupetnienie niniejszej Instrukcji obstugi.

W przypadku jakichkolwiek pytari, prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem Endress+Hauser.

Wskazéwkal

m Prosimy przestrzega krajowych przepiséw dotyczacych instalacji urzadzen elektrycznych.

m Wersja rozdzielna musi by¢ uziemiona. W tym celu, czujnik i przetwornik nalezy podtaczy¢ do tej
samej linii wyréwnania potencjatéw.

m Nalezy przestrzegac zasad determinowanych przez system uziemienia stosowany w danej instalacji.

m Do podigczenia przetwornika nalezy stosowac przewdd o dopuszczalnym zakresie temperatur pracy
(ciagtej) co najmniej:

—40 °C ... (dopuszczalna temperatura otoczenia plus 10 °C).

= Wymagane jest stosowanie przewodu ekranowanego.

m Zaciski do podtaczenia magistrali PROFIBUS PA (zacisk 1 = PA+, zacisk 2 = PA —) posiadaja
wbudowane zabezpieczenie przed odwrotng polaryzacja. Dzieki temu zapewniona jest prawidtowa
transmisja sygnatu w sieci nawet w przypadku odwrotnego podiaczenia przewoddéw linii.

m Przekrdj poprzeczny zyly: maks. 2.5 mm,.

Uwaga!

m Niebezpieczefistwo uszkodzenia przewodu magistrali PROFIBUS!

Jezeli ekran przewodu jest uziemiony w wiecej niz jednym punkcie w instalacji bez dodatkowego
wyréwnania potencjatéw, woéwczas moga pojawic sie prady wyréwnawcze o czestotliwosci sieciowej,
powodujace uszkodzenie przewodu lub ekranu. W takich przypadkach, ekran przewodu powinien by¢
uziemiony tylko z jednej strony, tj. nie nalezy go podtaczac do zacisku uziemiajacego na obudowie.
Niepodtaczony koniec ekranu powinien by¢ zaizolowany!

m Nie zalecamy podtgczania petli PROFIBUS przy uzyciu konwencjonalnych wprowadzetl przewoddw.
W przypadku pdZniejszej konieczno$ci wymiany nawet jednego przyrzadu pomiarowego, spowodo-
waloby to przerwanie toru transmisyjnego w catej magistrali.

Podtaczenie przetwornika, wykonanie standardowe oraz Ex-i (— Rys. 13)
1. Odkreci¢ pokrywe (a) przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.

2. Zdja¢ modut wskaznika (b) z uchwytéw (c) i umiesci¢ go na prawym uchwycie od lewej strony
(zabezpieczenie modutu wskaznika).

Zluzowa¢ Srube mocujaca (d) pokrywe przedziatu podtaczeniowego i ztozy¢ pokrywe.
Wprowadzi¢ przewéd PROFIBUS przez dtawik (e).

Wyjac ztacze zaciskowe (f) z obudowy przetwornika.

Podtaczy¢ przewdd PROFIBUS (patrz Rys. 15, A).

Wetkna¢ ztacze zaciskowe (f) do obudowy przetwornika.

® N ke

Podtaczy¢ ekran przewodu do zacisku uziemienia (g, patrz réwniez Rys. 15, B).
Dtugo$¢ odizolowanej czesci ekranu przewodu PROFIBUS podtaczona do zacisku uziemienia nie
powinna przekracza¢ 5 mm.

9. Tylko w przypadku wersji rozdzielne;:
Podtaczy¢ przewdd uziemiajacy do zacisku uziemienia (Rys. 15, D).

10. Dokreci¢ dtawiki (e) (patrz réwniez str. 24).

11. Nasuna¢ pokrywe przedziatu podtaczeniowego (d) i dokreci¢ Srube mocujaca.
12. Wyja¢ modut wskaznika (b) i zainstalowa¢ go w uchwytach (c).

13. Przykreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki (a) do obudowy przetwornika.

Endress+Hauser
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Rys. 13:  Procedura podiaczenia przetwornika, wykonanie standardowe i Ex-i

0 o Q0 o

Pokrywa przedziatu elektroniki
Modut wskaznika

Uchwyt wskaznika

Pokrywa przedziatu podtaczeniowego
Dtawik

Zlacze zaciskowe

Zacisk uziemienia

Podtaczenie przetwornika, wykonanie Ex d (— Rys. 14)

N ok b =

10.
11.

Zwolni¢ zacisk (a) zabezpieczajacy pokrywe przedziatu podtaczeniowego.
Odkreci¢ pokrywe (b) przedziatu podtaczeniowego z obudowy przetwornika.
Wprowadzi¢ przewdd PROFIBUS przez dfawik (c).

Wryijac ztacze zaciskowe (d) z obudowy przetwornika.

Podtaczy¢ przewdd PROFIBUS (patrz Rys. 15, A).

Wetknac ztacze zaciskowe (d) do obudowy przetwornika.

Podtaczy¢ ekran przewodu do zacisku uziemienia (e, patrz réwniez Rys. 15, B).
Dhugo$¢ odizolowanej czedci ekranu przewodu PROFIBUS podtaczona do zacisku uziemienia nie
powinna przekracza¢ 5 mm.

Dokreci¢ dtawiki (c) (patrz réwniez str. 24).

Tylko w przypadku wersji rozdzielne;:
Podtaczy¢ przewdd uziemiajacy do zacisku uziemienia (Rys. 15, D).

Przykreci¢ pokrywe przedziatu podtaczeniowego (b) do obudowy przetwornika.
Zamkna¢ zacisk (a) zabezpieczajacy pokrywe przedziatu podtaczeniowego.

20003782

Rys. 14:  Procedura podiaczenia przetwornika, wykonanie Ex d

QAN ST

Zacisk zabezpieczajacy pokrywe przedziatu podtaczeniowego
Pokrywa przedziatu podiaczeniowego

Diawik

Zlacze zaciskowe

Zacisk uziemienia
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20003784

Rys. 15:  Rozmieszczenie zaciskow w przetworniku

A Przewdd PROFIBUS

B Zacisk uziemienia do podiaczenia ekranu przewodu sygnatowego.
Dtugos¢ odizolowanej czesci ekranu przewodu PROFIBUS podtaczona do zacisku uziemienia nie powinna
przekracza¢ 5 mm!

C Zlacze zaciskowe (1 = PA+, 2 =PA—-)

D Zacisk uziemienia do podtaczenia linii wyréwnania potencjatéw (zewnetrzny, wykorzystywany tylko w przypadku
wersji rozdzielnej)

4.3.2 Oznaczenie zaciskow

Numer zacisku (wejscia / wyj$cia)

Kod zaméwieniowy 1 2

QQFH *_kkkkkokok ok kk K] PA + PA —
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4.3.3  Zlacze sieci obiektowej

Technika instalacji w standardzie PROFIBUS-PA umozliwia podtaczanie przyrzadéw pomiarowych

do sieci obiektowej poprzez zunifikowane moduty takie jak T-box, rozdzielcze, itd. Oferujac prefabryko-
wane wieloportowe moduly potaczeniowe oraz ztacza wtykowe, technika ta zapewnia znaczne korzysci
w stosunku do konwencjonalnej struktury okablowania:

» Mozliwos$¢ wytaczania z obstugi, wymiany oraz implementacji nowych urzadzen obiektowych do
istniejacej instalacji w dowolnym czasie, podczas normalnej pracy sieci, bez przerywania komunikacji.

m /naczne utatwienie instalacji i prac serwisowych.

» Mozliwo$¢ natychmiastowego wykorzystywania i rozszerzania istniejacej infrastruktury okablowania,
np. w przypadku tworzenia nowych weztéw sieci o topologii gwiazdy przy uzyciu 4-kanatowych lub
8-kanatowych skrzynek potaczeniowych.

Opcjonalnie przeptywomierz dostepny jest z juz zamontowanym ztaczem sieci obiektowej. Ewentualnie
7Hycze tego typu moze by¢ zaméwione jako cze$¢ zamienna (patrz str. 61) i zainstalowane w przyrzadzie
w pl6Zniejszym czasie.

B C D
1]
- |
- Hl
4 E 45.0mm  150/300 mm
-
[ | \
1
20003859
Rys. 16:  Ztacza do podtaczenia magistrali PROFIBUS-PA
Opis Rozmieszczenie stykéw / kolory zyt:
A = Obiektowa obudowa aluminiowa 1 = Brazowa Zyta: PA + (zacisk 1)
B = Nasadka ochronna ztacza 2 = Nie podigczony
C = Ztacze sieci obiektowej 3 = Niebieska zyta: PA — (zacisk 2)
D = Adapter PG 13.5 / M20.5 4 = Czarna zyta: uziemienie
E = Zfacze na obudowie (wtyk) 5 = Srodkowy styk (gniazdo): niepodtaczony
F = Ziacze przewodu (gniazdo) 6 = Rowek pozycyjny
7 = Wystep pozycyjny
Dane techniczne (ztacze sieci obiektowe;j):
Rozmiar zyly 0.75 mm? (AWG 19) Temperatura —40 ... +150 °C
otoczenia
Gwint zfacza PG 13.5 Prad nominalny/styk |3 A
Stopieti ochrony [P 67 wg DIN 40 050 IEC 529 Napiecie nominalne | 125 ... 150 VDC wg normy VDE
Powierzchnia styku Cu Zn Au 91107150 Group 10
Materiat obudowy Cu Zn, powierzchnia Ni Odpo~rnosc na prady KC 600
petzajace
Klasa palnosci V-2wgUL-94 Rezystancja skrosna | <8 mQ wg [EC 512 Part 2
Temperatura pracy —40 ... +85°C Rezystancja izolacji | < 10 mQ wg IEC 512 Part 2
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Ekranowanie linii zasilajacej / modut T-box

Zalecamy stosowanie dtawikéw kablowych o wysokiej odpornosci na zakiécenia elektromagnetyczne,
najlepiej zapewniajacych kontakt z ekranem na catej powierzchni (pierécien typu Iris), przedtuzajac tym
samym ciggtos¢ ekranu. Nalezy zapewni¢ wyréwnanie potencjatow.

m Ekran przewodu PA nie moze by¢ w Zadnym punkcie uszkodzony.
m Odizolowany w celu podiaczenia odcinek ekranu powinien by¢ zawsze jak najkrétszy.

Idealnym rozwigzaniem do podtaczenia ekranowanego przewodu jest dtawik z wbudowanym
pierScieniem typu Iris, zapewniajacym ciaggty kontakt ekranu z obudowa modutu T-box. Oplot ekranujacy
znajduje sie pod pierScieniem. Podczas dokrecania dtawika, pierScieri dociskany jest do ekranu,
zapewniajac przewodzace potaczenie pomiedzy ekranem i metalowa obudowa.

Skrzynka pofaczeniowa lub ziacze wtykowe stanowi element systemu ekranowania (ekran
elektrostatyczny). Dotyczy to w szczeg6lnosci odleglych skrzynek, do ktérych urzadzenia PROFIBUS PA
podfaczone s3 za pomoca przewodéw ze ztgczami wtykowymi. W takich przypadkach wymagane jest
stosowanie ztaczy metalowych, zapewniajacych kontakt ekranu z obudowa wtyku (np. prefabrykowane
przewody).

4.4 Stopien ochrony

Przeptywomierz spetnia wszystkie wymagania stopnia ochrony IP 67 (opcjonalnie IP 68). Celem
utrzymania tego stopnia ochrony, podczas instalacji w miejscu uzytkowania oraz podczas obstugi
technicznej obowiazuje przestrzeganie ponizszych zaleceri:

m Uszczelki obudowy wprowadzane do przeznaczonych dla nich rowkdéw, musza by¢ czyste
i nieuszkodzone. Ponadto musza one by¢ suche i w razie potrzeby oczyszczone lub wymienione.

m Wszystkie wkrety obudowy oraz pokrywy gwintowane musza by¢ mocno dokrecone.

m Przewody podfaczeniowe musza posiada¢ wymagane $rednice zewnetrzne — str. 19.

m Nalezy mocno dokreci¢ dlawiki.

m Przewody muszg by¢ wyprowadzone z dtawikéw do dotu (sptyw kondensatu).
Utozenie takie zapobiega penetracji wilgoci do dtawika. Przyrzad pomiarowy zawsze nalezy instalowac
tak, aby dfawiki nie byty skierowane w gore.

m Usungé wszystkie niewykorzystane dtawiki i zamiast nich umiesci¢ zaslepki.

m Nie usuwac pierScieni uszczelniajacych z dtawikow.

M it X

20001914

Rys. 17:  Sposéb wprowadzania przewodow

Uwaga!
Warunkiem utrzymania stopnia ochrony gwarantowanego przez Endress+Hauser jest szczelno$¢
dtawikéw w obudowie czujnika.

Endress+Hauser
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4.5 Kontrola po wykonaniu podiaczen elektrycznych

Wykaz czynnosci kontrolnych wymaganych po wykonaniu podtaczen elektrycznych:

Stan przyrzadu i warunki techniczne Uwagi

Czy przyrzad lub przewody nie s3 uszkodzone (kontrola wzrokowa)? -
Podtaczenie elektryczne -warunki ogélne Uwagi

Czy parametry napiecia zasilajacego sa zgodne z podanymi na tabliczce znamionowej? | 9 ...32V DC
Czy pob6r pradu jest zgodny ze specyfikacja na tabliczce znamionowe;j? 16 mA

Czy zastosowane przewody sa zgodne ze specyfikacja?

patrz str. 16 lub str. 19

Czy przewody sa odpowiednio odciazone?

Czy przewdd magistrali PROFIBUS i uziemienie sa prawidtowo podtaczone?

patrz str. 20 ff.

Tylko wersja rozdzielna:
Czy przewdd sygnatowy pomiedzy czujnikiem i przetwornikiem jest prawidtowo
podtaczony?

patrz str. 19

Tylko wersja rozdzielna:
Czy czujnik i przetwornik s3 podtaczone do tej samej linii wyréwnania potencjatéw?

patrz str. 19

Czy wszystkie zaciski sa mocno dokrecone?

Czy wszystkie wprowadzenia przewodéw zostaty zainstalowane, dokrecone

i zapewniaja wymagana szczelno$¢?

Czy przewody sa wyprowadzone do dotu, w spos6b uniemozliwiajacy penetracje
wilgoci do dlawikow?

patrz str. 24

Czy wszystkie pokrywy obudowy sa zatozone i mocno dokrecone?

Podtaczenie elektryczne - PROFIBUS PA

Uwagi

Czy spemione sa parametry funkcjonalne interfejsu PROFIBUS?

Zgodnie z IEC 61158-2
(MBP)

Czy wszystkie pofaczenia pomiedzy komponentami podtaczeniowymi (moduty T-box,
skrzynki potaczeniowe, ztacza, itd.) zostaly dokonane prawidtowo?

Czy kazdy segment sieci obiektowej zostat na obu koricach zakoriczony terminatorem
magistrali?

Czy dtugo$¢ magistrali nie przekracza maks. wartosci okreslonej
w specyfikacji PROFIBUS?

patrz str. 16

Czy dtugos¢ odgatezieri struktury nie przekracza maks. wartosci okreslonej w
specyfikacji PROFIBUS?

patrz str. 17

Czy przewdd magistrali jest odpowiednio ekranowany i uziemiony?

patrz str. 17
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5.1

Obstuga

Przeglad opcji obstugi

Mozliwe sa nastepujace opcje konfiguraciji i uruchomienia przyrzadu:

1.

Programy narzedziowe — str. 28

Konfiguracja profilu i parametréw urzadzenia jest zasadniczo dokonywana przez interfejs
PROFIBUS-PA. Przeznaczone do tego celu, specjalne oprogramowanie konfiguracyjno-obstugowe
dostarczane jest przez réznych producentéw.

Mikroprzetaczniki do ustawieni sprzetowych — str. 30

Mikroprzetaczniki znajdujace sie na module elektroniki umozliwiajg dokonanie nastepujacych
ustawien sprzetowych:

m zalaczanie/wylaczanie ochrony zapisu

m wybdr trybu adresowania (adresowanie programowe lub sprzetowe)

m ustawianie adresu sieciowego urzadzenia (w trybie adresowania sprzetowego)

'A0005953

Rys. 18:  Opcje obstugi

1

2
3

26

Programy narzedziowe (np. FieldCare) do konfiguracji i obstugi przeplywomierza za pomocq interfejsu PROFIBUS
DP/PA

Mikroprzetaczniki do ustawieri sprzetowych (ochrona zapisu, tryb adresowania, ustawianie adresu urzadzenia)
Program narzedziowy (np. FieldCare) do konfiguracji i obstugi przeptywomierza poprzez Commubox FXA291

Endress+Hauser
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5.2 Wyswietlanie wskazan

5.2.1 Wskaznik

Wskaznik lokalny

Wskaznik lokalny umozliwia odczyt wszystkich waznych parametréw, bezposrednio w punkcie
pomiarowym. Wyswietlacz zawiera dwa wiersze, w ktérych wskazywane sa wartosci mierzone i/lub
zmienne stanu (np. bargraf).

Przyporzadkowanie wierszy wySwietlacza do zmiennych mozna programowac, co pozwala dopasowac
wskazanie do wymogéw i preferenciji uzytkownika (patrz str. 78 ff.).

+48.25 xx/yy
+3702.6 x

A0005945

Rys. 19:  Wyswietlacz ciektokrystaliczny

Dwuwierszowy wyswietlacz ciekfokrystaliczny wskazuje wartosci mierzone i komunikaty diagnostyczne.

— GOrny wiersz: wskazuje gtdwne wartosci mierzone, np. obliczony przeptyw objetosciowy w [dmt/h] lub w [%].

— Dolny wiersz: wskazuje dodatkowe zmienne mierzone oraz zmienne stanu, np. wartosc¢ licznika w [dmt], bargraf,
oznaczenie punktu pomiarowego.

— Podczas uruchomienia lub w przypadku wystapienia bledu podczas normalnej pracy, na wskazniku pojawia sie migajacy
komunikat diagnostyczny.
W gérnym wierszu wskazywany jest kod diagnostyczny zaczynajacy sie od litery F, C, S lub M (patrz kolejny punkt
"Symbole informacyjne"), natomiast w dolnym wierszu krétki opis tekstowy zawierajacy informacje diagnostyczna.

5.2.2  Symbole informacyjne

Symbole wskazywane w polu informacyjnym z lewej strony wySwietlacza utatwiaja odczyt i identyfikacje
statusu przyrzadu oraz komunikatéw diagnostycznych.

Symbol Znaczenie
F Usterka
M Wymagana konserwacja
C Kontrola funkcjonalna

wn

Przekroczenie wartodci granicznych parametréw

Aktywna acykliczna komunikacja poprzez interfejs PROFIBUS (np. za pomoca

u FieldCare)

20001206

“— Aktywna cykliczna komunikacja poprzez interfejs PROFIBUS, np. za pomoca PLC
- (Master Klasy 1)
(wskazanie

naprzemienne)
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5.3 Opcje obstugi

5.3.1  Program narzedziowy "FieldCare"

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania aparatura obiektowa (Plant Asset
Management Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich inte-
ligentnych urzadzen obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom
statusu zapewnia réwniez prosta a jednoczesnie efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

5.3.2  Program narzedziowy "ToF Tool - Fieldtool Package"

Modutowy pakiet oprogramowania zawierajacy aplikacje narzedziowe “ToF Tool” - do konfiguraciji

i diagnostyki przyrzadéw do pomiaru poziomu bazujacych na pomiarze czasu przelotu (ToF) oraz
"Fieldtool" - do konfiguracji i diagnostyki przeptywomierzy Proline. Komunikacja z przeptywomierzami
Proline mozliwa jest przez interfejs serwisowy i modut serwisowy FXA 193.

Funkcje oferowane przez “ToF Tool - Fieldtool Package”:
= uruchomienie, analiza diagnostyczna

m konfiguracja przeptywomierzy

m funkcje serwisowe

m wizualizacja danych procesowych

m zaawansowana diagnostyka

m sterowanie testerem/symulatorem “Fieldcheck”

5.3.3  Program narzedziowy "SIMATIC PDM" (Siemens)

SIMATIC PDM jest uniwersalnym oprogramowaniem narzedziowym do obstugi, konfiguracji
i diagnostyki inteligentnych urzadzen obiektowych wyposazonych w standaryzowane protokoty
komunikacyjne, niezaleznie od producenta.

Endress+Hauser
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5.3.4 Pliki konfiguracyjne urzadzenia wymagane przez programy
narzedziowe

W ponizszej tabeli przedstawiony zostat wykaz plikéw konfiguracyjnych urzadzenia wymaganych
w przypadku poszczegélnych narzedzi obstugi oraz mozliwosci ich uzyskania.

PROFIBUS PA
Wazne dla wersji oprogramowania: 1.00.XX — Funkcja OPROGRAMOWANIE
Dane przyrzadu PROFIBUS PA:
Wersja profilu: 3.01 — Funkcja WERSJA PROFILU
Nr ID: 154C (Hex) — Funkcja ID PRZYRZADU
Nr ID profilu: 9740 (Hex)
Informacje o plikach GSD:
Plik GSD: Format rozszerzony
(zalecany): eh3x154C.gsd
Format standardowy: eh3_154C.gsd

@y, Wskazéwkal
Prosimy zapoznac sie z informacjami dotyczacymi wykorzystania plikéw
GSD podczas konfiguracji sieci PROFIBUS — str. 36 ff.

Plik GSD ze specyfikacja profilu: PA139740.gsd

Pliki BMP: EH_154C_d.bmp/.dib
EH_154C_n.bmp/.dib
EH_154C_s.bmp/.dib

Wydanie oprogramowania: 06.2006
Obstuga poprzez PROFIBUS DP/PA Mozliwo$¢ uzyskania plikéw konfiguracyjnych / aktualizacji
oprogramowania:
Plik GSD m» www.endress.de (— Download — Software — Driver)
m CD-ROM (Endress+Hauser, kod zaméwieniowy: 56003894)
Plik GSD ze specyfikacja profilu » www.profibus.com
FieldCare/DTM m www.endress.de (— Download — Software — Driver)

m CD-ROM (Endress+Hauser, kod zaméwieniowy: 56004088)

SIMATIC PDM . www.endress.de (— Download — Software — Driver)
» www.feldgeraete.de

Obstuga poprzez interfejs FXA291 Mozliwo$¢ uzyskania plikéw konfiguracyjnych / aktualizacji
oprogramowania:

ToF Tool - Feldtool Package » www.tof-fieldtool.endress.com

(przez Commubox FXA291) m CD-ROM (Endress+Hauser, kod zaméwieniowy: 50099820)

Tester/symulator:

Narzedzie programowe: Mozliwos$¢ uzyskania:

Fieldcheck » Aktualizacja oprogramowania za pomocg ToF Tool - Fieldtool Package

poprzez Fieldflash

% Wskazéwka!

Tester/symulator Fieldcheck przeznaczony jest do testowania przeptywomierzy obiektowych.
Stosowany w potaczeniu z pakietem oprogra-mowania “ToF Tool — Fieldtool Package” umozliwia
importowanie wynikéw testéw do bazy danych oraz ich drukowanie i wykorzystanie do walidacji
przyrzadu. Celem uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem

Endress+Hauser.
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54 Ustawienia sprzetowe

5.4.1 Wtaczanie / wylaczanie ochrony zapisu (Rys. 20 — str. 31)

Sprzetowe wiaczanie i wylgczanie ochrony zapisu mozliwe jest poprzez blok przetacznikéw 2 (e/D).
Po uaktywnieniu ochrony, funkcje przyrzadu nie sa dostepne w trybie zapisu poprzez interfejs
PROFIBUS (acykliczna wymiana danych, np. za pomocg programu "FieldCare").

Aktualny status wskazywany jest w funkcji OCHRONA ZAPISU (patrz str. 83).

1. Odkreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.

2. Zdja¢ modut wskaznika (a) z uchwytéw (b) i umiesci¢ go na prawym uchwycie z lewej strony
(zabezpieczenie modutu wskaznika).

Ztozy¢ pokrywe (c) z tworzywa sztucznego.

W bloku przetacznikéw 2 (e), ustawi¢ mikroprzetacznik 2 (D) w wymaganej pozycji:
pozycja OFF (gérna pozycja mikroprzetacznika) = ochrona zapisu wytaczona (ustawienie
fabryczne)

pozycja ON (dolna pozycja mikroprzetacznika) = ochrona zapisu wtaczona

5. Montaz odbywa si¢ w analogiczny sposéb, w odwrotnej kolejnosci.

5.4.2  Ustawianie adresu urzadzenia (Rys. 20 — str. 31)

W przypadku przeptywomierza w wersji PROFIBUS PA, zawsze konieczne jest ustawienie adresu.
Prawidtowy adres moze by¢ wybrany z zakresu 1 ... 126, przy czym adres 126 jest zarezerwowany
wylacznie do uruchamiania przyrzadéw oraz do cel6w serwisowych.

W obrebie danej sieci PROFIBUS PA, kazdy adres moze zosta¢ przypisany tylko do jednego urzadzenia.
Jesli ustawiony zostanie nieprawidtowy adres, przeptywomierz nie bedzie identyfikowany przez stacje
Master.

Wszystkie przeptywomierze dostarczane sg z zaktadu producenta z programowo ustawionym adresem
126. Adres urzadzenia moze by¢ ustawiony w trybie adresowania programowego za pomoca funkcji
ADRES SIECIOWY (patrz str. 83). w przypadku, gdy ustawienie ma by¢ dokonane w trybie adresowania
sprzetowego, procedura jest nastepujaca:

1. Odkreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.

2. Zdja¢ modut wskaznika (a) z uchwytéw (b) i umie$ci¢ go na prawym uchwycie z lewej strony
(zabezpieczenie modutu wskaznika).

3. Ztozy¢ pokrywe (c) z tworzywa sztucznego.

Uaktywni¢ tryb adresowania sprzetowego ustawiajac mikroprzetacznik 1 (C) z bloku
przetacznikéw 2 (e) w pozycji ON.

Ustawi¢ adres urzadzenia za pomocg mikroprzetacznikéw 1 ... 7 (A) z bloku przetacznikéw 1 (d).
Montaz odbywa sie¢ w analogiczny sposéb, w odwrotnej kolejnosci.
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Rys. 20:  Mikroprzetaczniki do ustawiania trybu adresowania, adresu urzadzenia i ochrony zapisu

a Modut wskaznika
b Uchwyty modutu wskaznika
c Pokrywa z tworzywa sztucznego

d Blok przefacznikow 1:
— A (mikroprzetaczniki I ... 7):
Ustawianie adresu urzadzenia (mozliwe tylko wowczas, gdy tryb adresowania = adresowanie sprzetowe,
patrz e/C)
Przyktad ustawienia adresu urzadzenia 49 (patrz pozycje mikroprzetacznikéw na rysunku):
Mikroprzetacznik 1 = ON = 1
Mikroprzetacznik 2 = OFF = 0
Mikroprzelacznik 3 = OFF = 0
Mikroprzetacznik 4 = OFF = 0
Mikroprzetacznik 5 = ON = 16
Mikroprzetacznik 6 = ON = 32
Mikroprzetacznik 7 = OFF = 0
Adres urzadzenia =1 + 16 + 32 = 49

— B (mikroprzetacznik 8):
nie wykorzystany

e Blok przetacznikéw 2:
— C (mikroprzetacznik 1):
Wybdr trybu adresowania
OFF = adresowanie programowe za pomocq programu narzedziowego (ustawienie fabryczne)
ON = adresowanie sprzetowe za pomocgq mikroprzetacznikéw

— D (mikroprzetacznik 2):
Wylaczanie i wigczanie ochrony zapisu:
OFF = ochrona zapisu wylaczona
Mozliwos¢ zapisu poprzez interfejs PROFIBUS (acykliczna wymiana danych, np. za pomoca FieldCare)
(ustawienie fabryczne)

ON = ochrona zapisu wlaczona

Brak mozliwosci zapisu poprzez interfejs PROFIBUS (acykliczna wymiana danych, np. za pomocg FieldCare)
(aktualny status ochrony zapisu wskazywany jest w funkcji OCHRONA ZAPISU — str. 83)
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6 Uruchomienie

6.1 Kontrola funkcjonalna

Przed uruchomieniem przeptywomierza nalezy przeprowadzi¢ wszystkie koricowe procedury kontrolne:
m “Kontrola po wykonaniu montazu”: wykaz czynnosci kontrolnych — str. 15
m “Kontrola po wykonaniu podtaczeri”: wykaz czynnodci kontrolnych — str. 25

6.2 Zalaczenie przyrzadu pomiarowego

Po pomyS$lnym zakoriczeniu procedur kontrolnych, przeptywomierz jest gotowy do pracy. Mozna wéw-
czas zalaczy(¢ zasilanie. Po wigczeniu przeptywomierza, wykonywane sg liczne funkcje autokontrolne.
Podczas trwania tej procedury, na wskazniku lokalnym ukazuje sie nastepujaca sekwencja komunikatéw:

RO 1N €7 Wskazanie aktualnej wersji oprogramowania

V XX.XX.XX JWELSIL oprog

RROEENSE Wskazanie zainstalowanych modutéw wejs¢/wyjsé
FIELDBUS ADDRESS . - .

XXX Wskazanie adresu sieciowego urzadzenia

Bezposrednio po zakoriczeniu procedury uruchomieniowej, nastepuje przejscie do normalnego trybu
pomiarowego.
Na wskazniku ukazuja sie r6zne warto$ci mierzone i / lub zmienne stanu (pozycja HOME).

Wskazdéwka!
Jezeli procedura uruchomieniowa zakoriczy sie niepowodzeniem, wyswietlany jest odpowiedni
komunikat diagnostyczny wskazujacy przyczyne (patrz str. 55).

6.3 Kopiowanie parametréw za pomoca funkcji T-DAT ZAPIS/
ODCZYT

Funkcja T-DAT ZAPIS/ODCZYT umozliwia zapis wszystkich ustawieri przetwornika w pamieci danych
przetwornika T-DAT (ang. transmitter DAT) lub ich odczyt z pamieci T-DAT do pamieci EEPROM.
Prosimy zapoznac sie z opisem omawianej funkcji oraz doktadnym wyjasnieniem procedury zarzadzania
danymi, zamieszczonymi na str. 76.
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6.4 Uruchomienie interfejsu PROFIBUS

% Wskazéwka!

m Szczegbtowy opis wszystkich funkcji wymaganych do uruchomienia zawarty jest w rozdz. 11 "Opis
funkciji przyrz'du".

» Zmiana konfiguracji funkcji, warto$ci numerycznych lub ustawieni fabrycznych mozliwa jest wytacznie
po wprowadzeniu kodu dostepu (ustawienie fabryczne: 92) — str. 77.

6.4.1 Uruchomienie komunikacji PROFIBUS PA
Wymagane jest wykonanie ponizszych krokéw, w podanej kolejnosci:

1. Sprawdzenie statusu ochrony dostepu:
Parametr OCHRONA DOSTEPU wskazuje czy funkcje przyrzadu dostepne sa poprzez interfejs
PROFIBUS w trybie zapisu (acykliczna wymiana danych, np. za pomoca programu "FieldCare"):
KOMUNIKACJA — OBSEUGA — OCHRONA DOSTEPU
Wskazywana jest jedna z ponizszych opcij:
— WYL. (ustawienie fabryczne) = mozliwo$¢ zapisu poprzez interfejs PROFIBUS
— ZAk. = brak mozliwosci zapisu poprzez interfejs PROFIBUS
W razie potrzeby, nalezy wytaczy¢ ochrone zapisu — str. 30.

2.  Wprowadzenie oznaczenia punktu pomiarowego (opcjonalnie):
KOMUNIKACJA — OBSEUGA — OZNACZENIE PUNKTU POMIAROWEGO

3. Ustawienie adresu sieciowego:
Adresowanie programowe za pomocg programu narzedziowego:
KOMUNIKACJA — OBSEUGA — ADRES SIECIOWY
lub
adresowanie sprzetowe za pomoca mikroprzetacznikéw — str. 30

4.  Wyb6r jednostek systemowych:
a. Okreslenie jednostek w grupie konfiguracji jednostek systemowych, np.:
JEDNOSTKI SYSTEMOWE — JEDNOSTKA PRZEPEYWU OBJETOSCIOWEGOY ...

b. W celu zapewnienia cyklicznej transmisji wartosci mierzonych do stacji PROFIBUS Master
Klasy 1 w jednostkach systemowych ustawionych w przetworniku, w funkcji WYSYEANIE
JEDNOSTEK nalezy wybra¢ opcje WYSLIJ JEDNOSTKI:

KOMUNIKACJA — OBSEUGA — WYSYEANIE JEDNOSTEK

&y, Wskazowka!

m Procedura konfiguracji jednostek dla licznikdw jest wyjasniona oddzielnie w punkcie 7.

m Zmiana jednostek systemowych warto$ci mierzonej poprzez funkcje wyboru jednostek nie ma
bezposredniego wptywu na jednostki warto$ci przesytanej do stacji PROFIBUS Master Klasy 1.
Zmiana jednostki transmitowanej wartosci nastepuje dopiero po uaktywnieniu opcji WYSLIJ
JEDNOSTKI w funkcji KOMUNIKACJA — OBSEUGA — WYSYEANIE JEDNOSTEK.

5. Konfiguracja blokéw funkcyjnych Wejs¢ Analogowych 1 ... 4:
Przetwornik posiada cztery bloki funkcyjne Wejs¢ Analogowych (moduty Al), umozliwiajace
cykliczng transmisje réznych warto$ci mierzonych do stacji PROFIBUS Master Klasy 1. Ponizej,
przyporzadkowanie warto$ci mierzonej do bloku wejscia Analogowego wyjasnione zostato
na przyktadzie bloku Wejscia Analogowego 1 (modut Al slot 1).
Warto$¢ mierzona (np. PRZEPEYW OBJETOSCIOWY), ktéra ma by¢ cyklicznie przesytana do stacji
PROFIBUS Master Kl. 1, mozna wybra¢ za pomoca f-cji KANAE.:

a. Przejs¢ do funkeji: KOMUNIKACJA — WEJSCIE ANALOGOWE 1 — KANAE
b. Wybra¢ opcje: PRZEPEYW OBJETOSCIOWY
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Mozliwe ustawienia:

Wartos¢ mierzona ID dla funkcji KANAL
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY (ustawienie fabryczne dla bloku Al 1) 273
PREDKOSC DWIEKU (ustawienie fabryczne dla bloku Al 2) 293
POZIOM SYGNALU (ustawienie fabryczne dla bloku Al 3) 310
PREDKOSC PRZEPEYWU (ustawienie fabryczne dla bloku Al 4) 315

&y,  Wskazéwkal

Jesli podczas konfiguracji sieci PROFIBUS dany modut Al zostat zaimplementowany w slocie 1 ... 4, warto$¢ mierzona
wybrana w funkcji KANAL jest cyklicznie transmitowana do stacji PROFIBUS Master Klasy 1 jako warto$¢ z danego bloku
Wejscia Analogowego 1 ... 4 — str. 85.

6.

Konfiguracja trybu pomiarowego:

W funkcji TRYB POMIAROWY, nalezy zdefiniowac sposéb rejestracji sktadowych przeptywu przez
przyrzad pomiarowy.

PARAMETRY SYSTEMOWE — TRYB POMIAROWY — wybrac jedna z ponizszych opciji:

— JEDNOKIERUNKOWY = tylko sktadowe dodatnie

— DWUKIERUNKOWY = (ustawienie fabryczne) dodatnie i ujemne sktadowe przeptywu

Konfiguracja licznikéw 1 ... 2:
Przeptywomierz posiada dwa liczniki. PoniZszy opis przedstawia przyktad konfiguracji Licznik 1/

przeptyw objetosSciowy:

Wartos$¢ mierzona, ktéra ma by¢ cyklicznie przesytana do stacji PROFIBUS Master Kl. 1 jako
wartos¢ licznika, mozna wybra¢ za pomocg f-cji KANAEL:

a. Przejs¢ do funkcji LICZNIK 1 — KANAL
b. Wybra¢ opcje: PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

m Wybra¢ wymagana jednostke dla licznika:
LICZNIK 1— JEDNOSTKA LICZNIKA

m Zdefiniowac status licznika (np. sumowanie):
LICZNIK 1 — USTAWIENIE LICZNIKA — opcja SUMOWANIE

m Ustawi¢ tryb pracy licznika:
LICZNIK 1 — TRYB LICZNIKA — wybra¢ jedna
z ponizszych opciji:
— BILANS (ustawienie fabryczne): bilans dodatnich i ujemnych sktadowych przeptywu
— DODATNIA: sumowanie tylko dodatnich sktadowych przeptywu
— UJEMNA : sumowanie tylko ujemnych sktadowych przeptywu
— OSTATNIA WARTOSC: zatrzymanie licznika na ostatniej wartosci

&y, Wskazéwka!

Warunkiem prawidtowego zliczania dodatnich i ujemnych sktadowych przeptywu (BILANS) lub
ujemnych sktadowych (UJEMNA), jest wybér opcji DWUKIERUNKOWY w funkcji PARAMETRY
SYSTEMOWE — TRYB POMIAROWY.

Mozliwe ustawienia:

Wartos¢ licznika/zmienna mierzona ID dla funkcji KANAL
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY (ustawienie fabryczne, Liczniki 1 ... 2) 273
WYEL. 0

&y, Wskazéwkal

Jesli podczas konfiguracji sieci PROFIBUS dany modut lub funkcja TOTAL zosta3a zaimplementowana w slocie 5 lub 6,
warto$¢ mierzona wybrana w funkcji KANAL jest cyklicznie transmitowana do stacji PROFIBUS Master Klasy 1 jako
warto$¢ Licznika 1 lub 2 — str. 80 ff.
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Wybér trybu pracy
Wybrac tryb pracy (plik GSD), w ktérym ma sie odbywac cykliczna komunikacja ze stacja
PROFIBUS Master Klasy 1.

KOMUNIKACJA — OBSEUGA — WYBOR GSD — wybra¢:
— SPEC. PRODUCENTA (ustawienie fabryczne)
Dostepna jest petna funkcjonalno$¢ przyrzadu
— PROFIL GSD
Przyrzad pomiarowy obstugiwany jest w trybie profilu PROFIBUS

&y,  Wskazéwkal!
Podczas konfiguracji sieci PROFIBUS, prosimy sie upewni¢, ze wykorzystywany jest plik
konfiguracyjny (plik GSD) witasciwy dla wybranego trybu pracy — str. 29 ff.

Konfiguracja cyklicznej wymiany danych w stacji PROFIBUS Master
Szczegbtowy opis integracji systemu przedstawiony jest w kolejnym punkcie.
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6.5 Integracja systemu PROFIBUS

6.5.1 Plik konfiguracyjny urzadzenia (plik GSD)

W celu konfiguracji sieci PROFIBUS, dla kazdego urzadzenia podrzednego (PROFIBUS Slave)
podtaczonego do magistrali wymagany jest plik konfiguracyjny urzadzenia (plik GSD). Plik GSD zawiera
opis parametréw urzadzenia PROFIBUS, takich jak wspierane predkosci transmisji, konfiguracja danych
wejsciowych i wyjSciowych.

Przed przystapieniem do konfiguracji, nalezy zdecydowac¢ ktéry typ pliku GSD powinien by¢
wykorzystywany przez stacie PROFIBUS PA master do obstugi danego urzadzenia obiektowego.

Przyrzad pomiarowy wspiera nastepujace typy plikéw GSD:
m plik GSD (plik GSD ze specyfikacja producenta, petna funkcjonalno$¢ przyrzadu)
m plik GSD ze specyfikacja profilu PROFIBUS

Szczegbtowy opis wspieranych plikéw GSD przedstawiony jest ponizej:

Plik GSD (plik GSD ze specyfikacja producenta, petna funkcjonalno$¢ przyrzadu)

Ten typ pliku GSD zapewnia petna funkcjonalnos¢ przyrzadu pomiarowego. Poprzez stacje PROFIBUS
Master dostepne sa wszystkie zmienne mierzone oraz funkcje przyrzadu. Przeglad dostepnych modutéw
(danych wejsciowych i wyjsciowych) znajduje sie na str. 38 ff.

Plik GSD o formacie standardowym [ub rozszerzonym:

W zalezno$ci od wykorzystywanego oprogramowania konfiguracyjnego, wymagane jest uzycie pliku
GSD o formacie standardowym lub rozszerzonym. Podczas integracji przetwornikéw z siecia obiektowa,
pliki GSD o formacie rozszerzonym (EH3x15xx.gsd) powinny by¢ zawsze wykorzystane jako pierwsze.
Jednak jesli integracja nie zostanie zakoriczona pomyslnie, wéwczas nalezy wykorzysta¢ plik GSD

o formacie standardowym (EH3_15xx.gsd). Rozréznienie to wynika ze specyfiki implementacji
formatéw GSD w systemach nadrzednych. Prosimy zapoznac sie ze specyfikacja oprogramowania
konfiguracyjnego.

Nazwa pliku GSD
Nr ID Plik GSD Plik typu Plik BMP
PROFIBUS PA | 154C (Hex) | Format rozszerzony EH3x154C.gsd | EH_154C.200 | EH_154C_d.bmp/.dib
(zalecany): EH3_154C.gsd EH_154C_n.bmp/.dib
Format standardowy: EH_154C_s.bmp/.dib

Mozliwosci uzyskania plikéw GSD:

m Strona internetowa Endress+Hauser — www.pl.endress.com ( — Dokumentacja — Software —
Device Drivers)

m Dysku CD-ROM zawierajacym wszystkie pliki GSD dla urzadzeni Endress+Hauser — Kod zam.:
56003894

Zawartos¢ plikow pobieranych z Internetu lub zawartych na dysku CD-ROM:

m Wszystkie pliki GSD dostarczane przez Endress+Hauser GSD (format standardowy i rozszerzony)
m Pliki typu dostarczane przez Endress+Hauser

m Pliki BMP dostarczane przez Endress+Hauser

» [nformacje dotyczace urzadzen
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Pliki GSD ze specyfikacja profilu PROFIBUS

Funkcjonalno$¢ zapewniana przez plik GSD ze specyfikacja profilu definiowana jest przez specyfikacje
profilu PROFIBUS 3.01.

Funkcjonalno$¢ ta jest ograniczona w poréwnaniu z oferowana przez plik GSD ze specyfikacja
producenta (petna funkcjonalnos¢). Jednak w przypadku konfiguracji systemu za pomoca plikéw GSD ze
specyfikacja profilu, mozliwa jest wymiana tego samego typu urzadzen réznych producentéw bez
konieczno$ci ponownej konfiguracji (strategia kompatybilnosci).

W przypadku konfiguracji przy uzyciu pliku GSD ze specyfikacja profilu, wspierane s3 nastepujace
moduty:

Modut "Al Flow" - Blok funkcyjny Wejscia Analogowego 1 / zmienna wyjSciowa: przeptyw objetosciowy

Modut "Totalizer" - Blok funkcyjny Licznika / zmienna wyj$ciowa: sumowany przeptyw objetosciowy

Nazwa pliku GSD ze specyfikacjg profilu PROFIBUS

Nr ID Plik GSD ze specyfikacja profilu
PROFIBUS PA | 9740 (Hex) PA139740.gsd

MoZzliwosci uzyskania plikéw GSD:
Internet (Biblioteka plikéw GSD Organizacji Uzytkownikéw Sieci PROFIBUS) — www.PROFIBUS.com

6.5.2  Wyb6r pliku GSD w przyrzadzie pomiarowym

W zaleznosci od pliku GSD wykorzystywanego w nadrzednym systemie PROFIBUS, wymagana jest
konfiguracja odpowiedniego pliku GSD w przyrzadzie pomiarowym. Stuzy do tego funkcja WYBOR GSD.

KOMUNIKACJA — OBSEUGA — WYBOR GSD

Plik GSD —  Wybra¢: SPEC. PRODUCENTA (ustawienie fabryczne)
Plik GSD ze specyfikacia —  Wybra¢: PROFIL GSD
profilu

Przyktad

Konfiguracja pliku GSD ze specyfikacja producenta (peta funkcjonalnos$¢ przyrzadu):

1. W przetworniku pomiarowym wybraé pl@k GSD ze specyfikacja producenta:
KOMUNIKACJA — OBSEUGA — WYBOR GSD — wybraé¢: SPEC. PRODUCENTA

2. Przed przystapieniem do konfiguracji sieci, zapisa¢ odpowiedni plik GSD w systemie
konfiguracyjnym / systemie nadrzednym.

&y, Wskazowkal!

Podczas instalacji pliku GSD, zawsze jako pierwszy powinien by¢ uzyty plik GSD o formacie
rozszerzonym (EH3x154C.gsd). Jednak jesli instalacja lub konfiguracja przy uzyciu tego pliku
zakonczy sie niepowodzeniem, wéwczas nalezy wykorzysta¢ plik GSD o formacie standardowym
(EH3_154C.gsd).

Przyktad konfiguracji za pomoca oprogramowania Siemens STEP 7 dla rodziny sterownikéw PLC
S7-300/400 firmy Siemens:

Wrykorzysta¢ plik GSD o formacie rozszerzonym (EH3x154C.gsd). Skopiowa¢ plik do podkatalogu
"..\siemens\step7\s7data\gsd". Pliki GSD zawieraja réwniez zintegrowane pliki BMP. Sg one
wykorzystywane do reprezentacji punktéw pomiarowych w postaci obrazéw graficznych. Pliki
BMP nalezy zapisa¢ w katalogu "...\ siemens \ step7 \ s7data \ nsbmp".

Jezeli wykorzystywane jest oprogramowanie konfiguracyjne inne niz wymienione powyzej,

informacje na temat katalogéw, w ktérych powinny by¢ zapisane pliki nalezy uzyska¢
od producenta danego systemu nadrzednego PROFIBUS.
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3. Przeptywomierz stanowi stacje PROFIBUS Slave o strukturze modutowej. Oznacza to, Ze kolejnym
krokiem musi by¢ odpowiednia konfiguracja modutéw (Parametréw wejsciowych i wyjsciowych).
Mozna tego dokonac bezposrednio za pomoca oprogramowania konfiguracyjnego. Szczegétowy
opis modutéw wspieranych przez przyrzad: patrz — rozdz. 6.6.

6.5.3  Maksymalna ilo§¢ cykli zapisu

Zmiany trwale przechowywanych parametréw przyrzadu dokonywane poprzez cykliczng lub acykliczng
transmisje danych zapisywane sa w nieulotnej pamieci EEPROM przetwornika pomiarowego.

[lo$¢ zapiséw mozliwych w pamieci EEPROM jest ze wzgledéw technicznych ograniczona

do maks. 1x10°.

Podane ograniczenie musi by¢ przestrzegane, poniewaz w przeciwnym wypadku nastapi utrata danych
i funkcjonalnosci przeptywomierza. W zwiazku z powyzszym, nalezy unikac czestego zapisu trwale
przechowywanych parametréw przyrzadu poprzez interfejs PROFIBUS!

6.6 Cykliczna wymiana danych PROFIBUS

W niniejszym rozdziale, cykliczna wymiana danych opisana zostata dla przypadku, gdy wykorzystywany
jest plik GSD ze specyfikacja producenta (petna funkcjonalno$¢ przyrzadu).

6.6.1 Model blokowy

Ponizszy model blokowy wskazuje ktére dane wejSciowe i wyjSciowe przeptywomierza wykorzystywane
sa dla cyklicznej wymiany danych poprzez interfejs PROFIBUS PA.

1
1
1
' Blok Wskaznik lokalny !
fizyczn: 1
L e |
1
X 4y 4 !
: Praetwarzanie Blok . Wejscie analogowe 1 ‘ Wart. wyjsciowa Al
| sygnatu przetwarzania L| Wejscie analogowe 2 X
! > . Wart. wyjsciowa Al
| L— Wejscie analogowe 3 ;
1 » e
! Parametry L{ Wejécie analogowe 4 Wart. wyj. Al
profilu » Przeptyw objetosciowy ———— 4,’
PROFIBUS Predko$¢ dzwieku — Wart. wyj. Al ! )
Poziom sygnatu — 1 <
Predkosc¢ przeptywu : o
Parametry s}
definiowane L
przez ; Konfiguracja SETT OT, MODETOT | )
r nt 1 —_—
producenta Licznik 1 1 LL
Wart. wyj. licznika: 1
> Wyt Outvalue TOTAL ' | 8
" >
Przeptyw objet. : o
1
; Konfiguracja SETT OT, MODETOT 1
1
Licznik 2 !
Wart. wyj. licznika: X
» Wyt == Outvalue TOTAL | _
Lal
Przeptyw objet. 2/ :
1
P Wart. wskazywana: DISPLAY_VALUE :
1
P Blok sterowania: CONTROL_BLOCK |
1
1
I e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e = = -
A0005919-DE
Rys. 21:  Model blokowy Prosonic Flow 92 PROFIBUS PA Profil 3.01
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6.6.2  Moduly umozliwiajace cyklicznag wymiane danych

Przeptywomierz stanowi stacje PROFIBUS Slave o strukturze modutowej. W odréznieniu od wersji
kompaktowej Slave, tego typu struktura oferuje mozliwo$¢ zmian konfiguracji, poniewaz zawiera kilka
modutéw funkcyjnych pozwalajacych na realizacje réznych funkcji. Plik GSD zawiera opis wtasciwosci
poszczegdlnych modutéw (danych wejSciowych i wyjSciowych). Moduly sa na state przypisane do
slotéw, co oznacza, ze podczas konfiguracji modutéw obowiazuje przestrzeganie ich okreslonego uktadu
(patrz ponizsza tabela). Do nieprzypisanych slotéw, wystepujacych pomiedzy skonfigurowanymi
modutami nalezy przyporzadkowa¢ modut "EMPTY_MODULE" (modut bez funkcji).

W celu zapewnienia optymalnej przepustowodci sieci PROFIBUS, zalecana jest konfiguracja tylko tych
modutéw, ktére maja by¢ przetwarzane w nadrzednym systemie sterowania PROFIBUS.

Podczas konfiguracji modutéw w stacji PROFIBUS Master Klasy 1, istotne jest przestrzeganie ponizszej
sekwencji:

Slot Modut Opis

Blok funkcyjny wejscia analogowego 1
1 Al Zmienna wyjSciowa
— Przeplyw objetosciowy (ustawienie fabryczne)

Blok funkcyjny wejscia analogowego 2
2 Al Zmienna wyjsciowa
— Predko$¢ dZzwieku (ustawienie fabryczne)

Blok funkcyjny wejscia analogowego 3
3 Al Zmienna wyjsciowa
— Poziom sygnatu (ustawienie fabryczne)

Blok funkcyjny wejscia analogowego 4
4 Al Zmienna wyjSciowa
— Predko$¢ przeptywu (ustawienie fabryczne)

Blok funkcyjny licznika 1

TOTAL — zmienna wyjsciowa =

sumaryczny przeptyw objeto$ciowy (ustawienie
fabryczne)

SETTOT — ustawienie funkcji licznika
MODETOT — konfiguracja trybu pracy licznika

TOTAL lub
5 SETTOT_TOTAL lub
SETTOT_MODETOT_TOTAL

Blok funkcyjny licznika 2
TOTAL lub ;ffn;fﬁ Lch Zmrlzeél n%;\:?ljggz;; (ustawienie
6 SETTOT_TOTAL lub TYCZUY PrZEpyW Objplosclowy

fabryczne)
SETTOT — ustawienie funkcji licznika
MODETOT — konfiguracja trybu pracy licznika

SETTOT_MODETOT_TOTAL

7 DISPLAY VALUE Warto$¢ domyslna dla wskazZnika lokalnego

8 CONTROL_BLOCK Zmienne sterujace funkcjami przyrzadu

Wskazéwka!

m Przyporzadkowanie zmiennych mierzonych do Blokéw funkcyjnych Wejs¢ Analogowych (1 ... 4) oraz
Blokéw funkcyjnych Licznikéw (1 ... 2) mozna zmieni¢ za pomoca funkcji "KANAL".
Szczegbtowy opis poszczegdlnych modutéw znajduje sie w kolejnym punkcie.

m Po zapisaniu nowej konfiguracji w systemie automatyki, konieczne jest ponowne uruchomienie
przyrzadu pomiarowego. Mozna tego dokona¢ w nastepujacy sposob:
— za pomoca programu narzedziowego (np. FieldCare)
— poprzez wytaczenie i ponowne zalaczenie zasilania.
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6.6.3 Opis modutow

Modut Al (wejscie analogowe)

Za pomoca modutu Al (slot 1 ... 4), odpowiednia zmienna mierzona wraz ze statusem jest cyklicznie

transmitowana do stacji PROFIBUS Master Klasy 1. Warto$¢ mierzona jest odwzorowywana przez cztery
pierwsze bajty jako liczba w formacie zmiennoprzecinkowym, zgodnym ze standardem IEEE 754. Piaty
bajt zawiera znormalizowang informacje o statusie wartos$ci mierzonej (status przyrzadu — str. 52 ff.).

Dane wejsciowe

Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Bajt 4 Bajt 5

Warto$¢ mierzona (Liczba w formacie zmiennoprzecinkowym zg. z IEEE 754) Status

Przyporzadkowanie zmiennych mierzonych do modutu Al

Modut Al umozliwia transmisje réznych zmiennych mierzonych do stacji PROFIBUS Master Klasy 1.
Zmienne mierzone przypisywane sa do blokéw funkcyjnych Wejscia Analogowego 1 ... 4 za pomocg
programu narzedziowego (np. FieldCare), poprzez funkcje KANAL, np.:

KOMUNIKACJA — WEJSCIE ANALOGOWE 1 — KANAE — wybdr zmiennej mierzonej

MoZliwe ustawienia

Zmienna mierzona ID dla funkcji KANAL
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY 273
PREDKOSC DZWIEKU 293
POZIOM SYGNALU 310
PREDKOSC PRZEPLYWU 315
Ustawienia fabryczne
Modut Blok funkcyjny Ustawienie fabryczne Jednostka ID dla funkcji KANAL
Wej. Analog. zZmiennej mierzonej
Al (slot 1) 1 PRZEPLYW OBJETOSCIOWY /s 273
Al (slot 2) 2 PREDKOSC DZWIEKU m/s 293
Al (slot 3) 3 POZIOM SYGNALEU dB 310
Al (slot 4) 4 PREDKOSC PRZEPLYWU m/s 315
Przyktad

Do stacji PROFIBUS Master Klasy 1 maja by¢ cyklicznie transmitowane wartosci: przeptyw objetosciowy
i poziom sygnatu, odpowiednio za pomoca Bloku funkcyjnego Wejscia Analogowego 1 (modut Al, slot 1)
i Bloku funkcyjnego Wejscia Analogowego 2 (modut Al, slot 2):

1. KOMUNIKACJA — WEJSCIE ANALOGOWE 1—> KANAL — wybra¢: PRZEPEYW
OBJETOSCIOWY

2. KOMUNIKACJA — WEJSCIE ANALOGOWE 2 — KANAE — wybra¢: POZIOM SYGNALU

Modut TOTAL (licznik)

Przeptywomierz posiada dwa bloki funkcyjne licznika. Modut TOTAL (slot 5 ... 6) umozliwia cykliczna
transmisje warto$ci licznika do stacji PROFIBUS Master Klasy 1. Warto$¢ licznika odwzorowywana jest
przez pierwsze cztery baijty jako liczba w formacie zmiennoprzecinkowym, zgodnym ze standardem
[EEE 754. Piaty bajt zawiera znormalizowana informacje o statusie wartosci licznika (status przyrzadu
— str. 52 ff.).
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Dane wejsciowe

Bajt 1 Bajt 2 Bajt 3 Bajt 4 Bajt 5

Wartos¢ licznika (Liczba w formacie zmiennoprzecinkowym zg. z IEEE 754) Status

Przyporzadkowanie zmiennych mierzonych do modutu TOTAL

Modut TOTAL umozliwia transmisje réznych zmiennych mierzonych do stacji PROFIBUS Master Klasy
1. Zmienne mierzone przypisywane sa do blokéw funkcyjnych licznika 1 ... 2 za pomoca programu
narzedziowego (np. FieldCare), poprzez funkcje KANAE, np.:

LICZNIK 1 — KANAE — wybdr zmiennej mierzonej

MoZliwe ustawienia

Wartos$¢ licznika/zmienna mierzona ID dla funkcji KANAL

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY 273
WYE. 0
Ustawienia fabryczne
Modut Blok funkcyjny Wartos¢ licznika/ Jednostka ID dla funkcji KANAL
licznika zZmienna mierzona

TOTAL (slot 5) 1 PRZEPLYW OBJET. m? 273

TOTAL (slot 6) 2 PRZEPEYW OBJET. m? 273
Przyktad

Do stacji PROFIBUS Master Klasy 1 ma by¢ cyklicznie transmitowana warto$¢ sumaryczna przeptywu
objetoSciowego, za pomocg bloku funkcyjnego licznika 1 (modut TOTAL, slot 5):
LICZNIK 1 — KANAL — wybra¢: PRZEPLYW OBJETOSCIOWY]

Modut SETTOT_TOTAL (ustawienie licznika)

Modut SETTOT_TOTAL (slot 5 ... 6) obejmuje funkcje SETTOT (ustawienie licznika) i TOTAL (licznik).
Omawiana kombinacja modutu umozliwia:

m sterowanie licznika poprzez system automatyki (SETTOT)

m transmisje wartosci licznika wraz ze statusem (TOTAL)

Funkcja SETTOT

Funkcja SETTOT umozliwia sterowanie licznika za pomoca zmiennych sterujacych.
Wspierane s3 nastepujace zmienne sterujace:

m 0 = Sumowanie (ustawienie fabryczne)

m | = kasowanie licznika (ustawiana jest warto$¢ licznika 0)

m 2 = uaktywnianie predefiniowanej wartosci

Funkcja TOTAL
Opis funkcji TOTAL: patrz modut TOTAL — str. 40

Struktura danych kombinacji modutu SETTOT_TOTAL

Dane Dane wejsciowe
wyj$ciowe
SETTOT TOTAL
Bajt 1 Bajt 1 ‘ Bajt 2 \ Bajt 3 \ Bajt 4 Bajt 5
Zmienna Warto$¢ licznika (Liczba w formacie Status
sterujaca zmiennoprzecinkowym zg. z [EEE 754)
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Modut SETTOT_MODETOT_TOTAL (ustawienie i tryb licznika)

Modut SETTOT_MODETOT_TOTAL (slot 5 ... 6) obejmuje funkcje SETTOT, MODETOT i TOTAL.
Omawiana kombinacja modutu umozliwia:

m sterowanie licznika poprzez system automatyki (SETTOT)

m konfiguracje licznika poprzez system automatyki (MODETOT)

m transmisje wartosci licznika wraz ze statusem (TOTAL)

Funkcja SETTOT
Opis funkcji SETTOT: patrz modut SETTOT_TOTAL — str. 41

Funkcja MODETOT

Funkcja MODETOT umozliwia konfiguracje licznika za pomocg zmiennych sterujgcych.
Wspierane s3 nastepujace zmienne sterujace:

m O = bilans (ustawienie fabryczne), bilans dodatnich i ujemnych sktadowych przeptywu
m | = zliczanie tylko dodatnich sktadowych przeptywu

m 2 = zliczanie tylko ujemnych sktadowych przeptywu

m 3 = zatrzymanie licznika na ostatniej warto$ci

Wskazéwkal

Warunkiem prawidtowego zliczania dodatnich i ujemnych sktadowych przeptywu (BILANS) lub
ujemnych sktadowych (UJEMNA), jest wybér opcji DWUKIERUNKOWY w funkcji PARAMETRY
SYSTEMOWE — TRYB POMIAROWY.

Funkcja TOTAL
Opis funkcji TOTAL: patrz modut TOTAL — str. 40

Struktura danych kombinacji modutu SETTOT_ MODETOT_ TOTAL

Dane wyjsciowe Dane wejsciowe
SETTOT MODETOT TOTAL
Bait 1 Bajt 2 Bajt 1 ‘ Bajt 2 ‘ Bajt 3 ‘ Bajt4 | Bajt5s
Zmienna Konfiguracja Warto$¢ licznika (Liczba w formacie Status
sterujaca zmiennoprzecinkowym zg. z IEEE 754)

Modut DISPLAY_VALUE (warto$¢ wyswietlana)

Za pomoca modutu DISPLAY_VALUE (slot 7) dowolna warto$¢ (jako liczba w formacie
zmiennoprzecinkowym zgodnym z IEEE 754) wraz ze statusem moze by¢ transmitowana cyklicznie
poprzez stacje PROFIBUS Master Klasy 1 bezpo$rednio do wskaZnika lokalnego. Istnieje mozliwo$¢
przypisania warto$ci wyswietlanej do odpowiedniego wiersza wskaznika lokalnego (za pomoca programu
narzedziowego, np. FieldCare).

Dane wyjsciowe

Bajt 1 ‘Bajtz ‘Bajt3 ‘Bajt4 Bajt 5

Wartos¢ wyswietlana (Liczba w formacie Status
zmiennoprzecinkowym zg. z IEEE 754)

Status

Status nie jest oceniany w przeptywomierzu.
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Modut CONTROL_BLOCK (zmiennych sterujacych)

Modut CONTROL_BLOCK (slot 8), umozliwia obstuge przez przeptywomierz zmiennych sterujacych
jego praca, przesytanych ze stacji PROFIBUS Master Klasy 1 podczas cyklicznej wymiany danych
(np. zataczanie funkcji zerowania wskazan).

Zmienne sterujace wspierane przez modut CONTROL_BLOCK

Poprzez zmiane bajtu wyjsciowego 0 — x mozliwe jest uaktywnienie nastepujacych zmiennych
sterujacych przyrzadu:

Modut Zmienna sterujaca

0 — 2: Zataczenie funkcji zerowania wskazari

0 — 3: Wytaczenie funkcji zerowania wskazar

0 — 4: Uruchomienie procedury ustawiania punktu zerowego
0 — 8: Tryb pracy JEDNOKIERUNKOWY

0 — 9: Tryb pracy DWUKIERUNKOWY

0 — 24: Uaktywnienie funkcji WYSYEANIE JEDNOSTEK

CONTROL_BLOCK

% Wskazéwkal

Zmienna sterujaca przesytana podczas cyklicznej wymiany danych inicjuje okreSlone dziatanie (np. zata-
czenie funkcji zerowania wskazan), gdy warto$¢ bajtu wyjsciowego zmienia sie z "0" na okre$lona kombi-
nacje bitéw. W zwiazku z tym, przed kazdym uaktywnieniem zmiennej sterujacej, konieczne jest zero-
wanie bajtu wyjSciowego. Zmiana z dowolnej kombinacji bitéw na "0" nie powoduje zadnego dzialania.

Przykiad (zmiana bajtu wyjsciowego)

Z — Na Wynik

0 - 2 Zataczenie funkcji zerowania wskazari
2 - 0 Brak dziafania

0 — 3 Wrytaczenie funkcji zerowania wskazan
3 - 2 Brak dziatania

Dane wyjsciowe

Bajt 1

Zmienna sterujaca

Modut EMPTY_MODULE

Przeptywomierz stanowi stacje PROFIBUS Slave o strukturze modutowej. W odréznieniu od wersji
kompaktowej Slave, tego typu struktura oferuje mozliwo$¢ zmian konfiguracji, poniewaz zawiera kilka
modutéw funkcyjnych pozwalajacych na realizacje réznych funkcji. Plik GSD zawiera opis wtasciwosci
poszczegblnych modutéw (danych wejsciowych i wyjsciowych).

Moduly sa na state przypisane do slotéw, co oznacza, ze podczas konfiguracji modutéw obowiazuje
przestrzeganie ich okreSlonego uktadu (patrz ponizsza tabela).

Do nieprzypisanych slotéw, wystepujacych pomiedzy skonfigurowanymi modutami nalezy
przyporzadkowaé modut "EMPTY_MODULE" (modut bez funkcji). Szczegétowy opis: patrz — str. 39.
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6.6.4  Przykiady konfiguracji za pomoca Simatic S7 HW-Config

Przyktad 1:
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Rys. 22:  Peina konfiguracja przy uZyciu pliku GSD (ze specyfikacja producenta) Prosonic Flow 92 PROFIBUS PA.

Podczas konfiguracji modutéw w stacji PROFIBUS Master Klasy 1, istotne jest przestrzeganie ponizszej
sekwenciji:

Diugosé bajtu | Dlugosé bajtu
Slot Modut danych danych Opis
wejsciowych | wyjsciowych

1 Al 5 - Blok funkcyjny wejscia analogowego 1
Zmienna wyj$ciowa — Przeplyw objetosciowy (ustawienie fabr.)

2 Al 5 - Blok funkcyjny wejscia analogowego 2
Zmienna wyjéciowa — Predkos¢ dZwieku (ustawienie fabryczne)

3 Al 5 - Blok funkcyjny wejscia analogowego 3
Zmienna wyj$ciowa — Poziom sygnatu (ustawienie fabryczne)

4 Al 5 - Blok funkcyjny wejscia analogowego 4
Zmienna wyj$ciowa — Predkos¢ przeptywu (ustawienie fabr.)

Blok funkcyjny licznika 1

TOTAL — zmienna wyjsciowa =

5 SETTOT_MODETOT_TOTAL 5 2 sumaryczny przeptyw objeto$ciowy (ustawienie fabryczne)
SETTOT — ustawienie funkciji licznika

MODETOT — konfiguracja trybu pracy licznika

Blok funkcyjny licznika 2

TOTAL — zmienna wyjsciowa =

6 SETTOT_MODETOT_TOTAL 5 2 sumaryczny przeptyw objetosciowy (ustawienie fabryczne)
SETTOT — ustawienie funkciji licznika

MODETOT — konfiguracja trybu pracy licznika

7 DISPLAY_VALUE - 5 Wartos$¢ domyslna dla wskaznika lokalnego

8 CONTROL_BLOCK - 1 Zmienne sterujace funkcjami przyrzadu
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Przyktad 2:

Rys. 23:
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Wykorzystywany jest plik GSD (ze specyfikacja producenta) Prosonic Flow 92 PROFIBUS PA GSD.
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W tym przykladzie konfiguracji, moduty, ktdre nie sa wymagane zostaly zastapione przez EMPTY MODULE.

W tym przyktadzie konfiguracji, uaktywnione zostaja: blok Al 1 (blok funkcyjny wejscia analogowego 1,

slot 1), blok TOTAL (blok licznika, slot 5) i blok CONTROL_BLOCK (blok cyklicznego sterowania

funkcjami przyrzadu, slot 8). Warto$¢ przeptywu objeto$ciowego (ustawienie fabryczne) jest cyklicznie
odczytywana za pomoca bloku wejscia analogowego 1. Licznik skonfigurowany jest bez uaktywnienia
ustawie dodatkowych. Oznacza to, ze w tym przypadku za pomoca modutu TOTAL transmitowana jest
tylko warto$¢ licznika odwzorowujaca sumaryczny przeptyw objetosciowy (ustawienie fabryczne), nie
jest natomiast mozliwe sterowanie modutu licznika poprzez stacje PROFIBUS Master Klasy 1.

Dtugos$¢ bajtu | Diugos¢ bajtu
Slot Modut danych danych Opis
wejsciowych | wyjsciowych
1 Al 5 - Blok funkcyjny wejscia analogowego 1
Zmienna wyjsciowa — Przeptyw objeto$ciowy (ustawienie fabr.
2 EMPTY_MODULE - - Modut bez funkecji
3 EMPTY_MODULE - - Modut bez funkcji
4 EMPTY_MODULE - - Modut bez funkcji
Blok funkcyjny licznika 1
5 TOTAL 5 - TOTAL — zmienna wyjéciowa =
sumaryczny przeptyw objetosciowy (ustawienie fabryczne)
6 EMPTY_MODULE N B Modut bez funkcji
7 EMPTY_MODULE - - Modut bez funkcji
8 CONTROL_BLOCK - 1 Zmienne sterujace funkcjami przyrzadu
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6.7 Acykliczna wymiana danych PROFIBUS PA

Ustuga acyklicznej wymiany danych wykorzystywana jest do przesytania danych konfiguracyjnych i diag-
nostycznych poprzez sie¢ lub do obstugi wizualizacji dodatkowych warto$ci mierzonych, ktére nie sg
przesytane w trybie transmisji cyklicznej. W ten sposéb, mozliwa jest zmiana parametréw identyfikacyj-
nych, sterujacych i kalibracyjnych dostepnych w réznych blokach (Blok fizyczny, Blok przetwarzania,
blok funkcyjny), niezaleznie od cyklicznej wymiany danych pomiedzy przyrzadem i PLC.

Przeptywomierz wspiera nastepujacy, podstawowy typ komunikacji acykliczne;:
» Komunikacja MS2AC poprzez 2 dostepne punkty SAP

6.7.1  Acykliczna komunikacja ze stacjag Master Klasy 2 (MS2AC)

Ustuga MS2AC umozliwia acykliczna komunikacje pomiedzy urzadzeniem obiektowym i stacjag Master
Klasy 2 (np. z oprogramowaniem FieldCare, Siemens PDM, itp.). W tym przypadku, w celu uzyskania
dostepu do urzadzenia, stacja Master otwiera kanat komunikacyjny poprzez SAP (service access point -
punkt dostepowy do ustug systemowych).

Stacja Master Klasy 2 musi posiada¢ informacje o wszystkich parametrach, ktérych wymiana z urzadze-
niem bedzie realizowana poprzez sie¢ PROFIBUS. Przyporzadkowanie poszczegélnych parametréw
dokonywane jest za pomoca plikéw zawierajacych opis urzadzenia DD (device description), DTM
(Device Type Manager) lub za pomoca whudowanych modutéw programowych w stacji Master poprzez
adresowanie przez slot i indeks.

Istotne wskazéwki dotyczace ustugi MS2AC:

m Jak juz wyjasniono powyzej, stacja Master Klasy 2 uzyskuje dostep do urzadzenia za pomoca
specjalnych punktéw dostepowych (SAP). W zwiazku z tym, ilo$¢ stacji Master Klasy 2, ktére moga
sie jednocze$nie komunikowaé z przyrzadem determinowana jest przez ilos¢ udostepnionych do tego
celu punktéw dostepowych.

m W przypadku stosowania stacji Master Klasy 2 wzrasta czas cyklu magistrali. Fakt ten nalezy
uwzgledni¢ podczas programowania Systemu sterowania.
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6.8 Kalibracja

6.8.1 Ustawianie punktu zerowego

Kazdy przeptywomierz jest kalibrowany fabrycznie na stanowisku opartym na najnowszej technologii.
Warto$¢ ustawionego punktu zerowego podana jest na tabliczce znamionowe;j.

Kalibracja wykonywana jest w warunkach odniesienia — str. 68.

W zwiazku z powyzszym, przeptywomierz Prosonic Flow 92F generalnie nie wymaga ustawiania
punktu zerowego!

Ustawianie punktu zerowego zalecane jest jedynie w szczegdlnych przypadkach:
m gdy wymagana jest najwyzsza doktadno$¢, réwniez przy bardzo matych warto$ciach przeptywu;
m przy ekstremalnych warunkach procesu (np. bardzo wysokie temperatury lub lepko$ci medium).

Wymagania poczatkowe dla procedury ustawiania punktu zerowego

Przed przystapieniem do ustawiania punktu zerowego nalezy uwzgledni¢ nastepujace wskazéwki:

m Podczas ustawiania punktu zerowego ciecz nie moze zawiera¢ pecherzy gazu ani czastek statych.

m Ustawianie zera wykonuje sie przy catkowicie wypetnionych rurach pomiarowych i braku przeptywu
(v =0 m/s). Mozna to osiggna¢ wykorzystujac zawory odcinajace umieszczone przed i za
przeptywomierzem.

— Normalna praca (pomiar) — zawory 11 2 otwarte
— Ustawianie zera przy pracujacej pompie — zaw6r 1 otwarty / zawér 2 zamkniety
— Ustawianie zera gdy pompa nie pracuje — zawdr 1 zamkniety / zawér 2 otwarty

A0006086
Rys. 24:  Ustawianie punktu zerowego z wykorzystaniem zawordw odcinajacych

Uwaga!

W przypadku trudnych do pomiaru cieczy (np. zawierajacych czastki state lub pecherze gazu) ustawienie
stabilnego punktu zerowego moze si¢ okaza¢ niemozliwe pomimo kilku préb regulaciji.

W takiej sytuacji prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem serwisowym E+H.

Procedura ustawiania punktu zerowego

1. Uruchomi¢ proces i odczeka¢ do momentu ustalenia sie warunk6w pracy.
2. Zatrzymaé przeptyw (v =0 m/s).

3. Sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworéw odcinajacych.

4.  Sprawdzi¢ czy ci$nienie w instalacji jest prawidtowe.

5

Uruchomi¢ funkcje ustawiania zera (opis funkcji: patrz str. 88):
PARAMETRY PROCESOWE — USTAWIANIE ZERA — START

Wskazdéwkal
Aktualnie ustawiona warto$¢ zera wskazywana jest w funkcji PUNKT ZEROWY (patrz str. 90).
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6.9 Modut pamieci danych (HistoROM)

Termin HistoROM stosowany jest przez Endress+Hauser jako nazwa réznych modutéw pamieci danych,
w ktérych przechowywane sg dane procesowe oraz parametry przyrzadu pomiarowego. Moduty te moga
by¢ instalowane i wyjmowane z modutu elektroniki w dowolnym czasie, umozliwiajac w ten sposéb
np. kopiowanie danych konfiguracyjnych z jednego przetwornika do drugiego.

6.9.1 HistoROM/T-DAT (modut pamieci danych przetwornika,
ang.transmitter-DAT)

T-DAT jest wymiennym modutem pamieci danych, w ktérym zapisane sg wszystkie parametry

i ustawienia przetwornika pomiarowego.

Zapis okreslonych ustawieti z pamieci EEPROM przetwornika do modutu HistoROM/T-DAT i odwrotnie
musi by¢ wykonany przez uzytkownika (= reczna funkcja zapisu). Szczeg6towy opis funkcji T-DAT
ZAPIS/ODCZYT oraz procedury zarzadzania danymi znajduje sie na str. 76.
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7 Konserwacja

Przeptywomierz Prosonic Flow 92F nie wymaga specjalnej konserwacji.

7.1 Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia zewnetrznej powierzchni przyrzadu, zawsze nalezy stosowac Srodki czyszczace,
ktdre nie niszcza powierzchni obudowy oraz uszczelek.

7.2 Czyszczenie za pomoca skrobakow

Jezeli do czyszczenia uzywane sa skrobaki, konieczne jest uwzglednienie wewnetrznej Srednicy rury
przytacza procesowego. Patrz Karta katalogowa.
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8 AKcesoria

Dla przetwornika i czujnika pomiarowego dostepne sa réznorodne akcesoria, ktére mozna zamoéwic
w Endress+Hauser oddzielnie. Szczegétowe informacje dotyczace kodéw zamdéwieniowych wymaga-
nych akcesoriéow mozna uzyska¢ w lokalnym oddziale E+H.

8.1 Akcesoria stosowane w zaleznosci od wersji

przeplywomierza
Akcesoria Opis Kod zamoéwieniowy
Przetwornik Przetwornik do wymiany lub rezerwowy. Poprzez kod O2XXXX - XXXXX * * * * * *

Proline Prosonic Flow 92

zamOéwieniowy specyfikowane sa nastepujace dane
techniczne:

— Dopuszczenia

Stopieri ochrony / wersja

— Wprowadzenie przewodéw

— Wskaznik / zasilanie / interfejs cyfrowy

— Wersja oprogramowania

— Wryjscia / wejscia

8.2 Akcesoria stosowane w zalezno$ci od aplikacji

Akcesoria

Opis

Kod zamoéwieniowy

Zestaw montazowy dla
przetwornika

Zestaw montazowy dla wersji rozdzielnej, odpowiedni
do:

— montazu nasciennego

— montazu do rury

DK8WM - B

8.3 AKkcesoria do zdalnej konfiguracji, obstugi i diagnostyki

Akcesoria

Opis

Kod zaméwieniowy

Applicator

Oprogramowanie wspomagajace dobér i konfiguracje
uktadéw pomiarowych przeptywu.

Applicator moze by¢ pobrany ze strony internetowej lub
zaméwiony na dysku CD-ROM (instalacja na lokalnym
komputerze PC).

Dalsze informacje moga Paristwo uzyska¢ w lokalnym
biurze Endress+Hauser.

DKA80 - *

ToF Tool — Fieldtool
Package

Modutowy pakiet oprogramowania zawierajacy aplika-
cje narzedziowe “ToF Tool” - do konfiguracji i diagnos-
tyki przyrzadéw do pomiaru poziomu bazujacych na
pomiarze czasu przelotu (ToF) oraz "Fieldtool" - do kon-
figuracji i diagnostyki przeptywomierzy Proline.
Komunikacja z przeptywomierzami Proline mozliwa jest
przez interfejs serwisowy i modut serwisowy Commubox
FXA291.

Funkcje oferowane przez “ToF Tool - Fieldtool Package”:

— Uruchomienie, analiza diaghostyczna

— Konfiguracja przeptywomierzy

— Funkcje serwisowe

— Wizualizacja danych procesowych

— Zaawansowana diagnostyka

— Dostep do danych weryfikacyjnych i aktualizacji
oprogramowania dla symulatora przeptywu
"Fieldcheck".

Dalsze informacje moga Parfistwo uzyska¢ w lokalnym
biurze Endress+Hauser.

DXS10 - * * * * *
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Akcesoria Opis Kod zaméwieniowy

Fieldcheck Tester/symulator dla przeptywomierzy obiektowych. 50098801
Stosowany w potaczeniu z pakietem oprogramowania
“ToF Tool - Fieldtool Package” umozliwia importowanie
wynikéw testéw do bazy danych oraz ich drukowanie

i wykorzystanie do walidacji przyrzadu.

Dalsze informacje moga Pafistwo uzyska¢ w lokalnym
biurze Endress+Hauser.

FieldCare FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser Prosimy o zapoznanie si¢ z infor-
do zarzadzania aparatura obiektowa (Plant Asset macjami na temat produktu,
Management Tool), opartym na standardzie FDT. zamieszczonymi na stronie
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich internetowej Endress+Hauser:

inteligentnych urzadzen obiektowych w danej instalacji | www.pl.endress.com
oraz wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom
statusu zapewnia réwniez prosta a jednoczesnie
efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Commubox FXA291 Modem Commubox FXA291 umozliwia podtaczenie 51516983
przyrzadéw obiektowych Endress+Hauser z interfejsem
CDI (= Endress+Hauser Common Data Interface)

do ztacza USB komputera PC lub laptopa.

W ten spos6b mozliwa jest zdalna obstuga i diagnostyka
przyrzad6w za pomoca oprogramowania harzedziowego
Endress+Hauser, np. FieldCare do zarzadzania aparatura
obiektowa.
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9 Wykrywanie i usuwanie usterek

9.1 Wskazéwki diagnostyczne

Jesli po uruchomieniu lub podczas uzytkowania przeptywomierza pojawia sie btedy, przystepujac do ich
wykrywania i usuwania zawsze nalezy bazowac na ponizszym wykazie czynnosci kontrolnych. Opisane
w nim rutynowe procedury prowadza uzytkownika bezposrednio do znalezienia przyczyny problemu

i odpowiednich srodkéw zaradczych.

Kontrola wskaznika

Brak wskazan oraz sygnatu | 1. Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce — zaciski 1, 2

wyjsciowego 2.  Wadliwy modut elektroniki — zaméwic¢ cze$¢ zamienna

Brak wskazan lecz sygnat 1. Sprawdzi¢ czy wtyk przewodu ta§mowego modutu wskaZnika jest prawidtowo
na wyjsciu wystepuje wetkniety do modutu wzmacniacza

2.  Wadliwy modut wskaznika — zaméwic¢ cze$¢ zamienna

3. Wadliwy modut elektroniki — zaméwic¢ cze$¢ zamienna

Teksty dialogowe wyswiet- | Wylaczy¢ zasilanie. Przytrzymaé wcisniete przyciski % i ponownie wiaczy¢ przyrzad.
lane s3 w niewtasciwym Jezykiem dialogowym bedzie angielski (ustawienie domy$lne), wyswietlany przy
jezyku maksymalnym kontradcie.

Wartosci mierzone sa wys- | Wadliwy modut elektroniki — zamdéwi¢ cze$¢ zamienna
wietlane ale brak sygnatu
na wyjéciu

v

Wyswietlane kody diagnostyczne

Podczas uruchomienia i obstugi przeptywomierza odbywa sie automatyczne monitorowanie uktadu pomiarowego.

W przypadku wystgpienia btedu, na wskazniku wyswietlany jest odpowiedni kod diagnostyczny. Komunikaty diagnos-
tyczne ufatwiajg uzytkownikowi identyfikacje aktualnego stanu przyrzadu, usterek i btedéw. Informacja dostarczana
poprzez kod diagnostyczny pozwala na podjecie odpowiednich czynnosci wymaganych dla zapewnienia prawidtowego
dziatania przyrzadu.

Wskazywanie statusu przyrzadu/kodu diagnostycznego poprzez interfejs PROFIBUS PA — str. 54
Wystepuja 4 kategorie komunikatéw diagnostycznych: F, C, Si M:

Kategoria F (usterka):
Przyrzad nie funkcjonuje prawidtowo, w zwigzku z czym wartosci mierzone nie moga by¢ wykorzystywane. Kategoria ta
obejmuje réwniez pewne btedy procesowe.

Kategoria C (kontrola funkcjonalna):

Aktywny jest tryb obstugi serwisowej, konfiguracji lub symulacji.

Wartosci generowane na wyjsciu sygnatowym nie odwzorowuja aktualnych warto$ci procesowych, w zwiazku z czym
nie moga by¢ wykorzystywane.

Kategoria S (przekroczenie parametréw):
Jedna lub wiecej wartosci mierzonych (np. przeptyw) przekracza okreslone wartosci graniczne, ustawione fabrycznie lub
przez uzytkownika. Komunikaty diaghostyczne nalezace do tej kategorii wyswietlane sa réwniez podczas uruchamiania
przyrzadu lub podczas proceséw czyszczenia.

Kategoria M (wymagana konserwacja):
Sygnaty pomiarowe sa nadal wazne lecz wplywaja na nie czynniki takie jak zuzycie, korozja lub zanieczyszczenie
elementéw uktadu pomiarowego.

Zgodnie z powyzsza specyfikacja, komunikaty diagnostyczne podzielone sa na kategorie F, C, Si M.

Nr 000 - 199: Komunikaty dotyczace dziatania czujnika.
Nr 200 - 399: Komunikaty dotyczace dziatania przetwornika.
Nr 400 - 599: Komunikaty zwiazane z konfiguracja (symulacja, pobieranie danych, zapis danych, itd.)
Nr 800 - 999: Komunikaty zwiazane z procesem
v
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Nieprawidtowe podtaczenie do systemu sterowania

Brak mozliwo$ci ustanowienia potaczenia pomiedzy systemem sterowania i przyrzadem. Nalezy sprawdzi¢:

Podfaczenie magistrali
obiektowej

Sprawdzi¢ podiaczenie przewodu magistrali
Zacisk 1 = PA +
Zacisk 2 = PA —

Ztacze magistrali
obiektowej

m Sprawdzi¢ oznaczenie zaciskéw/podtaczenie
m Sprawdzi¢ potaczenie pomiedzy ztaczem/portem sieci obiektowe;.
Czy pierscienl sprzegajacy jest prawidtowo dokrecony?

Napiecie magistrali

Sprawdzi¢ czy na zaciskach 1/2 wystepuje min. napiecie magistrali, tj. 9 V DC.
Dopuszczalny zakres: 9 ... 32 V DC.

Struktura sieci

Sprawdzi¢ czy spetnione s3 wymagania dotyczace dopuszczalnej dtugosci magistrali i ilosci
odgatezien struktury.

Prad podstawowy Czy prad podstawowy (pobierany przez urzadzenie) wynosi min. 16 mA?

Adres sieciowy Sprawdzi¢ adres sieciowy: sprawdzi¢ czy adres jest niepowtarzalny

Terminatory Czy sie¢ PROFIBUS zostata prawidtowo zakoriczona terminatorami?
Poczatek i koniec kazdego segmentu magistrali musi by¢ zawsze zakoriczony
terminatorem. W przeciwnym wypadku moga nastepowac odbicia sygnatu zakiGcajace
transmisje.

Pob6r pradu Sprawdzi¢ warto$¢ pradu pobieranego przez segment magistrali:

Dopuszczalny prad Warto$¢ pradu pobieranego przez dany segment magistrali (= suma pradéw podstawowych

zasilajacy pobieranych przez wszystkie stacje w segmencie) nie moze przekracza¢ maks. dopusz-

czalnego pradu zasilajacego sie¢.

Inne btedy (bez komunikatéw)

Moga pojawiac sie réwniez
inne bfedy.

Diagnostyka i §rodki zaradcze: patrz str. 60.

Endress+Hauser
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9.2 Wyswietlanie statusu przyrzadu w systemie
PROFIBUS PA

9.2.1 Wizualizacja w oprogramowaniu harzedziowym
(acykliczna wymiana danych)

Wskazanie statusu przyrzadu moze by¢ wywotane za pomoca programu narzedziowego (np. FieldCare):
NADZOR — AKTUALNY STAN URZADZENIA (patrz str. 91)

9.2.2  Wizualizacja w stacji PROFIBUS Master

(cykliczna wymiana danych)
Jezeli moduty Al lub TOTAL sa skonfigurowane dla cyklicznej wymiany danych, status przyrzadu
kodowany jest zgodnie ze specyfikacja Profilu 3.01 PROFIBUS i transmitowane sg do stacji PROFIBUS
Master Klasy 1 wraz z wartoscig mierzong w bajcie identyfikujacym jej jako$¢ (bajt 5). Bajt oceny jako$ci
podzielony jest na segmenty: "status jako$ci", "status pomocniczy jako$ci" i "wartosci graniczne".

Bajt
Warto$é mierzona jakosci
| | | Bajt 5
——————— I
————— I
—————— I
,,,,, I
————— 1
————— |
——————— 1
Status Status pomocniczy Wartosci
jakosci jakosci graniczne

a0002707-pl

Rys. 25:  Struktura bajtu oceny jakosci wartosci mierzonej

Zawarto$¢ bajtu oceny jakosci dla warto$ci wyjsciowej z bloku funkcyjnego wejScia analogowego zalezy
od opcji trybu bezpiecznego skonfigurowanej dla tego bloku. W zalezno$ci od ustawienia dokonanego
w funkcji TRYB BEZPIECZNY, do stacji PROFIBUS Master Klasy 1 transmitowana jest poprzez bajt oceny
jakosci nastepujaca informacja:

= Dla ustawienia TRYB BEZPIECZNY — WARTOSC BEZPIECZNA:

Kod jakosci (HEX) Status jakosci Status pomocn. jakosci Wartosci graniczne
8;(32 UNCERTAIN Substitute set LOWO/EO -
Ox4A [NIEOKRESLONA] [Warto$¢ zastepczal High /Gomay

» Dla ustawienia TRYB BEZPIECZNY — OSTATNIA PRAWIDE. WARTOSC (ustawienie fabryczne)

Wazna warto$¢ wyj$ciowa byta dostepna przed Wazna warto$¢ wyjSciowa nie byta dostepna przed
wystapieniem usterki wystapieniem usterki
Kod jakosci Status Statuspom. | Wartosci | Kodjakos$ci . .. |Statuspom. | Wartosci
R L, . Kod jakosci .. .
(hex) jakosci jakosci graniczne (hex) jakosci graniczne
Last usable "

s | UNGRTAN | aiie |y S gl ONCERTAN LR B S
0x46 [NIEOKRESL.] /Oivt'az:f;;dl High /Gérnaj 0x4E [NIEOKRESL] poczatkowa] | High [Gérnaj

= Dla ustawienia TRYB BEZPIECZNY — NIEPRAWIDE. WARTOSC: informacia o statusie

(patrz rozdz. 9.3).

Wskazéwkal!

Funkcja TRYB BEZPIECZNY dla odpowiedniego bliku wej$cia analogowego 1 ... 4, moze zostaé
skonfigurowana za pomoca programu narzedziowego (np. FieldCare).
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9.3 Kody/komunikaty diagnostyczne

9.3.1

Kategoria F kodéw/komunikatéw diagnostycznych

Status warto$ci mierzonej
PROFIBUS

Kod 1 = Kod jakosci (hex)
(na wskazniku 2 = Status jakosci Przyczyna Srodki zaradcze:
lokalnym) 3 = Status pomocniczy jakos$ci
4 = Wartosci graniczne
5 = Zaawans. komunikat diagn.
F 001 1 =0x0C Powazny btad przyrzadu Wymieni¢ karte wzmacniacza
Bfad przyrzadu 2=BAD
3 = Bfad przyrzadu
4 = Constant
5 = Usterka przyrzadu
F062 -1 1 =0x0C Przerwane potaczenie pomiedzy czujnikiem m Sprawdzi¢ podtaczennie/przewdd pomiedzy
Podtaczenie czujnika | 2 = BAD "w dole strugi, kanat 1" i przetwornikiem. czujnikiem i przetwornikiem
3 = Podtaczenie czujnika m [stnieje mozliwo$¢, Ze czujnik jest wadliwy
4 = Constant
5 = Podt. czujnika w dole strugi, K1
F062 -2 1 =0x0C Przerwane potaczenie pomiedzy czujnikiem
Podtaczenie czujnika | 2 = BAD "w gorze strugi, kanat 1" i przetwornikiem.
3 = Podtaczenie czujnika
4 = Constant
5 = Podt. czujnika w gérze strugi, K1
F062-3 1 =0x0C Przerwane potaczenie pomiedzy czujnikiem
Podtaczenie czujnika | 2 = BAD "w dole strugi, kanat 2" i przetwornikiem.
3 = Podtaczenie czujnika
4 = Constant
5 = Podt. czujnika w dole strugi, K2
F062 -4 1 =0x0C Przerwane potaczenie pomiedzy czujnikiem
Podtaczenie czujnika | 2 = BAD "w gorze strugi, kanat 2" i przetwornikiem.
3 = Podtaczenie czujnika
4 = Constant
5 = Podt. czujnika w gérze strugi, K2
F062 -5 1 =0x0C Przerwane potaczenie pomiedzy czujnikiem
Podtaczenie czujnika | 2 = BAD "w dole strugi, kanat 3" i przetwornikiem.
3 = Podtaczenie czujnika
4 = Constant
5 = Podt. czujnika w dole strugi, K3
F062-6 1 =0x0C Przerwane potaczenie pomiedzy czujnikiem
Podtaczenie czujnika | 2 = BAD "w gorze strugi, kanat 3" i przetwornikiem.
3 = Podtaczenie czujnika
4 = Constant
5 = Podt. czujnika w gérze strugi, K3
F062-7 1 =0x0C Przerwane potaczenie pomiedzy czujnikiem
Podtaczenie czujnika | 2 = BAD "w dole strugi, kanat 4" i przetwornikiem.
3 = Podtaczenie czujnika
4 = Constant
5 = Podt. czujnika w dole strugi, K4
F062 -8 1 =0x0C Przerwane potaczenie pomiedzy czujnikiem
Podtaczenie czujnika | 2 = BAD "w gorze strugi, kanat 4" i przetwornikiem.
3 = Podtaczenie czujnika
4 = Constant

5 = Podt. czujnika w gérze strugi, K4
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Status wartosci mierzonej
PROFIBUS

Kod 1 = Kod jakosci (hex)
(na wskazniku 2 = Status jakosci Przyczyna Srodki zaradcze:
lokalnym) 3 = Status pomocniczy jakosci
4 = Wartosci graniczne
5 = Zaawans. komunikat diagn.
F 242 1 =0x0C Niekompatybilno$¢ oprogramowania karty I/O | Wymieni¢ karte wzmacniacza
Niekompatybilne 2 =BAD (WE/WY) i karty wzmacniacza
oprogramowanie 3 = Niekompatybilne oprogram.
4 = Constant
5 = Niekompatybilne oprogram.
F 262 1 =0x0C Btad komunikacji wewnetrznej na karcie Wymieni¢ karte wzmacniacza
Potaczenie modutu | 2 = BAD wzmacniacza
3 = Podtaczenie modutu
4 = Constant
5 = Podtaczenie modutu I/O
F282-1 1 =0x0C Wzmacniacz: Wymieni¢ karte wzmacniacza
Pamie¢ danych 2=BAD Wadliwa pamie¢ EEPROM
3 = Pamie¢ danych
4 = Constant
5 = Pamie¢ danych (wzmachiacz)
F282-2 1 =0x0C Modut COM: Wymieni¢ modut COM (komunikacyjny)
Pamie¢ danych 2=BAD Wadliwa pamie¢ EEPROM
3 = Pamie¢ danych
4 = Constant
5 = Pamie¢ danych (modut com)
F282-3 1 =0x0C Modut HistoROM/T-DAT nie zainstalowany Zainstalowa¢ modut HistoROM/T-DAT
Pamie¢ danych 2=BAD na karcie wzmacniacza lub wadliwy na karcie wzmacniacza lub wymieni¢ modut
3 = Pamie¢ danych
4 = Constant
5 = Pamie¢ danych T-DAT
F283-1 1 =0x0C Wzmacniacz: ® Patrz funkcja KOREKTA BEEDOW, str. 91
Bfad sumy kontrolnej | 2 = BAD Bfad dostepu do danych w pamieci EEPROM m Skontaktowac sie z lokalnym biurem
3 = Blad sumy kontrolnej Endress+Hauser
4 = Constant
5 = Zawarto$¢ pamieci (modut com)
F283-2 1 =0x0C Modut COM: ® Patrz funkcja KOREKTA BEEDOW, str. 91
Bfad sumy kontrolnej | 2 = BAD Bfad dostepu do danych w pamieci EEPROM m Skontaktowac sie z lokalnym biurem
3 = Blad sumy kontrolnej Endress+Hauser
4 = Constant
5 = Zawarto$¢ pamieci (wzmacniacz)
F283-3 1 =0x0C Btad dostepu do danych w pamieci HistoROM/ | m Uruchomi¢ funkcje T-DAT ZAPIS/ODCZYT,
Bfad sumy kontrolnej | 2 = BAD T-DAT wybrac opcje ZAPIS, patrz str. 76
3 = Btad sumy kontrolnej = Modut HistoROM/T-DAT nie zainstalowany | = Wetkna¢ modut HistoROM/T-DAT w karte
4 = Constant na karcie wzmacniacza lub wadliwy wzmacniacza lub wymieni¢ modut
5 = Zawarto$¢ pamieci T-DAT m Wadliwa karta wzmacniacza » Wymieni¢ karte wzmacniacza
F283-4 1 =0x0C Bfad sumy kontrolnej licznika ® Patrz funkcja KOREKTA BLEDOW, str. 91
Bfad sumy kontrolnej | 2 = BAD m Zrestartowaé przyrzad pomiarowy
3 = Blad sumy kontrolnej m W razie potrzeby, wymienic¢ karte
4 = Constant wzmacniacza

5 = Zawarto$¢ pamieci (licznik)
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Status warto$ci mierzonej
PROFIBUS

Kod 1 = Kod jakosci (hex)
(na wskazniku 2 = Status jakosci Przyczyna Srodki zaradcze:
lokalnym) 3 = Status pomocniczy jakosci
4 = Wartosci graniczne
5 = Zaawans. komunikat diagn.
F881-1 1 =0x0C Zbyt wysokie thumienie sygnatu akustycznego m Istnieje mozliwo$¢, Ze ciecz procesowa
Sygnat czujnika 2=BAD wykazuje zbyt wysoka ttumienno$¢
3 = Sygnat czujnika m [stnieje mozliwo$¢, Ze rura pomiarowa jest
4 = Constant tylko czeSciowo wypetniona
5 = Sygnat czujnika w dole strugi, K1 ® Osad na czujniku
F881-2 1 = 0x0C m Zanieczyszczenie czujnika
Sygnat czujnika 2 = BAD m Zbyt wysoka zawartos:c: czastek stakycl}
3 = Sygnat czujnika m Zbyt wysoka zawarto$¢ pecherzy powietrza/
4 = Constant gazu
5 = Sygnat czujnika w dole strugi, K2
F881-3 1 =0x0C
Sygnat czujnika 2=BAD
3 = Sygnat czujnika
4 = Constant
5 = Sygnat czujnika w dole strugi, K3
F881-4 1 =0x0C
Sygnat czujnika 2=BAD
3 = Sygnat czujnika
4 = Constant
5 = Sygnat czujnika w dole strugi, K4
9.3.2  Kategoria C kodéw/komunikatéw diagnostycznych
Status warto$ci mierzonej
PROFIBUS
Kod 1 = Kod jakosci (hex)
(na wskazniku 2 = Status jakosci Przyczyna Srodki zaradcze:
lokalnym) 3 = Status pomocniczy jakos$ci
4 = Wartosci graniczne
5 = Zaawans. komunikat diagn.
C 281 1 =0x60 Trwa procedura inicjalizacji kanatu 1/2. Odczekaé az procedura inicjalizacji zostanie

Inicjalizacja

2 = UNCERTAIN - wart. symul.
3 = Inicjalizacja

4 = High/low limits

5 = Inicjalizacja

Na wszystkich wyjsciach ustawiona jest warto§¢
0.

zakoriczona.

C 284 1 =0x60 Trwa zapis nowej wersji oprogramowania Odczekaé az procedura zapisu zostanie
Aktualizacja 2 = UNCERTAIN - wart. symul. wzmachiacza lub modutu komunikacyjnego do | zakoriczona.
oprogramowania 3 = Aktualizacja oprogramowania przetwornika. Realizacja zadnych innych funkcji | Nastepnie odbywa sie automatyczny restart
4 = High/low limits nie jest w tym czasie mozliwa. przyrzadu.
5 = Aktualizacja oprogramowania
C411 1 =0x60 Trwa zapis lub odczyt danych przyrzadu Odczekac¢ az procedura odczytu/zapisu zostanie
Odczyt/zapis 2 = UNCERTAIN - wart. symul. poprzez program narzedziowy. Realizacja zakoriczona.
3 = Odczyt/zapis zadnych innych funkcji nie jest w tym czasie
4 = High/low limits mozliwa.
5 = Odczyt/zapis
C412 1 =0x60 Modut DAT przetwornika: m Sprawdzi¢ czy modut T-DAT jest prawidtowo
Zapis kopii danych 2 = UNCERTAIN - wart. symul. Zapis kopii danych do modutu T-DAT zainstalowany na karcie wzmacniacza.
3 = Zapis kopii danych zakoniczony niepowodzeniem lub btad dostepu | m Wymieni¢ modut T-DAT jezeli jest wadliwy.
4 = High/low limits do danych zapisanych w module T-DAT. m W razie potrzeby wymieni¢ karty elektroniki
5 = Zapis kopii danych do T-DAT przetwornika.
C413 1 =0x60
Odczyt kopii danych | 2 = UNCERTAIN - wart. symul.

3 = Odczyt kopii danych
4 = High/low limits
5 = Odczyt kopii danych z T-DAT

Endress+Hauser

57



Wykrywanie i usuwanie usterek

Prosonic Flow 92F PROFIBUS PA

Status wartosci mierzonej
PROFIBUS

Ttumienie wartos$ci
mierzonej

2 = UNCERTAIN - wart. symul.
3 = Ttumienie wartosci

4 = High/low limits

5 = Ttumienie wartosci mierzonej

Kod 1 = Kod jakosci (hex)
(na wskazniku 2 = Status jakosci Przyczyna Srodki zaradcze:
lokalnym) 3 = Status pomocniczy jakosci

4 = Wartosci graniczne

5 = Zaawans. komunikat diagn.
C431-1 1 =0x60 Ustawienie stabilnego punktu zerowego nie jest | Sprawdzi¢ czy nie wystepuje przeptyw
Kalibracja 2 = UNCERTAIN - wart. symul. mozliwe lub procedura ustawiania zostata (predkos¢ przeptywu = 0 m/s).

3 = Kalibracja przerwana.

4 = High/low limits

5 = Niemozliwe ustawienie zera
C431-2 1 =0x60 Ustawienie stabilnego punktu zerowego Sprawdzi¢ czy nie wystepuje przeptyw
Kalibracja 2 = UNCERTAIN - wart. symul. dla kanatu 1 nie jest mozliwe lub procedura (predkos¢ przeptywu = 0 m/s).

3 = Kalibracja ustawiania zostata przerwana.

4 = High/low limits

5 = Niemozliwe ustawienie zera K1
C431-3 1 =0x60 Ustawienie stabilnego punktu zerowego Sprawdzi¢ czy nie wystepuje przeptyw
Kalibracja 2 = UNCERTAIN - wart. symul. dla kanatu 2 nie jest mozliwe lub procedura (predkos¢ przeptywu = 0 m/s).

3 = Kalibracja ustawiania zostata przerwana.

4 = High/low limits

5 = Niemozliwe ustawienie zera K2
C431-4 1 =0x60 Ustawienie stabilnego punktu zerowego Sprawdzi¢ czy nie wystepuje przeptyw
Kalibracja 2 = UNCERTAIN - wart. symul. dla kanatu 3 nie jest mozliwe lub procedura (predkos¢ przeptywu = 0 m/s).

3 = Kalibracja ustawiania zostata przerwana.

4 = High/low limits

5 = Niemozliwe ustawienie zera K3
C431-5 1 =0x60 Ustawienie stabilnego punktu zerowego Sprawdzi¢ czy nie wystepuje przeptyw
Kalibracja 2 = UNCERTAIN - wart. symul. dla kanatu 4 nie jest mozliwe lub procedura (predkos¢ przeptywu = 0 m/s).

3 = Kalibracja ustawiania zostata przerwana.

4 = High/low limits

5 = Niemozliwe ustawienie zera K4
C431-6 1 =0x60 Trwa procedura ustawiania punktu zerowego. | —
Kalibracja 2 = UNCERTAIN - wart. symul.

3 = Kalibracja

4 = High/low limits

5 = Trwa procedura ustawiania zera
C 453 1 =0x60 Aktywna funkcja zerowania wskazari. Wrytaczy¢ funkcje zerowania wskazan.

Warto$¢ symulowana

2 = UNCERTAIN - wart. symul.
3 = Warto$¢ symulowana

4 = High/low limits

5 = Warto$¢ symulowana

C 481 1 =0x60 Trwa kontrola lokalna przyrzadu pomiarowego | —
Aktywna kontrola 2 = UNCERTAIN - wart. symul. Za pomocy testera/symulatora.
diagnostyczna 3 = Aktywna kontrola diagnostyczna
4 = High/low limits
5 = Aktywna kontrola diagnostyczna
C 485 1 =0x60 Aktywna symulacja warto$ci mierzonej Whytaczy¢ funkcje symulacii

(np. przeptywu objeto$ciowego)
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9.3.3

Kategoria S kodow/komunikatéw diagnostycznych

Status wartosci mierzonej
PROFIBUS

Kod 1 = Kod jakosci (hex)
(na wskazniku 2 = Status jakosci Przyczyna Srodki zaradcze:
lokalnym) 3 = Status pomocniczy jakosci

4 = Wartosci graniczne

5 = Zaawans. komunikat diagn.
$823-1 1 =0x40 Temperatura otoczenia poniZej minimalnej m Sprawdzi¢ czy izolacja termiczna przyrzadu
Temperatura 2 = UNCERTAIN - nieokreslona dopuszczalnej wartosci. jest prawidtowa.
otoczenia 3 = Temperatura otoczenia m Sprawdzi¢ czy przetwornik znajduje sie

4 = High/low limits pod rurociggiem lub z boku.

5 = Za niska temperatura otoczenia m Podwyzszy¢ temperature otoczenia.
$823-2 1 =0x40 Temperatura otoczenia powyzej maksymalnej m Sprawdzi¢ czy izolacja termiczna przyrzadu
Temperatura 2 = UNCERTAIN - nieokreslona dopuszczalnej wartosci. jest prawidtowa.
otoczenia 3 = Temperatura otoczenia m Sprawdzi¢ czy przetwornik znajduje sie

4 = High/low limits nad rurociagiem lub z boku.

5 = Za wysoka temperatura otoczenia = Obnizy¢ temperature otoczenia.
S$861-1 1 =0x40 Zaawansowana diagnostyka: -

Medium 2 = UNCERTAIN - nieokreslona Warto$¢ przeptywu objeto$ciowego poza

3 = Medium zakresem ustawionym w funkcjach

4 = High/low limits diagnostycznych (obstuga serwisowa).

5 = Przeptyw objetosciowy medium
S$861-2 1 =0x40 Zaawansowana diagnostyka: -

Medium 2 = UNCERTAIN - nieokreslona Predko$¢ przeptywu poza zakresem ustawionym

3 = Medium w funkcjach diagnostycznych (obstuga

4 = High/low limits serwisowa).

5 = Predko$¢ przeptywu medium
S$861-3 1 =0x40 Zaawansowana diagnostyka: -

Medium 2 = UNCERTAIN - nieokreslona Poziom sygnatu poza zakresem ustawionym

3 = Medium w funkcjach diagnostycznych (obstuga

4 = High/low limits serwisowa).

5 = Poziom sygnatu z medium
$861-4 1 =0x40 Zaawansowana diagnostyka: -

Medium 2 = UNCERTAIN - nieokreslona Predkos¢ dZwieku poza zakresem ustawionym

3 = Medium w funkcjach diagnostycznych (obstuga

4 = High/low limits serwisowa).

5 = Predko$¢ dZwieku w medium
S861-5 1 =0x40 Zaawansowana diagnostyka: -

Medium 2 = UNCERTAIN - nieokreslona Odchytka poziomu akceptowanego

3 = Medium poza zakresem ustawionym w funkcjach

4 = High/low limits diagnostycznych (obstuga serwisowa).

5 = Odch. poz. akcept. z medium
$861-6 1 =0x40 Zaawansowana diagnostyka: -

Medium 2 = UNCERTAIN - nieokreslona Wsp6tezynnik profilu poza zakresem

3 = Medium ustawionym w funkcjach diagnostycznych

4 = High/low limits (obstuga serwisowa).

5 = Wspotezynnik profilu medium
$861-7 1 =0x40 Zaawansowana diagnostyka: -

Medium 2 = UNCERTAIN - nieokreslona Symetria poza zakresem ustawionym

3 = Medium
4 = High/low limits
5 = Symetria (medium)

w funkcjach diagnostycznych (obstuga
serwisowa).
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9.4

Btedy procesowe bez komunikatow

Symptomy

‘ Srodki zaradcze

@y, Wskazéwka!

Moze sig¢ zdarzy¢, ze w celu wyeliminowaniu btedéw wymagana bedzie zmiana lub skorygowanie ustawierl w pewnych funkcjach. Funkcje wymienione ponizej,
takie jak np. TLUMIENIE PRZEPEYWU, itp. opisane sa w rozdziale “Opis funkcji przyrzadu”.

Niestabilne wskazanie wartosci
mierzonej pomimo, ze przeptyw jest
ustalony.

Sprawdzi¢ czy ciecz nie zawiera pecherzy gazu.
Funkcja "TEUMIENIE PRZEPEYWU" — zwiekszy¢ warto$§¢ (— PARAMETRY SYSTEMOWE)
Funkcja "TEUMIENIE WSKAZNIKA" — zwiekszy¢ wartos¢ (— WSKAZNIK)

w b=

Wartosci przeptywu sg ujemne,
podczas gdy ciecz piynie przez rurociag
kierunku dodatnim.

1. Wersja rozdzielna: sprawdzi¢ podtaczenie elektryczne — str. 19.
2. Zmieni¢ odpowiednio ustawienie w funkcji KIERUNEK MONTAZU CZUJNIKA (zmiana znaku)

Na wskazniku lub wyjsciu sygnatowym
wystepuja pulsacje lub wahania wartos-
ci mierzonej, np. powodowane przez
pompe ttokowag, perystaltyczng, mem-
branowg lub inna pompe o podobnej
charakterystyce pracy.

1. Funkcja "TEUMIENIE PRZEPLYWU" — zwigkszy¢ warto$¢ (— PARAMETRY SYSTEMOWE)
2. Funkcja "TEUMIENIE WSKAZNIKA" — zwigkszy¢ warto$¢ (— WSKAZNIK)

3. Je$li pomimo zmiany powyzszych ustawieri problem nadal wystepuje, wymagana jest instalacja ttumika pulsaciji
pomiedzy pompa a przeptywomierzem.

Na wyswietlaczu wskazywana jest
warto$¢ przeptywu pomimo, ze ciecz
znajduje sie w stanie spoczynku i rura
pomiarowa jest catkowicie wypetniona.

1. Sprawdzi¢ czy ciecz nie zawiera pecherzy gazu.

2. Uaktywni¢ funkcje "WARTOSC ZAEACZAJACA ODCIECIE", tj. wprowadzi¢ lub zwiekszy¢ wartos¢ dla odciecia
pomiaru przy niskim przeptywie (— PARAMETRY PROCESOWE).

Niezaleznie od aktualnego sygnatu
przeptywu, zawsze wskazywana jest
warto$¢ mierzona przeptywu = 0.

Za wysoka warto$¢ dla odciecia pomiaru przy niskim przeptywie. Zredukowa¢ warto$¢ w funkcji "WARTOSC
ZALACZAJACA ODCIECIE".

Brak sygnatu przeptywu.

1. Sprawdzi¢ czy rurociag jest catkowicie wypetniony ciecza. Jest to warunek konieczny dla zapewnienia
niezawodnego i doktadnego pomiaru przeptywu.

2. Sprawdzi¢ czy przed montazem usuniete zostaty wszystkie pozostato$ci opakowania stosowanego podczas
transportu, wigczajac ostony ochronne czujnika.

3. Sprawdzi¢ czy podfaczenie elektryczne wymaganego wyjscia sygnatowego jest prawidtowe.

Usuniecie btedu jest niemozliwe lub
wystapit btad nieopisany powyzej.
W takich przypadkach, prosimy

o0 kontakt z lokalnym oddziatem
Endress+Hauser.

W przypadku tego typu probleméw, mozliwe sg nastepujace rozwiazania:

Zwrécenie sie o pomoc techniczna do lokalnego oddziatu serwisowego E+H

W przypadku wezwania pomocy serwisowej, przed przybyciem specjalisty prosimy przygotowa¢ nastepujace informacje:
— Krétka charakterystyka btedu

— Dane techniczne z tabliczki znamionowej: kod zaméwieniowy i numer seryjny

Zwrot przyrzadu do Endress+Hauser

Przed zwréceniem przyrzadu do Endress+Hauser w celu naprawy lub kalib- racji, konieczne jest spetnienie okreslonych
warunkéw — str. 6.

Do odsytanego przyrzadu zawsze nalezy zataczy¢ nalezycie wypethiony formularz “Deklaracja dotyczaca skazenia”.
Wzér tego formularza mozna znalez¢ na koricu niniejsze Instrukeji obstugi.

Wymiana modutéw elektroniki przetwornika
Wadliwe podzespoty elektroniki — zamdéwic¢ czedci zamienne
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Endress+Hauser

9.5 Czesci zamienne

Szczegbtowe wskazéwki diagnostyczne zawarte zostaty w poprzednim rozdziale.

Ponadto, przyrzad pomiarowy zapewnia dodatkowe wsparcie poprzez ciagla samodiagnostyke oraz
komunikaty btedéw.

Naprawa usterki moze wymaga¢ wymiany uszkodzonych podzespotéw na sprawne (przetestowane)
czes$ci zamienne. Na ponizszym rysunku przedstawiono zakres dostepnych czesci zamiennych.

Wskazéwka!

Czesci zamienne moga by¢ zamawiane bezposrednio z lokalnego oddziatu serwisowego E+H, poprzez
podanie numeru seryjnego znajdujacego sie na tabliczce znamionowej przetwornika.

Czesci zamienne dostarczane s3 jako zestawy zawierajace nastepujace elementy:
m Cze$¢ zamienna

m Czesci dodatkowe, mate elementy (Sruby montazowe, itp.)

m [nstrukcje montazowe

m Opakowanie

A0005960

Rys. 26:  Czesci zamienne dla przetwornika Prosonic Flow 92F PROFIBUS PA

Modut wskaznika

Uchwyt kart elektroniki

Karta I/0 (modut COM); wersja standardowa oraz Ex-i
Karta wzmacniacza

Karta I/0 (modut COM); wersja Ex-d

Modut pamieci HistoROM/T-DAT

A W~
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9.5.1 Wymiana Kkart elektroniki

Wersja standardowa oraz Ex-i

Ostrzezenie!

m Ryzyko uszkodzenia podzespotéw elektronicznych (konieczno$¢ zabezpieczenia przed wprowadza-
niem tadunkéw elektrostatycznych). kadunki elektrostatyczne moga spowodowaé uszkodzenie ele-
mentow elektronicznych lub wptyna¢ ujemnie na ich dziatanie. Zatem wszelkie prace przy podzespo-
tach elektronicznych nalezy wykonywac na stanowisku z uziemiona powierzchnia roboczg, przygo-
towana z mysla o przyrzadach wrazliwych na dziatanie tadunkéw elektrostatycznych!

m W przypadku urzadzen z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych wybuchem, prosimy
postepowa¢ zgodnie z zaleceniami oraz diagramami zawartymi w dokumentacji Ex stanowigcej
uzupeienie niniejszej Instrukcji obstugi.

Uwaga!
Stosowac tylko oryginalne czeSci Endress+Hauser.

Procedura wymiany kart elektroniki — Rys. 27:

1.
2.

ISAINAREE i

10.
11.

12.
13.

14.

15.

Odkreci¢ pokrywe (1) przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.

Zdja¢ modut wskaznika (2) z uchwytéw (3) i umie$ci¢ go na prawym uchwycie od lewej strony
(zabezpieczenie modutu wskaznika).

Zluzowa¢ $rube (4) mocujaca pokrywe przedziatu podtaczeniowego (5) i ztozy¢ pokrywe.
Wryjaé ztacze zaciskowe (6) z karty I/0 (modut COM).

Podnies¢ pokrywe (7) z tworzywa sztucznego.

Odtaczy¢ wtyk przewodu sygnatowego (8) od karty wzmacniacza i wyjaé przewdd sygnatowy
z uchwytu podtrzymujacego.

Odtaczy¢ wtyk (9) przewodu taSmowego od karty wzmacniacza i wyjaé przewdd taSmowy

z uchwytu podtrzymujacego (10).

Zdja¢ modut wskaznika (2) z prawego uchwytu (3) i odtozy¢ go obok.

Ponownie opusci¢ pokrywe (7) z tworzywa sztucznego.

Odkrecié¢ $ruby (11) uchwytu (12) kart elektroniki.

Catkowicie wyja¢ uchwyt (12) kart.

Nacisna¢ boczne zatrzaski (13) uchwytu kart i oddzieli¢ uchwyt (12) od modutu gtéwnego (14).
Wymieni¢ karte I/O (modut COM) (16):

— Odkreci¢ trzy $ruby (15) mocujace karte [/O (modut COM).

— Wyjaé karte I/O (modut COM) (16) z modutu gtéwnego (14).

— Zainstalowaé nowa karte [/O (modut COM) w module gtéwnym i dokreci¢ §ruby mocujace.
Wymieni¢ karte wzmacniacza (18):

— Odkreci¢ $ruby (17) mocujace karte wzmacniacza.

— Wyja¢ karte wzmacniacza (18) z modutu gtéwnego (14).

— Zainstalowac nowa karte wzmacniacza w module gtéwnym i dokreci¢ $ruby mocujace.

Montaz odbywa sie¢ w analogiczny sposéb, w odwrotnej kolejnosci.

Endress+Hauser
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Rys. 27:  Wymiana kart elektroniki , wersja standardowa oraz Ex-i
1 Pokrywa przedziatu elektroniki

2 Modut wskaznika

3 Uchwyty modutu wskaznika

4 Sruby mocujace pokrywe przedziatu podigczeniowego
5 Przedziat podtaczeniowy

6 Zlacze zaciskowe

7 Pokrywa z tworzywa sztucznego

8 Wtyk przewodu sygnatowego

9 Zabezpieczenie przewodu tasmowego

10 Wiyk przewodu tasmowego modutu wskaznika

11 Wkrety mocujace uchwyt modutu

12 Uchwyt modutu

13 Zatrzaski uchwytu modutu

14 Modut gtéwny

15 Sruby mocujace karte 1/0 (modut COM)

16 Karta 1/0 (modut COM)

17 Sruby mocujace karte wzmacniacza

18  Karta wzmacniacza

2000191
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Wersja Ex d

Ostrzezenie!

= Ryzyko uszkodzenia podzespotéw elektronicznych (konieczno$¢ zabezpieczenia przed wprowadza-
niem tadunkéw elektrostatycznych). kadunki elektrostatyczne moga spowodowaé uszkodzenie ele-
mentéw elektronicznych lub wptyna¢ ujemnie na ich dziatanie. Zatem wszelkie prace przy podzespo-
tach elektronicznych nalezy wykonywac na stanowisku z uziemiong powierzchnig robocza, przygo-
towana z mysla o przyrzadach wrazliwych na dziatanie tadunkéw elektrostatycznych!

m W przypadku urzadzen z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych wybuchem, prosimy
postepowac zgodnie z zaleceniami oraz diagramami zawartymi w dokumentacji Ex stanowigcej
uzupemienie niniejszej Instrukcji obstugi.

Uwaga!

Stosowac tylko oryginalne czeSci Endress+Hauser.

Procedura wymiany kart elektroniki — Rys. 28:

Montaz / demontaz karty [/O (modut COM)

Zwolni¢ zacisk zabezpieczajacy (1) pokrywe (2) przedziatu podtaczeniowego.
Odkreci¢ pokrywe (2) przedziatu podtaczeniowego z obudowy przetwornika.
Odtaczy¢ ztacze zaciskowe (3) z karty I/O (modut COM) (5).

Odkreci¢ $rube (4) mocujaca karte I/0 (modut COM) (5) i lekko wyciagnac karte.
Odtaczy¢ wtyk (6) przewodu podiaczeniowego z karty I/O (modut COM) (5).
Catkowicie wyja¢ karte I/0 (modut COM) (5).

Montaz odbywa sie w analogiczny sposéb, w odwrotnej kolejnosci.

No vk Ddb =

Montaz / demontaz karty wzmacniacza
1. Odkreci¢ pokrywe (7) przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.

2. Zdja¢ modut wskaznika (8) z uchwytéw (7) i umiesci¢ go na prawym uchwycie od lewej strony
(zabezpieczenie modutu wskaznika).

3. Podnies¢ pokrywe (10) z tworzywa sztucznego.

4. Odtaczy¢ wtyk przewodu tasSmowego modutu wskaznika (8) od karty wzmacniacza i wyjac
przewdd taSmowy z uchwytu podtrzymujacego.

5. Odtaczy¢ wtyk (11) przewodu sygnatowegood karty wzmacniacza i wyjaé przewdd sygnatowy
z uchwytu podtrzymujacego.
Odkreci¢ wkrety mocujace (12) i opusci¢ pokrywe (13).
Odkreci¢ obydwie sruby (14) mocujace uchwyt (15) karty.
Lekko wyciagnac uchwyt (15) karty i odtaczy¢ wtyk (16) przewodu podiaczeniowego z modutu
gléwnego.

9.  Catkowicie wyciagna¢ uchwyt (15) karty.

10. Nacisnac¢ boczne zatrzaski (17) uchwytu karty i oddzieli¢ uchwyt (15) kart od modutu gtéwnego
(18).

11. Wymienic¢ karte wzmacniacza (20):
— Odkreci¢ Sruby (19) mocujace karte wzmacniacza.
— Wyja¢ karte wzmacniacza (20) z modutu gtéwnego (18).
— Zainstalowa¢ nowa karte wzmacniacza w module gtéwnym i dokreci¢ Sruby mocujace.

12. Montaz odbywa sie w analogiczny sposéb, w odwrotnej kolejnosci.
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Rys. 28:  Wymiana kart modutu elektroniki , wersja Ex d

Zacisk zabezpieczajacy pokrywe przedziatu podiaczeniowego

Pokrywa przedziatu podiaczeniowego
Zlacze zaciskowe

Sruba mocujaca karte I/0 (modut COM)
Karta I/0 (modut COM)

Wiyk przewodu podtaczeniowego karty 1/0
Pokrywa przedziatu elektroniki

Modut wskaznika

Uchwyty modutu wskaznika

Pokrywa z tworzywa sztucznego

Wtyk przewodu sygnatowego

Sruby mocujace pokrywe przedziatu podigczeniowego
Pokrywa przedziatu podtaczeniowego
Sruby uchwytu karty

Uchwyt karty

Wiyk przewodu podtaczeniowego

Zatrzaski uchwytu karty

Modut gtéwny

Sruby mocujace karte wzmacniacza

Karta wzmacniacza
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9.6 Zwrot

— str. 6

9.7 Usuwanie przyrzadu

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych usuwania urzadzen elektrycznych!

9.8 Weryfikacja oprogramowania

Data Wersja oprogramowania | Zmiany oprogramowania Instrukcja obstugi
06.2006 PROFIBUS PA Oryginalne oprogramowanie, umozliwiajace 71027174/06.06
1.00.XX obstuge poprzez:
— FieldCare
— ToF Tool - Fieldtool Package
— Simatic PDM
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10 Dane techniczne

10.1  Przeglad danych technicznych

10.1.1 Zastosowanie

— str. 5

10.1.2 Konstrukcja systemu pomiarowego

Zasada pomiaru Zasada dziatania przeptywomierza Prosonic Flow bazuje na pomiarze réznicy czaséw przejécia fali
ultradZwiekowe;.
Uktad pomiarowy — str. 7

10.1.3 WielkoSci wejsciowe

Warto$¢ mierzona Predko$¢ przeptywu (proporcjonalna do réznicy czaséw przejécia fali ultradZwiekowej)

Zakres pomiarowy Typowo v =0.01 ... 10 m/s (z deklarowana doktadnoscig)

Zakresy pomiarowe dla cieczy

Srednica nominalna ZaKres pomiarowy (ciecze) Myng) -« Mpyay()
25 1" 0 ... 300 dm®/min 0 ... 90 gal/min
40 14" 0 ... 700 dm®/min 0 ... 190 gal/min
50 2" 0 ... 1100 dm3/min 0 ... 300 gal/min
80 3" 0 ... 3000 dm3/min 0 ... 800 gal/min
100 4" 0 ... 4700 dm3/min 0 ... 1250 gal/min
150 6" 0 ... 600 m®/min 0 ... 2650 gal/min
Dynamika pomiaru Ponad 1000:1

Przeptywy wieksze niz ustawiony zakres pomiarowy nie powoduja przesterowania przedwzmacniacza.
Oznacza to, ze licznik wewnetrzny przeptywomierza nadal zlicza poprawnie.

10.1.4 Wielkosci wyjsciowe

Sygnat wyjsciowy Interfejs PROFIBUS PA

m PROFIBUS PA zgodnie z IEC 61158 (MBP), separacja galwaniczna

m Profil 3.01

m Prédkocea transmisji: 31.25 kBit/s

m Pobdr pradu: 16 mA

m Zasilanie: 9...32V; 0.5 W

m Zlacze magistrali obiektowej z whudowanym zabezpieczeniem przed odwrotna polaryzacja

m FDE (Fault Disconnection Electronic): 0 mA

m Kodowanie sygnatu: Manchester 11

m Adres sieciowy moze by¢ ustawiany za pomoca mikroprzetacznikéw na przeptywomierzu lub za
pomoca programu narzedziowego
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Sygnalizacja usterki PROFIBUS PA
Komunikaty statusu i alarmu zgodnie ze specyfikacja profilu 3.01 PROFIBUS

Odciecie niskich przeptywéw Punkt odciecia (zerowania) pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy petzajace) jest ustawiany.

Separacja galwaniczna Wszystkie obwody wejs¢, wyjs¢ i zasilania sa miedzy soba separowane galwanicznie.

10.1.5 Zasilanie

Podtaczenie elektryczne — str. 19 ff.
Napiecie zasilajace 9..32VDC
Wprowadzenie przewodéw Przewdd magistrali obiektowej

» Diawik: M20 x 1.5 (8 ... 12 mm)
m Gwinty wewnetrzne: 1/2" NPT, G 1/2" (niedostepne dla wersji gwintowej)

Parametry przewodéw m Nalezy stosowal przewdd o zakresie temperatury pracy (ciagtej) co najmniej:
—40 °C ... (dopuszczalna maks. temperatura otoczenia plus 10 °C).
m Przew(d dla wersji rozdzielnej — str. 19

Zanik napiecia zasilajacego m Licznik zapamietuje ostatnig warto$¢ (mozliwos¢ konfiguracii).
m Wszystkie ustawienia sa zachowywane w pamieci EEPROM i T-DAT.
» Komunikaty/kody diagnostyczne (tacznie z warto$cia licznika godzin pracy) zostaja zachowane.

10.1.6 Doktadnos¢ pomiaru

Warunki odniesienia Granice btedu zgodne z ISO/DIS 11631:

m 20...30°C; 2 ... 4 bar
m Stanowisko kalibracyjne zgodne z krajowymi normami
= Punkt zerowy ustawiony w warunkach roboczych

Maksymalny btad pomiaru Dla liczby Reynoldsa > 10000, doktadnos¢ systemu przy danej predkosci przeptywu wynosi:
DN 25 ... DN150
0.5...10m/s +0.5% w.w. £0.01% z.m.
<0.5m/s +0.035% z.m.

opcjonalnie dla DN 80 ... DN150
0.5...10m/s +0.3% w.w. +0.01% z.m.

<0.5m/s +0.025% z.m.

w.w. = warto$¢ wskazywana
z.m. = zakres maksymalny

Powtarzalnos¢ + 0.2% wartosci wskazywanej
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10.1.7 Warunki pracy: montaz

Wskazéwki montazowe — str. 11 ff.
Odcinki dolotowe i wylotowe — str. 13
Dtugo$¢ przewodu — str. 19

(wersja rozdzielna)

10.1.8 Warunki pracy: srodowisko

Temperatura otoczenia

ES

Wersja kompaktowa

m Wersja standardowa: —40 ...+60 °C
m Wersja EEx-d / EEx-i: =40 ... +60°C
m Wersja ATEX II 1/2 GD/ochrona przed wybuchem pytéw palnych: —20 ... +60°C

Odczyt wskazani przyrzadu jest mozliwy w zakresie temperatur: =20 °C ... +70 °C

Wersja rozdzielna

» Czujnik
— Wersja standardowa: —40 ... +80 °C
— Wersja EEx-d / EEx-i: —40 ... +80°C
— Wersja ATEX 11 1/2 GD/ochrona przed wybuchem pytéw palnych: —20 ... +60°C

m Przetwornik:
— Wersja standardowa: —40 ... +80 °C
— Wersja EEx-i: —40 ... +80°C
— Wersja EEx-d: —40 ... +60°C
— Wersja ATEX II 1/2 GD/ochrona przed wybuchem pytéw palnych: —20 ... +60°C

Odczyt wskazan przyrzadu jest mozliwy w zakresie temperatur: =20 °C ... +70 °C

Wskazdéwkal

W przypadku montazu na otwartej przestrzeni zalecamy zastosowanie ostony pogodowej (kod
zaméwieniowy: 543199), zabezpieczajacej przetwornik przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. Uwaga ta odnosi sie szczegdlnie do cieptych stref klimatycznych.

Temperatura sktadowania

Wersja standardowa: —40 ... +80 °C
Wersja EEx-d / EEx-i: —40 ... +80°C
Wersja ATEX II 1/2 GD/ochrona przed wybuchem pytéw palnych: —20 ... +60°C

Stopiefi ochrony

m Przetwornik Prosonic Flow 92: [P 67 (NEMA 4X)
m Czujnik Prosonic Flow F do zabudowy ko®nierzowej: IP 67 (NEMA 4X)
Opcjonalnie: [P 68 (NEMA 6P)

Odporno$¢ na uderzenia

Zgodnie z IEC 68-2-31

Odporno$¢ na drgania

Przyspieszenia do 1 g zgodnie z IEC 68-2-6

Kompatybilnos¢
elektromagnetyczna (EMC)

Endress+Hauser
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10.1.9 Warunki pracy: proces

Temperatura medium Czujnik: —40 ... +150 °C

Ci$nienia nominalne Diagramy obciazeniowe (zalezno$¢ ciSnienie / temperatura) dla réznych przytaczy technologicznych
znajduja sie w Karcie katalogowej przeptywomierza (T1072D/06/pl), ktéra mozna pobra¢ w formacie
PDF ze strony internetowej (www.pl.endress.com).
Wrykaz dostepnej dokumentacji uzupetniajacej podany jest na str. 72.

Wartosci przeptywoéw Patrz “Zakres pomiarowy” na str. 67.
Straty ci$nienia W przypadku czujnika o jednakowej Srednicy nominalnej jak rurociag spadek cisnienia jest pomijalnie
maty.

10.1.10 Budowa mechaniczna

Konstrukcja / wymiary Wymiary oraz dtugosci zabudowy przetwornika i czujnika podane sa w Karcie katalogowej
przeptywomierza (T1072D/06/pl), ktéra mozna pobra¢ w formacie PDF ze strony internetowej
(www.pl.endress.com).
Wrykaz dostepnej dokumentacji uzupetniajacej podany jest na str. 72.

Masa (system metryczny) $rednica Masa [kg]
norrll)ir;Ialna Wersja kompaktowa Wersja rozdzielna (bez przewodu)
Czujnik Przetwornik
[mm] EN (DIN) / JIS ANSI/ | EN (DIN) / JIS ANSI /
AS* AWWA AS* AWWA
25 10 10 10 8 8 8 6.0
40 12 13 12 11 11 10 6.0
50 14 15 13 12 13 11 6.0
80 24 28 28 22 26 26 6.0
100 35 44 44 32 42 42 6.0
150 93 115 115 91 113 113 6.0

Przetwornik (wersja kompaktowa): 0.9 kg
Podane sa masy wersji dla standardowych ci$niert nominalnych, bez uwzglednienia masy opakowania
* Wersje z kotnierzami wg AS dostepne sa wytacznie dla DN 251 DN 50

Masa (system calowy) Srednica Masa [funty]
nonll;rltlalna Wersja kompaktowa Wersja rozdzielna (bez przewodu)
Czujnik Przetwornik
[cale] EN (DIN) / JIS ANSI /| EN (DIN) / JIS ANSI /
AS* AWWA AS* AWWA
1" 22 22 22 18 18 18 13.2
11" 26 29 26 24 24 22 13.2
2" 31 33 29 26 29 24 13.2
3" 53 62 62 49 57 57 13.2
4" 77 97 97 71 93 93 13.2
6" 205 254 254 201 249 249 13.2

Przetwornik (wersja kompaktowa): 2 funty
Podane s3 masy wersiji dla standardowych ci$nieri nominalnych, bez uwzglednienia masy opakowania
* Wersje z kotnierzami wg AS dostepne sa wytacznie dla DN 1" i DN 2"
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Materiaty

Obudowa przetwornika i obudowa przedziatu podiaczeniowego czujnika (wersja rozdzielna):
Obudowa kompaktowa: ciSnieniowy odlew aluminiowy lakierowany proszkowo

Obudowa czujnika
Stal kwasoodporna, ASTM A351-CF3M, zgodna z wymogami NACE MRO175 oraz MR0O103

Kotnierze

m Komierze do wspawania wg EN (DIN) ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L)
m Koierze do wspawania wg ANSI i JIS ze stali kwasoodpornej F316/F316L, zgodnej z wymogami
NACE MRO175 oraz MR0103

Diagramy obcigzeniowe

Diagramy obciazeniowe (zalezno$¢ ci$nienie / temperatura) dla réznych przytaczy technologicznych
znajduja sie w Karcie katalogowej przeptywomierza (TI072D/06/pl), kt6ra mozna pobra¢ w formacie
PDF ze strony internetowej (www.pl.endress.com).

Wykaz dostepnej dokumentacji uzupetniajacej podany jest na str. 72.

10.1.11 Interfejs uzytkownika

WskazZnik

m Ciektokrystaliczny, pod§wietlany, dwuwierszowy, 16 znakéw w wierszu
m W zaleznosci od zaprogramowania wskazuje warto$ci mierzone i status przyrzadu
m Temperatury ponizej —20 °C moga mie¢ ujemny wplyw na czytelno$¢ wskazan przyrzadu

Elementy obstugi

Brak elementéw obstugi lokalnej, mozliwo$¢ obstugi zdalnej

Zdalna obstuga

= PROFIBUS PA
m FieldCare
m ToF Tool - Feldtool Package
(pakiet oprogramowania Endress+Hauser do zdalnej konfiguracji, obstugi i diagnostyki)
» SIMATIC PDM
(program narzedziowy Siemens)

10.1.12 Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE

Umieszczajac na przyrzadzie znak CE, Endress+Hauser potwierdza, Ze przyrzad spetnia wszystkie
stosowne wymagania Unii Europejskie;.

Znak C-tick

Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej okreslone przez
Australian Communications and Media Authority (ACMA).

Dopuszczenia Ex

Informacje na temat aktualnie dostepnych wersji do pracy w strefach zagrozonych wybuchem (ATEX,
FM, CSA) mozna uzyska¢ w biurach Endress+Hauser. Informacje dotyczace eksploatacji przyrzadéw
w strefach zagrozonych wybuchem znajduja sie¢ w odrebnej dokumentacji.

Certyfikat PROFIBUS PA

Przeptywomierz pozytywnie przeszedt wszystkie procedury kontrolne, zostat zarejestrowany i uzyskat
$wiadectwo PNO (Organizacja Uzytkownikéw PROFIBUS). Spetnia wszystkie wymogi zgodnie

z przedstawiong ponizej specyfikacja:

m Przeptywomierz certyfikowany jest zgodnie ze specyfikacjami PROFIBUS PA Profil 3.01 (numer

certyfikatu dostepny na Zyczenie)
m Przyrzad moze wspétpracowac z certyfikowanymi wyrobami innych producentéw (kompatybilnosc).

Dyrektywa ci$nieniowa PED

Endress+Hauser

Przeptywomierze o Srednicy nominalnej mniejszej lub réwnej DN 25 podlegaja pod Artykut 3(3)
Dyrektywy 97/23/EC (PED). Dla wigkszych Srednic dostepne sa przyrzady spetniajace wymagania
Kategorii III (w zaleznosci od ci$nienia pracy i rodzaju medium).
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m EN 60529
Stopnie ochrony obudéw (kody IP).

m EN 61010-1
Metody zabezpieczeni przyrzadéw elektrycznych przeznaczonych do pomiaréw, sterowania, regulacji
i procedur laboratoryjnych.

m EN 61326/A1 (IEC 1326)
“Emisja zaktécenl zgodna z wymogami dla Klasy A”.
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (wymagania EMC).

= NAMUR NE 21
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) przemystowych urzadzen pomiarowych i
laboratoryjnych.

= NAMUR NE 43
Standaryzacja poziomu wyjsciowych sygnatéw analogowych przetwornikéw cyfrowych w przypadku
usterki.

= NAMUR NE 53
Standaryzacja oprogramowania urzadzen obiektowych i cyfrowych przetwornikéw sygnatéw
pomiarowych.

m ANSI/ISA-S.61010-1(82.02.01) CSA-C22.2 No. 1010.1 ANSI/UL 61010-1
Wymogi bezpieczetistwa dla przyrzadéw elektrycznych przeznaczonych do pomiaréw, sterowania
i procedur laboratoryjnych. Stopienl zanieczyszczenia 2.

m NACE Standard MRO103
Norma wymagani materiatowych - materiaty odporne na naprezeniowe pekanie siarczkowe stosowane
w korozyjnych Srodowiskach w sektorze przetworstwa ropy naftowe;j.

» NACE Standard MRO175
Norma wymagati materiatowych - odporne na naprezeniowe pekanie siarczkowe materiaty metaliczne
dla urzadzen stosowanych w przemysle naftowym.

10.1.13 Kody zaméwieniowe

Na Zyczenie, pracownicy Endress+Hauser przedstawia kody zaméwieniowe interesujacych Paristwa
przyrzadéw.

10.1.14 Akcesoria

Dla przetwornika jak i czujnika pomiarowego dostepne sa réznorodne akcesoria, ktére mozna zaméwi¢
w Endress+Hauser oddzielnie — str. 50.

10.1.15 Dokumentacja uzupetniajaca

m Broszura: Pomiary przeptywu cieczy, pary i gazéw (FAOO5D/06/pl)
m Karta katalogowa Prosonic Flow 92F (T1072D/06/pl)
= Dokumentacja Ex dla wersji z dopuszczeniem: ATEX, FM, CSA
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Prosonic Flow 92F PROFIBUS PA Opis funkgji przyrzadu

11 Opis funkcji przyrzadu

11.1  Struktura matrycy funkcji

Grupy / grupy funkcji Funkcje
| WART. MIERZONE | - str. 74 ff. —| PRZEPLYW OBJET. | PREDKOSC DZWIEKU | PREDK. PRZEPEYWU | POZIOM SYGNAEU
{
| JEDNOSTKISYST. | str. 75 ff. —| JEDN.PRZEPEL.OBJ. | JEDN.DEUGOSCI | JEDN.PREDKOSCI |
v
| SZYBKAKONFIGUR. |- str. 76 ff. > | T-DAT ZAPIS/ODCZYT |
!
| OBSLUGA |- str. 77 ft. - JEZYK | KODDOSTEPU | KOD UZYTKOWNIKA | STATUS DOSTEPU |
{
| WSKANK |- str. 78 1. | PRZYPIS. WIERSZA 1 | PRZYPIS. WIERSZA 2 |WART. 100% WIERSZ 1| WART. 100% WIERSZ 2
. FORMAT TEUMIENIE WSKAZ | KONTRASTLCD | TEST WSKAZNIKA
| LCINK1..2 |- str. 80 ff. > SUMAL.2 SUMA 1...2 STATUS KANAE JEDNOST. LICZNIKA
! USTAW. LICZNIKA | WARTOSC WSTEPNA | TRYBLICZNIKA | OBSEUGA BEEDOW
| KOMUNIKACJA |- OBSEUGA — | OZNACZ.P-TUPOM. | ADRESSIECIOWY | OCHRONA ZAPISU WYBOR GSD
str. 83 ff. WYSYE. JEDNOSTEK | WERSJA PROFILU IDPRZYRZADU | SPRAW. KONFIGUR.
"
WEJ. ANALOG. 1 ...4 | KANAE1..4 TRYB BEZPIECZNY | WART. BEZPIECZNA | STAEA CZASOWA
. str. 85 ff. Al1...4OUT VALUE | Al 1...4 OUT STATUS
{
WART. WYSWIETL. | —>| WART. WYSWIETL. |  OUT STATUS |
str. 87 I,
PARAM. PROCESOWE | — str. 88 1f. — | PRZYPIS.ODCIECIA |WART. ZAE. ODCIECIE|WART.WYE. ODCIECIE| USTAWIANIE ZERA
{
KIER. MONT. TEUMIENIE ZEROWANIE
PARAM. SYSTEMOWE | —> str. 89 I, - CZUINIKA PRIEPEYWU WSKAZAX TRYB POMIAROWY
{
DANE CZUNIKA | - str. 90 I, | WSP. KALIBRACYJNY | PUNKT ZEROWY | USTAWIANIE ZERA | WSP. KOREKCYINY
. DEUGOSC KABL | ZM. DEUG. KABLI
NADZOR - str. O1 ff. | AKLSTANURZADZ. | e otN OPOZN.ALARMU |  RESET SYSTEMU
. IL. GODZ. PRACY
| SYMULACJA SYSTEMU | - str. 93 ff. | SYM. WART. MIERZ. |WART. SYMULOWANA
{
| WERSJA CZUINIKA | - str. 94 ff. | NRSERYNY |
1
WERSJA
WIMACNIACZA |~ str. 94 1, — | OPROGRAMOWANIE TYP1/O
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11.2  Grupa WARTOSCI MIERZONE

Opis funkcji: grupa WARTOSCI MIERZONE

PRZEPLYW Na wskazniku ukazuje sie aktualnie mierzona warto$¢ przeptywu objetoSciowego.

OBJETOSCIOWY Wskazanie:

5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa, wraz z jednostka
(np. 5.545 dm3/m; 1.4359 kg/h; 731.63 gal/d; itd.)

@y, Wskazéwka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDNOSTKA
PRZEPLYWU OBJETOSCIOWEGO (patrz str. 75).

PREDKOSC DZWIEKU Na wskazniku ukazuje sie aktualnie mierzona predkos¢ rozchodzenia sie dZwieku
w cieczy.
Wskazanie:

5-cyfrowa liczba statoprzecinkowa, wraz z jednostka
(np. 1400.0 m/s, 5249.3 ft/s)

&y, Wskazéwkal
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDNOSTKA
PREFDKOSCI (patrz str. 75).

PREDKOSC Na wskazniku ukazuje sie aktualnie mierzona predko$¢ przeptywu.

PRZEPEYWU Wskazanie:

5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa, wraz z jednostka i znakiem
(np. 8.0000 m/s, 26.247 ft/s)

@y, Wskazéwka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDNOSTKA
PREFDKOSCI (patrz str. 75).

POZIOM SYGNALU Na wskazniku wy$wietlany jest poziom sygnatu.

Wskazanie:
4-cyfrowa liczba statoprzecinkowa, wraz z jednostka
(np. 80.0 dB)

@y Wskazéwkal
W przypadku Prosonic Flow, celem zapewnienia prawidtowego pomiaru wymagany jest
poziom sygnatu > 30 dB.
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11.3  Grupa JEDNOSTKI SYSTEMOWE

Opis funkcji: grupa JEDNOSTKI SYSTEMOWE

JEDNOSTKA
PRZEPEYWU
OBJETOSCIOWEGO

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostek, w ktérych wskazywana ma by¢ warto§¢
przeptywu objeto$ciowego.

Wybrana tutaj jednostka obowiazuje réwniez dla odciecia pomiaru przy niskim
przeptywie.

&y, Wskazéwkal
[stnieje mozliwo$¢ wyboru nastepujacych jednostek czasu:
s = sekunda, m = minuta, h = godzina, d = dzief

Opgcje:

Uktad metryczny:

Centymetr szeScienny — cm®/jednostka czasu
Decymetr szescienny — dm3/jednostka czasu
Metr szescienny — m3/jednostka czasu
Mililitr — ml/jednostka czasu

Litr — 1/jednostka czasu

Hektolitr — hl/jednostka czasu

Megalitr - Ml/jednostka czasu MEGA

Uktad US:

Centymetr szeScienny — cc/jednostka czasu

Wys. 1 stopy na pow. 1 akra — af/jednostka czasu

Stopa sze$cienna — ft3/jednostka czasu

Uncja objetosci — oz f/jednostka czasu

Galon — US gal/jednostka czasu

Kilogalon — US Kgal/jednostka czasu

Megagalon — US Mgal/jednostka czasu

Barytka (stand. ciecze: 31.5 gal/bbl) — US bbl/jednostka czasu NORM.
Barytka (piwo: 31.0 gal/bbl) — US bbl/jednostka czasu BEER

Barytka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) — US bbl/jednostka czasu PETR.
Barytka (zbiorn. napetniaj.: 55.0 gal/bbl) — US bbl/jednostka czasu TANK

Uktad angielski:

Galon — imp. gal/jednostka czasu

Megagalon — imp. Mgal/jednostka czasu

Barytka (piwo: 36.0 gal/bbl) — imp. bbl/jednostka czasu BEER

Barytka (petrochemikalia: 34.97 gal/bbl) — imp. bbl/jednostka czasu PETR.

Ustawienie fabryczne:
/s

JEDNOSTKA DEUGOSCI

Funkcija ta stuzy do wyboru jednostek dtugosci.

Opgcje:
MILLIMETER
INCH

Ustawienie fabryczne:
MILLIMETER

JEDNOSTKA
PREDKOSCI

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostek predkosci.

Wybrana tutaj jednostka obowiazuje dla :
» predkodci dZwieku

m predkodci przeptywu

Opgcje:

m/s

ft/s

Ustawienie fabryczne:
m/s
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11.4  Grupa SZYBKA KONFIGURACJA

Opis funkcji: grupa SZYBKA KONFIGURACJA

T-DAT ZAPIS/ODCZYT Funkcja ta stuzy do zapisu ustawierl/konfiguracji parametréw przetwornika w pamieci
danych przetwornika T-DAT lub odczytu ustawienl parametréw z T-DAT do pamieci
EEPROM (funkcja zabezpieczajaca realizowana recznie).

Przykiady zastosowania:

m Po uruchomieniu, parametry danego punktu pomiarowego, moga zosta¢ zapisane
w pamieci T-DAT jako kopia rezerwowa.

m Jedli z jakiegokolwiek powodu, przetwornik zostanie wymieniony, dane zapisane
w pamieci T-DAT moga zosta¢ wprowadzone do nowego przetwornika (pamiec¢
EEPROM).

Opcje:

ANULU]J

ZAPIS (z EEPROM do T-DAT)
ODCZYT (z T-DAT do EEPROM)

Ustawienie fabryczne:
ANULUJ
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11.5 Grupa OBSLUGA

Opis funkgcji: grupa OBSLUGA

JEZYK

Funkcja ta stuzy do wyboru jezyka dialogowego, w ktérym na wskazniku lokalnym beda
sie ukazywaé wszystkie komunikaty.

Opcje:
ENGLISH
DEUTSCH
FRANCAIS
ESPANOL
ITALIANO
NEDERLANDS
NORSK
SVENSKA
SUOMI
PORTUGUES
POLSKI
CESKI

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od ustawienl regionalnych (metryczny system jednostek: patrz str. 95 lub system
jednostek US: patrz str. 95 )

KOD DOSTEPU

Wszystkie dane systemu pomiarowego sa zabezpieczone przed mozliwoscia
przypadkowej zmiany. Jesli z poziomu tej funkcji nie zostanie wprowadzony prawidtowy
kod, mozliwo$¢ programowania jest zablokowana a wiec zmiana ustawieri nie jest w tym
przypadku mozliwa. Kod dostepu moze réwniez zosta¢ zdefiniowany przez uzytkownika
(ustawienie fabryczne = 92, patrz funkcja KOD UZYTKOWNIKA.

Wprowadzenie:
Zakres wprowadzen: 0 ... 9999

@y, Wskazéwkal

= Programowanie mozna réwniez zablokowac z poziomu omawianej funkcji, poprzez
wprowadzenie dowolnej liczby (innej niz kod uzytkownika).

= W razie utraty zdefiniowanego kodu uzytkownika, pomoc mozna uzyska¢ w lokalnym
oddziale Endress+Hauser.

KOD UZYTKOWNIKA

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wtasnego kodu dostepu odblokowujacego tryb
programowania przeptywomierza.

Wprowadzenie:
Zakres wprowadzen: 0 ... 9999

Ustawienie fabryczne:
92

&y, Wskazéwkal

m Jezeli wprowadzony zostanie kod uzytkownika = O, tryb programowania dostepny jest
zawsze.

m Zmiana kodu mozliwa jest wylacznie po uprzednim odblokowaniu trybu programowa-
nia poprzez wprowadzenie ustawionego fabrycznie kodu dostepu.
W przeciwnym wypadku funkcja ta nie jest dostepna, co zabezpiecza przed
mozliwo$cia zmiany kodu uzytkownika przez osoby nieuprawnione.

STATUS DOSTEPU

Funkcja ta stuzy do sprawdzenia statusu dostepu do matrycy funkcji.

Wskazanie:
DOSTEP UZYTKOWNIK (zmiana parametréw mozliwa)
ZABLOKOWANY (tryb programowania zablokowany)
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11.6 Grupa WSKAZNIK

Opis funkcji: grupa WSKAZNIK

PRZYPISANIE Funkgcja ta stuzy do zdefiniowania warto$ci, kt6ra podczas normalnego trybu pomiaro-
WIERSZA 1 wego wyswietlana bedzie w gléwnym wierszu wskaznika (gérny wiersz wskaZnika)
Opcje:
WYE.
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY W %
AIl - WARTOSC WYJSCIOWA
Al2 - WARTOSC WYJSCIOWA
AI3 - WARTOSC WYJSCIOWA
Al4 - WARTOSC WYJSCIOWA]
LICZNIK 1

LICZNIK 2

AO - WARTOSC WYSWIETLANA

Ustawienie fabryczne:
PRZEPEYW OBJETOSCIOWY

PRZYPISANIE Funkgja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, ktéra podczas normalnego trybu pomiaro-
WIERSZA 2 wego wyswietlana bedzie w dodatkowym wierszu wskaZznika (dolny wiersz wskaznika).

Opcje:

WYE.

PRZEPEYW OBJETOSCIOWY

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY W %
PRZEPEYW OBJETOSCIOWY - BARGRAF W %
PREDKOSC DZWIEKU

PREDKOSC PRZEPEYWU

KIERUNEK PRZEPLYWU

POZIOM SYGNALU

POZIOM SYGNAEU - BARGRAF W %
OZNACZENIE PUNKTU POMIAROWEGO
STAN SYSTEMU

All - WARTOSC WYJSCIOWA

Al2 - WARTOSC WYJSCIOWA

AI3 - WARTOSC WYJSCIOWA

Al4 - WARTOSC WYJSCIOWA

LICZNIK 1

LICZNIK 2

AO - WARTOSC WYSWIETLANA

Ustawienie fabryczne:

LICZNIK 1
WARTOSC 100% &y Wskazéwka!
WIERSZ 1 Funkcija ta jest dostepna tylko wéweczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE WIERSZA 1

wybrane zostato ustawienie PRZEPLYW OBJET. W %.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci przeptywu, ktéra ma by¢ wySwietlana na
wskazniku jako warto$¢ 100% zmiennej przypisanej do wiersza 1.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa

Ustawienie fabryczne:

101/s
WARTOSC 100% @y Wskazéwkal
WIERSZ 2 Funkcija ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE WIERSZA 2

wybrane zostato ustawienie PRZEPLYW OBJET. W %, PRZEPLYW OBJET. - BARGRAF
W % lub POZIOM SYGNALU - BARGRAF W %.

Funkgcja ta stuzy do zdefiniowania warto$ci przeptywu, ktéra ma by¢ wyswietlana
na wskazniku jako warto$¢ 100% zmiennej przypisanej do wiersza 2.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa

Ustawienie fabryczne:
10 1/s (dla przeptywu objetosciowego); 100 dB (dla poziomu sygnatu)
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Opis funkgcji: grupa WSKAZNIK

FORMAT

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku dziesietnym,
wyswietlanych we wskazaniu w wierszu gtéwnym.

Opcje:
XXXXX. - XXXX.X - XXX.XX - XX XXX -X.XXXX

Ustawienie fabryczne:
XX.XXX

&y, Wskazéwkal

» Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wptyw jedynie na wskazanie ukazujace sie
na wyswietlaczu, nie wptywa natomiast na doktadnos¢ obliczeti systemowych.

m Jlo$¢ pozycji po przecinku dziesietnym wynikajacych z obliczeri przyrzadu pomiaro-
wego, nie zawsze moze by¢ wyswietlona, w zalezno$ci od dokonanego tutaj ustawie-
nia oraz jednostki pomiarowej. W takim wypadku, na wskazniku, miedzy warto$cia
mierzona i jednostka pomiarowg, ukazuje sie strzatka (np. 1.2 — 1/h), wskazujaca, ze
liczba pozyciji dziesietnych obliczonych przez system pomiarowy jest wieksza
od mozliwej do wskazania na wyswietlaczu.

TEUMIENIE
WSKAZNIKA

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujacej reakcje wskaznika
na znaczne wahania wartosci przeptywu, albo bardzo szybka (wprowadzi¢ matg stata
czasowa) albo ttumiona (wprowadzi¢ duza stata czasows).

Wprowadzenie:
0 ... 100 sekund

Ustawienie fabryczne:
0 sekund

@y, Wskazéwkal
Ustawienie statej czasowej réwnej 0 s, powoduje wytaczenie ttumienia.

KONTRAST LCD

Funkcija ta stuzy do optymalnego ustawienia kontrastu, celem dopasowania do lokalnych
warunkéw pracy

Wprowadzenie:
10 ... 100%

Ustawienie fabryczne:
50%

TEST WSKAZNIKA

Funkcja ta stuzy do testowania sprawnosci operacyjnej wskaznika oraz jego pikseli.

Opgcje:
ZAE.
WYE.

Ustawienie fabryczne:
WYE.

Sekwencja kontrolna:

1. Uruchomi¢ testowanie poprzez wybdr opcji ZAk.

2. Przez min. 0.75 sekund, zaden z pikseli wiersza gtéwnego ani dodatkowego nie
Swieci.

3. Przez min. 0.75 sekund, na kazdej pozycji wiersza gtéwnego i dodatkowego
wyswietlana jest "8".

4. Przez min. 0.75 sekund, na kazdej pozycji wiersza gtéwnego i dodatkowego
wyswietlane jest "0".

5. Przez min. 0.75 sekund, brak jakiegokolwiek wskazania w wierszu gtéwnym
i dodatkowym (wygaszony wskaznik).

6. Po zakoriczeniu testowania, lokalny wskaznik powraca do stanu poczatkowego
a ustawienie zmienia si¢ na WYL.

Endress+Hauser
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11.7  Grupa LICZNIK (1 ... 2)

Opis funkcji: grupa LICZNIK (1 ... 2)

Ponizszy opis funkcji odnosi sie do licznikéw 1 ... 2. Liczniki sa programowane niezaleznie.

SUMA 1...2 Na wskazniku ukazuje sie aktualna warto$¢ licznika wraz ze znakiem.

Wskazanie:
Maks. 7-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, z jednostka i znakiem (np. 15467.04 m?3)

SUMA 1...2 - STATUS Na wskazniku ukazuje sie status warto$ci mierzonej (z modutu licznika) cyklicznie
transmitowanej do stacji PROFIBUS Master Klasy 1.

@y, Wskazéwka!
Warto$¢ mierzona, ktéra ma by¢ transmitowana przypisywana jest do bloku funkcyjnego
licznika za pomoca funkcji KANAE (patrz nastepna funkcja).

KANAL Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci mierzonej do licznika.

Opcje:
WYE.
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

JEDNOSTKA LICZNIKA Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki dla wartosci mierzonej przypisanej do licznika.

Opcje:

Uktad metryczny:

Centymetr szeScienny — cm3
Decymetr szescienny — dm?
Metr szescienny — m?
Mililitr — ml

Litr > 1

Hektolitr — hl

Megalitr - Ml MEGA

Uktad US:

Centymetr sze$cienny — cc

Wys. 1 stopy na pow. 1 akra — af

Stopa sze$cienna — ft3

Uncja objetosci — oz {

Galon — US gal

Kilogalon — US Kgal

Megagalon — US Mgal

Barytka (stand. ciecze: 31.5 gal/bbl) — US bbl NORM.FL.
Barytka (piwo: 31.0 gal/bbl) — US bbl BEER

Barytka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) — US bbl PETROCH.
Barytka (zbiorn. napetniaj.: 55.0 gal/bbl) — US bbl TANK

Uktad angielski:

Galon — imp. gal

Megagalon — imp. Mgal

Barytka (piwo: 36.0 gal/bbl) — imp. bbl BEER

Barytka (petrochemikalia: 34.97 gal/bbl) — imp. bbl PETROCH.

Ustawienie fabryczne:
m3
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Prosonic Flow 92F PROFIBUS PA

Opis funkgji przyrzadu

Opis funkgji: grupa LICZNIK (1 ... 2)

USTAWIENIE LICZNIKA

Funkcja ta stuzy do sterowania licznikiem.

Opgcje:

SUMOWANIE

Nastepuje rozpoczecie sumowania wartosci mierzonej przypisanej do licznika w funkcji
KANAE.

KASOWANIE

Ustawiana jest warto$¢ licznika 0. Sumowanie wartosci mierzonej zostaje wstrzymane.
Ponowne rozpoczecie sumowania (od wartoéci 0) nastepuje tylko wéwczas, jesli
ponownie wybrana zostanie opcja SUMOWANIE.

USTAWIENIE WSTEPNE

Ustawiana jest wartos¢ licznika zdefiniowana w funkcji WARTOSC WSTEPNA.
Sumowanie warto$ci mierzonej zostaje wstrzymane. Ponowne rozpoczecie sumowania
(od wartosci zdefiniowanej w funkcji WARTOSC WSTEPNA) nastepuje tylko wéwczas,
jesli ponownie wybrana zostanie opcja SUMOWANIE.

Ustawienie fabryczne:
SUMOWANIE

1
2
3 Y
\Y,

o

0 b c d e | f g Tt

A0006105

Rys. 29:  Przykiad sterowania licznikiem

1 Wybrana opcja SUMOWANIE
2 Wybrana opcja KASOWANIE
3 Wybrana opcja USTAWIENIE WSTEPNE

Rozpoczecie sumowania poprzez wybdr opcji SUMOWANIE (1)

Ustawienie wartosci licznika 0 poprzez wybor opcji KASOWANIE (2)
Ponowne rozpoczecie sumowania poprzez wybor opcji SUMOWANIE (1)
Ustawienie wartosci licznika 0 poprzez wybor opcji KASOWANIE (2)
Ustawienie wartosci licznika zdefiniowanej w funkcji WARTOSC WSTEPNA
poprzez wybor opcji USTAWIENIE WSTEPNE (3)

Rozpoczecie sumowania od wartosci zdefiniowanej w funkcji WARTOSC
WSTEPNA, poprzez wybdr opcji SUMOWANIE (1)

g Ustawienie wartosci licznika 0 poprzez wybor opcji KASOWANIE (2)

DA ST

-

WARTOSC WSTEPNA

Funkcja ta stuzy do definiowania warto$ci poczatkowej licznika.

&y, Wskazéwkal
Warto$¢ ta ustawiana jest jako warto$¢ poczatkowa licznika tylko wéwczas, jesli
w funkcji USTAWIENIE LICZNIKA wybrana zostanie opcja USTAWIENIE WSTEPNE.

Wprowadzenie:
Zakres wprowadzeri: —10'3 ... +10'3

Ustawienie fabryczne:
0

Endress+Hauser

81
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Opis funkji: grupa LICZNIK (1 ... 2)

TRYB LICZNIKA Funkgcja ta stuzy do zdefiniowania, ktére sktadowe przeptywu maja by¢ zliczane przez
dany licznik.

Opcje:

BILANS

Dodatnie i ujemne sktadowe sa bilansowane. Rejestrowany jest wypadkowy przeptyw.

DODATNIA (W PRZOD)
Sumowane s3 tylko dodatnie sktadowe przeptywu.

UJEMNA (W TYE)
Sumowane s3 tylko ujemne sktadowe przeptywu.

OSTATNIA WARTOSC
Licznik zatrzymywany jest na ostatniej wartosci.
Sumowanie sktadowych przeptywu zostaje wstrzymane.

Ustawienie fabryczne:
BILANS

@y, Wskazéwka!

Warunkiem prawidtowego zliczania dodatnich i ujemnych sktadowych przeptywu
(BILANS) lub ujemnych sktadowych (UJEMNA), jest wybér opcji DWUKIERUNKOWY
w funkcji TRYB POMIAROWY (patrz str. 89).

OBSEUGA BLEDOW Funkgja ta stuzy do zdefiniowania reakcji licznika na usterke.

Opcje:

STOP

W przypadku wystapienia usterki, licznik zostaje zatrzymany na ostatniej wartosci
obowiazujacej przed pojawieniem sie usterki.

WARTOSC MIERZONA

Bfad jest ignorowany. Licznik kontynuuje zliczanie przeptywu zgodnie z aktualnie
mierzona wartoscia.

OSTATNIA WARTOSC
Licznik kontynuuje zliczanie przeptywu od ostatniej warto$ci przeptywu, obowiazujacej
przed pojawieniem sie btedu.

Ustawienie fabryczne:
STOP
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11.8 Grupa KOMUNIKACJA

11.8.1 Grupa funkcji OBSLUGA

Opis funkgji: grupa KOMUNIKACJA — grupa funkcji OBSLUGA

OZNACZENIE PUNKTU Funkcja ta stuzy do zdefiniowania oznaczenia punktu pomiarowego, w kt6rym pracuje
POMIAROWEGO przeptywomierz. Oznaczenie to mozna odczytywac oraz edytowa¢ za pomoca programu
(np. FieldCare).
Wprowadzenie:
Maks. 16-znakowy tekst, dopuszczalne znaki: A-Z, 0-9, +, —, znaki przestankowe
Ustawienie fabryczne:
e " (brak tekstu)
ADRES SIECIOWY Funkcja ta stuzy do wprowadzenia adresu sieciowego przyrzadu.
Wprowadzenie:
1...126
Ustawienie fabryczne:
126
OCHRONA ZAPISU Funkcja ta wskazuje czy mozliwy jest dostep do przyrzadu w trybie zapisu, poprzez
interfejs PROFIBUS (acykliczna transmisja danych, np. za pomocg programu
narzedziowego "FieldCare").
Wskazanie:
WYE. = mozliwos¢ zapisu poprzez interfejs PROFIBUS (acykliczna transmisja danych)
ZAE. = brak mozliwodci zapisu poprzez interfejs PROFIBUS (acykliczna transmisja
danych)
Ustawienie fabryczne:
WYE.
@y, Wskazéwkal
Sprzetowe zataczanie i wytaczanie ochrony zapisu odbywa sie za pomoca
mikroprzetacznika (patrz str. 30).
WYBOR GSD Funkcja ta stuzy do wyboru specyfikaciji trybu pracy (plik GSD), ktéry ma by¢
wykorzystywany do cyklicznej wymiany danych ze stacja PROFIBUS Master Klasy 1.
Opcje:
SPECYFIKACJA PRODUCENTA
Obstuga przyrzadu odbywa sie w trybie zgodnym ze specyfikacja producenta (petna
funkcjonalno$¢ przyrzadu).
PROFIL GSD
Obstuga przyrzadu odbywa sie w trybie zgodnym ze specyfikacja profilu PROFIBUS.
Ustawienie fabryczne:
SPECYFIKACJA PRODUCENTA
&y, Wskazéwkal
Podczas konfiguracji sieci PROFIBUS, nalezy wykorzysta¢ plik konfiguracyjny (plik GSD)
zgodny trybem pracy wybranym w omawianej funkcji (patrz str. 36 ff.).
WYSYLANIE W przypadku uaktywnienia tej funkcji, wartosci mierzone (z modutéw Al) cyklicznie
JEDNOSTEK transmitowane do stacji PROFIBUS Master Klasy 1 wyrazone sa w jednostkach
DO MAGISTRALI systemowych ustawionych w przetworniku pomiarowym.

Opgcje:
WYE.
WYSLIJ JEDNOSTKI

('j] Uwaga!

Uaktywnienie tej funkcji moze spowodowac nagta zmiane warto$ci mierzonych (z modu-
téw Al) transmitowanych do stacji PROFIBUS Master Klasy 1; co w konsekwencji moze
mie¢ wptyw na kolejne procedury sterowania.
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Opis funkcji: grupa KOMUNIKACJA —> grupa funkcji OBSLUGA

WERSJA PROFILU Na wyswietlaczu wskazywana jest wersja profilu PROFIBUS.

ID PRZYRZADU Na wy$wietlaczu wskazywany jest numer ID przyrzadu PROFIBUS.

Wskazywany numer zalegy od opcji wybranej w funkcji WYBOR GSD.

Wskazanie:

Jesli wybrana zostata opcja SPECYFIKACJA PRODUCENTA, wskazywany jest numer
154C (format heks.).

Jesli wybrana zostata opcja PROFIL GSD, wskazywany jest numer

9740 (format heks.).

SPRAWDZENIE Funkcja ta wskazuje czy konfiguracja dla cyklicznej wymiany danych ze stacj' PROFIBUS
KONFIGURAC]I Master Klasy 1 jest akceptowana przez przetwornik pomiarowy.
Display:

AKCEPTOWANA (konfiguracja akceptowana)
NIEAKCEPTOWANA (konfiguracja nieakceptowana)

84 Endress+Hauser



Prosonic Flow 92F PROFIBUS PA

Opis funkgji przyrzadu

Endress+Hauser

11.8.2 Grupa funkcji WEJSCIE ANALOGOWE 1 ... 4

Opis funkcji: grupa KOMUNIKACJA — grupa funkcji WEJSCIE ANALOGOWE 1 ... 4

Ponizszy opis funkcji odnosi sie do blokéw funkcyjnych wejscia analogowego 1 ... 4, ktére moga by¢ konfigurowane

niezaleznie.

KANAL

Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci mierzonej do bloku funkcyjnego wejscia
analogowego.

Wskazanie:

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY
PREDKOSC DZWIEKU
POZIOM SYGNAEU
PREDKOSC PRZEPEYWU

Ustawienie fabryczne:

Blok funkcyjny wejécia analogowego 1 = PRZEPEYW OBJETOSCIOWY
Blok funkcyjny wejscia analogowego 2 = PREDKOSC DZWIEKU

Blok funkcyjny wejscia analogowego 3 = POZIOM SYGNAEU

Blok funkcyjny wejscia analogowego 4 = PREDKOSC PRZEPEYWU

TRYB BEZPIECZNY

Funkcja ta stuzy do definiowania trybu bezpiecznego dla bloku funkcyjnego wejscia
analogowego.

Jesli warto$¢ wejsciowa lub warto$¢ symulowana posiada status BAD, blok funkcyjny
wejécia analogowego pracuje w trybie bezpiecznym, zgodnie ze zdefiniowana tu opcja.
Opgcje:

WARTOSC BEZPIECZNA

OSTATNIA PRAWIDEOWA WARTOSC
NIEPRAWIDEOWA WARTOSC

Ustawienie fabryczne:
OSTATNIA PRAWIDEOWA WARTOSC

&y,  Wskazéwkal
Doktadny opis poszczegélnych opcji znajduje sie na str. 54.

WARTOSC
BEZPIECZNA

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci dla bloku wej$cia analogowego,
przyjmowanej w trybie bezpiecznej jesli w funkcji TRYB BEZPIECZNY wybrana zostata
opcja WARTOSC BEZPIECZNA

Wprowadzenie:
Zakres wprowadzen: —10%° ... +102°

Ustawienie fabryczne:
0

STAEA CZASOWA

F-cja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej (w sek.) filtra cyfrowego 1-go stopnia.
Stata ta definiuje czas wymagany do osiagniecia przez sygnat wyjsciowy (funkcja OUT
VALUE) 63% wartosci koficowej w odpowiedzi na zmiane warto$ci wejsciowej.

b OUT VALUE
(tryb reczny)

OUT VALUE
(tryb automat.) / 1 63% zmiany wartosci

Al Input value

»
»

czas (s)

stata czasowd
A B

A0005943-pl

Rys. 30:  Odpowiedz bloku wejscia analogowego w zaleznosci od statej czasowej

A — Zmiana warto$ci na wejsciu bloku funkcyjnego wejscia analogowego
B — Osiagniecie przez warto$¢ wyjsciowa (funkcja OUT VALUE) 63% wartosci
koricowej w odpowiedzi na zmiane warto$ci wejsciowej

Wprowadzenie:
Zakres wprowadzen: 0 ... 10%s

Ustawienie fabryczne:
0s
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Opis funkji: grupa KOMUNIKACJA — grupa funkcji WEJSCIE ANALOGOWE 1 ... 4

Al 1...4-0OUT VALUE W funkcji tej wskazywana jest warto$¢ mierzona (z modutu Al), wraz z jednostka,
cyklicznie transmitowana do stacji PROFIBUS Master Klasy 1.

@y, Wskazéwka!
Warto$¢ mierzona, ktéra ma by¢ transmitowana, przypisywana jest do bloku funkcyjnego
wejscia analogowego za pomoca funkcji KANAEL (patrz str. 85).

Al 1...4-OUT STATUS W funkgcji tej wskazywany jest status wartosci mierzonej (z modutu Al) cyklicznie
transmitowanej do stacji PROFIBUS Master Klasy 1.

@y, Wskazéwka!
Warto$¢ mierzona, ktéra ma by¢ transmitowana, przypisywana jest do bloku funkcyjnego
wejscia analogowego za pomocg funkcji KANAL (patrz str. 85).
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11.8.3 Grupa funkcji WARTOSC WYSWIETLANA

Opis funkcji: grupa KOMUNIKACJA —> grupa funkcji WARTOSC WYSWIETLANA

WARTOSC W funkcji tej wskazywana jest warto$¢ mierzona (modut DISPLAY VALUE) przesytana
WYSWIETLANA cyklicznie ze stacji PROFIBUS Master Klasy 1 do przetwornika pomiarowego. Jest to
warto$¢ mierzona, ktéra ma by¢ wyswietlana na wskaZniku lokalnym.

OUT STATUS W funkcji tej wskazywany jest status wartooceci mierzonej (modut DISPLAY VALUE)
przesytanej cyklicznie ze stacji PROFIBUS Master Klasy 1 do przetwornika pomiarowego.
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11.9  Grupa PARAMETRY PROCESOWE

Opis funkcji: grupa PARAMETRY PROCESOWE

PRZYPISANIE Funkcja ta stuzy do wyboru wielkosci mierzonej, na ktéra ma oddziatywa¢ funkcja
ODCIECIA odciecia pomiaru przy niskim przeptywie.

Opcje:

WYE.

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

PREDKOSC PRZEPLYWU

Ustawienie fabryczne:

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

WARTOSC @y, Wskazéwka!
ZAYACZAJACA Funkcja ta nie jest dostepna jesli w f-cji PRZYPISANIE ODCIECIA wybrano opcje WYE.

ODCIECIE Funkcja ta stuzy do definiowania wartosci, przy ktérej nastepuje zataczenie odciecia.

Funkcja odciecia niskich przeptywdéw jest aktywna jesli wprowadzona zostanie warto$¢
rézna od 0. Aktywno$¢ tej funkcji sygnalizowana jest poprzez pod$wietlony znak
warto$ci przeptywu na wskazniku.

Wprowadzenie:

Zakres wprowadzefi: 0 ... 1020

Ustawienie fabryczne:

0

@y, Wskazéwka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDNOSTKA
PRZEPLYWU OBJETOSCIOWEGO (patrz str. 75).

WARTOSC Funkcja ta stuzy do zdefiniowania warto$ci, przy ktérej nastepuje wytaczenie odciecia
WYLACZAJACA niskich przeptywéw. Warto$¢ wytaczajaca nalezy wprowadzi¢ jako dodatnia histereze
ODCIECIE wzgledem wartosci zatgczajace;.

Wprowadzenie:

Liczba catkowita z zakresu: 0 ... 100%

Ustawienie fabryczne:

50%

20001245
Rys. 31:  Przykiad ilustrujacy dziatanie funkcji odciecia przy niskim przeptywie
— Q= Przeptyw [objetosc/czas]
- t=_Czas
— a=WARTOSC ZAEACZAJACA ODCIECIE = 20 m3/h
— b= WARTOSC WYEACZAJACA ODCIECIE = 10%
— ¢ = Aktywne odciecie pomiaru przy niskim przeptywie
— [ = Odciecie pomiaru przy niskim przeplywie zataczane jest przy 20 m3/h
— 2 = Odciecie pomiaru przy niskim przeptywie wylaczane jest przy 22 m3/h
— H = Histereza

USTAWIANIE ZERA @] Uwaga!

Prosimy zapoznac sie ze wskazéwkami oraz doktadnym opisem procedury ustawiania
Zera zamieszczonymi na str. 47.

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia procedury ustawiania zera.

Opcje:

ANULUJ

START

Ustawienie fabryczne:
ANULUJ

@y, Wskazéwka!

m Podczas ustawiania punktu zerowego tryb programowania jest zablokowany.
Na wskazniku pojawia sie komunikat diagnostyczny C 431 - 6 (patrz str. 58).

m Jesli ustawienie zera nie jest mozliwe (np. jesli v > 0.1 m/s) lub zostato anulowane,
na wy$wietlaczu pojawia sie komunikat diagnostyczny C 431 -1 ... 5 (patrz str. 58).
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11.10 Grupa PARAMETRY SYSTEMOWE

Opis funkcji: grupa PARAMETRY SYSTEMOWE

KIERUNEK MONTAZU Funkcja ta umozliwia zmiane znaku wartosci mierzonej przeptywu (w razie potrzeby).

CZUJNIKA Opdje:

NORMALNY (kierunek przeptywu zgodny ze wskazywanym przez strzatke)
ODWROTNY (kierunek przeptywu przeciwny do wskazywanego przez strzatke)

Ustawienie fabryczne:
NORMALNY

@y, Wskazéwkal
Nalezy ustali¢ aktualny kierunek przeptywu medium w odniesieniu do kierunku
wskazywanego przez strzatke na czujniku (tabliczka znamionowa).

TEUMIENIE Funkcja ta stuzy do zadania stopnia filtrowania przez filtr cyfrowy. Dzieki temu,
PRZEPLYWU wrazliwo$¢ sygnatu pomiarowego na zaktécenia (np. wysoka zawartos¢ ciat statych,
pecherzy gazu w medium, itd.) zostaje zredukowana. Wraz ze wzrostem stopnia
filtrowania wzrasta czas reakcji przyrzadu pomiarowego. Ttumienie wptywa na wszystkie
funkcje i wyjscia przyrzadu pomiarowego.

Wprowadzenie:
Zakres wprowadzen: 0 ... 100 s

Ustawienie fabryczne:
Os

ZEROWANIE WSKAZAN | Funkcja ta stuzy do przerwania obliczeri zmiennych pomiarowych.

Jest to konieczne np. podczas czyszczenia instalacji rurociaggowe;.

Ustawienie to wpltywa na wszystkie funkcje i wyjscia przyrzadu pomiarowego.
Opcje:

WYE.

ZAL.

Ustawienie fabryczne:
WYE.

TRYB POMIAROWY Funkcija ta stuzy do zdefiniowania sposobu rejestracji sktadowych przeptywu przez
przyrzad pomiarowy.

Opcje:

JEDNOKIERUNKOWY (zliczanie tylko dodatnich sktadowych przeptywu)
DWUKIERUNKOWY = (zliczanie dodatnich i ujemnych sktadowych przeptywu)

Ustawienie fabryczne:
DWUKIERUNKOWY
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11.11 Grupa DANE CZUJNIKA

Opis funkcji: grupa DANE CZUJNIKA

WSPOECZYNNIK W funkcji tej wskazywany jest fabrycznie wyznaczony i zapisany wspétczynnik kalibracji.

KALIBRAC]I Wskazanie:

5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa z zakresu: 0.5000 ... 2.0000

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i kalibracji.

PUNKT ZEROWY W funkcji tej wskazywana jest fabrycznie wyznaczona i zapisana warto$¢ korekcji
pradowej ustalajacej punkt zerowy czujnika.

Wskazanie:
maks. 4-cyfrowa liczba: —1000 ... +1000

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od Srednicy nominalnej i kalibracji.

STATYCZNY PUNKT Funkcja ta umozliwia regulacje wyznaczonej i zapisanej fabrycznie warto$ci korekcyjnej
ZEROWY punktu zerowego.

Regulacja wartosci korekcyjnej punktu zerowego (patrz funkcja PUNKT ZEROWY)
odbywa sie poprzez uwzglednienie wprowadzonej tu wartosci. Jesli wprowadzona
zostanie warto$¢ O (ustawienie fabryczne), zachowana zostaje warto$¢ korekcyjna
zapisana fabrycznie.

Wprowadzenie:
maks. 4-cyfrowa liczba: —1000 ... +1000

Ustawienie fabryczne:

0
WSPOLCZYNNIK Funkcja ta umozliwia regulacje wyznaczonego i zapisanego fabrycznie wspétczynnika
KOREKCYJNY kalibracji.

Regulacja wspétczynnika kalibracji (patrz funkcja WSPOLCZYNNIK KALIBRAC]I)
odbywa sie poprzez uwzglednienie wprowadzonej tu wartosci. Jesli wprowadzona
zostanie warto$¢ 1.0000 (ustawienie fabryczne), zachowany zostaje wspétczynnik
kalibracji ustawiony fabrycznie.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa: 0.5000 ... 2.0000

Ustawienie fabryczne:
1.0000

DEUGOSC KABLI Funkgcja ta stuzy do okre$lenia wersji przyrzadu (wersja kompaktowa = KOMPAKT) lub
dtugosci przewodu przytaczeniowego dla wersji rozdzielnej.

Opcje:

KOMPAKT

DEUGOSC 5m/15feet

DEUGOSC 10m/30 feet

DEUGOSC 15m/45 feet

DEUGOSC 30m/90 feet

DEUGOSC 50m/150feet

INNE

Ustawienie fabryczne:
KOMPAKT

&y, Wskazéwkal
W przypadku wyboru opcji INNE, diugo$¢ stosowanego przewodu mozna wprowadzi¢
w kolejnej funkji, tj. INNA DEUGOSC KABLA.

INNA DEUGOSC KABLA | F-cja ta umozliwia wprowadzenie dtugosci przewodu dla wersji rozdzielnej, w przy-
padku gdy w funkciji DEUGOSC KABLI wybrana zostata opcja INNE. Jesli wybrano
standardowa dtugos$¢ lub opcje KOMPAKT, wéwczas wskazywana jest tu odpowiednia
dtugos¢ przewodu (dla wersji kompaktowej: 0.00).

Wprowadzenie:
Zakres wprowadzen: 0.00 ... 50000 mm lub 0.00 ... 1968.55 cali

Ustawienie fabryczne:
0.00 (= wersja kompaktowa)

@y, Wskazéwka!
Odpowiednia jednostka ustawiana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDNOSTKA
DEUGOSCI (patrz str. 75).
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Opis funkgji przyrzadu

Endress+Hauser

11.12 Grupa NADZOR

Opis funkji: grupa NADZOR
AKTUALNY STAN W funkgcji tej wskazywany jest aktualny stan urzadzenia.
URZADZENIA Wskazanie:
SYSTEM OK
lub
komunikat diagnostyczny o najwyzszym priorytecie
@y, Wskazéwkal
Dalsze informacje znajduja sie w rozdziale "Wykrywanie i usuwanie usterek" na
str. 52 ff.
POPRZEDNI STAN Funkcja ta stuzy do wizualizacji 16 ostatnich komunikatéw diagnostycznych, ktére
SYSTEMU Wwystapity przed rozpoczeciem ostatniego pomiaru.
Wskazanie:
16 ostatnich komunikatéw diagnostycznych
@y, Wskazéwkal
Dalsze informacje znajduja sie w rozdz. "Wykrywanie i usuwanie usterek" na str. 52 ff.
OPOZNIENIE ALARMU Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czasu, w ciagu ktérego przed wygenerowaniem
komuni-katu diagnostycznego musza by¢ nieprzerwanie spetnione kryteria pozwalajace
uznaé stan za awaryjny.
Op6Znienie ma wplyw na:
m wskaznik
» wyjscie PROFIBUS PA
Wprowadzenie:
Zakres wprowadzen: 0 ... 100 s (co 1 s)
Ustawienie fabryczne:
0s
@ Uwaga!
Jesli funkcja ta jest aktywna, przesytanie komunikatéw diagnostycznych do sterownika
wyzszego rzedu (sterownika procesu, itd.) opéZniane jest o czas ustalony, przez doko-
nane tutaj ustawienie. W zwiazku z tym, bezwzglednie konieczna jest uprzednie
sprawdzenie, czy tego rodzaju opéZnienie moze naruszy¢ wymagane bezpieczefistwo
procesu. Jesli wstrzymanie komunikatéw diagnostycznych nie jest mozliwe, nalezy
wprowadzi¢ warto$¢ O s.
KOREKTA BLEEDOW Funkcja ta umozliwia potwierdzanie komunikatéw diagnostycznych sygnalizujacych

btedy danych/sumy kontrolnej.

W przypadku wystapienia btedu danych/sumy kontrolnej (komunikaty diagnostyczne
F283-1, F283-2 lub F283-4, patrz str. 56), w funkcji tej wskazywany jest odpowiedni
blok danych oraz nastepuje przywrécenie ustawieni fabrycznych funkcji nieprawidtowego
bloku. Poprzez wybér bloku w tej funkcji potwierdzany jest tylko komunikat
diagnostyczny sygnalizujacy btad w danym bloku.

Wskazanie:
ANULUJ
Wskazanie bloku, w ktérym wystepuje btad danych/sumy kontrolnej
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Opis funkji: grupa NADZOR

RESET SYSTEMU Funkcja ta stuzy do ponownego uruchomienia (bez wytaczania zasilania) systemu
pomiarowego.
Opcje:

NIE
Przyrzad nie jest ponownie uruchamiany.

DANE RURY POMIAROWE]

Ponowne uruchomienie przyrzadu bez wytaczania zasilania. Przywracane sa ustawienia
fabryczne danych czujnika (punkt zerowy, wspétczynnik kalibracji, itd.). Ustawienia
wszystkich pozostatych funkcji pozostaja niezmienione.

PONOWNE URUCHOMIENIE
Ponowne uruchomienie przyrzadu bez wytaczania zasilania. Ustawienia wszystkich
funkcji pozostaja niezmienione.

PRZYWROCENIE USTAWIEN DOST.
Ponowne uruchomienie przyrzadu bez wytaczania zasilania. Przywracane sa ustawienia
fabryczne wszystkich funkcji za wyjatkiem danych czujnika.

Ustawienie fabryczne:
NIE

ILOSC GODZIN PRACY Na wyswietlaczu wskazywana jest ilo§¢ godzin pracy przyrzadu pomiarowego.

Wskazanie:

Zalezne od ilosci godzin pracy, ktére uptynety:

[lo$¢ godzin pracy < 10 godzin —> format wskazania = 0:00:00 (h:min:s)

[lo$¢ godzin pracy = 10...10 000 godzin —> format wskazania = 0000:00 (h:min)
[lo$¢ godzin pracy > 10 000 godzin —> format wskazania = 000000 (h)
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11.13 Grupa SYMULACJA SYSTEMU

Opis funkgcji: grupa SYMULACJA SYSTEMU

SYMULACJA Funkcja ta stuzy do wywotania na wyjsciach blokéw funkcyjnych wejscia analogowego
WARTOSCI MIERZONE] | 1 licznika zgodnych z konfiguracja reakcji na przeptyw, w celu sprawdzenia czy ich
odpowiedzi sa prawidtowe.

W tym czasie, na wskazniku ukazuje sie komunikat diagnostyczny C 485 "Symulacja
wartosci".

Opgcje:

WYE.

PRZEPEYW OBJETOSCIOWY
PREDKOSC PRZEPLYWU
POZIOM SYGNAEU
PREDKOSC DZWIEKU

Ustawienie fabryczne:
WYE.

&y, Wskazéwkal

= Podczas trwania symulacji pomiar moze by¢ realizowany tylko w ograniczonym
zakresie.

= W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WARTOSC &y, Wskaz6wka!
SYMULOWANA Funkcja ta nie jest dostepna jesli w funkcji SYMULACJA WARTOSCI MIERZONE]
wybrane zostato ustawienie WYE.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania dowolnie wybranej wartosci (np. 12 m3/s) w celu
sprawdzenia dziatania zaprogramowanych funkcji przeptywomierza oraz uktadu
Za przeptywomierzem.

Wprowadzenie:
Zakres wprowadzeti: —10%0 ... +10%0

Ustawienie fabryczne:
0

&y,  Wskazéwkal

= Podczas trwania symulacji pomiar moze by¢ realizowany tylko w ograniczonym
zakresie.

= Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 75).
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11.14 Grupa WERSJA CZUJNIKA

Opis funkcji: grupa WERSJA CZUJNIKA

NUMER SERYJNY

W funkgcji tej wskazywany jest numer seryjny czujnika.

11.15 Grupa WERSJA WZMACNIACZA

Opis funkcji: grupa WERSJA WZMACNIACZA

OPROGRAMOWANIE

W funkcji tej wskazywana jest aktualna wersja oprogramowania przyrzadu.

TYP1/O

Wskazywana jest konfiguracja modutu I/O (WE/WY) facznie z numerami zaciskéw.
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11.16 Ustawienia fabryczne

11.16.1 System metryczny

Jednostki przeptywu objetosciowego, dtugosci, predkosci, poziomu sygnatu

Jednostka Jednostka
Przeptyw objeto$ciowy /s Diugosé mm
Predkos¢ m/s Poziom sygnatu dB

Jezyk

Kraj Jezyk Kraj Jezyk
Australia English Luxembourg Francais
Austria Deutsch Malaysia English
Belgium English Netherlands Nederlands
Czechia Ceski Norway Norsk
Denmark English Poland Polski
England English Portugal Portugues
Finland Suomi Singapore English
France Francais South Africa English
Germany Deutsch Spain Espanol
Hong Kong English Sweden Svenska
Hungary English Switzerland Deutsch
India English Thailand English
[taly [taliano Inne kraje English

Jednostka licznika 1 + 2

Zmienna przypisana do licznika Jednostka

Objetosé m?

11.16.2 System calowy (tylko dla USA i Kanady)

Jednostki przeptywu objetosciowego, dlugosci, predkosci, poziomu sygnatu oraz jezyk

Jednostka Jednostka
Przeptyw objeto$ciowy stopy3/h Dhugo$¢ cale
Predkos¢ stopy/s Poziom sygnatu dB
Jezyk Angjelski
Jednostka licznika 1 + 2
Zmienna przypisana do licznika Jednostka
Objetos¢ stopy?
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Prosonic Flow 92F PROFIBUS PA Indeks
Indeks
A I
Acykliczna wymiana danych ........... ... oo, 46 ID przyrzadu (funkcja) ... ovovenei i 84
Adres sieciowy (funkcja) .. ..oviin i 83 Tlo$¢ godzin pracy (funkcja). . oo vvvvnen e, 92
Adresurzadzenia...........oo i 30 [lo$¢ urzadzen obiektowych (podtaczonych do jednego
Al 1...4 Out segmentu magistrali) .. ...... ..., 17
Status (funkcja) . ....ovvi i e 86 Inna dtugos¢ kabla (funkcja) .. ... covvi i 90
Value (funkcja). . ..o 86 Integracja systemu PROFIBUS ........................ 36
AKCESOTIA. v vttt e e 50 Interfejs PROFIBUS . ... ..., 33
Aktualny stan urzadzenia (funkcja). . ............ooo L. 91 [zolacja termiczna ... .ovvvenn i 13
ADPDPHCAtOr & vt e 50 ]
B Jednostka
Bezpieczenstwo uzytkowania ............. .. ..., 5 dtugodci (funkcja) o oo oo v 75
Btedy procesowe (bez komunikatéw) . .................. 60 licznika (funkcja). .o vvven i 80
Budowa mechaniczna ................c i, 70 predkodci (funkcja) « o vv v i i 75
przeptywu objetosciowego (funkcja) ........... ... ... 75
C JEZYK (FUDKCIR) « + « v v e e e e e e e e 77
Certyfikat PROFIBUSPA ... ... ..o 71
Certyflkaty. . oo ov e 9 K
CiSnienianominalne ...........couieiininenenenn.. 70 Kanat (funkcja) ... ov v 80
Commubox FXA201 ... 51 Kanat, Al (funkcja) . ovvveee e 85
Cykliczna wymianadanych . ........ ..o, 38 Kierunek montazu czujnika (funkcja) ................... 89
Czedcizamienne . ........covuiini .. 61 Kierunek przeplywu . . ... oo v vt 12
Czyszczenie Kod dostepu (funkcja). . ... coveei i 77
Czyszczenie za pomoca skrobakéw . ................ 49 Kod uzytkownika (funkcja) . .. ocvvvvnn i 77
Czyszczenie zewnetrzne ...........ovvvvnenenn.. 49 Kod zaméwieniowy
Przetwornik . ....... ... . . i 7-8
D Kody zaméwieniowe ........... ..., 72
Deklaracja zgodnosci (znak CE) ... ...t 9 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) . ............. 69
Diagramy obcigzeniowe ........... ..., 71 Komunikaty diagnostyczne
Dlawik kablowy. .. ... 24 Kategoria C. . ...ovviii i i 57
Dhugosé kabli (funkcja). ... ovoeie 90 Kategoria Foo v 55
Doktadno$¢ pomiaru Kategoria S.. ... 59
Maksymalny btad pomiart . .. ... 68 KONSerWatia. . v vttt et et 49
Powtarzalno$¢ . .. ... oo it 68 Kontrast LCD (funkcja) . .. oovenven i 79
Warunki odniesienia ............. .. i, 68 Kontrola funkcjonalna ......... ..o, 32
Dokumentacja uzupetniajgca . .. .. ..coii i 72 Kontrola po wykonaniu montazu . ...............c...... 15
Dopuszczenia EX ... i 71 Kontrola po wykonaniu podtaczen elektrycznych .......... 25
DOPUSZCZENIA « v v vttt e e e et et e 9 Kopiowanie danych przyrzadu ...........cooviiian... 32
Dynamika pomiaru ...........coviiiininiinin... 67 Korekta btedéw (funkcja) . ......oovvvnnninnnn.. 91
Dyrektywa ci$nieniowa PED ............ .. ... .. ..... 72
M
E Maksymalna dlugos¢ magistrali ............. ... .. .. .. 17
Ekranowanie . ....... ...t 18 Maksymalna dtugo$¢ odgatezienia magistrali . ... .......... 17
Elementy obstugi . ........coiuiiiii i 71 Maksymalna ilo$¢ cykli zapisu ............c...ooaai... 38
Maksymalny btad pomiaru ............ ool 68
F MaSa et e 70
FeldCare....... ...t 28,51 Materiat KOMIOIZY. . ..o oo e 71
Fieldcheck. ... ... oo i 51 Matryca funkcji . ...ooveii e 73
Format (funkcja) ... 79 Model BIoKOWY. . .o v v e e 38
Funkcie przyrzadu. ... oovvi et 73 Modut
Al (wejScie analogowe) . . ....vvviii it 40
G CONTROL_BLOCK (zmienne sterujace) ... ........... 43
Granice bledu DISPLAY_VALUE (warto$¢ wyswietlana). . ............ 42
Patrz: Dokladnos¢ pomiaru EMPTY_MODULE (modut bez funkcji) . .............. 43
SETTOT_MODETOT_TOTAL (ustawienie i tryb licznika) . 42
H SETTOT_TOTAL (ustawienie licznika) .. ............. 41
HistoROM/T-DAT ...t 48 TOTAL (Heznik) « . vvvee e e 40
Modut pamieci danych (HistoROM) .................... 48
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MONTAZ « vt ettt e e e e 10 Przypisanie
Patrz: Warunki montazowe odciecia (funkcja) « ..o 88
Montaz na rurociggu opadowym . ..........c.cvenenn.. 12 wiersza 1 (funkcja) . ....oii 78
Montaz wersji rozdzielnej .............coeuiiiiiin.... 15 wiersza 2 (funkcja). . .. ..o 78
Montaz za pompami, miejsce montazu, ci$nienie w instalacji . 12 Punkt zerowy (funkcja). . ... 90
N R
Napiecie zasilajace . ... 68 Reset systemu (funkcja). .. ovvvveven i 92
NaPIraWA &« vttt ettt et et e 6
Normyizalecenia ........coouvinvvninnnnnnnnnn. 72 S
NUMeT SeIVINY w v ve ettt ettt it e e ee e e e nns 7-8 Separacja galwaniCzna. . . ..o vt 68
Numer seryjny (funkcja). . ....covvvvivninninnan. 94 Sktadowanie ............iiiiiii e 10
Sposéb wprowadzania przewodow . ...........ieian. .. 24
(0] Sprawdzenie konfiguracji (funkcja) ............ ... .. ... 84
Obracanie ObUOWY . ... vvviiin ittt it eeens 14 Stafa czasowa (funkcja) . .. ..o 85
Obracanie wskaznika . ..........ccoiininininenannnn. 14 Status dostepu (funkcja) ... 77
ODSIUZA vttt it et e e e 26 Status przyrzadu, wskazanie . . ........ .. i 54
FeldCare. . .....coviiiiiii i 28 Statyczny punkt zerowy (funkcja) . ...... ... L., 90
SIMATICPDM ... i i 28 Stopiefl OChTONY &« v v v v ettt e e 24, 69
ToF Tool - Fieldtool Package. . .............covun.. 28 Stosowanie skrobakOw . ........ . i 49
OChIONa ZaPiSU & v v v v v e ettt et ieeaens 30 Straty ci$nienia .. .....oo i e 70
Ochrona zapisu (funkcja) . .o oo e i 83 Substancje niebezpieczne .......... . 6
Odbior dOSTAWY & v v v v e e e et e e 10 Suma 1...2 (funkcja) ..o oo v e 80
Odciecie pomiaru przy niskim przeptywie ............... 68 Suma 1...2 status (funkcja) ..o 80
Odcinki dolotowe . ... vvei i e 13 Sygnalizacjausterki .......... ..ot 68
Odcinki Wylotowe . . ..o v et 13 Sygnat WyjSCIOWY . oo v vt e 67
Odporno$¢ na drgania . ......ovvevnenen . 69 Symbole dotyczace bezpieczefistwa . ........ ..., 6
Odporno$¢é na uderzenia ...........oeueuerenenennnn. 69 Symbole informacyjne .......... ... . 27
Ogrzewanie . ........ouiieinininnn i 13 Symulacja warto$ci mierzonej (funkcja). .. ............... 93
Opis funkeji przyrzadu . . ..o vov e 73
Opédznienie alarmu (funkcja) ......covvvvn. 91 T
Oprogramowanie (funkcja). . .......oovvvvienna.. 94 Tabliczka znamionowa
Out status (funkcja) . ..o oo vvn i e 87 CZUNEKA . oo e e 8
Oznaczenie punktu pomiarowego (funkcja) .............. 83 przedziatu podtaczeniowego . ....... .. . 8
Przetwornika. . . ..vvv v e e 7
P T-DAT zapis/odczyt (funkcja) . ..o vv v v 76
Parametry przewoddw . .............i i 68 T-DAT . e 48
PROFIBUSPA ... .. 16 Temperaturamedium .............c.oiiiiiinnian... 70
Przewdd dla wersji rozdzielnej . .................... 19 Temperatura otoczenia . ........oovuvinvin ... 69
Plik konfiguracyjny urzadzenia (plik GSD) ............... 36 Temperatura sktadowania ............... .. ... ..... 69
PHKi GSD . .o 29 Terminatory magistrali ............cciiiinininenan.. 17
Poprzedni stan systemu (funkcja) .. ..o, 91 Test wskaZnika (funkcja). ... .oov vt 79
Powtarzalno$¢ (doktadno$¢ pomiaru) . ....ovvvvvnian... 68 Ttumienie przeptywu (funkcja) ..........covnen... 89
Poziom sygnatu (funkcja) .. ...coovviin i 74 Ttumienie wskaznika (funkcja) .........covvnn ... 79
Predko$¢ dZzwieku (funkcja) . . ... covi i 74 ToF Tool - Fieldtool Package ...................... 28,50
Predko$¢ przeptywu (funkcja). .. ... .ot 74 Transport . v ov et e 10
PROFIBUS PA Tryb bezpieczny (funkcja) . ........covvn ... 82,85
Cykliczna wymianadanych ....................... 38 Tryb licznika (funkcja). . ... oo i 82
Odgatezienia magistrali ................covenon.. 17 Tryb pomiarowy (funkcja). .. ......coviii .. 89
Parametry przewodéw .. ........ i 16 Typ /O (funkcja) . oo oo 94
Pliki konfiguracyjne urzadzenia .................... 29 TYpPY PrzewodOw . . ..ottt e 16
PROFIBUS PA - cykliczna wymiana danych
Modut Al (wejScie analogowe) . ......oovvvnennen .. 40 U
Modut CONTROL_BLOCK (zmienne sterujace) .. ...... 43 Uklad pomiarowy .. .....cooiiii i 7
Modut DISPLAY_VALUE (warto$¢ wyswietlana) ....... 42 Uruchomienie komunikacji PROFIBUSPA ............... 33
Modut EMPTY_MODULE (modut bez funkcji) ........ 43 Ustawianie zera .........c.oviiiiiniiin ... 47
Modut SETTOT_MODETOT_TOTAL (ustawienie i tryb Ustawianie zera (funkcja) .. ......cooi it 88
leznika) oo 42 Ustawienia fabryczne ......... .o, 95
Modut SETTOT_TOTAL (ustawienie licznika) ......... 41 Ustawienia Sprzetowe . ..o vvve e i 30
Modut TOTAL (licznik) .......covii i 40 Ustawienie licznika (funkcja). . ........o oot 81
Przeptyw objetoSciowy (funkcja) ..., 74 Usuwanie przyrzadu. . . ..c.voevn e 66
Przykiady konfiguracji .......... ... ..o il 44 Uziemienie. . .....ovuvt i i 18
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\'\
Warto$ci przeplywow . ... oot e 70
Warto$¢ bezpieczna (funkcja) .. .ovvvvn i 85
Warto§¢ mierzona. . .....ooveen i 67
Warto$¢ symulowana (funkcja) .. ...oovvvivii . 93
Wartos$¢ wstepna (funkcja) ..ot 81
Warto$¢ wylaczajaca odciecie (funkcja) .. ..o v vvivaan s 88
Wartos¢ wyswietlana (funkcja) ....................... 87
Warto$¢ zataczajaca odciecie (funkcja). .. ..ooovvvvnvont. 88
Warunki montazowe

Ci$nienie winstalacji .............coiiini... 12

Drgania instalacji. . . ....ovvveein i 14

Montaz na rurociggu opadowym . .. ..........c.oun.. 12

Odcinki dolotowe i wylotowe . ...............c..... 13

Pozycja pracy (pionowa, pozioma).................. 12

Wybdr miejsca montazu . ...vvvvvn i 11

WYIIaTY . o v ettt e 11
Warunki odniesienia ......... ... i, 68
Warunki pracy

Montaz. . .oove e 69

StOdOWISKO v oot ee e 69
Wersja profilu (funkcja). .......coooviii i 84
Wersja rozdzielna

MONtazZ. . v vv e 15

Podtaczenie elektryczne ........ ...t 19
Weryfikacja oprogramowania ................oeueu.n.. 66
Wprowadzenie przewodw. . . ....oveeiininenan. .. 24, 68
Wskaz6wki montazowe ............c.oveniininann... 69
Wskaznik lokalny .. ...ovvve i e 27
Wskaznik .. ..o 27,71
Wspétczynnik kalibracji (funkcja) .. ...covvvvenn.. 90
Wsp6tczynnik korekcyjny (funkcja) .. ...ooooviiii . 90
Wybér GSD (funkcja) .. oo vee e 83
Wybérpliku GSD ..o 37
Wykrywanie i usuwanie usterek . ........ ... ... ..., 52
WY ATy, o ettt e e e e 70
Wysytanie jednostek do magistrali (funkcja).............. 83
Wyswietlane kody diagnostyczne ..................... 52
Z
ZaKreS POMIATOWY « v vttt e ieie e e eeeeeeeens 67
Zakresy temperatur

Temperaturamedium ..............c.ccviinean.... 70

Temperatura otoczenia .. ........ovvvrennnnenn.n. 69

Temperatura sktadowania . .. .............c.oou.n... 69
Zalecenia dotyczace bezpieczedstwa .. ........ ..., 5
Zalaczenie przyrzadu pomiarowego .. ................. 32
Zanik napiecia zasilajacego ... ...... ... 68
Za5ada POMIATU &+ v v vt e e ettt et et 67
Zasilanie (napiecie zasilajace). . .. ..o 68
ZaStOSOWANIE . ..ottt e 5
Zastrzezone znaki towarowe ................cuien.... 9
Zdalna obstuga . .o oot e 71
Zerowanie wskazafi (funkcja) ...... ..o 89
Znak CE (deklaracja zgodno$ci). .. ...coovvninn .. 9
Znak C-tick. . ..o 9,71
ZWIOL PIZYIZAAU e o v v e ettt e e e e e e e 6
Wartosci numeryczne
Wartos¢ 100%

Wiersz 1 (funkcja). . ..oovvevnnni i 78

Wiersz 2 (funkcja). .. .ooov oo 78
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People for Process Automation

Declaration of Contamination
Deklaracja dotyczaca skazenia

Because of legal regulations and for the safety of our employees and operating equipment, we need the "declaration of
contamination", with your signature, before your order can be handled. Please make absolutely sure to include it with

the shipping documents, or - even better - attach it to the outside of the packaging.

Z uwagi na ustalenia prawne oraz bezpieczeristwo naszych pracownikéw i wyposazenia, warunkiem koniecznym przystapienia
do realizacji Paristwa zamdéwienia jest dostarczenie niniejszej "Deklaracji dotyczacej skazenia", potwierdzonej Paristwa podpisem.
Bezwzglednie prosimy o zataczenie deklaracji do dokumentéw przewozowych lub przymocowanie jej na zewnatrz opakowania
przesyiki (zalecane).

Type of instrument / sensor Serial number
Typ urzadzenia / czujnika Numer seryjny
Process data/Dane procesowe Temperature / Temperatura [°C] Pressure / Ci$nienie [Pa]
Conductivity / Przewodno$¢ [S] Viscosity / Lepkos$¢ [mm’/s]
Medium and warnings i i
Medium i ostrzezenia a '
| L xX\ /!
. . e e . . harmful/ *
Medium /concentration | Identification | flammable toxic corrosive irritant other harmless
Medium /koncentracja CAS No. tatwopalne | toksyczne | korozyjne Sélgzdéll\évc%/ inne*  |nieszkodliwe
Process
medium
Medium
procesowe
Medium for

process cleaning
Srodek czyszczacy
stos. W procesie
Returned part
cleaned with
Zwracany elemen
CZy$ZCZ. Za pOm.

* explosive; oxidising; dangerous for the environment; biological risk; radioactive

* wybuchowe; utleniajace; niebezpieczne dla Srodowiska, zagrozenie biologiczne; radioaktywne
Please tick should one of the above be applicable, include security sheet and, if necessary, special handling instructions.
Prosimy o zaznaczenie stosownych symboli oraz zataczenie karty charakterystyki bezpieczeristwa i w razie potrzeby specjalnej instrukcji obstugi.

Reason for return / Przyczyna zwrotu

Company data /Dane firmy

Company /Firma Contact person / Osoba kontaktowa

Department / Dziat
Address / Adres Phone number/ Telefon
Fax / E-Malil

Your order No. / Nr zaméwienia

We hereby certify that the returned parts have been carefully cleaned. To the best of our knowledge they are free from any residues in
dangerous quantities.

Niniejszym potwierdzamy, ze zwracane czesci zostaty doktadnie oczyszczone. Zgodnie z nasza wiedza nie zawieraja one zadnych
pozostatodci w ilosci, ktéra mogtaby stanowié jakiekolwiek zagrozenie.

(place, date / miejscowo$¢, data) (Company stamp and legally binding signature)
(Pieczatka firmowa i podpis osoby uprawnionej)



Polska

Biuro Centralne
Endress+Hauser Polska
Spétka z 0.0.

ul. Pitsudskiego 49-57
50-032 Wroctaw

tel. (71) 780 37 00

fax (71) 780 37 60
e-mail
info@pl.endress.com
http://www.pl.endress.com

Oddziat Gdarisk
Endress+Hauser Polska
Spétka z 0.0.

ul. Szafarnia 10
80-755 Gdarisk

tel. (58) 346 35 15

fax (58) 346 35 09

BA122D/06/pl/06.06

70127174
FM+SGML6.0

Oddziat Gliwice

Endress+Hauser Polska

Spétka z o.0.

ul. kuzycka 16

44-100 Gliwice

tel. (32) 237 44 02
(32) 237 44 83

fax (32) 237 41 38

Oddziat Poznar
Endress+Hauser Polska
Spéika z 0.0.

ul. Staszica 2/4
60-527 Poznan

tel. (61) 842 03 77

fax (61) 847 03 11

Oddziat Rzeszéw
Endress+Hauser Polska
Spétka z 0.0.

ul. Hanasiewicza 19
35-103 Rzeszéw

tel. (17) 854 71 32

fax (17) 854 71 33.

Oddziat Warszawa
Endress+Hauser Polska
Spétka z 0.0.

ul. Mszczonowska 7
Janki k/Warszawy
05-090 Raszyn

tel. (22) 720 10 90

fax (22) 720 10 85

Endress+Hauser

People for Process Automation



