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Kratky prehled

Tento Provozni nédvod pouZijte k rychlému a bezpecnému uvedeni armatury do provozu:

Bezpecnostni pokyny

V3eobecné bezpecnostni pokyny

Vysvétlen{ vystraZznych symbol{

Zv1&stni pokyny naleznete na odpovidajicim misté kazdé kapitoly. Umistén{ je oznacené symboly
Varovéni /A, Pozor ¢y a Pozndmka %

v

Montaz

Zde naleznete montdzni podminky napf. rozméry armatury.
Na uvedenych strankdch si pfectéte, jak pfipojit tlakovy vzduch, limitni spinace a vyplachovou
vodu.

Uvedené stranky si pfectéte v pifpadé montdZe senzoru do armatury.

v

Ovladani

V této kapitole naleznete postup ovlddani ru¢nf armatury z polohy "Méfen{" do polohy "Servis" a
naopak.
Zde ziskéte informace o funkci pneumatické armatury.

v

Udrzba

K normalnimu provozu armatury je nezbytné provaddét pravidelnou ddrzbu jako je ¢iSténi
armatury a senzoru.
Jednotlivé dily podléhaji béZnému opotfebeni. Zde naleznete zpisob, jak tyto dily vymeénit.

Na uvedenych strdnkdch naleznete dodévané pifsluSenstvi armatury.
Zde naleznete ptehled doddvanych ndhradnich dilt i ptehled systému.

v
Technické udaje
Rozméry
Okoln{ a procesni podminky, hmotnost, materidl atd.
v
v
Rejstfik

Zde naleznete dtleZité vyrazy a hesla k jednotlivych kapitoldm. Rejstfik hesel pouZijte
k rychlému a efektivnimu vyhleddn{ informaci.
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Bezpecnostn{ pokyny

1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Urcené pouziti

Vyménnd armatura Cleanfit H CPA475 s ru¢nim i pneumatickym ovldddnim je uréend k montézi
senzor pH/Redox do nddrZ{ a potrubi pfi sterilnich podminkéch méfent.
Mechanickd konstrukce umoZiiuje pouZiti v tlakovych systémech (viz "Technické Gdaje").

Jiny neZ uvedeny zptisob pouZitf je neptipustny, protoZe miiZe vést k ohroZenf osob a poskozen{
celého méfictho systému.
Vyrobce neruci za Skody vzniklé neodbornou manipulaci event. pouzitim v rozporu s urenim.

1.2 Montaz, uvedeni do provozu a ovladani

Respektujte nésledujici body:

= MontdZ, uvedeni do provozu, ovliddadni a udrzbu zaf{zen{ provadi pouze $koleny technicky
personal.
Uzivatel systému povéti techniky k proveden{ uvedenych ¢innosti.

m Elektrickd pfipojen{ provad{ pouze elektrikaf.

m Technicky persondl si musi tento Provozni ndvod precist, porozumét mu a dodrZovat jeho
pokyny.

m Pfed uvedenim meéfictho mista do provozu provedte kontrolu vSech pfipojeni.
Ujistéte se, Ze nedoslo k poskozeni kabelf elektrického vedenf a pfipojen{ hadic.

m Nepouzivejte poSkozené vyrobKky a zajistéte je viici event. uvedeni do provozu. Poskozené
vyrobky oznacte jako zdvadné.

m Z4vady méfictho mista odstrafiuje pouze povéfeny a specidlné k tomuto tcelu Skoleny personal.

m V pifpadé, Ze zdvady neni mozné odstranit, je nutné vyrobky vyfadit z provozu a zabezpe(it je
pied event. uvedenim do provozu.

m Opravy, které nejsou uvedené v tomto Provoznim ndvodu, provad{ pouze vyrobce event. servis.

1.3 Bezpecnost provozu

Armatura je konstruovand a testovana v souladu s technickym pokrokem a vyrobn{ zdvod opousti
ve funkénim stavu.
Je nutné dodrZovat pfislusné pfedpisy a evropské normy.

Jako uzivatel odpovidéte za dodrZovan{ ndsledujicich bezpe¢nostnich piedpisi:

m MontéZznich pfedpist
= Mistnich norem a pfedpis.

1.4 Zaslani vyrobci

V ptipadé opravy zallete o€iSténou armaturu pifsluSnému prodejci.
PouZijte origindln{ baleni.

K zésilce pfilozte kompletné vyplnéné "ProhldSeni o kontaminaci" (kopirujte z pfedposledni strany
tohoto Provozniho ndvodu) a pfepravnimi doklady.
Bez kompletné vyplnéného "ProhldSeni o kontaminaci" nenf mozné oprava vyrobku!



Bezpecnostn{ pokyny

1.5 Bezpecnostni znaCky a symboly

Varovéni!
Tento symbol varuje pfed nebezpecim.
Pfi jeho nerespektovdni m@zZe dojit k téZkému zranéni osob nebo vécnym Skodéch.

Pozor!
Tento symbol upozorfiuje na mozné zévady v diisledku Spatného ovlddani.
Pfi jeho nerespektovani m@ze dojit k vécnym Skoddm.

Pozndmbka!
Tento symbol poukazuje na dtlezité informace.



Oznacen{

2 Oznaceni

2.1 Pfistrojovy Stitek

Z objednactho kédu na pfistrojovém Stitku je mozné zjistit proveden{ armatury. Proveden{
porovnejte s objedndvkou.

Endress+Hauser L=

CLEANFIT H CPA475
order code: CPA475-C1A1B2H4
serial no.: 513719 07B11
spec.:

pressure: PN=10bar T=100°C

20003997

Obr. 1: Ptiklad pfistrojového $titku

Ve struktufe vyrobku naleznete proveden{ armatury a z toho vyplyvajici objednac{ kéd.

2.2 Rozsah dodavky

Dodévku se sklddd z:
m Armatury Cleanfit (objednané provedeni)
m Provozniho névodu (Cestina).

V pifpadé dotaz{ kontaktujte dodavatele event. ptislusného prodejce.

2.3 Certifikaty a osvédcCeni

23.1 3A

Nésledujici proveden{ odpovidaji poZadavk@im normy 3A 74-02:
m CPA475-XXXXXXCX (Procesn{ pfipojen: Triclamp)

m CPA475-XXXXXXDX (Procesni ptipojeni: mlé¢nd trubka)

m CPA475-XXXXXXEX (Procesni pfipojeni: Varivent)

m CPA475-XXXXXXFX (Procesni pfipojeni: APV)

2.3.2 Sterilizace

HldSenf TNO V3641:
"Vyménnd armatura Cleanfit H CPA475 - vCetné tésnéni - k méfeni pH je klasifikovand jako in-line
sterilizovatelna 30 minutovym o$etfenim nasycenou parou pii teploté 120°C. " !

1) podle metody testovani European Hygienic Equipment Design Group (EHEDG)



Oznacen{

2.4 Struktura vyrobku

mg 0w >

1
9

Ovlédani a limitni spinace

Rucnf (bez moZnosti pfestavby na pneumatické)

Pneumatické bez limitnich spina¢@ (moZnost dodate¢né vybavy)
Pneumatické se 2 pneumatickymi limitnimi spinaci

Pneumatickeé se 2 elektrickymi limitnfmi spfnaci (max. 90 °C / 194 °F)
Pneumatické se 2 elektrickymi limitn{mi spfnaci Ex (max. 90 °C / 194 °F)

Provedeni armatur
1 ‘ Standardn{ proveden{

Drzék elekrod
A | Pro 120 mm gelové elektrody / senzory ISFET s Pg 13.5
B | Pro 225 mm elektrody s tekutym KCl / senzory ISFET s pfipojkou hadice Pg 13.5

Maximalni zdvih / hloubka ponoru

Zdvih / Hloubka ponoru: 101/65 mm resp. 48/23 mm (v zdvislosti na procesnim pfipojeni)
Zv1&Stni proveden{ podle pfédn{ zdkaznika

Material armatury (ve styku s médiem)
A ] 1.4435 (AISI 316L) ve styku s médiem, se sk¥ni z PA (max. 6 bar/87 psi pfi 20 °C/68 °F nebo

max. 80 °C/176 °F pfi 1 bar/14.5 psi)

B | 1.4435 (AISI 316L) ve styku s médiem, se skifn{ z nerezové oceli 1.4404 (AISI 316L) (max. 10 bar

/145 psi pii 100 °C / 212 °F)

C | 1.4435 (AISI 316L) ve styku s médiem, s osvédcenim 3.1B podle EN10204, se skifni PA
D | 1.4435 (AISI 316L) ve styku s médiem, s osvéd¢enim 3.1B podle EN10204,

1
2

se sk¥fnf 1.4571 (AISI 316Ti)

Materiél tésnéni (ve styku s médiem)

EPDM (urcené pro potravinafsky primysl)
FPM (Viton®, uréené pro procesni pouZiti)

Procesni pfipojeni

Vnitin{ zdvit G 1% (pfesah)

Tri-Clamp 2"

MIlécka trubka DN 50 (podle DIN 11 851) ***piipustné jen se spojkou SKS Siersma
Varivent N, 68 mm, pro veden{ DN 50 ... 125 a pfipojeni nddrze

APV DN 50 ... 100

Pifruba DN 50 (podle EN 1092-1)

Piiruba 2" ANSI

T O Mmoo >

Dodatec¢na vybava
3 | S pifpojkou vyplachu vnitinf zévit 2 x G %
4 | S pfipojkou vyplachu vnitfn{ zdvit 2 x NPT %"

cead7s- || [ ]

| | | Kompletni objednacf kéd




Montdz

3 Montaz

3.1 Pfijem, pfeprava, skladovani

m Ujistéte se, Ze nedoSlo k poSkozen{ obalu!

O event. poSkozeni obalu informujte dodavatele.
PoSkozeny obal uschovejte do vyjasnéni zalezitosti.

m Ujistéte se, Ze nedoSlo k poSkozen{ obsahu!

O event. poSkozeni obsahu doddvky informujte dodavatele.
PoSkozené zboZ{ uchovejte do vyjasnén{ zédleZitosti.

m Podle dodacich list a objedndvky zkontrolujte Gplnost doddvky.

m Vyrobek je nutné pii skladovan{ nebo pfepravé chranit obalem proti ndraztim a ptisoben{ vlihkosti.
Origindln{ obal ptedstavuje optimdln{ ochranu. Je nutné dodrZovat i pfipustné okolni podminky
(viz "Technické udaje").

m V pfipadé dotaz(i kontaktujte dodavatele event. prodejce.

3.2 Montazni podminky

3.2.1 Montazni pokyny

Pozndmbka!
K montdZi armatury pouZivejte vyhradné materidly odpovidajici smérnici 3A 74-02!

Armatura je urCend k montdzi na zdsobniky a potrubi. U armatury je nutné pouZzit vhodné nétrubky.
V pifpadé pouziti sklenénych elektrod jsou pi{pustné jen takové montdzn{ polohy, pfi kterych
stfedovd osa armatury svird s horizontdlou thel 15° aZ 75° (viz graf). Jinak pfes elektrolyty nedojde
k spolehlivému styku vnitfn{ strany membrdny pH a vnitintho odvodu.

KdyZ je montdzn{ dhel vétsi nez 75°, mliZze v komofe dojit k hromadén{ vzduchu.

15°

00

20003998

Obr. 2:  Montdzn{ Ghel u armatur se sklenénymi elektrodami

A Nepifpustnd montdZn{ poloha
B P¥{pustnd montdzn{ poloha (v komote se mohou tvofit vzduchové bubliny)
C Doporucend montdzn{ poloha



Montéz

V piipadé pouzitf senzoru ISFET Tophit neplati pro montdzni polohu Zddnd omezeni. Doporuceny
montdZn{ dhel je 0 aZ 75°. Pfipustnd je i montdZ nad hlavu.

OO

Obr. 3:  MontdZnf Ghel armatur se senzory ISFET

OO

20004003

B Pf{pustnd montdzni poloha (v komofe se mohou tvofit vzduché bubliny)
C Doporucend montdZn{ poloha

>15°

C07-CPA471xx-17-07-00-xx-002.eps

Obr.:  Priklady montdze s doporucenym montdznim thlem (sklenéné elektrody)

A Z&sobnik

B Koleno trubky

C Vodorovnd trubka
D Stoupacka



Montdz

@ Pozor!

m U pi{¢né montdZe vSech armatur s piftlacnym valcem z nerezové oceli pouZzijte provedeni
s pfirubou. Jinak m{iZe hmotnost armatury ovlivnit bezpe¢nost procesniho pfipojeni.

m Predevsim u pif¢né montéZze eliminuijte sifonovy efekt vypusté vyplachové komory!. Piftok do
vyplachové komory musi vést zezdola.

% Poznémka!

» Minimdln{ primeér u pfimé montdZe v potrubi je DN 50. Tento primér je nutny k tomu, aby
armatura pro posun do polohy "Méfeni" byla v dostatecné vzddlenosti od stény potrubi.

» K montdzi armatury Cleanfit pouZijte u mensich prmeéra trubky prétokovou nddobu (viz
PisluSenstvi).

= U koncepce montdznfho ndtrubku respektujte celkovou hloubku ponoru v rezimu méfeni (drzék
senzoru nenf instalovany). Ujistéte se, Ze senzor je béhem rezimu meéten{ ponofeny v médiu (viz
"Rozméry").

1) Sifonovy nebo zdvizny efekt: prézdné potrubi v disledku vakua

10



Montéz

3.2.2  Rozméry
A mm/inch
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Obr. 5: Proveden{ s Varivent Obr. 6: Provedenf se senzory Obr. 7: Provedent s prevle¢nou
s tekutym KCl Omaticf G1%
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Montdz

3.2.3  Procesni pfipojeni

A
®

E F G, H
[ = J [ = / [ D /
IEII:lI ILI:ID Iclcll ILFI IEIJI ILI:II
! - II - T '., |II ‘II | | | |
o)) ) (e}
e Ly 2 .
i =Pl s
Yy ™ & X mm / inch
C07-CPA475xx-04-07-07-en-001.eps
Obr. 8:  Procesni pfipojeni
A Vnitfn{ zdvit G1 % s pfevle¢nou matic{ E Varivent DN 50 ... 125
C Triclamp 2" F APV DN 50 ... 100
D Mlé¢nd trubka DN 50 (DIN 11851) G/H Pifruba DN 50 (DIN 1092-1) event. pfiruba ANSI 2"

12



Montéz

3.3 Montaz

3.3.1 Méfici zatfizeni

C07-CPA471xx-04-07-03-xx-001

Obr. 9:  Automatické méfici zafizen{ (pifklad)

A, B Informace o pfipojeni pneumatickych event. elektrickych limitnich spfnacti k armatufe a jejich funkci naleznete
v pifsludnych kapitoldch

1 Armatura Cleanfit a Elektrické veden{

4 Specidln{ méfici kabel pH napt. CPK9, CPK12 b Veden( tlakového vzduchu

9 Blok vyplachu CPR40 (volitelné) ¢ Voda / Cistici prostiedek / kalibra¢nf roztok
Topcal S CPC300:! Napéjeni:

2 Ptevodnik Mycom S CPM153 10 Napdjenif Mycom S CPM153

3 Ridicf jednotka CPG300 11 Napéjeni CPG300

5 Napéjeci / fidici kabel 12 Tlakovy vzduch

6 Univerzaln{ hadice 13 P¥{pojka vody

7 Kanystry na ¢istic{ prosttedky + kalibra¢n{ roztoky 14 Horkd pédra /voda / Cistic{ prostfedek (volitelné)
8 Hadice ¢isticich prostfedkd a kalibra¢nich roztokt

1) Automaticky kalibra¢n{ a ¢istic{ systém

13



Montdz

3.3.2 Montaz armatury do procesu

Pozndmka!

Podle procesniho pfipojeni respektujte:

m Pfed montdz{ armatury zkontrolujte tésnénf mezi pfirubami.

m Pfevle¢nd matice zdvit G 1'% neplnf funkci tésnéni. Proto ji dotéhnéte jen rucné.

S2 M = Méfen{

S = Servis

M1 Pneumatika "Armarura Méfen{"
M2 Limitnf spfna¢ "Armatura Méfen{" !
S1  Pneumatika "Armatura Servis"

M2 | S2  Limitnf spina¢ "Armatura Servis" !

(vysvétleni v Kapitole "Pneumatické ovlddan{")

Ochrannd krytka ostfiku

Piftla¢ny vélec armatury

Vodicf trubka

Aretalni Cep

Piipojka vyplachu (volitelné)

Drzdk senzoru (= vedenf elektrod event. senzoru)

6

C07-CPA475xx-15-07-06-xx-001.eps

Obr. 10:  Pneumatika a limitn{ spinace

S WD —

1) pneumaticky nebo elektricky limitn{ spina¢ podle proveden{ armatury (viz struktura vyrobku)

Armaturu umistéte do polohy "Servis" (umisténim veden{ senzoru do armatury).
2. Armaturu upevnéte nad procesni ptipojenf na zdsobniku event. potrubi.

Pii pfipojeni tlakového vedeni a veden{ vyplachové vody postupujte podle pokynt uvedenych
v nésledujic{ kapitole (u odpovidajictho provedeni armatury).

3.3.3  Piipojeni pneumatiky!

Pfedpoklady:

m tlak vzduchu 4 aZ 8 bar (58 az 116 psi)

m vzduch musf byt filtrovany (40 um), nesmi obsahovat vodu a olej
m pez trvalé spotfeby vzduchu

® minimdln{ jmenovitd svétlost veden{ vzduchu: 4 mm (0.16 inch)

Pozor!

Kdyz tlak vzduchu pfekro¢{ 8 bar ((116 psi) (také kratké tlakové rdzy), je nutné predfadit redukén{
ventil.

Kromé toho doporucujeme pouZzit pneumaticky Skrticf ventil i u niz$ich tlakd. Timto zptsobem je
posun armatury plynulej$i. Endress+Hauser nabiz{ tento ventil jako soucést pfisluSenstvi (viz
kapitola "PfisluSenstvi").

1) jen pro armaturu s pneumatickym ovldddnim

14
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Limitni spinaCe

Pneumaticky 3/2 - cestny ventil
Elektricky induktivn{ (typ NAMUR)

out 2) 1/BN— L+

©

®
in (1)

2/BU - L-

20002727

Obr, 11:  Limitnf spinace, vlevo: pneumaticky (1 = in, vstup, 2 = out, vystup) vpravo: elektricky (NAMUR)

Pozndmka!
Poloha vstupu a vystupu se mtzZe liSit od polohy uvedené na obrdzku. Orientujte se podle znacen{
na limitnim spinaci: "1" je vstup (in), "2" je vystup (out).

Pfipojeni pfivodu tlakového vzduchu a pneumatickych limitnich spinact

Pozndmka!

V nésledujici ¢asti naleznete pfipojen{ hadic tlakového vzduchu na armatufe. Pfivod tlakového
vzduchu a pouZitf potvrzeni o poloze limitnich spinact je popsané na piikladu Topcal S CPC300
resp. Topclean S CPC30.

Topcal / Topcal /
Topclean Topclean
®
@
®
®

C07-CPA471xx-04-07-00-xx-001.eps
Obr. 12:  Pneumatickd pfipojen{ a pneumatické limitn{ spinace (1=vstup, 2=vystup)
M1  Pneumatika "Armatura Méfen{"
M2  Potvrzen{ "Armatura Méfen{"
S1 Pneumatika "Armatura Servis"
S2 Potvrzen{ "Armatura Servis"
@ Topcal/Topclean: hadice ¢. 2
® Topcal/Topclean: hadice ¢. 3
® Topcal/Topclean: hadice ¢. 5
©® Topcal/Topclean: hadice ¢. 6

Pneumatické limitn{ spinace fungujf jako Fdicf prvky a urcuji pofadf jednotlivych krokd.

1. Tlakovy vzduch "Armatury Méreni" (Topcal/Topclean: hadice ¢. @) pfipojte na hornim zdvitu
G'% armatury (obr. 12).

2. Soucasné pfipojte tlakovy vzduch ¢. @ (M2, pfes T-prvek) na vstupu (1) dolniho limitnfho
spinace (M2). Ten funguje jako potrvrzeni polohy "Armatura Méten{".

3.  Pti dosazen{ polohy "Méfen{" dochdz{ k sepnuti vzduchu na vstupu (1) a je mozny jeho odbér
na vystupu (2) (Topcal/ Topclean: pfipojte hadici ® na vystupu limitniho spinace).

4. Veden{ tlakového vzduchu "Armatury Servis" (Topcal/Topclean: hadice ¢. @) pfipojte na
dolnim zdvitu G% armatury.
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5. Soucasné pfipojte tlakovy vzduch ¢. @ na vstupu (1) horniho limitnfho spinace (S2, pfes
T-prvek). Ten funguje jako potvrzen{ polohy "Armatura Servis".

6. Pfi dosaZen{ polohy "Servis" se spind vzduch pfipojeny na vstupu (1) a je moZné ho odebirat
na vystupu (2) (Topcal/ Topclean: hadice ¢. ®).

Pfipojeni elektrickych limitnich spinac

Stejné jako pneumatické limitn{ spinace plnii elektrické limitn{ spinace funkci fidicich prvkd a uréuj

pofad{ jednotlivych krokd.

m Bezdotykové spinate NAMUR pfipojte k pfislusnych svorkdm na ptevodniku. V Provoznim
navodu pfevodniku si pfecté piislusnou ¢ast. Ndsledujici obrdzek zobrazuje jako pfiklad pfipojen{
elektrickych limitnich spinacli ke svorkdm 11 aZ 14 fidic{ jednotky Topcal S CPC300.

A NAMUR "Armatura Servis"

111213 14 B NAMUR "Armatura Méfen{"

C07-CPA472xx-04-07-03-x-002.eps

Obr. 13:  Elektrické limitnf spinace na Topcal

3.3.4  Pripojeni vyplachové vody

Ptipojte vedeni vyplachu k pfipojkdm vyplachu:

m Proveden{ armatur s vnitfnim zdvitem G1'% (obr. 14, pol. b):
Obé pifpojky vyplachu na armatufe jsou identické. Jednu pouZijte jako vpusl a druhou jako
vypusl.

m V3echna ostatn{ proveden{ armatury (pol. a):
P#{pojky vyplachu pfipojte tak, aby pfitok vedl zezdola a odtok z vyplachové komory zeshora.

a b
17
1
C07-CPA475xx-16-07-00-xx-001.eps

Obr. 14:  Provedeni vyplachové komory (v zdvislosti na procesnim pfipojeni)

a Vyplachové komora s pfivafenymi pfipojkami pro: Triclamp, mlé¢nou trubku, Varivent, APV, pfiruby

b Vyplachové komora se Sroubovacimi pffpojkami pro: vnitin{ zavit G1%

1 Tvarované tésnén{

Pfipojku vyplachové vody armatury provozujte tlakem vody 2 aZ max. 6 bar (29 aZ 87 psi). Kromé
toho do vodovodniho potrubi instalujte zpétny ventil a lapa¢ necistot (100 um, viz p¥fslusenstvi) (na
strané piftoku do armatury).
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Kromé vody je mozné vyplachovou komorou vést i jiné Cistici prostfedky event. pomocné Cistici
prostiedky. Respektujte pfitom chemickou odolnost materidlu armatury a bezpodminecné
dodrZujte maximaln{ pfipustné teploty a tlaky.

Pozor!

V piipadé, Ze je tlak vody vySsi neZ 6 bar (87 psi, také kratké tlakové rdzy), je nutné predradit
redukéni ventil. Jinak mtZe dojit k poSkozen{ armatury.

3.3.5 Montaz senzori

1. Odstratite ochrannou krytku senzoru.
Ujistéte se, Ze je k dispozici O-krouzek (obr.
15, pol. 1) a pfitla¢ny krouzek (obr. 15).

2. Ty¢ senzoru ponofte do vody. Tak dojde k
ushadnén{ montdze.

3. Podle provedeni armatury:
a. Ru¢né ovlddand armatura:
Vodicf trubku vysuiite z armatury do
limitn{ polohy.

b. Pneumaticky ovlddand armatura:
Armaturu umistéte do polohy "Servis".

C07-CPSxxxxx-11-05-00-xx-001.eps
4. Aretacni Cep otocte 0 90° tak, aby plastové ~ Obr.15:  MontdZ senzoru

drdZky byly umisténé nad prohlubeninami 1 O-krouzek

(obr. 16, A). 2 Piitlaény krouzek

5. Vodicf trubku otéCejte doprava, aZ dojde k
aretaci aretacnich ¢epd (B).

B

C07-CPA47xxx-19-07-00-xx-001.eps

Obr. 16  Aretacn{ Cep

Gelové senzory

1. Vodic{ trubku vysufite z armatury do limitn{
polohy (poloha "Servis"). O

2. Aretacn{ Cep otoclte 0 90° tak, aby plastové
drdZky byly umisténé nad prohlubeninami

(obr. 17, A) A B

: ’ : C07-CPA47xxx-19-07-00-xx-001.eps
3. Vodicf trubku otdlejte doprava, az dojde kK Obr. 17: Aretaénf ¢ep

aretaci aretacnich cept (B). A Krok 2. viz vievo

B Krok 3

Pozor!

Pfi otédcen{ doleva nedojde k aretaci aretacniho ¢epu. Tak mizZe event. dojit k uvolnéni vedeni
senzoru. Pfi¢inou toho mohou byt usazeniny na doln{ ¢4sti vedeni senzoru. Ty mohou zpfisobit, Ze
se veden{ senzoru " pfipeCe" a tak je nutné k odSroubovani pouzit urcitou silu.
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1. Z armatury odstrafite ochrannou krytku
ostfiku (obr. 18, pol. 5).

2. Otécenim doleva uvolnéte vodic{ trubku
(pol. 2).

3. Misto zdslepky pfiSroubujte senzor (pol. 7)
(pos. 3):
— nejdffve rucné
— pak dotdhnéte vidlicovym klicem asi o
% otacky (AF 17).

4. Vodici trubkou ved'te méfic{ kabel (pol. 2):
— Pevny kabel:
Kabel zezdola vodici trubkou od senzoru k
pfipojeni pfevodniku
— Senzor se zdsuvnym konektorem:
Konektor kabelu ve sméru senzoru vodici
trubkou

5. Jen senzor se zdsuvnym konektorem:
Propojte senzor a kabel.

6. Vodici trubku pfiSroubujte opét na pfitlacny
vélec (doprava, ru¢né).

20002740

Obr. 18:  MontdZ senzoru (senzor se zdsuvnym
7. Meéfici kabel vedte ochrannou krytkou konektorem)

ostfiku a tu umistéte na vodic{ trubku. Pfipojeni PML
Vodic{ trubka
Zéslepka (a=instalovand a b=neinstalovand)
Aretaln{ Cepy
Ochrannd krytka ostfiku
Meé¥ic{ kabel s konektorem
Senzor event. elektroda

NOoO b WD~

Pfi demontdZi senzoru postupujte v opa¢ném pofadi.

Pozndmbka!
V pifpadé symetrického méfeni pH je nutné konektor PML senzoru (PML = veden{ vyrovndn{
napéti, poloha 1) pfipojit na pfipojeni PML. PouZijte Provozni ndvod pfevodniku.

Senzor s tekutym elektrolytem KCl

1. Vodici trubku z armatury vysutite do limitn{ polohy (poloha "Servis").

2. Aretalnf Cep otolte 0 90° tak, aby plastové drdzky leZely nad prohlubeninami.
3. Vodicf trubku otdcejte doprava, az dojde k aretaci aretacnich Cepti.

Pozor!

Pti otdceni doleva nedojde k aretaci aretacnich ¢epd. Tak mliZe dojit k uvolnén{ veden{ senzoru.
Pfi¢inou toho mohou byt usazeniny na doln{ ¢asti vedenf senzoru. Ty mohou zpisobit, Ze se veden{
senzoru "ptipece" a tak je nutné k jeho odSroubovan{ pouZit urcitou silu.
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1. Z armatury odstratite ochrannou krytku
ostfiku (obr. 19, pol. 6) a kryt KCI (pol. 7)
vcetné ochranné trubky.

2. Potom otd¢enim doleva odSroubujte vodici
trubku (pol. 3).

3. PfiSroubujte senzor:
a. PfiSroubujte upinaci pouzdro (pol. 12,
zezdola) vnitfn{ trubky (pol. 11) a tuto
trubku vyjméte z vodic{ trubky.

b. Do vnitfn{ trubky nasroubujte senzor
(pol. 10):
— nejdffve ru¢né
— potom dotdhnéte vidlicovym kli¢em
asi o % otdcky (AF 17).

C. Vnitfnf trubku se senzorem umistéte do
vodicf trubky a proti tomu zezdola
pfiSroubujte upinaci pouzdro.

4. Na armaturu nasroubujte vodic{ trubku
(doprava, ru¢né).

5. Meéfici kabel vedte ochrannou trubkou a

krytem KCl (pol. 7):

— Pevny kabel:
kabel ze spodnf ¢4sti senzoru k pfipojeni
prevodniku

— Senzor se zasuvnym konektorem:
konektor kabelu ve sméru senzoru krytem
KCl a vodic{ trubkou

6. Jen senzor se zdsuvnym konektorem:
Propojte senzor a kabel.

7. Na senzoru pfipojte pifvod elektrolytu
(pol. 1).

8. Hadicové vzpéry, které tvoff soucdst
doddvky (pol. 9), upevnéte pffmo nad
pfipojeni KCI na hadici.

9. Opét instalujte kryt KCI. Pfivod elektrolytu
védte bocné ze zdtezu krytu.

10. Méfici kabel umistéte do ochranné krytky
ostfiku a tu nasad'te na ochrannou trubku
krytu KCL

Pti demontdZi senzoru postupujte v opacném

pofadi.

Pozndmka!

2

3

4

5

20002804

Obr. 19:  Montdz senzoru s tekutym KCl
1 Piivod tekutého KCl
2 Pfipojen PML
3 Vodicf trubka
4 Z&slepka
5 Aretalni Cep
6 Ochrannd krytka ostfiku
7 Kryt KCI s ochrannou trubkou
8 Konektor kabelu
9 Vzpéra hadice
10 Senzor s pfipojenim tekutého KCl
11 Vnitn{ trubka
12 Upinaci pouzdro

V piipadé symetrického méfeni pH je nutné konektor PML senzoru (PML = veden{ vyrovndni
napéti, pol. 2) pfipojit na pfipojen{ PML armatury. V Provoznim névodu pfevodniku si pfectéte

pifslu§nou ¢ést.

3.4 Montazni kontrola

m Po montdZi u vSech pfipojen{ zkontrolujte pevnost a tésnost.
m Ujistéte se, Ze hadice je moZzné odstranit jen pouzitim urcité sily.

m U hadic zkontrolujte event. poSkozeni.
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4 Ovladani

4.1 Prvni uvedeni do provozu

Pfed prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:

m jsou vSechna tésnénf spravné usazend (na armatuie a procesnim pfipojeni)
m je senzor spravne instalovany a pfipojeny

m je pfipojeni vody na pfipojkédch vyplachu sprévné (kdyz je k dispozici).

m je limitn{ spina¢ (podle proveden{ armatury) spravné pfipojeny.

A Varovani!

Nebezped{ tiniku média.

Pfed pouzitim tlakového vzduchu pneumatické armatury zkontrolujte pfipojeni! Ujistéte se, Ze na
armatufe jsou pfipojené hadice vyplachu event. Ze jsou na pfipojkdch vyplachu zétky. Jinak je
pouZitf armatury v procesu zakdzané!

4.2 Ovladaci prvky

Aretalnim ¢epem provedte aretaci event. uvolnéni vodic{ trubky (obr. 20, obr. 21).
U ruc¢né ovlddanych armatur je moznd aretace vodici trubky v obou polohdch "Méfen{" i "Servis".
U pneumaticky ovlddanych armatur jen v poloze "Servis".

1

20002744 20002745

Obr. 20:  Uvolnén{ aretacniho ¢epu Obr. 21: Aretace aretacniho ¢epu

Uvolnén{ aretacniho ¢epu:

1. Aretacni Cep vytdhnéte.

2. Aretacni Cep otolte 0 90° tak, aby plastové drdzky pfiléhaly ke kovovému okraji.
Aretace aretacniho Cepu:

3. Areta¢ni Cep otoéte o 90° tak, aby plastové drazky leZely nad prohlubeninami.

4.  Pfi otdceni vodici trubky doprava dojde k aretaci Cepd.
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4.3 Ru¢éni ovladani
Pohyb armatury z polohy "Servis" do polohy "Méfeni"

1. Uvolnéte aretaci areta¢nfho ¢epu.
2. Vodici trubku umfstéte tak, aby drzak senzoru najel do procesu.

3. Aretanim Cepem provedte aretaci drzdku senzoru. Tak zabranite tomu, aby se vodicf trubka
event. vratila do polohy "Servis".

Varovéni!

Nebezped{ zranéni!

Vzdy provedte aretaci vodic{ trubky! Jinak miZe v déisledku plisobeni procesniho tlaku dojit k jejimu
nekontrolovatelnému uvolnén{ a zranénf osob.

Pohyb armatury z polohy "Méfeni" do polohy "Servis"

1. Uvolnéte aretaci aretacniho Cepu.

2. Vodici trubku vysutite do limitni polohy (poloha "Servis").

3. Areta¢nim Cepem provedte aretaci drzdaku senzoru.
4

Provedte nezbytné servisni tikony.

4.4 Pneumatické ovladani

Ovladéani pneumatického provedeni zdvisi na pfislusném fizeni. Pfedpisy k ovldddn{ naleznete
v Névodu k fizen{.

Pozor!

m Béhem ddrzby armatury (napf. montdZ a demontdZ senzoru) provedte aretacnim ¢epem aretaci
polohy "Servis".

m Béhem automatického vyplachu nesmi byt vodici trubka zaaretovand aretovacim Cepem. Jinak
nedojde k automatickému posunu armatury do polohy "Méfen{".

m V piipadé, Ze je na prevodniku k dispozici spina¢ ddrzby musi byt umitény v poloze "Udrzba"
nebo "Servis".

Pozndmka!
Aretace pneumatické armatury v poloze "Méfeni" neni moznd. Pneumaticky systém udrZuje
pomeér zpétného a procesniho tlaku.

21



Udrzba

5 Udriba

Varovéni!

Nebezped{ zranéni!

Pfed kazdym krokem udrzby, ktery chcete na armatufe provést se ujistéte, Ze procesni vedeni a
zasobnik nejsou pod tlakem, jsou vypusténé a vypldchnuté.

Armaturu umistéte do polohy "Servis" a areta¢nim Cepem provedte aretaci vodic{ trubky.

5.1  Cisténi armatury

K zajiSténf stdlého, bezpecného meéfenf je nutné armaturu a senzor pravidelné Cistit. Frekvence a
intenzita procesu ciStén{ z4visf na procesnim médiu.

5.1.1 Rucné ovladana armatura

Vsechny dily, které jsou ve styku s médiem napf. senzor a veden{ senzoru, je nutné pravidelné ¢istit.

K tomuto tGcelu provedte demontaZ senzoru!.

m Lehké zneci§tén{ odstratite vhodnymi Cisticimi prostfedky (viz Kapitola "Cistic{ prostfedky").

= Silné znecistén{ odstratite mékkym kartd¢kem a vhodnym Cisticim prostfedkem.

m Velmi silné zneciStén{ je nutné odstranit 1dzn{ v Cisticim prostfedku a pak event. ru¢nim ¢iSténim
mékkym kartdckem.

5.1.2 Pneumaticky ovladana armatura

Pravidelné pneumaticky fizené iSténi je mozné provadét pfipojkami vyplachové vody a
odpovidajici vybavou napt. automatickym Cisticim a kalibra¢nim systémem Topcal S CPC300.

5.2 Cisténi senzoru

Senzor je nutné Cistit:

m pfed kazdou kalibrac{

m pravidelné béhem provozu
m pfed zasldnim k opravé

Senzor je mozné demontovat a Cistit ru¢né nebo v automatickém rezimu 2 pifpojkou vyplachu.

Pozndmka!

m Elektrody Redox Cistéte jen mechanicky a vodou, nepouZivejte chemické Cisticf prostfedky. Tyto
Cistici prostfedky u elektrod generujf napéti, které se vybije az po nékolika hodindch. Toto napéti
miZze zplsobit chyby méfeni.

m Nepouzivejte abrazivn{ Cistici prostiedky. Ty mohou zptsobit trvalé poSkozeni senzoru.

m Po ¢iSténi senzoru vypldchnéte vyplachovou komoru dostatecnym mnozstvim vody (destilovanou
event. deionizovanou). Zbytky Cisticich prostfedk mohou event. ovlivnit méfeni.

m Event. provedte rekalibraci na pfpojce cisténi.

1) pfi montdZi senzoru postupujte v opacném pofad{
2) jen u odpovidajici vybavy armatury
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5.3  Cistici prostfedKky

Vybeér Cisticich prostfedk{ zdvisf na stupni a typu znecisténi. Obvykly zplisob znecisténi a vhodné
Cisticf prostfedky jsou uvedené v nésledujici tabulce.

Typ znedisténi Cistici prostfedky

Maziva a oleje (Alkalické)! latky, které obsahujf tensidy nebo organickd
rozpoustédla rozpustnd ve vodé (napf. Etanol)

Usazeniny vépniku, usazeniny metalhydroxidu, Asi 3% kyselina solnd

téZce rozpustné biologické usazeniny

Sulfidové usazeniny Smés 3% kyseliny solné a mocoviny (bézné dostupné v obchodn{
siti)

Proteinové usazeniny Smés 3% kyseliny solné a pepsinu (bézné dostupné v obchodnf siti)

Vldkna, suspendované latky Tlakové voda, event. se smécedly

Lehké biologické usazeniny Tlakové voda

1) nepouZzivejte u senzord Tophit ISFET! Misto toho pouZivejte béZné dostupné kyselé Cistici prostfedky vhodné pro

potravindfsky primys! (napf. P3-horolith CIP, P3-horolith FL, P3-oxonia aktivni).

Pozor!
NepouZivejte halogenova organickd rozpoustédla a aceton. Tato rozpou$tédla mohou znicit plastové
dily armatury nebo senzoru a mohou event. zp{isobit rakovinu (napf. Chloroform).

54 Pokyny ke kalibraci

Ke spolehlivému méfen{ je nezbytné pravidelnd kalibrace senzoru. Kalibracn{ cykly zévisi na
rozsahu pouzitf a poZadované pfesnosti méfeni.

Pro kazdé pouZiti je nutné definovat kalibra¢n{ cykly zvlasl. Zpocdtku provadéjte kalibraci ¢astéji
(napf. kazdy tyden), aby byly zjistény provozni charakteristiky senzoru.

Respektujte pifsluSené pokyny ke kalibraci uvedené v Provoznim névodu ptevodniku.

Pozndmka!

m Kalibra¢n{ cykly zdvisf na procesnich podminkdch a médiu.

m U symetrického pfipojen{ je nutné elektrické pfipojeni mezi vyrovndnim napéti (PML) a
kalibra¢nim roztokem.

m Sklenénd elektroda nesmi vyschnout nebo senzory pH (vCetné ISFET) nesmf stdt v destilované
vodé.

m U automatického kalibra¢nfho systému se senzory ISFET nepouZivejte k profuku tlakovy vzduch.
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6 Prislusenstvi

6.1 Montazni pfisluSenstvi

m Sada filtrG CPC300
Vodnf filtr (lapac necistot) 100 pm, Gplny, véetné Sikmé vzpéry;
objednaci ¢fslo 51511336
m Sada redukéniho ventilu
Uplnd, vCetné manometru a Sikmé vzpéry;
objednaci ¢fslo 51505755
m Pfivafeny ndtrubek G1'%, rovny,
SS 1.4435 (AISI 316L); objednaci ¢fslo 51502798
m Pfivateny nétrubek G1%, zkoseny 15°,
SS 1.4435 (AISI 316L); objednaci ¢fslo 51502799

G1% G1v% '
: —S
o ' . s
2 . 2 . o
J o
— | < ~| I
3 LS 3 L
: S . 15
‘625/0.98 \ g 25/0.98
542/1.65 542/1.65

mm / inch

Obr. 22:  Pfivafeny ndtrubek

m Zaslepka procesniho pfipojeni G1'%,

C07-CPA471xx-00-07-00-de-003.eps

SS 1.4435 (AISI 316L), tésnénf FPM (Viton®), vnitin{ zdvit G1% ; objednac &fslo 51502800

m Pritokovéd nddoba DN 25,
vnéjsi zavit G1%, SS 1.4404 (AISI 316L);
objednaci ¢fslo 51502801

G1Va

- ~
] ©
@ | >
< [ S i
~ Ire)
[Ye) Al
= z
a

160/6.30 mm /inch

Obr. Pr{itokové nddoba

m Hadicové spojky k pfipojen{ vyplachu G, DN 12,
SS 1.4404 (AISI 316L), 2 kusy;
objednaci ¢fslo 51502808

m Hadicové spojky k pfipojen{ vyplachu G, DN 12,
PVDF, 2 kusy;
objednaci &islo 50090491

24

C07-CPA471xx-00-07-00-en-001.eps



Pi{slusSenstvi

6.2 Limitni spinace

m Piidavné zafizeni pneumatické limitnf spinace (2 kusy);
objednaci ¢islo 51502874

m Piidavné zafizenf elektrické limitn{ spinace, Ex a Non-Ex (2 kusy);
objednacf ¢islo 51502873

6.3 Pneumaticky Skrtici ventil

m Pneumaticky Skrticf ventil k ¥{zen{ rychlosti posunu armatury,
objednaci ¢islo 51511990

6.4 Senzory

6.4.1 Sklenéné elekrody

m Orbisint CPS11/CPS11D
Elektroda pH pro méfici techniku, s diafragmou PTFE, volitelné technologie Memosens;
Objednévka podle provedeni, viz Technickd informace (TI028/C07)
m Orbisint CPS12/CPS12D
Elektroda Redox pro méfici techniku, s diafragmou PTFE, volitelné s technologii Memosens;
Objednédvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI367/C07)
m Ceraliquid CPS41/CPS41D
Elektroda pH s keramickou diafragmou a tekutym elektrolytem KCl,
volitelné s technologii Memosens;
Objednévka podle provedeni, viz Technickd informace (TI079/C07)
m Ceraliquid CPS42/CPS42D
Elektroda Redox s keramickou diafragmou a tekutym elektrolytem KCl,
volitelné s technologii Memosens;
Objednévka podle provedeni, viz Technickd informace (TI079/C07)
m Ceragel CPS71/CPS71D
Elektroda pH s dvoukomorovym referen¢nim systémem a integrovanym mustkovym
elektrolytem, volitelné s technologif Memosens;
Objednédvka podle provedeni, viz Technickd informace (T1245/C07)
m Ceragel CPS72/CPS72D
Elektroda Redox s dvoukomorovym referencnim systémem a integrovanym mdistkovym
elektrolytem, volitelné s technologi{ Memosens;
Objednévka podle provedeni, viz Technickd informace (TI374/C07)
m Orbipore CPS91/CPS91D
Elektroda pH s komorovou diafragmou pro média s vysokym stupném zneciStént,
volitelné s technologii Memosens;
Objednévka podle provedeni, viz Technickd informace (TI375C/07)

6.4.2  Senzory ISFET

= Tophit CPS471
Senzor ISFET s moZnosti sterilizace pro potravindfsky a farmaceuticky prémysl, méfici techniku,
Upravu vody a biotechnologii;
Objednévka podle provedeni, viz Technickd informace (TI283/C07)
m Tophit CPS441
Senzor ISFET s moZnost{ sterilizace pro média s nizkou vodivosti, s tekutym elektrolytem KClI;
Objednévka podle provedeni, viz Technickd informace (TI352/C07)
= Tophit CPS491
Senzor ISFET s komorovou diafragmou pro média s event. vysokym znecisténim;
Objednévka podle provedeni, viz Technickd informace (TI377/C07)
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6.5 Kalibra¢ni roztoky

6.5.1 pH

Technické kalibra¢ni roztoky, ptesnost 0.02 pH, podle NIST/DIN
m pH 4.0 ¢erveny, 100 ml (0.026 US gal.), objednaci ¢islo CPY2-0
m pH 4.0 ¢erveny, 1000 ml (0.264 US gal.), objednacf ¢islo CPY2-1
= pH 7.0 zeleny, 1000 ml (0.264 US gal.), objednaci &islo CPY2-3

Technické kalibra¢ni roztoky pro jedno pouZiti, ptesnost 0.02 pH, podle NIST/DIN
= pH 4.0 20 x 20 ml (0.005 US gal.), objednac{ ¢islo CPY2-D
= pH 7.0 20 x 20 ml (0.005 US gal.), objednaci ¢islo CPY2-E

6.5.2 Redox (ORP)

Technické kalibra¢ni roztoky pro elektrody Redox
m +225 mV, pH 7, 100 ml (0.026 US gal.); objednac{ ¢islo CPY3-0
m +468 mV, pH 0, 100 ml (0.026 US gal.); objednac{ ¢islo CPY3-1

6.6 Métfici kabely

6.6.1 Sklenéné elektrody

m Specidlni méfic kabel CPK9
Pro senzory se zésuvnym konektorem TOPG68, pro pouZiti pti vysokych teplotéch a tlacich
Objednédvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (T1118C/07)

m Specidlni méfici kabel CPK1
Pro elektrody pH/Redox se zdsuvnym konektorem GSA
Objednédvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (T1118C/07)

m Specidlni méfic{ kabel CPK12
Pro elektrody pH/Redox a senzory ISFET se zdsuvnym konektorem TOP68
Objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (T1118C/07)

= Datovy kabel Memosens CYK10
Pro digitdln{ senzory pH s technologii Memosens (CPSxxD, COS22)
Objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (T1376C/07)

6.6.2  Senzory ISFET

m Specidlni méfic kabel CPK12
Pro senzory ISFET a elektrody pH/Redox se zdsuvnym konektorem TOP68
Objednédvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI118C/07)

6.7 Pfevodniky

m Liquiline M CM42
Moduldrn{ 2-vodi¢ovy ptevodnik, z nerezové oceli nebo plastu, poln{ pfistroj nebo spinaci panel,
raznd osvédcen{ Ex (ATEX, FM, CSA, Nepsi, TILS),
K dispozici HART®, PROFIBUS nebo FOUNDATION Fieldbus
Objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI381C/07)
m Liquisys M CPM223/253
Pfevodnik pH a Redox, poln{ pfistroj nebo spinaci panel,
K dispozci HART® nebo PROFIBUS
Objednédvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (T1194C/07)
® Mycom S CPM153
Pfevodnik pH a Redox, jednookruhovy nebo dvouokruhovy, Ex event. Non-Ex,
K dispozici HART® nebo PROFIBUS
Objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (T1233C/07)
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6.8 Méfici, Cistici a kalibra¢ni systémy

m Topcal S CPC300
Automaticky méfici, Cistic{ a kalibra¢nf systém; rozsah Ex nebo Non-Ex,
Cistén{ a kalibrace v probihajicim procesu, automatické monitorovan{ senzorem
Objednévka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI236C/07)

m Topclean S CPC30
Automaticky méfici a Cisticf systém; prostfedi Ex nebo Non-Ex,
Cistén{ a kalibrace v probihajicim procesu, automatické monitorovan{ senzorem
Objednévka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI235C/07)
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7 Odstranovani zavad

7.1 Vyména poSkozenych dilt

Varovén{!

Opravy, které u poSkozenych armatur ovliviiuji tlakovou bezpe¢nost, provad{ jen autorizovany
technicky persondl.

Po kazdé opravé a udrzbé je nutné testovat tésnost armatury. Armatura pak musf opét odpovidat
technicky ddajlim uvedené specifikace.

OkamZité odstrarite vSechny poSkozené dily. K objednédvce pfisluSenstvi a ndhradnich dil pouZijte
kapitoly "PfisluSenstvi" a "Ndhradn{ dily" nebo kontaktujte pfsluSného prodejce.

7.2 Vymeéna tésnéni

m Plochy tésnéni armatury udrzujte Cisté.
m 7 armatury obcas odstrafite usazeniny.
m V pfipadé netésnost{ kontaktujte Endress+Hauser.

Varovén{!
Nebezpedi tiniku média!
Vymeénu tésnéni provad{ jen autorizovany technicky persondl.

7.2.1 Vyména bez pieruSeni procesu

Vymeénu tésnéni vodici trubky a piislusnych dilt (vodici trubky, ochranné krytky ostiiku) je mozné
provést v poloze armatury "Servis". P¥itom nenf nutné pferusit proces.

Varovén{!

Areataci polohy "Servis" provedte aretovacim ¢epem pfed vymeénou dild!

Jinak m@Ze Gnikem média dojit ke zranéni.

Vyrobce nerudf za Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo uZitim v rozporu s uréenim.

Pfi vyméné O-krouzkl postupujte nasledujicim
zplsobem (obr. 24): 6-2

1. Armaturu umistéte do polohy "Servis".
2. Aretacnim Cepem provedte aretaci vodici

trubky. —
3. Odstrarite ochrannou krytku ostfiku.
4. Sroubovanim doleva uvolnéte vodicf trubku. 6@‘%
5. Vymétite O-krouzky pol. 6-2 a 10-1 (sady o | 107

ndhradnich dild O-krouzk, viz nésledujic
Kapitola "Néhradn{ dily").

6. Event. provedte demontdZ senzoru a vymeérite
O-krouzky senzoru.

7. Opét provedte montdZ senzoru a otdcenim
doprava pfiSroubujte vodic{ trubku.

8. Areta¢nim Cepem uvolnéte aretaci. CO7-CPA7 090706 106

9. Armaturu umistéte do polohy "Méfen{" a Obr. 24:  Demontdz bez pferuSeni procesu
zkontrolujte event. netésnost.
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7.2.2

Vymeéna tésnéni s pferuSenim procesu

Vyménu tésnéni piftlaného vélce, vyplachové komory a vedeni senzoru je mozné provést jen v
pifpadé pferusen{ procesu a demotdze armatury (obr. 25, proveden{ s procesnim pfipojenim
pfevle¢nd matice G1'%). Ostatn{ proveden{ obdobné, podle schéma v Kapitole "Nédhradn{ dily").

Varovéni!
Pti manipulaci s dily armatury, které jsou ve styku s médiem, se chratite pfed zbytky média a
vysokymi teplotami. PouZijte ochranné rukavice a ochranné bryle.

1.

PteruSte proces. Pozor na usazeniny média,
zbytkovy tlak i vysoké teploty.

Provedte celkovou demontdZ armatury z
procesniho pfipojent.

Odsroubuijte vodici trubku.

4. Uvolnéte stavéci Srouby mezi vyplachovou

8.
9.

komorou a pfftla¢nym vélcem (pol. 16).

Oddélte vyplachovou komoru od vélce a
vyjméte veden{ elektrod.

Vymeérite zobrazené O-krouZzky (pol. 6-1,
10-2, 10-3, 10-4, 14-1, 14-2, 14-3 a 14-4).
Pi objedndvce sad ndhradnich dil{ si pfectéte
nésledujic{ Kapitolu "Néhradn{ dily".

Event. vyméiite i tésnénf vodic{ trubky (viz
pfedchoz{ kapitola).

Opét proved'te montdZ armatury.

Armaturu instalujte zpét do procesu.

10. Znovu aktivujte proces a armaturu umistéte

do polohy "Méten{".

11.ZKkontrolujte event. netésnost.

10-2+10-3+10-4

15

14-3, 14-4

C07-CPA475xx-09-07-06-xx-007.eps

Obr. 25:  Vymeéna tésnéni s preruSenim procesu
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7.3  Nahradni dily

10-2+10-3+10-4

9 14-1

CO7-CPA475x¢-09-07-06-xx-001.eps

Obr. 26:  Ndhradni dily (vSechna proveden{ armatury)

% Poznédmka!

V niZe uvedené tabulce naleznete objednaci kédy sad ndhradnich dil@ na zakladé &isel poloZek
uvedenych na obrazku 26.
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Poloha Popis a obsah Objednaci kéd sad
néhradnich dila
Vodici trubka pro gelové elektrody 120 mm (4.72 inch) 51503715
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
Vodic{ trubka pro gelové elektrody 120 mm (4.72 inch) 51503717
Pro proveden{ armatur:
1 — ruénf
— jen procesn{ pfipojen{ vnitin{ zavit G1% (pfesah)
Vodici trubka pro gelové elektrody 120 mm (4.72 inch) 51506844
Pro proveden{ armatur:
— ruén{
— vSechna procesn{ pfipojenf kromé vnitiniho zavitu G1% (pfesah)
2,8 Skrticf ventil odtahu (pol. 2) a zdslepka SS 1.4404 (AISI 316L) (pol. 8) 51503732
Pro proveden{ armatur:
— ruén{
po 5 kusech
3 Pneumatické piipojenf G1/8 51503730
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
10 kustt
4 Aretacn{ Cep 51503731
Piitla¢ny vélec PA, s O-krouzkem 51503773
5
Piitlacny vélec SS 1.4404 (AISI 316L), s O-krouzkem 51503775
6-1, 6-2 Sada tésnénf, bez dynamické zdtéZe, sada 51503729
7 Proveden{ elektrod / veden{ senzoru 51506841
Pro proveden{ armatur:
— v8echna procesni pfipojeni kromé vnitintho zavitu G1% (pfesah)
Sada pifpojek vyplachu G'% / G 1/8 tpln4, 1 sada 51503771
9
Sada pifpojek vyplachu NPT%" / G1/8, dplnd, 1 sada 51503772
10-1,10-2, | Tésnéni, dynamickd z4téz, sada 51503728
10-3, 10-4
11 Zéslepka M12x1 51503733
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické, bez limitnfho spinace
10 kustt
12 Sada pneumatickych limitnich spinacl, pfidavné zaf{zen{ 51502874
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
2 kusy
13 Sada elektrickych limitnich spfna¢®, Ex a Non-Ex, pf{davné zafizeni 51502873
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
— 2 kusy
Sada tésnéni, ve styku s médiem 51506408
EPDM do dubna 2005
14-1,14-2. Sada tésnéni, ve styku s médiem 51518385
14_3, 14_4, EPDM od kvétna 2005
14-5 Sada tésnéni, ve styku s médiem 51506407
VITON do dubna 2005
Sada tésnéni, ve styku s médiem 51518386
VITON od kvétna 2005
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Poloha Popis a obsah Objednaci kéd sad
néhradnich dila

15 Vyplachovd komora, Gplnd

Pro proveden{ armatur: 51506840

— jen pro procesn{ pfipojen{ s vnitfnim zdvitem G1'% (pfesah)

— s pfipojkami vyplachu Gl
16 Srouby vélce M6x30, DIN 69612 A-4/2, 20 kusti 51503734

Vodicf trubka pro elektrody 225 mm (8.86 inch) s tekutym KCl 51503713

Pro proveden{ armatur:

— pneumatické

Vodicf trubka pro elektrody 225 mm (8.86 inch) s tekutym KCl 51503714

Pro proveden{ armatur:
18 — rucnf

— jen procesn{ pfipojen{ s vnitinim zévitem G1'% (pfesah)

Vodicf trubka pro elektrody 225 mm (8.86 inch) s tekutym KCl 51506843

Pro proveden{ armatur:

— ruén{

— vdechna pfipojeni kromé vnitintho zdvitu G1'% (pfesah)

Vyplachovéd komora, iplnd 51506855

Pro proveden{ armatur:

— vSechna procesnf pfipojen{ kromé vnitfntho zdvitu G1% (pfesah)

— s pfipojkou vyplachu NPT %"
19

Vyplachové komora, Uplnd

Pro proveden{ armatur: 51506839

— vsechna procesn{ pfipojeni kromé vnitfniho zavitu G1% (pfesah)

— s piipojkami vyplachu Gl

Ptiruba DN 50 (DIN 1092-1), tGplnd, v¢etné Sroubt vilce M5x12, DIN 933 51506834
20,17 (pol. 17)

Pf{ruba ANSI 2", dplnd, vcetné Sroubt valce M5x12 , DIN 933 (pol. 17) 51506833
21,17 Procesni pfipojeni APV, v¢etné Sroubti vilce M5x12 , DIN 933 (pol. 17) 51506835
22,17 Procesni ptipojen{ Clamp 2", v¢etné $roubt vélce M5x12, DIN 933 (pol. 17) 51506838
23,17 Procesni pfipojen{ Varivent, v¢etné Sroubd valce M5x12, DIN 933 (pol. 17) 51506836
24,17 Procesni pfipojeni - mlé¢nd trubka, v¢etné Sroubli valce M5x12, DIN 933 51506837

(pol. 17)

Proveden{ elektrod / senzoru 51506842
25

Pro proveden{ armatur:
— pro procesn{ pfipojeni jen s vnitinim zévitem G1% (pfesah)
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7.4 Vraceni vyrobci

V piipadé opravy zaSlete vyc€iSténou armaturu pifsluSnému prodejci.
PouZijte origindln{ obal.

K zésilce pfipojte kompletné vyplnéné "ProhldSeni o kontaminaci" (kopirujte pfedposledni stranku
tohoto Provozniho ndvodu) a pfepravn{ doklady.
Oprava nenf moZnd bez kompletné vyplnéného "ProhléSeni o kontaminaci"!

7.5 Likvidace

Provedte demontdZ elektronickych dilt napf. elektrickych limitnich spinacd, tyto dily zlikvidujte
jako elektronicky odpad.

Pitlacny vélec, vedeni senzoru a ostatn{ dily je nutné zlikvidovat oddélené podle jednotlivych druht
materidld.

Respektujte pfedpisy platné v zemi likvidace.
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8 Technické udaje

8.1 Okolni podminky

OkKolni teplota Minimédln{ okoln{ teplota 0 °C (32 °F).
Maximaln{ pf{pustnd teplota elektrickych limitnich spina¢@ (typu NAMUR) je 90 °C
(194 °F).

8.2 Procesni podminky

, Piftla¢ny vélec PA: max. 6 bar (87 psi)
Procesni tlak Piftlacny valec SS: max. 10 bar (145 psi)
Piitlacny vélec PA: max. 80 °C (176 °F)
P{tlacny vélec SS: Nepfetrzity provoz: 100 °C (212 °F) / 10 bar
Procesni teplota (145 psi),
Kratky provoz: (max. 1 hod): max. 140 °C
(284 °F) pii 3 bar (43.5 psi)
Graf tlak-teplota
68 176 212 284  T[°F]
p [bar] P [psi]
10 A — 145
6 B — 87
Ul L L T L LT s R S A 58
3 — 43.5
20 80 100 140 T[°C]
C07-CPA471xx-05-07-00-en-001.eps
Obr. 27:  Graf tlak-teplota v zdvislosti na materidlu armatury (pfetlak)
A Vélec SS 1.4404 (AISI 316L)
B Vélec PA

@ Pozor!

Maximaln{ procesn{ tlak ru¢né ovlddané armatury 4 bar (58 psi)!
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8.3 Mechanicka konstrukce

Konstrukce, rozméry

viz Kapitola "Montaz"

Osazeni senzory

sklenéné elektrody pH, gel, 120 mm
sklenéné elektrody pH, KCl, 225 mm
senzory pH ISFET, gel, 120 mm
senzory pH ISFET, KCl, 225 mm
senzory kysliku, 120 mm

Hmotnost asi 4 kg (8.8 1b), v zdvislosti na materidlu pfitla¢ného vélce, na procesnim piipojeni a
dodate¢né vybavé, viz struktura vyrobku
Tésnén{ EPDM / FPM (Viton®, certifikace FDA)
Materiély Drzék elektrod SS 1.4435 (AISI 316L)
(ve styku s médiem) Vyplachové komora SS 1.4435 (AISI 316L)
Ptfpojky vyplachu SS 1.4435 (AISI 316L)
Materiél Piitla¢ny vélec PA / SS 1.4404 (AISI 316L) / SS 1.4571 (AISI 316 Ti)
(bez styku s médiem) Elektricky limitn{ spinac¢ predn{ ¢ast PBT, kabel PVC

Pfipojky vyplachu

2 x G% (vnitfni) nebo
2 x NPT %" (vnitfni)
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Endress+Hauser

People for Process Automation

ProhldSeni o kontaminaci a dekontaminaci

C‘ RA ’ I I I I I I I ‘ Na v8ech dodacich listech uvddéjte, prosim, zpétné ¢islo doddvky (RA#) sdélené Endress+Hauser a
. toto Cislo uvedte také na obalu. Nerespektovan{ tohoto pokynu muze vést k odmitnuti Vasi dodavky.

Z dtvodu zédkonnych predpisti a pro bezpe¢nost nasich pracovniki a provoznich prostfedkii potfebujeme jesté pred vytizenim Vasf zakdzky
podepsané toto "ProhldSeni o kontaminaci a dekontaminaci". Toto prohldSen{ umistéte bezpodmine¢né na obalu.

Typ pfistroje / senzor Sériové ¢islo

[ Pouzitf jako piistroj SIL v bezpe¢nostnim systému

Procesni data Teplota — ra Tlak [Pa]
Vodivost __ [S] Viskozita [mn /5]

Médium a varovani

Meédium/koncentrace Identifikace | hoflavé jedovaté Zfravina zdravi ostatni* | bezpetné
¢. CAS Skodlivé

Procesni
médium

Médium pro
procesn{ ¢istén{

Vrdceny dil
cistény s

*vybu$né; oxidujici; nebezpecné pro Zivotn{ prostieds; biologicky nebezpecné;
radioaktivni. Zaskrtnéte, pokud se vyskytne jeden z vystraznych pokynd, pfiloZte List bezpecnostnich Gdajd a event. specidlni manipulacnf pfedpisy.

Popis zévady

Udaje o spolecnosti

Spolecnost Tel. ¢islo kontaktni osoby:

Adresa Fax / E-Mail

C. objedndvky
“Potvrzujeme, Ze pfedloZené prohldSeni jsme vyplnili podle naseho nejlepstho svédom{ pravdivé a tplné. Ddle potvrzujeme,
Ze vracené dily jsme peclivé ocistili a podle naSeho nejlepstho svédomf jsou bez zbytkl v nebezpecném mnoZstv{".

Misto, datum Jméno (prosim, tiskacim pismem) Podpis



Ceska republika

Endress+Hauser Czech s.r.0.
Olbrachtova 2006/9
140 00 Praha 4

tel. 241 080 450
fax 241 080 460
info@cz.endress.com

Www.endress.cz
www.e-direct.cz

Endress+Hauser

People for Process Automation
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