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Krdtky ndvod

Kratky navod

Nésledujicim kratkym ndvodem mtZete méfici p¥fstroj rychle a jednoduse uvést do provozu:

Bezpecnostni pokyny Strana 7

Nejdf{ve se seznamte s bezpe¢nostnimi pokyny, aby bylo mozné rychle a jednoduse provést nésledujici pracovn{ kroky.
Zde naleznete napf. informace o ur€eném pouziti méfictho pfistroje, o provozni bezpecnosti, bezpe¢nostnich znackdch a
symbolech, které se v dokumentu pouZzivajf.

v

Montaz Strana 13

V Kapitole "MontdZ" naleznete potiebné idaje o prevzeti zboZi, o montdZnich podminkdch (montdZzni poloze, montdZznim
misté, vibracich atd.), které je nutné dodrzovat i samotnou montdz méfictho pfistroje véetné informacf o tésnén,
zemnén{ a utahovacich momentech pro kompaktn{ a oddélené proveden, které je nutné dodrzovat.

v

Kabeldz Strana 33

Elektrické pfipojen{ métictho pfistroje a pfipojeni propojovaciho kabelu oddéleného provedeni je popsané v Kapitole
"Kabeldz". Dalsf témata této kapitoly jsou napf. i:

m specifikace civkového a signdlového kabelu

m osazen{ svorkovnice

= vyrovnani potencidlu a kryt{

v

Zobrazovaci a ovladaci prvky ‘ Strana 45

Zde se nastavi zobrazovaci a ovlddaci prvky mistnfho displeje, které jsou k dispozici i nastaven{ matice funkci.

v

Uvedeni do provozu s "RYCHLYM NASTAVENIM" ‘ Strana 65

Menu "Rychlé nastaven{" umoZiiuje rychlé a jednoduché uveden{ méficiho piistroje do provozu. Pffmo pfes mistni displej
je mozné provést konfiguraci dilezitych zdkladnich funkcf napf. jazyka zobrazeni, méfenych veli¢in, mérnych jednotek,
typu signéld atd.

V pifpadé potfeby je mozné ndsledujici nastaven{ provést oddélené:
— Kalibrace prézdného/plného potrubi k monitorovdni média (EPD) — strana 79

v

Uvedeni do provozu podle pouziti ‘ Strana 67

V rychlém nastaveni "Uvedeni do provozu" méte moznost spustit dal$f rychld nastaven{ v zdvislosti ha pouZiti napf. pro
reZim meéfen{ u pulzujictho pritoku atd.

v

Zékaznicka parametrizace ‘ Strana 48

Komplexn{ dkoly méfen{ vyZadujf konfiguraci pomocnych funkci, které uzivatel mtize pomoci matice funkcf jednotlivé
vybrat, nastavit a pfizptisobit procesnim podminkdm.

@y  Poznimka!
Podrobny popis vSech funkci matice naleznete v P¥{ru¢ce "Popis funkeci piistroje", ktery tvot{ zvlastni ¢ast tohoto
Provozniho névodu.

v

UloZeni dat Strana 70

Nastaven{ ptevodniku je mozné pfendSet do vyménné datové paméti T-DAT napt. za Gcelem rychlého a ¢asové
tsporného uveden{ do provozu:

m 7 identickych méficich mist (se stejnou parametrizaci)

® po vyméné méficich pifstrojii nebo desek elektroniky

v




Kratky névod

DalSi konfigurace Strana 71

Kromeé toho jsou k dispozici ndsledujicf moZznosti konfigurace:

» Konfigurace proudovych vystupf a vstupl (aktivni/pasivni)

» Konfigurace kontaktd relé (NC/NO)

Zésuvné moduly F-CHIP umoZtiujf pouZitf specidlnich softwarovych balick® napt.:
® k vypoctu pritokli pevnych latek

m krozsifené diagnostice

Pozndmka!
KdyZ se po uvedeni do provozu nebo béhem provozu vyskytnou zdvady, za¢néte jejich vyhleddvan{

vZdy se seznamem, ktery je uvedeny na strané 84. Riiznymi dotazy jste cilené vedeni k pfi¢iné
zdvady a k pfijet{ odpovidajicth opatfen{ k jejimu odstranéni.

RYCHLE NASTAVENI k rychlému uvedeni do provozu

Pozndmka!
Podrobné informace k proveden{ menu Rychlé nastaveni pfedevsim pro pfistroje bez mistniho
displeje naleznete v Kapitole "Uveden{ do provozu" — strana 65.

il .
@@@ »ﬂ»ﬂ» nRayg;ISeni ﬂ;ﬂ»

Uvedeni (1002
do provozu
2000

VYCHOZi POZICE
Vybér
systémovych
; pa
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ednotka  [0402] Hustota
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Vibér  —»® — — \
vystupu ‘ ‘ Proudovy vystup n ‘ ‘Frekvencm/lmpulznl vystup n‘ ‘ Ukongit ‘ ‘
Provozni 4200
rezim
‘ ‘ Frekvence ‘ ‘ Impulz ‘ ‘
1 i
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1
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Rychlé nastaveni
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@y, Poznidmka!

= KdyZ béhem dotazu stisknete kombinaci tlacitek ESC (=), vraci se displej do buiiky NASTAVENT UVEDEN{ DO
PROVOZU (1002). Provedend konfigurace z{istdvd ale platnd.

m Pfed provedenim dalstho rychlého nastaveni, které je popsané v tomto Provoznim névodu, je nutné provést rychlé
nastaven{ "Uvedeni do provozu".

® Vkazdém cyklu jsou k vybéru jen ty jednotky, jejichZ konfigurace v aktudlnim nastaven{ dosud neprobéhla.
Hmotnostn{ a objemové jednotka se odvozuje od odpovidajict jednotky prétoku.

@ Volba "ANO" se zobrazuje, dokud nenf provedena parametrizace vSech jednotek.
Pokud nenf k dispozici uz Zddnd jednotka, zobraz{ se uZ jen volba "NE".

® Dotaz se zobrazi jen v ptipadé, kdyz je k dispozici proudovy vystup a/nebo impulzni/frekvencén{ vystup. V kazdém
cyklu jsou k vybéru jen vystupy, jejichZ konfigurace v aktudlnim nastaven{ dosud neprobéhla.

@ Volba "ANO" se zobrazuje, dokud je k dispozici néjaky volny vystup.
KdyZ nenf k dispozici jiz Zddny vystup, zobrazi se uZ jen volba "NE".

® Volba "automatickd parametrizace displeje" zahrnuje nésledujici zékladn{ nastaveni/nastaven{ z vyrobntho zdvodu.

ANO Hlavn{ fddek = objemovy préitok
Pomocny fddek = sumdrn{ ¢itac 1
Informacni fddek = provozni/systémové podminky

NE ZUstévajf zachovand stdvajici (vybrand) nastaveni.
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Bezpecnostn{ pokyny

1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Urcené pouZziti

Pistroj popsany v tomto Provoznim névodu se pouZivd pouze k méfeni pratoku vodivych médif v
uzavienych potrubich.

V3echny kapaliny véetné demineralizované vody je mozné méfit od minimdln{ vodivosti 5 uS/cm,
napt.:

m kyseliny, zdsady, pasty, kaSe, rmut, Cerny louh, zeleny louh

m pitnou vodu, odpadni vody, kal z ¢isticky

m mléko, pivo, vino, minerdln{ vodu, jogurt, melasu, ovocnou Stadvu

m cementovou smés, rudny rmut (ktery obsahuje pisek nebo kameny), kal.

P#i nesprdvném pouziti nebo pouZiti, které je v rozporu s urcenim pifstroje, m@ze dojit k poruSeni
provozni bezpecnosti. Vyrobce nezodpovida za Skody zplisobené timto zplisobem.

1.2 MontaZ, uvedeni do provozu, ovladani

Respektujte nasledujici body:

= Montdz, elektrickou instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu pfistroje provadi jen Skolenf
odbornici povéfeni k tomuto icelu provozovatelem zaf{zeni. Povinnosti odbornikd je si tento
Provozni ndvod pfelist, porozumét mu a respektovat jeho pokyny.

m Pifstroj obsluhuji pouze osoby povétené a Skolené provozovatelem zi{zeni. Je bezpodminecné
nutné dodrzovat pokyny uvedené v tomto Provoznim névodu.

m U specidlnich médif véetné médif urcenych k ¢isténi Vam Endress+Hauser rdd pom{ize pfi
objasnéni chemické odolnosti dilt ve styku se zvlaSnimi médii. Malé zmény teploty, koncentrace
nebo stupné zneciSténi v procesu mohou vsak vyvolat zmény chemické odolnosti téchto
materidlt. Proto Endress+Hauser nepiebird zaruku za chemickou odolnost téchto materidld v
urcité aplikaci. Za vybér vhodnych materidl(, které jsou ve styku s médiem béhem procesu,
zodpovida uZivatel.

m Pii svéfen{ potrubf se nesmi svifecka uzemnit prostfednictvim prétokomeéru.

m Osoba, kterd provéadi instalaci se musi ujistit, Ze méfici systém je pfipojeny spravnym zptisobem
podle schéma piipojeni. Pfevodnik mus{ byt uzemnény s vyjimkou pi{padd, kdy byla piijata
zv1&stn{ bezpec¢nostn{ opatfen{ (napf. galvanicky izolované napdjen{ SELV nebo PELV).

m Zdsadné respektujte piedpisy platné v zemi pouZiti pfistroje, které se tykaji ovldddni, udrzby a
opravy elektrickych pfistrojd. Zvlastni pokyny, které se tykajf piistroje, naleznete v pifslusnych
kapitoldch této dokumentace.

m Pritokomeér Promag 55 méi i extrémné agresivni média napf. rudné rmuty, cement atd. K
ochrané vystelky potrubi vii¢i nadmérné abrazi, doporuc¢ujeme pouZzit pomocné ochranné desky

vystelky.

1.3 Provozni bezpecnost

Respektujte nasledujici body:

= Méfic{ systémy, které se pouZzivaji v prostfedich s nebezpecim vybuchu, disponujf zv1astni
"Dokumentaci Ex", kterd tvof{ nedilnou soucdst tohoto Provozniho ndvodu. Je nutné dodrZovat
také montdznif pokyny a hodnoty pfipojen{ uvedené v této dopliikové dokumentaci!

m Méfici piistroj spliiuje vSeobecné bezpecnostni poZadavky normy EN 61010-1 a poZadavky EMC
podle IEC/EN 61326 a kromeé toho Doporu¢enif NAMUR NE 21, NE 43 a NE 53.
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= Vyrobce si vyhrazuje prdvo zmeény technickych dat v souladu s technickym vyvojem bez

pfedchoziho ozndmeni. Informace o aktualizaci a eventudlnich rozsifenich tohoto Provozniho
ndvodu Vam poskytne Endress+Hauser.

1.4 Zaslani vyrobci

Pfed zasldnim méfictho pfistroje Endress+Hauser napt. k opravé nebo ke kalibraci je nutné pfijmout

ndsledujic{ opatient:

m V kazdém pifpadé k pfistroji vZdy pfiloZte zcela vyplnény formuldf "ProhldSeni o kontaminaci".
Teprve potom miZe Endress+Hauser zaslany pffstroj pfepravovat, testovat a opravit.

m Event. ptiloZte zvld$tni manipulaéni pfedpisy napf. seznam bezpecnostnich dat EN 91/155/EEC.

m Qdstratite vSechny zbytky média. ZvlaStni pozornost vénujte drazkdm tésnénf a Stérbindm, které
mohou obsahovat zbytky média. To je dlileZité pfedevsim v pifpadé, Ze se jednd o zdravi
Skodlivou ldtku napt. hoflavou, jedovatou, Ziravou, rakovinotvornou atd.

Pozndmbka!
Kopii formuldte "ProhléSen{ o kontaminaci" naleznete na konci tohoto Provozniho ndvodu.

Varovéni!

m Méfic{ pfistroj vyrobci nezasilejte, dokud si nejste absolutné jisti, Ze byly odstranény vSechny
nebezpecné latky napf. 1atky, které pronikly Stérbinami nebo difundovaly plastem.

m Néklady na odstranéni znecistén{ a ndsledkd zranéni (popdlenf atd.), které vznikly v disledku
nedostate¢ného CiSténi, hradf provozovatel.

1.5 Bezpecnostni znacky a symboly

Pfistroje jsou konstruované a testované v souladu s technickym vyvojem a vyrobni zdvod opousti v
v dobrém technickém stavu. Pf{stroje respektujf standardy a ptedpisy podle EN 61010 -1
"Bezpecnostni predpisy pro elektrické méfici, fidic{, regulacni a laboratorn{ pfistroje". Kdyz se
pifstroje pouZivajl neodbornym zptisobem nebo v rozporu s ur¢enim, mohou byt zdrojem
nebezpedi.

Proto v tomto Provoznim nédvodu odpovidajicim zptisobem respektujte bezpe¢nostni pokyny, které
jsou oznacené ndsledujicimi symboly:

Varovéni!

"Varovéan{" poukazuje na ¢innosti nebo postupy, které v pfipadé, Ze se neprovadi spravnym
zplisobem, mohou zp{isobit zranén{ osob nebo vyvolat bezpecnostn{ riziko. Pfedpisy dodrzujte
pfesné a vénuijte jim dostate¢nou pozornost.

Pozor!

"Pozor" poukazuje na ¢innosti nebo postupy, které v piipadé, Ze se neprovad{ spravnym zptisobem,
mohou zplisobit nespravny provoz piistroje nebo vést ke zniceni piistroje. Navod dodrzujte piesné.

Pozndmka!

"Pozndmka" poukazuje na ¢innosti nebo postupy, které v pfipade, Ze se neprovéadi spravnym
zplisobem, mohou nepfimo ovlivnit provoz nebo vyvolat neoCekdvanou odezvu pifstroje.
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2 Oznaceni

2.1 Oznaceni pfistroje

Priitokomér se sklddd z ndsledujicich ¢asti:
m Pfevodniku Promag 55
m Senzoru Promag S

K dispozici jsou dvé proveden:

m Kompaktni: Pfevodnik a senzor tvof{ mechanickou jednotku.
m Oddélené: MontédZz ptevodniku a senzoru se prostorové provadi oddélené.

2.1.1 Pristrojovy Stitek pfevodniku

Endress+Hauser
PROMAG 55
1 ﬂ{order Code: 558 TH-XXXXXXXXXXXX IP67 / NEMA/Type 4X
SerNo.. 12345678901
TGNo:  ABCDEFGHJKLMNPQRST
2 20-64VDC / 20-260VAC
50-60Hz ASVA/TOW
3 % EPD/MSU
4 1-OUT (HART), f-OUT
RELAY, STATUS-IN, I-IN
5 —

-20°C (-4°F) <Tamb<+50°C (+122°F)

C€ec.

Obr. 1:  Udaje p¥istrojového $titku pievodniku "Promag 55" (piiklad)

2000611

1 Objednacf kéd/vyrobni ¢islo: Vyznam jednotlivych pismen a ¢islic viz specifikace na potvrzen{ objedndvky
2 Napéjeni/frekvence: 20 az 260 V AC/20 az 64 V DC/50 az 60 Hz

Ptikon: 45 VA/19 W
3 Pomocné funkce a software
— EPD: s elektrodou detekce prazdného potrubi
— ECC: s ¢isténim elektrod
Vstupy a vystupy, které jsou k dispozici
Pole pro pomocné informace specidlnich vyrobkl
Ptipustnd okoln{ teplota
Krytf

NOoO



Oznacen{

2.1.2  Pristrojovy Stitek senzoru

s A\
Endress+Hauser
PROMAG S
1 — 1 Order Code: 558TH-XXXXXXXXXXXX
SerNo: 12345678901
2 TAGNo. ABCDEFGHJKLMNPQRST
3 - K-factor:  1.0000/0000 02CcALT— 8
~——— DN100 DIN/EN PN40
4 — ™ —20°C...+150°C/-4°F... +300°F
4 Materials:  PFA R
5 — || Electrodes: 1.4435/316L EPD/MSU,RB +— 9
——]
6
7
20°C (-4°F)<Tamb<+50°C (+122°F) NEMA/Type4X +—— 10
c € Q.. 1 1

12

2000610

Obr. 2:  Udaje pistrojového $titku senzoru "Promag" (pFiklad)

Objednaci kéd/vyrobni ¢islo: Vyznam jednotlivych pismen a ¢islic viz specifikace na potvrzen{ objedndvky
Kalibra¢nf faktor s nulovym bodem

Jmenovity prmeér/tlak

Teplotni rozsah média

Materidly: vystelka/méfic{ elektroda

Pole pro pomocné informace zvla$tnich vyrobkt

Pfipustnd okolnf{ teplota

Tolerance kalibrace

Pomocné ddaje

— EPD: s elektrodou detekce prazdného potrubi

— R/B: s referencnf elektrodou

10 Krytf

11 Pole pro pomocné informace o provedeni pfistroje (osvédcent, certifikdty)
12 Smér pritoku

O 0NN N~
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2.1.3  Pristrojovy Stitek pfipojeni

See operating manual A actwg ‘ 2
. ) P: passive|
Betriebsanleitung beachten NO: normally open contact |
Observer manuel d'instruction : Y op 3
NC: normally closed contact|
1 (serNo: 12345678912 HEIEEEE
IENMESEY
Supply / L+ R IR IR N
4 Versorgung / N/L- i i e
Tension d'alimentation PE @ 8 g § g
Active: 0/4...20mA, RL max. = 700 Ohm
LOUT (HART) Passive: 4..20mA, max. 30VDC A
(HART: RL.min. = 250 OHM)
fmax = 1kHz
f-OUT Active: 24VDC/25mA (max. 250mA/20ms) P
5 Passive: 30VDC, 250mA
Passive: 30VDC, 250mA
STATUS-OUT X
3...30VDC, Ri = 5kOhm
STATUS-IN X
Ex-works / ab-Werk / réglages usine Update 1 Update 2
Gf Device SW:  XX.XX.XX (WEA) ¥y ]
7 Communication:  XXXXXXXXXX I
8 Drivers: 1D xxxx (HEX) ¥ @ 4
1 4
9 Date: DD.MMM.YYYY
319475-00XX
10
20000963

Obr. 3:  Udaje pistrojového §titku pro pripojent pfevodniku Proline (pitklad)
Vyrobni ¢islo

Konfigurace proudového vystupu

Konfigurace kontaktd relé

Osazen{ svorek, napdjeci kabel: 20 az 260 V AC, 20 az 64 V DC
Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DC

Svorka €. 2: N pro AC, L- pro DC

Signély vstuptl a vystupl, moZznosti konfigurace a osazenf svorek

Verze aktudlné instalovaného softwaru piistroje (vCetné balicku jazyk)
Typ instalované komunikace

Udaje o aktualnim komunikaénim softwaru (Device Revision, Device Description)
Datum instalace

Aktudlni aktualizace dat specifikovanych v bodech 6 az 9

AW —

— O 00 NN O W»n

o
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2.2 Certifikaty a osvédcCeni

Piistroje jsou konstruované a testované v souladu s technickym vyvojem a osvéd¢enou technickou
praxi, vyrobn{ zévod opousti v dobrém technickém stavu. Pfistroje odpovidaji poZadavkiim norem
EN 61010 -1 "Bezpecnostni ptedpisy pro elektrické meéfici, fdici, regula¢ni a laboratorni pfistroje"
a poZzadavkim EMC podle IEC/EN 61326.

Meéfici systém popsany v tomto Provoznim ndvodu tak splfiuje zékonné poZadavky Smérnic EU, to
Endress+Hauser potvrzuje umisténim znacky CE a vystavenim Prohldsen{ o shodé.

Meéfici systém spliiuje poZadavky EMC "Australian Communications and Media Authority
(ACMA)".

2.3 Registrované obchodni znacky

HART®
Registrovand obchodn{ znacka HART Communication Foundation, Austin, USA

HistoROM™, S-DAT®, T-DAT®, F-CHIP®, FieldCare®, ToF Tool - Fieldtool® Package,
Fieldcheck®, Applicator®
Registrované nebo piihlasené obchodni zna¢ky Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, Svycarsko.

12
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3 Montéz

3.1 Pfevzeti zboZi, pfeprava, skladovani

3.1.1 Prevzeti zbozi

Po pfijetf zboZi zkontrolujte ndsledujici body:

m Zkontrolujte event. poSkozen{ balenf nebo obsahu.

m U dodaného zboZi zkontrolujte jeho kompletnost a porovnejte rozsah doddvky s tdaji na
objedndvce.

3.1.2  Pfeprava

P#i vybalovan{ event. pfepravé pfistroje do méfictho mista respektujte nésledujici pokyny:

m Pfistroje je nutné pfepravovat v dodaném kontejneru.

m Pfed montdZi v Zddném pifpadé neodstratiujte z procesnich pfipojeni ochranné desky nebo
krytky. To plati pfedevsim u senzor s vystelkou PTFE.

Zvléastnosti u pfistroji s pfirubami

Pozor!

m Dfevéné desky instalované na pi{rubu ve vyrobnim zévodu slouzi béhem skladovén{ a pfepravy
k ochrané vystelky na pfirubdch. Tyto ochranné desky odstrartite teprve bezprostiedné pied
montdzi do potrubi!

m Pfistroje s pffrubou béhem pfepravy nezdvihejte za hlavici pfevodniku event. za pfipojovaci skiin
oddéleného provedent.

Pteprava pistrojl s pifrubou (DN < 300/12")

K pfepravé pouzijte popruhy a ty umistéte okolo obou procesnich pfipojeni. Nepouzivejte fetézy, ty
by mohly poskodit hlavici pfistroje.

Varovdni!

Y vy

Nebezped{ drazu pfi pddu méficiho pifstroje! TézZisté celého méficiho piistroje mlze leZet vyse nez
oba zdvésné body popruhd.
Béhem pfepravy nesmi dojit k nezddoucimu otdcen{ pfistroje event. k jeho padu.

20004294

Obr. 4:  Pfeprava senzortt s DN < 300/12")
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Pteprava pifstrojil s pffrubou (DN > 300/12")

K ptepravé, zdvihu a montdZi senzoru do potrubi pouZivejte vyhradné kovové tchyty na pfirubé.

Pozor!

Zdvih senzoru vidlicovym zdviZnym vozikem neprovadéjte za kovovy plasl! To by zpiisobilo
deformaci pldsté a poskozen{ vnitfnich magnetickych civek.

2000429

Obr. 5:  Preprava senzozt s DN > 300 (12")

3.1.3 Skladovani

Respektujte nésledujici body:

m Pfi skladovan{ (pfepraveé) je nutné méfici pifstroj zabezpecit vii¢i ndrazim. Origindln{ balen{
poskytuje optimaln{ ochranu.

m Skladovaci teplota odpovidd rozsahu okolnf teploty pfevodniku a senzoru — strana 104.

m Béhem skladovén{ je nutné méfici pfistroj chranit pfed pf{mym slune¢nim zéfenim, aby se
zabrdnilo vzniku nepfipustné vysokych teplot povrchu.

m Pro skladovani méficiho piistroje vyberte takové misto, ve kterém je vyloucena moznost zvlhnuti
méfictho pfistroje, protoZe event. tvorba plisni a bakterif by mohla poSkodit vystelku.

m Pfed montdZi{ pfistroje v Zddném pfipadé neodstrafiujte ochranné desky nebo krytky umisténé na
procesnich pfipojenich. To plati pfedevsim pro senzory s vystelkou PTFE!
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3.2 Montézni podminky

3.2.1 Montazni rozméry

VSechny rozméry a montdzn{ délky senzoru i pfevodniku naleznete ve zvla$tni dokumentaci
"Technické informaci".

3.2.2 Montazni misto

Hromadén{ vzduchu nebo tvorba vzduchovych bublin v méfici trubici mtze vést k Castéjsimu
vyskytu chyb méfeni. Proto v potrubi eliminujte nasledujici montdZzn{ mista:

® V nejvys$$im bodé potrubi. Nebezpeci hromadéni vzduchu!

m Bezprosttedné pfed volnou vypusti svislého potrubi.

h>2xDN

20003202

Obr. 6:  MontéZzni misto

MontaZ Cerpadel

Senzor neinstalujte na sacf strané Cerpadel. Tak se eliminuje nebezpedi podtlaku a tim event.
poskozenf vystelky méfic{ trubice. Udaje o odolnosti vystelky méfic{ trubice p#i podtlaku

— strana 106.

U pistovych, membranovych a hadicovych Cerpadel je nutné do systémf instalovat event. tlumic
pulzfi. Udaje o odolnosti méfictho systému vii¢i vibracim a raztim — strana 104

20003203

Obr. 7:  Montdz Cerpadel

15



Montdz

16

Caste¢né naplnéné potrubi

U C¢dste¢né naplnéného spadového potrubi se predpoklddd montdz se shybkou. Funkce detekce
prazdného potrubi poskytuje dodatecnou jistotu detekce prézdného nebo ¢aste¢né naplnéného
potrub{ — strana 79.

Pozor!
Nebezpedi hromadén{ pevnych latek! Senzor neinstalujte v nejnizsim misté shybky. Doporucuje se
instalace Cistictho ventilu.

2L
N\

V\,/'

Obr. 8:  Montdz u ¢astené naplnéného potrubi

20003204

Spadova potrubi

U spddovych potrubf delSich nez 5 metr (16 ft) instalujte za senzor sifon event. odvzdusfiovaci
ventil. Timto zplsobem dojde k eliminaci podtlaku a tim event. poSkozen{ vystelky méfici trubice.
Toto opatfeni kromé toho zabratiuje pferuSenf proudu média v potrubf a tim netésnostem.

Udaje k odolnosti vystelky méfici trubice pfi podtlaku — strana 106

2000320

Obr. 9:  Montdzni opatfen{ ve spddovych potrubich (h > 5 m/16 ft)

1 Odvzdustiovac ventil
2 Sifon
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3.2.3 Montazni poloha

Optimdln{ montdZni poloha umozZiiuje eliminovat hromadén{ plynu, vzduchu i tvorbu usazenin v

méfic{ trubici. Promag poskytuje i pomocné funkce a pfisluSenstvi, které umoziujf sprévné méten{

téZzkych médif:

m Electrode Cleaning Circuit (ECC) k prevenci elektricky vodivych usazenin v méfic{ trubici napf.
u médif, kterd inklinujf k tvorbé usazenin — Pfirucka "Popis funkcf p¥fstroje".

m Detekce prdzdného potrubf (EPD) k detekci ¢dstecné naplnénych méficich trubic event. u médif
s uvoliovanim plynu nebo s kolisanim procesntho tlaku — strana 79

Svisld montazni poloha

Svisld montdZzni poloha je optimdln{ v ndsledujicich ptipadech:

m y samocinnych vypoustécich systémd potrubi a pfi pouZiti detekce prazdného potrub{
m y kall s obsahem pisku nebo kament, jejichZ pevné 14tky vytvai{ usazeninu.

20003206

Obr. 10:  Svisld montdzn{ poloha

Vodorovna montaZni poloha

Osa méfic{ elektrody by méla leZet vodorovné. Timto zpiisobem se eliminuje krdtkodobé odpojen{
obou méficich elektrod proudicimi vzduchovymi bublinami.

Pozor!

Funkce detekce prdzdného potrubi ve vodorovné montdzn{ poloze funguje spravneé jen v piipadé,
Ze je skiffl pfevodniku orientovand nahoru (viz obr.). Jinak neni moZzné zarucit, Ze u ¢astecné
napuSténého nebo prdzdného potrubf skute¢né dojde k aktivaci detekce prdzdného potrubi.

2000320

Obr. 11:  Vodorovnd montédzn{ poloha

1 Elektroda EPD k detekci prazdného potrubi (ne pro vystelky z pfirodn{ pryze)
2 Meéfici elektrody k detekci signdlu
3 Referen¢ni elekroda k vyrovnan{ potencidlu (ne pro vystelky z pifrodni pryZze)

17



Montdz

18

3.2.4  Prfivodni a vypustni aseky
Senzor je nutné intalovat pfed spojky jako jsou ventily, T-kusy, kolena atd.

K dodrZenf specifikaci pfesnosti méfeni je nutné respektovat ndsledujici p¥fvodn{ a vypustni tseky.
m Pffvodn{ dsek > 5 x DN
= Vypustn{ isek > 2 x DN

>5x DN

2000321

Obr. 12:  Pffvodn{ a vypustn{ tdseky

3.2.5 Vibrace

U velmi silnych vibrac{ je nutné potrub{ i senzor vyztuZit a upevnit.

Pozor!

U velmi silnych vibracf se doporu¢uje oddélend montéZ senzoru a prevodniku. Udaje o pFpustné
odolnosti vici rdzim a vibracim — strana 104

20003208

Obr. 14:  Opatfen{ k odstranén{ vibracf ptistroje (L > 10 m/33 ft)
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3.2.6 Podstavce, podpéry

U jmenovitych primérd DN > 350 (14") je nutné senzor umistit na podstavec s pifsluSnou nosnosti.

Pozor!

Nebezped{ poskozen!
Podepfen{ senzoru neprovaddéjte na kovovém pldsti: MiiZe dojit k deformaci tohoto pldsté a tak k
poskozenf vnitfnich magnetickych civek.

- =

20003209

Obr. 14:  Sprdvné podepieni velkych jmenovitych prameérd (DN > 350/14")

3.2.7 Redukce

Senzor je mozné vhodnymi redukcemi podle DIN EN 545 (dvojitd pfiruba-redukce) instalovat do
potrub{ s vétsim jmenovitym primérem. Timto zplisobem dosaZend vyssi rychlost prétoku zlepSuje
pfesnost méfenif u velmi pomalych médii. Zobrazeny graf je mozné pouZit k vypoctu poklesu tlaku,
ktery je zplsobeny redukci primeéru - konfusory a difusory.

Pozndmka!
Graf platf jen pro média s viskozitou srovnatelnou s vodou.
1. Vypoditejte pomeér priamérd d/D.

2. Z grafu ziskdte hodnotu tlakové ztrdty v zdvislosti na rychlosti proudénf (za redukci) a poméru
d/D.

[mbar]
100

8 m/s
N

7 m/s

~ 6 mis \
10 \

1mis

05 06 07 08 09
d/D

20003213

Obr. 15:  Tlakovd ztrdta v dtisledku redukef (k zfskdni Gdajt poklesu tlaku v US jednotkdch kontaktujte Endress+Hauser)

19
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3.2.8 Jmenovity primér a hmotnostni pratok

Préimér potrubf a hmotnostn{ priitok urcujf jmenovity pramér senzoru. Optimdln{ rychlost média se
pohybuje mezi hodnotami 2 a 3 m/s (6 aZ 10 ft/s). Rychlost pritoku (v) je moZné pfizpsobit i
fyzikdlnim vlastnostem média:

m v < 2m/s (<6 ft/s): Pro abrazivni média bez usazovani pevnych latek (napf. vdpenné mléko)

mv>2m/s (>6 ft/s): Pro média s tvorbou povlaku (napf. kal odpadnich vod)

m v >2m/s (>6 ft/s): Pro abrazivni kaly s vysokym obsahem pisku nebo kamenf, u kterych pevné
latky inklinuji k tvorbé usazeniny (napf. rudny rmut)

% Poznémka!

Zédouci zvysen{ rychlosti priitoku se provadi zmen3enfm jmenovitého priiméru senzoru pouZitim
redukci — strana 19

Parametry pritoku - Promag S (SI jednotky)
Jmenovity Doporuceny hmotnostni Nastaveni z vyrobniho zdvodu
priamér pritok

min./max. konecna Konecéna hodnota Hodnota impulzu | Malé mnozstvi

hodnota (v~ 2.5m/s) (= 2 impulzy/s) (v~ 0.04 m/s)

[mm] (v~ 0.3 nebo 10 m/s)

15 427100 dm3/min 25 dm3/min 0.20 dm3 0.5 dm3/min
25 9az300 dm3/min 75 dm3/min 0.50 dm? 1 dm3/min
32 1522500 dm3/min 125 dm®/min 1.00 dm? 2 dm?3/min
40 2522700 dm3/min 200 dm3/min 1.50 dm? 3 dm3/min
50 35az 1100 dm3/min 300 dm3/min 2.50 dm?3 5 dm3/min
65 60 2z 2000 dm3/min 500 dm3/min 5.00 dm?3 8 dm3/min
80 90 az 3000 dm3/min 750 dm3/min 5.00 dm3 12 dm3/min
100 145 az 4700 dm3/min 1200 dm3/min 10.00 dm? 20 dm3/min
125 220 az 7500 dm?3/min 1850 dm3/min 15.00 dm? 30 dm®/min
150 20 az 600 m3/hod 150 m3/hod 0.025 m? 2.5 m3/hod
200 352z 1100 m3/hod 300 m3/hod 0.05 m? 5.0 m3/hod
250 552z 1700 m3/hod 500 m3/hod 0.05 m?® 7.5 m%/hod
300 80 az 2400 m3/hod 750 m3/hod 0.10 m?® 10 m3/hod
350 110 az 3300 m3/hod 1000 m3/hod 0.10 m? 15 m3/hod
400 140 az 4200 m3/hod 1200 m3/hod 0.15 m?® 20 m3/hod
450 180 az 5400 m3/hod 1500 m3/hod 0.25 m?® 25 m3/hod
500 220 az 6600 m3/hod 2000 m3/hod 0.25 m? 30 m3/hod
600 310az 9600 m3/hod 2500 m3/hod 0.30 m?® 40 m3/hod

20
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Parametry pritoku - Promag S (US jednotky)

Jmenovity | Doporuceny hmotnostni Nastaveni z vyrobniho zévodu
pramér prutok
min./max. konecna Konec¢na hodnota Hodnota impulzu Malé mnoZstvi
honota (v~ 8.2 ft/s) (= 2 pulse/s) (v~ 0.1 ft/s)
[inch] (v~ 1.0 nebo 33 ft/s)

" 1.0az 27 gal/min 6 gal/min 0.05 gal 0.10 gal/min
1" 2.52z 80 gal/min 18 gal/min 0.20 gal 0.25 gal/min

1 %" 42z 130 gal/min 30 gal/min 0.20 gal 0.50 gal/min
11" 7 az 190 gal/min 50 gal/min 0.50 gal 0.75 gal/min
2" 10 az 300 gal/min 75 gal/min 0.50 gal 1.25 gal/min
29" 16 az 500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2.0 gal/min
3" 24 a7 800 gal/min 200 gal/min 2 gal 2.5 gal/min
4" 402z 1250 gal/min 300 gal/min 2 gal 4.0 gal/min
5" 60 az 1950 gal/min 450 gal/min 5 gal 7.0 gal/min
6" 90 az 2650 gal/min 600 gal/min 5 gal 12 gal/min
8" 155 az 4850 gal/min 1200 gal/min 10 gal 15 gal/min
10" 2502z 7500 gal/min 1500 gal/min 15 gal 30 gal/min
12" 3502z 10600 gal/min 2400 gal/min 25 gal 45 gal/min
14" 500 az 15000 gal/min 3600 gal/min 30 gal 60 gal/min
16" 600 az 19000 gal/min 4800 gal/min 50 gal 60 gal/min
18" 800 az 24000 gal/min 6000 gal/min 50 gal 90 gal/min
20" 1000 az 30000 gal/min 7500 gal/min 75 gal 120 gal/min
24" 1400 az 44000 gal/min 10500 gal/min 100 gal 180 gal/min
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3.2.9  Délka propojovaciho kabelu

K dosazeni piesnych vysledk@l méfeni dodrzujte pfi montdzi oddéleného provedeni nasledujici

pokyny:

m Veden{ kabelu upevnéte nebo poloZte do pancéfové trubky. Pfedevsim u médif s malou vodivost{
mohou pohyby kabelu zpiisobit zkreslen{ méteného signalu.

m Kabel vedte v dostatecné vzdalenosti od elektrickych piistrojt a spinacich prvk.

m Event. zajistéte vyrovndni potencidlu mezi senzorem a pfevodnikem.

m Pi{pustnd délky kabelu L ,, zdvis{ na vodivosti média (obr. 16).

a0006116-ae

Obr. 16:  Pipustné délky propojovactho kabelu u oddéleného provedeni v zévislosti na vodivosti média

Sedé oznacend plocha = pifpustny rozsah
L .x = délka propojovaciho kabelu

22



Montéz

3.3 Montéz
3.3.1 Montaz senzoru Promag S

Pozndmka!

Srouby, matice, tésnénf atd. nejsou soucast! dodavky, zajisluje je zdkaznik.

Pozor!

m Desky instalované na obou pfirubdch senzoru chrdni vystelku PTFE umiténou okolo pfiruby pied
deformac{. Proto tyto ochranné desky odstrarite aZ bezprosttedné pfed montdzi senzoru.

m Pii skladovani zlistdvaji ochranné desky instalované.

m Ujistéte se, Ze vystelka na pfirubé nenf poSkozend event. odstranénd.

Senzor je uréeny k montdZi mezi pf{ruby potrubf:
m Bezpodminecéné respektujte poZadované utahovaci momenty Sroub® — strana 25.
m Udaje k montdZi pomocnych zemnicich vioZek — strana 24

i

v 7

1—» 1

N N

|

20004296

Obr. 17:  Montdz senzoru Promag S

Tésnéni

Pfi montdZi tésnénf respektujte ndsledujici body:

m Vystelka z pfirodni pryZze — Nesmi se pouZit tésnéni.

m PFA) PTFE nebo PU (polyuretanovd) vystelka — V podstaté neni nutné pouZit tésnéni.
m Instalovand tésnénf nesmi zasahovat do priiméru potrubi.

Pozor!

Nebezped{ zkratu! Jako tésnénf nepouzivejte vodivé 1atky napf. grafit! Na vnitfn{ strané vedenf se
miZe vytvofit vodivd vrstva a zkratovat méfeny signal.

Zemnici kabel (DN 15 az 600/ az 24")

Zemnic{ kabely si u Endress+Hauser miiZete objednat v rliznych provedenich:
m Zemnic{ kabel instalovany na pf{rubé — moZnost objedndvky (viz cenik)
m Zemnic{ kabel (neinstalovany) jako pfisluenstvi — strana 82

Podrobné montdzn{ pokyny — strana 41.
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Montaz zemnicich vloZek/ochrannych desek vystelky (DN 15 az 600/': aZ 24")

Zemnici vlozky/ochranné desky vystelky si m{iZete objednat u Endress+Hauser jako zvlastni
pfisluSenstvi — strana 82.

Tyto vloZky plni dvé riizné funkce a pouZivaji se u nésledujicich procesnich podminek:

= Funkce zemneéni{ k vyrovndn{ potencidlu:
Za ur¢itych podminek pouZzitf napf. u potrubi s vystelkou nebo bez zemnéni (— strana 41) je z
d@vodu vyrovnani{ potencidlu nutné mezi senzor a pfirubu potrubi kromé toho instalovat zemnic{
vlozky.

m Ochrannd funkce vystelky méfici trubice:
P#i méfen{ silné abrazivnich médif jako jsou napt. kaly, které obsahujf pisek nebo kameny (rudné
rmuty, cement atd.), je nutné event. instalovat i desky vystelky k ochrané vystelky méfic{ trubice
pfed nadmérnou abrazi.

Pozor!

m V ptipadé pouZiti téchto vloZek (vCetné tésnéni) se zvySuje celkovd montdzni délka! Rozmeéry jsou
uvedené ve zvlastni dokumentaci "Technické informaci".

m Vystelka z pifrodni pryZe — Zdkaz instalace dalSich tésnénf mezi vloZku a pfirubu senzoru.

m Polyuretanova vystelka — Mezi vlozku a pfirubu potrubi je nutné instalovat dalsi tésnéni.

m Vystelka PTFE a PFA — Mezi vloZku a pfirubu potrubi je nutné instalovat dalsf t€snéni.

1. Mezi ptirubu piistroje a pfirubu potrubi umistéte viozku a dalsi tésnénf (viz obr. 18).
Do otvort ptiruby zavedte Srouby. Potom utdhnéte matice jen tak, aby nebyly Gplné dotaZené.

Nyn{ otdcejte vloZku zplisobem zobrazenym na obr. 18, aZ rukojel dosedne na Srouby. Timto
zplisobem dojte automaticky ke sprévnému vycentrovan{ vliozky.

4.  Srouby utdhnéte pozadovanjch utahovacfm momentem —» strana 82.

Kdyz vlozka pIn{ funkci zemnén{ — Propojte vlozku se zemnénim — strana 42.

b

2000429

Obr. 18:  Mont4Z zemnicich vloZek/ochrannych desek vystelky (na pifkladu DN 15/%2" az 300/12")
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Utahovaci momenty Sroubt

Respektujte nasledujici body:

m Uvedené utahovaci momenty plati jen pro oSetfené zavity.
m Srouby se utahujf soucasné kiiZzem.

m PH{li§ utaZené Srouby deformuji plochu tésnénf event. poSkodi tésnéni.

m Uvedené utahovaci momenty plati jen pro potrubi, kterd nejsou vystavena napét{ tahem.

Promag S EN (DIN) Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity Tlak
pramér
[mm)] [bar] Pfirodni pryZ | Polyuretan PTFE PFA
15 PN 40 4xM12 - - 11 -
25 PN 40 4xM 12 - 15 26 20
32 PN 40 4xM 16 - 24 41 35
40 PN 40 4xM 16 - 31 52 47
50 PN 40 4xM 16 - 40 65 59
65 * PN 16 8xM16 11 27 43 40
65 PN 40 8xM16 - 27 43 40
80 PN 16 8xM16 13 34 53 48
80 PN 40 8xM16 - 34 53 48
100 PN 16 8xM16 14 36 57 51
100 PN 40 8xM20 - 50 78 70
125 PN 16 8xM16 19 48 75 67
125 PN 40 8xM24 - 71 111 99
150 PN 16 8xM20 27 63 99 85
150 PN 40 8xM24 - 88 136 120
200 PN 10 8xM20 - 91 141 101
200 PN 16 12xM 20 28 61 94 67
200 PN 25 12xM24 - 92 138 105
250 PN 10 12 x M 20 27 71 110 -
250 PN 16 12xM24 - 85 131 -
250 PN 25 12xM27 - 134 200 -
300 PN 10 12 x M 20 34 81 125 -
300 PN 16 12xM24 - 118 179 -
300 PN 25 16 x M 27 - 138 204 -
350 PN 10 16 x M 20 47 118 188 -
350 PN 16 16 x M 24 - 165 254 -
350 PN 25 16 x M 30 - 252 380 -
400 PN 10 16 x M 24 65 167 260 -
400 PN 16 16 x M 27 - 215 330 -
400 PN 25 16 x M 33 - 326 488 -
450 PN 10 20x M 24 59 133 235 -
450 PN 16 20xM 27 - 196 300 -
450 PN 25 20xM33 - 253 385 -
500 PN 10 20x M 24 66 171 265 -
500 PN 16 20xM 30 - 300 448 -
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Promag S EN (DIN) Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity Tlak
pramér
[mm] [bar] Pfirodni pryZ | Polyuretan PTFE PFA
500 PN 25 20xM 33 - 360 533 -
600 PN 10 20xM 27 93 219 345 -
600 * PN 16 20xM 33 - 443 658 -
600 PN 25 20xM 36 - 516 731 -
* Provedenf{ podle EN 1092-1 (ne podle DIN 2501)
Promag S ANSI Srouby Max. utahovaci moment [Ibf T ft]
Jmenovity Tlak
prumér
[inch] [1bs] Pfirodni pryZ | Polyuretan PTFE PFA
%" Tt{da 150 4x %" - - 4.4 -
%" Tt{da 300 4x %" - - 4.4 -
1" Tt{da 150 4% 1" - 5.2 8.1 7.4
1" Tt{da 300 4%3/4" - 59 10 8.9
1 %" Tt{da150 4x %" - 7.4 18 15
1 %" Tt{da 300 4x %" - 11 25 23
2" Tt{da 150 4x3/4" - 16 35 32
2" Tt{da 300 8x°/g" - 8.1 17 16
3" Tt{da 150 4x3/4" 15 32 58 49
3" Tt{da 300 8x %" - 19 35 31
4" Ti{da 150 8x°/g" 11 23 41 37
4" Tt{da 300 8x %" - 30 49 44
6" Tt{da 150 8x %" 24 44 78 63
6" Tt{da 300 12x %" - 38 54 49
8" Tt{da 150 8x %" 38 59 105 80
10" Tt{da 150 12x7/5" 42 55 100 -
12" Tt{da150 12x7/4" 58 76 131 -
14" Ttidal50 12x1" 77 117 192 -
16" Ttidal150 16x1" 75 111 181 -
18" Ti{da 150 16x11/" 108 173 274 -
20" Tt{da 150 20x 117" 105 160 252 -
24" Tt{da 150 20x1 %" 161 226 352 -
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Promag S JIS Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity Tlak
pramér
[mm] Pfirodni pryz Polyuretan PTFE PFA
15 10K 4xM12 - - 16 -
15 20K 4xM 12 - - 16 -
25 10K 4xM 16 - 19 32 -
25 20K 4xM 16 - 19 32 -
32 10K 4xM 16 - 22 38 -
32 20K 4xM 16 - 22 38 -
40 10K 4xM 16 - 24 41 -
40 20K 4xM 16 - 24 41 -
50 10K 4xM 16 - 33 54 -
50 20K 8xM16 - 17 27 -
65 10K 4xM 16 - 45 74 -
65 20K 8xM16 - 23 37 -
80 10K 8xM16 - 23 38 -
80 20K 8xM20 - 35 57 -
100 10K 8xM16 - 29 47 -
100 20K 8xM20 - 48 75 -
125 10K 8xM20 - 51 80 -
125 20K 8xM22 - 79 121 -
150 10K 8xM20 - 63 99 -
150 20K 12xM22 - 72 108 -
200 10K 12xM 20 - 52 82 -
200 20K 12xM22 - 80 121 -
250 10K 12xM22 - 87 133 -
250 20K 12xM24 - 144 212 -
300 10K 16 x M 22 - 63 99 -
300 20K 16 x M 24 - 124 183 -
Promag S AS 2129 Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity pramér Tlak
[mm] PTFE
25 Tabulka E 4xM12 21
50 Tabulka E 4xM16 42
Promag S AS 4087 Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovity pramér Tlak
[mm] PTFE
50 CL14 4xM 16 42
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Montaz vysokoteplotniho provedeni (s vystelkou PFA)

Vysokoteplotni provedeni disponuje podpérou skifné k tepelné izolaci senzoru a ptevodniku. Toto
provedeni se pouzivd vZdy tam, kde se soucasné vyskytuji vysoké teploty média a vysoké okolni
teploty. U teplot média nad +150 °C (+300 °F) je nutné pouzit vysokoteplotni proveden!

Pozndmka!
Udaje o pifpustnych rozsazich teploty — strané 105

[zolace

[zolace potrub{ je nutnd u velmi horkych médii, aby doslo ke sniZen{ energetickych ztrdt a k
eliminaci nezddoucimu kontaktu s horkym potrubim. Respektujte pf{slusné pokyny, které se tykaiji
izolace potrubi.

Pozor!

Nebezped{ ptehfdti méfici elektroniky! Podpéra hlavice slouz{ k odvodu tepla a mus{ z{istat
nezakrytd. [zolace senzoru dosahuje maximdlné k hornf hrané obou ¢ésti senzoru.

20004300

Obr. 19: Promag S (vysokoteplotn{ provedeni): [zolace potrubi
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3.3.2 Otaceni hlavice pfevodniku

S O T o e

Uvolnéte oba upeviiovaci Srouby.

Bajonetovy uzavér otdcejte aZ na doraz.

Opatrné zdvihnéte hlavici ptevodniku az na doraz.

Hlavici pfevodniku oto¢te do poZadované polohy (max. 2 x 90° obéma smeéry).
Hlavici nasad'te zpét a opét utdhnéte bajonetovy uzdver.

Dotdhnéte oba upevilovaci Srouby.

20004302

Obr. 20:  Otdcen{ hlavice pfevodniku (hlinfkovd polni hlavice)

3.3.3  Otaceni mistniho displeje

1.
2.
3.

Z hlavice pfevodniku odSroubuijte kryt prostoru elektroniky.
Stisknéte bo¢n{ zdpadky modulu displeje a modul odstrarite z krytu prostoru elektroniky.

Displej oto¢te do poZadované polohy (max. 4 x 45° obéma sméry) a umistéte ho zpét na kryt
prostoru elektroniky.

Kryt prostoru elektroniky pfiSroubujte pevné na hlavici pfevodniku.

20003236

Obr. 21:  Otdcen{ mistniho displeje (poln{ sk¥if)
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3.3.4  Montéz skiiné na sténu
Montdz skifné pfevodniku na sténu se provad{ nasledujicimi zptsoby:

m Pf{méd montdz na sténu
= MontdZ do montdzniho panelu (se zvla$tni montdZni sadou, pfisluSenstvi) — strana 31
= MontdZ na stoZdr (se zvlaStnf montdzni sadou, pfisluSenstvi) — strana 31

Pozor!

» U montdZniho mista respektujte pfipustny rozsah okolnf teploty (viz p¥{strojovy Stitek nebo strana

104). Piistroj instalujte na stinném misté. Eliminujte pf{mé slunecn{ zafen.
m Montdz skiiné na sténu provedte tak, aby kabelové pfivody byly orientované dold.

Pfim4 montaZ na sténu
1. Podle obrdzku pfipravte otvory.
2. Z prostoru pfipojenf (a) odSroubujte kryt.

3. Oba upeviiovaci Srouby (b) zavedte do pfislusnych otvord skifné (c).
— Upeviiovaci Srouby (M6): max. & 6.5 mm (0.24")
— Hlava $roubu: max. & 10.5 mm (0.4")

4.  Skiin pfevodniku instalujte na sténu zobrazenym zptisobem.

Na skifti opét pevné piiSroubujte kryt prostoru pfipojeni (a).

35(1.38
(1.38)
o o
] [e]
c c
] [e]
He>- —
N
e
o o o]
a {J 3
90 (3.54) 192 (7.56)
(e
mm (inch)

Obr. 22:  Pf{md montdZ na sténu

2a0001130-ae
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Montdz do montdzniho panelu

1.

2
3.
4

Podle obrdzku pfipravte v montdZnim panelu montazni{ vyfez.

Skifi do vyfezu montdZniho panelu zavedte zepfedu.

Na skifti pfiSroubujte drzdky.

Do drzéku zaSroubujte Sroubovice a utahujte je, dokud skfifi nesedi pevné na montdznim
panelu. Dotédhnéte pojistné matice. Dals{ podpéra nen{ nutnd.

*52{:8513)
210 (8.27) 00

S , » 245 (9.65) °
ol &

mm (inch) ;/1'1 0 (~4.33)

a0001131-ae

Obr. 23:  MontdZ do montédZzniho panelu (montdZn{ skiffi na sténu)

Montaz na stoZar

MontéZ se provadi podle pokynfi na niZe uvedeném obrézku.

Pozor!

U montdZe na horké potrubi nesmf teplota skifné pfekrocit max. pfipustnou hod. +60 °C (+140 °F).

y

@ 20...70
(@ 0.79...2.75)

y

~155 (~ 6.1)

mm (inch)

a0001132-ae

Obr. 24:  MontdZ na stozar (montdznf skiffi na sténu)
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3.4 Montazni kontrola

Po montdZi méficiho pfistroje do potrub{ provedte nésledujici kontroly:

Stav pfistroje/specifikace

Pokyny

Je piistroj poSkozeny (optickd kontrola)?

Odpovidd piistroj specifikacim méfictho mista jako jsou procesnf teplota/tlak,
okoln{ teplota, min. vodivosti média, méfictho rozsah atd.?

— Strana 100

Montaz Pokyny
Souhlasf smér $ipky na piistrojovém Stitku senzoru se skute¢nym smérem prétoku -

v potrubi?

Je poloha osy méficf elektrody spadvnd? vodorovnd?
Je poloha elektrody detekce prdzdného potrubi sprdvna? — Strana 17

Byly pfi montdZi senzoru utazeny vSechny Srouby odpovidajimi utahovacimi
momenty?

— Kapitola 3.3

Byla pouzita sprévnd tésnénf (typ, materidl, instalace)? — Strana 23
Je spravny pocet méficich mist a jejich popis (optickd kontrola)? -
OKkolni/procesni podminky Pokyny

Jsou zachované pifvodn{ a vypustn{ dseky?

Pt{vodn{ dsek > 5 x DN
Vypustn{ Gsek > 2 x DN

Je meéfici pifstroj zabezpecny vici plisoben{ vihkosti a pifmého slune¢ntho zdteni?

Je senzor odpovidajicim zplsobem zabezpeceny vii¢i vibracim (upevnéni,
vyztuZeni)?

Zrychlen{f az 2 g podle IEC 600

68-2-6 — strana 104
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4 Kabelaz

Varovani!

m Pfi pfipojen{ pfistrojl s certifikac{ Ex respektujte pfislusné pokyny a schémata pfipojeni uvedend
v dopliikové dokumentaci Ex k tomuto Provoznimu névodu. V pfipadé dotaz® kontaktujte
Endress+Hauser.

m U oddélenych proveden{ je mozné propojit jen senzor a pfevodnik se stejnym vyrobnim ¢islem. V
piipadé nedodrzeni tohoto poZadavku se mohou pfi pfipojen{ pfistrojl vyskytnout zdvady méfen.

Pozndmka!

Pfistroj nemd vnitini spinac. Z tohoto d{tvodu pfifadte pfistroji spina¢ nebo vypinaé, kterym je
moZzné odpojit napdjeci vedenf ze sité.

4.1 Pfipojeni oddéleného provedeni
4.1.1 Pfipojeni senzoru

Varovéni!

m Nebezpeli zdsahu elektrickym proudem! Pfed otevienim pfistroje vypnéte napajeni. KdyZ je
piistroj pod napétim, neprovédéjte jeho montdz nebo propojeni. Nedodrzen{ tohoto pokynu miize
zplsobit poskozen{ dilti elektroniky.

m Nebezpel zdsahu elektrickym proudem! KdyZ nenf pfistroj pod napétim, pfipojte zemnici kabel
k zemnén{ skiiné.

Postup (obr. 25):

1. Ptevodnik: Uvolnéte Srouby a z prostoru pfipojenf odstratite kryt (a).

2. Senzor: Z pfipojovaci skfiné odstratite kryt (b).

3.  Ptislusnymi kabelovymi ptivody ved'te signdlovy kabel (c) a kabel civkového proudu (d).

@ Pozor!

— Propojovaci kabely je nutné uloZit pevné — strana 22.

— Nebezpedi poSkozenf aktivace civky! Pfipojeni a odpojeni civkového kabelu provédéjte, kdyz
pfistroj nenf pod napétim.

4. Ukoncete signdlovy kabel a kabel civkového proudu —» strana 35

Podle schéma pfipojeni proved'te propojeni senzoru s prevodnikem:
— Obr. 25
— Schéma pfipojeni v Sroubovacim krytu.

@ Pozor!
[zolujte stinénf kabel(, které nejsou pfipojené, aby nedoslo ke zkratu se sousednim stinénim
kabelt v pfipojovaci skifni senzoru.

Ptrevodnik: K prostoru pfipojen{ pfiSroubujte kryt (a).

Senzor: K pfipojovaci skiini instalujte kryt (b).
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Obvod elektrod

méreny signal potrubi EPD

S1E1E2 S2GNDE S

'6]5]7]8]4]37]36]

I\

by ke | |
.

n.c.

5|71|4|37

E1E2GNDE

b lbp ) jamy | |

Obvod civek

Obr. 25:  Pfipojeni oddéleného provedeni Promag S

a Prostor pfipojeni montdZn{ skfiri na sténu

b Kryt ptipojovacf skifné senzor

¢ Signdlovy kabel

d Kabel civkového proudu

n.c. nenf pfipojené, izolovand stinénf kabeld

C. svorky a barevné rozlisenf kabelt: 6/5 = hnédy; 7/8 = bily; 4 = zeleny; 36/37 = Zluty

a0004323-en
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Koncovky kabelt v oddéleném provedeni
Promag S
Signédlové kabely a kabely cfvkového proudu ukoncete zptisobem zobraznym na nize uvedeném obrézku (detail A).
Malé Zily disponujf dutinkami (detail B).
@ Pozor!
P instalaci konektord vénujte pozornost nésledujictm bodtm:
m Signélovy kabel — Ujistéte se, Ze se dutinky Zil nedotykajf stinénf Zil!
Miniméln{ vzdalenost = 1 mm / 0.04" (mimo "GND" = zeleny kabel).
m Kabel civkového proudu — Na 3-Zilovém vodici izolujte jednu Zflu do vysky zesilenf Zily; k pfipojen jsou nutné jen dvé Zily.
PREVODNIK
Signélovy kabel Kabel civkového proudu
mm (inch) - 100 (3.94) > mm (inch) 90 (3.54)*
80 (3.15) 70 (2.76) -~
17 (0.67) 50 (1.97) 50 (1.97
8(0.31) | P S B _ 8 (0.31) 10 (0.39)
= 1§ O L] Mg
T e — I I ) @ \ \,
— —_ L)
. A R | A
TreR T o o 9
! v TEETT
@ et Q ®
O} ) © cr N o
@ A
@ GND O T ‘
@ & B
% B
®
a0002687-ae a0002688-ae
SENZOR
Signélovy kabel Kabel civkového proudu
20 (0.79) 1708(53.291)* mm (inch) 20(0.79)* 160 (6.30)" . mm (inch)
o 97( A5 70 (2.76)
.50 (1.97) 50 (1.97)
-~
10 (0.39)
(0.31)
(-T———-____ /% 4”747
7 ——
— ___|
A
@
O}
@
B
a0002646-ae a0002650-ae
@ = Koncovka kabelu ¢ervend, £ 1.0 mm (0.04 in)
@ = Koncovka kabelu bild, £ 0.5 mm (0.02 in)
* = Izolace jen pro zesileny kabel
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4.1.2  Specifikace kabelu

Civkovy kabel
= 2 x 0.75 mm? (18 AWG) PVC kabel s b&znym opletenym stinénim z médi (& ~ 7 mm/0.28")
m Odpor vodice: <37 Q/km (<0.011 Q/ft)
m Kapacita: Zila/Zfla, zemnéné stinénf: <120 pF/m (<37 pF/ft)
m Provozni teplota:
— Kabel bez pevného ulozenf: —20 az +80 °C (-4 aZ + 176 °F)
— Kabel s pevnym uloZenim: —40 az +80 °C (40 aZ + 176 °F)
m Priifez kabelu: max. 2.5 mm? (14 AWG)

Signdlovy kabel

= 3 x0.38 mm? (20 AWG) PVC kabel s b&Znym opletenym stinénim z médi (& ~ 7 mm/0.28") a
jednotlivé sttnénymi Zilami

m S detekef prazdného potrubf (EPD): 4 x 0.38 mm? (20 AWG) PVC kabel s béznym opletenym
sttnénim z médi (J ~ 7 mm/0.28") a stinénim jednotlivych Zil

m Odpor vodice: <50 Q/km (<0.015 Q/ft)

m Kapacita: Zila/stinéni: <420 pF/m (<128 pF/ft)

m Stdld provozn{ teplota:
— Kabel bez pevného uloZeni: =20 az +80 °C (-4 aZ + 176 °F)
— Kabel s pevnym uloZenim: —40 az +80 °C (—40 az + 176 °F)

m Priifez kabelu: max. 2.5 mm? (14 AWG)

No o~ wWwN -

20003194

Obr. 26:  Priiez kabelu

Signélovy kabel

Kabel civkového proudu
Zila

Izolace Zily

Stinénf zily

P43 zily

Vyztuzen{ zZily

Stinén{ kabelu

Vnéjsi plast

o o

NO O N —

Endress+Hauser na zddost dodd také vyztuzeny propojovaci kabel s pfidavnym, kovovy opletenim.
Tento kabel doporucujeme pouZit v nésledujicich pf{padech:

m PoloZen{ kabell do zemé

m Nebezpeli poSkozeni kabell hlodavci

m Pouziti pfistroje s krytim [P 68 (NEMA 6P)

Pouzit{ pfistroje v prostfedich se silnym elektromagnetickym ruSenim

Meéfici pifstroj splfiuje vSeobecné bezpecnostni pozadavky podle EN 61010-1, PoZadavky EMC
[EC/EN 61326 a Doporuc¢en{f NAMUR NE 21.

Pozor!

Zemnén{ stinénf se provad{ zemnicimi svorkami ve vnitinim prostoru pfipojovaci skifné.
Respektujte skute¢nost, Ze izolované a kroucené dseky stinénf kabelu musf z{istat aZ k zemnic{
svorce co nejkratsi.
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4.2 Pfipojeni méfici jednotky
4.2.1 Pfipojeni pfevodniku

Varovani!

m Nebezped{ zdsahu elektrickym proudem! Pfed otevienim piistroje vypnéte napdjeni. Kdyz je
piistroje pod napétim, neprovédéjte jeho montdz event. propojeni. Nedodrzeni mtze vést k
poskozenf elektroniky.

m Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem! KdyZ nenf pfistroj pod napétim, pfipojte zemnic{ kabel
k zemnic{ svorce hlavice (napf. galvanicky izolované napdjen{ SELV event. PELV).

= Udaje na pifstrojovém $titku porovnejte s mistnim napétim a frekvenci. Vzdy dodrzujte platné
mistn{ montdZn{ pfedpisy.

1. Z hlavice pfevodniku odSroubujte kryt svorkovnice (f).

2. Napdjecf (a) a signdlovy kabel (b) vedte pfislusnymi kabelovymi pffvody.

3. Provedte propojeni:

— Schéma pfipojeni (hlinfkovd hlavice) — Obr.27
— Schéma pfipojen{ (montdZn{ skiffi na sténu) — Obr. 28
— Osazenf svorek — Strana 38

4. Na hlavici pfevodniku opét pfiSroubujte kryt svorkovnice (f).

f
-27 @
+26 | @
iz b
e +24 | @
-23|@ d
| +22 | @ ©)
tlll 21 (@ Q
+20 | @
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LI+ 1|@ \D_@
a
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Obr. 27:  Pfipojeni pfevodniku (hlinfkov4 poln{ hlavice). Priifez kabelu: max. 2.5 mm?2 (14 AWG)

a Napéjeci kabel: 20 az 260 V AC/20 az 64 V DC

Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DC

Svorka €. 2: N pro AC, L- pro DC

Signélovy kabel: Svorky €. 20-27 —> Strana 38

Zemnic{ svorka pro zemnicf vodi¢

Zemnic{ svorka pro stinén{ signdlového kabelu

Servisn{ konektor pro pfipojenf servisniho rozhrani FXA 193 (Fieldcheck, ToF Tool - Fieldtool Package)
Kryt svorkovnice

Pojistnd svorka

| o Q06 o
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Obr. 28:  Pfipojenf pfevodniku (montéZni skl na sténu); préifez kabelu: max. 2.5 mm? (14 AWG)

a Napéject kabel: 20 az 260 V AC/20 az 64V DC
Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DC
Svorka €. 2: N pro AC, L— pro DC

- 0o o 0o o

Kryt svorkovnice

4.2.2 Osazeni svorek

Hodnoty pfipojen{ vstup —Strana 100
Hodnoty pfipojeni vystupli — Strana 101

Signdlovy kabel: Svorky €. 20-27 — Strana 38
Zemnic{ svorka pro zemnic{ vodi¢
Zemnici svorka stinén{ signdlového kabelu

Servisni konektor k pfipojeni servisniho rozhran{ FXA 193 (Fieldcheck, ToF Tool - Fieldtool Package)

2000113

Provedeni

20 (+)/21 (-)

Svorky ¢. (Vvstupy/vystupy)

22 (+)/23 ()

24 (+)/25 (-)

26 (+)/27 (-)

Desky komunikace bez moznosti vymény (pevné osazeni)

ST ] ] Frevencnivysup | PO VP
sgeRxxmrrRreesB | Vfstup relé 2 Vstup relé 1 Frekvencnf vjstup | 1o TP
Vymeénné desky komunikace
sSeRxkmrRRRRsC | Vfstup relé 2 Vstup relé 1 Frekvencnf vjstup | 1 G0 TP
S5 xHF A KKK KKK KKK Vstup stav Vystup relé Frekvenén{ vystup Proud}cl)lg? stup
SEFAFAFHAIAAIAAK], Vstup stav Vystup relé 2 Vystup relé 1 Proudgg’qy stup
S5FFHAFHIAIAFAIXN Vstup stav Frekvenc¢n{ vystup 2 | Frekvencni vystup 1 Prouc}_cl)gy stup
S5xFFAKKA KKK KAKKD Vystup relé Proudovy vystup 2 Frekvenén{ vystup Proud;vZRvT{rstup !
SEFAFAFKAIAAIAAKY Proudovy vstup Vystup relé Frekvenéni vystup Proudovy vystup
HART
S5FAFAFKAIAAKAAKG Vstup stav Proudovy vstup Frekven¢n{ vystup Proudovy vystup
HART
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4.2.3  Pfipojeni HART

Uzivatel ma k dispozici ndsledujici moZnosti pfipojent:
m Pfimé pfipojen{ k pfevodniku svorkami 26(+) / 27(-)
m Pfipojen{ pfes obvod 4 az 20 mA

Pozndmka!

m Méfici obvod musi vykazovat odpor minimélné 250 Q.

m Po uveden{ do provozu provedte ndsledujici nastavent:
— Funkce PROUDOVY ROZSAH — "4-20 mA HART" nebo "4-20 mA (25 mA) HART"
— Zapnuti a vypnut{ ochrany zdpisu HART — strana 63

m Pii pfipojen{ respektujte i dokumentaci vydanou HART Communication Foundation, pfedevsim
HCF LIT 20: "HART, technicky pfehled".

Pfipojeni ru¢niho ovlddaciho pfistroje HART

20004586

Obr. 29:  Pfipojeni ovlddaciho piistroje HART

1 = ovldddni HART, 2 = napdjeni, 3 = stinéni, 4 = dals{ vyhodnocovac{ ptistroje nebo PLC s pasivnim vstupem

Propojeni PC s obsluZznym softwarem

K propojeni PC s obsluZznym softwarem (napt. "ToF Tool - Fieldtool Package") je nutny modem
HART (napt. "Commubox FXA 191").

i A= AN

1

5

7 RS 232
)

Obr. 30:  Propojeni PC s obsluznym softwarem

20004592

1 = PC s obluZnym softwarem, 2 = napéjeni, 3 = stinénf, 4 = dals{ vyhodnocovac{ pfistroje nebo PLC s pasivnim vstupem,
5 = modem HART, napf. Commubox FXA 191
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4.3 Vyrovnani potencialu

4.3.1 BézZny pfipad
Optiméln{ méfen{ probihd pouze v pifpadé, kdyZ médium i senzor majf stejné napéti. Vétsina
senzorl Promag md standardné instalovanou referen¢ni elekrodu, kterd zajiSluje poZadované

vyrovnan{ potencidlu. Tim zpravidla odpadd nutnost pouzitf zemnicich vlioZek nebo pfijet{ dal$ich
opatient.

Promag S:

m Referencnf elektroda standardné pro materidly elektrod 1.4435 (SS 316L), Alloy C-22 a tantal.
m Referencnf elektroda volitelnd pro materidly elektrod Pt/Rh.

m Referencnf elektroda nenf k dispozici u méficich trubic s vystelkou z pfirodni pryZze

Pozndmka!

U montdZe do kovovych potrubi se doporucuje propojit zemnic{ svorku hlavice pfevodniku s
potrubim. Respektujte pfedevsim intern{ koncepty zemnén{ spole¢nosti.

2000437

Obr. 31:  Vyrovndn{ potencidlu zemnicf svorkou pfevodniku

Pozor!

m Usenzorl bez referen¢nich elektrod event. bez kovovych procesnich pfipojeni je nutné vyrovnan{
potencidlu provést jako v niZe uvedenych specidlnich pffpadech. Tato specidln{ opatfen{ plati i v
pifpadé, kdy neni moZné zajistit standardni zptsob zemnéni nebo kdyZ se ofekdvaji nadmérné
silné vyrovndvaci proudy.

m KdyZ senzory s vystelkou z pfirodni pryZe nemaji referencnf elektrodu, je nutné instalovat event.
zemnici vloZky k zajiStén{ dostateCného vyrovnani potencidlu v médiu, pfedevsim v kovovych,
neuzemnénych potrubich — Kap. 4.3.2.
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4.3.2  Zvlastni pfipady

Kovové, neuzemnéné potrubi

K eliminaci vlivQi ruSeni na méfeni, je nutné obé piiruby senzoru propojit zemnicim kabelem s
pisluSnou pf{rubou potrubi a uzemnit. Pfipojovaci sk¥ifi pfevodniku event. senzoru je nutné pfipojit
piisluSnou zemnici svorkou k zemnénf (viz obr.).

Zemnici kabel pro propojeni piiruba-pf{ruba si miiZete objednat u Endress+Hauser oddélené jako
dil pfisluSenstvi — strana 82.

m DN < 300 (12"): Zemnicf kabel je instalovany Srouby pfiruby (A) pffmo k vodivému povrchu
pfiruby .
m DN > 350 (14"): Zemnicf kabel je instalovany pifmo ke kovovému ptepravnimu drzaku (B).

Pozor!

Respektujte pfedevsim interni koncepty zemnén{ spole¢nosti.

20004376

Obr. 32:  Vyrovnani potencidlu u vyrovnévacich proudd v kovovém, neuzemnéném potrubf
(Zemnicf kabel: médény vodi¢ minimélné 6 mm2/10 AWG).

A Instalace zemnicicho kabelu DN < 300 (12")
B Instalace zemnictho kabelu DN > 350 (14")
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Instalované zemnici kabely pro DN < 300 (moZnost objedndvky)

Volitelné se dodavaji i zemnic{ kabely, které jsou jiZ instalované na pf{rubé senzoru. Upevnéni a
propojen{ téchto zemnicich kabel@ s potrubim je moZné provést riiznymi zpsoby:

= Pomoci Sroubu na strané pfiruby potrubi (a)

® Pomoci Sroubd piiruby (b)

= Pomoc{ svorky, kterd je instalovana okolo potrubi (c)

L

l

20006117

Obr. 33:  MoZnosti propojen{ a upevnén{ instalovanych zemnicich kabel&
(zemnicf kabel: médény vodi¢ minimalné 6 mm?/10 AWG)

Plastové potrubi nebo izolovana potrubi s vystelkou

BéZné se vyrovnén{ potencidlu provéd{ referenc¢nimi elektrodami v méfic{ trubici. Ve vyjimecnych
pifpadech mohou vyrovndvaci proudy na zékladé konceptu zemnén{ zaf{zen{ prochdzet referencnf
elektrodou. To miZe vést k poSkozeni senzoru napf. elektrochemickym rozpadem elektrod. V
takovych pffpadech napf. u potrubf ze sklenénych vldken nebo PVC je proto k vyrovnéni potencidlu
nezbytné pouZit dal$f zemnici vloZzky. To plati i u dvoufdzovych nebo dvouslozkovych pritokd, u
kterych je médium Spatné promichané nebo jeho slozky nenf mozné smisit. MontdZ zemnicich
vloZek — strana 24

Pozor!

m Nebezpeli poSkozeni elektrochemickou korozi! V pfipadé, Ze jsou zemnici vlozky a méfici
elektrody vyrobené z rliznych materidl(, respektujte elektrochemickou stupnici napéti.
m Respektujte i intern{ koncepty zemnéni spole¢nosti.

-

2000437

Obr. 34:  Vyrovndn{ potencidlu/zemnic{ vlozky u plastovych potrubi nebo u izolovanych potrubf s vystelkou
(zemnicf kabel: médény vodi¢ minimalné 6 mm2/10 AWG).
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Potrubi s ochranou katody

MontdZ pfistroje do potrubf se provadi bez napéti:

m Pfi montdZi respektujte skute¢nost, Ze dil¢{ dseky potrubi jsou vzdjemné propojené (médény vodic
minimélné 6 mm?2/10 AWG).

m Pfi montdZi zemnicich vloZek do plastovych potrubi nebo do izolovanych potrubf s vystelkou
respektujte skute¢nost, Ze jsou tato vzdjemné propojend (médény vodi¢ minimélné 6 mm?2/10
AWG).

m Ujistéte se, Ze pouZity montdzni materidl nevytvati vodivé spojeni mezi potrubim a méficim
piistrojem a Ze je montdzni materidl vhodny pro pouZity utahovaci moment Sroubd.

m ZkouSeckou zkontrolujte galvanickou izolaci (ochrana osob/kontaktu).

m Respektujte i pfislusné pfedpisy, které se tykajf beznapélové instalace.

Pozndmka!

U oddélené montdze musi byt senzor a pfevodnik izolované.

20004378

Obr. 35:  Vyrovnéni potencidlu a krytf katody (propojovaci kabel: médény vodi¢ minimalné 6 mm?2/10 AWG)

1 Oddélovaci transformdtor napdjen{
2 [zolované

4.4  Kryti
VSechny pfistroje spliiujf vSechny pozadavky IP 67 (NEMA 4X).

Po dspésné polni montdZi nebo servisnim zdsahu je nutné k zajistén{ kryt{ I[P 67 (NEMA 4X)

respektovat ndsledujici body:

m Tésnénf skiiné se do draZek tésnénf vkladajf Cistd a nepoSkozend. Event. je nutné je vysusit,
vycistit nebo vymeénit.

m VSechny Srouby skiiné a Sroubovaci kryt musi byt pevné dotazené.

m Kabely, které se pouZzivajf k pfipojeni, musi vykazovat definovany vnéjsi primér — strana 102.

m Kabelovd Srouben{ pevné dotdhneéte, aby nevykazovala netésnost.

m Pfed zavedenim kabelll do kabelovych pfivodl je nutné vytvofit smycku ("water trap"). Tak se
zabran{ prniku vlhkosti do vedeni. Méfici pfistroj kromé toho instalujte vzdy tak, aby kabelové
pf{vody nebyly orientované nahoru.

m Nepouzité kabelové pifvody je nutné uzaviit vhodnymi zéslepkami.

m 7 kabelového pifvodu se nesmi{ odstranit izola¢ni priichodka.

X

Obr. 36:  MontdZzni pokyny, kabelové pifvody

20001914
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@ Pozor!

Srouby skifné senzoru se nesmf uvolnit, jinak nenf mozné zajistit kryt{ garantované
Endress+Hauser.

% Poznémka!

Senzor Promag S se dodéva volitelné také s krytim IP 68 (trvale ve vodé do 3 metr{ hloubky).
V tomto pfipadé€ je nutné pfevodnik instalovat oddélené od senzoru!

4.5 Kontrola pfipojeni

Po pfipojeni méficiho pfistroje provedte ndsledujici kontroly:

Stav a specifikace pfistroje Pokyny

Nen{ pifstroj nebo kabel poskozeny (optickd kontrola)? -

Elektrické pfipojeni Pokyny

Nejsou kabely vystavené pnuti? -

Je kazdy typ vedenf kabelu dobfe izolovany? -
Bez smycek a pfekiizeni?

Jsou napdjecf a signdlové kabely pfipojené spravnym zplisobem? Viz schéma pfipojen{ v krytu
svorkovnice

Jsou utazené vSechny Sroubové svorky? -

Byla sprédvnym zptisobem provedena opatfen{ k zemnéni a vyrovnén{ potencidlu? — strana 40

Jsou instalované, pevné dotazené a spravné utésnéné vsechny kabelové pifvody? — strana 43
Vedenf kabeld s "water traps"?

Jsou instalované vechny kryty skifné a pevné dotaZené? -
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5 Ovladani

5.1 Zobrazovaci a ovladaci prvky

Mistn{ displej umoZiiuje zobrazeni vSech dileZitych parametri pfimo v méficim misté nebo
konfiguraci pfistroje pomoci "Rychlého nastaveni" nebo matice funkci.

Displej se sklddd ze Ctyf fadkd, na kterych se zobrazuji méfené hodnoty a/nebo veli¢iny stav (smér
prétoku, ¢dste¢né naplnéné potrubfi, graf atd.). UZivatel md moZnost ménit fddky displeje pfifazené
pifsluSnym veli¢indm a p¥izptsobit je svym potfebdm (— viz Pifrucku "Popis funkci pfistroje").

4 N

20001172

Obr. 37:  Zobrazovac{ a ovlddac{ prvky

1 Displej LCD
Na podsviceném, ¢tyitddkovém LCD displeji se zobrazuj{ méfené hodnoty, dialogové texty, systémovd i procesn{
hl&geni. Jako VYCHOZI POZICE (provozni rezim) se oznacuje displej béhem normélniho reZimu méfen.
2 Ovladaci prvky pro "Touch Control"
3 Tlacitka [+)/ -]
— VYCHOZI pozice — p¥my pistup ke staviim sumérnich ¢ftact i aktudlnich hodnot vstup@/vystupt
— Zadat ¢fselné hodnoty, vybrat parametry
— V matici funkcf vybrat rizné bloky, skupiny a skupiny funkc{
Soucasnym stisknutim tla¢itek - se zobrazi ndsledujici funkce:
— Postupné zpét z matice funkci — VYCHOZI pozice
— Déle ne 3 sekundy tisknout tla¢itka /- — zpét pifmo do VYCHOZI pozice
— PferuSenf zaddn{ dat
4 Tlacitko =) (tlacitko Enter)
— VYCHOZI pozice — pfistup do matice funkcf
— UloZen{ zadanych ¢&fselnych hodnot nebo zménénych nastaven{
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5.1.1 Displej (provozni reZim)

Pole displeje se sklddé celkem ze tif fadkd, ve kterych se zobrazuji méfené hodnoty a/nebo velic¢iny
stav (smeér pritoku, graf atd. ). UZivatel md moZnost ménit fadky pfifazené urcitym velicindm a
piizptisobit je svym potfebdm (— viz P¥rucku "Popis funkcf piistroje").

ReZim Multiplex:

Kazdému fddku je mozné pfifadit maximalné dvé riizné veli¢iny zobrazeni. Tyto veli¢iny se na
displeji zobrazujf st¥idavé kazdych 10 sekund.

Chybové hléSent:

Displej a zobrazeni systémovych/procesnich zdvad — strana 50.

4 5 6
Y I N\

~ +24.502 7 !
23 +1863.97 X° 2
\;\v\:// +50 %/ 3

2000117

Obr. 38:  Pr{klad displeje provozntho rezimu (VYCHOZI pozice)

1 Hlavni fédek: zobrazenf hlavnich méfenych hodnot napf. pritoku

2 Pomocny fédek: zobrazenf pomocnych métenych veli¢in nebo veli¢in stav napf. stav sumdrn{ ¢itace

3 Informadni fddek: zobrazenf dalsich informaci k méfenym veli¢indm nebo veli¢indm stav
napf. zobrazenf grafu kone¢né hodnoty pritoku

4 Pole "Symboly info": V tomto poli se formou symbolti zobrazuji pomocné informace k zobrazenym méfenym
hodnotdm. Celkovy pfehled viech symbolt a jejich vyznam viz strana 47

5 Pole displeje "Métené hodnoty": V tomto poli se zobrazuji aktudln{ métené hodnoty

6 Pole displeje "Mérnd jednotka": V tomto poli se zobrazuji definované mérné/casové jednotky aktudlnich méfenych
hodnot
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5.1.2

Symboly displeje

Symboly, které se zobrazujf v levé ¢3sti displeje usnadiiujf uZivateli mistni zobrazen{ a identifikaci
meéfenych veli¢in, stavu pfistroje a chybovych hléseni.

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
S Systémovd zdvada p Procesn{ zédvada
H Chybové hlasent ! Upozornén{
(s vlivem na vystupy) (bez vlivu na vystupy)
[1azn Proudovy vystup 1 az n Plazn Impulzn{ vystup 1...n
F1lazn Frekvenén{ vystup Slazn Vystup stav/relél aZ n
(nebo vstup stav)
Xlazn Sumérnf ¢ftac 1...n
Rezim méfent: Rezim méfent:
F=d P ol o | -
wonsr | PULZUJICI PRUTOK oons | SYMETRIE (obousmérny)
. o ReZim pocitdn{ sumdrnf ¢itac:
] ReZim méfent: af— . ;
wonss | STANDARD oot 16s BILANCE (pritok dopfedu a
dozadu)
3 ReZ{m pocitdn{ sumdrnf ¢itac: g ReZim pocitdn{ sumdrnf ¢itac:
wonss | dopfedu w0 | dozadu
1rd o .
20001187 Slgnalovy)vstup _.--.H- Objemovy pratok
(proudovy vstup nebo vstup stav) P
20001188
__.—.I'__"_I__j.' Cilovy objemovy priitok ._ﬁ__-l-'.l._; Nosny objemovy priitok
R ey

20001189

20001191

Y

20001193

% cilovy objemovy prétok

20

20001194

% nosny objemovy pritok

&s

20001195

Hmotnostn{ prétok

iz

20001196

Cilovy hmotnostni priitok

&

20001198

Nosny hmotnostn{ priitok

d
=

a0001197

% cilovy hmotnostn{ priitok

3

20001199

% nosny hmotnostn{ pritok

o

20001200

Hustota média

el 4

20006561

Odchylka od referen¢nf hodnoty:
Usazenina elektroda 1

alz

20006562

Odchylka od referen¢ni hodnoty:
Usazenina elektroda 2

afFil

20006563

Odchylka od referen¢n{ hodnoty:
Potencidl elektroda 1

afz

20006564

Odchylka od referen¢ni hodnoty:
Potencidl elektroda 2

?"‘I:.'.I_.-' 8S-ChYIKa'Od feferen(:m’ hodnoty: EE Teplota média
— jemovy pritok
20006565 20001207
Konfigurace dalkovym ovldddnim
Aktivn{ ovldddn{ pfistroje pres:
1 Proudovy vstup u s HART, napf. ToF Tool - Fieldtool
1k

20001209

20001206

Package, DXR 375
» FOUNDATION Fieldbus
= PROFIBUS
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5.2

Kratky navod k matici funkci

Pozndmka!

m Bezpodminecné respektujte vSeobecné pokyny — strana 49
m Popisy funkci — Pfirucka "Popis funkcf pifstroje”

1
2.
3.
4
5

VYCHOZI pozice —» (=) — P¥istup do matice funkct

)/ =) = Vybrat blok (napt. VYSTUPY) — =)

)/ =) = Vybrat skupinu (napf. PROUDOVY VYSTUP 1) — ]
)/ =) — Vybrat skupinu funkcf (napf. NASTAVEN{) — (€]

Vybrat funkci (napf. CASOVA KONSTANTA) a

zménit parametry/zadat ¢iselné hodnoty:

]/ =) — Vybér event. zadan{ pFstupového kédu, parametri, &iselnych hodnot
(] — UloZen{ zadani

Zpét z matice fukcf:
— Déle nez 3 sekundy tisknout tlacitko Esc (1w) — VYCHOZI pozice
— Opakované stisknout tla¢itko Esc (1) — postupné zpét do VYCHOZI pozice

a N ™

— Escj

+
Sg
O-~0

Obr. 39:  Vybrat funkce a provést konfiguraci (matice funkci)

20001210
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5.2.1 VSeobecné pokyny

Menu Rychlé nastaveni je pro uvedeni do provozu s nezbytnymi standardnimi nastavenimi
dostacujici. Komplexni tikoly métenf ale vyZadujf pomocné funkce, jejichZ individudln{ konfiguraci
a pfizptsobeni k procesnim podminkdm provadi uzivatel. Matice funkci proto obsahuje fadu dalsich
funkci, které jsou pro piehlednost uspofddané do nékolika tGrovni menu (bloky, skupiny skupiny
funkcf).

Béhem konfigurace funkc{ respektujte ndsledujici pokyny:

m Vybér funkci se provadi popsanym zplisobem —> strana 48.
Kazdd bunika v matici funkc{ je na displeji oznacena ¢iselnym kédem nebo kédem z pismen.

m Urcité funkce miZete vypnout (VYP). To md za nésledek, Ze se souvisejici funkce jiz nezobraz{ v
jinych skupindch funkci.

= V nékterych funkcich se po zad4nf dat zobrazi kontrolnf dotaz. S /=) vybrat "JISTE/ANO a
potvrdit je3té znovu [=). Nastaveni se nyni definitivné uloZ{ event. se spusti funkce.

m KdyZ béhem 5 minut nedojde k pouZiti Zddného z tlalitek, ndsleduje automaticky névrat do
VYCHOZI pozice.

= Pokud béhem 60 sekund nedojde k pouZit{ Zddného z tla¢itek, dochdz{ po névratu do VYCHOZI
pozice automaticky k zablokovén{ rezimu programovani.

Pozor!

Podrobny popis v8ech funkcf i podrobny pfehled matice funkci naleznete v P¥{rucce "Popis funkci
pifstroje", kterd tvoif zvlastni ¢dst tohoto Provozniho ndvodu.

Pozndmka!

m Béhem zaddn{ dat pokracuje pfevodnik v méfeni, to znamend aktudlni méfené hodnoty normdiné
vystupujf pfes signalové vystupy.

m Pfi vypadku napéjen{ zGstdvaji vSechny nastavené a parametrizované hodnoty bezpe¢né uloZené
v EEPROM.

5.2.2  Zpfistupnéni reZimu programovani

Matici funkci je mozné zablokovat. Tim je znemoZnéna nezddouci zmeéna fukc{ piistroje, ¢iselnych
hodnot nebo nastaven{ z vyrobniho zdvodu. Teprve po zadani ¢iselného kédu (nastaveni z
vyrobnfho zdvodu = 55) je mozné nastaven{ opét ménit.

PouZiti osobniho, volitelného ¢iselného kédu eliminujte pfistup k datiim neautorizovanym osobdm
(— Pffrucka "Popis funkc{ ptistroje").

Pfi zaddn{ kédu respektujte ndsledujici pokyny:

» KdyZ je programovéni zablokované a v libovolné funkci dojde ke stisknuti tlac¢itek +J/[=J, na
displeji se automaticky zobraz{ poZadavek k zaddn{ kédu.

m Pfi zaddnf zékaznického kédu "0" je programovani opét ptistupné!

m KdyZ nemadte k dispozici osobni kdd, kontaktujte servis Endress+Hauser.

Pozor!

Zména nékterych parametr{ jako jsou napf. vSechny parametry senzoru ovlivn{ mnoho funkc{
celého méfictho zafizen{ a ptedev$im pfesnost méteni!

BéZné neni mozné tyto parametry meénit a jsou proto zabezpecené zvlaSnim servisnim kédem, ktery
ma k dispozici pouze servis Endress+Hauser. V pifpadé dotazi kontaktujte, Endress+Hauser.

5.2.3  Zablokovani reZimu programovani

Pokud béhem 60 sekund nedojde k pouZitf Zddného z tlacitek, dochdzf po névratu do VYCHOZI
pozice opét k zablokovan{ programovdni.

Programovéni je mozné zablokovat i zad4nim libovolného ¢&isla do funkce PRISTUPOVY KOD
(kromé zdkaznického kédu).
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53 Chybova hlaseni

5.3.1 Typ zavady

Zavady, které se vyskytnou béhem uvedeni do provozu nebo v reZimu meéteni, se zobraz{ okamzité.
V ptipadé vyskytu dvou nebo nékolika systémovych nebo procesnich zdvad se na displeji zobraz{ jen
zdvada s maximaln{ prioritou!

Meéfici systém rozliSuje dva typy zdvad:

m Systémové zdvady: Tato skupina zahrnuje vSechny zdvady pifstroje napf. zdvady komunikace,
zdvady hardwaru atd. — strana 85

m Procesn{ zdvady: Tato skupina zahrnuje vSechny zévady aplikace napf. nehomogenn{ médium
atd. — strana 89

t—F P XXXXXXXXXX
(7 #000 00:00:05

2 4 5 3

20001211

Obr. 40:  Zobrazen{ chybovych hldSenf (pfiklad)

Typ zévady: P = procesni zdvada, S = systémovd zdvada

Typ chybového hléSeni: 7 = chybové hldseni, ! = upozornéni
Oznacen{ zévady

Kéd zédvady

Doba trvéni posledn{ zdvady (hodiny : minuty : sekundy)

gD~

5.3.2  Typy chybovych hlaseni

Uzivatel méd mozZnost vyhodnotit kaZzdou zdvadu jinym zp@sobem tak, Ze ji vyhodnot{ jako
Chybové hlaseni nebo jako Upozornéni. Tento zpiisob urceni se provadi matici funkc{ (viz
Ptirucku "Popis funkcf piistroje").

Zavazné systémové zavady napf. zdvady modulu elektroniky pf{stroj identifikuje a zobrazuje jako
"chybovd hldsen{"!

Upozornéni (!)
m Zobrazeni — symbol vyk¥ic¢nik (1), typ zdvady (S: systémova zdvada, P: procesn{ zdvada)
m Pi{sluznd zévada neovlivni vystupy méficiho pfistroje.
Chybova hlaseni ( %)
m Zobrazeni — symbol blesk ( 7 ), typ zévady (S: systémové zdvada, P: procesni zédvada)
m Pi{sluSnd zévada bezprostfedné ovlivni vystupy.
Odezvu vystupt pfi zdvadé je moZzné definovat funkcemi matice funkci — strana 91

Pozndmka!

m Stavy pti zdvaddch se vyddvaji pfes vystupy relé.
m Pii vyskytu chybového hldSeni je mozné proudovym vystupem vyddvat horn{ a dolnf Groveni
signdlu pfi alarmu podle NAMUR NE 43.
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5.3.3  Potvrzeni chybovych hlaSeni

Z dlivod® bezpecénosti piistroje a procesu je mozné konfiguraci méfictho pifstroje provést tak, Ze je
zobrazend chybova hldeni (¥) nutné odtranit i povrdit mistné stisknutim ¢J. Teprve pak chybova
hldSen{ opét zmiz{ z displeje!

Volbu je mozné aktivovat event. deaktivovat funkcf POTVRZENI CHYBOVYCH HLASENT (viz
pifrucka "Popis funkcf pfistroje").

Pozndmka!

m Reset a potvrzeni chybovych hldseni (7) se provédi i pfes vstup stav.
m Upozornéni (!) nenf nutné potvrdit. Upozornéni se zobrazujf na displeji dokud nenf odstranéna
pficina zdvady.

5.4 Komunikace

Kromé mistniho ovldddni je moZné parametrizaci méficiho pfistroje a testovdni méfenych hodnot
provést protokolem HART. Digitdln{ komunikace se provad{ pfes proudovy vystup HART 4-20 mA
HART — strana 39.
Z dvodt konfigurace a diagnostik umozriuje protokol HART pfenos dat méfen{ a pfistroje mezi
master HART a pfisluSnym polnfm pi#fstrojem. HART master jako napf. ru¢nf ovlddaci pfistroj nebo
obsluzné programy PC (jako je ToF Tool - Fieldtool Package) potfebuji popisné soubory pfistroje
(DD), které umoznujf pfistup ke vSem informacim pfistroje HART. Pfenos informacf se provadi
vyhradneé tzv. "ptikazy". K dispozici jsou ti rizné skupiny ptikaza:
K dispozici jsou tfi rlizné skupiny ptikazi:
m Univerzdlni pifkazy
Univerzaln{ ptikazy podporuji a pouZivaji vSechny pfistroje HART. K nim se vztahujf napf.
ndsledujici funkce:
— Identifikace piistroji HART
— Zobrazenf digitédlnich méfenych hodnot (objemovy prétok, sumdrni ¢itace atd.)
m BéZné piikazy:
BéZné ptikazy nabizf funkce, které podporuje a provadi vétsina piistrojd, ale ne vSechny polnf
pfistroje.
m Zvlastni piikazy pfistroje:
Tyto piikazy umoZiiuji pfistup ke zvlaStnim funkcim piistroje, které nejsou pro HART standardni.
Tyto piikazy pouzivaji zvlastn{ informace polnich pifistrojl jako jsou hodnoty detekce prazdného
potrubi/plného potrubi, nastaven{ malého mnozstv{ atd.

Poznédmka!
Meéficf piistroj disponuje vSemi tfemi skupinami pifkaza.

Seznam "univerzdlnich piikaz" a "béznych pfikazd" — strana 55
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5.4.1 MozZnosti ovladani

K celkovému ovlddani méficiho pfistroje véetné zvlastnich piikaz{i piistroje ma uzivatel k dispozici
popisné soubory piistroje DD pro nésledujici pomtcky k ovldddn{ a obsluZné programy:

Pozndmka!

= Ve funkci PROUDOVY ROZSAH (proudovy vystup 1) vyZaduje protokl HART nastaveni
"4-20 mA HART" nebo "4-20 mA (25 mA) HART".

m Ochranu zdpisu HART je moZné aktivovat nebo deaktivovat zdsuvnou propojkou na desce I/0
— strana 63

Ruéni ovladaci pfistroj HART DXR 375

Vybér funkci pfistroje se u ruéniho ovlddaciho piistroje HART provad{ pfes rizné tGrovné menu i
specidlni maticf funkcif HART.

Dalsf informace k ru¢nimu ovlddacimu pfistroji HART naleznete v pfisluSném Provoznim névodu,
ktery se nachdz{ v pfepravni brasné pfistroje.

Obsluzny program "ToF Tool - Fieldtool Package"

Moduldrn{ softwarovy balicek se sklddd ze servisniho programu "ToF Tool" ke konfiguraci a
diagnostice hladinomeérd ToF (méfen{ dobou pribéhu) a tlakomeérd (provedeni Evolution) i ze
servisniho programu "Fieldtool" ke konfiguraci a dighostice priitokomért Proline. Priitokomeéry
Proline jsou pfistupné pfes servisni rozhran{ event. pfes servisni rozhrani FXA 193 nebo protokol
HART.

"ToF Tool - Fieldtool Package" obsahuje:
m Uveden{ do provozu, rozbor Gdrzby

» Konfiguraci méficich pfistroja

m Servisni funkce

m Zobrazen{ procesnich dat

m QOdstrafiovan{ zdvad

m Rizenf testru/simuldtoru "Fieldcheck"

ObsluzZny program "FieldCare"

Fieldcare je Asset Management Tool Endress+Hauser na bazi FDT, ktery umoziiuje konfiguraci a
diagnostiku inteligentnich polnich p¥fstroji. PouZitim stavovych informaci méte kromé toho k
dispozici jednoduchy, ale G¢inny prostfedek k monitorovani pfistrojd. Pritokomeéry Proline jsou
pfistupné pies servisni rozhrani nebo pfes servisni rozhrani FXA 193.

Obsluzny program "SIMATIC PDM" (Siemens)

SIMATIC PDM je univerzdln{ pfistroj ureny k ovldddni, nastaveni, idrzbé a diagnostice
inteligentnich polnich pfistrojt.

Obsluzny program "AMS" (Emerson Process Management)

.0

AMS (Asset Management Solutions): program k ovlddédni a konfiguraci pfistroji
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5.4.2  Aktudlni popisné soubory pfistroje

V nésledujici tabulce je uvedeny pfisluSny popisny soubor piistroje vhodny pro kazdy néstroj

ovlddén{ i jeho zdroj.
Protokol HART:

Plati pro software

Data pfistroje HART
ID vyrobce:
ID piistroje:

Data provedeni HART

Instalace softwaru

1.00.XX — funkce "Software piistroj" (8100)
11,., (ENDRESS+HAUSER) — Funkce (6040) "ID vyrobce"
44 e — Funkce "ID pifstroje" (6041)

Revize piistroje 6/Revize 1 DD

09.2006

Ovladani

Zdroje popist pfistroje

Rucénf ovlddac{ pifstroj DXR
375

m PouZijte funkci update ru¢nfho ovlddactho piistroje

ToF Tool - Fieldtool Package

» www.tof-fieldtool.endress.com
m Update CD-ROM ( objednaci ¢islo Endress+Hauser 50099820)

FieldCare/DTM » www.endress.com (— download — software — driver pfistroje)
m CD-ROM ( objednaci ¢islo Endress+Hauser 56004088)

AMS m www.endress.com (— download — software — driver pfistroje)

SIMATIC PDM » www.endress.com (— download — software — driver pfistroje)

n www.feldgeraete.de, www.fielddevices.com

Ovlddén{ ptes servisni protokol:

Plati pro software pfistroje

Instalace softwaru

1.00.XX — Funkce "Software pfistroji" (8100)
09.2006

Ovladani

Zdroje popist pfistroje

ToF Tool - Fieldtool Package

. www.tof-fieldtool.endress.com
m Update CD-ROM (objedanacf ¢fslo Endress+Hauser 50099820)

Testr/simulédtor

Zdroje popist pfistroje

Fieldcheck

m Update pfes ToF Tool - Fieldtool Package modulem Fieldflash
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5.4.3 Proménné pfistroje a procesni veliiny

Proménné pristroje:
Nésledujici proménné piistroje se pouZivajf pfes protokol HART:

Oznaceni (desitkové) Proménné pfistroje
0 VYP (neobsazené)
1 Objemovy pritok
2 Hmotnostnf priitok
12 Cilovy hmotnostn{ priitok
13 % cilovy hmotnostn{ pritok
14 Cilovy objemovy priitok
15 % cilovy objemovy prétok
17 Nosny hmotnostn{ priitok
18 % nosny hmotnostn{ priitok
19 Nosny objemovy priitok
20 % nosny objemovy pritok
88 Odchylka usazenina 1
89 Odchylka usazenina 2
90 Odchylka potencidlu elektrody 1
91 Odchylka potencidlu elektrody 2
92 Odchylka objemovy pritok
250 Sumérnf{ ¢itac 1
251 Sumdrn{ ¢fta¢ 2
252 Sumdrn{ ¢fta¢ 3
Procesnf veli¢iny:

Ve vyrobnim zdvodeé se ndsledujicifm proménnym pfistroje pfitazuijf veli¢iny pfistroje:
m Prvni procesni veli¢ina (PV) — Objemovy prétok

m Druhd procesni veli¢ina (SV) — Sumdrnf ¢itac 1

m Ttet{ procesnf veli¢ina (TV) — Hmotnostn{ prétok

m Ctvrtd procesni veli¢ina (FV) — neobsazené

% Pozndmka!

Piifazen{ proménnych pifstroje procesn{ veli¢iné miiZete ménit event. definovat pifkazem 51
—> strana 58
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54.4

Univerzalni/bézné pfikazy HART

Prikaz ¢.
Pfikaz HART/Typ pfistupu

Data pfikazu
(Ciselné tidaje v decimélnim tvaru)

Data odezvy
(¢iselné udaje v decimélnim tvaru)

Vseobecné pfikazy

0

Zobrazen{ jednozna¢ného oznaceni
piistroje
Typ pifstupu = zobrazen{

74dna

Oznaceni pifstroje poskytuje informace o pistroji a
vyrobci. Bez moZnosti zmény.

Odpovéd se sklddd z 2 bytového oznacen{ pfistroje:
— Byte 0: Stdld hodnota 254

— Byte 1: Oznacen{ vyrobce, 17 = E+H

— Byte 2: Oznacenf typu piistroje, napt. 44 = Promag 55
— Byte 3: Pocet preambuli

— Byte 4: VSobecné piikazy Cislo revize

— Byte 5: Zv1astn{ piikazy Cislo revize

— Byte 6: Revize softwaru

— Byte 7: Revize hardwaru

— Byte 8: Pomocné informace pifstroje

— Bytes 9-11: Oznacen pfistroje

Zobrazen{ prvn{ procesn{ veli¢iny
Typ pfistupu - zobrazeni

74dn&

— Byte 0: Kéd jednotek HART prvnf procesn{ veli¢iny
— Bytes 1-4: Prvnf procesn{ veli¢ina

Nastaven{ z vyrobniho zédvodu:
Prvn{ procesn{ veli¢ina = objemovy pritok

@y, Pozndmkal

= Pifkazem 51 miiZete nastavit nebo zménit pfifazeni
proménnych piistroje procesni veli¢ing.

= Zvldstni jednotky vyrobce se zobraz{ kédem jednotek
HART "240".

Zobrazen{ prvni procesn{ veli¢iny
jako proudu vmA a v %
definovaného méfictho rozsahu
Typ pfistupu = zobrazen{

74dné

— Bytes 0-3: Aktudln{ proud prvn{ procesnf veli¢iny v
mA
— Bytes 4-7: Procento definovaného métictho rozsahu

Nastaven{ z vyrobniho zévodu:
Prvn{ procesn{ veli¢ina = objemovy pritok

@y, Pozndmkal
Pffkazem 51 miZete nastavit pfifazen{ proménnych
piistroje procesn{ veli¢iné.

Zobrazen{ prvn{ procesn{ veli¢iny
jako proudu v mA a ¢tyf (nastaven{
ptes ptikaz 51) dynamickych
procesnich veli¢in

Typ pffstupu = zobrazen{

74dn&

Jako odpovéd nésledujf 24 byte:

— Byte 0-3: Proud prvnf procesni veli¢iny v mA

— Byte 4: Kéd jednotek HART prvni procesni veli¢iny
— Byte 5-8: Prvnf procesn{ veli¢ina

— Byte 9: Kéd jednotek druhé procesni veli¢iny

— Byte 10-13: Druhd procesnf veli¢ina

— Byte 14: Ké6d jednotek HART tfetf procesn{ veli¢iny
— Byte 15-18: Tfetf procesn{ veli¢ina

— Byte 19: Kéd jednotek HART ¢tvrté procesni veli¢iny
— Byte 20-23: Ctvrt4 procesn{ veli¢ina

Nastaven{ z vyrobniho zdvodu:

m Prvn{ procesni veli¢ina = objemovy pritok
= Druhd procesn{ veli¢ina = sumdrn{ ¢itac 1

m Tret{ procesnf veli¢ina = hmotnostn{ pritok
n Ctvrtd procesni veli¢ina = VYP (neobsazené)

@y, Pozndmkal

m Pifkazem 51 mizZete pfifadit proménné piistroje
procesn{ veli¢iné.

= Zvlastni jednotky vyrobce se zobraz{ kédem jednotek
HART "240".
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Prikaz ¢.
Pfikaz HART/Typ pfistupu

Data pfikazu
(Ciselné tdaje v decimalnim tvaru)

Data odezvy
(Ciselné tdaje v decimdlnim tvaru)

6

Nastaven{ zkrdcené adresy HART
Typ pfistupu = zdpis

Byte 0: PoZadovand adresa (0 aZ 15)

Nastaven{ z vyrobniho zdvodu:
0

@y, Pozndmka!
U adresy >0 (reZim multidrop) je proudovy vystup prvni
procesn{ veli¢iny nastaveny na 4 mA.

Byte 0: Aktivn{ adresa

Zobrazen{ jednoznaceného
oznacenf piistroje na zékladé
oznacen{ méfictho mista (TAG)
Typ pifstupu = zobrazen{

Bytes 0-5: Oznacenf méfictho mista

Oznacen pifstroje poskytuje informace o pfistroji a
vyrobci, bez moZnosti zmény.

Odpovéd tvoff 12 bytové oznacen{ piistroje, kdyz
oznacenf méfictho mista souhlasi s 0znacenim uloZenym
v pifstroji:

— Byte 0: Stdld hodnota 254

— Byte 1: Oznaceni vyrobce, 17 = E+H

— Byte 2: Oznacenf typu piistroje, 44 = Promag 55
— Byte 3: PoCet preambulf

— Byte 4: V3eobecné piikazy ¢islo revize

— Byte 5: Zvlastn{ pfikazy ptistroje ¢islo revize

— Byte 6: Revize softwaru

— Byte 7: Revize hardwaru

— Byte 8: Pomocné informace pfistroje

— Byte 9-11: Oznacenf pfistroje

Zobrazen{ uZzivatelského hlaSen{
(Mesasge)
Typ pifstupu = zobrazen{

Z4dnd

Byte 0-24: UZivatelské hlasen{

@y, Pozndmka!
Piikazem 17 je mozné provést zépis uzivatelského
hléSen.

Zobrazen{ oznacen{ méfictho mista
(TAG), popisu (Tag-Description) a
data

Typ pifstupu = zobrazen{

Z4dn4

— Byte 0-5: Oznacenf méfictho mista
— Bytes 6-17: Popis
— Bytes 18-20: Datum

@y, Pozndmka!
Pffkazem 18 je mozny zdpis oznaceni, popisu méf. mista
a data.

Zobrazen{ informace senzoru o
prvn{ procesn{ veli¢iné

74dn4

— Byte 0-2: Vyrobni ¢&islo senzoru

— Byte 3: Kdd jednotek HART limitnich hodnot senzoru
a méfictho rozsahu prvni procesn{ veli¢iny

Byte 4-7: Horn{ limitn{ hodnota senzoru

Byte 8-11: Dolnf limitn{ hodnota senzoru

Byte 12-15: Minimdln{ rozpét{

@y, Pozndmka!

m Data, kterd se vztahujf k prvnf procesni veli¢iné (=
objemovy priitok).

m Jednotky vyrobce se zobraz{ kédem jednotek HART
"240".

Zobrazen{ vystupnich informac{
prvn{ procesni veli¢iny
Typ pffstupu = zobrazen{

74dn4

— Byte 0: Oznacen{ vybéru alarmu

— Byte 1: Oznacenf funkce pfenosu

— Byte 2: Kéd jednotek HART pro nastaveny méfici
rozsah prvn{ procesnf veli¢iny

— Bytes 3-6: Konec méfictho rozsahu, hod. pro 20 mA

— Bytes 7-10: Zacétek méfictho rozsahu, hod. pro 4 mA

— Bytes 11-14: Konstanta tlumen{ v [s]

— Byte 15: Oznacen{ ochrany zdpisu

— Byte 16: Oznacen{ prodejce OEM, 17 = E+H

Nastaven{ z vyrobniho zdvodu:
Prvni procesn{ veli¢ina = Objemovy prétok

@y, Pozndmka!

m Pifkazem 51 je mozZné nastavit pfifazeni proménnych
piistroje procesni veli¢iné.

m Zvlastn{ jednotky vyrobce se zobraz{ kédem jednotek
HART "240".
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Prikaz ¢.
Pfikaz HART/Typ pfistupu

Data pfikazu
(Ciselné tidaje v decimdlnim tvaru)

Data odezvy
(Ciselné udaje v decimalnim tvaru)

16 Zobrazeni vyrobniho ¢fsla pristroje | Zadné Byte 0-2: Vyrobni ¢islo
Typ pfistupu = zobrazen{
17 Z4&pis uzivatelského hldsen{ Pod timto parametrem je mozné do pfistroje uloZit Zobrazuje aktudln{ uzivatelské hldsenf v pifstroji:
(Message) libovolny text s 32 znaky: Byte 0-23: Aktudlnf uZivatelské hl&Seni v pifstroji
Pfistup = zdpis Byty 0-23: PoZadované uZivatelské hlasen{
18 Zé&pis oznacen{ méfictho mista Pod timto parametrem je mozné uloZit 8 znak{i oznaCeni | Zobrazuje aktudln{ informaci v pfstroji:
(TAG), popisu (TAG-Description) a | méfictho mista, 16 znak® popisu a datum: — Byte 0-5: Oznacenf méfictho mista
data — Byty 0-5: Oznaceni{ méfictho mista — Byte 6-17: Popis
Pifstup = zdpis — Byty 6-17: Popis — Byte 18-20: Datum
— Byty 18-20: Datum
Bézné pfikazy
34 Z4pis konstanty tlumenf prvni Byty 0-3: Konstanta tlumen{ prvn{ procesn{ veli¢iny v Zobrazuje aktudlni konstantu tlumenf v pi{stroji:
procesn{ veli¢iny sekunddch Bytes 0-3: Konstanta tlumen{ v sekunddch
Piistup = zépis Nastaven( z vyrobntho z&vodu:
Prvni procesnf veli¢ina = Objemovy prétok
35 Zd&pis méfictho rozsahu prvni Z4&pis pozadovaného méfictho rozsahu: Jako odpovéd se zobraz{ aktudlné nastaveny meéfici
procesn{ veli¢iny — Byt 0: K6d jednotek HART prvni procesni veli¢iny rozsah:
PF{stup = zdpis — Bytes 1-4: Konec méf. rozsahu, hodnota pro 20 mA | — Byte 0: K6d jednotek HART pro nastaveny méfici
— Bytes 5-8: Zacdtek méf. rozsahu, hodnota pro 4 mA rozsah prvni procesni veli¢iny
Nastaven( z vyrobniho zdvodu: B gyte l;g.KZOI}e,C ?zsahu}; hok(lin;ta pro 204mAA
Prvni procesni veli¢ina = Objemovy pritok ~ Byte 5-8: Zacatek rozsahu, hodnota pro 4 m
@y, Poznimka! §\ ) ?(.)znémka! ] I
m Pfikazem 51 je moZné nastavit pfifazen{ proménnych H‘f};}?fgz gﬁdnotky vfrobce se zobrazf kédem jednotek
pifstroje procesn{ veli¢iné. :
» KdyZ nenf kéd jednotek HART vhodny pro procesni
veli¢inu, pf{stroj pracuje s posledni platnou jednotkou.
38 Reset stavu piistroje Z4dné Z4dné
"zména parametrizace" -
(Configuration changed)
Pifstup = zdpis
40 Simulace vystupnfho proudu prvni | Simulace poZadovaného vystupniho proudu prvnf Jako odpovéd se zobrazi{ aktudlni vystupni proud prvni
procesn{ veli¢iny procesn{ veli¢iny. procesni veli¢iny:
Pristup = zdpis U zadané hodnoty 0 zpét z reZzimu simulace: Byty 0-3: Proudovy vystup v mA
Byty 0-3: Vystupn{ proud v mA
Nastaven{ z vyrobniho zdvodu:
Prvnf procesni veli¢ina = Objemovy priitok
@y, Poznimka!
Ptfkazem 51 je mozné nastavit pfitazen{ proménnych
piistroje procesn{ veli¢iné.
42 Provést reset pifstroje 74dné 74dna
Pfistup = zdpis
44 Z4pis jednotky prvni{ procesn{ Definovat jednotku prvnf procesn{ veli¢iny. Jako odpovéd se zobraz{ aktudln{ kéd jednotek prvni
\Pr;}lcmy_ . Piistroj pfebird jen jednotky, které jsou vhodné pro groce(s;u;ehggy: « HART
{stup = zdpis procesnf velicinu: yte 0: Kéd jednote
Byte 0: K6d jednotek HART @y Poznimkal
o 3 Zv1astni jednotky vyrobce se zobraz{ kédem jednotek
Nastaven{ z vyrobniho zdvodu: o AON
‘ A ) . HART "240".
Prvni procesni veli¢ina = Objemovy prétok
@y, Pozndmka!
m Pokud nenf kéd jednotek HART vhodny pro procesni
veli¢inu, pffstroj pracuje s posledni platnou jednotkou.
m KdyZ se zménf{ jednotka prvn{ procesni veli¢iny, nemd
to vliv na systémové jednotky.
48 Zobrazen{ rozsifeného stavu Z4dné Jako odpovéd se zobraz{ aktudlnf stav piistroje v
piistroje roz$ffené formé:
Pf{stup = zobrazen{ Kédovdni: viz tabulku — strana 59
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Prikaz ¢.
Pfikaz HART/Typ pfistupu

Data pfikazu
(Ciselné tdaje v decimalnim tvaru)

Data odezvy
(Ciselné tdaje v decimdlnim tvaru)

P¥{stup = zdpis

uvedou v odpovédich:
Byte 0: Pocet preambulf (2 aZ 20)

50 Zobrazenf pfifazen{ proménnych Z4dnd Zobrazen{ aktudlniho pfifazenf proménnych procesnim
piistroje Ctyfem procesnim veli¢indm:
veli¢indm — Byte 0: Kéd proménnych pfistroje pvnf procesni
Piistup = zobrazen{ veli¢iny
— Byte 1: Kéd proménnych pfistroje druhé procesn{
velic¢iny
— Byte 2: Kéd proménnych piistroje téeti procesn{
velic¢iny
— Byte 3: Kéd proménnych piistroje ¢tvrté procesni
veli¢iny
Nastaven{ z vyrobniho zdvodu:
m Prvnf procesn{ veli¢ina: Kéd 1 objemovy prétok
m Druhd procesn{ veli¢ina: Kéd 250 sumdrnf{ ¢ftac 1
m Tretf procesn{ veli¢ina: Kéd 7 hmotnostni pritok
» Ctvrta procesni veli¢ina: K6d 9 pro VYP (neobsazené)
@y, Pozndmka!
Pfikazem 51 je mozné nastavit pfifazeni proménnych
piistroje procesn{ veli¢iné.
51 Z4pis pfitazen{ proménnych Nastaveni{ proménnych pfistroje ¢tyf procesnich veli¢in: | Jako odpovéd se zobraz{ pfifazen{ proménnych
pfistroje ¢tyfem procesnim — Byte 0: Kéd proménné piistroje prvn{ procesn{ procesnim veli¢indm:
veli¢indm veli¢iny — Byte 0: Kéd proménné piistroje prvni procesni
Pifstup = zdpis — Byte 1: Kéd proménnych piistroje druhé procesni veli¢iny
veli¢iny — Byte 1: K6d proménné piistroje druhé procesni
— Byte 2: Kéd proménnych pfistroje tfeti procesni velic¢iny
veli¢iny — Byte 2: Kéd proménné piistroje tfet{ procesni veli¢iny
— Byte 3: Kéd proménnych pfistroje ctvrté procesni — Byte 3: Kéd proménné pistroje ¢tvrté procesni
veli¢iny velic¢iny
Kéd podporovanych proménnych pffstroje:
Viz Udaje — strana 54
Nastaven{ z vyrobniho zdvodu:
m Prvnf procesnf veli¢ina = objemovy pratok
m Druhd procesn{ veli¢ina = sumdrnf ¢ftac 1
m Tietf procesni veli¢ina = hmotnostn{ prétok
» Ctvrté procesni veli¢ina = VYP (neobsazené)
53 Z4pis jednotky proménnych Tento pfikaz urcuje jednotku uvedenych proménnych Jako odpoved se v pfistroji zobraz{ aktudln{ jednotka
pfistroje pfistroje. Pfendseji se pouze jednotky, které jsou vhodné | proménnych pfistroje:
Pistup = zdpis pro veli¢iny pfistroje: — Byte 0: Kéd proménnych pfistroje
— Byte 0: Kéd proménnych piistroje — Byte 1: Kéd jednotek HART
— Byte 1: K6d jednotky HART
Kéd podporovanych veli¢in pifstroje: @, Poznimka!
Viz idaje — Strana 54 Zvlastn{ jednotky vyrobce se zobraz{ kddem jednotek
HART "240".
@y,  Pozndmka!
m KdyZ nenf zapsand jednotka vhodnd pro proménné
pfistroje, pfistroj pracuje s posledni platnou jednotkou.
m KdyzZ se jednotka proménnych pfistroje zméni, tak to
nemd vliv na systémové jednotky.
59 Z4pis poctu preambuli v odpovédich | Timto parametrem se urcuje pocet preambuli, které se | Jako odpovéd’ se v odezvé zobraz{ aktudlni pocet

preambuli:
Byte O: Pocet preambulf
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5.4.5 Stav pfistroje/Chybova hlaSeni

Rozsifeny stav pfistroje je mozné zobrazit pifkazem "48", v tomto ptipadé se zobraz{ aktudlni
chybova hldSeni. P¥fkaz poskytuje informace, které jsou kédované v bitech (viz niZe uvedenou
tabulku).

Pozndmka!

Podrobnd vysvétlen{ stavu pifstroje event. chybovych hldSenf a jejich odstrafiovén{ viz — strana
84.

Byte-Bit C. zavady Krétky popis zdvady —> strana 84

0-0 001 Véznd zévada pfistroje

0-1 011 Zdvada zesilovace EEPROM

0-2 012 Zévada pii pifstupu k EEPROM zesilovace méfen{
0-3 neobsazené -

0-4 neobsazené -

0-5 neobsazené -

0-6 neobsazené -

0-7 neobsazené -

1-0 neobsazené -

1-1 031 S-DAT: Zévadnd nebo chyb{

1-2 032 S-DAT: Zévadu pfi ptistupu k uloZenym hodnotdm
1-3 041 T-DAT: Zévadnd nebo chybi

1-4 042 T-DAT: Zévada pfi ptistupu k uloZenych hodnotdm
1-5 neobsazené -

1-6 neobsazené -

1-7 neobsazené -

2-0 neobsazené -

2-1 neobsazené -

2-2 neobsazené -

2-3 neobsazené -

2-4 neobsazené -

2-5 neobsazené -

2-6 neobsazené -

2-7 neobsazené -

3-0 neobsazené -

3-1 neobsazené -

32 neobsazené -

3-3 111 Zévada kontrolnfho souc¢tu sumdrniho ¢itace

34 121 Deska 1/0 a deska zesilovace méfen{ nejsou kompatibiln{
35 neobsazené -

3-6 205 T-DAT: Netspésny upload dat

3-7 206 T-DAT: Netspésny download dat

4-0 neobsazené -

4-1 neobsazené -

4-2 neobsazené -
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Byte-Bit C. zdvady Krétky popis zdvady —» strana 84

4-3 251 Intern{ zévada komunikace na desce zesilovace méfen{

4-4 261 Bez pffjmu dat mezi zesilova¢em méten{ a deskou 1/0

4-5 neobsazené -

4-6 neobsazené -

4-7 neobsazené -

5-0 321 Civkovy proud senzoru je mimo pfipustnou toleranci

5-1 840 Nameéfend ¢asovd konstanta doznivdni na méfici elektrodé 1 ptekrocila limitn{
hodnotu

5-2 841 Nameétend Casovd konstanta doznivdni na méfici elektrodé 2 prekrocila limitn{
hodnotu.

5-3 neobsazené -

5-4 neobsazené -

5-5 neobsazené -

5-6 845 Detekci usazeniny nenf moZné provést Gspésné

5-7 339

6-0 340 UloZenf priitoku:
Docasné uloZené podily priitok? (méfici reZim pulzujici prtok) neni mozné

6-1 341 béhem 60 sekund vypocitat event. vydat

6-2 342

6-3 343

6-4 344 UloZent frekvence:
Docasné ulozené podily priitok? (méficf rezim pulzujici préitok) nenf mozné

6-5 345 béhem 60 sekund vypocitat event. vydat

6-6 346

6-7 347

7-0 348 UloZen{ pulzu:
Docasné uloZené podily prétoku (méficf rezim pulzujici prétok) nenf mozné

71 349 vypocitat nebo vydat béhem 60 sekund.

7-2 350

7-3 351

74 352 Proudovy vystup:

7-5 353 Aktudln{ pratok je mimo definovany rozsah.

7-6 354

7-7 355

8-0 356 Frekvencni vystup:

8-1 357 Aktudln{ pratok je mimo definovany rozsah.

8-2 358

8-3 359

8-4 360 Impulzn{ vystup:

8-5 361 Frekvence impulzniho vystupu je mimo definovany rozsah.

8-6 362

8-7 neobsazené -

9-0 neobsazené -

9-1 neobsazené -

9-2 neobsazené -

9-3 neobsazené -

9-4 neobsazené -
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Byte-Bit C. zavady Krétky popis zdvady — strana 84

9-5 neobsazené -

9-6 neobsazené

9-7 neobsazené

10-0 neobsazené -

10-1 neobsazené -

10-2 neobsazené -

10-3 neobsazené -

10-4 neobsazené -

10-5 neobsazené -

10-6 neobsazené -

10-7 401 Méfici trubice ¢dstecné naplnénd nebo prazdnd

11-0 neobsazené -

11-1 neobsazené -

11-2 461 Nastaveni EPD nenf moZné, protoZe vodivost média je pili§ nizkd nebo pfilis
vysoka.

11-3 neobsazené -

11-4 463 Hodnoty nastaven{ EPD pro prazdné a naplnéné potrubf jsou identické, to
znamen3 Spatné.

11-5 neobsazené -

11-6 neobsazené -

11-7 neobsazené -

12-0 neobsazené -

12-1 neobsazené -

12-2 neobsazené -

12-3 neobsazené -

12-4 neobsazené -

12-5 neobsazené -

12-6 neobsazené -

12-7 501 Nova softwarovd verze zesilovace méfenf se instaluje. Momentdlné nenf mozné
provadét jiné piikazy.

13-0 502 Aktivn{ up-/download dat pffstroje. Momentdlné nenf mozné provadét jiné
pifkazy.

13-1 neobsazené -

13-2 neobsazené -

13-3 neobsazené -

13-4 neobsazené -

13-5 neobsazené -

13-6 neobsazené -

13-7 neobsazené -

14-0 neobsazené -

14-1 neobsazené -

14-2 neobsazené -

14-3 601 Aktivn{ potlacen{ méfené hodnoty

14-4 neobsazené -

14-5 neobsazené -
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Byte-Bit C. zdvady Krétky popis zdvady —» strana 84
14-6 neobsazené -
14-7 611
15-0 612
Aktivn{ simulace proudového vystupu
15-1 613
15-2 614
15-3 621
15-4 622
Aktivni simulace frekvenéniho vystupu
15-5 623
15-6 624
15-7 631
16-0 632
Aktivni simulace impulzniho vystupu
16-1 633
16-2 634
16-3 641
16-4 642
Aktivn{ simulace vystupu stav
16-5 643
16-6 644
16-7 651
17-0 652
Aktivni simulace vystupu relé
17-1 653
17-2 654
17-3 661 Aktivni simulace proudového vstupu
17-4 662 -
17-5 663 -
17-6 664 -
17-7 671
18-0 672
Aktivn{ simulace vstupu stav
18-1 673
18-2 674
18-3 691 Aktivni simulace odezvy pfi zdvadé (vystupy)
18-4 692 Aktivn{ simulace objemového pritoku
18-5 neobsazené -
18-6 neobsazené -
18-7 neobsazené -
19-0 neobsazené -
19-1 neobsazené -
19-2 neobsazené -
19-3 neobsazené -
19-4 neobsazené -
19-5 neobsazené -
19-6 neobsazené -
19-7 neobsazené -
20-0 neobsazené -
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Byte-Bit C. zavady Krétky popis zdvady — strana 84
20-1 neobsazené -
20-2 neobsazené -
20-3 neobsazené -
20-4 neobsazené -
20-5 neobsazené -
20-6 neobsazené -
20-7 neobsazené -
22-4 61 Zdvada F-CHIPu nebo nenf na desce I/0
24-5 363 Proudovy vstup:
Aktudln{ hodnota proudu lez{ mimo definovany rozsah.

5.4.6  Zapnuti a vypnuti ochrany zapisu HART

Propojka na desce I/O umoziiuje aktivaci nebo deaktivaci ochrany zdpisu HART.

Varovani!

Nebezped{ zdsahu elekrickym proudem! Nezakryté dily generuji nebezpecné napéti. Pfed
odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, ze pfistroj nenf pod napétim.

1. Vypnéte napdjent.

2. Odstratite desku I/O — strana 94.

3. Pomoci propojky (obr. 41) zapnéte event. vypnéte ochranu zdpisu HART.
4

MontdZ desky 1/0 se provadi v opa¢ném pofadi.

20001212

Obr. 41:  Zapnut{ a vypnuti ochrany zépisu HART

1 Ochrana zdpisu VYP (nastaven{ z vyrobniho zdvadu), to znamend zpfistupnéni protokolu HART
2 Ochrana zdpisu ZAP, to znamend zablokovany protokol HART
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Montazni kontrola a kontrola funkce

Pfed uvedenim méfictho mista do provozu se ujistéte se, Ze byly provedeny vSechny konecné
kontroly:

m Seznam "MontdZn{ kontrola" — strana 32

m Seznam "Kontrola pfipojen{" — strana 44

6.2 Zapnuti méficiho pfistroje

Po provedeni kontroly pfipojeni zapnéte napajeni. P¥istroj je pfipraveny k provozu.
Po zapnut{ provddi méfici zaf{zen{ intern{ testovani. B€hem tohoto procesu se na mistnim displeji
zobrazuje nésledné pofadf hlsent:

PROMAG 55

START-UP Pocdtecni hldseni
RUNNING

v
PROMAG 55

DEVICE SOFTWARE Zobrazen{ aktudln{ softwarové verze

V XX.XX.XX

v

CURRENT OUTPUT
FREQUENCY OUTPUT
RELAY

STATUS INPUT

Zobrazen{ seznamu vstupnich/vystupnich modul

v
SYSTEM OK

Zahdjenf normdlniho rezZimu méfen{

— OPERATION

v

Po Gspésném startu probihd normaln{ reZim meéteni.
Na displeji se zobrazi rizné méfené hodnoty a/nebo veli¢iny stav (VYCHOZI pozice).

Pozndmka!

yoxe
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6.3 Rychlé nastaveni

U méficich piistrojli bez mistnfho displeje je nutné provést konfiguraci jednotlivych parametr{ a
funkcf konfiguraénim programem Endress+Hauser - FieldCare or ToF Tool - Fieldtool Package.
Pokud je méfici ptistroj vybaveny mistnim displejem, je moZné konfiguraci dtileZitych parametr( a
pomocnych funkc{ pifstroje provést rychle a jednoduchym zplisobem pies nésledujici menu rychlé

nastaveni.

6.3.1

Rychlé nastaveni "Uvedeni do provozu"

Menu rychlé nastaven{ "Uvedeni do provozu" Vés systematicky vede vSemi diileZitymi funkcemi
pifstroje, u kterych je ke standardnimu rezimu méfen{ nutné provést nastaven{ a konfiguraci.

XXX

" Rychlé ] c Uvedeni (1002
e =“ ™| nastaveni ﬂ =“ | do provozu |
VYCHOZI POZICE
Vybér Nastaveni |
systémovych |
jednotek 1 “ Objemovy pritok ‘ ‘ Hmotnostni pratok ‘ ‘ Ukoncit “
i 1
ednotka (0402 Hustota  [0420] Q
y jednotka
Hodnota
sumarni ¢ita hustota
Jednotka
hmot. pratok
Jednotka
sumarni ¢ita¢ 2
@‘ Konfigurace jiné jednotky? [ a0 | \ NE | ‘
Vybér @ — — l
vystupu ‘ ‘ Proudovy vystup n ‘ ‘Frekvencn i/impulzni vystup n‘ ‘ Ukongit ‘ ‘
Provozni 4200
rezim
‘ ‘ Frekvence ‘ ‘ Impulz ‘ ‘
1 1
Pfifazeni \@‘ Pfifazeni 4201
proud. Y\'/stupu frekv. \/\'/stu u impulz. vystup
Proudovy [4001 Kone¢néa 4203 Hodnota [4222)
rozsah ‘ frekver‘we impulzu
Hodnota 4002 Hodnota 4204 Sitka 4223
0 4 mA F min ‘ impulzu
Hodnota 14003 Hodnota 4208 Rezim 4225
20 mA F max méreni
I I
‘Reiim 4004 Rezim \@‘ Vystupni 14226|
méFeni‘ méfeni‘ signal
Casova (400 Vystupni \@‘ Odezva
konstanta signal : pfi zavadeé
@‘ Konfigurace jiného vystupu? ‘ ANO ‘ ‘ NE ‘ ‘
‘Automatické konfigurace displeje? ‘ ANO ‘ ‘ NE ‘ ‘
1
Automaticka parametrizace ®
displeje?
Dot :
otaz: —
Jiné Rychlé ‘ Pulzujici pratok ‘
nastaveni ? I
Probih& Rychlé nastaveni Ukonéené

pulzujici pratok

Rychlé nastaveni
a0005872-en

Obr. 42:  Rychlé nastaven{ pro rychlé uvedeni do provozu
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@y, Poznimka!

m Pokud béhem testovani parametrd stisknete kombinaci tla¢itek ESC Jﬂ, vracf se displej do butiky NASTAVENT
UVEDENI DO PROVOZU (1002). JiZ proveden4 konfigurace ale plati.

m Rychlé nastaveni "Uveden{ do provozu" je nutné provést pted jinym rychlym nastavenim, které je popsané v tomto
Provoznim névodu.

® 'V kazdém cyklu jsou k dispozici pro vybér jen jednotky, jejichZ konfigurace v probihajicim nastaveni nebyla
provedena. Hmotnostn{ a objemové jednotka se odvozuje z odpovidajici jednotky pratoku.

@ Volba "ANQO" se zobrazuje, dokud nenf provedena konfigurace viech jednotek.
Pokud nenf k dispozici jiz Zddnd jednotka, zobraz{ se volba "NE".

® Dotaz se zobrazi jen v pfipadé, kdyZ je k dispozici proudovy a/nebo impulzni/frekvenén{ vystup. V kazdém cyklu je
mozné vybrat jen vystupy, jejichZ konfigurace v aktudlnim nastaven{ dosud neprobéhla.

@ Volba "ANO" se zobrazuje, dokud je k dispozici volny vystup.
Pokud nenf k dispozici Zddny vystup, zobraz{ se jen volba "NE".

® Volba "Automatickd parametrizace displeje" obsahuje ndsledujici zékladni nastaveni/nastaveni z vyrobnfho zdvodu

ANO Hlavn{ fddek = objemovy prétok
Pomocny fddek = sumdrn{ ¢itac 1
Informacni fddek = provoznf stav/stav systému

NE ZUstavaji zachovand stdvajici (vybrand) nastaveni.
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6.3.2  Rychlé nastaveni "Pulzujici pratok"

Pti pouZitf pulznich Cerpadel jako jsou pistovd, hadicovd nebo excentrickd Cerpadla atd. vznikd
docasné silné kolfsajici préitok. U téchto typ ¢erpadel se mohou na zékladé uzavteného objemu
ventildl nebo netésnost{ ventilt vyskytnou zdporné priitoky.

Pozndmka!

Pted provedenim rychlého nastaveni "Pulzujici pritok" je nutné provést rychlé nastaveni "Uveden{
do provozu" — strana 65

A B

1N

o
0
o

| a A AA /ﬂ\

0

20001213

Obr. 43:  Charakteristiky prtoku réznych typd cerpadel

A Se silné pulzujicim pritokem
B Se slabé pulzujicim prétokem

1-vélcové excentrické Cerpadlo

2-vélcové excentrické Cerpadlo

Magnetické ¢erpadlo

Hadicové Cerpadlo, flexibiln{ pfipojeni veden{
Nékolikavalcové pistové cerpadlo
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Silné pulzujici pratoky

Cilenym nastavenim réznych funkcf piistroje pfes Rychlé nastaven{ "Pulzujici pritok" je mozné
kompenzovat kolisdni pritoku v celém rozsahu priitoku a spravné zaznamenat pulzujici proudy
média. Provedeni menu Rychlé nastaveni je podrobné popsané v nésledujici ¢asti.

Pozndmka!

V pfipadé pochybnosti o pfesné charakteristice priitoku se doporucuje v kaZzdém piipadé provést
Rychlé nastaveni "Pulzujici pratok".

Slabé pulzujici pratoky

Pi vyskytu jen malych kolfsanf priitoku napf. u zubovych Cerpadel, tffvdlcovych nebo nékolika
vélcovych Cerpadel, neni nezbytné nutné provést Rychld nastaveni.

K zaji$tén{ stabilniho, neménného vystupniho signdlu se v téchto pifpadech doporucuje pfizpsobit
niZe uvedené funkce (viz P¥{rucka "Popis funkci pfistroje") mistnim procesnim podminkdm. To plat{
ptedevsim pro proudovy vystup:

» Tlumeni méfictho systému: funkce TLUMENI SYSTEMU — zvysit hodnotu
» Tlumeni proudového vystupu: funkce CASOVA KONSTANTA — zvysit hodnotu
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Provedeni menu rychlé nastaveni "Pulzujici pratok"

Menu rychld nastaven{ provad{ uZivatele systematicky vSemi diileZitymi funkcemi pfistroje, u
kterych je nutné ke standadnimu rezimu méfen{ provést nastaven{ a konfiguraci. Nastavené
hodnoty jako jsou méfici rozsah, proudovy rozsah nebo kone¢nd hodnota se tim nemeéni!

Rychle B = Nastaveni [1003
@ - ‘L—H e e Q - Pulzujici pritok|

VYCHOZI POZICE Tlumeni 2002 Specialni 16606
displeje filtr
Vybér
cacu @‘\Sumémiéitacs\ [Sumarnicitac2 | [ Sumamiitac1] [ Ukonéit \‘

Rezim 3002 Rezim 3002 Rezim 3002
Gitate  (DAC) Sitade  (DAA)

Gitace  (DAB)
@ Konfigurace dalich itagt? ~ NE |

Vybeér . — P -
wystupu " @‘ ‘ Proudovy vystup ‘ ‘ Frekvencni/impulzni vystup‘ ‘ Ukoncit ‘ ‘
)
[4200]
Provozni reZim
‘ ‘ Frekvence ‘ ‘ Impulz ‘ ‘
' 1
4004 4206 4225
Rezim méfeni ReZim méreni Rezim méfeni

[ I
Casova 4005 Casova 4208
konstanta konstanta

© MRS
vystupd?

Prodleva 8005
alarmu

Pfifazeni (6400
malé mnoZtvi

Bod zap. (6402
malé mnozstvi

Bod vyp. 6403
malé mnozstvi
Potlageni
tlakového razu

Rychlé nastaveni

‘ Ukonéit ‘

a0006533-en
Obr. 44:  Rychlé nastaven{ rezimu méfen{ u silné pulzujictho prétokd
Doporucend nastaven{ — viz ndsledujicf strana

@y, Pozndmka!

= Pokud b&hem testovan parametrii stisknete tla¢itko ESC (=i4), vracf se displej zpét do butiky RYCHLE NASTAVEN{
PULZUJICI PRUTOK (1003).

= Vyvolat nastaveni je mozné pifmo z menu rychlé nastaveni Uvedeni do provozu nebo ruéné pouzitim funkce RYCHLE
NASTAVENI PULZUJICI PROTOK (1003).

= Vyvoldnim tohoto nastaven{ se p¥isluSné parametry Rychlého nastaveni nastavi na doporucend nastaven{ (viz str. 69).
Ve druhém cyklu je mozné vybrat jen vystup, jehoZ konfigurace v probihajicim nastaven{ nebyla je$té provedena.
Volba "ANO" se zobrazuje, dokud nenf provedend parametrizace obou vystupt.

V kazdém cyklu jsou k vybéru jen vystupy, jejichZ konfigurace v probihajicim nastaveni nebyla dosud provedena.

® ©® ® ©

Volba "ANO" se zobrazuje, dokud nenf provedena konfigurace vSech vystupti. Pokud nenf k dispozici jiz zddny
vystup, zobraz{ se volba "NE"
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Menu rychlé nastaveni "Pulzujici pratok”

VYCHOZ{ POZICE — (¢ - MERENA VELICINA — [+ - RYCHLE NASTAVENT — & — RYCHLE NASTAVEN{

PULZUJ{CI PROTOK (1003)

C. funkce Nazev funkce Vypersl-)
K dalsim funkci s L=

1003 RYCHLE NASTAVENT PULZUJICf PRUTOK | ANO
Po potvrzeni s & se pfes menu rychlé nastavenf
postupné vyvolajf vSechny nésledujici funkce.

\ 4

Zékladni nastaveni

2002 TLUMENTI DISPLEJE ls

6606 SPECIALNI FILTR DYNAMICKY PRUTOK

3002 REZIM CITACE (DAA) BILANCE (Sumarni ¢tac 1)

3002 REZIM CITACE (DAB) BILANCE (Sumarni ¢itac 2)

3002 REZIM CITACE (DAC) BILANCE (Sumérnf ¢ita¢ 3)

Typ signélu pro "PROUDOVY VYSTUP 1 az n"

4004 REZIM MEREN( PULZUJICI PRUTOK

4005 CASOVA KONSTANTA 1s

Typ signalu pro "FREKVENCNI/IMPULNI VYSTUP 1 az n" (pro provozni rezim FREKVENCE)

4206 REZIM MEREN( PULZUJICI PRUTOK

4208 CASOVA KONSTANTA 0s

Typ signalu pro "FREKVENCNI/IMPULNI VYSTUP 1 az n" (pro provozni rezim IMPULZ)

4225 REZIM MEREN( PULZUJICI PRUTOK
Dalsi nastaveni
8005 PRODLEVA ALARMU 0s
6400 PRIRAZEN{ MALEHO MNOZSTVI OBJEMOVY PRUTOK
6402 BOD ZAPNUTI MALEHO MNOZSTVI Doporucené nastaven:
Bod zzpnutl = max. koneléggohodnota (podle DN)*
*Kone¢né hodnoty — Strana 20.
6403 BOD VYPNUT{ MALEHO MNOZSTVI 50%
6404 POTLACENI TLAKOVEHO RAZU 0s
v
Zpét do VYCHOZI pozice:

— Déle nez tfi sekundy tisknéte tlacitka Esc -5 nebo

— Nekolikrat krtce stisknéte tla¢itka Esc - — postupné zpét z matice funkci
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6.3.3 Zaloha/pfenos dat

Funkce SPRAVA DAT umoZiiuje pfenos dat (parametrfi a nastaveni piistroje) mezi T-DAT
(vyménnd pamét) a EEPROM (pamét pfistroje).

V nésledujicich pffpadech je nutné:

m Vytvofit zdlohu: Aktudln{ data se pfendsi z EEPROM do T-DAT.

= Vymeénit pfevodnik: Aktudin{ data se kopiruji z EEPROM do T-DAT a pak se pfendSeji z EEPROM
do nového ptevodniku.

m Kopirovat data: Aktudln{ data se kopiruji z EEPROM do T-DAT a pak se piendSeji do EEPROM
identickych méficich mist.

Pozndmka!

Informace o montdzi a demontdzi T-DAT — strana 94.

e R I ey

EBE
VYCHOZI
POZICE

]
T-DAT
SPRAVA

‘ NAHRAT 4, uLozIT Y PRERUSIT ‘
I 1
|E E

1 (+)

(o] & [ [[ze] & [l B
T S

Restart méficiho Zadani je
pristroje ulozené

a0001221-en

Obr. 45:  Z4loha/pfenos dat s funkci SPRAVA T-DAT

Poznémky k moZnostem volby NAHRAT a ULOZIT jsou k dispozici:

NAHRAT: Data se pfendsf z T-DAT do EEPROM.

Pozndmka!

m Dffve uloZend nastaveni v EEPROM se smaZou.

m Tato volba je k dispozici jen kdyZ T-DAT obsahuje platnd data.

= Tuto volbu je moZné provést jen kdyZ je softwarovd verze T-DAT identickd event. novéjsi nez
EEPROM. Jinak se po restartu zobraz{ chybové hl&senf "PRENOS SW-DAT" a funkce NAHRAT
jiZ neni k dispozici.

ULOZIT:
Data se pfendseji z EEPROM do T-DAT.
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6.4

Konfigurace

6.4.1 Proudové vystupy: aktivni/pasivni

Konfigurace proudovych vystup( na "aktivn{" nebo " pasivni" se provdd{ riiznymi propojkami na
desce I/0 event. na proudovém submodulu.

A Varovani!

Nebezped{ zdsahu elektrickym proudem! Nezakryté dily jsou pod napétim. P¥ed odstranénim krytu
prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je napdjeni vypnuté.

1.
2.
3.

Vypnéte napdjen.
Provedte demontdZ desky [/O — strana 94
Umistéte propojky — obr. 46, obr. 47

@ Pozor!

— Nebezpeci poskozeni méficich pifstrojd! Respektujte pozice propojek uvedené na obrazku.
Spatné zasunuté propojky mohou zptisobit pfebyte¢ny proud a tim zniéit méfici p¥fstroj nebo
vné pfipojené piistroje.

— Respektujte skutecnost, Ze poloha aktudlni proudovych submodul® na desce I/0 a také
osazeni svorek svorkovnici pfevodniku mtZe byt rizné podle objednaného
provedeni— strana 38.

MontdZz desky 1/0 se provéadi v opa¢ném pofadi.

20001214

Obr. 46:  Konfigurace proudovych vystup@ s pomoci propojek (vyménnd deska I/0)

1
1.1
1.2
2
2.1
2.2

Proudovy vystup 1 s HART

Aktivni proudovy vystup (nastaveni z vyrobnfho zdvodu)
Pasivn{ proudovy vystup

Proudovy vystup 2 (volitelné, zdsuvny modul)

Aktivni proudovy vystup (nastaveni z vyrobnfho zdvodu)
Pasivn{ proudovy vystup
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Konfigurace proudového vystupu s pomoci propojek (stdld deska [/0)

Obr. 47:

Aktivn{ proudovy vystup (nastaveni z vyrobniho zévodu)

Pasivni proudovy vystup
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6.4.2 Proudovy vstup: aktivni/pasivni

Konfigurace proudového vstupu na "aktivni" nebo " pasivn{" se provadf riznymi propojkami na
submodulu proudového vstupu.

Varovani!

Nebezped{ zdsahu elektrickym proudem! Nezakryté dily jsou pod napétim. P¥ed odstranénim krytu
prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je napdjeni vypnuté.

1.
2.
3.

Vypnéte napdjeni.
Provedte demontdZ desky I/O — strana 94
Umistéte propojky — obr. 48

¥ Pozor!

— Nebezpeci poSkozeni méficich p¥fstroj! Respektujte pozice propojek uvedené na obrézku.
Spatné zasunuté propojky mohou zptisobit pfebyte¢ny proud a tfm znicit méfici pifstroj nebo
externé ptipojené piistroje!

— Respektujte skute¢nost, Ze poloha aktudlni proudovych submodul® na desce 1/0 a také
osazeni svorek svorkovnice pfevodniku mtze byt réizné podle objednaného proveden{

— strana 38.

Montdz desky /0 se provadi v opa¢ném potadi.

2000459

OBr. 48:  Konfigurace proudového vstupu pomoci propojek (deska 1/0)

1
2

Aktivni proudovy vstup (nastaven{ z vyrobniho zdvodu)
Pasivn{ proudovy vstup
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6.4.3  Kontakty relé: Normalné zavieny/normalné otevieny

Pouzitim dvou propojek na desce 1/0 event. na zdsuvném submodulu je mozné kontakt relé
nastavit jako normélné otevieny nebo normélné zavieny. Ve funkci AKTUALNI STAV VYSTUP
RELE (¢. 4740) je mozné kdykoli tuto konfiguraci vyvolat.

Varovdani!

Nebezped{ zédsahu elektrickym proudem! Nezakryté komponenty jsou pod napétim. Pfed
odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je napéjen{ vypnuté.

1. Vypnéte napdjeni.

2. Odstratite desku I/O — strana 94

3.  Umistéte propojky — obr. 49, obr. 50
) Pozor!
— Pfi zméné konfigurace je nutné zménit polohu obou propojek! Respektujte polohy propojek.
— Respektujte skute¢nost, Ze poloha aktudln{ proudovych submodul® na desce I/0 a také

osazeni svorek svorkovnice pfevodniku mtze byt réizné podle objednaného provedeni
— strana 38.

4. MontdZ desky I/O se provéadi v opachém pofadi.

2000121

Obr. 49:  Konfigurace kontakt( relé (NC/NO) na ptestavitelné desce 1/0 (submodul)

1 Konfigurace jako kontakt NO (nastaven{ z vyrobntho zdvodu, relé 1)
2 Konfigurace jako kontakt NC (nastaven{ z vyrobniho zdvodu, relé 2, pokud je instalované)

20001216
Obr. 50:  Konfigurace kontakt relé (NC/NO) na pevné desky modulu
A=relé 1;B=relé 2

1 Konfigurace jako kontakt NO (nastaven{ z vyrobntho zdvodu, relé 1)
2 Konfigurace jako kontakt NC (nastaven{ z vyrobniho zévodu, relé 2)
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6.4.4  Méfeni pratokd pevnych latek

V urcitych primyslovych oblastech se suroviny, které nejsou pfili§ homogennf{ event. které vykazujf
velké mnozZstvi pevnych latek, pfepravujf a zpracovédvajf kazdy den. Rudné rmuty, malta nebo husté
kasSe to je jen nékolik piiklad@. Ale pfi méfen{ priitoku v téZebnim prémyslu/hornictvi nebo napf.
u aplikacf se sacimi bagry, se mét{ objemovy préitok v potrubf i podil pevnych litek, které jsou
soucést{ pratoku.

Ke stanoven{ takovych priitoku pevnych latek se vétSinou kombinuje elektromagnetické méfeni
prétoku s radiometrickym méfenim hustoty (celkovd hustota média). KdyzZ je celkova hustota
média, hustota pevnych ldtek (cillového média) a hustota pfepravni kapaliny (nosného média) dand
napf. na zakladé laboratornich testdl, je moZné objemovy a hmotnostn{ prétok vypocitat také jako
podil jednotlivych prvk v hmotnostnich, objemovych jednotkdch event. v procentech (obr. 51).

Méfeni pritoku pevnych litek s Promag 55

Promag 55S mad specidlni funkce k vypoctu pritokd pevnych ldtek. Je nutné splnit ndsledujici

pfedpoklady:

m Volba softwaru "Prétok pevnych ldtek" (F-CHIP)

m Proudovy vstup (moZnost objendvky, modul [/O ¢. 4 nebo 5)

m Hustomér napf. "Gammapilot M" Endress+Hauser ke stanoveni celkové hustoty média (to
znamena vcéetné pevnych latek)

m Znalost hustoty pevnych latek napf. z laboratornich test(

m Znalost hustoty pfepravniho média napf. z laboratornich test nebo tabulek (napf. pro vodu s
teplotou 22 °C)

S Promag 55 je mozné vypocitat ndsledujici procesni veli¢iny a ty pak vydavat jako vystupni signdl:

m Objemovy pritok celého média (prepravni kapalina + pevné 14tky)

m Objemovy prétok nosného média (pfepravni kapalina: napf. voda)

m Objemovy priitok cilového média (pfepravované pevné 1tky: napf. kdmen, pisek, vdpenny prések
atd.)

» Hmotnostn{ prétok celého média

m Hmotnostn{ pratok nosného média

» Hmotnostn{ pritok cilového média

m Procento (%) nosného média (objem nebo mnoZstvi)

m Procento (%) cilového média (objem nebo mnoZstvi)

20006118

Obr. 51:  Meéfenf priitoku pevnych létek (m) hustomérem a priitokomérem. Kdyz jsou k dispozici hustota pevnych latek
(ps) a hustota pfepravniho média (o), tak je mozné vypocitat pritok pevnych létek

1 Priitokomeér (Promag 55S) — objemovy priitok (V). Do pfevodniku je nutné zadat také hustotu pevnych latek (pg) a
hustotu pfepravni{ kapaliny (o).
2 Hustomér (napf. "Gammapilot M") — celkové hustota média (p),) (pfepravni kapalina a pevné l4tky)
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Vzorec k vypoctu (pfiklad)

Hmotnostn{ prétok cilového média se vypocitd napf. nasledujicim zplisobem:

m; = V-(pyu—pc)/(1-pc/ps)

m; = Hmotnostn{ priitok cilového média (pevné ldtky) napf. v kg/hod

V = Objemovy priitok (celé médium) napi. v m®/hod

pc = Hustota nosného média (pfepravni kapalina: napf. voda)

ps = Hustota cilového média (pfepravované pevné l4tky: napf. kameni, pisek, vdpenny prasek atd.)
pm = Celkovd hustota média

Konfigurace funkce pratok pevnych litek
P# uveden{ do provozu funkce priitok pevnych latek respektujte nasledujici body:

1. Respektujte skute¢nost, Ze v téchto funkcich jsou nastaven{ prtokoméru i u externiho
hustoméru identicka:
— PRIRAZENI PROUDOVEHO VSTUPU (5200)
— PROUDOVY ROZSAH (5201)
— HODNOTA 0_4 mA (5202)
— HODNOTA 20 mA (5203)
— HODNOTA ZAVADY (5204)
— JEDNOTKA HUSTOTY (0420)

2. Potom zadejte ndsledujic{ hodnoty hustoty:
ZVLASTNI FUNKCE > PRUTOK PEVNYCH LATEK > NASTAVEN{ >
HUSTOTA NOSNEHO MEDIA (7711) a HUSTOTA CILOVEHO MEDIA (7712)

3. Zadejte poZadovanou jednotku hustoty: 5
MERENE VELICINY > SYSTEMOVE JEDNOTKY > DODATECNA NASTAVENT >
JEDNOTKA HUSTOTY (0420)

4. 'V ptipadé potieby pfifadte fadku displeje nebo vystupu (proud, frekvence, relé) piislusné
meéfené veli¢iny priitoku pevnych ldtek. Pro kontrolu procesu miZete priitoku pevnych latek
pfifadit i libovolné definované limitn{ hodnoty (— viz ndsledujic{ pi{klady).

Pifklad 1:

Chcete provést konfiguraci sumdrnfho ¢itace k nacten{ celého hmotnostniho prétoku pevnych latek

(napf. v tunéch).

1. Oteviete funkci PRIRAZENT sumarntho ¢itace (> SUMARNI CITAC > NASTAVENI >
PRIRAZENI).

2. Sumdarnimu &ftadi pfifadte CILOVY HMOTNOSTNI PRUTOK.

Pifklad 2:
Ptes relé chcete generovat vystrazné hldSeni, kdyZ priitok pevnych latek prekracuje 60% celkového
hmotnostniho pritoku (pfepravni kapalina + pevné latky).

1. Oteviete funkci PRIRAZENT vystupu relé (> VYSTUPY > VYSTUP RELE > NASTAVENT >
PRIRAZENT).

2. K tomuto Géelu pfifadte vystupu relé méfenou veli¢inu LIMITNf HODNOTA % CILOVEHO
HMOTNOSTN{HO PRUTOKU.

3. Potom miiZete funkci BOD ZAPNUTI event. VYPNUTI pro maximalné piipustny prtitok
pevnych latek zadat poZadovanou hodnotu v % (napf. zapnutf pii 65% podilu pevnych latek;
vypnut{ pfi 55% podilu pevnych latek).
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6.4.5  Rozsifené diagnostické funkce

Volitelnym softwarovym bali¢kem "Roz3ifend diagnostika" (F-CHIP, pfisluSenstvi — strana 82) je
mozné vcas detekovat zmény métictho systému napt. v disledku tvorby usazeniny nebo koroze na
meéficich elektroddch. Takové vlivy v normdlnim ptipadé redukuji pfesnost nebo v extrémnich
pifpadech vedou k systémovym zdvaddm.

Pomocf diagnostickych funkcf je mozné béhem provozu zaznamenat réizné diagnostické parametry
- napf. potencidly meéficich elektrod 1 a 2, doby doznivén{ testovanych impulz® na elektroddch 1 a
2 (jako méfitko event. tvorby usazeniny) atd. Analyzou trendu téchto méfenych hodnot je tak
mozné v¢as detekovat odchylky méficiho systému od "referencniho stavu" a pfijmout nezbytnd
opatfent.

Pozndmka!

Daldf informace k této problematice naleznete v P¥{rucce "Popis funkci p¥fstroje".

Referencni hodnoty ziklad pro analyzy trendi

K analyzdm trend? je nutné zaznamenat vzdy referenén{ hodnoty pfislusnych diagnostickych
parametrd, které se stanovi za opakovatelnych, stdlych podminek. Tyto referencnf hodnoty se
nejdfive zaznamendvaji béhem vyrobn{ kalibrace a uloZ{ do pfistroje. Referen¢ni Gidaje by se mély
ziskdvat ale také za specifickych zdkaznickych procesnich podminek napf. béhem uvedeni do
provozu nebo bezprostfedné potom. Stanovenf a uloZeni referen¢nich hodnot do méfictho systému
se provadi funkcf p¥istroje REFERENCNI STAV UZIVATEL (7501).

Pozor!

Bez referen¢nich hodnot nenf moZné provést analyzu trend@ diagnostickych parametrd. Referen¢n{
hodnoty by se mély stanovit bezprostfedné po uvedeni do provozu. To zajisti, Ze se u ulozenych
referen¢nich hodnot jednd o hodnoty "origindlnfho stavu" méticiho systému, to znamend jeSté bez
vlivQl tvorbou usazeniny nebo koroze.

Zpisob zaznamu dat

Zéznam diagnostickych parametr se provdd{ dvéma rliznymi zpasoby, které je mozné definovat ve

funkci REZIM ZAZNAMU (7510):

m Vybér VINTERVALECH: Zdznam dat piistrojem se provad{ v intervalech. Funkce INTERVAL
ZAZNAMU (7511) se pouzivd k zad4nf pozadovaného ¢asového intervalu.

= Vybér RUCNI: Zad4nf dat provadi uZivatel rué¢né, v libovolné zvolenych ¢asech.

Pozndmka!

V méficim systému se chronologicky uklddd 10 (pfes displej) event. 100 (pfes software ToF Tool-
Fieldtool Package) zaznamenanych hodnot diagnostickych parametrt. "Historii" téchto hodnot
parametr je mozné vyvolat riznymi funkcemi:

Diagnostické parametry UlozZeni datovych vét (pro kazdy diagnosticky parametr)
skupiny funkci*

USAZENINA 1 Referenc¢ni hodnota — funkce REFERENCNI HODNOTA
USAZENINA 2 Aktudlnf hodnota — funkce AKTUALN] HODNOTA

POTENCIAL ELEKTRODY 1 Minimélni naméfena hodnota — funkce MINIMALN{ HODNOTA

POTENCIAL ELEKTRODY 2 Maximéln{ naméfend hodnota — funkce MAXIMALNI HODNOTA

OBJEMOVY PRUTOK Seznam poslednich 10 (event. 100) poslednich méfenych hodnot — funkce HISTORIE
Odchylka méFend/referenénf hodnota — funkce AKTUALNf ODCHYLKA

*Dalsf udaje k této problematice naleznete v P¥{ru¢ce "Popis funkcf pfistroje”.
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Aktivace vystraznych hlaseni

V3em diagnostickym parametrm je moZné v pfipadé potreby pfifadit limitn{ hodnotu, pfi
prekroéent této hodnoty se aktivuje vystrazné hldsenf — funkce REZIM PRI ZAVADE (7503).
Limitni hodnota se do méficiho systému zadd jako absolutn{ (+/-) nebo relativni odchylka ve
vztahu k referenénf hodnoté — funkce VYSTRAHA (75...).

Odchylky, které se vyskytnou a které meéfici systém zaznamend, se vydavaiji i pfes proudové vystupy
nebo vystupy relé.

Interpretace dat

Interpretace datovych vét zaznamenanych méficim systémem zévis{ pfedevsim na pifslusné
aplikaci. To od uzivatele vyZaduje pfesnou znalost procesnich podminek a p¥fslusnych toleranc{
odchylek v procesu, které v jednotlivych pifpadech definuje uzivatel.

Napf. pro pouZitf funkce limitnf hodnota (AKTUALNI ODCHYLKA) je dfileZit4 napf. znalost
pifpustnych minimélnich a maximdlnich toleranc{ odchylek. Jinak u "normadlnich" procesnich
odchylek hrozi nebezpeci nezddouc{ aktivace vystrazného hldSeni.

Odchylky od referen¢niho stavu mohou mit réizné pficiny. Nasledujic tabulka obsahuje ptiklady a
pokyny pro kazdy ze Sesti zadanych diagnostickych parametrd:

Skupina funkci Pric¢iny odchylek od referen¢ni hodnoty
(diagnostické parametry)
USAZENINA 1 Odchylka od referen¢ni hodnoty miiZe mit rzné pficiny:

= Tvorba usazeniny na elektrodé 1
m Elektrickd zdvada
m Zkrat

USAZENINA 2 Odchylka od referen¢nf hodnoty mtize mit riizné piciny:
= Tvorba usazeniny na elektrodé 2

m Elektrickd zdvada

m Zkrat

POTENCIAL ELEKTRODY 1 Zména potenciélu elektrody mtize mit rtizné pf{ciny:

Koroze méfic elektrody 1

Veétsi odchylky pH v médiu

Tvorba vzduchovych bublin v elektrodé 1

Mechanické vlivy na méfici elektrodé v diisledku pevnych létek
Elektrickd zdvada

Zkrat

POTENCIAL ELEKTRODY 2 Zmeéna potencidlu elekrody m@Ze mit rizné pficiny:

Koroze métic{ elekrody 2

Veéts{ odchylky pH v médiu

Tvorba vzduchovych bublin v elektrodé 2

Mechanické vlivy na méfici elektrodé v diisledku pevnych latek
Elektrickd zdvada

Zkrat

OBJEMOVY PRUTOK Objemovy priitok je pomocnd informace nutnd k posouzenf dalsich diagnostickym
parametrd.

Pozndmka !

K posouzeni event. tvorby usazeniny by mély byt diagnostické parametry skupiny funkc{
USAZENINA 1 a USAZENINA 2 interpretované a posuzované jen ve spojeni s POTENCIALEM
ELEKTRODA 1 a 2 a OBJEMOVYM PRUTOKEM. ProtoZe pro tvorbu usazenin je typicky mési¢ni
interval, pouZivd se k zobrazen{ a vyhodnocen{ odpovidajich dat méfen{ a parametr( vhodny
software napt. softwarové balicky Endress+Hauser - "FieldCare" nebo "ToF Tool - Fieldtool
Package".
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6.5 Kalibrace

6.5.1 Kalibrace prazného/plného potrubi

Spravné méfeni pritoku je zajiSténé jen v pifpadé, Ze je zcela plnd méfici trubice. Tento stav je
mozné stale monitorovat funkci detekce prazdného potrubi (EPD).

Pozor!

Podrobny popis a ostatn{ pokyny k procesu kalibrace prdzdného/plného potrubi naleznete ve
zvlastni P¥{rucce "Popis funkc{ pfistroje":

m KALIBRACE EPD (6481) — Proveden{ kalibrace.

m EPD (6420) — Zapnutf a vypnuti funkce EPD

m DOBA AKTIVACE EPD (6425) — Zaddn{ doby aktivace pro EPD

Pozndmka!

m Funkce EPD se pouZivd, kdyZ je senzor vybaveny elektrodou EPD.

m Kalibrace pfistrojl ve vyrobnim zdvodé se provad{ vodou (asi 500 uS/cm). U kapalin s jinou
vodivosti je nutné provést novou kalibraci prazdného/plného potrubi.

= Funkce EPD je pfi expedici z vyrobniho zdvodu vypnutd a je nutné ji event. aktivovat.

m Procesn{ zévadu EPD je moZné vydat pfes vystupy relé s moznosti konfigurace.

Provedeni kalibrace prazdného a plného potrubi (EPD)

1.V matici funkc{ vyberte pfislusnou funkci:
VYCHOZI pozice — (=) — #)j — ZAKLADNI FUNKCE — =) - (#Jj — PROCESNI
PARAMETRY—> (=] — #Jj — KALIBRACE —> =) — KALIBRACE EPD

2. Vypuslte potrubi. Pfi kalibraci prdzdného potrubi EPD by méla byt sténa méfici trubice jesté
vlhkd.

3. Kalibraci prazdného potrubf aktivujte vybérem "KALIBRACE PRAZDNE POTRUBI" a potvrdte
=l

Po ukoncen{ kalibrace prazdného potrubf napustte potrubf médiem.
Kalibraci plného potrubi aktivujte vybérem "KALIBRACE PLNE POTRUBI" a potvrdte ).
Po tispésné kalibrace plného potrubi vyberte nastaveni "VYP" a tladitkem (=] zpét z této funkce.

Nyn{ vyberte funkci EPD (6420). Vybérem nastaven{ ZAP STANDARD se aktivujte detekci
prézdného potrubf, potvrdte =],

N o vk

Pozor!

K aktivaci funkce EPD musi byt k dispozici platné kalibra¢n{ koeficienty.

V pifpadé selhdni kalibrace se na displeji zobraz{ ndsledujici hldsent:

= KALIBRACE PLNE = PRAZDNE
Hodnoty kalibrace prdzdného a plného potrubi jsou identické. V takovych pifpadech je nutné
zopakovat kalibraci prdzdného event. plného potrubi!

= KALIBRACE NEN[ OK
Kalibrace nenf moznd, protoZe hodnoty vodivosti média leZ{ mimo pf{pustny rozsah.
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6.6 Datovéa pamé!

Oznacenf HistoROM u Endress+Hauser zahrnuje réizné typy pamélovych moduldi, ve kterych jsou
uloZend procesnf data pifstroje a data méfeni. Pfipojenim a odpojenim téchto modulu je mozné
kopirovat konfigurace do jinych meéficich pfistrojt, aby bylo moZné uvést jen jeden piiklad.

6.6.1  HistoROM/S-DAT (senzor DAT)

S-DAT je vyménnd datovéd pamé[ pfistroje, ve které jsou uloZené vSechny parametry senzoru napf.
jmenovity primeér, vyrobni ¢islo, kalibra¢n{ faktor, nulovy bod.

6.6.2  HistoROM/T-DAT (pfevodnik DAT)

T-DAT je vyménnd datovd pamél piistroje, ve které jsou uloZené vSechny parametry a nastaveni
ptevodniku. UloZen{ zvld$nich hodnot parametrizace z paméti pfistroje (EEPROM) do modulu T-
DAT a naopak provdd{ uZzivatel (= funkce ru¢nf uklddani). Podrobné informace naleznete na strané
70.

6.6.3  F-CHIP (funkce chip)

F-CHIP je zdklad mikroprocesoru, ktery obsahuje pomocné softwarové balicky, které umozniujf
rozsifit funkcnost a tim také moznosti pouZiti ptevodniku. F-CHIP je moZné v pf{padé dals{
dostavby objednat jako dil pffslusenstvi a jednoduSe ho instalovat do desky [/O. Po spustén{ je
software okamzité mozné pouZit pro pfevodnik.

PtisluSenstvi — strana 82
Osazenf desky I/O — strana 94

Pozor!

Po instalaci F-CHIP do desky I/O dojde z divodu jednozna¢né indentifikace k oznacen{ chipu
vyrobnim &islem pfevodniku, to znamend, Ze F-CHIP pak neni moZné pouZzit u ostatnich méficich
pifstrojt.



Udrzba

7 Udrzba

V zédsadé nenf nutnd zvlastni ddrZba.
7.1 Cisténi povrchu

Pfi ¢isténi povrchu méficich pfistrojt je nutné vzdy pouZit Cistici prosttedky, které nejsou agresivni
v{ci povrchu skifné a tésnénim.
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8 Prislusenstvi

Prevodnik a senzor se dodévajf s riznymi dily pifslusenstvi, kterd si m{iZzete u Endress+Hauser
objednat zvlasl. Podrobné informace o pfisluSnych objednacich kédech Vdm poskytne

82

Endress+Hauser.

8.1 PfisluSenstvi pfistroje

Typ kabelu pro oddélené proveden{
— Kabelovou priichodku
— Displej/napéjeni/ovlddén{

PrisluSenstvi Popis Objednaci kéd

Ptevodnik Promag 55 Prevodnik uréeny k vyméné nebo na sklad. Objednacim | 55XXX — XXXXX * * * * * * * *
kédem je mozné urcit nésledujici specifikace:
— Osvédcen{
— Kryti/proveden{

— Software
— Vystupy/vstupy
Softwarové balicky pro | Pt{davné softwary pro F-CHIP, moznost dil¢{ objedndvky: | DK5SO — *
Promag 55 — Cisténf elektrody (ECC)
— Rozsifend diagnostika
— Pritok pevnych latek
8.2 PfisluSenstvi - princip méfeni
PfisluSenstvi Popis Objednaci kéd
Montdzni sada pro Montézn{ sada pro montdZnf skiffi na sténu (oddélené DK5WM - *

ptevodnik Promag 55 provedeni). Vhodné pro:
= MontdZ na sténu
® MontdZ na stoZdr
» Montdz do montdzniho panelu
Montézn{ sada pro ski{né z hlinfku. Ur¢ené pro:
= MontdZ na stozdr
Kabel pro oddélené Civkové a signdlové kabely v riznych délkdch. Na Zddost | DK5CA - * *
provedeni vyztuZeny kabel.
Zemnic{ kabel pro Sada se sklddd ze dvou zemnicich kabeld. DK5GC —* * *
Promag S
Zemnicf vlozky/ochrannd | Kovovd vlozka k vyrovndni potencidlu a/nebo ochranu DK5GD - * * *
deska vystelky pro vystelky méficf trubice.
Promag S
8.3 PfisluSenstvi - komunikace
PrisluSenstvi Popis Objednaci kéd

Ruénf ovlddaci pfistroje
HART
Komunikator DXR 375

Ruénf ovlddac{ pfistroj pro ddlkovou parametrizaci a
testovan{ méfenych hodnot pfes proudovy vystup HART
(4 az 20 mA).

Dalsf informace ziskdte u Enress+Hauser.

DXR375-* * * *
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8.4 PrisluSenstvi - servis

Aplikdtor k mistn{ intalaci na PC je mozné si stéhnout z
internetu nebo objednat na CD-ROM.

Dalsf informace ziskdte u Endress+Hauser.

PfisluSenstvi Popis Objednaci kéd
Aplikétor Software k vybéru a konfiguraci pritokomerd. DKAS80 - *

ToF Tool - Fieldtool
Package

Moduldrn{ softwarovy baliCek se sklddd ze servisnfho
programu "ToF Tool" ke konfiguraci a diagnostice
hladinomért ToF (méfenf dobou pribéhu) a tlakoméra
(série Evolution) a ze servisniho programu "Fieldtool" ke
konfiguraci a diagnostice pratokomért Proline.
Pratokomeéry Proline jsou pfistupné pies servisni rozhran{
nebo pfes servisni rozhranf FXA 193.

"ToF Tool - Fieldtool Package" zahrnuje:

— Uvedeni do provozu, analyzu tdrzby

— Konfiguraci méticich ptistrojtt

— Servisn{ funkce

— Zobrazen{ procesnich dat

— Vyhleddvan{ zdvad

— Pristup ke kontrole dat a aktualizace softwaru
simuldtoru pritoku "Fieldcheck"

Dalsf informace ziskdte u Endress+Hauser.

DXS10-* * * * *

Fieldcheck

Testr/simuldtor ke kontrole priitokomeérd v poli.

Spolu se softwarem "ToF Tool - Fieldtool Package" je
mozné vysledky testru pfendSet do databdze, tisknout a
pouzit k dfedn{ certifikaci.

Dalsf informace ziskdte u Endress+Hauser.

50098801
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0 Odstranovani zavad

9.1 Navod k vyhledéavani zavad

Pokud se po uveden{ do provozu nebo béhem rezimu meéfenf vyskytnou zdvady, zacnéte je
vyhleddvat s niZe uvedenym seznamem. Rznymi dotazy jste cilené vedeni k nalezen{ pfi¢iny a
pfijeti odpovidajicich opatfenf k jejich odstranéni.

Kontrola displeje
Displej bez zobrazeni a bez | 1. Zkontrolovat napdjeni — svorky 1, 2
vfstupnich signald 2. Zkontrolovat pojitku piistroje — strana 98

20az 260 VACa20az 64V DC: 2 A pomald/250 V

3. Zavada méfici elektroniky — objednat nédhradni dil — strana 93

Displej bez zobrazent, ale 1. Zkontrolovat, zda je konektor plochého kabelu modulu displeje spravné instalovany do
vystupni signdly jsou k desky zesilovaCe — strana 93.

dispozici 2. Zavada modulu displeje — objednat ndhradn{ dil — strana 93

3. Zavada méfic{ elektroniky — objednat néhradn{ dil — strana 93

Texty displeje se zobrazuji v | Vypnout napdjen{. K opétovnému zapnuti pfistroje pak soucasné stisknout tlacitka =] -J.
cizim, nesrozumitelném Text displeje se zobrazuje v angli¢tiné (standardn{ hodnota) a s maximdln{m kontrastem.
jazyce

Meéfend hodnota se zobrazi, | Zdvada méfici elektroniky — objednat ndhradn{ dil — strana 93
ale nenf k dispozici sighdl
na proudovém nebo
impulznim vystupu

Chybova hléSeni na displeji

Zavady, které se vyskytnou béhem uveden{ do provozu nebo rezimu méfeni, se zobraz{ okamzité. Chybovd hlédSenf se
sklddajf z rznych symbolt. Vyznam téchto symbol je nésledujici (napiiklad):

— Typ zdvady: S = systémovd zévada, P = procesn{ zdvada

— Typ chybového hldSeni: 7 = chybové hlaeni, ! = upozornéni

— PRAZDNE POTRUBI = kéd zévady napt. méficf trubice je jen ¢dste¢né naplnénd nebo tplné prézdna
— 03:00:05 = doba trvan{ zdvady (v hodindch, minutdch a sekunddch), kterd se vyskytla

— #401 = ¢&islo zdvady

@ Pozor!

m Respektujte i informace na — strané 50
= MéFicf systém vyhodnoti simulace a potlaceni méfené hodnoty jako systémovou zdvadu, ale zobraz{ je jen jako
upozornéni.

Cislo zévady: Systémovd zdvada (zdvada pfistroje) — strana 85
€. 001 -399
C. 501 - 699
Cislo zévady: Procesnf zdvada (zévada aplikace) — strana 89
C. 401 - 499

v

Ostatni zévady (bez chybového hlaSeni)

Jiné zévady Diagnotika a opatfen{ k odstranén{ — strana 90
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9.2

Systémova chybova hlaseni

Vazné systémové zdvady vyhodnoti pfistroj vZdy jako "chybové hléseni" a na displeji se zobraz{
symbolem blesku (#)! Chybové hlaeni bezprostfedné ovlivni vstupy a vystupy. Ale simulace a
potlaceni méfené hodnoty pfistroj vyhodnotf a zobraz{ jen jako upozornéni.

Pozor!

Je mozné, Ze priitokomeér je mozné uvést do provozu jen provedenim opravy. Pfed odeslanim
pfistroje Endress+Hauser je nutné provést urcitd opatfeni — strana 8.

V kazdém ptipad€ k pfistroji pfiloZte zcela vyplnény formuldf "Prohldseni o shodé". Odpovidajici
kopie se nachdz{ na konci tohoto Névodu.

Pozndmka!

m NiZe uvedené typy zdvad odpovidajf vyrobnim nastavenim.
m Respektujte také provedeni na — strané 50

¢. \ Chybové hlaseni/typ

PfiCina

Odstranéni/nédhradni dil

S = systémovd zdvada

% = chybové hldSent (s vlivem na vystupy)
! = upozornéni (bez ovlivnéni vystupi)

C. # 0xx — Zéavada hardwaru

7:# 032

001 |S: KRITICKA ZAVADA Vézn4 zévada p¥istroje Vyménit desku zesilovace méfeni. Néhradn{ dil
7:# 001 — strana 93
011 |S: ZESILOVAC Zesilova¢ méfen{: Vyménit desku zesilovace méfeni. Ndhradn{ dil
HW- EEPROM Zdvada EEPROM — strana 93
724011
012 | S: ZESILOVAC Zesilova¢ métent: Ve funkci ODSTRANOVANT ZAVAD (¢. 8047)
SW-EEPROM Zévada pii pfistupu k datiim se zobraz{ ty bloky dat EEPROM, u kterych se
7 #012 EEPROM vyskytla zdvada.
PtisluShou zdvadu je nutné potvrdit tlacitkem
Enter; $patné parametry se nahradi
definovanymi standardnimi hodnotami.
@y, Poznimkal
Po odstranén{ zévady je nutné provést restart
piistroje.
031 | SENZOR HW-DAT Senzor DAT: 1. Zkontrolovat, jestli je S-DAT na desce
7:# 031 1. TInstalace S DAT v desce zesilovace instalovand sprévné.
zesilovace nenf spravnd (nebo | 2. Kdyz je S-DAT zévadnd, vyménit ji.
deska chybfi). Néhradn{ dily — strana 93
2. Zavada S-DAT. Zkontro.lo.va)t, zda)je r}oyé DAT '
kompatibiln{ se stédvajici elektronikou.
032 | S: SENZOR SW-DAT Senzor DAT:

Zé&vada pfi pfistupu k hodnotdm
kalibrace, které jsou uloZzené v
S-DAT.

Zkontrolovat podle:
— Cisla sady nahradniho dilu
— Kddu revize hardwaru

3. Event. vymeénit desky elektroniky.
Néhradn{ dily — strana 93

4. S-DAT intalovat do desky zesilovace.
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C. | Chybové hléSeni/typ

Pficina

Odstranéni/nédhradni dil

041 | S: TRANSM. HW-DAT

Pfevodnik DAT:

1.

Zkontrolovat, zda je T-DAT v desce

7: # 041 1. Instalace T-DAT v desce zesilovace instalovand sprévné.
zesilovace nenf sprévnd (nebo | 2. KdyZ je T-DAT zévadnd, tak ji vymeénit.
deska chybi). Néhradnf dily — strana 93
2. 74vada T-DAT. Zkontrqloya}t, zda’]'e p’oyé DAT .
kompatibiln{ se stédvajic{ elektronikou.
042 | S: TRANSM. SW-DAT Prevodnik DAT: Zkontrolovat podle:
7: # 042 Zdvada pffstupu k hodnotdm — Cisla sady néhradntho dilu
kalibrace, které jsou uloZené — Kédu revize hardwaru
v S-DAT. .. .
3. Event. vyménit desky elektroniky.
Néhradn{ dily — strana 93
4. T-DAT instalovat do desky zesilovace.
061 | S: HW F-CHIP Prevodnik F-CHIP: 1. Vyménit F-CHIP.
7: #0061 1. 74vada F-CHIP. Pfislugenstvi — strana 82
2. F-CHIP instalovat do desky I/0

2. F-CHIP nen{ instalovany v
desce 1/0 nebo chybi.

—> strana 94.

C. # 1xx — zéavada softwaru

101 |S: GAIN ZAVADA

Odchylka gain ve srovndn{ s

Vyménit desku zesilovace.

ZESILOVACE refere¢n{ hodnotou je vys$si nez Néhradni dily — strana 93
7:# 101 2%.
121 |S: A/C KOMPATIBILNI Desky 1/0 a zesilovace jsou na Modul s nizsf softwarovou verz{ je nutné
11 #121 zékladé riznéch softwarovych aktualizovat pozadovanou (doporucenou) verz{

verz{ jen ¢dste¢né kompatibiln{
(event. omezen{ funkénosti).

@y, Poznimkal

— Toto hldSen{ je k dispozici
pouze v seznamu zdvad.

— Displej bez zobrazeni.

ToF Tool - Fieldtool Package nebo je nutné
vymeénit modul.

Néhradn{ dily — strana 93

C. # 2xx — Zavada v DAT /bez pfijmu dat

205 | S: T-DAT ZAZNAM
1: # 205

206 | S: T-DAT ULOZEN{
1: #2006

Ptevodnik DAT:

Selhdn{ zdlohovan{ dat
(download) do T-DAT event.
zdvada pfi pfistupu (upload) k
hodnotdm kalibrace uloZenym v
T-DAT.

Zkontrolovat, zda je T-DAT do desky
zesilovace instalovand spravnym
zplsobem — strana 94.

Kdyz je T-DAT zdvadnd, tak ji vyménit.
Néhradn{ dily — strana 93

Pted vyménou DAT zkontrolovat, zda je
novd DAT kompatibiln{ s méfic{
elektronikou. Zkontrolovat podle:

— Cisla sady nahradniho dilu

— Cfsla revize hardwaru

Event. vymeénit desky elekroniky.
Néhradnf dily — strana 93

261 |S: KOMUNIKACE 170
74261

Bez pffjmu dat mezi zesilovacem
a deskou 1/0 nebo zévada
interntho pfenosu dat.

Zkontrolovat kontakty BUS

C. #3xx — Pfekrofeni limitnich hodnot systému

321 |S: CELKOVY CIVKOVY
PROUD
7:# 321

Senzor:
Civkovy proud je mimo toleranci.

Oddélené provedeni:

Pted pfipojenim nebo odpojenim kabelu
cfvkového proudu vypnout napdjeni

(C. svorek 41/42).

Oddélené provedeni:
Vypnout napéjeni a zkontrolovat pfipojen{
svorek 41/42.

Vypnout napdjen{ a zkontrolovat
konektory kabelti civkového proudu.

Event. vymeénit desky elektroniky.
Néhradnf dily — strana 93.
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Chybové hléSeni/typ

Pricina

Odstranéni/néhradni dil

339

342

S: ULOZENT
PROUDOVY VYSTUP n
b: # 339 az 342

343

346

S: ULOZEN! FREKVENCE
FREKVENCNI VYSTUP n
b # 343 az 346

Docasné uloZené podily pritoku
(rezim méfen{ u pulzujictho
pritoku) nenf mozné béhem 60
sekund vypoditat event. vydat.

1. Zménit zadané pocdte¢n{ event. konecné
hodnoty.

2. Zvysit nebo redukovat pritok.

Doporuéeni u kategorii zdvady = CHYBOVE

HLASENT (%):

— Odezvu vystupu pfi zdvadé nastavit na
"AKTUALNf HODNOTU", tak je mozné
vymazat do¢asnou pamét — strana 91

— Docasnou pamél vymazat opatfenim
uvedenym v bodé 1.

347

350

S: ULOZENT PULZU n
1: # 347 az 350

Docasné ulozené podily priitoku
(reZim méten{ pro pulzujici
priitok) nenf mozné béhem 60
sekund vypocitat nebo vydat.

1. Zvysit zadanou hodnotu impulzu.

2. Zvysit maximdln{ frekvenci impulzu, kdyz
Citac jesté mtize zpracovat pocet impulzd.

3. Zvysit nebo redukovat pritok.

Doporuceni pii kategorii zévady = CHYBOVA

HLASENI (4):

— Odezvu vystupu pfi zdvadé nastavit na
"AKTUALNI HODNOTU", aby bylo mozné
vymazat do¢asnou pameét — strana 91

— Vymazat do¢asnou pamét opatfenim
uvedenym v bodé 1.

351

354

S: PROUDOVY ROZSAH n
1: #351 az 354

Proudovy vystup:
Aktudln{ pratok lez{ mimo
definovany rozsah.

1. Zménit nastaveni po¢dte¢n{ event.
koncové hodnoty.

2. Zvysit nebo redukovat pratok.

355

358

S: ROZSAH FREKVENCE n
1: # 355 az 358

Frekvenéni vystup :
Aktudlnf pratok lez{ mimo
definovany rozsah.

1. Zménit zadané pocdte¢ni event. konecné
hodnoty.

2. Zvysit nebo redukovat pritok.

359

362

S: ROZSAH IMPULZU
1: # 359 az 362

Impulznf vystup:
Frekvence impulzniho vystupu
lez{ mimo definovany rozsah.

1. Zvydit zadanou hodnotu impulzu.

2. Pifi zaddn{ $ifky impulzu vybrat hodnotu,
kterou pfipojeny ¢ita¢ mtize jesté
zpracovat (napf. mechanicky ¢itac, PLC,
atd.).

Stanovit $ifku impulzu:

— Provedeni 1: Zadat minimdln{ dobu, po
kterou mus{ impulz pfiléhat k
pfipojenému ¢itaci, aby doslo k jeho
registraci.

— Proveden{ 2: Zadat maximadln{
frekvenci (impulzu) jako polovi¢n{
"recipro¢ni hodnota", se kterou mus{
impulz pfiléhat k pfipojenému ¢itaci,
aby doslo k jeho registraci.

Piiklad:

Maximdln{ vstupn{ frekvence pfipojeného
¢ftace je 10 Hz. Sifka impulzu, kterou je
nutné zadat, ¢inf:

1 _
2100z - 0ms

20004437

3. Redukovat priitok.

363

S: PROUDOVY VSTUP
ROZSAH
I # 363

Proudovy vstup:
Aktudln{ hodnota proudu lez{
mimo definovany rozsah.

1. Zmeénit pocdtecni a kone¢nou hodnotu.

2. Zkontrolovat nastaven{ externfho senzoru.
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C.

Chybové hlaseni/typ

Pficina

Odstranéni/nédhradni dil

C. # 5xx — Zavada aplikace

501 |S: SW-UPDATE AKT. Do pocitace je nutné instalovat Cekat, dokud neni proces ukonceny. Restart
1 # 501 novou revizi softwaru modulu pocitace je automaticky.
zesilovace nebo komunikace.
Neni mozné provddét jiné funkce.
502 | S: UP-/DOWNLOAD AKT. | Up- nebo download se provadi Cekat, dokud neni proces ukonceny. Restart

1: # 502

konfigura¢nim programem. Nen{
mozné provadét jiné funkce.

pocitace je automaticky.

C. # 6xx — AKktivni reZim simula

ce

601 | S: POTLACENI MERENE | Potlacenf méfené hodnoty je Vypnout potla¢eni méfené hodnoty.
HODNOTY aktivni.
1:# 601
('_rﬁ Pozor!
Toto upozornéni mé pti zobrazeni
maximaln{ prioritu!
611 | S: SIM. PROUDOVY Simulace proudového vystupu je | Vypnout simulaci
az | VYSTUPn aktivni
614 |l:#611az614
621 | S: SIM. FREKVENCNIHO | Simulace frekvenéniho vystupu je | Vypnout simulaci
az VYSTUPU n aktivn{
624 |1:#621 az 624
631 | S: SIM. IMPULZU n Simulace impulzniho vystupuje | Vypnout simulaci
az 1:# 631 a7z 634 aktivn{
634
641 | S:SIM. STAV VYSTUPU n | Simulace vystupu stav je aktivni | Vypnout simulaci
az 1: # 641 az 644
644
651 | S:SIM. RELE n Simulace vystupu relé je aktivni | Vypnout simulaci
az 1:# 651 az 654
654
661 | S: SIM. PROUD. VSTUPU n | Simulace proudového vstupu je | Vypnout simulaci
az 11 # 661 az 664 aktivn{
664
671 | S: SIM. STAV VSTUP n Simulace vstupu stav je aktivn{ Vypnout simulaci
az 1:#671 az 674
674
691 | S: SIM. ODEZVA PRI Simulace odezvy (vystupl) pfi Vypnout simulaci
ZAVADE zévadé je aktivni
1:# 691
692 | S: SIM. MER. VELICINY | Simulace méfené veliciny je Vypnout simulaci
1 # 692 aktivnf (napf. hmot. pritoku)
698 | S: TEST PRISTROJE AKT. | Probihé mistn{ kontrola méfictho | -
1 # 698 pifstroje testrem a simuldtorem.
840 | S: USAZENINA E1 Casové konstanta doznivan{ lezf | Provést demontaZ senzoru z potrubf a
ODCHYLKA LIM. HOD. mimo rozsah definovany ve zkontrolovat, jestli je nutné vycistit vnitfni
I: # 840 funkci VYSTRAHA (7536). sténu méfici trubice.
841 | S: USAZENINA E2 Casové konstanta doznivan{ lezf | Provést demontaZ senzoru z potrubf a
ODCHYLKA LIM. HOD. mimo rozsah definovany ve zkontrolovat, jestli je nutné vycistit vnitfni
1: # 841 funkci VYSTRAHA (7546). sténu méfici trubice.
845 | S: ZAVADA DETEKCE Detekce usazeniny nenf moznd: | 1. Zvysit hodnotu doby obnovy (— funkce

1: # 845

1.

Zadand doba obnovy je piili§
mald.

Meéicf trubice je plnd nebo
jen ¢asteCné naplnéna.

DOBA OBNOVY, 7523).

Naplnit méfici trubici (event. zkontrolovat
procesni podminky piistroje).
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9.3 Procesni chybova hlaseni

Procesn{ zdvady je moZné definovat jako "chybovd" hldSeni nebo jako "upozornéni" a tak vyhodnotit
réiznym zplsobem. Vyhodnocen{ se provadd{ matici funkc{ (viz P¥irucka "Popis funkcf pifstroje").

Pozndmka!

m NiZe uvedené typy zdvad odpovidaji nastavenim z vyrobniho zdvodu.
m Respektujte i provedeni uvedend na — strané 50

C. ‘ Chybové hlaseni/typ Pficina Odstranéni/néhradni dil

P = procesn{ zdvada
7 = chybové hldsenf (s vlivem na vstupy/vystupy)
! = upozornéni (bez ovlivnén{ vstupt/vystupi)

C. # 4xx — Pfekrodeni limitnich hodnot procesu

401 | P: PRAZDNE POTRUB( Méficf trubice je ¢4ste¢né plna 1. Zkontrolovat procesn{ podminky
714 401 nebo prazdnd zaf{zeni.

1. Naplnit méfic{ trubici.

461 | P: NASTAVENI NENfOK | Kalibrace EPD nenf moZn4, U téchto médif nenf mozné pouZit funkci
7 # 461 protoZe vodivost média je pfili§ EPD.
nizkd nebo vysokd.
463 | P: PLNE = PRAZDNE Hodnoty kalibrace EPD prézdného | Opakovat kalibraci a pfesné dodrZovat postup
7: # 463 event. plného potrubf jsou — strana 79.

identické, to znamend chybné.
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9.4 Procesni zévady bez hlaSeni

Pfiznaky

Odstranéni

@y, Pozndmkal

K ostranéni zdvady je nutné event. zménit nebo upravit nastaven{ v urcitych funkcich matice funkci. NiZe uvedené
funkce napt. TLUMENT DISPLEJE atd. jsou podrobné popsané v P¥irucce "Popis funkef pifstroje”.

Zobrazen{ zépornych hodnot
pritoku, 1 kdyz médium v potrubf
proud{ dopfedu.

1. U oddéleného proveden:
— Vypnout napdjeni a zkontrolovat kabeldZz — strana 33.
— Event. vyménit pfipojen svorek 41 a 42.

2. Odpovidajicim zptisobem zménit funkci MONTAZNI POLOHA SENZORU.

Zobrazen{ métené hodnoty kolisd, i
kdyz je pritok stély.

1. Zkontrolovat zemnén{ a vyrovnani potencidlu — strana 40.
2. Zkontrolovat event. vyskyt vzduchovych bublin v médiu.

3. Funkce CASOVA KONSTANTA — zvysit hodnotu (— VYSTUPY/
PROUDOVY VYSTUP/ZAKLADNI NASTAVENT).

4. Funkce TLUMENI DISPLEJE — zvyit hodnotu (— ZOBRAZEN{/
OVLADANI{/ZAKLADNI NASTAVENI).)

Zobrazen{ nebo vystup méfenych
hodnot pulzuje nebo kolisd napt. v
dtisledku pouziti pistovych,
hadicovych Cerpadel, Cerpadel s
membradnou nebo Cerpadel s
podobnym zptisobem Cerpani.

Provést rychlé nastaven{ "pulzujici prtok" — strana 67
Kdyz zévada trvd, je nutné mezi Cerpadlo a méfic{ pfistroj instalovat tlumic¢ pulzd.

Mezi internim sumdrnim ¢itatem
prétokomeéru a externim ¢itatem
vznikajf rozdily.

Tento jev se vyskytuje pfedevsim u zpétnych priitokd v potrubi, protoze impulzn{
vystup v rezimu méfenf STANDARD nebo SYMETRIE nenf moZné od¢itat.

K dispozici je nésledujic{ feSent:

Do vypoétu je nutné zahrnout pritoky obéma sméry. Funkci REZIM MERENT je
nutné pro pifslusny impulzni vystup nastavit na PULZUJ{CI PRUTOK.

Na displeji se zobrazuje maly priitok,
i kdyZ médium neproud{ a méfic{
trubice je plnd?

1. Zkontrolovat zemnén{ a vyrovndn{ potencidlu — strana 40.
2. Zkontrolovat event. vyskyt vzduchovych bublin v médiu.

Aktivovat funkci BOD ZAPNUTI MALEHO MNOZSTVI, to znamend zadat
nebo zvysit hodnotu
(> ZAKLADNI FUNKCE/PROCESN{ PARAMETRY/NASTAVEN I)

Zobrazuje se méfend hodnota, i kdyz
je méficf trubice prdzdnd?

1. Provést kalibraci prézdného event. plného potrubi a pak aktivovat detekci
prdzdného potrub{ — strana 79.

2. Oddélené provedeni: Zkontrolovat pfipojeni kabelu EPD — strana 34

3. Naplnit méficf trubici.

Signél proudového vystupu je vzdy 4
mA, nezdvisle na momentdlnim
signélu pritoku.

1. Funkci ADRESA BUS nastavit na "0".

2. Malé mnozstvi je pfili§ vysoké — redukovat pffslusnou hodnotu ve funkci
BOD ZAPNUT{ MALEHO MNOZSTVI.

Zé&vadu nenf mozné odstranit nebo
se zobrazuje jind, nezndmd zdvada.
V takovych pffpadech kontaktujte
Endress+Hauser.

Zévady je moZné fesit nasledujicimi zpsoby:
m PoZadavek servisniho technika Endress+Hauser
V ptipadé pozadavku servisnfho technika jsou nutné nésledujic udaje:
— Krétky popis zdvady
— Udaje pifstrojového $titku: objednaci kéd a vyrobni &islo — strana 9.
m Zaslani pfistroji Endress+Hauser
Pted zasldnim pfistroje Endress+Hauser k opravé nebo kalibraci je nutné
respektovat poZzadovand opatfen{ — strana 99.
V kazdém piipadé k priitokoméru pfilozte zcela vyplnény formuldf " Prohldseni
o kontaminaci", ktery se nachdz{ na konci Provozntho nédvodu.
= Vymeéna elektroniky pfevodniku
Zévada dill elektroniky — objednat ndhradnf dily — strana 93




Odstraniovan{ zévad

9.5 Odezva vystupt pfi zavadé

Pozndmka!

Odezvu proudovych, impulznich a frekvenc¢nich vystup@ pfi zdvadé je moZné nastavit riznymi
funkcemi matice funkci. Podrobné informace k témto postupim naleznete v Pfirucce "Popis funkc{
pfistroje".

K resetu signdl@ proudovych, impulznich a frekvencnich vystupdl na klidovou droven napt. k
preruSeni rezimu méfeni béhem c¢istén{ potrubf je mozné pouZit potlaceni méfené hodnoty. Tato
funkce md maximaln{ prioritu pf¥ed ostatnimi funkcemi p¥fstroje; simulace jsou napf. potlacené.

Odezva vystupt pfi zavadé

Systémové/procesni zdvada Aktivované potlaceni métené
hodnoty

@l Pozor!

Systémové nebo procesni zdvady definované jako "Upozornén{" neovlivn{ vstupy a vystupy! Viz informace na — strané
strana 50

Proudovy vystup | MIN. PROUD Vystupn{ signdl odpovidd
V zévislosti na vybéru ve funkci PROUDOVY ROZSAH (viz "nulovému pritoku"
PF{rucku "Popis funkci p¥fstroje") se proudovy vystup nastavi
na doln{ Groveti signdlu pti vypadku.

MAX. PROUD

V zévislosti na vybéru ve funkci PROUDOVY ROZSAH (viz
Pr{rucku "Popis funkci pifstroje") se proudovy vystup nastavi
na horn{ droven signalu pfi vypadku.

POSLEDN{ HODNOTA

Vyddvd se poslednf platnd méfend hodnota (pfed zdvadou).

AKTUALN[ HODNOTA
Z4vada se ignoruje, to znamend, Ze se vydévd normdln{
méfend hodnota na zékladé aktudlnfho méfenf pritoku.

Impulzni vystup | KLIDOVA UROVEN Vystupni signal odpovid4
Vydej signdlu — bez impulzu "nulovému pritoku"
POSLEDN{ HODNOTA

Vyddva se posledni platnd hodnota (pfed zdvadou).

AKTUALN{ HODNOTA
Z&vada se ignoruje, to znamend, Ze se vyddvd normdln{
meéfend hodnota na zékladé aktudlntho méfen{ pritoku.

Frekven¢n{ KLIDOVA UROVEN Vystupni signal odpovida
vystup Vydej signdlu — 0 Hz "nulovému pritoku"
UROVEN ZAVADY

Vydej frekvence, kterd je definovand ve funkci HODNOTA
UROVEN ZAVADY (4211).

POSLEDN{ HODNOTA
Vyddva se poslednf platnd hodnota (pfed zdvadou).

AKTUALNI HODNOTA
Zé&vada se ignoruje, to znamend, Ze se vyddvd normdln{
méfend hodnota na zékladé aktudlnfho méfenf pritoku.
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Odezva vystupt pfi zavadé

Systémové/procesni zdvada

Aktivované potla¢en{ méfené
hodnoty

Sumdrnf ¢ftac

STOP
Sumérnf ¢ftace zlstévajf pii zévadé stat, dokud nedojde k

jejfmu odstranéni.

AKTUALNI HODNOTA

Zévada se ignoruje. Sumdrnf ¢itace pokracuji v nacitdn{ podle
aktudlni hodnoty pritoku.

POSLEDN{ HODNOTA

Sumdrn{ ¢ftace pokracujf v nacitdn{ podle posledn{ platné
hodnoty pritoku (pfed zévadou).

Sumdrn{ &itac se zastavi

Vystup relé

Z&vada nebo vypadek napdjeni:
relé — bez napét{

V Pfrucce "Popis funkecf pfistroje" naleznete podrobné
informace k odezvé spindnf relé u rliznych konfiguracf jako
jsou chybové hldseni, smér pritoku, EPD, limitn{ hodnota
atd.

Bez ovlivnéni{ vystupu relé
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9.6 Nahradni dily

V pfedchozich kapitoldch naleznete podrobny ndvod k vyhleddvan{ zdvad — strana 84.

Kromé toho Vés méfici pfistroj podporuje permanentni internf diagnostikou a zobrazenim vzniklych
z4vad.

Odstratiovan{ zdvad si m{iZe vyZddat vyménu zdvadnych dil za nové ndhradnf dily. NiZe uvedeny
obrdzek zobrazuje pfehled ndhradnich dil{, které se dodévaji.

Pozndmka!

Néhradn{ dily si m{iZete objednat pfimo u Endress+Hauser na zékladé uvedeni{ vyrobniho ¢isla
vyrazeného na pfistrojovém Stitku ptevodniku — strana 9.

Ndhradnf dily se doddvajf jako sady, které obsahuji ndsledujic{ ¢4sti:
m Ndhradnf dil

m Pf¥{davné dily, drobny materidl (Srouby atd.)

» Montézn{ ndvod

m Balen{

20005521

Obr. 52:  Ndhradnf dily pfevodniku Promag (poln{ provedeni a montdzn{ sk¥{fi na sténu)

Deska napdjectho zdroje (20 az 260 V AC, 20 az 64 V DC)
Deska zesilovace

Deska I/0 (modul COM), mozZnost pfestavby

Zasuvné submoduly vstup/vystup; objednacf kéd — strana 82
Deska I/0 (modul COM), bez moZznosti pfestavby

S-DAT (datovd pamél senzoru piistroje)

T-DAT (datové paméll pfevodniku)

F-CHIP (funkénf chip pro volitelny software)

Modul displeje

O OO AW —
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9.6.1 Montaz a demontaz desek elektroniky
Polni skiii

Varovani!

m Nebezped{ zdsahu elektrickym proudem! Nezakryté dily generuji nebezpe¢né napéti. Pfed
ostranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, Ze pfistroj nenf pod napétim.

m Nebezpeli poSkozeni komponent( elektroniky (ochrana ESD)! Staticky proud m{iZe poskodit
komponenty elektroniky nebo ovlivnit funkci. PouZivejte pracovisté, které odpovidd ESD, a ma
uzemnénou pracovn{ plochou!

m V pfipadé, Ze u ndsledujicich krok neni moZzné dodrZet dielektrickou pevnost, pak je nutné
provést odpovidajici kontrolu podle Gidajt vyrobce.

Pozor!
Pouzivejte pouze origindln{ dily Endress+Hauser.
Montdz a demontdZ desek — obr. 53:

1. Ze skifné pfevodniku odSroubujte kryt prostoru elektroniky.
2. Mistni displej (1) odstrafite nésledujicim zptsobem:
— Stisknéte bo¢ni zdpadky (1.1) a odstrafite modul displeje.
— Z desky zesilovace odstratite plochy kabel (1.2) modulu displeje.

Uvolnéte Srouby krytu prostoru elektroniky a kryt odstraiite (2).

DemontdZ desky napdjectho zdroje (4) a desky I/0 (6, 7):
Tenky Cep zasuiite do pf{sluSného otvoru (3) a desku odstratite z drzéku.

5. DemontdZ submoduldl (6.2, jen pro pifstroje s vyménou deskou I/0):
DemontdZ submodull (vstupy/vystupy) z desky I/O event. jejich montdZ je moZné provést
bez pouZit{ nafadi.

@ Pozor!

Submoduly je mozné intalovat na desku I/O pouze v urcitych kombinacich — strana 38.
Jednotlivé pozice jsou oznacené a odpovidajf pfisluSnym svorkdm na svorkovnici pfevodniku:
— Pozice "VSTUP/VYSTUP 2" = Svorky 24/25

— Pozice "VSTUP/VYSTUP 3" = Svorky 22/23

— Pozice "VSTUP/VYSTUP 4" = Svorky 20/21

6. DemontdZ desky zesilovace (5):
— Z desky odstrarite signdlovy kabel elektrod (5.1) véetné pameéti S-DAT (5.3).
— Uvolnéte zdmek konektoru kabelu civkového proudu (5.2) a konektor opatrné vysuiite z
desky, to znamend bez posunu sem a tam.
— Tenky Cep zasurite do pifslusného otvoru (3) a desku odstratite z drzdku.

7. MontdZ se provdd{ v opa¢ném pofadi.
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Obr. 53:  Polnf skiffi: MontdZ a demontdz desek elektroniky

Mistn{ displej

Zémek

Plochy kabel (modul displeje)

Srouby krytu prostoru elektroniky

Pomocny otvor pro montdZ/demontdZ desek
Deska napdjectho zdroje

Deska zesilovace

Signdlovy kabel elekrod (senzor)

Kabel civkového proudu (senzor)

S-DAT (datové pamél senzoru)

T-DAT (datové pameél pfevodniku)

Deska I/0 (moZnost ptestavby)

F-CHIP (funkénf chip pro volitelny software)
Zé&suvné submoduly (vstupy/vystupy)

Desky 1/0 (bez moZnosti pfestavby)

F-CHIP (funkénf chip pro volitelny software)

20002656
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Montazni skfifl na sténu

Varovani!

m Nebezpe({ zdsahu elektrickym proudem! Nezakryté komponenty generuji nebezpecnd napéti.
Pfed odstranénim krytu prostoru svorkovnice se ujistéte, Ze pfistroj nenf pod napétim.

m Nebezpeli poskozeni komponent( elektroniky (ochrana ESD)! Staticky proud m{iZe poskodit
komponenty elektroniky nebo ovlivnit funkci. PouZivejte pracovisté, které odpovidd ESD, a ma
uzemnénou pracovn{ plochou!

m V pifpadé, Ze nésledujicimi kroky nenf mozné dodrzet dielektrickou pevnost pfistroje, pak je
nutné provést odpovidajici kontrolu podle specifikaci vyrobce.

Pozor!

Pouzivejte pouze origindln{ dily Endress+Hauser.
Montdz a demontdZ desek — obr.54:

1. Uvolnéte Srouby a otevfete kryt skifné (1).

2. Uvolnéte Srouby modulu elektroniky (2). Modul nejdfive posutite nahoru a potom ho
vytdhnéte co nejddle z montdzn{ sk¥iné.
3. Nyni je nutné z desky zesilovace (7) vytéhnout nésledujici konektory kabeld:
— Konektor signdlového kabelu elektrod (7.1) vCetné S-DAT (7.3)
— Konektor kabelu civkového proudu (7.2): Uvolnéte zdmek konektoru kabelu civkového
proudu (5.2) a konektor opatrné vytdhnéte z desky, to znamend bez posunu sem a tam.
— Konektor plochého kabelu (3) zobrazovaciho displeje.

4. Uvolnéte Srouby krytu elektroniky (4) a kryt odstratite.

DemontdZ desek (6, 7, 8):
Tenky Cep zasuitite do pfipraveného otvoru (5) a desku odstratite z drzaku.

6. DemontdZ submoduld (8.2, jen u méficich pfistroji s vyménou deskou 1/0):
DemontdZ submodulll (vstupy/vystupy) z desky [/O event. jejich montdZ je moZné provést
bez pouZzitf néfadi.

@ Pozor!

Submoduly je mozZné instalovat na desku I/O pouze v ur¢itych kombinacich — strana 38.
Jednotlivé pozice jsou oznacené a odpovidajf pfisluSnym svorkdm na svorkovnici pfevodniku:
— Pozice "VSTUP/VYSTUP 2" = svorky 24/25

— Pozice "VSTUP/VYSTUP 3" = svorky 22/23

— Pozice "VSTUP/VYSTUP 4" = svorky 20/21

7. MontdZ se provdd{ v opac¢ném pofadi.
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Obr. 54:  Montdzn{ skiffi na sténu: MontdZ a demontdZ desek elekroniky
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~

7.2
7.3
7.4

8.1
8.2

9.1

Kryt skifné

Modul elektroniky

Plochy kabel (modul displej)

Srouby krytu prostoru elektroniky

Pomocné otvory k montdzi/demontdzi desek
Deska napdjectho zdroje

Deska zesilovace

Signalovy kabel elektrod (senzor)

Kabel civkového proudu (senzor)

S-DAT (datové pamél senzoru)

T-DAT (datové pameél pfevodniku)

Deska I/0 (moZnost ptestavby)

F-CHIP (funkénf chip pro volitelny software)
Z&suvné submoduly (vstupy/vystupy)

Desky 1/0 (bez moznosti pfestavby)

F-CHIP (funkénf chip pro volitelny software)

20005520
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08

9.6.2 Vyména pojistky pfistroje

Varovani!

Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem! Nezakryté komponenty generuji nebezpec¢nad napéti. Pfed
odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, Ze pfistroj nenf pod napétim.

Pojistka pfistroje se nachdz{ na desce napdjectho zdroje — obr. 55.
Vymeénu pojistky provedte ndsledujicim zplisobem:

1. Vypnéte napdjeni.
2. Provedte demontdz desky napdjeciho zdroje — strana 94.

3. Odstratite ochrannou krytku (1) a vymeéite pojistku pifstroje (2).
PouZivejte vyhradné nésledujici typ pojistek:
—20az260V AC/20 az 64V DC — 2.0 A mald/250 V; 5.2 x 20 mm
— Piistroje s certifikaci Ex — viz odpovidajici dokumentaci Ex.

4. MontdZ se provadi v opacném potadi.

Pozor!

Pouzivejte pouze origindln{ dily Endress+Hauser.

20001148

Obr. 55:  Vymeéna pojistky pfistroje na desce napdjectho zdroje

1 Ochrannd krytka
2 Pojistka pfistroje



Odstraniovan{ zévad

>

9.7  Zasléani vyrobci

Pted zasldnim prétokoméru Endress+Hauser napt. k opraveé nebo kalibraci je nutné pfijmout

ndsledujici opatfent:

m K pifstroji v kaZdém pifpadé pfiloZte zcela vyplnény formuléf "Prohldseni o kontaminaci". Teprve
potom miZe Endress+Hauser zaslany pifstroj pfepravovat, testovat nebo opravit.

m Event. k zdsilce pfiloZte zvlaStni manipula¢ni pfedpisy event. seznam bezpecnostnich dat podle
EN 91/155/EEC.

m Odstratite vSechny zbytky média. Zvla$tni pozornost vénujte draZkdm tésnénf a Stérbindm, ve
kterych mohou byt zbytky méfené 14tky. To je diileZité pfedevsim v situaci, kdy se jednd o zdrav{
nebezpecné médium napt. hotlavé, jedovaté, Ziravé, karcinogennf atd.

Pozndmka!

Kopie formulédfe "ProhldSen{ o kontaminaci" naleznete na konci tohoto Provozniho ndvodu.

Varovani!

m Méfic{ pifstroje nezasilejte zpét, pokud si nejste absolutné jisti, Ze byly zcela odstranény vSechny
zdravi $kodlivé 1atky napt. ze Stérbin nebo latky, které difundovaly plastem.

m Ndklady za odstranéni nedostatecné ocisténého piistroje nebo za zranéni osob (popdleni atd.)
hrad{ provozovatel.

9.8 Likvidace

Respektujte pfedpisy platné v zemi pouZit{ pfistroje.
9.9 Historie softwaru

Pozndmka!

K upload nebo download softwarové verze je nutny vétSinou specidlni servisni software.

Datum Softwarova verze Zmény softwaru Dokumentace

09.2006 1.00.XX Origindln{ software 71031145/09.06
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10 Technické udaje

10.1 Technické udaje v piehledu

10.1.1 Oblasti pouziti

Meéfici pifstroj popsany v tomto Provoznim névodu se pouZiva jen k méfen{ priitoku vodivych
kapalin v uzavfenych potrubich.

Je mozné méfit vSechna média (véetné deminerarlizované vody) od minimdln{ vodivosti 5 uS/cm,
napf.:

m kyseliny, louhy, pasty, kaSe, rmut, ¢erny louh, zeleny louh

m pitnou vodu, odpadni vody, kal z Cisticky

m mléko, pivo, vino, minerdln{ vodu, jogurt, melasu, ovocny extrakt

m cementovou smeés, rudny rmut (s obsahem pisku nebo kamene), bahno.

Pfi neodborné manipulaci nebo pfi pouZziti, které je v rozporu s uréenim pifstroje, je mozné narusit
provozni bezpecnost. Vyrobce nerucf za takto vzniklé Skody.

Zv1&Stn{ aplikace vystelky:
m Promag S (DN 15 az 600/ to 24"):
— Polyuretanovd vystelka pro aplikace ve studené vodé nebo pro abrazivni média napf. kaly s
Césticemi mensimi nez 0.5 mm (<0.02 inch)
— Vystelka z pfirodn{ pryZe pro vSechny aplikace ve vodé a pro silné abrazivni média napf. kaly s
Césticemi vétsimi nez 0.5 mm (>0.02 inch)
— Vystelka PTFE pro standardnf aplikace v papirenském a potravindiském primyslu
— Vystelka PFA pro vSechny aplikace v papirenském a potravinaiském primyslu; pfedevs$im pro
vysoké procesn{ teploty a velké teplotni zmény.

10.1.2 Funkce a konstrukce systému

Meéfici princip

Elektromagneticky pritokomeér na zdkladé Faradayova zdkona.

MEé¥icf systém

Priitokomér se sklddd z ndsledujicich ¢asti:
m Pfevodniku Promag 55
m Senzoru Promag S (DN 15 aZ 600 / % az 24"):

K dispozici jsou dvé proveden:
m Kompaktni: Pfevodnik a senzor tvof{ mechanickou jednotku.
m Oddélené: Montéz pfevodniku a senzoru se provad{ prostorové oddélené.

10.1.3 Vstupni veliiny

Meétené veli¢iny

Rychlost pritoku (imérné k indukovanému napéti)

Meéfici rozsah

Typické v = 0.01 to 10 m/s (0.03 az 33 ft/s) s definovanou pfesnosti méten{

Dynamika méfen{

Nad 1000 : 1

Vstupn{ signal

100

Vstup stav (pomocny vstup):

U =3...30V DC, R, = 5 kQ, galvanicky izolované
Moznost konfigurace: Reset sumdrnich ¢itact, potlaceni méfené hodnoty, reset chybovych hlésen{
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Proudovy vstup:

Volitelné aktivni/pasivni, galvanicky izolovany, moznost nastaveni kone¢né hodnoty, rozliSent:
3 A, teplotnf koeficient: typickd hodnota 0.005 % o.f.s./°C; (0.003 % o.f.s./°F)

m aktivni: 4 az 20 mA, R, < 150 W, U, = 24 V DC, odolny proti zkratu

m pasivni: 0/4 az 20 mA, R, < 150 W, U,,,, =30V DC

max

10.1.4 Vystupni veliCiny

Vystupn{ signél

Proudovy vystup:

volitelné aktivni/pasivni, galvanicky izolovany, volitelnd ¢asové konstanta (0.01 az 100 s),
kone¢nd hodnota s moZnost{ nastaven, teplotni koeficient: typickd hodnota 0.005% o.f.s/°C (0.003
% 0.f.s/°F), rozlidenf: 0.5 uA

m aktivni: 0/4 az 20 mA, R; < 700 Q (for HART: R; > 250 Q)
m pasivni: 4 aZ 20 mA; napdjecf napéti Vg: 18 to 30 V DC; R, > 150 Q

Impulzni/frekvencni vystup:

volitelné aktivni/pasivni (Ex i-proveden{ jen pasivni), galvanicky izolované
m aktivnf: 24 V DC, 25 mA (max. 250 mA béhem 20 ms), R; > 100 Q
m pasivni: oteveny kolektor, 30 V DC, 250 mA

m Frekven¢n{ vystup: konecnd frekvence 2 az 10000 Hz (£
$ffka impulzu max. 10 s

» Impulzn{ vystup: Volitelnd hodnota pulzu a polarita pulzu, nastavitelnd $ifka pulzu
(0.05 az 2000 ms)

= 12500 Hz), pomér zap/vyp 1:1,

max

Signdl pfi alarmu

Proudovy vystup:
Volitelnd odezva pfi zdvadé (napt. podle Doporuc¢eni NAMUR NE 43)

Impulzni/frekvenéni vystup:
Volitelnd odezva pfi zdvadé

Vystup relé:
"bez napét{" pfi zdvaddch nebo vypadku napéjeni

Podrobné tidaje — strana 91

L&téz

Viz "vystupni signdl"

Spinaci vystup

Vystup relé:

K dispozici je normalné zavieny nebo normdlné otevieny kontakt (standardn{
hodnota: relé 1 = NO, relé 2 = NC), max. 30 V/0.5 A AC; 60 V/0.1 A DC, galvanicky izolované.
Nastavené pro: chybova hldSeni, detekci prdzdného potrub{ (EPD), sméru prétoku, limitn{ hodnoty

Potlaceni malého mnoZstvi

Spinaci body pro potlacenf malych mnoZstvi jsou volitelné.

Galvanickd izolace

Vsechny proudové obvody pro vstupy, vystupy a napdjen{ jsou vzdjemné galvanicky izolované.
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10.1.5 Napigjeni

Elektrickd pfipojent

—> strana 33

Napdjeci napéti

20az 260 V AC, 45 aZ 65 Hz
20az 64V DC

Kabelové ptivody

Napéjeci a signdlové kabely (vstupy/vystupy):

m Kabelovd prichodka M20 x 1.5 (8 aZ 12 mm/0.31 az 0.47 inch)

m Kabelovd priichodka senzoru pro vyztuzené kabely M20 x 1.5 (9.5 aZ 16 mm/0.37 az 0.63 inch)
m Kabelovy pffvod 2" NPT, G %"

Propojovaci kabel pro oddélené provedent:

m Kabelova prichodka M20 x 1.5 (8 aZ 12 mm/0.31 az 0.47 inch)

m Kabelovd prichodka senzoru pro vyztuzeny kabel M20 x 1.5 (9.5 az 16 mm/0.37 aZ 0.63 inch)
= Kabelové ptivody pro zdvity 2" NPT, G 12"

Specifikace kabeld
(oddélené provedeni)

—> strana 36

Pi{kon

AC: <45 VA pfi 260 V AC; <32 VA pfi 110 V AC (vCetné senzoru)
DC: <19 W (v¢etné senzoru)

Spinac{ proud:

m max. 2.00 A (<700 ms) pii 20 V AC
® max. 2.28 A (<5 ms) pfi 110 V AC
® max. 5.5 A (<5 ms) pfi 260 V AC

Vypadek napéjent

Pfemosténi min. 1 cyklus napdjent:

= EEPROM nebo HistoROM/T-DAT zabezpecuji data méficiho systému pfi vypadku napdjent

m HistoROM/S-DAT: vyménnd datovd pameéll s parametry pfevodniku (jmenovity primeér, vyrobni
¢islo, kalibracni faktor, nulovy bod atd.).

Vyrovnédni potencidlu
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10.1.6 Provozni charakteristiky

Referen¢ni podminky

Podle DIN EN 29104 a VDI/VDE 2641:

m Teplota média: +28 °C £ 2K

= Okolnf teplota: +22 °C £ 2K

m Doba zahfivan{: 30 minut

Montdz:

m Pfivodn{ dsek >10 x DN

= Vypustni dsek > 5 x DN

m Senzor a pfevodnik jsou uzemnéné.

m Pfevodnik je do potrubf zabudovany vycentrované.

Maximdln{ méfend chyba

Impulzn{ vystup:
m Standardné: +0.2% o.r. + 2 mm/s (o.r. = méfené hodnoty)

m S uhlikovymi elektrodami (volitelné): £0.5% o.r. + 2 mm/s (o.

Proudovy vystup:
typickéd hodnota + 5 mA

Pozndmka!

Kolisdni napéti neovlivni definovany rozsah.

r. = méfené hodnoty)

(%]

2.5

2.0

15

1.0 \

0.5 ~

0 TTTTTTTTT
0 1 2 4 6 8 10 [m/s]
[ T T T T T T 1 \
0 5 10 15 20 25 30 32 [f

Obr.56:  Maximdln{ hodnota méfené chyby v % méfené hodnoty

a0004456-ae

Reprodukovatelnost

m Standardné: max. £0.1% o.r. = 0.5 mm/s (o.r. = méfené hodnoty)
m S uhlikovymi elekrodami (volitelné): max. +£0.2% o.r. = 0.5 mm/s (o.r. = méfené hodnoty)
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10.1.7 Provozni podminky: Montaz

MontdZzn{ podminky

—> strana 15

Ptivodni a vypustni Gseky

Pfivodni dsek: typicky > 5 x DN
Vypustni Gsek: typicky > 2 x DN

Délka propojovaciho kabelu

Pffpustnd délka propojovactho kabelu L, pro oddélené proveden{ zavisf na vodivosti média
— strana 22.

10.1.8 Provozni podminky: Okoli

Okoln{ teplota Prevodnik:
m Standardnf:
— Kompaktni provedeni: —20 aZ +50 °C (-4 aZ +122 °F)
— Oddélené provedeni: —20 aZ +60 °C (—4 az +140 °F)
m Volitelné:
— Kompaktnf provedeni: —40 aZ +50 °C (40 aZ +122 °F)
— Oddélené provedeni: —40 az +60 °C (—40 az +140 °F)
% Poznémka!
Okoln{ teploty pod —20 °C (-4 °F) mohou ovlivnit Citelnost displeje.
Senzor:
= Materidl ptiruby uhlikovd ocel: —10 aZ +60 °C (+14 aZ +140 °F)
= Materidl pfiruby nerezova ocel: —40 az +60 °C (—40 az +140 °F)
@ Pozor!
Nesm{ dojit k pfekro¢eni minimdlnich a maximdlnich teplot vystelky méfici trubice (— "Teplotn{
rozsah média").
Respektujte nasledujici body:
m Pfistroj instalujte na stinném misté. Eliminujte pfimé slunecni zafeni, pfedevsim v teplych
klimatickych oblastech.
m KdyZ jsou médium a okoln{ teploty vysoké, instalujte pfevodnik prostorové oddélené od senzoru
(— "Teplotn{ rozsah média").
Skladovac{ teplota Skladovacf teplota odpovidé rozsahu okoln{ teploty pfevodniku a senzoru.
Kryt{ m Standardni: [P 67 (NEMA 4X) pro pfevodnik a senzor

m Volitelné: I[P 68 (NEMA 6P) pro oddélené provedeni senzoru Promag S

Odolnost vici rdztm a
vibracim

Zrychlen{ azZ 2 g analogicky podle IEC 600 68-2-6

(Vysokoteplotni provedeni: data nejsou k dispozici)

Elektromagnetickd
kompatibilita (EMC)
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10.1.9 Provozni podminky: Proces

Teplotn{ rozsah média

Pipustnd teplota zdvisi na vystelce méfici trubice:

m 0 az +60 °C (+32 az +140 °F) pro pifrodn{ pryZ (DN 65 az 600/2% az 24")

m —20 az +50 °C (-4 aZ +122 °F) pro polyuretan (DN 25 aZ 1000/1 az 40")

m 20 az +180 °C (-4 aZ +356 °F) pro PFA (DN 25 aZ 200/1 az 8"), omezeni — viz grafy

m —40 az +130 °C (-40 aZ +266 °F) pro PTFE (DN 15 az 600/ aZ 24"), omezen{ — viz grafy

Ta
[°FI [°C]
140 4 60
100 40
20
1o
PFA
0— -20 |
b | [©)
PTFE ‘
-40 - -40-+H—— ‘
4020 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 [°C]
T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T TF
40 0 100 200 300 360 [°F]

a0006119-ae

Obr. 57:  Kompaktn{ provedeni Promag S (s vystelkou PFA nebo PTFE)

T,  Okolnf teplota

Tz Teplota média

HT  Vysokoteplotn{ provedeni s izolaci

O} Sedé vyznacend plocha — teplotnf rozsah od —10 do —40 °C (—14 do —40 °F) platf jen pro pifruby z nerezové oceli

Ta
[°F1 [°C]
140 1 60 ‘
!
100 40
20
1o
PFA
0— -20 L
E | [0
PTFE ‘
40 - -40-+——= :
40 20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 [°C]
T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T TF
40 0 100 200 300 360 [°F]
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Obr. 58:  Oddélend proveden{ Promag S (s vystelkou PFA nebo PTFE)

T,  Okolnf teplota

Tz Teplota média

HT  Vysokoteplotn{ provedeni s izolaci

@ Sedé vyznacené plocha — teplotni rozsah od —10 do —40 °C (~14 do —40 °F) plat{ jen pro pifruby z nerezové oceli
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Vodivost

ESN

Minimdln{ vodivost:
® >5 mS/cm pro véechny kapaliny (v¢etné demineralizované vody)

Pozndmka!

U oddéleného proveden{ je potfebnd minimdln{ vodivost ovlivnéna také délkou kabelu — strana 22

Rozsah tlaku média

= EN 1092-1 (DIN 2501): PN 10 (DN 200 az 600/8 az 24"), PN 16 (DN 65 az 600/2% az 24"),

(jmenovity tlak) PN 25 (DN 200 az 600/8 az 24 "), PN 40 (DN 15 az 150/%2 az 6 ")
m ANSI B 16.5: T#{da 150 (DN % az 24"), Ttida 300 (DN % aZ 6")
m JIS B2238: 10 K (DN 50 az 300/2 az 12 "), 20 K (DN 15 az 300/% az 12 ")
m AS 2129: Tabulka E (DN 25/1", DN 50/2")
= AS 4087: CL. 14 (DN 50/2")
Odolnost vi¢i podtlaku Odolnost viici podtlaku v jednotkéch SI [mbar]
(vystelka)

106

Promag S Vystelka méfici Odolnost vystelky méfici trubice viaci podtlaku (jednotky SI)
Jmenovity trubice Limitn{ hodnota pro absolutn{ tlak [mbar] pfi rdiznych teplotdch média
pramér
[mm] 25°C 50 °C 80° C 100°C | 130°C | 150°C | 180°C
25 az 600 Polyuretan 0 0 - - - - -
65 az 600 P#{rodni pryz 0 0 - - - - -
Promag S Vystelka méfici Odolnost vystelky méfici trubice viuci podtlaku (jednotky SI)
Jmenovity trubice Limitn{ hodnoty pro absolutnf tlak [mbar] pfi riiznych teplotdch média
prumér
[mm] 25°C 80° C 100 °C 130 °C 150 °C 180 °C
15 PTEFE 0 0 0 100 - -
25 PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
32 PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
40 PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 10070 /0 /0
50 PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 10070 -/0 /0
65 PTFE/PFA 0/0 * 40/0 130/0 -/0 -/0
80 PTFE/PFA 0/0 * 40/0 130/0 -/0 -/0
100 PTFE/PFA 0/0 * 135/0 170/0 -/0 -/0
125 PTFE/PFA 135/0 * 240/0 385/0 -/0 -/0
150 PTFE/PFA 135/0 * 240/0 385/0 -/0 /0
200 PTFE/PFA 200/0 * 290/0 410/0 -/0 -/0
250 PTEFE 330 * 400 530 - -
300 PTFE 400 * 500 630 - -
350 PTFE 470 * 600 730 - -
400 PTFE 540 * 670 800 - -
450 PTFE
500 PTFE Podtlak nenf pifpustny!
600 PTFE
* Nenf mozné uvést zddnou hodnotu.
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Odolnost vii¢i podtlaku v jednotkéch US [psia = pounds/inch?|

Promag S Vystelka méfici Odolnost vystelky méfici trubice vii¢i podtlaku (jednotky US)
Jmenovity trubice Limitn{ hodnoty pro absolutn{ tlak [mbar] pfi riznych teplotdch média
prumér
[inch] 77 °F 122 °F 176 °F | 212 °F 266 °F 302 °F 356 °F
1 az 24" Polyuretan 0 0 - - - - -
3az 24" Pfirodni pryz 0 0 - - - - -
Promag S Vystelka méfici Odolnost vystelky méfici trubice vici podtlaku (jednotky US)
Jmenovity trubice Limitn{ hodnoty pro absolutnf tlak [mbar] p#i riiznych teplotdch média
prumér
[inch] 77 °F 176 °F 212 °F 266 °F 302 °F 356 °F
%" PTFE 0 0 0 1.5 - -
1" PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 1.5/0 /0 /0
— PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 1.5/0 -/0 -/0
1 %" PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 1.5/0 -/0 -/0
2" PTFE/PFA 0/0 0/0 0/0 1.5/0 -/0 -/0
- PTFE/PFA 0/0 * 0.6/0 1.9/0 -/0 /0
3" PTFE/PFA 0/0 * 0.6/0 1.9/0 /0 /0
4" PTFE/PFA 0/0 * 2.0/0 2.5/0 /0 /0
— PTFE/PFA 2.0/0 * 3.5/0 5.6/0 -/0 -/0
6" PTFE/PFA 2.0/0 * 3.5/0 5.6/0 -/0 -/0
8" PTFE/PFA 2.9/0 * 4.2/0 5.9/0 -/0 -/0
10" PTFE 4.8 * 5.8 7.7 - -
12" PTFE 5.8 * 7.3 9.1 - -
14" PTFE 6.8 * 8.7 10.6 - -
16" PTFE 7.8 * 9.7 11.6 - -
18" PTFE
20" PTFE Podtlak nenf pffpustny!
24" PTFE

* Nenf mozné uvést Zdédnou hodnotu.

Limitn{ priitok

Dalsi informace naleznete v Kapitole "Jmenovity primeér a pritok" — strana 20

Tlakovd ztrdta

m Bez tlakové ztraty, kdyZ je senzor instalovany v potrubf se stejnym jmenovitym prmeérem.
m Udaje o tlakové ztrdté véetné redukci podle DIN EN 545 — strana 19
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10.1.10 Mechanicka konstrukce

Konstrukce/rozméry Rozméry a montdZn{ délky senzoru a pfevodniku naleznete ve zvlaStni "Technické informaci"
pifslusného pfistroje, kterou si miiZete stdhnout ve formdtu PDF z www.endress.com. Seznam
"Technickych informac{", které jsou k dispozici, v Kapitole "Dopltikovd dokumentace" — strana
112.

Hmotnost Hmotnostn{ idaje v jednotkéch SI [kg]

108

Hmotnost v kilogramech [kg]
Jmenovity Kompaktni provedeni Oddélené provedeni (bez kabelu)
prumér
Senzor Prevodnik
[mm] | finch] | EN (DIN) | JIS ANSI | EN(DIN) | IS ANSI | (montéznf skiifi na sténu)
/ AS* / AS*
15 %" 6.5 6.5 6.5 4.5 4.5 4.5 6.0
25 1" 7.3 7.3 7.3 5.3 5.3 5.3 6.0
S S
32 1% E 8.0 7.3 - E 6.0 5.3 - 6.0
40 1 %" 9.4 8.3 9.4 7.4 6.3 7.4 6.0
50 2" 10.6 9.3 10.6 8.6 7.3 8.6 6.0
65 2 %" 12.0 11.1 - 10.0 9.1 - 6.0
80 | 3 140 8 125 14.0 120 & 105 12.0 6.0
O O
100 4" E 16.0 14.7 16.0 E 14.0 12.7 14.0 6.0
=5 = = o
125 5" 21.5 210 | © - 19.5 19.0 | © - 6.0
[a°] [s~]
150 6" 25.5 24.5 E 25.5 23.5 22.5 E 23.5 6.0
200 8" 45 41.9 45 43 39.9 43 6.0
250 10" 65 69.4 75 63 67.4 73 6.0
300 12" 70 72.3 110 68 70.3 108 6.0
350 | 14" [ 115 175 2 113 173 6.0
400 | 16" |E 135 205 | & 133 203 6.0
450 18" 175 255 173 253 6.0
500 20" 175 285 173 283 6.0
600 24" 235 405 233 403 6.0

Prevodnik (kompaktn{ provedeni): 3.4 kg

Vysokoteplotn{ provedeni: +1.5 kg

(Hmotnostn{ ddaje platf pro standardni tlakové stupné a bez obalového materidlu)
* Pro pifruby podle AS jsou k dispozici jen DN 25 (1") a 50 (2").
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Hmotnostn{ udaje v US jednotkdch [lbs = pounds]

Jmenovity Hmotnost v librach [lbs]
pramér
Kompaktni provedeni Oddélené provedeni (bez kabelu)
Senzor Prevodnik
[mm] | [inch] | EN (DIN) JIS ANSI EN (DIN) JIS ANSI (montaZnf skifti na sténu)
/ AS* / AS*
15 " 14 14 14 10 10 10 13
25 1" 16 16 16 12 12 12 13
S g
32 1 %" = 18 16 - | = 13 12 - 13
(=) (=™
40 1 %" 21 18 21 16 14 16 13
50 2" 23 21 23 19 16 19 13
65 2 %" 26 24 - 22 20 - 13
80 | 3 31 18 28 31 26 | S 23 26 13
S - S .
100 4" > 35 32 Bz 3 28 31 13
== o E= o
125 5" 47 46 |0 - 43 42 |0 - 13
[~ <
150 | 6" 56 54 |8 56 52 50 | 52 13
[ [
200 8" 99 92 99 95 88 95 13
250 10" 143 153 165 139 149 161 13
300 12" 154 159 243 150 155 238 13
350 14" | o 254 386 | o 249 381 13
400 | 16" |E 208 452 | & 203 448 13
450 18" 386 562 381 558 13
500 20" 386 628 381 624 13
600 24" 518 893 514 889 13

Ptevodnik (kompaktni provedeni): +7.5 lbs
Vysokoteplotni provedent: +3.3 lbs
(Hmotnostn{ tdaje plati pro standardni tlakové stupné a bez obalového materidlu)
* Pro pfiruby podle AS jsou k dispozici jen DN 25 (1") a 50 (2")
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Materidly

Hlavice pfevodniku:
m Kompaktn{ a oddélené provedeni: Hlinfkovy odlitek s povrchovou tGpravou

Skiffi senzoru:

= DN 15 az 300 (% az 12"): Hlinikovy odlitek s povrchovou tpravou

m DN 350 az 600 (14 az 24"): Lakovand ocel (Amerlock 400)

Meéfic{ trubice:

m DN < 350 (14"): Nerezovd ocel 1.4301 (SS 304) nebo 1.4306/304L. Pro pfiruby z uhlikové oceli
s ochrannou vrstvou z Al/Zn.

m DN > 300 (12"): Nerezovd ocel 1.4301/304. Pro pf{ruby z uhlikové oceli s povrchovou tpravou
Amerlock 400.

Pf{ruba:

m EN 1092-1 (DIN 2501): 316L/1.4571 (SS 316Ti); RSt37-2 (S235JRG2)/C22/FE 410W B
(DN < 350/14": s ochranou vrstvou z Al/Zn; DN > 300/12" s povrchovou tpravou Amerlock
400)

= ANSI: A105; F316L
(DN < 350/14" s ochranou vrstvou z Al/Zn; DN > 300/12" s povrchovou Gpravou Amerlock
400)

m JIS: RSt37-2 (S235JRG2)/HII/1.0425/316L
(DN < 350 s ochranou vrstvou z Al/Zn; DN > 300/12" s povrchovou Gpravou Amerlock 400)

m AS 2129:
— DN 25 (1"): A105 nebo RSt37-2 (S235JRG2), s ochranou vrstvou z Al/Zn
— DN 50 (2"): A105 nebo St44-2 (S275]R), s ochranou vrstvou z Al/Zn

= AS 4087:
— DN 50 (2"): A105 nebo St44-2 (S275]R), s ochranou vrstvou z Al/Zn

Zemnicf vlozky: 1.4435/316L nebo Alloy C-22

Elektrody: 1.4435/316L, platina/rodium 80/20, Alloy C-22, tantal, wolfram-karbidové povrchovd
Uprava (pro elektrody vyrobené z 1.4435), 1.4310/302 (pro uhlikové elektrody)

Tésnénf: podle DIN EN 1514-1

Zatézové kiivky materidlu

Z4tézové krivky materidlu (grafy tlak-teplota) pro procesni pfipojen{ naleznete ve zvlastn{
"Technické informaci", kterou si miZete stéhnout ve formdtu PDF z www.endress.com.
Seznam "Technickych informaci" naleznete v Kapitole "Doplfikovd dokumentace" — strana 112.

Osazeni elektrod

Referenc¢ni elektrody a elektrody detekce prdzdného potrubi:

m Jsou standardné k dispozici u: 1.4435/SS 316L, Alloy C-22, tantal, platina/rodium 80/20,
wolfram-karbidovéd povrchovd Uprava (pro elektrody vyrobené z 1.4435)

m Voliteln€ k dispozici: jen pro méfici elektrody vyrobené z platiny/rodia 80/20

m Nenf{ k dispozici: pro méfici trubice s vystelkou z pfirodn{ pryZe a uhlikové elektrody

Procesni pfipojeni

PFipojent pirubou: ANSI, JIS a AS podle EN 1092-1 (DIN 2501); DN 65 (2%") PN 16 2 DN 600
(24") PN 16 vyhradné podle EN 1092-1

Drsnost povrchu
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m Vystelka s PFA: <0.4 mm (16 min)
m Elektrody: 0.3 az 0.5 mm (12 aZ 20 min)

V3echna data se tykaijf dil{, kterd jsou ve styku s médiem.
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10.1.11 Zobrazovaci a ovladaci prvky

Zobrazovac{ prvky m Displej LCD: podsviceny, ¢tyfi fadky s 16 znaky na fadku
m Individudlni konfigurace displeje k zobrazen{ riznych hodnot méfen{ a veli¢in stav
m 3 sumdrn{ Citace
m Pfi okolnich teplotdch pod —20 °C (—4 °F) m{Ze dojit k ovlivnén{ Citelnosti displeje.
Ovladaci prvky » Mistn{ ovladdni tfemi optickymi tla&itky (=J/1/€])

= Menu rychlé nastaven{ aplikacf uZivatele ("Quick-Setup") k rychlému uveden{ do provozu

Skupiny jazyk

Skupiny jazykd jsou k dispozici pro ovldddni v rtznych zemich:

m Zdpadn{ Evropa a Amerika (WEA):

Anglictina, némcina, Spanélstina, italstina, italstina, francouzstina, holandstina, portugalstina
m Vychodni Evropa/Skandinévie (EES):

Anglictina, rudtina, polStina, norstina, finstina, Svédstina, Cestina
m Jiznf a vjchodnf Asie (SEA):

AngliCtina, japonStina, indonéstina

= Cina (CN):
Angli¢tina, ¢instina

Pozndmka!
Obsluznym programem "ToF Tool - Fieldtool Package" je mozné ménit skupinu jazykda."

Délkové ovladdn{

ptes protokol HART

10.1.12 Certifikaty a osvédcCeni

Znacka CE

Meéfici systém popsany v tomto Provoznim ndvodu spliiuje zdkonné poZadavky Smérnic EU.
Endress+Hauser potvrzuje tuto skute¢nost umisténim znacky CE a vystavenim ProhldSen{ o shodé.

Znacka C-Tick

Meéficf systém spliiuje pozadavky EMC "Australian Communications and Media Authority
(ACMA)".

Osvédcen{ Ex

Informace o aktudlné doddvanych provedenich EX (ATEX, FM, CSA atd.) obdrZite na zddost u
Endress+Hauser. VSechna data dileZitd k zabezpecenf proti vybuchu tvoff soucast zvlastni
dokumentace, kterou si event. mtiZete vyZddat.

Sanitdrn{ kompabilita

Bez pfislusnych osvédceni nebo certifikdtl

Osvédcen{ o tlakové zkouSce

VSechny méfici pfistroje v€etné pfistroji s jmenovitym priimérem mensim nebo rovnym DN 25,
odpovidajf Clénku 3(3) Smérnice EC 97/23/EC (Smérnice pro tlakové piistroje) a jsou
konstruované a vyrobené v souladu s osvédc¢enou technickou praxi. Pro jmenovité priméry vétsi
nez DN 25 (v zavislosti na médiu a procesnim tlaku) dodate¢né volitelnd osvédcen{ podle kategorie
I1/111.
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Ostatn{ normy, smérnice

112

® EN 60529
Kryti skifné (kéd IP)

= EN 61010-1
Bezpecnostni pfedpisy pro elektrické méfici, ¥{dic{, regulacnf a laboratorn{ p¥fstroje

m [EC/EN 61326
"Emise podle pozadavkl pro tifdu A"
Elektromagnetickd kompabilita (PoZadavky EMC).

= NAMUR NE 21
Elekromagnetickd kompatibilita EMC provoznich prostfedk méfici a laboratorn{ techniky.

= NAMUR NE 43
Standardizace tGrovné signdlu pro informaci pfi vypadku digitdlnich pfevodnik® s analogovym
vystupnim signdlem.

= NAMUR NE 53
Software polnich pffstroji a piistroji ke zpracovéni signdlu s digitdlni elektronikou.

10.1.13 Informace k objenavce

Informace k objedndvce a podrobné udaje k objednacimu kédu ziskdte u Endress+Hauser.

10.1.14 PrisluSenstvi

K pfevodniku a senzoru se doddvajf riizné dily piisluSentvi, které si u Endress+Hauser miZete
objednat oddélené —» strana 82.

Pozndmka!
Podrobné tdaje k pfisluSnému objednacimu kédu ziskate od Endress+Hauser.

10.1.15 Doplikova dokumentace

m Prtokomeéry (FAOO5D/06)

m Promag 55 S Technickd informace (TI071D/06)

m Promag 55 Popis funkci pfistroje (BA120D/06)

m Dopliikovd dokumentace Ex: ATEX, FM, CSA atd.
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ProhldSeni o kontaminaci a dekontaminaci

C RA | | | | | | | | Na vSech dodacich listech uvddéijte, prosim, zpétné ¢islo dodévky (RA#) sdélené Endress+Hauser a
° toto ¢islo uvedte také na obalu. Nerespektovédn{ tohoto pokynu miZze vést k odmitnuti Vasi doddvky.

Z d@vodu zdkonnych pfedpist a pro bezpe¢nost nasich pracovnikd a provoznich prostfedki potiebujeme jesté pied vyiizenim Vasi zakdzky
podepsané toto "Prohldsen{ o kontaminaci a dekontaminaci". Toto prohld$en{ umistéte bezpodmine¢né na obalu.

Typ pifstroje / senzor Sériové &islo

[ Pouzitf jako piistroj SIL v bezpe¢nostnim systému

Procesn{ data Teplota . rd Tlak [Pa]
Vodivost _Is] Viskozita [mn /s]

Médium a varovani

Médium/koncentrace Identifikace | hotlavé jedovaté #fravin zdrav ostatn{* | bezpe¢né
¢. CAS Skodlivé
Procesn{
médium
Médium pro

procesnf ¢iStén{

Vrdceny dil
cistény s

*vybusné; oxidujici; nebezpecné pro Zivotn{ prostreds; biologicky nebezpecné;
radioaktivni. ZaSkrtnéte, pokud se vyskytne jeden z vystraznych pokynd, pfiloZte List bezpe¢nostnich tidajii a event. specidlni manipula¢ni predpisy.

Popis zavady

Udaje o spole¢nosti

Spolecnost Tel. ¢islo kontaktni osoby:

Adresa Fax / E-Mail

C. objednavky
“Potvrzujeme, Ze pfedloZené prohldSeni jsme vyplnili podle naseho nejlepstho svédom{ pravdivé a Gplné. Ddle potvrzujeme,
Ze vracené dily jsme peclive ocistili a podle naSeho nejlepsiho svédomf{ jsou bez zbytkd v nebezpe¢ném mnoZzstvi".

Misto, datum Jméno (prosim, tiskacim pfsmem) Podpis



Ceska republika

Endress+Hauser Czech s.r.o.

Olbrachtova 2006/9
140 00 Praha 4

tel. 241 080 450
fax 241 080 460
info@cz.endress.com
Wwww.endress.cz
www.e-direct.cz

BA119D/32/¢z/09.06/03/07

Endress+Hauser £=1]
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