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Stru¢ny navod Kk obsluze

V tomto stru¢ném névodu k obsluze naleznete pokyny pro snadné a rychlé uveden{ pf{stroje do

provozu:

‘ Bezpecnostni pokyny Strana 7 ‘
v

‘ Montéz Strana 13 ‘
v

‘ Elektrické zapojeni Strana 47 ‘
v

‘ Displej a ovladaci prvky Strana 61 ‘

v

Uvedeni do provozu pomoci “RYCHLEHO NASTAVENI”

Strana 83 nn.

Pf{stroj 1ze snadno a rychle uvést do provozu pomoc{ specidln{ nabidky "Rychlé nastaveni".
Ta umoziiuje konfiguraci dilezitych zédkladnich funkci pomoci mistntho displeje, napf. jazyk
displeje, méfené veli¢iny, nastavenf jednotek, druh signdlu, atd.

Nésledujici nastaveni mus{ byt provedena samostatné podle potieby:

— Kalibrace na prdzdné / plné potrubi pro funkci Detekce prazdného potrubi (EPD)

— Konfigurace reléovych kontakt (NC nebo NO kontakt)

— Konfigurace proudovych vystupt (aktivni/pasivni), atd.

v

RYCHLE NASTAVENI pro dané specifické pouZiti

Strana 84 nn.

V rezimu "Rychlého nastaven{" méte moZnost spustit jind Rychld nastaven{ specifickd pro
dané pouzitf, napf. pro méfen{ pulzujictho priitoku.

v

Uzivatelska konfigurace

Strana 65 nn.

Komplexnf méfic{ provoz vyZaduje dal$f funkce, které 1ze konfigurovat pomoc{ funkéni
matice a 1ze tak nastavit procesn{ parametry podle potteby.

Funkéni matice, stejné jako vSechny funkce, je detailné popsdna v pifrucce “Popis funkci
pfistroje”, kterd je samostatnou ¢ast{ tohoto Ndvodu k obsluze.

v

Datova tuloZisté

Strana 92 nn.

Konfiguraci pfevodniku 1ze uloZit do integrovaného T-DAT dloZisté.

N Upozornéni!

Pro rychlé uveden{ do provozu Ize nastaven{ uloZzend v T-DAT pfenést:
— Do shodnych mist méfen (shodnd konfigurace)

— V pifpadé vymeény piistroje/desky piistroje.

v

Podrobné;jsi konfigurace

Strana 97 nn.

Na ménitelnych deskdch 1ze upravovat vstupy, vystupy a reléové kontakty. Modul F-CHIP
umoziiuje uzivateli pfidat do pfistroje nadstandardni softwarové balicky pro diagnostiku,
meéfen{ koncentrace a viskozity.

Upozornéni!
Objevi-li se chyby pfi spoustén{ pfistroje nebo pfi béZném provozu, vZdy zanéte s odstrafiovinim
zdavad na kontrolnim seznamu (Strana 105). Tento postup vas navede pfimo k jddru problému a

pfisluSnym ndpravnym opatfenim.

Endress+Hauser
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“RYCHLE NASTAVENI” pro uvedenf do provozu

“RYCHLE NASTAVENI” pro uvedeni do provozu

Upozornéni!

Pro vice informaci o nabidkdch Rychlého nastaveni, zvldsté v pfipadé pfistroj bez mistniho displeje,
viz Strana 84 nn.

Rychlé
nastaveni

Provést 1002
nastaveni |

o |

VYCHOZIi POZICE

Volba — @
systém. jednotek ‘

Volba

druhu vystupu

2

Spustit jiné
Rychlé nastaveni?

Obr. 1:

Endress+Hauser

Pfednastavené
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1
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i i i
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i 1
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0_4mA pro F dolni Sitka impulsu

i i i
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[
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[
4206
ReZim méreni

I
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I
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ESY

Upozornéni!
m Je-li béhem dotazovdn{ na parametry stisknuta kombinace tlacitek ESC, vréti se zobrazeni na
butiku PROVEST RYCHLE NASTAVENI (UVEDENI DO PROVOZU) (1002). UloZené parametry

zlistanou platné.

m Rychlé nastaven{ pro "Uvedeni do provozu" musf byt provedeno jeSté pfedtim, nez je spusténo
kterékoli z niZe uvedenych Rychlych nastaveni.

@ Pfi kazdém cyklu jsou nabizeny ke konfiguraci pouze jednotky, které dosud nakonfigurovény
nebyly. Jednotky hmotnosti, objemu a upraveného objemu se odvozujf od pfslusné jednotky
prétoku.

@ Moznost “ANO” z{istdvd zobrazena, dokud vSechny jednotky nejsou nakonfigurovdny. MoZnost
“NE” je jedinou zobrazenou moznosti poté, co nejsou k dispozici zddné dalsf jednotky.

® Pii kazdém cyklu jsou v nabidce aktudlniho Nastaveni uvedeny pouze vystupy, které dosud
nebyly nakonfigurovény.

@ Moznost “ANO” zlistéva zobrazena, dokud nejsou vSechny vystupy parametrizovany. MoZnost
“NE” je jedinou zobrazenou moznosti poté, co nejsou k dispozici zddné dalsf vystupy.

® Moznost "automatickd parametrizace displeje” obsahuje ndsledujici zdkladni/tovarni nastaven:
ANO: Hlavni fddek = hmotnostn{ préitok; Dopliikovy fddek = Sumdtor 1;
Informadni fddek = Provozni/systémové podminky
NE: Stévajici (oznacend) nastaven{ jsou zachovana.

©® RYCHLE NASTAVENI PRO DAVKOVANT je k dispozici pouze tehdy, je-li nainstalovan volitelny
softwarovy balicek DAVKOVANT.

Endress+Hauser
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1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Urcené pouZiti

Meéfici pifstroj popsany v tomto provoznim ndvodu je moZné pouZzit pouze pro méfeni pritoku
vodivych kapalin v uzavieném potrubi. Pro méfen{ demineralizované vody je nutnd minimdln{ vodi-
vost 20 uS/cm. Vétsinu béZnych kapalin 1ze méfit, maji-li minimdaln{ vodivost alespoti of 5 uS/cm,
napfiklad:

m kyseliny, louhy, pasty, kaSe, diené,

m pitnd voda, odpadn{ voda, splasky,

= mléko, pivo, minerdlni voda, vino, jogurt, melasa, atd.

P¥i pouzitf jiném nez ur¢eném mtze dojit ke sniZeni provozni bezpecnosti pfistroje. Za Skody
vzniklé timto zplsobem vyrobce nerudi.

1.2 Montaz, uvedeni do provozu, obsluha

Vezmeéte prosim na védomi ndsledujici body:

= MontdZz, elektronickd instalace, uvedeni do provozu a Gdrzba piistroje smi byt provedena pouze
vySkolenym persondlem, povéfenym k tomuto tGcelu provozovatelem zafizen{. Odborny persondl
mus{ prostudovat tento provozni ndvod, porozumeét mu a dodrzovat pokyny v ném uvedené.

m Pi{stroj smi obsluhovat pouze persondl povéfeny k tomuto tcelu provozovatelem zafizenf a
zaSkoleny persondl. Je bezpodmine¢né nutné dodrZovat pokyny uvedené v tomto provoznim
névodu.

= U specidlnich méfenych médif, vCetné Cisticich ldtek, poskytne Endress+Hauser soucinnost pfi
vyjastiovani odolnosti materidl@ jednotlivych dilt, které pfichdzeji do styku s danou ldtkou.

m Jsou-li na potrubf provddény svafovaci prace, nesmi se uzemneéni svéfectho zafizen{ provddét pfes
meéfici pfistroj Promag,.

m Pfi instalaci je nutné zajistit, aby byl méfici systém zapojen spravnym zptisobem podle schémat
elektrického pfipojeni. Pfevodnik musf byt uzemnén, neni-li napdjeni galvanicky oddélené.

m Mistn{ pfedpisy pro otvirdni a opravy elektrickych pfistrojt musf byt bezpodmine¢né dodrZeny.

1.3 Bezpecnost pfi provozu

Respektujte nésledujici body:

m K méficim pifstrojlim aplikovanym v prostfedi s nebezpecim vybuchu pfiloZena specidlni Ex
dokumentace, kterd tvoif nedilnou soucdst tohoto provoznfho ndvodu. Montdzn{ instrukce a
hodnoty uvedené v tomto provoznim ndvodu je nutné piisné dodrzovat. Na piedn{ strané doplii-
kové Ex dokumentace je uveden symbol pfisluSného zkuSebniho a certifika¢niho orgdnu
(& Evropa, <> USA, @ Kanada).

m Méfici ptistroj splfiuje vSeobecné poZzadavky na bezpecnost podle EN 61010, EMV poZadavky
podle EN 61326/A1, a doporu¢enif NAMUR NE 21.

m V zdvislosti na pouZit{ pfistroje je nutné tésnéni procesniho pfipojen{ senzoru Promag H
pravidelné vymeériovat.

m Vyrobce si vyhrazuje pravo zmeénit technické tidaje bez pfedchoziho upozornéni.

Pro nejnovéjsi informace o tomto provoznim ndvodu a jeho aktualizacich kontaktujte svého
Endress+Hauser prodejce.
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1.4  Vraceni zasilky

Pted odesldnim priitokomeéru zpét firmé Endress+Hauser napfiklad k oprave nebo kalibraci je nutné
provést ndsledujici opatfent:

m V kazdém ptipadé ptiloZte k piistroji kompletné vyplnéné "ProhldSeni o kontaminaci". Jen tak je
mozné pifstroj pro Endress+Hauser piistoj pfepravit, testovat nebo opravit.

m K zésilce pfiloZte zvlaStni pfedpisy pro manipulaci v pfipadé, Ze je to nutné - napf. bezpecnostni
formuldt dle EN 91/155/EEC.

m Odstrafite veSkeré zbytky média. Dbejte pfitom i na drdZky a zafezy pro tésnéni, které mohou
zbytky média obsahovat. Toto je obzvldsté dlleZité v ptipadé, je-li médium nebezpecné, napf.
jedné-li se o hoflavinu, leptavou, jedovatou nebo karcinogennf 1dtku atd.

Upozornéni!
Na konci tohoto manudlu naleznete predtisténé "ProhldSent o kontaminaci".

Vystraha!

m Zpétky neodesilejte piistroj, u néjz nelze s absolutn{ jistotou potvrdit, Ze byl zbaven vSech stop
nebezpecnych ldtek, napf. je-li 1dtka usazend v prasklinkdch nebo prostoupila-li néjak plastovym
obalem.

m Ndklady spojené s dodate¢nym ocisténim nebo tGrazy osob zplisobenymi nedostate¢nym
oCisténim pfistroje hradf vlastnik/provozovatel zafizen{.

1.5 PoznamKky Kk bezpecnostnim znackam

Piistroje jsou zkonstruovany a testovany z hlediska nejmodernéj$i bezpecnostni technologie a tech-
nologickych postupt a opoustéji vyrobni zévod ve stavu zcela bezpe¢ném pro provoz. Pifstroje
spliujf pifslusné standardy a pfedpisy v souladu s EN 61010 “Bezpecnostn{ ustanoven{ pro
elektrické, méfici, ovladaci, regula¢ni a laboratorn{ piistroje”. Nicméné mohou byt zdrojem bez-
pecnostnich rizik, jsou-li pouZity pro jiné neZ uréené ucely.

Vénujte proto zvlastni pozornost bezpe¢nostnim instrukcim uvedenym v tomto provoznim ndvodu
ndsledujicimi symboly:

Vystraha!

“Vystraha” upozorfiuje na aktivity nebo postupy, jejichZ nedodrZeni mtZe zpisobit zranéni nebo
bezpecnostni riziko. Pi{sné se proto fidte danymi instrukcemi, postupujte peclivé a se zvysenou
opatrnosti.

Pozor!
“Pozor” upozorfiuje na aktivity a postupy, jejichZ nedodrZeni m@iZe mit za ndsledek chybny provoz
nebo znicenf pfistroje. Ridte se proto pfesné danymi instrukcemi.

Upozornéni!

“Upozornén{” upozorfiuje na aktivity nebo postupy, jejichZ nedodrZeni miiZe mit nepfimy vliv na
provoz nebo vyvolat nepfedvidatelné reakce pfistroje.

Endress+Hauser
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2 Identifikace

2.1 Oznaceni pfistroje

Meéfici systém “Promag 53” se sklddd z ndsledujicich ¢ésti:
m Pfevodnik Promag 53

m Senzor Promag W, Promag P nebo Promag H sensor

V ptipadé kompaktniho provedeni tvoii senzor a prevodnik jednu mechanickou jednotku. V pii-

padé oddéleného provedeni jsou obé ¢asti montovany oddélené.

2.1.1 Typovy Stitek pfevodniku

Endress+Hauser

PROMAG 53

1 ﬂ{ Order Code:  53PTH-XXXXXXXXXXXX —— IP67 | NEMA/Type 4X
Ser.No.: 12345678901

TAG No..  ABCDEFGHJKLMNPQRST

16-62VDC/20-55VAC
50-60Hz 18VAW

EPD/MSU

I-OUT (HART), f-OUT
RELAY, STATUS-IN, I-IN

a b~ W N

—t

—[1]
VAN -20°C (-4°F) <Tamb<+60°C (+140°)
Pat. UK EP 541 878 EP 618 680

Pat. UK 2 084 740 EP 219 725 EP 521 169

Pat. US 5,323,156 5,479,007

Pat. US 4,382,387 4,704,908 5,351,554

FO6-53xxxxxx-18-06-xx-xx-000
br. 2: Udaje typového stitku pro pievodnik “Promag 53" (priklad)

1 Objednaci kod / sériové cislo: Vyznam jednotlivych pismen a Cislic Ize zjistit podle udajii na potvrzeni objednavky.
Napdjeci napéti / frekvence: 16...62 V' SS/20...55 V ST/ 50...60 Hz
Spotieba: 15 VA/ W

3 Dopliikové funkce a software:

— EPD/MSU: s detekci prazdného potrubi
— ECC: s funkci cistént elektrod

4 Vystupy / vstupy:

I-OUT (HART): s proudovym vystupem(HART)
fOUT: s impulsnim/frekvencnim vystupem
RELAY: s reléovym vystupem

STATUS-IN: se stavovym vstupem (pomocny vstup)
I-IN: s proudovym vstupem

5 Vyhrazeno pro doplikové informace u zvlastnich vyrobkii

Pripustné rozpéti okolni teploty

7 Stupen kryti

N
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2.1.2  Typovy Stitek senzoru

s

PROMAG P

I Order Code:  XXP TH-XXXXXXXXXXXX
Ser.No.: 12345678901
TAG No.:  ABCDEFGHJKLMNPQRST

I~ K-factor: 0.5328/-5
- DN100 DIN/EN PN16

- Materials: PFA/ 1.4435
1 T™Mmaox. 150°C/300°F
EPD/MSU, R/B

—_

o ok wN

~

8 /1

q

N
Endress+Hauser

-20°C (-4°F)<Tamb < +60°C (+140°F) NEMA/Type4X

}7

—— 10

\_Pot- Us 4,362,387 4,704,908 5540103 ‘ I:,‘>/

11

br. 3: Udaje typového Stitku senzoru “Promag” (priklad)

Kalibracni faktor: 0.5328; nulovy bod: —5

Jmenovita svétlost: DN 100

Jmenovity tlak: EN (DIN) PN 16 bar

TMmax +150 °C (maximalni teplota méreného média)
Materidaly:

—oblozeni: PFA

— Meé¥ici elektrody: nerezovad ocel 1.4435

6 Dopliikové informace (priklady):

— EPD/MSU: s elektrodou detekce prazdného potrubi
— R/B: s referencni elektrodou

Vyhrazeno pro informace o specidlnich prduktech
Pripustny rozsah okolni teploty

Stuper kryti

Vyhrazeno pro dopliikové informace o verzi pristroje (potvrzeni, certifikaty)
11 Smer priitoku

wW N~

N

~ 0 Co N

S

FO6-xxxxxxxx-18-05-xx-xx-000

Objednaci kod / sériové cislo: Vyznam jednotlivych pismen a cislic Ize zjistit podle udajii na potvrzeni objednavky.

Endress+Hauser
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2.1.3 Typovy Stitek

See operating manual /; active } 2
Betriebsanleitung beachten N'O_ F;af;lVﬁ n contact
Observer manuel d'instruction ; ormally open contact | 3
NC: normally closed contact|
1 (serno: 12345678912 IHEIEEER
— | M WO~
Supply / L1/L+ S S S g
4 Versorgung / N/L- I R i
Tension d'alimentation PE @ 8 g § g
Active: 0/4...20mA, RL max. = 700 Ohm
1-OUT (HART) Passive: 4...2.0mA, max. 30VDC, Ri < 150 Ohm A
(HART: RL.min. = 250 OHM)
fmax = 1kHz
f-ouT Passive: 30VDC, 250mA P
5
Passive: 30VDC, 250mA
STATUS-OUT X
3...30VDC, Ri = 5kOhm
STATUS-IN X
ex-works  Version info Update 1 Update 2
6 — Device SW:  XX.XX.XX I
7 Communication:  XXXXXXXXXX I
3 Revision:  XX.XX.XX ¥y 4
1 ____ 4
9 Date: DD.MMM.YYYY
319475-00XX
10
'A0000963
br 4: Stitek s technickymi tidaji prevodniku Proline (priklad)
1 Sériové cislo
2 Mozné nastaveni proudového vystupu
3 Mozné nastaveni reléovych kontaktii
4 Prirazeni svorek, privodni kabel: 85...260 V ST, 20...55 V ST, 16...62 V SS
Svorka €. 1: L1 pro ST, L+ pro SS
Svorka C. 2: N pro ST, L- pro SS
5 Signaly pritomné na vstupech a vystupech, mozné nastaveni a prirazeni svorek (20...27),
také viz “Elektrcké hodnoty vstupii/vystupii”
6 Verze nainstalovaného softwaru pristroje
7 Nainstalovany typ komunikace, napr.: HART, PROFIBUS PA, atd.
8 Informace o nainstalovaném komunikacnim softwaru (Revize pristroje a Popis pristroje), napr-.:
Dev. 01 /DD 01 pro HART
9 Datum montaze

10 Aktualizace dat uddavand v hodnoté od 6 do 9

2.2 Znacka CE, prohlaseni o shodé

Pfistroje jsou zkonstruovany, aby spltiovaly nejnovéjsi pozadavky na technologii a technologické
postupy v souladu s fddnymi technickymi postupy. Jsou otestovany a opoustéji vyrobni zdvod ve
stavu bezpecném pro provoz. Pifstroje spliiujf pfislusné standardy a piedpisy podle EN 61010 “Bez-
pecnostn{ ustanoven{ pro elektrické, méfici, ovlddaci, regulacn{ a laboratorn{ postupy” a EMV
poZzadavk® EN 61326/A1.

Meéfici systém popsany v tomto provoznim nédvodu tedy vyhovuje zdkonnym poZadavk{éim smérnic
EU. Endress+Hauser potvrzuje tspé$né testovani piistroje umisténim znacky CE.

11
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2.3 Registrované ochranné znamky

KALREZ ®, VITON @
Registrované obchodni zndmky spole¢nosti E.I. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, USA

TRI-CLAMP ®
Registrovand obchodni zndmka spolec¢nosti Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

HART ®
Registrovand obchodni zndmka spolecnosti HART Communication Foundation, Austin, USA

HistoROM™, S-DAT®, T-DAT®, F-CHIP®, ToF Tool - Fieldtool® Package,

Fieldcheck®, Applicator®
Registrované obchodni zndmky spole¢nosti Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, CH

Endress+Hauser
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3 Montaz
3.1 Pfijeti zboZi, doprava a uskladnéni

3.1.1 Pfijeti zboZi
m Zkontrolujte, zda nenf obal nebo jeho obsah poSkozen.
m Zkontrolujte iplnost doddvky a zda tato odpovidd Vasi objedndvce.

3.1.2  Pfeprava

Pro vybalovdn{ a pfepravé na misto méfen{ platf nésledujicf instrukce:

m Pfepravujte pfistroj v baleni, ve kterém byl doddn.

m Neodstrafiujte ochranné $tity nebo uzdvéry z procesnich ptipojeni, dokud nenf ¢as pfistroj
namontovat. Toto platf zvlasté v pfipadé senzor@ s PTFE obloZenim.

Zvlastni pozndmKy k pfistrojim s pfirubami

Pozor!

m Dfevéné kryty pfirub jsou montované ve vyrobnim zdvodé a chrénf obloZen{ pfirub po dobu
pfevozu a uskladnéni. Tyto kryty odstratite az bezprostiedné pred montéZi piistroje na potrubi.

m Pifstroje s ptirubami nezvedejte za kryt pfistroje, nebo v pfipadé oddéleného provedeni za kryt
procesniho pfipojent.

Preprava pristroji s prirubami (jmenovita svétlost DN < 300):
Pro pfepravu pouZijte nosny femen a vloZte jej okolo obou procesnich pfipojeni (Obr. 5).
Nepouzivejte fetézy, protoze by mohly poskodit kryt.

Vystraha!

Pfi sesmeknut{ pfistroje hroz{ riziko trazu. TéZisté celého pfistroje by se mohlo nalézat vyse nez
z4vésné body femenu.

Za vSech okolnostf proto dbejte na to, aby se pfistroj neocekdvané neotocil kolem své osy nebo
nesklouzl.

FO6-xxxxxxxx-22-00-00-xx-000
Obr. 5:  Preprava prevodnikii s DN < 300
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Preprava pristrojii s prirubami (jmenovita svétlost DN > 350):
Pro tcel pfepravy, zdvih nebo umistovan{ pifstroje pouzivejte zdsadné pouze kovové drzdky
umisténé na pffrubé.

Pozor!

Nezdvihejte senzor pomoci vysokozdvizného voziku. Vidlice zdvihaciho zatizen{ by zdeformovala
kryt a poskodila civky magnetu umisténé uvnitf.

FO6-5XFxxxxx-22-xx-Xx-xx-001
Obr. 6: Preprava senzorii s DN 2> 350

3.1.3 Uskladnéni

Dbejte ndsledujicich bodd:

m Pro skladovdn{ (a pfepravu) je nutné méfici ptistroj zabalit a zabezpecit proti ndraztim. K tomuto
Ucelu optimdlné poslouzi pivodnf obal.

m Rozsah ptipustné skladovaci teploty je shodny s rozsahem provozni teploty méfictho pfevodniku
a pfislusnych senzord.

m Béhem uskladnén{ mus{ byt méfic{ pfistroj chrdnén proti pfimému slune¢nimu svétlu, které by
jinak zplsobilo nepfipustné vysoké teploty povrchu pfistroje.

m Zvolte takovy skladovaci prostor, kde se v pfistroji nebude koncentrovat vlihkost. Toto pomtZe
pfedejit vytvoteni povrchu hub a bakterif, ktery by poSkodil vystelku piistroje.

m V z4dném piipadé neodstraiiujte ochranné vliozky instalované na procesnim pfipojenf nebo
ochranné kryty. To platf pfedevsim pro pfistroje s vystelkou z PTFE.

Endress+Hauser
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3.2 Podminky montazZe

3.2.1 Rozméry

V38echny rozmeéry a montdzni délky senzoru a pfevodniku jsou uvedeny v samostatné dokumentaci
“Technické informace”.

3.2.2 Misto montaze

Sprévné méfen{ je mozné jen v pifpadé plného potrubi. Vyvarujte se proto ndsledujicich mist
montéze:

m Nejvyss{ bod potrubi. Riziko nahromadén{ vzduchu.

m Bezprosttedné pfed volnym vytokem ze spddového potrubi.

—
CEE)

FO6-5xxxxxxx-11-00-00-xx-000
Obr: 7: Umisténi

MontdzZ Cerpadel

Meéfici senzor nesmi byt namontovan na saci strané Cerpadel. Timto se vyloudi nebezpei podtlaku
a tim padem i moZné poskozen{ vystelky méfici trubice. Informace o odolnosti vystelky viic¢i pod-
tlaku — Strana 132.

Pfi pouZitf pistovych, membrénovych pistovych nebo hadicovych Cerpadel bude moznd nutné
nainstalovat tlumice impulsu. Informace o odolnosti méfictho systému viici vibracim a raztim viz
— Strana 129.

q
é
1IN

FO6-5xxxxxxx-11-00-00-xx-001

Obr. 8: Montaz cerpadel
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Caste¢né zaplnéné potrubi

U ¢4ste¢né zaplnéného potrubi se spddem je nutné realizovat montdz se sifonem. Funkce Detekce
prazdného potrubf (viz Strana 93) poskytuje dodate¢nou ochranu zjistovanim prazdného nebo
CasteCné zaplnéného potrubi.

Pozor!
Nebezpeci nahromadéni pevnych ldtek. Neinstalujte senzor v nejniz$im bodé sifonu.
Doporucuje se instalace Cistictho ventilu.

FO6-5xxxxxxx-11-00-00-xx-002

Obr. 9:  Montdz v édstecné zaplnéném potrubi

Spadové potrubi

U spadovych potrubi s délkou pies 5 metrt je nutné za méficim snimacem nainstalovat sifon nebo
odvzdustiovaci ventil. Toto preventivni opatfen{ zabrdn{ podtlaku a ndslednému nebezpeci
poskozeni vystelky méfici trubice. Toto opatieni také zabraiiuje ztrdté proudu média a tim i
zachytdvani vzduchu.

Informace o odolnosti vystelky vici podtlaku viz Strana 132.

FO6-5xxxxxxx-11-00-00-xx-003

Obr. 10:  Opatrieni k montazi u spadového potrubi (a = odvzdusiovaci ventil; b = sifon)

Endress+Hauser
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3.2.3 Montazni poloha

Optimaln{ montdZn{ poloha umozn{ zabrdnit jak hromadén{ plynu a vzduchu, tak i vzniku rusivych

usazenin v méfici trubici. Promag vSak poskytuje dostate¢né funkce a pomtcky ke sprévné identi-

fikaci problematickych kapalin:

m Obvod pro ¢istén{ elektrod (Electrode Cleaning Circuit - ECC) pro pouZit{ v ldtkdch tvoticich
povlaky, napf. elektricky vodivé usazeniny — pfirucka “Popis funkcf pfistroje”.

m Detekce prazdného potrubf (Empty Pipe Detection - EPD) napt. v pfipadé kapalin vylucujicich
plyny nebo v pifpadé kolisajictho procesniho tlaku (viz Strana 93).

m Vymeénitelné méfici elektrody v pfipadé abrazivniho média (viz Strana 120).

Vertikalni montdzni poloha
Toto je idedlnf montdZn{ poloha pro samovypoustéci potrubf a pro pouZiti ve spojen{ s Detekc{
prézdného potrubi.

F06-5xxxxxxx-11-00-00-Nxx-004

Obr. 11:  Vertikalni montazni poloha

Horizontdlni montézni poloha
Osa meéficich elektrod by méla leZet vodorovneé. Toto zabrdn{ krdtkodobé izolaci obou méficich
elektrod nésledkem vzduchovych bublin.

Pozor!

Detekce prdzdného potrubf funguje u horizontdln{ montdZni polohy pouze tehdy, sméfuje-li kryt
meéfictho pfevodniku vzhiru (Obr. 12). V opacném pifpadé nelze zajistit, Ze se v pifpadé prazdného
nebo ¢4stecné zaplnéného potrubi Detekce prazdného potrubf skute¢né aktivuje.

A

1

2 iz
ez I

Rﬁ S

FO6-5xxxxxxx-11-00-xx-xx-000

br. 12: Horizontalni montazni poloha

1 EPD elektroda pro Detekci prazdného potrubi (neni soucasti Promag H, DN 2...4)
2 Meérici elektrody pro zisk signalu
3 Referencni elektrody pro vyrovnavani potencidalu (neni soucdsti Promag H)

17
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Nabéhové a dobéhové trasy

Je-li to moZné, namontujte senzor pfed armaturami jako jsou ventily, T-kusy, zak¥iveni atd. Pro
zajisténi pfesnosti méfeni je nutné splnit ndsledujici pozadavky:

m Ndbéhovd trasa > 5 x DN

m Dobéhovd trasa > 2 x DN

FO6-5xxxxxxx-11-00-00-xx-005
Obr. 13:  Nabéhové a dobéhové trasy

3.24 Vibrace

Pfi silnych vibracich zajistéte potrubf i senzor.

Pozor!
Pfi velice silnych vibracich se doporucuje senzor a pfevodnik namontovat oddélené. Informace o
odolnosti vi¢i ndrazu a vibracim viz — Strana 129.

FO6-5xxxxxxx-11-00-00-xx-006

Obr. 14:  Opatreni proti vibracim mériciho pristroje

Endress+Hauser
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3.2.5 Zéklady, podpéry

Je-li nomindln{ prdmeér DN > 350, je nutné pfevodnik umistit na zdklad s dostateCnou nosnosti.

Pozor!
Nebezped{ poskozeni. Nepodpirejte pfistroj na plechu krytu: kryt by se zdeformoval a poSkodily by
se magnetické civky umisténé uvnitt.

FO6-5xFxxxxx-11-05-xx-xx-000

Obr. 15:  Sprdvné podepreni pristrojit s vysokou jmenovitou svétlosti (DN 2> 350)
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3.2.6 Adaptéry

Meéficf senzor 1ze s pomoci vhodnych adaptér podle DIN EN 545 (konfuzory a difuzory) namon-
tovat také na potrubf s vétsi jmenovitou svétlosti. Takto dozazené zvySeni rychlosti proudén{
zlepSuje piesnost méfen{ u velmi pomalu protékajicich méfenych ldtek.

Zobrazeny nomogram slouz{ k urcen{ vyvolaného poklesu tlaku difuzéry a konfuzéry:

Upozornéni!
Nomogram je platny pro kapaliny s viskozitou bliZic{ se viskozité vody.

1. Stanovte pomér primeérd d/D.
2. Znomogramu odectéte tlakovou ztrdtu v zdvislosti na rychlosti pratoku (za ziZenim) a poméru
d/D.

[mbar]
100

8 m/s

10 ™ 6 m/S\\

N\

5m/s

= NN
max. 8° A2 Qf

] A 3 Tﬁ/s\
- d : D \
Y 2m/s

1m/s

05 06 07 08 09
d/D

FO6-5xxxxxxx-05-05-xx-xx-000

Obr. 16:  Tlakova ztrata v dusledku pouziti adaptéru

3.2.7 Jmenovité svétlost a priitokové mnozZstvi

Prlimeér potrubf a prétokové mnozZstvi urcuji jmenovitou svétlost méfictho snimace. Optimdln{
rychlost pritoku je v rozmez{ 2...3 m/s. Pritokovou rychlost (v) je navic nutné stanovit podle
fyzikalnich vlastnosti méfené 14tky:

® v < 2 m/s: pro abrazivni méfené 1tky jako je tmel, vdpenné mléko, horninovy kal, atd.

m v > 2 m/s: pro tekutiny tvofici ndnosy, jako jsou kaly odpadnich vod, atd.

Upozornéni!

Potfebné zvysenf pritokové rychlosti 1ze pfipadné provést redukci jmenovité svétlosti méfictho sni-
mace (viz Kapitola 3.2.6).

Endress+Hauser
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Promag W

Charakteristické hodnoty pritokové rychlosti - Promag W (jednotky SI)

Jmenovita Doporucena pratokova Tovarni nastaveni
svétlost rychlost
min./max. koncovéd hodnota Koncovd hodnota Hodnota impulzu Potlacovéni{
[mm] [palce] (v ~ 0.3 nebo 10 m/s) (v~2.5m/s) (~ 2 impuls/s) nizkého priitoku
(v~ 0.04 m/s)
25 1" 9...300 dm3/min 75 dm®/min 0.50 dm? 1 dm3/min
32 11/4" 15...500 dm3/min 125 dm3/min 1.00 dm? 2 dm3/min
40 11/2" 25...700 dm3/min 200 dm3/min 1.50 dm?® 3 dm®/min
50 2 35...1100 dm3/min 300 dm3/min 2.50 dm?® 5 dm3/min
65 21/2" 60...2000 dm3/min 500 dmS3/min 5.00 dm? 8 dm3/min
80 3" 90...3000 dm3/min 750 dm3/min 5.00 dm?® 12 dm3/min
100 q 145...4700 dm3/min 1200 dm3/min 10.00 dm? 20 dm®/min
125 5" 220...7500 dm>/min 1850 dm3/min 15.00 dm? 30 dm®/min
150 6" 20...600 m3/h 150 m3/h 0.025 m? 2.5 m%/h
200 8" 35...1100 m3/h 300 m3/h 0.05 m3 5.0 m%h
250 10" 55...1700 m3/h 500 m3/h 0.05 m3 7.5 m¥h
300 12" 80...2400 m3/h 750 m3/h 0.10 m3 10 m%n
350 14" 110...3300 m3/h 1000 m3/h 0.10 m3 15 m%h
400 16" 140...4200 m3/h 1200 m3/h 0.15 m3 20 m%/h
450 18" 180...5400 m3/h 1500 m3/h 0.25 md 25 m¥h
500 20" 220...6600 m3/h 2000 m3/h 0.25 m3 30 m¥/h
600 24" 310...9600 m3/h 2500 m3/h 030 m3 40 m%/h
700 28" 420...13500 m3/h 3500 m3/h 0.50 m3 50 m3/h
- 30" 480...15000 m3/h 4000 m3/h 0.50 m3 60 m3/h
800 32" 550...18000 m3/h 4500 m3/h 0.75 m3 75 m3/h
900 36" 690...22500 m3/h 6000 m3/h 0.75 m3 100 m3/h
1000 40" 850...28000 m3/h 7000 m3/h 1.00 m? 125 m3/h
- 42" 950...30000 m3/h 8000 m3/h 1.00 m? 125 m3/h
1200 48" 1250...40000 m3/h 10000 m3/h 1.50 m? 150 m3/h
- 54" 1550...50000 m3/h 13000 m3/h 1.50 m? 200 m3/h
1400 - 1700...55000 m3/h 14000 m3/h 2.00 m3 225 m3/h
- 60" 1950...60000 m3/h 16000 m3/h 2.00 m3 250 m3/h
1600 - 2200...70000 m3/h 18000 m3/h 2.50 m3 300 m%/h
- 66" 2500...80000 m3/h 20500 m3/h 250 m3 325 m%/h
1800 72" 2800...90000 m3/h 23000 m3/h 3.00 m3 350 m%/h
- 78" 3300...100000 m3/h 28500 m3/h 350 md 450 m3/h
2000 - 3400...110000 m3/h 28500 m3/h 3.50 m3 450 m3/h
21
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Charakteristické hodnoty pratokové rychlosti - Promag W (jednotky US)

Jmenovita svétlost Doporucend pratokova Tovarni nastaveni
rychlost
min./max. koncovd hodnota | Koncovd hodnota Hodnota impulsu Potlacovéni{

[palce] [mm] (v ~ 0.3 nebo 10 m/s) (v~2.5m/s) (~ 2 impuls/s) nizkého priitoku
(v~ 0.04 m/s)

1" 25 2.5...80 gal/min 18 gal/min 0.20 gal 0.25 gal/min
11/4" 32 4...130 gal/min 30 gal/min 0.20 gal 0.50 gal/min
11/2" 40 7...190 gal/min 50 gal/min 0.50 gal 0.75 gal/min
2" 50 10...300 gal/min 75 gal/min 0.50 gal 1.25 gal/min
21/2" 65 16...500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2.0 gal/min
3" 80 24...800 gal/min 200 gal/min 2 gal 2.5 gal/min
4" 100 40...1250  gal/min 300 gal/min 2 gal 4.0 gal/min
5" 125 60...1950 gal/min 450 gal/min 5 gal 7.0 gal/min
6" 150 90...2650  gal/min 600 gal/min 5 gal 12 gal/min
8" 200 155...4850 gal/min 1200 gal/min 10 gal 15 gal/min
10" 250 250...7500  gal/min 1500 gal/min 15 gal 30 gal/min
12" 300 350...10600 gal/min 2400 gal/min 25 gal 45  gal/min
14" 350 500...15000  gal/min 3600 gal/min 30 gal 60 gal/min
16" 400 600...19000 gal/min 4800 gal/min 50 gal 60 gal/min
18" 450 800...24000  gal/min 6000 gal/min 50 gal 90 gal/min
20" 500 1000...30000  gal/min 7500 gal/min 75 gal 120  gal/min
24" 600 1400...44000 gal/min 10500 gal/min 100 gal 180 gal/min
28" 700 1900...60000  gal/min 13500 gal/min 125 gal 210 gal/min
30" - 2150...67000 gal/min 16500 gal/min 150 gal 270  gal/min
32" 800 2450...80000 gal/min 19500 gal/min 200 gal 300 gal/min
36" 900 3100...100000 gal/min 24000 gal/min 225 gl 360 gal/min
40" 1000 3800...125000  gal/min 30000 gal/min 250 gal 480 gal/min
42" - 4200...135000 gal/min 33000 gal/min 250 gal 600 gal/min
48" 1200 5500...175000  gal/min 42000 gal/min 400 gal 600 gal/min
54" - 9...300 Mgal/d 75 Mgal/d 0.0005 Mgal 1.3 Mgal/d
- 1400 10...340 Mgal/d 85 Mgal/d 0.0005 Mgal 1.3 Mgal/d
60" - 12...380 Mgal/d 95 Mgal/d 0.0005 Mgal 1.3 Mgal/d
- 1600 13...450 Mgal/d 110 Mgal/d 0.0008 Mgal 1.7 Mgal/d
66" - 14...500 Mgal/d 120 Mgal/d 0.0008 Mgal 2.2 Mgal/d
72" 1800 16...570 Mgal/d 140 Mgal/d 0.0008 Mgal 2.6 Mgal/d
78" - 18...650 Mgal/d 175 Mgal/d 0.001 Mgal 3.0 Mgal/d
- 2000 20...700 Mgal/d 175 Mgal/d 0.001 Mgal 3.0 Mgal/d
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Promag P

Charakteristické hodnoty pratokové rychlosti - Promag P (jednotky SI)

Jmenovita Doporucena pratokova Tovérni nastaveni
svétlost rychlost
min./max. koncovd hodnota Koncovd hodnota Hodnota impulsu Potlacovani{
[mm] [palce] (v ~ 0.3 nebo 10 m/s) (v~ 2.5m/s) (~ 2 impuls/s) nizkého pritoku
(v~ 0.04 m/s)
15 172" 4...100 dm3/min 25 dm3/min 0.20 dm? 0.5 dm3/min
25 1" 9...300 dm3/min 75 dm3/min 0.50 dm?® 1 dm3/min
32 11/4" 15...500 dm3/min 125 dm3/min 1.00 dm? 2 dm®/min
40 11/2" 25...700 dm3/min 200 dm3/min 1.50 dm?® 3 dm3/min
50 2 35...1100 dm3/min 300 dm3/min 2.50 dm? 5 dm®/min
65 21/2" 60...2000 dm3/min 500 dm3/min 5.00 dm?® 8 dm3/min
80 3 90...3000 dm3/min 750 dm3/min 5.00 dm? 12 dm3/min
100 4" 145...4700 dm3/min 1200 dm3/min 10.00 dm3 20 dm®/min
125 5" 220...7500 dm3/min 1850 dm3/min 15.00 dm? 30 dm®/min
150 6" 20...600 m3/h 150 m3/h 0.025 m? 2.5 mi/h
200 8" 35...1100 m%/h 300 m3/h 0.05 m? 50 m3/h
250 10" 55...1700 m3/h 500 m3/h 0.05 m? 7.5 m%h
300 12" 80...2400 m3/h 750 m%/h 0.10 m? 10 m%/h
350 14" 110...3300 m3/h 1000 m3/h 0.10 m? 15 m3/h
400 16" 140...4200 m3/n 1200 m3/h 0.15 m? 20 m¥h
450 18" 180...5400 m3/h 1500 m3/h 025 m? 25 m%h
500 20" 220...6600 m3/h 2000 m3/h 0.25 m? 30 mdh
600 24" 310...9600 m3/h 2500 m3/h 030 m? 40 m3/h
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Charakteristické hodnoty prttokové rychlosti - Promag P (jednotky US)

Jmenovita svétlost

Doporucena pratokova

Tovarni nastaveni

rychlost
min./max. koncovad hodnota Koncové hodnota Hodnota Potlacovén{
[palce] [mm] (v ~ 0.3 nebo~ 10 m/s) (v~2.5m/s) impulsu nizkého pritoku
(~ 2 impuls/s) (v ~0.04 m/s)
1/2" 15 1.0...27 gal/min 6 gal/min 0.05 gal 0.10 gal/min
1" 25 2.5...80 gal/min 18 gal/min 0.20 gal 0.25 gal/min
11/4" 32 4...130 gal/min 30 gal/min 0.20 gal 0.50 gal/min
11/2" 40 7...190 gal/min 50 gal/min 0.50 gal 0.75 gal/min
2" 50 10...300 gal/min 75 gal/min 0.50 gal 1.25 gal/min
21/2" 65 16...500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2.0 gal/min
3 80 24...800 gal/min 200 gal/min 2 gl 2.5 gal/min
4" 100 40...1250 gal/min 300 gal/min 2 gal 4.0 gal/min
5" 125 60...1950 gal/min 450 gal/min 5 gl 7.0 gal/min
6" 150 90...2650 gal/min 600 gal/min 5 gal 12 gal/min
8" 200 155...4850 gal/min 1200 gal/min 10 gal 15 gal/min
10" 250 250...7500 gal/min 1500 gal/min 15 gal 30 gal/min
12" 300 350...10600 gal/min 2400 gal/min 25 gal 45  gal/min
14" 350 500...15000 gal/min 3600 gal/min 30 gal 60 gal/min
16" 400 600...19000 gal/min 4800 gal/min 50 gal 60 gal/min
18" 450 800...24000 gal/min 6000 gal/min 50 gal 90 gal/min
20" 500 1000...30000 gal/min 7500 gal/min 75 gal 120 gal/min
24" 600 1400...44000 gal/min 10500 gal/min 100 gal 180 gal/min
Promag H
Charakteristické hodnoty pratokové rychlosti - Promag H (jednotky SI)
Jmenovita svétlost | Doporucend pritokova Tovarni nastaveni
rychlost
min./max. koncova honota Koncovd hodnota Hodnota impulsu | Potla¢ovéni nizkého
[mm] [palce] (v ~ 0.3 nebol0 m/s) (v ~2.5m/5s) (~ 2 impulsy/s) priitoku
(v ~0.04 m/s)
2 1/12" 0.06...1.8  dm®/min 0.5 dm®/min 0.005 dm3 0.01  dm3/min
4 5/32" 0.25...7 dm3/min 2 dm3/min 0.025 dm3 0.05 dmS3/min
8 5/16" 1..30 dm3/min 8 dm3/min 0.10 dm® 0.1 dm*/min
15 172" 4...100  dm3/min 25 dm3/min 0.20 dm3 0.5 dm3/min
25 1 9...300 dm*/min 75 dm3/min 0.50 dm?® 1 dm>/min
40 11/2" 25...700 dm3/min 200  dm®/min 150 dm3 3 dm3/min
50 2" 35...1100  dm®/min 300 dm®/min 2.50 dm? 5 dm3/min
65 21/2" 60...2000 dm®/min 500 dm3/min 5.00 dm3 8 dm3/min
80 3" 90...3000 dm3/min 750 dm>/min 5.00 dm? 12 dm*/min
100 4 145...4700 dm3/min | 1200 dm3/min 10.00 dm3 20 dm3/min
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Charakteristické hodnoty pritokové rychlosti - Promag H (jednotky US)
Jmenovita svétlost Doporucend pratokova Tovarni nastaveni
rychlost
min./max. koncova Koncovd hodnota Hodnota Potlacovéni nizkého
[palce] [mm] hodnota (v~2.5m/s) impulsu prétoku
(v ~ 0.3 nebo 10 m/s) (~ 2 impulsy/s) (v ~0.04 m/s)

/12" 2 0.015...0.5 gal/min 0.1 gal/min 0.001 gal 0.002 gal/min
5/32" 4 0.07...2 gal/min 0.5 gal/min 0.005 gal 0.008 gal/min
5/16" 8 0.25...8 gal/min 2 gal/min 0.02 gal 0.025 gal/min
172" 15 1.0...27 gal/min 6 gal/min 0.05 gal 0.10 gal/min
1" 22 2.5...65 gal/min 18 gal/min 0.20 gal 0.25 gal/min
11/2" 40 7...190 gal/min 50 gal/min 0.50 gal 0.75 gal/min
2" 50 10...300 gal/min 75 gal/min 0.50 gal 1.25 gal/min
21/2" 65 16...500 gal/min 130 gal/min 1 gal 2.0 gal/min
3" 80 24...800 gal/min 200 gal/min 2 gal 2.5 gal/min
4" 100 40...1250 gal/min 300 gal/min 2 gal 4.0 gal/min

3.2.8 Délka spojovacich kabelt

Pfi montdZi oddéleného provedent respektujte ndsledujici pokyny, zajistite tim pfesnost méfen{ pfi

instalaci oddéleného provedent:

m Fixujte veden{ kabel@ nebo jej vloZte do k tomu ur¢ené trubky. Pohyb kabelt m{iZe mit vliv na
signdl, pfedevsim je-li vodivost mefené 1dtky nizkd.

m Nepoklddejte kabely v blizkosti elektrickych stroji nebo spinacich prvka.

m Pifpadné zajistéte vyrovndni{ napéti mezi méficim snimacem a méficim pfevodnikem.

» Pfipustné délka kabelu Ly, z4visi na vodivosti méfené 14tky (Obr. 17).
Pro méfeni demineralizované vody je nutnd vodivost alespoti 20 uS/cm.

[uS/cm]

200

100

FO6-xxxxxxxx-05-XX-XX-xx-006

br 17: Pripustna délka kabelu pro oddélené provedeni

Sedd plocha = pripustnd délka
Ly ax = délka spojovaciho kabelu v [m]
Vodivost média v [uS/cm]

Endress+Hauser 25
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33 Montazni instrukce

3.3.1 Montaz senzoru Promag W

Upozornéni!
Srouby, matice, tesnéni, atd. nejsou soucésti doddvky a je nutné, aby byly zajiStény zdkaznikem.

Senzor je zkonstruovan pro montdZ mezi dvé piiruby potrubf:
m V kazdém piipadé dodrZujte hodnoty utahovacich momentd, viz Strana 28 nn.
» MontdZ ptidavnych zemnicich krouzk viz Strana 27.

FO6-5xFxxxxx-17-05-xx-xx-000
Obr. 18:  Montaz senzoru Promag W

Tésnéni

P¥i montdZi tésnénf dodrzujte nasledujic{ instrukce:

m Vystelka z tvrdé pryZze — pfidavnd tésnénf jsou nutnd vzdy!

m Vystelka z polyuretanu — pfidavna tésnénf jsou doporucena
m Pro pffruby DIN pouZivejte pouze tésnén{ dle DIN EN 1514-1
m Ujistéte se, Ze tésnéni nevycniva do priifezu potrubi.

Pozor!
Nebezpedi zkratu! NepouZzivejte elektricky vodivé tésnic{ hmoty jako napf. grafit.
Na vnitin{ strané méfici trubice se mtZe vytvofit elektricky vodiva vrstva a zkratovat méfic{ signdl.

Zemnici kabel (DN 15...2000)
Je-li to nutné, 1ze objednat specidlni zemnici kabel pro vyrovndn{ potencidlu jako PfisluSenstvi
(viz Strana 101). Detailn{ montézn{ instrukce — Strana 57 nn.
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Montaz za pomoci zemnicich krouzki (DN 25...300)

V zdvislosti na pouZiti, napf. u potrub{ s obloZenim nebo u neizolovaného potrubf (viz Strana 56
nn.), mize byt nutné mezi senzor a pi{rubu potrubf namontovat zemnic{ krouzky z dvodu
vyrovnan{ potencidlu. Zemnici krouzky lze objednat samostatné jako PfisluSenstvi u
Endress+Hauser (viz Strana 101).

Pozor!

m V piipadé pouZiti zemnicich krouzkd (vCetné tesnéni) se zvysi celkovd montdzni délka!
VS8echny rozmeéry jsou uvedeny v samostatné dokumentaci “Technické informace”.

m Vystelka z tvrdé pryZe — mezi senzor a zemnici krouzek a mezi zemnic{ krouZek a p¥{rubu
potrub{ namontujte pf{davnad tésnéni.

m Vystelka z polyuteranu — namontujte pf{davnd tésnénf pouze mezi zemnici krouzek a ptirubu
potrubi.

1. Zemnici krouZek a pf{davné (pf{davnd) tésnéni umistéte mezi p¥istroj a pfirubu potrubi
(Obr. 19).

2. Vsurite Srouby skrz otvory v pfirubé. Utdhnéte matice tak, aby byly stale volné.

3. Nyni podle Obr. 19 otdcejte zemnicim krouzkem, dokud klika nenaraz{ do matic. Timto se
zemnici disk automaticky vycentruje.

4. Nyni utdhnéte Srouby do pfedepsaného momentu (viz Strana 28 nn.)

5. Prouzemnéni pfipojte zemnici krouzek — Strana 58.

- |

FO6-5xFxxxxx-17-05-xx-xx-001
Obr. 19:  Montaz se zemnicimi krouzky (Promag W, DN 25...300)
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Utahovaci momenty Sroubt (Promag W)

Vezméte v potaz nésledujici body:

m Uvedené utahovaci momenty plati pouze pro oSetfené zavity.

= Srouby vzdy utahujte rovnomérné a na kifz.
m Pfi priliSném utaZen{ Sroubt dochdzi k deformaci tésnicich ploch nebo tésnéni.

m Uvedené utahovacf momenty plati pro potrubi, kterd nemaji pnut{ v tahu.

Promag W EN (DIN) Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovita svétlost Tlakovy stupén
[mm] [bar] Pryz Polyuretan
25 PN 40 4xM 12 - 15
32 PN 40 4xM 16 - 24
40 PN 40 4xM 16 - 31
50 PN 40 4xM16 - 40
65 * PN 16 8xM16 32 27
65 PN 40 8xM16 32 27
80 PN 16 8xM16 40 34
80 PN 40 8xM16 40 34
100 PN 16 8xM16 43 36
100 PN 40 8xM20 59 50
125 PN 16 8xM16 56 48
125 PN 40 8xM24 83 71
150 PN 16 8xM20 74 63
150 PN 40 8xM24 104 88
200 PN 10 8xM20 106 91
200 PN 16 12xM 20 70 61
200 PN 25 12xM24 104 92
250 PN 10 12xM20 82 71
250 PN 16 12xM24 98 85
250 PN 25 12xM27 150 134
300 PN 10 12xM20 94 81
300 PN 16 12xM24 134 118
300 PN 25 16 x M 27 153 138
350 PN 10 16 x M 20 112 118
350 PN 16 16 x M 24 152 165
350 PN 25 16 x M 30 227 252
400 PN 10 16 x M 24 151 167
400 PN 16 16 x M 27 193 215
400 PN 25 16 x M 33 289 326
450 PN 10 20x M 24 153 133
450 PN 16 20xM 27 198 196
450 PN 25 20xM 33 256 253
500 PN 10 20 x M 24 155 171
500 PN 16 20 x M 30 275 300
500 PN 25 20xM 33 317 360
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Promag W EN (DIN) Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovita svétlost Tlakovy stupén

[mm] [bar] Pryz Polyuretan
600 PN 10 20x M 27 206 219
600 * PN 16 20xM 33 415 443
600 PN 25 20xM 36 431 516
700 PN 10 24xM27 246 246
700 PN 16 24x M 33 278 318
700 PN 25 24 x M 39 449 507
800 PN 10 24xM 30 331 316
800 PN 16 24x M 36 369 385
800 PN 25 24 x M 45 664 721
900 PN 10 28 x M 30 316 307
900 PN 16 28 xM 36 353 398
900 PN 25 28 x M 45 690 716
1000 PN 10 28 x M 33 402 405
1000 PN 16 28 x M 39 502 518
1000 PN 25 28 x M 52 970 971
1200 PN 6 32xM30 319 299
1200 PN 10 32xM36 564 568
1200 PN 16 32xM45 701 753
1400 PN 6 36 x M 33 430 398
1400 PN 10 36 x M 39 654 618
1400 PN 16 36 xM45 729 762
1600 PN 6 40xM 33 440 417
1600 PN 10 40 x M 45 946 803
1600 PN 16 40 x M 52 1007 1100
1800 PN 6 44 x M 36 547 521
1800 PN 10 44 x M 45 961 895
1800 PN 16 44 x M 52 1108 1003
2000 PN 6 48 x M 39 629 605
2000 PN 10 48 x M 45 1047 1092
2000 PN 16 48 x M 56 1324 1261

* Zkonstruovén dle EN 1092-1 (nikoli dle DIN 2501)
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Promag W AWWA Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovita svétlost Tlakovy stupén
[mm] [palce] Pryz Polyuretan
700 28" Tt{da D 28x11/4" 247 292
750 30" Tt{da D 28x11/4 287 302
800 32" Tt{da D 28x11/2" 394 422
900 36" Tt{da D 32x11/2" 419 430
1000 40" Tt{da D 36x11/2" 420 477
1050 42" Tt{da D 36x11/2" 528 518
1200 48" Tt{da D 44x11/2" 552 531
1350 54" Tt{da D 44x13/4" 730 633
1500 60" Tt{da D 52x13/4" 758 832
1650 66" Tt{da D 52x13/4" 946 955
1800 72" Tt{da D 60x13/4" 975 1087
2000 78" Tt{da D 64x2" 853 786
Promag W ANSI Srouby Max. utahovaci moment[Nm]
Jmenovita svétlost Tlakovy stupén

[mm] [palce] [Ibs] Pryz Polyuretan
25 1" Tt{da 150 4x1/2" - 7

25 1" Tt{da 300 4x5/8" - 8

40 1172" Tt{da 150 4x1/2" - 10
40 11/2" Tt{da 300 4x3/4" - 15
50 2" Tt{da 150 4x5/8" - 22
50 2" Tt{da 300 8x5/8" - 11
80 3" Tt{da 150 4x5/8" 60 43
80 3" Tt{da 300 8x3/4" 38 26
100 4" Tt{da 150 8x5/8" 42 31
100 4" Tt{da 300 8x3/4" 58 40
150 6" Tt{da 150 8x3/4" 79 59
150 6" Tt{da 300 12x3/4" 70 51
200 8" Tt{da 150 8x3/4" 107 80
250 10" Tt{da 150 12x7/8" 101 75
300 12" Tt{da 150 12x7/8" 133 103
350 14" Tt{da 150 12x1" 135 158
400 16" Tt{da 150 16x1" 128 150
450 18" Tt{da 150 16x11/8" 204 234
500 20" Tt{da 150 20x11/8" 183 217
600 24" Tt{da 150 20x11/4" 268 307

Endress+Hauser



Proline Promag 53

3 Montdz

Endress+Hauser

Promag W JIS Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovité svétlost Tlakovy stupen
[mm] Pryz Polyuretan
25 10K 4xM16 - 19
25 20K 4xM16 - 19
32 10K 4xM16 - 22
32 20K 4xM16 - 22
40 10K 4xM16 - 24
40 20K 4xM16 - 24
50 10K 4xM16 - 33
50 20K 8xM16 - 17
65 10K 4xM16 55 45
65 20K 8xM16 28 23
80 10K 8xM16 29 23
80 20K 8xM20 42 35
100 10K 8xM16 35 29
100 20K 8xM20 56 48
125 10K 8xM20 60 51
125 20K 8xM22 91 79
150 10K 8xM20 75 63
150 20K 12xM22 81 72
200 10K 12xM 20 61 52
200 20K 12xM22 91 80
250 10K 12xM22 100 87
250 20K 12xM 24 159 144
300 10K 16 x M 22 74 63
300 20K 16 x M 24 138 124
Promag W AS 2129 Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovitd svétlost Tlakovy stupen

[mm] Pryz
80 Tabulka E 4xM16 49

100 Tabulka E 8xM16 38

150 Tabulka E 8xM20 64

200 Tabulka E 8xM20 96

250 Tabulka E 12xM 20 98

300 Tabulka E 12 x M 24 123

350 Tabulka E 12xM24 203

400 Tabulka E 12xM24 226

500 Tabulka E 16 x M 24 271

600 Tabulka E 16 x M 30 439
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Promag W AS 4087 Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovita svétlost Tlakovy stupefi
[mm] Pryz
80 CL14 4xM16 49
100* CL14 8xM16 38
150 CL14 8xM20 52
200 CL14 8xM?20 77
250 CL14 8xM20 147
300 CL14 12xM 24 103
350 CL14 12xM24 203
400 ClL14 12xM24 226
500 CL14 16 x M 24 271
600 CL14 16 x M 30 393

* Zkonstruovén dle AS 2129 (nikoli dle AS 4087)
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3.3.2  Montéz senzoru Promag P

Pozor!
@ m Ochranné kryty na obou pffrubédch senzoru chranf vystelku z PTFE, kterd je vytaZena na pifruby.
Z tohoto dtvodu odstratite tyto kryty az bezprostiedné pred montdZi senzoru na potrubf.
m Pfi uskladnénf pfistroje musi tyto kryty zlstat neposkozeny.
m Ujistéte se, Ze vystelka nen{ poSkozena nebo odstranéna z pfirub.

%\ Upozornéni!
Srouby, matice, tesnéni, atd. nejsou soucdsti doddvky a je nutné, aby byly zajiStény zdkaznikem.

Senzor je zkonstruovdn pro montdZ mezi dvé pfiruby potrubi:
m V kazdém pfipadé dodrZujte hodnoty utahovacich momentd, viz Strana 36 nn.
» MontdZz pomoc{ pt{davnych zemnicich krouzkd viz Strana 34.

F06-5xFxxxxx-17-05-xx-xx-000

Obr. 20:  Montaz senzoru Promag P

Tésnéni

Pfi montdZzi tésnénf dodrzujte ndsledujici instrukce:

m Méficf trubka s vystelkou z PFA nebo PTFE — Nenf{ vyZadovdno zadné tésnéni.

m V pifpadé, Ze s DIN pfirubami pouZijete tésnéni, pouZijte pouze tésnénf dle DIN EN 1514-1.
m Ujistéte se, Ze tésnénf nevycniva do prizezu trubky.

Pozor!
@ Nebezped{ zkratu! Nepouzivejte elektricky vodivé tésnici hmoty jako napf. grafit.
Na vnitfn{ strané méfic trubice se mtizZe vytvofit elektricky vodivd vrstva a zkratovat méfici signal.

Zemnici kabel (DN 15...600)
Je-li to nutné, 1ze objednat specidlnf zemnic{ kabel pro vyrovndn{ potencidlu jako P¥{sluSenstvi
(viz Strana 101). Detailn{ montdzn{ instrukce — Strana 57 nn.
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Montaz za pomoci zemnicich krouzkd (DN 15...300)

V zavislosti na pouziti, napt. u potrubi s obloZenim nebo neizolovaného potrubi (viz Strana 56 nn.),
miZe byt nutné mezi senzor a pfirubu potrubi namontovat zemnici krouzky z d&vodu vyrovnan{
potencidlu. Zemnici krouzky 1ze objednat samostatné jako PfisluSenstvi u Endress+Hauser

(viz Strana 101).

Pozor!
m V piipadé pouZiti zemnicich krouzkd (vCetné tesnéni) se zvysi celkovd montdZn{ délka!

VS8echny rozmeéry jsou uvedeny v samostatné dokumentaci “Technické informace”.

m PTFE a PFA vystelka — namontujte pf{davna tésnéni pouze mezi zemnic{ disk a pf{rubu potrubi.

1.
2.
3.

Zemnici krouzek a ptidavné tésnéni umistéte mezi pfistroj a pfirubu potrubi (Obr. 21).
Vsunite Srouby skrz otvory v pfirubé. Utdhnéte matice tak, aby byly stdle volné.

Nyni podle Obr. 21 otdCejte zemnicim krouzkem, dokud klika nenaraz{ do matic. Timto se
zemnic{ disk automaticky vycentruje.

Nyni utédhnéte Srouby do pfedepsaného momentu (viz Strana 28 nn.)

Pro uzemnéni pfipojte zemnic{ krouzek — Strana 58.

|

FO6-5xFxxxxx-17-05-xx-xx-001

Obr. 21:  Montaz se zemnicimi krouzky (Promag P, DN 15...300)
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Montaz provedeni pro vysoké teploty (s PFA vystelkou)

Provedeni pro vysoké teploty obsahuje podpéry krytu pro tepelné oddéleni méfictho senzoru a
pievodniku. Toto provedent se vzdy aplikuje vzdy, dochdzi-li k soucasnému vyskytu vysokych
okolnich teplot a vysokych teplot média. U teplot méfené ldtky pfevySujicich 150 °C je toto
provedeni nutnosti.

Upozornéni!
Informace o pffpustném teplotnim rozsahu — Strana 130

Izolace

Potrubf obsahujici média o velice vysokych teplotdch musi obecné byt izolovény, aby nedochdzelo
k tepelnym ztrdtdm a ndhodnému kontaktu s trubkami o teplotdch, které mohou pfivodit zranéni.
Dbejte na dodrZovani smérnic ohledné izolace potrubi.

Pozor!

Nebezpeli piehfdti elektroniky. Podpéry krytu jsou urceny pro odvadéni tepla a je nutné je udrzovat
zcela nezakryté. Ujistéte se, Ze izolace senzoru nezasahuje nad hranu horn{ polomisky meficiho
pfistroje (Obr. 22).

F06-5xPxxxxx-17-05-00-xx-000

Obr. 22:  Promag P (provedeni pro vysoké teploty): Izolace potrubi
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Utahovaci momenty Sroubd (Promag P)

Vemte v potaz ndsledujici body:

m Uvedené utahovaci momenty plati pouze pro oSetfené zdvity.

= Srouby vzdy utahujte rovnomérné a na kifz.
m Pfi priliSném utaZen{ Sroubt dochdzi k deformaci tésnicich ploch nebo tésnéni.

m Uvedené utahovacf momenty plati pro potrubi, kterd nemaji pnut{ v tahu.

Promag P EN (DIN) Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovita svétlost Tlakovy stupén
[mm] [bar] PTEFE PFA
15 PN 40 4xM 12 11 -
25 PN 40 4xM12 26 20
32 PN 40 4xM 16 41 35
40 PN 40 4xM16 52 47
50 PN 40 4xM 16 65 59
65 * PN 16 8xM16 43 40
65 PN 40 8xM16 43 40
80 PN 16 8xM16 53 48
80 PN 40 8xM16 53 48
100 PN 16 8xM16 57 51
100 PN 40 8xM20 78 70
125 PN 16 8xM16 75 67
125 PN 40 8xM24 111 99
150 PN 16 8xM20 99 85
150 PN 40 8xM24 136 120
200 PN 10 8xM20 141 101
200 PN 16 12xM20 94 67
200 PN 25 12xM24 138 105
250 PN 10 12xM 20 110 -
250 PN 16 12xM24 131 -
250 PN 25 12xM27 200 -
300 PN 10 12xM 20 125 -
300 PN 16 12xM24 179 -
300 PN 25 16 x M 27 204 -
350 PN 10 16 x M 20 188 -
350 PN 16 16 x M 24 254 -
350 PN 25 16 x M 30 380 -
400 PN 10 16 x M 24 260 -
400 PN 16 16 x M 27 330 -
400 PN 25 16xM 33 488 -
450 PN 10 20x M 24 235 -
450 PN 16 20x M 27 300 -
450 PN 25 20x M 33 385 -
500 PN 10 20x M 24 265 -
500 PN 16 20x M 30 448 -
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Endress+Hauser

Promag P EN (DIN) Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovita svétlost Tlakovy stupén
[mm] [bar] PTFE PFA
500 PN 25 20xM 33 533 -
600 PN 10 20x M 27 345 -
600 * PN 16 20xM 33 658 -
600 PN 25 20xM 36 731 -
* Zkounstruovén dle EN 1092-1 (nikoli dle DIN 2501)
Promag P ANSI Srouby Max. utahovaci moment[Nm]
Jmenovité svétlost Tlakovy stupen
[mm] [palce] [Ibs] PTFE PFA
15 172" Ti{da 150 4x1/2" 6 -
15 172" Tt{da 300 4x1/2" 6 -
25 1" Tf{da 150 4x1/2" 11 10
25 1" Tt{da 300 4x5/8" 14 12
40 11/2" Tf{da 150 4x1/2" 24 21
40 11/72" Tt{da 300 4x3/4" 34 31
50 2" Tt{da 150 4x5/8" 47 44
50 2" Tt{da 300 8x5/8" 23 22
80 3" Tt{da 150 4x5/8" 79 67
80 3" Tt{da 300 8x3/4" 47 42
100 4" Tt{da 150 8x5/8" 56 50
100 4" Tt{da 300 8x3/4" 67 59
150 6" Tt{da 150 8x3/4" 106 86
150 6" Tt{da 300 12x3/4" 73 67
200 8" Tt{da 150 8x3/4" 143 109
250 10" Tt{da 150 12x7/8" 135 -
300 12" Tf{da 150 12x7/8" 178 -
350 14" Tt{da 150 12x1" 260 -
400 16" Tt{da 150 16x1" 246 -
450 18" Tt{da 150 16x11/8" 371 -
500 20" Tt{da 150 20x11/8" 341 -
600 24" Tt{da 150 20x11/4" 477 -
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Promag P JIS Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovité svétlost Tlakovy stupeni
[mm] PTFE PFA
15 10K 4xM12 16 -
15 20K 4xM12 16 -
25 10K 4xM16 32 -
25 20K 4xM 16 32 -
32 10K 4xM16 38 -
32 20K 4xM 16 38 -
40 10K 4xM16 41 -
40 20K 4xM 16 41 -
50 10K 4xM16 54 -
50 20K 8xM16 27 -
65 10K 4xM16 74 -
65 20K 8xM16 37 -
80 10K 8xM16 38 -
80 20K 8xM20 57 -
100 10K 8xM16 47 -
100 20K 8xM20 75 -
125 10K 8xM20 80 -
125 20K 8 x M 22 121 -
150 10K 8xM20 99 -
150 20K 12xM22 108 -
200 10K 12xM 20 82 -
200 20K 12xM22 121 -
250 10K 12xM22 133 -
250 20K 12xM24 212 -
300 10K 16 x M 22 99 -
300 20K 16 x M 24 183 -
Promag P AS 2129 Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovité svétlost Tlakovy stupen
[mm] PTFE
25 Table E 4xM 12 21
50 Table E 4xM 16 42
Promag P AS 4087 Srouby Max. utahovaci moment [Nm]
Jmenovité svétlost Tlakovy stupen
[mm] PTFE
50 ClL14 4xM 16 42
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3.3.3  Montéaz senzoru Promag H

Méici snimac Promag H se doddvd podle tiidaji objedndvky s namontovanym procesnim pfipojenim
nebo bez néj. Namontovand procesnf pfipojenf jsou pevné nasroubovdna na meéfici snimac pomoc{
Sroub? se Sestihrannou hlavici.

Pozor!
@ m V zdvislosti na pouZitf a délce potrubi miZe senzor vyZadovat podpéru nebo jiné upevnéni.
Jsou-li pouzita procesni pfipojen{ z umélé hmoty, musf byt senzor dodate¢né mechanicky
upevnén. Odpovidajic sadu pro montdZ na sténu je mozné samostatné objednat u
Endress+Hauser jako PfisluSenstvi (viz Strana 102).

DN 2...25 : DN 40...100

FO6-xxHxxxxx-17-05-xx-xx-000
br. 23: Procesni pripojent pristroje Promag H (DN 2...25, DN 40...100)

A: DN 2...25/ procesni pFipojeni s O-krouZky:
Privarovaci hrdla (DIN EN ISO 1127, ODT / SMS), priruba (EN (DIN), ANSI, JIS), priruba PVDF (EN (DIN), ANSI, JIS),
vnéjsi a vnitini zavity, hadicové pripojeni, lepenad spojka z PVC

B: DN 2...25/ procesni piipojeni s aseptickym tvarovanym tésnénim:
Navarovaci vsuvky (DIN 11850, ODT / SMS), svérka (ISO 2852, DIN 32676, L14 AM7),
spojka (DIN 11851, DIN 11864-1, SMS 1145), priruba DIN 11864-2

C: DN 40...100/ procesni piipojeni s aseptickym tvarovanym tésnénim:
Navarovaci vsuvky (DIN 11850, ODT / SMS), svérka (ISO 2852, DIN 32676), L14 AM?7),
spojka (DIN 11851, DIN 11864-1, ISO 2853, SMS 1145), priruba DIN 11864-2

Tésnéni
Pfi montdZi procesnich piipojeni je potfeba dbét na to, aby pfislusnd tésnenf byla bez necistot a
sprévné centrovand.

Pozor!

@ m Pfi pouZitf kovovych procesnich pfipojen{ je nutné Srouby pevné dotdhnout. Procesn{ pfipojeni se
snimacem tvoff kovové spojeni, které zajistuje stanovenou kompresi tésnénf.

m Pii pouZiti plastového procesniho pfipojeni dbejte maximdlnfho utahovacitho momentu pro
oSetfené zdvity (7 Nm).

Plastové pifruby vzdy pouZivaji tésnéni mezi pfipojenim a protipfirubou.

m Tésnéni mus{ byt pravidelné vymérniovano, v zdvislosti na pouZiti, zvlasté v piipadé tvarovanych
tésnénf (aseptické provedeni)! Doba mezi vyménami zavisi na frekvenci ¢isticich cykld, teploté
pfi CiSténf a teploté média.

Néhradn{ tésnénf Ize objednat jako P¥{sluSenstvi — Strana 101.
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Pouziti a montaZ zemnicich krouzkd (DN 2...25)

V piipadé, Ze jsou procesni pfipojeni vyrobena z plastu (pf{ruby nebo lepené spojky), musf byt za
pouZitf piidavnych zemnicich krouzk® vyrovndn potencidl mezi senzorem a médiem.

Nejsou-li zemnic{ krouzky namontovany, miiZe to mit vliv na pfesnost senzoru nebo zpisobit
zni¢en{ senzoru elektrochemickou eroz{ elektrod.

Pozor!

m V zdvislosti na objednané varianté mohou byt na procesnich pfipojenich misto zemnicich krouzk
nainstalovany plastové disky. Tyto plastové disky slouZ{ jako prostorové oddélovace a nemajf
zadkou funkci vyrovndvén{ potencidlu. Navic majf tésnici funkci na rozhrani mezi senzorem a
procesnim piipojenim. Z tohoto dvodu musf byt v pffpadech, kdy nejsou namontovany zemnic{
krouZzky, nainstalovdny tyto plastové disky/tésnéni a nesmi byt odstranény.

m Zemnici krouZzky 1ze objednat samostatné u Endress+Hauser jako PfisluSenstvi (viz Strana 101).
Pti poddvani objedndvky se ujistéte, Ze je zemnici krouzek kompatibiln{ s materidlem elektrod. V
opacném piipadé nastane nebezpedi, Ze budou elektrody z divodu elektrochemické eroze
zniceny. Pro informace o téchto materidlech viz Strana 136.

» Zemnici krouZky, vetné tésnéni, se montuji uvnitf procesnich pfipojeni. Z tohoto dvodu jejich
montdZ nemd vliv na montdznf délku.

Uvolnéte Srouby se Sestihrannou hlavici (1) a odstratite procesni pfipojeni ze senzoru (5).
Odstrarite plastovy disk (3), v¢etné dvou O-krouzk? (2, 4).

Jedno tésnénf (2) umistéte do drdzky procesniho pfipojen{

Kovovy zemnici krouzek (3) umistéte na procesn{ pfipojeni.

Druhé tésnéni (4) umistéte do drdzky zemniciho krouzku.

Nakonec procesn{ pfipojeni namontujte zpatky na senzor. U plastovych procesnich pfipojeni
dbejte na maximdln{ utahovaci moment pro oSetfené zavity (7 Nm).

S Lh

=

'A0002651
br. 24: Montaz zemnicich krouzkii - Promag H (DN 2...25)

1 = Srouby s Sestihrannymi hlavami (procesni pripojent)

2 = Tésneéni O-krouzky

3 = Zemnici krouzek nebo plastovy disk (prostorovy oddélovac)

4 = Senzor Promag H
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Pfivafovani senzoru do potrubi (navafovaci vsuvky)

Pozor!
@ Nebezpedf zniceni méfici elektroniky. Ujistéte se, Ze svafovaci piistroj neni uzemnén pies senzor
nebo pfevodnik.

1. Snimac Promag H upevnénte do potrubi. Vhodny pfipravek 1ze objednat u Endress+Hauser
jako PfisluSenstvi (viz Strana 102).

2. Odstratite Srouby z pfiruby procesniho pfipojeni. Odstratite z trubky senzor kompletné i
S tésnénim.

3. Pfivafte procesni pfipojeni na potrubi.

4. Namontujte senzor zpét do potrubi. Ujistéte se, Ze je ve Cisté a spravné uloZené.

% Upozornéni!
m Nejsou-li tenkosténné potravinafské trubky spravné svareny, m@ize Zar poskodit namontované
tésnéni. Doporucuje se proto senzor pfed svdfenim vyjmout.
= Pii demontdZi je nutné potrubi nechat roztdhnout na zhruba 8 mm.

Cisténi potrubnim prasitkem

Je-li pro ¢iSténi pouZito potrubni prasitko, je nezbytné nutné vzit v ivahu vnitini primeér méfici
trubky a procesniho pfipojen.
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3.3.4  Otoceni krytu pfevodniku
Otoceni venkovniho hlinikového krytu

Vystraha!

Otédceci mechanismus piistrojl s certifikaci Ex d/de nebo klasifikacif FM/CSA Tf. I Odd. 1 nen{
shodny s tim zde uvedenym. Postup pro otd¢en{ takovych krytl je popsdn v dokumentaci urcené
pro Ex-certifikované piistroje.

Uvolnéte oba upevilujici Srouby.

Bajonetovy uzdveér otoCte az nadoraz.

Opatrné odklopte kryt pfevodniku aZ nadoraz.

Kryt ptevodniku oto¢te do poZadované polohy (max. 2 x 90° v obou smérech).
Sklopte kryt opét na misto a nechte bajonetovy uzdvér zpét naskocit.

Utdhnéte oba upeviiujici Srouby.

cUuhrod—

e

=
1

FO6-xxxxxxx%-17-06-xx-xx-000
Obr. 25:  Otoceni krytu prevodniku (venkovni hlinikovy kryt)

Otoceni venkovniho nerezového Krytu

Uvolnéte oba upevilujici Srouby.

Opatrné odklopte kryt pfevodniku az nadoraz.

Kryt pfevodniku otocte do poZadované polohy (max. 2 x 90° v obou smérech).
Sklopte kryt opét na misto a nechte bajonetovy uzavér zpét naskodit.

Utdhnéte oba upeviiujici Srouby.

NAE I

FO6-xxxxxxxx-17-06-xx-xx-001

Obr. 26:  Otoceni krytu prevodniku (venkovni nerezovy kryt)
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3.3.5 Otoceni mistniho displeje

[u—y

Odstrarite viko prostoru elektroniky.

Stisknéte bo¢n{ zdpadky na modulu displeje a vyjméte jej z kryci desky prostoru elektroniky.

3. Otocte displej do poZzadované polohy (max. 4 x 45° v kazdém sméru) a umistéte jej zpét do
krycf desky prostoru elektroniky.

4. NaSroubujte viko prostoru elektroniky zpét na kryt pfevodniku.

»

FO6-xxxxxxxx-07-xx-06-xx-000
Obr. 27:  Otoceni mistniho displeje (venkovni provedenti)
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3.3.6  Montaz krytu pfevodniku na sténu

Existujf rdzné zplsoby montdze pfevodniku na sténu:

» MontéZz pf{mo na sténu

® MontdZ do ovlddaciho panelu (se samostatnou montdzni sadou, PfisluSenstvi — Strana 101)
» MontdZ na trubku (se samostatnou montdzn{ sadou, PfisluSenstvi — Strana 101)

Pozor!
m Ujistéte se, Ze okolnf teplota nepfesahuje pfipustny rozsah.
(—20...460 °C), (volitelné —40...4+60 °C). Namontujte pifstroj do stinného mista.
Je nutné vyloucit pfimé slunecn{ zafeni.
m Kryt pro montdZ na sténu je vZdy nutné namontovat tak, aby kabelové vyvodky sméfovaly dold.

Montaz pfimo na sténu

1. Vyvrtejte otvory podle Obr. 28.

2. Odstrarite viko spojovaciho prostoru (a).

3. Prostrcte oba upeviiovaci Srouby (b) skrz uréené otvory (c) v krytu.
— Upevtiovaci Srouby (M6): max. @ 6.5 mm
— hlavice Sroubd: max. @ 10.5 mm

4.  Kryt pfevodniku upevnéte na sténu podle vyobrazeni.

5. Pevné pfiSroubujte viko spojovaciho prostoru (a) na kryt.

i:ﬁ” CR

Yo
\

81.5

90 192

A0001130
Obr. 28:  Montaz primo na sténu
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Montéaz do panelu

Ptipravte otvor v panelu (Obr. 29).

Vsurite kryt zepfedu do panelu.

NaSroubujte na kryt upinadla

Kotevni Srouby umistéte do upinadel a Sroubujte je, dokud kryt nesedi pevné v panelu. Poté
utdhnéte pojistné matice. Dals{ podpéry nejsou nutné.

o=

00
oo
+ 1
[fe}
<
N
A0001131
Obr. 29:  Montaz do panelu (kryt urceny pro montdz na sténu)
Montéaz na trubku
MontdZ by méla byt provedena podle instrukci na Obr. 30.
lih Pozor!
Je-li pfistroj montovén na horkou trubku, ujistéte se, Ze teplota nepteséhne +60 °C, coZ je

maximaln{ pfipustnd teplota.

@20...70

A0001132
Obr. 30:  Montaz na trubku (kryt urceny pro montaz na sténu)
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3.4 Kontrola montaze

Po dokon¢eni montdZe do potrubi provedte kontrolu nésledujicich bodd:

Stav a specifikace pfistroje

Pozndmky

Je piistroj poSkozen? (vizudln{ kontrola)?

Odpovidd méfici pfistroj specifikacim méfictho mista, jako jsou procesni teplota,
tlak, teplota okolf, min. vodivost méfeného média, rozsah méfen{ atd._

viz Strana 125 nn.

Montaz Pozndmky
Souhlasi smér $ipky na typovém $titku méfictho snimace se skute¢nym smérem -

priitoku potrubf?

Je rovina osy méficich elektrod spravnd? Vodorovnd

Je pozice elektrod pro Detekci prdzdného podrubi sprdvnd (EPD)?

viz Strana 17

Byly vSechny Srouby v préibéhu instalace utazeny v souladu se specifikovanymi
utahovacimi momenty?

viz Kapitola 3.3

Byla namontovéna spravnd tésnénf (typ, materidl, montdz)?

Promag W —> Strana 26
Promag P — Strana 33
Promag H — Strana 39

Je popis a ¢islo méfictho mista sprévné (vizudlni kontrola)?

Procesni prostfedi / podminky

Pozndmky

Byly zohlednény ndbéhové a dobéhové trasy?

Nabéhova trasa = 5 x DN
Dobéhovd trasa > 2 x DN

Je méfici pfistroj chrdnén proti vlhkosti a pfimému slune¢nimu zateni?

Je senzor pifsluSné chrdnén proti vibracim (upevnéni, podepfeni)?

Zrychlen{ do 2g analogicky k
IEC 600 68-2-6 (viz Strana 129)
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4 Elektrické zapojeni

A Vystraha!
m Pii piipojovan{ pfstrojl s certifikaci Ex, vénujte pozornost pozndmkam a ndkrestim v dokumen-
taci urcené pro zafizeni s certifikac{ Ex, dodanou samostatné k romuto provoznimu ndvodu. S
jakymikoli dotazy se nevahejte obrétit na VaSeho zéstupce Endress+Hauser.
m Pfi pouziti oddélenych proveden{ zapojte senzory pouze do téch ptevodnikd, které majf stejné
sériové Cislo. V opacném pifpadé se mohou objevit chyby v méfeni.

4.1 Zapojeni oddéleného provedeni

4.1.1 Zapojeni Promagu W /P / H

Vystraha!
A m Nebezped{ trazu elektrickym proudem. Pfed otevienim méficiho pfistroje vypnéte napdjeni.
Nemontujte nebo nezapojujte zafizeni, které je pfipojené k ptivodu elektrické energie.
NedodrZenf téchto postupt m@iZe mit za nasledek neopravitelné Skody na elektronice.
m Nebezped{ trazu elektrickym proudem. Pfed zapojenim napajeni zapojte ochranny vodic do
zemnic{ svorky krytu.

Postup (Obr. 31, Obr. 32):

1. Pfevodnik: Uvolnéte Srouby a odstrafite viko (a) prostoru pro pfipojovaci svorky.
2. Senzor: Odstratite viko (b) skiffiky pro pfipojeni.
3. Vedte signdln{ kabel (c) a kabel proudové civky (d) odpovidajicimi kabelovymi vstupy.

@ Pozor!

— Uijistéte se, Ze jsou pfipojovaci kabely zajiStény (viz Strana 25).
— Nebezpedi poSkozeni spindni civky. Pfed zapojenim nebo odpojenim spinaciho kabelu vzdy
vypnéte pifvod elektrického proudu.

4. Sestavte signdlnf kabel a kabel proudové civky:
Promag W, P — informace viz Strana 49
Promag H — informace viz Strana 50

5. Zfidte spojeni mezi senzorem a pfevodnikem podle schématu zapojent:
— Obr. 31, Obr. 32
— schéma zapojen{ na vnitin{ strané krytu

@ Pozor!

Aby nedoslo ke zkratu se sousednim stinénfm kabel® v pfipojovaci skfitice senzoru, je nutné
izolovat kabelovd stinénf, kterd nejsou pfipojend.

6. Prevodnik: Upevnéte viko (a) prostoru pfipojovacich svorek.
7. Senzor: Upevnéte kryt (b) na pfipojovaci skifiiku.

Endress+Hauser 47



4 Elektrické zapojeni Proline Promag 53

Obvod elektrody Obvod civky
MéF. signal Trubka EPD

. 1

ST E1 E2 S2GNDE S

574137 42|41
11212 212
E1 E2GNDE

FO6-5xFxxxxx-04-xx-xx-en-000
br. 31: Zapojeni oddéleného provedeni pristroje Promag W/P

a = viko prostoru pro pripojeni, b = kryt pripojovaci skiinky, ¢ = signalni kabel,
d = kabel proudové civky, n.z. = neni zapojeno, izolované kabelové stineni

Obvod elektrody Obvod civky
MéF. signal Trubka EPD

S N I

S1 E1 E2 S2GNDE S

[—
65|78 37|36 42| 41

® & 4
Tt ) L() d <>J <>J F@T@ |

DN 40...100 DN 2...25

FO6-5xHxxxxx-04-xx-xx-en-000
br. 32: Zapojeni oddéleného provedeni pristroje Promag H

a = viko prostoru pro pripojent, b = kryt pripojovaci skiiniky senzoru, ¢ = signalni kabel,
d = kabel proudové civky, n.c. = neni zapojeno, izolované kabelové stinéni
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Sestaveni kabelu pro oddélené provedeni
Promag W / Promag P

Sestavte signdln{ kabel a kabel proudové civky podle schémat uvedenych niZe (detail A).
Spoijte Zily malych kabeld s kabelovymi privleckami (Detail B).

@ Pozor!

Pt spojovéni{ dbejte nésledujicich bod:
m Signaini kabel — Ujistéte se, Ze se pouzdra na konce kabel nedotykajf stinén{ kabelu na strané senzoru.
Miniméln{ vzddlenost= 1 mm (s vyjimkou “GND” = zeleny kabel).
m Kabel proudové civky —> 1zolujte jednu Zilu t¥{Zilového vodice v drovni posilen{ jddra - pro spojeni jsou potfeba pouze dva vodice.

PREVODNIK
Signdln{ kabel Kabel proudové civky
- 100* ol
- 80 . 90" .
117 50 - 70
8, - 50
- — E \,\» 10
c—omry = ___ ] —»—‘4— b R R — T}
_q;; \(\
© o e e y, S 4
® @ A
©} @) A
il o
L ¥ T %
@ U ©)
) D ﬁ
® @ |
@ GND S
@ o)
B
@ A0002643 A0002644
SENZOR
Signdlni kabel Kabel proudové civky
. o * :
5 80 | 200, 160
50 A7 70 -
DY . 90
o M) 10,
\/ D " 8
L _____ | (-T———-____ L/% 4”7&
) —_
U = — S s
A
©)
O]
©)
B
A0002646 A0002645

® = Cervené kabelové priviecky & 1.0 mm
@ = Bilé kabelové privlecky & 0.5 mm
® = Odizolace pouze pro armované kabely
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Sestaveni kabelu pro oddélené provedeni
Promag H
Sestavte signdlni kabel a kabel proudové civky podle schémat uvedenych niZe (detail A).
Spojte Zily malych kabeld s kabelovymi prévle¢kami (Detail B).
@ Pozor!
Pii spojovén{ dbejte nésledujicich bod:
m Signalni kabel — Ujistéte se, Ze se pouzdra na konce kabeli nedotykajf stinén{ kabelu na strané senzoru.
Minimdln{ vzdélenost= 1 mm (s vyjimkou “GND” = zeleny kabel).
m Kabel proudové civky —> 1zolujte jednu Zilu t¥{Zilového vodice v trovni posilen{ jédra - pro spojen jsou potfeba pouze dva vodice.
m Na strané senzoru obrat'te obé kabelovd stinén{ zpét zhruba 15 mm nad vnéjsi plast. Mechanické uvolnénf zajistf dobré elektrické spojen{ s piipojovact
skifrikou.
PREVODNIK
Signdln{ kabel Kabel proudové civky
80 -
117 50 - 70 .
8, . < 950
| =—— L L8
[ \\
— 1
—_
o o [
® ®) A
1® 0] A
TET T @
(D < @
L @ FEoToT o
v b
® O
@ GND
@ o)
£ e 8
®
A0002686 A0002684
SENZOR
Signdln{ kabel Kabel proudové civky
80 . » 70 N
15 17 | 5 15 40 -
T B
A
A
(—\ -
O]
©)
B o B
A0002647 A0002648
@ = Cervené kabelové priivlecky @ 1.0 mm
@ = Bilé kabelové privlecky & 0.5 mm
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4.1.2  Specifikace kabelt

Kabel civky

® 2 x 0.75 mm? PVC kabel se spole¢nym pletenym médénym stinénim (& zhruba 7 mm)
= odpor vodice: < 37 Q/km

m kapacitance: jadro/jadro, stinén{ uzemnéné: < 120 pF/m

m Stdld provozni teplota: —20...+80 °C

® Prifez: max. 2.5 mm?

Signalni kabel:

= 3 x 0.38 mm? PVC kabel se spole¢nym pletenym médénym stinénim (& zhruba 7 mm) a jed-
notlivé stinénymi zilami

n S Detekef prézdného potrubf (EPD): 4 x 0.38 mm? PVC Kabel se spole¢nym pletenym médénym
stinénim (& zhruba 7 mm) a jednotlivé stinénymi Zilami

= QOdpor vodice: < 50 Q/km

m Kapacitance: jédro/stinéni: < 420 pF/m

m Stdld provozni teplota: —20...+80 °C

® Prifez: max. 2.5 mm?

~N o O~ N =

F06-5xWxxxxx-04-11-08-xx-003
br. 33: Priifez (a = Signalni kabel, b = Kabel proudové civky)
1 = jadro, 2 = izolace jadra, 3 = stinéni jadra, 4 = plast jadra, 5 = posileni jadra, 6 = stinéni kabelu, 7 = vnéjsi plast’

Endress+Hauser miiZe teké volitelné dodat armované spojovac{ kabely s ptidavnym vyztuzujicim
kovovym pletenim. Takovéto kabely doporucujeme pro nésledujici pfipady:

m Kabel ptimo v zemi

m Hlodavci ohroZujici kabely

m Provoz vyZzadujic{ kryt{ IP 68

Poucziti v elektricky silné ruseném prostredi:
Meéfic pifstroj spliiuje vSeobecné bezpecnostni poZadavky podle EN 61010, EMV poZadavky EN
61326/A1 a doporuc¢eni NAMUR NE 21.

Pozor!

lib Uzemnén{ se provad{ pfes k tomu urcené uzemiovaci svorky uvnitf propojovaci skfiriky. Dbejte na
to, aby odizolované a stocené kusy kabelového stinénf aZ k zemnic{ svorce byly podle moZnosti co
nejkratsi.
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4.2  Prfipojeni méfici jednotky

4.2.1 Pfevodnik

Vystraha!

m Nebezpedf trazu elektrickym proudem. Pfed otevienim métictho pfistroje vypnéte napéjeni.
Nemontujte nebo nezapojujte zafizeni, které je pfipojené k pfivodu elektrické energie.
Nedodrzen{ téchto postup® miize mit za ndsledek neopravitelné $kody na elektronice.

m Nebezped{ trazu elektrickym proudem. Pfed zapojenim napdjeni zapojte ochranny vodi¢ do
zemnicf svorky krytu (je-li zdroj elektrického proudu galvanicky izolovany, nenf toto nutné).

m Porovnejte daje z typového Stitku s mistnim elektrickym napétim a frekvenci. Déle jsou platné
ndrodn{ pfedpisy ohledné instalace elektrického zafizeni.

1. Odstratite viko prostoru pfipojovacich svorek (f) z krytu pfevodniku.
Do pifslusnich kabelovych vstupt vloZte ptivodni{ kabel (a) a signalni kabel (b).
3. Propoijte kabely podle schématu zapojent:

— Schéma zapojen{ (hlinfkovy kryt) — Obr. 34

— Schéma zapojenf (nerezovy kryt) — Obr. 35

— Schéma zapojeni (kryt pro montdZ na sténu) — Obr. 36

— Pfifazen{ svorek — Strana 54

N

4. NaSroubujte viko prostoru pfipojovacich svorek (f) pevné zpét na kryt piistroje.

f
-27|@
+26 | @
-25[@ b
e +24 | @
-23 (@ d
CE| +22 (@ S
el 21 (@
+20 | @
&
N (L) 2 [@ ¢
L)1 |@
a
FO6-xxxxxxxx-04-06-xx-xx-005
br. 34: Pripojent prevodniku (venkovni hlinikovy kryt). Prirez kabelu: max. 2.5 mm?
a  Napdjeci privodni kabel: 85...260 V ST, 20...55 V ST, 16...62 V' SS
Svorka €. 1: L1 pro ST, L+ pro SS
Svorka €.2: N pro ST, L—pro SS
b Signalni kabel: Svorky €.20-27 —> Strana 54
¢ Zemnici svorka pro ochranny vodi¢
d  Zemnici svorka pro stinéni signdlniho kabelu
e Servisni zastrcka pro pripojeni servisniho rozhrani FXA 193 (Fieldcheck, ToF Tool - Fieldtool Package)
f Viko prostoru pripojovacich svorek
g Pojistka
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-27 @
+26 | @
-25[@ b
b e +24 | @
-23|@ d
+22 | @ &)
00| e 7)
a +20 | @
&
N (L) 2[@ ¢
L1y 1|2
a
FO6-xxxxxxxx-04-06-xx-xx-006
br. 35: PFipojeni prevodniku (venkovni nerezovy kryt). Prirez kabelu: max. 2.5 mm?®
a  Privodni napdjeci kabel: 85...260 V ST, 20...55 V ST, 16...62 V' SS
Svorka €. 1: L1 pro ST, L+ pro SS
Svorka €.2: N pro ST, L—pro SS
b Signalni kabel: Svorky €.20-27 — Strana 54
¢ Zemnici svorka pro ochranny vodic
d  Zemnici svorka pro stinéni signdlniho kabelu
e Servisni zastrcka pro pripojeni servisniho rozhrani FXA 193 (Fieldcheck, ToF Tool - Fieldtool Package)
f Viko prostoru pripojovacich svorek
@ [ @
+ -+ -+ — + — e
20212223242526 27
f
a b
A0001135
br. 36: Pripojeni prevodniku (kryt pro montdz na sténu). Prirez kabelu: max. 2.5 mm?
a  Privodni napdjeci kabel: 85...260 V ST, 20...55 V ST, 16...62 V' SS
Svorka €. 1: L1 pro ST, L+ pro SS
Svorka €.2: N pro ST, L—pro SS
b Signalni kabel: Svorky €.20-27 — Strana 54
¢ Zemnici svorka pro ochranny vodic
d  Zemnici svorka pro stinéni signdlniho kabelu
e Servisni zastrcka pro pripojent servisniho rozhrani FXA 193 (Fieldcheck, ToF Tool - Fieldtool Package)
f Viko prostoru pripojovacich svorek
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4.2.2 Pfifazeni svorek

Varianta objednavky

20 (+) / 21 ()

Svorka €. (vstupy / vystupy)

22 (+) /23 ()

24 (+) / 25 ()

26 (+) / 27 ()

Pevné komunikacni panely (pevné prirazeni)

BR**A_AKEKAKAKAKA N _ _ Frekvencni Wstup Proudgx{ysmp
T — Reléovy vystup Reléovy vystup Frekven¢nf vystup Proud}cl)g{ ¥ystup
L —— _ _ Frekvenc¢ni vystup | Proudovy vystup Exi
Exi aktivnf, HART
R — _ _ Frekvenc¢ni vystup | Proudovy vystup Exi
Exi pasivni, HART
Menitelné komunikacni panely
S3FFFAXAIXAKXAKAC Reléovy vystup Reléovy vystup Frekvenén{ vystup Proud}(;ggy stup
S3FFF_AXAIXAKKAXA]) Stavovy vstup Reléovy vystup Frekvenén{ vystup Proud}(;ggy stup
S3FFFAXAIAAKXAKA], Stavovy vstup Reléovy vystup Reléovy vystup Proud}(;ggy stup
S3FFx_AxAFXAFXAFXM Stavovy vstup Frekvenén{ vystup Frekvenén{ vystup Proud}(;xgy stup
S3FFFAXAIXAIXAKXD Reléovy vystup Proudovy vystup Frekvenén{ vystup Proud}(;xgy stup
S3FFFAxAFRAIXAKIXY Proudovy vstup Reléovy vystup Frekvenén{ vystup Proud}g}:;}gy stup
SJFHANHAAIKAAAFXG Stavovy vstup Proudovy vstup Frekven¢n{ vystup Proudﬁxgy stup
Stavovy vstup (pomocny vstup)
galvanicky izolovany, 3...30 V SS, R; = 5 kQ
Proudovy vstup (aktivni/pasivni)
galvanicky izolovany, volitelnd koncovd hodnota
aktivnf: 0/4...20 mA, R; < 150 &, max. 24 V SS, zkratuvzdorny
pasivni: 4...20 mA, max. 30 V SS, R; < 150 Q
Reléovy vystup
max. 60 VSS / 0.1 A; max. 30 V ST / 0.5 A; volné konfigurovatelny
Frekvencni vystup (aktivni/pasivni)
galvanicky izolovany, meznf frekvence 2...10000 Hz (f,,,x = 12500 Hz)
aktivnf: 24 V SS, 25 mA (max. 250 mA/20 ms); pasivni: 30 V SS, 250 mA, otevteny kolektor
Proudovy vystup (aktivni/pasivni)
galvanicky izolovany, aktivni: 0/4...20 mA, R; < 700 Q (HART: R > 250 Q)
pasivni: 4...20 mA, pfivodni napét{ V,:18...30 V SS, R; > 150 Q
Zemnic{ ptipojeni, zdroj napéti —> Strana 52 nn.
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4.2.3  Pfipojeni HART

UZivatel mé k dispozici nésledujici moznosti pfipojent:
m Pffmé pfipojeni do pfevodniku pfes svorky 26(+) / 27(-)
m Pfipojeni pies 4...20 mA obvod

Upozornéni!

m Méfici smycka musf vykazovat zdtéZ alesponi 250 Q.

m Po uveden{ do provozu provedte ndsledujici nastavent:
— funkce ROZSAH PROUDU — “4-20 mA HART” nebo “4-20 mA (25 mA) HART”
— Zapnéte nebo vypnéte ochranu proti zdpisu HART (viz Strana 82)

m Viz také dokumentaci vydanou HART Communication Foundation, zvlasté pak HCF LIT 20:
“HART, a technical summary”.

Pfipojeni rucniho komunikatoru HART

FO6-xxxxxxxx-04-xx-XX-Xx-007
Obr. 37:  Elektrické pripojent rucniho komunikatoru HART:
1 = HART komunikator, 2 = zdroj elektrického napéti, 3 = stinéni, 4 = jiné pristroje s pasivnim vstupem

Pfipojeni PC s obsluznym softwarem
Aby bylo mozné pfipojit PC s obsluZnym softwarem (napf. “ToF Tool - Fieldtool Package”), je nutné
mit HART modem (napf. “Commubox FXA 1917).

>250 Q
4 3
1
RS 232 °

FO6-xxxxxxxx-04-xx-xx-Xxx-008
Obr. 38:  Elektrické pripojeni PC s obsluznym softwarem:
1 = PC s obsluznym softwarem, 2 = zdroj elektrickéno napéti, 3 = stinéni, 4 = jiné pristroje s pasivnim vstupem, 5 = HART
modem, napr. Commubox FXA 191
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4.3  Vyrovnani potencialu

4.3.1 Bézny pfipad

Pro pfesné meéfen{ a zamezeni vzniku $kod plisobenim koroze na elektroddch je nutné, aby snimac
i méfend latka vykazovaly stejny elektricky potencidl. VétSina senzori Promag obsahuje referen¢n{
elektrodu, kterd garantuje potfebné spojeni. To obvykle znamend, Ze pfidavné vyrovnévan{ poten-
cidlu nenf nutné.

Promag W:
Referen¢ni elektroda je standardnim vybavenim senzoru

Promag P:

m Referencnf elektroda je standardnim vybavenim senzoru pro materidly elektrod 1.4435, slitina
C-22 a tantal.

m Referencnf elektroda je volitelnd pro materidly elektrod Pt/Rh.

Promag H:

m Bez referencni elektrody. Kovové procesni pfipojeni poskytuje stdlé elektrické spojeni s médiem.

m Je-li procesni pfipojeni z umélého materidlu, je nutné pouZit zemnici krouzky pro zajisténi
vyrovnan{ potencidlu (viz Strana 40). Zemnic{ krouzky Ize objednat spolu s pf{strojem nebo
samostatné jako PfisluSenstvi — Strana 101.

Upozornéni!
Pro montdz do kovového potrubi se doporucuje spojit zemnici svorku pfevodniku s potrubim. Také
dodrzujte vnitrofiremn{ smérnice pro uzemneéni.

FO6-5xxxxxxX%-04-Xx-Xx-Xx-002

Obr. 39:  Vyrovnavani potencidlu za pomoci zemnici svorky prevodniku

Pozor!

U senzort bez referenéni elektrody nebo kovového procesniho pfipojeni je nutné provést vyrovnani
potencidlu dle instrukcf pro zvldStn{ pf¥ipady popsanych niZe. Tato zvlaStn{ opatten{ jsou obzvlasté
dilezitd, kdyZ nelze zajistit bézné uzemnéni nebo daji-1i se ocekavat extrémné silné vyrovndvac{
proudy.
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4.3.2 Zv1astni pripady

Kovové a neuzemnéné potrubi

Aby bylo moZné pfedejit vnéj$im vlivéim na méfeni, doporucuje se pomoci zemnicich kabel@ spojit
kazdou pifrubu senzoru s pfirubou potrubf jf odpovidajici a p¥{ruby uzemnit. Kryt senzoru nebo
pievodniku uzemnéte pomoci k tomu urcené svorky (Obr. 40).

Pozor!
Také dodrzujte vSechny vnitrofiremn{ smérnice pro uzemnéni.

Upozornéni!

Ke spojen{ pfiruba - pfiruba je mozné si u Endress+Hauser objednat zvla$tni kabel jako PtisluSenstvi
(viz Strana 101):

m DN < 300: Zemnic{ kabel je pffmo spojen s vodivym povlakem pifruby a je zajiStén Srouby pfiruby.
m DN > 350: Zemnic{ kabel je pfimo spojen s kovovym pfepravnim drzdkem.

DN < 300 DN > 350

FO6-5xxxxxxX-04-Xx%-xX-xx-003

Obr. 40:  Vyrovnani potencidalu v kovovych, neuzemnénych potrubnich systémech
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Plastové potrubi a potrubi s izola¢ni vlozkou

Za normalnich okolnosti je potencidl vyrovnévan pomoc{ referen¢nich elektrod v mefici trubici. Ve
vyjimecnych pffpadech je vSak diky zemnicimu pldnu systému mozZny vyskyt vysokych vyrov-
néavacich prouddl. To m@zZe vést ke zniCeni senzoru, napf. vinou elektrochemického rozlozeni
elektrod. V takovychto pfipadech, napf. pro trubice ze sklolamindtu nebo PVC, se doporucuje
pouzitf piidavnych zemnicich krouzk@ pro vyrovndni potencidlu (Obr. 41).

MontdZ zemnicich krouzk@i — Strana 27, 34

Pozor!

m Nebezpedi poSkozeni elektrochemickou korozi. Vemte v potaz hodnotu elektrochemické izolace,
jsou-li zemnic{ krouzky a méfic{ elektrody vyrobeny z réiznych materiald.

m Také dodrZzujte vSechny vnitrofiremn{ smérnice tykajici se uzemnéni.

=)

L - 3

6 mm? Cu

FO6-5xxxxxx%-04-X%-XX-XX-004

Obr. 41:  Vyrovnavani potencidalu za pomoci zemnicich krouzkii v pripade plastového potrubi nebo potrubi s viozkou

Potrubi s vlozkou (katodova ochrana)

V téchto pfipadech nainstalujte pfistroj do potrubf bez napéti:

» Pfi montdZi méficiho pifstroje se ujistéte, Ze je mezi obéma trasami potrubi elektrické spojeni
(médény vodi¢, 6 mm?).

m Ujistéte se, Ze pouZité materidly neumoznuji vznik vodivého spojeni s méficim pfistrojem a Ze

pouZité materidly dokdZ{ odolat utahovacimu momentu nutného pro utaZeni Sroubdl p¥i montédZzi.
m Také dodrZujte vSechny pfedpisy tykajici se montdZe bez napéti.

2
|
=

L

6 mm? Cu

FO6-5xxxxxxx-04-Xx-Xx-Xx-005

Obr. 42:  Vyrovnavani potencialu a katodova ochrana
1 = zdroj napéti pro izolacni transformdtor, 2 = elektricky izolovany
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4.4  Stupen kryti

Pifstroje spliiujf vSechny pozadavky IP 67. K udrZen{ kryt{ I[P 67 pti venkovnim pouZit{ je nezbytné
nutné po montdzi nebo servisu ve venkovnim prostfedi dodrzet nésledujici body:

m Tésnéni krytu musi byt pfi vloZen{ do drdZek Cisté a neposkozené. Je-li to nutné, musi byt osuSena,
oCiSténa nebo vyménéna.

m V3echny Srouby a kryty Sroubdl mus{ byt pevné utazeny.

m Kabely pouZité pro pfipojeni musi mit uréeny vnéjsi primer (viz Strana 127).

m Upevnéte kabelové vstupy (Obr. 43).

m Pfed vstupem do pfistroje musi byt kabely poloZeny ve smycce smérem dold (“past na vodu”,
Obr. 43). Toto ptedchdzi vniknuti vihkosti do vstupu. VZdy montujte zafizen{ tak, aby z néj kabely
nevedly smérem vzhlru.

m Nevyuzité kabelové vstupy nahrad'te zdslepkami.

m Pouzitd prlichodka nesm{ byt z kabelového vstupu odstranéna.

X o4l X

FO6-5xxxxxxX-04-X%-xx-Xx-005

Obr. 43:  Pokyny pro instalaci kabelovych vstupii

Pozor!
Neuvoliiujte Srouby krytu senzoru Promag, v opa¢ném piipad€ by totiZ doSlo ke zkompromitovan{
stupné kryti pfistroje a ten by jiz ddle nemohl byt garantovén.

Upozornéni!

Senzory Promag W a Promag P mohou byt doddny s krytim IP 68 (stdlé ponofeni do vody do
hloubky 3 metrdl). V tomto pifpadé musf byt pfevodnik a senzor instalovdny oddélené.
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4.5 Kontrola elektrického pfipojeni

Po dokoncenf elektrického pfipojeni provedte ndsledujici kontrolu:

Specifikace a stav pfistroje Pozndmky
Jsou kabely nebo pifstroj poSkozeny? -
Elektrické pfipojeni Pozndmky

Souhlasf napéjeci napéti s tidaji na typovém Stitku?

85...260 V ST (45...65 Hz)
20...55V ST (45...65 Hz)
16...62 V SS

Odpovidajf kabely specifikacim?

viz Strana 51, 127

Jsou instalované kabely odlehceny v tahu?

Jsou kabely spravné rozdéleny podle typu?
Jsou kabely prosty smycek a kifZen{?

Jsou napdjecf kabely a signélni kabely piipojeny spravnym zptisobem?

Viz schéma zapojen{ na vnitfn{
strané krytu nebo prostoru pfipo-
jovacich svorek

Jsou v8echny Srouby svorek pevné utaZeny?

Byla sprdvné provedena vSechna opatfen{ pro uzemnéni / vyrovndni potencidlu?

viz Strana 56 nn.

Jsou vSechny kabelové vstupy nainstalovény, pevné utaZeny a spravné utésnény?
Kabelové smycky jako "pasti na vodu"?

viz Strana 59

Jsou vSechna vika krytu pfitomna a pevné utazena?
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5.1 Displej a ovladaci prvky

Mistn{ displej umoZiiuje zobrazen{ vSech dtleZitych informac{ a parametri pfimo na misté méten{
a konfigurovat pifstroj pomoci "Rychlého nastaven{" nebo funkcn{ matice.

Oblast displeje se sklddd ze dvou fadkd - zde se zobrazuji méfené hodnoty a/nebo stavové
proménné (smér priitoku, ¢dste¢né plné potrubi, pruhovy graf, atd.). Lze zménit pfifazeni fadkd dis-
pleje dle libosti a upravit si tak zobrazen{ podle potfeby (— viz pfirucka “Popis funkci pfistroje”).

A0001172
Obr. 44:  Displej a obsluzné prvky

LCD displej (1)

Podsviceny LCD displej se ¢tyrmi Fadky umi zobrazit mérené hodnoty, dialogové texty a systémova i provozni poruchova
hldseni. Takto displej vypadd pii béném méFicim provozu a tato situace je zndmd jako tzv. VYCHOZI pozice (provozni
rezim).

Optické snimace pro Ovladani dotykem (2)

Klavesy Plus / Minus (3)

— VYCHOZI pozice — Primy pristup k hodnotdm sumdtoru a aktudlnich hodnot vstupii/vystupii
— Zadavani ciselnych hodnot a volby parametrii

— Volba jinych blokii, skupin nebo funkci v ramci funkcni matice

Soucasny stisk klaves + a - vyvola nasledujici funkce:

— Opustént funkcni matice krok za krokem —> VYCHOZI pozice

— Stisknéte a drite kldvesy + a - po dobu delsi nez 3 sekundy — Navrat odkudkoli do VYCHOZI pozice
— ZruSeni zadadvani udaji

Klavesa "enter" (4)
— VYCHOZI pozice — Vstup do funkcni matice
— Ulozeni ¢iselné hodnoty nebo nastaveni, které jste zmenili
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Displej (provozni rezim)

Zobrazovac{ oblast se sklddd ze ti{ fddk{. Zde se zobrazuji méfené hodnoty, a/nebo stavové
proménné (smér prétoku, ¢aste¢né plné potrubi, pruhovy graf, atd.) P¥ifazen{ téchto fadkd Ize
meénit podle libosti a upravit tak zobrazen{ podle potfeby (— viz pfirucka “Popis funkci pfistroje”).

Multiplexni rezim:
Kazdému z fadk lze pfifadit dvé veli¢iny k zobrazeni.
Zobrazeni téchto velicin se stfidd po 10 sekunddch.

Chybova hlaseni:
Pro detailnf informace o zobrazovani systémovych a provoznich chybovych hldsen{ viz Strana 67
nn.

4 5 6
" \ \ N
v +24.502 7,
a7 ' y
23 y
“ +1863.97 X 2
v
A 80 % 3
- J
A0001173
br. 45: Typicky stav displeje pro normdini provozni rezim (VYCHOZI pozice)
1 Hlavni Fadek zobrazuje primdarni mérené hodnoty, napr. objemovy pritok v [l/s].
2 Doplitkovy radek zobrazuje druhotné mérené veliciny, napi. sumdtor ¢.3 v [m3 ']
3 Informacni Fadek zobrazuje dalsi informace o mérenych velic¢inach, napr. pruhovy graf limitni hodnoty dosazené
objemovym priitokem.
4 Pole pro “Informacni symboly”: Symboly predstavujici dodatecné informace o mérenych hodnotdich se zobrazuji
zde.
Pro uplny vycet symbolii a jejich vyznamii viz Strana 63.
5 Pole pro “Meérené hodnoty”: Aktudlné mérené hodnoty so zobrazuji v tomto poli.
6 Pole pro “Rozmérové jednotky”: V tomto poli se zobrazuji jednotky dané velic¢iny a ¢asu definované pro aktudlné

meérené hodnoty.

Dopliikové funkce displeje
V zdvislosti na konfiguraci zvolené pfi objedndvéni mtze mit displej riizné funkce:

Pristroj bez softwaru "Dadvkovani":

Z VYCHOZI pozice Ize sou¢asnym stiskem klaves +/- oteviit "Informa¢n{ nabidku" obsahujicf
nésledujic{ informace:

m Sumadtory (v€etné pretecent)

m Aktudln{ hodnoty nebo stavy nakonfigurovanych vstup@/vystupl

m TAG (&islo pfistroje (volitelné uzivatelem)

+J-J — Hiledanf jednotlivych hodnot v Informac¢n{ nabidce
-+ (kldvesa Esc) — Zpét na VYCHOZI pozici

Pristroj se softwarem "Davkovani":

Na méficim pfistroji s nainstalovanym ddvkovacim balickem (F-CHIP, viz Strana 101) a vhodné
nakonfigurovanym displejem 1ze vykondvat ddvkovac{ tlohy pfimo na misté pouZzitim displeje.
Detailn{ popis viz — Strana 64.
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Symboly
Symboly objevujici se v poli vlevo usnadiiujf od¢itan{ a rozezndvani méfenych veli¢in, stavu pfistroje
a chybovych hléSeni.
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
S Systémové chyba P Provozni chyba
$ Poruchové hldSen{ | Upozornéni
(ovliviiujici vystupy) ’ (bez vlivu na vystupy)
I1..n Proudovy vystup 1...n, Pl.n Impulsn{ vystupl...n
Proudovy vstup
Fl.n Frekvenén{ vystup 1...n Sl.n Stavovy/reléovy vystup 1...n
(nebo stavovy vstup)
Z1.n Sumétor 1...n
ReZim méfenf: ReZim métenf:
F A bozuicl proTOK =1=d | o ETRIE (obousmemy)
20001181 20001182
ReZim méfenf: ReZim sumadtoru:
H ¢ H sy, s . 7 o
TANDARDNI BILANCE k
20001183 S 20001184 CE (pozitivni i negativn{ priitok)
3 Refien; sumadtoru: 3 ‘ljze:(ijm sumatoru:
20001185 | " 20001186
Vstup signdlu
aOO!)l [;;I (proudovy nebo stavovy vstup)
__--__I:_'I_- Objemovy pritok __.-u__lrl__. Hmotnostnf priitok
o ey
20001188 20001195
ﬂ: Teplota média Hustota média
20001207 20001200
H T Ddvkové mnozstvi nahoru H __L Dévkové mnozstvi dolt
20001201 20001202
. -"..- Ddvkové mnozstvi . E Celkové dédvkové mnozstvi
20001203 20001204
Vzdélend konfigurace
. Aktivni obsluha piistroje pfes:
ML | pocitadio dévkovans (x kolikrat) u = HART, napf. ToF Tool - Fieldtool
20001205 Package, DXR 375
20001206 s FOUNDATION Fieldbus
» PROFIBUS, napf. Commuwin II
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Ovlddani davkovaciho procesu pies mistni displej
S méficim piistrojem a vhodnym softwarem 1ze provadét ddvkovaci procesy pfimo za pomoci mist-
nfho displeje. Proto Ize Promag 53 plné pouZit jako "ovlada¢ dédvkovani{".

Postup:

1. Nakonfigurujte vSechny pozadované ddvkovaci funkce a pfifadte spodnf informacn{ fddek
(= DAVKOVACI KLAVESY) pouzitim nabidky "Dévkovani" v Rychlém nastaveni nebo pouZijte
obsluznou matici. Ndsledovné se na displeji objevi "softwarové klavesy" (Obr. 46):
— START = levé kldvesa ()
— PRESET = prosttedni kldvesa (+)
— MATRIX = prava kldvesa (E)

2.  Stisknéte kldvesu "PRESET (+)". Na displeji se objevi rtizné funkce ddvkovaciho procesu
vyzadujici nakonfigurovani:

“PREDNASTAVENI” — Uvodni nastaveni davkovacich procesi

Cislo | Funkce Nastaveni
7200 | VOLBA DAVKY [*J=) — Volba nastaven dévkovani
(DAVKA #1...6)
7203 | DAVKOVE MNOZSTVI Byla-li v nabidce Rychlého nastaveni "Dévkovani{" pro "PRESET

davkové mnoZstvi" zvolena moznost "PRISTUP UZIVATEL", Ize
dévkové mnozZstvi ménit pres mistn{ displej.

Byla-li zvolena moZnost "UZAMCENO", Ize ddvkové mnoZstvi
pouze zobrazit a nikoli jej ménit, dokud nenf zaddn osobn{ kéd.

7265 | VYNULOVANI CELKOVE Vynuluje pocitadlo dévkového mnoZstvi nebo celkové davkové
SUMY/POCITADLA DAVKY | mnoZstvi.

3. Po opusténi nabidky "PRESET" 1ze zahdjit ddvkovaci proces stiskem tlacitka "START (-)". Na
displeji se poté objevi nové softwarové kldvesy (STOP / HOLD nebo GO ON). Tyto 1ze kdykoli
vyuzit k pferuSeni, pokra¢ovani nebo zruSen{ ddvkovaciho procesu (Obr. 46):

STOP (—) — Zastavi ddvkovaci proces
HOLD (+) — Pozastavi ddvkovac{ proces (softwarové kldvesa se zméni na “GO ON”)
GO ON (+) — Pokracovat v ddvkovacim procesu (softwarova kldvesa se zmén{ na “HOLD”)

Po dosaZeni nastaveného dévkového mnoZstvi se na displeji opét zobraz{ kldvesa “START”
nebo “PREDNASTAVENI".

- +25] >
WT 0.01

N 7/
| START ||PRESET| | MATRIXl \ —/| STOP || HOLD |\_ *TF“Xl
T

I !E
ik

Obr. 46:  Ovladani procesu davkovani pouzitim mistniho displeje (softwarovych klaves)

N 7/
— | STOP | | GO ON | — ATRIX |
/ N\

FO6-x3xxxxx%-07-X%-Xx-X%-005
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5.2  Struény navod k pouziti funk¢éni matice

% Upozornéni!
= Viz obecné pozndmky, Strana 66.
m Popisy funkci — viz pifrucka “Popis funkci ptistroje”

VYCHOZI pozice — =] — Vstup do funkéni matice
Volba bloku (napt. VYSTUPY)

Volba skupiny (napt. PROUDOVY VYSTUP 1)

Volba funkénf skupiny (napt. KONFIGURACE)

Volba funkce (napt. CASOVA KONSTANTA)

ARl

Zména parametru / zaddn{ ¢fselné hodnoty:
[*J-] — volba nebo zadan{ osobniho kédu, parametrd, ¢iselnych hodnot
le) — uloZenf zménénych ddajt

6. Opustén{ funk¢ni matice:
— Stisknéte a drZte kldvesu Esc (=) déle nez 3 seundy — VYCHOZI pozice
— Opakované tisknéte kldvesu Esc (15) — navrat do VYCHOZI pozice krok za krokem

A0001210

Obr. 47:  Volba funkci a konfigurace parametrii (funkcni matice)
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5.2.1 VSeobecné pokyny

Nabidka "Rychlého nastaveni" (viz Strana 85) ve vétsiné pifpadli dostacuje pro uvedeni do provozu
s potfebnymi standardnimi nastavenimi. Naproti tomu komplexni méfic{ ilohy vyzadujf dodatecné
funkce, které mlze uzivatel nastavit individudlné a ptizplisobit je svym provoznim podminkdm.
Funkéni matice proto obsahuje velky pocet dal$ich funkci, které jsou z dlivodu piehlednosti
uspofdddny v riznych drovnich nabidek (bloky, skupiny, funkéni skupiny).

Pfi konfiguraci funkcf respektujte ndsledujici pokyny:

m Volba se provédi tak, jak je popsdno vyse, viz Strana 65. Kazdd burika funkéni matice md své
Cfselné nebo pismenné oznaceni.

m Neékteré z funkcf 1ze vypnout "VYPNUTO". Ucinite-li tak, automaticky se vypnou i ptidruZzené
funkce a nemohou byt naddle zobrazeny.

m Nékteré z funkci Vés pozddaji o potvrzeni uvedenych udajt. Stisknutim )= zvolite
“URCITE [ANO |” a dalsfm stisknutim [£J toto potvrdite. Toto uloZ{ va$e nastaveni nebo spustf
funkci.

= Displej se automaticky vrati do VYCHOZI pozice, pokud Z4dn4 kldvesa nenf stisknuta po dobu 5
minut.

Upozornéni!

m Béhem zaddvdan{ dat pfevodnik stdle méfi, tzn. vystupni idaje jsou vyddvény pfes signdln{ vystupy
béznym zplisobem.

m V pifpadé vypadku elektrického proudu jsou vSechna nastaven{ a udaje bezpec¢né uchovana v
EEPROM.

Pozor!
V3echny funkce, stejné jako samotnd funkéni matice, jsou detailné popsény v piirucce “Popis
funkci pfistroje”, kterd je samostathou soucdsti tohoto Névodu k obsluze.

5.2.2  Uvolnéni reZimu programovani

Funkéni matice mdZe byt vypnuta. Vypnuti funkéni matice zabratiuje riziku nechténych zmén ve
funkcich piistroje, ¢iselnych hodnotéch nebo tovédrnim nastaveni. NeZ mohou tato nastaven{ byt
upravovana, je nutné zadat ¢iselny kéd (implicitné je tento nastaven na "53").

Pouzitim ¢fsla Vami zvoleného se eliminuje moZnost neautorizovaného pifstupu k datlim (— viz
piirucka “Popis funkcf piistroje”).

Pfi zaddvéni kédu respektujte ndsledujici body:

m Jsou-li pfi zablokovaném programovani stisknuty v jakékoli funkci kldvesy +J-J, zobraz{ se na dis-
pleji vyzva k zadan{ kédu.

m Bylo-li jako uZivatelsky kéd zvoleno ¢&islo “0”, je programovan{ vZdy uvolnéné.

m Pii ztrdté osobniho kédu 1ze kontaktovat servisni organizaci Endress+Hauser.

Pozor!

Zmeéna nékterych parametrd, jako jsou napfiklad charakteristiky senzoru, m@Ze mit vliv na
mnoZzstvi funkci v celém méficim zafizen{ a pfedevsim pak na pfesnost méfeni. Za normédlnich okol-
nostf nen{ nutné tyto parametry meénit a jsou proto chranény specidlnim servisnim kédem, ktery je
zndm pouze servisnim pracovnik@im Endress+Hauser. V pf{padé jakychkoli otdzek se na
Endress+Hauser nevahejte obrétit.

5.2.3  Zablokovani reZimu programovani

ReZim programovdn{ je automaticky zablokovédn, neni-li béhem 60 sekund stisknta Zddnd klévesa.
Nésleduje Automaticky névrat do VYCHOZI pozice.

Programovan{ Ize také zablokovat ve funkci "PRISTUPOVY KOD" zad4nim jakéhokoli &fsla (jiného
nez je osobni kéd).
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5.3 Chybova hlaseni

Druh chyby
Chyby, které se objevi béhem uvedeni do provozu nebo méfeni jsou zobrazeny okamzité. Objevi-li
se dvé a vice chyb, je zobrazeno hldseni s nejvyssi prioritou.

% Meéfici systém rozliSuje dva typy chyb:
m Systémove chyby: Tato skupina zahrnuje v€echny chyby pifstroje, napf. poruchy v komunikaci,
hardwarové poruchy, atd. — viz Strana 119.
» Provozni chyby: Tato skupina zahrnuje vSechny chyby tykajici se pouZit{ p¥{stroje, napf.
prézdného potrubi, atd. — viz Strana 110.

t—F P XXXXXXXXXX
_/ #000 00:00:05

2 4 5 3

A0001211
br 48: Chybova hlaseni na displeji (piiklad)

Druh chyby : P = provozni chyba, S = systémova chyba

Druh chybového hldseni: b= poruchové hldaseni; | = upozornéni

Popis chyby: napi. PRAZDNE POTRUBI = mérici trubka je pouze cdstecné plnd nebo zcela prizdnd
Kod chyby: napr. #401

Doba vyskytu nejpozdeji se objevivsi chyby (hodiny, minuty a sekundy)

“LoA W N~

Druh chybovych hléSeni

Ufivatelé majf moznost posuzovat zévaznost chybovych hldSen{ jinak, neZ je tomu standardné,
jinymi slovy si mohou konkrétni chybova hlden{ nastavit jako "Poruchova hlaseni" nebo
"Upozornéni". Toto 1ze provést s pomoci funkénf matice viz pfirucka “Popis funkci pifstroje”).
Zavazné systémové chyby, napt. poSkozeni modulu, jsou méficim zafizenim vzdy rozezndny jako
"poruchovd hldSeni" a nelze tudiz jejich pfifazeni ménit.

Upozornéni (!)
m Zobrazi se jako — Vykfi¢nik (1), druh chyby (S: systémové chyba, P: provozni chyba).
= Dand chyba nemd vliv na vystupy méfictho piistroje.

Poruchové hlaseni (%)
m Zobrazi se jako — Blesk ( #), druh chyby (S: systémova chyba, P: provozni chyba).
= Dané chyba md pfimy vliv na vystupy.

Reakce vystupll (stav pfi chybé) lze nastavit pomoci funkénf matice (viz Strana 112).

Upozornéni!
LS b
Z bezpecnostnich d@ivod{ by chybovd hldSeni méla byt vyddvana pfes reléové vystupy.
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Potvrzeni chybovych hlaSeni

Z dtvou pezpelnosti zafizeni a procesu l1ze pfistroj nakonfigurovat tak, Ze je nutné poruchovd
hléSeni vZdy potvrdit na misté stisknutim kldvesy =) . Teprve potom chybové hldseni zmizi

z displeje.

Tuto mozZnost 1ze vypnout nebo zapnout ve funkci "POTVRDIT PORUCHY" (viz ptirucka “Popis
funkcf pfistroje”).

Upozornéni!

» Poruchova hldSeni ( %) Ize také potvrdit a zrusit pomoci stavového vstupu.

m Upozornén{ (!) nevyZaduji potvrzeni. Vezmeéte vSak na védomi, Ze z@stanou zobrazeny, dokud
chyba trvd nebo nenf potvrzena.

54 Komunikace

Vedle ovldddn{ na misté 1ze piistroj také konfigurovat a ziskavat méfené hodnoty pfes protokol
HART. Digitdln{ komunikace probihd pfes proudovy vystup 4-20 mA HART (viz Strana 55).

Protokol HART umoziiuje ptenos méfenych hodnot a idaju o stavu pfistroje mezi HART Master
zat{zenim a polnim pfistrojem pro UCely nastaven{ a diagnostiky. HART Master zaf{zeni, napf. ru¢n{
ovlddac{ zaf{zeni nebo ovlddaci programy na PC (jako ToF Tool - Fieldtool Package), vyZaduji DD
soubory (Device Description - popis pfistroje), které jsou pouZity pro p¥fstup k informacim na HART
zat{zeni.

Tyto informace jsou pfendSeny za pomoci tzv. "pifkaz@". Existujf t¥i skupiny pifkaz:

Univerzalni prikazy:

VSechna HART zafizen{ tyto pffkazy podporuji. Majf nésledujici funkce:
m [dentifikace HART zaf{zen{

m Ctenf digitdlnich méfenych hodnot (objemovy priitok, sumétory, atd.)

Bézné prikazy:
BéZné piikazy poskytuji funkce podporované a vyuZitelné na vétSiné (ne vak vSech) mistnich
piistrojich.

Prikazy specifické pro dany pristroj:

Tyto pifkazy umozriujf pfistup k funkcim specifickym pro dany pfistroj, které nejsou soucdstf stan-
dardu HART. Takovéto ptikazy umoziiuji pifstup k jednotlivym tdajim z polniho pifstroje, jakymi
jsou mimo jiné hodnoty pro dpravu prazdného/plného potrubi, potla¢ovani nizkého priitoku, atd.

Upozornéni!

Promag 53 umoziiuje pfistup ke vSem tfem témto skupindm pfikaz{. Pro seznam vSech podpo-
rovanych "Univerzdlnich pfikaz" a "Béznych pfikaz" viz Strana 72.
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5.4.1 Moznosti obsluhy

Pro moZnost dplné obsluhy meéticiho pifstroje, véetné pifkazi specifickych pro dany pfistroj, jsou
uzivateli k dispozici DD souboty, které mu poskytujf pf{stup k ndsledujicim program@m a
pomtckdm:

Upozornéni!

m Ve funkci ROZSAH PROUDU (proudovy vystup 1),vyZaduje protokol HART nastaveni “4...20 mA
HART” nebo “4-20 mA (25 mA) HART”.

m Ochranu proti zdpisu HART lze zapnout nebo vypnout pomoc{ jumperu na I/O desce —
Strana 82.

HART ruéni ovlddaci pfistroj DXR 375
Volba funkcf pffstroje pomocf HART Communicatoru je proces zahrnujici mnoZstvi pohybu
v urovnich nabidek a ve specidln{ matici HART.

v

Communicatoru.

Obsluzny program “ToF Tool - Fieldtool Package”

Moduldrn{ softwarovy balicek sklddajic{ se ze servisntho programu “ToF Tool” pro konfiguraci a
diagnostiku pfistroji na trovni ToF (méfeni Time-of-Flight - doby préletu signdlu) a jinych
modernich prétokomérd, a ze servisntho programu “Fieldtool” pro konfiguraci a diagnostiku
prétokomérd Proline. P¥{stup k pritokomeérém Proline je zf{zen pfes servisni rozhrani FXA 193
nebo protokol HART.

“ToF Tool - Fieldtool Package” zahrnuje:

m Uveden{ do provozu, analyzu tdrzby

» Konfiguraci priitokomeért

m Servisn{ funkce

m Grafické zndzornéni provoznich Gdajt

= Resenf problémi

m Obsluhu testeru/simuldtoru “Fieldcheck”

Fieldcare

Fieldcare je néstroj pro spravu prostiedk( (Asset Management Tool), zaloZeny na FDT (Field Device
Tool) a vyvinuty Endress+Hauser, ktery umoZziuje konfiguraci a diagnostiku inteligentnich polnich
pifstrojd. S vyuzitim informaci o stavu pfistroje tak méte jednoduchy, le¢ efektivni ndstroj pro
sledovdn{ pfistroje. Pfistup k prétokomériim Proline 1ze zfidit pfes servisni rozhran{

FXA 193.

Obsluzny program “SIMATIC PDM” (Siemens)
SIMATIC PDM je standardizovany a na vyrobci nezévisly ndstroj pro obsluhu, konfiguraci, Gdrzbu
a diagnostiku inteligentnich polnich pfistrojt.

Obsluzny program“AMS” (Emerson Process Management)

AMS (Asset Management Solutions - feSen{ pro spravu prosttedk{l): program pro obsluhu a konfi-
guraci pifstroj
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5.4.2  Aktudlni soubory DD (popisu pfistroje)

Tato tabulka demonstruje vzorovy DD soubor pro dany obsluzny program a uvadi, kde jej 1ze

obdrzet.

Protokol HART:

Platné pro software:

Udaje p Fistroji HART
ID vyrobce:
ID pfistroje:

2.00.XX — Funkce "Software pfistroje"

11pex (ENDRESS+HAUSER) — Funkce "ID vyrobce"
A2hex — Funkce "ID pristroje"

Verza dat HART: Revize piistroje 6/ DD revize 1
Software vydén: 03.2005
Obsluzny program: Zdroje pro ziskani téchto popisi:

Ruénf ovlddaci ptistroj
DXR 375

Pouzitim aktualiza¢n{ (update) funkce na ru¢nim ovlddacim pfistroji

ToF Tool - Fieldtool Package

www.tof-fieldtool.endress.com (— Download — Software — Device driver)
CD-ROM (Endress+Hauser objednaci kéd 50097200)

Fieldcare / DTM www.endress.com (— Download — Software — Device driver)
CD-ROM (Endress+Hauser objednac{ kéd 50097200)

AMS www.endress.com (— Download — Software — Device driver)
CD-ROM (Endress+Hauser objednacf kéd 50097200)

SIMATIC PDM www.endress.com (— Download — Software — Device driver)

CD-ROM (Endress+Hauser objednaci kéd 50097200)

Obsluha ptes servisni protokol

Platné pro software: 2.00.XX — Funkce "Software piistroje"
Software vydén: 03.2005
Obsluzny program: Zdroje pro ziskéni téchto popist:

ToF Tool - Fieldtool Package

www.tof-fieldtool.endress.com (— Download — Software — Device driver)
CD-ROM (Endress+Hauser objednacf kéd 50097200)

Tester/simulétor:

Zdroje pro ziskani téchto popist:

Fieldcheck

Aktualizace skrze ToF Tool - Fieldtool Package a modul Fieldflash
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5.4.3  Pristrojové a procesni proménné

Pristrojové promenné:
Pfes protokol HART jsou dostupné nésledujici pfistrojové proménné:

Kéd (desitkovy) Proménna pro pfistroj

0 VYPNUTO (nepfifazeno)
1 Objemovy priitok
2 Hmotnostn{ pritok

52 Dévkovan{ nahoru

53 Dévkovan{ dolt

250 Sumétor 1

251 Sumétor 2

252 Sumdtor 3

Procesni proménné:

Ve vyrobnim zévodé byly témto pfistrojovym proménnym pfifazeny tyto procesni veli¢iny:

m Primdrni procesn{ veli¢ina (PV) — Objemovy priitok
m Sekunddrnf procesni veli¢ina (SV) — Sumator 1

m Tercidln{ procesni veli¢ina (TV) — Hmotnostni pratok
m Kvartdlnf procesni veli¢ina (FV) — nepfifazeno

% Upozornéni!
Pfifazeni piistrojovych proménnych lze zménit pouZitim Pf{kazu 51 (viz Strana 76).
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5.4.4  Univerzélni / bézné pfikazy HART

Tato tabulka obsahuje vSechny univerzalni a béZné ptikazy podporované pfistrojem Promag 53.

Prikaz ¢. Data pfikazu Data odpovédi
HART pfikaz / Druh pfistupu (¢iselny tdaj v desitkové soustave) (¢iselny tdaj v desitkové soustavé)

Unoverzélni pifikazy

0 Precist unikdtn{ identifikdtor nen{ Identifikdtor pfistroje obsahuje informaci o ptistroji a
pfistroje vyrobci, nenf mozné jej zmeénit.

Druh pfistupu= ¢tenf Odpovéd se sklddd z 12-bajtového ID piistroje:
— Bajt O: fixnf hodnota 254
— Bajt 1: ID vyrobce, 17 = E+H
— Bajt 2: IP pfistroje, 66 = Promag 53
— Bajt 3: Cislo hlavicek
— Bajt 4: Cislo revize univerzélnich piikazti.
— Bajt 5: Cislo revize piikazti specifickych pro dany
pifstroj
— Bajt 6: Revize softwaru
— Bajt 7: Revize hardwaru
— Bajt 8: Dopliikové informace o pifstroji
— Bajty 9-11: Identifikdtor pfistroje

1 Precist primdrn{ procesn{ veli¢inu | nen{ — Bajt 0: HART kéd jednotky primdrn{ procesni
veli¢iny
Druh pfistupu = ¢tenf — Bajty 1-4: Primérn{ procesn{ veli¢ina

Tovarni nastaveni:
Primdrni procesnf veli¢ina = objemovy prétok

LS Upozornéni!

m Pfifazenf pfistrojovych proménnych k proceshim
veli¢indm 1ze provést Pifkazem 51

m Jednotky specifické pro daného vyrobce jsou
zastoupeny HART kédem jednotky “240”.

2 Precist primdrnf procesni veli¢inu | nenf — Bajty 0-3: aktudln{ proud primérn{ procesn{ veli¢iny
jako proud v mA a procento nas- v mA
taveného rozsahu méfen{ — Bajty 4-7: Procento nastaveného rozsahu méfen{
Druh pfistupu = ¢tend Tovdrni nastaveni:

Primérn{ procesnf veli¢ina = objemovy prétok

@ Upozornént!
Pfifazenf pIfstrojovych proménnych k procesnim
veli¢indm 1ze provést P¥fkazem 51.
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Pfikaz ¢. Data pfikazu Data odpovédi
HART pfikaz / Druh pfistupu (¢fselny tdaj v desitkové soustave) (¢fselny tdaj v desitkové soustavé)
3 Precist primdrni procesn{ veli¢inu | nen{ odpovédf je 24 bajtl:
jako proud v mA a Ctyfi (pfed- — Bajty 0-3: Primdrn{ procesn{ veli¢ina v mA
nastaveny Pifkazem 51) dyna- — Bajt 4: HART kéd jednotky primdrn{ procesn{
mické procesn{ proménné velic¢iny
— Bajty 5-8: Primdrn{ procesni veli¢ina
Druh ptistupu = ¢tenf — Bajt 9: HART kdéd jednotky sekundérni procesn{
velic¢iny

— Bajty 10-13: Sekunddrn{ procesn{ veli¢ina

— Bajt 14: HART kdd jednotky tercidln{ procesn{
velic¢iny

— Bajty 15-18: Tercidln{ procesn{ veli¢ina

— Bajt 19: HART kdéd jednotky kvartdln{ procesn{
velic¢iny

— Bajty 20-23: Kvartdln{ procesni veli¢ina

Tovdarni nastaveni:

» Primdrn{ procesni veli¢ina= Objemovy priitok

= Sekundérn{ procesni veli¢ina = Sumdtor 1

m Tercidlnf procesn{ veli¢ina = Hmotnostnf priitok

m Kvartdlnf procesn{ veli¢ina = VYPNUTO (nepfifa-
zeno)

%\ Upozornéni!

m Pfifazenf pfistrojovych proménnych k procesnim
veli¢indm 1ze provést Pifkazem 51

= Jednotky specifické pro daného vyrobce jsou
zastoupeny HART kédem jednotky “240”.

6 Nastavit adresu HART Bajt 0: pozadovand adresa (0...15) Bajt 0: aktivn{ adresa
Druh pfistupu = zdpis Tovdrni nastaveni:
0

@ Upozornént!
V pifpadé adresy >0 (reZim multidrop), je proudovy
vystup primdrni procesn{ veli¢iny nastaven na 4 mA.

11 Precist unikdtn{ identifikdtor Bajty 0-5: TAG Identifikace pffstroje obsahuje informaci o pfistroji a
piistroje pomoci TAG (oznacen{ vyrobci, nelze ji proto ménit.
mista méfeni) Odpovida-li TAG tomu jiz uloZzenému, je odpovéd{

12-bajtové ID pfistroje:

Druh pfistupu = ¢tenf

— Bajt O: fixn{ hodnota 254

— Bajt 1: ID vyrobce, 17 = E+H

— Bajt 2: IP pfistroje, 66 = Promag 53

— Baijt 3: Cislo hlavicek

— Baijt 4: Cislo revize univerzélnich pifkazd.

— Bajt 5: Cislo revize pifkazt specifickych pro dany
piistroj

— Baijt 6: Revize softwaru

— Bajt 7: Revize hardwaru

— Bajt 8: Dopliikové informace o pifstroji

— Baijty 9-11: Identifikdtor pifstroje

12 Precist uzivatelskou zprévu nenf{ Bajty 0-24: Uzivatelskd zprdva
Druh pfistupu = ¢teni SN Upozornéni!
UZivatelskou zprdvu lze zapsat Pifkazem 17.
13 Precist TAG, popisova¢ a datum nenf — Bajty 0-5: TAG
— Baijty 6-17: popisovac
Druh piistupu = ¢tenf — Bajty 18-20: datum

LS Upozornén!
TAG, popisovac a datum lze zapsat pffkazem 18.

Endress+Hauser 73



5 Obsluha

Proline Promag 53

Prikaz ¢.

HART pfikaz / Druh pfistupu

Data pfikazu
(¢fselny tGdaj v desitkové soustave)

Data odpovédi
(¢fselny tGdaj v desitkové soustave)

14

Precist idaje senzoru o primdrn{
procesn{ veli¢iné

nenf

Bajty 0-2: Sériové ¢islo senzoru

Bajt 3: HART kdd jednotky limitd senzoru a rozsahu
meéfen{ primdrn{ procesn{ veli¢iny

Bajty 4-7: Hornf hranice senzoru

Bajty 8-11: Spodn{ hranice senzoru

Bajty 12-15: Minimdln{ rozsah

&\ Upozornént!

Udaje se vztahuijf k primérni procesni veli¢iné
(= objemovy priitok)

Jednotky specifické pro daného vyrobce jsou
zastoupeny HART kédem jednotky “240”.

15

Precist vystupni informaci o
primdrn{ procesn{ veli¢iné

Druh pfistupu = ¢tenf

nenf

Bajt 0: ID volby alarmu

Bajt 1: ID funkce pfenosu

Bajt 2: HART kéd jednotky rozsahu méfen{ primarn{
procesn{ veli¢iny

Bajty 3-6: Konec rozsahu méfeni, hodnota pro
20 mA

Bajty 7-10: Zacétek rozsahu méfeni, hodnota pro
4 mA

Bajty 11-14: Tlumic{ konstanta v [s]

Bajt 15: ID Ochrany proti zédpisu ID

Bajt 16: ID OEM vyrobce, 17 = E+H

Tovarni nastaveni:
Primdrni procesn{ veli¢ina= objemovy priitok

LS Upozornéni!

Ptifazen{ pfistrojovych proménnych k procesnim
veli¢indm 1ze provést Pifkazem 51

Jednotky specifické pro daného vyrobce jsou
zastoupeny HART kédem jednotky “240”.

16

Precist vyrobni ¢islo pifstroje

Druh pfistupu = ¢ten{

nenf

Bajty 0-2: Vyrobni ¢islo

17

Zapsat uzivatelskou zprévu

Pristup = zdpis

Timto parametrem Ize uloZit jakykoli text o délce do
32 znakd:

Bajty 0-23: Pozadovand uZivatelskd zprava

Zobraz{ uZivatelskou zprévu v piistroji:

Bajty 0-23: Stdvajic{ uzivatelskd zprdva

18

Zapsat TAG, popisova¢ a datum

Pr{stup = zdpis

Timto parametrem lze ulozit 8-mistny TAG, 16-mistny

popis a datum

— Bajty 0-5: TAG
— Bajty 6-17: popisovac
— Bajty 18-20: datum

Zobraz{ stdvajic{ ddaje v piistroji:

Bajty 0-5: TAG
Bajty 6-17: popisovac
Bajty 18-20: datum
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primdrn{ procesn{ veli¢inu

Pfistup = zdpis

Pfikaz ¢. Data pfikazu Data odpovédi
HART pfikaz / Druh pfistupu (¢fselny tdaj v desitkové soustave) (¢fselny tdaj v desitkové soustavé)
Bézné priikazy
34 Zapsat hodnotu tlumen{ pro Bajty 0-3: Hodnota tlumenf pro primdarn{ procesni Zobraz{ stévajic{ hodnotu tlumenf v pffstroji:

veli¢inu v sekunddch

Tovarni nastaveni:
Primdrn{ procesnf veli¢ina= objemovy priitok

Bajty 0-3: Hodnota tlumen{ v sekundéch

35 Zapsat rozsah méfenf pro primédrn{
procesni veli¢inu

Pifstup = zdpis

Zapsat pozadovany rozsah métenf:

— Bajt 0: HART kéd jednotky primdrni procesni
velic¢iny

— Bajty 1-4: hornf hranice, hodnota pro 20 mA

— Baijty 5-8: spodni hranice, hodnota pro 4 mA

Tovarni nastaveni:
Primdrn{ procesnf veli¢ina= objemovy priitok

%\ Upozornéni!

m Pfifazen{ pfistrojovych proménnych k procesnim
veli¢indm lze provést Pifkazem 51.

= Nenf-li k6d jednotky spravny pro danou procesni
veli¢inu, pokracuje pfistroj s posledn{ platnou jed-
notkou.

Zobraz{ se stavajici rozsah méfeni:

— Bajt 0: HART kéd jednotky rozsahu métenf primdrni
procesn{ veli¢iny

— Baijty 1-4: hornf hranice, hodnota pro 20 mA

— Bajty 5-8: spodni hranice, hodnota pro 4 mA

N Upozornént!
Jednotky specifické pro daného vyrobce jsou
zastoupeny HART kédem jednotky “240”.

38 Reset (vynulovéni) stavu pifstroje
(konfigurace zménéna)

Pi{stup = zdpis

nenf

nenf

40 Simulovat proudovy vystup
primdrn{ procesn{ veli¢iny

Pifstup = zdpis

Simulace pozadovaného proudového vystupu primdrn{
procesni veli¢iny. Zaddnim hodnoty 0O Ize opustit reZim
simulace:

Bajty 0-3: Proudovy vystup v mA

Tovarni nastaveni:
Primdrni procesnf veli¢ina= objemovy priitok

@ Upozornéni!
Pfifazenf pristrojovych proménnych k procesnim
veli¢indm 1ze provést P¥{kazem 51.

Odpovédi je aktudln{ vystupni proud primdarn{ procesn{
veli¢iny:

Bajty 0-3: Proudovy vystup v mA

42 Provést master reset (kompletn{
vynulovdni)

Pi{stup = zdpis

nenf

nenf

44 Zapsat jednotku procesnf veli¢iny

Pi{stup = zdpis

Nastavi jednotku primdrn{ procesni veli¢iny. UloZena
bude pouze jednotka platnd pro danou procesn{
veli¢inu:

Bajt 0: HART kdéd jednotky

Tovarni nastaveni:
Primdrn{ procesnf veli¢ina= objemovy priitok

%\ Upozornéni!

= Nenf-li HART kéd jednotky sprdvny pro danou
procesn{ veli¢inu, pokracuje piistroj s posledni
platnou jednotkou.

m Zménite-li jednotku primdrn{ procesni veli¢iny,
nemd to vliv na systémové jednotky.

Odpovédi je zobrazenf stdvajictho kédu jednotky
primdrn{ procesnf veli¢iny:

Bajt 0: HART kéd jednotky
@\ Upozornént!

Jednotky specifické pro daného vyrobce jsou
zastoupeny HART kédem jednotky “240”.

48 Precist dopliujic{ stav piistroje

Pifstup = Ctenf

nenf

Odpovédi je zobrazen( stavu pifstroje v rozsiteném
tvaru:

Kédovani: viz tabulka, Strana 77
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Pfikaz ¢. Data pfikazu Data odpovédi
HART pfikaz / Druh pfistupu (¢fselny tGdaj v desitkové soustave) (¢fselny tGdaj v desitkové soustave)
50 Precist ptifazeni pfistrojovych nen{ Zobrazen{ stévajicich procesnich veli¢in pfifazenych
promeénnych ke ¢tyfem procesnim pifstrojovym proménnym:
veli¢indm

Pistup = Ctenf

— Bajt 0: Kéd pfistrojové proménné k primdrn{
procesn{ veli¢iné

— Bajt 1: Kéd pfistrojové proménné k sekunddrni
procesn{ veli¢iné

— Bajt 2: Kéd pfistrojové proménné k tercidlni
procesn{ veli¢iné

— Bajt 3: Kdd pfistrojové proménné ke kvartdln{
procesnf{ veli¢iné

Tovarni nastaveni:

m Primérn{ procesn{ veli¢ina: K6d 1 pro objemovy pri-
tok

m Sekunddrnf procesn{ veli¢ina: Kéd 250 pro
sumator 1

m Tercidlnf procesni veli¢ina: Kéd 2 pro hmotnostn{
priitok

m Kvartdlni procesni veli¢ina: Kéd O pro VYPNUTO
(nepfifazeno)

& Upozornéni!
Pfifazenf pIfstrojovych proménnych k procesnim
veli¢indm lze provést Pifkazem 51.

51 Zapsat ptitazen{ pfistrojovych
promeénnych ke ¢tyfem procesnim
veli¢indm

Pistup = zdpis

Pfifad{ pfistrojové proménné k procesnim veli¢indm:

— Bajt 0: Kéd pfistrojové proménné k primdrn{
procesn{ veli¢iné

— Bajt 1: Kéd pfistrojové proménné k sekunddrni
procesnf{ veli¢iné

— Bajt 2: Kéd piistrojové proménné k tercidln{
procesn{ veli¢iné

— Bajt 3: Kéd pfistrojové proménné ke kvartdln{
procesn{ veli¢iné

Kody podporovanych pristrojovych proménnych:
Viz tabulka, Strana 71

Tovarni nastaveni:

m Primérn{ procesni veli¢ina= Objemovy prétok

m Sekunddrnf procesn{ veli¢ina = Sumadtor 1

m Tercidlnf procesn{ veli¢ina = Hmotnostn{ pritok

m Kvartdln{ procesni veli¢ina = VYPNUTO (nepfifa-
zeno)

Odpovédi je zobrazen{ stévajictho ptifazeni procesnich
veli¢in:

— Bajt 0: Kéd pfistrojové proménné k primdrn{
procesn{ veli¢iné

— Bajt 1: Kéd pfistrojové proménné k sekunddrni
procesn{ veli¢iné

— Bajt 2: Kdd pfistrojové proménné k tercidlni
procesnf{ veli¢iné

— Bajt 3: Kéd pfistrojové proménné ke kvartdlni
procesn{ veli¢iné

53 Zapsat jednotky pifstrojové
proménné

Piistup = zdpis

Timto pffkazem 1ze nastavit jednotku danych pfistro-
jovych proménnych. Jsou uloZeny pouze jednotky
vhodné pro dané pifstrojové proménné:

— Bajt 0: Kéd pfistrojové proménné
— Bajt 1: HART kéd jednotky

Kody podporovanych pristrojovych proménnych:
Viz tabulka, Strana 71

SN Upozornén!

m Nenf-li jednotka sprévnd pro danou procesn{
veli¢inu, pokracuje pfistroj s posledni platnou
jednotkou.

= Zmeénite-li jednotku primdrni procesni veli¢iny,
nemd to vliv na systémové jednotky..

Zobraz{ se stavajici jednotka ptistrojovych
proménnych:

— Bajt 0: Kéd piistrojové proménné
— Bajt 1: HART kéd jednotky

LS Upozornéni!
Jednotky specifické pro daného vyrobce jsou
zastoupeny HART kédem jednotky “240”.

59 Zapsat pocet hlavi¢ek odpovédi

Pistup = zdpis

Timto parametrem lze nastavit pocet hlavicek
zobrazenych v odpovédich:

Bajt 0: Pocet hlavicek (2...20)

Odpovédi je stavajic pocet hlavicek zobrazenych v
odpovédi:

Bajt 0: Pocet hlavicek
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5.4.5 Stav pfistroje / chybova hlaseni

Zprévu o stavu pifstroje, v tomto ptipadé chybovych hléSenf, v rozsifeném tvaru 1ze zobrazit Pifka-
zem "48". Pfikaz zobraz{ informace ¢dste¢né kédované do bitl (viz tabulka niZe).

Upozornéni!
Detailn{ vysvétlen{ stavu pfistroje, chybovych hléSenf a jejich feSen{ viz Strana 106 nn.

Bajt-Bit Cislo chyby Strucny popis chyby ( — Strana 106 nn. )
0-0 001 Zé&vaznd chyba pifstroje

0-1 011 Méfici zesilova¢ md vadnou EEPROM

0-2 012 Chyba pii pfistupu k ddajim v EEPROM méficiho zesilovace
0-3 nepfifazeno -

0-4 nepfifazeno -

0-5 nepfifazeno -

0-6 nepfifazeno -

0-7 nepfifazeno -

1-0 nepiifazeno -

1-1 031 S-DAT: poSkozeny nebo chybi

1-2 032 S-DAT: Chyba pfi pifstupu k ulozenym dattim
1-3 041 T-DAT: poskozeny nebo chybi

1-4 042 T-DAT: Chyba pfi pfistupu k ulozenym dattim
1-5 051 1/0 deska a zesilovac nejsou kompatibilni.
1-6 nepiifazeno -

1-7 nepfifazeno -

2-0 nepfifazeno -

2-1 nepiifazeno -

2-2 nepfifazeno -

2-3 nepfifazeno -

2-4 nepfifazeno -

2-5 nepfifazeno -

2-6 nepfifazeno -

2-7 nepiifazeno -

3-0 nepfifazeno -

3-1 nepfifazeno -

3-2 nepiifazeno -

3-3 111 Chyba v kontrolnim sou¢tu sumdtoru

3-4 121 1/0 deska a zesilovac nejsou kompatibilni.
3-5 nepfifazeno -
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Bajt-Bit Cislo chyby Strucny popis chyby ( — Strana 106 nn. )
3-6 205 T-DAT: Stahovén{ dat netispésné
3-7 206 T-DAT: Nahrévén{ dat nedspésné
4-0 nepfifazeno -
4-1 nepfifazeno -
4-2 nepfifazeno -
4-3 251 Internf komunikac¢n{ porucha na méficim zesilovaci
4-4 261 Mezi zesilovacem a [/O deskou neprobihd vymeéna dat
4-5 nepfifazeno -
4-6 nepfifazeno -
4-7 nepfifazeno -
5-0 321 Civkovy proud senzoru je mimo povolené meze
5-1 nepfifazeno -
5-2 nepfifazeno -
5-3 nepfifazeno -
5-4 neptifazeno -
5-5 nepfifazeno -
5-6 nepfifazeno -
5-7 339
6-0 340 Zésobnik pratoku:
Casti pratoku docasné ulozené do zdsobniku (reZim méfen - pulzujici priitok)
6-1 341 nemohly byt béhem 60 sekund vydény nebo vymazany.
6-2 342
6-3 343
6-4 344 Zﬁsobmk frekvence:
Césti priitoku docasné ulozené do zdsobniku (rezim méfenf - pulzujic{ prétok)
6-5 345 nemohly byt béhem 60 sekund vydény nebo vymazany.
6-6 346
6-7 347
7-0 348 Zfisobm’k impulst:
Césti priitoku docasné ulozené do zdsobnfku (rezim méfenf - pulzujic{ pratok)
7-1 349 nemohly byt béhem 60 sekund vyddny nebo vymazany.
7-2 350
7-3 351
7-4 352
Proudovy vystup: priitok je mimo mez.
7-5 353
7-6 354
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Bajt-Bit Cislo chyby Strucny popis chyby ( — Strana 106 nn. )
7-7 355
8-0 356
Frekvencn{ vystup: pritok je mimo mez.
8-1 357
8-2 358
8-3 359
8-4 360
Impulsn{ vystup: frekvence impulsniho vystupu je mimo mez.
8-5 361
8-6 362
8-7 nepfifazeno -
9-0 nepfifazeno -
9-1 nepfifazeno -
9-2 nepfifazeno -
9-3 nepfifazeno -
9-4 nepfifazeno -
9-5 nepiifazeno -
9-6 nepfifazeno -
9-7 nepfifazeno -
10-0 nepiifazeno -
10-1 nepfifazeno -
10-2 nepfifazeno -
10-3 nepiifazeno -
10-4 nepfifazeno -
10-5 nepfifazeno -
10-6 nepfifazeno -
10-7 401 MEéficf trubice je ¢dste¢né plnd nebo prdzdnd
11-0 nepfifazeno -
11-1 nepiifazeno -
11-2 461 Nelze kalibrovat EPD z dtvodu pfili§ nizké nebo piili§ vysoké vodivosti média.
11-3 nepfifazeno -
11-4 463 Kalibra¢nf hodnoty EPD pro prazdné a plné potrubf jsou shodné, proto neplatné.
11-5 nepfifazeno -
11-6 471 Bylo pfekroc¢eno maximaln{ ddvkové mnoZzstvi.
11-7 472 Poddévkovén{: minimalni mnoZstvi nebylo dosaZeno.
Naddévkovéni: bylo ptekro¢eno maximdln{ dévkové mnoZstvi.
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Bajt-Bit Cislo chyby Strucny popis chyby ( — Strana 106 nn. )
12-0 473 Pfednastaveny bod ddvkového mnoZstvi byl pfekrocen.
BliZ{ se konec plniciho procesu.
12-1 481 Aktudln{ doba relaxace pfekrocila mezni hodnotu.
12-2 482 Elektricky potencidl na elektrodé 1 ptekrocil mezni hodnotu.
12-3 483 Elektricky potencidl na elektrodé 2 ptekrocil mezni hodnotu.
12-4 nepfifazeno -
12-5 nepfifazeno -
12-6 nepfifazeno -
12-7 501 Byla nahrdna novd verze softwaru zesilovace.
Nynf nejsou k dispozici Zadné jiné pifkazy.
13-0 nepfifazeno -
13-1 nepfifazeno -
13-2 571 Probihd dévkovaci proces (ventily jsou otevieny)
13-3 572 Ddvkovac{ proces byl ukoncen (ventily jsou zavteny)
13-4 nepfifazeno -
13-5 nepfifazeno -
13-6 nepfifazeno -
13-7 nepfifazeno -
14-0 nepfifazeno -
14-1 nepfifazeno -
14-2 nepfifazeno -
14-3 601 Potlacovani méfenych hodnot je aktivni
14-4 nepfifazeno -
14-5 nepfifazeno -
14-6 nepiifazeno -
14-7 611
15-0 612
Simulace proudového vystupu je aktivn{
15-1 613
15-2 614
15-3 621
15-4 622
Simulace frekven¢ntho vystupu je aktivn{
15-5 623
15-6 624
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Bajt-Bit Cislo chyby Strucny popis chyby ( — Strana 106 nn. )
15-7 631
16-0 632

Simulace impulsniho vystupu je aktivn{
16-1 633
16-2 634
16-3 641
16-4 642

Simulace stavového vystupu je aktivni
16-5 643
16-6 644
16-7 651
170 652

Simulace reléového vystupu je aktivni
17-1 653
17-2 654
17-3 661 Simulace proudového vstupu je aktivn{
17-4 nepfifazeno -
17-5 nepiifazeno -
17-6 nepfifazeno -
17-7 671 Simulace stavového vstupu je aktivn{
18-0 672 Simulace stavového vstupu je aktivnf
18-1 673 Simulace stavového vstupu je aktivn{
18-2 674 Simulace stavového vstupu je aktivn{
18-3 691 Simulace poruchy (vystupy) je aktivni
18-4 692 Simulace objemového pratoku je aktivnf
18-5 nepfifazeno -
18-6 nepfifazeno -
18-7 nepfifazeno -
24-0 363 Proudovy vstup: aktudln{ hodnota proudu leZ{ mimo nastavené hranice.
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5.4.6  Aktivace a deaktivace ochrany proti zapisu HART

Aktivaci nebo deaktivaci ochrany proti zédpisu HART 1ze provést pomoci jumperu na I/O desce.

Vystraha!
A Nebezpedf trazu elektrickym proudem. ObnaZenymi sou¢dstkami prochdz{ nebezpecné hodnoty
napétf. Pfed odstranénim vika prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je pf{vod elektrického proudu

vypnut.

1. Vypnéte pfivod elektrického proudu.

2. Vyjméte I/O desku — Strana 115,117

3. Aktivujte nebo deaktivujte ochranu proti zdpisu HART pomoc{ jumperu (Obr. 49).
4. Montédz desky probihd v opa¢ném potadi.

A0001212

br. 49: Aktivace nebo deaktivace ochranu proti zapisu HART

1 Ochrana proti zapisu HART VYPNUTA (standardni stav), coz znamend. protokol HART je odblokovan
2 Ochrana proti zapisu HART ZAPNUTA , coz znamena: protokol HART je zablokovan
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Kontrola funk¢énosti

Pfed uvedenim mista méfen{ do provozu se ujistéte, Ze byly provedeny vSechny zévére¢né kontroly:
m Kontroln{ senzam pro “Kontrolu instalace” — Strana 46
m Kontrolnf senzam pro “Kontrolu elektrického zapojen{” — Strana 60

6.1.1 Spusténi méficiho pfistroje

Jakmile jsou vSechny zévérecné kontroly (viz Strana 60) provedeny, 1ze zapnout zdroj elektrického
proudu. Pfistroj je nynf schopen provozu.

Meéfici pifstroj po spusténi provede nékolik samotestovacich procedur. V jejich priibéhu displej
zobrazuje ndsledujici sekvenci zprdv a hlésent:

PROMAG 53

SPUSTENI Spoustéci zprava

PROBIHA

v

PROMAG 53

SOFTWARE PRISTROJE Stdvajici verze softwaru

V XX.XX.XX

v

PROUDOVY VYSTUP
FREKVENCNI VYSTUP Seznam instalovanych vstupnich a vystupnich mod-
RELE uldi

STAVOVY VSTUP

v

SYSTEM OK
Spusténi normalniho provozu

— PROVOZ

v

Ihned po dokoncen{ spoustéci procedury je zqhéjen normdln{ provoz. Na displeji se zobraz{ réizné
veli¢iny a/nebo stavové proménné (VYCHOZI pozice).

Upozornéni!

YrXe
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6.2 Uvedeni do provozu specifické pro dané pouZiti

V pfipadé pifstroji bez mistniho displeje musf byt jednotlivé parametry nakonfigurovany pomoci
obsluzného programu, napf. ToF Tool - Fieldtool Package. Je-li pfistroj vybaven mistnim displejem,
1ze vSechny potiebné parametry pifstroje snadno a rychle nastavit pomoc{ nabidky Rychlého
nastaven{ pro "Uveden{ do provozu".

m Rychlé nastaveni “Uveden{ do provozu”, — Strana 3 nn.
m Rychlé nastaven{ “Pulzujici prlitok”, — Strana 86 nn.
m Rychlé nastaveni “Ddvkovan{”, — Strana 89 nn.

6.2.1 Nabidka Rychlého nastaveni pro “Uvedeni do provozu”

Upozornéni!

m Je-li béhem dotazovéan{ na parametry stisknuta kombinace tlacitek ESC, vréti se zobrazenf na
butiku PROVEST RYCHLE NASTAVENT (UVEDENI DO PROVOZU) (1002). UloZené parametry
zlistanou platné.

m Rychlé nastaveni pro "Uvedeni do provozu" musi byt provedeno je$té pfedtim, neZ je spusténo
kterékoli z niZe uvedenych Rychlych nastaveni.

@ Pii kazdém cyklu jsou nabizeny ke konfiguraci pouze jednotky, které dosud nakonfigurovany
nebyly. Jednotky hmotnosti, objemu a upraveného objemu se odvozuji od pfisiusné jednotky
prétoku.

@ MozZnost “ANO” z{istdvd zobrazena, dokud vSechny jednotky nejsou nakonfigurovany. MoZnost
“NE” je jedinou zobrazenou moZnost{ poté, co nejsou k dispozici Zédné dalsi jednotky.

® Pii kazdém cyklu jsou v nabidce aktudlniho Nastaveni uvedeny pouze vystupy, které dosud
nebyly nakonfigurovény.

@ MozZnost “ANO” zlistéva zobrazena, dokud nejsou vSechny vystupy parametrizovany. MoZnost
“NE” je jedinou zobrazenou moZnost{ poté, co nejsou k dispozici Zddné dalsf vystupy.

® MozZnost "automatickd parametrizace displeje” obsahuje ndsledujici zékladni/tovérni nastaveni:
ANO: Hlavn{ fddek = hmotnostn{ prétok; Dopliikovy fddek = Sumdtor 1;
Informacni fddek = Provozni/systémové podminky
NE: Stdvajici (oznacend) nastaven{ jsou zachovana.

©® RYCHLE NASTAVENT PRO DAVKOVANT je k dispozici pouze tehdy, je-li nainstalovan volitelny
softwarovy bali¢ek DAVKOVANI.
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6.2.2 Nabidka Rychlého nastaveni pro “Uvedeni do provozu”

Tato nabidka Rychlého nastaveni Vés systematicky provede procedurou nastaven{ vSech hlavnich
funkc{ pfistroje nutnych pro standardni rezim méfeni.

Provést [1002]
nastaveni |

Rychlé [B| ® -

nastaveni

VYCHOZi POZICE

Prednastavené
hodnoty

Volba — @ : — — —
systém.jednotek‘ Objemovy pritok ‘ ‘ Hmotnostni pratok ‘ ‘ Ukong¢it ‘

L i
Jednotky (0402 Jednotky [0420]
objem. pratoku hustoty
Hodnota
hustoty

Jednotky
hmotn. prutokuyl

[3001]
Jednotky suma

Jednotky suma

@‘ Konfigurovat jiné jednotky? ANO | \ NE \ ‘
Volba = = @ Proudovy vyst Implusni / frekven&ni vyst &
druhu vystupu ‘ roudovy vystup ‘ ‘ mplusni / frekvenéni vys up‘ ‘ Ukongit ‘
4
Provozni 4200
rezim
‘ \ Frekvence \ \ Impulsy \ ‘
1

i
4000 Pfifadit 4201 4221
Prifadit proud frekvenci Pfiradit impuls
[ [ [
4001 Koncova 4203 Hodnota 4222
Rozsah proudu hodnota impulsu
Hodnota [4002] Hodnota [4204] 4223

0_4mA pro F dolni Sitka impulsu
[

I I
Hodnota (4003 Hodnota 14205 4225
20mA pro F horni Rezim méfeni

I
4004 4206 4226
RezZim méfeni RezZim méfeni Vystupni signal

Casova (4005 4207 4227
konstanta Vystupni signal Stav pfi poruse
i i
‘ Stav pfi M‘ ‘ Casova \&05‘
poruse konstanta
Stav pii 4209
poruse
@‘ Konfigurovat jiny vystup? ‘ ANO ‘ ‘ NE ‘ ‘
‘ Automaticky nastavit displej? \ ANO \ \ NE \ ‘

i
Automaticka parametrizace ®

displeje
Soustit ing :
R‘;gﬁl'é{;gitavem# | Pulzujicipritok | | Davkovani  |® [ NE | ‘
! !
Provést Rychlé Provést Rychlé
nastaveni pro nastaveni pro
Pulzujici pratok Davkovani
L L

F06-53xxxxxx-19-xx-X%-c2-000

Obr. 50:  Nabidka nastaveni pro snadné nastaveni hlavnich funkci pristroje
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6.2.3  Nabidka Rychlého nastaveni pro "Pulzujici pratok"

P¥i pouZiti jistych druht Cerpadel jako napf. ¢erpadel pistovych, peristaltickych nebo excentrickych
dochézi k charakteristickému kolisani prétoku (Obr. 51). U téchto druht ¢erpadel se mohou objevit
negativn{ pritoky z divodu uzavienych objem@ nebo netésnostf ventild.

Upozornéni!
Pted provedenim Rychlého nastaveni pro "Pulzujici priitok" je nutné provést Rychlé nastaveni pro
"Uveden{ do provozu" (viz Strana 86).

A B

A0001213

br. 51: Charakteristiky pritoku riznych typii éerpadel
A = Silné pulzujici pritok
B = Mirné pulzujici priitok
1 Excentrické cerpadlo s jednim valcem
2 Excentrické cerpadlo se dvéma valci
3 Magnetické cerpadlo
4 Peristaltické cerpadlo, priizna spojovaci hadice
5 Pistové ¢erpadlo s nékolika valci
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Silné pulzujici pratok

Jakmile jsou nakonfigurovany potfebné funkce v nabidce Rychlého nastaveni pro "Pulzujic{ pritok”,
1ze kompenzovat kolisdn{ priitoku v celém rozsahu prétoku a pulzujici médium tak méfit korektné.
Detailn{ instrukce o pouZiti nabidky Rychlého nastaven{ viz Strana 87.

Upozornéni!
Pt jakékoli nejistoté ohledné piesné charakteristiky prétoku se doporucuje v kazdém pifpadé
provést Rychlé nastaven{ pro "Pulzujici pordtok".

Mirné pulzujici pratok

Nekolisd-li prétok vice neZ mirné, jako je tomu v pifpadé ozubenych Cerpadel se tfemi nebo vice
vélci, neni provedeni Rychlého nastaveni pro "Uvedeni do provozu" nezbytné nutné.

V téchto pifpadech se ovSem doporucuje piizplsobit funkce uvedené niZe ve funkéni matici (viz
ptirucka “Popis funkci pfistroje”) mistnim podminkdm, aby byl zajiStén stabilni, rovhomeérny
vystupnf signdl:

» Tlumeni méfictho systému: funkce TLUMENI SYSTEMU — zvysit hodnotu
= Tlumen{ proudového vystupu: funkce CASOVA KONSTANTA — zvysit hodnotu

Provedeni Rychlého nastaveni pro "Pulzujici pratok"

Tato nabidka rychlého nastaveni Vds systematicky provede procedurou nastaveni véech funkci
pifstroje potfebnych k méteni pulzujiciho priitoku. Toto nemd Zadny vliv na pvodn{ hodnoty
signdlu jako je rozsah méfent, rozsah proudu nebo limitn{ hodnoty!

Rychlé ﬂ [1003
RaClndOing nastaveni | ®— Pulzujici prito

:
VYCHOZI POZICE displeje

Volba

sumétoru4®“ Sumétor 3 \ \ Sumétor 2 \ \ Sumétor 1 \ \ Ukongit \‘
\ \ \
Rezim (3002 Rezim [3002 Rezim [3002
suméatoru(DAC)| sumatoru(DAB) sumatoru(DAA)

@‘ Konfigurovatjinysuma'tor? ‘

Volba o - - =
vystupu”©“ Proudovy vystup | [ Impulsniffrekvendni vystup | [ Ukondit “
1
[4200]
Provozni rezim
‘ ‘ Frekvence ‘ ‘ Impuls ‘ ‘
1 1
—_[oog 4206 4225
Rezim méfeni Rezim méfeni Rezim méfeni
T T
Gasova 4005 Casova 14208|
konstanta konstanta
o Konfgurovatjnj vistup? |

Zpozdéni (8005
alarmu

Potlageni (6404
tlakového razu

Ukongit
Rychlé nastaveni

FO6-53xxxxxx-19-xx-xx-c2-001
Obr. 52:  Rychlé nastaveni pro méreni silné kolisajicich pritokii
Doporucenda nastaveni —> viz dalsi strana
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Nabidka Rychlého nastaveni pro "Pulzujici pratok"

VYCHOZI pozice — (=] — MERENA VELICINA (A)
MERENA VELICINA — (+) —> RYCHLE NASTAVENT (B)
RYCHLE NASTAVENT — &) — PULZUJIC PRUTOK (1003)

Cislo funkce

Nézev funkce

PoZadované nastaveni ( +)-J)
(pfechod na nésledujici funkci: stisknéte (=) )

1003 RYCHLE NASTAVENI PRO PULZ. PRUTOK ANO -
Po potvrzeni stisknutim ) vyvol4 Rychlé
nastaven{ ndsledujic{ sled funkc{
v
v

Zékladni konfigurace

2002 TLUMEN{ DISPLEJE 3s

3002 REZIM SUMATORU (DAA) BILANCE (Sumator 1)
3002 REZIM SUMATORU (DAB) BILANCE (Sumétor 2)
3002 REZIM SUMATORU (DAC) BILANCE (Sumator 3)

Druh signalu pro “PROUDOVY VYSTUP 1...n”

4004

REZIM MEREN({

PULZUJICI PROTOK

4005

CASOVA KONSTANTA

3s

Druh sugnélu pro “IMPULSNI/FREKVENCNI VYSTUP 1...n” (pro provozni reZim FREKVENCE)

42006

REZIM MEREN{

PULZUJICI PROTOK

4208

CASOVA KONSTANTA

0s

Druh signalu pro “IMPULSNi/FREKVENCNI VYSTUP 1...n" (pro provozni rezim IMPULSY)

4225 REZIM MERENT{ PULZUJICI PROTOK
Jina nastaveni
8005 ZPOZDENI ALARMU 0s
6400 PRIRAZENI POTL. NiZKEHO PRUTOKU OBJEMOVY PRUTOK
6402 HODNOTA ZAPNUTI POTLACOVANT Niz- Doporucend nastaven:
KEHO PRUTOKU
Hodnota zap. ~ Max konc. hodnota (na DN) *
p.= 1000
+) Koncové hodnoty — Strana 21 nn.
6403 HODNOTA VYPNUTI POTLACOVANI Niz- 50%
KEHO PRUTOKU
6404 POTLACOVANI TLAKOVEHO RAZU 0s
v
Zpét to VYCHOZI pozice

—> Stisknéte a podrzte klédvesu Esc (j%] déle nez tfi sekundy.
—> Opakované stisknéte kldvesu Esc (=) =) —> opustén{ funkénif matice krok za krokem

Endress+Hauser




Proline Promag 53

6 Uvedeni do provozu

Endress+Hauser

6.24 “Batching” Quick Setup

Tato nabidka rychlého nastaven{ Vs systematicky provede procedurou nastaveni v§ech funkci
pifstroje potfebnych pro dévkovani. Tato zdkladn{ nastaven{ umozn{ provddét jednoduché dévko-
vac{ procesy.

Dal$i nastavent, napf. pro kalkulaci, funkce po dobéhu nebo vicestupiiové dévkovaci procesy mus{
byt nastaveny pomoci funkénf matice (viz ptirucka “Popis funkcf pfistroje”).

Upozornéni!

m Pfed provedenim Rychlého nastaveni pro "Ddvkovéni" musi byt provedeno Rychlé nastaven{ pro
"Uveden{ do provozu".

» Tato funkce je k dispozici pouze tehdy, byl-li do méfictho pfistroje nainstalovén pfidavny software
"Dévkovéani" (na objedndvku). Tento software 1ze u Endress+Hauser objednat pozdéji jako
Pf{sluSenstvi (viz Strana 101).

m Pro detailn{ informace o ddvkovacich funkcich viz pfirucku “Popis funkci p¥fstroje”.

m Plnic{ proces 1ze ovlddat pfimo na misté pouzitim mistniho displeje. Béhem Rychlého nastaven{
se objevi pifslusny dialog tykajici se automatické konfigurace displeje. Toto opust'te zvolenim
"ANO".

Toto spodnimu fédku displeje pfifadi ddvkovac funkce (START, PREDNASTAVENI, MATICE).
Tyto funkce Ize poté spoustét pfimo na misté pouzitim t¥{ ovlddacich kldves (-/+/E). Promag 53
proto 1ze pouZit jako plnohodnotny "ovlada¢ ddvkovani" — Strana 64.

Pozor!

Rychlé nastaven{ pro "Ddvkovan{" nastav{ jisté parametry pro nestdly métici provoz. Je-li méfic{
pifstroj pozdéji pouZit pro stdlé méfeni pritoku, doporucuje se opétovné spustén{ Rychlého
nastaven{ pro "Uvedeni{ do provozu" a " Pulzujici pratok".

89



6 Uvedeni do provozu

Proline Promag 53

90

%} — (E) = () — Rychlé nastaveni ©

VYCHOZi POZICE

Rychlé nastaveni1005|_

pro Davkovani D
Zapnout Potladovani 6402
nizkého pratoku
!
Tlumeni systému 6603
|
Potlacovani 6404
tlakového razu
Volba davky 290
!
Nazev davky 7201
!
Davkové mnozstvi 7203
Pevna korektura 7204
mnozstvi
|
Pritazeni rele 4700
!
Gislo svorek 4780
!
Supervize
ANO nad davkovanim?
Maximalni 7240
doba davky
'
L Y
Automatické
ANO nastaveni displeje?
< PREDNASTAVENI
Davkovani Osobni kod
Automaticka parametrizace
displeje
L . J
Ukoncit
Rychlé nastaveni
N )
A0002611-EN
Obr. 53:  Rychlé nastaveni pro "Davkovani” pro konfiguraci davkovacich funkci
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Nabidka Rychlého nastaveni pro "Déavkovani"

VYCHOZI pozice —> (=] — MERENA VELICINA (A)
MERENA VELICINA —> () — RYCHLE NASTAVENT (B)
RYCHLE NASTAVENI — & — RYCHLE NASTAVENI PRO DAVKOVANT (1005)

Cislo funkce Nézev funkce PoZadované nastaveni ( +)-])
(pfechod na nésledujici funkci: stisknéte (€] )
1005 RYCHLE NASTAVENI PRO DAVKOVANI ANO -
Po potvrzen{ stisknutim Le) vyvold Rychlé
nastaven{ nésledujici sled funkcf.
v
%\ Vystraha!
Neékteré z téchto funkci (zvyraznéné Sedym pozadim) jsou konfigurovdny automaticky, tzn. méficim systémem.
6400 PRIRADIT POTLAC. NIZKEHO PRUTOKU OBJEMOVY PRUTOK
6402 HODN. ZAP. POTLAC. NIZKEHO PRUTOKU Doporucené nastaveni viz Strana 88, funkce
¢. 6402.
6403 HODN. VYP. POTLAC. NfZKEHO PRUTOKU 50%
6603 TLUMENI SYSTEMU 9
6404 POTLACOVANI TLAKOVEHO RAZU 0 sekund
7200 VOLBA DAVKY DAVKA #1
7201 NAZEV DAVKY DAVKA #1
7202 PRIRADIT DAVKU OBJEMOVY PRUTOK
7203 DAVKOVE MNOZSTVI 0 [jednotka]
7204 PEVNA KOREKTURA MNOZSTVI{ 0 [jednotka]
7208 STUPNE DAVKOVANI 1
7209 VSTUPN{ FORMAT Vstupn{ hodnota
4700 PRIRAZENT RELE DAVKOVACT VENTIL 1
4780 CISLO SVOREK Vystup (pouze displej)
7220 OTEVRIT VENTIL 1 0% nebo 0 [jednotka]
7240 MAXIMALN{ DOBA DAVKY 0 sekund (= vypnuto)
7241 MINIMALNI DOBA DAVKY 0 sekund (= vypnuto)
7242 MAXIMALN{ DAVKOVE MNOZSTV{ 0 sekund (= vypnuto)
2200 PRIRADIT (hlavn{ f4dek) NAZEV DAVKY
2220 PRIRADIT (multiplexn{ hlavni f4dek) VYPNUTO
2400 PRIRADIT (dopliikovy f4dek) DAVKOVANT DOLU
2420 PRIRADIT (multiplexn{ dopliikovy fadek) VYPNUTO
2600 PRIRADIT (informacnf fédek) DAVKOVACT TLACITKA
2620 PRIRADIT (multiplexnf informaéni fadek) VYPNUTO
v
Zpét do VYCHOZI pozice

—> Stisknéte a podrzte klédvesu Esc [J{) déle neZ tii sekundy.
—> Opakovaneé stisknéte kldvesu Esc (=) +J) —> opuStén{ funk¢ni matice krok za krokem
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6.2.5  Zéloha dat s pouzitim “T-DAT ULOZIT/NAHRAT”

Funkce "T-DAT ULOZIT/NAHRAT" slouZ{ k uloZen{ veskerého nastaveni a parametrd do dloZisté
T-Dat.

-# — () ‘ RYCHLE NASTAVENI ‘
VYCHOZi POZICE ¢
T-DAT L
ULOZIT/NAHRAT |
\ NAHRAT ‘
‘\ ANO | ulozit? [ NE \‘ ‘\ ANO | ulozit? ‘
Restart Zadani
méficiho ulozeno
zafizeni k

A0001221-EN
Fig. 54:  Zalohovéni dat s funkci “T-DAT ULOZIT/NAHRAT”

Moznosti

NAHRAT

Data z dloZzisté T-DAT jsou zkopirovdna do paméti piistroje (EEPROM). Toto pfepiSe veSkerd
nastaven{ uloZend v pfistroji.

ULOZIT
Nastaven{ jsou zkopirovdna z paméti pfistroje (EEPROM) do T-DAT.

ZRUSIT
Zrusi vybér téchto moznost{ a vrati uzivatele zpét o troveti vyse.

Ptiklady pouziti

m Po uvedeni do provozu mohou byt aktudlni nastaveni mista méfeni uloZena do T-DAT jako
zaloha,

m Je-li pfevodnik z néjakého d@ivodu vymeéneén, Ize data z T-DAT nahrat zpét do paméti nového
pifstroje (EEPROM).

Upozornéni!

m Je-li verze softwaru cflového zafizen{ niZsi, zobraz{ se pfi spusténi zprava "TRANSM. SW-DAT" .
V tomto stavu je dostupné pouze funkce ULOZIT.

» NAHRAT

m Tato funkce je dostupnd pouze tehdy, mé-li cilové zafizeni stejnou nebo vys3i verzi softwaru nez
zdrojové zafizeni.

= ULOZIT

m Tato funkce je k dispozici vZdy.
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6.2.6  Nastaveni detekce prazdného / plného potrubi

Pritok 1ze korektné méfit pouze tehdy, je-li méfic{ trubice plnd. Tento stav 1ze neustdle monitorovat
pomoci Detekce prdzdného potrubf:
m EPD = Detekce prdzdného potrubi (Empty Pipe Detection - s pomoci EPD elektrody)
m OED = Detekce volnych elektrod (Open Electrode Detection - Detekce prazdného potrub{
za pomoci méficich elektrod, pokud senzor nenf vybaven EPD elektrodou nebo nenf uzit{f EPD
vhodné).

Pozor!

Detailni popis a jiné uZzite¢né pozndmky ke kalibraci prdzdného / plného potrubi naleznete
v samostatné pfirucce “Popis funkci pfistroje”:

= NASTAVENI DETEKCE (6481) — Provedenf kalibrace.

» DETEKCE PRAZDNEHO POTRUBI (6420) — Zapnuti - vypnut{ EPD/OED.

= REAKCNI DOBA DETEKCE (6425) — Zad4ni reakéni doby pro EPD/OED.

Upozornéni!

m Funkce EPD je dostupnd pouze tehdy, je-li senzor vybaven EPD elektrodou.

m Piistroje jsou jiZ ve vyrobnim zdvodé kalibrovdny na vodu (zhruba 500 uS/cm).
Lisi-li se vodivost média od této referencni hodnoty, je nutnd rekalibrace pro prézdné / plné
potrubf na misté.

m Standardn{ nastaven{ pro EPD/OED pfi doddn{ pfistroje je VYPNUTO; funkci je nutné podle
potfeby aktivovat.

m Procesni chybu EPD/OED lze vydat pfes konfigurovatelné relé vystupy.

Provedeni kalibrace pro prédzdné a plné potrubi (EPD/OED)

1. Zvolte pfisluSnou funkci ve funkéni matici:
VYCHOZI — &) — [#)) — ZAKLADNI FUNKCE — =] — & — PROVOZNI
PARAMETRY—> #) — [ — NASTAVENI — (=] — NASTAVENI DETEKCE

2. Vyprézdnéte potrubi. V pfipadé kalibrace EPD by mély byt stény potrubi navihéeny médiem,
nikoli vSak v pfipadé kalibrace OED!

3. Za¢néte s kalibracf na prazdné potrubf: Zvolte “NASTAVENT PRAZDNE” nebo “OED
NASTAVEN{ PRAZDNE” a potvrdte stiskem klavesy (=

4. Po nakalibrovéni na prdzdné potrubi toto napliite médiem.

5. Za¢néte s kalibracf na plné potrubf: Zvolte “NASTAVENT PLNE” nebo “OED NASTAVENT{
PLNE” a potvrdte stiskem klavesy =L

6. Dokoncili jste kalibraci, nyni zvolte "VYPNUTQ" a opust'te funkci stisknutim tlacitka =] .

7. Nyni zvolte funkci "DETEKCE PRAZDNEHO POTRUBI" (6420). Zapnéte Detekci prazdného
potrubf zvolenim téchto nastaven:
— EPD — Zvolte ZAPNUTI STANDARD nebo ZAPNUTI SPECIAL a potvrdte stiskem klévesy

(el.

— OED — Zvolte OED VOLNA ELEKTRODA a potvrdte stiskem klévesy (=l

@ Pozor!

Pted aktivaci funkce EPD/OED musi byt kalibra¢nf koeficienty platné. Je-li kalibrace chybnd,
mohou se na displeji zobrazit tato hldsent:
— PLNE = PRAZDNE
Kalibra¢nf hodnoty pro oba pifpady jsou totoZné. V tomto pifpadé je nutné zopakovat
kalibraci pro plné a prazdné potrubi!
— DETEKCE SPATNE
Kalibrace nenf moznd, nebot vodivost média je mimo meze.
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6.2.7  Proudovy vystup: aktivni/pasivni

Proudovy vystup 1ze nakonfigurovat jako "aktivn{" nebo "pasivni" pomoc{ jumperu na 1/O desce
proudového submodulu.

Vystraha!

A Nebezpedf trazu elektrickym proudem. ObnaZenymi sou¢dstkami prochdz{ nebezpecné hodnoty
napétf. Pfed odstranénim vika prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je pf{vod elektrického proudu
vypnut.

1. Vypnéte ptivod elektrického proudu.
2. Vyjméte I/O desku — Strana 115,117
3. Nastavte jumpery podle Obr. 55.

@ Pozor!

— Nebezpedi znicen{ piistroje. Jumpery nastavte pfesné jak je zndzornéno na Obr. 55.
Nesprdvné nastaven{ miZe zplsobit nadproud, ktery by zniil bud’ méfici p¥istroj nebo
extern{ zaZizeni k nému pfipojena.

— Vezmeéte v potaz, Ze umistén{ proudového submodulu se m{ize lisit, v zavislosti na
objednaném provedeni, a pfifazen{ svorek se proto m{Ze odpovidajicim zpisobem réiznit

— Strana 54.

4. Opétovnd montdz [/O desky probihd opa¢nym zplisobem neZ jeji vyjmuti.

A0001214

br. 55: Konfigurace proudového vystupu pro ménitelné modulové desky

1 Proudovy vystupl s HART

1.1 Aktivni proudovy vystup (tovdrni nastaveni)
1.2 Pasivni proudovy vystup

2 Proudovy vystup 2 (voliteny, zasuvny modul)
2.1 Aktivni proudovy vystup (tovarni nastaveni)
2.2 Pasivni proudovy vystup
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5 ==
G2d) B8,

A0001044

Konfigurace proudového vystupu pro pevné modulové desky

br. 56:

1
2

Aktivni proudovy vystup (tovarni nastaveni)

Pasivni proudovy vystup

95

Endress+Hauser



6 Uvedeni do provozu Proline Promag 53

6.2.8 Proudovy vstup: aktivni/pasivni

Proudovy vstup 1ze nakonfigurovat jako "aktivni" nebo "pasivni" pomoci riznych jumper(i na sub-
modulu proudového vstupu.

Vystraha!

A Nebezpedf trazu elektrickym proudem. ObnaZenymi sou¢dstkami prochdz{ nebezpecné hodnoty
napétf. Pfed odstranénim vika prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je pf{vod elektrického proudu
vypnut.

1. Vypnéte pfivod elektrického proudu.
2. Vyjméte I/O desku — Strana 115,117
3. Nastavte jumpery podle Obr. 57.

@ Pozor!

— Nebezpedi znicen{ piistroje. Jumpery nastavte pfesné jak je zndzornéno na Obr. 57.
Nesprdvné nastaven{ miZe zplsobit nadproud, ktery by zniil bud’ méfici p¥istroj nebo
extern{ zaZizenf k nému pfipojenad.

— Vezmeéte v potaz, Ze umistén{ submodulu proudového vstupu na [/O desce se mliZe lisit,
v zdvislosti na objednaném provedeni, a pfifazen{ svorek se proto m{Ze odpovidajicim
zplisobem réiznit — Strana 54.

4.  Opétovnd montdz [/O desky probihd opa¢nym zplisobem neZ jeji vyjmuti.

FO6-x3xxxxxx-16-xx-06-xx-004

br. 57: Konfigurace proudového vstupu s pomoci jumperit (1/0 deska)

1 Aktivni proudovy vstup (tovarni nastaventi)
2 Pasivni proudovy vstup
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6.2.9  Reléové kontakty: spinaci/rozpinaci

Reléové kontakty 1ze nakonfigurovat jako spinaci (NO) nebo rozpinaci (NC) pouZitim dvou jumperl‘.’}
na I/0 desce nebo reléového submodulu. Tuto konfiguraci 1ze kdykoli vyvolat funkc{ "AKTUALNI
STAV RELE" (¢. 4740).

Vystraha!

A Nebezpedi trazu elektrickym proudem. ObnaZzenymi soucdstkami prochdz{ nebezpec¢né hodnoty
napéti. Pfed odstranénim vika prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je pfivod elektrického proudu
vypnut.

1. Vypnéte pifvod elektrického proudu.
2.  Vyjméte [/O desku — Strana 115,117
3. Nastavte jumpery podle Obr. 58 a Obr. 59.

@ Pozor!

— Meénite-li nastaveni, musite zménit polohu obou jumper(. Nastavte jumpery piesné podle
Obr. 58 a Obr. 59.

— Vezmeéte v potaz, Ze umistén{ reléového submodulu na [/O desce se mtiZe liSit, v zdvislosti
na objednaném provedent, a pfifazen{ svorek se proto miZe odpovidajicim zptisobem réznit
— Strana 54.

4. Opétovnd montdz I/0O desky probihd opa¢nym zplisobem nez jeji vyjmuti.

A0001215
br. 58: Konfigurace reléovych kontaktii (NC / NO) pro ménitelné modulové desky

1 Konfigurovan jako NO - spinaci kontakt (tovdrni nastaveni, relé 1)
2 Konfigurovan jako NC - rozpinaci kontakt (tovarni nastaveni, relé 2)

A0001216

br. 59: Konfigurace reléovych kontaktit (NC / NO) pro pevné modulové desky.
A =relé 1, B=relé?2

1 Konfigurovan jako NO - spinaci kontakt (tovarni nastaveni, relé 1)
2 Konfigurovan jako NC - rozpinaci kontakt (tovarni nastaveni, relé 2)
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6.3  Ulozisté (HistoROM)

Endress+Hauser pod terminem HistoROM rozum{ rdzné typy modult pro uklddéni provoznich
Udajll a dat z méficich pfistroji. Zapojenim nebo odpojenim takovychto modull Ize kupfikladu
kopirovat nastaven{ jednoho pfistroje do pfistroje jiného.

6.3.1 HistoROM/S-DAT (sensor-DAT)

S-DAT je vyménné tlozisté pro ukldddni vSech relevantnich tdaji a parametrd senzoru, napf.
pramér, sériové ¢islo, kalibracn{ faktor, nulovy bod atd.

6.3.2  HistoROM/T-DAT (transmitter-DAT)

T-DAT je vyménné dloZisté pro ukldddn{ vSech relevantnich (idajé a nastaveni ptevodniku.
Uklddan{ nastaven{ specifickych parametr z EEPROM do T-DAT (a obrédcené) musi byt provedeno
uZzivatelem (= ru¢n{ uklddaci funkce). Detailn{ instrukce tykajici se tohoto 1ze naleznout v pffrucce
“Popis funkcf p¥fstroje” (funkce “T-DAT ULOZIT/NAHRAT”, ¢. 1009).

6.3.3  F-CHIP (Function-Chip)

F-CHIP je mikroprocesorovy chip obsahujici pfidavné softwarové bali¢ky rozsifujici funkcénost a
moznosti pouZiti ptevodniku.

V ptipadé pozd€jsi aktualizace 1ze F-CHIP objednat jako P¥{sluSenstvi a 1ze jej snadno zapojit do I/0
desky. Po spustén{ pfistroje je novy software ptevodniku ihned dostupny.

m PfisluSenstvi — Strana 101

m Zapojeni do [/O desky — Strana 115

Pozor!

Pro zajiStén{ jednoznacného pfifazent je pfi pfipojeni do pfevodniku F-CHIP nakédovan na sériové
Cislo pfevodniku. Neni proto mozZné jej posléze pouZit v jiném meéficim pfistroji.
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7 Obsluha

Systém meéfen{ prdtoku Promag 53 nevyZaduje Zddnou zvladstn{ Gdrzbu.

7.1 Vné;jsi Cisténi

Pii ciStén{ vnéjsich povrchli méficich pifstrojl pouZivejte vZdy pouze piipravky neagresivn{ vici
krytu a tésnéni.

7.2 Tésnéni

Tésnénf senzoru Promag H je nutné pravidelné meénit, zvlasté v pfipadé tvarovanych tésnén{
(aseptické provedeni). Doba mezi vyménami zdvis{ na frekvenci ¢isticich cykld, teploté pii ¢iSténi a

teploté média.

Néhradn{ tésnénf (pfisluSenstvi) — viz Strana 101.
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8 Prislusenstvi

U Endress+Hauser 1ze samostatné objednat rliznd pifslusenstvi pro pfevodnik a senzor. Podrobné
Udaje k pfislusnym objednacim kéd&m obdrZite u své servisni organizace Endress+Hauser.

8.1 PfisluSenstvi podle pfistroje
PfisluSenstvi Popis Objednaci kéd
Prevodnik Néhradn{ pfevodnik nebo na sklad. Objednac{ k6d S50XXX — XXXXX * * > * % % x

Promag 50

pouzijte pro specifikovan{ ndsledujictho:

— Atesty

— Stupeti kryti / proveden{

— Typ kabelu pro oddélené proveden{
Kabelové vstupy

Displej / napéjen{ / ovldddni

Promag 53

samostatné:

— Citén{ elektrod (ECC)
— Ddvkovén{

— Software

— Vystupy / vstupy
Konverznf sada pro Konverznf sada s pfislu$nymi zdsuvnymi moduly pro | DKUI —* *
vstupy/vystupy Upravu konfigurace vstup/vystup na misté pro

novou verzi.
Softwarové bali¢ky pro Dodatec¢ny software na F-CHIPu, 1ze objednat DK5SO - *
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8.2  PrisluSenstvi podle principu méfeni

PfisluSenstvi Popis Objednaci kéd
Montédzn{ sada pro pfevod- | MontdZn{ sada pro kryt ureny k montdZi na sténu DK5SWM — *
nik Promag 50/53 (oddélené provedeni). Vhodné pro:

— MontdzZ na sténu

— Montdz na potrub{

— Montdz do rozvadéce

MontéZni sada pro hlinikové kryty.

Vhodné pro montdZ na potrubf (3/4"...32")
Kabel pro oddélené prove- | Kabely civky a signdlnf kabely, rizné délky. DK5CA —* *
denf Na pozddén{ armovany kabel.
Zemnic{ kabel pro Sada skléddjici se ze dvou zemnicich kabeld. DK5GC — * * *
Promag W, P
Zemnicf krouzek pro Zemnic{ krouZek pro vyrovndvéni potencidlu. DK5GD — * * *
Promag W, P
MontéZn{ sada pro MontéZni sada pro Promag H, obsahujici: DKH * * —* * *

Promag H

— 2 procesn{ pfipojen{
— Srouby
— tésnénf

Pfipojeni adaptéru pro

Ptipojenf adaptéru pro montdz piistroje Promag 50 H

DK5SHA — * * * * x

Promag A, H misto 30/33 A nebo Promag 30/33 H

DN 25.
Zemnicf krouzky pro Je-li procesni pfipojeni vyrobeno z PVC nebo PVDF, | DK5HR — * * *
Promag H je nutné pouZit zemnici disky pro zajiStén{ vyrovndn{

potencialu.

Sada zemnicich krouzkd, obsahuje:

— 2 zemnic{ krouzky
Sada tésnéni pro Promag H | Pro pravidelnou viménu tésnén{ senzoru Promag H. | DK5SHS — * * *
Sada pro montéZ na sténu Sada pro montdz na sténu pro senzor Promag H DK5HM — * *
pro Promag H
Pfivatovac{ pffpravek pro Navafovac{ vsuvka jako procesn{ pfipojeni: DKSHW — * * *

Promag H

pfivafovaci pifpravek pro instalaci do potrubf.
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8.3  PrisluSenstvi podle komunikace

PfisluSenstvi Popis Objednaci kéd
HART Communicator Ruénf ovlddaci p¥fstroj pro vzddlenou parametrizacia | DXR375 —* * * *
DXR 375 ru¢nf ovlddac{ zobrazovédn{ méfenych hodnot pfes proudovy vystup

pistroj HART (4...20 mA).

Dalsf informace obdrZite u svého zastoupeni
Endress+Hauser.

8.4 PfisluSenstvi podle komunikace

PfisluSenstvi Popis Objednaci kéd

Applicator Software pro volbu a konfiguraci prtokomérdt. DKAS80 - *
Applicator je mozné stédhnout z internetu nebo si jej
objednat na CD-ROM pro instalaci do PC.

Dalsf informace obdrZite u svého zastoupen{

Endress+Hauser.
ToF Tool - Fieldtool Moduldrni softwarovy balicek sklddajici se ze servis- | DXS10-* * * * *
Package nfho programu “ToF Tool” pro konfiguraci a diagnos-

tiku pffstroji na drovni ToF (méfen{ Time-of-Flight
- doby priiletu signélu) a jinjch modernich pré-
tokomeért, a ze servisnfho programu “Fieldtool” pro
konfiguraci a diagnostiku pratokomért Proline. Pifs-
tup k priitokomérdim Proline je zfizen pfes servisni
rozhran{ FXA 193.

“ToF Tool - Fieldtool Package” zahrnuje:

Uveden{ do provozu, analyzu Gdrzby

Konfiguraci pratokomért

Servisnf funkce

Grafické zndzornéni{ provoznich ddaji

Resenf probléml

— Obsluhu testeru/simuldtoru “Fieldcheck”

Dals{ informace obdrZite u svého zastoupen{
Endress+Hauser.

Fieldcheck Tester/simuldtor pro testovan{ pritokomeérd v 50098801
terénu.

PHi pouZiti ve spojenf se softwarem “ToF Tool -
Fieldtool Package” 1ze vysledky importovat do
databdze, tisknout a pouZit pro oficidlni certifikaci.

Dals{ informace obdrZite u svého zastoupen{
Endress+Hauser.
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9 Odstranovani zavad
9.1 Instrukce pro odstranovani zavad

Objevi-li se chyby pfi spousténi pfistroje, vZdy zacnéte s odstrafiovanim zévad zde, s kontrolnim
seznamem uvedenym niZe. Tento postup vés navede pi¥{fmo k jddru problému a moznym ndpravnym

opatfenim.

Kontrola displeje

Displej se zdd byt nefunkén{ a
piistroj nevysild zddné vystupn{
signaly.

1. Zkontrolujte napdjeni —> svorky 1, 2
Zkontrolujte pojistku pfistroje —> Strana 119
85...260 V ST: 0.8 A pomald / 250 V
20...55V ST a16...62VDC: 2 A pomald / 250 V
3. MEéric elektronika je poSkozena —> objednejte ndhradnf dily —> Strana 114

Displej se zdd byt nefunk¢nd, ale
piistroj vysild vystupn{ signdly

1. Zkontrolujte, zda je zastr¢ka plochého kabelu modulu zobrazen{ spravné zasa-
zena na desce méfictho zesilovate — Strana 116, 118

2. Modul displeje je poSkozeny —> objednejte ndhradnf dily — Strana 114

3. Meéfici elektronika je poSkozend —> objednejte ndhradni dily — Strana 114

Zobrazeny text je v nesrozu-
mitelném jazyce

Vypnéte napdjeni. Stisknéte a podrzte tlacitka [+) =) a zapnéte piistroj. Text se
zobraz{ v jazyce Anglictina (standardni) a s maximdlnim kontrastem.

Zobrazujf se méfené hodnoty, ale
zadny impulsni nebo proudovy
vystup

Meéfici elektronika je poskozena —> objednejte ndhradn{ dily — Strana 114

v

Chybova hlasSeni na displeji

— #401 = kéd chyby

@ Pozor!

m Viz Strana 67 nn.!

pouze jako upozornéni.

Chyby, které se objevi pfi uvddén{ do provozu nebo pti méteni, se zobrazi ihned.
Chybové hldSenf mohou obsahovat mnozZstvi symbold. Jejich vyznamy jsou uvedeny zde (pifklad):

— Druh chyby: S = systémovd chyba, P = provozni chyba

— Druh hl&eni: 7 = poruchové hldSeni, ! = upozornén{

— PRAZDNE POTRUBI= Podstata chyby, napt. méficf trubka je prazdnd / ¢ste¢né plnd
— 03:00:05 = ¢as uplynuly od vyskytu chyby (hodiny, minuty, sekundy)

= Meéfici systém interpretuje chyby pii simulaci a potlatovdni méfenych hodnot jako systémové chyby, zobrazuje je ale

Kéd chyby: Objevila se systémovd chyba (chyba pfistroje) —> Strana 106
€. 001 - 399
C. 501 - 699
Kéd chyby: Objevila se provozni chyba (aplika¢ni chyba) —> Strana 110
C. 401 - 499

v

Ostatni chyby (bez chybového hlaSeni)

Vyskytla se néjakd jind chyba

Diagnostika a ndprava — Strana 111
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9.2  HlaSeni systémovych chyb

Z&vazné systémové chyby jsou pfistrojem rozezndny vZdy jako "Poruchova hldseni" a jsou zobra-
zeny se symbolem blesku (7). Poruchovd hlaSeni maji pfimy a okamZity vliv na vstupy a vystupy.
Simulace a tlumen{ méfenych hodnot jsou na druhou stranu klasifikovany a zobrazovany jako upo-
zornéni.

Pozor!

V pifipadé zdvazné chyby je mozné, Ze bude muset byt pfistroj odesldn vyrobci k opravé. Pfedtim,
neZ je mozné pritokomeér odeslat zpét k Endress+Hauser, je nutné vykonat urcité procedury, viz
Strana 8.

V kazdém pfipadé je nutné pfiloZit fddné vyplnéné “ProhldSen{ o kontaminaci”. PredtiStény formu-
18f tohoto prohldSen{ se nachdz{ na zadn{ strané tohoto manudlu.

Upozornéni!
Uvedené druhy chybovych hldSen{ odpovidaji tovdrnimu nastaveni.
Je nutné vzit v potaz i daldf informace, viz Strana 67 a 112.

Kéd

Chybové hlaseni / Druh

Pfic¢ina Népravné opatfeni / nédhradni dily

S = Systémovd chyba
% = Poruchové hlssent (s dopadem na vystupy)
! = Upozornén{ (bez vlivu na vystupy)

Kéd # Oxx — Hardwarové chyba

001 S: KRITICKE SELHANT Z&vazna chyba pifstroje Vyménte desku zesilovace. Néhradn{ dily — Strana 114
7:#001
011 S: AMP HW EEPROM Zesilovac: Vymeénte desku zesilovace. Néhradn{ dily — Strana 114
7:#011 Poskozens EEPROM
012 S: AMP SW EEPROM Zesilovac: Bloky dat v EEPROM, ve kterych se objevila chyba, jsou zobrazeny
7:#012 Chyba pfi pFstupu k datim v EEPROM ve funkci “ODSTRANOVANI PORUCH” (&. 8047).
Stiskem klévesy Enter potvrdite dané chyby. Misto chybnych
hodnot jsou zaddny standardn{ hodnoty.
N\ Upozornént!
Meéfici piistroj je po odstranéni chyby je nutno restartovat
031 S: SENSOR HW DAT Sensor DAT: 1. Vymeérite S-DAT.
7. #031 1. S-DAT je poskozen. Néahradn{ dily — Strana 114
2. S-DAT nenf zapojen do desky zesilovace Zkontrolujte ¢fslo sady ndhradnich dilt a ujistéte se, Ze je
nebo chybi. néhradn{ DAT kompatibiln{ s métic{ elektronikou.
2. Zapojte S-DAT do desky zesilovace — Strana 116, 118
032 S: SENSOR SW DAT Senzor: 1. Zkontrolujte, zda je S-DAT sprédvné zapojeny do desky zesi-
74032 Chyba pfi piistupu ke kalibracnim hodnotdm lovate — Strana 116, 118
uloZenym v S-DAT. 2. Je-li S-DAT poskozen, vyméiite jej. Ndhradni dily
— Strana 114

Pred vyménou DAT zkontrolujte, zda je ndhradn{ DAT kom-
patibilni s méfici elektronikou. Zkontrolujte:
— Cislo sady néhradniho dilu
— Kéd hardwarové revize
3. Je-li to nutné, vymeétite desku méfici elektroniky.
Néhradn{ dily — Strana 114
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L #121

deska a deska zesilovace pouze ¢dste¢né kompa-
tibiln (je pravdépodobnd snizend funk¢nost).

ESN Upozornéni!

— Tento stav je indikovén na displeji upo-
zornénim a z{stdvé zobrazena pouze 30
sekund (zGstdvd vsak uvedena ve funkci
“Starsf provozni podminky”).

— Tento stav m@iZe nastat, byla-li vyménéna
pouze jedna deska elektroniky. Rozsifend
funkcnost softwaru nenf dostupnd. Funkénost
ptedchozi verze softwaru je zachovéna a
meéfen{ je mozné.

Kéd | Chybové hlaSeni / Druh Pfic¢ina Napravné opatfeni / ndhradni dily
041 S: TRANSM. HW-DAT Transmitter DAT: 1. Vymeénte T-DAT.
. # 041 1. T-DAT je poSkozen. Néhradni dily — Strana 114
2. T-DAT nenf zapojen do desky zesilovace Zkontrolujte ¢fslo sady ndhradnich dfld a ujistéte se, Ze je
nebo chybi. néhradn{ DAT kompatibilni s méfic{ elektronikou.
1. Zapojte T-DAT do desky zesilova¢e — Strana 116, 118
042 S: TRANSM. SW-DAT Transmitter DAT: 1. Zkontrolujte, zda je T-DAT sprédvné zapojeny do desky zesi-
7. # 042 Chyba pfi piistupu ke kalibra¢nim hodnotdm lovate —» Strana 116, 118
uloZzenym v T-DAT. 2. Je-li T-DAT poSkozen, vymétite jej. Nahradni dily
— Strana 114
Pfed vyménou DAT zkontrolujte, zda je ndhradn{ DAT kom-
patibiln{ s méfici elektronikou. Zkontrolujte:
— Cislo sady néhradntho dilu
— Kd&d hardwarové revize
3. Je-li to nutné, vymeétite desku méfici elektroniky.
Néhradni dily — Strana 114
061 S: HW F-CHIP Transmitter F-CHIP: 1. Vymeérite F-CHIP.
7. #061 1. F-CHIP je poskozen. Pifsluenstvi — Strana 101
2. F-CHIP nenf zapojen do 1/0 desky nebo 2. Zapojte F-CHIP do 1/0 desky — Strana 116, 118
chybi.
Kéd. # 1xx — Softwarova chyba
101 S: CHYBA ZESILENI Odchylka zisku zesilen{ je pfi porovndni s refer- Vyméiite desku zesilovace.
7. # 101 enc¢nim ziskem zesilenf vétst nez 2%. Néahradn{ dily — Strana 114
111 S: KONTR. SOUCET Chyba v kontrolnim souctu sumétoru 1. Restartujte méfici zafizen{
Z#111 2. Jeli to nutné, vymeéiite desku zesilovace.
Néhradni dily — Strana 114
121 S: A/ C COMPATIB. Vzhledem k rozdilnym verzim softwaru jsou I/O | Modul s nizZsf verz{ softwaru je nutné bud’ aktualizovat pomoc{

FieldTool na poZadovanou verzi softwaru, nebo jej vymeénit.

Néhradnf dily — Strana 114

Kéd # 2xx — Chyba v DAT / bez komunikace

205 S: NAHRAT T-DAT Zéloha dat (uklddan{) do T-DAT netspés$nd nebo | 1. Zkontrolujte, zda je T-DAT spravné zapojeny do desky zesi-
1: # 205 se vyskytla chyba pfi pfistupu (nahrdvani) kali- lovace —» Strana 116, 118
bra¢nich hodnot ulozenych v T-DAT. 2. Je-li T-DAT poSkozen, vymérite jej. Nahradni dily
206 S: ULOZIT T-DAT — Strana 114
1: # 206 Pfed vyménou DAT zkontrolujte, zda je ndhradn{ DAT kom-
patibiln{ s méfici elektronikou. Zkontrolujte:
— Cfslo sady néhradnfho dilu
— Kd&d hardwarové revize
3. Je-li to nutné, vymeétite desku méfic{ elektroniky.
Néhradnf dily — Strana 114
261 S: KOMUNIK. IO Mezi zesilovacem a /O deskou neprobfhd zddnd | Zkontrolujte BUS kontakty (sbérnice)
7. #4261 vymeéna dat.
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Kéd

Chybové hlaseni / Druh

Pficina

Népravné opatfeni / nahradni dily

Kéd. # 3xx — Prekrofeny meze systému

321

S: CIVKOVY PROUD.
b # 321

Senzor:
Civkovy proud je mimo pfipustnou mez.

1. Oddeélené provedent:
Pted odpojenim nebo pfipojenim civkového kabelu vypnéte
napdjeni (svorky 41/42).

2. Oddélené provedeni:
Vypnéte napéjen a zkontrolujte pfipojeni svorek 41/42 —
Strana 47 nn.

3. Vypnéte napdjeni a zkontrolujte konektory na civkovém
kabelu — Strana 116, 118

4. Je-li to nutné, provedte vyménu desek elektroniky
Néahradni dily — Strana 114

339

342

S: PAMET.PR.VYST ¢
I: #339...342

343

346

S: PAMET.FR.VYST ¢
I: #343...346

Césti pritoku docasné ulozené v zésobniku
(rezim méfenf pro pulzujic priitok) nemohly byt
vymazany nebo vyddny béhem 60 sekund.

1. Pokud je to moZné, upravte nastaven{ hornf nebo spodnf
meze.
2. Pokud je to mozné, zvyste nebo snizte priitok.

Doporuceni v pffpadé kategorie poruchové hldSeni =

PORUCHOVE HLASENT (4):

— Nakonfigurujte chovani pfi chybé na "AKTUALNI
HODNOTA" (viz Strana 112), aby byl do¢asny zésobnik
vyprazdnén.

— Vyprdzdnéte doCasny zdsobnik pomoci opatfeni uvedenych pod
bodem 1.

347

350

S: PAMET IMPULS ¢
I: #347...350

Césti pritoku docasné ulozené v zésobniku
(rezim méfenf pro pulzujic priitok) nemohly byt
vymazany nebo vyddny béhem 60 sekund.

1. Zvyste nastaven{ pro $ifku impulsu

2. ZvySte maximadln{ frekvenci impulsu, pokud sumadtor dokdze
vys${ pocet impulst zvlddnout

3. SniZte prltok

Doporuceni v pifpadé kategorie poruchové hldSeni =

PORUCHOVE HLASENT (4):

— Nakonfigurujte chovan{ p#i chybé na "AKTUALNI HODNOTA"
(viz Strana 112), aby byl docasny zdsobnik vyprdzdnén.

— Vyprdzdnéte docasny zdsobnik pomoc{ opatien{ uvedenych pod
bodem 1.

351

354

S: VYSTUP. PROUD ¢
I: #351...354

Proudovy vystup:
Priitok je mimo pffpustnou mez.

1. Pokud je to moZné, zménte nastaven{ hornf nebo dolni meze.
Pokud je to mozné, zvyste nebo snizte pritok.

&

355

358

S: VYSTUP. FREK. ¢
I: #355...358

Frekven¢n{ vystup:
Priitok je mimo pffpustnou mez.

1. Pokud je to mozné, zmérite nastaveni horni nebo doln{ meze.
2. Pokud je to mozné, zvyste nebo snizte priitok.

359

362

S: VYSTUP. IMP. ¢
I: # 359...362

Impulsn{ vystup:
Frekvence impulsniho vystupu je mimo pfipust-
nou mez.

1. ZvySte nastaven{ pro $ffku impulsu
P volbé $ffky impulsu zvolte hodnotu, kterd stdle miiZe byt
zpracovdna pfipojenym ¢itacem (napf. mechanickym ¢itacem,

PLC, atd.).

Zjistén{ $itky impulsu:

— Varianta 1: Zadejte minimdaln{ dobu, po kterou musf byt im-
puls pi{tomen na pfipojeném ¢itaci, aby byl zaregistrovan.

— Varianta 2: Zadejte maximdln{ frekvenci (impulsu), se
kterou mus{ byt signdl pfitomen, aby byl registrovén, jako
polovinu "pfevrdcené hodnoty".

Piiklad:

Maximadln{ vstupnf frekvence pfipojeného ¢itace je 10 Hz.

Sifka impulsu tedy musf byt zad4na jako:

1

T 0Hz - 0™

3. SniZte pritok.

363

S: PROUD.VSTUP
I: # 363

Proudovy vstup:
Aktudlni hodnota proudu je mimo piipustnou
mez.

Je-li to mozné, zmeétite nastaven{ hornf nebo spodn{ meze.
Zkontrolujte nastaven{ externtho méfictho senzoru.

N o—
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Kéd | Chybové hlaSeni / Druh Pfic¢ina Napravné opatfeni / ndhradni dily
Kéd. # 5xx — Aplikacni chyba
501 S: SW.-UPDATE ACT. Byla nahrdna novd verze softwaru pro zesilovac Pockejte na dokonceni procedury. Pfistroj bude automaticky
1:# 501 nebo komunikaci (I/0O modul). V tuto chvili restartovéan.
nejsou k dispozici Z&dné jiné funkce.
502 S: UP-/DOWNLOAD ACT. Probihd nahrdvan{ nebo stahovéni dat piistroje Pockejte na dokoncen{ procedury.
1: # 502 ptes konfiguraéni program. V tuto chvili nejsou
dostupné zddné dalsf funkce.
571 S: PROBIHA DAVKOV. Ddvkovdni zahdjeno a je aktivni (ventily jsou Nenf nutné podnikat Zddnd opatieni. (béhem ddvkovini nemohou
1:#571 otevteny) byt nékteré jiné funkce aktivovany).
572 S: DAVKA PRERUS. Dévkovan{ bylo preruseno (ventily jsou zaviené) | 1. Pokracujte v davkovéani pifkazem "POKRACOVAT".
1:#572 2. Pferuste ddvkovani pfikazem “STOP”.
Kéd # 6xx —> Aktivovén rezim simulace
601 S: POTLAC.MER.HODN. Aktivn{ potlaovan{ métenych hodnot Vypnéte potlacovdn{ méfenych hodnot
I: # 601
@ Pozor!
Toto hld$en{ md pfi zobrazeni nejvyss{ prioritu!
611 S: SIM. VYS. PR. n Simulace proudového vystupu je aktivn{ Vypnéte simulaci
L #611...614
614
621 S: SIM. FREKV. n Simulace frekvenéniho vystupu je aktivn{ Vypnéte simulaci
I: #621...624
624
631 S: SIM. IMPULS n Simulace impulsniho vystupu je aktivni Vypnéte simulaci
I: #631...634
634
641 S: SIM.STAV.VYST n Simulace stavového vystupu je aktivn{ Vypnéte simulaci
I: #641...644
644
651 S: SIM.REL.VYST n Simulace reléového vystupu je aktivn{ Vypnéte simulaci
I: #651...654
654
661 S: SIM. VST. PR. n Simulace proudového vstupu je aktivn{ Vypnéte simulaci
I: # 661
671 S: SIM.STAV.VST. Simulace stavového vstupu je aktivn{ Vypnéte simulaci
I #671...674
674
691 S: SIM. PORUCHY Simulace reakce na poruchu (vystupy) je aktivn{ | Vypnéte simulaci
I: # 691
692 S: SIM. MERENI Simulace objemového pritoku je aktivn{ Vypnéte simulaci
I: #692
698 S: DEV. TEST ACT. Meéici piistroj je kontrolovan na misté testo- -
1: # 698 vacim a simula¢nim pfistrojem.
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9.3

Hlaseni provoznich chyb

Provozni chyby 1ze definovat bud jako "Poruchové" nebo jako "Upozornén{" a 1ze jim pfifadit riizné
priority. Tohoto 1ze docflit pfes funk¢ni matici (viz pfirucka “Popis funkci piistroje”).

Upozornéni!

Druhy chyb uvedené v tomto seznamu odpovidaji tovédrnimu nastaveni.
Je nutné vzit v potaz i daldf informace, viz Strana 67 a 112.

Kéd

Chybové hlaseni / druh

Pficina

Reseni

P = Provozn{ chyba
% = Poruchové hlssent (s dopadem na vystupy)

! = Upozornén{ (bez vlivu na vystupy)

Kéd. # 4xx —> Procesni limit pfekrocen

401 P: PRAZD. POTRUBI MEéficf trubice je prdzdnd nebo ¢dste¢né plnd — Zkontrolujte procesni podminky zafizen{
b # 401 — Napliite méficf trubici
461 P: DETEK.SPATNE Kalibrace EPD/OED nenf moznd z dvodu pifli§ | Funkce EPD/OED nelze s takovymto druhem média pouZit
I # 461 vysoké nebo nizké vodivosti média..
463 | P: PLNE = PRAZDNE Kalibra¢n{ hodnoty EPD/OED jsou totozné, Opakujte kalibraci, ujistéte se, Ze V&S postup byl spravny
b # 463 proto neplatné. —> Strana 93
471 P: > DOBA DAVKOVANI Maximadln{ povolend doba dévkovéni byla 1. Zvyste pritok
b 471 prekrocena. 2. Zkontrolujte ventil (otevieni)
3. Upravte nastaveni doby podle zménéného ddvkového
mnozstvi.
472 | P: >< DAVKOV. MNOZ. — Poddévkovani: Poddavkovani:
b # 472 Minimdln{ mnoZstvi nebylo dosazeno. 1. ZvySte pevnou korekturu mnozstvi.
— Naddévkovéni: 2. S aktivn{ korekturou po dobéhu se ventil zavird p¥lis rychle.
Maximéln{ povolené ddvkové mnoZzstvi bylo Zadeijte nizs{ dobéh jako stfedni hodnotu.
pfekroceno. 3. Zméni-li se ddvkové mnozstvi, mus{ byt odpovidajicim zpt-
sobem zménéno i minimdln{ ddvkové mnoZzstvi.
Naddavkovani:
1. SniZte pevnou korekturu mnoZzstvi.
2. S aktivn{ korekturou po dobéhu se ventil zavird pfli§ pomalu.
Zadejte vys3{ dobéh jako stfedn{ hodnotu.
3. Zméni-li se ddvkové mnozZstvi, musi byt odpovidajicim zpl-
sobem zmeénéno i maximdlni ddvkové mnozZstvi.
473 P: PRUBEH DAVKOVANI BliZ{ se konec plnictho procesu. Nenf tfeba podnikat Zédnd opatfen (pfipravte se na vyménu
11 #473 BéZici plnicf proces pfekrocil stanoveny bod kontejneru, je-li tfeba).
ddvkového mnozstvi pro zobrazen{ tohoto upo-
zornéni.
474 P: MAX.PRUTOK Byla pfekrocena zadand maximadln{ hodnota Snizte pritok
b 474 pritoku.

@ Upozornént!
Vezmeéte na védom{ pozndmku u funkce ¢. 471.
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9.4  Provozni chyby bez chybového hlaseni

Symptomy

Naprava

Pozndmka:

Pro odstranén{ zdvady bude moznd nutné zmeénit nebo opravit nastaveni nékterych funkci pomoci funkéni matice.
Nize uvedené funkce, jako napiiklad TLUMENTI DISPLEJE, jsou podrobné popsany v pfirucce “Popis funkcf pifstroje”.

Hodnoty prétoku jsou zdporné,
pfestoZe médium potrubim
proud{ smérem dopfedu.

1. Oddélené provedeni:
— Vypnéte napdjenf a zkontrolujte elektrické zapojen{ —> Strana 47 nn.
— Je-li to nutné, prohodte zapojeni na svorkdch 41 a 42

2. Pslusnym zptisobem zméiite nastaveni ve funkci "SMER SENZORU"

Métené hodnoty kolisajf,
pfestoze je pritok stély.

Zkontrolujte uzemnen{ a vyrovnévéni potencidlu —> Strana 56 nn.
Zkontrolujte, zda v médiu nejsou pfitomny bublinky plynu

Ve funkci "CASOVA KONSTANTA" (proudovy vystup) —> zvyste hodnotu
Ve funkci "TLUMENI DISPLEJE" —> zvyste hodnotu

Ao

Hodnoty prétoku pulzujf nebo
kolisajf, napt.z dtvodu pouzit{
Cerpadla pistového, peri-
staltického, membrénového nebo
jiného s podobnou charakteris-
tikou pritoku.

Provedte Rychlé nastaveni "Pro pulzujici priitok" —> Strana 87 nn.

Pretrvdva-li problém i naddle, bude nutné mezi Cerpadlo a méfic{ pfistroj nainstalo-
vat tlumic pulz@.

Vyskytujf se rozpory mezi
internfm sumdtorem a externim
¢itacem.

Tento symptom je zplisoben predevsim zpétnym priitokem v potrubi, protoze
impulsni vystup pfi rezimech méfeni "STANDARDNI" a "SYMETRIE" nemfize
odecitat.

Tento problém lze vyfesit takto:
Povolit méfenf priitoku v obou smérech. Ve funkci “REZIM MERENI” zvolte pro
dany impulsnf vystup moznost "Pulzujic{ pritok".

Na dispelji se zobrazuji métené
hodnoty i pfesto, Ze je médium
nehybné a méfici trubice plnd.

1. Zkontrolujte uzemnen{ a vyrovnavani potencidlu — Strana 56 nn.
. Zkontrolujte, zda v médiu nejsou pf{tomny bublinky plynu
3. Aktivujte funkci "POTLACOVANI NIZKEHO PRUTOKU", tzn. zadejte nebo
zvyste hodnotu pro bod zapnuti funkce.

Na displeji se zobrazuji méfené
hodnoty i pfesto, Ze je méfici
trubice prézdnd.

1. Provedte kalibraci na prdzdné / plné potrubf a poté zapnéte Detekci prazdného
potrubf —> Strana 93

2. Oddeélené provedeni: Zkontrolujte svorky kabelu EPD —> Strana 47 nn.

3. Napliite méfic{ trubici.

Signdl proudového vystupu je
vzdy 4 mA, nereaguje na signdl
prétoku.

1. Zvolte funkci "BUS ADRESA" a zmétite nastaveni na “0”.

2. Hodnota pro potlacovén{ nizkého priitoku je pfili§ vysokd. SniZte nastaven{
pifslusnych hodnot ve funkcich "Potla¢ovvéni nizkého pritoku" (HODNOTA
ZAPNUTI / VYPNUTI).

Chybu nelze odstranit nebo se
vyskytla chyba nepopsand vy3e.

V téchto piipadech prosim zkon-
taktujte svou Endress+Hauser
servisn{ organizaci.

Existujf ndsledujici moZnosti feSeni takovychto problémd:

Vyzadejte si servisniho technika Endress+Hauser

V ptipadé, Ze byste kontaktovali servisn{ organizaci Endress+Hauser s Zédost{ o
vysldn{ technika, bud'te pfipraveni poskytnout ndsledujic{ informace:

— Strucny popis poruchy

— Specifikace typového $titku (Strana 9 nn.): objednaci kéd, sériové ¢islo

Odeslete zafizeni zpét do Endress+Hauser

Pted odesldnim préitokomeéru do Endress+Hauser k opravé nebo kalibraci je nutné
dodrZet urcity postup, viz Strana 8.

K prttokoméru vzdy pfilozte fddné vyplnéné "ProhldSen{ o kontaminaci".
PredtiStény formuldf naleznete na zadnf strané tohoto manudlu.

Vymétite elektroniku pfevodniku
Dily méfici elektroniky jsou poSkozené —> objednejte ndhradni dily
—> Strana 114
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112

9.5 Chovani vystupt pfi zavadé

Upozornéni!

Chovéni sumdtor(, proudovych, impulsnich a frekvencnich vystup( pii zévadé 1ze nastavit pomoci
riznych funkci ve funkéni matici. Detailn{ informace o téchto postupech naleznete v pfirucce
“Popis funkc{ pfistroje”.

Potlacovani mérenych hodnot a stav pri poruse

Potlacovén{ méfenych hodnot 1ze pouZit k resetu (vynulovani) signdlu proudovych, frekvencnich a
impulsnich vystup(, napf. kdyZ je nutné méfen{ pferusit z dévodu ¢isténi potrubi.

Tato funkce ma prioritu pfed vSemi ostatnimi funkcemi pfistroje: napiiklad simulace jsou potlaceny.

Chovani vystupti a sumatora pfi zavadé

Souvisejici provozni / systémové chyby Aktivované potlacovéni méfenych hod-
not

@ Pozor!

Systémové nebo provozni{ chyby definované jako "Upozornéni" nemajf zcela Zaddny vliv na vstupy a vystupy.
Podrobnosti viz Strana 67 nn.

Proudovy vystup MINIMALNI PROUD Vystupni signal odpovida "nulovému
Proudovy vystup se nastavi na spodn{ hodnotu pritoku”

signdlu pro alarm, jak je definovédno ve funkci
ROZSAH PROUDU (viz pifrucka “Popis funkcf
piistroje”).

MAXIMALNI PROUD

Proudovy vystup se nastavi na horn{ hodnotu signdlu
pro alarm, jak je definovdno ve funkci ROZSAH
PROUDU (viz pifrucka “Popis funkcf p¥istroje”).

POSLEDNI HODNOTA
Vystup méfené hodnoty se odviji od posledn{
nameéfené hodnoty uloZené pted vyskytem chyby.

AKTUALNI HODNOTA
Vystup métené hodnoty se odviji od aktudln{
hodnoty méfenf prétoku. Chyba je ignorovéna.

Impulsni vystup KLIDOVA HODNOTA Vystupnf signdl odpovidd "nulovému
Vystup signdlu —> zadné impulsy priitoku”
AKTUALNI HODNOTA

Vystup méfené hodnoty se odvijf od aktudln{
hodnoty méfen{ pritoku. Chyba je ignorovana.

Endress+Hauser
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Chovaéni vystupti a sumatori pfi zavadé

Souvisejici provozni / systémové chyby

Aktivované potla¢ovéni méfenych hod-
not

Frekvenén{ vystup

KLIDOVA HODNOTA
Vystup signdlu — 0 Hz

PORUCHOVA UROVEN
Vystupem je hodnota frekvence, specifikovand ve
funkci PORUCHOVA HODNOTA (¢. 4211).

POSLEDNI HODNOTA
Vystup méfené hodnoty se odviji od posledn{
nameétené hodnoty uloZené pted vyskytem chyby.

AKTUALNI HODNOTA
Vystup méfené hodnoty se odviji od aktudln{
hodnoty méfenf prétoku. Chyba je ignorovéna.

Vystupni signdl odpovidd "nulovému
priitoku”

Sumator

STOP
Sumdtor je pozastaven, dokud nenf chyba
odstranéna.

AKTUALNI HODNOTA
Sumadtor pokracuje v pocitdnf na zdkladé aktudlni
métené hodnoty pratoku. Chyba je ignorovéna.

POSLEDNI HODNOTA

Sumator pokracuje v pocitdn{ na zékladé posledn{
platné naméfené hodnoty pritoku (pfed vyskytem
chyby).

Sumdtor je zastaven

Reléovy vystup

V pifpadé poruchy nebo potiZ{ s napdjenim
relé —> odpadlé

Prfrucka “Popis funkcf pfistroje” obsahuje podrobné
informace o riznych konfiguracich a chovani relé pfi
chybovych hldSenich, zméndch sméru proudu, EPD,
limitech, atd.

Z&dny vliv na reléovy vystup
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9.6 Néhradni dily

Kap. 9.1 obsahuje detailn{ ndvod pro odstrafiovan{ zdvad. Mimoto méfic{ pfistroj nabiz{ dodate¢nou
podporu ve formé neustdlého samotestovan{ a chybovych hléseni.

K odstranéni chyby miZe byt zapotiebi vymeénit poskozeny dil ozkouSenym nédhradnim dilem.
Obrdzek niZze demonstruje rozsah dostupnych ndhradnich dild.

Upozornéni!
Néhradnf{ dily 1ze objednat pfimo u Va3{ servisni organizace Endress+Hauser poskytnutim sériového
Cisla vytiSténého na typovém Stitku pfevodniku (viz Strana 9).

Néhradnf dily jsou doddvany v sadéch obsahujicich nésledujici dily:
m Ndhradn{ dil

m Dopliikové dily, drobny materidl (Sroubky, atd.)

m Ndvod pro montdz

m Obal

F06-53xxxxxx-03-06-06-xx-000

br. 60: Nahradni dily pro prevodnik Promag 53 (kryt v polnim provedeni a v provedeni k montazi na sténu)

Napdjeci deska (85...260 V ST, 20...55 V ST, 16...62 V' SS)

Deska zesilovace

1/0 deska (ménitelné nastaveni)

Zasuvné/pripojné vstupni nebo vystupni submoduly (objednaci struktura—> Strana 101)
1/0 deska (pevné nastaveni)

S-DAT (datova pamét senzoru)

T-DAT (datova pamét prevodniku)

F-CHIP (chip s funkcemi pridavného softwaru)

Modul displeje

O Co NN A W~
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9.7

MontéaZz a demontaZ desky elektroniky

Kryt polniho provedeni: demontaZ a montéz desek elektroniky (Obr. 61)

Vystraha!
m Nebezpel{ Grazu elektrickym proudem. ObnaZenymi souc¢dstkami prochdz{ nebezpe¢né hodnoty

napéti. Pfed odstranénim vika prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je pfivod elektrického proudu
vypnut.

m Nebezpeci poSkozeni elektronickych soucdstek (ochrana ESD). Statickd elektfina m{ize poSkodit

elektronické soucdstky nebo omezit jejich funkcnost. Je nutné pracovisté s uzemnénou pracovni
plochou urcené pravé pro praci s pifstroji citlivymi na statickou elektfinu.

m Nelze-li zarucit, Ze bude v ndsledujicich krocich zachovédna dielektrickd pevnost pfistroje, musf

byt provedena pfislusnd kontrola v souladu se specifikacemi vyrobce.

m Pii pfipojovéan{ pifstrojt s certifikaci Ex, respektujte pozndmky a schémata uvedend v dokument-

—_—

aci ur¢ené pro pifstroje s certifikac{ Ex, dodané k tomuto provoznimu ndvodu.

Odsroubujte z krytu viko prostoru elektroniky.

Vyjmeéte mistni displej (1) nasledujicim zplisobem:

— Stisknéte bo¢n{ zdpadky (1.1) a vyjméte modul displeje.

— Odpoijte plochy kabel (1.2) displeje z desky zesilovace.

Vyjméte Srouby a odstrarite viko (2) prostoru elektroniky.

Vyjméte napdjeci desku (4) a I/0 desku (6, 7):

Do otvoru (3) vsurite k tomu ureny tenky pomocny kolik a desku vytdhnéte z drzéku.
Vyjméte submoduly (6.2):

K vyjiméan{ submoduldl (vstupy/vystupy) z I/O desky nejsou potieba Zddné ndstroje. Montaz
také nevyzaduje zddné néstroje.

@ Pozor!

Pi{pustné jsou pouze nékteré kombinace submodulli na I/O desce (viz Strana 54). Jednotlivd
zdsuvnd mista jsou oznacena a odpovidajf jistym svorkdm v prostoru pfipojovacich svorek
pfevodniku:

Zésuvné misto “VSTUP / VYSTUP 2” = svorky 24 / 25
Zésuvné misto “VSTUP / VYSTUP 3” = svorky 22 / 23
Z&suvné misto “VSTUP / VYSTUP 4” = svorky 20 / 21

Vyjméte desku zesilovace (5):

— Vytdhnéte z desky zdstréku signdlnfho kabelu elektrody (5.1) véetné S-DAT (5.3).

— Povolte zdstr¢ku civkového kabelu (5.2) a jemné ji vypojte z desky, tzn. nepohybovat s ni
sem a tam.

— Do otvoru (3) k tomuto dcelu ur€eného vsutite tenky pomocny kolik a desku vytdhnéte z
drzdku.

Montdz probihd opacnym zptsobem nez demontaz.

@ Pozor!

PouZivejte pouze origindln{ dily Endress+Hauser.
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br. 61: Kryt polniho provedeni: demontdz a montaz desek elektroniky

1
1.1
1.2
2
3
4
5
5.1
5.2
5.3
5.4
6
6.1
6.2
7
7.1

Mistni displej

Zapadka

Plochy kabel (modul displeje)

Srouby vika prostoru elektroniky

Pomocny otvor pro montadz/demontadz desek
Napajeci deska

Deska zesilovace

Signalni kabel elektrody (senzor)

Kabel civky (senzor)

S-DAT (datova pamét senzoru)

T-DAT (datova pamét prevodniku)

1/0 deska (ménitelné nastaventi)

F-CHIP (chip s funkcemi pridavného softwaru)

A0002656

Zasuvné submoduly (stavovy vstup a proudovy vystup, proudovy vystup, frekvencni vystup, reléovy vystup)

1/O deska (pevné nastaveni)
F-CHIP (chip s funkcemi pridavného softwaru)
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Kryt uréeny k montéZi na sténu: demontdz a montaz desek elektroniky (Obr. 62)

Vystraha!

m Nebezpel{ Grazu elektrickym proudem. ObnaZenymi souc¢dstkami prochdz{ nebezpe¢né hodnoty
napéti. Pfed odstranénim vika prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je pfivod elektrického proudu
vypnut.

m Nebezpeci poSkozeni elektronickych soucdstek (ochrana ESD). Statickd elektfina m{ize poSkodit
elektronické soucdstky nebo omezit jejich funkcnost. Je nutné pracovisté s uzemnénou pracovni
plochou urcené pravé pro praci s pifstroji citlivymi na statickou elektfinu.

m Nelze-li zarucit, Ze bude v ndsledujicich krocich zachovédna dielektrickd pevnost pfistroje, musf
byt provedena pfislusnd kontrola v souladu se specifikacemi vyrobce.

m Pii piipojovan{ pifstrojl s certifikaci Ex, respektujte pozndmky a schémata uvedend v dokumen-
tace urcené pro piistroje s certifikaci Ex, dodané k tomuto provoznimu ndvodu.

—_

Odsroubujte a otevite viko (1) krytu.
2. Odsroubujte Srouby upeviiujici modul elektroniky (2). Ten poté vysutite nahoru a vytdhnéte jej
co nejddle to bude mozné z krytu na sténe.
3. Z desky zesilovace (7) odpojte tyto zdstrcky:
— Zastrcku signédlntho kabelu elektrody (7.1) vCetné S-DAT (7.3)
— Zéstr¢ku kabelu civky (7.2). K tomu je nutné nejprve povolit zdmek zdstr¢ky civkového
kabelu a poté zdstr¢ku jemné vypojit z desky, tzn. nepohybujte s nf sem a tam
— Zastréku plochého kabelu (3) z modulu displeje
4. Povolenim Sroubdl odstratite viko (4) prostoru elektroniky.
5. Vyjméte desky (6, 7, 8, 9):
Do otvoru (5) k tomuto ucelu ur€eného vsutite tenky pomocny kolik a vyjméte desku z drzaku.
6. Vyjméte submoduly (8.2):
K vyjiman{ submoduldl (vstupy/vystupy) z I/O desky nejsou potieba Zddné ndstroje. Montaz
také nevyzaduje zddné néstroje.

@ Pozor!

Pi{pustné jsou pouze nékteré kombinace submodulli na I/O desce (viz Strana 54). Jednotlivd
zdsuvnd mista jsou oznacena a odpovidajf jistym svorkdm v prostoru pfipojovacich svorek
pfevodniku:

Zésuvné misto “VSTUP / VYSTUP 2” = svorky 24 / 25
Zésuvné misto “VSTUP / VYSTUP 3” = svorky 22 / 23
Z&suvné misto “VSTUP / VYSTUP 4” = svorky 20 / 21

7. Montdz probihd opacnym zptsobem nez demontaz.

@ Pozor!

PouZivejte pouze origindln{ dily Endress+Hauser.
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F06-53xxxxxx-03-03-06-xx-000

br. 62: Kryt urceny k montazi na sténu: demontdz a montaz desek elektroniky
1 Viko krytu

2 Modul elektroniky

3 Plochy kabel (modul displeje)

4 Srouby vika prostoru elektroniky

5 Pomocny otvor pro montdz/demontadz desek

6 Napadjeci deska

7 Deska zesilovace

7.1  Signdlni kabel elektrod (senzor)

7.2 Kabel civky (senzor)

7.3 S-DAT (datova pamét senzoru)

7.4 T-DAT (datova pamét prevodniku)

8 1/0 deska (ménitelné nastaveni)

8.1  F-CHIP (chip s funkcemi pridavného softwaru)

8.2 Zasuvné submoduly (stavovy vstup a proudovy vystup; proudovy vystup, frekvencni vystup, reléovy vystup)
9 1/0 deska (pevné nastaveni)

9.1  F-CHIP (chip s funkcemi pridavného softwaru)
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9.8

Vyména pojistky pfistroje

Vystraha!
Nebezpedi trazu elektrickym proudem. Obnazenymi soucdstkami prochdzi nebezpe¢né hodnoty
napéti. Pfed odstranénim vika prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je pfivod elektrického proudu

vypnut.

Hlavnf{ pojistka se nachdz{ na napdjeci desce (Obr. 63).
Postup pro vyménu pojistky je ndsledujici:

1.
2.
3.

Vypnéte napéjen.

Vyjméte napdjeci desku — Strana 115, 117

Odstratite krytku (1) a vymeérite pojistku piistroje (2).

PouZijte pouze tyto pojistky:

— Napétf 20...55V ST / 16...62V SS — 2.0 A pomalé / 250 V; 5.2 x 20 mm
— Napétf 85...260 VST — 0.8 A pomalé / 250V; 5.2 x 20 mm

— Piistroje s certifikaci Ex — viz dokumentace pro pfistroje s certifikaci Ex .

MontédZ probihd opa¢nym zplisobem neZ demontdz.

@ Pozor!

Pouzivejte pouze origindln{ dily Endress+Hauser.

A0001148

br. 63: Vymeéna pojistky pristroje na napdjeci desce

1
2

Ochranna krytka
Pojistka pristroje
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9.9  Vyména méficich elektrod

Senzor Promag W (DN 350...2000) je mozZné objednat s vyménnymi méficimi elektrodami. Tato
konstrukce umoziiuje vyménu nebo ¢isténf elektrod za procesnich podminek (viz Strana 121).

DN 1200...2000 DN 350...1050

br. 64: Aparat k vyméné méricich elektrod (Vymeéna — Strana 121)

S~ 00 N e 0 o

Inbusovy sroub

Otocné drzadlo

Kabel elektrody

Matice s ryhovanou hlavici (kontramatice)
Mevici elektroda

Blokovaci svornik

Drzici valec

Blokovaci tycka (pro drzadlo)
Kryt kulovitého ventilu
Tésnéni (drzici valec)
Spiralova pruzina

F06-5xWxxxxx-00-05-xx-xx-000
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Vyjmuti elektrody

Montaz elektrody

1

Povolte inbusové Srouby (a) a sejméte viko.

1

Zespodu vloZte novou elektrodu (e) do drzictho
valce (g). Ujistéte se, Ze jsou tésnénf na $picce
elektrody disté.

2 Vyjméte kabel elektrody (c) upevnény na oto¢ném 2 Naelektrodu namontujte oto¢né drzadlo (b) a
drzadle (b). zajistéte ji vloZenim blokovaci tycky (h).
@ Pozor!
Ujistéte se, Ze je vloZena spirdlové pruZina (k). Pro
zajisténi sprédvného elektrického kontaktu a
méficich signdld je toto zdsadni.
2 Rukou povolte ryhovanou matici (d). Tato ryho- 2 Vsunujte elektrodu zpét, dokud elektroda nebude
vand matice slouZz{ jako protimatice. vy¢nivat z drzictho vélce (g).
3 Vyjméte elektrodu (e) oto¢enim drzdku (b). 3 Na kryt kulovitého ventilu (i) naSroubujte drzic{
Elektrodu lze nynf vytdhnout z drzictho vélce (g) vélec (g) a utdhnéte jej rukou. Tésnénf (j) valce
aZ po stanoveny doraz. mus{ byt sprévné usazené a Cisté.
A Vystraha! N Upozornént!
Nebezped tGirazu. Za procesnich podminek (tlak v Ujistéte se, Ze gumové hadice na drzicim vdlci (g) a
potrubi) mdZe elektroda vystfelit na sviij doraz. P¥i blokovacim svorniku (f) majf stejnou barvu
uvolilovani elektrody vyvijejte protitlak. (¢ervenou nebo modrou).
4 Po vytaZenf elektrody nadoraz zavtete blokovac{ 4 Oteviete blokovacf svornik (f) a pomoc{ oto¢ného
svornik (f). drZadla (b) naSroubuite elektrodu do drZictho vélce.
A Vystrahal!
Neotvirejte nésledné blokovaci svornik, mohlo by
dojit k tiniku média.
5 Elektrodu vyjméte kompletné i s drZicim vélcem 5 Na drZicf valec nasroubujte ryhovanou matici (d).
(g)- Tim zajistite pevné umistén{ elektrody.
6  Z elektrody (e) odstratite oto¢né drzadlo (b) 6 Inbusovym $roubem upevnéte kabel elektrody (c)
vytlacenim blokovacf tycky (h). Dbejte na to, at k oto¢nému drzadlu (b).
nedojde ke ztrdté spirdlové pruziny. (k).
@ Pozor!
Ujistéte se, Ze je Sroub drzic{ kabel elektrody pevné
dotaZen. Pro zajiStén{ spradvného elektrického
kontaktu a méficich signal je toto zdsadni.
7 Odstratite starou elektrodu a vloZte novou. 7 Namontujte viko a utdhnéte inbusové Srouby (a).

Néhradn{ elektrody lze objednat u
Endress+Hauser samostatné.
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0.10 Historie verzi softwaru

Datum

Verze softwaru

Zmény v dokumentaci

Névod Kk obsluze

03.2005

2.00.XX

Rozsifen{ softwaru:
— Skupiny jazykd
(obsahuje jazyk ¢initina a anglictina)

Nové funkce:

~ SOFTWARE PRISTROJE — Zobrazenf
softwaru piistroje (doporuc¢enif NAMUR 53)

— Jednotky US Kgal

50097083/03.05

11.2004

Zesilovac:
1.06.01

Modul komunikace:

1.04.00

Softwarovd aktualizace relevantn{ pouze pro
vyrobu

50097083/10.03

10.2003

Zesilovac:
1.06.00

Modul komunikace:

1.03.00

Rozsifen{ softwaru:
— Skupiny jazykd
— Volitelny impulsnf vystup sméru pritoku

Nové funkce:

— Druhy sumadtor

— Nastavitelné podsvicenf (displej)

— Cita¢ provoznich hodin

— Funkce simulace pro impulsn{ vystup

— Piistupovy kéd pro ¢ita¢

— Funkce reset (vynulovéni, historie poruch)
Ukléddani/nahravan{ pomoci FieldTool

50097083/10.03

08.2003

Modul komunikace:

1.02.01

Rozsifen{ softwaru:
— Nové / pozménéné funkce

Zv1&stni dokumentace:

— Rozsah proudu NAMUR NE 43
Funkce Stav pfi poruse

Funkce Regenf problémi

— Systémovd a provozni chybovd hldSen{
Choviéni stavového vystupu

50097083/08.03

08.2002

Zesilovac:
1.04.00

Rozsifen{ softwaru:
— Nové / pozménéné funkce

Zv1&stni dokumentace:

— Rozsah proudu NAMUR NE 43

— Rychlé nastaveni pro "Ddvkovéni"

— EPD (novy rezim)

— Funkce Stav pfi poruse

— Funkce Potvrdit poruchu

— Funkce Re3ent problémi

— Funkce “T-DAT ULOZIT/NAHRAT”

— Systémovd a provozni chybové hldSen{
— Chovdn{ reléového a stavového vystupu

50097083/08.02

06.2001

Zesilovac:
1.02.00

Modul komunikace:

1.02.00

Rozsifen{ softwaru:
— Nové funkce

Nové funkce:

— VSeobecné funkce piistroje

Softwarovd funkce “Dédvkovan{”
Softwarovd funkce “OED”

Softwarovd funkce “Pokrocild diagnostika”
Softwarové funkce “Sifka impulsu”

50097083/06.01
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Modul komunikace:

1.00.00

Kompatibiln{ s:
— FieldTool
— Commuwin II (verze 2.05.03 a vyssi)
— HART Communicator DXR 375
(od OS 4.6) s Rev. 1, DD 1.

Datum Verze softwaru Zmény v dokumentaci Névod Kk obsluze
09.2000 Zesilovac: Rozsifen{ softwaru: nen{
1.01.01 — upravené funkce
Modul komunikace:
1.01.00
08.2000 Zesilovac: Rozsifen{ softwaru: nenf
1.01.00 — upravené funkce
04.2000 Zesilovac: P@vodn{ software. -
1.00.00

% Upozornéni!

Obvykle je moZné nahrdvat a uklddat mezi dvéma rdznymi verzemi softwaru pouze pii pouZiti

specidlniho servisnfho softwaru.
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10 Technické ddaje

10 Technické udaje

10.1  Stru¢ny pfehled technickych udaji

10.1.1 PouZziti

Pouzit

m Méten{ pritoku kapalin v uzavrenych potrubnich systémech.
® Pro méfenf je nutnd minimdln{ vodivost > 5 uS/cm; v pfipadé demineralizované vody
> 20 uS/cm.
m Pouzitf jako méfici, ovlddaci a regulacn{ technologie pro monitorovaci, plnici a ddvkovac{ provoz.

Pouzitf podle vystelky senzoru:
m Promag W (DN 25...2000):
— Polyuretanovd vystelka pro pouziti ve studené vodé€ a slabé abrazivnich médiich.
— Vystelka z tvrdé pryZe pro vechna pouZitf ve vodé (zvlasté pak pitné vodé)
m Promag P (DN 15...600):
— PTEFE vystelka pro standardn{ pouzit{ v chemickém a zpracovatelském primyslu.
— PFA vystelka pro pouZiti v chemickém a zpracovatelském priimyslu, zvla$té pro vysoké procesni
teploty a prostfedi s teplotnimi vykyvy.
m Promag H (DN 2...100):
PFA vystelka pro pouzitf v chemickém a zpracovatelském priimyslu, zvld$té pro vysoké procesni
teploty a prostied{ s teplotnimi vykyvy a pro pouZiti s CIP nebo SIP Cisticimi procesy.

10.1.2 Princip funkce a konstrukce systému

Princip méfeni

Méfenf elektromagnetického priitoku na bézi Faradayova zdkona.

Meéfici systém

Meéfici systém se sklddd z pfevodniku a senzoru.

K dispozici jsou dvé provedeni:

= Kompaktn{ provedeni: pfevodnik a senzor tvoif jednu mechanickou jednotku.
m Oddélené provedeni: pfevodnik a senzor jsou instalovdny oddélené.

Prevodnik:
m Promag 53

Senzor:

m Promag W (DN 25...2000)
m Promag P (DN 15...600)

m Promag H (DN 2...100)

10.1.3 Vstup

Méfend veli¢ina

Rychlost pritoku (Gmeérnd indukovanému napéti)

Rozsah méfen{

Typicky v =0.01...10 m/s s urenou piesnosti méfeni

Dynamika méfen{

Endress+Hauser
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Vstupn{ signdly

Stavovy vstup (pomocny vstup):

U=3...30 VSS, R; = 5 kQ, galvanicky izolovany

Konfigurovatelny pro: reset (nulovani) sumdtoru(&), potlaovdn{ méfenych hodnot, reset (vynu-
lovéni) chybovych hldSen{

Proudovy vstup (aktivni, pasivni):

galvanicky izolovany, volitelnd koncovéd hodnota, citlivost: 3 pA,
teplotn{ koeficient: typicky 0.005% meéfeného rozsahu/°C
aktivnf: 4...20 mA, R; < 150 Q, max. 24 V SS, zkratuvzdorny;
pasivni: 0/4...20 mA, R; < 150 Q, max. 30 V SS

10.1.4 Vystup

Vystupni signal

Proudovy vystup:

volitné aktivni/pasivni, galvanicky izolovany, volitelnd ¢asovd konstanta (0.01...100 s),
volitelnd koncova hodnota, teplotni koeficient : typicky 0.005 % méfeného rozsahu/°C; citlivost:
0.5 A

m aktivnf: 0/4...20 mA, R < 700 Q (pro HART: R| > 250 Q)

m pasivni: 4...20 mA, napdjeni Vg: 18...30 V. SS, R; > 150 Q

Impulsn{ / frekvencnf vystup:

volitné aktivni/pasivni, galvanicky izolovany

m aktivnf: 24 V' SS; 25 mA (max. 250 mA/20 ms), R > 100 Q
m pasivni: otevieny kolektor, 30 V' SS, 250 mA

m Frekvencnf vystup: koncovéd frekvence 2...10000 Hz (f,x = 12500 Hz),
pomeér impuls/pauza 1:1, §ifka impulsu max. 10 s

m Impulsn{ vystup: volitelnd hodnota a polarita impulsu, nastavitelnd $ffka impulsu
(0.05...2000 ms)

Signdl v pffpadé alarmu

m Proudovy vystup — volitelny stav pfi poruse (napf. podle doporu¢eni NAMUR NE 43)
» Impulsni/frekvenéni vystup — volitelny stav pfi poruse
m Reléovy vystup — v ptipadé poruchy nebo selhdn{ napdjeni “odpadlé”

Podrobnosti — Strana 112

Z&téz

viz “vystupn{ signdl”

Spinaci vystup

Reléovy vystup (relé 1, relé 2):

Dostupné kontakty rozpinaci (NC, break) nebo spinaci (NO, make)

(standardné: relé 1 = NO, relé 2 = NC), max. 30 V /0.5 AST; 60V / 0.1 A SS, galvanicky
izolované.

Konfigurovatelné pro: chybovd hldsenf, Detekci prézdého potrubi (EPD), smér pratoku, limitn{
hodnoty, ddvkovaci kontakty.

Potlacovéni nizkého pritoku

Volitelné body sepnutf

Galvanickd izolace

126

VSechny obvody pro vstupy, vystupy a napdjenf jsou od sebe galvanicky oddélené.
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10.1.5 Napajeni

Elektrickd zapojen{

viz Strana 47 nn.

Kabelovy vstup Napdjeci a signdlni kabely (vstupy/vystupy):
m Kabelovy vstup M20 x 1.5 (8...12 mm)
m Vstup kabelu senzoru pro armované kabely M20 x 1.5 (9.5...16 mm)
m Z4vity pro kabelové vstupy, PG 13.5 (5...15 mm), 1/2" NPT, G 1/2"
Spojovaci kabel pro oddélené proveden:
= Kabelovy vstup M20 x 1.5 (8...12 mm)
m Vstup kabelu senzoru pro armované kabely M20 x 1.5 (9.5...16 mm)
m Z4vity pro kabelové vstupy, PG 13.5 (5...15 mm), 1/2" NPT, G 1/2"
Specifikace kabel(l viz Strana 51
Pt{vodn{ napéti 85...260 V ST, 45...65 Hz
20...55V ST, 45...65 Hz
16...62V SS
Spotfeba ST: <15 VA (v¢etné senzoru)
SS: <15 W (vcetné senzoru)
Spinac{ proud:
m max. 13.5 A (< 50 ms) p#i 24 V SS
m max. 3 A (< 5 ms) pfi 260 V ST
Vypadek napéjeni Pfeklenutf min. 1 sifové periody

= EEPROM nebo T-DAT pfi vypadku napdjeni uloZi data méfictho systému
= S-DAT: vyménné uloZisSté pro data senzoru (jmenovita svétlost, sériové ¢islo, kalibra¢ni faktory,
nulovy bod, atd.)

Vyrovnavani potencidlu

Endress+Hauser

viz Strana 56 nn.
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10.1.6 Charakteristiky vykonu

Referenéni provozni
podminky

Podle DIN EN 29104 a VDI/VDE 2641:

m Teplota média: +28 °C + 2K

m Teplota okolnfho prostiedi: +22 °C + 2 K
m Doba zahfivan{: 30 minut

Montéz:

m Nébéhovd trasa>10 x DN

m Dobéhové trasa > 5 x DN

m Senzor a pfevodnik jsou uzemnény.

m Senzor je vycentrovdn v pomeéru k potrubi.

Maximadln{ odchylka méfen{

Impulzn{ vystup: = 0.2% m.h. + 2 mm/s (m.h. = méfené hodnoty)
Proudové vystupy: plus typicky + 5 pA

Kolisan{ v pfivodnim napéti nemad vliv na specifikovany rozsah.

[%]
25
2.0
1.5
1.0 \
0.5 N
0 T T T TTTT
0 1 2 4 6 10
v [m/s]
FO6-53xxxxxx-05-Xx-Xx-xx-001
Obr. 65:  Max. odchylka méreni v % mérené hodnoty
Opakovatelnost max. = 0.1% m.h. = 0.5 mm/s (m.h. = méfené hodnoty)
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10.1.7 Provozni podminky

Montaz

Pokyny pro montdz

libovolnd montdZn{ poloha (vodorovnd, svisld)
Omezen{ a dalsf pokyny pro montdz —» Strana 15 nn.

Nd&béhové a dobéhové trasy

Nébéhov4 trasa: typicky > 5 x DN
Dobéhova trasa: typicky > 2 x DN

Délka spojovactho kabelu

m Pfipustnd maximdln{ délka spojovaciho kabelu L,y v pfipadé oddéleného provedeni zgvisf na
vodivosti média (viz Strana 25).
m Pro méfeni{ demineralizované vody je nutnd minimdln{ vodivost 20 puS/cm.

Prostfedi

Teplota okolnfho prostied{

ESY

Pfevodnik:
m Standardnf: —20...+60 °C
= Volitelné: —40...+60 °C

Upozornéni!
Pti teplotdch okolnfho prostiedi klesajicich pod —20 °C miZe byt znemoZnéno ¢tenf displeje.

Senzor:
m Materidl pf{ruby uhlikova ocel: —10...+60 °C
m Materidl pf{ruby nerezova ocel: —40...+60 °C

Pozor!
Neni povoleno pfistroj pouZivat v teplotdch mimo miniméln{ a maximadln{ rozsah stanoveny pro
vystelky (— “Rozsah teploty méfeného média”).

Respektujte tyto body:

m Pi{stroj instalujte na stinném misté. Je nutné se vyvarovat pifmého slunecniho svétla, zvlasté pak
v teplejSich klimatickych oblastech.

m Je-li teplota média i okolniho prostfedi vysokd, nainstalujte senzor a pfevodnik oddélené
(— “Rozsah teploty méfeného média”).

Skladovac{ teplota

Rozsah skladovaci teploty odpovidd rozsahu provozni teploty pfevodniku a patfi¢ného senzoru.

Stupén krytf

m Standardni: I[P 67 (NEMA 4X) pro ptevodnik a senzor
m Volitelné: IP 68 (NEMA 6P) pro oddélené provedeni senzorti Promag W a P

Odolnost vi¢i ndrazu a
vibracim

Zrychlen{ do 2 g podle IEC 60068-2-6
(provedeni pro vysoké teploty: tidaje nejsou k dispozici)

Cisténi CIP Promag W: nenf mozné
Promag P: moZné (s ohledem na maximédln{ teplotu)
Promag H: mozné (s ohledem na maximdln{ teplotu)
Cisténi SIP Promag W: nenf mozné

Promag P: moZné s PFA (s ohledem na maximéln{ teplotu)
Promag H: moZné (s ohledem na maximdln{ teplotu)

Elektromagnetickd kompati-
bilita (EMC)

Endress+Hauser

Podle EN 61326/A1 a doporu¢en{ NAMUR NE 21.

129



10 Technické ddaje

Proline Promag 53

Proces

Rozsah teploty méfeného
média

130

Ptipustné teploty méfeného média zdvisi na vystelce méfic{ trubice:

Promag W

0...+80 °C pro tvrdou pryZ (DN 65...2000)
—20...+50 °C pro polyuretan (DN 25...1000)

Promag P

—40...+130 °C pro PTFE (DN 15...600), omezeni — viz schémata
—20...+180 °C pro PFA (DN 25...200), omezeni — viz schémata

Ty [C]

60

40

20

PFA

-20

@

FT‘FE

-40 \

-40 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Te [°C

br. 66: Kompaktni provedeni Promag P (s PFA nebo PTFE vystelkou)

A0002660

T, = teplota okolniho prostiedi, T = teplota média, HT = provedeni pro vysoké teploty, s izolact

¢, = Rozsah teploty od —10 °C do —40 °C plati pouze pro priruby z nerezové oceli

Ty [°C]

60

40

20

PFA

PTFE

@

40 +— =

-40 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Te [°C]

br. 67: Oddeélené provedeni Promag P (s PFA nebo PTFE vystelkou)

A0002671

T, = teplota okolniho prostredi, T = teplota média, HT = provedeni pro vysoké teploty, s izolaci

¢, = Rozsah teploty od —10 °C do —40 °C plati pouze pro priruby z nerezové oceli
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Promag H

Senzor:

m DN 2...25: -20...+150 °C

= DN 40...100: =20...+150 °C

Tésnéni:

m EPDM: -20...+130 °C
m Silikon: —=20...+150 °C
= Viton: —20...+150 °C
m Kalrez: —20...+150 °C

Vodivost Minimdln{ vodivost:
® > 5 uS/cm obecné pro kapaliny
m > 20 uS/cm pro demineralizovanou vodu

Vezméte v Uvahu, Ze v pf{padé oddéleného provedeni je potfebnd vodivost ovlivnéna délkou spojo-
vactho kabelu — Strana 25.

Rozsah tlaku méfené latky Promag W
(jmenovity tlak) m EN 1092-1 (DIN 2501): PN 6 (DN 1200...2000), PN 10 (DN 200...2000),
PN 16 (DN 65...2000), PN 25 (DN 200...1000), PN 40 (DN 25...150)
m ANSI B16.5: Tt{da 150 (1...24"), Tt{da 300 (1...6")
» AWWA: Tfida D (28...78")
m JIS B2238: 10K (DN 50...300), 20K (DN 25...300)

Promag P

m EN 1092-1 (DIN 2501): PN 10 (DN 200...600), PN 16 (DN 65...600), PN 25 (DN 200...600),
PN 40 (DN 15...150)

m ANSI B16.5: Ttida 150 (1/2...24"), Ti{da 300 (1/2...6")

m JIS B2238: 10K (DN 50...300), 20K (DN 15...300)

Promag H

Pfipustny nomindln{ tlak je z&visly na procesnim piipojeni a tésnéni:
m 40 bar: pffruba, navafovaci vsuvka (s tésicifm O-krouzkem)

m 16 bar: vechna ostatn{ procesni pfipojeni

Endress+Hauser 131



10 Technické ddaje Proline Promag 53

Tlakova tésnost Promag W Vystelka Odolnost méfici trubice virci podtlaku
(vystelka) Jmenovita svétlost | méfici trubice Limitn{ hodnoty pro absolutn{ tlak [mbar] pfi riznych teplotdch média
[mm] [palce] 25°C 50 °C 80°C | 100°C | 130°C | 150°C | 180°C
25...1000 | 1...40" Polyuretan 0 0 - - - - -
65...2000 | 3...78" Tvrdd pryz 0 0 0 - - - -
Promag P Vystelka Odolnost méfici trubice viici podtlaku
Jmenovitd svétlost | méfici trubice Limitn{ hodnoty pro absolutn{ tlak [mbar] pfi riznych teplotdch média
[mm] [palce] 25°C 80 °C 100 °C 130 °C 150 °C 180 °C
15 172" PTFE 0 0 0 100 - -
25 1" PTFE / PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
32 - PTEFE / PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
40 11/72" PTFE / PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
50 2" PTFE / PFA 0/0 0/0 0/0 100/0 -/0 -/0
65 - PTFE / PFA 0/0 * 40/0 130/0 -/0 -/0
80 3" PTFE / PFA 0/0 * 40/0 130/0 -/0 -/0
100 4" PTFE / PFA 0/0 * 13570 170/0 -/0 -/0
125 - PTEFE / PFA 135/0 * 240/0 385/0 -/0 -/0
150 6" PTFE / PFA 13570 * 240/0 385/0 -/0 -/0
200 8" PTEFE / PFA 200/0 * 290/0 410/0 -/0 -/0
250 10" PTFE 330 * 400 530 - -
300 12" PTFE 400 * 500 630 - -
350 14" PTFE 470 * 600 730 - -
400 16" PTFE 540 * 670 800 - -
450 18" PTFE
500 20" PTFE Podtlak je nepfipustny
600 24" PTFE
* 74dna hodnota nent k dispozici.

Promag H Vystelka Odolnost méfici trubice vici podtlaku
Jmenovité svétlost méfici Limitn{ hodnoty pro absolutn{ tlak [mbar] pfi rGznych teplotdch média
trubice
[mm] [palce] 25°C 80 °C 100°C | 130°C | 150°C | 180°C
2...100 | 1/12...4" PFA 0 0 0 0 0 0
Omezen{ pritoku viz Strana 21
Tlakovd ztrdta m Je-li senzor namontovan na trubici se stejnou jmenovitou svétlosti, pak nenf Zddnd ztrdta tlaku

(Promag H: pouze DN 8 a vyssi).
m Tlakové ztraty pro konfigurace zahrnujici adaptéry a redukce podle DIN EN 545 — Strana 20
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10.1.8 Konstrukce

Konstrukce / rozmeéry

VSechny rozmeéry a délky senzoru a pfevodniku jsou uvedeny v samostatné dokumentaci
"Technické informace".

Hmotnost

Endress+Hauser

Udaje o hmotnosti Promag W vkg

Jmenovita Kompaktni provedeni Oddélené provedeni (bez spojovaciho kabelu))
svétlost
Senzor Kryt (na
[mm] | [palce] | EN (DIN) JIS ANSI/AWWA | EN (DIN) JIS ANSI/AWwA | Stenu)
/AS* /AS*
25 1" 7.3 7.3 7.3 5.3 5.3 5.3 6.0
32 11/74" 1 8.0 7.3 - 2 60 5.3 - 6.0
0 112" |E 94 8.3 04 |& 74 6.3 7.4 6.0
50 2" 10.6 9.3 10.6 8.6 7.3 8.6 6.0
65 21/2" 12.0 11.1 - 10.0 9.1 - 6.0
80 3" 140 | 125 14.0 120 | o, 105 12.0 6.0
= = 2 E
100 4" = 16.0 | — 147 16.0 = 140 | = 127 14.0 6.0
Ay (=™
125 5" 21.5 210 | o - 19.5 190 | o - 6.0
& &
150 6" 25.5 245 | = 25.5 23.5 225 | o 23.5 6.0
200 8" 45 419 | & 45 43 399 | & 43 6.0
250 10" 65 69.4 75 63 67.4 73 6.0
300 12" 70 72.3 110 68 70.3 108 6.0
350 14" 115 175 113 173 6.0
400 16" 135 205 133 203 6.0
450 18" 175 255 173 253 6.0
= =
500 20" =~ 175 285 > 173 283 6.0
(=™ (=™
600 24" 235 405 233 403 6.0
700 28" 355 400 353 398 6.0
- 30" - 460 - 458 6.0
800 32" 435 550 433 548 6.0
900 36" 575 800 573 798 6.0
1000 40" 700 900 698 808 6.0
- 42" - 1100 - 1098 6.0
1200 48" 850 1400 848 1398 6.0
[ [
- 54" - ‘15 2200 - ‘15 2198 6.0
1400 | - 1300 = - 1298 = - 6.0
- 60" © - 2700 © - 2698 6.0
Z Z
1600 - A~ 1700 - A~ 1698 - 6.0
- 66" - 3700 - 3698 6.0
1800 72" 2200 4100 2198 4008 6.0
- 78" - 4600 - 4598 6.0
2000 - 2800 - 2798 - 6.0
Pfevodnik Promag (kompaktni provedeni): 3.4 kg
(Udaje o hmotnosti platf pro standardni tlak a bez obalového materidlu)
* Podle AS jsou pifruby dostupné pouze pro DN 80, 100, 150...400, 500 a 600
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Udaje o hmotnosti Promag P v kg

Jmenovité svét- Kompaktni provedeni Oddélené provedeni (bez spojovaciho kabelu)
lost
Senzor Kryt (na
sténu)
[mm] [palce] EN (DIN) JIS ANSI EN (DIN) JIS ANSI
/AS* /AS*
15 172" 6.5 6.5 6.5 4.5 4.5 4.5 6.0
25 1" 7.3 7.3 7.3 5.3 53 53 6.0
S =
32 11/4 z 8.0 7.3 - z 6.0 5.3 - 6.0
40 11/2" 0.4 8.3 0.4 7.4 6.3 7.4 6.0
50 2" 10.6 9.3 10.6 8.6 7.3 8.6 6.0
65 21/2" 12.0 11.1 - 10.0 0.1 - 6.0
80 3" 140 |8 125 14.0 120 |8 105 12.0 6.0
O O
100 4" ; 16.0 14.7 16.0 ; 14.0 12.7 14.0 6.0
A o ) o
125 5" 21.5 210 |2 - 19.5 19.0 | 2 - 6.0
< [a~]

150 6" 25.5 24.5 E 25.5 23.5 22.5 g 23.5 6.0
200 8" 45 41.9 45 43 39.9 43 6.0
250 10" 65 69.4 75 63 67.4 73 6.0
300 12" 70 72.3 110 68 70.3 108 6.0
350 14" S 115 175 S 113 173 6.0
400 16" |& 135 205 |& 133 203 6.0
450 18" 175 255 173 253 6.0
500 20" 175 285 173 283 6.0
600 24" 235 405 233 403 6.0

Pfevodnik Promag (kompaktn{ provedeni): 3.4 kg
Proveden{ pro vysoké teploty: +1.5 kg

(Udaje o hmotnosti platf pro standardni tlak a bez obalového materi4lu)
* Podle AS jsou pifruby dostupné pouze pro DN 25 a 50

Udaje o hmotnosti Promag H v kg

Jmenovita svétlost Kompaktni provedeni Oddélené provedeni (bez spojovaciho kabelu)
[mm] [palce] DIN Senzor Kryt (ur¢eny k montdZi na
sténu)
2 1/12" 52 2.5 6.0
4 5/32" 52 2.5 6.0
8 5/16" 53 2.5 6.0
15 1/2" 54 2.6 6.0
25 1" 5.5 2.8 6.0
40 11/2" 6.5 4.5 6.0
50 2" 9.0 7.0 6.0
65 21/2" 9.5 7.5 6.0
80 3" 19.0 17.0 6.0
100 4" 18.5 16.5 6.0

Pfevodnik Promag (kompaktni provedeni): 3.4 kg

(Udaje o hmotnosti platf pro standardni tlak a bez obalového materidlu)
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Materidly

Endress+Hauser

Promag W

Kryt pfevodniku:
= Kompaktn{ kryt: pfdSkové lakovany hlinik lity pod tlakem
m Kryt ur€eny k montdZzi na sténu: pfaSkové lakovany hlinik lity pod tlakem

Kryt senzoru:
= DN 25...300: ptéSkové lakovany hlinik lity pod tlakem
= DN 350...2000: lakovand ocel (Amerlock 400)

Meéfic{ trubice:

m DN < 350: nerezovd ocel 1.4301 nebo 1.4306/304L; jiny neZ nerezovy materidl pf{ruby
s ochrannym lakovdnim Al/Zn

= DN > 300: nerezovd ocel 1.4301/304; jiny neZ nerezovy materidl p¥{ruby s lakovdnim
Amerlock 400

Pf{ruba:
m EN 1092-1 (DIN 2501): 316L / 1.4571; RSt37-2 (S235JRG2) / C22 / FE 410W B
(DN < 350: s ochrannym lakovédnim Al/Zn ; DN > 300 s lakovdnim Amerlock 400)
= ANSI: A105, F316L
(DN < 350 s ochrannym lakovénim Al/Zn, DN > 300 s lakovdnim Amerlock 400)
» AWWA: 1.0425
m JIS: RSt37-2 (S235JRG2) / HII / 1.0425 / 316L
(DN < 350 s ochrannym lakovénim Al/Zn, DN > 300 s lakovanim Amerlock 400)
m AS 2129: (DN 150, 200, 250, 300, 600) A105 nebo RSt37-2 (S235JRG2)
(DN 80, 100, 350, 400, 500) A105 nebo St44-2 (S275]R)
m AS 4087: A105 nebo St44-2 (S275]R)

Zemnici krouzky: 1.4435/316L nebo slitina C-22
Elektrody: 1.4435 nebo slitina C-22, tantal
Tésnéni: Tésnéni dle DIN EN 1514-1

Promag P

Kryt pfevodniku:

m Kompaktn{ kryt: prdSkové lakovany hlinik lity pod tlakem nebo nerezovy kryt pro polnf instru-
mentaci

m Kryt ur€eny k montdZzi na sténu: praSkove lakovany hlinik lity pod tlakem

Kryt senzoru:
m DN 15...300: préskové lakovany hlinik lity pod tlakem
m DN 350...600: lakovand ocel (Amerlock 400)

Meéfic{ trubice:

m DN < 350: nerezovd ocel 1.4301 nebo 1.4306/304L; jiny neZ nerezovy materidl pfiruby
s ochrannym lakovanim Al/Zn

m DN > 300: nerezovd ocel 1.4301/304; jiny neZ nerezovy material ptiruby s lakovanim Amerlock
400

Ptiruba:
= EN 1092-1 (DIN 2501): 316L / 1.4571; RSt37-2 (S235JRG2) / C22 / FE 410W B
(DN < 350: s ochrannym lakovénim Al/Zn, DN > 300 s lakovdnim Amerlock 400)
m ANSI: A105, F316L
(DN < 350 s ochrannym lakovénim Al/Zn, DN > 300 s lakovdnim Amerlock 400)
m JIS: RSt37-2 (S235JRG2) / H I / 1.0425 / 316L
(DN < 350 s ochrannym lakovénim Al/Zn, DN > 300 s lakovdnim Amerlock 400)
m AS 2129: (DN 25) A105 nebo RSt37-2 (S235JRG2)
(DN 50) A105 nebo St44-2 (S275]R)
m AS 4087: A105 nebo St44-2 (S275]R)
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Zemnici krouzky: 1.4435/316L nebo slitina C-22
Elektrody: 1.4435, platina/rhodium 80/20 nebo slitina C-22, tantal
Tésnéni: Tésnéni podle DIN EN 1514-1

Promag H

Kryt pfevodniku:

m Kompaktnf kryt: préSkoveé lakovany hlinik lity pod tlakem nebo nerezovy kryt pro polni instru-
mentaci 1.4301/316L

m Kryt urCeny pro montdZ na sténu: prasSkové lakovany hlinik lity pod tlakem

Kryt senzoru: 1.4301
MontdZ na sténu (pfdrzny panel): 1.4301

Meéfic] trubice: nerezovd ocel 1.4301 nebo 1.4306/304L

Pf{ruba:

m VSechna pfipojen{ 1.4404/316L

m Pr{ruby (EN (DIN), ANSI, JIS) vyrobeny z PVDF
m Lepené spojky z PVC

Zemnici krouzky: 1.4435/316L, Voliteln€: tantal, slitina C-22

Elektrody:
m Standardni: 1.4435
m Volitelné: Slitina C-22, tantal, platina/rhodium 80/20 (pouze do DN 25)

Tésnént:
m DN 2...25: O-krouzek (EPDM, Viton, Kalrez) nebo tvarované tésnéni (EPDM, silikon, Viton)
m DN 40...100: tvarované tésnénf (EPDM, silikon)

Schéma zatéZe materidlu

Schémata zdtéZe materidlu (grafy tlaku ku teploté) pro procesni pfipojent se nalézajf v ndsledujicich
dokumentech:

m Technické informace “Promag 50/53 W” (T1 046D/06/en)

m Technické informace “Promag 50/53 P” (T1 047D/06/en)

m Technické informace “Promag 50/53 H” (TI 048D/06/en)

Elektrody
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Promag W:

Meéfici, referen¢ni a EPD elektrody

m Standardné k dispozici - 1.4435, slitina C-22, tantal

m Volitelné: vyménné métici elektrody vyrobené z 1.4435 (DN 350...2000)

Promag P:

Meéfici, referen¢ni a EPD elektrody

m Standardné k dispozici - 1.4435, slitina C-22, tantal, platina/rhodium 80/20
m Volitelné: méfic{ elektrody vyrobené z platiny/rhodia 80/20

Promag H:

Meéfici elektrody a EPD elektrody

m Standardné k dispozici - 1.4435, slitina C-22, tantal, platina/rhodium 80/20
m DN 2...4: bez EPD elektrod

Endress+Hauser
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Procesni pfipojeni

Promag W:
Ptfrubovd spojeni: EN 1092-1 (DIN 2501); DN 65 PN 16 a DN 600 PN 16 vylu¢né podle
EN 1092-1, ANSI, AWWA, JIS, AS

Promag P:
Pffrubovd spojeni: EN 1092-1 (DIN 2501); DN 65 PN 16 a DN 600 PN 16 vylu¢né podle
EN 1092-1, ANSI, JIS, AS

Promag H:

m S O-krouzkem: navatovaci vsuvky (DIN EN ISO 1127, ODT / SMS), ptfruby (EN (DIN), ANSI,
JIS), PVDF pfiruby (EN (DIN), ANSI, JIS), vnéj8i zdvit potrubi, vnitini z4vit potrubi, hadicové
pfipojeni, lepené spojky z PVC

= S tvarovanym tésnénim: navatovaci vsuvky (DIN 11850, ODT / SMS), svérky (ISO 2852, DIN
32676, L14 AM7), Srouby (DIN 11851, DIN 11864-1, ISO 2853, SMS 1145),
pifruby (DIN 11864-2

Drsnost povrchu

m PFA vystelka: < 0.4 um
m Elektrody:

— 1.4435, slitina C-22: 0.3...0.5 um

— Tantal, platina/rhodium: 0.3...0.5 pym
m Procesnf pfipojenf Promag H: < 0.8 um

(vSechny Udaje se vztahuji k soucdstkdm v kontaktu s médiem)

10.1.9 Lidské rozhrani

Zobrazovac{ prvky m LCD displej: podsviceny, 4 fadky po 16 znacich
= Volitelné konfigurovatelné zobrazeni riznych méfenych hodnot a stavovych proménnych
= 3 sumdtory
m Pfi okolnich teplotdch pod —20 °C m{Ze byt Citelnost displeje omezena

Ovlddaci prvky m Ovlddani na misté skrze tfi kldvesy (-, +, E)

= Nabidky Rychlého nastaven{ pro pffmocaré nastaveni pro dané pouZitf

Jazykova skupina

Jazykové skupiny dostupné pro ovlddan{ v riznych zemich:
m Zépadni Evropa a Amerika (WEA):
Anglictina, Némcina, Spanélstina, [talStina, Francouzstina, HolandStina a PortugalStina
= Vychodnf Evropa a Skandindvie (EES):
Anglictina, Rusting, PolStina, Norstina, FinStina, Svédstina a CeStina
m JiZn{ a vychodn{ Asie (SEA):
Anglictina, JaponStina, Indonéstina
= Cina (CIN):
Angli¢tina, Cinstina

Jazykovou skupinu 1ze zménit ovlddacim programem “ToF Tool - Fieldtool Package.”

Vzdélené ovlddani

Endress+Hauser

Obsluha ptes protokol HART
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10.1.10 Atesty a certifikaty

Atesty Ex

Informace o aktudlné dostupnych provedenich s hodnocenim Ex (ATEX, FM, CSA, atd.) jsou k
dispozici na vyzadédni u Vaseho prodejniho stfediska Endress+Hauser. VeSkeré informace tykajic{ se
ochrany pfed vybuchem jsou k dispozici v samostatné Ex dokumentaci, kterou je v pfipad€ nutnosti
mozné objednat.

Vhodnost pro potraviny

Promag W:
Z4dné relevantnf atesty nebo certifikdty

Promag P:
Z&dné relevantnf atesty nebo certifikdty

Promag H:
m Autorizace 3A a atest EHEDG
m Tésnénf v souladu s FDA (kromé tésnénf Karlez)

Smérnice pro tlakové zafizen{

Py

smérnice 97/23/EC (Smérnice pro tlakovd zafizeni) a byly navrZeny a vyrobeny v souladu
s fddnymi technickymi postupy. Pro vy38f jmenovité svétlosti jsou v ptipadé potieby (v zdvislosti na
médiu a procesn{ teploté) k dispozici volitelné atesty pro Kategorii II/1II.

Znacka CE

Meéfici systém popsany v tomto provoznim ndvodu tedy vyhovuje zdkonnym poZadavk{éim smérnic
EU. Endress+Hauser potvrzuje ispéSné testovani{ pfistroje umisténim znacky CE.

Ostatnf standardy a smérnice

EN 60529
Stupné krytf krytu (IP kéd)

EN 61010
Bezpecnostni pozadavky na elektrickd méfici, fidic{ a laboratorn{ zaf{zen{

EN 61326/A1 (IEC 6326)
Elektromagnetickd kompatibilita (poZadavky na EMC)

NAMUR NE 21
Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) priimyslového procesntho a laboratorniho fidiciho zafizent.

NAMUR NE 43
Standardizace drovné signdlu pro informace o poruSe digitdlnich pfevodnikd s analogovym
vystupnim signdlem.

NAMUR NE 53
Software polnich pfistrojli a pfistroj zpracovdvajicich signdl s digitdln{ elektronikou.

10.1.11 Informace k objednéavani

Servisni organizace Endress+Hauser na pozdddni poskytne podrobné informace pro objedndvky a
informace o konkrétnich objedndvkovych kédech.

10.1.12 PfisluSenstvi

138

Pro senzor a pfevodnik je k dispozici nejriznéjsi mnozstvi piislusenstvi, které si lze objednat
samostatné u Endress+Hauser (viz Strana 101). Servisn{ organizace Endress+Hauser na pozaddn{

7
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10.1.13 Dopliujici dokumentace

m Systémové informace Promag (SI 028D/06)

m Technické informace Promag 50/53W (T1 046D/06)

m Technické informace Promag 50/53P (T1 047D/06)

m Technické informace Promag 50/53H (T1 048D/06)

m Popis funkcf pffstroje Promag 53 (BA 048D/06/cs)

m Dopliujici dokumentace k atestim Ex: ATEX, FM, CSA, atd.
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11 Rejstiik

11 Rejstiik

A

Applicator (software pro volbu a konfiguraci) ......... 103

B
Bezpeclnostn{ ptedpisy pro opravy
viz ProhldSeni o kontaminaci

Bezpecnostni symboly . ...... ... i 8
C
CIPCSteN] ... 129
Commubox FXA 191, elektrické zapojenf ............. 55
C
Cerpadla
druhy Cerpadel, pulzujici pritok. . ................ 86
Cistént
Cisteni CIP /SIP ... . 129
D
Dévkovan{
nabidka Rychlé nastaveni....................... 89
Desky elektroniky, montdZ a demontdz .............. 115
Detekce prdzdného potrubi (EPD)
EPDelektroda.........ooiiiininn .. 93
Detekce prdzdného potrubi (EPD/OED)
kalibrace na prazdné/plné potrubi ... ............. 93
EPDelektroda...... ..o, 17
Displej
displej béhem provozniho rezimu ................ 62
otoenfdispleje .. ....oi i 43
) o) (= 62
Dokumentace pro nebezpecné prostfedf ............... 7
Druhy chyb (systémové a provozni chyby) ............ 67
E
Elektrody
EPDelektroda............coiiiiinnnn... 17, 93
viménné elektrody .......... ..., 120
Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) .............. 51
Ex dokumentace ........... ... ..., 7
F
F-CHIP ... e 08
Fleldcare ...... ... oo 69
FieldCheck (tester a simuldtor) .................... 103
Funkénimatice........ ..o i 65
H
HART
elektrické pfipojenf ....... ... . L. 55
ru¢ni ovlddaci pHstroj. . ... oo oe i 69
J
Jmenovitd svétlost / rychlost prétoku ................ 21
K
Kalibra¢n{ faktor (standardnf) ...................... 10

Endress+Hauser

Kryt v provedeni na sténu, montdz. . ................. 44
M
Meéfic{ trubice
vystelka, odolnost vGci podtlaku. ................ 132
Montdz krytu v provedenfnasténu .................. 44
MontdZz senzoru
Promag H s navafovacimi vsuvkami . .............. 41
zemnicf krouzky (PromagH) .................... 40
zemnicf krouzky (PromagP) .................... 34
zemnicf krouzky (Promag W) ................... 27
(0)
Objednac{ kéd
pievodnik . ... .. e 9
pifsluenstvi . ... ... 103
SBNZOT + v vttt ettt e e e e e 10

Obvod pro ¢istén{ elektrod
viz pffrucka “Popis funkcf pfistroje”

P
Podpéry pro senzory sDN >300 ................... 19
Podtlak, vystelka . .. ... 132
Podminky pro montdz

101013 P 15
Pojistka pfistroje, vymeéna ...............c.uun.... 119
Pojistka, viména . ......... .. . i 119
Promag H s navafovacimi vsuvkami.................. 41
Provoz

Fieldcare ... 69

funkénimatice......... ..o 65

HART ruénf ovlddaci pfistroj. . . ... covvvvvnnen.. 69

soubory s popisem pifstroje. . .. ... ..., 70

ToF Tool - Fieldtool Package (konfiguracnf a servisni

SOfTWALE) « v vttt e 69
Ptevodnik

montdz krytu v provedenf na sténu. . .............. 44

otocenf krytu polniho pfistroje (hlinik) ............. 42

otocenf krytu polniho pfistroje (nerezovéd ocel) ....... 42
Pulzujici prétok. ... ... 86
R
Registrované ochranné zndmky ..................... 12
Reléovy vystup

konfigurace reléového kontaktu (NC/NO) .......... 97
Rychlé nastaveni

dévkovani ....... ... 89
Rychlost pritoku / jmenovitd svétlost . ............... 21
S
S AT o e 98
S-DAT (HiStoROM) . . o oot e 08
SEriove CISlo ..t 9, 10
Schémata z4téZze matridlu ....... ... ... .. oL 136
SIPEISteN ..ot 129
Soubory s popisem piistroje . .. ...... . i 70
Specifikace kabelu pro oddélené proveden{

Koncovka kabelu Promag H .. ....... ... ... . .. 50

Koncovka kabelu Promag W, P .................. 49
Spinacf kontakt (relé) .......... ... ..., 97
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Stav pfi poruSe (chovan{ pfi chybé) ................ 112
Svafovan{
uzemnéni svafovacthondfadf ................... 41
T
T-DAT e 92
T-DAT (HiStoROM) . . ..ot 98
ToF Tool - Fieldtool Package .................. 69, 103
Tésnén{
PromagH ....... ... ... 39
rozsah teplot (PromagH) ..................... 131
Tlakové ztrdta
adaptéry (redukce, expandéry) .................. 20
odolnost v{i¢i podtlaku, vystelka . ............... 132
U
Utahovaci momenty Sroubtl
Promag H (s plastovym procesnim pfipojenim) ...... 39
PromagP ..... ... . 36

Uveden{ do provozu
Nabidka Rychlého nastaveni pro "Uveden{ do provozu" . 84
Konfigurace reléovych kontaktd (NC/NO) ......... 97
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Rychlého spusténi pro Uvedeni do provozu ... ... 84, 85
\"/
Vibrace
opatfen{ ke snfZenf vibracf...................... 18
VYCHOZI pozice (provoznirezim) .................. 61
Vyména
desek elektroniky ............coiiiiii... 115
méficich elektrod .......... ... i, 120
pojistky pffstroje .. ... 119
Z
Zalohadat ...vvvene i e 92
Zemnic{ krouzky
montdz (PromagP) ........... ... ... .. 34
montdz (Promag W) ....... ... ..., 27
vyrovnavan{ potencidlu . ......... .. ... ... 58
Zemnic{ krouzky (Promag H)
montdz, oblast pouZiti............. .. i, 40
vyrovnavan{ potencidlu . ........... ... ... 56
Znacka CE (prohldSenfo shodé) .................... 11
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Prohlaseni o kontaminaci
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Vzhledem k préavnim pfedpistim a z diivodu zajiSténi bezpecnosti nasich zaméstnancti a naseho provozniho zafizeni musfme
jesté pied tim, neZ mtiZe byt Vase Zadost zpracovana, obdrZet “ProhldSeni o kontaminaci” s Vasim podpisem. Dikladné se
proto pied odesldnim ujistéte, Ze je pfiloZeno k priivodn{ dokumentaci, v nejlepsim pfipadé jej pfipevnéte pfimo na vnéjs{

stranu baleni.

Typ pfistroje / senzoru

Sériové Cislo

Procesni udaje Teplota

Vodivost

Informace a vystrahy k médiu

[Pa]

[mm®*/s

.

Médium / koncentrace | Registracni
¢islo CAS

[°Cl Tlak

[S] Viskozita

zapalné jedovaté Z{ravé zdravi
Skodlivé /
drézdivé

jiné *

neskodné

Procesn{
médium

Médium pouzité
na cisténi
procesu

Médium pouZité
na vycistén{
zaslané Casti

* vybu$né; podporujici hofenf; ohrozujici Zivotni prostfeds; biologicky rizikové; radioaktivn{

PrisluSné vlastnosti zatrhnéte; pfiloZte bezpecnostnf list a, je-li to nutné, zvlaStn{ pokyny pro manipulaci a zachdzen{

Dtvod vraceni

Udaje o spole¢nosti

Spole¢nost Kontaktnf osoba
Oddélent
Adresa Telefon
Fax / E-Mail

VaSe obj. ¢islo

Timto potvrzujeme, Ze vSechny vracené soucdsti byly fadné vycistény jsou prosty jakychkoli necistot v mnoZstvich, jeZ by mohla byt povazovdna

za nebezpecna.

(misto, datum)

(Razitko spole¢nosti a prdvné zdvazny podpis)
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