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Proline Prosonic Flow 93

Kratky provozni navod

Tento krdtky provozni ndvod umoziuje rychlé a jednoduché uveden{ pfistroje do provozu:

Bezpecnostni pokyny Strana 7

Bezpecnostni pokyny si pozorné piectéte.

—&dA

A0000893

v

Pfipojeni pfevodniku Strana 47

MontdZ senzoru se provad{ podle idaji softwaru pfevodniku. Z tohoto diivodu je nutné
nejdrive pfipojit pfevodnik k napdjeni.

A0001051

v

Zobrazovaci a ovlddaci prvky Strana 54

Krétky pfehled rGznych zobrazovacich a ovlddacich prvkd k rychlému startu.

XXX XXX. XX
Esc-
+ E

A0001052

v

Montaz senzort Strana 21

Montdz pritokomeérd Prosonic Flow P (pfilozné provedeni)
Montdz pratokomeért Prosonic Flow W (piilozné provedi)
MontéZ priitokomeért Prosonic Flow U (pfiloZzné provedeni)
Montdz pratokomeérd Prosonic Flow W (vestavné provedent)
Montaz senzort rychlosti zvuku DDU 18

MontéZ senzord sily stény DDU 19

A0001053

Endress+Hauser
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Rychlé nastaveni “MONTAZ SENZORU" Strana 76

Meéfici piistroje s mistnim displejem:

Pomoc{ tohoto rychlého nastaven{ (— strana 76) mtiZete zjistit data potfebnd k montdZi sen-

zor( jako je vzdélenost senzort (1), délka lanka, materialy trubky, rychlost $ffenf zvuku v

kapalindch atd.

— Vzddlenost senzort W/P/U “ptilozného” provedeni sdéluje systém jako ddaj délky. U
senzortt W a P ziskdte kromé toho u senzoru 1 tidaj ve formé pismene a u senzoru 2 ve
formeé ¢isla. Pomoci montdZznf listy je mozné oba senzory umistit jednoduchym zpt-
sobem.

— U pfivafeného provedeni ziskdte vzdalenost mezi senzory jako tdaj délky.

MEéfic piistroje bez mistniho displeje:
U méficich pifstrojii bez mistniho displeje nenf k dispozici rychlé nastaveni “MontdZ sen-

zord”.
Postup montdZe téchto piistroji je uvedeny na — strané 84

Ptipojeni propojovactho kabelu senzory/pfevodniky — strana 45

A0001054

v

Uvedeni do provozu pfes RYCHLE NASTAVEN{ Strana 78, 84
Uvedeni do provozu pfes Fieldtool ToF Tool Package

Meéfici pfistroje s mistnim displejem:

Ptistroj miiZete uvést do provozu rychle a jednoduchym zptisobem specidlnim menu
"Rychlé nastaveni" — strana 78. To znamend, Ze dtleZité zdkladni funkce napf. jazyk zobra-
zen{, namétené veli¢iny, technické jednotky atd. je moZné konfigurovat pfimo pfes mistn{
displej.

Pokud je to nutné, je mozné nésledujic{ nastaveni a konfiguraci provddét oddélené:
— Nastaven{ nulového bodu

— Adresu Bus

— Oznacen{ mista méten{

— Konfiguraci sumdrnich ¢itact

A0001055

Meéfici piistroje bez mistniho displeje:
U pfistrojlt bez mistntho displeje nenf k dispozici rychlé nastaveni “Uveden{ do provozu”.
Uveden{ do provozu téchto pfistrojl viz — strana 84.

v

Pouziti specifickych RYCHLYCH NASTAVEN( Strana 80

V reZimu "rychlé nastaveni" méte moZnost spustit dalsf rychld nastaven{ specifickd z hlediska
pouzitf jako jsou nastaven{ napf. pro méfen{ pulzujictho priitoku.

A0001057

Endress+Hauser 3
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ESY

Specificka konfigurace zakaznika

Strana 57

Komplexnf dkoly méfeni vyzadujf konfiguraci pfidavnych funkci, které miizete pouzitim
matice funkcf individdlné vybrat, nastavit a pfizplisobit svym procesnim podminkdm.

K dispozici jsou dvé moznosti:

— Nastaveni parametr@ konfigura¢nim programem Fieldtool ToF Tool

— Nastaven{ parametr mistnim displejem (volitelné)

Vsechny funkce jsou podrobné popsané jak v samotné matici funkci, tak i v Pfirucce “Popis 40001056
funkci pfistroje”, kterd tvof{ zvldstn{ ¢4st tohoto Provozniho nédvodu.
v
UloZeni udajt Strana 95

Konfiguraci pfevodniku je moZné uloZit do vestavné datové paméti pfistroje T-DAT.

@y, Pozndmkal

K efektivnimu uvedenf pfistroje do provozu je mozné tdaje uloZené v T-DAT pfenédSet:
— pro ekvivalentn{ mista méfenf (ekvivalentn{ konfigurace)

— v pfipadé vymény pfistroje/desky.

Pozndmka!

Pokud se po uveden{ do provozu vyskytnou zévady, vZdy zanéte s vyhleddvanim zdvad v seznamu,

ktery je uvedeny na strané 105.

Endress+Hauser
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1 Bezpecnostni pokyny
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1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Urceny zptisob pouziti

Meéfici pfistroj popsany v tomto Provoznim ndvodu se pouzivé pouze pro méfeni prétoku kapalin v
uzavienych potrubich napf.:

m Kyselin, louht, barev, olej

m Zkapalnéného plynu

m Ultracisté vody s nizkou vodivosti, vody, odpadnich vod.

Vedle objemového prétoku méfi systém také rychlost Sifeni zvuku v médiu. Rychlost zvuku je
mozné pouZzit k identifikaci rGznych médif event. k méfenf kvality média.

P¥i nesprdvném pouZziti event. pti pouZiti, které je v rozporu s urenym zptisobem pouZiti pfistroje,
je moZné narusit bezpecnost provozu. Vyrobce nerudi za Skody vzniklé timto zptisobem.

1.2 Instalace, uvedeni do provozu a ovladani

Respektujte nasledujici body:

m Instalaci, pfipojen{ k elektrickému napdjent, uvedeni do provozu a Gdrzbu pifstroje provadi
vyskolen{ kvalifikovan{ odbornici, povéfeni k tomuto dcelu provozovatelem zatizeni. Odbornici
si musf pfecist tento Provozn{ ndvod, porozumét mu a dodrZovat jeho pokyny.

m Pi{stroj obsluhujf pouze osoby, povéiené a zaskolené provozovatelem zaf{zeni. Pokyny uvedené
v tomto Provoznim ndvodu je nutné dodrZovat pfesné.

m V pfipadé méfeni pritoku zvldStnich médif (v€etné Cisticich prosttedk() Vam Endress+Hauser
ochotné pomiZe pii stanoveni chemické odolnosti materidl® dili, které ptichdzeji do styku s
meéfenym médiem.

m Pfi svéfen{ potrubf se zemnén{ svdfecky neprovddi prostfednictvim préitokoméru Prosonic Flow.

m Osoba, kterd provadi instalaci, se musf pfesveédcit, Ze méfici systém je spravné zapojen podle
elektrického schéma. Pokud napéjen{ nenf galvanicky oddélené, pfevodnik musf byt uzemnén.

m VZdy je nutné brdt ohled na mistn{ pfedpisy, platné pro otevien{ a opravu elektrickych pfistrojd.

1.3 Bezpecnost provozu

Respektujte nésledujici body:

m Mé&fic{ systémy, které se pouZzivaji v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu, se doddvaji se zvlastni
"Dokumentaci Ex", kterd tvoff nedilnou souéast tohoto Provozntho ndvodu. Montdzn{ pfedpisy
a udaje pfipojent, které jsou v dokumentaci "EX" uvedené, dodrzujte pfesné. Symbol na ptednf
strané dokumentace Ex indikujte typ osvédceni a misto certifikace
(& Europe, <> USA, @ Canada).

m Méfici systém vyhovuje vSeobecnym bezpecnostnim poZadavkim podle EN 61010, poZadavkdm
EMC podle EN 61326/A1 i Doporuc¢eni NAMUR NE 21 a NE 43.

m Vyrobce si vyhrazuje pravo zmeény technickych tdaji bez zvlastniho pfedchoziho ozndmeni.
Aktudln{ informaci a aktualizace tohoto Provozniho ndvodu Vém poskytne prodejce
Endress+Hauser.

1.4 Zaslani pfistroje vyrobci

Nésledujicf postupy je nutné provést pfed vracenim prétokoméru zpét Endress+Hauser napf. k
opravé event. kalibraci:
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m K pifstroji vZdy pfiloZte zcela vyplnéné “ProhldSeni o kontaminaci”. Teprve pak miize
Endress+Hauser vraceny pfistroj pfepravovat, testovat a opravit.

m Event. pfiloZte zvlaStni manipulacni pfedpisy napf. bezpecnostni list podle 91/155/EEC.

m QOdstrarite vSechny zbytky média. Zvlastn{ pozornost vénujte drdzkdm tésnénf a spardm, které
mohou obsahovat zbytky média. To je dlleZité pfedevsim tehdy, kdyZ je médium zdravi nebez-
pecné napf. hoflavé, jedovaté, Ziravé, rakovinotvorné atd.

Pozndmka!
Kopii “Prohldseni o kontaminaci” naleznete na konci tohoto Provozntho ndvodu.

Varovén{!

m Nevracejte méfic{ pfistroj, u kterého si nejste absolutné jisti, Ze vSechny zdravi Skodlivé latky byly
odstranéné napf. 1atky, které pronikly do spar nebo difundovaly plastem.

m Néklady, které na zdkladé nedostate¢ného ocistén{ pfistroje vyvolajf nutnost likvidace odpadu
nebo zplisob{ zranéni (popélen{ atd.), budou Gétovany provozovateli.

1.5 PoznamKky Kk bezpecnostnim symboliim

Pfistroje jsou zkonstruované podle soucasnych bezpecnostnich pozadavkd. Testujf se a vyrobn{
zdvod opousti v perfektnim technickém stavu. Pfistroje vyhovujf pfisluSnym normdm a pfedpisim
v souladu s normou EN 61010 “Bezpecnostni ustanoven{ pro elektrické méfici, fidici, regulacni a
laboratorn{ pfistroje”. Tyto pfistroje mohou byt zdrojem nebezpeci, pokud se pouZivajf nespravnym
zplisobem event. pro jiny nez uréeny zplisob pouZiti.

Proto tedy vZdy vénujte zv1aStni pozornost bezpe¢nostnim pokynim oznacenym v tomto
Provoznim ndvodu nésledujicimi symboly:

Varovéni!
“Varovan{” oznaluje ¢innost event. postup, jehoZ nespravné provedeni mliZe vést ke zranén{ osob
nebo ohroZen{ bezpec¢nosti. Tyto pokyny dodrZujte pfesné a postupujte pfi nich svédomité.

Pozor!
“Pozor” oznacuje ¢innost event. postup, jehoZ nespravné provedeni mtizZe vést k nespravné ¢innosti
nebo poSkozen{ pfistroje. Tyto pokyny dodrZujte presné.

Pozndmka!

“Pozndmka” oznacuje ¢innost event. postup, jehoZ nespravné provedeni mize mit neptimy vliv na
funkci pfistroje nebo mliZe spustit neoCekdvanou reakci ¢ésti pifstroje.

Endress+Hauser
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2 Identifikace

2.1 Oznaceni prfistroje
Systém priitokoméru “Prosonic Flow 93” se sklddd z ndsledujicich komponentt:

m Pfevodniku Prosonic Flow 93
m Senzorl Prosonic Flow W, U a P.

2.1.1 Piistrojovy Stitek pfevodniku Prosonic Flow 93

&=PROSONIC FLOW 93

{Order Code:  93PAT-XXXXXXXXXXXX ——— P67 / NEMA / Type 4X
SerNo.: 12345678901
TAG No..  ABCDEFGHJKLMNPQRST

16-62VDC/20-55VAC

2 50-60Hz 15VAW
3 I-OUT (HART), f-OUT
RELAY, STATUS-IN
4 —
A1

20°C (-4°F) < Tamb < +60°C (+140°F)

Pat. UKEP 618 680
Pat. US 5,479,007

A0001157
Obr. 1: Udaje pistrojového titku pievodniku “Prosonic Flow 93” (pifklad)

1 Objednaci kéd/sériové ¢islo: Vyznam jednotlivych pismen a Cislic viz specifikace v potvrzen{ objedndvky
2 Napdjeni/frekvence: 16...62 V DC / 20...55V AC / 50...60 Hz
Ptikon: 15 VA / W
3 Vstupy a vystupy, které jsou k dispozici:
[-OUT (HART): S proudovym vystupem (HART)
f-OUT: S impulznim/frekven¢nim vystupem
RELAY: S releovym vystupem
STAT-IN: Se stavovym vstupem (pomocny vstup)
4 Urceno pro informace o specidlnich produktech
5 Rozsah okoln{ teploty
6 Krytt

Endress+Hauser 9
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2.1.2  Pfistrojovy Stitek senzort Prosonic Flow W/P

ENDRESS+HAUSER
PROSONIC FLOW P
|| OrderCode:  XXXXXXXXXXXXXXXX XAO59D/
1 Ser.No.: 12345678901 RY 2001 A"’E@ 06/a3/.
2—HType: P-CL-1F-L-B
3 1 DN'100-DN4000
gi% -40°C (-40°F) ... +80°C (+175°F)
4{
<~ OPEN X~ CLOSE

E——
0032 P68
<Sg>€ e @

8 — EEx ib IC/IB T6-T1 Infrinsically safe for CL.I, GRABCD
DMT 01 ATEXE ... X CLlI, GPEFG, CLII
Dust-Ignitionproof for
CLIl, GP. EFG, CL.Il
For Installation refer fo
7 ——Tamb/Tumg:-40°C..+60°C control dwg. of transmitter

ENDRESS+HAUSER
CH-4153 Reinach
FEK0924-0001

A0001158

Obr. 2: Udaje pfistrojového $titku senzort “Prosonic Flow P” (piiklad)

[e=BR N e SRV I NNV E S

Objednacf kéd/Sériové ¢islo: Vyznam jednotlivych pismen a &islic viz specifikace v potvrzeni objedndvky
Typ senzoru

Rozsah jmenovitych priimérd: DN 100...4000

Maximdln{ teplotn{ rozsah média: —40 °C (40 °F) ... +80 °C (+175 °F)

Urceno pro dopliikovou informaci o specidlnich produktech

Kryti

Rozsah okolnf teploty

Udaje o ochrané proti vybuchu:

Podrobnou informaci naleznete ve zvlastn{ dopliikové dokumentaci Ex

V piipadé dotazli kontaktujte Endress+Hauser

2.1.3  Pfistrojovy Stitek senzort Prosonic Flow U

1
|

|ENDRESS+HAUSER

Order Code:93UAT-XXXXXXXXXXXX
sPROSONIC FLOW U SerNo.: 12345678901 c €
3

R

Type: U-CL-2F-L-A DN15 - DN100 AN
™: -20°C (-4°F) ... +80°C (+175°F) [ CH 1
Tamb: -20°C (-4°F)... +60°C (+140°F) IP54
—
5

4°F
4°F

N

CL.I, Div.2, GP. ABCD
7# <> <sp CL.1, Zone 2 IIC T6-T1

For Installation refer to control dwg. of transmitter

A0001102

Obr. 3: Udaje pistrojového titku senzort “Prosonic Flow U” (pfiklad)

NO U N~

Objednac{ kéd/Sériové ¢islo: Vyznam jednotlivych pismen a ¢islic viz specifikace v potvrzeni objedndvky
Typ senzoru

Rozsah jmenovitych pramérd: DN 15...100

Max. teplotni rozsah média: —20 °C (-4 °F) ... +80 °C (+175 °F)

Kryti

Rozsah okolnf teploty: —20 °C (-4 °F) ... +60 °C (+140 °F)

Udaje o ochrané proti vybuchu

Podrobné informace naleznete ve zvldstn{ dopliikové dokumentaci Ex

V ptifpadé dotazl kontaktujte Endress+Hauser

Endress+Hauser
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2.1.4  Pristrojovy Stitek, pfipojeni

See operating manual ';\ a:tsl\;ile} 2
Betriebsanleitung beachten Nb' ‘r)mrmall open contact
Observer manuel d'instruction : Y op ‘ 3
NC: normally closed contact|
1 (serno: 12345678912 1]z g |2l 2 22
— | M WO~
Supply / L/L+ S S S S
4 Versorgung / N/L- I R e e
Tension d'alimentation PE @ 8 ﬁ § §
Active: 0/4...20mA, RL max. = 700 Ohm
I-OUT (HART) Passive: 4...2.0mA, max. 30VDC, Ri < 150 Ohm A
(HART: RL.min. = 250 OHM)
fmax = 1kHz
f-OUT Passive: 30VDC, 250mA P
5
Passive: 30VDC, 250mA
STATUS-OUT X
3...30VDC, Ri = 5kOhm
STATUS-IN X
ex-works  Version info Update 1 Update 2
6# Device SW:  XX.XX.XX ¥y ]
7 Communication:  XXXXXXXXXX ¥y |
8 Revision:  XX.XX.XX .y 4
5 4
9 Date: DD.MMM.YYYY
319475-00XX
10

AD000963

Obr. 4: Udaje piistrojového $titku pevodniku Proline (pfiklad)

AN —

Sériové ¢&fslo

Moznd konfigurace proudového vystupu

Mozné konfigurace kontaktf relé

Uspotddénf svorek, napdjecf kabel: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DC

Svorka €. 2: N pro AC, L- pro DC

Signély na vstupech a vystupech, moznd konfigruace a uspofdddn{ svorek (20...27),
viz také “Elektrické hodnoty vstupG/vystupi”

Verze aktudlné instalovaného softwaru pifstroje

Typ instalované komunikace napi.: HART, PROFIBUS PA atd.

Udaje k aktudlnimu softwaru komunikace (revize a popis pfistroje) napt.:

Piistr. 01/DD 01 pro HART

Datum instalace

Aktualizace idajt specifikovanych v bodech 6 az 9

11
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2.2 Oznaceni CE, ProhlaSeni o shodé

Pfistroje jsou konstruované jako provozné bezpecné v souladu s technickym vyvojem a na zdkladé
technické praxe. Piistroje se testujf se a vyrobn{ zévod opoust{ v perfektnim technickém stavu.
Pifstroje vyhovujf pfislusShym normdm a ptedpistim podle EN 61010 “Bezpecnostni ustanoveni pro
elektrické méficf, fidici, regulacnf a laboratorn{ pffstroje" i pozadavkim EMC normy EN 61326/A1.
Meéfici systém popsany v tomto Provoznim névodu odpovidd zédkonnym poZzadavk@m Smeérnic EU.
Endress+Hauser potvrzuje tGspéSnost testovan{ pfistroje umisténim znacky CE na pfistroji.

2.3 Registrované obchodni znacky

HART®
je registrovand obchodn{ znacka HART Communication Foundation, Austin, USA

SilGel®
je registrovand obchodni znacka Wacker-Chemie GmbH, Mnichov, Némecko

HistoROM™, S-DAT®, T-DAT™, F-CHIP®, ToF Tool - Fieldtool® Package, Fieldcheck®,
Applicator®
jsou registrované obchodni znacky Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, Svycarsko,

Endress+Hauser
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3 Instalace

3.1 Pfevzeti, pfeprava, uskladnéni

3.1.1 Pfevzeti

m Zkontrolujte event. poSkozen{ obalu a obsah doddvky.
m Zkontrolujte kompletnost doddvky a porovnejte rozsah doddvky s tdaji objedndvky.

3.1.2  Pfeprava

Pfistroje se do mista méfen{ pfepravuji v kontejneru, ktery tvoif soucdst doddvky.

3.1.3 Uskladnéni

Respektujte nasledujici body:

m Pro dcely uskladnén{ (a pfepravy) je nutné pfistroj chranit pfed nérazy obalem. Origindln{ obal
poskytuje optimdln{ ochranu.

m Skladovaci teplota odpovida rozsahu okolni teploty (strana 127) pfevodnik(, méficich senzord i
piislusnych kabel(i senzord.

m Méfic{ pfistroj je nutné béhem uskladnéni chrénit pfed pffmym sluneénim zdfenim, aby se
zabrénilo neptipustné vysokym teplotdm povrchu pfistroje.

13
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3.2 Montazni podminky

3.2.1 Montazni rozméry

Rozméry a délky senzort a pfevodniku jsou uvedené na strané 132.

3.2.2 Montazni misto

Sprévné méfeni probihd pouze v piipade, Ze je potrubi naplnéné. Vyvarujte se proto ndsledujicich
montdznich mist v potrubi:

m MontéZ neprovaddéjte v nejvySSim bodé potrubi. Nebezpedi zavzdusSnéni.

m Neprovadéjte montdz ve spddovém veden{ bezprosttedné pfed volnou vypusti trubky.

A0001103
Obr. 5: Montézn{ misto

Spadova potrubi
Tento instala¢ni ndvrh umoziiuje montdz do oteveného spddového potrubi. Zuzeni trubky nebo pouZziti
clony s mensim pridmérem nezZ je jmenovity primér zabrafiuje béhem méfen{ chodu trubky naprdzdno.

A0001104

Obr. 6: Montédz do spddového potrubf
1 = zésobnik, 2 = méfici senzory, 3 = clona, ziZen{ trubky 4 = ventil, 5 = stdceci zdsobnik

Endress+Hauser
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3.23 Orientace

Svislé orientace

Doporucend orientace s priitokem vzhtiru (pohled A). UndSené pevné l4tky klesaji dold. Pokud
médium neproudi, uvoltiujf se ze plyny. Potrub{ je moZné zcela vypustit a chrénit pfed tvorbou
ndnost.

Vodorovna orientace
V doporuceném montdZnim rozsahu u vodorovné orientace (nahled B) m@ize kumulace plynu a
vzduchu na konci trubky, ale i problematické usazeniny na dné trubky nepatrné ovlivnit méfeni.

A0001105

Obr. 7: Montézn{ poloha (A = svisld, B = vodorovnd, C = doporuceny montézn{ rozsah max. 120°)

3.2.4  Ptivodni a vypustni Gseky (pfiloZné provedeni)

Pokud je to moZné, instalujte senzor zfetelné pfed armatury jako jsou ventily, kusy T, kolena atd.
Pokud dojde k instalaci nékolika ptekdZzek proudéni, je nutné vzdy respektovat nejdelsi pfivodni a
vypustn{ dsek. K dodrZeni poZadavk® na pfesnost méteni doporuc¢ujeme ndsledujici pfivodn{ a
vypustn{ useky:

>15x DN >5xDN

>40 x DN
1

>20x DN
2

3 > 40 x DN
j—————»

A0001106

Obr. 8: Pfivodn{ a vypustn{ tseky (pfilozné provedeni)
1 = ventil; 2 = ¢erpadlo; 3 = dva ohyby trubky riiznymi sméry

15
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3.2.5 Pfivodni a vypustni (seKky (vestavné provedeni)

Pfevodnik instalujte podle moznosti zfetelné pfed armatury jako jsou ventily, kusy T, kolena atd.
Pokud je instalovéno nékolik pfekdzek proudéni, je nutné vzdy respektovat nejdelsi pfivodn{ event.
vypustn{ tsek. K dodrZen{ pozadavkd na pfesnost méfeni se doporucuji nésledujic{ pfivodn{ a

vypustn{ tseky.

>15x DN >5xDN
>10 x DN >5x DN

S

=

[: :] > 40 x DN
1

> 40 x DN

>20 x DN

2 >15 x DN

3 %3 > 40 x DN

>20 x DN

Obr. 9: Pt{vodn{ a vypustn{ dseky (vestavné provedeni)

1 = ventil , 2 = Cerpadlo, 3 = dva ohyby potrubf riiznymi sméry
Udaje nad kétovac ¢&rou: Plati pro provedent s jednou méficf dréhou
Udaje pod kétovac ¢4rou: Plati pro provedeni se dvéma mé¥icimi drahami

3.2.6  Délka spojovaciho kabelu

K dispozici je stinény kabel v nésledujicich délkéch:
5m,10m, 15ma30m

Pozor!

A0001107

Kabel poklddejte v dostatecné vzdalenosti od elektrickych strojt a spinacich prvkd.

Endress+Hauser
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3.2.7  Uspofadani senzori (pfiloZné provedeni)

Ptevodnik poskytuje vybér typu instalace s 1 az 4 pf{¢nymi dréhami. Respektuje skute¢nost, Ze s
kazdym dodate¢nym mistem odrazu v trubce se shiZuje intenzita signalu (napt.: 2 pti¢né drahy = 1
misto odrazu).

K ziskdn{ optimdln{ kvality signdlu je nutné vybrat tolik pf{¢nym drah, kolik je potfebné pro
dostate¢nou dobu préichodu signélu.

(\_C
o)/ >
i 4
N\ D
<O 7,
(::::>‘\\‘/
1 2 4

A0001108
Obr. 10:  Uspoféddéni{ senzort (pflozné provedent)

1 = 1 piféné dréha signalu , 2 = 2 pri¢né dréhy signélu , 4 = 4 pifené dréhy signalu

Doporuceni:

Senzory Prosonic Flow jsou diky své konstrukci a vlastnostem mimotddné vhodné pro urcité
rozsahy jmenovitych prémérd a urcité sily stén trubky. Pro Prosonic Flow W, P a U jsou tak k dis-
pozici rizné typy senzort pro tyto réizné rozsahy pouZiti. Doporuceni k montdzi senzordi naleznete
v nésledujic{ tabulce.

Typ senzoru Jmenovity pramér Typ montdze
Prosonic Flow U DN 15...100 2 piicné dréhy
Prosonic Flow W DN 50...60 2 (nebo 4) pfi¢né drahy™
Prosonic Flow P DN 80...600 2 piicné dréhy
DN 650...4000 1 pf{¢nd drdha

* viz niZe uvedend pozndmka

%3 Pozndmka!

m Instalace senzorl piflozné provedeni se v zdsadé doporucuje u typu instalace se 2 pfi¢nymi
drdhami signdlu. Tento typ montdZe umoZziiuje nejjednodussi a nejpohodInéjsi zptisob montdze a
to i v pfipadé, Ze je trubka pfistupnd pouze z jedné strany.

» U mensich jmenovitych primérd (DN 60 a mensi) m{iZe byt vzddlenost senzor® u Prosonic Flow
W/P pti montdzi se 2 pfi¢nymi drédhami pfili§ mald. V takovém ptipadé se pouzivd typ montdze
se 4 pficnymi drdhami. Ve vSech ostatnich pfipadech se v zdsadé preferuje konfigurace se 2
pficnymi drdhami.

m Pro trubky se silou stény > 4 mm, trubky z materidl( jako je GRP, trubky s vystelkou je v zdsadé
mozné doporucit pouZiti senzor W/P DN 100...4000 i v rozsahu jmenovitého priméru
> DN 100. To platii u aplikaci s vysokym akustickym Gtlumem médii. Pro tyto aplikace doporucu-
jeme montdZ senzord W/P s 1 pfi¢nou drdhou signdlu.

m V rozsahu jmenovitého priiméru DN 15...50 se u plastovych trubek preferuje aplikace Prosonic
Flow U. Oba typy senzor@ Prosonic Flow W/P a Prosonic Flow U se pouZivaji v rozsahu jmeno-
vitého primeéru DN 50...100. Senzory Prosonic Flow W/P se doporucujf pro aplikace od DN 60.

m Pokud méficf pfistroj zobrazuje nedostate¢nou intenzitu signalu, mélo by dojit k redukci poctu
pfi¢nych drah signdlu.

Endress+Hauser 17



3 Instalace

Proline Prosonic Flow 93

18

3.3  Méfici pfistroje se 2 méficimi misty

Prosonic Flow 93 disponuje dvéma vzdjemné nezdvislymi misty méteni. To znamend, Ze pfevodnik
podporuje soubézny provoz dvou dvojic senzord na dvou individudlnich mistech méfeni. Pfitom se
zdroje pfevodniku rozdéluji rovnomeérné obou mistiim méfeni.

Tuto schopnost pfevodniku je mozné vyuZit riiznymi zptsoby:

m K méteni na 2 mistech méfen{

m K méfen{ se dvéma méficimi drédhami

Naméfené hodnoty obou mist méfeni miiZe pfevodnik vydédvat individudlné event. v aritmetické
kombinaci (jako soucet, rozdil event. primérnou hodnotu).

3.3.1 Méfeni ve 2 mistech méfeni

U méfeni ve dvou mistech méfenf se pfevodnikem zjiStujf a zpracovavaji namétfené hodnoty dvou
vzéjemné nezdvislych mist méfen.

A0001159
Obr. 11:  Méfeni ve dvou méficich mistech

a  Kabel napdjeni
b Signdlni kabel (vystupy)

V piipadé potfeby je mozné naméfené hodnoty mist méfeni 1 a 2 vzdjemné aritmeticky kombino-
vat. Ndsledujicf moznosti vystupu nameéfenych hodnot jsou vhodné pro méfeni ve dvou mistech
méfeni:

» Individudlnm{ vystup naméfenych hodnot z mist méfeni 1 a 2

= Soucet nameéfenych hodnot z mist méfen{ 1 a 2

m Rozdil nameétenych hodnot z mist méfeni 1 a 2

Meéfici pifstroj podporuje individudln{ konfiguraci mist méfen{ a nezdvislé nastaven{ zobrazeni a
vystupl. Proto je mozné napf. typ senzoru a typ montdZe obou mist méten{ vybrat a nastavit od-
délené.

Pozndmka!

Endress+Hauser
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m Nastaven{ potfebnd k vystupu nameéfenych hodnot zobrazenf, vystupt a sumdrnich ¢ftact (viz
Popis funkc{ pfistroje Proline Prosonic Flow 93, BAO71D/02.06) u méfen{ ve 2 méficich mistech
naleznete v p¥fslusné funkci ASSIGN - PRIRAZENI.

m Aktudln{ aritmeticky kombinované nameétené hodnoty naleznete ve funk¢ni skupiné CALCUL.
MAIN VALUES - VYPOCET HLAVNICH HODNOT (viz Popis funkci p¥istroje Proline Prosonic
Flow 93, BA0O71D/02.06).

» Nastaveni kandld méfeni se provad{ nezavisle pro misto méfen{ 1 a misto méfeni 2 ve funkéni
skupiné PROC. PARAM. (CH1...CH2) - PROCES. PAR. (K1...K2), SYS. PARAM. (CH1...CH2) -
SYSTEM. PAR. (K1...K2) a SENSOR DATA (CH1...CH2) - UDAJE SENZORU (K1...K2).

m Respektujte pfedev$im montdZni pokyny uvedené v Kapitole "MontdZn{ misto", strana 14, v Ka-
pitole "Orientace", strana 15, v kapitole "P¥{vodni a vypustn{ Gseky (pf{loZzné provedeni)", strana
15 i doporucent k typu montédZe v Kapitole "Reseni senzort (piflozné provedeni)”, strana 17.

3.3.2  Méfeni se 2 méficimi drahami
U méfen{ se 2 méticimi dréhami se pouzivd pfevodnik k provozu dvou dvojic senzord, které jsou
instalované na stejné trubce. Rizné zptsoby pouZiti mohou vyvolat nutnost rliznych typt instalace.

A0001160

Obr. 12:  Méfenf se 2 méficimi drahami

a  Kabel napdjeni
b Signdln{ kabel (vystupy)

Poznédmka!
Respektujte doporuceni uvedend v Kapitole "Uspofddédni senzor(", strana 17.
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Pro méfeni se 2 drahami méfen{ jsou vhodné ndsledujicif moznosti vystupu naméfenych hodnot:

m Individudlni vystup naméfenych hodnot z mista méfen{ 1 a mista méfeni 2
m Aritmeticky primér naméfenych hodnot z mista méfen{ 1 a mista méfeni 2 (K1 + K2/2))

MoZnost vypoctu priimérné hodnoty u méfeni se 2 drédhami méfen{ poskytuje vyhodu stabilnéjsi
naméfené hodnoty. Namétend hodnota, kterd se generuje na zékladé dvou vzéjemné nezavislych
Proto mliZe méfici systém se 2 drahami méfen{ napf. v pifpadé ne préavé idedlnich montdZznich pod-
minek béhem proudéni dosdhnout nezédvislym zjiStovainim naméfenych hodnot ve dvou urovnich
kvalitnéjsi zplisob evidence rznych komponentt pritoku. Nédslednym sdélenim obou naméfenych
hodnot procesni veli¢iné se rozdily vyrovnévaji. Casto se ziskd stabilnéjf a pfesnéjsi naméfend hod-
nota nez u méfen{ s 1 drédhou méfeni.

Meéfic{ pifstroj podporuje individdln{ konfiguraci mist méfen.

Poznédmka!

= Nastaven{ potfebnd pro méfeni se 2 drdhami méfeni k vystupu naméfenych hodnot naleznete pro
zobrazeni, vystupy a ¢itace ve funkci ASSIGN - PRIRAZENI (viz Popis funkci pstroje Proline
Prosonic Flow 93, BA 071D/02.006).

= Aktudlni nameéfené hodnoty aritmeticky kombinované naleznete ve funkéni skupiné CALCUL.
MAIN VALUES - VYPOCET HLAVNICH HODNOT (viz Popis funkc{ p¥istroje Proline Prosonic
Flow 93, BA071D/02.06).

= Nastaven{ pro mista métenf se provadi nezédvisle pro misto méfeni 1 a misto méfen{ 2 ve funkéni
skupiné PROC. PARAM. (CH1...CH2) - PROCES. PAR. (K1..K2) , SYS. PARAM. (CH1...CH2) -
SYSTEMOVE PAR. (K1..K2) a SENSOR DATA (CH1...CH2) - UDAJE SENZORU (K1..K2). Zprav-
idla se u méfeni se 2 méficimi drdhami doporucuji pro obé mista méfen{ identické hodnoty nas-
taveni. Nezdvislé nastaven{ mista méfen{ 1 a mista méfeni 2 ale umozZiiuje vyrovnat nesrovnalosti
specifické pro pffsluSnou aplikaci.

m Respektujte pfedevsim montdZni pokyny uvedené v Kapitole “MontdZn{ misto”, strana 14, v Ka-
pitole "Orientace", strana 15, v Kapitole "Pfivodni{ a vypustn{ Gseky" (pfiloZné provedent), strana
15.

Endress+Hauser
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Montéazni pokyny

3.4.1 Montéz upinacich paski (pfiloZné provedeni)

Pro senzory W/P - DN 50...200

1.

Nasutite jeden z dodanych zavitovych trnti na upinaci pasek (event. oba zdvitové trny u méfen{
rychloti zvuku).

Upinaci pasek oviiite okolo trubky, aniZ by se pfekroutil a jeho konec prostréte sponou
upinactho pasku (Sroub musf sméfovat vzhiru).

Upinac{ pasek co nejvice ru¢né utéhnéte.
Sroub pfitla¢te dolt a upfnaci pasek utdhnéte sroubovakem tak, aby nemohl sklouznout.

Event. provedte dodate¢né redukci upinactho pasku na poZzadovanou délku.

@ Pozor!

Nebezpedi zranéni! Pfi redukci upinaciho pasku odstratite ostré hrany.

A0001109

Obr. 13:  Montdz upinaciho pasku pro DN 50...200

Pro senzory W/P - DN 250...4000
Nésledujici kroky se vztahujf k obr. 14 na strané 22.

1.

Zméite obvod trubky.
Provedte redukci upinaciho pasku na hodnotu obvodu trubky +10 cm.

@ Pozor!

Nebezpedi zranéni. Pfi redukci upinaciho pasku odstrafite ostré hrany.

Upinaci pasek provlecte jednou z dodanych stfedicich desek se zavitovym trnem (1) (event.
obéma stfedicimi deskami pfi méfeni rychlosti zvuku).

Oba konce upfnactho pasku provlecte otvory spony upfnactho pasku uréenych k tomuto tcelu
(2). Konce upinacich péskdl prehnéte.

Obeé poloviny spony sesad'te dohromady (3). Pfitom respektujte skutecnost, Ze musf byt k dis-
pozici dostate¢ny prostor k utazeni upinaciho pasku Sroubem spony.

Sroubovakem upfnacf pasek (4) pevné utéhnéte.

21



3 Instalace

Proline Prosonic Flow 93

22

A0001110
Obr. 14:  Montdz upinactho pésku pro DN 250...4000

Pro senzory U - DN 15...100

Postup pti montdZi upinacich pdsk{ senzoru U naleznete na strané 28 v Kapitole "Instalace senzoru
Prosonic Flow U".

Endress+Hauser
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3.4.2  PouZziti navafovacich trnti pro senzory W/P

U niZe uvedenych montéZznich provedeni senzor W/P pifloZné proveden{ je mozné pouZzit na-
vafovaci trny.

Poznédmka!

Vzdalenost senzord se urcuje (vzddlenost od stfedu prvniho trnu ke stfedu druhého trnu):

m U méficich pfistroji s mistnim ovldddnim pfes rychlé nastaveni “Sensor installlation" - instalace
senzoru. Rychlé nastaven{ provedte zpisobem popsanym na strané 76. Vzddlenost senzor( se
zobrazi ve funkci SENSOR DISTANCE (6886) - VZDALENOST SENZORU (6886). K provedeni
rychlého nastaveni “Sensor Installation” - instalace senzoru je nutné instalovat ptevodnik a pfipo-
jit ho k napdjent.

m Pokud pfevodniky nemaji mistni ovldddn{ je tento postup popsany na strané 84.

K pfesnému pribéhu instalace senzoru respektujte odpovidajici stranky pfiloZzného provedeni. Je

nutné dodrzovat stejné potad{ instalace.

Pokud nechcete pouzit metricky zévit M6 ISO, je nutné respektovat ndsledujici body:

m Potfebujete drzék senzoru s pf{drznou matici s moznosti odstranén{

(objednaci k6d: 93WAX - XBXXXXXXXXXX).
m Odstratite jiz instalovanou pojistnou matici drzéku senzoru s metrickym zdvitem ISO.
m Pouzijte matici vhodnou k zdvitovému trnu.

A0001110
Obr. 15:  PouZitf navafovacich trnd

1 Svér
2 Pojistnd matice
3 Prémér otvoru max. 8.7 mm
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3.4.3 Instalace senzoru Prosonic Flow P

Provedeni se 2 event. 4 pfi¢énymi drahami signalu

1.

Upinacf pdsek pro malé event. velké jmenovité priiméry upevnéte zpisobem popsanym ha
strané 21 (zdvitovym trnem na protéjsf strané). Druhy upinaci pasek mus{ byt jeSté volné
posuvny.

Urcete vzdalenost senzord.

N Poznimka!

P#i stanoveni vzdélenosti senzorli pouZijte:

— U pfistroji s mistnim ovldddnim rychlé nastaven{ “Sensor Installation” - instalace senzoru.
PouZijte rychlé nastaveni zplisobem popsanym na strané 76. Vzddlenost senzort se zobra-
zuje ve funkci POSITION SENSOR (6886) - POZICE SENZORU (6886) (to zhamena pfs-
meno na montdznim méfitku pro senzor 1a islice pro senzor 2). Pfevodnik mus{ byt insta-
lovan a pfipojen k napdjen{ ptes rychlé nastaveni "Sensor Installation” - instalace senzoru.

— Pokud md méfici pfistroj mistni ovlddéni, je postup popsany na strané 84.

Upinacimi pasky nastavte ve vzdalenosti senzordi, kterd je zobrazend ve funkci
POSITION SENSOR - POZICE SENZORU. MontadZn{ méfitko umistéte na z4vitové trny a pak
utdhnéte druhy upinacf pasek. Odstrafite montdzn{ méfitko.

A0001116

Upevnéte drzdk senzoru k potrubi pomoci zdvitovych trné. Dotdhnéte pojistné matice klicem
(AF 13).

Upevnéte Gchytky montdZnfho méfitka k drzdkdm senzoru pomoc{ Sroubovéku Philips.
MontdZn{ méftitko umistéte na navafovaci trny a potom utdhnéte pfislusné Srouby.

Kontaktn{ plochy senzort potfete rovnomeérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebn{ pasty (od stfedu k
paté viz strana 99). Potom opatrné zavedte senzor do drzdku senzoru. Kryt senzoru tla¢te na
drzék senzoru, dokud neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky (a / ¥ “close” - zavfeno) na
plasti senzoru a drzdku senzoru smeéfujf proti sobé. Potom ved'te konektor kabelu senzoru do
pfisluSného otvoru a ru¢né utdhnéte konektor az nadoraz.

A0001156
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3.4.4  Instalace senzort Prosonic Flow W/P (pfiloZné provedeni)

Provedeni s 1 pfi¢nou drdhou

1.

Upinaci pdsek pro malé event. velké jmenovité priiméry upevnéte zplisobem popsanym na
strané 21. Instalujte druhy upinaci pdsek (navafovaci trn na protéjs{ strané). Druhy upinaci
péasek musf byt pohyblivy.

Urcete vzdalenost senzord a délku lanka.

% Poznémka!

K uréenf vzdalenosti senzor@ a délky lanka pouZijte:

— U pfistroji s mfstnim ovldddnim rychlé nastaven{ “Sensor Installation” - intalace senzoru.
Rychlé nastaven{ pouZijte zpisobem popsanym na strané 76. Vzddlenost senzor@ se zobra-
zuje ve funkci SENSOR DISTANCE (6886) - VZDALENOST SENZORU (6886) a délka lanka
se zobrazuje ve funkci WIRE LENGTH (6885) - DELKA LANKA (6885). Pfevodnik se
instaluje a pfipojuje k napdjen{ rychlym nastavenim “Sensor Installation” - instalace senzoru.

— U pfistrojii bez mistnfho ovldddni je postup popsany na strané 84.

Stanovenou délku lanka odméfte na obé poloviny lanka.

&)

A0001112

Obr. 16:  Oznacen{ ur¢ené délky na pifpravek (SL = délka lanka)

Kabelové oko a pevné kabelové oko navlecte na prvn{ zdvitovy trn. Kazdé lanko vedte podél
stény trubky. Kabelové oko a pevné oko navlecte na druhy zdvitovy trn. Pomoc{ upfnactho
pésku potdhnéte zavitovy trn, az jsou obé lanka stejné dlouha.

Upevnéte upinac{ pasek. Uvolnéte Srouby Philips upinacich ¢asti. Odstratite lanko.

A0001113

Obr. 17:  Pouzitf méfFitka k umfistén{ zavitovych trnt

6. Pomocf zdvitovych trni pfipevnéte oba drzdky senzor( k trubce a kli¢em (AF 13) utéhnéte

Endress+Hauser

pojisné matice.
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A0001114
Obr. 18:  Instalace drzdk® senzort

6. Potfete kontaktn{ plochu senzori rovnomeérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebn{ pasty (od stfedu k
drdZce, viz strana 99).
Pak opatrné zavedte senzory do drzdku senzord. Tlacte kryt senzoru na drzék
senzoru, dokud neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky (A /¥ “close”) na plasti senzoru a

drzdku senzoru sméfujf proti sobé. Potom zavedte konektor kabelu senzoru do pfislu$ného
otvoru a konektor ru¢né utdhnéte aZ na doraz.

A0001115
Obr. 19:  Instalace senzort a jejich konektort
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3.4.5 Instalace senzort Prosonic Flow W (pfiloZné provedeni)

Provedeni se 2 event. 4 pfi¢cnymi drahami signalu

1.

Upevnéte upinaci pdsek pro malé a velké jmenovité primeéry zptisobem popsanym na strané
21. Instalujte druhy upfnaci pdsek (z&vitovy trn na protéjsi strané). Druhy upinaci pdsek mus{
byt jeSté pohyblivy.

Urcete vzdédlenost senzord.

% Poznémka!

K uréenf vzdalenosti senzor{ pouZijte:

— U pfistroji s mistnim ovldddnim rychlé nastaven{ “Sensor Installation” - instalace senzoru.
PouZijte rychlé nastaveni zplisobem popsanym na strané 76. Vzddlenost senzord se zobra-
zuje ve funkci POSITION SENSOR (6886) - POZICE SENZORU (6886) (to znamend pis-
meno na montdznim méfitku pro senzor 1 a &islo pro senzor 2). Pfevodnik mus{ byt insta-
lovany a pfipojeny k napéjen{ rychlym nastavenim "Sensor Installation" - instalace senzoru.

— U prevodnik® bez mistnfho ovlddén{ je postup popsany na strané 84.

Upinac{ psky nastavte na vzdalenost senzorti zobrazenou ve funkci POSITION SENSOR -
POZICE SENZORU. Montézn{ pravitko umistéte na zdvitové trny a pak utdhnéte druhy
upinaci pasek. Odstrafite montdzni méfitko.

A0001116

Pomoci zévitovych trndl p¥ipevnéte drZzdk senzoru k trubce. Klicem (AF 13) utdhnéte pojistné
matice.

Kontaktni plochu senzort potiete rovhomérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebn{ pasty (od stfedu k
drdZce viz strana 99). Pak opatrné zasutite senzor do drzaku senzoru. Tlacte kryt senzoru na
drzék senzoru dokud neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky na plasti senzoru a drzdku sen-
zoru (A / ¥ “close” - zavieno) sméfujf proti sobé. Pak zasuiite konektor kabelu senzoru do
piisluSného otvoru a konektor utdhnéte rucné az na doraz.

A0001117
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3.4.6 Instalace senzort Prosonic Flow U (pfiloZné provedeni)

1.

V pfipadé trubek s jmenovitym primeérem DN 15...32 pouZijte k vyztuZen{ trubky dodany
upfnaci V-profil (a). Tento upinaci V-profil je soucésti jen montdzni sady DN 15....40 (viz
PrisluSenstvi na strané 101). Upinaci pasky (b) provlecte V-profilem podle niZe uvedeného
obrdzku. Upinacf pdsky provlecte jejich sponami tak, aby z{istala dostate¢nd rezerva pro
pozdéjsi navleceni okolo konct sestavy senzort (Sroub spony upinaciho pasku musf z@stat po-
voleny).

A0001118

Obr. 20:  Ptfprava instalace senzorti pomocf upfnactho V-profilu

a
b

28

Upinacf V-profil
Upinacf pések

Stanovte vzdélenost senzord.

% Poznédmka!

K urc¢en{ vzdalenosti senzorli pouZijte:

— U pifstroji s mistnim ovldddnim rychlé nastaveni "Sensor Installation” - instalace senzoru.
PouZijte rychlé nastaveni zp{isobem popsanym na strané 76. Vzdélenost senzorl se zobra-
zuje ve funkci SENSOR DISTANCE (6886) - VZDALENOST SENZORU (6886). Pfevodnik
musi byt instalovany a pfipojeny k napdjen{ rychlym nastavenim "Sensor Installation" - inta-
lace senzoru.

— U pfistrojii bez mistniho ovldddn{ je postup popsany na strané 84.

— Senzor U je urcen jen pro provedeni se dvéma pfi¢nymi dréhami signdlu. Ujistéte se, prosim,
Ze ve funkci SENSOR CONFIGURATION - KONFIGURACE SENZORU (viz strana 76) je
vybrand pro pocet pii¢nych drah signélu volba “NO. TRAVERSE: 2” - POCET PRICNYCH
DRAH SIGNALU: 2 .
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Proline Prosonic Flow 93 3 Instalace

3. Nastavte vzddlenost senzorl této sestavy senzord (c) podél vodici listy a utdhnéte upeviiovaci
matice senzoru (d). Preferujte nastaven{ pozice senzoru symetricky ke sttedu listy.
Otdcejte nastavovacim Sroubem (e) senzoru proti sméru hodinovych rucicek tak, Ze se senzor
ve vodicf lité pohybuje smérem nahoru. Potfete senzory vazebni pastou zplsobem
popsanym na strané 99.

A0001119
Obr. 21:  Pfiprava sestavy senzor( k instalaci

Senzor
Upeviiovaci matice senzoru
Setizovaci Sroub senzoru

o QO O

4. Pak umistéte sestavu senzord (f) na trubku. Upinaci pasky navlecte okolo konctl sestavy sen-
zord (g) a pevné je rucné utdhnéte.

N Poznémka!
Zavérny Sroub upinactho pasku musi byt volny.

A0001120
Obr. 22:  Umistén{ senzort a navlecenf upinacich paskd

f  Sestava senzort
g Konec sestavy senzord
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Z&vérné Srouby (h) upinacich pask sklopte a Sroubovdkem je pevné utdhnéte, aby nemohly
sklouznout. Pokud je to nutné, redukujte délku upinactho pasku na pozadovanou délku.

@ Pozor!

— Nebezpedi zranéni! Pfi redukci délky upinactho pésku se vyvarujte ostrych hran.
— Pokud pdsek pffli§ utdhnete, hrozi nebezpeci poSkozenf trubky (plati zv1a$té pro plastové

trubky).

Sefizovacim Sroubem (i) senzoru otdcejte ve sméru hodinovych rucicek, az ucitite mirny odpor.
V tomto bod€ je poloha senzoru optimélni.

A0001121

Obr. 23:  Utazen{ upfnacich paskd a sefizen{ Sroubu

h  Sroub spony upfnactho pasku

i

Sefizovacf Sroub senzoru

Sefizovaci Srouby a upeviiovaci matice senzor(i opatiete ochrannymi krytkami (k) tak, aby
jejich ploché strany smérovaly proti sobé.

Konektor BNC kabelu senzoru (1) spojte s pfipravenymi pf{pojkami (proti proudu a po proudu)
a pak do pfipraveného zévitu naSroubujte Sroub zemnici kabelu (m). Tim je zaji$téné perfektni
zemnéni.

A0001122

Obr. 24.  Upevnén{ ochranné krytky senzoru, instalace konektoru kabelu senzoru a zemnéni

k  Ochrannd krytka senzoru

1

Konektor BNC kabelu senzoru

m Zemnéni kabelu senzoru
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3.4.7  Vysvétleni pojmu pro Prosonic Flow W (vestavné provedeni)

NiZe uvedeny ndkres poskytuje pfehled pojm, které se pouzivajf pfi instalaci senzoru

Prosonic Flow W (vestavné proveden).

Obr. 25:  Vysvétlenf pojmt

1 = proveden{ s jednou méfici drédhou
2 = proveden{ se dvéma méficimi drahami

a = vzdélenost senzord

b = délka oblouku

¢ = délka méfici drdhy

d = vnéjsi prmér trubky (definice v zdvislosti na pouZit{)
A =ndhled A

s I-d-oa
Délka oblouku: b = ———
elKa oblouku 360°
d-sina

Oprava: X =
prava: X 3

A0001161
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3.4.8 Instalace senzort Prosonic Flow W
(vestavné provedeni s jednou méfici drahou)

1. Stanoven{ rozsahu instalace (e) na Gseku potrubf:
— Montézn{ poloha: Strana 14
— Pfivodni/vypustn{ dsek: Strana 16
— Pracovni prostor v misté méfeni: Asi 1 x prameér trubky.

2. NamontdZnim misté vyznacte na trubce osu a oznacte polohu prvniho otvoru (prémeér otvoru:
65 mm).

N Poznémka!
Osa mus{ byt del$i nez pfislusny prmeér otvoru!

A0001124
Obr. 26:  Instalace senzor{, kroky 1 a 2

3. Vyvrtejte prvn{ otvor napf. plazmovym fezdkem. Pokud jeSté nezndte sflu stény trubky, pak ji
zméfte v tomto bodé.

4. Urcete vzdalenost senzord.

% Poznédmka!

K urc¢en{ vzdalenosti senzorli pouZijte:

— U pfistroji s mistnim ovlddédn{ rychlé nastaven{ “Sensor Installation” - instalace senzoru.
PouZijte rychlé nastaven{ zpisobem uvedenym na strané 76. Vzddlenost senzord se zobrazi
ve funkci SENSOR DISTANCE (6886) - VZDALENOST SENZORU (6886). Pievodnik je
nutné instalovat a pfipojit k napdjen{ rychlym nastavenim “Sensor Installation” - instalace
senzoru.

— U ptevodnik{i bez mistniho ovlddén{ je postup popsany na strané 84.

7/

W

A0001125
Obr. 27:  Instalace méficich senzord, kroky 3 a 4
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5. Oznacte vzdélenost senzord (a) od osy pocinaje prvnim otvorem.

6. Promitnéte si osu na zadni sténu trubky a zde ji vyznacte.

A0001126
Obr. 28:  Instalace méficich senzord, krok 5 a 6

7. Oznacete otvor na ose zadnf strany trubky.

8. Vytiznéte druhy otvor a pfipravte otvory k navafeni drzak{ senzordl (odstranit otfep, ocistit
atd.).

A0001127
Obr. 29:  Instalace méficich senzord, krok 7 a 8

9. Drzéky senzort instalujte do dvou otvord. K sefizeni svafovaci hloubky je moZné oba drzaky
senzor( fixovat specidlnim p¥{pravkem k regulaci hloubky (volitelné) a pak je vodici ty¢i
srovnat. Drzdky senzordl je nutné zarovnat s vnitin{ stranou trubky. Nyn{ pevné vymezte
polohu obou drzaka.

N Poznédmka!
Pro srovndn{ vodici tyce je tfeba do drzdk{ senzor naSroubovat dvé vodici pouzdra.

A0001128
Obr. 30:  Instalace méficich senzord, krok 9
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10.

11.

12.

Pfivaite oba drzaky senzort. Potom jesté jednou zkontrolujte vzdalenost mezi otvory a zméfte
délku drahy.

% Poznédmka!

Ke stanoveni délky dréhy pouZijte:

— U pfistroji s mistnim ovlddédn{ rychlé nastaven{ “Sensor Installation” - instalace senzord.
PouZijte rychlé nastaven{ popsané na strané 76. Délka méfici dréhy se zobrazuje ve funkci
PATH LENGTH - DELKA MERICI DRAHY. Pfevodnik je nutné instalovat a pfipojit k
napéjen{ rychlym nastavenim “Sensor Installation” - instalace senzoru.

— U pfistrojii bez mistniho ovldddn{ je postup popsany na strané 84.

Pak ru¢né nasroubujte senzory do drzék® senzor@. Pokud pouZijete néfadi, ¢inf maximadln{ uta-
hovaci moment 30 Nm.

Potom zasuiite konektory kabel@ senzor(i do pfislusnych otvor( a ru¢né je dotdhnéte aZ na
doraz.

A0001129

Obr. 31:  Instalace méficich senzord, kroky 10 az 12

34
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3.4.9 Instalace senzort Prosonic Flow W
(vestavné provedeni se 2 méficimi drahami)

1. Na tseku trubky stanovte montdZn{ rozsah (e):
— MontdZn{ polohu viz strana 14
— Pfivodni/vypustn{ Useky viz strana 16
— Pracovni prostor v misté méfen{: Asi 1x prmeér trubky.

2. Na montdZnim misté vyznacte na trubce osu.

A0001124

Obr. 32:  Instalace senzor( se 2 méficicmi drdhami, kroky 1 a 2

3. Délku oblouku (b) na montdZnim misté drzdku senzoru vytéhnéte z osy na jednu stranu.
Vétsinou se délka oblouku stanovi jako asi 1/12 obvodu trubky. Oznacte prvn{ otvor (prameér
otvoru asi 81...82 mmm).

N Pozndmka!
Céry mus{ byt del$f neZ prémér otvoru!

4. Vyvrtejte prvnf otvor napf. plazmovym fezdkem. Pokud nezndte silu stény trubky, je mozné ji
nyn{ v tomto bodé zméfit.

A0001162

Obr. 33:  Instalce senzortl se 2 méficimi drahami, kroky 3 a 4

5.  Urcete vzddlenost senzor@ a délku obloukli mezi senzory méficich skupin.

% Poznémka!

K urcen{ vzdalenosti senzorli a délky lanka pouZijte:

— U pifstrojii s mistnim ovldddnim rychlé nastaveni "Sensor Installation” - instalace senzoru.
PouZijte rychlé nastaveni popsané na strané 76. Vzdalenost senzort se zobraz{ ve funkci
SENSOR DISTANCE (6886) - VZDALENOST SENZORU (6886) a délka lanka se zobrazi ve
funkci ARC LENGHT (6887) - DELKA OBLOUKU (6887). Pfevodnik je nutné instalovat a
pfipojit k napdjenf rychlym nastavenim “Sensor Installation” - instalace senzoru.

— U pifstrojii bez mistntho ovldddn{ je postup popsany na strané 84.

Endress+Hauser 35



3 Instalace Proline Prosonic Flow 93

6. Osu nyni mtZete opravit pomoci ziskané délky oblouku.

/b

A0001163
Obr. 34:  Instalace méficich senzord se 2 méficimi drahami, kroky 5 a 6

7. Opravenou osu nyni promitnéte na protéjsi stranu trubky a zde ji vyznacte (polovi¢ni obvod

trubky).

8. Na ose vyznacte vzdédlenost senzor(i a promitnéte si ji na osu zadnf stény.

A0001164

Obr. 35:  Instalace méficich senzord se 2 méficimi drdhami, kroky 7 a 8
9. Délku oblouku pfeneste z osy na obé strany a oznacte otvory.
10. Vyvrtejte otvory a pfipravte je k navafen{ drzakd senzord (odstranit otfep, ocistit atd.).

D Poznimka!
Patff k sobé vzdy dvojice otvord pro drzdky senzorl (K1-K1, K2-K2).

CH 1

f

A0001165
Obr. 36:  Instalace méficich senzord se 2 méficimi drédhami, kroky 9 a 10

11. Drzaky senzord instalujte do prvnich dvou otvort. K sef{zen{ svafovaci hloubky je moZné oba
drzaky senzort fixovat specidlnim pi{pravkem k regulaci hloubky (volitelné) a pak je vodicf ty¢i

36 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 93

3 Instalace

Endress+Hauser

srovnat. Drzdky senzord je nutné zarovnat s vnitin{ stranou trubky. Nyn{ pevné vymezte

polohu obou drzaka.

N Poznémka!
K srovndn{ vodicf tyCe je nutné do drzdkd senzorl nasroubovat dvé vodici pouzdra.

Obr. 37:  Instalace méficich senzord se 2 méficimi drahami, krok 11

P

A0001166

12. Privafte oba drzdky senzorfl. Po pfivafen{ jeSté jednou zkontrolujte vzddlenosti senzor, délky

meéficich drah a délky oblouk.

& Pozndmka!

Tyto vzddlenosti jsou uvedené v rychlém nastaven{ jako rozmeér. Pokud by doslo ke zjiStén{

odchylek, poznameneite si je a pozdéji je pfi uvedeni mist méfeni do provozu zadejte jako

opravné faktory.

13. Druhou dvojici drzékl senzor vloZte do dvou zbyvajicich otvord zplisobem popsanym v

krocich 11 a 12.

Obr. 38:  Instalace méficich senzord se 2 drdhami méfeni, kroky 12 a 13

A0001167

Obr. 39:  Instalace méficich senzordl se 2 méficimi drahami, krok 13

A0001168

37



3 Instalace Proline Prosonic Flow 93

14. Nyni ru¢né naSroubujte senzory rychlosti zvuku do drzak{ senzordl. Pokud pouZijete natadi,
¢inf maximdln{ utahovac{ moment 30 Nm.

15. Konektor kabeldl senzort zasutite nyni do pifslusnych otvord a konektor ru¢né utdhnéte aZ na
doraz.

A0001169
Obr. 40:  Instalace méficicich senzorti se 2 méficimi drahami, krok 14 a 15
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3.4.10 Instalace senzort rychlosti zvuku DDU 18
(pfisluSenstvi)
1. Upevnéte upinaci pasek pro malé event. velké jmenovité priméry zpisobem popsanym nha
strané 21. Oba zdvitové trny musi byt na kaZdé strané trubky umisténé proti sobé.

2. DrZzdk senzoru tlacte na trubku pfes zdvitové trny a kli¢em utdhnéte (AF 13) pojistnou matici.

3. Kontaktnf plochy senzor{i potiete rovnomeérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebn{ pasty (od stiedu k
drdZce viz strana 99). Pak opatrné zasurite senzory do drzdk{ senzorti. Tla¢te kryt senzoru na
drzdk senzoru, dokud neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky na pldsti senzoru a drzdku sen-
zoru (A / ¥ “close” - zavieno) sméfujf proti sobé. Pak zasurite konektor kabelu senzoru do
piislusného otvoru a konektor utdhnéte rucné aZ na doraz

A0001171
Obr. 41:  Krok 1 az 3, instalace senzord rychlosti zvuku

Endress+Hauser 39



3 Instalace

Proline Prosonic Flow 93

40

3.4.11 Instalace senzor sily stény DDU 19
(pfisluSenstvi)

Provedeni 1

1. Upevnéte upinaci pasek pro malé event. velké jmenovité priiméry zpisobem popsanym nha
strané 21.

2. Kontaktn{ plochu senzort potfete rovnomeérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebni pasty (od stfedu k
drdZce viz strana 99). Pak opatrné zasutite senzor do drzdk( senzoru. Tlalte kryt senzoru na
drZzdk senzoru, dokud neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky na pldsti senzoru a drzéku sen-
zoru (A / ¥ “close” - zavieno) sméfujf proti sobé. Pak zasurite konektor kabelu senzoru do
pfisluSného otvoru a konektor utdhnéte ru¢né az na doraz.

3. Po uréenf sily stény trubky vymeéiite senzor sily stény DD 19 za odpovidajici pritokomeér.

Pozndmka!
Pted vloZenim préitokoméru nezapometite pofddné vycistit vazny bod potfeny vaznou pastou.

Provedeni 2

Tato proveden{ je vhodné pouze pro ptevodniky Prosonic Flow 93, které se nachdz{ v dosahu mista
meéfeni. Kontaktn{ plochu senzor( potfete rovnomérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebn{ pasty (od stfedu
k drdZce, viz strana 99). K méfen{ potom jednou rukou pfidrzte senzor kolmo k trubce. Druhou
rukou pouzivejte mistn{ ovlddani.

FO6-9xxxxxxx-17-05-06-xx-010
Obr. 42:  Instalace senzoru sily stény
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3.4.12 Montaz skfiné na sténu

MontdZz skifné ptevodniku na sténu je mozné provadét riznymi zptsoby:

m P¥{md montdZ na sténu

m Montdz do panelu (zvl4$tni montdZn{ sadou, pfisluSenstvi — strana 101)
m MontédZ na trubku (zvla$tni montdznf sadou, pfisluSenstvi — strana 101)

Pozor!
m Ujistéte se, Ze okolnf teplota nepofekrocila pfipustny rozsah (—-20...+60 °C). Pfistroj instalujte na

stinném misté. Eliminujte pf{mé slunec¢niho zéfeni.

m Skiffi na zed instalujte vZdy tak, aby kabelové pfivody byly orientované dold.

Pfima montaz na sténu

1.
2.
3.

Vyvrtejte otvory podle obr. 43.
Odsrarite kryt svorkovnice (a).

Oba upeviiovaci Srouby (b) stisknéte do pffsluSnych otvor@ skifné (c).
— Upetiovaci Srouby (M6): Max. & 6.5 mm
— Hlava $roubu: Max. & 10.5 mm

Skfiri pfevodniku instalujte na sténu zobrazenym zptsobem.

Kryt svorkovnice (a) opét pfiSroubujte ke skiini.

81.5

. 90 By 192

Obr. 43:  P¥{méd montdZ na sténu

A0001130
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Montéaz do panelu

1.

2
3.
4

Ptipravte montdZn{ otvory v panelu (obr. 44).
Z pfednf strany prostrcte skiifi vyfezem v panelu.
Ke skifni ptiSroubujte uchyty.

Do Uchytd naSroubujte Sroubovice a utahujte, dokud skiffi nenf piipevnénd k panelu. Doté-
hnéte kontramatice. Dalsf podpéry nejsou nutné.

%

A0001131

Obr. 44:  Montdzn{ panel (skiffi s montdZ{ na sténu)

Montaz trubky
Instalace se provadi podle pokynd obr. 45.

Pozor!
Pokud se pfistroj instalujte na teplé potrubi, je nutné se ujistit, Ze teplota skiiné nepfekrocila pfi-
pustnou hodnotu +60 °C.

@20...70

A0001132

Obr. 45:  Montdz trubky (skiini s montdZ{ na sténu)
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3.5 Kontrola montaze

Po instalaci pfistroje provedte nédsledujici kontroly potrubf:

Stav a specifikace pfistroje

Pozndmky

Nenf pifstroj poSkozeny (optickd kontrola)?

Odpovidd pfistroj specifikacim mista méfen jako je procesni teplota, okolni
teplota, rozsah méfen{ atd.?

viz strana 123

Instalace Pozndmky
Je ¢islo mista méfen{ a popis spravny (optickd kontrola)? -
Okolni a procesni podminky Pozndmky

Jsou dodrzené piivodni a vypustni{ Gseky?

viz strana 15, 16

Je méfici piistroj chranény vici tvorbé usazenin a plisoben{ ptfmého slunecniho
zéfeni?

43
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4 Elektrické zapojeni

Varovéni!

P#i zapojeni pfistrojl s certifikaci Ex respektujte pfisluSné pokyny a schéma piipojeni ve zvldstni
dopliikové dokumentaci k tomuto Provoznimu névodu. V ptipadé dotazl kontaktujte
Endress+Hauser.

4.1 Pfipojeni kabelu senzoru

4.1.1 Pfipojeni Prosonic Flow W/P/U/DDU 18/DDU 19

Varovéni!

m Nebezpedi zranén{ elektrickym proudem. Pfed otevienim pffstroje vypnéte napdjeni. Pokud je
pifstroj pod napétim, neprovadéjte instalaci event. elektrické pfipojeni. NedodrZeni mt@iZe zptso-
bit neopravitelné zni€en{ elektroniky.

m Nebezpedi zranén{ elektrickym proudem. Pfed pfipojenim napdjeni uzemnéte zemnici svorku
skifné.

o=t

— @ ___

A0001133

Obr. 46:  Pfipojen{ obou moZnych systém@ méfeni (s 1 mistem méfeni event. se 2 misty méfent))

A0001134

Obr. 47:  Pfipojen{ kabelu senzoru

Legenda ke grafice a pokyny k instalaci viz nésledujicf strana.
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Legenda:
Pohled A
Detail B
Kryt svorkovnice
Konektor senzoru misto méfeni 1 ze strany pfitoku
Konektor senzoru misto méfeni 1, ze strany odtoku
Konektor senzoru mfsto méfen{ 2 (nenf nutné)
Konektor senzoru mfsto méfen{ 2 (nenf nutné)
Kryt kabelové vyvodky
PryZové tésnén{
Drzék kabelové vyvodky
Pojistnd pouzdra kabelt

0  Svorky zemnéni

1 Konektor kabelu senzoru

— = 0O NO UM~ WN—DT

Postup:
1. Pfevodnik: Uvolnéte Srouby a odstratite kryt (1) svorkovnice (pol. 5, obr. 46).
2. Odstratite zaslepovaci krytku kabelovych vyvodek mista méfeni 1 (K 1) a 2 (K 2).

3. Provedte demontdZ specidln{ kabelové vyvodky, kterd tvoif soucdst doddvky senzor. Oba pro-
pojovaci kabely senzor(i vedte krycf matic{ (6) kabelové préichodky do svorkovnice.

4. Upeviiovaci objimky kabel( (9) obou kabel{ senzoru umistéte pfesné vedle sebe (detail B).
Zemnici svorky (10) zaklesnéte smérem doll a pevné pfiSroubujte. Timto zplsobem zajistite
perfektn{ zemnéni.

5. Rozevtete pryZového tésnéni (7) pomoci vhodného néstroje (napf. velkého Sroubovéku) a
vloZte oba kabely senzor{ tak, aby byly sprdvné upenévné. PryZové tésnénf vtlacte do Gchytu
kabelové vyvody (8). Utdhnéte kryci matici (6) kabelové vyvodky tak, aby vyvodka byla tésnd.

6. Pfipojte konektorové zéstréky kabeld senzoru (11) podle obr. 46.

7. Prevodnik: Kryt (1) pfiSroubujte na svorkovnici.

4.1.2  Specifikace kabelt

Kabel senzoru

m Pouzivaji se kabely Endress+Hauser, které jiz ve vyrobnim zdvodé podléhaji prefabrikaci a
dodévajf se ke kazdému péru senzord.

m Doddvajf se kabely v délkdch 5 m, 10 m, 15 m a 30 m.

» MiZete zvolit kabely z PTFE a PVC.

PouZiti v prostfedi se silnym elektrickym ruSenim:
Zatizen{ spliiuje vSeobecné bezpecnostni poZadavky podle EN 61010, pozadavky EMC podle EN
61326/A1 (IEC 1326) “Vyzafovani: Tfida A” a Doporuc¢eni NAMUR NE 21.

Pozor!
Zemneéni se provadi odpovidajicimi zemnicimi svorkami ve vnitfnim prostoru svorkovnice.
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4.2  Pripojeni méfici jednotky
4.2.1 Pfipojeni pfevodniku

Varovéni!

m Nebezpedi zranén{ elektrickym proudem. Pfed otevienim pffstroje vypnéte napajeni. Pokud je
pfistroj pod napétim, neprovadéjte instalaci event. elektrické pfipojeni. V pfipadé nedodrZeni
mtZe dojit k neopravitelnému poskozen{ elektroniky.

m Nebezpedi zranén{ elektrickym proudem. Pfed napdjenim uzemnéte zemnic{ svorku skifné (u gal-
vanicky izolovaného napéjen{ nen{ nutné).

= Udaje na pifstrojovém Stitku provnejte s napétim a frekvenci mistn{ sité. Je nutné respektovat
nédrodn{ predpisy pro instalaci elektrickych p¥{strojt.

1. Kryt svorkovnice (f) odstratite ze skifné pfevodniku.
2. Kabel napdjenf (a) a signdin{ kabel (b) ved'te pfisluSnymi kabelovymi vyvodkami.

3. KabeldZ:
— Schéma pfipojeni (skfffi pro montdZ na sténu) — obr. 38
— ReSenf svorkovnice — strana 48

4. Kryt svorkovnice (f) opét pfiSroubujte ke skifni pfevodniku.

© © + -+ —+ — + —
2021222324 2526 27
[©) [©)
) Q @
=" J

==

A0001135

Obr. 48 Pfipojenf pfevodniku (skiffi s montdz{ na sténu) Primér veden{: Max. 2.5 mm?

a  Kabel napdjent: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC

Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DC

Svorka €. 2: N pro AC, L- pro DC

Signdln{ kabel: Svorky €. 20-27 —> str. 48

Zemnicf svorka zemnictho kabelu (PE)

Zemnic{ svorka stinén{ signdlnfho kabelu

Servisn{ konektor k pfipojeni servisniho rozhran{ FXA 193 (Fieldcheck, ToF Tool - Fieldtool Package)
Kryt svorkovnice

o Q0 o
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4.2.2

Rozmisténi svorek

Objednaci kéd

20 (+) / 21 ()

C. svorek (vstupy/vystupy)

22(+) /23 ()

24 (+) /25 (-)

26 (+) / 27 ()

Desky komunikace bez moznosti pfestavby (fixn{ feSeni)

QRFXHK_AKAKAKAKAKA A _ _ Frekvencni VVstup Proud};):&?stup
Q3FFr_FxxFIAk KX KK XX Releovy vystup Releovy vystup Frekvencn{ vystup Proudgx}p Stup
Q3***_***********F _ _ _ PROFIBUS PA
Exi
Q3***_***********G _ _ _ FOUNDATION
Fieldbus, Ex i
93***_***********1_[ _ _ _ PROFIBUS PA
93***_***********‘] _ _ _ PROFIBUS DP
FOUNDATION
Kkk_khkkkkkkkhkkkk - - -
” K Fieldbus
QFFHA_KHREKRAKRARG B B Frekvencni vystup | Proudovy vystup Ex i
Exi aktivni, HART
QFFHA_ KR AR AR AT B B Frekvencn{ vystup | Proudovy vystup Ex i
Exi pasivni, HART
Flexibiln{ komunika¢n{ desky
QFFF*FHXAAFIXXAKC Releovy vystup Releovy vystup Frekvencn{ vystup Proudgg{? stup
QFFFr_FxxFI kKKK kKXY Frekvencn{ vystup Frekvencn{ vystup Proudovy vystup Proud}(l)xyR? Stup
QFF*F_AXKIAIAIXIAD) Stavovy vstup Releovy vystup Frekvenén{ vystup Proud}({)j\i\{(\r/‘y stup
QFH* A KKK KKK KAKKX G Releovy vystup Releovy vystup Proudovy vystup Proud}gg&/y stup
QFFFHFHAAFFXAKKK], Stavovy vstup Releovy vystup Releovy vystup Proud;;g{? stup
Q3FFx_FxFFA KX FK XX\ Stavovy vstup Frekvencn{ vystup Frekvencn{ vystup Proud}(I)X\/R? Stup
QFFAHx I AT A XYW Releovy vystup Proudovy vystup Proudovy vystup Proud}(l)g{_\rry stup
QFFH* A KKK KKK KKK KD Releovy vystup Proudovy vystup Frekvenén{ vystup Proudlggz_\rry stup

Stavovy vstup (pomocné napéjeni)

Galvanicky izolovany, 3...30 VDC, R; = 5k W

Releovy vystup

Max. 60 V DC/0.1 A; max. 30 V AC/0.5 A; s moZnost{ konfigurace

Frekvencn{ vystup (aktivni/pasivni)
Galvanicky izolovany, aktivni: 24 V DC, 25 mA (max. 250 mA / 20 ms), R; >100 W,
Pasivni: 30 V DC, 250 mA, otevfeny kolektor
- frekvencn{ vystup: Koncové frekvence 2...10000 Hz (f,,x = 12500 Hz), pomér zap/vyp ~ 1:1, $ifka impulzu 2 s
- impulzn{ vystup: Hodnota impulzu a polarita impulzu s moZnost{ volby, moZnost konfigurace $ifky impulzu

(0,05...2000 ms)

Proudovy vystup (aktivni, pasivni)
Galvanicky izolovany, aktivn: 0/4...20 mA, Ry <700 W (HART: R; = 250 W),

Pasivnf: 4...20 mA, max. 30 V DC, R; < 150 W,

Zemnic{ vedeni, napdjeni — strana 47
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4.2.3  Pfipojeni HART

UZivatel mé k dispozici nésledujici mozZnosti pfipojen:
m Pfimé pfipojen{ k pfevodniku svorkami 26/27
m Pfipojen{ proudovym okruhem 4...20 mA.

SN Poznédmka!
m Smycka méfen{ mus{ vykazovat minimdln{ odpor 250 Q
m Po uveden{ do provozu provedte ndsledujici nastavent:
— Funkce CURRENT SPAN - PROUDOVY ROZSAH — “4-20 mA HART” nebo “4-20 mA
(25 mA) HART”
— Zapnout event. vypnout ochranu zdpisu (viz strana 74)

Pfipojeni ruc¢niho ovlddaciho pfistroje HART
U pfipojen{ respektujte také dokumentaci vydanou HART Communication Foundation a pfedevs$im
HCEF LIT 20: “HART - technicky pfehled”.

A0001136
Obr. 49:  Pfipojen{ ru¢niho ovlddactho piistroje HART:
1 = komunikdtor HART, 2 = napéjeni, 3 = stinéni, 4 = ostatn{ vyhodnocovacf piistroje event. PLC s pasivnim vstupem

Pfipojeni PC obsluZznym softwarem

Pro pfipojen{ osobnfho pocitace obsluznym softwarem (napf. “ToF Tool - Fieldtool Package”) je
nutny modem HART (napf. Commubox FXA 191).

Viz také dokumentaci vydanou HART Communication Foundation a pfedevsim HCF LIT 20:
“HART - technicky piehled".

1

A0001137
Obr. 50:  Elektrické pfipojeni PC obsluznym softwarem
1 =PC s obsluznym softwarem, 2 = napéjeni, 3 = stinénf, 4 = ostatni vyhodnocovac{ pfistroje event. PLC s pasivhim vstupem
5 = modem HART napi. Commubox FXA 191
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4.3  Vyrovnani potencialu
K zemnénf pfistroje nenf nutné pfijimat specidlni opatfeni.

Poznédmka!
U piistroji pro pouZiti v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu respektuje p¥islusné pokyny uvedené ve
zv1&Stni dokumentaci Ex.

4.4 Kryti

Pfevodnik (skiifi s montéZi na sténu)

Pfevodniky odpovidajf poZadavkiim na kryti [P 67. K zajistén{ kryt{ [P 67 po tGspésné polni montdzi

nebo servisnim zdsahu je nutné ptesné dodrZovat nésledujicf body:

m Tésnénf skifné musi byt pfi umisténi do drazek tésnéni Cistd a nepoSkozend event. je nutné tés-
nénf vysusit, ocistit nebo vyménit.

m Vsechny Srouby skifné a Sroubovaci vicka musi byt pevné dotaZend.

m Kabely, které se pouzivajf pfi pfipojeni musf vykazovat specifikované vnéjsi priimeéry (viz strana
125).

m Kabelovou vyvodku pevné utdhnéte (obr. 41).

m NepouZivané kabelové vyvodky je nutné nahradit z4slepkami.

m Nesmi dojit k odstranén{ pouZité izola¢nf prichodky z kabelové vyvodky.

X
==

Obr. 51:  Montdzn{ pokyny pro kabelové vyvodky na skifni pfevodniku

A0001138
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Senzory pratoku P a W (pfiloZné/vestavné provedeni)

Senzory pritoku P a W i senzory rychlosti zvuku DDU 18 spliiuji vSechny poZadavky podle kryti IP
67 event. [P 68 (respektujte iidaje na pifstrojovém Stitku senzoru). K zajiStén{ kryti [P67/68
ndsledné po polnf montdZi nebo servisnim zdsahu, je nutné ptesné dodrzovat nésledujici body:

m PouZivaji se pouze origindln{ kabely Endress+Hauser s odpovidajicimi konektory senzord.

m Tésnéni konektor® kabelt (1) pfi umisténi do dréZek tésnéni mus{ byt ¢istd, suchd a neposkozend
event. je vymeéiite.

m Konektory kabel® zavedte tak, Ze nejsou pfekiiZené a pak je utdhnéte az na doraz.

] ——

A0001139
Obr. 52:  Montdzn{ pokyny pro kryti IP 67/68 u konektor(i senzort

Priitokoméry U (pffloZzné provedeni)
Priitokoméry U spliiujf poZadavky krytf IP 54. K zabezpeéni kryti IP 54 po GspéS$né polni montdZi
event. servisnim zédsahu je nutné pfesné dodrZovat nésledujici body:

m PouZivejte pouze origindlni kabely Endress+Hauser s odpovidajicimi konektory senzord.
m Konektory BNC (1) kabel@ musi byt ¢isté, suché a nepoSkozené.

Yy

m Konektory BNC kabel( zavedte tak, Ze nejsou pfekiiZené a pak je utdhnéte aZ na doraz.

M= [ I7
SRR

Obr. 53:  Montdzni pokyny pro kryti IP 54 konektor BNC kabelu

A0001140
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4.5 Kontrola zapojeni

Po pfipojen{ pfistroje provedte ndsledujici kontroly méfictho piistroje

Stav a specifikace pfistroje Pozndmky
Nenf kabel nebo pfistroj event. poSkozeny (optickd kontrola)? -
Elektrické zapojeni Pozndmky

Odpovidd napéjeci napéti idajim na pffstrojovém Stitku?

85...260 V AC (45...65 Hz)
20...55 V AC (45...65 Hz)
16...62 VDC

Odpovidaji pouzité kabely specifikacim?

viz strana 46, 125

Doslo u instalovanych kabeld k eliminaci tahu?

Je vedenf jednotlivych typ kabel odpovidajicim zpiisobem izolované? Bez
smycek a prekfiZen{?

Jsou kabely pomocného napéjen{ a senzoru zapojené spravnym zptisobem?

Viz schéma zapojenf na krytu
svorkovnice

Jsou vSechny Sroubové svorky dobfe dotazené?

Byla vSechna opatfent, kterd se tykaji zemnén{ a vyrovndni napéti provedend
spravnym zptisobem?

viz strana 50

Jsou instalované vechny kabelové pfivody, pevné dotazené a utésnéné?

viz strana 50

Jsou viechny kryty skiffiky instalované a dobfe utazené?

Endress+Hauser
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5 Obsluha

5.1 Struc¢ny priavodce obsluhou

Pro konfiguraci a uvedeni pfistroje do provozu madte riizné moznosti:

1. Mistnf ovlddanf{ (volitelné¢) — strana 54
Mistnf ovlddénf umozZiiuje ptimé Ctenf vSech dlleZitych parametri pfimo na misté méfent,
konfiguraci specifickych parametr( pfistroje v poli a uveden{ pfistroje do provozu.

2. Konfigura¢ni programy — strana 84

MEéfici pifstroje bez mistnfho ovldddn{ je mozné pomoci konfigura¢niho programu ToF Tool -
Fieldtool Package uvést do provozu.
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5.2 Ovladéni mistnim displejem

5.2.1 Zobrazovaci a ovladaci prvky

Mistn{ ovldddni umoZiiuje ¢tenf vSech dileZitych parametri pffmo v misté méfeni a konfiguraci
pifstroje pfes "rychlé nastaveni" event. matici funkci.

Displej se sklddd ze 4 fadkd, na kterych se zobrazuji naméfené hodnoty a/nebo stavové veli¢iny
(smér préitoku, graf atd). MliZete ménit pfifazeni fadk{ displeje urcitym veli¢indm zobrazenf{ a podle
svych potfeb je i upravovat (— viz Pf{rucka “Popis funkcf pfistroje”).

A0001172

Obr. 54:  Zobrazovacf a ovlddaci prvky

Displej LCD (1)
Na podsviceném ctyffddkovém displeji s tekutymi krystaly se zobrazuj{ naméfené hodnoty, dialogové texty, chybovd a upo-
zornéni. Jako vychoz{ pozice se oznacujte displej, ktery se zobrazi béhem standardnfho reZimu méfeni.

Optické senzory pro Touch Control (2)

Tlacitka plus/minus (3)

— Vychozi pozice — pimy pifstup k hodnotdm sumdrnich ¢ftacd a k aktudlnim hodnotdm vstupl/vystupl
— Zadén( ¢iselnych hodnot, vybér parametrd

— Vybér rliznych blokd, skupin event. funkénich skupin v matici funkci

Soucasnym stisknutim tlacitek +J -] se aktivujf nasledujic{ funkce:

— Vystup z matice funkci v krocich — vychozi pozice

— Tisknutf tlacitek (+1-J déle nez 3 sekundy —> zpét do vychozi pozice
— PferuSen{ zaddnf dat

Tlacitko enter (4)
— Vychozi pozice —> vstup do matice funkcf
— UloZen{ zadanych ¢fselnych hodnot event. zménénych nastaven{
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Displej (provozni rezim)

Displej se sklddd celkem ze tff fadkf{, na kterych se zobrazujfl nameéfeni hodnoty a/nebo stavové
veli¢iny (smér proudént, graf atd.). UZivatel miZe ménit pfifazen{ fadkd displeje urcitym velicindm
zobrazeni a pfizp@sobit je svym potfebdm (— viz Pi{ruc¢ku “Popis funkci pfistroje”).

Multiplexn{ rezim:

Kazdému fddku je mozné piifadit maximalné dvé rfizné veli¢iny zobrazeni.
Tyto hodnoty se zobrazuji na displeji sttidavé kazdych 10 sekund.

Chybové hléSent:

ReZimy prezentace systémovych a procesnich chybovych hldsenf jsou podrobné popsané na
strané 59.

6
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Obr. 55:  Typicky displej standardnfho provozniho reZimu (vychoz{ pozice)

1 Hlavni fédek: Zobrazen{ hlavnich naméfenych hodnot napf. objemového priitoku v [1/s].

2 Pomocny féddek: Zobrazuje pomocné veli¢iny méfeni event. stavové veli¢iny napf. stav sumdrniho ¢itace ¢. 3 v [m3].

3 Informadn{ fédek: Zobrazuje doplrikové informace k naméfenych veli¢indm event. stavovym veli¢indm napf. zobra-
zenf grafu koncové hodnoty dosazené u objemového priitoku.

4 Pole “Informacni symboly”: V tomto poli se formou symbolt zobrazujf doplitkové informace k zobrazenych
nameétenych hodnotdm. Celkovy pfehled vSech symbold a jejich vyznam naleznete na strané 56.

5 Pole “Naméfené hodnoty”: V tomto poli se zobrazuji aktudlni namétené hodnoty.

6 Pole “Jednotka méfeni”: V tomto poli se zobrazujf aktudlni naméfené hodnoty v definovanych jednotkdch délky a
¢asovych jednotkdch.

Pozndmka!

Z vychozi pozice je mozné pouZitim tlatftek [+J-J oteviit v “Info Menu” - menu info nésledujic
informace:

m Stavy sumdrnich ¢ftacli (vCetné pieteceni)

m Aktudlni hodnoty event. stavové hodnoty konfigurovanych vstup@/vystup

= Cislo mista méFeni (definuje uZivatel)

Tla¢itko +J=) — vyZddan{ jednotlivych hodnot ze seznamu
Tlacitko Esc (4J2) — zpét do vychozi pozice.
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Symboly

Symboly zobrazené v levém poli displeje usnadiiuji uZivateli ¢ten{ a identifikaci naméfenych velicin,
stav(l pifstroje a chybovych hldSeni.

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
S Systémové zdvada P Procesni zdvada
4 Chybové hléseni ! Upozornén{
(s i¢inkem na vystupy) (bez G¢inku na vystupy)
[1.n Proudovy vystup 1...n Pl.n Impulzn{ vystup 1...n
Fl.n Frekvenénf vystup 1...n Sl.n Stavovy/releon vystup 1...n
(event. stavovy vstup)
Sl.n Sumérn{ &ftad 1..n
=" | Resim méfent = PULSATING FLOW b—1—f | Rezimméfeni=SYMMETRY
(obousmérny)
A0001181 A0001182
[ — Rezim méfent = STANDARD e Rezim s¢itdnf, sum. ¢ita¢ = BALANCE
B (priitok dopfedu a dozadu)
A0001183 A0001184
e ReZim s¢itdni, sum. ¢fta¢ = dopfedu o ReZim s¢itdni, sum. ¢ita¢ = reverse
A0001185 A0001186
r-J Signéln{ vstup U . P
I (proudovy vstup event. stavovy vstup) % Objemovy prittok
A0001187 A0001188
u Symbol pro aktivaci ovldddn{ piistroje
A0001206
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5.3  Stru¢né pokyny k obsluze matice funkci

Pozndmka!
m Viz vSeobecné pokyny na strané 58.
m Popisy funkc! — viz “Popis funkc{ pfistroje”

Vyichozi pozice — 5] — vstup do matice funkcf

Vybér bloku (napt. OUTPUTS - VYSTUPY)

Vybér skupiny (napf. CURRENT OUTPUT 1 - PROUDOVY VYSTUP 1)
Vybér funkéni skupiny (napt. SETTINGS - NASTAVENT))

Vybér funkce (napt. TIME CONSTANT - CASOVA KONSTANTA)

Sk

Zmeéna parametr{l/Zadanf ¢iselnych hodnot:
+J=] — vybér nebo zadéni p¥{stupového kédu, parametrti, ¢iselnych hodnot
£) — uloZenf zaddnf

6. Zpét z matice funkci:
— Tisknout tla¢itko Esc (1) déle neZ 3 sekundy — vychozi pozice
— Opakované stisknout tlacitko Esc (=5) — v krocich zpét do vychozi pozice

Obr. 56:  Vybér funkcf a parametr( konfigurace (matice funkci)

A0001210

57



5 Obsluha

Proline Prosonic Flow 93

58

5.3.1 VSeobecné pokyny

Menu rychlé nastavenf (viz strana 78) je adekvdtni pro uveden{ pfistoje do provozu poZadovanymi
standardnimi nastavenimi. Komplexn{ tikoly méfen{ vak vyzadujf pfidavné funkce, které uzivateli
umozriujf individdln{ nastavenf a jejich upravu vzhledem k procesnim podminkdm. Matice funkc{
proto obsahuje mnoho dalSich ptidavnych funkci, které jsou z divod{ pfehlednosti sefazené do
rznych drovn{ menu (bloky, skupiny, funkén{ skupiny).

Pfi konfiguraci funkcf respektujte ndsledujici pokyny:

m Vybér funkcf se provad{ zplsobem popsanym nha strané 57. Kazdd butika v matici funkcf je na
displeji oznacend odpovidajicim ¢iselnym kédem event. kédem z pismen.

m Urc¢ité funkce je mozné deaktivovat (OFF -VYP). Pokud to udéldte, pak se p¥fslusné funkce na dis-
pleji v ostatnich funkénich skupinéch jiz nezobrazuji.

m Urcité funkce vyZadujf potvrzeni vstupnich dat. K vybéru "SURE [YES]" - JISTE [ANO] stisknéte
+J-J a potvrdte tlacitkem [¢] . Nastaven{ je nyni definitivné uloZené event. dojde k inicializaci
funkce.

= Pokud béhem 5 minut nepouZijete zadné tlacitko, ndsleduje automaticky ndvrat do vychoz{
pozice.

Pozndmka!

m Béhem zaddn{ tdajl pfevodnik pokracuje v méfeni, to znamend, Ze aktudln{ naméfené hodnoty
vystupuji béZnym zpisobem pfes signalni vystupy.

m Pfi vypadku pomocného napdjen{ zUstdvajf vSsechny nastavené a parametrizované hodnoty bez-
pecné uloZzené v EEPROM.

Pozor!
Podrobny popis v8ech funkci i podrobny pfehled matice funkci naleznete v Pifrucce “Popis funkci
pfistroje", kterd tvofi zvlastn{ ¢ést tohoto Provozniho névodu.

5.3.2 Odemceni reZimu programovani

Matici funkcf je mozné uzamknout. Proto pak nenf mozné provést neimyslnou zménu funkc{
pifstroje, ¢iselnych hodnot event. vyrobnich nastaveni. Teprve po zadén{ ¢iselného kédu (vyrobni
nastaven{ = 93) je moZné nastaveni opét ménit. PouZiti osobniho, livovolné volitelného ¢iselného
kédu vylucuje piistup k datim nepovalanym osobdm (— viz P¥{rucka “Popis funkc{ pfistroje”).

Pfi zaddn{ kddu respektujte ndsledujici body:

» Pokud je programovani zablokované a v libovolné funkci pouZijete ovlddaci tlacitka (+J-J, tak se
na displeji automaticky zobraz{ poZadavek zaddni kédu.

m Pokud zadéte “0”, je programovani opét pi{stupné.

m Pokud nemdte k dispozici svlij osobni kéd, servis Endress+Hauser Vdm pomfiZe tuto situaci fesit.

Pozor!

Pti zméné urcitych parametri napf. viech parametrd pfevodniku, ovliviiuji cetné funkce celého
meéficiho pifstroje pfedevsim pfesnost méfeni! Tyto parametry nenf moZné bézné meénit a jsou proto
chrdnéné specidlnim servisnim kédem, ktery md k dispozici pouze Endress+Hauser. V pfipadé
dotaz® kontaktujte Endress+Hauser.
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5.3.3  Uzamceni reZimu programovani

Po ndvratu do vychoz{ pozice dochdzi po 60 sekundéch opét k zablokovani{ programovani, pokud
béhem této doby nepouZijete zaddné z ovlddacich tlacitek.

Programovani je mozné zablokovat i zaddnim libovolného ¢fsla do funkce “ACCESS CODE” -
PRISTUPOVY KOD (jiné ¢&fslo, neZ je zékaznicky kéd).

54 Chybova hlaseni

Typy zévady

Zavady, které se vyskytnou pfi uvedeni pfistroje do provozu event. béhem provozniho reZimu, se

okamZité zobrazuijf.

Pokud se vyskytne nékolik zdvad systému event. procesnich zdvad, pak se zobraz{ jen zdvada s

nejvyssi prioritou.

Systém méfen{ rozliSuje v zdsadé dva typy zdvad:

m Systémové zdvady: Tato skupina obsahuje vSechny zdvady pfistroje napf. zévady komunikace,
hardwaru atd. — strana 106

m Procesn{ zdvady: Tato skupina obsahuje zdvady aplikace napf. pfekroceni rozsahu méfeni —
strana 113

t—F P XXXXXXXXXX A
(7 #000 00:00:05

2 4 5 3

A0001211
Obr. 57:  Chybovd hléSenf na displeji (piiklad)

Typ zdvady: P = procesn{ zdvada, S = systémovd zdvada

Typ chybového hlésenf: - chybové hldSeni, ! = upozornén{

Oznacen{ zévady: Napf. S.V. RANGE CHI1 = rychlost zvuku mista méfeni 1 mimo rozsah méfen{
Cislo zdvady: napf. #492

Doba trvéni posledn{ zévady (v hodindch, minutdch a sekundéch)

G b W —

Typy chybovych hlaSeni

UZivatelé majf moZnost posoudit vyznam sytémovych a procesnich zdvad tim, Ze je klasifikujf jako
chybova hlaSeni nebo upozornéni. Tato klasifikace hldsen{ se provdd{ matici funkcf (viz Pffrucka
"Popis funkcf ptistroje"). Vazné sytémové zavady napf. zdvady modulu detekuje a zobrazuje pfistroj
vzdy jako "chybova hldSeni”.

Upzornénf (!)
m Zobrazenf jako — vykfic¢nik (!), typ zdvady (S: Systémova zdvada, P: Procesni zdvada).
m Pi{sluSnd zévada nemd vliv na vystupy piistroje.

Chybové hldseni ( 7)
m Zobrazeni jako — blesk (7), typ zévady (S: Systémova zdvada, P: Procesni zédvada)
m Pi{sluSnd zévada ovliviiuje bezprostfedné vystupy.
Reakci vystuptl je mozné zjistit odpovidajicimi funkcemi matice funkcf (viz strana 115).
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Pozndmka!

m Stav zdvady m{Ze vystupovat pies releové vystupy.

m Pokud se vyskytne chybové hldSeni, miiZe horni event. dolnf signdl vypadku vystupovat podle
doporuc¢en{ NAMUR NE 43 ptes proudovy vystup.

Potvrzeni chybovych hlaSeni

Z divodl zachovdn{ bezpecnosti ptistroje a procesu méten{ je mozné provést konfiguraci pfistroje
tak, Ze zobrazené chybové hldseni (7) je vZdy nutné odstranit i potvrdit tlac¢itkem [=) mistniho
ovladéni.

Jediné tak zmizi chybovd hldSenf z displeje! Aktivace event. deaktivace této volby se provadi funkc{
“ACKNOWLEDGE FAULT MESSAGES” - POTVRZENI CHYBOVYCH HLASENT (viz Prfru¢ka
"Popis funkc{ pifstroje”).

Pozndmka!
» Chybova hldSeni (7) je moZné obnovit a potvrdit pies stavovy vystup.
m Upozornéni (!) nenf nutné potvrdit. Z{stdvd na displeji, dokud nedojde k odstranéni zévady.

5.5 Komunikace (HART)

Parametrizaci a testovan{ naméfenych hodnot je mozné kromeé mistniho ovldddn{ provddét také pro-
tokolem HART. Digitdln{ komunikace se provadi proudovym vystupem HART 4...20 mA (viz strana
49).

Z dtivodu konfigurace a diagnostiky umoZiiuje protokol HART pfenos nameéfenych dat a dat
pifstroje mezi Master HART a pfisluSnym polnim pfistrojem. Master HART, ru¢nf ovlddaci pfistroj
event. obsluzné programy zaloZené na PC (napf. ToF Tool - Fieldtool Package) potfebuji popisné
soubory pifstroje (DD), které umoziujf ptistup k veSkerym infomacim pifstroje HART. Pfenos téchto
informaci se provadi vyhradné “commands” - pfikazy. K dispozici jsou 3 rizné skupiny piikaz:
Univerzdln{ pifkazy (Universal Commands):

Univerzdln{ pfikazy podporuji a pouzivaji vSechny piistroje HART. S tim jsou spojené napf. nésledu-
jici funkce:

m [dentifikace pfistroji HART

m Zdznam digitdlnich naméfenych hodnot (objemového priitoku, sumdrnich ¢itact atd.).

Obecné pifkazy (Common Practice Commands):
Obecné pifkazy poskytuji funkce, které podporuje event. provdd{ mnoho polnich pfistroj(, ale ne
vSechny.

Specifické piikazy piistroje (Device-specific commands):

Tyto ptikazy umoziuji pi{stup ke specifickym funkcim pfistroje, které nejsou standartnf pro HART.
Tyto ptikazy umoztiuji pfistup mimochodem k individdln{m informacim polnich pfistroji jako jsou
hodnoty kalibrace prddného/plného potrubi, nastaveni potla¢eni malého mnozZstvi atd.

Pozndmka!

Pfistroj disponuje v8emi témito tfemi typy pifkaz@. Na strané 64 naleznete seznam vSech podpo-
rovanych “Universal Commands” a “Common Practice Commands” - univerzalnich a obecnych
pifkazd.
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5.5.1 MozZnosti ovladani

Ke kompletnimu ovlddan{ p¥{stroji v¢etné specifickych pifkaza piistrojli md uZzivatel k dispozici
popisné soubory pfistroje (DD), které poskytuji ndsledujici ndpovédy a obsluzné programy.

Poznédmka!

= Protokol HART vyZaduje ve funkci CURRENT RANGE - PROUDOUVY ROZSAH (proudovy
vystup 1), nastaveni “4...20 mA HART” event. “4-20 mA (25 mA) HART”.

m Ochranu zdpisu HART je mozZné aktivovat event. deaktivovat pfes propojku na desce 1/0.

Rucéni ovladaci pfistroj HART DXR 375

Vybér funkcf pfistroje se provadi u komunikdtoru HART pfes rizné trovné menu i specidln{ matici
funkci HART.

Podrobnéjsi informace k ru¢nimu ovlddacimu pfistroji HART naleznete v pfisluSném Provoznim
ndvodu, ktery se nachdz{ v pfepravn{ tasce piistroje.

Obsluzny program “ToF Tool - Fieldtool Package”

Modulovy softwarovy balicek se sklddd ze servisniho programu "ToF Tool” ke konfiguraci a
diagnostice hladinomér@ ToF (meéfeni doby priletu signdlu) a evoluce tlakomérd, stejné tak i ze
servisniho programu “ToF Tool - Fieldtool Package” ke konfiguraci a diagnostice pratokomérd Pro-
line. Pfistup k prlitokomérim Proline se realizuje pfes servisni rozhran{ event. servisni rozhrani FXA
193 nebo protokol HART.

“ToF Tool - Fieldtool Package” obsahuije:

m Uveden{ do provozu, analyzu tdrzby

m Konfiguraci priitokomeérd

m Servisni funkce

m Zobrazen{ procesnich ddaj

m Vyhleddvdan{ zdvad

m Rizenf testoru a simuldtoru “Fieldcheck”

Fieldcare

FieldCare je ndstroj pro spravu instalovanych pfistroj na bdzi FDT(field Device Tool) vyvinuty
Enderss+Hauser, ktery umozntiuje konfigraci a diagnostiku inteligentnich polnich pfistrojt.
Pouzitim dopliikovych informaci méte k dispozici kromé toho jednoduchy a efektivn{ néstroj k
monitorovén{ piistroji. Pritokoméry Proline jsou pfistupné pfes servisni rozhrani event. pies
servisnf rozhran{ FXA 193.

Obsluzny program “SIMATIC PDM” (Siemens)
SIMATIC PDM je standardn{ na vyrobci nezavisly néstroj k ovldddni, nastaveni, idrzbé a
diagnostice inteligentnich polnich pfistrojd.

Obluzny program “AMS” (Emerson Process Management)
AMS (Asset Management Solutions): Program k ovldddn{ a konfiguraci pfistroja.
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5.5.2  Aktudlni popisné soubory pfistroje
V nésledujici tabulce je k dispozici pro kazdy néstroj ovlddédni i jeho obluzny zdroj odpovidajict
popisny soubor pfistroje.

Protokol HART

Platné pro software: 2.00.XX — Funkce "Device software" (8100) -
software pifstroje

Data pfistroje HART

ID vyrobce: 111,ex (ENDRESS+HAUSER) — Funkce "Manufacturer ID" (6040) -
ID piistroje: 5%ex ID vyrobce
— Funkce "Device ID" (6041) - ID pifistroje
Udaje o verzi HART: device Revision 6/ DD Revision 1
ZpFistupnéni softwaru: 11.2004
ObsluZny program: Referencni zdroje popist pfistroje:
Ruénf ovlddaci ptistroj DXR ® mizete pouzit funkci ruéniho komunikatoru pro aktualizaci (update)
375

ToF Tool - Fieldtool Package n www.tof-fieldtool.endress.com (— Download — Software — Device driver)
= CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

Fieldcare / DTM = www.endress.com (— Download — Software — Device driver)
m CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

AMS ® www.endress.com (— Download — Software — Device driver)
m» CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

SIMATIC PDM m www.endress.com (— Download — Software — Device driver)
m CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

Ovlddén{ servisnim protokolem

Platny pro software pfistroje:  2.00.XX — Funkce "Device software" (8100) - software
pifstroje
Verze software: 11.2004
Obsluzny program: Zdroje, kde 1ze ziskat popisny soubor pfistroje:
ToF Tool - Fieldtool Package » www.tof-fieldtool.endress.com (— Download — Software — Device driver)
» CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

Testor/simulator: Zdroj, kde 1ze ziskat popisny soubor pfistroje:

Fieldcheck m Aktualizace (update) pfes ToF Tool - Fieldtool Package modulem Fieldflash
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5.5.3 Proménné pristroje a procesni veli¢iny

Proménné pfistroje:

Pomoci protokulu HART jsou k dispozici nédsledujic{ proménné pfistroje :

ewe

ID (dekadicky) Velicina pfistroje
0 VYPNUTO (nepouZito)
30 Objemovy priitok misto méfen{ 1
31 Objemovy priitok misto méfen{ 2
32 Objemovy priitok primérnd hodnota
33 Objemovy priitok soucet
34 Objemovy pritok rozdil
40 Rychlost zvuku misto métenf 1
41 Rychlost zvuku misto méfen{ 2
42 Rychlost zvuku primérnd hodnota
49 Rychlost priitoku misto métenf 1
50 Rychlost priitoku misto méteni 2
51 Rychlot priitoku primérnd hodnota
250 Sumdrn{ ¢ftac 1
251 Sumdrnf ¢ftac 2
252 Sumdrnf ¢fta¢ 3
Procesnf veliciny:

Procesni veli¢iny se ve vyrobnim zdvodé pfifazuji ndsledujicim proménnym pfistroje:

m Primdrn{ procesni veli¢ina (PV) — Objemovy prétok misto méfen{ 1

m Sekunddrnf procesn{ veli¢ina (SV) — Sumadrni ¢itac 1

m Ttetf procesn{ veli¢ina (TV) — Rychlost zvuku misto méfeni 1
m Ctvrtd procesn{ veli¢ina (FV) — Rychlost prétoku misto méteni 1

Pozndmka!

Ptifazeni proménnych piistroje k procesnim veli¢indm je mozné zménit event. definovat pffkazem

51 (strana 68).
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5.5.4  Univerzilni/obecné pfikazy HART

Nésledujici tabulka obsahuje vSechny univerzalni a obecné ptikazy podporované Prosonic Flow 93.

C. piikazu Udaje piikazu Data odezvy
Prikaz HART/typ pfistupu (¢iselné tdaje v dekadickém tvaru) (¢iselné tdaje v dekadickém tvaru)

Universal Commands - univerzélni pfikazy

0 Nacten{ unikdtntho oznacen{ zadnd Oznacen{ pfistoje poskytuje informace o pfistroji a
pifstroje vyrobci; bez moZnosti jejich zmény.

Typ piistupu = read (Cteni) Odezva obsahuje12 bytového ID pfistroje:
— Byte 0: Pevnd hodnota 254
— Byte 1: ID vyrobce, 17 = E+H
— Byte 2: Kéd typu pfistroje ID, 89 = Prosonic
Flow 93
— Byte 3: PoCet preambul{
— Byte 4: C. revize univerzélnich pfikazti
— Byte 5: C. revize specifickych pikazfi pFistroje
— Byte 6: Revize softwaru
— Byte 7: Revize hardwaru
— Byte 8: Dalsf informace pifstroje
— Bytes 9-11: Oznacenf pfistroje

1 Nacten{ primdrni procesni veli¢iny | zddnd — Byte 0: Kéd jednotek HART primdrnf proces. velic.

— Bytes 1-4: Primdrn{ procesn{ veli¢ina

Typ pfstupu = read (¢tent)

Vyrobn{ nastavent:

Primdrni procesnf veli¢ina = objedmovy prttok misto

méfen{ 1

X Pozndmka!

m Prfkazem 51 je moZné nastavit nebo zmeénit pfifa-
zen{ proménnych pifstroje k procesni veli¢iné.

m Specifické jednotky vyrobce se zobrazujf pies kéd
jednotek HART “240”.

2 Nacten{ primdrn{ veli¢iny jako zadnd — Bytes 0-3: Aktudln{ proud primdrn{ procesn{ veli¢iny
proudu v mA a hodnoty defino- v mA
vaného rozsahu méfeni v % — Bytes 4-7: Hodnota definovaného rozsahu méteni v

%.
Typ piistupu = read (¢tent)
Vyrobn{ nastavent:

Primérn{ procesn{ veli¢ina: Objemovy prétok misto
méfen{ 1

& Poznamkal
Piikazem 51 mtZete nastavit event. zmeénit pfifazen{
proménnych piistroje procesn{ veli¢iné.
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C. pfikazu

Pfikaz HART /typ pfistupu

Udaje pfikazu
(¢fselné tdaje v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢fselné tidaje v dekadickém tvaru)

3

Nactenf primdrn{ procesn{ veli¢iny
jako proudu v mA a Ctyt (pfedde-
finovat pifkazem 51) dyna-
mickych procesnich velic¢in

Typ pfistupu = read (Cteni)

z&dnd

Jako odezva je zaslano 24 byt:

Vyrobn{ nastaveni:

m Sekunddrn{ procesnf veli¢ina = sum. ¢ftac 1
m Tret{ procesni veli¢ina = rychlost zvuku misto

Bytes 0-3: Proud primdrn{ procesn{ veli¢iny v mA
Byte 4: Kéd jednotek HART primdrni procesn{
veli¢iny

Bytes 5-8: Primdrn{ procesnf{ veli¢ina

Byte 9: Kéd jednotek HART sekundérn{ procesn{
veli¢iny

Bytes 10-13: Sekunddrn{ procesn{ veli¢ina

Byte 14: Kdd jednotek HART tfet procesni veli¢iny
Bytes 15-18: Tfeti procesn{ veli¢ina

Byte 19: Kdd jednotek HART ¢tvrté proces. veliciny
Bytes 20-23: Ctvrtd procesni veli¢ina

Primdrni procesni veli¢ina = objemovy prétok misto
méfen{ 1

méfen{ 1
Ctvrtd procesnf veli¢ina = rychlost proudéni misto
méfenf 2

Pffkazem 51 mtiZete nastavit pfifazen{ veli¢in
piistroje procesnim proménnym.

Specifické jednotky vyrobce se zobrazujf pres kéd
jednotek HART “240”.

Nastaveni zkrdceného formdtu
adresy

Typ ptistupu = write (zdpis)

Byte 0: PoZadovand adresa (0...15)

Vyrobni{ nastaveni:
0

DN\ Poznimka!
U adresy >0 (rezim Multidrop) se proudovy vystup
primdrn{ procesn{ veli¢iny nastavuje na 4 mA.

Byte 0: Aktivn{ adresa

11

Nacten{ unikdtnfho oznacen{
pfistroje na zdkladé oznacen{
mista méfeni (TAG)

Typ pfistupu = read (Cteni)

Bytes 0-5: Oznacen{ mista méfenf (TAG)

Oznacen{ pffstroje poskytuje informaci o pifstroji a
vyrobci; bez moznosti zmény. Odezva se sklddd z 12
bytového oznacenf piistroje, pokud souhlasi zadané
oznacen{ mista méten{ TAG s oznaCenim, které je
uloZené v pifstroji:

Byte 0: Pevnd hodnota 254

Byte 1: ID vyrobce, 17 = E+H

Byte 2: ID typu pfistroje, 89 = Prosonic Flow 93
Byte 3: Pocet preambul{

Byte 4: C. revize univerzélnich pffkazt

Byte 5: C. revize specifickych piikazi piistroje
Byte 6: Revize softwaru

Byte 7: Revize hardwaru

Byte 8: Daldf informace pifstroje

Bytes 9-11: Oznacenf{ pfistroje

12

Nactenf{ uzivatelské zpravy
(hl&Seni)

Typ pfistupu = read (Cteni)

Z&dnd

Bytes 0-24: Uzivatelskd zpréva (hléSeni)

N\ Pozndmka!
Pi{kazem 17 m{Zete napsat uZivatelskou zpravu.

13

Nacten{ oznacenf mista méfen{
(TAG), popisu TAG-Description) a
data

Typ pfistupu = read (Cteni)

Z&dnd

N\ Pozndmka!
Pifkazem 18 miiZete zapsat oznacen{ mista méfen{
(TAG), popis (TAG Description) a datum.

Bytes 0-5: Oznacen{ mista méfeni (TAG)
Bytes 6-17: Popis mista méfen{ (TAG-Description)
Bytes 18-20: Datum

Endress+Hauser
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C. pfikazu

Pfikaz HART/typ pfistupu

Udaje piikazu
(¢fselné tdaje v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢fselné tidaje v dekadickém tvaru)

14

Nacten{ informaci senzoru pro
primdn{ procesni veli¢inu

Z4dnd

Bytes 0-2: Sériové Cislo senzoru

Byte 3: K6d jednotek pfistroje HART limitd senzoru
a rozsahu méfen{ primérni procesni veli¢iny

— Bytes 4-7: Horn{ limit senzoru

— Bytes 8-11: Doln{ limit senzoru

— Bytes 12-15: Minimaln{ rozsah

@ Pozndmka

m Udaje se vztahujf k primdnf{ procesn{ veli¢iné
(= objemovy priitok misto méfenf 1).

m Specifické vyrobni jednotky se zobrazujf pies kéd
jednotek HART “240”.

Nactenf vystupn{ informace
primdrni{ procesn{ veli¢iny

Typ piistupu = read (Cteni)

Z&dnd

— Byte 0: Kéd vybéru alarmu

— Byte 1: K6d pfenosové funkce

— Byte 2: Kéd jednotek HART pro definovany rozsah
méfen{ primdrn{ procesn{ veli¢iny

— Bytes 3-6: Konec rozsahu méfeni, hod. pro 20 mA

— Bytes 7-10: Zacdtek rozsahu méfeni, hodnota pro
4 mA

— Bytes 11-14: Konstanta tlumen{ v [s]

— Byte 15: K6d ochrany zépisu

— Byte 16: K6d zéstupce OEM, 17 = E+H

Vyrobni{ nastaveni:
Primérn{ procesn{ veli¢ina = objemovy prétok misto
méfenf 1

QN Poznsmka!

= Pifkazem 51 miZete nastavit pfifazeni proménnych
pifstroje k procesnim veli¢indm.

m Specifické jednotky vyrobce se zobrazujf pies kéd
jednotek HART “240”

Nacten{ vyrobntho ¢fslo piistroje

Typ piistupu = read (Ctent)

Z&dnd

Bytes 0-2: Vyrobni ¢islo

Zépis zprévy uzivatele (hldSeni)

Typ pifstupu = write (zdpis)

Timto parametrem je mozné v pifstroji uloZit libovolny
text s 32 znaky:

Bytes 0-23: PoZadované hléSeni uZivatele

V pifstroji se zobrazuje aktudln{ zpréva (hlédSenf)
uZivatele:

Bytes 0-23: V piistroji aktudln{ zpréva (hldSeni)
uZivatele

Zépis oznacen{ mista méfen{
(TAG), popisu mista méfen{ (TAG-
Description) a data

Typ piistupu = write (zdpis)

Tento parametr umoziiuje uloZit 8-znakové oznacen{
mista méfeni (TAG) a 16-znakovy popis mista méfen{
(TAG-Description) a data:

— Bytes 0-5: Oznacen{ mista méten{ (TAG)
— Bytes 6-17: Popis (TAG-Description)
— Bytes 18-20: Datum

Zobrazuje v pifstroji aktudln{ informace:

— Bytes 0-5: Oznacen{ mista méten{ (TAG)
— Bytes 6-17: Popis (TAG-Description)
— Bytes 18-20: Datum

Obecné piikazy ("Common Practise Commands")

34

Zépis konstanty tlumenf prvn{
procesn{ veli¢iny

Typ piistupu = write (zdpis)

Bytes 0-3: Hodnota tlumeni primdrn{ procesni veli¢iny
v sekunddch

Vyrobnf nastavent:
Primdrn{ procesnf veli¢ina: Objemovy prétok misto
méfen{ 1

Zobrazuje v pifstroji aktudlni konstantu tlumeni.

Bytes 0-3: Konstanta tlumenf v sekunddch
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C. pfikazu

Pfikaz HART /typ pfistupu

Udaje piikazu
(¢fselné tdaje v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢fselné tidaje v dekadickém tvaru)

35 Z4pis rozsahu méfen{ primdrn{ Zépis pozadovaného rozsahu méfent: Jako odezva se zobraz{ aktudlné nastaveny rozsah
procesn{ veli¢iny — Byte 0: Kdd jednotek HART primérn{ procesn{ méfent:
veli¢iny
Typ ptistupu = write (zdpis) — Bytes 1-4: Konec rozsahu méfeni, hodnota pro 20 | — Byte 0: Kdd jednotek HART pro definovany rozsah
mA meéfen{ primdrn{ procesn{ veli¢iny
— Bytes 5-8: Zacdtek rozsahu méfeni, hodnota pro 4 | — Bytes 1-4: Konec rozsahu méfeni, hodnota pro 20
mA mA
— Bytes 5-8: Za¢dtek rozsahu méfeni, hodnota pro 4
Vyrobni nastaveni: mA
Primérn{ procesnf veli¢ina = objem. prdtok mista
méfent 1 N\ Pozndmka!
Specifické jednotky vyrobce se zobrazujf kédem jed-
N Pozndmka! notek HART “240”.
m Pfikazem 51 mtZete definovat pfifazeni
proménnych piistroje k procesnim veli¢indm.
= Pokud kéd jednotek HART nenf vhodny pro
procesni veli¢inu, pfistroj pracuje s poslednimi
platnymi jednotkami.
38 Reset (nastaven{ vychozich pod- | Z&dné Z4dné
minek) stavu pfistroje “Configura-
tion changed” - zména konfi-
gurace (zménénd konfigurace)
Typ ptistupu = write (zdpis)
40 Simulace vystupnfho proudu Simulace poZadovaného vystupniho proudu primédrni | Jako odezva se zobraz{ vystupni proud primarn{
primérn{ procesnf veliCiny procesnf veli¢iny. U vstupnf hodnoty O - vystup z procesni veli¢iny:
rezimu simualace:
Typ pfistupu = write (zdpis) Bytes 0-3: Vystupni proud v mA
Bytes 0-3: Vystupni proud v mA
Vyrobni nastaveni:
Primdrn{ procesni veli¢ina: Objemovy prétok misto
méfen{ 1
N Pozndmka!
Ptikazem 51 mtiZete nastavit pfifazeni proménnych
piistroje k procesnim veli¢indm.
42 Proveden{ resetu pfistroje zadnd zadnd
Ptistup = write (zdpis)
44 Zépis jednotky primdrn{ procesni | Definice jednotky primdrn{ procesnf veli¢iny. Do Jako odezva se zobraz{ aktudln{ kd jednotek primarn{
veli¢iny pifstroje se pfendsi pouze jednotky, které jsou vhodné | procesni veli¢iny:
pro procesn{ veli¢inu:
Typ pfistupu = write (zépi)s Byte 0: K6d jednotek HART
Byte 0: K6d jednotek HART
i i 3 %\ Pozndmka!
VY.rok?m ,nastaven}: ; L 3 Specifické jednotky vyrobce se zobrazuji ptes kdd jed-
Prirvnarm procesn{ veli¢ina: Prtokovy objem misto notek HART “240".
méfen{ 1
N\ Pozndmka!
= Pokud nenf zapsany kéd jednotek HART vhodny pro
procesn{ veli¢inu, tak pristroj pracuje s poslednimi
platnymi jednotkami.
= Pokud dojde ke zméné jednotky primdrn{ procesni
veli¢iny, tak to nemd vliv na systémové jednotky.
48 Nactenf roz$ifeného stavu zadnd Jako odezva se zobrazuje aktudln{ stav piistroje v

pfistroje

Typ pfistupu = read (Cteni)

roz$ifeném formdtu:

Kdédovan{: Viz tabulka na strané 69
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C. pfikazu

Pfikaz HART/typ pfistupu

Udaje piikazu
(¢fselné tdaje v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢fselné tidaje v dekadickém tvaru)

odpovédich

Typ pifstupu = write (zdpis)

50 Nacten{ pfifazen{ proménnych zadnd Zobrazen{ aktudlniho pfifazeni procesnich veli¢in:
pistroje ke ¢tyfem procesnim
veli¢indm — Byte 0: Kéd proménnych piistroje k primérn{
procesn{ veli¢iné
Typ piistupu = read (Cteni) — Byte 1: Kéd proménnych piistroje k sekunddrn{
procesn{ veli¢iné
— Byte 2: Kéd proménnych piistroje ke teti procesn{
veli¢iné
— Byte 3: Kéd proménnych pistroje ke ¢tvrté procesni
veli¢iné
Vyrobn{ nastavent:
m Primdrn{ procesn{ veli¢ina: Kéd 30 pro objemovy
priitok misto méfenf 1
m Sekundérn{ procesnf veli¢ina: K6d 250 pro ¢&itac 1
m Ttet{ procesn{ veli¢ina: Kéd 40 pro rychlost zvuku
misto méfen{ 1
n Ctvrtd procesni veli¢ina: Kéd 49 pro rychlost
proudén{ misto méfen{ 1
> Pozndmka!
Piikazem 51 mtzete definovat pfifazenf proménnych
piistroje k procesnim veli¢indm.
51 Zépis pfitazen{ proménnych Nastaven{ pfifazeni proménnych piistroje ke ¢tyfem Jako odezva se zobraz{ aktudln{ pfifazen{ proménnych
piistroje ke ¢tyfem procesnim procesnim veli¢indm: procesnich veli¢in:
veli¢indm
— Byte 0: K6d proménnych pfistroje pro primarn{ — Byte 0: K6d proménnych pfistroje pro primarn{
Typ piistupu = write (zdpis) procesn{ veli¢inu procesn{ veli¢inu
— Byte 1: Kéd proménnych pfistroje pro sekunddrn{ — Byte 1: Kéd proménnych piistroje pro sekundarn{
procesn{ veli¢inu procesn{ veli¢inu
— Byte 2: Kéd proménnych pfistroje pro tfeti procesni | — Byte 2: Kéd proménnych piistroje pro tfeti procesn{
veli¢inu veli¢inu
— Byte 3: Kéd proménnych pfistroje pro ¢tvrtou — Byte 3: Kéd proménnych pfistroje pro ¢tvrtou
procesni veli¢inu procesn{ veli¢inu
Kéd podporovanych proménnych piistroje:
Viz tdaje na strané 63
Vyrobn{ nastaveni:
® Primdrn{ procesnf veli¢ina = objemovy prétok misto
méfenf |
m Sekundérn{ procesni veli¢ina = sumdrni ¢ftac 1
m Ttet{ procesn{ veli¢ina = rychlost zvuku misto
méfen{ 1
n Ctvrtd procesn veli¢ina = rychlost proudéni misto
méfeni 1
53 Zépis jednotek proménnych Timto pfikazem se urcujf jednotky uvedenych Jako odezva se v pfistroji zobraz{ aktudln{ jednotky
piistroje promeénnych pristroje, pfendsf se pouze jednotky promeénnych pristroje:
vhodné k proménnym pfistroje:
Typ pifstupu = write (zdpis) — Byte 0: Kéd proménnych piistroje
— Byte 0: Kéd proménnych pifstroje — Byte 1: Kéd jednotek HART
— Byte 1: K6d jednotek HART
i . L N\ Poznsmka!
Kod ’pOIEipOI‘OVHIlY(‘;h proménniich pifstroje: Specifické jednotky vyrobce se zobrazi pfes kéd jed-
Viz Udaje na strané 63 notek HART “240”.
N\ Pozndmka!
= Pokud zapsand jednotka neni vhodnd k proménné
plistroje, tak pffstroj pracuje s poslednimi platnymi
jednotkami.
= Pokud dojde ke zméné jednotky proménné pfistroje,
tak to nemd vliv na jednotky systému.
59 Nastavit pocet preambulf v Tento parametr definuje pocet preambuli, které se Jako odezva se zobrazuje aktudlni pocet preambuli v

piidédvaji do odpovédi:

Byte 0: Pocet preambuli (2...20)

odpovédi.

Byte 0: Pocet preambul{
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5.5.5 HléaSeni stavu pfistroje/chybova hlaSeni

Ptikazem "48" je mozné ¢ist stav piistroje v rozsifeném formdtu, v tomto pfipadé aktudlni chybova
hlaSeni. Pf{kaz poskytuje informace, které jsou kédované v bitech (viz niZze uvedend tabulka).

Pozndmka!

Podrobnd vysvétleni chybovych hldden{ stavu pfistroje event. chybovych hldSen{ a jejich odstranén{

na strané 106!

Byty Bit C. zavady Kratky popis zévady (— strana 106)
0 001 Véznd zévada piistroje
1 011 Zévada EEPROMu zesilovace méfen{
2 012 Zévada pii pffstupu k dattm EEPROMu zesilovace méten{
3 nepouzito -
0
4 nepouZzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouzito -
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouZzito -
3 041 T-DAT: Zévadnd nebo chyb{
1 4 042 T-DAT: Zévada pfi pfistupu k uloZenym hodnotdm
5 051 Deska I/0 a deska zesilovace méfen{ nejsou kompatibiln{
6 nepouzito -
7 nepouzito -
0 nepouzito -
1 nepouZzito -
2 082 Prerudeni pfipojen{ (proti proudu) senzor C1(K1)/pfevodnik
3 083 Preruden{ pfipojen{ (proti proudu) senzor C2 (K2)/pfevodnik
? 4 nepouzito -
5 085 Preru$en{ pfipojen{ (po proudu) senzor C1 (K1)/pfevodnik
6 086 Preru$en{ pfipojen{ (po proudu) senzor C2 (K2)/ptevodnik
7 nepouZzito -
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouzito -
3 111 Zdvada sumdrniho ¢ftace
’ 4 121 Deska 1/0 a deska zesilovace méteni nejsou kompatibiln{
5 nepouZzito -
6 205 T-DAT: Download (pfehréni) dat nebyl tspéSny
7 206 T-DAT: Upload (nahrdn{) dat nebyl dspésny
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70

Byty Bit C. zavady Kratky popis zévady (— strana 106)
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouzito -
3 nepouzito -
4
4 261 Bez pfenosu dat mezi zesilova¢em méfen{ a deskou I/O
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouzito -
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouzito -
3 nepouzito -
5
4 nepouzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 339
Proudovd pamél:
0 340 Cést priitoku, docasné ulozend ve vyrovnévaci paméti (rezim méfenf u
1 341 pulzujictho prétoku) nebylo mozné béhem 60 sekund smazat event. odeslat
na vystup.
2 342
3 343
6 Frekven¢ni pamél:
4 344 Cést pritoku, docasné ulozend ve vyrovnavaci paméti (rezim méfenf pro
5 345 pulzujici pritok), nebylo mozné béhem 60 sekund smazat event. odeslat na
vystup.
6 346
7 347
Impulzn{ pamél:
0 348 Cast priitoku, do¢asné uloZend ve vyrovnavaci paméti (reZim méfeni pulzu-
1 349 jlctho priitoku) nebylo mozné béhem 60 sekund smazat ani odeslat na
vystup.
2 350
3 351
7
4 352
Proudovy vystup: Aktudln{ pritok lez{ mimo definovany rozsah.
5 353
6 354
7 355
0 356
Frekvencnf vystup: Aktudln{ pritok lez{ mimo definovany rozsah.
1 357
2 358
3 359
8
4 360
Impulzn{ vystup: Vystupni frekvence impulzt lez{ mimo definovany rozsah.
5 361
6 362
7 nepouzito -
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Byty Bit C. zavady Kratky popis zévady (— strana 106)

0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouzito -
3 nepouzito -

? 4 nepouzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouzito -
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouZzito -
3 nepouzito -

10
4 nepouzito -
5 392 Tlumen{ méfic{ dréhy zvuku pfli§ velké (misto métenf 1)
6 393 Tlumen{ méfic{ dréhy zvuku pfli§ velké (misto métenf 2)
7 nepouzito -
0 nepouzito -
1 nepouZzito -
2 nepouzito -
3 nepouzito -

11
4 nepouzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouZzito -
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouzito -
3 nepouzito -

12 4 nepouZzito -
5 492 Misto méfeni 1 = rychlost zvuku leZ{ mimo rozsah méfen{
6 493 Misto méten{ 2 = rychlost zvuku leZ{ mimo rozsah méfen{
7 501 Nahrédvd se softwarové verze nového zesilovace méfeni. Momentdlné nenf

mozné zaddvat daldf piikazy.

0 nepouzito -
1 nepouZzito -
2 nepouzito -
3 nepouzito -

13
4 nepouzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouZzito -
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Byty Bit C. zavady Kratky popis zévady (— strana 106)
0 nepouzito -
1 502 Misto méfen{ 1: Inicializace. VSechny vystupy jsou nastavené na “0”.
2 593 Misto méfenf 2: Inicializace. VSechny vystupy jsou nastavené na “0”.
3 nepouzito -
14
4 602 Potlacen{ méfené hodnoty je aktivni (C1)- (K1)
5 603 Potlacen{ méfené hodnoty je aktivnf (C2) - (K2)
6 604 Potlaceni méfené hodnoty je aktivni (C1 +C2) - (K1 + K2)
7 611
0 612
Simulace proudového vystupu je aktivni
1 613
2 614
3 621
15
4 622
Simulace frekvenéntho vystupu je aktivn{
5 623
6 624
7 631
0 632
Simulace impulzntho vystupu je aktivn{
1 633
2 634
3 641
16
4 642
Simulace stavového vystupu je aktivni
5 643
6 644
7 651
0 652
Simulace releového vystupu je aktvivni
1 653
2 654
3 nepouzito -
17
4 nepouzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 671
0 672
Simulace stavového vstupu je aktivn{
1 673
2 674
3 691 Simulace odezvy pii zdvadé (vystupy) je aktivn{
18
4 nepouzito -
5 nepouzito -
6 694 Misto méfen{ 1: Simulace objemového pritoku je aktivn{
7 695 Misto méten{ 2: Simulace objemového prétoku je aktivni
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Byty Bit C. zavady Kratky popis zévady (— strana 106)
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouzito -
3 nepouzito -
19
4 nepouZzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouzito -
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouZzito -
3 nepouzito -
20
4 nepouzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouzito -
0 nepouzito -
1 nepouZzito -
2 743 Misto méteni 1: Statickd kalibrace nulového bodu nenf mozna.
3 744 Misto méfeni 2: Statickd kalibrace nulového bodu nenf mozna.
! 4 nepouzito -
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouZzito -
0 nepouzito -
1 nepouzito -
2 nepouzito -
3 nepouzito -
22
4 061 F-CHIP pfevodniku je zévadny event. nenf k dispozici
5 nepouzito -
6 nepouzito -
7 nepouzito -
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5.5.6 Spinéani/vypinani ochrany zapisu HART

Ochranu zdpisu je mozné aktivovat event. deaktivovat propojkou na desce 1/0.

Varovdni!
Nebezped{ zranén{ elektrickym proudem. Otevtené dily konstrukce jsou pod nebezpe¢nym
dotykovym napétim. Pfed odstranénim krytu elektroniky se ujistéte, Ze je napéjen{ vypnuté.

Aodb =

Vypnéte napéjen.

Odstrarite desku [/O — strana 118

Zapnéte event. vypnéte ochranu zdpisu HART pouZitim propojky (obr. 48).
Instalace desky 1/0 se provéadi v opa¢ném pofadi.

Obr. 58:  Zapindn{ event. vypindn{ ochrany zdpisu HART (deska 1/0)

1
2

Ochrana zdpisu je vypnutd (vyrobnf nastaveni), to znamend zpfistupnén{ protokolu HART
Ochrana zdpisu je zapnutd, to znamend zablokovén{ protokolu HART

A0001212
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Funk¢ni zkousSka

Pfed uvedenim mista méfen{ do provozu se ujistéte, Ze byly provedeny vSechny zévére¢né kontroly:
m Seznam “Kontrola montdze” — strana 43
m Seznam “Kontrola pfipojen{” — strana 51

Zapnuti méficiho pfistroje

Po kontrole pfipojen{ (viz strana 52) pfistroj zapnéte. Nyn{ je pfistroj pfipraveny k provozu.

Po zapnutf probihé celd fada vnitfnich testovacich funkci. Béhem tohoto procesu se na mistnim dis-
pleji zobrazuje posloupnost nésledujicicth hldSent:

PROSONIC FLOW 93
Uvodnf hldgent
START RUNNING

v

PROSONIC FLOW 93

SW AMPLIFIER Aktudln{ softwarovd verze

V XX XX.XX

v

CURRENT OUTPUT
FREQUENCY OUTPUT
RELAY OUTPUT
STATUS INPUT

Instalované vstupni/vystupni moduly

v

SYSTEM OK
Zahdjen{ béZného rezimu meéfen{
—> OPERATION

v

Po dspésném spusténi probihd béZny reZim meéteni. Na displeji se zobrazujf rizné veli¢iny hodnot
meéfen{ a/nebo stavové veli¢iny (vychoz{ pozice).

Pozndmka!

Pokud nenf spustén{ pfistroje tspésné, zobrazuje pifstroj chybové hldSeni, které oznamuje pficinu
zdvady.
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6.2

6.2.1

Rychlé nastaveni “Senzor”

Uvedeni do provozu mistnim displejem

Pokud je pifstroj vybaveny mistnim displejem, je mozné pomoci menu rychlé nastaven{ “Senzor"

nastavit pro montdZ senzor@ potfebnou vzdalenost senzordl (obr. 49).

Pokud pfistroj nedisponuje mistnim displejem, je nutné jednotlivé parametry a funkce konfigurovat
konfigura¢nim programem ToF Tool - Fieldtool Package (viz strana 84).

B
—(E) — - ‘Rychlé nastaven\'l"{ — ‘

Nastaven{ [1001

senzoru |
]

VYCHOZ{ POZICE
Qs
Jednotky senzor
Vybér kanalt ‘ ‘ Misto méfenf l‘ ‘ Misto méiem’Z‘ ‘
Meéfen{
Vybér fflozné 6 Rychl k Rychl k
méfent Pr1loznel Vestavnel yehlost zvuku ychlost zvuku Sila stény Ukonit]
proveden{ proveden{ v kapaliné v trubce
1 i 1 ' i
6881 6881 6881 6881
Typ senzoru Typ senzoru Typ senzoru Typ senzor Typ senzoru
[ [ I [ [
Konﬁgurace\@‘ Konﬁgurace Konﬁgurace@ Referencn; (6523 B @‘
senzoru senzor‘u senzorP hodnota Materlal‘ trubky
Standardni \M‘ Standardni \@‘ Standardnf Rychlost \M‘ Rychlost
trubka‘ trubka trubka zvuku v Frubce zvuku v ‘trubce
Nomindln{ [6521] | Nomindln{ (6521 nalnt o 6527
primér pramér préimér
[
6522 6526] 6522] Ulozit?
Materidl trubky | | Prmeér trubky Materidl trubky Ol
[ [ Ane N
Rychlost 16524 ‘ Obvod M‘ Rychlost 6524 Rychiost 6524
bvor
zvuku v trubce | zvuku v trubce Zvaku v trubce
6526] 6527 6526]
Préimér trubky Sila stény Primér trubky Sila Stén
[ I
‘ \M‘ Vzdlenost 688
Obvod senzord .
6527 | | 6887 6527
Sila stény élka oblouku | | ¢ steny
6540 Rychlost ~ [6542]
Kapalina Devl}fa/d ) zvuku v kapaliné
méfict
[6541]
Teplota Ulozit?
oo
Rychlost ~ [6542]
zvuku v kapaliné
Vzdalenost
senzord
‘ Vybrat méfen? | Ano ] Ne |
‘ Vybrat kandl? [ Ao | Ne | ‘
0007272
Obr. 59:  Rychlé nastaven{ pro instalaci senzoru (jen pfes mistn{ ovldddni)
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Pozndmka!

» Pokud béhem dotazu stisknete kombinaci tla¢itek ESC ( (2), znamené to névrat do volby SETUP
SENSOR (1001) - NASTAVENT SENZORU (1001).

m Pokud na dotaz “Automatic configuration of the display?” - Automatickd konfigurace displeje?
odpovite YES - ANO, probéhne konfigurace fadkt displeje ndsledujicim zptisobem: Main line =
volume flow - hlavni fddek = objemovy priitok, additional line = totalizer 1 - pomocny fadek -
sumadrni ¢fta¢ 1, information line = operational/system condition - informacni fddek = provozni
stav/stav systému.

@)

Vybér systémovych jednotek ovliviiuje pouze funkci UNIT TEMPERATURE (0422) - JEDNOTKA
TEPLOTY (0422), UNIT LENGTH (0424) - JEDNOTKA DELKY (0424) a UNIT VELOCITY (0425)
- JEDNOTKA RYCHLOSTI (0425).

@)
Pokud dojde k vybéru mista méfeni (kandlu), které bylo jiz difve vybrané v rychlém nastaveni, pak
dojde k ptepisu pfedeslych hodnot.

®
Béhem kazdého cyklu je mozné vybrat vSechny mozZnosti. Pokud béhem cyklu byla jiz provedena
nastaveni, dojde k jejich pfepisu.

©)
Vybér “YES” - ANO: V pifslusné funkci potvrzeni hodnoty métené béhem rychlého nastaveni.
Vybér “NO” - NE: Vytazeni méfeni, z{stdvd zachovand ptivodni hodnota.

®
Funkce POSITION SENSOR (6884) - POZICE SENZORU (6884) se zobrazi pouze v piipadé, Ze ve
funkci MEASUREMENT - MERENT je nastavend volba CLAMP ON - PRILOZNE PROVEDENT a
pocet pff¢nych drah signélu ve funkci SENSOR CONFIGURATION (6882) - KONFIGURACE SEN-
ZORU (6882) je 2 event. 4 pf{¢né drahy signalu.

®
Funkce WIRE LENGTH (6885) - DELKA LANKA (6885) se zobrazi jen v piipadé, Ze se ve funkci
MEASUREMENT - MERENI zobrazi volba CLAMP ON - PRILOZNE PROVEDENT a poéet pii¢nych
drah signalu ve funkci SENSOR CONFIGURATION (6882)- KONFIGURACE SENZORU (6882) je
1 event. 3.

@
Funkce ARC LENGTH (6887) - DELKA OBLOUKU (6887) se zobraz{ jen v piipadé, kdyZ je ve
funkci MEASUREMENT - MERENT nastaven4 volba INSERTION - VESTAVNE a ve funkci SENSOR
CONFIGURATION (6882) - KONFIGURACE SENZORU (6882) volba DUAL PATH - 2 MERICT
DRAHY.
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6.2.2  Rychlé nastaveni “Uvedeni do provozu”

Pokud pfistroj disponuje mistnim displejem, je mozné konfiguraci vech diileZitych parametr@
pifstroje pro standardni reZim méfen{ provést rychle a jednodnoduse (obr. 50) pfes menu rychlé

nastaven{ “Uveden{ do provozu".

Pokud pffstroj nemd mistn{ displej, je nutné jednotlivé parametry a funkce konfigurovat pomoci

konfigura¢niho programu ToF Tool - Fieldtool Package (viz strana 84).

Rychlé B] QS Uveden{1002

BB pastaven -~ W‘
I /2000
VYCHOZI POZICE

Prednastavit
ystémove
Vybér jednotky
systémovych
. —-
jednotek ‘pbjemov? prHOKH Teplota ‘ ‘Viskozita H Délka ‘ ‘ Rychlost ‘ ‘ Ukoncit “
L
1 | i i
Jednotka [0402|Jednotka 0422 Jednotkﬂ Jednotkd0424 [Jednotkin42s g
objem. prtitoku | | teploty viskozity délk rychlosti
Jednotka [3001]
sumérnfho citace
‘ Konfigurovat jinou jednotku? \ ANO \ \ NE \ ‘
Vybér
typu vystupu “ Proudovy vystup \ \Frekvenéni/impulzni vystup \ \ Ukoncit \‘
1
Provozni [4200)
rezim
‘ [ Frekvence | [ Impuz | ‘
1 i
Pfifazen{ [4000Q Pifazen{ [4201 Pfifazenf [4221
proudu ‘ frekven‘ce impulzu
Proudovy [4001 Koncovd [4203) Hodnota 422
rozsah hodnota frek. impulzu
T T T
Hodnota \@‘ Hodnota \@‘ Sitka @(
04 mA‘ f min. ‘ imuulzu‘
Hodnota 14003 Hodnota 14205 ReZim 4225
20mA_ fmin. méfeni
Rezim \@‘ ReZim \@‘ Vystupni \_—{4226
méfen{ ‘ méfem" singdl
Casova 4005| Vystupn{ [4207] ReZim 4227
kontanta signdl zab. viéi zdvad.
i i
Rezim 4006 Casova [4208|
zab. vU¢i zdvad. kontanta
Rezim 4209
zab. vii¢i zdvad.
‘ ANO Konfigurovat jiny vystup? ‘
‘ Automatick konfigurace displeje? ‘
1 i
Automatickd konfigurace ! i Zachovat aktualni konfiguraci ;
displeje? | i displeje? :
Dotaz: j, = :
Jiné rychié “ Pulzu]lf1 pritok | | Senzor | [ NE | ‘
i¥ f? : ; ; 5
nastavent i Provéstrychlé i Provést rychlé
nastavenf pulzujicth¢ ~ ©  nastaven{
priitoku [ senzoru

Obr. 60:  Rychlé nastaven{ “Uveden{ do provozu" (jen pfes mistn{ ovldddni)

F06-93xxxxxx-19-xx-xx-en-000
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Pozndmka!

» Pokud béhem dotazu stisknéte kombinaci tla¢itek ESC (= +), dojde k névratu do volby QUICK
SETUP COMMISSIONING (1002) - RYCHLE NASTAVEN{ UVEDEN{ DO PROVOZU (1002).

m Pokud na dotaz “Automatic configuration of the display?” - Automatickd konfigurace displeje?
odpovite YES - ANO, provad{ se konfigurace fddk{ displeje ndsledujicim zplisobem: main line =
volume flow - hlavn{ fddek = objemovy priitok, additional line = totalizer 1 - pomocny fddek =
sum. ¢fta¢ 1, information line = operational/system condition - informacni fddek = provozni
stav/stav systému.

)
V kazdém cyklu je mozné vybrat pouze jednotky, jejichZ konfigurace v probihajicim rychlém
nastaven{ dosud neprobéhla. Jednotka objemu se odvozuje z jednotky objemového prdtoku.

@)

Volba “YES” - ANO se zobrazuje, dokud je$té neprobéhla konfigurace vSech jednotek. Pokud nenf
k dispozici jiz Zddnd jednotka, zobraz{ se jen volba "NO” - NE.

®

U kazdého cyklu je mozné vybrat pouze vystupy, jejichZ konfigurace v probfhajicim rychlém
nastaven{ dosud neprobéhla.

@)

Volba “YES” - ANO se zobrazi, pokud je jeSté k dispozici néjaky volny vystup. Pokud nenf k dispozici
jiz Zadny vystup, zobraz{ se volba “NO” - NE.
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6.2.3  Rychlé nastaveni "Pulzujici pratok”

U nékterych typll Cerpadel napf. pistovych, hadicovych, excentrickych atd., kterd vzhledem ke
svému konstrukénimu feSen{ Cerpaji pulznim zptisobem, je k dispozici priitok, ktery silné kolisé (obr.
51). T u téchto typl Cerpadel se mohou vyskytnout zdporné prétoky a to na zdkladé spinactho
objemu event. netésnost{ ventild.

A B

Q

Obr. 61:  Charakteristiky pratoku réiznych typt Cerpadel

A0001213

A = se silné pulzujicim pritokem
B = se slabé pulzujicim prétokem

1-vélcové excentrické ¢erpadlo

2-vélcové excentrické Cerpadlo

Magnetické Cerpadlo

Peristaltické ¢erpadlo, flexibiln{ p¥{pojnd hadice
Neékolikavalcové pistové erpadlo

U bh WD —

Silné pulzujici pritok

Cilenym nastavenim rdiznych funkci piistroje ptes rychlé nastaveni “Pulzujici pratok" je mozné v
celém rozsahu prétoku kompenzovat kolisan{ préitoku a pfesné méfit toky médif. Podrobné pokyny
k rychlému nastaven{ “Pulzujici priitok" naleznete na strané 81.

Pozndmka!
V piipadé pochybnosti o pfesné charakteristice priitoku doporucujeme v kazdém pifpadé provést
rychlé nastaveni "Pulzujici pratok".

Slabé pulzujici pratok

Pokud se objevi pouze malé kolisani pritoku napf. pfi pouZiti zubovych Cerpadel, tfivélcovych
event. nékolikavélcovych Cerpadel, pak rychlé nastaveni neni nutné.

V téchto pifpadech se ale doporucuje pfizplisobit niZze uvedené funkce (viz Pf{rucka “Popis funkci
piistroje”) mistnim procesnim podminkdch, aby z@stal zachovany stabilni, neménny vystupn{ signl.
To plati pfedev§im pro proudovy vystup:

» Tlumenf{ mé¥ictho systému: Funkce “FLOW DAMPING” - TLUMEN{ PRUTOKU —> zvysit hod-
notu

» Tlumeni proudového vystupu: Funkce “TIME CONSTANT” - CASOVA KONSTANTA — zvysit
hodnotu
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»

Rychlé nastaveni “Pulzujici pratoky”
Pokud pfistroj disponuje mistnim displejem, je moZné konfiguraci vSech dtleZitych parametrd
pfistroje pro standardni reZim méfeni provést rychle a jednoduSe ptes menu rychlé nastaveni

/pulzujici pratok (obr. 50).

Pokud pfistroje nemaji mistni displej, provdd{ se konfigurace jednotlivych parametr@ a funkci kon-
figura¢nim programem ToF Tool - Fieldtool Package (viz strana 84)

1 QS pulzujici1003)
Rychlé nastavenf| —*> E)—~ prﬁt%k ]
[
) ] Tlumen{ [2002
VYCHOZI POZICE displeje
Vybér sumérniho ———
dtace — || Sumdmi Cita¢3] | Sumamicac2 | | Sumamicttacl] [ Ukoncit |

Sum. ¢ita¢ 3002
Rezim  (DAC)

Sum. ¢fta¢ [3002)
rezim  (DAB)

Sum. ¢ftaé [3002]
rezim (DAA)

Konﬁguracg !mveho sumdrniho
Citace?

]

.

Vybér

Vfstupu — ‘ Proudovy vystup

| | Frekvenéni/impulznivystup | [ Ukoncit |

1
Provozni 4200
rezim

i

M Frekvence ‘

‘ [mpulz ‘ ‘

ReZim
méfeni

4004

b
Rezim 4225
méfeni

1
Rezim 14206
méfen( ‘

Casovd
konstanta

4005

Casova  [4208
konstanta

ANO

Konfigurace jiného
vystupu?

Vybér kméficich mist

Prodleva
alarmu

-

(kanalti

| Misto méfen 1] [ Misto mete 2

[
Pifazeni 6400

malého mnoZstvi
[
Malé 6402

mnoZstvi zap.
[
Malé 6403

mnoZstvi vyp.

[
Potlaceni 6404
tlakového rdzu

Vybrat jiné méfici misto? ‘

Ukoncit rychlé nastaveni?

(

Obr. 62:  Menu rychlé nastaven{ rezimu métenf u silné pulzujictho priitoku (jen pfes mistnf displej)
Doporucené nastaveni — strana 82
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Pozndmka!

» Pokud béhem dotazu stisknete kombinaci tlacitek ESC (=), vratite se do volby QUICK SETUP
PULSATING FLOW (1003) - RYCHLE NASTAVENT PULZUJ{CIHO PRUTOKU (1003).

m Toto rychlé nastaveni miZete vyvolat pfimo z rychlého nastaveni “COMMISSIONING” -
UVEDENI DO PROVOZU event. ru¢né funkcf QUICK SETUP PULSATING FLOW (1003) -
RYCHLE NASTAVEN{ PULZUJ{CIHO PRUTOKU (1003).

m Pokud na dotaz “Automatic configuration of the display?” - Automatickd konfigurace displeje?
odpovite YES - ANO, probéhne konfigurace fadkl displeje ndsledujicim zptisobem: main line =
volume flow - hlavn{ fddek = objemovy priitok, additional line = totalizer 1 - pomocny fddek =
sum. ¢ftac 1, information line = operational/system condition - informac¢ni{ fddek = provozni pod-
minky/systémové podminky.

@
V kazdém cyklu jsou k dispozici pouze ¢itace, u nichZ v probihajicim rychlém nastaveni dosud
nebyla provedend parametrizace.

@)

Volba “YES” - ANO se zobrazuje, pokud je$té neprobéhla parametrizace vSech ¢ita¢. Pokud neni
k dispozici uz zadny ¢itac, zobrazi se jen volba “NO”- NE.

®

V kazdém cyklu jsou k vybéru pouze vystupy, jejichZ konfigurace v probfhajicim rychlém nastaven{
dosud neprobéhla.

@
Volba "YES” - ANO se zobrazuje, dokud neprobéhne paramerizace vSech vystupd. Pokud uZ neni k
dispozici zddny vystup, zobrazi se jen volba “NO”- NE.

Menu rychlé nastaveni “pulzujici pratok”

Vychozi pozice —> L] — - MERENA PROMENNA (A)
MERENA PROMENNA —> *] — RYCHLE NASTAVENT (B)
RYCHLE NASTAVEN! — &) — QS PULZN{ PRUTOK (1003)

C. funkce Nézev funkce Nastaven{ vybéru ()

1003 NASTAVEN{ PULZUJICIHO PROTOKU ANO -

Po stisknut! =) dojde v menu rychlé
nastaveni k postupnému vyvoldn{ niZe
uvedenych funkc.

v

Zakladni konfigurace

2002 TLUMEN{ DISPLEJE ls

3002 REZIM CITACE (DAA) BILANCE (sum. ¢itac 1)
3002 REZIM CITACE (DAB) BILANCE (sum. ¢ftac 2)
3002 REZIM CITACE (DAC) BILANCE (sum. ¢itac 3)

Typ signalu pro “ proudovy vystup 1...n"

4004 REZIM MERENT{ PULZUJ{CI PROTOK

4005 CASOVA KONSTANTA s

Typ signlu pro “IMPULZNi/FREKVENCNI VYSTUP" (u rezimu FREKVENCE)

4206 REZIM MERENT{ PULZUJICI PROTOK
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Menu rychlé nastaveni “pulzujici pritok”

4208

CASOVA KONSTANTA

Os

Typ signalu pro IMPULZNI/FREKVENCNI VYSTUP (u rezimu IMPULZ)

4225 REZIM MEREN( PULZUJICI PRUTOK
Ostatni nastaveni
8005 PRODLEVA ALARMU 0s
6400 PRIRAZENI MALEHO MNOZSTVI OBJEMOVY PRUTOK
6402 ZAP. MALEHO MNOZSTVI Doporucené nastaveni 0.4 1/s
6403 VYP. MALEHO MNOZSTVI 50%
6404 POTLACENI TLAKOVEHO RAZU 0s
v
Zpét do vychozi{ pozice

—> Tisknéte tlaftko Esc (2 =) déle nez 3 sekundy.
—> Nékolikrat stisknéte tla¢itko Esc (=) 1) —> postupné zpét z matice funkc{
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6.3

6.3.1

Uvedeni do provozu konfiguranim programem

Montaz senzoru

Pro montdz senzoru konfiguracnim programem ToF Tool - Fieldtool Package nen{ k dispozici menu
rychlé nastaveni, které by odpovidalo mistnimu ovlddani.

Pro definici pfistu$nych hodnot jako jsou vzddlenost senzordl, délka lanka atd. jsou k dispozici rizné
moznosti (viz tabulka). Konkrétn{ zpisob je podrobné uvedeny na — strané 85.

Typ senzoru Hodn?vty nutné pro Mistnf ovldant!) ToF Tool - Flezl)dtool Aplildtor 3)

montdZ senzoru Package

Pozice senzorti X X X
Prilozné Délka lanka X X X
proveden{

Vzdélenost senzort X X X

Vzdélenost senzort X X X
Vestavné , Délka oblouku X X X
proveden{

Délka méfic{ dréhy X X X

Podminky, které je nutné zajistit k nastaven{ hodnot mistnim displejem pomoci rychlého
nastaveni “Senzor" (viz strana 76):

m MontdZ pfevodniku (viz strana 41)

m Pfipojeni pfevodniku k napdjen{ (viz strana 47)

ToF Tool - Fieldtool Package je konfigura¢nf a servisn{ software pro oSetfeni polnich pri-

tokomeért. Podminky, které je nutné zajistit pfed definicf hodnot pfes Tool - Fieldtool

Package:

m MontdZ pfevodniku (viz strana 41)

m Pfipojeni pfevodniku k napdjen{ (viz strana 47)

m Instalaci konfiguracntho servisniho softwaru “ToF Tool - Fieldtool Package” do note-
booku/PC

m Propojeni mezi notebookem/PC a méficim piistrojem pfes servisni rozhran{ FXA 193
(viz strana 47)

Aplikdtor je software k vybéru a konfiguraci pritokomérd. Potfebné hodnoty je mozné zjis-
tit bez pfedchoziho pfipojeni pfevodniku.

"Aplikdtor” je k dispozici na internetu (— www.applicator.com) nebo na CD-ROM pro
mistn{ instalaci na PC.
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Postup (definice dat pro instalaci senzoru)
Nésledujicf tabulky umoZiiujf ve sprdvném pofad{ vybrat a konfigurovat funkce potfebné k montdzi
senzoru:

m Instalace senzoru “pfflozné provedeni” — strana 85

m Instalace senzoru“vestavné proveden{” — strana 87

m Méfen{ “rychlosti zvuku v kapaliné" (jen u pfilozného provedeni) — strana 88
m Méfen{ “ rychlosti zvuku v trubce (jen u pfilozného provedeni) — strana 89

m Méfen{ “sily stény" (jen u pffloZzného provedeni) — strana 90

Pozndmka!
Parametry pfistroje je mozné v zdsadé meénit event. aktivovat po zaddn{ platného pfistupového
kédu. Zadani kédu se provad{ odpovidajici volbou obsluzné matice (vyrobni nastaveni = 93).

Instalace senzoru “pfiloZné provedeni”

Postup
Vybér - Vstup - Zobrazen{

Mistni ovlddani (rychlé nastaveni)
v

ToF Tool - Fieldtool Package
v

—> ZAKLADN{ FUNKCE

—> ZAKLADNI FUNKCE

v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU

Typ méfeni MERENTI (6880) MERENI

Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU

Konfigurace senzoru

KONFIGURACE SENZORU (6882)

KONFIGURACE SENZORU

—> ZAKLADN{ FUNKCE —> ZAKLADN{ FUNKCE
v —> PROCESN{ PARAM. K1/K2 —> PROCESNI PARAM. K1/K2
— UDAJE TRUBKY — UDAJE TRUBKY
Typ trubky STANDARDNI TRUBKA (6520) STANDARDN{ TRUBKA
Nominalni primér trubKy NOMINALNI PRUMER (6521) NOMINALNI PRUMER
Material trubky MATERIAL TRUBKY (6522) MATERIAL TRUBKY
Rychlost §ifeni zvuku v trubce | RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE (6524) | RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE
Obvod trubky OBVOD (6525) OBVOD
Pramér trubky PRUMER TRUBKY (6526) PRUMER TRUBKY
Sila stény SILA STENY (6527) SILA STENY
Materiél vystelky MATERIAL VYSTELKY (6528) MATERIAL VYSTELKY

Rychlost Sifeni zvuku ve
vystelce

RYCHLOST S$IRENf ZVUKU VE
VYSTELCE (6529)

RYCHLOST S$IREN{ ZVUKU VE
VYSTELCE

Sila vystelky SILA VYSTELKY (6530) SILA VYSTELKY
—> ZAKLADN{ FUNKCE —> ZAKLADN{ FUNKCE
v —> PROCESNI PARAM. K1/K2 —> PROCESN{ PARAM. K1/K2
—> UDAJE KAPALINY —> UDAJE KAPALINY
Kapalina v trubce KAPALINA (6540) KAPALINA
Teplota kapaliny TEPLOTA (6541) TEPLOTA
Rychlost §ifeni zvuku v kapa- | RYCHLOST SIREN{ ZVUKU V RYCHLOST $IRENT ZVUKU V
liné KAPALINE (6542) KAPALINE
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—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE

v —> PROCESNI PARAMETRY K1/K2 —> PROCESNI PARAMETRY K1/K2
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU

Displej pozice senzoru POZICE SENZORU (6884) POZICE SENZORU

(pro montdZ senzoru)

Displej délky lanka DELKA LANKA (6885) DELKA LANKA

(pro montdz senzoru)

Displej vzdéalenosti senzori VZDALENOST SENZORU (6886) VZDALENOST SENZORU

(pro montdz senzoru)

@\ Poznémka!

m Podrobny popis vSech funkci naleznete v Pffru¢ce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvoif zvlastn{ ¢dst tohoto

Provozniho névodu!

m Postup rychlého nastaven{ “Instalace senzoru" mistnim displejem je uvedeny na strané 76.
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Instalace senzord “vestavné provedeni"

Postup
Vybér -Vstup - Zobrazeni

Mistni ovlddani (rychlé nastaveni)
v

ToF Tool - Fieldtool Package
v

—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> UDAJE SENZORU K1/K2 —> UDAJE SENZORU K1/K2
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU
Zpisob méfeni MERENTI (6880) MERENI
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU
Konfigurace senzoru KONFIGURACE SENZORU (6882) KONFIGURACE SENZORU

—> ZAKLADNI FUNKCE

—> ZAKLADNI FUNKCE

v —> PROCESN{ PARAMETRY K1/K2 —> PROCESNI PARAMETRY K1/K2
— UDAJE TRUBKY —> UDAJE TRUBKY

Typ trubKy STANDARDNI TRUBKA (6520) STANDARDNI TRUBKA

Nominalni pramér trubKy NOMINALNI PRUMER (6521) NOMINALNI PRUMER

Obvod trubky OBVOD (6525) OBVOD

Priimér trubky PRUMER TRUBKY (6526) PRUMER TRUBKY

Sila stény SILA STENY (6527) SILA STENY
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE

v —> UDAJE SENZORU K1/K2 —> UDAJE SENZORU K1/K2
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU

Displej vzdalenosti senzorii VZDALENOST SENZORU (6886) VZDALENOST SENZORU

(pro instalaci senzord)

Displej délky oblouku DELKA OBLOUKU (6887) DELKA OBLOUKU

(pro instalaci senzort

Displej délky méfici drahy DELKA MERICI DRAHY (6888) DELKA MERICI DRAHY

(pro instalaci senzord)

&\ Poznamka!

= Podrobny popis vSech funkci naleznete v P¥{rucce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvoif zvldstni ¢ast tohoto

Provozniho névodu!

m Rychlé nastaveni “Instalace senzoru” mistnim displejem je uvedené na strané 76.

87




6 Uvedeni do provozu

Proline Prosonic Flow 93

88

~ry

Méfeni “rychlosti Sifeni zvuku v kapaliné" (jen pfiloZné provedeni)

Postup
Vybér - Vstup - Zobrazen{

Mistni ovlddani (rychlé nastaveni)
v

ToF Tool - Fieldtool Package
v

— ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE

v —> UDAJE SENZORU K1/K2 —> UDAJE SENZORU K1/K2
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU

Zpisob méfeni MERENTI (6880) MERENI

Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU

Konfigurace senzori KONFIGURACE SENZORU (6882) KONFIGURACE SENZORU
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE

v — PROCESN{ PARAMETRY K1/K2 —>PROCESN{ PARAMETRY K1/K2
—> UDAJE TRUBKY —> UDAJE TRUBKY

Typ trubky STANDARDNI TRUBKA (6520) STANDARDNI TRUBKA

Nomindlni primér trubky NOMINALNI PRUMER (6521) NOMINALNI PRUMER

Materidl trubky MATERIAL TRUBKY (6522) MATERIAL TRUBKY

Rychlost Sifeni zvuku v trubce

RYCLOST ${RENI ZVUKU V TRUBCE
(6524)

RYCLOST SIREN{ ZVUKU V TRUBCE

Obvod trubky OBVOD (6225) OBVOD
Primér trubky PRUMER TRUBKY (6526) PRUMER TRUBKY
Sila stény SILA STENY (6527) SILA STENY
Material vystelky MATERIAL VYSTELKY (6528) MATERIAL VYSTELKY
Rychlost §ifeni zvuku ve RYCHLOST SIREN{ ZVUKU VE RYCHLOST SIRENI ZVUKU VE
vystelce VYSTELCE (6529) VYSTELCE
Sila vystelky SILA VYSTELKY (6530) SILA VYSTELKY
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v — PROCESNI PARAMETRY K1/K2 —> PROCESN{ PARAMETRY K1/K2

— UDAJE KAPALINY

— UDAJE KAPALINY

Displej rychlosti Sifeni zvuku
v kapaliné

RYCHLOST ${REN{ ZVUKU V
KAPALINE (6542)

RYCHLOST SIREN{ ZVUKU V
KAPALINE

&\ Poznimka!

= Podrobny popis v8ech funkci naleznete v P¥{rucce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvoif zvlaStn{ ¢ast tohoto

Provozniho névodu!

m Rychlé nastaveni “Instalace senzoru" mistnim displejem je popsané na strané 76.
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Méfeni “rychlost Sifeni zvuku v trubce" (jen pfiloZné provedeni)

Postup
Vybér - Vstup - Zobrazen{

Mistni ovladéni (rychlé nastaveni)
v

ToF Tool - Fieldtool Package
v

—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> UDAJE SENZORU K1/K2 —> UDAJE SENZORU K1/K2
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU
Typ méfeni MERENTI (6880) MERENI
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> PROCESN{ PARAMETRY K1/K2 —> PROCESNI PARAMETRY K1/K2
—> UDAJE TRUBKY —> UDAJE TRUBKY
Tlouslka referenéniho kusu REFERENCNI HODNOTA (6523) REFERENCNI HODNOTA

Rychlost Sifeni zvuku v trubce

RYCHLOST $IRENI ZVUKU V TRUBCE
(6524)

RYCHLOST SfREN{ ZVUKU V TRUBCE

v

Zobrazeni rychlosti Sifeni
zvuku v trubce

RYCHLOST ${REN{ ZVUKU V TRUBCE
(6524)

RYCHLOST SIRENT ZVUKU V TRUBCE

&\ Poznimka!

m Podrobny popis vSech funkcf pfistroje naleznete v Pfirucce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvoi{ zvldstn{ ¢4st tohoto

Provozniho névodu!

m Rychlé nastaveni “Instalace senzoru" mistnim ovldddnim naleznete na strané 76.
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Postup
Vybé - Vstup - Zobrazen{

Méfeni “sila stény" (jen pfiloZné provedeni)

Mistni ovlddani (rychlé nastaveni)
v

ToF Tool - Fieldtool Package
v

—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU
Zpisob méfeni MERENI (6880) MERENI
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADN{ FUNKCE
v —> PROCESN{ PARAMETRY K1/K2 —> PROCESNI PARAMETRY K1/K2
—> DATA TRUBKY —> DATA TRUBKY
Materidl trubky MATERIAL TRUBKY (6522) MATERIAL TRUBKY

Rychlost Sifeni zvuku v trubce

RYCHLOST $IRENI ZVUKU V TRUBCE
(6524)

RYCHLOST SIRENI ZVUKU V
TRUBCE

Sila stény SILA STENY (6527) SILA STENY
v
Displej sily stény SILA STENY (6527) SILA STENY

&\ Poznémka!

Provozniho névodu!

m Rychlé nastaven{ “Instalace senzord" je uvedené na strané 76.

= Podrobny popis vSech funkc{ pfistroje naleznete v Pfiru¢ce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvoif zvlastni ¢dst tohoto

6.3.2

Uvedeni do provozu

Kromé nastaveni montdZze senzor@ (Kapitola 6.3.1) je nutné provést konfiguraci pro standardn{

pouzitf nésledujich funkcf:

m Systémovych parametr(
= Vystupl
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6.4  Uvedeni do provozu pro specifické aplikace

6.4.1 Sefizeni nulového bodu
Sefizen{ nulového bodu nen{ v podstaté nutné.

ZkuSenosti ukazuji, Ze sefizeni nulového bodu se doporucuje jen ve zvldstnich piipadech:

m K dosazen{ vysoké presnosti méfeni i u velmi malych rychlostf pritoku.

m Pii extrémnich procesnich a provoznich podminkdch (pfi velmi vysokych procesnich teplotdch
event. velmi vysoké viskozité méfenych latek).

Piedpoklady sefizeni nulového bodu

Pted seffzenim nulového bodu respektujte ndsledujici body:

m Sefizeni nulového bodu se provad{ pouze u médif bez piftomnosti plynt a pevnych ltek

m Sefizeni nulového bodu se provdd{ u plného potrubf a nulového priitoku (v = 0 m/s). Toho je
mozné dosdhnout intalac napf. uzaviracich ventilt pfed event. po proudu a/nebo proti proudu
rozsahu méteni nebo pouZitim stdvajicich ventilt a Soupdtek (obr. 53).
— Standardni{ provoz — ventily 1 a 2 oteviené
— Seffzeni nulového bodu pfi tlaku Cerpadla — ventil 1 otevieny/ventil 2 zavieny
— Seffzen{ nulového bodu bez tlaku ¢erpadla — ventil 1 zavieny/ventil 2 otevieny

Pozor!

@ m Pokud Ize danou kapalinu méfit velmi obtiZzné (napf. obsahuje pevné ¢éstice nebo plyn) miize se
ukdzat, Ze nelze dosdhnou stabilni nulovy bod ani pti opakovaném sefizovéni. V takovych p¥ipa-
dech kontaktujte Endress+Hauser.

® Aktudlni hodnotu nulového bodu mtiZete zobrazit funkci “ZERO POINT” - NULOVY BOD (viz
Pfirucka “Popis funkc{ pfistroje”).

A0001143
Obr. 63:  Seifizen{ nulového bodu a uzaviraci ventily
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Postup sefizeni nulového bodu

1.

2
3.
4.
5

Systém provozujte pti normdlnich provoznich podminkdch.
Zastavte pritok (v = 0 m/s).

Provedte kontrolu netésnosti uzaviracich ventilt.
Zkontrolujte, zda je provozni tlak spravny.

Mistnim displejem vyberte v matici funkci funkci “ZERO POINT ADJUSTMENT” -
NASTAVENT NULY:

VYCHOZI POZICE — [2Jj — ZAKLADNI FUNKCE

ZAKLADNI FUNKCE —> (=] — (*Jj - PROCESNI PARAMETRY K1/K2

PROCESNI PARAMETRY —> [¢] — (#Jj — KALIBRACE

KALIBRACE — =) — SERIZEN{ NULOVEHO BODU

KdyZ stisknete tla¢itka +J-J, automaticky jste vyzvani k zaddni pfislu§ného kédu, pokud nenf
matice uzamcend. Zadejte kod.

Tlacitky [J=J zvolte START a potvrdte tlac¢itkem (el

Na dotaz odpovézte ANO a potvrdte daldim stisknutim tla¢itka (=l Nyni za¢ind sefizeni

nulového bodu.

— KdyZ probihd sefizenf nulového bodu, na displeji se objevi po dobu 30...60 sekund hldSen{
NASTAVEN{ NULOVEHO BODU PROBIHA.

— Pokud rychlost prudén{ kapaliny v trubce ptekracuje hodnotu 0.1 m/s, na displeji se objevi
nésledujcf chybové hléseni: NASTAVENI NULOVEHO BODU NENI MOZNE.

— Po dokonéen sefizen{ nulového bodu se na displeji znovu objevi funkce NASTAVENT NULY.

Naévrat do vychozi pozice menu:
— Stisknéte a drZte po dobu alesponi 3 sekund kombinaci tlacitek Esc (-)+J).
— Opakované stisknéte kombinaci tla¢itek Esc (=) ).
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6.4.2  Rozsifené diagnostické funkce

Zmény méfictho systému je mozné vcas detekovat volitelnym softwarovym balitkem "Rozsifené
diagnézy” (F-CHIP, PfisluSenstvi — strana 101). BéZné tyto zmény redukuji pfesnost méfenf sys-
tému nebo mohou vést k zévaznym systémovym zdvaddm. Diagnostické funkce umoziiujf zdznam
rznych procesnich parametr(i a paramer@ pifstroje b€hem provozu napf. objemového pritoku,
rychlosti pritoku, intenzity signdlu, rychlosti zvuku atd.

Analyzou vyvoje téchto naméfenych hodnot je mozné v¢as detekovat odchylky méfictho systému
od “referen¢niho stavu” a pfijmout opravna opatien.

Referencni hodnoty jako zédklad pro vyvojové analyzy

Pro vyvojové analyzy je vZdy nezbytné nutné zaznamenat pifslusné referen¢ni hodnoty parametrd.
Tyto referencnf hodnoty se urcujf pfi reprodukovatelnych, konstantnich podminkéch. Referen¢ni

udaje se uplatnf za specifickych procesnich podminek uzivatele napf. béhem uvedeni do provozu
event. béhem urcitych procest (cykly Cisténf atd.).

Referencn{ hodnoty se v méficim systému zaznamendvajf a uklddajf vzdy pomoci funkce piistroje
— REFERENCE CONDITION USER (7401) - REFERENCNI PODMINKY UZIVATELE (7401).

Pozor!
@ Vyvojovd analyza procesnich parametr(l/parametril pi{stroje nenf moznd bez referen¢nich hodnot!
Referencn{ hodnoty je mozné urdit jen pfi konstantnich, neménnych, procesnich podminkdch.

Metody pofizeni dat

Z&znam procesnich parametr(i a parametr( pfistroje se provaddi dvéma rliznymi zp@soby, které je

mozné definovat ve funkci — ACQUISITION MODE (7410) - REZIM AKVIZICE (7410):

m Volba “PERIODICAL” - PERIODICKY: Méfic{ pfistroj pofizuje data periodicky. Pomoci funkce
“ACQUISITION PERIODE (7411)” - INTERVAL AKVIZICE (7411) zadejte poZadovany interval.

= Volba “SINGLE SHOT” - JEDNORAZOVE: UZivatel sém pofizuje data ru¢né v riiznych, libovolné
stanovenych intervalech.

Ujistéte se, Ze pofizen{ dat se provadi, pokud procesni podminky odpovidajf referenénimu stavu.
Jediné timto zptsobem je mozné spolehlivé a jasné urcit odchylky od referenéniho stavu.

% Pozndmka!
V méficim systému z{istdvd zachovano poslednich deset chronologicky sefazenych vstup@. “His-
torii" téchto hodnot je mozné vyvolat riznymi funkcemi:

Parametry diagnéz UloZené data (kazdy parametr)

Objemovy priitok m Referen¢nf hodnota — funkce “REFERENCN{ HODNOTA”

Rychlot priitoku = Minimélnf naméfen4 hodnota — funkce “MINIMALNI HODNOTA”

Intenzita signdlu = Maximéln{ naméfend hodnota — funkce “MAXIMALNI HODNOTA”

Rychlost zvuku m Seznam poslednich deseti namétenych hodnot — funkce “HISTORIE 1”
Aktudln{ doba pfenosu = Odchylky naméfené/referenéni hodnoty — funkce “AKTUALNI ODCHYLKA”
Pfevzatd rychlost

N\ Poznsmka!
Vice podrobnych informac{ naleznete v Pfirucce “Popis funkc{ pfistroje".
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Spinani vystraznych hlaseni

Pokud je to nutné, je mozné vSem procesnim parametrtim/parametréim pfistroje pfifadit limitn{
hodnotu relevantn{ pro dignostické funkce. Vystrazné hldsenf se spousti, kdyZ dojde k pfekrocent
této hodnoty — funkce “WARNING MODE (7403)”- REZIM VYSTRAHY (7403).

Limitni hodnota se zaddvd do systému méfen{ jako relativni odchylka referen¢n{ hodnoty — funkce
“WARNING LEVEL (74...)” - UROVEN VYSTRAHY (74...).

Odchylky je mozné piidélit a indikovat pfes proudové a releové vystupy.

Interpretace dat

Intepretace dat zaznamenanych systémem méfen{ zdvisi pfevdzZné na kazdé aplikaci. To znamena,
Ze Uzivatelé musi ptesné zndt své specifické procesni podminky a tolerance relativnich odchylek,
které musi v jednotlivych pffpadech urcit sami uzivatelé.

Napf. pokud se pouZije limitn{ funkce je dtlezité zndt pfedevsim minimdln{ a maximaln{ pfipustné
tolerance odchylek. Jinak existuje nebezpeci, Ze chybové hldSeni se aktivuje nedopatienim béhem
"normadlnich" procesnich odchylek.

Odchylky referen¢niho stavu mohou mit réizné pfi¢iny. NiZe uvedend tabulka obsahuje pifklady a
pokyny k zaznamenanych diagnostickym parametrtm:

Diagnostické Mozné pfi¢iny odchylek
parametry
Intenzita signédlu Ke zméné intenzity signdlu miize dojit zménami procesu napf. zvy$enim obsahu plynu

event. pevnych ¢éstic v kapaliné nebo méné piiznivou vazbou signdlu napf. v diisledku
vysychdni nebo vyplachu vazebniho média.

Rychlost zvuku Ke zméné rychlosti zvuku mize dojit zménou procesnich podminek. Nej¢astéjsf pficiny
jsou zmény teploty event. sloZen{ kapaliny. Optimalni méfen{ se dociluje, pokud je zména
rychlosti zvuku mensi nez +/— 10%.

Aktudln{ doba pfenosu: Aktudln{ doba pfenosu je imérnd k rychlosti zvuku.
Doba trvanf signdlu pro
pfenos z prevodniku ptes
senzor, trubku, kapalinu
a zpét k prevodniku. Pro
rychlost pritoku je rele-
vantn{ jen doba pfenosu

Nameéfend rychlost: Redukce nameétené rychlosti zplisobend kolisajic{ intenzitou signélu, poukazuje na vzdu-
Nameéfend rychlost uddvd | chové bubliny a pevné ¢éstice v kapaliné.

podil méten, kterd se
zahrnujf do vypoctu pré-
tok
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6.4.3  Zalohovani dat s "SPRAVA T-DAT"

Funkci “T-DAT SAVE/LOAD” - SPRAVA s T-DAT je moZné pouzit k z&lohovén{ viech nastavenf a
parametrd pifstroje do datové pameéti T-Dat.

— = —([E) () RYCHLE NASTAVEN(
con ~E

VYCHOZI POZICE '

'

SPRAVA T-DAT

Y Y
Ur¢ité? Ur¢ité?
! Y L

Zaddn{ je
uloZené?

L

Restart meéfictho
piistroje

)

Obr. 64:  Zalohovén{ dat funkcf “SPRAVA T-DAT"

A0001221-EN

Volby

ZAZNAM

Data uloZend v datové paméti T-DAT se kopiruji do paméti pfistroje (EEPROM).
Ptitom se pfepisuji nékterd nastaveni a parametry piistroje.

ZALOHA
Nastaven{ a parametry se kopiruji z paméti pfistroje (EEPROM) do paméti T-DAT.

STORNO
PteruSuje vybér volby a vrac{ Vés do vy$s{ irovné vybéru.

Piiklady pouziti

m Po uvedeni do provozu je mozné aktudlni parametry mista méfen{ uloZit do datové paméti T-DAT
jako zdlohu.

m Pokud z néjakého divodu dojde k viméné pfevodniku, je mozné data z T-DAT nahrat do nového
ptevodniku (EEPROM).

SN Pozndmka!

m Pokud mad cilovy piistroj star${ softwarovou verzi, zobraz{ se béhem spusténi hldSeni “TRANSM.
SW-DAT” - PRENOS SW-DAT. Teprve pak je mozné pouZit funkci “SAVE” - ULOZIT.

» ZAZNAM
Tato funkce je k dispozici pouze v pf{padé, Ze cilovy pfistroj disponuje identickou event. novéjsi
softwarovou verz{ neZ vychoz{ piistroj.

» ZALOHOVAT
Tato funkce je vZdy k dispozici.
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6.5 Konfigurace hardwaru

6.5.1 Proudovy vystup: Aktivni/pasivni

Proudovy vystup je moZné na desce vstupl/vystupli konfigurovat pomoci réiznych propojek
(jumper) jako “aktivni ” nebo “pasivn{”.

Varovan{!
Nebezpedi zranén{ elektrickym proudem. Oteviené konstrukén{ dily generuji nebezpecné napéti.
Pted odstranénim krytu elektroniky se ujistéte se, Ze je napdjeni odpojené.

1. Vypnéte napdjeni.
2. Odstratite desku vstupy/vystupy— strana 118
3. Propojky (jumper) umistéte podle obr. 55.

@ Pozor!

— Nebezped{ znicenf méfictho pfistroje. Propojky nastavte pfesné podle obr. 55. Nesprdvné
nastaven{ propojek m{iZe zptisobit nadmeérné proudy, které mohou znicit méfici pifstroj
event. k nému externé pfipojené pfistroje.

— Respektujte skutecnost, Ze pozice submodulu na desce vstupd/vystupl mize byt riizné
podle objednaného provedeni, tomu pak odpovidd feSen{ svorkovnice pfevodniku —
strana 48.

4. MontdZ desky I/0 se provadi v opa¢ném pofadi.

A0001214
Obr. 65:  Konfigurace proudovych vystupi pomoci propojek (deska I/0)
1 Proudovy vystup 1 s HART

Aktivn{ (vyrobni nastaven)
1.2 Pasivni

2 Proudovy vystup 2 (volitelné, zdsuvny modul)

2.1 Aktivni (vyrobni nastaveni)
2.2 Pasivni
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6.5.2  Releové kontakty: Normalné otevieny/normalné zavieny

Konfiguraci releového kontaktu jako normdlné otevieného (NO nebo spojeni) event. normélné
zavieného (NC nebo pterudeni) je mozné provddét dvéma propojkami na desce [/0 event. na sub-
modulu relé. Tuto konfiguraci je mozné kdykoli vyvolat funkci “ACTUAL STATUS, RELAY OUT-
PUT” (No. 4740) - AKTUALNI STAV, RELEOVY VYSTUP (C. 4740).

Varovdni!
A Nebezpeci zranén{ elektrickym proudem. Oteviené komponenty generuji nebezpe¢nd napéti. Pfed
odstranénim krytu elektroniky se ujistéte, Ze je napdjeni odpojené.

1. Vypnéte napdjeni.

2. Ostratite desku [/O —» viz strana 118

3. Umistéte propojky podle obr. 56 (deska [/O s moZnosti prestavby) event. obr. 59
(deska I/0O bez mozZnosti pfestavby).

@ Pozor!

— Konfigurace propojek na desce bez moZznosti ptestavby se provad{ zrcadlové k desce
modulu bez moZnosti pfestavby. ZvySenou pozornost vénujte obrdzkm.

— Pfi zméné konfigurace zméiite polohu obou propojek.

— Respektujte skute¢nost, Ze pozice submodulu relé na desce [/O s moZnosti pfestavby m@izZe
byt rizné podle objednaného provedeni, tomu pak odpovidd feSenf svorkovnice pfevodniku
— strana 48.

4. Montdz desky I/O se provadi v opacném pofadi.

A0001215
Obr. 66:  Konfigurace releovych kontakt (NC/NO) pro desku 1/O s moZnost{ pfestavby

1 Konfigurace kontaktu NO (vyrobni nastaven, relé 1)
2 Konfigurace kontaktu NC (vyrobn{ nastaveni, relé 2, pokud je instalované)

A0001216
Obr. 67:  Konfigurace releovych kontakt (NC/NO) pro desku modulu bez moznosti prestavby

1 Konfigurace kontaktu NO (vyrobn{ nastavent, relé 1)
2 Konfigurace kontaktu NC (vyrobn{ nastavent, relé 2)
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6.6 Datova pamé[l(DAT, F-CHIP)

HistoROM/T-DAT (DAT pievodniku)

T-DAT je vyménnd datovd pamél, do které je mozné uloZit vSechny parametry a nastaven{
ptevodniku.

UZivatel provad{ pfenos specifickych hodnot parametrizacez EEPROM do T-DAT a obrdcené

( = funkce ruéni uloZeni). Dals$i podrobnosti viz P¥irucka “Popis funkci pfistroje” (funkce “T-DAT
SAVE/LOAD, No. 1009” - SPRAVA T-DAT, ¢. 1009).

F-CHIP (Function-Chip)

F-CHIP je ¢ip mikroporocesoru, ktery obsahuje pomocné softwarové programy, kterymi je mozné
rozsifit funk¢nost a moZnosti pouZiti pfevodniku.

V pifpadé pozd€jsi aktualizace je mozné F-CHIP objednat jako pfisluSenstvi (viz strana 101) a jed-
nodus$e ho zasunout na desku I/O (viz strana 117). Po spustén{ je tento pfevodnik okamZité pfis-
tupny pfes tento software.

Pozor!

K jednoznacné identifikaci se F-CHIP po zasunuti na desku [/O oznacuje sériovym Cislem
pievodniku. To znamend, Ze F-CHIP neni moZné pozdéji pouZit u jinych meéficich piistrojé.
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7 Udrzba

Meéficf systém Prosonic Flow 93 nevyZaduje specidln{ Gdrzbu.

Cisténi povrchu

Pfi ¢isténi povrchu méficich piistrojli se nesmi pouZzivat ¢istici prostfedky, které mohou poskodit
povrch skifné a tésnéni.

Vazebni pasta

K zajiStén{ pfenosu zvuku mezi senzorem a potrubim je nutnd vazebn{ pasta. Ta se pfi uvedeni
pfistroje do provozu nandsi na plochu senzoru. Pravidelnd obnova vazebni{ pasty nenf vétSinou
nutnd.

A0001144

Obr. 68:  Aplikace vazebni pasty

1 Vazebnf pasta
2 Sty¢nd plocha senzoru Prosonic Flow W/P
3 Sty¢nd plocha senzoru Prosonic Flow U
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8 Prislusenstvi

Pro pfevodnik a senzor jsou k dispozici riznd piisluSenstvi, kterd je mozné objednat u
Endress+Hauser samostatné. Podrobné ddaje k pffslusSnym objednacim kédtm ziskdte u

Endress+Hauser.

PrisluSenstvi

Popis

Objednaci k6d

Pfevodnik Prosonic Flow 93
s montdz{ skifné na sténu

Pfevodnik k vymeéné event. ke skladovén{. Objednac{
kéd pouZijte k urceni ndsledujicich specifikaci:

— Osvédcen{

— Kryti/proveden{

— Kabelové vyvodky

— Displeje/napéjeni/obsluha

— Softwaru

— Vystupli/vstupt

O3XXX-XXXXX ***xxsx

MontéZn{ sada k prestavbé
Vstupy/vystupy

Montdzni sada v¢etné odpovidajicich submodul@ k
aktualizaci aktudlni vstupni/vystupni konfigurace na
nové proveden.

DKOUI-**

Softwarovy bali¢ek pro
Prosonic Flow 93

Doplnikovy software na F-CHIP, moznost dil¢{ objed-
névky:

Rozsifené diagnostiky

DK9SO - *

Montézni sada pfevodniku

Montézn{ sada pro skifil s montdz{ na sténu.
Vhodn4 pro:

— Montdz na sténu

— MontédZ na trubku

— MontdZ do panelu

Montézni sada pro hlinfkovou polnf skifti
— Vhodnd pro montéZ na trubku (3/4"...3")

DKOWM-A

DK9WM - B

Prtokomér W

Senzor ptflozné provedent:

—20...+80 °C; DN 100...4000; IP 67/NEMA 4X
—20...+80 °C; DN 50...300; [P 67/NEMA 4X
—20...+80 °C; DN 100...4000; IP 68 NEMA 6P
—20...+80 °C; DN 50...300; IP 68/NEMA 6P
Vestavny senzor:

-40...+80 °C; DN 200...4000

DKOWS - A*
DK9WS - B*
DKOWS - M*
DKOWS - N*

DKOWS - K*

Prétokomér P

Senzor ptfloZzné porvedent:
-40...+80 °C; DN 100...4000
—40...+80 °C; DN 50...300
Senzor ptfloZzné provedent:
0...+170 °C; DN 100...4000
0...+170 °C; DN 50...300

DKOPS - A*
DKOPS - B*

DKO9PS - E*
DKOPS - F*

Prétokomeér U

Senzor ptflozné provedent:
—20...+80 °C; DN 15...100

DKOUF - A

Sada drzdkt senzort
Prosonic Flow W/P

— Drzék senzoru, fixn{ pfidrznd matice, piflozné
proveden({

— Drzék senzoru, pf{drZznd matice s moznost{
demontdze, pfilozné proveden{

— Drzék senzoru, pfivaeny typ, DN 200...300,
vestavné provedeni, jedno misto méfen{

— Drzék senzoru, pfivafeny typ, DN 300...400,
vestavné provedeni, jedno misto méfen{

— Drzék senzoru, pfivafeny typ, DN 400...4000,
vestavné provedeni, jedno misto méfen{

— Drzék senzoru, piivareny typ, DN 400...4000,
vestavné provedeni, 2 mista méfen{

DK9SH - A

DK9SH - B

DK9SH - C

DK9SH-D

DK9SH - E

DK9SH - F
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PrisluSenstvi Popis Objednaci kéd
Montdzni sada piflozné — Bez upevnén{ senzoru DK9IC - A*
proveden{ — Upfnacf pasky DN 50...200 DKO9IC - B*
Upevnéni senzoru Prosonic — Upinacf pasky DN 200...600 DK9IC - C*
Flow W/P — Upinac{ pasky DN 600...2000 DKOIC - D*
— Upinacf pasky DN 2000...4000 DKO9IC - E*
Montdzni sada piflozné — Bez montdznich pomtcek DK9IC - *1
provedenf — Montdzn{ pravitko DN 50...200 DKO9IC - *2
Montdzni pomtcky pro — Montdzni pravitko DN 200...600 DK9IC - *3
Prosonic Flow W/P — Montdzn{ lifta DN 50...200 DKOIC - *4
— Montdzn{ lifta DN 200...600 DKOIC - *5
MontéZn{ sada piflozné — Montdznf{ sada DN 15...40 DKOIS - A
proveden{ — Upinaci pdsky DN 32...65 DKO9IS - B
Upevnéni senzoru Prosonic — Upinacf pasky DN 50...100 DK9IS-C
Flow U
Montdzni{ sada vestavnd — Montdzn{ sada DN 200...1800, vestavna DKOIl - A
— Montdzn{ sada DN 1800...4000, vestavnd DKOII - B
Sada kabel@ senzoru — 5 m kabel senzoru, PVC, -20...+70 °C DK9SC- A
Prosonic Flow W/P — 10 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DKOSC - B
— 15 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DK9SC - C
— 30 m kabel senzoru, PVC, -20...+70 °C DKOSC - D
— 5 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC - E
— 10 m kabel senzoru, PTFE, -40...+170 °C DKO9SC - F
— 15 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC - G
— 30 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC - H
Sada kabel@ senzor — 5 m kabel senzoru, PVC, —-20...4+70 °C DKOSK - A
Prosonic Flow U — 10 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DKOSK - B
— 15 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DKO9SK - C
— 30 m kabel senzoru, PVC, -20...+70 °C DKOSK -D
— 5 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SK - E
— 10 m kabel senzoru, PTFE, -40...+170 °C DKOSK - F
— 15 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DKOSK - G
— 30 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DKOSK - H
Kabel senzoru s priichod- — Kabel senzoru s priichodkovym adaptérem véetné DK9CA-1
kovym adaptérem kabelovych vyvodek senzoru M20x1.5
Prosonic Flow W/P — Kabel senzoru s prichodkovym adaptérem vcetné DK9CA -2
kabelovych vyvodek senzoru ¥2" NPT
— Kabel senzoru s priichodkovym adaptérem véetné DK9CA-3
kabelovych vyvodek senzoruGY2"
Akustické vazebni médium — Wacker P —40...+80 °C DK9CM - 1
— Vazebnf médium 0...170 °C, standard DK9CM - 2
— Adhezn{ vazebn{ médium —40...+80 °C DK9CM - 3
— Vazebn{ médim vodé odolné -20...+80 °C DKOCM - 4
— SilGel —40...+130 °C DK9CM - 5
— Vazebnf médium DDU 19 -20...+60 °C DKOCM - 6
— Vazebn{ médium —40...+80 °C, standard, DKOCM -7
typ MBG2000
Senzor rychlosti zvuku DDU | — Senzor —40...+80°C 50091703
18 — Senzor 0...+170 °C 50091704
Senzor sily stény DDU 19 Senzor k méfen sily stény 50091713

Rucéni ovlddaci ptistroj
Communicator HART
DXR 375

Ruénf ovlddaci piistroj pro ddlkovou parametrizaci a
z{skdnf naméfenych hodnot ptes proudovy vystup
HART (4...20 mA).

V pifpadé dotazli kontaktujte Endress+Hauser.

DXR375 —****
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PrisluSenstvi

Popis

Objednaci kéd

Aplikdtor

Software pro vybér a konfiguraci priitokomeérd.

Pro instalaci na mistnim PC je moZné si aplikdtor stdh-
nut z internetu event. objednat na CD-ROM.

V pifpadé dotazti kontaktujte Endress+Hauser.

DKA80 -*

ToF Tool - Fieldtool Package

Konfigura¢nf a servisnf software pro poln{ pratokomeéry:

— Uveden{ do provozu, analyzy udrzby

— Konfigurace méficich piistrojl

— Servisn{ funkce

— Zobrazen{ procesnich dat

— Odstranén{ zédvad

— Rizenf testoru/simuldtoru “Fieldcheck”

V piipadé dotazli kontaktujte Endress+Hauser.

DXS10Q *****

Fieldcheck

Testor/simulétor pro testovan{ polnich pritokomeérd.
V konfiguraci se softwarem “ToF Tool - Fieldtool Pack-
age” je mozné vysledky testovani pfendset do databdze,
tisknout a pouzit k oficidln{ certifikaci.

V pifpadé dotazl kontaktujte Endress+Hauser.

DXC10 -**
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9 Odstranovani zavad

9.1 Pokyny k odstrafiovani zavad

Pokud se po spusténi event. béhem provozu vyskytnou zdvady, pouZijte k vyhleddn{ nejdfive niZe

Y

opatfent.

Kontrola displeje

Bez zobrazenf a vystupnich 1. Kontrola napéjectho napéti — svorka 1, 2
signdl 2. Kontrola pojistky pffstroje —> strana 121
85...260 V AC: 0.8 A pomald pojistka/250 V
20...55V ACa 16...62 V DC: 2 A pomald pojitka/250 V
3. Zévada elektroniky — objednat ndhradn{ dil — strana 117

Bez zobrazen{ a vystupnich 1. Kontrola pfipojeni konektordl plochych kabel® zobrazovactho modulu k desce
signdld zesilovaCe —> strana 119

2. Zdavada zobrazovactho modulu — objednat ndhradnf dil —> strana 117

3. Zdavada elektroniky —> objednat ndhradn{ dil —> strana 117

Texty displeje v cizim jazyce Vypnout napdjent. Stisknout a drZet obé tlacitka [+J-) a zapnout méfici p¥fstroj. Text

displeje se zobraz{ v angli¢tiné (zdvada) a s maximalnim kontrastem.

Zobrazeni méfené hodnoty, ale Zévada eletroniky PCB — objednat ndhradn{ dil — strana 117
bez signdlu na proudovém event.
impulznim vystupu

v

Chybova hlaseni na displeji

Z&vady, které nastanou béhem uveden{ do provozu nebo v rezimu méfenf se zobrazuji okamZité.
Chybova hléSenf se sklddajf z riiznych symbold. Vyznam téchto symbold je nasledujict:

— Typ zdvady: S = systémovd zévada, P = procesn{ zdvada

— Typ chybového hléSent: 7= chybové hldSeni, ! = upozornén{

— S.V. RANGE CHI1 = typ zdvady (napf. rychlost $ffenf zvuku misto méfen{ 1 je mimo rozsah méfeni)
— 03:00:05 = doba zdvady (v hodindch/minutdch/sekundéch)

— # 492 = Cislo zédvady

@ Pozor!

® Viz informace na strané 59!
m MEéfici systém interpretuje simulace a potla¢eni méfenych hodnot jako systémové zévady, ale zobrazuje je jen jako
upozornéni.

Cislo zdvady:
€. 001 - 399
C. 501 -799

Vyskyt systémové zdvady (zdvada pfistroje) — strana 106

Cislo zévady:
C. 401 — 499

Vyskyt procesnf zavady (zdvada aplikace) —> strana 113

v

Jiné zévady (bez chybového hldSeni)

Vyskytly se jiné zdvady Diagndzy a opatfeni k jejich odstranén{ —> strana 114
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9.2

Systémova chybova hlaseni

Z&vazné systémové zdvady identifikujte pfistroj vzdy jako "chybové hldseni" a ty se zobrazujf blika-
jicim symbolem (%). Chybova hld$eni okamZité ovliviiuji vstupy a vystupy. Simulace i potlateni
meéfenych hodnot se na druhé strané Klasifikujf a zobrazujf jako upozornéni.

Pozor!

V pfipadé zdvaznych zédvad je mozné priitokomeér vrdtit vyrobci k opravé. Procesy uvedené na strané
7 je nutné provést pred vracenim pritokoméru Endress+Hauser. PfiloZte vZdy vyplnéné "Prohldsen{
o kontaminaci”. Odpovidajic{ pfedtiStény formuldf naleznete na konci tohoto Provozniho ndvodu.

Pozndmka!
NiZe uvedené typy zédvad odpovidaji vyrobnim nastavenim.
Respektujte i informaci na strané 59 al15.

Typ

Chybové hldSeni/¢.

Pficina

Odstranéni/nadradni dil

S = systémovd zdvada
b= chybové hldsenf (s ovlivnénim vystupd)
| = upozornéni (bez ovlivnén{ vystupt)

C. # 0xx —> zdvada hardwaru

S
7

ZCRITICAL FAIL
#001

Zé&vazna zévada pifstroje

Vymeénit desku zesilovace. Ndhradn{
dily —> strana 117

AMP HW-EEPROM
#011

Zesilovac:
Zévada EEPROM

Vymeénit desku zesilovace. Ndhradn{
dily — strana 117

= n

AMP SW-EEPROM
#012

Zesilovac:
Zévada pfi pfistupu k datim EEPROM

Datové bloky EEPROM, ve kterych se
zdvada vyskytla, se zobrazujf ve funkci
“TROUBLESHOOTING” (No. 8047) -
ODSTRANOVANI ZAVAD (. 8047).
Stisknutim Enter potvrdte zdvady;
chybné hodnoty se nahrazujf automa-
ticky standardnimi hodnotami.

%\ Poznémka!

Pokud se zévada vyskytne v bloku sum.
Citace, je nutné méfici pifstroj restarto-
vat (viz zévada ¢. 111/CHECKSUM
TOTAL/KONTROLNI SOUCET).

TRANSM. HW-DAT
#041

Pfevodnik DAT:

1. Zavada T-DAT

2. T-DAT nen{ zapusténd do desky
zesilovace event. chyb{

1. Vyménit T-DAT.
Néhradnf dily — strana 117
Zkontrolujte ¢islo sady ndhradniho
dilu, abyste se ujistili, Ze je novd,
vyménénd T-DAT kompatibilni s
méfic{ elektronikou.

2. Zapustit T-DAT do desky zesi-
lovace —> strana 119

Endress+Hauser
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Chybové hldSeni/¢.

Pficina

Odstranéni/nadradni dil

TRANSM. SW-DAT
#042

Prevodnik:
Z&vada pfi pfistupu k hodnotdm kali-
brace ulozenych v T-DAT.

1. Kontrola zapustén{ desky T-DAT
do zesilova¢e — strana 121

2. Event. vyména T-DAT, pokud je
zdvadnd. Néhradnf dily — strana

117. Pfed vyménou DAT, kontrola

kompability nové DAT s
elektronikou. Kontrola:
— Cisla sady néhradniho dilu
— Kddu revize hardwaru

3. Event. vyména desek elektroniky.
Néhradn{ dily — strana 117

A/ C COMPATIB.
#051

Desky 1/0 a zesilovace nejsou kom-
patibilni.

PouZivejte pouze kompatibiln{ moduly
a desky. Zkontrolujte kompatibilitu
pouzitych moduld.

Kontrola:

— Cisla sady néhradniho dilu

— Kdédu revize hardwaru

HW F-CHIP
#061

Pfevodnik F-CHIP:

1. Zévada F-CHIP

2. F-CHIP nenf zapustény v desce
1/0 event. chybi.

1. Vyména F-CHIP.
PifsluSenstvi — strana 101

2. Zasunout F-CHIP do desky [/O —
strana 119

SENS. DOWN CH1
#082

SENS. DOWN CH2
#083

Spojen{ mezi mezi misty méfen{ 1/2
senzoru a pfevodniku je pferusené

— Kontrola spojenf kabel mezi sen-
zorem a prevodnikem.

— Kontrola pevnosti pfipojen{ konek-
toru senzoru.

— Event. zévada senzoru.

— Pfipojen $patny senzor.

— Ve funkci SENSOR TYPE (6881) -
TYP SENZORU (6881) byl vybrdn
$patny senzor.

N~ »n»

SENSOR UP CH1
# 085

SENSOR UP CH2
# 086

Spojen{ mezi mfsty méfeni 1/2 sen-
zoru a pfevodniku je pferuSené

— Kontrola spojen{ mezi senzorem a
pfevodnikem.

— Kontrola pevnosti pfipojen{ konek-
toru senzoru.

— Event. zdvada senzoru.

— Pfipojeny $patny senzor.

— Ve funkci SENSOR TYPE (6881) -
TYP SENZORU (6881) byl vybrdn
Spatny senzor.

C. # 1xx — Zavada softwaru

S
7

CHECKSUM TOT.
#111

Zé&vada kontrolnfho souctu sumdrniho
Citace

1. Restart méfictho piistroje.
Event. vyména desky zesilovace.
Néhradn{ dily — strana 117.

»
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Typ | Chybové hldSeni/¢.

PfiCina

Odstranéni/nadradni dil

S A/ C COMPATIB.
! #121

Na zékladé rtiznych softwarovych
verz{ jsou desky 1/0 a zesilovace jen
Caste¢né kompatibiln{ (event.
omezend funkcnost).

%\ Poznémka!

— Upozornén{ se na displeji zobrazuje
pouze 30 sekund (s historif funkce
"systémovd podminka").

— Tento stav se mliZe vyskytnout,
kdyZ je nutné vymeénit jednu desku
elektroniky; rozsftend funk¢nost
nenf k dispozici. Plivodn{ funkénost
softwaru je déle k dispozici a rezim
méfen{ miZze probfhat.

Modul niZ8{ softwarové verze je nutné
aktualizovat pomoc{ ToF Tool - Field-
tool Package s poZzadovanou soft-
warovou verz{ nebo je nutné modul

vymeénit.

Néhradni dily — strana 117

C. # 2xx — Zavada v DAT/bez piijmu dat

S LOAD T-DAT
! #205

S SAVE T-DAT
! #2006

Pfevodnik DAT:

Nahrévéni dat (download) do T-DAT
selhalo nebo zévada pfi pfistupu k
hodnotdm uloZzenym v T-DAT
(upload).

1. Zkontrolujte, zda je T-DAT sprdvné
zapu$ténd do desky zesilovace
— strana 119.

2. Event. vyména zdvadné T-DAT.
Néhradni dily — strana 117. Pfed
vymeénou DAT, kontrola kompati-
bility nové, vyménéné desky DAT
se stdvajici méfici elektronikou.
Kontrola:

— Cfsla sady nahradniho dilu
— Kdédu revize hardwaru

3. Event. vymeéna desek elektroniky.

Néhradnf dily — strana 117

S COMMUNIC. 170
4 # 261

Bez pifjmu dat mezi zesilovacem a
deskou 1/0 nebo zévada pfenosu
internich dat.

Kontrola kontakt BUS

C. # 3xx — Pfekroceni limitnich

rozsaht systému

S STACK CUR.OUT n
! #339...342

S STACK FRQ.OUT n
! #343...346

Prozatimnf ulozen{ ¢ést{ priitoku
(reZzim méfen{ pulzujictho priitoku)
nebylo moZné béhem 60 s smazat
event. vydat.

1. Zména definovanych pocdte¢nich
event. koncovych limitnich hod-
not.

2. Zvyseni event. sniZeni prdtoku.

Doporucen{ v pfipadé kategorie zdvady
= FAULT MESSAGE (4) - VYSTRAZNE
HLASENT (%):

— Konfigurace odezvy pfi zdvadé
vystupu na "ACTUAL VALUE”-
AKT. HODNOTA (viz strana 115),
aby doslo k vymazan{ prozatimn{
pameti.

— Vymazat prozatimn{ pamél
opatfen{mi uvedenymi v bodé 1.

Endress+Hauser
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Typ | Chybové hldSeni/¢.

Pficina

Odstranéni/nadradni dil

S STACK PULSE n
! #347...350

Prozatimnf ulozenf ¢asti priitoku
(rezim méfen{ u pulzujictho prétoku)
nebylo mozné béhem 60 s smazat
event. vydat.

1.

3.

D

H

Zvysit nastavenou $itku impulzu.
Zvysit max. impulzn{ frekvenci,
pokud ¢fta¢ mtize je$té zpracovat
vys$i pocet impulzd.

Zvysen{ event. sniZen{ prétoku.

oporuceni v pfipadé kategorie zédvady
FAULT MESSAGE (%) - CHYBOVE

LASENI (4):

Konfigurace odezvy vystupu na
“ACTUAL VALUE” - AKT. HOD-
NOTU (viz strana 115), aby bylo
mozné vymazat prozatimn{ pamél.
Vymazat prozatimn{ pameé!
opatfenim uvedenym v bodé 1.

S RANGE CUR.OUT n
! #351..354

Proudovy vystup:
Aktudln{ pritok je mimo rozsah
méfeni.

Zména definovanych pocdte¢nich a
koncovych hodnot.

Event. zvySen{ nebo snizenf pri-
toku.

S RANGE FRQ.OUT n
! #355...358

Frekvencn{ vystup:
Priitok je mimo rozsah méfeni.

Zména drfinovanych pocdtecnich
event. koncovych hodnot.

Event. zvysen{ nebo snizenf pri-
toku.

S RANGE PULSE n
! #359...362

Impulzn{ vystup:
Frekvence impulzniho vystupu mimo
rozsah.

Zvysit hodnotu $itky impulzu.

Pfi vybéru $ifky impulzu vyberte
zpracovat pfipojenym ¢&itacem
napf. mechanickym ¢itacem, PLC
atd.).

Urcen{ $itky impulzu:

— Varianta 1: Zadat minimdln{
dobu, po kterou mus{ impulz
pfiléhat k &itaci, aby doslo k jeho
registraci.

— Varianta 2: Zadat maximadln{
(impulznf ) frekvenci jako
polovi¢ni "recipro¢n{ hodnotu",
po kterou impulz mus{ pfiléhat k
¢itaci, aby doslo k jeho
registraci.

Priklad:

Maximdn{ vstupni frekvence pfi-

pojeného ¢itace je 10 Hz. Sitka

impulzu se vypocitd:

1

ITiom - 0

SniZenf pratoku.

Endress+Hauser
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Typ | Chybové hldSeni/¢. Pficina Odstranéni/nédradni dil
S SIGNAL LOW CHI1 Tlumen{ méfené drdhy zvuku prilis — ZKkontrolujte, zda vazné médium
4 #392 velké. neni nutné obnovit.
— Event. médium muiZe indikovat
S SIGNAL LOW CH2 pili§ vysoké tlumen.
4 #393 — Event. trubka mtize vykazovat pfilis

vysoké tlumeni.

Kontrola vzdélenosti senzort

(montdZn{ rozmeéry).

— Event. sniZen{ poctu pfi¢nych drah
méfeni.

C. # 5xx — Zavady aplikace

S SW.-UPDATE ACT. Novy zesilova¢ komunikace (modul Cekejte, dokud proces neskonéf. Auto-
! # 501 1/0) softwarové verze se nahrdvd. maticky restart pfistroje.
Provédét jiné funkce nen{ mozné.
S UP-/DOWNLOAD ACT Nahrévéni/pfehrdvani dat pfistroje Cekejte dokud proces neskon¢.
! # 502 pfes konfigura¢n{ program. Provédét
jiné funkce nenf mozné.
S INIT. RUN CH1 Probih4 inicializace mist méteni 1/2. | Cekejte, dokud proces neskongf.
b # 592 VSechny vystupy nastavit na hodnotu
0.
S INIT. RUN CH2
4 #593

C. # 6xx — AKtivni reZim simulace

S POS.0-RET.CH1 Potlacen{ hodnot mist méten{ Potlacen{ vypnéte
! # 602 K1/K2/K1+2 aktivni.
S | POS.0-RET.CH2 @
| # 603 Pozor!

Jednd se 0 upozornén{ s maximdln{
S POS.0-RT.CH1&2 prioritou.
! # 604
S SIM. CURR. OUT. n Simulace proudového vystupu aktivni | Vypnout simulaci
! #611...614
S SIM. FREQ. OUT. n Simulace frekvenc¢niho vystupu Vypnout simulaci
! #621...624 aktivn{
S SIM. PULSE n Simulace impulzniho vystupu aktivn{ | Vypnout simulaci
! #631...634
S SIM. STAT. OUT n Simulace stavového vystupu aktivn{ Vypnout simulaci
! # 641...644
S SIM. REL.OUT n Simulace releového vystupu aktivni Vypnout simulaci
! #651...654
S SIML.STATUS IN n Simulace stavového vstupu aktivn{ Vypnout simulaci
! #671...674
S SIM. FAILSAFE Simulace odezvy pii zdvadé (vystupy) | Vypnout simulaci
! # 691 aktivn{
S SIM.MEASUR.CHI1 Misto méfeni 1/2: Vypnout simulaci
! # 694 Simulace objemového priitoku aktivni
S SIM.MEASUR.CH2
! # 695
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Chybové hldSeni/¢.

Pficina

Odstranéni/nadradni dil

SIM.FEHLER.K1
# 696

SIM.FEHLER.K2
# 697

Simulace odezvy pii zdvadé mista
méfeni 1/2 (vystupy) aktivni

Vypnout simulaci

DEV. TEST ACT.
# 698

Mistn{ kontrola méfictho pifstroje
pomoc{ testoru a simuldtoru.

C. # 7xx — Zavady kalibrace event. procesu

0-ADJ.FAIL CH1
#743

0-AD].FAIL CH2
#744

Statickou kalibraci nulového bodu
mist méten{ 1/2 nen{ mozné provést
event. doslo k jejifmu pferudeni.

Kontrola, zda je rychlost pritoku =
0m/s.

C. # 8xx — Ostatni chybova hldseni s volbami softwaru (pritokoméry

Ultrasonic)

D VOL. FLOW CH1
#3810

D VOL. FLOW CH2
# 820

Rozsifené diagnostiky:
Objemovy pritok lez{ mimo rozsah
definovany v odpovidajici

diagnostické funkci.

D FLOW VEL.CH1 Rozsifené diagnostiky: -

# 811 Rychlost prétoku lezf mimo rozsah
definovany v odpovidajici diagnostické

D FLOW VEL.CH2 funkci.

# 821

D SIGNAL CH1 Rozsifené diagnostiky: -

#812 Intenzita impulzu lez{ mimo rozsah
definovany v odpovidajici diagnostické

D SIGNAL CH2 funkci.

# 822

D SOUND V. CH1
#813

D SOUND V. CH2
#823

Roziffené diagnostiky:
Rychlost zvuku lezi mimo rozsah defi-
novany v odpovidajici diagnostické

funkci.

D T. TIME CH1 Roziifené diagnostiky: -

#3814 Aktudlni doba ptenosu lezi mimo
rozsah definovany v odpovidajici

D T. TIME CH2 diagnostické funkci.

# 824

D ACC.RATE CH1 Rozsifené diagnostiky: -

# 815 Ptijatd rychlost leZ{ mimo rozsah
definovany v odpovidajici

D ACC.RATE CH2 diagnostické funkci.

# 825

D VOL.FL AVG Rozsifené diagnostiky: -

# 830 Primérny objemovy pritok lezi mimo
rozsah definovany v odpovidajici
diagnostické funkci.

D FLOW VEL.AVG Rozsifené diagnostiky: -

# 831 Primérnd rychlost priitoku lezf mimo

rozsah definovany v odpovidajici
diagnostické funkci.
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Chybové hléSeni/¢.

PfiCina

Odstranéni/nadradni dil

D SOUND V. AVG
#833

Rozsitené diagnostiky:

Primérnd rychlost zvuku leZ{ mimo
rozsah definovany v pifislusné diagno-
stické funkci:
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9.3

Procesni chybova hlaseni

Procesn{ zdvady je moZné definovat jako “chybova hldSen{” event. jako “upozornéni” a jejich
vyhodnocen{ probihd réiznym zptsobem. Stanoven{ se provadi matici funkcf (— viz Pfiru¢ka “Popis
funkcf pfistroje”).

Pozndmbka!
NiZe uvedené typy zdvad odpovidaji vyrobnim nastavenim.
Respektujte i informaci na strané 59 a 115.

Typ

Chybové hlaseni/C.

Pricina

Odstranéni

P = procesni zédvada
b= chybové hldsenf (s vlivem na vstupy a vystupy)
! = upozornéni (bez vlivu na vstupy a vystupy)

@ Pozor!

Zména konfigurace je nezbytnd v pti-
padé, Ze méfic{ pifstroj indikuje
nulovy event. maly pritok.

p PIPE DATA? CH1 Vnitin{ préimér je zdporny Ve funkénf skupiné PIPE DATA (652) -

4 # 469 UDAJE TRUBKY (652) zkontrolujte

hodnoty funkcf CIRCUMFERENCE

p PIPE DATA? CH2 (6525) - OBVOD (6225) a WALL

4 # 470 THICKNESS (6527) - SILA STENY

(6527) resp. LINER THICKNESS
(6530) - SILA VYSTELKY (6530).

p S.V. RANGE CH1 Rychlost zvuku mista méfeni 1/2 lezi | — Kontrola montédznich rozméra.

4 # 492 mimo rozsah pfevodniku — Event. zkontrolujte rychlost zvuku
média nebo vyhledejte specidln{

P | S.V.RANGE CH2 literaturu.

b # 493 Pokud leZ{ aktudln{ rychlost zvuku
mimo definovany rozsah, je nutné
zmeénit odpovidajici parametry ve
funkéni skupiné LIQUID DATA -
DATA KAPALINY. Podrobnou infor-
maci naleznete v Popis funkci
piistroje Prosonic Flow 93 (BA
071D) ve funkci SOUND VELOC-
ITY LIQUID (6542) - RYCHLOST
ZVUKU V KAPALINE (6542).

P INTERE CH1 VInéni, které se pfendsi v trubce, Ve funkci SENSOR

! # 495 mtZze pfekryt signdl. V pfipadé tohoto | CONFIGURATION (6882) -

chybového hldSeni doporucujeme KONFIGURACE SENZORU (6882)
p INTERE CH2 zmeénu konfigurace senzoru. zménit pocet pfi¢nych drah signdlu ze
! # 496 2 na 1 event. 3 a provést odpovidajici

reinstalaci senzort.
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9.4

Procesni zévady bez hlaseni

Znaky

Odstranéni

Pozndmka:

K odstranén{ zévad je nutné zmeénit event. upravit urcitd nastaven{ funkcf v matici funkci. Nize uvedené funkce jako
napf. DISPLAY DAMPING - TLUMENT DISPLEJE jsou podrobné popsané v "Popisu funkcf pifstroje”.

Hodnoty prétoku jsou zéporné, i
kdyZ kapalina protékd trubkou
dopfedu

1. Kontrola pfipojen{ — strana 45.
Event. na svorkdch zaménit pfipojen{ "up" (strana pfitoku) a "down" (strana
odtoku).

2. Zménit odpovidajicim zplisobem nastaven{ ve funkci “INSTALLATION DIREC-
TION, SENSOR" - ORIENTACE INSTALACE, SENZOR

Meéfend hodnota se méni i kdyz
je priitok kontinudlni.

1. U média zkontrolovat pf{tomnost vzduchovych bublin.

2. Funkce “TIME CONSTANT” - CASOVA . KONSTANTA (proudovy vystup) —
zvysit hodnotu

3. Funkce “DISPLAY DAMPING” - TLUMENI DISPLEJE — zvysit hodnotu

Namétend hodnota event. jejf
vystup pulzuje/kolisd napt. kvili
pistovym, hadicovym, mem-
brénovym Cerpadlim event. Cer-
padliim se shodnymi charakteris-
tikami Cerpdni.

Provést rychlé nastaven{ “Pulsating Flow” - pulzujic{ priitok — strana 81

Pokud pfijatd opatfeni nejsou Gc¢inng, je nutné mezi ¢erpadlo a pritokomeér vestavét
tlumi¢ pulzace.

Mezi internimi sumdrnimi ¢itaci
pritokomeérd a externimi
pocitadly se vyskytujf rozdily

Tento znak se vyskytuje hlavné u zpétnych priitokl v potrubi, protoze impulzn{
vystup v rezimu méfenf “STANDARD or SYMMETRY" - STANDARDNT nebo
SYMETRICKY nenf mozné odegist.

K dispozici je ndsledujici feSeni:

Je nutné zohlednit priitoky v obou smérech. Funkce "MEASURING MODE” -
REZIM MERENT je pro p¥fsi§uny impulzni vystup nastavend na “Pulsating Flow” -
pulzujici prtok.

[ kdyZ je médium v klidu a
méfici trubka plnd, zobrazuje se
maly pritok

1. Kontrola event. pfftomnosti vzduchovych bublin v médiu.
2. Aktivace funkce “LOW FLOW” - MALY PRUTOK to znamen zadat event.
zvy$it hodnotu bodu spindni.

Signél proudového vystupu ¢inf
stdle 4 mA, nezdvisle na signdlu
pritoku v kterémkoli okamziku

1. Vybrat funkci “BUS ADDRESS” - ADRESA BUS a zménit nastaven{ na “0”.

2. Maly pritok je pfili§ vysoky. Snizen{ odpovidajici hodnoty ve funkcich "LOW
FLOW CUTOFF” - POTLACEN{ MALEHO PRUOTOKU (ON-/OFF-VALUE -
HODNOTA ZAP/VYP).

Zé&vadu nenf mozné odstranit
event. se vyskytla zdvada, jejiz
popis nenf k dispozici.

Za téchto podminek kontaktujte
Endress+Hauser.

K dispozici jsou nésledujici moznosti feSen{ zdvad:

Pozadavek na zésah servisniho technika Endress+Hauser

Pokud kontaktujete servisni organizaci, aby vyslala servisnfho technika, pfipravte si
nésledujici informace:

— Strucny popis zdvady

— Specifikace typového Stitku (str.ana 9): Objednaci kéd a sériové ¢islo

Zasléani pfistroje Endress+Hauser

Pred vrécenim pritokoméru Endress+Hauser k opravé event. kalibraci je nutné
provést opatfen{ uvedend na strané 7.

V kazdém pifpadé pfipojte k priitokoméru kompletné vyplnéné Prohldsen{ o kon-
taminaci. PfedtiStény formuldf naleznete na konci tohoto Provozniho ndvodu.

Vymeéna elektroniky pfevodniku
Zévada komponent® méfic{ elektroniky — objednat néhradn{ dil — strana 117
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9.5 Odezva vystupt pfi zavadach

Pozndmka!

ReZim zdvady sumdrnich ¢itactl, proudovych, impulznich a frekvencénich vystupd je moZzné nastavit
rliznymi funkcemi matice funkci. Podrobné infomrace o téchto postupech naleznete v “Popisu
funkcf pfistroje”.

Potlaceni méfené hodnoty a zabezpeceny reZim:
Potlacen{ méfenych hodnot je moZné pouZit k nastavenf signdl@ proudovych, impulznich a

frekvenc¢nich vystup na jejich klidovou tfoven napt. k pferuseni méfen{ z d&vod ¢istén{ potrubi.
Tato funkce md na rozdil od ostatnich funkci maximaln{ prioritu. Simulace se napf. potlacuiji.

Zabezpeceny reZim vystupi a sumarnich Citact

Procesni/sytémovd zévada Aktivn{ potla¢en{ naméfené hodnoty

@ Pozor!

Systémové event. procesn{ zdvady definované jako “Notice messages” - upozornén{ neovliviiujf vstupy a vystupy.
Viz proveden{ na strané 59.

Current output - MINIMUM CURRENT - MIN. PROUD Vystupn{ sighdl odpovidd “zero flow” -
Proudovy vystup Proudovy vystup se nastavi na doln{ hodnotu signdlu | nulovému pritoku.

pfi alamu podle nastaven{ vybraném ve funkci CUR-
RENT SPAN - PROUDOVY ROZSAH (viz “Popis
funkcf piistroje”).

MAXIMUM CURRENT - MAXIMALN{ PROUD
Proudovy vystup se nastavi na dolnf hodnotu signalu
pfi alarmu v zdvislosti na nastaveni v CURRENT
SPAN - PROUDOVY ROZSAH (viz “Popis funkcf
piistroje”).

HOLD VALUE - POSLEDNI HODNOTA
Vystup métené hodnoty na zdkladé posledni platné
hodnoty pfed vyskytem zdvady.

ACTUAL VALUE - AKTUALN{ HODNOTA
Vystup méfené hodnoty na zdkladé aktudlntho
méfeného pratoku. Ignorace zévady.

Pulse output - FALLBACK VALUE - KLIDOVA HODNOTA Vystupn{ signdl odpovidd “zero flow” -
Impulzn{ vystup Vystup signdlu — bez impulzu nulovému pratoku

HOLD VALUE - POSLEDNI HODNOTA
Na vystupu je posledn{ platnd hodnota (pfed vysky-
tem zdvady).

ACTUAL VALUE - AKTUALNT HODNOTA
Ignorace zdvady, to znamend, Ze na vystupu je
standardni hodnota odpovidajic{ aktudlnimu
méfenému pritoku.

115



9 Odstraniovan{ zdvad

Proline Prosonic Flow 93

116

Zabezpeceny rezim vystupt a sumarnich ¢itact

Procesni/sytémovd zévada

Aktivni potla¢en{ naméfené hodnoty

Frequency output -
Frekvencn{ vystup

FALLBACK VALUE - KLIDOVA HODNOTA
Vystup signdlu — 0 Hz

FAILSAFE LEVEL - PORUCHOVA UROVEN
Vystup frekvence je spedifikovany ve FAILSAFE

VALUE (No. 4211) - PORUCH. HODNOTA (C.
4211).

HOLD VALUE - POSLEDNI HODNOTA
Na vystupu je posledn{ platnd hodnota (pfed vysky-
tem zdvady).

ACTUAL VALUE - AKTUALN{ HODNOTA
Ignorace zdvady, to znamend vystup standardn{
nameéfené hodnoty na zadkladé aktudlntho méfeni
priitoku.

Vystupni signdl odpovidd “zero flow” -
nulovému pratoku

Totalizer -
Sumdrnf{ ¢éftac

STOP
Sumdrnf ¢itace nejsou funkéni, pokud trvd zdvada.

ACTUAL VALUE - AKTUALNT HODNOTA
Ignorace zévady. Sumdrn{ ¢itace pokracuji v nacitdn{
priitokd podle aktudlni hodnoty pritoku.

HOLD VALUE - POSLEDN{ HODNOTA
Sumdrnf ¢itace pokracuji v nacitdni podle posledn{
platné hodnoty priitoku (pfed vyskytem zavady).

Sumadrnf ¢itace se zastavi

Relay output -
Releovy vystup

V pfipadé zévady event. pfi vypadku napdjeni: Relé
— bez napéti

V “Popisu funkcf pfistroje” naleznete podrobnou
informaci k rezimu spindnf relé v riiznych konfigu-
racich jako jsou chybové hldSent, smér pritoku,
limitn{ hodnota atd.

Bez vlivu na releovy vystup

Endress+Hauser
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9.6 Néhradni dily

V Kapitole 9.1 naleznete podrobny ndvod k odstrafiovadn{ zdvad. Kromé toho méfic{ pi{stroj posky-
tuje dal$f pomoc formou nepfetrzité automatické diagnostiky a zobrazen{ chybovych hléSeni. Je
mozné, Ze k odstranén{ zdvad bude nutnd vymeéna zédvadnych ndhradnich dild piistroje. NiZe
uvedeny obrdzek poskytuje ptehled doddvanych ndhradnich dilt.

Pozndmbka!
Néhradnf dily si m{iZete objednat pfimo u Endress+Hauset, uvedte sériovd ¢fsla, kterd se nachdzi na
typovych Stitcich (viz str. 9).

Ndhradnf dily se doddvajf jako sady a obsahuji ndsledujici ¢ésti:
m Ndhradnf dil

m Dopliikové dily, drobny materidl (Srouby atd.)

» Montéznf pokyny

m Obal

A0001217
Obr. 69:  Néahradnf dily pfevodniku Prosonic Flow 93 (skiifi s montdZ{ na sténu)

Deska napéjectho zdroje (85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC)
Deska zesilovace

Deska 1/0 (s moZnosti pfestavby)

Zésuvné vstupni/vystupn{ submodely (objednacf kéd — str. 101)
Deska 1/0 (bez moZnosti pfestavby)

T-DAT (datovd pamét pievodniku)

F-CHIP (funkénf ¢ip pro volitelné softwary)

Modul displeje

OO WD —
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9.7 MontaZz a demontaz desek elektroniky

Varovén{!

m Nebezped{ zranén{ elektrickych proudem. Oteviené konstrukéni dily generuji nebezpecné napéti.
Pted ostranénim krytu elektroniky se ujistéte, Ze pfistroj nenf pod napétim.

m Nebezpeci poskozeni komponentt elektroniky (jiSténi ESD). Statickad elektfina m{ize poskodit
komponenty elektroniky event. ovlivnit jejich funkci. PouZivejte pracovni misto s uzemnénou
pracovni plochou, vybavené pro préci s pfistroji citlivymi na elektrostaticky néboj!

= Pokud neni mozné zajistit, Ze v ndsledujicich krocich je dodrzena ochrana pfistroje pfed elektro-
statickou elektfinou, pak provedte odpovidajici prohlidku podle idaj vyrobce.

Postup (viz obr. 60)
1. Uvolnéte Srouby a oteviete odkldpéci viko (1) sk¥iné.

2. Uvolnéte Srouby modulu elektroniky (2). Nejdfive vysutite modul elektroniky nahoru a potom
ho vytdhnéte ze skifné s montdZ{ na sténu co nejvice ven.

3. Z desky zesilovace (7) odpojte nésledujici konektory kabeld:
— Konektor signélntho kabelu senzoru (7.1)
— Konektor plochého kabelu (3) modulu displeje.

4. Uvolnéte Srouby krytu elektroniky (4) a kryt odstratite.

Demontdz desek (6, 7, 8, 9):
VloZte tenky hrot do pfisluSného otvoru (5) a desku vytdhnéte z drzaku.

6. DemontdZ submoduld (8.1):
K demontdZi/montédzi submodul(l (vstupy/vystupy) z desky [/O neni nutné pouZivat
pomocné prostiedky.

@ Pozor!

P#i umistén{ na desce 1/0 jsou pf{pustné jen urcité kombinace submoduld (viz strana 48).
Jednotlivé pozice jsou oznacené a odpovidajf urcitym svorkdm ve svorkovnice pfevodniku:

Pozice “INPUT/OUTPUT 2" - VSTUP/VYSTUP 2 = svorky 24/25
Pozice “INPUT/OUTPUT 3" - VSTUP/VYSTUP 3 = svorky 22/23
Pozice “INPUT/OUTPUT 4" - VSTUP/VYSTUP 4 = svorky 20/21

7. Montdz se provdd{ v opac¢ném pofadi.

@ Pozor!

PouZivejte pouze origindlni ndhradn{ dily Endress+Hauser.
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Obr. 70:  Skiffl s montdZ{ na sténu: MontdZ a demontdz desek elektroniky

NO b WD —

Viko skifné

Modul elektroniky

Plochy kabel (modul displeje)

Srouby krytu elektroniky

Otvor pro montdZz/demontdz desek

Deska sitového zdroje

Deska zesilovace

Signdln{ kabel senzoru

T-DAT (datovéd pamét pfevodniku)

Deska 1/0 (s moZnosti pfestavby)

Zé&suvné submoduly (stavovy vstup; proudovy, frekvenénf a releovy vystup)
F-CHIP (funkénf chip pro volitelny software)
Deska 1/0 (bez moZnosti pfestavby)

A0001218
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9.8

Montaz/demontaz vestavnych senzort W pritokoméra

Aktivni ¢ast vestavnych senzor W priitokomérd je mozné vymeénit bez pferuseni procesu.

1.
2.

N o vk w

Konektor senzoru (1) vyjméte z krytu senzoru (3).

Odstrarite maly pojistny krouzek (2). Ten je umistény na konci kr¢ku senzoru a drz{ kryt sen-
Zoru.

Odstrarite kryt senzoru (3) a pruzinu (4).

Odstrarite velky pojistny krouzek (5). Ten pfidrZuje kréek senzoru (6).

Krcek senzoru je nynf mozné vytdhnout. Pfi tomto je nutné pfekonat urcity odpor.
Odstrarite senzor (7) z drzdku senzoru (8) a nahradte ho novym senzorem.

Montdz probihd v opa¢ném pofadi.

A0001147

Obr. 71:  Montdz/demontdZ vestavnych senzorti W priitokomeérd

[c=BR e NV I NN L

Konektor senzoru
Maly pojistny krouzek
Kryt senzoru

PruZzina

Velky pojistny krouZek
Kréek senzoru

Prvek senzoru

Drzék senzoru
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9.9  Vyména pojistky pfistroje

Varovéni!
Nebezped{ zranénf elektrickym proudem. Oteviené konstrukeni dily generujf nebezpecné dotykové
napéti. Pfed odstranénim krytu elektroniky se ujistéte, Ze je napajeci napét{ odpojené.

Hlavnf pojistka je umisténd na desce sitového zdroje (obr. 62).
Pfi viméné pojistky postupujte ndsledujicim zptisobem:

1.
2.
3.

Vypnéte napdjen.
Odstrarite desku sflového zdroje —» strana 118

Odstratite ochrannou krytku (1) a vymeérite pojistku pfistroje (2).

PouZivejte pouze nésledujici typy pojistek:

— Napdjenf 20...55 V AC/16...62 V DC — 2.0 A pomald/ 250 V; 5.2 x 20 mm
— Napdjeni 85...260 VAC — 0.8 A pomald/250V; 5.2 x 20 mm

— Piistroje Ex — viz pffsluShou dokumentaci Ex

MontdZ se provad{ v opa¢ném pofadi.

@ Pozor!

PouZivejte pouze origindln{ ndhradn{ dily Endress+Hauser.

A0001148

Obr. 72:  Vyména pojistky pfistroje na desce silového zdroje

1
2

Ochrannd krytka
Pojistka pfistroje
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0.10 Historie softwaru

Datum

Softwarova verze

Zmény softwaru

Provozni navody

11.2004

2.00.XX

Rozsifenf softwaru:
— Senzor Prosonic Flow P
— Jazykovd skupina
(obsahuje ¢instinu a angli¢tinu)

Nové funkce:

— DEVICE SOFTWARE — zobrazen{ verze soft-
waru piistroje (Doporuc¢en{ NAMUR 53)

— REMOVE SW OPTION — vytazenf{ funkc{

— F-CHIP

— Vystupn{ funkce
2 x proud + 2 x impulz
2 x proud + 2 x relé

50099983/11.04

10.2003

Zesilovac:
1.06.XX

Komunika¢ni modul:

1.03.XX

Rozsifen{ softwaru:
— Jazykové skupiny
— Volitelny impulzn{ vystup sméru toku

Nové funkce:

— Cita¢ provoznich hodin

— Intenzita podsvicen{ s moznost{ nastaven{

— Simulace impulzniho vystupu

— Cita¢ p¥istupového kédu

— Funkce resetu historie zdvad

— Piiprava nahrévénf a prehran{ (up-/download)
pies Fieldtool

— Rozsifend diagnostiky: Zacdtek akvizice ptes
stavovy vstup

— Oddélené misto méfen{ reakce pfi zdvadé

50099983/10.03

12.2002

Zesilovac:
1.05.00

Rozsifen{ softwaru:
— Senzor Prosonic Flow P
— Prosonic Flow C inline

50099983/12.02

07.2002

Zesilovac:
1.04.00

Komunika¢ni modul:

1.02.01

Rozsifen{ softwaru:

— Funkce softwaru “Advanced Diagnostics” -
rozsifené diagnostiky

— Funkce piistroje: Nova definice rozsaht
“sound velocity liquid” - rychlosti $ifen{ zvuku
v kapaliné

— Nové chybové hldSent:
PIPE DATA - DATA TRUBKY
INTERFERENCE - RUSEN{

— Minimdln{ vzddlenost senzoru 180 mm pro
senzory Pa W

— Funkce CURRENT SPAN - PROUDOVY
ROZSAH:
Dopliikové volby

50099983/07.02

06.2001

Zesilovac:

1.00.00

Modul komunikace:
1.02.00

Origindln{ software

Kompatibilnf s:

— Fieldtool

— Komunikétorem HART DXR 275
(OS 4.6 avyssi)srev. 1, DD 1.

50099983/06.01

Poznédmka!

Vétsinou je nahravani/piehrdni (upload/download) mezi riznymi softwarovymi verzemi mozné
jen se specidlnim servisnim softwarem.
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10 Technické udaje

10.1 Technické udaje v pfehledu

10.1.1 Oblast pouziti

m Mé¥en{ rychlosti pritoku médif v uzavienych potrubich.
m Pouzitf u méfici, fidici a regula¢ni techniky k monitorovén{ procest.

10.1.2 Princip fungovani a konstrukce systému

Princip méfen{

Prosonic Flow pracuje na principu méteni rozdilu doby priichodu zvuku.

Meéfici systém

Meéfici systém se sklddd z pfevodniku a senzord.

K dispozici jsou dvé provedent:

m Provedeni pro instalaci v bezpe¢ném prostied{ a pro prostfedi s nebezpecim vybuchu (Ex) zéna 2

m Provedeni pro instalaci v prostfed{ s nebezpecim vybuchu (Ex) zéna 1 (viz zvlaStnf dopliikovd doku-
mentace Ex)

Pfevodnik:
= Prosonic Flow 93

Senzory:
m Prosonic Flow P pifloZné proveden{ (pro chemicky priimysl a vyrobni procesy)
pro jmenovité primeéry DN 50...4000
m Prosonic Flow W piflozné proveden{ (pro vodu/odpadn{ vody)
pro jmenovité priméry DN 50...4000
m Prosonic Flow U pfiloZné provedeni (pro vodu/ultra Cistou vodu)
pro jmenovité prdmeéry DN 15...100
urceno pro plastové trubky
m Prosonic Flow W vestavné proveden{ (pro vodu/odpadn{ vody)
pro jmenovité priméry DN 200...4000
m Senzory rychlosti zvuku Prosonic Flow DDU 18
pro jmenovité primeéry DN 50...3000
m Senzory sily stény Prosonic Flow DDU 19
pro silu stény 2...50 mm u ocelovych trubek a
pro sflu stény 4...15 mm u plastovych trubek (omezené pouZitf k vestavén{ do trubek PTFE event.
PE)

10.1.3 Vstup

Meétené veliciny

Rychlost pritoku
(rozdil doby préichodu zvuku dmérny rychlosti pritoku)

Rozsah méteni

Typicky v = 0...15 m/s s definovanou pfesnosti méfeni pro Prosonic Flow W/P
Typicky v = 0...10 m/s s definovanou pfesnosti méfen{ pro Prosonic Flow U

Pracovn{ rozsah préitoku

Pfes 150 : 1

Vstupnf signdly

Endress+Hauser

Stavovy vstup (pomocny vstup):

U =3..30 VDC, R; = 5 kW, galvanicky izolovany.

MoZnost konfigurace:

Reset sum. ¢ftace (1), potlacenf naméfené hodnoty, resetu chybového hldseni.
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10.1.4 Vystup

Vystupn{ signdl

Proudovy vystup:

Volitelné aktivni/pasivni, galvanicky izolovany, s moZnosti nastaven{ ¢asové konstanty (0.05...100
s), s moZnost{ nastaven{ koncové hodnoty, teplotniho koeficientu: Typ. 0.005% z momentaln{
nameéfené hodnoty/°C; rozliSeni: 0.5 mmA

m aktivnf: 0/4...20 mA, R <700 W (pro HART: R; > 250 Q)

m pasivni: 4...20 mA, napdjeci napétf 18...30 V DC, R < 700 Q

Impulzni/frekvencéni vystup:

S moZnosti volby aktivni/pasivni, galvanicky izolovany

m aktivn{: 24 V DC, 25 mA (max. 250 mA/20 ms), R; > 100 W
m pasivn{: otevieny kolektor, 30 V DC, 250 mA

m Frekvencni vystup: Rozsah frekvence 2...10000 Hz (£, = 12500 Hz), pomér zap/vyp 1:1, Sitka
impulzu max. 10's

» Impulzni vystup: S moZnost{ vybéru hodnoty impulzu a polarity, impulz s moZnosti nastaven{
(0,05...2000 ms), nad frekvenci 1/(2x pulznf §ifka) je pomér zap/vyp 1:1.

Signal pfi alarmu

m Proudovy vystup — s moZnost{ vybéru reZimu zdvady (napt. v souladu s Doporu¢enim NAMUR
NE 43)

m Impulzni/frekvenén{ vystup — s moZnosti vybéru reZimu zédvady

m Releovy vystup —“bez napéti" béhem zdvady event. vypadku pomocného napdjeni

Podrobné tdaje — strana 115

Z&téz

viz “Vystupnf signal”

Spinaci vystup

Releovy vystup (relé 1, relé 2):

K dispozici normdlné zavieny (NC nebo pteruseni) nebo normdlné oteveny (NO nebo spojeni)
(vyrobnf nastavenf: relé 1 = NO, relé 2 = NC), max. 30 V/0.5 A AC; 60 V/0.1 A DC, galvanicky
izolované. Konfigurace pro: Chybovd hléSeni, smér prétoku, limitn{ hodnoty.

Potlac¢eni malého mnoZstvi

Spinaci body pro mald mnoZstvi jsou volitelné.

Galvanickd izolace

124

Vsechny obvody pro vstupy, vystupy a pomocné napéjen{ jsou galvanicky vzéjemneé izolované.
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10.1.5 Napijeni

Elektrickd pfipojen{ viz strana 45
Vyrovndn{ potencidlu viz strana 50
Kabelové vyvodky Napéjen{ a signdn{ kabely (vstupy/vystupy):
m Kabelovd vyvodka M20 x 1.5
nebo

m Kabelové vyvodky pro kabely & 6...12 mm
m Z4vit pro kabelovu vyvodku 1/2" NPT, G 1/2"

Pfipojen{ kabelu senzoru (viz obr. 5 na strané 46):

Specidln{ kabelovd vyvodka umozZiuje souc¢asné veden{ obou kabell senzoru (kaZzdy kandl) do
svorkovnice.

m Kabelovd vyvodka M20 x 1.5 for 2 x & 4 mm nebo

m Z4vit pro kabelovou vyvodku 1/2" NPT, G 1/2"

Specifikace kabelll viz strana 46

Napéjeci napéti Prevodnik:
m 85...260 V AC, 45...65 Hz
m 20...55 V AC, 45...65 Hz
m 16...62V DC

Senzory:
Napéjeni ptevodnikem

Ptikon AC: < 18 VA (vCetné senzord)
DC: < 10 W (vCetné senzorl)

Spinaci proud:
m max. 13.5A (<50 ms) u 24V DC
mmax. 3A (<5ms)u260VAC

Vypadek napdjeni Trvéni min. 1 periodu napétf sité:
m EEPROM zabezpecuijte data pfi vypadku napdjeni.
m T-DATzabezpecuje hodnoty konfigurace/nastaveni pfevodniku.
Event. je moZzné data paméti T-DAT nahrdt do EEPROM (ru¢ni funkce zdlohovéni).
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10.1.6 Provozni charakteristiky

Referen¢n{ podminky

m Teplota média: +28 °C £ 2K

= Okolnf teplota: +22 °C + 2K

m Zahtivaci doba: 30 minut

Montéz:

m Pfivodn{ dsek >10 x DN

= Vypustnf isek > 5 x DN

m Senzor a pfevodnik jsou uzemnéné.

Mazximadln{ chyba méfen{

Pro rychlosti proudéni > 0.3 m/s pro Reynoldovo ¢islo >10000, je pfesnost systému:
m Priimér potrubi DN < 50: £ 0.5% o.r. £ 0.1% of.s. *

m Primeér potrubi 50 < DN < 200: + 0.5% o.r. £ 0.05% o.f.s.

m Priimér potrubi > DN 200: + 0.5% or. = 0.02% o.f.s.

or. = z odeCtené hodnoty
o.f.s. = z maximdln{ koncové hodnoty
* jen plastové trubky

Standardné se provadi u systému suchd kalibrace. Metoda suché kalibrace md za ndsledek dal$f
nejistotu méfeni. Tato nejistota méfen{ je vétSinou mensi neZ 1.5% . Béhem suché kalibrace se pa-
rametry potrubf vztahujf k vypoctu kalibra¢niho faktoru.

Volitelné se jako diikaz pfesnosti poskytuje hléSenf o pfesnosti méfeni. Pfesnost se ovéfuje na
nerezové trubce.
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A0001149
Obr. 73:  Maximaln{ chyba méfen{ (mokrd kalibrace) v % naméfené hodnoty
a = primér trubky > DN 200

b = prmér trubky 50 < DN < 200
¢ = prameér trubky DN < 50

Reprodukovatelnost
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max. + 0.3% pro rychlosti proudéni > 0.3 m/s
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10.1.7 Provozni podminky

Montaz

Montézn{ podminky

Volitelnd montdZn{ poloha (svisld, vodorovnd)
Omezen{ a dal${ montdzn{ pokyny — strana 14

Pt{vodni{ a vypustni dseky

PifloZné provedent: Viz strana 15
Vestavné provedeni: Viz strana 16

Délka pfipojovaciho kabelu

Stinéné kabely jsou k dispozici v ndsledujicich délkdch:
5m,10m,15ma30m

Kabely nepoklddejte v blizkosti elektrickych strojt a spinacich prvkd.

Okolni prostfedi

Okoln{ teplota

m Pfevodnik Prosonic Flow 93:
-20...460°C
Volitelné: —40...+60°C

N Poznimkal
Okoln{ teplota pod —20°C muZe ovlivnit funkcnost displeje.

m Senzory pro méfen{ pratoku Prosonic Flow P (pfilozné proveden):
-40...+80 °C / 0...+170 °C

m Senzory por méfen{ prtoku Prosonic Flow W (pffloZné provedeni)
—20...+80 °C

m Senzory pro méfen{ préitoku Prosonic Flow U (pfiloZné provedeni):
—20...460 °C

m Senzory pro méfen{ pratoku Prosonic Flow W (vestavné provedeni)
-40...+80 °C

m Senzory pro méfen{ rychlosti zvuku DDU 18:
-40...+80 °C / 0...+170 °C

m Senzory pro méten{ sily stény DDU 19:
0...+60 °C

m Kabel PTFE senzoru: —40...+170 °C;
Kabel PVC senzoru: —20...+70 °C

m Pro topné potrubf nebo potrubf s chladicim médiem je mozné veden( s instalovanymi ultrazvu-
kovymi senzory izolovat.

m Pfevodnik instalujte na stinném misté. Je nutné eliminovat pfimé ptisoben{ slunec¢nfho zéfen,
pfedevsim v teplejSich klimatickych oblastech.

Skladovac{ teplota

Endress+Hauser

Skladovac{ teplota odpovidd rozsahu provozni teploty pfevodniku, pfislusnych senzor( i odpovida-
jictho kabelu senzoru (viz vyse).
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Krytf

m Pfevodnik Prosonic Flow 93:
IP 67 (NEMA 4X)

m Senzory pro méfen{ prtoku Prosonic Flow P (pfilozné provedeni):
IP 68 (NEMA 6P)

m Senzory pro méfen{ prtoku Prosonic Flow W (pfiloZné provedeni)
IP 67 (NEMA 4X)

m Senzory pro méfen{ prétoku Prosonic Flow U (pifloZné porvedeni):
IP 54

m Senzory por méfen{ pritoku Prosonic Flow W (vestavné provedeni):
IP 68 (NEMA 6P)

= Senzory pro méfen{ rychlosti zvuku DDU 18:
IP 68 (NEMA 6P)

= Senzory pro méfeni sily stény DDU 19:
IP 67 (NEMA 4X)

Odolnost vici rdztm a
vibracim

Podle IEC 68-2-6

Elektromagnetickd kompati-
bilita (EMC)

EN 61326/A1 (IEC 1326): “Vyzafovan{: T¥{da A".
Elektromagnetickd kompatibilita (poZadavky EMC) a doporu¢eni NAMUR NE 21/43

Procesni podminky

Teplotn{ rozsah média

m Senzory pro méten{ pratoku Prosonic Flow P (pffloZné provedeni):
-40...+80 °C / 0...+170 °C

m Senzory pro méten{ pratoku Prosonic Flow W (pffloZné provedeni)
-20...480 °C

m Senzory pro méteni prtoku Prosonic Flow U (ptilozné provedent):
-20...460 °C

m Senzory pro méfen{ prtoku Prosonic Flow W (vestavné provedent):
-40...+80 °C

m Senzory pro méteni rychlosti zvuku DDU 18:
-40...+80 °C / 0...+170 °C

m Senzory pro méfen{ sily stény DDU 19:
0...+60 °C

Rozsah tlaku média
(jmenovity tlak)

m Pfesné méfen{ vyZaduje, aby staticky tlak média byl vySsi neZ tlak par.
® Max. jmenovity tlak senzor@ Prosonic Flow W (vestavné provedeni): PN 16 (232 psi).

Tlakovd ztrata
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Bez ztrdty tlaku.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 93

10 Technické ddaje

10.1.8 Mechanicka konstrukce

Konstrukce/rozméry viz strana 132
Hmotnost Skifii pfevodniku s montdZ{ na sténu: 6,0 kg
Senzory:
m Senzory pro méten{ priitoku P (pffloZné provedeni) véetné montdZn{ liSty a upinacich pdskd: 2.8
kg
m Senzory pro méfen{ priitoku W (pifloZné provedeni) véetné montdZn{ listy a upinacich paskf: 2.8
kg
m Senzory pro méfen{ préitoku U (pifloZzné provedeni): 1 kg
m Senzory pro méfen{ préitoku W (vestavné provedeni/s jednou dréhou méfeni): 4.5 kg
m Senzory pro méfen{ préitoku W (vestavné provedeni/se dvéma drdhami meéteni): 12.0 kg
m Senzory pro méfen{ rychlosti zvuku DDU 18 v¢etné upinacich paski: 2.4 kg
m Senzory pro méfen{ sily stény DDU 19 vcetné upinactho pasku: 1.5 kg
Materidly Skifii pfevodniku 93 (skfifi s montdZ{ na sténu):

Endress+Hauser

m Slitina hlinfku s plastovanym povrchem
Normované oznacen{ materidlt (senzory P/W,/U/DDU 18/DDU 19):

DIN 17660 UNS
Standardnf kabel senzoru
— Konektor kabelu (poniklovany mosazi) 2.0401 38500
— P1&St kabelu PVC PVC
DIN 17440 AISI
P1&30 senzoru W/P/DDU 18/DDU 19 1.4301 304
Drzdk senzoru W/P (pfilozné proveden) 1.4308 CF-8
P1&31 senzoru U (pfiloZné proveden) Plast
Zakoncenf sestavy senzort U
— ocelovy odlitek 1.4308 CF-8
Navafovac{ sestavy senzord W 1.4301 304
(vestavné proveden)
Sty¢nd plocha senzoru Chemicky odolny plast
Upfnaci péksy 1.4301 304
Kabel senzoru pro vysokou teplotu
— Konektor kabelu (nerezové ocel) 1.4301 304
— P143] kabelu PTFE PTFE
DIN EN 573-3 ASTM B3221
Vodicf liSta senzoru U
— Hlintkov4 slitina EN AW-6063 AA 6063
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10.1.9 Komunikacni rozhrani pro obsluhu

Zobrazovaci prvky m Displej LCD: Podsviceny, ¢tyitddkovy se 16 znaky na kazdém fddku
m 7Zdkaznickd konfigurace pro zobrazen{ riznych méfenych hodnot a stavovych veli¢in
m 3 sumdrnf ¢itace

Ovlddaci prvky m Mistn{ ovldddn{ tfemi tla¢itky senzoru (-, +, E)

= Menu rychlé nastaven{ v zdvislosti na pouZit{ pro rychlé a jednoduché uvedeni do provozu

Daélkové ovlddan{

Ovlddan{ protokolem HART

Jazykové skupiny

K dispozici jsou nasledujici jazykové skupiny pro ovlddan{ v rliznych zemich pouZitf pfistrojt:
m Zdpadni Evropa a Amerika (WEA):
Anglictina, némdina, $panélsting, francouzstina, holandstina, francouzstina, ddnstina a portu-
galStina
m Z3padn{ Evropa a Skandindvie (EES):
Anglictina, rustina, polStina, norstina, finstina, Svédstina a ceStina
m JiZzn{ a vychodn{ Asie (SEA):
Anglicting, japonStina, indonéstina
= Cina (CIN):
Anglictina, ¢inStina

Jazyky je mozné ménit obsluznym programem “ToF Tool - Fieldtool Package.”

10.1.10 Certifikaty a osvédceni

Osvédceni Ex

m Skiffl pfevodniku (skiffl s montdZ{ na sténu) je urcend pro pouzit{ v ATEX II3G ( z6na Ex 2).

m Skiffl pfevodniku (poln{ skifil) je urend k pouzit{ v ATEX [12G (zéna Ex 1). Proudovy obvod sen-
zoru je jiskrové bezpec¢ny (EEx ib IIC). Skifii pfevodniku disponuje krytim “odolnd v@ci vybuchu”
(EEx d/de). Respektujte i zvldstni dokumentaci Ex.

m Informaci o aktudlné dodévanych provedenich Ex (ATEX, FM, CSA atd.) poskytne
Endress+Hauser na pozdddni. VSechna data, kterd se tykaji ochrany proti vybuchu naleznete ve
zv1astni dokumentaci Ex, kterou obdrZzite u Endress+Hauser na pozadéni.

Oznacen{ CE

Meéfici systém vyhovuje zdkonnym poZadavkém Smérnice EU.
Endress+Hauser potvrzuje Gspésné testovani piistroje umisténim znacky CE na pfistroji.

Ostatn{ normy a smérnice

130

EN 60529:

Kryti skifnf (kéd IP)

EN 61010

Bezpecnostni ptedpisy pro elektrické méfici, fidici, regulani a laboratorni pfistroje
EN 61326/A1 (IEC 1326)

“Vyzatovan{: Tfida A”

Elektromagnetickd kompatibilita (poZadavky EMC)

NAMUR NE 21
Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) prémyslovych procesnich a laboratornich fidicich systém{.

NAMUR NE 43
Standartizace intenzity signdlu pro informace o vypadku digitdlnich pfevodnik{ s analogovym
vystupnim signdlem.
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10.1.11 Informace pro objednani

Na zdkladé Zadosti Vam Endress+Hauser poskytne podrobné tdaje k objednédvce a objednacimu
kédu.

10.1.12 PfisluSenstvi

K pfevodnikim a senzortim se doddvaji rzné dily pifsluSentsvi, které je mozné si objednat u
Endress+Hauser oddélené (viz str. 101). Endress+Hauser Vdm poskytné podrobné tdaje k
piislusnému objednacimu kédu.

10.1.13 Dopliujici dokumentace

Endress+Hauser

m Systémovd informace Prosonic Flow 90/93 (SI 034D)

m Technickd informace Prosonic Flow 93 P (TI 056D)

m Technickd informace Prosonic Flow 90/93 W/U/C (TI1 057D)
m Popis funkc{ piistroje Prosonic Flow 93 (BA 071D)

m Provozni ndvod Prosonic Flow 90 (BA 068D a BA 069D)

m Dopliiujici dokumentace Ex: ATEX, FM, CSA atd.
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10.2 Rozméry skiiné pro montaZ na sténu
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Obr. 74:  Rozmeéry ski{né pro montdZ na sténu (montdZ do panelu a na trubku — strana 42)
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10.3 Rozméry senzorid P (pfiloZné provedeni)

T34

Provedeni se 2 event. 4 pfi¢cnymi drahami signalu
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Obr. 75:  Rozméry senozoru P (piflozné provedeni)/provedeni: 2 event. 4 pfi¢nymi drédhami
a = vzdélenost senzort je mozné definovat rychlym nastavenim
b = vnéjsi primeér trubky (v zévislosti na pouziti)
Provedeni s 1 pficnou drédhou signalu
<11
f—\<': f—\<':
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Obr. 76:  Rozmeéry senzoru P (pfflozné provedeni)/provedeni: 1 pfi¢nd drdha signdlu
a = vzdélenost senzort je mozné definovat rychlym nastavenim
b = vnéjsi primér trubky (v zévislosti na pouZit)
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10.4 Rozméry senzorit W (pfiloZné provedeni)
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Obr. 77:  Rozmeéry senzoru W (pfiloZné proveden)
a = vzdélenost senzord je mozné definovat rychlym nastavenim
b = vnéjsi prmér trubky (v zdvislosti na pouZiti)
v O v »- v rd I d
10.5 Rozméry senzort U (pfiloZné provedeni)
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Obr. 78  Rozmeéry senzoru U (pfilozné proveden)
a = vzdélenost senzort je mozné definovat rychlym nastavenim
b = vnéjsf priimér trubky (v zévislosti na pouzitf)
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10.6 Rozméry senzoria W (vestavné provedeni)

Provedeni s jednou méfici drahou

a - ~150

A
Y

A0001153
Obr. 79:  Rozméry senzoru W (vestavné proveden{ s jednou méfic{ dréhou)
A =pohled A
a = vnéjsl primeér trubky (v zévislosti na pouzit)
b = vzddlenost senzor( je mozné definovat rychlym nastavenim
¢ = délku méfici dréhy je mozné definovat rychlym nastavenim

Endress+Hauser 135
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Provedeni se dvéma méficimi drdhami

Obr. 80:  Rozmeéry senzoru W (vestavné provedeni se dvéma méficimi drédhami)

B = pohled B

a = vnéjsi primeér trubky (definice podle pouZiti)

b = vzdélenost senzori je mozné definovat rychlym nastavenim
¢ = délku méfici drdhy je mozné definovat rychlym nastavenim

. = TII-d-a

Délka oblouku: L, = ————=

élka oblouku: L, 50°
d-sina

Oprava: X =

A0001219
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B
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C
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D
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Vyrovnédni potencidlu. .. ......... ... .. ... 50
Ptipojeni kabelu senzoru . ...................... 45
Prevodnik .. ... .. ... 47
Ptifazen{ svorek pfevodniku .................... 48
Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) ......... 46, 128
F

Funkce piistroje
viz Pfirucka “Popis funkci pfistroje"

F-CHIP (Funkce Chip) ..., 98
Frekvencni vystup

Uspofddédni svorkovnice. .. .....oovveiienn.. 48

Technické Gdaje ..........covvuiriiiinn.n. 124
Matice funkcf . ... 57
Funkce, funkénf bloky, funkénf skupiny .............. 57
G
Galvanickd izolace ........... ..., 124
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Historie softwaru. . .......coovv ... 122
HART
Endress+Hauser

Stavové hldSen{ pfistroje/Chybovd hldSeni .......... 69
Proménné pfistroje a procesni veli¢iny ............. 63
Pripojenf HART .. ... ... ... ., 49
Ruénf ovlddaci pffstroj . ... 61
Spindni/vypindn{ ochrany zdpisu ................. 74
Univerzdlni/obecné pifkazy HART ............... 64
CH
Chybové hldSeni
ChybovédhldSeni ........... ..o, 59
HART ..o e 69
Procesni chybova hldSen{ (zévady pouzitf) .......... 59

J
Jmenovity tlak
viz Stfedni rozsah tlaku

K
KabeldZ
viz Elektrické pfipojent
FunkénfzkouSka .......... . .o i 75
Koyt o 50
Technickéddaje ........... ... .. i, 128
Konstrukce
viz Rozméry
Konfigurace proudového vystupu (aktivni/pasivni) ...... 96
Komunikace (HART) ......... ... .. 60
Kabelovy pfivod
Krytl oo 50
Technickéddaje. .. ........... i, 125
L

Limitn{ hodnoty zdvady
viz Charakteristiky vykonu

M

Mistnf displej
viz Displej

Montézn{ pokyny
IP 54 e 51
IP 67 v e 50
IPO8 e 51

Montézn{ délka
viz Rozméry
Montédz/DemontdZz senzor@ pritoku W
“Vestavné provedeni” ............coiiiiiiinn.. 120
Montdzni pokyny IP 54
viz Kryti
Montdzni pokyny IP 68
viz Kryti
Montéz
Senzor yProsonic Flow U (pfilozné provedeni) ....... 28
Senzory Prosonic Flow W (pfflozné provedeni),
1 pfi¢nd drdha signdlu .......... ... ... ... 25
Senzory Prosonic Flow W
(vestavné provedeni s 1 méfici drdhou) ............ 32
Senzory Prosonic Flow W
(vestavné proveden{ se 2 méficimi drdhami) ........ 35
MontdZdopanelu ........... ..., 42
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drdhy signdlu . .......co i 27

Senzory rychlosti zvuku DDU 18 . ............... 39

Upinaci pasky (pfiloZzné provedeni) ............... 21

Senzory sily stény DDU 19 ... .. ... ... ... ..... 40

Montdz skifnénasténu. . ..........c.coovu.. .. 41
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Kontrola montdZe (sezham) ............coveuuenn.n. 43
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Spddovd potrubf ........ ... .. 14

Ptivodni a vypustni Gseky . .................. 15, 16
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Orientace (svisld, vodorovnd) ................... 15
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Materidly ........ciiiiii i e 129
N
Néhradnidily ........ ... i, 117
Napdjeni (napdjeci napéti) ....................... 125
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MONAZ © v i et e 23
Setizeni nulového bodu ........... .. ... .. ... 02
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Odstranénf zdvad .......... ..., 105
ODTaVY vttt e e e e 7
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Okolnfteplota ... ..ovvviiii i 127
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Prevodnik ........ ... i 9
Objednac{ kéd

SeNZOT v vttt e 10
Objednacikéd ... .o 131
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Priloznéprovedeni . ........... ... ... 15
P
Potlacenf malého mnozZstvi ...................... 124
ProhldSen{ o kontaminaci . ......................... 8
Proudovy vystup

Rozmisténi svorek. . ...... ... ... o i, 48

Technické idaje . ........cvvvenevenenn.. 125
PouZitf navafovacich trnt pro senzory W ............. 23
Pfevodnik

Délka spojovactho kabelu (kabel senzoru) .......... 16

Elektrické zapojeni . .. ..... ..o, 47

Montdz skifné nasténu ................oiin... 41
Preprava . ...vii e 13
Pfesnost méfen{

138

Maximdlnf chybaméfeni. .. ................... 126

Referen¢ni podminky ........................ 126

Reprodukovatelnost .............. ... ... ..... 126
Principméfent ........... ... ... ... .. ... 123
Prevzetl .. .. 13
Ptivodni/Vypustni tseky

Piilozné provedeni ............ ... ... 15

Vestavné proveden! .......................... 16
Pojistka, vyména .............. ..., 121
Popisy funkci

viz Pf{rucka “Popis funkci pifstroje”
Provoznipodminky ............. ... ... .. ... .... 127
Provoz

Popisné soubory pffstroje ...................... 62

Zobrazovaci a ovlddaciprvky ................... 54

FieldCare . ... ..o, 61

Matice funkef ... ..o 57

Ruénf ovlddaci pffstroj HART ................... 61

Mistnidisplej . .....coviii 54

Obsluha . ... 53

ToF Tool - Fieldtool Package (konfiguracn{ a servisn{

SOftWATe) v et e 61
BezpeCnost provozu .. ... i i e 7
PouZitf urenym zpisobem. . ............ ..., 7
Popisné soubory pifstroje ............ ... ... 62
Ptipojent

viz Elektrické pfipojeni
ProhldSen{ o kontaminaci . ......... ... ... ... .. ... 8
Prohldsenf o shodé (znacka CE) .................... 12
Pomocny vstup

viz Stavovy vstup
Oblast pouZitf. . . ..o vt 123
PrisluSenstvi . ... ... 101
PHKON .o 125
Procesnizédvada ........... .. . . i, 59
Procesni chybovd hldSeni ........................ 113
Procesni zdvady bez hldSenf ...................... 114
Pulzujicf pritok . ..o 80
R
Rozsah tlaku (jmenovity tlak) ..................... 128
RozsahpouZitf ........... ... i, 123
ReZim programovéan{

Uzam€enf.......ovuininin i 59

Odemceni........ ..ot 58
Rychlé nastaven{

“Uvedenf do provozu” ..........ccuiiiiennnnn.. 78

“Pulzujicd pratok” ... . 80

CSeNZOr” e 76
Rozsahmeéfeni .......... ... . . L., 123
Rozsifené dignostické funkce (volitelné software) ....... 93
Rozmeéry

Senzory P ..o 133

Senzory U (ptilozné provedent) . ................ 134
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Prohlaseni o kontaminaci

Vézeny zdkazniku,

z divodu zdkonného rozhodnuti, pro bezpe¢nost nasich zaméstnanct a provozu zaf{zeni potfebujeme toto “ProhldSeni o
kontaminaci” s Va$im podpisem pfed vyf{zenim objedndvky. PfiloZte toto kompletné vyplnéné prohldSeni v kazdém pifpadé k
dokumentaci zésilky. V pf{padé potieby pfiloZte i bezpecnostn{ listy nebo pokyny pro specifické zachdzen.

Typ pfistroje / snimace: Sériové ¢islo:
Médium / koncentrace: Teplota: Tlak:
Cistent: Vodivost: Viskozita:

Vystrazné symboly pro pouzité médiu (symboly vhodnych pokynii)

A A A A LA AL

[] [] [] [] [] [] [] []

radioaktivn{ vybusné Zfravina jedovaté zdravi Skodlivé  biologicky hoflavé neskodné
nebezpecné
Divod vraceni

Udaje o spole¢nosti

Spole¢nost: Kontaktn{ osoba:
Oddélen:

Adresa: Telefonn{ ¢fslo:
Fax / e-mail:
Cislo objednévky:

Timto potvrzujeme, Ze vracené zafizeni bylo peclivé ocisténo a dekontaminovéno v souladu s primyslovou prax{ a odpovidd vSem
pfedpistim. Toto zafi{zenf nenf pfedmétem zdravotniho nebo bezpecnostni rizika z dlivodu kontaminace.

(Misto,datum) (Razitko spole¢nosti a podpis zdkonného zdstupce)

Vice informaci o servisu a opravéch na: E n d reSS + H a u Ser

www.services.endress.com People for Process Automation



Ceska republika

Endress+Hauser Czech s.r.o.

Olbrachtova 2006/9
140 00 Praha 4

tel. 241 080 450
fax 241 080 460
info@cz.endress.com
www.endress.cz
www.e-direct.cz

BA070D/32/cs/11.04/02.06

Endress+Hauser

People for Process Automation
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