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Instrucciones de funcionamiento abreviadas Proline Promass 80

Instrucciones de funcionamiento abreviadas

Este breviario de instrucciones de funcionamiento le va a permitir configurar el instrumento facil y

rdpidamente:
Instrucciones de seguridad ‘ pagina 7
v
Instalacién pagina 13
v
Cableado ‘ pégina 24
v
Elementos de indicacion y manejo ‘ pdgina 31
v
Puesta en marcha con "CONFIGURACION RAPIDA" pagina 46 y sigs.

El ment especial CONFIGURACION RAPIDA permite poner en marcha el instrumento de un
modo rdpido y sencillo. Este menu permite configurar funciones bdsicas importantes desde el
indicador local como, por ejemplo, el idioma del indicador, las variables de medicién, las
unidades de medida, el tipo de sefial, etc.

Los siguientes ajustes y configuraciones pueden efectuarse por separado cuando sea necesario:
— Ajuste del punto cero

— Ajuste de la densidad

— Configuracién de la salida de corriente (activa/pasiva)

v

Configuracion especifica de usuario pégina 49 y sigs.

Las operaciones de medicién complejas requieren funciones adicionales que se pueden
configurar a criterio del usuario con la ayuda de la matriz de funciones para adaptar la
configuracioén a los pardmetros de proceso particulares del usuario.

@y iNotal

Todas las funciones se describen con detalle, asf como la misma matriz de funciones, en el
manual "Descripcién de las funciones de equipo”, que forma un apartado independiente de
estas instrucciones de funcionamiento.

% iNota!

Si durante la puesta en marcha del instrumento o su funcionamiento se produce algun fallo, inicie
siempre la localizacién y reparacién del fallo utilizando la lista de comprobaciones de la pagina 58.
Este procedimiento le llevard a la causa del problema y a su resolucion.

2 Endress+Hauser
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CONFIGURACION RAPIDA "Puesta en marcha"

iNota!

los ments de Configuracién rdpida, en especial para instrumentos sin indicador local.

CEE

POSICION INICIO

»@4»4»

Config. rapida

Config. rapida

4>

Puesta en marcha

Preselecciones

@® Seleccion de preajustes

‘Parémdeevﬁega‘ ‘Parémetros actuales‘
i i
@ Seleccion de las unidades del sistema
‘ Caudal masico ‘ ‘Caudal volumétnoo‘ ‘Caudal voI norm.| ‘ ‘ Den5|dad ‘ ‘ Temperatura ‘ ‘ Finalizar ‘
T T T
! ! !
Unidad Unidad Umdad Unldad Unidad
caudal masico caudal volume’tn'oo caudal voI norm. densidad temperatura
Unldad Unldad Unldad
totalizador totalizador densidad norm.
Densi
fija
@  ;Configurar otro sistema de unidades?
s [ ]
Modo de medicion
@ Seleccion del tipo de salida
Salida de corriente 1 ‘ ‘ Salida de corriente 2 ‘ ‘ Salida de frec. / impulso ‘ ‘ Finalizar ‘
T T
'
Tipo d !
funcionamiento
‘ ‘ Frecuencia ‘ ‘ Impulso ‘ ‘
Asignar Asignar As.lgnar AS|gnar
corriente corrlente salida de frec. salida de impulso
Rango Rango Valor flnal de
‘ de cornente ‘ ‘ frecuencna Valor de impulso
Vanr Valor Ancho de
0/4 mA F M|n4 |mpulso
Valor Valor Senal
20 mA F Max. de sallda
Constante Constante Senal Modo de al
de tiempo de tlempo de sahda odo de alarma
Modo de alarma ‘ Modo de alarma ‘ Constante ‘
de tiempo
Modo de alarma
T
T
i Parametrizacion |
® | automatica
i del indicador
Fig. 1: "Puesta en marcha" Configuracion répida

Endress+Hauser
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@ Laopcién PARAMETROS DE ENTREGA devuelve los pardmetros de cada unidad seleccionada a sus valores de
configuracién de fabrica.
La opcién PARAMETROS ACTUALES aplica los valores seleccionados previamente por el usuario para cada
unidad.

@ Elindicador visualiza en cada ciclo inicamente las unidades que atin no han sido configuradas mediante la
configuracién de inicio rdpido en uso. Las unidades de masa, volumen y volumen corregido se deducen a partir de
las unidades de caudal correspondientes.

® Laopci6n “SI” permanece visible mientras no se hayan parametrizado todas las unidades. “NO” es la tinica opcién
que presenta el indicador cuando ya no queda ninguna unidad por parametrizar.

@  Elindicador visualiza en cada ciclo tnicamente las salidas que atin no han sido configuradas mediante la
configuracién de inicio rdpido en uso.

® Laopcién “SI” permanece visible mientras no se hayan parametrizado todas las salidas. “NO” es la tinica opcién
que presenta el indicador cuando ya no queda ninguna salida por parametrizar.

® La opcién de “parametrizacién automdtica del indicador ”incluye los pardmetros de configuracién bésicos / ajustes
de fabrica siguientes:
SI: linea 1= caudal mésico; linea 2 = totalizador 1;
linea de informacién = condiciones de funcionamiento/sistema
NO: se mantienen los pardmetros de configuracién existentes (seleccionados).

% iNota!

= El indicador vuelve a la celda de CONFIGURACION PUESTA EN MARCHA si pulsa la
combinacién de teclas - » durante la interrogacion. Los pardmetros seleccionados se mantienen.

4 Endress+Hauser
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Instrucciones de seguridad

Endress+Hauser

1 Instrucciones de seguridad

1.1 Uso correcto del equipo

El equipo descrito en estas instrucciones de funcionamiento se debe emplear solamente para medir
la velocidad del caudal mdsico de liquidos y gases. El sistema también mide la densidad y la
temperatura del fluido. Estos pardmetros permiten a su vez calcular otras variables como el caudal
volumétrico. El equipo puede utilizarse con liquidos de propiedades muy diversas.

Ejemplos:

m Chocolate, leche condensada, aztcar liquido

m Aceites y grasas

» Acidos, 4lcalis, lacas, pinturas, disolventes y productos de limpieza
= Productos farmacéuticos, catalizadores, inhibidores

m Suspensiones

m Gases, gases licuados, etc.

No se garantiza un funcionamiento seguro de los equipos si el sistema no se utiliza de un modo
correcto o si se emplea con fines distintos de aquéllos para los que fue previsto. El fabricante no
admite la responsabilidad de ningiin dano que se deba a ello.

1.2 Instalacién, puesta en marcha y funcionamiento

Ténganse en cuenta los puntos siguientes:

m La instalacién, la conexién a la fuente de alimentacién, la puesta en marcha y el mantenimiento
del equipo deben llevarse a cabo Unicamente por personal especializado, debidamente cualificado
y preparado, y que esté autorizado por el propietario/responsable de la instalacién para realizar
este tipo de trabajos. Los especialistas deberdn haber lefdo y entendido estas instrucciones de
funcionamiento y deberdn seguir las instrucciones que allf se especifican.

m Sélo deben manejar el equipo personas preparadas autorizadas por el operario propietario del
equipo. Es imprescindible seguir estrictamente las instrucciones de funcionamiento.

m Endress+Hauser estard encantado de atenderle en cuestiones acerca de las propiedades de
resistencia quimica de las partes en contacto con fluidos especiales, incluidos los productos
empleados para la limpieza del equipo. No obstante, el usuario es responsable, en cuanto a
resistencia a la corrosién, de la eleccién del material de las partes en contacto con el medio. El
fabricante rechaza cualquier responsabilidad al respecto.

m Si se efectian trabajos de soldadura en la tuberfa, no debe utilizarse nunca el equipo como medio
de puesta a tierra de la unidad de soldadura.

m El instalador deberd asegurarse de que el cableado del sistema de medicién es correcto segin los
diagramas de conexionado. El transmisor debe conectarse a tierra siempre que la fuente de
alimentacién no esté aislada eléctricamente.

m Apliquense invariablemente las normativas legales correspondientes a la apertura y reparacién de
equipos eléctricos.

1.3 Funcionamiento seguro

Ténganse en cuenta los puntos siguientes:

m Los sistemas de mediciéon que se empleen en entornos peligrosos van acompafnados de
“documentacién Ex” suplementaria independiente, que es una parte integrante de estas
instrucciones de funcionamiento. Es imprescindible cumplir estrictamente las instrucciones y los
pardmetros que se especifican en esta documentacién suplementaria.

El simbolo que hay en la parte frontal de esta documentacién Ex suplementaria indica la
acreditacion y el centro de certificacion (& Europa, <> EEUU, @ Canadad).

m El equipo cumple los requisitos generales de seguridad segin EN 61010, asf como los requisitos
de compatibilidad electromagnética especificados en EN 61326/A1 vy las recomendaciones
NAMUR NE 21, NE 43 y NE 53.
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m Para equipos empleados en aplicaciones de tipo SIL 2, deberédn respetarse las especificaciones
contempladas en el manual independiente sobre funcionamiento seguro.

m E] fabricante se reserva el derecho de modificar los datos técnicos sin aviso previo. El distribuidor
Endress+Hauser que le atiende habitualmente le proporcionard las dltimas informaciones
novedosas y las puestas al dfa de estas instrucciones de funcionamiento.

1.4 Devolucion del equipo

Antes de devolver a Endress+Hauser un caudalimetro para, por ejemplo, reparacién o calibracién,

debe seguirse los pasos siguientes:

m Incluir siempre un formulario de "Declaracién de contaminacién" totalmente rellenado. Sélo en
ese caso, Endress+Hauser transportard, examinard y reparard el instrumento devuelto.

= Incluir siempre las instrucciones de manipulacién especiales, por ejemplo, la hoja de datos de
seguridad seglin las normas EN 91/155/EEC.

m Eliminar completamente los residuos. Préstese especial cuidado en las ranuras de las juntas y
hendeduras, donde podrian quedar restos. Este aspecto es especialmente importante en el caso de
tratar con sustancias nocivas para la salud, es decir, sustancias inflamables, t6xicas, cdusticas,
cancerigenas, etc.

Con Promass A y Promass M, habrd que retirar primero las conexiones a proceso roscadas del
sensor, para limpiarlas a continuacion.

iNota!
Al final de este manual de instrucciones de funcionamiento hay una copia impresa de esta
"Declaracién de contaminacién".

jPeligro!

m No devolver ninglin equipo de medicién si no se estd completamente seguro de que se han
eliminado todos los restos de sustancias nocivas que hayan podido penetrar en hendiduras o se
hayan difundido por el plastico.

m Cualquier gasto de limpieza o gasto provocado por dafios personales (quemaduras, etc.) debido a
una limpieza inadecuada del equipo correrdn a cargo del propietario/jefe de planta.

1.5 Notas sobre simbolos y convenciones de seguridad

Estos equipos se han disefiado para cumplir con todos los requisitos técnicos de seguridad actuales,
se han probado y han salido de fabrica en condiciones adecuadas para su uso completamente seguro.
Los equipos cumplen con los estdndares y normativas establecidos en las "Medidas de proteccién
para equipos eléctricos de medicién, control, regulacién y procesos de laboratorio", EN 61010. Sin
embargo, los equipos pueden resultar peligrosos si no se utilizan de un modo correcto o si se
emplean con fines distintos de aquéllos para los que han sido previstos.

Por este motivo es importante prestar una atencién especial a las instrucciones de seguridad que se
indican en estas instrucciones de funcionamiento con los iconos siguientes:

iPeligro!

"Atencién" indica una accién o procedimiento que, si no se ejecuta correctamente, puede resultar
peligrosa o arriesgada. En este caso se debe proceder con cuidado y cumplir las instrucciones
estrictamente.

jAtencién!

"Precaucién” indica una accién o procedimiento que, si no se ejecuta correctamente, puede
conllevar un funcionamiento defectuoso del aparato o incluso su destruccién. Cimplanse
estrictamente las instrucciones.

iNota!
"Nota" indica una accién o procedimiento que, si no se ejecuta correctamente, puede tener efectos
indirectos en el funcionamiento o disparar una respuesta inesperada de esa parte del equipo.

Endress+Hauser
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2 Identificacion

2.1 Designacion del equipo

El sistema de medicién de caudal "Promass 80/83" incluye los siguientes componentes:
m Transmisor Promass 80 u 83
m Sensor Promass F, Promass M, Promass A, Promass H o Promass |

Hay dos versiones disponibles:
m Version compacta: el transmisor y el sensor forman una sola unidad mecdnica
m Version separada: el transmisor y el sensor estdn instalados por separado.

2.1.1 Placa de identificacion del transmisor

4 2\

Promass 80 Endress+Hauser

1 Order Code:  80F25-XXXXXXXXXXXX — IP67/NEMA/Type4X
SerNo.. 12345678901
TAG No.. ABCDEFGHJKLMNPQRST

2 % 20-55VAC/16-62VDC

50-60Hz 15VA/W
3 { I-OUT (HART), f-OUT

STATUS-IN, STATUS-OUT

4 —H

& I:EI ~20°C (~4°F) < Tamb < +60°C (+140°F)

c € o Pat. UK 261 435 EP 262 573 EP 618 680
Pat. US 5,479,007 5,648,616
N12895 Pat. US 4,768,384 4,801,897
- J
2000470
Fig. 2: Especificaciones de la placa de identificacion para el transmisor Promass 80 (ejemplo)
1 Cddigo de pedido/nimero de serie: véanse las especificaciones indicadas en la confirmacion de pedido para

conocer el significado de los distintos digitos y letras
2 Alimentacion de corriente / frecuencia: 20 a 55 VCA /16 a 62 VCC / 50 a 60 Hz
Consumo: 15VA / 15 W
3 Entradas/salidas disponibles:
~OUT (HART): con salida de corriente (HART)
f-OUT: con salida de impulso / frecuencia
STATUS-IN: con entrada de estado (entrada auxiliar)
STATUS-OUT: con salida de estado (salida de conmutacion)
Reservado para informacion relativa a productos especiales
Rango de temperaturas ambiente
Grado de proteccion

[SNEVIEN

Endress+Hauser 9
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2.1.2 Placa de identificacion del sensor

( 4153 Reinach Switzerland

N
Endress+Hauser
1 Promass F

Order Code: XXF25-XXXXXXXXXXXX
SerNo.: 12345678901 2005
TAG No.. ABCDEFGHJKLMNPQRST

T Kfactor:  2.5100 /11 size: DN25/1" +——3
——1 DN25/1" EN (DIN) PN100
——— Materials: 1.4539 / 904L
_+TMmax.: 200°C/392°F
40 bar / 600 psi Container
Density cal.:+/-0.001g/cc
5P-CAL, 3.1B

-20°C (-4°F)<Tamb<+60°C (+140°F) IP67/NEMA/Type4X +—— 12

A—[T1
c € o - —— >

\_Pat. US 5,796,011 J

O W oo NOoO O~ DN

=N

-
-

14 13

Fig. 3:
1

NN

© ® NS G

11
12
13
14

20004688

Especificaciones de la placa de identificacion para el sensor Promass F (ejemplo)

Cédigo de pedido/nimero de serie: véanse las especificaciones indicadas en la confirmacién de pedido para
conocer el significado de los distintos digitos y letras

Factor de calibracion: 2,5100 / punto cero: —11

Didmetro nominal del equipo: DN 25 / 1"

Didmetro nominal de brida: DN 25 / 1"

Presién nominal: EN (DIN) PN 100 bar

Material de los tubos de medicion: acero inoxidable 1.4539/904L

TMmax +200°C / +392 °F (temperatura mdxima del fluido)

Rango de presiones del contenedor secundario: méx. 40 bar (600 psi)

Precision en la medicion de la densidad: +0,001 g/cc

Informacion adicional (ejemplos):

— Con calibracién a 5 puntos

— Con certificado 3.1 B para materiales de las partes en contacto con el medio

Reservado para informacién sobre productos especiales

Rango de temperaturas ambiente

Grado de proteccion

Direccion caudal

Reservado para informacion adicional sobre la version del equipo (acreditaciones, certificados)

Endress+Hauser
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2.1.3  Placa de identificacién, conexiones
See operating manual A activg ‘ 2
Botd ) P: passive|
etriebsanleitung beachten NO: normall n contact
Observer manuel d'instruction : ormally open contact | 3
NC: normally closed contact]|
1 serNo: 12345678912 HEIEFEE
Supply / L1+ e
4 Versorgung / N/L- I FF
Tension d'alimentation PE @ 8 ﬁ § g
Active: 0/4...20mA, RL max. = 700 Ohm
1-OUT (HART) Passive: 4...29mA, max. 30VDC, Ri < 150 Ohm A
(HART: RL.min. = 250 OHM)
fmax = 1kHz
f-ouT Passive: 30VDC, 250mA P
5
Passive: 30VDC, 250mA
STATUS-OUT X
3..30VDC, Ri = 5kOhm
STATUS-IN X
ex-works Version info Update 1 Update 2
6# Device SW:  XX.XX.XX I
7 Communication:  XXXXXXXXXX I
8 Revision:  XX.XX.XX I
0§ v
9 Date: DD.MMM.YYYY
319475-00XX
10
20000963
Fig. 4: Especificaciones indicadas en la placa de identificacién del transmisor Proline (ejemplo)
1 Numero de serie
2 Posible configuracion de la salida de corriente
3 Posible configuracion de los contactos de relé
4 Asignacion de terminales, cable para la fuente alimentacion: 85 a 260 VCA, 20 a 55 VCA, 16 a 62 VCC
Terminal N° 1: L1 para CA, L+ para CC
Terminal N°2: N para CA, L— para CC
5 Seniales presentes en entradas y salidas, posible configuracion y asignacion de terminales (20 a 27), véase también
“Valores eléctricos de las entradas/salidas”— pdgina 75
6 Versién del software de equipo instalada
7 Tipo de protocolo de comunicaciones instalado, por ejemplo: HART, PROFIBUS PA, etc.
8 Informacion sobre el software de comunicaciones (Version del equipo [Device Revision] y descripcion del equipo,
DD [Device Descriptionf), por ejemplo.:
Dev. 01 / DD 01 para HART
9 Fecha de instalacion
10 Actualizaciones de los datos especificados en los puntos 6 a 9

11
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2.2 Certificados

Los equipos han sido fabricados de acuerdo con las directrices actuales de buenas practicas en
ingenierfa a fin de satisfacer los requisitos técnicos de seguridad que marcan las Ultimas exigencias
del diseno; han sido sometidos a pruebas de verificacién, y han salido de fébrica en las condiciones
en las que su manejo y funcionamiento son completamente seguros. Los equipos cumplen las
normativas y regulaciones aplicables, de acuerdo con la normativa EN 61010 "Requisitos de
seguridad de equipos eléctricos de medicién, control, regulacién y uso en laboratorio", asf como con
los requisitos de compatibilidad electromagnética (EMC) descritos en la normativa EN 61326/A1.
Asi, pues, el sistema de medicién descrito en estas instrucciones de funcionamiento cumple con los
requisitos establecidos por las directivas de la unién europea. Endress+Hauser confirma con un
adhesivo con la marca de la CE que los equipos han pasado con éxito las pruebas de conformidad
que marca la CE.

El equipo de medicién cumple los requisitos de compatibilidad electromagnética establecidos por las
autoridades de comunicacién australianas (ACA).

2.3 Marcas registradas
KALREZ® y VITON®
Marcas registradas de E.I. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, USA

TRI-CLAMP®
Marca registrada de Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

SWAGELOK ®
Marca registrada de Swagelok & Co., Solon, EEUU

HART®
Marca registrada de HART Communication Foundation, Austin, EEUU

HistoROM™, S-DAT®, ToF Tool - Fieldtool® Package, Fieldcheck®, Applicator®
Marcas registradas o pendientes de registro de Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, CH

Endress+Hauser
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3 Instalacion

3.1 Recepcion del cliente, transporte y almacenamiento

3.1.1 Recepcién

Al recibir la mercancfa, compruébense los puntos siguientes:

= Compruébese que ni el paquete ni el contenido estén dafados.

m Compruébese que no falta ningtin elemento del encargo y que los contenidos de la entrega se
corresponden con su pedido.

3.1.2  Transporte

Para transportar el equipo hasta su lugar de destino y desembalarlo, siganse las instrucciones

siguientes:

m Transpértense los equipos en los contenedores en que se han entregado de fabrica.

m Las tapas o tapones que cubren las conexiones a proceso evitan dafios mecdnicos en las zonas de
unién y la entrada de cuerpos extrafios en el tubo de medicién durante el transporte. Por este
motivo no es conveniente retirar estas tapas o tapones hasta el momento de la instalacién.

m [os equipos de medicién con didmetros nominales entre DN 40 a 250 no deben levantarse por el
cabezal transmisor, o por el cabezal de conexién en el caso de la versién separada (Fig. 5).
Suspéndase siempre de eslingas que abracen las conexiones a proceso. No emplear cadenas; el
cabezal podrfa dafarse.

m Si hay que levantar un portasensor con un sensor Promass M / DN 80, empléense sélo las argollas
de las bridas.

A jPeligro!

Procure que en ninglin momento el equipo se vuelque de repente o resbale; podrfa herir a alguien.
El centro de gravedad del grupo puede estar por encima de los puntos de suspensién de las eslingas.
Asegtirese por consiguiente en todo momento de que el equipo no pueda llegar a resbalar o girar
inesperadamente en torno a su eje.

20004294

Fig. 5: Instrucciones para el transporte de sensores con didmetros de DN 40 a 250

Endress+Hauser 13
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3.1.3 Almacenamiento

Ténganse en cuenta los puntos siguientes:

= Embdlese el equipo de modo que quede bien protegido contra golpes durante el almacenamiento
(v transporte). El embalaje original proporciona una proteccién éptima.

m La temperatura de almacenamiento admisible es de -40 a +80°C (preferentemente de +20°C).

m No retirar las tapas protectoras ni los tapones de las conexiones a proceso del equipo hasta que se
vaya a montar.

m El equipo debe protegerse de la irradiacién solar directa a fin de evitar que alcance temperaturas
superficiales excesivas.

3.2 Condiciones de instalacion

Ténganse en cuenta los puntos siguientes:

= No se precisan medidas especiales como, por ejemplo, soportes. La carcasa del equipo estd
disefiada para absorber las fuerzas externas por ejemplo, con el contenedor secundario.

m Las altas frecuencias de oscilacién de los tubos de medicién aseguran que el funcionamiento del
sistema de medicién no estard influido por las vibraciones de la tuberfa.

m No es necesario tomar precauciones especiales con los accesorios que crean turbulencias
(valvulas, codos, confluencias en T, etc.), siempre y cuando no haya cavitacién.

m Por razones mecénicas y para proteger la tubetfa, es recomendable poner soportes de fijacién en
los sensores pesados.

3.2.1 Dimensiones

Todos los tamafios y las longitudes del sensor y el transmisor se hallardn en la documentacién
independiente titulada “Informacién técnica”.

3.2.2  Lugar de instalacion

La formacién de burbujas de gas o el arrastre de bolsas de aire puede incrementar los errores de
medicién.

Evitese por esta razén montar el equipo en los siguientes puntos de la tuberfa:

m El punto mds elevado de un sistema de tuberfas. Hay riesgo de acumulacién de aire.

m Justamente antes de una salida en una tuberfa vertical.

O%0%

2000360

Fig. 6: Lugar de instalacion

La configuracién propuesta en el diagrama siguiente permite, sin embargo, una instalacién en
tuberfas verticales. Las restricciones de paso en las tuberfas o el empleo de placas orificio con una
seccién transversal menor que el didmetro nominal evitan que el sensor funcione en vacio durante
la medicién.

Endress+Hauser
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1
2
3
4
5
2000359
Fig. 7: Instalacion en tuberias verticales (por ejemplo, para aplicaciones de dosificacion)
1 Depdsito de aprovisionamiento
2 Sensor
3 Placa orificio, restriccion de paso en las tuberias (véase la tabla)
4 Vilvula
5 Depdsito de dosificacion
Promass F, M / DN 8 15 25 40 50 80V 1002 | 150% | 250%
DPlaca orificio, restriccién en la 6 10 14 22 28 50 65 90 150
tuberfa [mm]
1) Promass F, M solamente
2) Promass F solamente
Promass A / DN 1 2 4
@Placa orificio, restriccién en la 0,8 1,5 3,0
tuberfa [mm|]
Promass H, I / DN 8 15 150 | 25 | 250 | 40 | 40Y | 50 |50Y |80%
@Placa orificio, restriccién en la 6 10 15 14 24 22 35 28 |54 50
tuberfa [mm)]
1) DN 15, 25, 40, 50 "FB" = Versiones de Promass I de paso totalmente abierto
2) Promass [ solamente

Presion del sistema

Es importante asegurarse de que no hay cavitacién porque influirfa en la oscilacién del tubo de
medicién. No es necesario tomar medidas especiales para fluidos con propiedades similares al agua
en condiciones normales.

En el caso de liquidos con puntos de ebullicién bajos (hidrocarburos, disolventes, gases licuados) o
en lfneas de succién, es importante asegurarse de que la presién no caiga por debajo de la presién
de vapor para que el liquido no empiece a hervir. También es importante asegurarse de que los gases
que se desprenden de forma natural de muchos liquidos no se desgasifiquen. Estos efectos se pueden
evitar si la presién del sistema es suficientemente alta.

En consecuencia, serdn preferibles los siguientes lugares de instalacién
m Aguas abajo de las bombas (no hay peligro de vacio)
m En el punto més bajo de una tuberfa vertical

Endress+Hauser 15
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3.23 Orientacion

Asegurese de que el sentido de la flecha que hay en la placa de identificacién del sensor coincide
con el sentido de circulacién del fluido por la tuberfa.

Orientacién Promass A

Vertical:

Recomendada cuando el sentido del flujo es hacia arriba. Si el caudal no fluye, los sélidos que
transporte se depositardn y los gases se escapardn del tubo de medicién. Los tubos de medicién se
pueden drenar completamente y proteger contra adherencias sélidas.

Horizontal:

Si se ha instalado correctamente, el cabezal transmisor debe quedar por encima o por debajo de la
tuberfa. Con esta disposicién, los sélidos o gases no se pueden acumular en el tubo de medicién
curvo (sistema de tubo simple).

No instalar el sensor de modo que esté suspendido de la tuberfa, es decir, sin ningiin punto de apoyo
o fijacién, para evitar tensiones excesivas en la conexién a proceso. La placa base del cabezal del
sensor estd disefiada para montarse sobre una tabla horizontal, en una pared o0 en un poste.

20003606

Fig. 8: Orientacion vertical y orientacion horizontal (Promass A)

Endress+Hauser
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Orientacién de instalacion de Promass F, M, E, H, I

Asegtirese de que el sentido de la flecha que hay en la placa de identificacién del sensor coincide
con el sentido de circulacién del fluido por la tuberfa.

Vertical:

Recomendada cuando el sentido de circulacién del fluido es hacia arriba (véase V). Si el caudal no
fluye, los sélidos que transporte se depositardn y los gases se escapardn del tubo de medicién. Los
tubos de medicién se pueden drenar completamente y protegerse contra adherencias sélidas.

Horizontal (Promass F, M, E):

Los tubos de medicién Promass F, My E deben estar en posicién horizontal y al lado los unos de los
otros. Cuando la instalacién es correcta, el cabezal transmisor ha de encontrarse bien por encima o
bien por debajo de la tuberfa (véase H1, H2). Evitese siempre que el cabezal transmisor esté en el
mismo plano horizontal que la tuberfa.

Horizontal (Promass H, I):

Promass H y Promass I se pueden instalar con cualquier orientacién en un tramo de tuberfa que
corra horizontalmente.

Endress+Hauser
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Fig. V: Orientacién vertical
vV vv vv vv
20004572
Fig. H1: Orientacién horizontal
Cabezal transmisor hacia arriba
X v
vV vv (TM = >200°C) (TM = >200°C)
® ©)
20004576
Fig. H2: Orientacién horizontal
Cabezal transmisor hacia arriba
vv vv vv vv
@ @) ® @)
20004580
v'v = Orientacién recomendada
v = Orientacién recomendada en determinadas situaciones
X = Orientacién no admisible
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Con el fin de garantizar que no se rebasa la méxima temperatura ambiente tolerable para el
transmisor (—20 a +60°C, opcionalmente —40 a +60°C), se recomienda las orientaciones siguientes:

(= Para fluidos con temperaturas muy altas (> 200°C), se recomienda la orientacién horizontal con
el cabezal transmisor apuntando hacia abajo (Fig. H2) o la orientacién vertical (Fig. V).

@ = Para fluidos con temperaturas bajas, se recomienda la orientacién horizontal con el cabezal
transmisor apuntando hacia arriba (Fig. H1) o la orientacién vertical (Fig. V).

Instrucciones de instalacion especiales para Promass F, E y H

jAtencién!

Los dos tubos de medicién de Promass F y el de Promass H son ligeramente curvos. La posicién del
sensor debe adaptarse por lo tanto a las propiedades del liquido cuando el sensor se instala
horizontalmente.

2000458

Fig. 9: Instalacion horizontal de Promass F, E, H
1 Inapropiada para liquidos con sélidos en suspension. Riesgo de acumulacién de sélidos.
2 Inapropiada para liquidos que desprenden gases. Hay riesgo de acumulacion de aire.

3.24 Calentamiento

Algunos fluidos requieren medidas adecuadas que eviten la transmisién de calor hacia el sensor. El
calentamiento puede ser por causas eléctricas, por ejemplo, elementos calefactores, o debido a
tuberfas de cobre de agua caliente o vapor de agua.

jAtencién!

m {Riesgo de sobrecalentamiento de la electrénica! Asegtrese, por tanto, de que el adaptador entre
sensor y transmisor y el cabezal de conexién de la versién separada siempre permanece libre de
material aislante. Tenga en cuenta que para algunas temperaturas del fluido puede resultar
necesario instalar el sensor en una orientacién determinada — pégina 16.

= Con una temperatura del fluido entre 200 y 350°C, la versién compacta del modelo para altas
temperaturas no tolera el calentamiento del sensor.
Si se emplea un traceador de calor eléctrico regulado con control fasico por impulsos, no puede
descartarse la posible influencia del mismo en los valores medidos por los campos magnéticos
originados (es decir, para valores mayores que los que permite la norma CE (Sinus 30 A/m)). En
estos casos, el sensor debe estar provisto de apantallamiento magnético (salvo para Promass M).
El contenedor secundario puede apantallarse con placas de latén o ldminas electrificadas sin
direcciones privilegiadas (por ejemplo, V330-35A) que cumplan las propiedades siguientes:
— Permeabilidad magnética relativa y1, = 300
— Espesor de la placa d > 0,35 mm

m [nformacién sobre los rangos de temperaturas tolerables — pagina 83

Endress+Hauser dispone de camisas calefactoras especiales para el sensor que pueden pedirse como
accesorios.

Endress+Hauser
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3.2.5 Aislamiento térmico

Algunos fluidos requieren medidas adecuadas que impidan la transmisién de calor hacia el sensor.
Para proveer al sensor de aislamiento térmico se pueden emplear una amplia variedad de materiales.

= =

max. 60

20004614

Fig. 10: En el caso de la version de Promass F para altas temperaturas, el espesor maximo del aislante en la zona del
cuello y la electrénica no debe sobrepasar los 60 mm.

Si la versién de Promass F para altas temperaturas se instala en posicién horizontal (con el cabezal
transmisor apuntando hacia arriba), se recomienda un espesor minimo de 10 mm de aislante para
reducir la conveccién de calor. Asimismo deben observarse los 60 mm de espesor maximo del
aislante.

3.2.6 Tramos de entrada y salida

No hay requisitos de instalacién respecto a los tramos de entrada y salida Si es posible, es
recomendable instalar el sensor 1o mds lejos posible de elementos perturbadores como vélvulas,
confluencias en T, codos, etc.

3.2.7 Vibraciones

Las altas frecuencias de oscilacién de los tubos de medicién aseguran que el funcionamiento del
sistema de medicién no estard influido por las vibraciones de la tuberfa. En consecuencia, los
sensores no requieren medidas de instalacién especiales.

3.2.8 Caudal limitante

La informacién pertinente se hallard en la seccién “Datos técnicos”, bajo los epigrafes Rango de
medida — pédgina 73 o Caudal limitante — pégina 84.

Endress+Hauser 19
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33 Instalacion

3.3.1 Giro del cabezal transmisor

Giro del cabezal transmisor de aluminio

iPeligro!

El mecanismo de giro en equipos clasificados como EEx d/de o FM/CSA CL. I Div 1 es distinto del
que se describe aqui. El procedimiento de giro de cada uno de estos cabezales se describe en la
documentacién Ex especifica.

1.  Afl6jense los dos tornillos de fijacion.

2. Girese el cierre de bayoneta hasta el tope.

3. Levdantese con cuidado el cabezal transmisor hasta el tope.
4

Girese el cabezal transmisor hasta la posicién deseada (médx. 2 x 90° en cada
sentido de giro).

N

Bdjese el cabezal transmisor hasta su posicién v fijelo con el cierre de bayoneta.

Coldéquense de nuevo y apriétense bien los tornillos de fijacién.

20004302

Fig. 11: Giro del cabezal transmisor (cabezal de campo de aluminio)

Giro del cabezal transmisor de acero inoxidable
1. Afléjense los dos tornillos de fijacién.
2. Levéntese con cuidado el cabezal transmisor hasta el tope.

3. Girese el cabezal transmisor hasta la posicién deseada (mdx. 2 x 90° en cada
sentido de giro).

4. Béjese el cabezal transmisor hasta su posicién.

Coldéquense de nuevo y apriétense bien los tornillos de fijacién.

20004303

Fig. 12: Giro del cabezal transmisor (cabezal transmisor de acero inoxidable)

Endress+Hauser
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3.3.2 Instalacion del cabezal transmisor en pared
Hay varios modos de instalar el cabezal transmisor de montaje en pared:

= Montaje directo en pared

m Montaje en panel de control (equipo de montaje aparte, accesorios) — pagina 22
m Montaje en tuberfas (con equipo de montaje aparte, accesorios) — pagina 22
jAtencién!

m Asegurese de que la temperatura ambiente no rebasa los limites del rango tolerado

(=20 a +60°C, opcionalmente —40 a +60°C). Instélese el equipo en un lugar a la sombra. Evitese
la exposicién directa al sol.

m Instédlese el equipo de montaje en pared siempre con las entradas de cable apuntando hacia abajo.

Montaje directamente en pared
1. Taladre orificios tal como ilustra el diagrama.
2. Retirese la tapa del compartimento de conexiones (a).

3. Héganse pasar los dos tornillos de fijacién (b) por los orificios correspondientes (c) del cabezal.
— Tornillos de fijacién (M6): mdx. @ 6,5 mm (0,26")
— Cabeza del tornillo (M6): méx. @ 10,5 mm (0,41")

Fijese el cabezal transmisor a la pared como se indica en el dibujo.

Atornfllese bien la tapa del compartimento de conexiones (a) al cabezal.

35(1.38
(1.38)
(o) [¢]
(0] o]
c c
[e) o]
LS )
(<] (o]
a Iy
90 (3.54) 192 (7.56)
B o - .
-

mm (inch)

20001130

Fig. 13:  Montaje directamente en pared
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Instalacién en panel de control

1. Prepare la abertura en el panel tal como se ilustra en el diagrama.

2. Deslice de frente el cabezal transmisor por la abertura practicada en el panel.
3. Enrosque las fijaciones al cabezal de montaje en pared.
4

Enrosque las varillas roscadas en el soporte y apriételas hasta que el cabezal se apoye firme
sobre el panel. A continuacién, apriete las tuercas de seguridad.
No es necesario ningtin soporte adicional.

3188
210 (8.27)

Hu
245(9.65)

mm (inch) A/1'10 (~4.33)

Fig. 14:  Montaje en panel (cabezal de montaje en pared)

20001131

Montaje en tuberia
Para llevar a cabo el montaje, siganse las instrucciones indicadas en el diagrama.

jAtencién!
Si en la instalacién se emplea un tubo caliente, aseglirese de que la temperatura en el cabezal no
supera el valor maximo tolerado de +60°C.

@20..70 |
(@0.79...2.75)

mm (inch)

20001132

Fig. 15:  Montaje en tuberias (cabezal de montaje en pared)

Endress+Hauser
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3.33 Giro del indicador local

1. Desenrosque la tapa frontal del compartimento de electrénica del cabezal transmisor.

2. Presiénense las pestafias laterales del mddulo indicador y retirese el médulo indicador de la

placa que cubre el compartimento de la electrénica.

3. Girese el indicador hasta la posicién deseada (méx. 4 x 45° en ambos sentidos de giro) y

vuélvase a introducir.

4. Vuelva a enroscar la tapa del compartimento de la electrénica al cabezal transmisor hasta que

quede bien sujeta.

N

4 x 45°

]
N

Fig. 16: Giro del indicador local (cabezal de campo)

3.4 Comprobaciones tras la instalacion

A0001892

Una vez instalado el equipo en la tuberfa, ejectitense las comprobaciones siguientes:

Condiciones y especificaciones de equipo

Observaciones

¢El equipo estd dafado (examen visual)?

¢El equipo se corresponde con las condiciones en el punto de medida, incluidas la
temperatura y la presion de proceso, la temperatura ambiente, el rango de medida,
etc.?

— pégina 7

Instalacion

Observaciones

¢;La flecha de la placa de identificacién del sensor se corresponde con el sentido del
flujo en la tuberfa?

¢El nimero y la etiqueta de los puntos de medida son correctos (examen visual)?

¢:Se ha elegido la orientacién correcta para el sensor? En otras palabras, es
adecuada para el tipo de sensor, las propiedades del fluido (desgasificantes, con
particulas sélidas en suspensién) y la temperatura del fluido?

— pégina 14

Entorno de proceso / Condiciones de proceso

Observaciones

¢El equipo estd protegido contra la humedad y la exposicién al sol directa?

23
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4 Cableado

iPeligro!

Al conectar equipos con certificacién Ex, véanse las observaciones y los diagramas contenidos en la
documentacién Ex suplementaria a estas instrucciones de funcionamiento. Si desea aclarar alguna
cuestién, no dude en ponerse en contacto con la oficina de Endress+Hauser que le atiende
habitualmente.

4.1 Conexion de la version separada

4.1.1 Conexion del sensor/transmisor

iPeligro!

m Riesgo de descarga eléctrica. Desconecte la fuente de alimentacién antes de abrir el equipo.
No instalar o cablear el equipo mientras esté conectado a la fuente de alimentacién.
El incumplimiento de esta precaucién puede comportar dafios irreparables en la electrénica del
equipo.

m Riesgo de descarga eléctrica. Conecte el hilo conductor de proteccién al terminal de puesta a tierra
del cabezal antes de conectarlo a la fuente de alimentacién.

= Sélo debe conectarse el sensor al transmisor con el mismo nimero de serie. De lo contrario,
pueden ocurrir errores de comunicacién al conectar los equipos.

1. Afloje los tornillos de fijacién de los cabezales del transmisor y del sensor y retire la tapa del
compartimento de conexiones (a).

2. Introduzca el cable de sefial (b) por la entrada de cable adecuada.

Establezca las conexiones entre el sensor y el transmisor de acuerdo con el diagrama de
conexionado:

— Véase la Fig. 17

— Véase el diagrama de conexiones en la tapa roscada

4. Vuelva a enroscar la tapa del compartimento de conexiones (a) de los cabezales del sensor y el
transmisor.

S1 81 S2 S2GNDTMTM TT TT
+ + + +
(DT QT DD DTDTD
4 9

(1A DTA]T DDA [A]AD]
c (4]5]e6[7]8]9]10]11]12] [41]42]
+ + + +
S1 81 S2 S2GNDTM TM TT TT
20003681
Fig. 17: Conexién de la versién separada
a Cabezal de montaje en pared: zonas sin riesgo y ATEX 113G / zona 2 — véase la documentacion Ex aparte

b Cabezal de montaje en pared: ATEX [I2G / Zona 1 /FM/CSA — véase la documentacion Ex aparte
c Version separada, version con bridas DIN

Terminal N° 4/5 = gris; 6/7 = verde; 8 = amarillo; 9/10 = rosa; 11/12 = blanco; 41/42 = marrén

Endress+Hauser
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4.1.2  Especificaciones para el cable, cable de conexion

Las especificaciones para el cable de conexién del transmisor y el sensor de la versién separada son
las siguientes:

m 6 x 0,38 mm? cable de PVC con apantallamiento comun e hilos apantallados individuales
m Resistencia del conductor: <50 Q/km

m Capacitancia alma/blindaje: <420 pF/m

m Longitud del cable: mdx. 20 m

m Temperatura de trabajo permanente: max. +105°C

iNota!
El cable debe estar firmemente instalado para evitar su movimiento.

4.2 Conexion de la unidad de medicion

4.2.1 Conexion del transmisor

jPeligro!

m Riesgo de descarga eléctrica. Desconecte la fuente de alimentacién antes de abrir el equipo. No
instalar o cablear el equipo mientras esté conectado a la fuente de alimentacién. El
incumplimiento de esta precaucién puede comportar dafios irreparables en la electrénica del
equipo.

m Riesgo de descarga eléctrica. Conecte la puesta a tierra de seguridad al terminal de conexién a
tierra del cabezal antes de conectar a la fuente de alimentacién (no es necesario cuando la fuente
de alimentacién dispone de aislamiento galvénico).

= Compare las especificaciones indicadas en la placa de identificacién con la frecuencia y tensién de
la alimentacién. Aplique también las normativas nacionales sobre instalaciones de equipos
eléctricos en cada caso.

1. Desenrosque la tapa del compartimento de conexiones (f) del cabezal transmisor.

2. Introduzca el cable de alimentacién (a) y los cables de sefial (b) por las entradas de cable
adecuadas.
3. Conecte los cables:
— Diagrama de conexionado (cabezal de aluminio) — Fig. 18
— Diagrama de conexionado (cabezal de acero inoxidable) — Fig. 19
— Diagrama de conexionado (cabezal de montaje en pared) — Fig. 20
— Asignacién de terminales — pdgina 27

4. Enrosque bien la tapa del compartimento de conexiones (f) al cabezal transmisor.
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Fig. 18: Conexién del transmisor (cabezal de campo de aluminio). Seccioén del cable: max. 2,5 mm?

a Cable de alimentacion: 85 a 260 VCA, 20 a 55 VCA, 16 a 62 VCC

Terminal No. 1: L1 para CA, L+ para CC

Terminal No. 2: N para CA, L— para CC

Cable de senal: Terminales N° 20-27 — pégina 27

Terminal de puesta a tierra de seguridad

Terminal de puesta a tierra para apantallamiento del cable de senial

Adaptador de conexion de la interfaz de servicio FXA 193 (FieldCheck, ToF Tool, Paquete FieldTool™)
Tapa del compartimento de conexiones

Abrazadera de seguridad

g™~ Q 0 o
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Fig. 19: Conexién del transmisor (cabezal de campo de acero inoxidable). Seccion del cable: méx. 2,5 mm?

a Cable de alimentacion: 85 a 260 VCA, 20 a 55 VCA, 16 a 62 VCC

Terminal No. 1: L1 para CA, L+ para CC

Terminal No. 2: N para AC, L— para CC

Cable de senal: Terminales N° 20-27— pagina 27

Terminal de puesta a tierra de seguridad

Terminal de puesta a tierra para apantallamiento del cable de senial

Adaptador de conexion de la interfaz de servicio FXA 193 (FieldCheck, ToF Tool, Paquete FieldTool™)
Tapa del compartimento de conexiones
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L1 (L+) 1
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Fig. 20:
Cable de alimentacion: 85 a 260 VCA, 20 a 55 VCA, 16 a 62 VCC

a
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4.2.2

Terminal No. 1: L1 para CA, L+ para CC
Terminal No. 2: N para AC, L— para DC

Cable de senal: Terminales N° 20-27— pdgina 27
Terminal de puesta a tierra de seguridad

Terminal de puesta a tierra para apantallamiento del cable de sefal

20001135

Conexién del transmisor (cabezal de montaje en pared). Seccién del cable: max. 2,5 mm?

Adaptador de conexion de la interfaz de servicio FXA 193 (FieldCheck, ToF Tool, Paquete FieldTool™)
Tapa del compartimento de conexiones

Asignacion de terminales

Valores eléctricos para las entradas de sefial — pdgina 75

Valores elécticos para las salidas de sefial — pégina 75

Cédigo de pedido

N° terminal (entradas/salidas)

20 (+) / 21 ()

22 (+)/23(-)

24 (+) / 25 (-)

26 (+) / 27 ()

GOX* KKK HK KKK KK KKK N

Salida de frecuencia

Salida de
corriente HART

80***_***********])

Entrada de estado

Salida de estado

Salida de frecuencia

Salida de
corriente HART

Salida de frecuencia Salida de
BOF HrAFIHAAFIXAAG - - Ex i, pasiva corriente Ex i
activa, HART

Salida de frecuencia Salida de

BOF *xAHFHxAFFIAAAT - - Ex i, pasiva corriente Ex i
pasiva, HART
Salida de Salida de

80***_***********D8

Entrada de estado

Salida de frecuencia

corriente 2

corriente 1 HART

Endress+Hauser
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4.2.3 Conexiéon HART

Los usuarios tienen a su disposicién las opciones de conexién siguientes:
m Conexién directa al transmisor por medio de los terminales 26(+) / 27(-)
m Conexién por medio del circuito de 4 a 20 mA

iNota!

m La carga minima del circuito de medicién debe ser por lo menos de 250 Q .

= En la funcién RANGO DE CORRIENTE tiene que estar seleccionada la opcién “4—20 mA”
(véase las opciones individuales de las funciones de equipo).

m Véanse también la documentacién suministrada por la HART Communication Foundation y, en
particular, HCF LIT 20: "HART, un resumen técnico".

Conexion del comunicador manual HART

20004586

Fig. 21: Conexion eléctrica del terminal portatil HART

1 = terminal portétil HART, 2 = fuente de alimentacion, 3 = apantallamiento, 4 = otros dispositivos de evaluacién o PLC
con entrada pasiva

Conexién de un PC con un software de operaciones

Para la conexién de un PC provisto de software de configuracién (p. €j., el paquete “ToF Tool -
Fieldtool Package”) se requiere un médem HART (p. €j., el “Commubox FXA 1917).

i e N

20004592

Fig. 22: Conexion eléctrica de un PC provisto de software de configuracion

1 = PC con un software de operaciones, 2 = Fuente de alimentacion, 3 = Apantallamiento,
4 = Otros equipos de evaluacion o PLC con entrada pasiva, 5 = médem HART, por ejemplo, Commubox FXA 191

Endress+Hauser
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4.3 Grado de proteccion

El equipo cumple todos los requisitos de IP 67.

Para que un equipo eléctrico instalado en una estacién de servicio o de campo pueda asegurar y

mantener una proteccién IP 67, deben tenerse en cuenta los puntos siguientes:

m Las juntas del cabezal deben estar limpias y en perfecto estado cuando se insertan en sus ranuras.
Las juntas tienen que estar secas y limpias; en caso contrario, deben sustituirse.

m Las varillas roscadas y los tornillos de la tapa tienen que estar bien apretados.

m [os cables utilizados para las conexiones deben presentar el didmetro externo especificado
— pdgina 25

m Apriete firmemente la entrada de cables.

m Los cables deben combarse para abajo justo antes de pasar por la entrada de cable (“trampa de
antiagua”). Esta disposicién evita que la humedad penetre en el interior. Instale siempre el equipo
de modo que las entradas de cable nunca apunten hacia arriba.

m Retire todas las entradas de cable sin uso e inserte conectores en su lugar.

m No retirar el manguito de proteccién del prensaestopas.

M X

20001914

Fig. 23:  Instrucciones de instalacion, entradas para cable

jAtencién!
No afloje los tornillos del cabezal sensor, de lo contrario Endress+Hauser no garantiza el grado de
proteccién previsto.
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4.4 Comprobaciones tras la instalacion

Una vez completada la instalacién eléctrica del equipo, ejecitense las comprobaciones siguientes:

Condiciones y especificaciones de equipo Observaciones

¢;Los cables estdn dafiados (examen visual)? -

Conexiones eléctricas Observaciones

¢El voltaje de la fuente de alimentacién se corresponde con las especificaciones de 852260 VCA (45 a 65 Hz)

la placa de identificacién? 20 a 55 VCA (45 a 65 Hz)
16262 VCC
¢El cable cumple con las especificaciones? —> pdgina 25

¢El cable tiene una descarga de tensiones adecuada? -

¢Los cables estdn correctamente separados segin el tipo? -
;Se entrecruzan o tienen lazos?

¢;Los cables de alimentacién y de sefial estédn correctamente conectados? Véase el diagrama de
conexionado en la parte interior
de la tapa del compartimento de
conexiones

¢Los terminales de rosca estdn bien apretados? -

;Todas las entradas de cable estdn instaladas, fuertemente apretadas y —> pagina 29
cotrectamente selladas?
¢;Los cables se disponen en forma de trampa contra agua?

¢;Todas las tapas del cabezal estdn bien apretadas? -

30 Endress+Hauser
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5 Funcionamiento

5.1 Elementos de indicacion y manejo

Elindicador local permite la lectura de todas las variables importantes de la simulacién directamente
en el punto de medida asf como configurar el equipo haciendo uso de la matriz de funciones.

El indicador consta de dos lineas, en las cuales se visualizan los valores medidos y/o las variables de
estado (sentido de circulacién del fluido, tubo vacio, grafico de barras, etc.). El usuario puede
cambiar la asignacién de las lineas a variables distintas segin sus necesidades y preferencias (véase
el manual de "Descripcién de las funciones de equipo").

+48.25 xx/yy
+3702.6 x

A0001141

Fig. 24:  Elementos de indicacién y manejo

1 Indicador de cristal liquido
La pantalla de cristal liquido de dos lineas con fondo luminoso muestra valores medidos, didlogos, mensajes de
errory mensajes de alarma. La pantalla tal como aparece mientras se estd en el proceso normal de medicion se
conoce como posicion de INICIO (modo de funcionamiento normal).
— La linea superior del indicador muestra los valores medidos primarios, p. ej. caudal mdsico en [kg/h] o en [%].
— La linea inferior del indicador muestra las variables medidas adicionales y las variables de estado, p. €j. lectura
del totalizador en [t], gréfico de barras, denominacion del punto de medida.
2 Teclas mds/menos
— Introducir valores numéricos, seleccionar pardmetros
— Seleccionar diferentes grupos de funcion dentro de la matriz de funciones
Pulse simultdneamente las teclas +/- para activar las siguientes funciones:
— Abandonar la matriz de funciones paso a paso — posicién INICIO
— Pulsando durante més de 3 segundos las teclas +/-— Retorno directo a la posicién INICIO
— Cancelar la entrada de datos
3 Tecla de entrada
— Posicién INICIO — Entrada en la matriz de funciones
— Memoriza los valores numéricos que Vd. ha introducido o las selecciones que Vd. ha cambiado

Endress+Hauser 31
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5.2 Instrucciones de funcionamiento abreviadas de la
matriz de funciones

% iNota!

m Véase las observaciones generales — pagina 33
m Descripcién de las funciones: véase el manual "Descripcién de las funciones de equipo".

1. Posicién INICIO — (&) — Entrada en la matriz de funciones
2. Seleccione un grupo de funciones (por ejemplo, SALIDA DE CORRIENTE 1)

Seleccione una funcién (por ejemplo, CONSTANTE DE TIEMPO)

Cambie el pardmetro / introduzca el valor numérico:

4 — Seleccione o introduzca el c6digo de habilitacién, pardmetros, valores numéricos
(eJ — Guarde sus entradas

4. Para salir de la matriz de funciones:
— Si se mantiene pulsada la tecla ESC (=) durante més de tres segundos — posicién de
INICIO
— Si se pulsa repetidamente la tecla ESC (45) — se regresa paso a paso a la
posicién de INICIO

N N
F—ESC—W
+ E
]

>3s

7,

ALY

!
i

A0001142

Fig. 25: Seleccion de funciones y configuracion de pardmetros (matriz de funciones)

32 Endress+Hauser



Proline Promass 80

Funcionamiento

Endress+Hauser

5.2.1 Observaciones generales

El ment de CONFIGURACION RAPIDA contiene los valores de configuracién de fabrica adecuados
para la puesta en marcha. Para la realizacién de operaciones de medicién mds complejas se
requieren por otra parte funciones adicionales que puede configurar segin sus necesidades y adaptar
a los pardmetros de proceso particulares. Por ello, la matriz de funciones incluye una serie de
funciones que, para mayor claridad, se distribuyen en un nimero de grupos de funciones.

Para configurar las funciones se deben seguir las instrucciones siguientes:

m Las funciones se seleccionan tal como ya se ha descrito — pdgina 32.

m Algunas funciones se pueden desactivar (OFF); de este modo, las funciones de otros grupos de
funciones relacionadas no aparecerdn en el indicador.

m Algunas funciones piden confirmacién de los datos introducidos por el usuario. Pulse # para
seleccionar “SEGURO [SI]”, y =) para confirmar. Con ello se guardan los valores de configuracién
introducidos o se entra en una funcién, segin el caso.

m Sidespués de 5 minutos no se ha pulsado ninguna tecla, se regresa automdticamente a la posiciéon
de INICIO.

m El modo de programacion se desactiva después de 60 segundos si no se ha pulsado ninguna tecla
y se regresa automaticamente a las posicién INICIO.

.jAtencién!

Todas las funciones se describen con detalle, asi como la misma matriz de funciones, en el manual
"Descripcién de las funciones de equipo", que forma un apartado independiente de estas
instrucciones de funcionamiento.

.iNota!

= Durante la entrada de datos, el transmisor continta las mediciones, es decir, los valores medidos
siguen saliendo normalmente por las salidas de sefial.

m En caso de producirse un fallo de alimentacién, no se pierde ningtn valor seleccionado ni ajuste
configurado, estando todos ellos guardados en la EEPROM.

5.2.2  Activacién del modo de programacion

La matriz de funciones se puede desactivar. Al inhabilitarla se elimina la posibilidad de que se
produzca algin cambio imprevisto en la matriz de funciones, o en los valores numéricos o ajustes
de fdbrica. Para poder hacer cualquier tipo de cambio hay que introducir un cédigo numérico (valor
de la configuracién = 80).

Si el c6digo numérico es de su eleccién, evitard ademds que cualquier persona no autorizada pueda
tener acceso a los datos (— véase el manual “Descripcién de las funciones de equipo).

Respecto a la introduccién del c6digo, hay que tener en cuenta los aspectos siguientes:

m Si la programacion estd bloqueada y usted pulsa los elementos operativos @ en una funcién
cualquiera, aparece automaticamente una indicacién en la pantalla pidiéndole que introduzca el
cédigo.

m Si el usuario introduce "0" como cddigo de activacién, el modo de programacién estd siempre
activado.

m La organizacién de servicios de Endress+Hauser le brindard la ayuda necesaria en caso de que
olvide y pierda su cédigo personal.

jAtencién!

El cambio de ciertos pardmetros, por e€j. las caracteristicas del sensor, influye en muchas funciones
de todo el sistema de medicién, especialmente en cuanto a la precisién de las mediciones.

En circunstancias normales no es necesario cambiar estos parametros, por lo que estdn protegidos
con un c6digo especial que sélo conoce el departamento de atencién al cliente de E+H. Para
cualquier cuestion respeto a este punto, contdctese con Endress+Hauser.

5.2.3  Desactivaciéon del modo de programaciéon

El modo de programacién se inhabilita autométicamente si no pulsa ningtin elemento operativo
durante los 60 segundos posteriores al retorno a la posicién INICIO.

El modo de programacién también se desactiva desde la funcién CODIGO DE ACCESO al entrar
cualquier nimero (otro c6digo distinto del cédigo del usuario).
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53 Mensajes de error

5.3.1 Tipos de errores

Los errores que ocurren en la puesta en marcha o durante la medicién se indican inmediatamente.
Si se producen dos o mads errores de sistema o de proceso, en el indicador se mostrard el de prioridad
superior.

El sistema de medicién distingue dos tipos de errores:

m Error de sistema: este grupo incluye todos los errores debidos propiamente al equipo, p. €j.,
errores de comunicacién, errores de hardware, etc. — pdgina 59.

m Errores de proceso: este grupo incluye todos los etrores de aplicacién, p. ej., fluido no
homogéneo, etc. — pdgina 62.

P XXXXXXXXXX
-4 #000 00:00:05

2 4 5 3

AD000991

Fig. 26: Mensajes de error en el indicador (ejemplo)

Tipo de error: P = error de proceso, S = error de sistema

Tipos de mensajes de error: 7= mensaje de alarma, ! = mensaje de advertencia
Denominacién del error: por ejemplo, PROD. INHOM. = el fluido no es homogéneo
Numero del error: por ejemplo, # 702

Duracién desde el tltimo error ocurrido (en horas, minutos y segundos)

O A LN~

5.3.2 Tipo de mensaje de error

Los usuarios tienen la opcién de ponderar de forma diferente los errores de sistema y los errores de
proceso, definiéndolos como Mensajes de fallo 0 Mensajes de aviso. Vd. puede definir los
mensajes de esta manera con la ayuda de la matriz de funciones (véase el manual "Descripcién de
las funciones de equipo").

Los errores del sistema importantes, p. ej. defectos del médulo, son identificados y clasificados por
el equipo siempre como "mensajes de fallo".

Mensajes de aviso (!)

m Este tipo de errores no afecta en nada al funcionamiento normal del equipo ni a las entradas o
salidas de sefial.

= Aparece un simbolo de exclamacién (!) seguido de la designacién del error (S: error de sistema,
P: error de proceso).

Mensajes de alarma (7)

m Este tipo de error interrumpe o detiene el funcionamiento normal y tiene un efecto inmediato en
las salidas de sefial. La respuesta de las salidas (modo de alarma) puede definirse en algunas
funciones la matriz de funciones (— pagina 64).

m Aparece el simbolo de un rayo (), seguido de la designacién del error (S: error de sistema, P: error
de proceso)

iNota!
Por motivos de seguridad, los mensajes de error deberfan salir por una salida de estado.
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5.4 Comunicaciones

Ademds de funcionamiento local, el equipo se puede configurar para obtener los valores medidos a
través del protocolo HART. La comunicacién digital se realiza utilizando la salida de corriente HART
de 4-20 mA — pdgina 28.

El protocolo HART permite la transmisién de datos de equipo y de medicién entre el administrador
HART vy los equipos de campo para configuracién y diagndstico. Las estaciones administradoras
HART, p. €j., un terminal portétil o un PC dotado con programas de configuracién (p. ej., el paquete
"ToF Tool — Fieldtool Package"), requieren archivos descriptores del dispositivo (DD) que sirven para
acceder a toda la informacién de un equipo HART. La informacién se transmite exclusivamente
mediante los llamados "comandos". Existen tres tipos de comandos:

Existen tres tipos de comandos:

m Comandos universales
Los comandos universales son soportados y utilizados por todos los equipos HART. Los siguientes
son ejemplos de funciones asociadas a estos comandos:
— Reconocimiento de equipos HART
— Lectura digital de valores de medida (caudal volumétrico, totalizador, etc.)

m Comandos comunes:
Los comandos comunes ofrecen funciones que entienden y ejecutan la mayorfa de equipos de
campo, aunque no todos.

m Comandos especificos del equipo:
Estos comandos permiten acceder a funciones especificas del equipo que no son HART estdndar.
Dichos comandos acceden a informacién concreta de equipos de campo como, por ejemplo, los
valores de calibracién de tubo lleno/vacio, ajustes de la supresién de caudal residual, etc.

iNota!
Este equipo admite estos tres tipos de comandos.
Lista de todos los “Comandos universales” y “Comandos de uso habitual”: — pdgina 39.
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54.1 Modos de funcionamiento

Para que pueda tener un dominio completo del funcionamiento del equipo, incluidos los comandos
especificos del equipo, el usuario dispone de archivos DD que le proporcionardn los programas y
ayudas siguientes:

iNota!

m El protocolo HART requiere seleccionar la opcién “4...20 mA HART” (véase las opciones
individuales de las funciones de equipo) en la funcién RANGO DE CORRIENTE (salida de
corriente 1).

Terminal portatil HART DXR 375

La seleccién de las funciones de equipo con un HART Communicator es un proceso que implica
varios niveles de ments y una matriz de funciones HART especial.

El manual HART que viene en la caja de transporte del HART Communicator contiene informacién
detallada acerca del equipo.

Programa de configuracién “ToF Tool — Fieldtool Package”

Paquete modular de software que incluye la aplicacién “ToF Tool”, que permite la configuracién y
el diagndstico de equipos de medicién de nivel ToF (medidas basadas en el principio de tiempo de
retorno de sefial) y la evolucién de equipos de medicién de presién, y la aplicacién “Fieldtool”, que
permite la configuracién y el diagnéstico de los caudalimetros Proline. Se accede a los equipos de
medicién de caudal Proline desde una interfaz de servicio o desde una interfaz de servicio FXA 193
o desde el protocolo HART.

Contenido del paquete de software “ToF Tool — Fieldtool Package”:
= Puesta en marcha, andlisis de mantenimiento

m Configuracién de caudalimetros

m Funciones de servicios

= Visualizacién de datos de proceso

m [ocalizacién y reparacién de fallos

m Supervisién del comprobador/simulador FieldCheck

FieldCare

FieldCare es una aplicacién de Endress+Hauser para la gestién de activos de planta basada en FDT
y que permite la configuracién y el diagnéstico de equipos de campo inteligentes. Por medio del uso
de informacién de estado, proporciona ademds una simple pero efectiva herramienta de
monitorizacién de equipos. Se accede a los equipos de medicién de caudal Proline desde una
interfaz de servicio o desde una interfaz de servicio FXA 193.

Programa de operaciones "SIMATIC PDM" (Siemens)

SIMATIC PDM es una herramienta normalizada e independiente del fabricante que permite la
configuracion, el manejo, el mantenimiento y el diagndstico de equipos inteligentes de campo.

Programa de configuracién “AMS” (Gestiéon de Procesos Emerson)

AMS (Soluciones de Gestién de Activos): programa que permite la configuracién y el manejo de
equipos.

Endress+Hauser
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5.4.2 Registros habituales para descripcion de equipo

La tabla siguiente ilustra el registro de descripcién de equipo adecuado para la correspondiente
herramienta de software de configuracién e indica dénde se puede obtener.

Protocolo HART

Valido para el software: 2.01.XX — Funcién “Software de equipo” (8100)
Datos de equipo HART
ID fabricante: 11 — Funcién “ID fabricante” (6040)
ID equipo: hex — Funcién “ID equipo” (6041)
(ENDRESS+HAUSER)
5Ohex
Datos de versién HART: Versién del software 6/ DD Versién 1

Lanzamiento del software:  11.2005

Programa de configuraciéon: | Obtencién de registros de descripcién de equipo:

Terminal portétil DXR 375 m Utilicese la funcién de actualizacién del terminal portétil

Paquete de software Tof Tool - | = www.tof—fieldtool.endress.com (— Download — Software — Device driver)
Fieldtool m CD-ROM (ntimero de pedido de Endress+Hauser 50097200)

FieldCare / DTM » www.endress.com (— Download — Software — Device driver)

» CD-ROM (ntimero de pedido de Endress+Hauser 50097200)

AMS m www.endress.com (— Download — Software — Device driver)
» CD-ROM (ntmero de pedido de Endress+Hauser 50097200)

SIMATIC PDM m www.endress.com (— Download — Software — Device driver)

» CD-ROM (ntimero de pedido de Endress+Hauser 50097200)

Configuracién a través del protocolo de servicio

Vilido para el software de 2.01.XX — Funcién “Software de equipo” (8100)

equipo:

Lanzamiento del software: 11.2005

Programa de configuracion: Obtencién de registros de descripcion de equipo:

Paquete de software Tof Tool - » www.tof—fieldtool.endress.com (— Download — Software — Device driver)

Fieldtool s CD-ROM (ntimero de pedido de Endress+Hauser 50097200)

Verificador/simulador: Obtencién de registros de descripcion de equipo:

FieldCheck m Actualizacién por medio de ToF Tool — Fieldtool Package desde el médulo
Fieldflash
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543 Variables de equipo y de proceso

Variables de equipo:
Con el protocolo HART se dispone de las variables de equipo siguientes:

Codigo (decimal) Variable de equipo

0 OFF (sin asignar)
2 Caudal mésico
5 Caudal volumétrico
6 Caudal volumétrico normalizado
7 Densidad
8 Densidad referencia
9 Temperatura

250 Totalizador 1

251 Totalizador 2

Variables de proceso:

En fébrica se asignan a las variables de proceso, las variables de equipo siguientes:
m Primera variable de proceso (PV) — Caudal mdsico

m Segunda variable de proceso (SV) — Totalizador 1

m Tercera variable de proceso (TV) — Densidad

m Cuarta variable de proceso (CV) — Temperatura

% iNota!

El comando 51 permite establecer o cambiar la asignacién de variables de equipo a variables de
proceso — pagina 42.
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54.4

Comandos HART universales / comunes

La tabla siguiente presenta todos los comandos universales y de uso comun que soporta el equipo
de medicién.

Nim. del comando
Comando HART / Tipo de acceso

Datos de entrada al comando
(datos numéricos en formato
decimal)

Respuesta
(datos numéricos en formato decimal)

Comandos universales

0 Lectura del identificador tnico del
equipo
Tipo de acceso = Lectura

Ninguno

El identificador del equipo contiene informacién acerca del equipo y el
fabricante. No se puede modificar.

La respuesta consiste en un identificador del equipo de 12-bytes:

— Byte 0: valor fijo 254

— Byte 1: ID fabricante, E+H = 17

— Byte 2: ID del tipo de equipo, p. €j. 81 = Promass 83
0 80 = Promass 80

— Byte 3: Ntimero de predmbulos.

— Byte 4: Ntim. versién comandos universales.

— Byte 5: Num. versién comandos especificos del equipo

— Byte 6: Revisién del software

— Byte 7: Revisién del hardware

— Byte 8: Informacién adicional sobre el equipo

— Bytes 9-11: Identificador del equipo

1 Lectura de la primera variable de
proceso
Tipo de acceso = Lectura

Ninguno

— Byte 0: c6digo de la unidad HART para la primera variable de proceso
— Bytes 1-4: primera variable de proceso

Configuracién de fébrica:
Primera variable de proceso = Caudal mésico

@y, iNota!

= El comando 51 permite asignar variables de equipo a variables de proceso.

= Las unidades especfficas del fabricante correspondientes a la unidad HART
se representan con el cédigo "240".

2 Lectura de la primera variable de
proceso como corriente en mA y
como porcentaje respecto al rango
de medida establecido

Tipo de acceso = Lectura

Ninguno

— Bytes 0-3: corriente en mA correspondiente a la primera variable de
proceso
— Bytes 4-7: Porcentaje respecto al rango de medida establecido

Configuracién de fébrica:
Primera variable de proceso = Caudal mésico

@y, iNota!

El comando 51 permite asignar variables de equipo a variables de proceso.

3 Lectura de la primera variable de
proceso como corriente en mA 'y
cuatro variables de proceso
dindmicas (establecidas mediante el
comando 51)

Tipo de acceso = Lectura

Ninguno

Se envian 24 bytes de respuesta:

— Bytes 0-3: Corriente en mA de la primera variable de proceso

— Byte 4: c6digo de la unidad HART para la primera variable de proceso
— Bytes 5-8: primera variable de proceso

— Byte 9: Cédigo de unidad HART de la segunda variable de proceso

— Bytes 10-13: Segunda variable de proceso

— Byte 14: : cédigo de la unidad HART para la tercera variable de proceso
— Bytes 15-18: tercera variable de proceso

— Byte 19: c6digo de la unidad HART para la cuarta variable de proceso
— Bytes 20-23: cuarta variable de proceso

Configuracién de fébrica:

m Primera variable de proceso = Caudal mésico
= Segunda variable de proceso = Totalizador 1
m Tercera variable de proceso = Densidad

m Cuarta variable de proceso = Temperatura

@y, iNota!

= El comando 51 permite asignar variables de equipo a variables de proceso.

= Las unidades especfficas del fabricante correspondientes a la unidad HART
se representan con el cédigo "240".

Endress+Hauser
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Nim. del comando
Comando HART / Tipo de acceso

Datos de entrada al comando
(datos numéricos en formato
decimal)

Respuesta
(datos numéricos en formato decimal)

Establecer la direccién
abreviada de HART
Tipo de acceso = escritura

Byte O: direccién deseada (0 a 15)

Configuracion de fébrica:
0

@y iNotal

Con una direccién > 0 (modo
multiestacién) la salida de corriente
de la primera variable de proceso se
establece en 4 mA.

Byte O: direccién activa

Lectura del identificador de equipo
Unico con la etiqueta (TAG)
(designacién del punto de medida)
Tipo de acceso = Lectura

Bytes 0-5: Etiqueta (TAG)

El identificador de equipo contiene informacién acerca del equipo y el
fabricante. No se puede modificar.

La respuesta consta de un identificador de equipo de 12 bytes si el nombre de
etiqueta (TAG) especificado se corresponde con el registrado en el equipo:
Byte O: valor fijo 254
Byte 1: ID fabricante, E+H = 17
— Byte 2: ID del tipo de equipo, p. €j. 81 = Promass 83
0 80 = Promass 80
— Byte 3: Ntimero de predmbulos.
— Byte 4: Num. versién comandos universales.
— Byte 5: Ntim. versién comandos especificos del equipo
— Byte 6: Revisién del software
— Byte 7: Revisi6én del hardware
— Byte 8: Informacién adicional sobre el equipo
— Bytes 9-11: Identificador del equipo

Lectura de mensaje de usuario
Tipo de acceso = Lectura

Ninguno

Bytes 0-24: Mensaje de usuario

@y, iNota!

El comando 17 permite escribir el mensaje de usuario.

Lectura de etiqueta (TAG),
descripcién y fecha
Tipo de acceso = Lectura

Ninguno

— Bytes 0-5: Etiqueta (TAG)
— Bytes 6-17: descripcién
— Bytes 18-20: fecha

@y, iNota!

El comando 18 permite escribir la etiqueta (TAG), la descripcién y la fecha.

Lectura de la informacién
del sensor para la primera variable
de proceso

Ninguno

Bytes 0-2: Ntimero de serie del sensor

Byte 3: cddigo de la unidad HART para los limites del sensor y el rango de
medida de la primera variable de proceso

— Bytes 4-7: Limite superior para el sensor

— Bytes 8-11: Limite inferior para el sensor

— Bytes 12-15: Rango de medida minimo

@y, iNota!

m Los datos se refieren a la primera variable de proceso (= caudal mdsico)

m Las unidades especificas del fabricante correspondientes a la unidad HART
se representan con el cédigo "240".

Lectura de informacién de salida de
la primera variable de proceso
Tipo de acceso = Lectura

Ninguno

— Byte 0: identificador de seleccién de alarma

— Byte 1: identificador de funcién de transmisién

— Byte 2: cédigo de la unidad HART para el rango de medida establecido
para la primera variable de proceso

— Bytes 3-6: limite superior del rango de medida: valor correspondiente a 20
mA

— Bytes 7-10: Principio del rango de medida, valor correspondiente a 4 mA

— Bytes 11-14: Constante de atenuacién en [s]

— Byte 15: identif. de proteccién contra escritura

— Byte 16: identificador de distribuidor FEO, E+H= 17

Configuracion de fébrica:
Primera variable de proceso = Caudal mésico

@y iNotal

m El comando 51 permite asignar variables de equipo a variables de proceso.

m Las unidades especificas del fabricante correspondientes a la unidad HART
se representan con el c6digo "240".
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Nim. del comando
Comando HART / Tipo de acceso

Datos de entrada al comando
(datos numéricos en formato
decimal)

Respuesta

(datos numéricos en formato decimal)

16 Lectura del nimero de producto del
equipo
Tipo de acceso = Lectura

Ninguno

Bytes 0-2: ntimero de producto

17 Introduccién de mensaje de usuario
Acceso = escritura

Este pardmetro permite al usuario
guardar en el equipo una cadena de
texto de hasta 32 caracteres

Bytes 0-23: Mensaje de usuario
deseado

Muestra en el indicador el mensaje de usuario en activo en el equipo:
Bytes 0-23: mensaje de usuario en activo en el equipo

18 Introduccién de etiqueta (TAG),
descripcién y fecha
Acceso = escritura

Este pardmetro permite al usuario
guardar una etiqueta (TAG) de hasta
8 caracteres, una descripcién de
hasta 16 caracteres y una fecha:

— Bytes 0-5: Etiqueta (TAG)

— Bytes 6-17: descripcién

— Bytes 18-20: fecha

Muestra en el indicador la informacién del equipo:
— Bytes 0-5: Etiqueta (TAG)

— Bytes 6-17: descripcién

— Bytes 18-20: fecha

En la siguiente tabla se indican todos los comandos de uso comun que soporta el equipo.

Num. del comando
Comando HART / Tipo de acceso

Datos de entrada al comando
(datos numéricos en formato decimal)

Respuesta
(datos numéricos en formato decimal)

Comandos comunes

34 Introduccién del valor de
amortiguacion para la
primera variable de proceso
Acceso = escritura

Bytes 0-3: constante de atenuacién de la primera
variable de proceso

Configuracion de fébrica:

Primera variable de proceso = Caudal mésico

Muestra en el indicador el valor de amortiguacién en
curso en el equipo.
Bytes 0-3: valor de amortiguacién en segundos

35 Introduccién del rango de medida
para la primera variable de proceso
Acceso = escritura

Introduccién del rango de medida deseado:

— Byte 0: cédigo de la unidad HART para la
primera variable de proceso

— Bytes 1-4: limite superior del rango de medida: valor
correspondiente a 20 mA

— Bytes 5-8: principio del rango de medida, valor
correspondiente a 4 mA

Configuracién de fébrica:
Primera variable de proceso = Caudal mésico

@y iNotal

m El comando 51 permite asignar variables de equipo a
variables de proceso.

m Si el cddigo de la unidad HART para la primera
variable de proceso no es correcto, el equipo
continuard con la tltima unidad vélida.

El rango de medida establecido se muestra en el

indicador como respuesta:

— Byte 0: c4digo de la unidad HART para el rango de
medida establecido para la primera variable de proceso

— Bytes 1-4: limite superior del rango de medida: valor
correspondiente a 20 mA

— Bytes 5-8: Principio del rango de medida, valor
correspondiente a 4 mA

&y, iNota!

i
Las unidades especificas del fabricante correspondientes
a la unidad HART se representan con el cddigo "240".

38 Reinicio del estado del dispositivo
(la configuracién ha cambiado)
Acceso = escritura

Ninguno

Ninguno

40 Simulacién de salida

analdgica para la primera variable de
proceso

Acceso = escritura

Simulacién de la salida de corriente para la primera
variable de proceso deseada.

Si el valor introducido es cero, se sale del modo de
simulacién:

Byte 0—3: corriente de salida en mA.
Configuracion de fébrica:

Primera variable de proceso = Caudal mésico

@y, iNotal

El comando 51 permite asignar variables de equipo a
variables de proceso.

Como respuesta se muestra en el indicador el valor
instantdneo de la corriente de salida para la primera
variable de proceso:

Byte 0—3: corriente de salida en mA.

42 Reiniciar el administrador
Acceso = escritura

Ninguno

Ninguno
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Nim. del comando
Comando HART / Tipo de acceso

Datos de entrada al comando
(datos numéricos en formato decimal)

Respuesta
(datos numéricos en formato decimal)

las variables de equipo a las cuatro
variables de proceso
Acceso = escritura

44 Introduccién de la unidad para la Configuracién de la unidad para la primera variable de Como respuesta se muestra en el indicador el cédigo de
primera variable de proceso proceso. la unidad establecida para la primera variable de proceso:
Acceso = escritura Sélo se transmiten al equipo las unidades adecuadas a la Byte 0: cddigo de la unidad HART
variable de proceso:
Byte 0: codigo de la unidad HART & iNoa! _ ,
Las unidades especificas del fabricante correspondientes
Configuracion de fabrica: ala unidad HART se representan con el cdigo "240".
Primera variable de proceso = Caudal mésico
@y, iNotal
m Siel c6digo de la unidad HART para la primera
variable de proceso no es correcto, el equipo
continuard con la tltima unidad valida.
m El cambio de la unidad para la primera variable de
proceso no tiene impacto en las unidades del equipo.
48 Lectura del estado del equipo Ninguno Como respuesta se muestra en el indicador el estado del
adicional equipo de forma ampliada.
Acceso = lectura Codificacién: véase tabla — pégina 44.
50 Lectura de la asignacién de las Ninguno En el indicador se muestra la asignacién en curso de las
variables de equipo a las cuatro variables de proceso:
variables de proceso — Byte 0: c6digo de la variable de equipo para la primera
Acceso = lectura variable de proceso.
— Byte 1: c6digo de la variable de equipo para la segunda
variable de proceso.
— Byte 2: c6digo de la variable de equipo para la tercera
variable de proceso.
— Byte 3: cédigo de la variable de equipo para la cuarta
variable de proceso.
Configuracion de fébrica:
m Primera variable de proceso: cédigo 1 para el caudal
masico
m Segunda variable de proceso: c6digo 250 para el
totalizador 1
m Tercera variable de proceso: c6digo 7 para la densidad
m Cuarta variable de proceso: cddigo 9 para la
temperatura
@y, iNota!
El comando 51 permite asignar variables de equipo a
variables de proceso.
51 Introduccién de las asignaciones de | Asignacién de las variables de equipo a las variables de | Como respuesta se muestra en el indicador la asignacién

proceso:

— Byte 0: c6digo de la variable de equipo para la primera
variable de proceso.

— Byte 1: cédigo de la variable de equipo para la segunda
variable de proceso.

— Byte 2: cddigo de la variable de equipo para la tercera
variable de proceso.

— Byte 3: c6digo de la variable de equipo para la cuarta
variable de proceso.

Cddigos de las variables de equipo disponibles
Véase datos — pdgina 38

Configuracion de fébrica:

m Primera variable de proceso = Caudal mdsico
m Segunda variable de proceso = Totalizadorl
m Tercera variable de proceso = Densidad

m Cuarta variable de proceso = Temperatura

de variables a las variables de proceso:

— Byte 0: cddigo de la variable de equipo para la primera
variable de proceso.

— Byte 1: c6digo de la variable de equipo para la segunda
variable de proceso.

— Byte 2: cédigo de la variable de equipo para la tercera
variable de proceso.

— Byte 3: c6digo de la variable de equipo para la cuarta
variable de proceso.
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Nim. del comando
Comando HART / Tipo de acceso

Datos de entrada al comando
(datos numéricos en formato decimal)

Respuesta
(datos numéricos en formato decimal)

53 Introduccién de la unidad para la Este comando permite seleccionar las unidades de Como respuesta en el indicador se muestra la unidad
variable de equipo medicién de las variables del equipo especificado. Sélo se | establecida para las variables de equipo.
Acceso = escritura transmiten las unidades adecuadas a la variable de — Byte 0: c6digo de la variable de equipo
equipo: — Byte 1: cédigo de la unidad HART
— Byte 0: c6digo de la variable de equipo
— Byte 1: c6digo de la unidad HART %\ iNota!
Cédigos de las variables de equipo disponibles Las uni‘dades especificas del fabricante cor/re;poaldier}}es
Véase datos — pigina 38 a la unidad HART se representan con el cédigo "240".
@y, iNota!
m Siel cdigo de la unidad HART introducido para la
primera variable de proceso no es correcto, el equipo
continuard con la tltima unidad valida.
m El cambio de la unidad para la primera variable de
proceso no tiene impacto en las unidades del sistema.
59 Introduccién del ndmero de Este pardmetro establece el niimero de predmbulos que | Como respuesta en el indicador se muestra el niimero

predmbulos en el mensaje de
respuesta.
Acceso = escritura

se han introducido en los mensajes de error:
Byte O: Ndmero de predmbulos (2 a 20)

establecido de predmbulos en el mensaje.
Byte 0: Ndmero de predmbulos.
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54.5

Estado del equipo / Mensajes de error

Con el comando 48 el usuario puede leer el estado del equipo ampliado, en este caso, los mensajes
de error en curso. El comando ofrece informacién que estd parcialmente codificada en forma de bits

(véase la tabla mds abajo).

iNota!

Se da una explicacién detallada de los estados de equipo y los mensajes de error y de su eliminacién
en la seccién “Mensajes de error del sistema” — pégina 59.

Byte-bit N° error Breve descripcion del error — pagina 58
0-0 001 Error de equipo grave
0-1 011 El amplificador de medicién tiene la EEPROM defectuosa
0-2 012 Error al acceder a los datos de la EEPROM del equipo de medicién
1-1 031 S-DAT: no hay o es defectuoso
1-2 032 S-DAT: error al acceder a los valores guardados
1-5 051 La placa E/S y la placa del amplificador no son compatibles
3-3 111 Error de comprobacién del totalizador suma
3-4 121 La placa E/S y la placa del amplificador no son compatibles
(versiones de software)
4-3 251 Fallo de comunicacién interna en la placa del amplificador.
4-4 261 No hay recepcién de datos entre las placas del amplificador y de E/S
7-3 351
74 352 Salida de corriente:
7-5 353 El caudal estd fuera del rango de medida
7-6 354
7-7 355
8-0 356 Salida de frecuencia:
8-1 357 El caudal estd fuera del rango de medida
8-2 358
8-3 359
8-4 360 Salida de impulso:
8-5 361 La salida de la frecuencia de impulso estd fuera del rango de medida
8-6 362
9-0 379 La frecuencia de oscilacién del tubo de medicién queda fuera del campo de
0-1 380 valores permitido.
9-2 381
Probablemente el sensor de temperatura en el tubo de medicién sea defectuoso.
9-3 382
9-4 383
Probablemente el sensor de temperatura en el tubo portador sea defectuoso.
9-5 384
9-6 385 Probablemente una de las bobinas de excitacién del tubo de medicién (entrada y
0-7 386 salida) sea defectuosa.
10-0 387 Probablemente una de las bobinas de excitacién del tubo de medicién (entrada y
10-1 388 salida) sea defectuosa.
10-2 389
Error de amplificador
10-3 390
12-1 474 Se ha superado el valor de caudal mdximo introducido.
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Byte-bit N° error Breve descripcion del error — pégina 58

12-7 501 Nueva versién de software del amplificador cargada. Con la configuracién actual
no son posibles otros comandos.

13-0 502 Carga y descarga de registros de equipo. Con la configuracién actual no son
posibles otros comandos.

13-5 586 Las propiedades del fluido no permiten el modo de funcionamiento normal.

13-6 587 Existen unas condiciones de proceso extremas.
Por consiguiente el sistema de medicién no puede arrancar.

13-7 588 Solicitacién excesiva del convertidor interno analdgico a digital.
iYa no es posible continuar con la medicién!

14-3 601 Regreso a cero positivo activo

14-7 611 Simulacién de salida de corriente 1 activa.

15-0 612 Simulacién de salida de corriente 2 activa.

15-3 621 Simulacién de salida de frecuencia activa.

15-7 631 Simulacién de salida de impulso activa.

16-3 641 Simulacién de salida de estado activa.

17-7 671 Simulacién de entrada de estado activa.

18-3 691 Simulacién de respuesta ante errores (salidas) activa.

18-4 692 Simulacién de variable medida activa

19-0 700 La densidad del producto estd por encima o por debajo de los valores méximo y
minimo.

19-1 701 Se ha alcanzado el valor de corriente méxima para las bobinas de excitacién del
tubo de medicién, porque algunas caracterfsticas del producto son extremas.

19-2 702 El control de frecuencia no es estable debido a que el fluido es inhomogéneo.

19-3 703 Solicitacién excesiva del convertidor interno analégico a digital.

19-4 704 jAln es posible efectuar mediciones!

19-5 705 Se va a sobrepasar el rango de medida de la electrénica. El caudal mésico es muy
elevado.

20-5 731 No es posible efectuar un ajuste de punto cero o se ha cancelado.
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6 Puesta en marcha

6.1 Comprobacion de funciones

Aseglirese de que todas las comprobaciones finales se han completado antes de empezar a trabajar
en su punto de medida:

m Lista de comprobaciones "Comprobaciones tras la instalacién" — pégina 23

m Lista de comprobaciones "Comprobaciones tras la conexiones" — pagina 30

6.2 Activacion del equipo

Una vez superadas satisfactoriamente las comprobaciones, ya puede proceder a encender la fuente
de alimentacion. A partir de este momento, el equipo es operativo.

Primero, el equipo lleva a cabo diversas autocomprobaciones de puesta en marcha. A medida que

estos procedimientos progresan, en el indicador va apareciendo la secuencia de mensajes siguiente:

PROMASS 80

ENCENDIDO... Mensaje de encendido

v

SOFTWARE DE EQUIPO
V .XX.XX

Version del software instalada

v

SISTEMA OK
— FUNCIONAMIENTO

Inicio del modo de funcionamiento normal

El modo de funcionamiento normal empieza a partir del momento en que se completan los
procedimientos de puesta en marcha.
En el indicador aparecen varios valores medidos y/o variables de estado (posicién de INICIO).

iNota!
Si se produce un fallo de alimentacién, en el indicador se muestra un mensaje de error indicando la
causa.
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6.3 Configuracion rapida

Los equipos de medicién sin indicador local necesitan un programa de configuracién, como por
ejemplo FieldCare o el paquete ToF Tool - Fieldtool Package, para la configuracién individual de
pardmetros y funciones.

Si el equipo de medicién dispone de un indicador local, todos los pardmetros de equipo importantes
para el modo de funcionamiento normal y otras funciones pueden configurarse de un modo rdpido
y facil desde los siguientes ments de Configuracién répida.

6.3.1 Puesta en marcha “Configuracién rapida”

X . Config. rapida
Gom  © @[ oo iea | ©—

POSICION INICIO
Preselecciones
@ Seleccion de preajustes
‘Parémeﬁosdeenﬁega‘ ‘Parémetros actuales‘
! i
@ Seleccion de las unidades del sistema
/—>
‘ Caudal masico ‘ ‘Caudal voluméu'ioo‘ ‘Caudal vol. norm.‘ ‘ Densidad ‘ ‘ Temperatura ‘ ‘ Finalizar ‘
T T T T T
I I i I 1
Unidad Unidad Unidad Unidad Unidad
caudal ma5|co caudal volumétrico caudal voI norm. densidad temperatura
Unldad Unldad Unldad
totalizador totalizador densidad norm.
Densidad norm.
fija
@ ¢ Configurar otro sistema de unidades?
\ si | NO
T
Modo de medicion
® Seleccion del tipo de salida
" " - " - " - -
Salida de corriente 1 ‘ ‘ Salida de corriente 2 ‘ ‘ Salida de frec. / impulso ‘ ‘ Finalizar ‘
T T
1
Tipo de g
funcionamiento
‘ ‘ Frecuencia ‘ ‘ Impulso ‘ ‘
!
Asignar Asignar Asignar Asignar
corrlente corrlente salida de frec. salida de impulso
T T
Rango Rango Valor final de .
‘ de comente ‘ ‘ de corriente frecuencia Valor de impulso
T
Valor Valor Valor Ancho de
0/4 mA 0/4 mA F Min. |mpu|so
T T T
Valor Valor Valor Senal
20 mA 20 mA F Max. de sallda
T
Constante Constante Senal Modo de al
de tnempo de tlempo de salida odo de alarma
T
Modo de alarma Modo de alarma Constante
de tiempo
Modo de alarma
@ ¢ Configurar otra salida ?
si | NO
T T
¢ Configuracion automatica del indicador?
\ si | NO |
T
: Parametrizacion |
® | automatica
del |nd|cador ;
a0004645-en
Fig. 27: "Puesta en marcha" Configuracion répida.
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La opcién CONFIGURACION POR DEFECTO devuelve cada unidad seleccionada a los valores de configuracién
de fabrica.

La opcién PARAMETROS ACTUALES aplica los valores seleccionados previamente por el usuario para cada
unidad.

El indicador visualiza en cada ciclo Gnicamente las unidades que atin no han sido configuradas mediante la
configuracién de inicio rdpido en uso. Las unidades de masa, volumen y volumen corregido se deducen a partir de
las unidades de caudal correspondientes.

La opcién “SI” permanece visible mientras no se hayan parametrizado todas las unidades. “NO” es la inica opcién
que presenta el indicador cuando ya no queda ninguna unidad por parametrizar.

El indicador visualiza en cada ciclo unicamente las salidas que ain no han sido configuradas mediante la
configuracién de inicio rdpido en uso.

La opcién “SI” permanece visible mientras no se hayan parametrizado todas las salidas. “NO” es la tnica opcién
que presenta el indicador cuando ya no queda ninguna salida por parametrizar.

La opcién de “parametrizacién automdtica del indicador” incluye los ajustes basicos de configuracién/fabrica
siguientes:
SI: linea 1= caudal mésico; linea 2 = totalizador 1;
linea de informacién = condiciones de funcionamiento/sistema
NO: se mantienen los pardmetros de configuracién existentes (seleccionados).

iNota!
= El indicador vuelve a la celda de CONFIGURACION PUESTA EN MARCHA si pulsa la
combinacién de teclas - » durante la interrogacion. Los pardmetros seleccionados se mantienen.
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6.4 Configuracién

6.4.1 Una sola salida de corriente: activa/pasiva

La salida de corriente se pueden configurar como "activa" o "pasiva" mediante varios puentes de la
placa de E/S.

jAtencién!

La configuracién de salidas de corriente como “activa” o “pasiva” sdlo es posible para placas no-Ex
i E/S. Las placas Ex i E/S se hallan permanentemente conexionadas como “activa” o “pasiva”.
Consultese también la tabla — pdgina 27

iPeligro!
Riesgo de descarga eléctrica. Los componentes expuestos estdn cargados con tensiones que pueden

ser peligrosas. Asegurese de que el equipo no esté enchufado a la fuente de alimentacién antes de
retirar la tapa del compartimento de electrénica.

1. Desconecte el equipo de la fuente de alimentacién.
2. Retire la placa de E/S — pégina 65
3. Disponga la conexién de los puentes segtn se indica — Fig. 28

jAtencién!

Riesgo de dafio irreparable en el equipo. Coldquense los puentes exactamente como se muestra en
el diagrama. Una disposicién incorrecta de los puentes puede provocar corrientes demasiado
intensas que podrian causar dafios irreparables en el equipo o los equipos externos conectados a
éste.

4. El procedimiento para volver a instalar la placa de E/S es el inverso que para extraerla.

20001044

Fig. 28: Configuracion de las salidas de corriente mediante los puentes (placa E/S)

1 Salida de corriente activa (por defecto)
2 Salida de corriente pasiva
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6.4.2 Dos salidas de corriente: activa/pasiva

Las salidas de corriente se pueden configurar como "activa" o "pasiva" mediante varios puentes del
submédulo de entrada de corriente.

iPeligro!
Riesgo de descarga eléctrica. Los componentes expuestos estdn cargados con tensiones que pueden

ser peligrosas. Asegurese de que el equipo no esté enchufado a la fuente de alimentacién antes de
retirar la tapa del compartimento de electrénica.

1. Desconecte el equipo de la fuente de alimentacién.
2. Retire la placa de E/S — pégina 65
3. Disponga la conexién de los puentes segln se indica — Fig. 29

jAtencién!

Riesgo de dafio irreparable en el equipo. Coléquense los puentes exactamente como se muestra en
el diagrama. Una disposicion incorrecta de los puentes puede provocar corrientes demasiado
intensas que podrfan causar dafios irreparables en el equipo o los equipos externos conectados a
éste.

4. El procedimiento para volver a instalar la placa de E/S es el inverso que para extraerla.

20001214

Fig. 29: Configuracion de las salidas de corriente con la ayuda de puentes (placa de E/S)

1 Salida de corriente 1 con HART

1.1 Salida de corriente activa (por defecto)

1.2 Salida de corriente pasiva

2 Salida de corriente 2 (opcional, médulo de conexién)
2.1  Salida de corriente activa (por defecto)

2.2 Salida de corriente pasiva
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6.5 Ajustes

6.5.1 Ajuste del punto cero

Todos los equipos de medicién Promass se calibran con la tecnologfa més avanzada. El punto cero
que se obtiene de este modo se imprime en la placa de identificacién.

La calibracién tiene lugar en unas condiciones de funcionamiento de referencia — pégina 76

iPor lo tanto, no suele ser necesario efectuar un ajuste de punto cero en el Promass!

La experiencia demuestra que los ajustes de punto cero son recomendables s6l0 en casos especiales:

m Para alcanzar la méxima precisién de medicién y ritmos de circulacién del fluido muy bajos.

= Cuando hay condiciones de proceso o de trabajo extremas (p. €j., temperaturas de proceso muy
elevadas o liquidos muy viscosos).

Precondiciones para un ajuste de punto cero

Antes de llevar a cabo un ajuste de punto cero, ténganse en cuenta los aspectos

siguientes:

m Un ajuste de punto cero sélo se puede efectuar con fluidos que no tengan contenido sélido o
gaseoso.

m Un ajuste de punto cero se debe llevar a cabo con tubos de medicién completamente llenos y a
flujo cero (v = 0 m/s). Esto se consigue, por ejemplo, mediante vélvulas de corte situadas
corriente arriba y/o corriente abajo del sensor o bien utilizando las vélvulas y compuertas
existentes.

— Funcionamiento normal: vélvulas 1 y 2 abiertas
— Ajuste de punto cero con presion de bomba: valvula 1 abierta / valvula 2 cerrada
— Ajuste de punto cero sin presién de bomba: vélvula 1 cerrada / valvula 2 abierta

20003601

Fig. 30:  Ajuste de punto cero y valvulas de cierre

jAtencion!

m Con fluidos muy dificiles de medir (por ejemplo, porque contiene particulas sélidas o es un gas),
puede resultar imposible obtener un punto cero estable a pesar de repetir el ajuste de punto cero
varias veces. En casos de este tipo, contdctese con el servicio de atencién al cliente de
Endress+Hauser.

m El valor de punto cero se puede ver en cada momento en la funcién PUNTO CERO (véase el
manual "Descripcién de las funciones de equipo").
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Realizacién de un ajuste del punto cero

1. Ponga en marcha el sistema y déjelo funcionar hasta que se alcancen las condiciones de trabajo.
2. Detenga la circulacién del fluido (v = 0 m/s).
3. Compruebe si hay fugas de liquido en las valvulas de corte.
4. Compruebe que la presién de trabajo sea la correcta.
5. Realice un ajuste del punto cero del modo siguiente.
Tecla |Procedimiento Texto visualizado
5 Posicién de INICIO — Introduzca la matriz de funciones > SELECCIONAR GRUPO<
VARIABLES MEDIDAS
Seleccione el grupo de funciones "PARAMETROS DEL PROCESO" > SELECCIONAR GRUPO<
& PARAM. PROCESO
(PROCESS PARAMETER)
g Seleccione la funcién " AJUSTE DEL CERO" AJUSTE DEL CERO
CANCELAR
Cuando Vd. aprieta %, se le pide automaticamente que introduzca el cédigo si | INTRODUCCION DEL
4 la matriz de funciones estd atin inhabilitada. CODIGO
* %k k
Introduzca el cédigo (80 = por defecto) INTRODUCCION DEL
4 CODIGO
80
Confirme el cédigo introducido PROGRAMACION
ACTIVADA
]
La funcién "AJUSTE DEL CERQO" reaparece en el indicador AJUSTE DEL CERO
CANCELAR
5 Seleccione "ENCENDIDO" AJUSTE DEL CERO
- INICIAR
5 Confirme la introduccién apretando la tecla Intro. ¢SEGURO? NO
En el indicador aparece la peticién de confirmacién.
4 | Seleccione "SI" sSEGURO? Sf
Confirme la introduccién apretando la tecla Intro. Ahora empieza el ajuste del | AJUSTE DEL CERO
punto cero. El indicador mostrado aquf serd visible durante 30 a 60 segundos | EN CURSO
mientras el ajuste del punto cero esté en proceso.
Si la velocidad de circulacién del fluido en la tuberfa excede de 0,1 m/s,
(=) aparece un mensaje de error en el indicador: AJUSTE PUNTO CERO NO
FACTIBLE".
AJUSTE DEL CERO
Cuando el ajuste del punto cero se ha completado, la funcién "AJUSTE DEL CANCELAR
CERO" reaparece en el indicador
=) Tras accionar la tecla Intro, el nuevo valor del punto cero se visualiza PUNTO CERO
+i Pulsar a la vez las teclas % — posicién INICIO
Endress+Hauser
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6.5.2  Ajuste de la densidad

La precisién de la medicién en la determinacién de la densidad del fluido tiene un efecto directo
sobre el cdlculo del caudal volumétrico. El ajuste de la densidad, por consiguiente, es necesario bajo
las circunstancias siguientes:

m El sensor no mide exactamente el valor de densidad esperado por el usuario en base a los analisis
de laboratorio

m Las propiedades del fluido estdn fuera de los puntos de medida ajustados en fébrica, o de las
condiciones de operaciones de referencia utilizadas para calibrar el equipo.

m El sistema se utiliza exclusivamente para medir una densidad del fluido que debe registrarse con
un alto grado de precisién en condiciones constantes.

Ejecucion de un ajuste de densidad a 1-punto o 2-puntos

jAtencion!

m El ajuste de la densidad a pie de instalacién solamente puede realizarse si el usuario tiene un
conocimiento muy detallado de la densidad del fluido, obtenido por ejemplo a partir de anélisis
de laboratorio detallados.

m E] valor de densidad pretendido especificado de esta manera no debe desviarse de la densidad del
fluido medida en mds de + 10%.

m Un error en la definicién de la densidad pretendida afecta a todas las funciones de densidad y
volumen calculadas.

m Un ajuste de densidad cambia los valores de calibracién de densidad realizados en fébrica o los
valores de calibracién establecidos por el técnico de servicio.

m Las funciones expuestas en las instrucciones siguientes se describen en detalle en el "Manual
Descripcién de las funciones de equipo".

1. Llene el sensor con fluido. Aseglirese de que los tubos de medicién estdn
completamente llenos y de que los liquidos estén exentos de burbujas de gas.

2. Espere hasta que la diferencia de temperatura entre el fluido y el tubo de medicién se haya
igualado. El tiempo de espera para la igualacién de temperaturas dependerd del fluido y del
nivel de temperatura.

3. Seleccione la funcién de ajuste de densidad:
INICIO — (=] — [2}j - PARAMETROS DE PROCESO — (¢ — AJUSTE DE DENSIDAD
— Al pulsar % se le pide automdticamente que introduzca del c6digo si la matriz de funciones
estd atn inhabilitada Introduzca el cddigo.
— Utilice # para introducir la densidad pretendida del fluido y pulse &) para memorizar este
valor (rango de entrada = valor de densidad real +10%)

4. Pulse £ para seleccionar la funcién "MEDIR FLUIDO".
Utilice # para seleccionar INICIO y pulse =) para confirmar. A continuacién, en el indicador
aparece el mensaje "AJUSTE DE DENSIDAD EN CURSO" durante 10 segundos. Durante este
tiempo Promass mide la densidad actual del fluido (valor de densidad medido).

5. Pulse F y seleccione la funcién "AJUSTE DE DENSIDAD".
A continuacién pulse @ para seleccionar la opcién "AJUSTE DE DENSIDAD" y pulse [=].
Promass compara el valor de densidad medido con el valor especificado y calcula el nuevo
coeficiente de densidad.

@) iAtencién!

Si un ajuste de densidad no se completa correctamente, se puede seleccionar la funcién
"RESTABLECER VALORES ORIGINALES" para reactivar el coeficiente de densidad por
defecto.

6. Utilice « para volver a la posicién de INICIO (pulse +/- simultdéneamente).
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6.6 Conexiones para la monitorizacion de presion y
limpieza

El cabezal sensor protege la electrénica y los mecanismos interiores y estd llena de nitrégeno seco.
Ademds, hasta una presiéon de medicién especificada sirve como recipiente de contencién
secundario.

jPeligro!

Para una presién de proceso superior a la presién de contencién especificada, el cabezal no sirve
como contencién secundaria. Si, por las caracteristicas del proceso, hay riesgo de fallo del tubo de
medicién, por ejemplo, porque se empleen fluidos corrosivos, es recomendable el uso de sensores
con cabezal equipado con tubuladuras especiales para la monitorizacién de la presién (opcién de
pedido). Gracias a estas tubuladuras, en caso de fallo, el cabezal se puede vaciar del fluido que haya
quedado retenido dentro. De este modo se reduce el peligro de sobrecarga mecdnica, que podria
provocar un fallo en el cabezal, con el correspondiente peligro potencial. Estas tubuladuras también
pueden servir para la limpieza de gases (deteccién de gas).

Cuando se manipulen sensores con estas tubuladuras especiales para limpieza y monitorizacién de

presién hay que seguir las instrucciones siguientes:

m Las tubuladuras para limpieza no se deben abrir a menos que el recipiente de contencién se pueda
llenar inmediatamente con alglin gas seco inerte.

m Para la limpieza hay que emplear siempre presiones relativas bajas. La presién médxima es de 5 bar.

6.7 Unidad de almacenamiento de datos (HistoROM)

El término HistoROM en Endress+Hauser hace referencia a diversos tipos de médulos de
almacenamiento de datos en los cuales se guardan los datos de medicién y proceso del equipo. La
simple conexién y desconexién de estos médulos permite, por poner sélo un ejemplo, duplicar una
misma configuracién en diversos equipos de medicién.

6.7.1 HistoROM/S-DAT (sensor-DAT)

El médulo S-DAT es un equipo de almacenamiento de datos intercambiable en el cual se guardan
todos los pardmetros relevantes para el sensor, es decir, el didmetro, el niimero de serie, el factor de
calibracién, o el punto cero.
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7 Mantenimiento

El equipo no requiere ningin mantenimiento especial.

7.1 Limpieza exterior

Al lavar la parte exterior de los equipos hay que emplear siempre productos de limpieza que no
estropeen la superficie del cabezal ni las juntas.

7.2 Limpieza con cepillos (Promass H, I)

Si se emplean cepillos para limpiar el equipo, es imprescindible tener en cuenta los didmetros del
tubo de medicién y de la conexién a proceso. Véase también la Informacién técnica. — pagina 96

7.3 Recambio de juntas

En circunstancias normales, las juntas de Promass A y Promass M que estdn en contacto con el fluido
no necesitan reemplazarse. Su recambio es necesario solamente en circunstancias especiales, por
ejemplo, si los fluidos son corrosivos para el material de las juntas.

iNota!

m La duracién de las juntas depende de las propiedades del fluido y de la frecuencia de los ciclos de
lavado en el caso de los procesos de limpieza CIP/SIP.

m Recambio de juntas: (accesorios)
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8 Accesorios

El transmisor y el sensor disponen de diversos accesorios que se pueden encargar a Endress+Hauser.
La oficina de Endress+Hauser que le atiende habitualmente le proporcionard gustosamente
informacién detallada acerca de los cédigos de pedido de los articulos que necesite.

8.1 Accesorios especificos segun el equipo:

Accesorio

Descripcion

Cédigo de pedido

Transmisor Proline
Promass 80

Transmisor para recambio o para tener de reserva. En el
cddigo de pedido se indican las especificaciones
siguientes:

Certificados

Grado de proteccién / versién

— Entrada para el cable

— Indicador/fuente de alimentacién/operacién
— Software

— Salidas / entradas

BOXXX - XXXXX * * * * * * *

8.2 Accesorios especificos segun el principio de medicién:

Accesorio

Descripcién

Cédigo de pedido

Juego para el montaje del
transmisor

Equipo de montaje para la versién separada. Adecuado
para:

— Montaje en pared
— Montaje en tuberfa
— Instalacién en panel de control

Equipo de montaje para el cabezal de aluminio del
transmisor de campo:
Apropiado para el montaje en tuberfas (3/4" a 3")

DK8WM - *

Equipo de montaje en
tuberfa para el sensor
Promass A

Equipo de montaje en tuberfa para Promass A

DK8AS — * *

Equipo de adaptadores
para conexiones a
proceso Promass A

Equipo de adaptadores para conexiones a proceso para
Promass A, que incluye:

— 2 conexiones a proceso

— Juntas:

DK8MS - * *** **

Juego de juntas para el
sensor

Para el recambio regular de las juntas de los sensores
Promass M y Promass A
Eljuego consta de dos juntas.

DKS - * * *

8.3 Accesorios especificos segun el protocolo de

comunicaciones:
Accesorio Descripcién Cédigo de pedido
Terminal portdtil HART | Terminal portdtil para configuracién a distancia y DXR375-* * * *

Communicator DXR 375

obtencién de valores de medicién por la salida de
corriente HART (4 a 20 mA).

Para mds informacién, péngase en contacto con su
representante de Endress+Hauser.
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8.4 Accesorios especificos segun el tipo de servicio:

Accesorio

Descripcion

Cédigo de pedido

Applicator

Software para la seleccién y configuracién de
caudalimetros .

Applicator se puede descargar desde

Internet o se puede hacer un pedido para su instalacién
en un PC local con un CD-ROM.

Para més informacién, péngase en contacto con su
representante de Endress+Hauser.

DKAS80 - *

Paquete de software Tof
Tool - Fieldtool

Paquete modular de software que incluye la aplicacién
“ToF Tool”, que permite la configuracién y el diagnéstico
de equipo de medicién de nivel ToF (medidas basadas en
el principio de tiempo de retorno de sefial), y la
aplicacién “Fieldtool”, que permite la configuracién y el
diagnéstico de los caudalimetros Proline. Se accede a los
equipos de medicién de caudal Proline desde una interfaz
de servicio o desde una interfaz de servicio FXA 193.

Contenido del paquete de software “ToF Tool — Fieldtool

Package”:

— Puesta en marcha, andlisis de mantenimiento

— Configuracién de caudalimetros

— Funciones de servicios

— Visualizacién de datos de proceso

— Localizacién y reparacién de fallos

— Acceso a los datos de verificacién y a las
actualizaciones de software del simulador de caudal
“Fieldcheck”

Para mds informacién, péngase en contacto con su
representante de Endress+Hauser.

DXS10-* * * * *

FieldCheck

Comprobador/simulador FieldCheck para

verificaciones de caudalimetros de campo.

Cuando se utiliza junto con el paquete de software “ToF
Tool - Feldtool Package”, los resultados de las
verificaciones pueden importarse a una base de datos,
imprimirse y utilizarse para certificaciones oficiales.

Para mds informacién, péngase en contacto con su
representante de Endress+Hauser.

50098801
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9 Localizacion y reparacion de fallos

9.1 Instrucciones de localizacion y reparacion de fallos

Si durante la puesta en marcha del equipo o su funcionamiento ocurre algin fallo, inicie la
localizacién del fallo utilizando la lista de comprobaciones indicada a continuacién. Este
procedimiento le llevard a la causa del problema y a su resolucion.

Comprobacion del indicador

No se visualiza nadaenel | 1. Comprobar la fuente de alimentacién: terminales 1 y 2

indicador y no da ninguna 2. Compruebe el estado del fusible del equipo — pdgina 70

sefial. 85 a 260 VCA: fusible de 0,8 A de fusién lenta / 250 V
20a55VCAy 16 a 62 VCC: fusible de 2 A de fusién lenta / 250 V

3. Electrénica del equipo de medicién defectuosa — pedir piezas de recambio —
pégina 65

El indicador no se ve, pero | 1. Compruebe si el conector del cable cinta estd bien enchufado en la placa de
hay sefiales amplificacién — pégina 65

2. Mddulo de indicacién defectuoso — pedir piezas de recambio — pégina 65

3. Electrénica del equipo de medicién defectuosa — pedir piezas de recambio —

pégina 65
Los textos del indicador Desconectar el equipo de la fuente de alimentacién. Pulse las dos teclas 2 y active el
estdn en un idioma equipo. El texto aparecerd en inglés (configuracién por defecto) y el contraste serd maximo.

extranjero

Se indica el valor medido, | Electrénica de medicién defectuosa — pedir piezas de recambio — pdgina 65
pero no hay sefial en la
salida de corriente 0 en
la salida de impulso

v

Mensajes de error en el indicador

Los errores que ocurren en la puesta en marcha o durante la medicién se indican inmediatamente. Los mensajes de error
consisten en iconos, El significado de estos simbolos es el siguiente (ejemplo):

— Tipo de error: S = error de sistema, P = error de proceso

— Tipo de mensaje de error: /= mensaje de alarma, ! = mensaje de advertencia

— PRODUCTO INHOM. = nombre del error (por ejemplo, el fluido es no homogéneo)

— 03:00:05 = tiempo transcurrido desde la ocurrencia del error (en horas, minutos y segundos)

— # 702 = ntmero del error

@ jAtencion!

m Véase la informacién en— pdgina 34

m Elsistema de medicién interpreta las simulaciones y el retorno a cero positivo como errores del sistema, pero sélo los
muestra como mensajes de aviso.

v

Otros errores (sin mensaje de error)

Han ocurrido otros errores | Diagndstico y rectificacién — pdgina 63
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9.2

El equipo reconoce siempre los errores graves de sistema como “mensaje de fallo”, y los sefiala en
el indicador mediante un simbolo de reldmpago (7). Los mensaje de fallo tienen un efecto inmediato
sobre las entradas y salidas. Las simulaciones y el retorno a cero positivo, por otra parte, sélo se
clasifican e indican como “mensajes de aviso”.

Mensajes de error del sistema

jAtencion!

Es posible que tras un fallo grave tenga que devolver el caudalimetro al fabricante para su reparacion.
Antes de enviar el caudalimetro a Endress+Hauser, serd necesario efectuar algunos procedimientos
importantes — pégina 8.

Incluir siempre un formulario de "Declaracién de contaminantes" totalmente rellenado. Al final de
este manual de instrucciones de funcionamiento hay una copia impresa de este formulario.

iNota!
m [os tipos de error que se relacionan a continuacion corresponden a los ajustes de fabrica.
m Véase la informacién en la — pdgina 34

N° | Tipo de mensaje de
error

Causa Solucién / Piezas de recambio

S = Error de sistema

7= Mensaje de fallo (con efecto sobre las salidas)

! = Mensaje de aviso (sin ningtn efecto sobre las salidas)

N° # 0xx — Error de hardware

001

S: FALLO CRITICO
4 # 001

Error de equipo grave

Sustituya la placa del amplificador
Pieza de recambio— pdgina 65

011

S: AMP HW EEPROM
7:#011

Amplificador:
EEPROM defectuosa

Sustituya la placa del amplificador.
Piezas de recambio — pdgina 65

012

S: AMP SW EEPROM
7 #012

Amplificador de mediciones: error al acceder a los datos
de la EEPROM

En la funcién “LOCALIZACION Y REPARACION DE FALLOS” se
visualizan los bloques de datos de la EEPROM en los que se ha
producido un etror.

Pulse Enter para reconocer el error; en lugar de los valores de los
pardmetros erréneos se restablecen los valores por defecto.

@y, iNota!l

El equipo debe reiniciarse cuando ocurre un error en un bloque
totalizador (véase el error N° 111/TOTALIZADOR SUMA).

031

S: SENSOR HW DAT
7:# 031

DAT sensor:
1. S-DAT es defectuoso

2. No hay S-DAT o no estd enchufado a la placa del
amplificador

1. Sustituya S-DAT.
Piezas de recambio — pégina 65
Verifique el ndm. de la pieza de recambio para asegurar la
compatibilidad del nuevo DAT de recambio con la electrénica
de medicién.
— Conecte la unidad S-DAT a la placa del amplificador
—> pdgina 67 — pégina 69

032

S: SENSOR SW DAT
7:# 032

DAT sensor:
Error al acceder a los valores de calibracién guardados en
el S-DAT

— Compruebe si S-DAT estd bien conectado a la placa del
amplificador — pdgina 67 — pégina 69

2. Sustituya el S-DAT si es defectuoso. Piezas de recambio —
pégina 65
Antes de cambiar el DAT, verifique que el nuevo DAT de
recambio es compatible con la electrénica de medicién.
Compruebe:
— El ntimero del juego de piezas de recambio
— El cddigo de la versién de hardware

3. Sustituya las tarjetas electrénicas del sistema de medicién, si
es necesario
Piezas de recambio — pdgina 65

051

COMPATIBILIDAD A/C
7:#051

La placa de E/S y la placa del amplificador no son
compatibles

Use sélo mddulos y placas compatibles.
Compruebe la compatibilidad de los médulos empleados.

Compruebe:
— El ntimero del juego de piezas de recambio
— El cédigo de la versién de hardware

N° # 1xx — Error de software

Endress+Hauser
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N° | Tipo de mensaje de Causa Solucion / Piezas de recambio
error
111 | COMPROBACION Error de comprobacién del totalizador suma 1. Reinicie el equipo
Fl;p;‘?ll“llZADOR SUMA 2. Sustituya la placa del amplificador, si es necesario
: Piezas de recambio — pédgina 65
121 | COMPATIBILIDAD A/C La placa I/0 y la placa del amplificador son sélo Reemplazar la versién de software inferior por una versién mds
#1121 parcialmente compatibles debido a que intervienen actual con ToF Tool — Fieldtool Package o reemplazar el médulo.

distintas versiones de software (funcionalidad
posiblemente restringida).

@y iNotal

— Este mensaje se registra sélo en el histérico de
mensajes de error.
— En el indicador no aparece nada.

Piezas de recambio — pégina 65

N° # 2xx — Error en DAT / sin ¢

omunicacién

251 | COMUNICACION E/S Fallo de comunicacién interna en la placa del Retire la placa del amplificador
7 # 251 amplificador. Piezas de recambio — pédgina 65

261 | COMUNICACION E/S No hay recepcién de datos desde el amplificador a la Compruebe los contactos del bus
7 # 261 placa de E/S o falla la transferencia de datos interna

Num. # 3xx — Limites del sistema excedidos

351 | RANGO DE VALORES Salida de corriente: 1. Cambie los limites superior o inferior, segtin el caso.

a PARA LA SALIDA DE El caudal estd fuera del rango de medida 2. Aumente o reduzca el caudal, segin proceda.

354 | CORRIENTE
1:#351a354

355 | RANGO DE VALORES Salida de frecuencia: 1. Cambie los limites superior o inferior, segtin el caso.

3358 iggg{}é\NségDA DE El caudal estd fuera del rango de medida 2. Aumente o reduzca el caudal, segtin proceda.
1: #3552a358

359 | RANGO DE VALORES Salida de impulso: 1. Aumente el valor establecido para la volumetrfa por impulsos.

3a62 IPl\fj[ﬁ{%JLLS%SALIDA DE ia sahgfidde la frecuencia de impulso estd fuera del rango 2. Cuando seleccione el ancho de impulso, escoja un valor que
- # 350 2 362 € medida alin pueda ser procesado por un contador externo conectado
" a al equipo (p. ej., un contador mecdnico, un PLC, etc.).

Determinacion del ancho de impulso:

— Versioén 1: Introduzca el tiempo minimo que ha de durar
un impulso, que llega al contador conectado, para que el
contador pueda registrarlo.

— Versién 2: Introduzca la frecuencia méxima (impulso) que
corresponde a la mitad del “valor reciproco” durante el
cual ha de durar un impulso que llega al contador
conectado para que el contador pueda registrarlo.

Ejemplo:

La frecuencia de entrada méxima del contador conectado

es de 10 Hz. La anchura / duracién del impulso que deberd

introducirse serd de:

1 = 50 ms
2-10 Hz
20004437
3. Reduzca el caudal.
379 |S:FREC. LIM. La frecuencia de oscilacién del tubo de medicién queda | Contactar con su servicio técnico E+H.
a 7:# 379 a 380 fuera del campo de valores permitido.
380 Causas:
— Cambie los limites superior o inferior, segin el caso.
— Aumente o reduzca el caudal, seglin proceda.
381 |S: TEMP.FLUID.MIN Probablemente el sensor de temperatura en el tubo de Compruebe las conexiones eléctricas siguientes antes de contactar
7 # 381 medicién sea defectuoso. con su servicio técnico E+H.
382 | S: TEMP.FLUID.MA — Verifique que el cable de sefial al sensor estd correctamente
%'. 4 382. MAX conectado a la placa del amplificador — pdgina 67—
: pagina 69.
— Versién separada:
Compruebe los terminales de conexién del sensor y el
transmisor nimeros 9 y 10 — pégina 24.
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N°

Tipo de mensaje de
error

Causa

Solucién / Piezas de recambio

383 | S: TEMP. MIN. FLUIDO Probablemente el sensor de Compruebe las conexiones eléctricas siguientes antes de contactar
PORTADOR temperatura en el tubo portador sea defectuoso. con su servicio técnico E+H.
7 # 383 — Verifique que el cable de sefial al sensor estd correctamente
384 | S: TEMP. MAX. FLUIDO gzgicategi;) a la placa del amplificador — pégina 67—
I;O#ITEQADOR — Versién separada:
’ Compruebe los terminales de conexién del sensor y el
transmisor ndmeros 11 y 12 — pdgina 24.
385 | S: ENTRADA SENSOR Probablemente una de las bobinas de excitacién del tubo | Compruebe las conexiones eléctricas siguientes antes de contactar
DEFECTUOSA de medicién (entrada) sea defectuosa. con su servicio técnico E+H.
7: # 385 — Verifique que el cable de sefial al sensor estd correctamente
- L conectado a la placa del amplificador — pdgina 67— pédgina 69
386 | S: ENTRADA SENSOR Probablemente una de las bobinas de excitacién del tubo | Version separada:
BF;%%gUOSA de medicién (salida) sea defectuosa. Compruebe los terminales de conexién del sensor y el
) transmisor nimeros 4, 5, 6 y 7— pdgina 24
387 | S: ASIM. SENSOR Probablemente falta una de las bobinas de excitacién del
REBASADA tubo de medicién.
7. # 387
388 |S: AMPL. FALTA Error de amplificador Contactar con su servicio técnico E+H.
a 7:# 3882390
390

N° # 5xx — Error de aplicacién

501 | S: ACTUALIZ. SW ACT. Se ha cargado una nueva versién del software del Espere hasta que el proceso haya finalizado. El equipo se reiniciard
(SW.-UPDATE ACT.) amplificador o de comunicaciones (médulo de E/S). Con | automdticamente.
1: # 501 la configuracién actual no son posibles otras funciones.

502 | S: CARGA/DESCARGA Carga/descarga de los datos de equipo desde un Espere hasta que el proceso haya finalizado.

ACT. !: # 502

programa de configuracién. Con la configuracién actual
no son posibles otras funciones.

Nuam. # 6xx — Modo de simulacién activo

601 | S: RETORNO A CERO Retorno a cero positivo activo Desactive el retorno a cero positivo
F:O;Igé\lfo Q’_HJ jAtencién!
- jEste mensaje tiene prioridad méxima de indicacién!
611 |S: SIM. CORR. SAL.n Simulacién de salida de corriente activa.
a :#611a614
614
621 | S: SIM. FREC. SAL. n Simulacién de salida de frecuencia activa. Desactive la simulacion.
a 1:#621 2624
624
631 | S: SIM. IMPULSO n Simulacién de salida de impulso activa. Desactive la simulacién.
a 1:#631 2634
634
641 | S: SIM. SAL. ESTADO n Simulacién de salida de estado activa. Desactive la simulacién.
a 11 #641 a 644
644
671 | S: SIM. ENT. ESTADO n Simulacién de entrada de estado activa. Desactive la simulacién.
a 11 #671a674
674
691 | S:SIM. MODO ALARMA !: | Simulacién de respuesta ante errores (salidas) activa. Desactive la simulacién.
#691
692 | S: SIM. MEDICION (SIM. | Simulacién de variables de medicién (por ejemnplo, el Desactive la simulacién.

MEASURAND) !: # 692

caudal médsico).

Endress+Hauser
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ESN

9.3

Mensajes de error de proceso

Los errores de proceso pueden definirse o bien como mensaje de "Fallo" o como mensaje de
"Aviso" y pueden asf ponderarse de forma diferente. Ello se especifica en la matriz de funciones.
(— Manual de “Descripcién de las funciones de sistema”).

iNota!

= [0s mensajes de error enumerados a continuacién corresponden a los ajustes de fébrica.

m Véase la informacién en — pégina 34

N°

Tipo de mensaje de
error

Causa

Solucién / Piezas de recambio

P = error de proceso
= mensaje de defecto (con un efecto sobre las entradas y las salidas)
| = mensaje de aviso (sin ningtn efecto sobre las entradas v las salidas)

586 | P: OSC. AMPL. LIM. Las propiedades del fluido no permiten la continuacién | Cambie o mejore las condiciones del proceso
7: # 586 de la medicién.
Causas:
— Viscosidad extremadamente alta
— El fluido de proceso es muy poco homogéneo
(contenido de gases o s6lidos)
587 | P: TUBO NO OSC. Existen unas condiciones de proceso extremas. Por Cambie o mejore las condiciones del proceso
7: # 587 consiguiente el sistema de medicién no puede arrancar.
588 | P: LIMITE DE RUIDO Solicitacién excesiva del convertidor interno analégico a | Cambie o mejore las condiciones de proceso, por ejemplo,

. # 588

digital.

Causas:

— Cavitacién

— Impulsos de presién extremos
— Alta velocidad de flujo gaseoso

iYa no es posible continuar con la medicién!

reduzca la velocidad del flujo.

N° # 7xx — Otros errores de proceso

700 | P: TUBO VACIO La densidad del producto estd fuera de los valores limite
1: #700 superior o inferior establecidos en la funcién "DTV" 1. Asegiirese de que no hay contenido de gas en el liquido de
Causas: proceso.
B /"l-}lrs eg el t“;?_‘?e medl.cion 1 2. Adapte a las condiciones de proceso actuales los valores que
— Tubo de medicién parcialmente lleno hay en la funcién "DTV"
701 | P: EXC. CORR. LIM. Se ha sobrepasado el valor de corriente maxima en las En fluidos desgasificantes y/o cuyo contenido de gas aumenta, es
1:# 701 bobinas de excitacién del tubo de medicién debido a que | recomendable aumentar la presién del sistema. Esto puede
algunas caracterfsticas del fluido de proceso son hacerse de distintos modos:
e)‘(t.remas, por e!emplo, alto contenido en gas o particulas 1. Instale el equipo en la parte exterior de la salida de una
sélidas en el fluido. bomba
El equipo continta trabajando correctamente. ’
2. Instale el equipo en el punto méds bajo de una tuberfa
702 | P: FLUIDO El control de la frecuencia no es estable debido a que el ascendente.
INHOMOGENEO fluido de proceso es inhomogéneo, por ejemplo, porque 3. Instale algtin tipo d iccién d dal oDl
1:#702 contiene gas o particulas sélidas. - Instale algun tipo de regt.r1§c1on € cau. al, por ejemplo, un
reductor o una placa orificio aguas abajo del
equipo.
703 | P: LIMITE RUIDO CHO Solicitacién excesiva del convertidor interno analégico a | Cambie o mejore las condiciones de proceso, por ejemplo,
1:#703 digital. reduzca la velocidad del flujo.
704 | P: LIMITE RUIDO CH1 Causas:
1- # 704 — Cavitacién
— Impulsos de presién extremos
— Alta velocidad de flujo gaseoso
jAtn es posible efectuar mediciones!
705 | P: LIMITE DE CAUDAL El caudal mésico es muy elevado. Se va a sobrepasar el | Reduzca el caudal.
7:#705 rango de medida de la electrénica.
731 | P: AJUSTE P. CERO DEF. | No es posible efectuar un ajuste de punto cero o se ha Asegtirese de que el ajuste de punto cero se lleva a cabo sélo a
1:#731 cancelado. "flujo cero" (v = 0 m/s) — pégina 51.
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9.4 Errores de proceso sin mensaje

Sintomas

‘ Rectificacion

@y, iNota!

El usuario quizd deba tener que cambiar o corregir algunos valores de configuracién de la matriz de funciones para corregir algunos fallos. Las funciones enunciadas
a continuacién como, por ejemplo, CONSTANTE TIEMPO INDICADOR, se describen con detalle en el manual "Descripcién de las funciones de equipo".

La lectura del valor medido fluctda
aunque el caudal es estable

—_—

Compruebe que no haya burbujas de gas en el fluido.

2. Funcién CONSTANTE DE TIEMPO — incrementar valor (— SALIDAS / SALIDA DE CORRIENTE /
CONFIGURACION)

3. Funcién CONSTANTE TIEMPO INDICADOR — Incrementar valor (— INTERFAZ DE USUARIO / CONTROL /
CONFIGURACION BASICA)

En el indicador se muestra la lectura de
un valor aunque el fluido estéd en calma
y el tubo de medicién lleno.

—_

Compruebe que no haya burbujas de gas en el fluido.

2. Active la funcién VALOR ACTIVACION, funcién SUPR. CAUDAL RESIDUAL, es decir, introduzca o incremente el
valor para la supresién del caudal residual (— FUNCIONES BASICAS / PARAMETROS DE PROCESO /
CONFIGURACION).

No se puede corregir el fallo o se ha
producido un fallo distinto a los
descritos anteriormente.

En estos casos, contdctese con el
servicio técnico de E+H.

Para tratar problemas de esta naturaleza el usuario tiene varias opciones:

Pedir los servicios de un técnico de Endress+Hauser

Si se pone en contacto con nuestro servicio técnico para que le

enviemos un técnico, por favor tenga a punto la informacién siguiente:

— Breve descripcién del fallo

— Especificaciones de la placa de identificacién el cddigo de pedido y el nimero de serie.

Devolver el equipo a Endress+Hauser

Antes de devolver un caudalimetro a E+H para su calibracién o reparacién, deben cumplirse algunos procedimientos

—> pégina 8.

Incluya siempre con el caudalimetro un formulario de productos contaminantes. Se hallard un formulario de “Declaracién
de contaminacién” junto a la tapa posterior de este manual de instrucciones de funcionamiento.

Sustituir la electrénica del transmisor
Componentes de la electrénica del sistema de medicién defectuosos — pedir piezas de recambio— pégina 65

Endress+Hauser
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9.5 Mensajes de error de proceso

% iNota!

El modo de alarma de los totalizadores y el de las salidas analégica, impulso y frecuencia pueden
adaptarse a las necesidades del usuario por medio de varias funciones de la matriz de funciones.
En el manual "Descripcién de las funciones de equipo” se explican con detalle estos procedimientos.

El usuario puede emplear el retorno a cero positivo para establecer las sefiales salida de corriente,
impulso y estado a sus valores de reposo, por ejemplo, cuando hay que interrumpir la medicién para
limpiar una tuberfa. Esta funcién tiene prioridad sobre todas las demds funciones de equipo. Se

suprimen, por ejemplo, las simulaciones.

Modo de alarma de salidas y totalizadores

Hay errores de sistema/proceso

Retorno a cero positivo activado

@ iAtencién!

pégina 34 y sigs.

Los errores de sistema o de proceso definidos como "mensajes de advertencia" no tienen ningtn tipo de efecto sobre las entradas o salidas. Véase la informacién en

Salida de corriente 1,
2

CORRIENTE MINIMA

La salida de corriente se pone al valor més pequefo de la sefial en caso de alarma segun el
ajuste seleccionado en la funcién SALIDA CORRIENTE (véase el manual “Descripcién de
las funciones de sistema”).

CORRIENTE MAXIMA

La salida de corriente se pone al valor mds elevado de la sefial en caso de alarma segtn el
ajuste seleccionado en la funcién SALIDA CORRIENTE (véase el manual “Descripcién de
las funciones de sistema”).

ULTIMO VALOR
El valor medido, que se visualiza, se basa en el tltimo valor guardado antes de producirse el
fallo.

VALOR MEDIDO
El valor medido, que se visualiza, se basa en la medicién de caudal que se estd realizando.
Ignora el fallo ocurrido.

La salida de sefial corresponde a "caudal cero".

Salida de impulso

VALOR REPOSO
Salida de sefial — no impulsos

ULTIMO VALOR
Se muestra el dltimo valor valido (anterior a la ocurrencia del fallo)

VALOR MEDIDO
Se ignora el fallo, es decir, se muestra el valor que se ha medido a partir del proceso de
medicién normal de caudal normal.

La salida de sefial corresponde a "caudal cero".

Salida de frecuencia

VALOR DE REPOSO
Salida de sefial — 0 Hz

VALOR ALARMA
Frecuencia de salida segtin lo especificado en la funcién VALOR ALARMA.

ULTIMO VALOR
Se muestra el dltimo valor valido (anterior a la ocurrencia del fallo)

VALOR MEDIDO
Se ignora el fallo, es decir, se muestra el valor que se ha medido a partir del proceso de
medicién normal de caudal normal.

La salida de sefial corresponde a "caudal cero".

Totalizador 1, 2

PARO
Los totalizadores se interrumpen hasta que se rectifica el error.

VALOR MEDIDO
Ignora el fallo ocurrido. El totalizador sigue contando conforme a los valores de caudal que
se estdn midiendo.

ULTIMO VALOR
Los totalizadores contindan contando a partir del ultimo valor de caudal vélido (antes de
que sucediera el error).

El totalizador para.

Salida de estado

Salida de estado: "no conductivo" en caso de alarma o de fallo de la fuente de alimentacién

No hay efectos sobre la salida de estado

64
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9.6 Piezas de recambio

La seccién anterior contiene una gufa detallada para la localizacién y reparacién de fallos

—> pégina 58

Ademds, el equipo proporciona una ayuda adicional en forma de autodiagndéstico continuo y
mensajes de error.

La rectificacién de fallos puede conllevar el recambio de componentes defectuosos por piezas de
recambio nuevas. La ilustracién que vemos mds abajo muestra el abanico de piezas de recambio
disponibles.

iNota!

Puede pedir directamente cualquier pieza de recambio a la oficina de Endress+Hauser que le atiende
habitualmente, para lo que debe indicar simplemente el nimero de serie impreso en la placa de
identificacién del transmisor — pdgina 9

Las piezas de recambio se entregan en lotes que comprenden los elementos siguientes:
m Pieza de repuesto

m Partes adicionales y pequefios elementos (varillas roscadas, etc.)

m Instrucciones de montaje

m Envoltorio

&
o,
&

PV

N
S5

20004646

Fig. 31:  Piezas de recambio para el transmisor Promass 80 (cabezal de campo y montaje en pared)

Placa de la unidad de alimentacion (85 a 260 VCA, 20 a 55 VCA, 16 a 62 VCC)
Placa del amplificador

Placa de E/S (médulo COM),

HistoROM / S-DAT (equipo de almacenamiento de datos del sensor)

Moddulo indicador

Placa de E/S (médulo COM); version 80***—*******x%*x8 s5lo

LA N~
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9.6.1 Retirada e instalacion de placas de circuitos impresos

Cabezal de campo

iPeligro!

m Riesgo de descarga eléctrica. Los componentes expuestos estdn cargados con tensiones que
pueden ser peligrosas. Asegtrese de que el equipo no esté enchufado a la fuente de alimentacién
antes de retirar la tapa del compartimento de electrénica.

m Riesgo de estropear componentes electrénicos (proteccién de equipos contra cargas
electrostaticas, ESD). La electricidad estdtica puede dafiar los componentes electrénicos o mermar
su operabilidad. Asegurese de que el lugar de trabajo sea una supetficie con puesta a tierra
instalada a propdsito para equipos expuestos a los efectos de cargas electrostaticas.

m Sino puede garantizar el mantenimiento de la rigidez dieléctrica en los pasos indicados a
continuacién, entonces tendrd que realizar verificaciones apropiadas en conformidad con las
especificaciones del fabricante.

jAtencién!
Emplee sélo piezas Endress+Hauser originales.

Fig. 32, instalacién y retirada:

1. Desenrosque la tapa del compartimento de electrénica del cabezal transmisor.
2. Retire el indicador local (1):
— Presione las pestafias laterales (1.1) y retire el médulo indicador.
— Desconecte el cable plano (1.2) del médulo indicador de la placa del amplificador.

Desenrosque  retire la tapa (2) del compartimento de electrénica.

Retire la placa de la unidad de alimentacién (4) y la placa de E/S (6, 7):

Inserte un objeto puntiagudo en el hueco (3) previsto para ello y extraiga completamente la

placa de su soporte.

5. Retire la placa del amplificador (5):

— Desenchufe el cable de sefial del sensor (5.1) y el de S-DAT (5.3) de la placa.

— Retire con suavidad de la placa el conector del cable de la corriente de excitacién (5.2), es
decir, sin sacudirla hacia adelante y hacia atréas.

— Inserte un objeto puntiagudo en el hueco (3) previsto para ello y extraiga completamente la
placa de su soporte.

6. Para volver a instalar la placa, repita las mismas operaciones en orden inverso.

Endress+Hauser
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Fig. 32: Cabezal de campo: retirada e instalacion de placas de circuitos impresos

1 Indicador local
1.1 Pestana lateral
1.2 Cable plano (médulo indicador)

2 Tornillos de la tapa del compartimento de electrénica
3 Orificio para la instalacién/retirada de placas
4 Placa de la unidad de alimentacion

5 Placa del amplificador

5.1  Cable de senal (sensor)

5.2 Cable de corriente de excitacion (sensor)
5.3 S-DAT (memoria de datos del sensor)

0 Placa de E/S (mddulo intercambiable)

7 Placa de E/S (mdédulo fijo)

Endress+Hauser 67



Localizacién y reparacién de fallos Proline Promass 80

68

A\

Cabezal de montaje en pared

iPeligro!

m Riesgo de descarga eléctrica. Los componentes expuestos estdn cargados con tensiones que
pueden ser peligrosas. Asegtrese de que el equipo no esté enchufado a la fuente de alimentacién
antes de retirar la tapa del compartimento de electrénica.

m Riesgo de estropear componentes electrénicos (proteccién de equipos contra cargas
electrostaticas, ESD). La electricidad estdtica puede dafiar los componentes electrénicos o mermar
su operabilidad. Asegurese de que el lugar de trabajo sea una supetficie con puesta a tierra
instalada a propdsito para equipos expuestos a los efectos de cargas electrostdticas.

m Sino puede garantizar el mantenimiento de la rigidez dieléctrica en los pasos indicados a
continuacién, entonces tendrd que realizar verificaciones apropiadas en conformidad con las
especificaciones del fabricante.

jAtencién!
Emplee sélo piezas Endress+Hauser originales.

Fig. 33, instalacién y retirada:
1. Retire los tornillos y abra la tapa con bisagra(1) del cabezal.

2. Retire los tornillos que aseguran el médulo de la electrénica (2). A continuacién, empuje hacia
arriba el médulo de la electrénica y estirelo hacia fuera del cabezal montado en la pared hasta
donde pueda.

3. Desconecte de la placa del amplificador (7) los cables siguientes:

— El enchufe del cable de sefal del sensor (7.1) y S-DAT (7.3)

— El enchufe del cable de corriente de excitacién (7.2). Retire con suavidad el conector, es
decir, sin sacudirlo hacia adelante y hacia atras.

— El enchufe del cable plano (3) del médulo indicador.

4. Afloje los tornillos de la tapa (4) del compartimento de la electrénica y retirela.

Extraiga las placas (6, 7, 8, 9):
Inserte un objeto puntiagudo en el hueco (5) previsto para ello y extraiga
completamente la placa de su soporte.

6. Para volver a instalar la placa, repita las mismas operaciones en orden inverso.

Endress+Hauser
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Fig. 33: Cabezal de campo: retirada e instalacion de placas de circuitos impresos

1 Tapa del cabezal

2 Moddulo de la electrénica

3 Cable plano (mddulo indicador)

4 Tornillos de la tapa del compartimento de electrénica
5 Orificio para la instalacién/retirada de placas
6 Placa de la unidad de alimentacion

7 Placa del amplificador

7.1  Cable de senal (sensor)

7.2 Cable de corriente de excitacion (sensor)

7.3 S-DAT (memoria de datos del sensor)

8 Placa de E/S (mddulo intercambiable)

9 Placa de E/S (mddulo fijo)
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9.6.2 Recambio del fusible

A jPeligro!

Riesgo de descarga eléctrica. Los componentes expuestos estdn cargados con tensiones que pueden
ser peligrosas. Asegtrese de que el equipo no esté enchufado a la fuente de alimentacién antes de
retirar la tapa del compartimento de electrénica.

El fusible principal estd en la placa de la unidad de alimentacién. — Fig. 32
Para reemplazar el fusible hay que seguir el procedimiento siguiente:

1. Desconectar el equipo de la fuente de alimentacién.
2. Retirar la placa de la unidad de alimentacién— pdgina 66

3. Retirar el capuchdén de proteccién (1) y sustituir el fusible (2).
Emplee sélo fusibles de los tipos siguientes:
—-20a55VCA /16262 VCC — 2,0 A de fusién lenta / 250 V; 5,2 x 20 mm
— Fuente de alimentacién 85 a 260 VCA — 0,8 A de fusién lenta / 250 V; 5,2 x 20 mm
— Para equipos catalogados como Ex: véase la documentacién Ex

4. Para volver a instalar la placa, repita las mismas operaciones en orden inverso.

@ jAtencién!
Emplee sélo piezas Endress+Hauser originales.

20001148

Fig. 34:  Recambio del fusible en la placa de la unidad de alimentacion

1 Tapa de proteccion
2 Fusible del equipo
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9.7 Devolucion del equipo

Antes de devolver a Endress+Hauser un caudalimetro para, por ejemplo, reparacién o calibracién,

deben seguirse los pasos siguientes:

m Incluir siempre un formulario de "Declaracién de contaminacién" totalmente rellenado. Sélo en
ese caso, Endress+Hauser transportard, examinard y reparard el instrumento devuelto.

m Incluir siempre los manuales de instrucciones especiales, por ejemplo, 1a hoja de datos de
seguridad seglin las normas EN 91/155/EEC.

m Eliminar completamente los residuos. Préstese especial cuidado en las ranuras de las juntas y
hendeduras, donde podrian quedar restos. Este aspecto es especialmente importante en el caso de
tratar con sustancias perniciosas para la salud, es decir, sustancias inflamables, t6xicas, cdusticas,
cancerigenas, etc.

Con Promass A y Promass M, habrd que retirar primero las conexiones a proceso roscadas del
sensor, para limpiarlas a continuacion.

iNota!

Al final de este manual hay una copia impresa de esta "Declaracién de contaminacién”.

jPeligro!

m No devolver ningtin equipo si no se estd completamente seguro de que se han eliminado todos los
restos de sustancias nocivas que hayan podido penetrar en hendiduras o se hayan difundido por
el pléstico.

m Cualquier gasto de limpieza o gasto provocado por dafios personales (quemaduras, etc.) debido a
una limpieza inadecuada del equipo correrdn a cargo del propietario/jefe de planta.

9.8 Desguace

iObserve las normas establecidas al respecto en su pafs!

9.9 Historia del software

iNota!
La carga y descarga de una versiéon de software normalmente requiere un setrvicio especial de
software.

Fecha Version del software Cambios de software Instrucciones de
funcionamiento
11.2005 2.01.XX Ampliacién de software 71008475/12.05

— Promass [ DN80, DN50FB
— Funciones generales del equipo

11.2004 2.00.XX Ampliacién de software 50098468/11.04

— Nuevo sensor DN 250

— Paquete de idioma chino (contenidos en
inglés y chino)

Funciones nuevas:

— Deteccién de tubo vacio por corriente de
excitacién (DTV EXC.CORR.MAX
(6426))

— SOFTWARE DE EQUIPO(8100) —
Indicacién del software de equipo
(recomendacién NAMUR 53)
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Fecha Version del software Cambios de software Instrucciones de
funcionamiento
10.2003 Amplificador: Ampliacién de software 50098468/10.03
1.06.xx — Grupos de idiomas
Médulo de — Medicién del caudal volumétrico
comunicaciones: normalizado
1.03.xx — Ajustes para Fieldcheck y Simubox
— Reiniciar el histérico de errores
- SIL2
Funciones nuevas:
— Contador de horas en marcha
— Intensidad de la iluminacién de fondo
ajustable
— Simulacién de salida de impulso
— Contador para el cédigo de acceso
— Carga y descarga con el paquete ToF-
Tool-Field-Tool Package
— 2°totalizador
Compatible con:
— Paquete de software ToF-Tool FieldTool
Package
(la ultima versién de software puede
descargarse en: www.tof-
fieldtool.endress.com)
— HART Communicator DXR 375
con versién de equipo 5, DD Ver. 1
03.2003 Amplificador: Adaptacién de software 50098468/03.03
1.05.xx — 2% Salida de corriente:
Médulo de
comunicaciones:
1.02.01
09.2002 Amplificador: Adaptacién de software 50098468/09.02
1.04.00 — Promass E
Funciones nuevas:
— Funcién RANGO DE CORRIENTE
— Funcién MODO DE ALARMA
04.2002 Amplificador: Ampliacién de software 50098468/04.02
1.02.02 — Promass H
— Salida de corriente Ex i, salida de
frecuencia
11.2001 Amplificador: Ajustes del software 50098468/11.01
1.02.01
06.2001 Amplificador: Ampliacién de software
1.02.00 — Funciones generales del equipo
Moédulo de — Funciones de software para "Anchura de
comunicaciones: impulso"
1.02.00 Funciones nuevas:
— HART funcionando por comandos
universales y comandos habituales
05.2001 Amplificador: Ajustes del software
1.01.01
03.2001 Amplificador:
1.01.00
11.2000 Amplificador: Software original 50008468/11.00
1'90’XX Compatible con:
Médulode ~ FieldTool
iogiumca“"ne& — HART Communicator DXR 275
.01.xx

(OS 4.6 y superiores) con versién 1, DD1.
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10 Datos técnicos

10.1 Los datos técnicos de un vistazo

10.1.1 Aplicaciones

El equipo descrito en estas instrucciones de funcionamiento se debe emplear solamente para medir
la velocidad del caudal mésico de liquidos y gases. El sistema también mide la densidad y la
temperatura del fluido. Estos pardmetros permiten a su vez calcular otras variables como el caudal
volumétrico. El equipo puede utilizarse con liquidos de propiedades muy diversas.

Ejemplos:

m Chocolate, leche condensada, aztcar liquido

m Aceites y grasas

= Acidos, 4lcalis, lacas, pinturas, disolventes y productos de limpieza
m Productos farmacéuticos, catalizadores, inhibidores

m Suspensiones

m Gases, gases licuados, etc.

No se garantiza un funcionamiento seguro de los equipos si el sistema no se utiliza de un modo
correcto o si se emplea con fines distintos de aquéllos para los que fue previsto. El fabricante no
admite la responsabilidad de ningiin dano que se deba a ello.

10.1.2 Disefio de funciones y sistemas

Principio de medicién

Medicién del caudal mdsico por el principio de Coriolis

Sistema de medicién

El sistema de medicién de caudal "Promass 80/83" incluye los siguientes componentes:
m Transmisor Promass 80 o transmisor Promass 83
m Sensor Promass F, Promass M, Promass A, Promass H o Promass |

Hay dos versiones disponibles:
m Version compacta: el transmisor y el sensor forman una sola unidad mecdnica
m Version separada: el transmisor y el sensor estdn instalados por separado.

10.1.3 Entrada

Variable medida

= Caudal mdsico (proporcional a la diferencia de fases entre dos sensores montados en el tubo de
medicién para registrar el desfase en la oscilacién)

m Densidad del fluido (proporcional a la frecuencia de resonancia del tubo de medicién)

m Temperatura del fluido (medida con los sensores de temperatura)

Rango de medida

Endress+Hauser

Rangos de medida para liquidos (Promass F, M)

DN Rango para valores de fondo de escala (liquidos) my,, ) @ My F
8 0a2.000 kg/h

15 0a 6.500 kg/h

25 0a 18.000 kg/h

40 0a 45.000 kg/h

50 0a 70.000 kg/h

80 0a 180.000 kg/h

100 (solamente Promass F) 0a 350.000 kg/h

150 (solamente Promass F) 0a 800.000 kg/h

250 (solamente Promass F) 0a2.200.000kg/h
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Rangos de medida para liquidos (Promass H, 1):

DN Rango para valores de fondo de escala (liquidos) my, ) @ MpysF
8 02a2.000 kg/h

15 026.500 kg/h
159 0a 18.000 kg/h
25 0a18.000 kg/h
251 0a45.000 kg/h
40 0a45.000 kg/h
40V 0a70.000 kg/h
50 0a70.000 kg/h
501 0a 180.000 kg/h
80 (Promass I solamente) 0a 180.000 kg/h
DN 15, 25, 40, 50 "FB" = Versiones de Promass I de paso totalmente abierto

Rangos de medida para liquidos (Promass A):

DN Rango para valores de fondo de escala (liquidos) My, ) @ MpysE
1 0a20kg/h
2 0a 100 kg/h
4 0a 450 kg/h

Rangos de medida para liquidos (Promass E):

DN Rango para valores de fondo de escala (liquidos) My, ) @ My F)
8 0a2.000 kg/h
15 0a 6.500 kg/h
25 0a 18.000 kg/h
40 0a45.000 kg/h
50 0a70.000 kg/h

Rangos de medida para gases (excepto Promass H):

Los valores de fondo de escala dependen de la densidad del gas. Para calcular los valores de fondo
de escala se emplea la férmula siguiente:

M) = Mpmax(r) * Py * X K&/ m?|

M) = Valor méximo de fondo de escala para un gas [kg/h]

M) = Valor méximo de fondo de escala para un liquido [kg/h]

P() = Densidad del gas en [kg/ m?3] en condiciones de proceso

x =160 (Promass F DN 8 a 100, M, I); x = 250 (para Promass F DN 250 a 150) x = 225 (Promass E)
x = 32 (Promass A)

Aqui, M4y ) hUNCca puede ser Mayor que Mgy

Ejemplo de cdlculo para un gas:

m Tipo de sensor: Promass F, DN 50

» Gas: aire a una densidad de 60,3 kg/m? (a 20°C y 50 bar)
m Rango de medida: 70.000 kg/h

m x = 160 (para Promass F DN 50)

Endress+Hauser
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Maximo valor de fondo de escala posible:
Mpyax(G) = Mpax(r) * P(G) * X [kg/m?3] = 70.000 kg/h - 60,3 kg/m? : 160 kg/m3 = 26.400 kg/h

Campos de medida recomendados:

Véase — pégina 84 ("Caudal limitante")

Rango de caudales
operativo

Mayor que 1.000: 1., los caudales por encima del valor de fondo de escala preestablecido no saturan
el amplificador, es decir, los valores del totalizador se registran correctamente.

Sefial de entrada

Entrada de estado (entrada auxiliar)

U =32a30VCC, R, =5kQ, aislamiento galvdnico.
Configurable para: reiniciar totalizador, retorno a cero positivo, reiniciar mensajes de error, iniciar
ajuste del punto cero, iniciar/parar dosificacién (opcional)

10.1.4 Salida

Salida de corriente

Salida de corriente

Configurable activa/pasiva, aislamiento galvdnico, seleccién de la constante de tiempo

(0,05 a 100 s), valor de fondo de escala configurable, coeficiente de temperatura: tipicamente
0,005% del valor de fondo de escala / °C, resolucién: 0,5 HA

m Activa: 0/4 a 20 mA, R; < 700 Q (en el caso de HART: R; > 250 Q)

m Pasiva: 4 a 20 mA,; tensién de alimentacién Ug 18 a 30 VCC; R; = 150 Q

Salida de impulso / frecuencia

Pasiva, colector abierto, 30 VCC, 250 mA, aislamiento galvénico

m Salida de frecuencia: frecuencia de fondo de escala 2 a 1.000 Hz (£,
activacién/desactivacién 1:1, anchura de impulso mdx. 2 segundos.

m Salida de impulso: valor y polaridad del impulso configurables, anchura del impulso ajustable
(0,5 a 2.000 ms)

= 1250 Hz), ritmo

ax

Sefial de alarma

Salida de corriente:
Modo de alarma configurable (por ejemplo, segin la recomendacién NAMUR NE 43)

Salida de impulso / frecuencia
Modo de alarma configurable

Salida de estado

Modo "no conductivo" en caso de fallo de la fuente de alimentacién:

Carga

Véase "Sefial de salida"

Salida de conmutacién

Salida de estado

Colector abierto, max. 30 VCC / 250 mA, aislamiento galvdnico
Configurable para: mensajes de error, deteccién de tubo vacio (DTV), sentido de circulacién del
caudal, valores limite.

Supresion del caudal residual

Los puntos de conmutacién para la supresién del caudal residual son configurables

Aislamiento galvénico

Endress+Hauser

Todos los circuitos para entradas, salidas y fuentes de alimentacién estdn aislados galvdnicamente
los unos de los otros.
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10.1.5 Fuente de alimentacion

Conexiones eléctricas

— pégina 24

Tensién suministrada

85a 260 VCA, 45 a 65 Hz
20a55VCA, 45a 65 Hz
16262 VCC

Entradas de cable

Fuente de alimentacion y cables de sefal (entradas/salidas):
m Entrada para cable M20 x 1.5 (8 a 12 mm)
® Roscas para prensaestopas, 1/2" NPT, G 1/2"

Cable de conexion para la version separada:
= Entrada para cable M20 x 1.5 (8 a 12 mm)
m Roscas para prensaestopas, 1/2" NPT, G 1/2"

Especificaciones para el cable
(versién separada)

— pégina 25

Consumo de potencia

CA: <15 VA (incluido el sensor)
CC: <15 W (incluido el sensor)

Corriente de activacion:
® méx. 13,5 A (< 50 ms) a 24 VCC
® médx. 3 A (<5 ms)a260 VCA

Fallo de la fuente de
alimentacién

Carga minima durante 1 ciclo de potencia:

m EEPROM o T-DAT guarda los datos del sistema de medicién si falla la fuente
de alimentacién

m S-DAT es un microprocesador de almacenamiento de datos intercambiable que guarda los datos
del sensor: didmetro nominal, nidmero de serie, factor de calibracién, punto cero, etc.

Compensacién de potencial

No hay que tomar ninguna medida

10.1.6 Caracteristicas de disefo

Condiciones de trabajo de
referencia

76

Limites de error segin ISO/DIS 11631:

m 20a30°C; 2 a4bar

m Sistemas de calibracién de acuerdo con las normas de cada pafs

m Calibracién de punto cero en las condiciones de trabajo

m Calibracién de la densidad en campo (o calibracién especial de la densidad)

Endress+Hauser



Proline Promass 80

Datos técnicos

Error medido mdximo

Endress+Hauser

Los valores siguientes se refieren a la salida de impulso/frecuencia. La desviacién en la salida de

corriente es tipicamente +5 pA.

lect. = valor de la lectura
Caudal mésico (liquido)

Promass F, M, A:

+0,15% + [(estabilidad del punto cero:

Promass E:

+0,35% =+ [(estabilidad del punto cero:

Promass H, I:

+0,175% =+ [(estabilidad del punto cero: valor medido) - 100]% lect.

Caudal mdsico (gas)

Promass F:

+0,35% =+ [(estabilidad del punto cero:

Promass M, A, I:

+0,50% =+ [(estabilidad del punto cero:

Promass E:

+0,75% = [(estabilidad del punto cero:

Caudal volumétrico (liquido)

Promass F:

+0,20% + [(estabilidad del punto cero:

Promass M, A:

+0,25% = [(estabilidad del punto cero:

Promass E:

+0,45% =+ |(estabilidad del punto cero:

Promass H, I:

+0,50% + [(estabilidad del punto cero:

valor medido) - 100]% lect.

valor medido) - 100]% lect.

valor medido) - 100]% lect.

valor medido) - 100]% lect.

valor medido) - 100]% lect.

valor medido) - 100]% lect.

valor medido) - 100]% lect.

valor medido) - 100]% lect.

valor medido) - 100]% lect.

Estabilidad del punto cero (Promass A)

DN Valor maximo de fondo de escala | Estabilidad del punto cero
[kg/h] o [1/h] [kg/h] o [1/h]

1 20 0,0010

2 100 0,0050

4 450 0,0225
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Estabilidad del punto cero (Promass F, M)

DN Valor maximo de Estabilidad del punto cero
fondo de escala
[kg/h] o [L/h] Promass F Promass F (alta temperatura) Promass M
[kg/h] o [1/h] [kg/h] o [1/h] [kg/h] o [1/h]

8 2.000 0,030 - 0,100

15 6.500 0,200 - 0,325

25 18.000 0,540 1.80 0,90

40 45.000 2,25 - 2,25

50 70.000 3,50 7.00 3,50

80 180.000 9,00 18.00 9,00
100 350.000 14,00 - -

150 800.000 32,00 - -

250 2.200.000 88,00 - -

Estabilidad del punto cero (Promass H, 1)

DN Valor maximo de Estabilidad del punto cero
fondo de escala
en [kg/h] o [I/h] en ﬁ:;;rﬁs: ﬁ/h] en [ll)(;o/nl:]a o [Il/h]

8 2.000 0,20 0,20
15 6.500 0,65 0,65
15Y 18.000 - 1,8
25 18.000 1,8 1,8
251 45.000 - 4,5
40 45.000 4,5 4,5
401 70.000 - 7,0
50 70.000 7,0 7,0
501 180.000 - 18,0
80 180.000 - 18,0
'DN 15, 25, 40, 50 "FB" = Versiones de Promass I de paso totalmente abierto

Estabilidad del punto cero (Promass E)

78

DN Valor maximo de Estabilidad del punto
fondo de escala cero
[kg/h] o [1/h] [kg/h] o [1/h]
8 2.000 0,200
15 6.500 0,650
25 18.000 1,80
40 45.000 4,50
50 70.000 7,00
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Célculo de muestra
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Fig. 35:  Error medido mdximo en % del valor de lectura (ejemplo: Promass 80 F, M /DN25)

Ejemplo del cdlculo (caudal mdsico, para liquidos):

Datos: PROMASS 80 F / DN 25, caudal = 8.000 kg/h

Error medido mdximo: +0,15% =+ [(estabilidad del punto cero: valor medido) -100]% lect.
Error de medicién mdximo — +0,15% +0,54 kg/h : 8.000 kg/h - 100% = +0,157%

Densidad (liquidos)
1 g/cc=1kg/l

Después de la calibracion de la densidad en campo o en las condiciones de trabajo de referencia:

Promass F:
+0,0005 g/cc

Promass M, E, A, H:
+0,0010 g/cc

Promass I:
+0,0020 g/cc

Calibracion de densidad especial (opcional), no valido para los modelos adaptados para altas
temperaturas
(rango de calibracion = 0,8 a 1,8 g/cc, 5 a 80°C):

Promass F:
+0,001 g/cc

Promass M, A, H:
+0,002 g/cc

Promass I:
+0,004 g/cc
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Calibracion estandar:

Promass F:
+0,01 g/cc

Promass M, E, A, H, I:
+0,02 g/cc

Temperatura
+0,5°C £0,005 - T (T = temperatura del fluido en °C)

Repetibilidad

80

Caudal mésico (liquidos):

Sensor F, M, A, H, I:
+0,05% = [1/2 - (estabilidad del punto cero: valor medido) - 100]% lect.

Promass E:
+0,20% + [1/2 -(estabilidad del punto cero: valor medido) -100]% lect.

Caudal mésico (gases):

Promass F, M, H, A, I:
+0,25% + [1/2 - (estabilidad del punto cero: valor medido) - 100]% lect.

Promass E:
+0,35% + [1/2 - (estabilidad del punto cero: valor medido) - 100]% lect.

Caudal volumétrico (liquidos):

Promass F:
+0,05% + [1/2 - (estabilidad del punto cero: valor medido) - 100]% lect.

Promass M, A:
+0,10% = [1/2 - (estabilidad del punto cero: valor medido) - 100]% lect.

Promass E:
+0,25% = [1/2 - (estabilidad del punto cero: valor medido) - 100]% lect.

Promass H, I:
+0,20% + [1/2 - (estabilidad del punto cero: valor medido) - 100]% lect.

lect. = valor de la lectura
Estabilidad del punto cero: véase "Error medido méximo"— pdgina 77

Ejemplo del célculo (caudal mdsico, para liquidos):

Datos: Promass 80 F / DN 25, caudal = 8.000 kg/h

Repetibilidad: +£0,05% + [1/2 -(estabilidad del punto cero: valor medido) -100]% lect.
Repetibilidad — +0,05% +1/2 - 0,54 kg/h: 8.000 kg/h - 100% = +0,053%
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Medicion de la densidad (liquidos)
1 g/cc=1kg/l

Promass F:
+0,00025 g/cc

Promass M, H, E, A:
+0,0005 g/cc

Promass I:
+0,001 g/cc

Medicién de la temperatura
+0,25°C £0,0025 - T (T = temperatura del fluido en °C)

Influencia de la temperatura
del producto

Cuando hay diferencia entre la temperatura para el ajuste del punto cero y la temperatura de
proceso, el error de medicién tipico del sensor Promass es +£0,0002% del valor de fondo de escala
/°C. El error de medicién tipico del sensor Promass E es +0,0003% del valor de fondo de escala /°C.

Influencia de la presién del
producto

Endress+Hauser

Las tablas que se presentan a continuacién muestran el efecto debido a una diferencia entre las
presiones de calibracién y de proceso en la precisiéon de la medicién del caudal mésico.

Promass F, M:

DN Promass F Promass M Promass M / (altas presiones)

Promass F alta temperatura % lect. / bar % lect. / bar
% lect. / bar

8 No hay influencia 0,009 0,006

15 No hay influencia 0,008 0,005

25 No hay influencia 0,009 0,003

40 —-0,003 0,005 -

50 —-0,008 No hay influencia -

80 -0,009 No hay influencia -

100 -0,012 - -

150 —-0,009 - -

250 -0,009 - -

lect. = valor de la lectura

Promass E:

Con didmetros nominales DN 8 a 40, el efecto debido a una diferencia entre las presiones de
calibracién y de proceso en la precisién de la medicién del caudal mdsico puede despreciarse.
Para DN 50 el efecto es —0,009% lect. / bar (lect. = valor de lectura).

Promass A:

Una diferencia entre las presiones de calibracién y de proceso no tiene efecto en la precisién de la
medicién.
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Promass H, I:

DN Promass H Promass I
% lect. / bar % lect. / bar
8 -0,017 0,006
15 0,021 0,004
15* - 0,006
25 -0,013 0,006
25* - No hay influencia
40 -0,018 No hay influencia
40 * - 0,006
50 -0,020 0,006
50 * - 0.003
80 - 0,003
* DN 15, 25, 40, 50 "FB" = Versiones de Promass I de paso totalmente abierto
lect. = valor de la lectura

10.1.7 Condiciones de trabajo: instalaciéon

Instrucciones de instalacién

— pégina 14

Tramos de entrada y salida

No hay requisitos de instalacién respecto a los tramos de entrada y salida

Longitud del cable de
conexion

Maéx. 20 metros (versién separada)

Presién del sistema

— pédgina 15

10.1.8 Condiciones de trabajo: entorno

Temperatura ambiente

ES}

Estdndar: —20 a +60°C (sensor, transmisor)
Opcional: =40 a +60°C (sensor, transmisor)

iNota!

= Instale el equipo en un lugar sombreado. Evite los rayos de sol directos, especialmente en lugares
de clima célido.

m A una temperatura ambiente por debajo de —20°C la legibilidad del indicador puede verse
debilitada.

Temperatura en almacén

—40 a +80°C (preferentemente a +20°C)

Grado de proteccién

Estdndar: IP 67 (NEMA 4X) para el transmisor y el sensor

Resistencia a golpes

Segtin IEC 68-2-31

Resistencia a vibraciones

Aceleraciones de hasta 1g, 10 a 150 Hz, segin [EC 68-2-6

Limpieza CIP St
Limpieza SIP St
Compatibilidad Segtin EN 61326/A1 (IEC 1326) y la recomendacién NAMUR NE 21

electromagnética (EMC)

82

Endress+Hauser



Proline Promass 80

Datos técnicos

10.1.9 Condiciones de trabajo: proceso

Rango de temperaturas del
producto

Sensor:

Promass F, A, H:
—50a+200°C

Promass F (modelo para altas presiones):
-50 a +350°C

Promass M, I:
-50 a +150°C

Promass E:
-40 a +125°C

Juntas:

Promass F, E, H, I:

No tiene juntas internas

Promass M:

Viton —15 a +200°C; EPDM —-40 a +160°C; polisilicio —60 a +200°C; Kalrez —20 a +275°C;
recubiertas de FEP (no aptos para aplicaciones con gases): —60 a +200°C

Promass A

(solamente para equipos de montaje con conexiones roscada)
Viton —15 a 200°C; EPDM —40 a +160°C; polisilicio —60 a +200°C; Kalrez —20 a +275°C;

Rango limitante de presiones
del producto (presiones
nominales)

Endress+Hauser

Las curvas de carga del material (diagramas presién-temperatura) para las conexiones a proceso se
incluyen en la documentacién “Informacién técnica”, independiente para cada equipo de medicién,
que puede descargarse en formato PDF desde www.endress.com.

En el apartado "Documentacién suplementaria” de esta seccién se hallard una lista de documentos
de "Informacién técnica" — pdgina 96

Rangos de presiones para el compartimiento secundario:

Promass F:

DN 8 a 50: 40 bar o 600 psi; DN 80: 25 bar o 375 psi;
DN 100 a 150: 16 bar o 250 psi; DN 250: 10 bar o 150 psi

Promass M:
100 bar o 1500 psi

Promass E:

Sin contenedor secundario

Promass A:
25 bar 0 375 psi

83



Datos técnicos

Proline Promass 80

Promass H:
DN 8 a 15: 25 bar 0 375 psi; DN 25 a 50: 16 bar o 250 psi

Promass I:
40 bar 0 600 psi

Caudal limitante

Véase el epigrafe “Rango de medida” — pégina 73

Seleccione el didmetro nominal de modo que optimice la relacién entre el rango de valores de caudal
requerido y las pérdidas de carga toleradas. Véase la lista de valores médximos posibles de fondo de
escala en el epigrafe "Rango de medida".
m El valor de fondo de escala minimo recomendado es aproximadamente 1/20 del valor de fondo
de escala méximo.
m En la mayorfa de aplicaciones, 20 a 50% del valor de fondo de escala méximo puede ser
considerado ideal.
m Para sustancias abrasivas tales como liquidos con sélidos en suspensién (velocidad del fluido
< 1 m/s), seleccione un valor de fondo de escala inferior.
m Para mediciones de gas, aplique las reglas siguientes:
— La velocidad del fluido en el tubo de medicién no deberfa ser superior a la mitad
de la velocidad del sonido (0,5 Mach).
— El caudal mésico maximo depende de la densidad del gas: férmula — pdgina 74

Pérdidas de carga

84

Las pérdidas de carga dependen de las propiedades del fluido y del flujo. Para calcular de modo
aproximado las pérdidas de carga, se pueden emplear las férmulas siguientes:

Formulas de célculo de las pérdidas de carga para Promass EM y E

, Re = 2-m
Numero de Reynolds “Tdvop
20004623
Re >2.300") Ap =K -V -m"®. %
20004626
0.25 2
Re < 2.300 Ap:Kl-v~m+K2'Df’m
20004628
Ap = pérdida de carga [mbar] p = densidad del fluido [kg/m3]
v = viscosidad cinemética [m2/s] d = didmetro interior de los tubos de medicién [m]
m = caudal mésico [kg/s] K'a K2 = constantes (dependen del didmetro nominal)
1 Para calcular las pérdidas de carga correspondientes a gases, utilicese siempre Re > 2.300 en la férmula.

Fdrmulas de célculo de las pérdidas de carga para Promass H e [

, _ 4-m
Ntmero de Reynolds Re= ——7 5
20003381
2
R622.300” Ap:K'Vo.zs'mws'pfws' K3pm
20004631
2
Re < 2.300 Ap:K1~v-m+K3};m
20004633
Ap = pérdida de carga [mbar] p = densidad del fluido [kg/m3|
v = viscosidad cinematica [m?/s] d = didmetro interior de los tubos de medicién [m]
m = caudal mésico [kg/s] K a K3 = constantes (dependen del didmetro nominal)
1 Para calcular las pérdidas de carga correspondientes a gases, utilicese siempre Re > 2.300 en la férmula.
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Coeficientes de pérdida de carga para Promass A

’ Re = 4-m
Ntmero de Reynolds T ned-vep
20003381
Re 2 23001] Ap — K . VOYZS . ml.75 . p70.75
20003380
Re < 2.300 Ap=KIl-v-m

20003379

Ap = pérdida de carga [mbar]
v = viscosidad cinematica [m?/s]
m = caudal mésico [kg/s]

p = densidad del fluido [kg/m3|
d = didmetro interior de los tubos de medicién [m]
K a K3 = constantes (dependen del didmetro nominal)

U Para calcular las pérdidas de carga correspondientes a gases, utilicese siempre Re > 2.300 en la férmula.

Coeficientes de pérdida de carga para Promass F

DN d [m] K
8 535.1073 5,70 - 107 9,
15 8,30 10 5,80 - 100 1
25 12,00 103 1,90 - 100 6,
40 17,60 - 1073 3,50-10° 1,
50 26,00 - 1073 7,00 - 10* 5,
Re— __4'M 80 40,50 - 103 1,10- 104 7,
n-d-v
100 51,20 1073 3,54 103 3,
150 68,00 - 102 1,36 - 10° 2,
250 102,26 - 1073 3,00 - 102 6,
[mbar]
10000
| i
I DN 25
DN81—DN 1 DN 40 DN 50— pN 100
1000 B,‘\[ 80 D‘N‘W‘B‘O‘
DN 250
100
10
1 afl
I/
7 %
0.1
0.001 0.01 0.1 10 100 1000 [th]

Fig. 36:  Diagrama de pérdidas de carga para el agua

20001396
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Coeficientes de pérdida de carga para Promass M

DN d [m] K K1 K2
8 5,53-1073 5,2-107 8,6 -107 1,7 - 107
15 8,55-1073 53-10° 1,7 - 107 9,7-10°
25 11,38 1073 1,7 - 109 5,8-109 41-10°
40 17,07 -1073 3,2-10° 1,2 - 109 1,2-10°
50 25,60 - 1073 6,4-10% 45-10° 1,3-104
80 38,46 - 1073 1,4-10% 8,2 104 3,7 -104
Modelo para altas presiones
8 4,93-1073 6,0 - 107 1,4-108 2,8-107
15 7,75 - 1073 8,0 100 2,5-107 1,4-109
25 10,20 - 1073 2,7 -100 8,9-10° 6,3-10°
[mbar]
10000 ;
i DN 2;
DN 8 -— DN 15 DN 40 DN ‘5‘0‘
1000 > = o o
/I A
// /
100 L L L
=7 =2 ==
7
10 % /
7 & //I
2 p 7
A A // /
1 va
: Z— 7
7 7
0.1 i1/
0.001 0.01 0.1 1 10 100 1000 [t/h]
— 1
-——2
20004605
Fig. 37:  Diagrama de pérdidas de carga para el agua
1 Promass M
2 Promass M (modelo para altas presiones)
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Coeficientes de pérdida de carga para Promass E

DN d [m] K K1 K2
8 535-1073 5,70 - 107 7,91 -107 2,10 - 107
15 8,30-1073 7,62 - 109 1,73 - 107 2,13 -10°
25 12,00- 1073 1,89 - 100 4,66 - 10° 6,11-10°
40 17,60 - 1073 4,42 - 10° 1,35- 100 1,38 -10°
50 26,00 - 1073 8,54 - 10* 402-10° 2,31-104
[mbar]
10000 — —+ : —+
—— Lova
oNg N1 7 DN 50
1000 £
5 s B 4 A A
100 5 e
/I 7
/
10 7 7 7
7 /II —/
. / /
’,/ 7
i > % /I /|
0.1 A /
0.001 0.01 0.1 1 10 100 1000 [t/h]

20004606

Fig. 38:  Diagrama de pérdidas de carga para el agua
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Coeficientes de pérdida de carga para Promass A

DN d [m] K K1

1 1,1-10°3 1,2- 101 1,3-10M

2 1,8-1073 1,6 - 1010 2,4-1010

4 3,5-1073 9,4-108 2,3-10°

Modelo para altas presiones

2 1,4-1073 54100 6,6 - 1010

4 3,0-1073 2,0-10° 43.10°

[mbar]
10000 S ——
DN 2 bNa4 TH
DN1 5%
1000 / ’ ~ ’
7 /7 //
. 7 7
% / ,
/ 4
100 ALt ,/ =
p 7
e ’ /
/ 7
10 =
- A
/ -7 /
1
0.1 10 100 1000 [kg/h]
—_— 1
----- 2
20003595

Fig. 39:  Diagrama de pérdidas de carga para el agua
1 Modelo esténdar
2 Modelo para altas presiones
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Coeficientes de pérdida de carga para Promass H

DN d [m] K K1 K3

8 8,51-1073 8,04 - 10° 3,28 -107 1,15 10°
15 12,00 - 1073 1,81-10° 9,99 - 10° 1,87 -10°
25 17,60 - 1073 3,67 - 10° 2,76 - 109 4,99 .10*
40 25,50 - 1073 8,75-10% 8,07 - 10° 1,22 - 10
50 40,5-1073 1,35- 104 1,72 -10° 1,20 - 103
Los datos de pérdidas de carga incluyen la interfaz entre el tubo de medicién y la tuberfa

[mbar]
1000 — = — 3
DN 8 —~ DN15 - DN25 DN40 —— DN50 I
7 77
7/ / /
/ /
/ /
100 , ~ /
7 7
7
/ 7/
/
10 II II 7
7 7
7 7
7/ /
/ A / /
1 II / 7 7
7 7 7
7
J 4 7 4
/
/S 1/
/|
0.1
0.01 0.1 1 10 100 [t/h]

20004607

Fig. 40:  Diagrama de pérdidas de carga para el agua
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Coeficientes de pérdida de carga para Promass [

DN d [m] K K1 K3
8 8,55-1073 8,1-100 3,9 -107 129,95 - 10
15 11,38-1073 2,3-10° 1,3-107 23,33 - 10*
151 17,07 -1073 41-10° 3,3-109 0,01-104
25 17,07 -1073 41-10° 3,3-10° 5,89 -10%
251 25,60 - 1073 7,8 -10* 8,5-10° 0,11-10*
40 25,60 - 1073 7,8 10% 8,5-10° 1,19 104
401 35,62 - 1073 1,3-10% 2,0-10° 0,08 - 10*
50 35,62 - 1073 1,3-104 2,0-10° 0,25 - 10*
501 54,8103 2,3-103 5,5-10* 1,0-10?
80 54,8103 2,3-103 5,5-10% 3,5-10%
Los datos de pérdidas de carga incluyen la interfaz entre el tubo de medicién y la tuberfa
DN 15, 25, 40, 50 "FB" = Versiones de Promass I de paso totalmente abierto
[mbar]
1000 Z — DN 25 DN 40 DN 50
DN8 DN15 I DN15* DN25* DN40*
7/ 7T 7T/ DN 80
/ / /17 DN 50 *
/// ///
100 I/ Z //I // V4
i 7 Vi
VA 7/ 7/ 17
/1. /17
VA% v ”
10 , , ’ LAY 7 £
/I /I va /I
7 // 7 7 >
4 / /.
/ Y
1 ,'/ A 7 4 7
y A VA /I 7
7
7 7 7
1 /// ’ 4
/ 4
A 12 Z
0.01 0.1 1 10 100 [th]

Fig. 41:

1
2

Modelos estindar

Modelos de paso totalmente abierto (*)

Diagrama de pérdidas de carga para el agua

20004608
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10.1.10 Mecanica del equipo

Disefio / dimensiones

Los tamanos y las longitudes del sensor y el transmisor se hallaran en la documentacién

independiente titulada “Informacién técnica” correspondiente a cada equipo de medicién, que
puede descargarse en formato PDF desde www.endress.com. En el apartado "Documentacién
suplementaria" de esta seccién se halla una lista de documentos de "Informacién técnica" —

pégina 96

Peso m Versién compacta: véase la tabla mds abajo

m Version separada

— Sensor: véase la tabla mds abajo

— Cabezal de montaje en pared: 5 kg

Endress+Hauser

Promass F / DN 8 15 25 40 50 80 100 150 | 2501
Versién compacta 11 12 14 19 30 55 96 154 400
Modelo compacto, altas temperaturas - - 14,7 - 30,7 55,7 - - -
Versién separada 9 10 12 17 28 53 94 152 398
Modelo separado, altas temperaturas - - 13,5 - 29,5 | 54,5 - - -
1) Con bridas 10" ANSI CI 300

Promass M / DN 8 15 25 40 50 80
Version compacta 11 12 15 24 41 67
Versién separada 9 10 13 22 39 65
Promass E / DN 8 15 25 40 50
Versién compacta 8 8 10 15 22
Versién separada 6 6 8 13 20
Promass A / DN 1 2 4

Version compacta 10 11 15

Versién separada 8 9 13

Promass H / DN 8 15 25 40 50
Versién compacta 12 13 19 36 69
Version separada 10 11 17 34 67
Promass I / DN 8 15 150 | 25 | 25D | 40 | 40D | 50 | 50V | 80%
Versién compacta 12 15 19 20 40 41 65 67 120 | 124
Versién separada 10 13 17 18 38 39 63 65 118 | 122
DN 15, 25, 40, 50 "FB" = Versiones de Promass I de paso totalmente abierto
2) Promass I solamente

Pesos en [kg]. Todos los valores (pesos) estdn referidos a equipos con bridas EN/DIN PN 40.
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Material
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Cabezal transmisor:

m Cabezal compacto: acero inoxidable 1.4301/304

m Cabezal compacto: fundicién inyectada de aluminio con recubrimiento de pulvimental

m Cabezal de montaje en pared: fundicién inyectada de aluminio con recubrimiento de pulvimental
m Cabezal de campo separado: fundicién inyectada de aluminio con recubrimiento de pulvimental

Cabezal / contenedor del sensor:

Promass F:

Superficie exterior resistente a dcidos y dlcalis
DN 8 a 50: acero inoxidable 1.4301/304
DN 80 a 250: acero inoxidable 1.4301/304 y 1.4308/304L

Promass M:

Superficie exterior resistente a dcidos y dlcalis
DN 8 a 50: acero con niquelado quimico
DN 80: acero inoxidable

Promass E, A, H, I:
m Superficie exterior resistente a dcidos y dlcalis
m Acero inoxidable 1.4301/304

Cabezal de conexion, sensor (version separada)

m Acero inoxidable 1.4301/304 (estdndar)
m Fundicién inyectada de aluminio con recubrimiento de pulvimental (modelo para altas
temperaturas y modelo anticalentamiento)

Conexiones a proceso

Promass F:

m Bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — acero inoxidable 1.4404/316L
m Bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — hastelloy C-22 2.4602/N 06022
= Brida DIN 11864-2 Formulario A (brida plana) — acero inoxidable 1.4404/316L

= Acoplamiento sanitario DIN 11851 / SMS 1145 — acero inoxidable 1.4404/316L

= Acoplamientos ISO 2853 / DIN 11864-1 — acero inoxidable 1.4404/316L

m Tri-Clamp (Tubos OD) — acero inoxidable 1.4404/316L

m Conexién VCO — acero inoxidable 1.4404/316L

Promass F (modelo para altas presiones):

m Bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — acero inoxidable 1.4404/316L
m Bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — hastelloy C-22 2.4602 (N 06022)

Promass E:

m Bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — acero inoxidable 1.4404/316L
m Brida DIN 11864-2 Formulario A (brida plana) — acero inoxidable 1.4404/316L

m Conexién VCO — acero inoxidable 1.4404/316L

m Acoplamiento sanitario DIN 11851 / SMS 1145 — acero inoxidable 1.4404/316L

m Acoplamientos ISO 2853 / DIN 11864-1 — acero inoxidable 1.4404/316L

m Tri-Clamp (Tubos OD) — acero inoxidable 1.4404/316L
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Promass M:

m Bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — acero inoxidable 1.4404/316L,
titanio grado 2

m Brida DIN 11864-2 Formulario A (brida plana) — acero inoxidable 1.4404/316L

m Conexién PVDF a DIN / ANSI / JIS

= Acoplamiento sanitario DIN 11851 / SMS 1145 — acero inoxidable 1.4404/316L

= Acoplamientos ISO 2853 / DIN 11864-1 — acero inoxidable 1.4404/316L

m Tri-Clamp (Tubos OD) — acero inoxidable 1.4404/316L

Promass M (modelo para altas presiones):

m Conector — acero inoxidable 1.4404/316L
m Acoplamientos — acero inoxidable 1.4401/316

Promass A:

m Equipo de montaje para bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — acero
inoxidable 1.4539/904L, hastelloy C-22 2.4602/N 06022.
Bridas sueltas — acero inoxidable 1.4404/316L

m Acoplamiento VCO — acero inoxidable 1.4539/904L, hastelloy C-22 2.4602/N 06022

m Tri-Clamp (tubos OD) (1/2") — acero inoxidable 1.4539/904L

m Equipo de montaje para SWAGELOK (1/4", 1/8") — acero inoxidable 1.4401/316

m Equipo de montaje para NPT-F (1/4") — acero inoxidable 1.4539/904L1.4539/904L,
hastelloy C-22 2.4602/N 06022

Promass H:

m Bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — acero inoxidable 1.4301/304,
partes en contacto con el producto: circonio 702

Promass I:

m Bridas EN 1092-1 (DIN 2501) / ANSI B16.5 / JIS B2238 — acero inoxidable 1.4301/304
m Brida DIN 11864-2 Formulario A (brida plana) — titanio grado 2

m Acoplamiento sanitario DIN 11851 / SMS 1145 — titanio grado 2

m Acoplamientos ISO 2853 / DIN 11864-1 — titanio grado 2

m Tri-Clamp (tubos OD) — titanio grado 2

Tubo(s) de medicion:

Promass F:

m DN 8 a 100: acero inoxidable 1.4539/904L

m DN 150: acero inoxidable 1.4404/316L

m DN 250: acero inoxidable 1.4404/316L; manifold: CF3M
m DN 8 a 150: hastelloy C-22 2.4602/N 06022

Promass F (modelo para altas temperaturas):
= DN 25, 50, 80: hastelloy C-22 2.4602/N 06022

Promass M:

= DN 8 a 50: titanio grado 9
= DN 80: titanio grado 2

Promass M (modelo para altas presiones):

m Titanio grado 9
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Promass E:
m Acero inoxidable 1.4539/904L

Promass A:
m Acero inoxidable 1.4539/904L, hastelloy C-22 2.4602/N 06022

Promass H:
m Circonio 702/R 60702

Promass I
= Titanio grado 9

m Titanio grado 2 (discos de brida)
Juntas:

Promass F, E, H, I:

Conexiones a proceso soldadas sin juntas internas.

Promass M:

Viton, EPDM, polisilicio, Kalrez, con recubrimiento FEP (no aptos para aplicaciones con gases)

Promass A:
Viton, EPDM polisilicio, Kalrez

Diagrama de carga del material

Las curvas de carga del material (diagramas presién-temperatura) para las conexiones a proceso se
incluyen en la documentacién “Informacién técnica”, independiente para cada equipo de medicién,
que puede descargarse en formato PDF desde www.endress.com.

En el apartado "Documentacién suplementaria” de esta seccién se hallard una lista de documentos
de "Informacién técnica" — pdgina 96

Conexiones a proceso

— pdgina 92 y sigs.

10.1.11 Interfaz de usuario

Elementos del indicador

m Pantalla de cristal liquido: iluminada, cuatro lineas con 16 caracteres por linea

m Seleccién de indicacién de valores medidos diferentes y variables de estado

® A una temperatura ambiente por debajo de —20°C la legibilidad del indicador puede verse
debilitada.

Elementos de manejo

= Manejo local con tres teclas dpticas (-, +, E)
= Ments de configuracién rdpida especificos para puesta en marcha inmediata

Grupos de idiomas

94

Se dispone de los siguientes grupos de idiomas para trabajar en diferentes pafses:

m Europa occidental y América (WEA):
Inglés, alemdn, espafiol, italiano, francés, holandés y portugués

m Europa del Este y Escandinavia (EES):
Inglés, ruso, polaco, noruego, finés, sueco y checo

m Sureste asidtico (SEA):
Inglés, japonés, indonesio
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Datos técnicos

A

iNota!
El grupo de idiomas puede cambiarse desde el programa de software de configuracién
“ToF Tool - Fieldtool Package.”

Configuracién a distancia

Mediante protocolo HART

10.1.12 Certificados

Marca CE

El sistema de medicién cumple los requisitos exigidos por las directivas de la CE. Endress+Hauser
confirma con un adhesivo con la marca de la CE que los equipos han pasado con éxito las pruebas
de conformidad que marca la CE.

Marca C

El equipo de medicién cumple los requisitos de compatibilidad electromagnética establecidos por las
autoridades de comunicacién australianas (ACA).

Certificacion Ex

La oficina de ventas de Endress+Hauser que le atiende habitualmente le proporcionard bajo
demanda informacidn sobre las versiones actuales Ex (ATEX, FM, CSA, etc.). Toda la informacién
relevante sobre proteccién contra explosiones se halla disponible a peticién del usuario en
documentacién Ex aparte.

Compatibilidad con equipos
sanitarios

m Autorizacién 3A (todos los sistemas de medicién, excepto Promass H)
m Prueba EHEDG superada (solamente Promass A y Promass I)

Certificado equipos
presurizados

El art. 3(3) de la directiva europea 97/23/EC (Directiva sobre equipos presurizados) cubre 1os
caudalimetros con didmetros nominales inferiores o iguales a DN 25 y estén disefiados de acuerdo
con las buenas practicas de la ingenierfa. Para didmetros nominales mayores se dispone de
acreditaciones opcionales segin Cat. II/III a peticién (segtn el tipo de fluido y la presién de
proceso).

Funcionamiento seguro

SIL -2:
Segtin [EC 61508/1EC 61511-1 (FDIS)

Otros estdndares y directivas

Endress+Hauser

= EN 60529
Grados de proteccion para el cabezal (cddigo IP)

m EN 61010
Requisitos de seguridad para equipos eléctricos de uso en medicidn, control y aplicaciones de
laboratorio.

m EN 61326/A1 (IEC 1326)
“Emisiones segtn los requisitos de clase A”.
Compatibilidad electromagnética (requisitos EMC)

= NAMUR NE 21
Compatibilidad electromagnética (EMC) de equipos para procesos industriales y de control en
laboratorio

= NAMUR NE 43
Normalizacién del nivel de sefial en cuanto a la informacién disruptiva de transmisores digitales
con seflales de salida de corrientes

= NAMUR NE 53
Software de equipos de campo y de equipos de procesamiento de sefiales con electrénicas digitales
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10.1.13 Informacién para pedidos

La oficina de Endress+Hauser que le atiende habitualmente le proporcionard bajo demanda
informacién detallada sobre los cédigos de pedido y sobre cémo efectuar un pedido.

10.1.14 Accesorios

El transmisor y el sensor disponen de varios accesorios que se pueden encargar a Endress+Hauser
— pégina 56.

% iNota!

La oficina de Endress+Hauser que le atiende habitualmente le proporcionard gustosamente
informacién detallada acerca de los cédigos de pedido de los articulos que necesite.

10.1.15 Documentacion

QMedicién de caudal (FAOOSD/06/en)

Qlnformacién técnica Promass 80F, 80M, 83F, 83M (T1053D/06/en)
QInformacién técnica Promass 80E, 83E (TI061D/06/en)
QInformacién técnica Promass 80A, 83A (T1054D/06/en)
QInformacién técnica Promass 80H, 80I, 83H, 831 (TI052D/06/en)
QDescripcién de las funciones de sistema Promass 80 (BA0O58D/06/en)
QDocumentacién suplementaria sobre categorfas Ex: ATEX, FM, CSA
QO Manual de funcionamiento seguro Promass 80, 83 (SD077D/06/en)
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P/SF/Konta VIII

Declaracion de contaminacion

Endress+Hauser

People for Process Automation

Por disposicién legal y para la seguridad de nuestros empleados y equipo operativo, necesitamos que nos firmen esta
"Declaracién de contaminacién" antes de poder tramitar su pedido. Rogamos que la adjunten siempre a los documentos
de envio correspondientes, o bien, lo que serfa el caso ideal, que la peguen en la parte exterior del embalaje.

Tipo de instrumento / sensor

Numero de serie

Datos del proceso Temperatura [°C]  Presién [Pa]
Conductividad [ S]  Viscosidad [mm’/s]
Simbolos de advertencia \
relativos al fluido usado A é
L. Perjudicial . I
Fluido/concentracién Cédigo Id. | Inflamable Téxico Cdustico 1 parla . Otros nocuo
a salu

Fluido del
proceso

Fluido usado
para limpieza
del proceso

La parte devuelta
ha sido limpiada
con

* explosivo; oxidante; peligroso para el medio ambiente; bioldgicamente peligroso;
radiactivo.

Marque los simbolos que correspondan. Para cada simbolo marcado, adjunte la hoja de seguridad y, en caso necesario, las instrucciones

de funcionamiento especificas.

Motivo de devoluciéon

Datos de la empresa

Empresa

Persona de contacto

Departamento

Direccién

N° de teléfono

N° de fax / correo electrénico

Ndmero de pedido

Mediante la presente, certificamos que las piezas del equipo que devolvemos han sido cuidadosamente limpiadas. A nuestro entender, dichas
piezas no contienen residuos en cantidades peligrosas.

(Lugar, fecha)

(Sello de empresa y firma legalmente valida)
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