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Deltatop
DP61D, DP62D, DP63D
Pomiar przep ywu z u!yciem elementu spi"trzaj#cego w postaci
rurki Pitota oraz przetwornika ró!nicy ci$nie% Deltabar
Uniwersalny system pomiarowy do pary, gazów i cieczy

Zastosowanie

• Pomiar przep ywu gazów, pary i cieczy
• &rednice nominalne od DN 40 do DN 12000
• Temperatury medium od -200 °C do 1000 °C
• Ci$nienie do 420 bar
• Zgodno$' z dyrektyw# ci$nieniow# PED (97/23/WE)
• Zgodno$' materia ów z zaleceniami NACE

Deltabar – przetwornik ró nicy ci!nie"

• Certyfikat ATEX do pracy w strefach zagro!onych
wybuchem

• Wysokie bezpiecze%stwo pracy: SIL
• Mo!liwo$' integracji ze wszystkimi najcz"$ciej

stosowanymi systemami komunikacji obiektowej:
PROFIBUS, HART, FOUNDATION Fieldbus

Korzy!ci

• Mo!liwo$' wyboru wersji w zale!no$ci
od zastosowania:
– wersja kompaktowa: minimalne koszty monta!u
– wersja rozdzielna: dla trudnych warunków

procesowych (wysoka temperatura, ci$nienie)
oraz dla ograniczonych przestrzeni monta!owych

• Optymalizowany dla minimalnych spadków ci$nienia
przy najwi"kszej dok adno$ci

• Zakres pomiarowy przetwornika ró!nicy ci$nie%
Deltabar dobierany fabrycznie do zamówienia

• Mo!liwo$' wy$wietlania przep ywu, ró!nicy ci$nie%
lub wskazania od 0 do 100%

• Umo!liwia dwukierunkowy pomiar przep ywu
• Wysoka odporno$' mechaniczna, brak cz"$ci

ruchomych



Deltatop

2 Endress + Hauser

Spis tre!ci

Budowa systemu pomiarowego . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3
Metoda pomiaru . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3
Obliczanie strumienia p ynu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4
Dobór elementu spi"trzaj#cego . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
Narz"dzie doboru i wymiarowania „Applicator” . . . . . . . . . . . . . . 5
Karta aplikacyjna pomiaru przep ywu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
Dobór przetwornika ró!nicy ci$nie%
i celi pomiarowej . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
Kompensacja temperatury i ci$nienia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6
Rozszerzenie zakresu pomiarowego . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8
Pomiary przep ywu cieczy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
Pomiary przep ywu gazów . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
Pomiary przep ywu pary . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10

Sposób monta u. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
Wersje . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
Kierunek przep ywu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
Pomiary gazów . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
Pomiary cieczy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12
Pomiary pary . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13

Instalacja i warunki procesowe . . . . . . . . . . . . . . . . . 14
Odcinek dop ywowy i odp ywowy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14
Jednorodno$' . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14
Temperatura, ci$nienie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14
Liczba Reynoldsa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15
Temperatury graniczne dla zastosowanych materia ów . . . . . . . . 16
Wykresy ci$nienie – temperatura dla ko nierzy wg normy
EN1092-1:2001 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 18
Wykresy ci$nienie – temperatura dla ko nierzy wg normy
ANSI B16.5-2003 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 20

Budowa mechaniczna . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22
Profil/d ugo$' rurki spi"trzaj#cej . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22
Typowe konfiguracje . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
Wymiary/Masa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 24
Przy #cze procesowe/Króciec monta!owy . . . . . . . . . . . . . . . . . 28
Przed u!ka kró'ca monta!owego . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 28
Wspornik od strony przeciwnej ruroci#gu . . . . . . . . . . . . . . . . . . 28
Przy #cze do przenoszenia ró!nicy ci$nie% . . . . . . . . . . . . . . . . . 29
Wbudowany czujnik temperatury . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 31

Kody zamówieniowe wyrobów . . . . . . . . . . . . . . . . . 32

Specyfikacja zamówieniowa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 34
Kod zamówieniowy Deltatop DP61D . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 34
Kod zamówieniowy Deltatop DP62D . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 38
Kod zamówieniowy Deltatop DP63D . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 43

Akcesoria. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 47
Informacje ogólne . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 47

Deltatop DA62V: Zawór odcinaj#cy (akcesoria). . . . . 48
Wersja: Zawór uniwersalny (DA62V-6...) . . . . . . . . . . . . . . . . . . 48
Wersja: Zawór zasuwowy (DA62V-7...) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 50
Wersja: Zawór kulowy (DA62V-5...) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 50

Kod zamówieniowy DA62V . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 51

Deltatop DA62C: Naczynie kondensacyjne
(akcesoria) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 52
Wymiary . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 52
Masa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 52
Kod zamówieniowy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 53

Deltatop DA63M: Zblocze zaworowe (akcesoria) . . . 54
Zastosowanie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 54
Zblocze zaworowe 3-dro!ne ze stali kutej . . . . . . . . . . . . . . . . . 55
Zblocze zaworowe 3-dro!ne ze stali walcowanej . . . . . . . . . . . . 56
Zblocze zaworowe 5-dro!ne ze stali walcowanej,
wersja z odpowietrzeniem . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 57
Zblocze zaworowe 5-dro!ne ze stali kutej,
wersja z zaworem przedmuchowym . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 58
Zblocze zaworowe 5-dro!ne ze stali kutej,
wersja wysokotemperaturowa z zaworem przedmuchowym . . . . 59
Zblocze zaworowe 3-dro!ne ze stali kutej,
z obu stron przy #cze wg IEC61518 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 60
Zblocze zaworowe 5-dro!ne ze stali kutej,
z obu stron przy #cze wg IEC61518, wersja z zaworem
odpowietrzaj#cym . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 61
Kod zamówieniowy DA63M . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 62

Deltatop DA62P: System przedmuchu . . . . . . . . . . . . 63
Zastosowanie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 63
Konfiguracja systemu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 63
Monta! . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 63
Spust (wyzwalanie) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 63
Dane techniczne . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 64
Wymiary . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 65
Kod zamówieniowy DA62P . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 65

Ko$nierz owalny typu PZO dla Deltabar. . . . . . . . . . . 68
Wymiary . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 68
Kod zamówieniowy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 68

Karta aplikacyjna pomiaru przep$ywu . . . . . . . . . . 69
Instrukcje wype niania karty aplikacyjnej pomiaru przep ywu . . . 69



Deltatop

Endress + Hauser 3

Budowa systemu pomiarowego

Metoda pomiaru

P01-DOxxx-15-00-00-xx-002

Od strony dop ywowej rurki Pitota wyst"puje ci$nienie statyczne pstat oraz ci$nienie dynamiczne pdyn.
Od strony odp ywowej rurki wyst"puje wy #cznie ci$nienie statyczne pstat. Ró!nica ci$nie% mi"dzy stron#
dop ywow# a odp ywow#  p jest proporcjonalna do strumienia przep ywu Q p ynu.

Zale!no$' pomi"dzy strumieniem p ynu (Q) a ró!nic# ci$nie% ( p) jest funkcj# pierwiastkow#:

P01-DOxxxxx-15-xx-xx-xx-008

Po stronie odp ywowej rurki Pitota ci$nienie statyczne pstat jest obni!one wskutek straty ci$nienia statycznego
 !. W przypadku rurek Pitota jest ona znacznie mniejsza, ni! w przypadku innych elementów pierwotnych,
w tym kryz spi"trzaj#cych.

+ +– –

Dp

p +pdyn stat pstat

p∆Q ~
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Obliczanie strumienia p$ynu Zgodnie z równaniem Bernoulliego, opisuj#cego zasad" zachowania energii za pomoc# parametrów
hydrodynamicznych, energia jednostki masy p ynu jest sta a w dowolnym momencie, w dowolnej cz"$ci
ruroci#gu i równa sumie energii kinetycznej, energii potencjalnej grawitacji i energii ci$nienia.
W za o!eniu przep yw powinien by' stacjonarny i beztarciowy. St#d otrzymujemy:

pstat + pdyn = const.

Korzystaj#c z niego, mo!na sformu owa' nast"puj#ce równania przep ywu:

Strumie" obj%to!ci dla gazów w warunkach standardowych

Strumie" obj%to!ci dla gazów w warunkach roboczych

Strumie" masy dla gazów i pary

Strumie" masy dla cieczy

Strumie" obj%to!ci dla cieczy

Wspó$czynnik ekspansji

Definicje symboli

Symbol Wielko$' Jednostka
 p Ró!nica ci$nie% na sondzie profilowej Pa
"n G"sto$' medium roboczego w warunkach standardowych kg/m3

"b G"sto$' medium roboczego w warunkach roboczych kg/m3

# Wspó czynnik ekspansji 1
A Pole przekroju poprzecznego ruroci#gu m2

b Szeroko$' profilu sondy w kierunku prostopad ym do kierunku przep ywu m
k Wspó czynnik k rurki Pitota 1
$ Wyk adnik izentropy gazu1

1. Wyk adnik izentropy wynosi: 1,66 dla gazów jednoatomowych; 1,4 dla gazów dwuatomowych; 1,3 dla gazów
trzyatomowych

1
Pb Ci$nienie robocze Pa
Pn Ci$nienie absolutne gazu w warunkach standardowych Pa
Qm Strumie% masy kg/s
Qv Strumie% obj"to$ci m3/s
Qvn Strumie% obj"to$ci w warunkach standardowych m3/s
Tb Temperatura gazu w warunkach roboczych K
Tn Temperatura gazu w warunkach standardowych K
Zb Wspó czynnik $ci$liwo$ci gazu w warunkach roboczych 1
Zn Wspó czynnik $ci$liwo$ci gazu w warunkach standardowych 1
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Dobór elementu
spi%trzaj#cego

Dok adna zale!no$' mi"dzy ró!nic# ci$nie%, przep ywem i strat# ci$nienia jest opisana wspó czynnikiem „k”,
który zale!y od kszta tu i wielko$ci rurki Pitota.
Wspó czynniki „k” rurek Pitota, b"d#cych elementami systemu pomiarowego Deltatop zosta y wyznaczone
i zweryfikowane w warunkach kalibracji laboratoryjnej.
Ka!da rurka Pitota jest dostarczana wraz z kart# obliczeniow#. W oparciu o specyfikacje u!ytkownika obliczana
jest ró!nica ci$nie%, strata ci$nienia, ograniczenia zastosowania rurki Pitota oraz inne parametry. W tym celu
nale!y wype ni' Kart" aplikacyjn# pomiaru przep ywu, patrz str. 67). Wówczas u!ytkownik nie wykonuje
ju! skomplikowanych oblicze% zwi#zanych z doborem elementu spi"trzaj#cego.

Narz%dzie doboru wielko!ci
„Applicator”

Program Applicator, opracowany przez Endress+Hauser jest wygodnym narz"dziem do projektowania
punktów pomiaru przep ywu (szczegó owe informacje, patrz broszura IN013F). Z programu Applicator mo!na
korzysta' bezp atnie za po$rednictwem Internetu lub otrzyma' wersj" instalacyjn# na p ycie CD.
Zamówienia na wersj" na p ycie CD mo!na sk ada' on-line.
http://www.pl.endress.com

Modu$ „Applicator Sizing Flow”

Modu „Applicator Sizing Flow” oblicza wszystkie niezb"dne dane dla wybranego elementu pierwotnego:

• ró!nic" ci$nie%
• strat" ci$nienia
• niepewno$' pomiarow#
• wspó czynnik k
• odcinek dop ywowy i odp ywowy
• ci$nienia nominalne
• parametry medium

Opcje dodatkowe

• Karta aplikacyjna pomiaru przep ywu
• Karta obliczeniowa
• Okre$lenie pozycji monta!owej

Karta aplikacyjna pomiaru
przep$ywu

Dla zagwarantowania, aby system pomiarowy Deltatop dok adnie spe nia wymagania procesu, do zamówienia
nale!y do #czy' wype nion# Kart" aplikacyjn# pomiaru przep ywu (patrz str. 67).
W oparciu o dane z tej karty Endress+Hauser okre$la optymaln# konfiguracj" punktu pomiarowego.
Kart" aplikacyjn# pomiaru przep ywu mo!na wygenerowa' za pomoc# programu „Applicator”.

Dobór przetwornika ró nicy
ci!nie" i celi pomiarowej

Je!eli s# one sk adnikiem dostawy wraz z elementem pierwotnym, wówczas mo!na zamawia' przetwornik
ró!nicy ci$nie% Deltabar z odpowiedni# cel# pomiarow# i kalibracj#, nie znaj#c nawet kompletnych danych
obliczeniowych. W tym przypadku w polu „zakres nominalny” dla Deltabar nale!y wpisa' kod „78” lub „88”
(„przystosowany do Deltatop”). Dla modelu PMD75 kod „88” mo!na wybiera' tylko dla ci$nie% statycznych
powy!ej 160 bar. Poza tym w polu „Kalibracja” nale!y wpisywa' kod „8” („przystosowany do Deltatop”).
Najlepiej dopasowana cela pomiarowa b"dzie dobierana przez Endress+Hauser zgodnie z wynikami oblicze%
dla elementu spi"trzaj#cego w postaci rurki Pitota. Przetwornik ró!nicy ci$nie% jest dostarczany w stanie
w pe ni skonfigurowanym i ustawionym wst"pnie odpowiednio do wyników oblicze%.
Pozwala to na  atwe i wygodne sk adanie zamówie% oraz uruchomienie punktu pomiarowego nawet
przez mniej do$wiadczonego u!ytkownika.
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Kompensacja temperatury i
ci!nienia

Obliczanie skompensowanego strumienia obj%to!ci lub masy

• dla pary:
za pomoc# licznika ciep a i przep ywu RMS621 produkcji Endress+Hauser;
szczegó owe informacje, patrz Karta katalogowa TI092R

• dla wszystkich mediów:
za pomoc# licznika ciep a i przep ywu RMC621 produkcji Endress+Hauser;
szczegó owe informacje, patrz Karta katalogowa TI098R

• dla wszystkich mediów:
za pomoc# sterownika programowalnego;
w tym przypadku obliczenia kompensacji powinny by' programowane przez u!ytkownika.

Oddzielne przy$#cza procesowe
Do kompensacji temperatury i ci$nienia wymagane
s# dwa dodatkowe przetworniki pomiarowe:

• Przetwornik ci!nienia absolutnego
Czujnik ten powinien by' zamontowany po stronie
dop ywowej rurki Pitota.

• Przetwornik temperatury
Aby unikn#' zaburze% profilu przep ywu, sonda
ta powinna by' zamontowana za rurk# Pitota.

P01-DPPxxxxx-15-xx-xx-xx-007

1: Czujnik ci nienia absolutnego
2: Rurka Pitota i przetwornik ró!nicy ci nie"
3: Przetwornik temperatury
4: Przelicznik zewn#trzny

1 2 3

4

RMC621RMC621

Endress+HauserEndress+Hauser

∆p Tp

Wspólne przy$#cze procesowe ci!nienia
absolutnego i ró nicy ci!nie" oraz temperatury
Do przykr"cenia przetwornika ci$nienia na ko nierzu
Deltabar mo!na wykorzysta' adapter (np. ko nierz
owalny typu PZO, patrz strona 66).
Przetwornik ci$nienia absolutnego powinien by'
zamontowany po stronie Deltabar oznakowanej „+”.

Deltatop DP62D i DP63D s# dost"pne w wersji
z wbudowanym czujnikiem temperatury Pt100.

P01-DPPxxxxx-14-xx-xx-xx-002

1: Deltabar
2: Sonda ci nienia absolutnego
3: Czujnik temperatury Pt100

ENDRESS+HAUSER
CERABAR T

1

2

3
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Wzór na kompensacj% temperatury i ci!nienia

W celu tytu owej kompensacji powinien by' zdefiniowany punkt pocz#tkowy. Jest nim karta obliczeniowa,
do #czona do ka!dego elementu pierwotnego. Na karcie obliczeniowej znajduj# si" specyfikacje techniczne
dla konkretnych warunków pracy (ci$nienia i temperatury)

Zale!no$' pomi"dzy przep ywem a ró!nic# ci$nie% jest funkcj# pierwiastkow#:

dla strumienia masy (lub obj"to$ci w warunkach normalnych, b#d( standardowych)

oraz

dla strumienia obj"to$ci

gdzie
" = g"sto$' medium.

Je!eli wyj$cie pr#dowe przetwornika Deltabar jest ustawione jako warto$ci strumienia przep ywu, funkcja
pierwiastkowa jest ju! zaimplementowana. W przeciwnym razie funkcja ta powinna by' skonfigurowana
w urz#dzeniu zewn"trznym, np. W liczniku ciep a i przep ywu RMC 621. Nale!y sprawdzi', czy funkcja
pierwiastkowa nie jest zastosowana dwukrotnie.

Wraz ze zmian# rzeczywistych warunków pracy w stosunku do warunków podanych na karcie obliczeniowej,
g"sto$' medium zmieni si" a w zwi#zku z tym zmieni si" obliczony strumie% p ynu zgodnie z podanym wy!ej
wzorem.

gdzie
P = ci$nienie absolutne
T = temperatura absolutna (K)
Z = wspó czynnik $ci$liwo$ci
1 = warunki robocze zgodnie z kart# obliczeniow#
2 = bie!#ce warunki procesowe

Kompensacj" mo!na teraz obliczy' z nast"puj#cego wzoru:

dla strumienia masy (lub obj"to$ci w warunkach standardowych)

dla strumienia obj"to$ci

Wspó czynnik $ci$liwo$ci mo!na pomi#', je$li jego warto$' jest bliska 1. Je$li wspó czynnik $ci$liwo$ci ma
by' uwzgl"dniony w kompensacji, to jego warto$' powinna by' okre$lona odpowiednio do bie!#cego ci$nienia
i temperatury. Wspó czynniki $ci$liwo$ci s# podane w tabelach lub na wykresach umieszczonych w literaturze
uzupe niaj#cej. Alternatywnie, mo!na je obliczy', korzystaj#c np. z równa% stanu Soave-Redlich-Kwonga.
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Rozszerzenie zakresu
pomiarowego

W pobli!u punktu zerowego wykres funkcji pierwiastkowej charakteryzuje si" bardzo du!ym nachyleniem.
Dlatego te! zakres pomiaru przep ywu jest ograniczony od do u, a dynamika pomiaru wynosi zwykle 6:1
(maksymalnie 12:1).
Je$li warto$' ró!nicy ci$nie% jest wystarczaj#co wysoka, to istnieje mo!liwo$' zwi"kszenia dynamiki poprzez
kaskadowe pod #czenie kilku przetworników ró!nicy ci$nie% o ró!nych zakresach pomiarowych.
Do prawid owego wyboru sygna u pr#dowego z przetworników mo!na wykorzysta' nast"puj#ce przyrz#dy
Endress+Hauser:

• Licznik ciep a i przep ywu RMS621 (patrz Karta katalogowa TI092R)
• Licznik ciep a i przep ywu RMC621 (patrz Karta katalogowa TI098R)

! Wskazówka!
Maksymalny mo!liwy zakres pomiarowy zale!y od dopuszczalnej warto$ci ró!nicy ci$nie%.

! Wskazówka!
T" sam# metod" mo!na zastosowa' do zaprojektowania punktu pomiarowego z nadmiarowo$ci#
(redundancj#).

Przyk$ad

P01-DPPxxxxx-15-xx-xx-xx-008
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Pomiary przep$ywu cieczy W pomiarach przep ywu cieczy, przetwornik powinien by' zamontowany poni!ej ruroci#gu. Wszystkie rurki
impulsowe powinny by' instalowane z nachyleniem co najmniej 1:15 – od przetwornika w kierunku przy #cza
procesowego. Dzi"ki temu p"cherzyki powietrza unosz# si" w kierunku ruroci#gu i nie wp ywaj# na wynik
pomiaru.

P01-DPxxxxxx-11-xx-xx-xx-005

A: Zalecana konfiguracja; B: Konfiguracja alternatywna (wymaga mniej miejsca, mo!liwa wy$%cznie dla mediów czystych)
1: rurka Pitota; 2: Zawory odcinaj%ce; 3: Zblocze zaworowe 3-dro!ne; 4: Przetwornik ró!nicy ci nie" Deltabar; 5:
Separator; 6: Zawory wyczystkowe

Pomiary przep$ywu gazów W pomiarach przep ywu gazów przetwornik powinien by' zamontowany powy!ej ruroci#gu. Wszystkie rurki
impulsowe powinny by' instalowane z nachyleniem co najmniej 15:1 – od przetwornika w kierunku przy #cza
procesowego. Dzi"ki temu skropliny sp ywaj# z powrotem do ruroci#gu i nie wp ywaj# na wynik pomiaru.

P01-DPxxxxxx-11-xx-xx-xx-006

A: Zalecana konfiguracja; B: Konfiguracja alternatywna (je li przetwornik nie mo!e by& zamontowany powy!ej ruroci%gu;
mo!liwa wy$%cznie dla mediów czystych)
1: rurka Pitota; 2: Zawory odcinaj%ce; 3: Zblocze zaworowe 3-dro!ne; 4: Przetwornik ró!nicy ci nie" Deltabar; 5:
Separator; 6: Zawór wyczystkowy
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Pomiary przep$ywu pary W pomiarach przep ywu pary stosuje si" dwa naczynia kondensacyjne. Powinny one by' zamontowane
na tym samym poziomie. Przetwornik powinien by' umieszczony pod ruroci#giem. Rury pomi"dzy
przetwornikiem a komorami kondensacyjnymi powinny by' z obu stron ca kowicie wype nione wod#.
Zblocze zaworowe 5-dro!ne upraszcza sposób pod #czenia i mo!na go u!y' zamiast trójdro!nych
i dodatkowych zaworów wydmuchowych.
Rurki impulsowe powinny by' zainstalowane z nachyleniem 1:15, aby umo!liwi' ruch p"cherzyków
powietrza w wodzie w rurce impulsowej w kierunku przetwornika.
Zalecamy u!ycie par ko nierzy lub najlepiej z #czy spawanych. Za naczyniami kondensacyjnymi kontynuowa'
pod #czanie za pomoc# pier$cieni zaciskowych Ermeto 12S.

P01-DPxxxxxx-11-xx-xx-xx-007

A: Ze zbloczem 3-dro!nym, dla $atwego zerowania przetwornika, szczególnie dla ma$ych warto ci ró!nic ci nie";
B: Ze zbloczem 5-dro!nym do czyszczenia przetwornika;
1: Rurka Pitota; 2: Zawory odcinaj%ce; 3: Zblocze zaworowe; 4: Przetwornik ró!nicy ci nie" Deltabar; 5: Separator;
6: Naczynia kondensacyjne; 7: Zawory wyczystkowe
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Funkcja naczy" kondensacyjnych
Naczynia kondensacyjne zapewniaj# ca kowite
wype nienie rurek impulsowych wod#, dzi"ki czemu
przetwornik ró!nicy ci$nie% nie jest nara!ony
na oddzia ywanie wysokiej temperatury pary.
Poziom wody jest utrzymywany wskutek kondensacji
pary. Nadmiar kondensatu sp ywa z powrotem
i jest ponownie odparowywany.
Zastosowanie naczy% kondensacyjnych znacznie
zmniejsza wahania wysoko$ci s upa wody w rurkach
impulsowych. Stabilizowany sygna pomiarowy
oraz wi"ksza stabilno$' punktu zerowego zapewniaj#
odpowiedni# jako$' pomiaru.
S up wody przenosi ci$nienie na membran"
przetwornika.

Warunki pracy
• Oba naczynia kondensacyjne powinny by'

zamontowane na tym samym poziomie.
• Przed rozruchem oba naczynia kondensacyjne

powinny by' ca kowicie nape nione.

P01-DOxxxxx-15-xx-xx-xx-007

A. Woda; B: Para, C: Kondensuj%ca para, D: Nadmiar
kondensatu p$ynie z powrotem do ruroci%gu

A

B C
D

p
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Sposób monta u

Wersje Wersja kompaktowa

W przypadku kompaktowej wersji Deltatop rurka Pitota, zblocze zaworowe i przetwornik s# dostarczone
w stanie zmontowanym. Nie s# potrzebne !adne dodatkowe rurki impulsowe ani zawory.

Wersja modu$owa (rozdzielna)

W przypadku wersji rozdzielnej Deltatop, rurka Pitota, zblocze zaworowe oraz zawory odcinaj#ce
oraz przetwornik s# dostarczane oddzielnie i powinny by' montowane na miejscu. Jest to wersja zalecana:
• dla wysokich temperatur procesu, w których bezpo$redni monta! przetwornika jest niemo!liwy
• je$li wskutek ma ej ilo$ci miejsca przetwornik nie mo!e by' zamontowany bezpo$rednio przy rurce Pitota.

Kierunek przep$ywu • Kierunek przep ywu jest zaznaczony strza k# na ko nierzu (wersja kompaktowa) lub na g owicy rurki Pitota
(wersja modu owa – rozdzielna).

• Okre$lenia „monta! z lewej strony” i „monta! z prawej strony” odnosz# si" do osi przep ywu.
Dla przyrz#dów w wersji kompaktowej, montowanych nad lub pod ruroci#giem, przyrz#d jest dostarczany
z przetwornikiem zamontowanym odpowiednio: z lewej lub z prawej strony (wzgl"dem osi przep ywu).
Dla wersji do pary, które s# montowane z boku ruroci#gu, naczynia kondensacyjne oraz przetwornik
s# zamontowane odpowiednio: z lewej, b#d( z prawej strony (wzgl"dem osi przep ywu).

• Dla wersji kompaktowych przetwornik jest zawsze zamontowany w taki sposób, aby odczytu
z wy$wietlacza mo!na by o dokona' w okre$lonej pozycji, bez konieczno$ci jego obracania.

Pomiary gazów

Wersja kompaktowa, pionowo1 Wersja kompaktowa, poziomo2 Wersja rozdzielna, pionowo Wersja rozdzielna, poziomo

przep yw ku górze
DP6xD-CV...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-001

monta! z lewej strony
DP6xD-CB...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-007

przep yw góra/dó 
DP6xD-BW...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-013

góra/dó 
DP6xD-BD...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-016

przep yw w dó 
DP6xD-CU...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-002

monta! z prawej strony
DP6xD-CC...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-008

1. Zalecana wersja obudowy dla Deltabar S: T14 (gdy u!ywany jest wy$wietlacz w Deltabar)

2. Zalecana wersja obudowy dla Deltabar S: T15 (gdy u!ywany jest wy$wietlacz w Deltabar)
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Pomiary cieczy

Wersja kompaktowa, pionowo1 Wersja kompaktowa, poziomo2 Wersja rozdzielna, pionowo Wersja rozdzielna, poziomo

przep yw ku górze
DP6xD-EV...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-001

monta! z lewej strony
DP6xD-EB...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-009

przep yw góra/dó 
DP6xD-DW...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-014

góra/dó 
DP6xD-DD...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-017

przep yw w dó 
DP6xD-EU...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-002

monta! z prawej strony
DP6xD-EC...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-010

1. Zalecana wersja obudowy dla Deltabar S: T14 (gdy u!ywany jest wy$wietlacz w Deltabar)

2. Zalecana wersja obudowy dla Deltabar S: T15 (gdy u!ywany jest wy$wietlacz w Deltabar)
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Pomiary pary

Wersja kompaktowa, pionowo1 Wersja kompaktowa, poziomo% Wersja rozdzielna, pionowo Wersja rozdzielna, poziomo

przep yw ku górze
DP6xD-GV...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-005

monta! z lewej strony
DP6xD-GB...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-011

przep yw ku górze
DP6xD-FV...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-015

monta! z lewej strony
DP6xD-FB...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-018

przep yw w dó 
DP6xD-GU...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-006

monta! z prawej strony
DP6xD-GC...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-012

przep yw ku górze
DP6xD-FU...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-020

monta! z prawej strony
DP6xD-FC...

P01-DP61Dxxx-11-00-00-xx-019

1. Zalecana wersja obudowy dla Deltabar S: T15 (gdy u!ywany jest wy$wietlacz w Deltabar)
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Instalacja i warunki procesowe

Odcinek dop$ywowy i
odp$ywowy

Dla zapewnienia jednorodnego profilu przep ywu, rurk" Pitota trzeba montowa' w odpowiedniej odleg o$ci
od przew"!e% lub kolan ruroci#gu. W poni!szej tabeli podano wymagane d ugo$ci odcinków dop ywowych
i odp ywowych dla ró!nych typów przeszkód:

Przyk$ady (schematycznie)

P01-DPxxxxxx-11-xx-xx-xx-008

1: Odcinek dop$ywowy; 2: Odcinek odp$ywowy;
a: Kolanko 90°; b: Zawór, otwarty; c: Kolanko 2x90°

! Wskazówka!
Powinny by' spe nione wymagania dotycz#ce rury, okre$lone w normie ISO5167 (szwy, chropowato$' itd.).

Jednorodno!& P yn powinien by' jednorodny. Nie powinny wyst#pi'  adne zmiany stanu skupienia (ciecz, gaz, para).
Ruroci#g powinien zawsze by' ca$kowicie wype$niony.

Temperatura, ci!nienie

Temperatura i ci$nienie nie mog# ulega& znacznym wahaniom.
W razie potrzeby, dla gazów i pary nale!y zastosowa' kompensacj% temperatury i ci!nienia (patrz str. 6).

Typ przeszkody D$ugo!& min. odcinka
dop$ywowego

D$ugo!& min. odcinka
odp$ywowego

kolanko 90° 7 x D 3 x D

kolanko 2x90°
w tej samej p aszczy(nie

9 x D 3 x D

kolanko 2x90°
w p aszczyznach prostopad ych

17 x D 4 x D

przew"!enie ruroci#gu 7 x D 3 x D

poszerzenie ruroci#gu 7 x D 3 x D

zawór kulowy/zasuwowy ca kowicie
otwarty

24 x D 4 x D

D: 'rednica wewn#trzna rury

1 2

a

b

c

Wersja kompaktowa Wersja modu$owa (rozdzielna)

Temperatura maksymalna • dla gazów i cieczy:
200°C

• dla pary:
300 °C

• materia typowy:
do 500 °C

• materia specjalny:
do 1000 °C

Ci$nienie maksymalne 420 bar
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Liczba Reynoldsa Do pomiarów przep ywu z zastosowaniem kryzy i przetwornika ró!nicy ci$nie% konieczny jest przep yw
turbulentny. Liczba Reynoldsa (Re) okre$la czy przep yw jest laminarny, czy turbulentny.
Re jest bezwymiarowym parametrem, opisuj#cym zale!no$' rodzaju przep ywu od pr"dko$ci, $rednicy
wewn"trznej rury oraz g"sto$ci i lepko$ci medium roboczego. Aby uzyska' wiarygodne wyniki pomiarów rurk#
Pitota, liczba Reynoldsa powinna wynosi' minimum Re & 3150.

! Wskazówka!
Liczb" Reynoldsa oraz parametry graniczne pomiaru okre$la si" za pomoc# programu „Applicator”.



Deltatop

16 Endress + Hauser

Temperatury graniczne
dla zastosowanych materia$ów

DIN/EN

Inne materia$y

Oznaczenie Oznaczenie skrócone Kod materia$u Temperatura maks. Dokument powi#zany

Stale

HII (blacha
kot owa)

P265 GH 1.0425 400 °C DIN EN10222-21

1. Warto$ci dla odkuwek: temperatura maksymalna dla wytrzyma o$ci zm"czeniowej i granicy pe zania 1%.

C22.8 P250 HG 1.0460 480 °C DIN EN10222-2%

Stale  aroodporne

16 Mo 3 1.5415 530 °C DIN EN10222-2%

13 CrMo 4-5 1.7335 570 °C DIN EN10222-2%

10 CrMo 9-10 1.7380 600 °C DIN EN10222-2%

X10 CrMoVNb 9-1 1.4903 670 °C DIN EN10222-2%

Stale nierdzewne

X 5 CrNi 18-10 1.4301 500 °C DIN EN10222-52

2. Warto$ci dla odkuwek: temperatura maksymalna dla wytrzyma o$ci na rozci#ganie.

X 5 CrNiMo17-12-2 1.4401 350 °C DIN EN10222-5'

X 2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 500 °C DIN EN10222-5'

X 6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 500 °C 500 °C '

Stal Duplex X 2 CrNioMoN 22-5-3 1.4462 280 °C Norma materia owa
VdTÜV nr 418

X 1 NiCrMoCuN 22-20-5 1.4539 400 °C informacja producenta

Oznaczenie Oznaczenie
skrócone

Kod materia$u Temperatura maks. Dokument powi#zany

Monel 400 (S-)NiCu 30 Fe 2.4360 425 °C Norma materia owa VdTÜV
nr 263

Hastelloy C4 NiMo 16 Cr 16 Ti 2.4610 400 °C Norma materia owa VdTÜV
nr 424

Hastelloy C276 NiMo 16 Cr 15 W 2.4819 450 °C Norma materia owa VdTÜV
nr 400

Alloy 625 NiCr 22 Mo 9 Nb 2.4856 ok. 900 °C Katalog stali1

1. Warto$ci dla odkuwek: temperatura maksymalna dla wytrzyma o$ci zm"czeniowej i granicy pe zania 1%.

Alloy 825 NiCr 21 Mo 2.4858 450 °C Norma materia owa VdTÜV
nr 432
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ASME/AISI/ASTM

Tworzywa sztuczne

! Wskazówka!
Wszystkie podane temperatury s# warto$ciami orientacyjnymi. Temperatury graniczne powinny
by' sprawdzane w ka!dym indywidualnym przypadku. W zale!no$ci od ci$nienia i rodzaju medium roboczego
mog# one wykazywa' znaczne zmiany wzgl"dem tych warto$ci.

Oznaczenie Oznaczenie
skrócone

Kod materia$u Temperatura maks. Dokument
powi#zany

Stale

C-Si A105 K03504 425 °C ASME B16.51

1. Warto$ci dla ko nierzy: maksymalna zalecana temperatura dla pracy ci#g ej lub maksymalna temperatura na
wykresie ci$nienie-temperatura.

Stale  aroodporne

C-1/2Mo A182 Gr. F1 K12822 465°C ASME B16.5%

1 1/4Cr-1/2Mo-Si A 182 Gr. F11 Cl.2 K11572 590 °C ASME B16.5%

2 1/4Cr-1Mo A 182 Gr. F22 Cl.3 K21590 590 °C ASME B16.5%

Stale nierdzewne

18Cr-8Ni A 182 Gr. F304 S30400 538 °C ASME B16.5%

16Cr-12Ni-2Mo A 182 Gr. F316 S31600 538 °C ASME B16.5%

16Cr-12Ni-2Mo A 182 Gr. F316L S31603 450 °C ASME B16.5%

22Cr-5Ni-3Mo-N A 182 Gr. F51 S31803 315 °C ASME B16.5%

A 182 Gr. F904L N08904 375 °C ASME B16.5%

Oznaczenie Oznaczenie skrócone Temperatura maks. Dokument powi#zany

PCV polichlorek winylu do ok. 70 °C specyfikacja producenta

PP polipropylen do ok. 90 °C specyfikacja producenta

PE polietylen do ok. 80 °C specyfikacja producenta

PVDF polifluorek winylidenu do ok. 130 °C specyfikacja producenta

PTFE politetrafluoretylen do ok. 150 °C specyfikacja producenta
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Wykresy ci!nienie –
temperatura dla ko$nierzy
wg normy EN1092-1:2001

PN100/PN63

P01-DOxxxxxx-05-xx-xx-xx-006

PN40/PN25

P01-DOxxxxxx-05-xx-xx-xx-005
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PN16/PN10

P01-DOxxxxxx-05-xx-xx-xx-004

! Wskazówka!
Warto$ci dla stali 316L odnosz# si" do 0,2% granicy plastyczno$ci.
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Wykresy ci!nienie –
temperatura dla ko$nierzy
wg normy ANSI B16.5-2003

Kl. 2500/Kl. 1500

P01-DOxxxxxx-05-xx-xx-xx-003

Kl. 900/Kl. 600

P01-DOxxxxxx-05-xx-xx-xx-002
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Kl. 300/Kl. 150

P01-DOxxxxxx-05-xx-xx-xx-001

! Wskazówka!
Warto$ci dla stali 316L odnosz# si" do 0,2% granicy plastyczno$ci.
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Budowa mechaniczna

Profil/d$ugo!& rurki
spi%trzaj#cej

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-041

A: Bez wzpornika od strony przeciwnej ruroci%gu; B: Ze wspornikiem od strony przeciwnej ruroci%gu

! Wskazówka!
• Dla sond o d ugo$ci ponad 750 mm zawsze nale!y stosowa' wspornik od strony przeciwnej ruroci#gu.
• Jako d ugo$' sondy zawsze nale!y podawa' $rednic" wewn"trzn# rury plus grubo$' $cianki.

W razie zamówienia sondy ze wspornikiem od strony przeciwnej ruroci#gu, wymagana niezb"dna
dodatkowa d ugo$' sondy jest uwzgl"dniana przez Endress+Hauser.

DP61D

DP62D

DP63D

A

A

A

B

B

B

11mm

12
m
m

23mm

25
,4
m
m

36mm

42
m
m

Sonda D$ugo!& sondy (wewn%trzna !rednica rury + grubo!& !cianki)

DP61D 40 ... 140 mm (1,6 ... 5.5")

DP62D 95 ... 2 100 mm (3,8 ... 82")

DP63D 300 ... 4 000 mm (12 ... 157")
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Typowe konfiguracje

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-026b

Do pary na ruroci%gach poziomych, monta! w prawo
Wymiary w mm

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-024

Do cieczy i gazów na ruroci%gach poziomych, monta!
za pomoc% pier cienia zaciskowego

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-025

Do cieczy i gazów na ruroci%gach pionowych, monta!
za pomoc% pier cienia zaciskowego
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~ 200
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a = 110
b = 40

a

b

~130 127

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-027

Do pary na ruroci%gach pionowych

+ –
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Wymiary/Masa Wymiary wersji kompaktowej

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-028

Wymiary wersji modu$owej (rozdzielnej)

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-029

H
1

H
2

W
D

H
3

H
4

H
7

H
5

H
6

1

2

3

D1

D2

SW 1

H
1

H
2

W
D

H
3

H
4

H
7

H
5

H
6

1 2 3

D1

D2

SW 1

Sonda D1
[mm]

D2
[mm]

Ko nierz Pier!cie" zaciskowy Wspornik od strony
przeciwnej
ruroci#gu

H1
[mm]

H2
[mm]

H4
[mm]

H5
[mm]

H6
[mm]

SW1
[mm]

H7
[mm]

DP61D 18 (0.71) 12 (0.47) 180 (7.1) 80 (3.1) 130 (5.1) 48 (1.9) 10 (0.39) 27 (1.1) 40 (1.6)

DP62D 35 (1.4) 25 (0.98) 227 (8.9) 127 (5.0) 148 (5.8) 68 (2.7) 15 (0.59) 45 (1.8) 65 (2.6)

DP63D 47 (1.9) 42 (1.7) 150 (5.9) 168 (6.6) 60 (2.4) 15 (0.59) 58 (2.3) 60 (2.4)
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Masa

DP61 DP62 DP63

Masa czujnika

Wersja modu owa (rozdzielna)
Przy !cze procesowe: pier"cie#
zaciskowy

0,54 kg 1,24 kg 2,46 kg

Wersja kompaktowa
Przy !cze procesowe: pier"cie#
zaciskowy
Przy !cze przetwornika ró$nicy
ci"nie#: IEC61518

1,25 kg 1,95 kg 3,17 kg

Wersja modu owa (rozdzielna)
Przy !cze procesowe: ko nierz

3,43 kg 5,41 (11.94) 9,08 kg

Wersja kompaktowa
Przy !cze procesowe: ko nierz
Przy !cze ró$nicy ci"nie#:
IEC61518

3,85 kg 6,07 kg 9,79 kg

Masa elementów dodatkowych

Profil sondy 0,3 g/mm 1,7 g/mm 5,7 g/mm

Wspornik od strony przeciwnej
ruroci!gu

0,122 kg 0,59 kg 0,944 kg
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Wymiary wersji modu owej (rozdzielnej), system Flowtap do wysuwania rurki Pitota z procesu

P01-DPxxxxxx-14-xx-xx-xx-002

A: Przy !cze gwintowe z  a"cuchem zabezpieczaj!cym; B: Przy !cze gwintowe z trzpieniem wysuwaj!cym; C: Przy !cze
ko nierzowe z trzpieniem wysuwaj!cym

• Sonda wsuni%ta: H1 = ID + WS + 2 x ISO + H4
• Sonda wysuni%ta,  a#cuch zabezpieczaj!cy: H1 = 3 x (ID + WS) + 4 x ISO + H5
• Sonda wysuni%ta; trzpie# wysuwaj!cy: H1 = 3 x (ID + WS) + 4 x ISO + H5

gdzie
• ID: "rednica wewn%trzna rury
• WS: grubo"& "cianki
• ISO: przed u$ka kró&ca monta$owego równa grubo"ci izolacji (patrz str. 28)
• H4, H5: d ugo"ci wg poni$szej tabeli

! Wskazówka!
Warto"ci podane w tabeli s u$! do oszacowania niezb%dnej ilo"ci miejsca.
Dok adne wymiary zale$! od medium roboczego, materia u, ci"nienia znamionowego, zastosowania (gaz, para,
ciecz) oraz pozycji monta$owej i mog! ró$ni& si% od podanych wymiarów o ±150 mm.

A B C

H
1

ID
W

S

H
1

ID
W

S

H
1

ID
W

S

Sonda Wspornik
od strony
przeciwnej
ruroci#gu

Przy #cze gwintowe z  a"cuchem
zabezpieczaj#cym (A)

Przy #cze gwintowe z trzpieniem
wysuwaj#cym (B)

Przy #cze ko nierzowe z trzpieniem
wysuwaj#cym (C)

H4 [mm] H5 [mm] H4 [mm] H5 [mm] H4 [mm] H5 [mm]

DP61D nie 450 (18) 400 (15) 480 (19) 430 (17) 760 (30) 570 (22)

tak 500 (20) 500 (20) 530 (21) 530 (21) 810 (32) 670 (26)

DP62D nie 480 (19) 430 (17) 530 (21) 460 (18) 820 (32) 600 (24)

tak 560 (22) 560 (22) 610 (24) 620 (24) 900 (35) 760 (30)
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Wymiary wersji kompaktowej – system Flowtap do wysuwania rurki Pitota z procesu

P01-DPxxxxxx-14-xx-xx-xx-001

A: Przy !cze gwintowe z  a"cuchem zabezpieczaj!cym; B: Przy !cze gwintowe z trzpieniem wysuwaj!cym; C: Przy !cze
ko nierzowe z trzpieniem wysuwaj!cym

• Sonda wsuni%ta: H1 = ID + WS + 2 x ISO + H4
• Sonda wysuni%ta,  a#cuch zabezpieczaj!cy: H1 = 3 x (ID + WS) + 4 x ISO + H5
• Sonda wysuni%ta; trzpie# wysuwaj!cy: H1 = 2 x (ID + WS) + 3 x ISO + H5

gdzie
• ID: "rednica wewn%trzna rury
• WS: grubo"& "cianki
• ISO: przed u$ka kró&ca monta$owego równa grubo"ci izolacji (patrz str. 28)
• H4, H5: d ugo"ci wg poni$szej tabeli

! Wskazówka!
Warto"ci podane w tabeli s u$! do oszacowania niezb%dnej ilo"ci miejsca.
Dok adne wymiary zale$! od medium roboczego, materia u, ci"nienia znamionowego, zastosowania (gaz, para,
ciecz) oraz pozycji monta$owej i mog! ró$ni& si% od podanych wymiarów o ±150 mm.

A B C

H
1

ID
W

S

H
1

ID
W

S

Sonda Wspornik od
strony przec.
ruroci#gu

Przy #cze gwintowe z  a"cuchem
zabezpieczaj#cym (A)

Przy #cze gwintowe z trzpieniem
wysuwaj#cym (B)

Przy #cze ko nierzowe z trzpieniem
wysuwaj#cym (C)

H4 [mm] H5 [mm] H4 [mm] H5 [mm] H4 [mm] H5 [mm]

DP61D nie 450 400 480 430 760 570

tak 500 500 530 530 810 670

DP62D nie 480 430 530 460 820 600

tak 560 560 610 620 900 760
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Przy #cze procesowe/Króciec
monta$owy

Poz. 40 („Przy !cze procesowe”) i 70 („Króciec monta$owy”) kodu zamówieniowego powinny zawsze
by& dobierane w odpowiedniej kombinacji:

Przed u$ka kró%ca
monta$owego

Wspornik od strony
przeciwnej ruroci#gu

Przy #cze procesowe
Króciec monta$owy

Ci!nienie znamionowe Poz. 40
„Przy #cze
procesowe”

Poz. 70
„Króciec
monta$owy

Wersje standardowe

A: pier"cie# zaciskowy PN40 A** A**

B: Przy !cze ko nierzowe
PN40 ... PN250 (EN) C** C**

Kl.300 ... Kl. 1500 (ANSI) G** G**

Wersje Flowtap umo$liwiaj# wysuwanie rurki Pitota bez konieczno!ci przerywania procesu
technologicznego

C: Flowtap z  a#cuchem
zabezpieczaj!cym

PN6 QA* QA*

D: Flowtap z trzpieniem wysuwaj!cym
PN16 QD* QD*

PN40 QE* QE*

E: Flowtap z ko nierzem i trzpieniem
wysuwaj!cym

PN63 QL* QL*

W przypadku rur izolowanych, d ugo"& kró&ca
monta$owego nale$y zwi%kszy& o grubo"& izolacji H.
Dlatego grubo"& izolacji powinna by& podana
na Karcie aplikacyjnej pomiaru przep ywu (str. 67).
Materia kró&ca monta$owego powinien by& podany
w kodzie zamówieniowym (Poz. 080).
Kró&ce monta$owe s! dost%pne w nast%puj!cych
d ugo"ciach:
• 50 mm
• 100 mm
• 110 mm
• 120 mm
• 130 mm
• ...

P01-DPxxxxxx-14-xx-xx-xx-003

D: #rednica wewn$trzna rury
H: Grubo%& warstwy izolacji

H
D

Dla rurek Pitota o rozmiarze od DN 750 zawsze
nale$y stosowa& wspornik od strony przeciwnej
ruroci!gu (poz. 090 kodu zamówieniowego).
Dla krótszych rurek Pitota wspornik od strony
przeciwnej ruroci!gu mo$e by& zastosowany
opcjonalnie (np. w przypadku du$ych pr%dko"ci
przep ywu).

! Wskazówka!
Jako d ugo"& sondy zawsze nale$y podawa& "rednic%
wewn%trzn! ruroci!gu plus grubo"& "cianki.
Endress+Hauser bierze poprawk% na d ugo"& sondy,
uwzgl%dniaj!c! wspornik.

P01-DPxxxxxx-14-xx-xx-xx-004
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Przy #cze do przenoszenia
ró$nicy ci!nie"

Przy #cze do przenoszenia ró$nicy ci!nie" dla wersji modu owej (rozdzielnej) Deltatop

Dla wersji modu owej (rozdzielnej) dost%pne s! nast%puj!ce przy !cza rurek impulsowych pomi%dzy
poszczególnymi elementami:

P01-DOxxxxx-15-xx-xx-xx-020

! Wskazówka!
Przy !cze do przenoszenia ró$nicy ci"nie# wybiera si% w poz. 100 kodu zamówieniowego.

Lp Wylot
(z elementu pierwotnego)

Wlot
(do akcesoriów)

Zastosowanie/Uwagi

1 Przy !cze do spawania
14/21,3/24 mm

Przy !cze do spawania
14/21,3/24 mm

dla wymagaj!cych zastosowa#; z !cze trwa e
(bez mo$liwo"ci demonta$u)

2 G DIN 19207 G DIN 19207 + 2 ko nierze1

1. Ko nierze wchodz! w zakres dostawy akcesoriów.

roz !czalne, przeznaczone szczególnie do pary

3 MNPT FNPT  atwy monta$, nie nadaje si% do pary

4 Rura 12 mm Pier"cie# zaciskowy
(Ermeto 12S)

 atwy monta$ i demonta$, nie nadaje si% do pary

5 ko nierz DN15 ko nierz DN15 roz !czalne, przeznaczone szczególnie do pary

1

2

3

4

5
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Przy #cze dla wersji kompaktowej (IEC61518)

P01-DOxxxxx-15-xx-xx-xx-014

Standardowe przy !cze przetwornika ró'nicy ci%nie" (ko nierze owalne lub tarcza ko nierzowa); Wymiary w mm

P01-DPxxxxxx-14-xx-xx-xx-005

Wersja kolankowa (do gazu wilgotnego); Wymiary w mm

4 1
. 3

74

75

50

75
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Wbudowany czujnik
temperatury

P01-DOxxxxx-15-xx-xx-xx-009

A: Da ruroci!gów poziomych; B: Dla ruroci!gów pionowych

• Wbudowany czujnik temperatury mo$na wybra& dla rurek Pitota:
– DP62D
– DP63D

• Element termorezystancyjny Pt100 jest zamocowany wewn!trz rurki Pitota. Rurka ochronna, utworzona
przez dwie przegrody mi%dzy komorami rurki, chroni j! przed uszkodzeniem. Nie ma ona kontaktu
z medium.

• Materia czujnika: 1.4571 (SS316TI) o wysokiej odporno"ci mechanicznej i odporno"ci na drgania
• Mo$liwo"& szybkiego monta$u i demonta$u pod ci"nieniem roboczym
• Zakres pomiarowy: -200 °C ... +600 °C

• Obudowa przetwornika temperatury wykonana z aluminium
• Sygna wyj"ciowy:

– 4...20mA
– 4...20mA HART
– PROFIBUS PA
– Pt100, pod !czenie 4-przewodowe

• Dodatkowe informacje, patrz:
Karta katalogowa TI269T

! Wskazówka!
Wbudowany czujnik temperatury mo$na stosowa& dla ci"nie# znamionowych do PN40/Klasa 300.

A B
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Kody zamówieniowe wyrobów

Poz. Nazwa Opis obowi#zuje
dla

D
P6

1D

D
P6

2D

D
P6

3D

Element pierwotny

10 Zastosowanie; Wersja • Zastosowanie: gazy, ciecze lub para
• Wersja: modu owa (rozdzielna) lub kompaktowa

Patrz rozdzia „Sposób monta$u” (str. 11).

x x x

20 Ruroci!g; Orientacja • Ruroci!g: poziomy, pionowy
• Orientacja:

– z lewej, z prawej, u góry/u do u dla ruroci!gów poziomych (dotyczy przetwornika)
– przep yw ku górze, przep yw w dó , z góry w dó dla ruroci!gów pionowych

(dotyczy kierunku przep ywu)

Patrz rozdzia „Sposób monta$u” (str. 11).

x x x

40 Przy !cze procesowe Okre"la wielko"&, typ i materia przy !cza procesowego:
• pier"cie# zaciskowy (patrz str. 24)
• ko nierz (patrz str. 24)
• wersja Flowtap (patrz str. 26/27)

Ograniczenia temperaturowe materia ów, patrz str. 16.

x x x

60 D ugo"& sondy Okre"la d ugo"& sondy w mm. D ugo"& sondy to suma "rednicy wewn%trznej ruroci!gu
plus grubo"& "cianki ruroci!gu.
Dla wersji Flowtap powinna by& równie$ podawana, je"li ci"nienie nominalne
jest wy$sze od PN 6

x x x

70 Króciec monta$owy Okre"la typ, wielko"&, ci"nienie nominalne i materia kró&ca monta$owego.
Wybrana opcja powinna pasowa& do wybranego przy !cza procesowego (poz. 40).
Ograniczenia temperaturowe materia ów, patrz str. 16.

x x x

80 Przed u$ka kró&ca monta$owego Okre"la d ugo"& i materia przed u$ki kró&ca monta$owego.
Przed u$ka kró&ca monta$owego jest wymagana dla ruroci!gów izolowanych
(patrz str. 28).
Mo$liwe d ugo"ci: 50 mm, 100 mm, 110 mm, 120 mm, 130 mm, ...

! Wskazówka!
Wybrany materia powinien pasowa& do opcji wybranej w poz. 70 „króciec monta$owy”.

! Wskazówka!
„Brak” oznacza, $e przed u$ka kró&ca monta$owego nie jest wymagana (= 0 mm).

x x x

90 Wspornik od strony przeciwnej
ruroci!gu

Okre"la materia wspornika (patrz str. 28).

! Wskazówka!
„Brak” oznacza, $e zamówienie nie obejmuje wspornika.

x x x

100 Przy !cze przetwornika ró$nicy ci"nie#;
Uszczelka

Okre"la:
• typ przy !cza ró$nicy ci"nie# (patrz str. 29)
• materia uszczelki w przy !czu

x x x

110 Wbudowany pomiar temperatury Pt100 Okre"la typ sygna u wyj"ciowego proporcjonalnego do mierzonej temperatury
( 4-przewodowe, sygna analogowy 4-20 mA, HART, PROFIBUS PA).
Szczegó owe informacje, patrz str. 31.

! Wskazówka!
„Brak” oznacza, $e nie ma wbudowanego czujnika temperatury.

x x
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Poz. Nazwa Opis obowi#zuje
dla

D
P6

1D

D
P6

2D

D
P6

3D

Akcesoria: Naczynia kondensacyjne

200 Materia 2 naczy# kondensacyjnych,
obj%to"&; PN

Okre"la:
• materia naczy# kondensacyjnych
• obj%to"& naczy# kondensacyjnych
• ci"nienie nominalne naczy# kondensacyjnych
Szczegó owe informacje, patrz str. 52.

! Wskazówka!
W razie wyboru opcji „brak”, zamówienie nie obejmuje naczy# kondensacyjnych.
W tym przypadku dla poz. 210 do 230 nale$y wybra& opcj% „nie wymagany”.

x x x

210 Korek wlewowy naczynia
kondensacyjnego

Okre"la typ korka wlewowego (patrz str. 52). x x x

220 Wlot Okre"la typ wlotu (z procesu) do naczynia kondensacyjnego (patrz str. 29). x x x

230 Wylot Okre"la typ wylotu z naczynia kondensacyjnego (patrz str. 29). x x x

Akcesoria: Zawór odcinaj#cy

250 2 x zawór odcinaj!cy; Uszczelka Okre"la:
• typ zaworu odcinaj!cego
• materia uszczelki
Szczegó owe informacje, patrz str. 48.

! Wskazówka!
W razie wyboru opcji „brak”, zamówienie nie obejmuje zaworów odcinaj!cych.
W tym przypadku dla poz. 260 do 280 nale$y wybra& opcj% „Nie wymagany”.

x x x

260 Materia zaworu odcinaj!cego Okre"la materia zaworu odcinaj!cego.
Ograniczenia temperaturowe materia ów, patrz str. 16.

x x x

270 Wlot zaworu odcinaj!cego Okre"la wlot (z procesu) w zaworze odcinaj!cym (patrz str. 29). x x x

280 Zawór odcinaj!cy, wylot Okre"la typ wylotu w zaworze odcinaj!cym (patrz str. 29). x x x

Akcesoria: Zblocze zaworowe

300 Wersja zblocza zaworowego Okre"la wersj% zblocza zaworowego (patrz str. 54 )

! Wskazówka!
W razie wyboru opcji „brak”, zamówienie nie obejmuje zblocza zaworowego.
W tym przypadku dla poz. 310 do 330 nale$y wybra& opcj% „Nie wymagana/e”.

x x x

310 Uszczelka zblocza zaworowego Okre"la materia uszczelki zblocza zaworowego.
Ograniczenia temperaturowe materia ów, patrz str. 16.

x x x

320 Przy !cze procesowe zblocza
zaworowego

Okre"la typ przy !cza procesowego zblocza zaworowego (patrz str. 29). x x x

330 Uszczelka zblocza zaworowego; 'ruby Okre"la:
• materia uszczelki pomi%dzy zbloczem zaworowym a przetwornikiem
• wymiary "rub zblocza zaworowego
Ograniczenia temperaturowe materia ów, patrz str. 16.

" Uwaga!
'ruby zblocza zaworowego dobiera si% odpowiednio do typu przetwornika ró$nicy
ci"nie# Deltabar.

x x x

Przetwornik ró$nicy ci!nie"

450 Przetwornik ró$nicy ci"nie# Deltabar Okre"la, czy zamówienie obejmuje przetwornik ró$nicy ci"nie# Deltabar. x x x

Opcje dodatkowe

500 Opcja dodatkowa: kryza Te pozycje s u$! do okre"lenia dodatkowych cech odpowiednich komponentów
(np. certyfikatów materia owych).
S! one opcjonalne, co oznacza, $e:
• wybór cech z danej pozycji nie jest wymagany.
• w pozycjach tych mo$na wybra& kilka cech jednocze"nie.

x x x

520 Opcja dodatkowa: naczynie
kondensacyjne

x x x

530 Opcja dodatkowa: zawór odcinaj!cy x x x

540 Opcja dodatkowa: zblocze zaworowe x x x

550 Opcja dodatkowa: ogólne x x x
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Specyfikacja zamówieniowa

Kod zamówieniowy
Deltatop DP61D

10 Zastosowanie; Wersja
B Gaz; modu owa (rozdzielna)
C Gaz, kompaktowa
D Ciecz, modu owa (rozdzielna)
E Ciecz, kompaktowa
F Para, modu owa (rozdzielna)
G Para, kompaktowa
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

20 Ruroci#g; Orientacja
B Poziomy; Przetwornik po lewej stronie
C Poziomy; Przetwornik po prawej stronie
D Pozioma; Nad ruroci!giem/pod ruroci!giem
V Pionowa; Przep yw ku górze
U Pionowa; Przep yw w dó 
W Pionowa; Przep yw góra/dó 
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

40 Przy #cze procesowe
Pier!cie" zaciskowy

ABB Pod króciec monta$owy z pier"cieniem zaciskowym PN40, 316Ti
Ko nierze wg EN

CEB DN25 PN40 B1, 316Ti
CGB DN25 PN100 B2, 316Ti
CHB DN25 PN160 E, 316Ti
CJB DN25 PN250 E, 316Tii

Ko nierze wg ANSI
GBB 1" Kl.300 RF, 316Ti
GCB 1" Kl.600 RF, 316Ti
GEB 1" Kl.1500 RF, 316Ti
GJB 1" Kl.600 RTJ, 316Ti
GLB 1" Kl.1500 RTJ, 316Ti

Wersja Flowtap z wysuwan# rurk# Pitota
QAB Flowtap PN6, 316Ti, z  a#cuchem zabezpieczaj!cym
QDB Flowtap PN16, 316Ti, z trzpieniem wysuwaj!cym
QEB Flowtap PN40, 316Ti, z trzpieniem wysuwaj!cym
QLB Flowtap PN63, 316Ti, z ko nierzem i trzpieniem wysuwaj!cym
Y99 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

60 D ugo!% sondy (!rednica wewn&trzna ruroci#gu + grubo!% !cianki)
A2 mm 316Ti
D2 mm 316Ti, Flowtap PN6 (wersja z wysuwan! rurk! Pitota)
G2 mm 316Ti, Flowtap > PN6 (wersja z wysuwan! rurk! Pitota)
Y9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

70 Króciec monta$owy
Pier!cie" zaciskowy

AAA Pier"cie# zaciskowy, PN40, stal
AAB Pier"cie# zaciskowy, PN40, 316Ti

Ko nierze wg EN
CEA DN25 PN40 B1, stal
CEB DN25 PN40 B1, 316Ti
CGA DN25 PN100 B2, stal
CGB DN25 PN100 B2, 316Ti
CGF DN25 PN100 B2, 16Mo3
CHA DN25 PN160 E, stal
CHB DN25 PN160 E, 316Ti
CHF DN25 PN160 E, 16Mo3
CJA DN25 PN250 E, stal
CJB DN25 PN250 E, 316Ti
CJF DN25 PN250 E, 16Mo3

Ko nierze wg ANSI
GBA 1" Kl.300 RF, stal
GBB 1" Kl.300 RF, 316Ti
GBF 1" Kl.300 RF, 16Mo3
GCA 1" Kl.600 RF, stal
GCB 1" Kl.600 RF, 316Ti
GCF 1" Kl.600 RF, 16Mo3
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GEA 1" Kl.1500 RF, stal
GEB 1" Kl.1500 RF, 316Ti
GEF 1" Kl.1500 RF, 16Mo3
GJA 1" Kl.600 RTJ, stal
GJB 1" Kl.600 RTJ, 316Ti
GJF 1" Kl.600 RTJ, 16Mo3
GLA 1" Kl.1500 RTJ, stal
GLB 1" Kl.1500 RTJ, 316Ti
GLF 1" Kl.1500 RTJ, 16Mo3

Wersja Flowtap z wysuwan# rurk# Pitota
QAA Flowtap PN6, stal, z  a#cuchem zabezpieczaj!cym
QAB Flowtap PN6, 316Ti, z  a#cuchem zabezpieczaj!cym
QDA Flowtap PN16, stal, z trzpieniem wysuwaj!cym
QDB Flowtap PN16, 316Ti, z trzpieniem wysuwaj!cym
QEA Flowtap PN40, stal, z trzpieniem wysuwaj!cym
QEB Flowtap PN40, 316Ti, z trzpieniem wysuwaj!cym
QLA Flowtap PN63, stal, z ko nierzem i trzpieniem wysuwaj!cym
QLB Flowtap PN63, 316Ti, z ko nierzem i trzpieniem wysuwaj!cym

Inne
XAX Brak
Y99 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

80 Przed u$ka kró%ca monta$owego
A mm, stal w%glowa
B mm, 316Ti
C mm, 16Mo3
1 Brak
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

90 Wspornik od strony przeciwnej ruroci#gu
A Stal w%glowa
B 316Ti
C 16Mo3
1 Brak
2 Rurka Pitota przystosowana do wspornika od strony przeciwnej ruroci!gu
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

100 Przy #cze przetwornika ró$nicy ci!nie"; Uszczelka
B IEC61518; PTFE
C IEC61518; FKM
D IEC61518 kolankowe, gaz wilgotny; PTFE
E IEC61518 kolankowe, gaz wilgotny; FKM
H Króciec gwintowany, MNPT1/2; Brak
K Króciec, rurka 12mm; Brak
N Odbiór, króciec do spawania 21,3mm; Brak
T Króciec gwintowany, G1/2 DIN19207; Brak
U Ko nierz DN15; Brak
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

200 2x naczynie kondensacyjne; Materia ; Obj&to!%; PN
1 Brak
2 HII (265 GH); 300cm3; PN100
4 316Ti; 300cm3; PN100
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

210 Korek wlewowy naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
B NPT1/2
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

220 Wlot naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
D Ko nierz DN15
E Przy !cze do spawania 21,3mm
V G1/2 wg DIN19207 stal + 2x ko nierz
W G1/2 wg DIN19207 stal nierdzewna + 2x ko nierz
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

230 Wylot naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
E Przy !cze do spawania 21,3mm

70 Króciec monta$owy
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N Króciec gwintowany, G1/2 wg DIN19207
T MNPT1/2
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

250 2x zawór odcinaj#cy
1 Brak
5 Para zaworów kulowych
6 Para zaworów uniwersalnych
7 Para zaworów zasuwowych
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

260 Materia zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Stal
D 316Ti
E 316
F 316L
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

270 Wlot zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
C FNPT 1/2
E Przy !cze do spawania 21,3mm
V G1/2 wg DIN19207 stal + 2x ko nierz
W G1/2 wg DIN19207 stal nierdzewna + 2x ko nierz
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

280 Wylot zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
C FNPT1/2
L Przy !cze do spawania 14mm
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

300 Wersja zblocza zaworowego
111 Brak
AA1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej
AA2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej 316Ti
AB1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali walcowanej
AB2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali walcowanej 316L
BB1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali walcowanej, wersja z odpowietrzeniem
BB2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali walcowanej 316L, wersja z odpowietrzeniem
CA1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej, wersja z zaworem przedmuchowym
CA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316L, wersja z zaworem przedmuchowym
DA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316Ti, wersja z zaworem przedmuchowym
KA2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej 316Ti, z obu stron przy !cze wg IEC61518
LA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316Ti, z obu stron przy !cze wg IEC61518, wersja z zaworem odpowietrzaj!cym
YY9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

310 Uszczelka zblocza zaworowego
A Nie wymagana
B PTFE, 200 °C
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

320 Przy #cze procesowe zblocza zaworowego
A Nie wymagane
B FNPT1/2
C Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
D Przy !cze do spawania 14mm
E IEC61518
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

330 Uszczelka zblocza zaworowego; 'ruby
A Nie wymagane
B PTFE; UNF7/16, maks. PN420
C PTFE; M10, maks. PN160
D Viton; UNF7/16, maks. PN420
E Viton; M10, maks. PN160
F Viton; M12, maks. PN420
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

230 Wylot naczynia kondensacyjnego



Deltatop

Endress + Hauser 37

450 Przetwornik ró$nicy ci!nie" Deltabar
1 W dostawie, jako oddzielna pozycja
2 brak

500 Opcja dodatkowa – rurka Pitota
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

A1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
A2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
A3 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.2 (cz%"ci zwil$ane)
A5 Wersja odt uszczona
A6 Wykonanie dla tlenu
A7 Oczyszczenie z silikonu

520 Opcja dodatkowa: naczynie kondensacyjne
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

C1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
C2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)

530 Opcja dodatkowa: zawór odcinaj#cy
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

D1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
D2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
D5 Wersja odt uszczona
D6 Wykonanie dla tlenu
D7 Oczyszczenie z silikonu

540 Opcja dodatkowa: zblocze zaworowe
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

E1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
E2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
E5 Wersja odt uszczona
E6 Wykonanie dla tlenu
E7 Oczyszczenie z silikonu

550 Opcja dodatkowa: ogólne
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

F8 Próba ci"nieniowa + certyfikat
FF Wzorcowanie na mokro <300mm, 3 punkty

895 Oznakowanie
Z1 Oznaczenie TAG punktu pomiarowego, patrz odr%bna specyfikacja
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Kod zamówieniowy
Deltatop DP62D

10 Zastosowanie; Wersja
B Gaz; modu owa (rozdzielna)
C Gaz, kompaktowa
D Ciecz, modu owa (rozdzielna)
E Ciecz, kompaktowa
F Para, modu owa (rozdzielna)
G Para, kompaktowa
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

20 Ruroci#g; Orientacja
B Poziomy; Przetwornik po lewej stronie
C Poziomy; Przetwornik po prawej stronie
D Pozioma; Nad ruroci!giem/pod ruroci!giem
V Pionowa; Przep yw ku górze
U Pionowa; Przep yw w dó 
W Pionowa; Przep yw góra/dó 
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

40 Przy #cze procesowe
Pier!cie" zaciskowy

ABB Pod króciec monta$owy z pier"cieniem zaciskowym, PN40, 316Ti
Ko nierze wg EN

CPB DN32 PN40 B1, 316Ti
DGB DN40 PN100 B2, 316Ti
DGF DN40 PN100 B2, 16Mo3
DHB DN40 PN160 E, 316Ti
DHF DN40 PN160 E, 16Mo3
DJB DN40 PN250 E, 316Ti
DJF DN40 PN250 E, 16Mo3

Ko nierze wg ANSI
GPB 1-1/2" Kl.300 RF, 316Ti
GQB 1-1/2" Kl.600 RF, 316Ti
GQF 1-1/2" Kl.600 RF, 16Mo3
GSB 1-1/2" Kl.1500 RF, 316Ti
GSF 1-1/2" Kl.1500 RF, 16Mo3
GWB 1-1/2" Kl.600 RTJ, 316Ti
GWF 1-1/2" Kl.600 RTJ, 16Mo3
G0B 1-1/2" Kl.1500 RTJ, 316Ti
G0F 1-1/2" Kl.1500 RTJ, 16Mo3

Wersja Flowtap z wysuwan# rurk# Pitota
QAB Flowtap PN6, 316Ti, z  a#cuchem zabezpieczaj!cym
QDB Flowtap PN16, 316Ti, z trzpieniem wysuwaj!cym
QEB Flowtap PN40, 316Ti, z trzpieniem wysuwaj!cym
QLB Flowtap PN63, 316Ti, z ko nierzem i trzpieniem wysuwaj!cym
Y99 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

60 D ugo!% sondy (!rednica wewn&trzna ruroci#gu + grubo!% !cianki)
B2 mm, 316Ti, bez wspornika od strony przeciwnej ruroci!gu
C2 mm, 316Ti, ze wspornikiem od strony przeciwnej ruroci!gu
C3 mm, 16Mo3, ze wspornikiem od strony przeciwnej ruroci!gu
E2 mm 316Ti, Flowtap PN6, bez wspornika od strony przeciwnej ruroci!gu
F2 mm 316Ti, Flowtap PN6 + wspornik od strony przeciwnej ruroci!gu
H2 mm 316Ti, Flowtap >PN6, bez wspornika od strony przeciwnej ruroci!gu
K2 mm 316Ti, Flowtap >PN6 + wspornik od strony przeciwnej ruroci!gu
Y9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

70 Króciec monta$owy
Pier!cie" zaciskowy

AAA Pier"cie# zaciskowy, PN40, stal
AAB Pier"cie# zaciskowy, PN40, 316Ti

Ko nierze wg EN
CPA DN32 PN40 B1, stal
CPB DN32 PN40 B1, 316Ti
CPF DN32 PN40 B1, 16Mo3
DGA DN40 PN100 B2, stal
DGB DN40 PN100 B2, 316Ti
DGF DN40 PN100 B2, 16Mo3
DHA DN40 PN160 E, stal
DHB DN40 PN160 E, 316Ti
DHF DN40 PN160 E, 16Mo3
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DJA DN40 PN250 E, stal
DJB DN40 PN250 E, 316Ti
DJF DN40 PN250 E, 16Mo3

Ko nierze wg ANSI
GPA 1-1/2" Kl.300 RF, stal
GPB 1-1/2" Kl.300 RF, 316Ti
GPF 1-1/2" Kl.300 RF, 16Mo3
GQA 1-1/2" Kl.600 RF, stal
GQB 1-1/2" Kl.600 RF, 316Ti
GQF 1-1/2" Kl.600 RF, 16Mo3
GSA 1-1/2" Kl.1500 RF, stal
GSB 1-1/2" Kl.1500 RF, 316Ti
GSF 1-1/2" Kl.1500 RF, 16Mo3
GWA 1-1/2" Kl.600 RTJ, stal
GWB 1-1/2" Kl.600 RTJ, 316Ti
GWF 1-1/2" Kl.600 RTJ, 16Mo3
G0A 1-1/2" Kl.1500 RTJ, stal
G0B 1-1/2" Kl.1500 RTJ, 316Ti
G0F 1-1/2" Kl.1500 RTJ, 16Mo3

Wersja Flowtap z wysuwan# rurk# Pitota
QAA Flowtap PN6, stal, z  a#cuchem zabezpieczaj!cym
QAB Flowtap PN6, 316Ti, z  a#cuchem zabezpieczaj!cym
QDA Flowtap PN16, stal, z trzpieniem wysuwaj!cym
QDB Flowtap PN16, 316Ti, z trzpieniem wysuwaj!cym
QEA Flowtap PN40, stal, z trzpieniem wysuwaj!cym
QEB Flowtap PN40, 316Ti, z trzpieniem wysuwaj!cym
QLA Flowtap PN63, stal, z ko nierzem i trzpieniem wysuwaj!cym
QLB Flowtap PN63, 316Ti, z ko nierzem i trzpieniem wysuwaj!cym

Inne
XAX Brak
Y99 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

80 Przed u$ka kró%ca monta$owego
A mm, stal w%glowa
B mm, 316Ti
C mm, 16Mo3
1 Brak
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

90 Wspornik od strony przeciwnej ruroci#gu
A stal w%glowa
B 316Ti
C 16Mo3
1 Brak
2 Rurka Pitota przystosowana do wspornika od strony przeciwnej ruroci!gu
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

100 Przy #cze przetwornika ró$nicy ci!nie"; Uszczelka
B IEC61518; PTFE
C IEC61518; FKM
D IEC61518 kolankowe, gaz wilgotny; PTFE
E IEC61518 kolankowe, gaz wilgotny; FKM
H Króciec gwintowany, MNPT1/2; Brak
K Króciec, rurka 12mm; Brak
N Króciec do spawania 21,3mm; Brak
P Króciec do spawania 24mm; Brak
T Króciec gwintowany, G1/2 DIN19207; Brak
U ko nierz DN15; Brak
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

110 Wbudowany pomiar temperatury Pt100
A Brak
B 4-20mA, maks. 600°C
C 4-20mA HART, maks. 600°C
D PROFIBUS PA, maks. 600°C
E Pt100 4-przewodowe, maks. 600°C
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

200 2x naczynie kondensacyjne; Materia ; Obj&to!%; PN
1 Brak

70 Króciec monta$owy
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2 HII (265 GH); 300cm3; PN100
4 316Ti; 300cm3; PN100
6 16Mo3; 300cm3; PN100
7 16Mo3; 20cm3; PN250
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

210 Korek wlewowy naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
B NPT1/2
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

220 Wlot naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
D Ko nierz DN15
E Przy !cze do spawania 21,3mm
G Przy !cze do spawania 24mm
V G1/2 wg DIN19207 stal + 2x ko nierz
W G1/2 wg DIN19207 stal nierdzewna + 2x ko nierz
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

230 Wylot naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
E Przy !cze do spawania 21,3mm
G Przy !cze do spawania 24mm
N Króciec gwintowany, G1/2 wg DIN19207
T MNPT1/2
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

250 2x zawór odcinaj#cy
1 Brak
5 Para zaworów kulowych
6 Para zaworów uniwersalnych
7 Para zaworów zasuwowych
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

260 Materia zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Stal
D 316Ti
G 16Mo3
E 316
F 316L
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

270 Wlot zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
C FNPT 1/2
E Przy !cze do spawania 21,3mm
G Przy !cze do spawania 24mm
V G1/2 wg DIN19207 stal + 2x ko nierz
W G1/2 wg DIN19207 stal nierdzewna + 2x ko nierz
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

280 Wylot zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
C FNPT1/2
L Przy !cze do spawania 14mm
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

300 Wersja zblocza zaworowego
111 Brak
AA1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej
AA2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej 316Ti
AB1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali walcowanej
AB2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali walcowanej 316L
BB1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali walcowanej, wersja z odpowietrzeniem
BB2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali walcowanej 316L, wersja z odpowietrzeniem
CA1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej, wersja z zaworem przedmuchowym
CA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316L, wersja z zaworem przedmuchowym

200 2x naczynie kondensacyjne; Materia ; Obj&to!%; PN
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DA1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej, wersja wysokotemperaturowa z zaworem przedmuchowym
DA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316Ti, wersja z zaworem przedmuchowym
KA2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej 316Ti, z obu stron przy !cze wg IEC61518
LA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316Ti, z obu stron przy !cze wg IEC61518, wersja z zaworem odpowietrzaj!cym
YY9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

310 Uszczelka zblocza zaworowego
A Nie wymagana
B PTFE, 200 °C
C PTFE/Czysty grafit, HT (wersja wysokotemperaturowa)
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

320 Przy #cze procesowe zblocza zaworowego
A Nie wymagane
B FNPT1/2
C Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
D Przy !cze do spawania 14mm
E IEC61518
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

330 Uszczelka zblocza zaworowego; 'ruby
A Nie wymagane
B PTFE; UNF7/16, maks. PN420
C PTFE; M10, maks. PN160
D Viton; UNF7/16, maks. PN420
E Viton; M10, maks. PN160
F Viton; M12, maks. PN420
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

450 Przetwornik ró$nicy ci!nie" Deltabar
D W dostawie, jako oddzielna pozycja
W brak

500 Opcja dodatkowa – rurka Pitota
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

A1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
A2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
A3 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.2 (cz%"ci zwil$ane)
A5 Wersja odt uszczona
A6 Wykonanie dla tlenu
A7 Oczyszczenie z silikonu

510 Opcja dodatkowa – czujnik temperatury
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

B1 ATEX II 1GD EEx ia IIC
B2 Za"lepka M12 PA

520 Opcja dodatkowa: naczynie kondensacyjne
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

C1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
C2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
C3 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.2 (cz%"ci zwil$ane)

530 Opcja dodatkowa: zawór odcinaj#cy
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

D1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
D2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
D3 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.2 (cz%"ci zwil$ane)
D5 Wersja odt uszczona
D6 Wykonanie dla tlenu
D7 Oczyszczenie z silikonu

540 Opcja dodatkowa: zblocze zaworowe
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

E1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
E2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
E3 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.2 (cz%"ci zwil$ane)
E5 Wersja odt uszczona
E6 Wykonanie dla tlenu
E7 Oczyszczenie z silikonu

300 Wersja zblocza zaworowego
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550 Opcja dodatkowa: ogólne
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

F8 Próba ci"nieniowa + certyfikat
FF Wzorcowanie na mokro <300mm, 3 punkty

895 Oznakowanie
Z1 Oznaczenie TAG punktu pomiarowego, patrz odr%bna specyfikacja
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Kod zamówieniowy
Deltatop DP63D

10 Zastosowanie; Wersja
B Gaz; modu owa (rozdzielna)
C Gaz, kompaktowa
D Ciecz, modu owa (rozdzielna)
E Ciecz, kompaktowa
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

20 Ruroci#g; Orientacja
B Poziomy; Przetwornik po lewej stronie
C Poziomy; Przetwornik po prawej stronie
D Pozioma; Nad ruroci!giem/pod ruroci!giem
V Pionowa; Przep yw ku górze
U Pionowa; Przep yw w dó 
W Pionowa; Przep yw góra/dó 
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

40 Przy #cze procesowe
Pier!cie" zaciskowy

AAB Pier"cie# zaciskowy, PN40, 316Ti
Ko nierze wg EN

DPB DN50 PN40 B1, 316Ti
DRB DN50 PN100 B2, 316Ti

Ko nierze wg ANSI
HBB 2" Kl.300 RF, 316Ti
HCB 2" Kl.600 RF, 316Ti
Y99 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

60 D ugo!% sondy (!rednica wewn&trzna ruroci#gu + grubo!% !cianki)
B2 mm, 316Ti, bez wspornika od strony przeciwnej ruroci!gu
C2 mm, 316Ti, ze wspornikiem od strony przeciwnej ruroci!gu
Y9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

70 Króciec monta$owy
Pier!cie" zaciskowy

AAA Pier"cie# zaciskowy, PN40, stal
AAB Pier"cie# zaciskowy, PN40, 316Ti

Ko nierze wg EN
DPA DN50 PN40 B1, stal
DPB DN50 PN40 B1, 316Ti
DRA DN50 PN100 B2, stal
DRB DN50 PN100 B2, 316Ti

Ko nierze wg ANSI
HBA 2" Kl.300 RF, stal
HBB 2" Kl.300 RF, 316Ti
HCA 2" Kl.600 RF, stal
HCB 2" Kl.600 RF, 316Ti

Inne
XAX Brak
Y99 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

80 Przed u$ka kró%ca monta$owego
A mm, stal w%glowa
B mm, 316Ti
1 Brak
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

90 Wspornik od strony przeciwnej ruroci#gu
A Stal w%glowa
B 316Ti
1 Brak
2 Rurka Pitota przystosowana do wspornika od strony przeciwnej ruroci!gu
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

100 Przy #cze przetwornika ró$nicy ci!nie"; Uszczelka
B IEC61518; PTFE
C IEC61518; FKM
D IEC61518 kolankowe, gaz wilgotny; PTFE
E IEC61518 kolankowe, gaz wilgotny; FKM
H Króciec gwintowany, MNPT1/2, brak
K Króciec, rurka 12mm, brak
N Odbiór, króciec do spawania 21,3mm, brak
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T Króciec gwintowany, G1/2 DIN19207, brak
U Ko nierz DN15; brak
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

110 Wbudowany pomiar temperatury Pt100
A Brak
B 4-20mA, maks. 600°C
C 4-20mA HART, maks. 600°C
D PROFIBUS PA, maks. 600°C
E Pt100 4-przewodowe, maks. 600°C
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

200 2x naczynie kondensacyjne; Materia ; Obj&to!%; PN
1 Brak
2 HII (265 GH); 300cm3; PN100
4 316Ti; 300cm3; PN100
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

210 Korek wlewowy naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
B NPT1/2
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

220 Wlot naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
D Ko nierz DN15
E Przy !cze do spawania 21,3mm
V G1/2 wg DIN19207 stal + 2x ko nierz
W G1/2 wg DIN19207 stal nierdzewna + 2x ko nierz
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

230 Wylot naczynia kondensacyjnego
A Nie wymagany
E Przy !cze do spawania 21,3mm
N Króciec gwintowany, G1/2 wg DIN19207
T MNPT1/2
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

250 2x zawór odcinaj#cy
1 Brak
5 Para zaworów kulowych
6 Para zaworów uniwersalnych
7 Para zaworów zasuwowych
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

260 Materia zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Stal
D 316Ti
E 316
F 316L
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

270 Wlot zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
C FNPT 1/2
E Przy !cze do spawania 21,3mm
V G1/2 wg DIN19207 stal + 2x ko nierz
W G1/2 wg DIN19207 stal nierdzewna + 2x ko nierz
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

280 Wylot zaworu odcinaj#cego
A Nie wymagany
B Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
C FNPT1/2
L Przy !cze do spawania 14mm
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

300 Wersja zblocza zaworowego
111 Brak
AA1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej

100 Przy #cze przetwornika ró$nicy ci!nie"; Uszczelka
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AA2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej 316Ti
AB1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali walcowanej
AB2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali walcowanej 316L
BB1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali walcowanej, wersja z odpowietrzeniem
BB2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali walcowanej 316L, wersja z odpowietrzeniem
CA1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej, wersja z zaworem przedmuchowym
CA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316L, wersja z zaworem przedmuchowym
DA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316Ti, wersja z zaworem przedmuchowym
KA2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej 316Ti, z obu stron przy !cze wg IEC61518
LA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316Ti, z obu stron przy !cze wg IEC61518, wersja z zaworem odpowietrzaj!cym
YY9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

310 Uszczelka zblocza zaworowego
A Nie wymagana
B PTFE, 200 °C
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

320 Przy #cze procesowe zblocza zaworowego
A Nie wymagane
B FNPT1/2
C Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
D Przy !cze do spawania 14mm
E IEC61518
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

330 Uszczelka zblocza zaworowego; 'ruby
A Nie wymagane
B PTFE; UNF7/16, maks. PN420
C PTFE; M10, maks. PN160
D Viton; UNF7/16, maks. PN420
E Viton; M10, maks. PN160
F Viton; M12, maks. PN420
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

450 Przetwornik ró$nicy ci!nie" Deltabar
D W dostawie, jako oddzielna pozycja
W brak

500 Opcja dodatkowa – rurka Pitota
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

A1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
A2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
A5 Wersja odt uszczona
A6 Wykonanie dla tlenu
A7 Oczyszczenie z silikonu

510 Opcja dodatkowa – czujnik temperatury
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

B1 ATEX II 1GD EEx ia IIC
B2 Za"lepka M12 PA

520 Opcja dodatkowa: naczynie kondensacyjne
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

C1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
C2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)

530 Opcja dodatkowa: zawór odcinaj#cy
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

D1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
D2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
D5 Wersja odt uszczona
D6 Wykonanie dla tlenu
D7 Oczyszczenie z silikonu

540 Opcja dodatkowa: zblocze zaworowe
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

E1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
E2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
E5 Wersja odt uszczona
E6 Wykonanie dla tlenu
E7 Oczyszczenie z silikonu

300 Wersja zblocza zaworowego
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550 Opcja dodatkowa: ogólne
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

F8 Próba ci"nieniowa + certyfikat

895 Oznakowanie
Z1 Oznaczenie TAG punktu pomiarowego, patrz odr%bna specyfikacja
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Akcesoria

Informacje ogólne Do pomiarów przep ywu metod! ró$nicy ci"nie# z zastosowaniem rurek Pitota dost%pne s! nast%puj!ce
akcesoria:

• DA62V: zawory odcinaj!ce (patrz str. 48)
• DA62C: naczynia kondensacyjne (patrz str. 52)
• DA63M: zblocze zaworowe (patrz str. 54)
• DA62P: system przedmuchu (patrz str. 63)

Naczynia kondensacyjne, zawory odcinaj!ce oraz zblocza zaworowe mo$na zamawia& wraz z rurk! Pitota.
Do tego s u$! odpowiednie pozycje kodu zamówieniowego DP61D, DP62D oraz DP63D.
Alternatywnie mo$na je zamawia&, podaj!c ich w asny kod zamówieniowy. Kody zamówieniowe podano
w nast%pnych rozdzia ach.
System przedmuchu mo$na zamawia& wy !cznie, podaj!c jego w asny kod zamówieniowy.
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Deltatop DA62V: Zawór odcinaj#cy (akcesoria)

Wersja: Zawór uniwersalny
(DA62V-6...)

Wymiary

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-046

A: Wlot FNPT1/2; wylot FNPT1/2;
B: Wlot: pier%cie" zaciskowy, wylot: pier%cie" zaciskowy;
C: Wlot: gwint wg DIN19207 i 2 ko nierze; wylot: pier%cie" zaciskowy;
D: Wlot: przy !cze do spawania; wylot: pier%cie" zaciskowy;
E: Wersja do wysokiej temperatury; wlot: przy !cze do spawania; wylot: przy !cze do spawania
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Masa

Zastosowanie

Zawór uniwersalny, nie nadaje si% do gazów wilgotnych;
DA62V-6*V... i DA62V-6*W...: maksymalne ci"nienie nominalne PN160

Budowa

• Korpus: odkuwka matrycowa
• Powierzchnia: stal fosforanowana
• Gwint wrzeciona zaworu:

– zewn%trzny dla DA62V-6GEL...
– wewn%trzny dla wszystkich pozosta ych wersji

• Wymienne gniazdo zaworu
• Wrzeciono o powierzchni walcowanej na zimno, uszczelnienie zwrotne i nieobrotowy grzybek zaworu

Materia y

! Wskazówka!
Opcje „316” oraz „316L” s! niedost%pne dla wersji „Zawór uniwersalny”.

Wersja1

1. Patrz rys. na str. 48

Kod
zamówieniowy

Masa

A DA62V-6*CC* ok. 0,8 kg

B DA62V-6*BB* ok. 0,47 kg

C DA62V-6*V**
DA62V-6*W**

ok. 1,45 kg

D DA62V-6*E** ok. 0,73 kg

E DA62V-6GEL* ok. 1,6 kg

Poz. 260 „Materia ”

Stal 316Ti 16Mo3

Korpus 1.0460/C22.8 1.4571/316Ti 1.5415/16Mo3

Wrzeciono
zaworu

1.4104 1.4571/316Ti 1.4021

Grzybek
zaworu

1.4122v. 1.4571/316Ti 1.4122v.

Uszczelka Czysty grafit Czysty grafit Czysty grafit
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Wersja: Zawór zasuwowy
(DA62V-7...)

Zastosowanie

Przeznaczony szczególnie do pary;
maksymalne ci"nienie nominalne PN100

Wymiary

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-042

Wymiary w mm

Masa

ok. 2,1 kg

Materia y

• Korpus: A105 (stal) lub 316L
• Wrzeciono zaworu: A182 F304
• P ytka: A182-F6
• Uszczelka: grafit

Wersja: Zawór kulowy
(DA62V-5...)

Zastosowanie

Atrakcyjne cenowo rozwi!zanie dla niskich ci"nie# w gazach i cieczach;
Nie nadaje si% do zastosowa# o podwy$szonym poziomie bezpiecze#stwa;
maksymalne ci"nienie nominalne PN40

Wymiary

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-043

Wymiary w mm

Masa

0,15 kg

Materia 

1.4401/316 lub C22.8

Uszczelka

PTFE

79

D
15
8

Ø100

FNPT 1/2”

60

25
(1
)

110

70

0,15 kg
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Kod zamówieniowy
DA62V

! Wskazówka!
Zamawiaj!c zgodnie z kodem zamówieniowym, zakres dostawy obejmuje pojedynczy zawór.
Masa równie$ dotyczy pojedynczego zaworu.
Zamawiaj!c zgodnie z kodem zamówieniowym dla rurek Pitota (poz. 250 ... 280 kodu zamówieniowego
DP6xD), zakres dostawy zawsze obejmuje dwa zawory.

250 Wersja
5 Zawór kulowy; PN40
6 Zawór uniwersalny
7 Zawór zasuwowy; PN100
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

260 Materia 
B Stal
D 316Ti
G 16Mo3
E 316
F 316L
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

270 Wlot
B Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
C FNPT1/2
E Przy !cze do spawania 21,3mm
G Przy !cze do spawania 24mm
V G1/2 wg DIN19207 stal + 2x ko nierz; PN160
W G1/2 wg DIN19207 stal nierdzewna + 2x ko nierz; PN160
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

280 Wylot
B Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
C FNPT1/2
L Przy !cze do spawania 14mm
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

530 Opcje dodatkowe
D1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
D2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
D3 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.2 (cz%"ci zwil$ane)
D5 Wersja odt uszczona
D6 Czysto"& tlenowa
D7 Oczyszczenie z silikonu

895 Oznakowanie
Z1 Oznaczenie TAG punktu pomiarowego, patrz odr%bna specyfikacja
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Deltatop DA62C: Naczynie kondensacyjne (akcesoria)

Wymiary Obj&to!%: 300 cm3

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-044

Wymiary w mm

Obj&to!%: 20 cm3

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-045

Wymiary w mm

Masa

13
5

40

21
,3

3,
6

65

110

35

21,3

3,6

45

23
42

Obj&to!% Masa

300 cm3 ok. 1,4 kg

20 cm3 ok. 1,4 kg
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Kod zamówieniowy 200 Materia ; Obj&to!%; PN
B HII (265 GH); 300cm3; PN100
D 316Ti; 300cm3; PN100
L 16Mo3; 300cm3; PN100
M 16Mo3; 20cm3; PN250
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

210 Korek wlewowy
1 Brak
2 NPT1/2
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

220 Wlot
D Ko nierz DN15
E Przy !cze do spawania 21,3mm
V G1/2 wg DIN19207 stal + 2x ko nierz; PN160
W G1/2 wg DIN19207 stal nierdzewna + 2x ko nierz; PN160
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

230 Wylot
E Przy !cze do spawania 21,3mm
G Przy !cze do spawania 24mm
N Króciec gwintowany, G1/2 wg DIN19207
T MNPT1/2
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

520 Opcje dodatkowe
(opcjonalnie; mo$na wybra% kilka cech)

C1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
C2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
C3 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.2 (cz%"ci zwil$ane)

895 Oznakowanie
Z1 Oznaczenie TAG punktu pomiarowego, patrz odr%bna specyfikacja
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Deltatop DA63M: Zblocze zaworowe (akcesoria)

Zastosowanie Zblocze zaworowe 3-dro$ne

Zblocze zaworowe s u$y do po !czenia rurek impulsowych z przetwornikiem ró$nicy ci"nie#.
Do odci%cia przetwornika od rurek impulsowych mog! s u$y& zawory 1 i 2.
Zawór 3 s u$y do ustawienia punktu zerowego pomi%dzy rurkami impulsowymi.

P01-DOxxxxxx-14-xx-xx-xx-014

Rysunek lewy: wersja ze stali walcowanej (do gazów i cieczy); Rysunek prawy: wersja ze stali kutej (do pary);
A: Strona procesu; B: Do przetwornika

Zblocze zaworowe 5-dro$ne

Zblocze zaworowe s u$y do po !czenia rurek impulsowych z przetwornikiem ró$nicy ci"nie#.
Do odci%cia przetwornika od rurek impulsowych mog! s u$y& zawory 1 i 2.
Zawór 3 s u$y do ustawienia punktu zerowego pomi%dzy rurkami impulsowymi.
Zawory 4 i 5 umo$liwiaj! odpowietrzenie lub przedmuchanie rurek impulsowych.

P01-DOxxxxxx-14-xx-xx-xx-015

Zblocze zaworowe 5-dro'ne ze stali walcowanej, wersja z odpowietrzeniem (do gazów i cieczy);
A: Strona procesu; B: Do przetwornika

P01-DOxxxxxx-14-xx-xx-xx-016

Zblocze zaworowe 5-dro'ne ze stali kutej, wersja z zaworem przedmuchowym (do pary);
A: Strona procesu; B: Do przetwornika
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Zblocze zaworowe 3-dro$ne
ze stali kutej

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-032

1: Pier%cie" zaciskowy; 2: Przy !cze do spawania;
A: Strona procesu; B: Do przetwornika;
C: Uszczelka PTFE; D: Uszczelka z czystego grafitu

Budowa

• Korpus: odkuwka matrycowa
• Powierzchnia: stal fosforanowana
• Wrzeciono z gwintem wewn%trznym
• Wymienne gniazdo zaworu
• Wrzeciono o powierzchni walcowanej na zimno, uszczelnienie zwrotne i nieobrotowa iglica zaworu
• Pokr%t o wykonane z tworzywa sztucznego
• Wlot:

– z !czka rurowa do "redn. zewn. 12 mm, gwint G 3/8”
– kró&ce do spawania do rury o "redn. zewn. 14 x 2,5 mm

• Wylot: wg IEC61518, Typ A
• Masa ok. 3,2 kg, wraz z 4 "rubami, podk adkami i 2 uszczelkami

Materia y
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Element Wersja ze stali zwyk ej Wersja ze stali kwasoodpornej (316Ti)

Korpus 1.0460 1.4571

Pokrywa (g owica) 1.0501 1.4571

Gniazdo zaworu 1.4571 1.4571

Wrzeciono zaworu 1.4104 1.4571

Iglica 1.4122 1.4571

Uszczelnienie • PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 300 °C)

• PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 300 °C)

Nakr%tka z !czna stal 1.4571

Kró&ce do spawania 1.4515 1.4571
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Zblocze zaworowe 3-dro$ne
ze stali walcowanej

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-033

A: Strona procesu; B: Do przetwornika;
C: Uszczelka PTFE; D: Uszczelka z czystego grafitu 1.0460; E: Uszczelka z czystego grafitu 1.4404

Budowa

• Powierzchnia: stal fosforanowana
• Wrzeciono z gwintem zewn%trznym
• Wrzeciono o powierzchni walcowanej na zimno, uszczelnienie zwrotne i nieobrotowa iglica zaworu
• Wlot: 1/2 NPT gwint wewn%trzny
• Wylot: wg IEC61518, Typ A
• Masa ok. 2,0 kg, wraz z 4 "rubami, podk adkami i 2 uszczelkami

Materia y
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Element Wersja ze stali zwyk ej Wersja ze stali 316L

Korpus 1.0460 1.4404/316L

Pokrywa (g owica) 1.4401/316 1.4401/316

Wrzeciono zaworu 1.4404 1.4404

Iglica 1.4122 1.4517

Uszczelnienie • PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 550 °C)

• PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 550 °C)

Nakr%tka d awika 1.4301 1.4301

Pokr%t o stal nierdzewna stal nierdzewna
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Zblocze zaworowe 5-dro$ne
ze stali walcowanej, wersja
z odpowietrzeniem

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-034

A: Strona procesu; B: Do przetwornika; C: Odpowietrzenie
D: Uszczelka PTFE; E: Uszczelka z czystego grafitu 1.0460; F: Uszczelka z czystego grafitu 1.4404

Zastosowanie

Do gazów i cieczy

Budowa

• Powierzchnia: stal fosforanowana
• Wrzeciono z gwintem zewn%trznym
• Wrzeciono o powierzchni walcowanej na zimno, uszczelnienie zwrotne i nieobrotowa iglica zaworu
• Wlot: 1/2 NPT gwint wewn%trzny
• Wylot: wg IEC61518, Typ A
• Masa ok. 3,3 kg, wraz z 4 "rubami, podk adkami i 2 uszczelkami
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Element Wersja ze stali zwyk ej Wersja ze stali 316L

Korpus 1.0460 1.4404/316L

Pokrywa (g owica) 1.4401/316 1.4401/316

Wrzeciono zaworu 1.4404 1.4404

Iglica 1.4122 1.4571

Uszczelnienie • PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 550 °C)

• PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 550 °C)

Nakr%tka d awika 1.4301 1.4301

Pokr%t o stal nierdzewna stal nierdzewna

Korek gwintowy 1.0501 1.4404
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Zblocze zaworowe 5-dro$ne
ze stali kutej, wersja
z zaworem przedmuchowym

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-035

1: Pier%cie" zaciskowy; 2: Przy !cze do spawania;
A: Strona procesu; B: Do przetwornika; C: Zawór przedmuchowy;
D: Uszczelka PTFE; E: Uszczelka z czystego grafitu

Zastosowanie

Pomiary przep ywu pary wodnej

Budowa

• Korpus: odkuwka matrycowa
• Powierzchnia: stal fosforanowana
• Wrzeciono z gwintem wewn%trznym
• Wymienne gniazdo zaworu
• Wrzeciono o powierzchni walcowanej na zimno, uszczelnienie zwrotne i nieobrotowa iglica zaworu
• Wlot/wydmuch:

– z !czka rurowa, "rednica zewn%trzna 12 mm, linia S, gwint G 3/8”
– kró&ce do spawania do rury o "rednicy zewn%trznej. 14 x 2,5 mm

• Wylot: wg IEC61518, Typ A
• Masa ok. 4,6 kg, wraz z 4 "rubami, podk adkami i 2 uszczelkami
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Element Wersja ze stali zwyk ej Wersja ze stali 316L

Korpus 1.0460 1.4571

Pokrywa (g owica) 1.0501 1.4571

Gniazdo zaworu 1.4571 1.4571

Wrzeciono zaworu 1.4104 1.4571

Iglica 1.4122 1.4571

Uszczelnienie • PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 300 °C)

• PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 300 °C)

Nakr%tka z !czna stal 1.4571
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Zblocze zaworowe 5-dro$ne
ze stali kutej, wersja
wysokotemperaturowa
z zaworem przedmuchowym

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-036

A: Strona procesu; B: Do przetwornika; C: Zawór przedmuchowy; D: Uszczelka PTFE; E: Uszczelka z czystego grafitu

Zastosowanie

Do wysokich temperatur, pomiary przep ywu pary wodnej

Budowa

• Korpus: odkuwka matrycowa
• Powierzchnia: stal fosforanowana
• Zblocze zaworowe: wrzeciono z gwintem wewn%trznym
• Zawory przedmuchowe: wrzeciono z gwintem zewn%trznym
• Wymienne gniazdo zaworu
• Wrzeciono o powierzchni walcowanej na zimno, uszczelnienie zwrotne i nieobrotowa iglica zaworu
• Wlot: kró&ce do spawania doczo owego, rura o "redn. zewn. 14 x 2,5 mm
• Kolektor wylotowy: wg IEC61518, Typ A
• Wylot zaworu przedmuchowego: z !czka rurowa, "rednica zewn%trzna 12 mm
• Masa ok. 5,6 kg, wraz z 4 "rubami, podk adkami i 2 uszczelkami
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Element Wersja ze stali zwyk ej Wersja ze stali kwasoodpornej (316Ti)

Zblocze zaworowe Zawór
przedmuchowy

Zblocze zaworowe Zawór
przedmuchowy

Korpus 1.0460 1.5415 1.4571 1.4571

Pokrywa (g owica) 1.0501 1.7709 1.4571 1.4571

Gniazdo zaworu 1.4571 1.4021 1.4571 1.4571

Wrzeciono zaworu 1.4104 1.4021 1.4571 1.4571

Iglica 1.4122 1.4122 1.4571 1.4571

Uszczelnienie PTFE Czysty grafit PTFE Czysty grafit

Nakr%tka z !czna stal - 1.4571 -

Nakr%tka d awika - 2.0550 - 1.4301
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Zblocze zaworowe 3-dro$ne
ze stali kutej, z obu stron
przy #cze wg IEC61518

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-037

A: Strona procesu; B: Do przetwornika; C: Zawór przedmuchowy;
D: Uszczelka PTFE; E: Uszczelka z czystego grafitu 1.0450; F: Uszczelka z czystego grafitu 1.4404

Zastosowanie

Do kompaktowej wersji Deltatop

Budowa

• Korpus: odkuwka matrycowa
• Powierzchnia: stal fosforanowana
• Wrzeciono z gwintem zewn%trznym
• Wrzeciono o powierzchni walcowanej na zimno, uszczelnienie zwrotne i nieobrotowa iglica zaworu
• Wlot: gwint toczony  18,5 wg IEC61518
• wg IEC61518, Typ A
• Masa ok. 2,2 kg, wraz z 4 "rubami, podk adkami i 2 uszczelkami
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Element Wersja ze stali zwyk ej Wersja ze stali kwasoodpornej (316Ti)

Korpus 1.0460 1.4404/316L

Pokrywa (g owica) 1.4401/316 1.4401/316

Wrzeciono zaworu 1.4404 1.4404

Iglica 1.4122 1.4571

Uszczelnienie • PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 550 °C)

• PTFE (do 300 °C)
• Czysty grafit (do 550 °C)

Nakr%tka d awika 1.4301 1.4301

Pokr%t o stal nierdzewna stal nierdzewna
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Zblocze zaworowe 5-dro$ne
ze stali kutej, z obu stron
przy #cze wg IEC61518,
wersja z zaworem
odpowietrzaj#cym

P01-DOxxxxxx-06-xx-00-xx-038

A: Strona procesu; B: Do przetwornika; C: Odpowietrzenie;
D: Uszczelka PTFE; E: Uszczelka z czystego grafitu 1.0460; F: Uszczelka z czystego grafitu 1.4404

Zastosowanie

Do kompaktowej wersji Deltatop

Budowa

• Korpus: odkuwka matrycowa
• Wrzeciono z gwintem zewn%trznym
• Wrzeciono o powierzchni walcowanej na zimno, uszczelnienie zwrotne i nieobrotowa iglica zaworu
• Wlot: gwint toczony  18,5 wg IEC61518
• Wylot (do przetwornika): wg IEC61518, Typ A
• Wylot (test/odpowietrzenie): 1/4 NPT $e#skie z korkiem gwintowym
• Masa ok. 3,3kg, wraz z 4 "rubami, podk adkami i 2 uszczelkami
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Element Materia 

Korpus 1.4404/316L

Pokrywa (g owica) 1.4401/316

Wrzeciono zaworu 1.4404

Iglica 1.4571

Uszczelnienie • PTFE (do 200 °C)
• Czysty grafit (do 550 °C)

Nakr%tka d awika 1.4301

Pokr%t o stal nierdzewna

Korek gwintowy 1.4404
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Kod zamówieniowy DA63M 300 Wersja
AA1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej
AA2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej 316Ti
AB1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali walcowanej
AB2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali walcowanej 316L
BB1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali walcowanej, wersja z odpowietrzeniem
BB2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali walcowanej 316L, wersja z odpowietrzeniem
CA1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej, wersja z zaworem przedmuchowym
CA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316L, wersja z zaworem przedmuchowym
DA1 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej, wersja wysokotemperaturowa z zaworem przedmuchowym
DA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316Ti, wersja z zaworem przedmuchowym
KA1 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej, z obu stron przy !cze wg IEC61518
KA2 Zblocze zaworowe 3-dro$ne ze stali kutej 316Ti, z obu stron przy !cze wg IEC61518
LA2 Zblocze zaworowe 5-dro$ne ze stali kutej 316Ti, z obu stron przy !cze wg IEC61518, wersja z zaworem odpowietrzaj!cym
YY9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

310 Uszczelka
B PTFE, 200°C
C PTFE/czysty grafit, HT
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

320 Przy #cze procesowe
B FNPT1/2
C Pier"cie# zaciskowy (Ermeto 12S)
D Przy !cze do spawania 14mm
E IEC61518
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

330 Uszczelki; 'ruby
B PTFE; UNF7/16, maks. PN420
C PTFE; M10, maks. PN160
D Viton; UNF7/16, maks. PN420
E Viton; M10, maks. PN160
F Viton; M12, maks. PN420
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

540 Opcje dodatkowe
(opcjonalnie, mo$na wybra% kilka cech)

E1 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1 (cz%"ci zwil$ane)
E2 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.1, NACE MR0175 (cz%"ci zwil$ane)
E3 Certyfikat materia owy wg EN10204-3.2 (cz%"ci zwil$ane)
E5 Wersja odt uszczona
E6 Wykonanie dla tlenu
E7 Oczyszczenie z silikonu

895 Oznakowanie
Z1 Oznaczenie TAG punktu pomiarowego, patrz odr%bna specyfikacja
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Deltatop DA62P: System przedmuchu

Zastosowanie W przypadku pomiarów przep ywu spalin lub zanieczyszczonego powietrza, cz!stki sta e cz%sto
osadzaj! si% na rurce Pitota i, zale$nie od stopnia zanieczyszczenia, zmniejszaj! dok adno"& pomiaru lub nawet
uniemo$liwiaj! dzia anie rurki Pitota.
W wielu zastosowaniach wielokrotne r%czne czyszczenie rurki Pitota jest trudne do realizacji.
Demonta$ sondy, dok adne czyszczenie i ponowny monta$ cz%sto jest zbyt drogi i czasoch onny.
Poza tym w trakcie procedury czyszczenia nie uzyskuje si% danych pomiarowych.
System przedmuchu DA62P pomaga w wykonywaniu czyszczenia w pe ni automatycznego i nie
wymagaj!cego demonta$u rurki Pitota.
Zastosowanie systemu przedmuchu jest zalecane dla st%$enia cz!stek sta ych powy$ej 100 mg/m3.
W przypadku cz!stek sta ych wilgotnych lub lepkich przydatno"& systemu przedmuchu jest oganiczona.
Maksymalna dopuszczalna zawarto"& cz!stek sta ych zale$y od w asno"ci "ciernych, rozmiarów cz!stek
i powinna by& sprawdzana w ka$dym indywidualnym przypadku.

Konfiguracja systemu System przedmuchu sk ada si% zasadniczo ze zblocza zaworowego 2-dro$nego, zawieraj!cego par%
elektrozaworów sterowanych z zewn!trz. Do sterowania dwoma elektrozaworami mo$e s u$y& przeka(nik
lub sterownik programowalny, dostarczony przez klienta.

P01-DP62Pxxx-14-00-00-00-001

MV1, MV2: Elektrozawory; A: Przy !cze powietrza do przedmuchu

Monta$ 1. System przedmuchu montuje si% bezpo"rednio na przetworniku ró$nicy ci"nie# za pomoc!
dostarczonych "rub i uszczelek (materia : PTFE).

2. Zawory wydmuchowe (¼" NPT) , dostarczone wraz z przetwornikiem ró$nicy ci"nie# wkr%ca si%
w system przedmuchu. Rurki impulsowe s! zamontowane z przeciwnej strony przetwornika. Dzi%ki
temu nie tylko rurka Pitota, ale tak$e komory pomiarowe przetwornika ró$nicy ci"nie# s!
przedmuchiwane i oczyszczane z osadu.

3. Przy !cza powietrza do przedmuchu znajduj! si% u do u systemu przedmuchu. Standardowo przy !cza
maj! wielko"& ¼" FNPT (inne wymiary na zamówienie).

Uruchamianie Napi%cie niezb%dne do uruchomienia elektrozaworów MV1 i MV2 jest podane na tabliczce znamionowej
DA62P.
System przedmuchu mo$e by& uruchamiany za pomoc! prze !czników r%cznych, mechanicznych,
przeka(ników lub sterownika programowalnego.

∆p

I

Deltabar

DA62P

MV1

MV2

DA63M

A

A
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Dane techniczne

Typ zblocza zaworowego 2-dro$ne, wyzwalane z zewn!trz

Medium powietrze

Tryb pracy normalnie zamkni%ty (rozwierny)

Przy !cze rury ¼" NPT

Pozycja monta$owa dowolna

'rednica nominalna • Strefa nie zagro$ona wybuchem: 3 mm
• ATEX: 2 mm

wspó czynnik przep ywu
Kv

ok. 0,23 m3/h

Ró$nica ci"nienia
roboczego

• Strefa nie zagro$ona wybuchem: maks. 6 bar
• ATEX: maks. 5 bar

Ca kowita wysoko"&
podnoszenia

1 mm

Szczelno"& p%cherzykowa

Temperatura medium • Obszar nie-iskrobezpieczny: -10 ... +90 °C
• ATEX: -10 ... +100 °C dla kasy temperaturowej T6

Temperatura otoczenia • Strefa nie zagro$ona wybuchem: maks. 55 °C
• ATEX: -30 ... +60 °C do kompaktowego monta$u

Materia komory zaworu • aluminium anodyzowane
• stal nierdzewna

Materia cz%"ci
wewn%trznych

stal nierdzewna

Materia uszczelek FPM

Napi%cie znamionowe • 230 VAC, 50 Hz
• 115 V AC, 50 Hz
• 24 VDC

Klasa ochrony dla wersji ATEX: EEx M II 2G/Dn T4; EEx EM II 2G/D T4
(PTB 00 ATEX 2129X)

Czas pracy 100 %

Stopie# ochrony IP65

Pod !czenie elektryczne • Strefa nie zagro$ona wybuchem: wg DIN 43650
• ATEX: z d awikiem kablowym (3000 mm)

Pobór mocy • Strefa nie zagro$ona wybuchem: 21 VA AC (pogotowie); 12 VA/8W (praca)
• ATEX: 7 W

Masa ok. 2,7 kg
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Wymiary

P01-DA62Pxxx-06-00-00-00-001

A: Zawory wydmuchowe ¼"NPT; B: Przy !cza powietrza do przedmuchu ¼"FNPT (maks. 3,5 bar)

Kod zamówieniowy DA62P

228

114

58
40

70

A A

B B

400 Certyfikacja
A Wersja do strefy niezagro onej wybuchem
B ATEX II 2G EEx m II T4
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

410 Zasilanie
1 230V 50Hz
2 115V 50Hz
3 24VDC
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

420 Materia korpusu
1 Aluminium
2 316Ti
9 Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

430 Uszczelki; !ruby
B PTFE; UNF7/16
C PTFE; M10
D Viton; UNF7/16
E Viton; M10
F Viton; M12
Y Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

550 Opcje dodatkowe
(opcjonalnie; mo"na wybra# kilka cech)

FG Warystor, z gaszeniem iskier
FH Warystor + LED, z gaszeniem iskier
F1 Certyfikat materia!owy wg EN10204-3.1 (cz"#ci zwil ane)
F5 Wersja odt!uszczona
F7 Oczyszczenie z silikonu
F6 Wykonanie dla tlenu
F8 Próba ci#nieniowa + certyfikat

895 Oznakowanie
Z1 Oznaczenie TAG punktu pomiarowego, patrz odr"bna specyfikacja
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Ko nierz owalny typu PZO dla Deltabar

Wymiary

L00-EH-Dummy-17-00-00-yy-003

Kod zamówieniowy
4 1
. 3

12

010 Certyfikacja
R Wersja podstawowa
B Certyfikat materia!owy dla ko!nierza owalnego wg EN10204-3.1
S Wersja odt!uszczona, wykonanie dla tlenu

020 Przy $cze procesowe
A FNPT1/2-14

030 Materia 
2 Stal C22.8
1 316L

040 Uszczelka
1 PTFE
2 FKM Viton

050 !ruba monta"owa
1 2x #ruba monta owa M10
4 2x #ruba monta owa M12
2 2x #ruba monta owa UNF7/16-20
3 brak
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Karta aplikacyjna pomiaru przep ywu

FLOWDATA3-PL
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FLOWDATA4-PL
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Instrukcje wype niania Karty
aplikacyjnej pomiaru
przep ywu

• Kod zamówieniowy elementu pierwotnego nie opisuje w sposób kompletny finalnego przyrz$du.
Niezb"dne s$ dodatkowe informacje. Optymalne wymiarowanie i obliczenie elementu pierwotnego opiera
si" na niezb"dnych informacjach o parametrach procesu, wymiarach ruroci$gów itd.
Dodatkowo Endress+Hauser sprawdza, czy podane informacje pasuj$ do kodu zamówieniowego przyrz$du.
Poza tym nale y równie sprawdzi% wykonalno#% punktu pomiarowego. Kompletnie wype!niona karta,
wraz z informacjami o projekcie, kodami zamówieniowymi oraz numerami oznacze& zapewnia poprawny
dobór elementów pierwotnych do przetworników ró nicy ci#nie& oraz akcesoriów podczas realizacji
zamówienia.

• Kart" aplikacyjn$ pomiaru przep!ywu mo na wype!ni% i wydrukowa% za pomoc$ programu Applicator
Endress+Hauser. Wszystkie niezb"dne dane mo na wprowadzi% lub s$ one dost"pne w bazie danych.

• Wszystkie pola zaznaczone gwiazdk$ * powinny by% wype!nione. Dopóki te dane nie zostan$ sprecyzowane,
zamówienia nie mo na zrealizowa%, ani nie mo na rozpocz$% produkcji urz$dzenia.

• Wszystkie parametry powinny by% wprowadzone, z podaniem warto#ci i w!a#ciwej jednostki (np. strumie&
p!ynu w Nm3/h a nie w m3/h dla warunków normalnych).

Cz%&# Rubryka/Parametr Obja&nienie obowi$zkowe

A1 B ) C )

Projekt

Projekt
Klient
Nr projektu

Dane dotycz$ce projektu realizowanego przez Klienta

Kod zamówieniowy

Element
pierwotny

Kod zamówieniowy Kod zamówieniowy wybranego elementu pierwotnego

Nr zamówienia *
Pozycje*

Pozycja na zamówieniu odnosz$ca si" do tego formularza danych. tak

Przetwornik Kod zamówieniowy Kod zamówieniowy przetwornika ró nicy ci#nie&.

Nr zamówienia *
Pozycje*

Pozycja na zamówieniu przetwornika odnosz$ca si" do elementu pierwotnego. tak

TAG

TAG Oznaczenie umo liwiaj$ce przydzielenie elementu pierwotnego do przetwornika.

Parametr g ówny

Medium*
Status*

Dok!adne oznaczenie p!ynu wraz z nazw$ (np. woda) lub wzorem chemicznym (np. CH4).
Rodzaj p!ynu lub stan skupienia medium w danych warunkach roboczych – gaz, ciecz lub para.
W zale no#ci od tej danej niezb"dne b"d$ dalsze informacje.

tak

Warunki robocze

Proces Obliczenia ró nicy ci#nie& s$ oparte na poprawnych informacjach o warunkach procesowych.
Generalnie punkt pomiarowy z elementem pierwotnym jest po!o ony w miejscu o maksymalnym
strumieniu przep!ywu przy ci#nieniu nominalnym i temperaturze nominalnej.

Ci#nienie*
(absolutne lub
wzgl"dne)

Poda% jednoznacznie, czy ci#nienie statyczne jest podane jako ci#nienie absolutne, czy wzgl"dne. tak tak

Ci#nienie otoczenia Obliczenia elementu pierwotnego s$ zawsze oparte na absolutnym ci#nieniu statycznym
w ruroci$gu. Je#li ci#nienie statyczne jest podane jako nadci#nienie, dodatkowo nale y poda%
#redni$ temperatur" otoczenia (je#li jest inna ni na poziomie morza) lub wysoko#% miejsca nad
poziomem morza.

tak

Strumie& p!ynu*
G"sto#%*
(w warunkach
roboczych/
normalnych/
standardowych)

Tylko dla gazów:
Warto#ci strumienia p!ynu i/lub g"sto#ci mog$ odnosi% si" do rzeczywistych warunków roboczych
(ci#nienie i temperatura nominalna) lub warunków normalnych. Zwi$zana z tym ró nica mo e by%
du a, zale nie od ci#nienia i temperatury. Prosimy o dok!adnie sprawdzenie. Prosimy dodatkowo
o jednoznaczne okre#lenie jednostek strumienia p!ynu i g"sto#ci (np. strumie& p!ynu w Nm3/h
a nie w m3/h dla warunków normalnych).

tak

Warunki robocze Tylko dla gazów:
Warto#ci strumienia przep!ywu lub g"sto#ci odnosz$ si" do warunków nominalnych procesu
(ci#nienia i temperatury).

tak
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Warunki normalne Tylko dla gazów:
Warto#ci strumienia przep!ywu lub g"sto#ci odnosz$ si" do warunków normalnych (ci#nienia
i temperatury).
Ci#nienie: 101,325 kPa abs.
Temperatura: 0°C (273,15 K)

tak

Warunki standardowe
(wg warunków
odniesienia)

Tylko dla gazów:
Warto#ci strumienia przep!ywu lub g"sto#ci odnosz$ si" do warunków standardowych (ci#nienia
i temperatury).
Ci#nienie: 101,325 kPa abs.
Temperatura: 0°C
Je#li wyst"puj$ inne warunki odniesienia wymagaj$ce uwzgl"dnienia, dodatkowo nale y poda%
dok!adne parametry dla tych warunków.

tak

Temperatura
odniesienia

Temperatura odniesienia w warunkach standardowych tak

Ci#nienie odniesienia Ci#nienie odniesienia w warunkach standardowych tak

Wymagany zakres
przep!ywu

Okre#lenie wymaganego zakresu pomiarowego (minimalnego ... maksymalnego) oraz punktu
roboczego (nominalnego). Dynamika pomiaru wynosi na ogó! od 1:3 do 1:6 (minimum :
maksimum). Dynamika pomiaru powy ej 1:10 wymaga zwykle kaskadowania (podzia!u zakresu)
kilku przetworników ró nicy ci#nie& (patrz str. 8). Zbyt du a dynamika pomiaru pomi"dzy
przep!ywem nominalnym a maksymalnym mo e skutkowa% wi"ksz$ niepewno#ci$ pomiaru
w punkcie roboczym i nale y tego unika%.

tak tak

Ci#nienie Ci#nienie statyczne w odcinku dop!ywowym (strona dodatnia) elementu pierwotnego. tak tak

Temperatura Temperatura p!ynu przy elemencie pierwotnym. tak tak

W!asno#ci p!ynu Dla jednoznacznie okre#lonych cieczy takich, jak para, tlen, azot, czysta woda lub etanol, nie ma
potrzeby podawania dalszych w!asno#ci p!ynu. Wszystkie niezb"dne informacje na ten temat
s$ !atwo dost"pne w dodatkowej literaturze. Mieszaniny (np. gaz ziemny) lub nazwy handlowe
(np. olej silnikowy Shell) nie zawieraj$ wystarczaj$cych informacji do wykonania oblicze&.
Niezb"dnych jest wi"cej informacji. Je#li w!asno#ci p!ynu b"d$cego mieszanin$ nie s$ znane,
do niniejszego formularza mo na do!$czy% wykaz sk!adników oraz ich sk!ady. Program Applicator
Endress+Hauser obejmuje du $ baz" danych mediów roboczych, zawieraj$c$ wszystkie niezb"dne
w!asno#ci p!ynu.

G"sto#% G"sto#% jest niezb"dnym parametrem wej#ciowym do oblicze& przep!ywu. W przypadku mieszanin
i nazw handlowych, to pole powinno by% wype!nione.

tak

Lepko#% Wp!yw lepko#ci na wyniki oblicze& jest na ogó! bardzo nieznaczny, ale liczba Reynoldsa jest funkcj$
lepko#ci. Mo e to by% czynnikiem utrudniaj$cym pomiar, szczególnie w przypadku cieczy o du ej
lepko#ci.

tak

Wspó!czynnik Z Tylko dla gazów:
Wspó!czynnik #ci#liwo#ci Z nie ma wp!ywu na g"sto#%, szczególnie przy wy szym ci#nieniu
i/lub wy szej temperaturze. Je#li g"sto#% jest podawana dla warunków normalnych
lub standardowych, mo e to mie% spory wp!yw na wynik oblicze&. Je#li ta warto#% jest niedost"pna,
obliczenia b"d$ wykonane dla wspó!czynnika równego 1 lub w przypadku jednoznacznie
okre#lonej mieszaniny, wspó!czynnik zostanie obliczony lub oszacowany na podstawie sk!adu.

tak

Wska'nik izentropowy Tylko dla gazów:
Do obliczenia wspó!czynnika ekspansji niezb"dny jest wska'nik izentropowy (lub stosunek ciep!a
w!a#ciwego). Je#li jego warto#% nie jest okre#lona, obliczenia b"d$ wykonane dla warto#ci
znormalizowanych:
1,65 dla gazów jednoatomowych (np. Helu - He)
1,4 dla gazów dwuatomowych (np. azotu N2)
1,28 dla gazów trzyatomowych (np. dwutlenku w"gla CO2)

tak

Przep ywomierz

(rednica nominalna* Nominalna #rednica ruroci$gu wed!ug odpowiednich norm, np. DN200 (DIN) lub 8" (ASME) tak

Ci#nienie
znamionowe*

Ci#nienie znamionowe wybranego z!$cza (np. ko!nierzowego) wed!ug odpowiedniej normy,
np. PN40 (DIN) lub Kl.600lbs (ASME).

tak

Wymiary ruroci$gu

Ruroci$g (okr$g!y)/
Ruroci$g prostok$tny

Wybór typu ruroci$gu. Mo na wybra% tylko jedn$ opcj" tak

Cz%&# Rubryka/Parametr Obja&nienie obowi$zkowe

A1 B ) C )
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(rednica wewn"trzna
(DI)

(rednia #rednica wewn"trzna ruroci$gu: Precyzyjne podanie #rednicy wewn"trznej ruroci$gu
jest podstaw$ obliczenia ró nicy ci#nie& i okre#la d!ugo#% sondy w rurze. Niew!a#ciwe podanie
w momencie zamawiania mo e spowodowa% b!"dy pomiarowe lub sondy nie b"dzie mo na
odpowiednio lub w ogóle zamontowa%. (rednica wewn"trzna ruroci$gu jest równa d!ugo#ci sondy
w rurze. Jednak #rednica wewn"trzna NIE jest równa #rednicy nominalnej. W zale no#ci
od ci#nienia znamionowego, ruroci$g o #rednicy nominalnej DN200 wg ISO mo e mie% #rednic"
wewn"trzn$ od 194 mm do 215 mm. Dla rur wg norm ASME wystarcza okre#lenie #rednicy
nominalnej oraz oznaczenia typoszeregu.

tak tak

Wysoko#% ruroci$gu
(H)/
Szeroko#% ruroci$gu
(W)

W przypadku ruroci$gów prostok$tnych #rednic" wewn"trzn$ ruroci$gu zast"puje si" jego
wymiarami wewn"trznymi (wysoko#ci$ i szeroko#ci$). Z tych wymiarów oblicza si" przekrój
poprzeczny, który jest niezb"dny do wyliczenia ró nicy ci#nie&. Rurk" Pitota zwykle montuje si"
równolegle do d!u szego boku ruroci$gu prostok$tnego. Dlatego od tego wymiaru zale y d!ugo#%
rurki Pitota w ruroci$gu. Niew!a#ciwe podanie w momencie zamawiania mo e spowodowa% b!"dy
pomiarowe lub sondy nie b"dzie mo na odpowiednio lub w ogóle zamontowa%.

Grubo#% #cianki (S) Grubo#% #cianki przewodu dodaje si" do d!ugo#ci ca!kowitej rurki Pitota. Niezb"dne jest dok!adne
jej podanie.

tak

Grubo#% izolacji Grubo#% ewentualnej izolacji cieplnej ruroci$gu lub innych p!aszczy ochronnych. Grubo#% izolacji
dodaje si" do d!ugo#ci szyjki sondy. Brak okre#lenia mo e spowodowa% to,  e rurki Pitota nie b"dzie
mo na odpowiednio zamontowa% (patrz str. 28).

Materia! ruroci$gu Poprawne okre#lenie materia!u ruroci$gu. Dla zapewnienia spawalno#ci, wybrany materia!
elementów mocuj$cych powinien by% dopasowany do materia!u ruroci$gu.

tak

Dane dodatkowe

Przetwornik
temperatury*

Czujniki temperatury mo na wybudowa% tylko w urz$dzenia typów DP62D i DP63D i ci#nie&
znamionowych do PN40.

bez czujnika
temperatury

Wbudowany czujnik temperatury jest niepotrzebny. tak

Czujnik PT100 bez
przetwornika

Czujnik temperatury typu PT100 jest niezb"dny, ale bez przetwornika tak

Czujnik PT100 z
przetwornikiem
4...20mA

Przy doborze czujnika PT100 z przetwornikiem 4...20mA, niezb"dne jest podanie  $danego
zakresu pomiarowego.

tak

Pozycja monta"owa

Pozycja monta owa Zale nie od warunków w miejscu monta u, odpowiedni$ pozycj" monta ow$ wybieramy,
wstawiaj$c znacznik wyboru pod odpowiednim piktogramem. Wybrana pozycja monta owa
powinna by% zgodna z kodem zamówieniowym. Endress+Hauser sprawdza, czy wyst"puj$
niezgodno#ci kodów zamówieniowych.

tak

1. A: obowi$zkowe do obliczenia ró nicy ci#nie&;
B: obowi$zkowe do wyboru przyrz$du pomiarowego (materia!, ci#nienie nominalne itd.);
C: obowi$zkowe dla zrealizowania zamówienia (przydzia! urz$dze&)

Cz%&# Rubryka/Parametr Obja&nienie obowi$zkowe

A1 B ) C )
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