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Descricao das fungoes do instrumento

Promass 83
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1 Notas sobre o uso deste manual

H4 vérias maneiras de localizar a descricdo de uma funcao de sua escolha neste manual:

1.1 Use o sumario para localizar uma descri¢ao de funcao

As designacoes de todas as células na funcdo matriz sdo listadas no sumadrio.Vocé pode usar essas
designacdes (tais como, INTERFACE DO USUARIO, ENTRADAS, SAIDAS, etc.) para escolher
quaisquer que sejam as fung¢des aplicéveis para um conjunto determinado de condi¢oes.As
referéncias das paginas mostram exatamente onde encontrar as descri¢des detalhadas das funcoes
na pergunta.O sumdrio estd na pdgina 3.

1.2 Use o grafico da func¢dao matriz para localizar uma
descricao de funcao

Essa abordagem passo a passo, de cima para baixo se inicia com os blocos, de niveis mais elevados
e desce pela fdbrica por meio da matriz até a descricdo da funcdo que vocé necessita:

1. Todos os blocos disponiveis, e seus grupos relacionados, estdo ilustrados na pégina 10.
Selecione o bloco (ou o grupo dentro do bloco) que vocé necessita para a sua aplicacao e use a
referéncia da pdgina para localizar as informacoes correspondentes para o préximo nivel.

2. A pdgina em questdo contém um grafico que mostra o bloco com todos 0s seus grupos
subordinados, grupos de fungdes e funcdes.Selecione a fungdo que vocé precisa para a sua
aplicacdo e use a referéncia da pdgina para localizar a descricao da fun¢do detalhada.

1.3 Use o indice da funcdo matriz para localizar uma
descricao de funcao

Cada "célula" na funcao matriz (bloco, grupos, grupos de funcdo, func¢des) tem um identificador

Unico na forma de cédigo que consiste de uma ou trés letras - ou um ntmero de quatro digitos. O

c6digo que identifica uma célula selecionada aparece no topo direito no display local.

Exemplo:

e

A0001653-en

A func@o indice da matriz lista os c6digos para todas as "células" disponiveis em ordem alfabética e
consecutiva completa com as referéncias de péginas para as fun¢des correspondentes.
O indice para a fungdo matriz estd na pdgina 193.
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2 Funcado matriz

2.1 Layout geral da fun¢do matriz
A funcao matriz consiste de quatro niveis:

Blocos -> Grupos -> Grupos de Func¢ées -> Funcgoes

I [ 2AA |~ 000 |« 0000 > 0001 | 0002 | 0003 | | 0009 |
v

ACA |« 040 |« 0400 0401 | 0402 | 0403 | | 0409 |

042 |«—>| 0420 |+ 0421 | 0422 | 0423 \ 0429 |

| BAA |« 200 |« 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | | 2009 |
BAMH 202 |« 2020 2021 | 2022] 2023 | | 2029 |

j 204 \ 2040 |~ 2041 | 2042 | 2043 2049 |
206 |« 2060 2061 | 2062 | 2063 \ 2069 |
D, E
| CéA <> 220 |« 2200 | 2201 | 2202 | 2203 | | 2209 |

A4

2.1.1 Blocos (A, B, C, etc.)

Os blocos sdo os agrupamentos de mais alto nivel das opgdes de operacdes para o instrumento.Os
blocos incluem, por exemplo: VARIAVEIS DE MEDIDA, CONFIGURAGAO RAPIDA, INTERFACE
DO USUARIO, TOTALIZADOR, etc.

2.1.2  Grupos (AAA, AEA, CAA, etc.)

Um bloco consiste de um ou mais grupos. Cada grupo representa uma selecdo mais detalhada das
opcoes de operagdo no bloco de ordem mais alto. Os grupos no bloco INTERFACE DO USUARIO,
p. ex., incluem: CONTROLE, LINHA PRINCIPAL, LINHA ADICIONAL, etc.

2.1.3  Grupos de Funcgdes (000, 020, 060, etc.)

Um bloco consiste de um ou mais grupos de funcdes. Cada grupo representa uma selecdo mais
detalhada das opgoes de operacao no bloco de ordem mais alto. Os grupos de funcdes no grupo
CONTROLE, p. ex., incluem: CONFIGURAGAO BASICA, DESTRAVAR/TRAVAR, OPERACAO,
etc.

2.1.4  Funcdes (0000, 0001, 0002, etc.)

Cada grupo de funcdes consiste em uma ou mais fungdes. As funcdes sdo usadas para operar e
configurar o instrumento. Os valores numéricos podem ser incluidos ou os parametros
selecionados memorizados. As funcdes no grupo de funcdes CONFIGURAGAO BASICA incluem
IDIOMA, EXIBIR AMORTECIMENTO, LCD DE CONTRASTE, etc. O procedimento para a
alteracdo do idioma da interface do usudrio, p. ex., é o seguinte:

Selecione o bloco INTERFACE DO USUARIO.

Selecione o grupo CONTROLE.

Selecione o grupo de funcio CONFIGURACAO BASICA.

Selecione a funcao IDIOMA (aqui vocé pode definir o idioma exigido).

bl e
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2.1.5  Cédigos de identificacdo de células

Cada célula (bloco, grupo, grupo de fungdo e funcao) tem um cédigo tnico e individual.

Blocos:
O c6digo é uma letra (A, B, C, etc.)

Grupos:

O c6digo consiste de trés letras (AAA, ABA, BAA, etc.).

A primeira letra é igual ao cédigo do bloco (ou seja, cada grupo no bloco A tem um cédigo
comecando com um A_ _; os c6digos dos grupos no bloco B come¢am com um B etc.). As

— —_ )

outras duas letras se destinam a identificacdo do grupo dentro do bloco respectivo.

Grupos de funcao:
O cédigo consiste de trés digitos (000, 001, 100, etc.).

Funcées:

O c6digo consiste de quatro digitos (0000, 0001, 0201, etc.).

Os primeiros trés digitos sao os mesmos do c6digo para o grupo de funcéo.

O ultimo digito no c6digo é um contador para as funcdes no grupo de funcoes, incrementando de 0
a 9 (ou seja, a funcdo 0005 é a sexta funcdo no grupo 000).

Grupo de

Bloco Grupo funcio

Funcées

I —— [ I R

c CAA 200 2000 | 2001 | 2002

A0001251
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2.2 Func¢édo matriz Proline Promass 83
BLOCOS GRUPOS
VARIAVEIS MEDIDAS A | —> | VALORES DE MEDICAO AAA
(verp. 11) UNIDADES DO SISTEMA ACA
\L UNIDADES - ESPECIAIS AEA
CONFIGURAGAO RAPIDA B | —> | Configuracdes do comissionamento e aplicacao
(ver p. 25)
INTERFACE DO USUARIO C | —> | CONTROLE CAA
(ver p. 35) LINHA PRINCIPAL CCA
»L LINHA ADICIONAL CEA
LINHA DE INFORMACC)ES CGA
TOTALIZADORES D | — | TOTALIZADOR 1 DAA
(ver p. 56) TOTALIZADOR 2 DAB
\L TOTALIZADOR 3 DAC
TOTALIZADOR MANUAL DJA
SAIDAS E | — | SAIDA DE CORRENTE 1 EAA
(ver p. 61) SAIDA DE CORRENTE 2 EAB
\L SAIDA DE CORRENTE 3 EAC
PULSO/FREQ. SAIDA 1 ECA
PULSO/FREQ. SAIDA 2 ECB
SAfDA 1 DO RELE EGA
SAIDA A RELE 2 EGB
ENTRADAS F | —> | ENTRADA DE STATUS FAA
(verp. 111) ENTRADA DE CORRENTE FCA
FUNGAO BASICA G| —> | HART GAA
(ver p. 119) PARAMETRO DO PROCESSO GIA
\L PARAMETRO DO SISTEMA GLA
DADOS DO SENSOR GNA
FUNQAO ESPECIAL H | —> | FUNCOES DE DENSIDADE HAA
(ver p. 139) FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE HCA
\L DIAGNOSTICO AVAN CADO HEA
SUPERVISAO 1) —> | SISTEMA JAA
(ver p. 179) INFO. - VERSAO JCA

Grupos
de funcao

verp. 12
verp. 17

Vil

ver p. 22

\J

ver p. 25

ver p. 36
ver p. 40
ver p. 44

VN

ver p. 50

ver p. 57
ver p. 57
ver p. 57

Vil

ver p. 60

ver p. 62
ver p. 62
ver p. 62
ver p. 74
verp. 74
ver p. 101

N 2R 2

ver p. 101

verp. 112

Vol

verp. 115

ver p. 120
ver p. 122
ver p. 133

Vil

ver p. 135

ver p. 141
ver p. 147

N

ver p. 166

—> ver p. 180
- ver p. 185
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rd

Bloco VARIAVEIS MEDIDAS

3

v "d (£090) 2 *d (9090) € "d (5090) €2 "d (¥090) € d (€090) €z d (z090) OLYA QY OLX4L'qY
@IV "LNIONOD Y O QY YOLVA "4V OLXAL YOLVA OLx4lL “SSYIN = “SSYW <| VYLV |[<|  SIVID3dSH
YOLVA IX4LYINGONOD|  4avdISNAd 4avAISNad QY ANNTOA | @IV NNTOA 4avAIND - SHAVAINA
[y
12 d (zzyo) VIONYITd 0z d (zv0)
OYSssHdd OHNYWV.L VINLVYEdNAL | 30 9QVAISNAd [<| daVaISNAd  |<| TYNOIDIaY
4d 3avVaIND 40 3a¥aINN | VA FAVAINA | VA JavaiNn 40 4avaiNn OYOVINOLNOD
1Y 1Y
61 *d (50v0) 61 'd (70r0) VORILINNTOA L1 "d(0v0)
“PIODIWNTOA | MIOO "TOA | VORILAWNTOA OYZVA VOISSYW  |<=| VOISSYW OVZVA | < < VINHLSIS
“dINN OYZVA'dINN 4avaINn VA 4avaINn 4avaiNn va 4avaiNn OYOVINONOD 0d SavaiNn
[y
91 "dZ€00 91 "d (9£00) 91 "d (5£00) 91 "d (7€00) S1-d (g€00) S1-d (1£00)
= NAKRE
"SOYLNO X144, ONITIVE, OLY1do 1dVo NNV, oYON10s %
VORILAWNTOA | VIOAVINOd Va | ¥1 "d (£Z00) VIOaVIHOd 1 °d ($200) 1 °d (y200) OATY ONTV €1 d (1200) €1 d (0200) ¢1°d (z00)
OYZVA'dSNVIL | YORILINNTOA "dSNVIL VA VOISSYW | VIOQVI¥Od VA | "ODOATY | VORILIWNIOA | YORILINNTOA | OATV WOISSYW |<| ONILSHAAd |<| SIVNOIOIAY
OO OYZYA % “TOA OYZYA OVYZVA % VOISSYW OYZVA | "WNTOAOYZVA OYZYA % OYZYA OYZVA % VOISSYW OYZYA STIOTYA
(1Y 1Y
21 'd (6000) 21 'd(8000) z1°d(9000) 21d (5000) VAIOMIOD 21d (0000) 21 (vvv) V)
VIONTIAITA VORILIWNTOA | VORILIWNTOA | <| SIVAIONRd |<| OYOIdEN | < [EAUlCEIR]
0YSsadd VINLYYAdWAL | 90 9AVAISNAd | FAVAISNAQ OYZYA OYZYA VDISSYW OYZVA STIOTYA 40 STOTVA SIAAYIIVA
ogdunj 9
sagduny gouny 3p sodnio 0do[q
sodnio
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3.1

3.1.1

(ZNUREVENYRN - | VALORES DE MEDICAO AAA| = | VALORES PRINCIPAIS

Grupo VALORES DE MEDICAO

Grupo de fun¢aoVALORES PRINCIPAIS

000

Descricao da funcao
VARIAVEIS MEDIDAS — VALORES DE MEDICAO — VALORES PRINCIPAIS
SN Observacao!
® As unidades de engenharia de todas as varidveis de medida mostradas podem ser configuradas no grupo “UNIDADES
DO SISTEMA”.
m Se 0 liquido no tubo vaza para trds, um prefixo de sinal negativo indica a vazao no display.
VAZAO MASSICA A vazdo mdssica medida atualmente aparece no display.
(0000)
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
(ex.:462,87 kg/h; 731,63 1b/min; etc.)
VAZAO VOLUMETRICA | O célculo de vazdo volumétrica aparece no display. A vazdo volumétrica é derivada da
(0001) vazao mdssica medida e da densidade medida do liquido.
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
(ex.:5,5445 dm3/min; 1,4359 m3/h; —731,63 gal/d; etc.)
VAZAO VOLUMETRICA | O célculo de vazdo volumétrica corrigida aparece no display. O célculo da vazao
CORRIGIDA volumétrica corrigida é derivado da vazao mdssica medida e da densidade de referéncia
(0004) do liquido (a densidade na temperatura de referéncia, medida ou de entrada fixa).
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
(ex.:1,3549 Nm3/h; 7,9846 scm/dia; etc.)
DENSIDADE A densidade medida atualmente ou sua gravidade especifica aparece no display.
(0005)
Display:
numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo, unidade, corresponde a 0,1000 a
6,0000 kg/dm?3
(ex.:1,2345 kg/dm3; 993,5 kg/m3; 1,0015 20 °C etc.)
DENSIDADE DE A densidade do liquido, na temperatura de referéncia aparece no display. A densidade de
REFERENCIA referéncia pode ser calculada com a densidade medida ou também especificada através da
(0006) funcdo DENSIDADE REF. FIXA (6461), (ver pagina 127), ou lida diretamente através da
entrada de corrente.
Display:
numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo, unidade, corresponde a 0,1000 a
6,0000 kg/dm?3
(ex.:1,2345 kg/dm3; 993,5 kg/m3; 1,0015 20 °C etc.)
TEMPERATURA A temperatura medida atualmente aparece no display.
(0008)
Display:
ntmero ponto fixo de no méx. 4 digitos, incluindo unidade e sinal
(ex.:23,4 °C 160,0 °F; Kletc.)
PRESSAO A temperatura medida atualmente aparece no display. Essa fun¢do nao estd disponivel, a
(0009) nao ser que "pressao” seja selecionada na funcao ATRIBUIR ENTRADA DE CORRENTE
(5200).
Display:
ntmero ponto fixo de no méx. 4 digitos, incluindo unidade e sinal
(ex.:50,0 barg; etc.)
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3.1.2  Grupo de funcaoVALORES ADICIONAIS

ZNUREYVENTYRY - | VALORES DE MEDICAO AAA| = | VALORES PRINCIPAIS 000 |

U
| VALORES ADICIONAIS 002 |

VARIAVEIS MEDIDAS — VALORES DE MEDIGAO — VALORES ADICIONAIS

Descricao da funcao

VAZAO MASSICA ALVO
(0020) N Observagao!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes fungoes seja
selecionada:
= na funcdo FUNGAO DENSIDADE (7000), ver pagina 141:
— % MASSA / % VOLUME
— FLEXIVEL e na funcio MODO (7010), ver pégina 144, a selecdo % MASSA 2D ou
% MASSA 3D
Use essa fungao para exibir a vazao mdssica medida atualmente do liquido de
destino.Liquido de destino = material transportado (ex.: pé de cal).
Display:
ntmero do ponto de flutuacdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
%VAZAO MASSICA
ALVO & Observacio!
(0021) Essa fungao ndo estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcoes seja
selecionada:
= na funcdo FUNCAO DENSIDADE (7000), ver pégina 141:
— % MASSA / % VOLUME
— FLEXIVEL e na fungdo MODO (7010), ver pégina 144, a selecdo % MASSA 2D ou
% MASSA 3D
m Nessa funcao, a vazao mdssica medida atualmente do l{quido de destino é exibido
como uma % (da vazao mdssica geral).Liquido de destino = material transportado (ex.,
po de cal).
Display:
ntmero do ponto de flutuacdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
VAZAO VOLUMETRICA
ALVO D Observagio!
(0022) Essa fungao nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcoes seja
selecionada:
= na fungdo FUNCAO DENSIDADE (7000), ver pégina 141:
— % MASSA / % VOLUME
— FLEXIVEL e na fungio MODO (7010), ver pagina 144, a selecio % VOLUME 2D
ou % VOLUME 3D
Nessa funcao, a vazao volumétrica medido atualmente do liquido de destino é exibida.
Liquido de destino = material transportado (ex., pé de cal).
Display:
ntmero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
% VAZAO
VOLUMETRICA ALVO | & Observaczo!
(0023) Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes fungdes seja

selecionada:
= na funcdo FUNGAO DENSIDADE (7000), ver pégina 141:
— % MASSA / % VOLUME
— FLEXIVEL e na fungio MODO (7010), ver pagina 144, a selecio % VOLUME 2D
ou % VOLUME 3D

Use essa funcao para exibir a vazao volumétrica medida atualmente do liquido de destino
como uma % (da vazdo volumétrica geral). Liquido de destino = material transportado
(ex., p6 de cal).

Display:
ntmero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
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Descricao da fungao

VARIAVEIS MEDIDAS — VALORES DE MEDIGAO — VALORES ADICIONAIS

VAZAO VOLUMETRICA
ALVO CORRIGIDA
(0024)

S Observacao!
Essa fungéo ndo estd disponivel, a ndo ser que % MASSA / % VOLUME seja selecionado
na funcdoFUNCAO DENSIDADE (7000) (ver pagina 141).

Use essa funcdo para exibir a vazao volumétrica corrigida medida atualmente do liquido
de destino.Liquido de destino = material transportado (ex., pé de cal).

Display:
numero do ponto de flutua¢ao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

VAZAO MASSICA DA
PORTADORA
(0025)

N Observacio!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes fungdes seja
selecionada:
= na funcdo FUNGAO DENSIDADE (7000), ver pégina 141:
— % MASSA / % VOLUME
— FLEXIVEL e na funcdo MODO (7010), ver pagina 144, a selecdo % MASSA 2D ou
% MASSA 3D

Use essa funcao para exibir a vazado mdssica medida atualmente do liquido da
portadora.Liquido da portadora = liquido de transporte (ex.: dgua).

Display:
ntmero do ponto de flutuagao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

% VAZAO MASSICA DA
PORTADORA
(0026)

S Observagao!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcoes seja
selecionada:
= na funcdo FUNCAO DENSIDADE (7000), ver pégina 141:
— % MASSA / % VOLUME
— FLEXIVEL e na funcdo MODO (7010), ver pégina 144, a selecdo % MASSA 2D ou
% MASSA 3D

Use essa fungao para exibir a vazdo mdssica medida atualmente do liquido da portadora
como uma % (da vazdo méssica geral). Liquido da portadora = liquido de transporte (ex.:
dgua).

Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

VAZAO VOLUMETRICA
DA PORTADORA
(0027)

N Observacio!
Essa fungdo nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes fungoes seja
selecionada:
= na fungdo FUNCAO DENSIDADE (7000), ver pégina 141:
— % MASSA / % VOLUME
— FLEXIVEL e na fungio MODO (7010), ver pagina 144, a selecio % VOLUME 2D
ou % VOLUME 3D

Use essa funcao para exibir a vazdo volumétrica medida atualmente do liquido da
portadora.Liquido da portadora = liquido de transporte (ex.: dgua).

Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
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VARIAVEIS MEDIDAS — VALORES DE MEDIGAO — VALORES ADICIONAIS

Descricao da funcao

% VAZAO ~
VOLUMETRICA DA > Observagzo!
PORTADORA Essa fungao nao estd disponivel, a nao ser que uma das seguintes funcoes seja
(0028) selecionada:
= na funcdo FUNGAO DENSIDADE (7000), ver pégina 141:
— % MASSA / % VOLUME
— FLEXIVEL e na fungio MODO (7010), see pagina 144, a selecio % VOLUME 2D
ou % VOLUME 3D
Use essa fungao para exibir a vazao volumétrica medida atualmente do liquido da
portadora como uma % (da vazao mdssica geral).Liquido da portadora = liquido de
transporte (ex.: dgua).
Display:
ntmero do ponto de flutuacdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
VAZAO VOLUMETRICA )
DA PORTADORA N Observacio!
CORRIGIDA Essa funcdo néo esté disponivel, a ndo ser que % MASSA / % VOLUME seja selecionado
(0029) na funcioFUNCAO DENSIDADE (7000) (ver pagina 141).
Use essa fungao para exibir a vazdo volumétrica medida atualmente do liquido da
portadora.Liquido da portadora = liquido de transporte (ex.: dgua).
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
% SOLUGAO PRETA
(0030) LS Observacao!
Essa funcdo ndo estd disponivel, a ndo ser que % SOLUGAO PRETA seja selecionado na
funcaoFUNCAO DENSIDADE (7000) (ver pagina 141).
A concentracdo em %-SOLUCAO PRETA é exibida.
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
°BAUME
(0031) ES Observagao!
Essa fung@o ndo estd disponivel, a néo ser que "BAUME seja selecionado na fungéo
FUNGAO DENSIDADE (7000), (ver pagina 141).
A concentracdo em °BAUME é exibida.
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
°API
(0033) ES Observagao!

Essa funcdo ndo esté disponivel, a ndo ser que °API seja selecionado na funcdo FUNGAO
DENSIDADE (7000), (ver pagina 141).

A concentragdo em °API é exibida.

Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
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VARIAVEIS MEDIDAS — VALORES DE MEDIGAO — VALORES ADICIONAIS

Descricao da fungao

°PLATO
(0034)

SN Observacao!
Essa fungéo ndo estd disponivel, a ndo ser que °PLATO seja selecionado na funcao
FUNGAO DENSIDADE (7000), (ver pagina 141).

A concentracdo em °PLATO ¢ exibida.

Display:
numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades

°BALLING
(0035)

N Observacio!
Essa fungdo nao estd disponivel, a ndo ser que °BALLING seja selecionado na funcao
FUNGAO DENSIDADE (7000), (ver pagina 141).

A concentragao em °BALLING é exibida.

Display:
numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades

°BRIX
(0036)

N Observacio!
Essa fungdo nao estd disponivel, a ndo ser que °BRIX seja selecionado na funcao
FUNCAO DENSIDADE (7000), (ver pagina 141).

A concentracao em °BRIX é exibida.

Display:
numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades

OUTROS
(0037)

N Observacio!

Essa fungdo nao estd disponivel, a ndo ser que FLEXIBLE seja selecionado na funcao
FUNCAO DENSIDADE (7000), (ver pégina 141) e essa funcio ndo esté disponivel, a no
ser que OTHERS 2D ou OTHERS 3D seja selecionado na fungdo MODE (7010), (ver
pégina 144).

Exibe a concentracdo na unidade, que foi definida na fungdo TEXTO DE
CONCENTRAGAO ARBITRARIA (0606), (ver pagina 24).

Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
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3.2 Grupo UNIDADES DO SISTEMA

3.2.1  Grupo de funcdo CONFIGURACAO

ZNUREYVENYIN - | VALORES DE MEDICAO AAA |

U
| UNIDADESDO SISTEMA ACA | = | CONFIGURAGAO 040

VARIAVEIS MEDIDAS — UNIDADES DO SISTEMA — CONFIGURAGAO

Descricao da funcao

Vocé pode selecionar as unidades para as varidveis de medida nesse grupo de funcao.

UNIDADE DA VAZAO
MASSICA
(0400)

Use essa funcao para selecionar a unidade para exibir a vazao madssica (massa/tempo).

A unidade que vocé seleciona aqui é vélida também para:

m Saidas da corrente

m Saidas da frequéncia

m Pontos de alternéncia do relé (valor limite para vazao mdssica, direcao de vazao)
m Corte de vazao baixa

Opcdes:

Métrica:

grama — g/s; g/min; g/h; g/dia
quilograma — kg/s; kg/min; kg/h; kg/dia
ton — t/s; t/min; t/h; t/dia

EUA:

onga — 0z/s; 0z/min; oz/h; oz/dia

libra — 1b/s; Ib/min; Ib/h; Ib/dia

toneladas — ton/s; ton/min; ton/h; ton/dia

Para unidades arbitrérias (ver funcdo TEXTO DE MASSA ARBITRARIA na pagina 22)
> ___/sy___/min;___ _/h;___ _/dia

Ajuste de fabrica:

Depende do Pafs (kg/h ou EUA-Ib/min)

N Observacio!

Se vocé definiu uma unidade de massa no grupo de funcdo UNIDADE ARBITRARIA 060
(ver p4gina 22) a unidade em questdo é mostrada aqui.

UNIDADE MASSICA
(0401)

Use essa funcao para selecionar a unidade para exibir a massa.

A unidade que vocé seleciona aqui é vélida também para:
m Valor do pulso (ex.: kg/p)

Opcdes:
Métrica — g; kg; T.

EUA — oz; Ib; ton

Para unidades seleciondveis — _ _ (ver funcdo TEXTO DE MASSA ARBITRARIA na

pagina 22)

Ajuste de fabrica:
Dependente do pafs (kg ou EUA-Ib)

QN Observacio!

= Se vocé definiu uma unidade de massa no grupo de funcio UNIDADE ARBITRARIA
060 (ver pdgina 22) a unidade em questao é mostrada aqui.

m A unidade dos totalizadores é independente da sua escolha aqui. A unidade para cada
totalizador é selecionada separadamente para o totalizador em questéo.

Endress+Hauser
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Descricao da fungao

VARIAVEIS MEDIDAS — UNIDADES DO SISTEMA — CONFIGURAGAO

UNIDADE DE VAZAO
VOLUMETRICA
(0402)

Use essa funcao para selecionar a unidade para exibir a vazao mdssica (massa/tempo).

A unidade que vocé seleciona aqui é vélida também para:

m Saidas da corrente

m Safdas da frequéncia

m Pontos de alternéncia do relé (valor limite para vazao méssica, direcao de vazao)
m Corte de vazao baixa

Opcdes:

Métrica:

Centimetros ctbicos — cm3/s; cm3/ min; cm3/h; cm3/dia
Decimetro ctibico — dm3/s; dm3/min; dm3/h; dm3/dia
Metro ctbico — m3/s; m3/min; m3/h; m3/dia

Mililitro — ml/s; ml/min; ml/h; ml/dia

Litro — 1/s; 1/min; 1/h; 1/dia

Hectolitro — hl/s; hl/min; hl/h; hl/dia

Megalitro — Ml/s; Ml/min; Ml/h; Ml/dia

EUA:

Centimetro ctbico — cc/s; cc/min; cc/h; cc/dia

Acres-pés — ap/s; ap/min; ap/h; ap/dia

Pés ctibicos— ft3/s; ft3/min; ft3/h; ft3/dia

Onga liquida — oz f/s; 0z/min; 0z/h; oz f/dia

Galao — gal/s; gal/min; gal/h; gal/dia

Quilo galao — Kgal/s; Kgal/min; Kgal/h; Kgal/dia

Mega galao — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/dia

Barril (liquidos normais): 31,5 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dia
Barril (cerveja: 31,0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dia

Barril (petroquimicos: 42,0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dia
Barril (acondicionamento de tanques: 55,0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dia

Imperial

Galao — gal/s; gal/min; gal/h; gal/dia

Mega galao — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/dia

Barril (cerveja: 36,0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dia

Barril (petroquimicos: 34,97 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dia

Para unidades arbitrérias (ver fungio VOLUME ARBITRARIO DO TEXTO na pagina 23)
— /Sy ____/min; ___ _/h;__ __/dia

Ajuste de fabrica:

Depende do pais (m3/h ou EUA-Mgal/dia)

N Observacio!

Se vocé definiu uma unidade de volume no grupo de funcioUNIDADE ARBITRARIA 060
(ver pégina 22) a unidade em questao é mostrada aqui.

UNIDADE
VOLUMETRICA
(0403)

Use essa funcao para selecionar a unidade para exibir o volume.
A unidade que vocé seleciona aqui é vélida também para:Ponderacao de pulso (ex.:m3/ P)

Opcdes:

Métrica — cm®; dm; m3; ml; 1:hl; Ml Mega

EUA — cc; ap; ft3; oz f; gal; Kgal; Mgal; bbl (liquidos normais); bbl (cerveja);

bbl (petroquimicos) — bbl (acondicionamento em tanques)

Imperial — gal; Mgal; bbl (cerveja);bbl (petroquimicos)

Para unidades selecionaveis —_ _ _ _ (ver fungdo VOLUME ARBITRARIO DO TEXTO na
pégina 23)

Ajuste de fabrica:

m3;

N Observacio!

= Se vocé definiu uma unidade de volume no grupo de funcaoUNIDADE ARBITRARIA
060 (ver pdgina 22) a unidade em questdo é mostrada aqui.

m A unidade dos totalizadores é independente da sua escolha aqui. A unidade para cada
totalizador é selecionada separadamente para o totalizador em questéo.

Endress+Hauser



Funcdes do instrumento Proline Promass 83 3 Bloco VARIAVEIS MEDIDAS

Descricao da funcao
VARIAVEIS MEDIDAS — UNIDADES DO SISTEMA — CONFIGURAGAO

UNID. DE VAZAO Use essa funcao para selecionar a unidade para exibir a vazao volumétrica corrigida
VOLUMETRICA (volume/tempo corrigido).

CORRIGIDA

(0404) A unidade que vocé seleciona aqui é vélida também para:

m Saidas da corrente

m Saidas da frequéncia

m Pontos de alternéncia do relé (valor limite para vazao volumétrica,direcao de vazao)
m Corte de vazdo baixa

Opcoes:
Métrica:
NI/s
NI/min
NI/h
Nl/dia
Nm®3/s
Nm?3/min
Nm3/h
Nm®/dia

EUA:
Sm3/s;
Sm3/ min;
Sm3/h;
Sm3/dia
Scf/s;
Scf/min;
Scf/h;
Scf/dia

Ajuste de fabrica:
Nm3/h

UNIDADE DE VOLUME Use essa funcao para selecionar a unidade para exibir o volume corrigido.
CORRIGIDA
(0405) A unidade que vocé seleciona aqui ¢ valida também para:
m Valor do pulso (ex.: Nm?3/ P)

Opcoes:
Métrica:
Nm?3

NI

EUA:
Sm?3
Scf

Ajuste de fabrica:
Nm?3

N Observacio!
A unidade dos totalizadores é independente da sua escolha aqui. A unidade para cada
totalizador é selecionada separadamente para o totalizador em questao.
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3.2.2  Grupo de funcioCONFIGURACAO ADICIONAL

[ZNTREYENTYRN - | VALORES DE MEDICAO AAA |
U

| UNIDADES DO SISTEMA ACA| = | CONFIGURAGAO 040
U
ADICIONAR 042
CONFIGURAGAO

VARIAVEIS MEDIDAS — UNIDADES DO SISTEMA — CONFIGURAGAO ADICIONAL

Descricdo da fungao

UNIDADE DE
DENSIDADE
(0420)

Use essa fungao para selecionar a unidade para exibir a densidade do liquido.

A unidade que vocé seleciona aqui é vdlida também para:

m Saidas da corrente

Saidas da frequéncia

Pontos de alternancia do relé (valor limite para densidade)
Valor da resposta de densidade para EPD

Valor de ajuste da densidade

Opcdes:
Meétrica — g/cm’; g/cc; kg/dm3; kg/I; kg/m3; SD 4 °C, SD 15 °C, SD 20 °C;
SG 4 °C, SG 15 °C, SG 20 °C

EUA — b/ ft3; Ib/gal; Ib/bbl (liquidos normais); Ib/bbl (cerveja); Ib/bbl (petroquimicos);
Ib/bbl (acondicionamento em tanques)

—lIb/gal; Ib/bbl (cerveja); Ib/bbl (petroquimicos);

Ajuste de fabrica:
kg/1;

SD = Densidade Especffica, SG = Gravidade Especifica
A densidade especifica é o coeficiente da densidade do liquido para a densidade da dgua
(na temperatura de dgua = 4, 15, 20 °C).

UNIDADE DE
DENSIDADE DE
REFERENCIA
(0421)

Use essa funcao para selecionar a unidade para exibir a densidade de referéncia.

A unidade que vocé seleciona aqui é vdlida também para:

m Safdas da corrente

Saidas da frequéncia

Pontos de alternancia do relé (valor limite para densidade)

Densidade de referéncia fixa (para o cdlculo da vazao volumétrica corrigido)
Entrada de corrente (lido na densidade de referéncia através da entrada de corrente)

Opcoes:
Métrica:
kg/Nm?3
kg/NI1

EUA:
g/Scc
kg/Sm?
Ib/Sct

Ajuste de fébrica:
kg/NI1
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Descricao da funcao

VARIAVEIS MEDIDAS — UNIDADES DO SISTEMA — CONFIGURAGAO ADICIONAL

UNIDADE DE
TEMPERATURA
(0422)

Use essa funcao para selecionar a unidade para exibir a temperatura.

A unidade que vocé seleciona aqui é vélida também para:

m Saidas de corrente

Saidas de frequéncia

Entrada de corrente

Pontos de alternéncia do relé (valor limite para temperatura)

Temperatura de referéncia (para a medida de volume corrigido com densidade de
referéncia medida)

Opcoes:
°C (Celsius)
K (Kelvin)
°F (Fahrenheit)
°R (Rankine)

Ajuste de fabrica:
°C

UNIDADE DE TAMANHO
(0424)

Use essa fungdo para selecionar a unidade para exibir o tamanho do didmetro nominal.

A unidade que vocé seleciona aqui é vélida também para:
= O didmetro nominal do sensor (funcagoDIAMETRO NOMINAL (6804) na pagina 135)

Opcdes:
MILILITRO
POLEGADA

Ajuste de fabrica:
MILILITRO

UNIDADE DE PRESSAO
(0426)

Use essa funcao para selecionar a unidade para pressao.

A unidade que vocé seleciona aqui é vélida também para:
= A pressdo especificada (ver fungdo PRESSAO (6501) na pagina 132)

Opcdes:
bar a
barg
psi a
psig

Ajuste de fabrica:
bar g
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3.3 Grupo UNIDADES - ESPECIAIS

3.3.1 Grupo de fun¢cadoUNIDADE ARBITRARIA

(ZNTREYENYRN - | VALORES DE MEDICAO AAA |

U
| UNIDADES DO SISTEMA ACA |
U
| UNIDADES - ESPECIAIS AEA | = | UNIDADE ARBITRARIA 060

Descricao da fungao

VARIAVEIS MEDIDAS — UNIDADES - ESPECIAIS — UNIDADE ARBITRARIA

Use o grupo de fungoes para definir uma unidade seleciondvel livre para massa, vazao mdssica, volume, vazao
volumétrica, densidade e concentracao (opcional).

TEXTO DE MASSA Use essa funcao para incluir um texto para unidades seleciondveis de massa/vazao
ARBITRARIA maéssica.Vocé define somente o texto, a unidade de tempo é fornecida a partir da escolha
(0600) de opgdes (s, min, h, dia).

Informacgéo do usuério:

XXXXXXX (mdx. de 4 caracteres)

Caracteres vélidos sao A-Z, 0-9, +, -, ponto decimal, espaco em branco ou sublinhado

Ajuste de fabrica:

“____" (Sem texto)

Exemplo:

Se o seu texto for “CENT” (para centner), esse texto aparece no display completo com a

unidade de tempo, ex.:“CENT/min”:

CENT = Massa (entrada de texto)

CENT / min = vazao mdssica como mostrado (no display)
FATOR DE MASSA Use essa funcao para definir um fator de quantidade (sem o tempo) para a unidade
ARBITRARIA seleciondvel de massa/vazdo méssica.A unidade de massa na qual esse fator é baseado é
(0601) de 1 quilograma.

Informacéo do usuério:
nuamero de ponto flutuante de 7 digitos

Ajuste de fébrica:
1

Quantidade de referéncia:
kg

Exemplo:
Um centner equivale a 50 kg — 0,02 centner = 1 kg
Informacao do usudrio: 0,02
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3 Bloco VARIAVEIS MEDIDAS

VARIAVEIS MEDIDAS — UNIDADES - ESPECIAIS — UNIDADE ARBITRARIA

Descricao da funcao

VOLUME ARBITRARIO Use essa funcao para incluir um texto para a unidade seleciondvel de volume/vazao
DO TEXTO volumétrica.Vocé define somente o texto, a unidade de tempo é fornecida a partir da
(0602) escolha de opgdes (s, min, h, dia).
Informacéio do usuario:
XXXXXXX (méx. de 4 caracteres)
Caracteres vélidos sao A-Z, 0-9, +, -, ponto decimal, espaco em branco ou sublinhado
Ajuste de fabrica:
“____" (Sem texto)
Exemplo:
Se o seu texto for “GLAS”, este texto aparece no display completo com a unidade de
tempo, ex.:“GLAS/min”:
GLAS = Volume (entrada de texto)
CENT / min = vazao volumétrica como mostrado (no display)
VOLUME ARBITRARIO Use essa funcao para definir um fator de quantidade (sem o tempo) para a unidade
DO FATOR seleciondvel.A unidade de volume na qual este fator é baseado é de 1 litro.
(0603)
Informacio do usuario:
ntmero de ponto flutuante de 7 digitos
Ajuste de fabrica:
1
Quantidade de Referéncia:
Litro
Exemplo:
O volume de um copo é de 0,51 — 2 copos = 1 liter
Informacao do usudrio:2
TEXTO DE DENSIDADE | Use essa funcdo para inserir um texto para a unidade de densidade seleciondvel.
ARBITRARIA
(0604) Informacdo do usuario:
XXXXXXX (méx. de 4 caracteres)
Caracteres vélidos sao A-Z, 0-9, +, -, ponto decimal, espaco em branco ou sublinhado
Ajuste de fabrica:
“___ _" (Sem texto)
Exemplo:
Insira o texto “CE_L” (para centner por litro).
FATOR DE DENSIDADE | Use essa funcao para inserir um texto para a unidade de densidade seleciondvel.A
ARBITRARIA unidade de volume na qual este fator é baseado é de 1 kg/1.
(0605)

Informacéio do usudrio:
nimero de ponto flutuante de 7 digitos

Ajuste de fabrica:
1

Quantidade de Referéncia:

kg/1;

Exemplo:
Um centner por litro é equivalente a 50 kg/1 — 0,02 centner/1 = 1 kg/1
Informacao do usudrio: 0,02

Endress+Hauser
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Descricao da fungao
VARIAVEIS MEDIDAS — UNIDADES - ESPECIAIS — UNIDADE ARBITRARIA

TEXTO DE )
CONCENTRACAO N Observagio!
ARBITRARIA Essa fungao nao estd disponivel, a nao ser que o pacote de software opcional
(0606) CONCENTRATION esteja instalado.
Use essa funcao para incluir um texto para a unidade seleciondvel de concentracao
(unidade de densidade definida pelo usudrio).
Informacéo do usuério:
XXXXXXX (mdx. de 4 caracteres)
Caracteres vélidos sao A-Z, 0-9, +, -, ponto decimal, espaco em branco ou sublinhado
Ajuste de fabrica:
“____" (Sem texto)
Exemplo:
Insira o texto “HFCS” (para Xarope de Milho com Frutose Alta).
FATOR DE .
CONCENTRAG AO ESN Observacao!
ARBITRARIA Essa fungdo nao estd disponivel, a ndo ser que o pacote de software opcional
(0607) CONCENTRATION esteja instalado e uma opgao selecionada na funcdo FUNGAO

DENSIDADE (7000), (ver pagina 141).

Use essa funcao para definir um fator para a unidade de concentragao seleciondvel, ver
fungdo TEXTO DE CONCENTRAGAO ARBITRARIA (0606).

Informacéo do usuério:
numero de ponto flutuante de 7 digitos

Ajuste de fébrica:
1

Quantidade de referéncia:
Unidade de concentragdo arbitrédria / %

Exemplo:
A concentracao medida 1% deve ser emitida como entrada de Usudrio 0,01 HFCS de
valor — 0,01 [HFCS]
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4 Bloco CONFIGURACAO RAPIDA
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4 Bloco CONFIGURAGCAO RAPIDA

Bloco Grupo Grup o~s de Funcbes
funcdes
CONFIGURACAO COMISSAO DE pULVsﬁﬁé% DE | CONFIG.RAPIDA | CONFIG. RAPIDA
RAPIDA = = CON%?S:CAO = CONFIGURAGAO | MEDICAO GAS | LOTE/DOSAGEM
) (1002) p. 25 RAPIDA (1004) p. 25 (1005) p. 26
) (1003) p. 25
T-DAT
SALVA/CARREG
A
Descricao da funcao
CONFIGURAGAO RAPIDA

COMISSIONAN_IENTO DE | Use essa fungéo para iniciar o menu de Configuracao para comissionamento.
CONFIGURAGCAO
RAPIDA Opgoes:
(1002) SIM

NAO

Ajuste de fabrica:

NAO

N Observacio!

Vocé encontrard um fluxograma do menu de configuracdo de comissionamento na

pégina 27. Para mais informagdes nos menus de Configuracao, por favor consulte

Instrugdes de Operacao

Proline Promass 83, BA 059D/06/en.
VAZAO PULSA!\ITE DE Use essa fungdo para iniciar o menu de configuracdo da aplicagao especifica para vazao
CONFIGURAGCAO pulsante.
RAPIDA
(1003) Opcoes:

SIM

NAO

Ajuste de fabrica:
NAO

N Observacio!

Vocé encontraré um fluxograma do menu de configuragao de VAZAO PULSANTE na
pégina 29. Para mais informagdes nos menus de Configuracao, por favor consulte
Instrugdes de Operacao

Proline Promass 83, BA 059D/06/en.

CONFIG. RAPIDA
MEDIGAO GAS
(1004)

Use essa funcao para iniciar o menu de configurac@o da aplicacao especifica para medicao
de gés.

Opcoes:
SIM
NAO

Ajuste de fabrica:
NAO

N Observacio!

Vocé encontrard um fluxograma do menu de configuracdo de MEDIGAO DE GAS
napdgina 31. Para mais informacoes nos menus de Configuragéo, por favor consulte
Instrugdes de Operacao

Proline Promass 83, BA 059D/06/en.
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Descricao da fungao
CONFIGURACAO RAPIDA

CONFIG. RAPIDA
LOTE/DOSAGEM
(1005)

S Observacao!
Essa func@o ndo estéd disponivel, a nao ser que o pacote de software opcional BATCHING
esteja instalado.

Use essa funcao para iniciar o menu de configuracao da aplicacao especifica (opcional)
para lote.

Opcoes:
SIM
NAO

Ajuste de fabrica:
NAO

N Observacio!

Vocé encontrard um fluxograma do menu de LOTE na pdgina 32. Para mais informacoes
nos menus de Configuracao, por favor consulte Instrugdes de Operagao

Proline Promass 83, BA 059D/06/en.

T-DAT SALVA/CARREGA
(1009)

Use essa fungao para salvar os parametros de configuracdo do transmissor em um
transmissor DAT (T-DAT), ou para carregar as configuracdes de pardmetros a partir do T-
DAT para o EEPROM (funcao de seguran¢a manual.

Exemplos de aplicacéo:

m Depois do comissionamento, os pardmetros do ponto de medida da corrente podem ser
memorizados no T-DAT como backup.

m Se o transmissor for substituido por alguma razéo, os dados do T-DAT podem ser
carregados no novo transmissor (EEPROM).

Opcoes:

CANCELAR

SALVAR (do EEPROM para o T-DAT)
CARREGAR(do T-DAT para o EEPROM)

Ajuste de fabrica:
CANCELAR

N Observacio!

m Se o0 instrumento alvo tem uma versao antiga do software, a mensagem “TRANSM.
SW-DAT” é exibida durante a inicializacao. Entao, somente a funcao “SALVAR” estd
disponivel.

= CARREGAR
Essa funcao é possivel somente se o instrumento de destino tem a mesma versao de
software, ou uma versao mais recente do software do que o instrumento fonte.

= SALVAR
Essa funcao estéd sempre disponivel.
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4.1

Configuracdo para comissionamento

N - 1002|
4> @ — - — - ‘ gg;if;gauracao B‘ — - ‘ Comissiagamen?oT‘
(9

- 2000
Idioma

GG
POSICAO-INICIAL

Configuragtes de
entrega

[0 Pré-ajustes de selecéo

Configuragoes reais

# 1

Unidades do sistema de selegao

‘ Vaz&o massica ‘ ‘VazéoVqumehica‘ ‘Vazéo VoI.AtuaI‘ ‘ Densidade ‘ ‘ Temperatura ‘ ‘
T T T T T

Sair

' '
Unidade de 9400 | Unidade de 0402
vaz&o massica vazao volumétrica

'
Unid. de vazzo 0404
volumétrica corrigida

da unidade

) '
Densidade 0420 | Temperatura0422
da unidade

Totalizador 3007 | Totalizador 3001
de unidade de unidade

Calculo do 6460
volume corrigido

Densidade

‘ Referéncia H Calculado ‘
T T

|

Densidade 0421

Coef. Exp. 6462

ref. da unidade || linear
T T
6461/ Coef. Exp. 6463|
Densidade Fixa || sSQRr

‘ ® Configurar outra unidade do sistema? Nao
7 ( J
@ Selegao do tipo de saida
‘ Saida da corrente ‘ ‘ ‘ Sair

Saida freq./pulso ‘
T

‘ ‘ Frequéncia ‘ ‘ Pulso ‘ ‘
1
Atribuir 4000 Atribuir 42ﬂ Atribuir 4221
saida de‘ corrente| saida c‘ie freq. saida de pulso
‘ Alcance 4001 ‘ Freq. 4"@ Valor 4222
da co‘rrente valor‘final do pulso
4002 4204 Largura 4223
Valor 0/4 mA Valor F baixo de pulso
T T
4003 4205 Modo de?225
Valor 20 mA Valor F alto Medicao
T T
‘ Modo de4004 ‘ Modo de“zﬁ ) 4226
Med‘icéo Med‘icéo Sinal de Saida
Constante 4005 4207) " 4227
i 0 odo de seguranca
‘ de ter‘npo Sinal d‘e Saida a provas de erros
Modo de seguraév%gs ‘ Constante 42ﬁ‘
a provas de erros de tempo
Modo de segurénz(;%g
a provas de erros
- ( J
® Configuragao automatica do visor? Nao

Parametrizagdo automatica do visor

v

Executar outra configui

racdo rapida ?

z
e
o

@ Batching ||
T

Vazao pulsante ‘ ‘ Medigao de gas ‘
T T

!

¥

¥

Executando a configuragao rapida selecionada:

N

A0002615-en
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Ao selecionar “DELIVERY SETTINGS” cada unidade selecionada retorna para o ajuste de fébrica.
Quando selecionado “ACTUAL SETTING” é aplicado para as unidades que vocé definiu anteriormente.

Somente as unidades que ainda nao foram configuradas na configurag@o atual sdo oferecidas para a selecao em
cada ciclo.A unidade para massa, volume e volume corrigido é derivada da unidade de vazao correspondente.

A opgao “YES” permanece visivel até que todas as unidades tenham sido configuradas. “NO” é a tinica opgao
exibida quando ndo héd mais unidades disponiveis.

Somente as safdas que ainda ndo foram configuradas na configuragéo atual sdo oferecidas para a selecdo em cada
ciclo.

A opcao “YES” permanece visivel até que todas as saidas tenham sido configuradas. “NO” é a tinica opcao
exibida quando nao hd mais saidas disponfveis.

A opcao "parametrizacao automdtica do display” contém os seguintes ajustes/ajustes de fdbrica bésicos:
SIMLinha principal = vazao méssica; Linha adicional = Totalizador 1; Linha de informacdes = condices
Operacionais/sistema

Nao: Os ajustes existentes (selecionados) permanecem.

A CONFIGURAGAO RAPIDA DE LOTE somente esté disponivel quando o pacote de software opcional
BATCHING estiver instalado.

0N Observagao! ) )

m O display retorna na célula COMISSIONAMENTO DE CONFIGURAGCAO RAPIDA (1002) se
vocé pressionar a combinacdo da tecla 55 durante o questionamento de pardmetros.Os
pardmetros armazenados permanecem vélidos.

m A configuracdo répida do comissionamento deve ser conduzida antes que uma das configuracoes
rdpidas explicadas abaixo seja executada.

28
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4.2 Menu de configuracao de vazao pulsante

Configuragao B
- () >
— (E) rapida

POSIGAO INICIAL

Vazdo 1003
pulsante QS

Exibir 2002
Amortecimento

@ Selegao do totalizador

Totalizador 1 Totalizador 2 Totalizador 3
] ]
Modo 3002 ‘ Modo 3002 ‘ ‘ Modo 3002 L

totalizador (DAB) totalizador (DAC)
J

totalizador (DAA)

‘ Sim @ Configurar outro totalizador ? m ‘
J

® Selecéo de saida do tipo ?

—
Saida de corrente n ‘ Saida freq./pulso n ‘
i
' (
4200
Modo de operagao

‘ ‘ Frequéncia ‘
) 1

4206

Modo de medigéo

4225
Modo de medigéo

4004
Modo de medicéo

4208
Constante de tempo

4005
Constante de tempo

Sim @ Configurar outra saida? Nao

Atraso de alarme

1
©
o
=3
a

Atribuir 6400
corte LF

Corte LF 6402
com valor ativado

Corte LF 6403
com valor desativado
Supressédo do 6404
choque de presséo

Sair da

configuracéo rapida

A0002615-en

@®  Somente os totalizadores ainda ndo configurados na Configuracdo atual sao oferecidos para a selecdo em cada
ciclo.

®  Aopcao “YES” permanece visivel até que todos os totalizadores tenham sido configurados. “NO” é a tinica opcao
exibida quando nao héd mais totalizadores disponiveis.

®  Somente as saidas que ainda nao foram configuradas na configuracao rdpida da corrente sao oferecidas para a
selecao em cada ciclo.

@  Aopgao “YES” permanece visivel até que todas as saidas tenham sido configuradas. “NO” é a tinica opgao exibida
quando ndo hd mais saidas disponiveis.
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Observacao!

» O display apresenta na célula VAZAO PULSANTE DE CONFIGURACAO RAPIDA (1003) se
vocé pressionar a combinacdo da tecla 45 durante o questionamento de pardmetros.
m Vocé pode acionar esse menu de configuracdo diretamente do menu de configuracao
“COMMISSIONING” ou manualmente por meio da funcio VAZAO PULSANTE DE
CONFIGURAGAO RAPIDA (1003).

Ajustes para o menu de Configuracao de Vazao Pulsante

Cédigo |Nome da funcao Ajustes sugeridos Descricao
da funcéo
Chamar por meio da fun¢do matriz:
B CONFIGURAGCAO RAPIDA VAZAO PULSANTE DE CONFIGURAGAO RAPIDA | ver p. 25
1003 |VAZAO PULSANTE DE SIM ver p. 25
CONFIGURACAO RAPIDA
Configuragéo basica:
2002 |EXIBE AMORTECIMENTO 1 segundo ver p. 36
3002 |MODO TOTALIZADOR DAA | EQUIL{BRIO ver p. 58
3002 |MODO TOTALIZADOR DAB | EQUILIBRIO ver p. 58
3002 |MODO TOTALIZADOR (DAC) |EQUILIBRIO ver p. 58
Selecione o tipo do sinal: SATDA DE CORRENTE (1..n)
4004 |MODO DE MEDICAO VAZAO PULSANTE ver p. 68
4005 |CONSTANTE DE TEMPO 1 segundo ver p. 70
Selecione o tipo do sinal: SAIDA FREQ./PULSO (1...2) / modo operacional: FREQUENCIA
4206 |MODO DE MEDICAO VAZAO PULSANTE ver p. 79
4208 |CONSTANTE DE TEMPO 0 segundos ver p. 84
Selecione o tipo do sinal: SAIDA FREQ./PULSO (1...2) / modo operacional: PULSO
\ 4225 ‘MODO DE MEDICAO VAZAO PULSANTE \ ver p. 87
Outros ajustes:
8005 |RETARDO NO ALARME 0 segundos ver p. 181
6400 |ATRIBUIR CORTE LF VAZAO MASSICA ver p. 122
6402 | CORTE DE VAZAO BAIXA DE | Depende do didmetro (DN [mm]): ver p. 122
VALOR LIGADO — DN 1 = 0,02 [kg/h] ou [I/h]
- DN 2=0,10 [kg/h] ou [I/h]
— DN 4 =0,45 [kg/h] ou [I/h]
— DN 8 =20 [kg/h] ou [I/h]
— DN 15=6,5 [kg/h] ou [I/h]
— DN 15 =18 [kg/h] ou [I/h]
— DN 25 =18 [kg/h] ou [I/h]
— DN 25 = 45 [kg/h] ou [I/h]
— DN 40 = 45 [kg/h] ou [I/h]
— DN 40 = 70 [kg/h] ou [I/h]
— DN 50 = 70 [kg/h] ou [I/h]
— DN 50 = 180 [kg/h] ou [I/h]
— DN 80 =180 [kg/h] ou [I/h]
— DN 100 = 350 [kg/h ou [I/h]
— DN 150 = 650 [kg/h] ou [I/h]
— DN 250 = 1800 [kg/h] ou [I/h]
*DN 15, 25, 40 “FB” = Furacao completa
versdes Promass I
6403 | CORTE DE VAZAO BAIXA DE  |50% ver p. 122
VALOR DESLIGADO
6404 | SUPRESSAO DE CHOQUE DE |0's ver p. 123
PRESSAO
Endress+Hauser
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4.3 Menu de Configuracao para medicdo de gas

XXX XXX XX
Q
O

POSIGAO INICIAL #

'

Menu de configuracéo 1004
para medicao de gas

B
— (E) — - Configuragdo Rapida

Atribuir corte de 6400
vazao baixa

]

Valor ligado de 6402
corte de vazao baixa

l

Valor desligado de 6403
corte de vaz&o baixa

U

A0002502-en

Ajustes para o menu de Configuracao de Medicao de Gas

Céd. funcao | Nome da funcao Ajustes sugeridos Descricao

Chamar por meio da fun¢éo matriz:

B CONFIGURAGAO RAPIDA CONFIG. RAPIDA MEDIGAO GAS ver p. 25
1004 CONFIG. RAPIDA MEDIGAO | SIM ver p. 25
GAS

Configuragao bésica:

6420 DETECCAO DE TUBULAGCAO | Sem insercdo possivel, a selecdo muda ver p. 125
VAZIA automaticamente para DESLIGADO.

6400 ATRIBUIR CORTE DE VAZAO | Para medicio de gés recomendamos desativar ver p. 122
BAIXA o corte de vazéo baixa.
DESLIGADO

6402 CORTE DE VAZAO BAIXA DE | Se vocé ndo desativar o corte de vazao baixa: ver p. 122
VALOR LIGADO 0,0000

6403 CORTE DE VAZAO BAIXA DE | Se vocé ndo desativar o corte de vazao baixa: ver p. 122
VALOR DESLIGADO 50%
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4.4 Menu de configuracao de lote

Esse menu guia o usudrio sistematicamente através de todas as fun¢des de instrumento que
precisam ser ajustadas e configuradas para operagdes de lote.

O menu de configuracao define os resultados em um tinico estdgio (simples) do processo de lote.Os
pardmetros para ajustes adicionais, p. ex., para compensacao automética apés execugdes ou lotes
com multiplos estdgios devem ser configurados manualmente na fun¢ao matriz.

. — (1)) ‘ Configuragéo rapida ‘
sog @ 9 : P

POSIGAO INICIAL

Config. Rap. 1005
Lote/Dosagem

Valor ligado 6402
de corte de vaz&o baixa

Amortecimento 6603
da Vazéo
Supressao de 6404
choque de pressao

‘ Selecdo 7200 ‘
de lote

Nome 7201
do lote

Quantidade 7203
do lote

Supressdo de 7204
choque de presséo

- Selecionar T Rala o |
gedonar [ Relz
7 !

L Y J
Atribuir 4700
Relé

‘ Numero Terminal

1

4780‘

Supervisédo —
SIM do lote? NAO
‘ Tempo max. 7240‘
do lote
SIM Exibe Configuragéo NAO
automatica?

|

Quantidade -
e e

Parametrizagdo automatica
do display

_ Encerrar
Configuragdo Rapida

A0004644-en

Observagao!

m Esse menu de configuracdo somente estd disponivel quando o pacote de software BATCHING
opcional estiver instalado no instrumento de medida.Por meio da op¢ao pedido, o pacote de
software jd pode ser instalado no medidor quando entregue da fébrica ou pode ser solicitado
numa data posterior para a Endress + Hauser e instalado como um pacote de software opcional.
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O display apresenta na célula CONFIG. RAPIDA LOTE/DOSAGEM (1005) se vocé pressionar a
combinacao da tecla ESC durante o questionamento de parametros.

No inicio da Configuracao, os pardmetros gerais do instrumento sao configurados na forma ideal
para a medicdo do processamento de sinal e resposta de saida.

Entdo, vocé pode inserir os parametros de lote especificos, comecando com a lista de op¢des
“Lote 1...6". Dessa forma, ao executar o menu de configuracdo algumas vezes, até seis ajustes
diferentes de parametros de lote (incluindo nomenclatura especial) podem ser criados e
acionados quando necessario.

Para poder usufruir da funcionalidade completa, é recomendével deixar os parametros de
exibicdo serem definidos automaticamente.lIsso significa que a linha mais inferior do display estd
configurada como o menu de lote.Teclas de funcao sao exibidas, as quais podem ser usadas para
iniciar ou encerrar os processos de lote na posicato HOME.Dessa maneira, 0 medidor pode ser
empregado como um "controlador de lote".

Atencao!

Ao executar a Configuracdo, determinados pardmetros do instrumento sao definidos na forma ideal
para operacoes descontinuas.Se o medidor tiver que ser usado para medicao de vazao continua
posteriormente, nés recomendamos que vocé execute novamente a Configuracao
“COMISSIONAMENTO” ou “VAZAO PULSANTE”.

Ajustes para o menu de Configuracdo de Lote:

C’d. funcao | Nome da funcao Ajustes sugeridos Descricao

Acionar por meio da funcdo matriz:

B CONFIGURAGAO RAPIDA CONFIG. RAPIDA ver p. 25
LOTE/DOSAGEM
1005 CONFIG. RAPIDA LOTE/DOSAGEM SIM ver p. 26
Ajustes (fun¢des com um fundo cinza s3o definidas automaticamente):

6400 ATRIBUIR CORTE DE VAZAO BAIXA Massa ver p. 122
6402 CORTE DE VAZAO BAIXA DE VALOR LIGADO Valor da tabela ver p. 122
6403 CORTE DE VAZAO BAIXA DE VALOR DESLIGADO |50% ver p. 122
6603 AMORTECIMENTO DE VAZAO 0 segundos ver p. 133
6404 SUPRESSAO DE CHOQUE DE PRESSAO 0 segundos verp. 123
7200 SELETOR DO LOTE LOTE Ntmerol ver p. 147
7202 NOME DO LOTE LOTE Ndmero 1 ver p. 147
7201 ATRIBUIR VARIAVEL DO LOTE Massa ver p. 148
7203 QUANTIDADE DO LOTE 0 ver p. 148
7204 CORRIGIR QUANTIDADE DE COMPENSAGAO |0 ver p. 149
7205 MODO DE COMPENSACAO DESLIGADO ver p. 149
7208 ESTAGIOS DO LOTE 1 ver p. 152
7209 FORMATO DE ENTRADA Entrada do valor ver p. 152
4700 | ATRIBUIR RELE VALVULA 1 DO LOTE ver p. 101
4780 NUMERO DO TERMINAL Saida (somente exibicao) ver p. 107
7220 ABRIR VALVULA 1 0% ou 0 [unidade] ver p. 153
7240 TEMPO MAXIMO DO LOTE 0 segundos (Desligado) ver p. 158
7241 QUANT. MINIMA DE LOTE 0 segundos ver p. 159
7242 QUANTIDADE MAX.DE LOTE 0 segundos ver p. 160
2200 ATRIBUIR (Linha Principal) NOME LOTE ver p. 40
2220 EPD EXC. (Linha principal multiplex) Desligado ver p. 42
2400 ATRIBUIR (Linha adicional) LOTE DECRESCENTE ver p. 44
2420 ATRIBUIR (Linha adicional multiplex) Desligado ver p. 47
2600 ATRIBUIR Linha de informacGes) TECLAS DE LOTE ver p. 50
2620 ATRIBUIR (Linha de informacoes multiplex) Desligado ver p. 53
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4.5 Dados de backup/transferéncia

Vocé pode usar a funcao SALVAR/CARREGAR T-DAT para transferir os dados (parametros e ajustes
do instrumento) entre o T-DAT (memdria removivel) e 0 EEPROM (memoria do instrumento).

[sso é exigido para as seguintes aplicacoes:

m Criagdo de um backup: Os dados da corrente sao transmitidos de um EEPROM para o T-DAT.

m Substituicdo de um transmissor: Os dados da corrente sao copiados de um EEPROM para oT-DAT,
e entdo transmitidos para o EEPROM do novo transmissor.

m Duplicacdo de dados: Os dados da corrente sao copiados de um EEPROM para o T-DAT, e entdo
transmitidos para EEPROMSs de pontos de medida idénticos.

oSN Observagao!
Instalacdo e remocao das — Instrugdes de Operagdao do Promass 83 (BAO59D)

e . e . Configuragéo |

rapida
GEE

POSICAO
INICIAL '

T-DAT .
SALVAR/CARREGAR

| omere ||
| |

' I
(o] &) [wol] [[on] & [wo] 3
Reinicie o A entrada é
medidor memorizada
)

20001221-en
Armazenamento/transmissao de dados com SALVAR/CARREGAR T-DAT

Notas sobre as op¢des CARREGAR e SALVAR:
CARREGAROs dados sao transmitidos do T-DAT para o EEPROM.

oSN Observagao!
m Os ajustes memorizados previamente no EEPROM séo excluidos.
m Essa selecdo estd disponivel somente se 0 T-DAT contém dados vélidos.
m Essa selecdo pode ser feita somente se a versao do software no T-DAT € a mesma ou mais nova
do que o EEPROM. Sen@o, a mensagem de erro "TRANSM. SW-DAT" aparece depois que as fun-
cOes de reinicializar e CARREGAR néo estiverem mais disponiveis na sequéncia.

SALVAROs dados sao transmitidos do EEPROM para o T-DAT.
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5.1 Grupo CONTROLE

5.1.1  Grupo de fun¢ioCONFIGURACAO BASICA

INTERFACE DO
USUARIO

C

CAA

CONTROLE _ | CONFIGURAGAO BAsica 2%°

INTERFACE DO USUARIO — CONTROLE — CONFIGURAGAO BASICA

Descricao da funcao

IDIOMA
(2000)

Use essa fungao para selecionar o idioma para todos os textos, parametros e mensagens
mostradas no display local.

N Observagio!
As opcoes de exibicao dependem do grupo de idiomas disponivel mostrado na funcao
GRUPO DE IDIOMA (8226).

Opcdes:

Grupo de idiomas EUROPA OCIDENTAL / EUA:
INGLES

ALEMAO

FRANCES

ESPANHOL

ITALIANO

HOLANDES

PORTUGUES

Grupo de idiomas LESTE EUROPEU / ESCANDINAVIA:
INGLES

NORUEGUES

SUECO

FINLANDES

POLONES

RUSSO

TCHECO

Grupo de idiomas Asia:
INGLES

BAHASA INDONESIA
JAPONES (sil4bico)

Grupo de idiomas CHINA:
INGLES
CHINES

Ajuste de fabrica:

Depende do pafs (pégina 190)

N Observacio!

m Se voceé pressionar as teclas /=) na inicializagdo, o idioma padrao é "INGLES".

= Vocé pode alterar o grupo de idiomas através do software de configuracao FieldCare.
Por favor, ndo hesite em contatar seu escritério de vendas E+H, caso tenha alguma
ddvida.

EXIBE
AMORTECIMENTO
(2002)

Use essa funcao para incluir uma constante de tempo definindo como o display reage as
varidveis de vazao flutuante severas, tanto de forma muito rdpida (ao inserir uma
constante de tempo baixa) ou com amortecimento (ao inserir uma constante de tempo
alta).

Informacgéo do usuério:
0...100 segundos

Ajuste de fabrica:
ls

N Observacio!
Ao ajustar a constante de tempo para zero segundos o amortecimento é desativado.
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Descricao da funcao

INTERFACE DO USUARIO — CONTROLE — CONFIGURAGAO BASICA

LCD DE CONTRASTE Use essa funcao para otimizar o contraste do display para se adequar as condigoes
(2003) operacionais locais.

Informacédo do usuério:

10...100%

Ajuste de fabrica:

50%
LUZ POSTERIOR Use essa fungdo para que o contraste do display se adeque as condicdes operacionais
(2004) locais.

Informacio do usudrio:
0...100%

N Observacio!
Inserir o valor “0” significa que a luz de fundo é desativada. O display ndo emitird mais
luz, ou seja, os textos do display ndo poderao mais ser lidos no escuro.

Ajuste de fabrica:
50%
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5.1.2  Grupo de funcado BLOQUEAR/DESBLOQUEAR

INTERFACE DO
USUARIO

C

CAA

= CONTROLE _. | CONFIGURAGAO BAsica 2%

U

BLOQUEAR/DESBLOQUE 202
AR

Descricao da fungao

INTERFACE DO USUARIO — CONTROLE — BLOQUEAR/DESBLOQUEAR

CODIGO DE ACESSO
(2020)

Todos os dados do sistema de medida sdo protegidos contra mudanga acidental.A
programacao é desabilitada e os ajustes ndo podem ser alterados até que um cédigo é
inserido nessa fun¢do.Se vocé pressionar as teclas -*J/ =) em qualquer funcéo, o sistema de
medida vai automaticamente para essa funcao e o prompt para inserir o cédigo aparece no
display (quando a programacao estéd desabilitada).

Voceé pode habilitar a programacao inserindo seu cddigo pessoal(Ajuste de fabrica = 83,
ver fungaoDEFINIR CODIGO PESSOAL (2021)).

Informacéo do usuério:
ntmero méx. de 4 digitos: 0 ...9999

N Observacio!

m A programacao é desabilitada se vocé nao pressionar uma tecla dentro de 60 segundos
seguido do retorno automdtico para a posicio HOME.

m Vocé pode também desabilitar a programacao nessa funcao inserindo qualquer nimero
(diferente do cédigo particular definido).

m A organizacdo de servicos da Endress+Hauser pode ajudé-lo no caso de perda do seu
c6digo pessoal.

DEFINIR CODIGO
PESSOAL
(2021)

Use essa funcao para especificar um c6digo pessoal para habilitar a programacao na
funcio CODIGO DE ACESSO.

Informacéo do usuério:
0...9999 (ntim. méx. de 4 digitos)

Ajuste de fébrica:
83

S Observagao!

m A programacao estd sempre habilitada com o cédigo “0”.

m A programacao tem que estar habilitado antes que esse c6digo seja alterado.Quando a
programacao estd desabilitada, essa fun¢ao néo estd disponivel; isso previne que outros
acessem seu cddigo pessoal.

ACESSO DE STATUS
(2022)

Use essa funcao para verificar o status de acesso para a fungao matriz.

Display:
ACCESS CUSTOMER (parametrizacao possivel)
LOCKED (parametrizacao desabilitada)

CONTADOR DO
CODIGO DE ACESSO
(2023)

Exibe a frequéncia em que o cddigo do cliente, cédigo de servico ou o digito “0” (sem
c6digo) foi inserido para acessar a funcao matriz.

Display:
ntmero de no mdximo 7 digitos: 0...9999999

Ajuste de fabrica:
0
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5.1.3  Grupo de funcioOPERACAO

INTERFACE DO C CAA - ‘ 200
USUARIO = CONTROLE = | CONFIGURAGCAO BASICA
U
BLOQUEAR/DESBLOQUE 202
AR
U
| OPERAGAO 204
Descricao da funcao
INTERFACE DO USUARIO — CONTROLE — OPERACAO
EXIBE TESTE Use essa fungdo para testar a operabilidade do display local e seus pixels.
(2040)
Opcdes:
DESLIGADO
LIGADO

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

Sequéncia de teste:
1. [Inicie o teste selecionando ON.

2. Todos os pixels da linha principal, linha adicional e linha de informacdes sao
escurecidos por, no minimo 0,75 segundos.

3. Linha principal, linha adicional e linha de informacdes mostram um “8” em cada
campo por, no minimo 0,75 segundos.

4. Linha principal, linha adicional e linha de informacdes mostram um “0” em cada
campo por, no minimo 0,75 segundos.

5. Linha principal, linha adicional e linha de informagdes nao mostram nada (display em
branco) por, no minimo de 0,75 segundos.

Quando o teste terminar, o display local retorna para o seu estado inicial e é alterado para
DESLIGADO.
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5.2

5.2.1

INTERFACE DO
USUARIO

C

Grupo LINHA PRINCIPAL

Grupo de funcgdoCONFIGURACAO

CONTROLE CAA
U
| LINHAPRINCIPAL CCA| = | CONFIGURAGAO 220

INTERFACE DO USUARIO — LINHA PRINCIPAL — CONFIGURAGAO

Descricdo da fungao

—

——3

A0001253

1 =linha principal, 2 = linha adicional, 3 = linha de informacoes

ATRIBUIR
(2200)

Nessa funcdo, um valor a ser exibido e especificado para a linha principal (a linha superior
no display local). Esse valor é exibido durante a operagao normal.

Opc¢des (padrao):

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA EM %
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA
TEMPERATURA

CORRENTE REAL (1...3)
FREQUENCIA REAL (1...2)
TOTALIZADOR (1...3)

ENTRADA DE CORRENTE REAL

Ajuste de fabrica:
VAZAO MASSICA

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional BATCHING:
NOME DO LOTE(“LOTE NUMERO 1” ou “CERVEJA 3307, etc.)
QUANTIDADE DO LOTE (quantidade geral a ser carregada)
CONTADOR DO LOTE (processos de lote conduzidos)

SOMA DO LOTE (total efetivo da quantidade do lote)

N Observagio!

As op¢oes dadas no pacote de software BATCHING sempre se referem ao processo de
lote selecionado (“LOTE NUMERO 17, “ LOTE NUMERO 27, etc.) na fungao SELETOR
DO LOTE (p4gina 147). Exemplo: Se o LOTE NUMERO 1 for selecionado na funcao
SELETOR DO LOTE (7200), entao somente os valores do LOTE NUMERO 1 (nome do
lote, quantidade do lote, etc.) podem ser exibidos.

(continua na préxima pdgina)
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INTERFACE DO USUARIO — LINHA PRINCIPAL — CONFIGURAGAO

Descricao da funcao

ATRIBUIR
(Continuagao)

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

%VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

% VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO CORRIGIDA
VAZAO MASSICA DA PORTADORA

% VAZAO MASSICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

% VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA CORRIGIDA
% SOLUGAO PRETA

°BAUME

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

OUTROS (_ concentracao flexivel)

Opcoes avancadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA

DESVIO DA DENSIDADE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA

DESVIO DA TEMPERATURA

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS

DESVIO DA FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

DESVIO DA FLUTUACAO DE AMORTECIMENTO DO TUBO

VALOR 100%
(2201)

N Observacio!

Essa funcao nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em ATRIBUIR (2200):

» VAZAO MASSICA EM %

= VAZAO VOLUMETRICA EM %

= VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %

Use essa funcao para definir o valor da vazao a ser mostrado no display como 100% do
valor.

Informacéio do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
10 kg/s, 10 I/s ou 10 NI/s

FORMATO
(2202)

Use essa funcao para definir o nimero méximo de casas decimais exibidas para a leitura
na linha principal.

Opcdes:
XXXXX.- XXXX,X - XXX, XX - XX, XXX -X,XXXX

Ajuste de fabrica:
X, XXXX

N Observacio!

m Observe que esse ajuste afeta somente a leitura como aparece no display, ele nao tem
influéncia na precisao dos célculos do sistema.

m As posicOes das casas decimais como sdo computadas ho medidor nao podem ser
exibidas sempre, dependendo do ajuste e da unidade de engenharia.Em tais
ocorréncias, uma seta aparece no display entre o valor de medida e a unidade de
engenharia (ex.:1,2 — kg/h), indicando que o sistema de medida é computado com
mais posicoes decimais do que pode ser mostrado no display.
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5.2.2

INTERFACE DO
USUARIO

C

Grupo de funcaoMULTIPLEX

= CONTROLE CAA
U
| LINHAPRINCIPAL CCA| = | CONFIGURAGAO 220 |
U
| MULTIPLEX 222 |

INTERFACE DO USUARIO — LINHA PRINCIPAL — MULTIPLEX

Descricdo da fungao

EPD EXC.
(2220)

Use essa fungao para definir a segunda leitura a ser exibida na linha principal
alternadamente (a cada 10 segundos) com o valor definido na funcdo ATRIBUIR (2200).

Opc¢des (padrao):

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA EM %
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA
TEMPERATURA

CORRENTE REAL (1...3)

CORRENTE REAL (1...2)
TOTALIZADOR (1...3)

ENTRADA DE CORRENTE REAL

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional BATCHING:
NOME DO LOTE(“LOTE NUMERO 1” ou “CERVEJA 3307, etc.)
QUANTIDADE DE LOTE (quantidade geral a ser carregada)
CONTADOR DE LOTE (processos de lote conduzidos)

SOMA DE LOTE (total efetivo da quantidade de lote)

N\ Observacio!

As opgoes dadas no pacote de software BATCHING sempre se referem ao processo de
lote selecionado (“LOTE NUMERO 17, “ LOTE NUMERO 27, etc.) na fungao SELETOR
DO LOTE (p4gina 147). Exemplo: Se o LOTE NUMERO 1 for selecionado na funcio
SELETOR DO LOTE (7200), entéo somente os valores do LOTE NUMERO 1 (nome do
lote, quantidade do lote, etc.) podem ser exibidos.

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

%VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

% VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO CORRIGIDA
VAZAO MASSICA DA PORTADORA

% VAZAO MASSICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

% VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA CORRIGIDA
% SOLUGAO PRETA

°BAUME

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

OUTROS (_ concentracao flexivel)

(continua na préxima pégina)
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Descricao da funcao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA PRINCIPAL — MULTIPLEX

EPD EXC.
(Continuagao)

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA

DESVIO DA DENSIDADE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA

DESVIO DA TEMPERATURA

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS

DESVIO DA FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

DESVIO DA FLUTUACAO DE AMORTECIMENTO DO TUBO

VALOR 100%
(2221)

LS Observacao!

Essa func@o ndo estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em EPD EXC. (2220):

= VAZAO MASSICA EM %

= VAZAO VOLUMETRICA EM %

= VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %

Use essa funcao para definir o valor da vazao a ser mostrado no display como 100% do
valor.

Informacéio do usuario:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
10 kg/s, 10 I/s ou 10 NI/s

FORMATO
(2222)

Use essa funcdo para definir o nimero méximo de casas decimais para o segundo valor
exibido na linha principal.

Opcoes:
XXXXX. - XXXX,X - XXX, XX - XX. XXX -X,XXXX

Ajuste de fabrica:
X, XXXX

LS Observacao!

m Observe que esse ajuste afeta somente a leitura como aparece no display, ele nao tem
influéncia na precisao dos cdlculos do sistema.

m As posicoes das casas decimais como sdo computadas no medidor nao podem ser
exibidas sempre, dependendo do ajuste e da unidade de engenharia.Em tais
ocorréncias, uma seta aparece no display entre o valor de medida e a unidade de
engenharia (ex.:1,2 — kg/h), indicando que o sistema de medida é computado com
mais posi¢coes decimais do que pode ser mostrado no display.
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53 Grupo LINHA ADICIONAL

5.3.1  Grupo de funcioCONFIGURACAO

INTERFACE DO
USUARIO

C

CONTROLE CAA
U
| LINHA PRINCIPAL  CCA |
U
| LINHAADICIONAL CEA| = | CONFIGURAGAO 240

Descricao da fungao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA ADICIONAL — CONFIGURAGAO

2

- @@
Esc.
+ E
g
O~ ~0- 0

A0001253

1 = linha principal, 2 = linha adicional, 3 = linha de informacées

ATRIBUIR
(2400)

Nessa funcéo, um valor a ser exibido é especificado para a linha adicional (linha do meio
no display local). Esse valor é exibido durante a operacao normal.

Opc¢des (padrao):

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA

TEMPERATURA

VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %
VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %
VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %
CORRENTE REAL (1...3)

CORRENTE REAL (1...2)

TOTALIZADOR (1...3)

NOME DA TAG

ENTRADA DE CORRENTE REAL

Ajuste de fabrica:
TOTALIZADOR 1

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional BATCHING:
NOME DO LOTE (“LOTE NUMERO 1” ou “CERVEJA 330, etc.)
QUANTIDADE DE LOTE (quantidade geral a ser carregada)
CONTADOR DE LOTE (processos de lote conduzidos)

SOMA DE LOTE (total efetivo da quantidade de lote)

LOTE CRESCENTE (progresso do processo de lote crescente)

LOTE DECRESCENTE (progresso do processo de lote decrescente)

(continua na préxima pagina)
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INTERFACE DO USUARIO — LINHA ADICIONAL — CONFIGURAGAO

Descricao da funcao

ATRIBUIR
(Continuagao)

SN Observacao!

As opgoes dadas no pacote de software BATCHING sempre se referem ao processo de
lote selecionado (“LOTE NUMERO 17, “ LOTE NUMERO 27, etc.) na funcio SELETOR
DO LOTE (p4gina 147). Exemplo: Se o LOTE NUMERO 1 for selecionado na funcéo
SELETOR DO LOTE (7200), entdo somente os valores do LOTE NUMERO 1 (nome do
lote, quantidade do lote, etc.) podem ser exibidos.

Opcoes avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

%VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

% VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO CORRIGIDA
VAZAO MASSICA DA PORTADORA

% VAZAO MASSICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

% VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA CORRIGIDA
% SOLUGAO PRETA

°BAUME

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

OUTROS ( concentracao flexivel)

Opc¢des avangadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA

DESVIO DA DENSIDADE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA

DESVIO DA TEMPERATURA

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS

DESVIO DA FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

DESVIO DA FLUTUACAO DE AMORTECIMENTO DO TUBO

VALOR 100%
(2401)

QN Observacio!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcoes seja
selecionada em ATRIBUIR (2400):

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %

VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %

Use essa funcao para definir o valor da vazao a ser mostrado no display como 100% do
valor.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
10 kg/s, 10 /s ou 10 NI/s

Endress+Hauser
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Descricao da fungao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA ADICIONAL — CONFIGURAGAO

FORMATO
(2402) S Observacao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que um numero seja selecionado na funcao

ATRIBUIR (2400).

Use essa funcao para definir o nimero méximo de casas decimais para a leitura na linha

adicional.

Opcoes:

XXXXX. - XXXX, X - XXX, XX - XX, XXX -X,XXXX

Ajuste de fabrica:

X, XXXX

S Observagao!

= Observe que esse ajuste afeta somente a leitura como aparece no display, ele ndo tem
influéncia na precisao dos célculos do sistema.

m As posicoes das casas decimais como sao computadas no medidor nao podem ser
exibidas sempre, dependendo do ajuste e da unidade de engenharia.Em tais
ocorréncias, uma seta aparece no display entre o valor de medida e a unidade de
engenharia (ex.:1,2 — kg/h), indicando que o sistema de medida é computado com
mais posi¢oes decimais do que pode ser mostrado no display.

MODO DISPLAY
(2403) S Observagao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes fungoes seja
selecionada em ATRIBUIR (2400):

= VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %

= VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %

» VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %

Use essa funcao para definir o formato do histograma.
Opcoes:

PADRAO
Histograma simples com gradagdes 25 / 50 / 75% e sinais integrados.

+25 450 +75 P

A0001258

SIMETRIA
Histograma simétrico para direcdes positivas e negativas de vazdo, com gradacdes
=50/ 0 / +50% e sinal integrado.

“SE C +5@ %

A0001259

Ajuste de fabrica:
PADRAO
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Endress+Hauser

5.3.2  Grupo de funcdo MULTIPLEX

. I CONTROLE CAA
U
| LINHAPRINCIPAL  CCA |
U
| LINHAADICIONAL CEA| = | CONFIGURAGAO 240 |
U
| MULTIPLEX 242 |
Descricao da funcao
INTERFACE DO USUARIO — LINHA ADICIONAL — MULTIPLEX
ATRIBUIR Use essa funcao para definir a segunda leitura a ser exibida na linha principal
(2420) alternadamente (a cada 10 segundos) com o valor definido na funcdo ATRIBUIR (2400).

Opc¢des (padrao):

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA

TEMPERATURA

VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %
VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %
VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %
CORRENTE REAL (1...3)

CORRENTE REAL (1...2)

TOTALIZADOR (1...3)

NOME DA TAG

ENTRADA DE CORRENTE REAL

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

Opc¢des avangadas com pacote de software opcional BATCHING:
NOME DO LOTE(“LOTE NUMERO 1” ou “CERVEJA 330", etc.)
QUANTIDADE DE LOTE (quantidade geral a ser carregada)
CONTADOR DE LOTE (processos de lote conduzidos)

SOMA DE LOTE (total efetivo da quantidade de lote)

LOTE CRESCENTE (progresso do processo de lote crescente)

LOTE DECRESCENTE (progresso do processo de lote decrescente)

LS Observacao!

As opgoes dadas no pacote de software BATCHING sempre se referem ao processo de
lote selecionado (“LOTE NUMERO 17, “ LOTE NUMERO 27, etc.) na funcio SELETOR
DO LOTE (p4gina 147). Exemplo: Se o LOTE NUMERO 1 for selecionado na funcéo
SELETOR DO LOTE (7200), entdo somente os valores do LOTE NUMERO 1 (nome do
lote, quantidade do lote, etc.) podem ser exibidos.

(continua na préxima pagina)
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Descricao da fungao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA ADICIONAL — MULTIPLEX

ATRIBUIR
(Continuagao)

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

%VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

% VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO CORRIGIDA

VAZAO MASSICA DA PORTADORA

% VAZAO MASSICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

% VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA CORRIGIDA

% SOLUGAO PRETA

°BAUME
°API

°PLATO
°BALLING
°BRIX
OUTROS (_ _

_ concentracao flexivel)

Opcoes avangadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA

DESVIO DA DENSIDADE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA

DESVIO DA TEMPERATURA

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS

DESVIO DA FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

DESVIO DA FLUTUAGAO DE AMORTECIMENTO DO TUBO

N Observagio!
O modo multiplex é suspenso assim que uma mensagem de erro/aviso for gerada.A
mensagem em questao aparece no display.

= A mensagem de erro (identificada por um icone luminoso):
— Se “ON” estiver selecionado na funcao RECONHECER ERROS (8004) o modo
multiplex continua assim que o erro for reconhecido e nao estiver mais presente.
— Se “OFF” estiver selecionado na fungdo RECONHECER ERROS (8004) o modo
multiplex continua assim que o erro ndo estiver mais presente.

m Mensagem de aviso (identificada por um ponto de exclamagao):
— O modo multiplex continua assim que a mensagem de aviso nao estiver mais ativa.

VALOR 100%
(2421)

N Observacio!

Essa fungdo nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes fungoes seja
selecionada em ATRIBUIR (2420):

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %

VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %

Use essa funcao para definir o valor da vazao a ser mostrado no display como 100% do
valor.

Informacéo do usuério:
ndamero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
10 kg/s, 10 1/s ou 10 NI/s

Endress+Hauser
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INTERFACE DO USUARIO — LINHA ADICIONAL — MULTIPLEX

Descricao da funcao

FORMATO
(2422) SN Observacao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que um ndimero seja selecionado na funcao

ATRIBUIR (2420).

Use essa funcdo para definir o nimero méximo de casas decimais para o segundo valor

exibido na linha principal.

Opcoes:

XXXXX. - XXXX,X - XXX, XX - XX, XXX -X,XXXX

Ajuste de fabrica:

X, XXXX

LS Observacao!

m Observe que esse ajuste afeta somente a leitura como aparece no display, ele ndo tem
influéncia na precisao dos cdlculos do sistema.

m As posicoes das casas decimais como sdo computadas no medidor nao podem ser
exibidas sempre, dependendo do ajuste e da unidade de engenharia.Em tais
ocorréncias, uma seta aparece no display entre o valor de medida e a unidade de
engenharia (ex.:1,2 — kg/h), indicando que o sistema de medida é computado com
mais posicoes decimais do que pode ser mostrado no display.

MODO DISPLAY
(2423) LS Observacao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcoes seja
selecionada em ATRIBUIR (2420):

= VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %

= VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %

» VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %

Use essa funcdo para definir o formato do histograma.
Opcoes:

PADRAO
Histograma simples com gradagdes 25 / 50 / 75% e sinais integrados.

+25 +5@ +75 P

A0001258
SIMETRIA
Histograma simétrico para dire¢es positivas e negativas de vazdo, com gradacoes
—50 /0 / +50% e sinal integrado.
L] _ L | = L] .
-2a +2 0 “
A0001259

Ajuste de fabrica:
PADRAO
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54 Grupo LINHA DE INFORMAGOES

5.4.1  Grupo de funcioCONFIGURACAO

INTERFACE DO
USUARIO

C

CONTROLE CAA
U
| LINHA PRINCIPAL  CCA |
U
| LINHA ADICIONAL  CEA |
U
LINHA DE CGA - 260
INFORMAGOES = CONFIGURAGAO

Descricao da funcao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA DE INFORMACOES — CONFIGURAGAO

P

— .

_______________——
Esc-

+ E

O~ -0~ 0

1 = linha principal, 2 = linha adicional, 3 = linha de informagdes

A0001253

ATRIBUIR
(2600)

Nessa funcao, um valor a ser exibido e especificado para a linha de informacdes (linha
inferior no display local). Esse valor é exibido durante a opeeracao normal.

Opcoes:

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA
TEMPERATURA

VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %
VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %
VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %
CORRENTE REAL (1...3)

CORRENTE REAL (1...2)

TOTALIZADOR (1...3)

NOME DA TAG

CONDICOES OPERACIONAIS/SISTEMA
LEITURA DA DIREGAO DE VAZAO
ENTRADA DE CORRENTE REAL

Ajuste de fabrica:
CONDIGOES OPERACIONAIS/SISTEMA

(continua na préxima pdgina)
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INTERFACE DO USUARIO — LINHA DE INFORMAGOES — CONFIGURAGAO

Descricao da funcao

ATRIBUIR
(Continuagao)

Opcdes avancadas com pacote de software opcional BATCHING:
TECLAS BATCHING (teclas de fungéo no display local)

QN Observacio!

m Se vocé selecionar BATCHING OPERATING KEYS, a funcionalidade do display
multiplex (funcdo ATRIBUIR (2620), etc.) nao estard disponivel na linha de
informacdes.

» Para informagdes do conceito funcional do menu do lote, Veja Instrugées de operagéao
Proline Promass 83, BA 059D/06/en/ capitulo Operagao.

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

%VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

% VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO CORRIGIDA
VAZAO MASSICA DA PORTADORA

% VAZAO MASSICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

% VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA CORRIGIDA
% SOLUCAO PRETA

°BAUME

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

OUTROS ( concentracao flexivel)

Opcoes avancadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA

DESVIO DA DENSIDADE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA

DESVIO DA TEMPERATURA

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS

DESVIO DA FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

DESVIO DA FLUTUACAO DE AMORTECIMENTO DO TUBO

VALOR 100%
(2601)

N Observacio!

Essa fungao ndo esté disponivel, a nao ser que um das seguintes funcoes seja selecionada
em ATRIBUIR (2600):

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %

VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %

Use essa funcao para definir o valor da vazao a ser mostrado no display como 100% do
valor.

Informacio do usudrio:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
10 kg/s, 10 I/s ou 10 NI/s

Endress+Hauser
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Descricao da fungao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA DE INFORMACOES — CONFIGURAGAO

FORMATO
(2602) S Observacao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que um numero seja selecionado na funcao

ATRIBUIR (2600).

Use essa funcao para definir o nimero méximo de casas decimais para a leitura na linha

adicional.

Opcoes:

XXXXX. - XXXX, X - XXX, XX - XX, XXX -X,XXXX

Ajuste de fabrica:

X, XXXX

S Observagao!

= Observe que esse ajuste afeta somente a leitura como aparece no display, ele ndo tem
influéncia na precisao dos célculos do sistema.

m As posicoes das casas decimais como sao computadas no medidor nao podem ser
exibidas sempre, dependendo do ajuste e da unidade de engenharia.Em tais
ocorréncias, uma seta aparece no display entre o valor de medida e a unidade de
engenharia (ex.:1,2 — kg/h), indicando que o sistema de medida é computado com
mais posi¢oes decimais do que pode ser mostrado no display.

MODODISPLAY
(2603) S Observagao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes fungoes seja
selecionada em ATRIBUIR (2600):

= VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %

= VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %

» VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %

Use essa funcao para definir o formato do histograma.
Opcoes:

PADRAO
Histograma simples com gradagdes 25 / 50 / 75% e sinais integrados.

+25 450 +75 P

A0001258

SIMETRIA
Histograma simétrico para direcdes positivas e negativas de vazdo, com gradacdes
=50/ 0 / +50% e sinal integrado.

“SE C +5@ %

A0001259

Ajuste de fabrica:
PADRAO
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54.2  Grupo de funcaoMULTIPLEX

INTERFACE DO
USUARIO

(o

= CONTROLE CAA
U
| LINHAPRINCIPAL  CCA |
U
[ LINHAADICIONAL  CEA |
U
LINHA DE CGA - 50
INFORMACOES = CONFIGURAGAO
U
| MULTIPLEX 262

Descricao da funcao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA DE INFORMACOES — MULTIPLEX

N Observacio!

Se vocé selecionar TECLAS DE OPERACAO BATCHING, a funcionalidade do display multiplex (fungdo ATRIBUIR
(2600), etc.) ndo estard disponivel na linha de informacdes.

ATRIBUIR
(2620)

Use essa funcao para definir a segunda leitura a ser exibida na linha principal
alternadamente (a cada 10 segundos) com o valor definido na funcao ATRIBUIR (2600).

Opcdes:

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA
TEMPERATURA

VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %
VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %
VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %
CORRENTE REAL (1...3)

CORRENTE REAL (1...2)

TOTALIZADOR (1...3)

NOME DA TAG

CONDICOES OPERACIONAIS/SISTEMA
DIREGAO DE VAZAO PARA O DISPLAY
ENTRADA DE CORRENTE REAL

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

(continua na préxima pagina)
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Descricao da fungao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA DE INFORMACOES — MULTIPLEX

ATRIBUIR
(Continuagao)

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

%VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

% VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO CORRIGIDA

VAZAO MASSICA DA PORTADORA

% VAZAO MASSICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

% VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA CORRIGIDA

% SOLUGAO PRETA

°BAUME
°API

°PLATO
°BALLING
°BRIX
OUTROS (_ _

_ concentracao flexivel)

Opcoes avangadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA

DESVIO DA DENSIDADE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA

DESVIO DA TEMPERATURA

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS

DESVIO DA FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

DESVIO DA FLUTUAGAO DE AMORTECIMENTO DO TUBO

N Observagio!
O modo multiplex é suspenso assim que uma mensagem de erro/aviso for gerada.A
mensagem em questao aparece no display.

= A mensagem de erro (identificada por um icone luminoso):
— Se “ON” estiver selecionado na funcao RECONHECER ERROS (8004), o modo
multiplex continua assim que o erro for reconhecido e nao estiver mais presente.

— Se “OFF” estiver selecionado na fungdo RECONHECER ERROS (8004), o modo
multiplex continua assim que o erro ndo estiver mais presente.

m Mensagem de aviso (identificada por um ponto de exclamagao):
— O modo multiplex continua assim que a mensagem de aviso ndo estiver mais ativa.

VALOR 100%
(2621)

N Observacio!

Essa funcao ndo estd disponivel, a nao ser que uma das seguintes funcoes seja selecionada
em ATRIBUIR (2620):

VAZAO MASSICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM %

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA EM %

VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %

VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %

Use essa funcao para definir o valor da vazao a ser mostrado no display como 100% do
valor.

Informacéo do usuério:
numero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
10 kg/s, 10 1/s ou 10 NI/s

Endress+Hauser
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Descricao da funcao

INTERFACE DO USUARIO — LINHA DE INFORMACOES — MULTIPLEX

FORMATO
(2622) SN Observacao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que um ndimero seja selecionado na funcao

ATRIBUIR (2620).

Use essa funcdo para definir o nimero méximo de casas decimais para o segundo valor

exibido na linha principal.

Opcoes:

XXXXX. - XXXX,X - XXX, XX - XX, XXX -X,XXXX

Ajuste de fabrica:

X, XXXX

LS Observacao!

m Observe que esse ajuste afeta somente a leitura como aparece no display, ele ndo tem
influéncia na precisao dos cdlculos do sistema.

m As posicoes das casas decimais como sdo computadas no medidor nao podem ser
exibidas sempre, dependendo do ajuste e da unidade de engenharia.Em tais
ocorréncias, uma seta aparece no display entre o valor de medida e a unidade de
engenharia (ex.:1,2 — kg/h), indicando que o sistema de medida é computado com
mais posicoes decimais do que pode ser mostrado no display.

MODO DISPLAY
(2623) LS Observacao!

Essa func@o ndo estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em ATRIBUIR (2620):

= VAZAO MASSICA EM HISTOGRAMA EM %

= VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA EM %

» VAZAO VOLUMETRICA EM HISTOGRAMA CORRIGIDA EM %

Use essa funcdo para definir o formato do histograma.
Opcoes:

PADRAO
Histograma simples com gradagdes 25 / 50 / 75% e sinais integrados.

+25 +5@ +75 P

A0001258
SIMETRIA
Histograma simétrico para dire¢es positivas e negativas de vazdo, com gradacoes
—50 /0 / +50% e sinal integrado.
L] _ L | = L] .
-2a +2 0 “

A0001259
Ajuste de fabrica:
PADRAO

55




Funcdes do instrumento Proline Promass 83

6 Bloco TOTALIZADORES

Bloco TOTALIZADORES

6

09 “d (108¢€) “TV1OL 09 d (v[a)
<| S0S0d0L <= TYONYIN
"101 SO SOdOL AVZITYIDINIAY MOAVZITVIOL
[y
65 “d (0r0g) 65 "d (v0€)
OIN =
ANYAIOISNVYL NOS 0YOV¥4dO
U Ty
85 'd (€00€) 85 *d (z00¢) £S *d (000€) £5 *d(00€) LS *d (ova)
OAVZITYIOL | YOAVZITYIOL | OAVZITVIOL |<
O YZITYIDINITY OdOW 0d 9avaINn AINARILY OYOVINOLNOD € 40AVZITYLOL
U
65 “d (0r0¢g) 65 "d (v0€)
OIN =
ANYAIOISNYYL NOS OYOVI4dO
IR Ty
86 "d (€00¢) 85 'd (z00€) LS *d (000€) £S *d(00€) L6 d (gva)
YOAVZITYIOL | YOAVZITVIOL | OAVZITVIOL |<
O ¥YZITYIDINIAY OdOW 0d 4avAINN AINARLY OYOVINOLNOD 2 40AVZITYLOL
fty
65 "d (0r0¢) 65 ‘d (70€)
OIN =
ANYQIOISNYYL NOS OYOVI4dO
IR Ty
86 "d (€00¢) 86 "d (z00¢g) £6 "d (000¢€) £6°d(00¢€) £6d (vwva)
YOAVZITYIOL | YOAVZITVIOL | OAVZITVIOL |<
O ¥YZITYIDINIAY OQdOW 0d 4avAINN AINARLY OYOVINOLNOD 1 40AVZITYLOL
ogduny ap
sagduny sodnio sodnin ooo[g

Endress+Hauser

56



Funcdes do instrumento Proline Promass 83

6 Bloco TOTALIZADORES

Endress+Hauser

6.1 Grupo TOTALIZADOR (1...3)

6.1.1  Grupo de funcioCONFIGURACAO
-~ | TOTALIZADOR1  DAA| = | CONFIGURAGAO

300 |
U

| TOTALIZADOR2  DAB| = | CONFIGURAGAO 300 |
U

| TOTALIZADOR3  DAC| = | CONFIGURAGAO 300 |

Descricao da funcao
TOTALIZADORES — TOTALIZADOR (1...3) — CONFIGURAGAO

independentemente.

As descricdes das funcdes abaixo se aplicam aos totalizadores 1...3; Os totalizadores sao configurdveis

ATRIBUIR
(3000)

Use essa fungdo para atribuir uma varidvel medida para o totalizador em questao.

Opcoes (padrao):

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA

Opcoes avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
MASSA DE DESTINO

VOLUME DE DESTINO

VOLUME DE DESTINO CORRIGIDO

MASSA DA PORTADORA

VOLUME DA PORTADORA

VOLUME CORRIGIDO DA PORTADORA

Ajuste de fabrica:
VAZAO MASSICA

QN Observacio!

» O totalizador é reinicializado para “0” assim que a selecdo é alterada.

» Se vocé selecionar OFF no grupo de funcdo CONFIGURACAO do totalizador em
questdo, somente a funcao ATRIBUIR (3000) permanece visivel.
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Descricao da fungao

TOTALIZADORES — TOTALIZADOR (1...3) - CONFIGURAGAO

UNIDADE DO
TOTALIZADOR
(3001)

Use essa funcao para definir a unidade para a varidvel medida do totalizador, como
selecionado previamente.

Opcdes (para atribuicao de vazao massica):
Métrica — g; kg; t

EUA — oz; Ib; ton
Unidade arbitrdria —» _ _ _

Ajuste de fabrica:
kg;

Opcodes (para atribui¢do de vazdo volumétrica):
Meétrica — cm3; dm?; m3; ml; L:hl; Ml Mega

EUA — cc; ap; ft3; oz f; gal; Kgal; Mgal; bbl (liquidos normais); bbl (cerveja);
bbl (petroquimicos)bbl (acondicionamento em tanques)

Imperial — gal; Mgal; bbl (cerveja);bbl (petroquimicos)
Unidade arbitrdria — _ _

Ajuste de fabrica:
m3;

Opcdes (para atribui¢ao de vazao volumétrica corrigida):
Meétrica — NI; Nm?

EUA — Sm3; Scf

Ajuste de fébrica:
Nm3

MODO TOTALIZADOR
(3002)

Use essa funcao para definir como os componentes de vazao sao totalizados.

Opcdes:

EQUILIBRAR

Componentes de vazao positiva e negativa. Os componentes de vazao positiva e negativa
sao equilibrados. Em outras palavras, a vazao liquida na direc¢do da vazéo é registrada.

AVANCAR (somente os componentes de vazao positiva)
REVERTER (somente os componentes de vazao negativa)

Ajuste de fabrica:
Totalizador 1 = EQUILIBRAR
Totalizador 2 = AVANCAR
Totalizador 3 = REVERTER

REINICIALIZAR O
TOTALIZADOR
(3003)

Use essa funcao para reinicializar a soma e o transhordamento do totalizador para zero.

Opcoes:
NAO
SIM

Ajuste de fabrica:
NAO

N Observagio!

Se o instrumento é equipado com uma entrada de status, com a configuracao apropriada,
uma reinicializacao para cada totalizador individual pode ser disparada por um pulso (ver
a funcdo ATRIBUIR ENTRADA DO STATUS (5000) na pégina 112).
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6.1.2  Grupo de funcioOPERACAO
- | TOTALIZADOR1  DAA| - | CONFIGURAGAO 300 |

U | OPERi\(;AO 304 |
TOTALIZADORZ  DAB| = | CONFIGURAGAO 300 |
U | OPERiQAO 304 |
TOTALIZADOR3  DAC| = | CONFIGURAGAO 300 |
| OPERi\QZ\O 304 |

Descricao da funcao
TOTALIZADORES — TOTALIZADOR (1...3) - OPERACAO

As descricoes das funcdes abaixo se aplicam aos totalizadores 1...3; os totalizadores sao configurdveis

independentemente.
SOM Use essa funcdo para visualizar o total para a varidvel medida do totalizador acumulada
(3040) desde o inicio da medig@o.O valor pode ser positivo ou negativo, depende da configuracao

selecionada na fungao “MODO TOTALIZADOR” (3002), e a direcao da vazao.

Display:
ndmero de ponto de flutuacao de no maximo 7 digitos, incluindo unidade e sinal
(Ex.:15467,04 m3; -4925,631 kg/dm3;

QN Observacio!
m O efeito da configuracao na funcao “MODO TOTALIZADOR” (ver pdgina 58) segue
abaixo:
— Se a configuracdo estd “EQUILIBRAR”, o totalizador equilibra a vazao nas dire¢des
positivas e negativas.
— Se a configuracdo estd "AVANCAR”, o totalizador registra somente a vazao na
direcao positiva.
— Se a configuracao estd “REVERTER”, o totalizador registra somente a vazao na
dire¢éo negativa.

m A resposta do totalizador para os erros é definida na funcao “TODOS OS
TOTALIZADORES A PROVA DE FALHA” (3801) (ver pagina 60).

TRANSBORDAMENTO Use essa fungdo para visualizar a transhordamento do totalizador acumulada desde o
(3041) comeco da medicao.

O total da quantidade da vazao é representado por um numero de flutuacao formado por
no méximo 7 digitos.Vocé pode usar essa fun¢ao para visualizar valores numéricos mais

altos ( (>9.999.999) como os transbordamentos.Assim, a quantidade efetiva é o total do

TRANSBORDAMENTO mais o valor apresentado pela funcao SOM.

Exemplo:

Leitura de 2 transbordamentos: 2 - 107 kg (= 20.000.000 kg)
O valor exibido na funcdoSOM = 196.845,7 kg

Quantidade do total efetivo = 20.196.845,7 kg

Display:
Inteiro com expoente, incluindo sinal e unidade, p. ex.,. 2 - 107 kg
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6.2 Grupo TOTALIZADOR MANUAL
— [ TOTALIZADOR 1 DAA |

U

| TOTALIZADOR 2 DAB |
U

| TOTALIZADOR 3 DAC |
U

| TOTALIZADOR MANUAL DJA | = Funges do totalizador manual

Descricao da funcao

TOTALIZADORES — TOTALIZADOR MANUAL — Funcoes do totalizador manual

RESET TODOS OS Use essa funcao para reinicializar os totais (incluindo todos os transhordamentos) dos
TOTALIZADORES totalizadores (1...3) para "zero" (= REINICIALIZAR).
(3800)
Opcoes:
NAO
SIM
Ajuste de fabrica:
NAO
N Observagio!
Se o instrumento tem uma entrada de status e estd configurado corretamente, uma
reinicializacdo do totalizador (1..3) também pode ser disparada por um pulso (ver a
funcdo ATRIBUIR ENTRADA DO STATUS (5000) na pégina 112).
TODOS OS Use essa funcao para definir a resposta comum de todos os totalizadores (1...3) em caso
TOTALIZADORES A de erro.
PROVA DE FALHA
(3801) Opcdes:
STOP

Este totalizador é interrompido até que o erro seja corrigido.

VALOR REAL (ACTUAL VALUE)
O totalizador continua a contar com base no valor de medida da vazao da corrente. O
erro é ignorado.

MANTER VALOR (HOLD VALUE)
O totalizador continua a contar a vazao baseada no tltimo valor vélido (antes de ocorrer o
erro).

Ajuste de fabrica:
STOP
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7.1 Grupo SAIDA DE CORRENTE (1...3)

7.1.1  Grupo de funcioCONFIGURACAO
— [ SAIDADE CORRENTE1 EAA | - | CONFIGURAGAO 400 |

U

| SAIDADE CORRENTE2 EAB | = | CONFIGURAGAO 400 |
U

| SAIDA DE CORRENTE3 EAC | = | CONFIGURAGAO 400 |

SAIDAS — SAIDA DE CORRENTE (1...3) - CONFIGURACAO

Descricao da fungao

ATRIBUIR CORRENTE DE
SAIDA
(4000)

Use essa fungao para atribuir uma varidvel medida para a saida da corrente.

Opcoes:

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA
TEMPERATURA

Opcoes avangadas com pacote de software opcional BATCHING:
LOTE CRESCENTE (progresso do lote crescente)
LOTE DECRESCENTE (progresso do lote decrescente)

N Observagio!

m A faixa da corrente selecionada (funcao ALCANCE DA CORRENTE (4001))
corresponde a taxa de lote de 0 — 100%, com base na quantidade de lote.

m O software de lote configura automaticamente os valores para 0/4 mA e 20 mA
(funcao VALOR 0_4 mA (4002) e VALOR 20 mA (4003)).
Exemplo do lote crescente:
Valor 0/4 mA = 0 [unit]; Valor 20 mA = quantidade lote [unidade].

Opcoes avangadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

%VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

% VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO CORRIGIDA
VAZAO MASSICA DA PORTADORA

% VAZAO MASSICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

% VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA CORRIGIDA
% SOLUGAO PRETA

°BAUME

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

OUTROS (_ _ _ _ concentragéo flexivel)

(continua na préxima pdgina)
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Descricao da funcao

SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) - CONFIGURACAO

ATRIBUIR CORRENTE DE
SAIDA
(Continuagao)

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA

DESVIO DA DENSIDADE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA

DESVIO DA TEMPERATURA

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS

DESVIO DA FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

DESVIO DA FLUTUACAO DE AMORTECIMENTO DO TUBO

Ajuste de fabrica:
VAZAO MASSICA

LS Observacao!
Se vocé selecionou OFF, a tinica fungdo mostrada no grupo de funcio CONFIGURAGAO
é essa funcdo, em outras palavras ATRIBUIR CORRENTE DE SAIDA (4000).
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SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) — CONFIGURACAO

Descricao da fungao

ALCANCE DA
CORRENTE
(4001)

Use essa fungao para definir a faixa da corrente. A selecao especifica a faixa operacional e
o sinal inferior e superior do alarme.Para a safda da corrente 1 a opcao HART também
pode ser definida.

Opcoes:

0-20 mA

4-20 mA

4-20 mA HART (somente saida da corrente 1)

4-20 mA NAMUR

4-20 mA HART NAMUR (somente saida da corrente 1)
4-20 mA

4-20 mA HART EUA (somente saida da corrente 1)
0-20 mA (25 mA)

4-20 mA (25 mA)

4-20 mA (25 mA) HART (somente saida da corrente 1)

Ajuste de fabrica:
4-20 mA HART NAMUR (saida da corrente 1)
4-20 mA NAMUR (safda da corrente 2...3)

N Observagio!

m A opgdo HART é compativel somente pela saida da corrente designada como saida
corrente 1 no software do instrumento ( terminais 26, 27, ver fungio NUMERO DO
TERMINAL (4080) na pégina 73).

m Ao alternar o hardware de um sinal ativo (ajuste de fébrica) para um sinal passivo
selecione um alcance da corrente de 4-20 mA (Veja Instrugdes de operacdo Proline
Promass 83, BA 059D/06/en/).

Alcance da corrente, faixa e sinal operacionais no nivel de alerta

2 1 3
-
| © "1 =

a 1 2 3
0-20 mA 0-20.5mA 0 22
4-20 mA 4-205mA 2 22
4-20 mAHART 4-205mA 2 22
4-20 mA NAMUR 38-205mA | 35 22.6
4-20 MAHARTNAMUR | 38-205mA | 35 22.6
4-20 mAUS 39-208mA | 375 226
4-20 mA HART US 39-208mA | 375 226
0-20 mA (25 mA) 0-24 mA 0 25
4-20 mA (25 mA) 4-24mA 2 25
4-20 mA (25 mA) HART | 4 -24 mA 2 25

A0001222

a = Alcance da corrente

1 = Faixa operacional (informagoes de medida)
2 = Sinal Inferior no nivel de alerta

3 = Sinal Inferior no nivel de alerta

S Observagao!

m Se o valor medido excede a faixa de medida (como definido nas funcées VALOR 0_4
mA (4002) e VALOR 20 mA (4003)) é gerada uma mensagem de aviso (nimeros
351...354, alcance da corrente).

= No caso em que um comportamento do erro da saida da corrente esteja de acordo com
a opcao selecionada na funcio MODO DE SEGURANGA A PROVA DE FALHAS
(4006). Altera a categoria de erro na funcao ATRIBUIR ERRO DO SISTEMA (8000)
para gerar uma mensagem de erro em vez de uma mensagem de aviso.
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Descricao da funcao

SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) - CONFIGURACAO

VALOR 0_4 mA
(4002)

Use essa funcao para atribuir um valor para a corrente 0/4 mA.

O valor pode ser superior ou inferior ao valor atribuido para 20 mA (funcdo VALOR 20
mA (4003), ver pagina 67). Os valores positivos e negativos sdo permitidos, dependendo
da varidvel medida na questao (ex.: vazdo mdssica).

Exemplo:

Valor atribuido 4 mA = - 250 kg/h

Valor atribuido 20 mA = +750 kg/h

Valor calculado da corrente = 8 mA (na vazéo zero)

LS Observacao!

Observe que os valores com sinais diferentes ndao podem ser inseridos para 0/4 mA e 20
mA (funcdo 4003) se SYMMETRY esté configurado para a fungago MODO DE MEDICAO
(4004). Nesse caso, a mensagem “INPUT RANGE EXCEEDED” aparece no display.

Exemplo do modo de medida PADRAO:

1ma) 4

v
D@

A0001223

® = Valor inicial (0 a 20 mA)

= Sinal inferior no nivel de alerta depende da parametrizacao na func@oALCANCE DA CORRENTE
& = Valor inicial (4 a 20 mA) depende da parametrizacdo na funcagoALCANCE DA CORRENTE
@= Valor de escala completa (0/4 a 20 mA): depende da parametrizagdo na funcadoALCANCE DA
CORRENTE

®= Valor da corrente mdxima: depende da parametrizagao na funcadoALCANCE DA CORRENTE
©®= Modo de seguranca a prova de falha (sinal superior no nivel de alerta): depende da configuragao
nas fungoes

ALCANCE DA CORRENTE (pégina 64) e MODO DE SEGURANCA A PROVA DE FALHAS

(pdgina 60)

A = Faixa de medida

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, com sinal

Ajuste de fabrica:
0 [kg/h] ou 0,5 [kg/1] ou =50 [°C]

QN Observacio!
m A unidade correta é obtida das seguintes funcoes:
— UNIDADE DA VAZAO MASSICA (0400)
— UNIDADE DE VAZAO VOLUMETRICA (0402)
— UNID. DE VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA (0404)
— UNIDADE DE DENSIDADE (0420)
— UNIDADE DE DENSIDADE DE REFERENCIA (0421)
— UNIDADE DE TEMPERATURA (0422)
(ver da pdgina 17 até a pagina 21).

Se a opcao BATCH UPWARDS ou BATCH DOWNWARDS (possivel somente com 0
pacote de software opcional BATCHING) é selecionada na funcao ATRIBUIR
CORRENTE DE SAIDA (4000), o valor 0/4 mA é especificado automaticamente nessa
funcao e ndo pode ser editado.

@ Atencao!

A safda da corrente responde de maneira diferente, dependendo dos pardmetros de
configuracao definidos nas funcoes diversas.Alguns exemplos de configuracdes de
parametros e seus efeitos na safda da corrente sao fornecidos na se¢ao seguinte.
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Descricao da fungao

SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) — CONFIGURACAO

VALOR 0_4 mA
(Continuagao)

Exemplo A da configuracdo do parametro:

1. VALOR 0_4 mA (4002) = diferente da vazao zero (ex.:5 kg/h;
VALOR 20 mA (4003) = diferente da vazao zero (ex.: 10 kg/h) ou

2. VALOR 0_4 mA (4002) = diferente da vazao zero (ex.: 100 kg/h;
VALOR 20 mA (4003) = diferente da vazao zero (ex.: =40 kg/h;

e

MODO DE MEDIGAO (4004) = PADRAO

Quando vocé inserir valores para 0/4 mA e 20 mA, é definida a faixa de trabalho do
instrumento de medida.Se a vazao efetiva baixar ou exceder essa faixa de trabalho (ver
Fig. @), uma mensagem de erro é gerada (Ntdmeros 351-354, faixa da corrente) e saida
da corrente responde de acordo com as configuracées de pardmetros na funcado MODO
DE SEGURANGA A PROVA DE FALHAS (4006).

1) mA ” 2) mA
_ﬂﬂ %Q
Q
50 10 Cﬁ? 0 1?33

A0001262

Exemplo B da configuracdo do parametro:

1. VALOR 0_4 mA (4002) = diferente da vazao zero (ex.: 0 kg/h;
VALOR 20 mA (4003) = diferente da vazao zero (ex.: 10 kg/h) ou

2. VALOR 0_4 mA (4002) = diferente da vazao zero (ex.: 100 kg/h;
VALOR 20 mA (4003) = diferente da vazao zero (ex.: O kg/h;

e

MODO DE MEDICAO (4004) = PADRAO

Quando vocé inserir valores para 0/4 mA e 20 mA, é definida a faixa de trabalho do
instrumento de medida.Ao fazer isso, um dos dois valores é configurado com vazao zero
(ex.:0 kg/h;

Se a vazdo efetiva ficar abaixo ou acima do valor configurado como vazao zero, nenhum
erro/mensagem de aviso é gerado e a safda da corrente retém seu valor.

Se a vazdo efetiva ficar abaixo ou acima do outro valor, uma mensagem de erro é gerada
(Ntmeros 351-354, faixa da corrente) e saida da corrente responde de acordo com as
configuracdes de pardmetros na funcdo MODO DE SEGURANCA A PROVA DE FALHAS
(4000).

1 A 2
) ™ 20 ) mA
4 20 4
D— Q DR Q
0 10 0 100
o> (IORS

A0001264

Somente uma dire¢ao de vazao sai deliberadamente com essa configuracao e os valores
de vazao sao suprimidos na outra direcao.

Exemplo C da configura¢éo do pardmetro:

MODO DE MEDIGAO (4004) = SYMMETRY

O sinal de saida da corrente independe da direcao da vazao (valor absoluto da varidvel de
medida).O valor 0_4 mA @ e o valor 20 mA @ deve ter o mesmo sinal (+ ou-). O VALOR
“20 m” @ (ex.: refluxo) corresponde ao VALOR espelhado 20 mA VALOR @ (ex.: vazdo).

mA 4
20

4
< 0 > Q
® @ ®

A0001249

ATRIBUIR RELE (4700) = DIRECAO DE VAZAO
Com essa configuragdo, p. ex., a saida da direcao de vazao pode ser feita através de uma
alternéncia de contato.

Exemplo D da configuracdo do parametro:
MODO DE MEDIGAO (4004) = VAZAO PULSANTE — pégina 68 ff.
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Descricao da funcao

SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) - CONFIGURACAO

VALOR 20 mA
(4003)

Use essa funcao para atribuir um valor para a corrente 20 mA

O valor pode ser superior ou inferior ao valor atribuido para 0/4 mA (funcdo VALOR 0_4
mA (4002), ver pagina 65). Os valores positivos e negativos sdo permitidos, dependendo
da varidvel medida na questao (ex.: vazdo mdssica).

Exemplo:

Valor atribuido 4 mA = -250 kg/h

Valor atribuido 20 mA = +750 kg/h

Valor da corrente calculado = 8 mA (na vazéo zero)

LS Observacao!

Observe que os valores com sinais diferentes ndao podem ser inseridos para 0/4 mA
(funcao 4002) e 20 mA se SYMMETRY estd configurado para a funcado MODO DE
MEDICAO (4004). Nesse caso, a mensagem que aparece é "“INPUT RANGE
EXCEEDED”.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, com sinal

Ajuste de fabrica:
Depende do didmetro nominal [kg/h] ou 2 [kg/1] ou 200 [°C]

LS Observacao!

m A unidade correta é obtida das seguintes funcdes:
UNIDADE DA VAZAO MASSICA(0400)

— UNIDADE DE VAZAO VOLUMETRICA(0402)

— UNID. DE VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA (0404)
— UNIDADE DE DENSIDADE(0420)

— UNIDADE DE DENSIDADE DE REFERENCIA(0421)
UNIDADE DE TEMPERATURA(0422)

(ver pdgina 17 até pdgina 21).

m Se a opcdo BATCH UPWARDS ou BATCH DOWNWARDS (possivel somente com o
pacote de software opcional BATCHING) é selecionada na funcao ATRIBUIR
CORRENTE DE SAIDA (4000), o valor 20 mA é especificado automaticamente nessa
funcao e ndo pode ser editado.

= A unidade correta é obtida da funcio UNIDADE DA VAZAO MASSICA (0400)

(ver pégina 17).

= Uma descricdo da selecio PADRAO na funcdo MEASURING MODE é fornecida na

pégina 68.

@ Atengao!

E muito importante ler e estar de acordo com as informacGes na funcio
VALOR 0_4 mA (sob “~J@I—7= Adverténcia”; Exemplos de configuracdes de parametros
na pagina 65.
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SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) — CONFIGURACAO

Descricao da fungao

MODO DE MEDIGAO
(4004)

Use essa funcao para definir o modo de medida para a saida da corrente.

Opc¢des:

PADRAO
SIMETRIA

VAZAO PULSANTE

Ajuste de fabrica:
PADRAO

Descricao das op¢odes individuais:

= PADRAO
O sinal de saida da corrente é proporcional a varidvel medida. Os componentes de
vazao fora da faixa da escala de medida (definida pelo VALOR 0_4 mA VALUE @ e
VALOR 20 mA @) s3o levados em conta para a safda do sinal, como segue:

— Se um dos valores é definido como igual a vazao (ex.: VALOR 0_4 mA =0 kg/h),
nao hd nenhuma mensagem se o valor for ultrapassado ou nao alcancado e a saida
da corrente retém seu valor (no exemplo 4 mA).

Se outro valor ultrapassar ou néo for alcancado, a mensagem “CURRENT OUTPUT
AT FULL SCALE VALUE” aparece e a safda da corrente estd de acordo com o
parémetro na funcdo MODO DE SEGURANGA A PROVA DE FALHAS (4006).

— Se ambos os valores definidos nao sao iguais a vazao zero (por exemplo VALOR 0_4
mA = -5 kg/h, VALOR 20 mA = 10 kg/h), = -5 kg/h, = 10 kg/h), a mensagem
“CURRENT OUTPUT AT FULL SCALE VALUE” aparece se a faixa de medida for
ultrapassada ou nao for alcangada e a safda da corrente responder de acordo com o0s
parémetros configurados na fungado MODO DE SEGURANGA A PROVA DE
FALHAS (4006).

mA A
20

A0001248

m SIMETRIA

O sinal de saida da corrente independe da direcdo da vazao (valor absoluto da varidvel de
medida).O valor 0_4 mA @ e o valor 20 mA @ deve ter o mesmo sinal (+ ou-). O VALOR
“20 m” @ (ex.: refluxo) corresponde ao VALOR espelhado 20 mA VALUE @ (ex.: vazao).

mA A
20
4
< 0 > Q
® @ @)

A0001249

N Observacio!

m A direc@o da vazao pode ser definida através do relé configurdvel ou safdas de status.

» SYMMETRY nédo pode ser selecionada, a néo ser que os valores nas funcdes VALOR
0_4 mA (4002) e VALOR 20 mA (4003) tenham o mesmo sinal ou um dos valores é
zero.Se os valores tém sinais diferentes, SYMMETRY nao pode ser selecionado e uma
mensagem “ASSIGNMENT NOT POSSIBLE” é exibida.

(continua na préxima pdgina)

Endress+Hauser



Funcdes do instrumento Proline Promass 83

7 Bloco SAIDAS

Endress+Hauser

SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) - CONFIGURACAO

Descricao da funcao

MODO DE MEDICAO
(Continuagao)

= VAZAO PULSANTE
Se a vazdo é caracterizada por flutuaces severas, como é o caso, por exemplo, de
bombas alternativas, os componentes de vazao fora da faixa de medida sao
armazenados em buffer, equilibrados e a saida se dd apds um atraso de 60 segundos.Se
os dados armazenados em buffer ndao podem ser processados em aproximadamente. 60
segundos, uma mensagem de erro aparece.
Sob certas condigdes da fébrica, os valores de vazao podem se acumular no buffer, por
exemplo, no caso de refluxo de liquido prolongado e indesejével.Entretanto, esse
buffer é reinicializado em todos os ajustes de programacdo relevantes que afetam a
saida da corrente.

@ Atencao!

Se a opcdo BATCH UPWARDS ou BATCH DOWNWARDS é selecionada na fungao
ATRIBUIR CORRENTE DE SAIDA (4000), a opcao ¢é automaticamente especificada e nao
pode ser editada.

Explicacdes e informacoes
detalhadas

Como a saida da corrente responde sob as seguintes condicdes possiveis:

1. Faixa de medida definida (D-®): ® e @ tem 0 mesmo sinal

mA A
20

4
0 » Q
® @)

A0001248
e 0 seguinte comportamento de vazao:

Q
NN,
U/
= PADRAO

O sinal de saida da corrente é proporcional a varidvel medida. Os componentes de
vazao fora da faixa de medida da escala nao sao levados em conta para a safda do sinal.

mA
s SIMETRIA

O sinal de saida da corrente independe da direcao da vazao.

mA
= VAZAO PULSANTE

Os componentes de vazao fora da faixa da escala de medida sdo armazenados no
buffer, equilibrados e a safda se dd apés um atraso de 60 segundos.

mA
h AX/\
1
!
: : t
§>=- S=A

(continua na préxima pagina)

A0001265

A0001267

A0001268

A0001269
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SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) — CONFIGURACAO

Descricao da fungao

Explicagoes e informagoes
detalhadas

2. Faixa de medida definida (D-@): ® e @ tem diferente sinais

(Continuagao) AMA
20
4
«—0 »Q
@ 0 @
A0001272
Vazdo de uma faixa de medida de a (—) externo, b (- -).
Q
@ IR
NI ‘
@ \/ a=—
b=
_ A0001273
= PADRAO
a (—J: Os componentes de vazao fora da faixa de medida da escala nao levados em
conta para saida do sinal.
Uma mensagem de erro é gerada (Ndmeros 351-354, faixa da corrente) e safda da
corrente responde de acordo com as configuracdes de parametros na funcao MODO
DE SEGURANGA A PROVA DE FALHAS (4006).
b (-+): O sinal de saida da corrente é proporcional a varidvel medida.
mA
t
A0001274
n SIMETRIA
Essa opcao nao estd disponivel sob essas circunstancias, porque o valor 0_4 mA e o
valor 20 mA tém sinais diferentes.
= VAZAO PULSANTE
Os componentes de vazao fora da faixa da escala de medida sdo armazenados no
buffer, equilibrados e a safda se dd apés um atraso de 60 segundos.
A0001275
CONSTANTE DE TEMPO | Use essa funcao para incluir uma constante de tempo definindo como o sinal de safda da
(4005) corrente reage as varidveis de medida flutuante severas, tanto na forma muito répida (ao

inserir uma constante de tempo baixa) ou com amortecimento (ao inserir uma constante
de tempo alta).

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto fixo 0,01...100,00 s

Ajuste de fabrica:
1,00's
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Descricao da funcao

SAIDAS —> SAIDA DE CORRENTE (1...3) - CONFIGURACAO

MODO DE SEGURANCA
A PROVA DE FALHAS
(4006)

Por razdes de seguranca é recomenddvel que a saida da corrente assuma um estado pré-
definido em caso de erro. A configuracao que vocé selecionou aqui afeta somente a safda
da corrente.Ela ndo tem efeito em outras saidas e no display (ex.: totalizadores).

Opcoes:

CORRENTE MIN.

A saida da corrente adota o valor do sinal mais baixo no nivel de alerta (como definido na
funcdo ALCANCE DA CORRENTE (4001), ver pagina 64.

CORRENTEMAX.
A safda da corrente adota o valor do sinal mais baixo no nivel de alerta (como definido na
funcdo ALCANCE DA CORRENTE (4001), ver pdgina 64.

MANTER VALOR (HOLD VALUE) (ndo recomendado)
A saida do valor de medida é baseada no valor de medida salvo antes do erro ocorrido.

VALOR REAL (ACTUAL VALUE)
Safda do valor medido é baseada na medida da vazdo da corrente.
O erro é ignorado.

Ajuste de fabrica:
CORRENTE MIN.
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7.1.2  Grupo de funcioOPERACAO

SAIDAS )] - | SAIDADECORRENTE1 EAA| - | CONFIGURAGAO 400 |

U | OPERiQAO 404 |

SAIDA DE CORRENTE2 EAB | - | CONFIGURACAO 400 |
Y | OPEle-\(;AO 404 |

SAIDA DE CORRENTE3 EAC | - | CONFIGURAGCAO 400 |
| OPERl.i\(;AO 404 |

Descricao da fungao
SAIDAS — SAIDA DE CORRENTE (1...3) - OPERACAO

CORRENTE REAL Use essa funcao para visualizar o valor real computado na corrente da saida.
(4040)
Display:
0,00...25,00 mA
CORRENTE DE Use essa funcao para ativar a simulacao da safda da corrente.
SIMULAGCAO
(4041) Opcdes:
DESLIGADO
LIGADO
Ajuste de fabrica:
DESLIGADO
S Observagao!
» A mensagem “SIMULATION CURRENT OUTPUT” indica que a simulacdo estd ativa.
® O medidor continua a medir enquanto a simulag@o estd em andamento, ou seja, 0s
valores de medicao da corrente sao corrigidos através de outras saidas.
@ Atencéo!
A configuracao nao é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
VALOR DA CORRENTE
DE SIMULAGCAO N Observagio!
(4042) A fung@o ndo é visivel, a nao ser que a funcioCORRENTE DE SIMULAGAO (4041) esteja

ativa (= ON).
Use essa funcao para definir um valor seleciondvel livremente (ex.:12 mA) para ser a
saida na safda da corrente. Este valor é usado para testar instrumentos a jusante e o

préprio medidor.

Informacéo do usuério:
0,00...25,00 mA

Ajuste de fébrica:
0,00 mA

@ Atencao!

A configuracdo nao é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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7.1.3  Grupo de funcioINFORMACOES

— [ SAIDADE CORRENTE I EAA | - |

CONFIGURAGAO 400 |

U

OPERAGAO 404 |

U

INFORMACOES 408 |

SAIDA DE CORRENTE 2 EAB | = |

CONFIGURAGAO 400 |

U

OPERACAO 404 |

U

INFORMAGOES 408 |

SAIDA DE CORRENTE 3 EAC | = |

CONFIGURAGAO 400 |

U

OPERAGAO 404 |

U

INFORMAGOES 408 |

Descricao da funcao

SAIDAS — SATDA DE CORRENTE 1 — INFORMACOES

(4080) e a polaridade usada pela saida da corrente.

NUMERO DO TERMINAL | Use essa func@o para visualizar os nimeros dos terminais (no compartimento de conexao)
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7.2  Grupo SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2)

7.2.1  Grupo de funcitoCONFIGURACAO
— [ SAIDA DE CORRENTE 1 EAA |

| SAIDA DE CUORRENTEZ EAB |
| sAIDA DE CUORRENTE3 EAC |
| PULSO/FRllElQ. SAIDA1 ECA| - | CONFIGURACAO 420 |
| PULSO/FR;JQ SAIDA2 ECB | — | CONFIGURAGAO 420 |

SAIDAS — SAIDA/FREQ. (1...2) PULSO/FREQ. — CONFIGURAGAO (GERAL)

Descricao da fungao

MODO DE OPERAGAO
(4200)

Use essa funcao para configurar a safda como um pulso, frequéncia ou saida de status.As
funcdes disponiveis nesse grupo de fungao variam, dependendo de qual opcao vocé
seleciona aqui.

Opcoes:
PULSO
FREQUENCIA
STATUS

Ajuste de fabrica:
PULSO
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SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

Descricao da funcao

ATRIBUIR FREQUENCIA
(4201)

SN Observacao!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FREQUENCIA seja
selecionada na funcio MODO DE OPERACAO(4200).

Use essa fungdo para atribuir uma varidvel medida para safda da frequéncia.

Opcoes:

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA
TEMPERATURA

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

%VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

% VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO

VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO CORRIGIDA
VAZAO MASSICA DA PORTADORA

% VAZAO MASSICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

% VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA

VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA CORRIGIDA
% SOLUGCAO PRETA

°BAUME

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

OUTROS (_ concentracao flexivel)

Opc¢des avangadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA

DESVIO DA DENSIDADE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA

DESVIO DA TEMPERATURA

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS

DESVIO DA FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

DESVIO DA FLUTUACAO DE AMORTECIMENTO DO TUBO

Ajuste de fabrica:
VAZAO MASSICA

N Observacio!
Se vocé selecionou OFF, a tnica fungdo mostrada no grupo de funcio CONFIGURAGAO
é essa funcdo, em outras palavras ATRIBUIR FREQUENCIA (4201).
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Descricao da fungao

SAIDAS —> SAfDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

VALOR INICIAL DE )
FREQUENCIA > Observago! )
(4202) Essa funcéo nao estd disponivel, a néo ser que a configuracdo FREQUENCIA seja
selecionada na funcdo MODO DE OPERACAO(4200).
Use essa fungao para definir uma frequéncia inicial para a saida da frequéncia.Vocé define
o valor medido associado da faixa de medida na funcdo VALOR F BAIXO (4204) descrita
na pagina 77.
Informacéo do usuério:
ntmero de ponto fixo de 5 digitos0...10000 Hz
Ajuste de fabrica:
0 Hz
Exemplo:
= VALOR F BAIXO = 0 kg/h, frequéncia inicial = 0 Hz:
ou seja, a frequéncia de 0 Hz é a saida em uma vazao de 0 kg/h.
m VALOR F BAIXO = 1 kg/h, frequéncia inicial = 10 Hz:
ou seja, a frequéncia de 10 Hz é a saida em uma vazao de 1 kg/h.
VALOR FINAL DE
FREQUENCIA ESY Observacao!
(4203) Essa fungdo nao estd disponivel, a nao ser que a configuragio FREQUENCIA seja

selecionada na funcio MODO DE OPERACAO(4200).

Use essa funcao para definir uma frequéncia de escala completa para a saida da
frequéncia.Vocé define o valor medido associado da faixa de medida na funcao VALOR F
ALTO (4205) descrita na pagina 77.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto fixo de 5 digitos 2...10000 Hz

Ajuste de fébrica:
10000 Hz

Exemplo:

m VALOR F ALTO = 10000 kg/h, frequéncia de escala completa = 10000 Hz:
ou seja, a frequéncia de 10000 Hz é a saida em uma vazao de 10000 kg/h.

= VALOR F ALTO = 3600 kg/h, frequéncia de escala completa = 10000 Hz:
ou seja, a frequéncia de 10000 Hz é a saida em uma vazao de 3600 kg/h.

S Observacao!

No modo operacional FREQUENCY o sinal de saida é simétrico

(taxa liga/desliga = 1:1). Em frequéncias baixas a duracao de pulso é limitada para o
mdximo de 2 segundos, ou seja, a taxa liga/desliga ndo é mais simétrica.
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Descricao da funcao

SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

VALOR F BAIXO
(4204)

SN Observacao!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FREQUENCIA seja
selecionada na funcdo MODO DE OPERAGAO (4200).

Use essa fungdo para atribuir uma varidvel medida para o valor inicial da frequéncia
(4202). O valor pode ser superior ou inferior ao valor atribuido para VALOR F ALTO. Os
valores positivos e negativos sao permitidos, dependendo da varidvel medida na questao
(ex.: vazao mdssica). Vocé define a faixa de medida definindo os valores VALOR F BAIXO
e VALOR F ALTO.

Informacio do usuario:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0 [kg/h] ou O [kg/1] ou—50 [°C]

LS Observacao!
m Para uma ilustracao grafica VALOR F BAIXO, veja a funcao VALOR F ALTO (4205).

m Observe que os valores com sinais diferentes podem ser incluidos para VALOR F
BAIXO e VALOR F ALTO, se SIMETRIA é a configuracdo selecionada para a funcao
MODO DE MEDIGAO(4206). Nesse caso, a mensagem “INPUT RANGE
EXCEEDED” aparece no display.

A unidade adequada é obtida da funcdo UNIDADE DA VAZAO MASSICA (0400),
UNIDADE DE VAZAO VOLUMETRICA (0402), UNIDADE DA VAZAO
VOLUMETRICA CORRIGIDA (0404), UNIDADE DE DENSIDADE (0420),
UNIDADE DE DENSIDADE DE REFERENCIA (0421) ou UNIDADE DE
TEMPERATURA (0422) (ver p. 17 ap. 21).

VALOR F ALTO
(4205)

QN Observacio!
Essa fungao nao est4 disponivel, a ndo ser que a configuracio FREQUENCIA seja
selecionada na funcio MODO DE OPERACAO(4200).

Use essa fungdo para atribuir uma varidvel medida para saida da frequéncia (4203).

O valor pode ser superior ou inferior ao valor atribuido para VALOR F BAIXO. Os valores
positivos e negativos sdo permitidos, dependendo da varidvel medida na questao (ex.:
vazao madssica).Vocé define a faixa de medida definindo os valores VALOR F BAIXO e
VALOR F ALTO.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
Depende do didmetro nominal [kg/h] ou 2 [kg/1] ou 200 [°C]

QN Observacio!

Observe que os valores com sinais diferentes podem ser incluidos para VALOR F BAIXO
e VALOR F ALTO, se SYMMETRY ¢ a configuracao selecionada para a fungdo MODO DE
MEDIGAO(4206). Nesse caso, a mensagem “INPUT RANGE EXCEEDED” aparece no
display.

A0001279
® = VALOR fmin

@ = VALOR fmax

(continua na préxima pégina)
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Descricao da fungao

SAIDAS —> SAfDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

VALORF ALTO
(Continuagao)

Exemplo 1 da configuracido do parametro:

1. VALOR F BAIXO (4204) = diferente da vazao zero (ex.: -5 kg/h)
VALOR F ALTO (4205) = diferente da vazao zero (ex.: 10 kg/h) ou

2. VALOR F BAIXO (4204) = diferente da vazao zero (ex.: 100 kg/h
VALOR F ALTO (4205) = diferente da vazao zero (ex.: —40 kg/h)

e

MODO DE MEDIGAO (4004) = PADRAO

Quando vocé entrar com os valores para VALOR F BAIXO e VALOR F ALTO, a faixa de
trabalho do medidor é definida.Se a vazao efetiva baixar ou exceder esta faixa de trabalho
(ver Fig. @), uma mensagem de erro é gerada (Ndmeros 355-358, édrea da frequéncia) e
saida da frequéncia responde de acordo com as configuracoes de parametros na fungao
MODO DE SEGURANGA A PROVA DE FALHAS (4209).

Hz Hz
125 125
0 0
m3h m¥h
-5 0 10 -40 0 100
+~0 O+ +~®— [eOd

A0001276

Exemplo 2 da configuracido do parametro:

1. VALOR F BAIXO (4204) = diferente da vazao zero (ex.: 0 kg/h)
VALOR F ALTO (4205) = diferente da vazao zero (ex.: 10 kg/h) ou

2. VALOR F BAIXO (4204) = diferente da vazao zero (ex.: 100 kg/h
VALOR F ALTO (4205) = diferente da vazao zero (ex.: 0 kg/h)

e

MODO DE MEDICAO (4004) = PADRAO

Quando vocé definir os valores para VALOR F BAIXO e VALOR F ALTO a faixa de
trabalho do medidor é definida. Ao fazer isso, um dos dois valores é configurado com
vazao zero (ex.:0 kg/h;

Se a vazdo efetiva ficar abaixo ou acima do valor configurado como vazao zero, nenhum
erro/mensagem de aviso é gerado e a safda da corrente retém seu valor.

Se a vazdo efetiva ficar abaixo ou acima do outro valor, uma mensagem de erro é gerada
(Numeros 355-358, drea da frequéncia) e saida da frequéncia responde de acordo com as
configuracdes de pardmetros na funcdo MODO DE SEGURANCA A PROVA DE FALHAS
(4209).

Hz 125 Hz
0 i 125 : 0
D m¥h RE— m¥h
0 10 0 100
[RORS o

A0001277

Somente uma dire¢ao de vazao sai deliberadamente com essa configuracao e os valores
de vazao sao suprimidos na outra direcao.

Exemplo 3 da configuracio do parametro:

MODO DE MEDIGAO (4206) = SIMETRIA

O sinal de saida da corrente independe da direcao da vazao (valor absoluto da varidvel de
medida).O VALOR F BAIXO @ e VALOR F ALTO @ devem ter o mesmo sinal (+ ou-). O
“VALOR F ALTO” @ (ex.: refluxo) corresponde ao VALOR F ALTO @ espelhado (ex.:
vazao).

Hz 125

A0001278

ATRIBUIR RELE (4700) = DIREGAO DE VAZAO
Com essa configurago, p. ex., a saida da direcao de vazao pode ser feita através de uma
alternancia de contato.

Exemplo 4 da configuracdo do parametro:
MODO DE MEDIGAO (4004) = VAZAO PULSANTE — pégina 68 ff.
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SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

Descricao da funcao

MODO DE MEDIGAO
(4206)

SN Observacao!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FREQUENCIA seja
selecionada na funcio MODO DE OPERACAO(4200).

Use essa funcdo para definir o modo de medida para a saida da corrente.

Opcoes:

PADRAO
SIMETRIA

VAZAO PULSANTE

Ajuste de fibrica:
PADRAO

Descricao das op¢oes individuais:

= PADRAO

O sinal de saida da corrente é proporcional a varidvel medida. Os componentes de vazao
fora da faixa da medida de escala (definido pelo VALOR F BAIXO @ e VALOR F ALTO @)
nao sao levados em conta para a safda do sinal.

— Se um dos valores é definido como igual a vazao (ex.: VALOR F BAIXO =
0 kg/h), nenhuma mensagem é emitida se ele for excedido ou no alcangado e a
saida da corrente retém seu valor (0 Hz no exemplo). Se outro valor for ultrapassado
ou nao alcangado, a mensagem “CURRENT OUTPUT AT FULL SCALE VALUE”
aparece e a safda da corrente estd de acordo com o parametro na funcao MODO DE
SEGURANGA A PROVA DE FALHAS (4209).

— Se ambos os valores definidos nao sao iguais a vazao zero (por exemplo VALOR F
BAIXO = -5 kg/h; VALOR F ALTO = 10 kg/h), a mensagem “CURRENT OUTPUT
AT FULL SCALE VALUE” aparece se a faixa de medida for ultrapassada ou nao
alcancada e a safda da frequéncia responder de acordo com os pardmetros
configurados na fungio MODO DE SEGURANGA A PROVA DE FALHAS (4209)...

Freq.
A

125
100

A0001279

SIMETRIA

O sinal de safda da corrente independe da direcdo da vazao (valor absoluto da varidvel de
medida).O VALOR F BAIXO @ e VALOR F ALTO @ devem ter o mesmo sinal (+ ou-). O
VALOR F ALTO® (ex.: refluxo) corresponde a0 VALOR F ALTO @ espelhado (ex.:
vazao).

Freq.
A
125
100
< 0 > Q
® @ @)

A0001280

N Observacio!

m A direcdo da vazao pode ser definida através do relé configurdvel ou safdas de status.

= SYMMETRY nao pode ser selecionada, a nao ser que os valores nas funcées VALOR F
BAIXO (4204) e VALOR F ALTO (4205) tenham o mesmo sinal ou um dos valores é
zero.Se os valores tém sinais diferentes, SYMMETRY nao pode ser selecionado e uma
mensagem “ASSIGNMENT NOT POSSIBLE” é exibida.

(continua na préxima pagina)
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Descricao da fungao
SAIDAS — SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) - CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

MODO DE MEDICAO = VAZAO PULSANTE

(Continuagao) Se a vazdo é caracterizada por flutuagdes severas como é o caso, por exemplo, de
bombas alternativas, componentes de vazao fora da faixa de medida sao armazenados
em buffer, equilibrada e a safda se dd apés um atraso de 60 segundos.Se os dados
armazenados em buffer ndo puderem ser processados em aproximadamente 60
segundos, uma mensagem de erro aparece.

Sob certas condicdes da fébrica, os valores de vazao podem se acumular no buffer, por
exemplo, no caso de refluxo de liquido prolongado e indesejdvel.Entretanto, esse
buffer é reinicializado em todos 0s ajustes de programacao relevantes que afetam a
saida da corrente.
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Descricao da funcao

SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

SINAL DA SAIDA
(4207)

SN Observacao!
A funcdo ndo estd disponivel, a nao ser que a configuracao FREQUENCIA seja
selecionada na funcdo MODO DE OPERAGAO (4200).

Para selecionar a configuracao de safda da saida da frequéncia.

Opcdes:

0 = PASSIVO - POSITIVO
1 = PASSIVO - NEGATIVO
2 = ATIVO - POSITIVO

3 = ATIVO - NEGATIVO

Ajuste de fabrica: PASSIVO - POSITIVO

Explicacao

m PASSIVO = a energia é fornecida para a saida da frequéncia por meio de um
fornecimento de energia externo.

m ATIVO = a energia é fornecida para a saida da frequéncia por meio de um instrumento
interno para fornecimento de energia.

A configuracio do nivel de sinal da safda (POSITIVO ou NEGATIVO) determina o

comportamento inativo (na vazao zero) da saida da frequéncia.

O transistor interno é ativado como segue:

m Se POSITIVE for selecionado, o transistor interno é ativado com um nivel de sinal
positivo.

m Se NEGATIVE for selecionado, o transistor interno é ativado com um nivel de sinal
negativo (0 V).

& Observacio!
Com a configuracao de safda passiva, os niveis de sinal para a saida da saida da frequéncia
depende do circuito externo (ver exemplos).

Exemplos para o circuito de saida passiva (PASSIVO)
Se PASSIVO ¢ selecionado, a saida da frequéncia é configurada como um coletor aberto.

O]

4

ISt
1S

S} G
_ $ U,... = 30 Vcc

Izl
=

A0001225
@ = Coletor Abverto
@ = Fornecimento de energia externa
& Observacio!
Para as correntes continuas até 25 mA (I 4 = 250 mA / 20 ms).
Exemplo para as configuracdes de saida PASSIVA-POSITIVA:
A configuracao de safda com uma resisténcia de pull-up.
No estado inativo (na vazao zero), o nivel do sinal de safda nos terminais é 0 V.
+U,.. =30 Vce
uv) ﬁ @ uw
A ©) S
© t @ t
A0004687
@ = Coletor averto
@ = Resisténcia de pull-up
®-= Ativagéo do transistor no estado inativo "POSITIVO" (na vazéo zero)
@ = Nivel do sinal de saida no estado inativo (na vazao zero)
(continua na préxima pégina)
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SAIDAS —> SAfDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

Descricao da fungao

SINAL DA SAIDA
(Continuagao)

No status de operagao (vazao existente), as alteracoes do nivel de sinal de saida de 0 V
para um nivel de tensao positivo.

IO

Exemplo para as configura¢des de saida PASSIVA-POSITIVA:

A configuracdo de saf{da com uma resisténcia de pull-down externa.

No estado inativo (na vazao zero), um nivel de tensao positivo é medido através da
resisténcia de pull-down.

>
t

A0001975

+U,... = 30 Vcc

A0004689
® = coletor aberto
@ = Resisténcia de pull-down
® = Ativagao do Transistor no estado inativo "POSITIVO" (na vazao zero)
@ = Nivel do sinal de saida no estado inativo (na vazao zero)

No status de operagao (vazao existente ), as alteragdes do nivel de sinal de saida de 0 V
para um nivel de tensao positivo.

nnnnn.

Exemplo para as configuragdes de saida PASSIVA-POSITIVA:

A configuragéo de safda com uma resisténcia de pull-up externa.

No estado inativo (na vazao zero), o nivel do sinal de saida nos terminais é no nivel de
tensao positiva.

A0001981

+U,.. =30 Vce

max

0004690
@ = Coletor averto
@ = Resisténcia de pull-up
® = Ativagao do transistor no estado inativo "NEGATIVO" (na vazao zero)
@ = Nivel do sinal de saida no estado inativo (na vazao zero)

No status de operagao (vazdo existente), as alteracoes do nivel de sinal de saida de 0 V
para um nivel de tensao positivo.

nnnnn.

(continua na préxima pdgina)
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SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

Descricao da funcao

SINAL DA SAIDA
(Continuagao)

Exemplo para circuito de saida ativo (ATIVO):
Com um circuito ativo, o fornecimento de energia interno é de 24 V.
A saida da frequéncia é a prova de curto-circuito.

D +

A0004691
@ = fornecimento de energia interna de 24 V DC
@ = saida a prova de curto-circuito.

Os niveis de sinal para serem vistos como andlogos para o circuito passivo.

O seguinte se aplica a configuracdo de sa{da ATIVO-POSITIVO:
No estado inativo (na vazao zero), o nivel do sinal de safda nos terminais é 0 V.

U
24V

v

oV
A0004694

No status de operagéo (vazao existente), as alteracdes do nivel de sinal de saida de 0 V
para um nivel de tensao positivo.

T

O seguinte se aplica a configuracdo de saida ATIVA-NEGATIVA:
No estado inativo (na vazao zero), o nivel do sinal de safda nos terminais é no nivel de
tensao positiva.

>

A0004692

U
A
24V

v

oV

A0004693

No status de operagao (vazao existente), as alteracoes do nivel de sinal de safida de 0 V
para um nivel de tensao positivo.

"ML

A0004710
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SAIDAS —> SAfDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (FREQUENCIA)

Descricao da fungao

CONSTANTE DE TEMPO

(4208) S Observacao!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FREQUENCIA seja
selecionada na funcdo MODO DE OPERACAO(4200).
Use essa funcao para incluir uma constante de tempo definindo como o sinal de safda da
frequéncia reage as varidveis de medida flutuante severas, tanto na forma muito rdpida
(a0 inserir uma constante de tempo baixa) ou com amortecimento (ao inserir uma
constante de tempo alta).
Informacéo do usuério:
ndmero de ponto fixo 0,00...100,00 s
Ajuste de fabrica:
0,00s

MODO DE SEGURANCA )

APROVADEFALHAS | »  Observagiol .

(4209) Essa fungdo nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracado FREQUENCIA seja
selecionada na funcdo MODO DE OPERACAO(4200).
Por razdes de seguranca é recomenddvel que a saida da corrente assuma um estado pré-
definido em caso de erro. A configuracao que vocé selecionou aqui afeta somente a safda
da corrente.Ela nao tem efeito em outras saidas e no display (ex.: totalizadores).
Opcdes:
FALLBACK VALUE (Valor de Recuperacao de Erros)
Saida é 0 Hz.
FAILSAFE VALUE (Valor a Prova de Falha)
Saida é a frequéncia especificada na funcao VALOR DE SEGURANCA (4211).
MANTER VALOR (HOLD VALUE)
A safda do valor de medida é baseado no valor de medida salvo antes do erro ocorrido.
VALOR REAL (ACTUAL VALUE)
Saida do valor medido é baseada na medida da vazao da corrente.O erro é ignorado.
Ajuste de fabrica:
FALLBACK VALUE (Valor de Recuperacdo de Erros)

VALOR DE SEGURANCA

(4211) N Observacio!

Essa funcdo estd disponivel, a ndo ser que FREQUENCY seja selecionado na funcao
MODO DE OPERACAO (4200) e FAILSAFE VALUE seja selecionado na funcio MODO
DE SEGURANGA A PROVA DE FALHAS (4209).

Use essa funcdo para definir a frequéncia que o medidor fornece no caso de erro.

Informacéo do usuério:
ndmero de no méximo 5 digitos: 0...12500 Hz

Ajuste de fébrica:
12500 Hz
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Descricao da funcao

SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURAGAO (PULSO)

ATRIBUIR PULSO
(4221)

SN Observacao!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FREQUENCIA seja
selecionada na funcio MODO DE OPERACAO(4200).

Use essa fungdo para atribuir uma varidvel medida para safda do pulso.

Opcoes:

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA

Opcoes avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
MASSA DE DESTINO

VOLUME DE DESTINO

VOLUME DE DESTINO CORRIGIDO

MASSA DA PORTADORA

VOLUME DA PORTADORA

VOLUME CORRIGIDO DA PORTADORA

Ajuste de fabrica:
VAZAO MASSICA

N Observacio!
Se vocé selecionou OFF, a tnica fungdo mostrada no grupo de funcio CONFIGURAGAO
é essa funcdo, em outras palavras ATRIBUIR PULSO (4221).

VALOR DO PULSO
(4222)

N Observacio!
Essa fungao nao est4 disponivel, a ndo ser que a configuracio FREQUENCIA seja
selecionada na funcio MODO DE OPERACAO(4200).

Use essa funcao para definir a vazao na qual um pulso é disparado.Esses pulsos podem ser
totalizados por um totalizador externo, e a quantidade de vazao total desde que a
medicao comecou pode ser registrada dessa maneira.

Informacio do usudrio:
ntimero de ponto flutuante de 5 digitos [unidade]

Ajuste de fabrica:

Depende do didmetro nominal e pafs,

[valor] [kg ou lb] / impulso;

corresponde ao ajuste de fdbrica por valor de pulso (ver pégina 189 ff.).

QN Observacio!

A unidade adequada é obtida das funcdes UNIDADE MASSICA (0401), UNIDADE
VOLUMETRICA (0403) ou UNIDADE DE VOLUME CORRIGIDA (0405) (ver pagina 17
ou pagina 19).
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SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (PULSO)

Descricao da fungao

LARGURA DO PULSO
(4223)

Lol e I
e — Nao condugé&o — >

SN Observacao!
Essa funcéo ndo estd disponivel, a néo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na
fungdo MODO DE OPERAGAO(4200).

Use essa funcao para inserir a largura de pulso do pulso de safda.

Informacéo do usuério:
0,05...2000 ms

Ajuste de fabrica:
100 ms

A saida do pulso segue sempre a largura de pulso (B) inserida nessa funcao. As paradas
(P) entre os pulsos individuais sao automaticamente configuradas.Entretanto, eles devem
pelo menos corresponder & largura do pulso (B = P).

Transistor
B<P B B=P

D t
P

A0001233-en

B = Largura do pulso inserida (a ilustracdo se aplica a pulsos positivos)
P = Paradas entre os pulsos individuais

N Observacio!
Quando inserir a largura do pulso, selecione um valor que pode ainda ser processado por
um totalizador externo (ex.: totalizador mecanico, PLC, etc.).

@ Atencao!

Se o ndmero do pulso ou frequéncia resultante do valor de pulso inserido (ver fun¢do
VALOR DO PULSO (4222) na pégina 85) e da vazao da corrente forem muito grandes
para manter a largura do pulso selecionado (a faixa de tempo é menor do que a largura do
pulso B inserido), uma mensagem de erro do sistema é gerado (Ntimeros 359...362,
buffer do pulso) apds aproximadamente 5 segundos do tempo buffer/equilibrio.
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SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURAGAO (PULSO)

Descricao da funcao

MODO DE MEDIGAO
(4225)

SN Observacao!
Essa func@o ndo estd disponivel, a néo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na
funcdo MODO DE OPERAGAO(4200).

Use essa funcao para definir o modo de medida para a saida do pulso.

Opcoes:
PADRAO
Somente os componentes de vazao positiva.Os componentes negativos nao sao levados
em conta.

SIMETRIA

Positivo e negativo sao os componentes de vazao levados em conta.

QN Observacio!
A direcdo de vazdo pode ser definida através da saida do relé.

VAZAO PULSANTE

Se a vazao é caracterizada por flutuagdes severas, como é o caso, por exemplo, de bombas
alternativas, componentes de vazao positiva e negativa sao totalizados levando em conta
os sinais (ex.:-101e +251=151).

Os componentes de vazao fora da faixa da escala de medida sdo armazenados em buffer,
equilibrados e a saida se dd apés um atraso de 60 segundos.Se os dados armazenados em
buffer ndo podem ser processados em aproximadamente 60 segundos, uma mensagem de
erro/aviso aparece.

Sob certas condicdes da fébrica, os valores de vazao podem se acumular no buffer, por
exemplo, no caso de refluxo de liquido prolongado e indesejével.Entretanto, esse buffer é
reinicializado em todos os ajustes de programacao relevantes que afetam a safda da
corrente.

PADRAO REVERSO
Somente os componentes de vazao negativa sao totalizados.Os componentes nao sao
levados em conta.

Ajuste de fabrica:
PADRAO
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Descricao da fungao

SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (PULSO)

SINAL DE SAiDA
(4226)

S Observagao!
A funcdo ndo estd disponivel, a ndo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na
fungdo MODO DE OPERAGAO (4200).

Para selecionar a configuracao de saida da safda de pulso.

Opcdes:

0 = PASSIVO - POSITIVO
1 = PASSIVO - NEGATIVO
2 = ATIVO - POSITIVO

3 = ATIVO - NEGATIVO

Ajuste de fébrica: PASSIVO - POSITIVO

Explicagao

m PASSIVO = a energia é fornecida para a saida da frequéncia por meio de um
fornecimento de energia externo.

m ATIVO = a energia é fornecida para a saida da frequéncia por meio de um instrumento
interno para fornecimento de energia.

A configuracao do nivel de sinal da saida (POSITIVO ou NEGATIVO) determina o

comportamento inativo (na vazao zero) da saida de pulso.

O transistor interno é ativado como segue:

m Se POSITIVE for selecionado, o transistor interno é ativado com um nifvel de sinal
positivo.

m Se NEGATIVE for selecionado, o transistor interno é ativado com um nivel de sinal
negativo (0 V).

N\ Observacio!
Com a configuracao de saida passiva, os niveis de sinal para a safda da saida de pulso
depende no circuito externo (ver exemplos).

Exemplos para o circuito de saida passiva (PASSIVO)
Se PASSIVO é selecionado, a saida de pulso é configurada como um coletor aberto.

[EIEE)

@ o .
@
Eﬁ @ v U, = 30 Ve
B

® = Coletor averto
@ = Fornecimento de energia externa

A0001225

N Observagio!
Para as correntes continuas até 25 mA (I, = 250 mA / 20 ms).

Exemplo para as configura¢des de saida PASSIVA-POSITIVA:
A configuracdo de safda com uma resisténcia de pull-up.
No estado inativo (na vazao zero), o nivel do sinal de safda nos terminais é 0 V.

+U,.. =30 Vcc

U (V) ® ]j @ U V)

»
»

@ t
A0004687
® = Coletor aberto
@ = Resisténcia de pull-up
®-= Ativagao do transistor no estado inativo "POSITIVO" (na vazao zero)
@ = Nivel do sinal de saida no estado inativo (na vazao zero)

(continua na préxima pégina)
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SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURAGAO (PULSO)

Descricao da funcao

SINAL DE SAIDA
(Continuagao)

No status de operagao (vazao existente), as alteracoes do nivel de sinal de saida de 0 V
para um nivel de tensao positivo.

i

Exemplo para as configuracdes de saida PASSIVA-POSITIVA:

A configuragao de safida com uma resisténcia de pull-down.

No estado inativo (na vazao zero), um nivel de tensao positivo é medido através da
resisténcia de pull-down.

>

A0001975

+U,.. =30 Vcc

max

A0004689
@ = Coletor averto
@ = Resisténcia de pull-down
®-= Ativagao do transistor no estado inativo "POSITIVO" (na vazao zero)
@ = Nivel do sinal de saida no estado inativo (na vazao zero)

No status de operagao (vazao existente), as alteracoes do nivel de sinal de safida de 0 V
para um nivel de tensao positivo.

nnnnn.

Exemplo para as configuracdes de saida PASSIVA-POSITIVA:

A configuracdo de safda com uma resisténcia de pull-up.

No estado inativo (na vazao zero), o nivel do sinal de saida nos terminais é no nivel de
tensao positiva.

A0001981

+U,.. =30 Vcc

U (V) ® ]j @ U
— 4
;» L >

® t 1 @ ot

@ = Coletor averto

@ = Resisténcia de pull-up

® = Ativagao do transistor no estado inativo "NEGATIVO" (na vazdo zero)
@ = Nivel do sinal de saida no estado inativo (na vazao zero)

A0004690

No status de operacdo (vazao existente), as alteracdes do nivel de sinal de saida de um
nivel de tensao positivo para 0 V.

fnnnn.

(continua na préxima pagina)
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Descricao da fungao
SAIDAS — SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) - CONFIGURACAO (PULSO)

SINAL DE SAIDA Exemplo para circuito de saida ativo (ATIVO):
(Continuagao) Com um circuito ativo, o fornecimento de energia interno é de 24 V.
A safda da frequéncia é a prova de curto-circuito.

Wﬁ =

®= fornecimento de energia interna de 24 V DC
@ = saida a prova de curto-circuito.

=

=

A0004691

Os niveis de sinal para serem vistos como andlogos para o circuito passivo.

O seguinte se aplica & configuracao de saida ATIVA-POSITIVA:
No estado inativo (na vazao zero), o nivel do sinal de safda nos terminais é 0 V.

U
24V

v

oV
0004694

No status de operacao (vazdo existente), as alteracdes do nivel de sinal de saida de 0 V
para um nivel de tensao positivo.

I

O seguinte se aplica & configuracao de saida ATIVA-NEGATIVA:
No estado inativo (na vazo zero), o nivel do sinal de safda nos terminais é no nivel de
tensao positiva.

>

A0004692

U
A
24V

oV

v

A0004693

No status de operagao (vazao existente), as alteracdes do nivel de sinal de saida de um
nivel de tensdo positivo para 0 V.

“NL

A0004710
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Descricao da funcao

SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURAGAO (PULSO)

MODO DE SEGURANCA
A PROVA DE FALHA
(4227)

SN Observacao!
Essa func@o ndo estd disponivel, a néo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na
funcdo MODO DE OPERAGAO(4200).

Por razdes de seguranca é recomenddvel que a safda da corrente assuma um estado pré-
definido em caso de erro. A configuracao que vocé selecionou aqui afeta somente a safda
do pulso.Ela nao tem efeito em outras saidas e no display (ex.:totalizadores).

Opcdes:
FALLBACK VALUE (Valor de Recuperacao de Erros)
Saida é pulso 0.

VALOR REAL (ACTUAL VALUE)
Saida do valor medido é baseada na medida da vazao da corrente.O erro é ignorado.

Ajuste de fabrica:
FALLBACK VALUE (Valor de Recuperacao de Erros)
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Descricao da fungao

SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) - CONFIGURACAO (STATUS)

ATRIBUIR STATUS
(4241)

S Observacao!
Essa funcdo nao estd disponivel, a nao ser que a configuracdo STATUS seja selecionada na
fungdo MODO DE OPERAGAO(4200).

Use essa funcao para atribuir uma funcéo de alternancia para safda do status.

Opcoes:

DESLIGADO

ON (operagéo)

MENSAGEM DE ERRO

MENSAGEM DE AVISO

MENSAGEM DE ERRO ou MENSAGEM DE AVISO
DETECGAO DE TUBOS VAZIOS (somente com fungao ativa)
DIRECAO DE VAZAO

VALOR LIMITE DE VAZAO MASSICA

VALOR LIMITE DE VAZAO VOLUMETRICA

VALOR LIMITE DE VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
VALOR LIMITE DE DENSIDADE

VALOR LIMITE DE DENSIDADE DE REFERENCIA
VALOR LIMITE DE TEMPERATURA

VALOR LIMITE DO TOTALIZADOR 1

VALOR LIMITE DO TOTALIZADOR 2

VALOR LIMITE DO TOTALIZADOR 3

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional BATCHING:
EXECUGAO DE LOTES

> TEMPO LOTE

>< QUANTIDADES DE LOTE (< min. / > mdx. quantidade do lote)
NOTA DE PROGRESSO (abordagem final de lote)

N Observacio!
As tnicas opgoes disponiveis sao as fun¢des de monitoramento (7240 a 7243) as quais
tém um valor diferente de zero (méx. 3).

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO DE PROPORGAO MASSICA % DE DESTINO LIMITE
VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO LIMITE

VAZAO DE PROPORGAO VOLUMETRICA % DE DESTINO LIMITE
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA DE DESTINO LIMITE
VAZAO DE PROPORGAO MASSICA DA PORTADORA LIMITE
VAZAO DE PROPORGAO MASSICA % DA PORTADORA LIMITE
VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA LIMITE

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA DA PORTADORA LIMITE
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA DA PORTADORA LIMITE

% SOLUGAO PRETA LIMITE

LIMITE °BAUME > 1

LIMITE °BAUME < 1

LIMITE °API

LIMITE °PLATO

LIMITE °BALLING

LIMITE °BRIX

OUTROS LIMITES (_ concentracao flexivel)

Opcoes avangadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA LIMITE

DESVIO DA DENSIDADE LIMITE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA LIMITE

DESVIO DA TEMPERATURA LIMITE

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO LIMITE

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS LIMITE

DESVIO DA FREQUENCIA OPERACIONAL LIMITE

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO LIMITE

(continua na préxima pdgina)
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SAIDAS —> SAfDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (STATUS)

Descricao da funcao

ATRIBUIR STATUS Ajuste de fabrica:
(Continuagao) MENSAGEM DE ERRO

QN Observacio!

» O comportamento da saf{da do status é um comportamento fechado, em outras
palavras a saida é fechada (condutor de transistor) quando normal, medida sem erro
estd em andamento.— “operacao normal, sem erro”: Direcao de vazao = para frente;
valores limite = ndo excedido; tubo de medicdo parcialmente cheio ou ndo vazio
(EPD/OED); mensagem presente de erro ou aviso.

— Resposta de alternancia como safda do relé, pagina 109

m Se vocé selecionou OFF, a tnica funcdo mostrada no grupo de fungéo
CONFIGURAGAO ¢ essa funcéo, em outras palavras ATRIBUIR STATUS (4241).

m — Resposta de alternéncia como safda do relé, pagina 109

VALOR LIGADO
(4242) & Observagio!

Essa funcao estd disponivel, a nao ser que STATUS seja selecionado na funggoMODO DE

OPERAGCAO (4200) e LIMIT VALUE ou FLOW DIRECTION seja selecionado na funcdo

ATRIBUIR STATUS(4241).

Use essa funcdo para atribuir um valor para ponto de ligacao (ativacao da saida do status).

O valor pode ser superior ou inferior ao ponto de desligamento. Os valores positivos e

negativos sao permitidos, dependendo da varidvel medida na questao (ex.: vazdo méssica,

leitura do totalizador).

Informacio do usuario:

ntimero de ponto flutuante de 5 digitos [unidade]

Ajuste de fabrica:

0 [kg/h] ou 2 [kg/1] ou 200 [°C]

LS Observacao!

= Se SYMMETRY for selecionado na funcago MODO DE MEDIGAO (4246) e os valores
com diferentes sinais sao inseridos para o pontos de ligar e desligar, a mensagem de
aviso “INPUT RANGE EXCEEDED” aparece.

m Somente o ponto de ligacdo estd disponivel para a saida de direcéo de vazéo (sem
ponto de desligamento). Se vocé inserir um valor diferente da vazao zero (ex.:5), a
diferenca entre a vazao zero e o valor inserido corresponde a metade da histerese de
comutagao.

ATRASO LIGADO
(4243) & Observagio!

Essa funcao estd disponivel, a nao ser que STATUS seja selecionado na funggoMODO DE
OPERACAO (4200) e LIMIT VALUE ou FLOW DIRECTION seja selecionado na funcao
ATRIBUIR STATUS(4241).

Use essa funcao para definir um relé (0...100 segundos) para ligar (ou seja, alteracdes do
sinal de "ndo condutivo" para "condutivo") da safda do status. O relé é acionado quando o
valor limite for alcan¢ado. A saida do status alterna quando o atraso ultrapassou o limite

de tempo e a alternancia na condicao é valida durante o tempo de atraso.

Informacio do usuario:
ntimero de ponto fixo: 0,0...100,0 s

Ajuste de fabrica:
0,0s
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Descricao da fungao

SAIDAS —> SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) - CONFIGURACAO (STATUS)

VALOR DESLIGADO
(4244)

S Observacao!

Essa funcdo estéd disponivel, a ndo ser que STATUS seja selecionado na fungdo MODO DE
OPERACAO (4200) e um VALOR DE LIMITE seja selecionado na funcao ATRIBUIR
STATUS (4241).

Use essa funcao para atribuir um valor para ponto de desligamento (desativacao da saida
do status). O valor pode ser superior ou inferior ao ponto de ligacdo. Os valores positivos
e negativos sao permitidos, dependendo da variédvel medida na questo (ex.: vazao
madssica, leitura do totalizador).

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos [unidade]

Ajuste de fabrica:
0 [kg/h] ou 2 [kg/1] ou 200 [°C]

S Observagao!

= A unidade correta é obtida da funcio UNIDADE DE VAZAO VOLUMETRICA (0402)
ou UNIDADE DA VAZAO MASSICA (0400).

= Se SYMMETRY for selecionado na funcdo MODO DE MEDICAO (4246) e os valores
com diferentes sinais sdo inseridos para os pontos de ligar e desligar, a mensagem de
aviso “INPUT RANGE EXCEEDED” aparece.

ATRASO DESLIGADO
(4245)

N Observagio!
Essa funcdo nao estd disponivel, a nao ser que a configuracdo STATUS seja selecionada na
funcdo MODO DE OPERACAO(4200).

Use essa funcao para definir um relé (0...100 segundos) para desligar (ou seja, alteracdes
do sinal de "nao condutivo" para "condutivo") da safda do status.O relé é acionado
quando o valor limite for alcan¢ado. A safda do status alterna quando o atraso ultrapassou
0 limite de tempo e a condigdo desligada é vélida durante o tempo de atraso.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto fixo: 0,0...100,0 s

Ajuste de fabrica:
0,0s
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SAIDAS —> SAfDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — CONFIGURACAO (STATUS)

Descricao da funcao

MODO DE MEDICAO
(4246) & Observagio!
Essa funcao nao estd disponivel, a nao ser que a configuracdo STATUS seja selecionada na
fungdo MODO DE OPERAGAO(4200) e a safda seja atribuida com um valor limite.
Use essa fungdo para definir o modo de medida para a safda do status.
Opcoes:
PADRAO
O sinal de saida do status alterna os pontos de alternéncia definidos.
SIMETRIA
O sinal de saida do status alterna os pontos de alternancia definidos, independente do
sinal.Se vocé define um ponto de alternancia com sinal positivo, o sinal de saida do status
alterna assim que o valor for alcancado na direcdo negativa (sinal negativo) (ver
ilustragéo).
Ajuste de fabrica:
PADRAO
Exemplo do modo de medida SIMETRIA:
ponto de ligacdo Q = 4, ponto de desligamento Q = 10
@ = Safda de status ligada (condutiva)
@ = Saida de status desligada (nao condutiva)
Q
10
4
0
-4
-10
O—>—OP—-O»p—0»p—O—»
A0001247
N Observacio!
m SIMETRIA pode n@o ser selecionada, a nao ser que os valores nas fungées VALOR
LIGADO (4242) e VALOR DESLIGADO (4244) tenham o mesmo sinal ou um dos
valores é zero.
m Se 0s valores tém sinais diferentes, SYMMETRY nao pode ser selecionada e uma
mensagem “ASSIGNMENT NOT POSSIBLE” é exibida.
CONSTANTE DE TEMPO
(4247) & Observagao!

Essa funcdo nao estd disponivel, a nao ser que a configuracdo STATUS seja selecionada na
funcdo MODO DE OPERACAO(4200).

Use essa funcao para incluir uma constante de tempo definindo como o sinal de medida
reage as varidveis de medida flutuante severas, tanto na forma muito répida (ao inserir
uma constante de tempo baixa) ou com amortecimento (ao inserir uma constante de
tempo alta). As acdes de amortecimento no sinal de medida antes das alteragdes do status
de alternéncia, e consequentemente antes que o atraso seja ligado ou desligado. A
finalidade do amortecimento, portanto, é evitar a alteracao continua do estado de saida.

Informacéo do usuério:
ntimero de ponto fixo 0,00...100,00 s

Ajuste de fabrica:
0,00s
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7.2.2  Grupo de funcio OPERACAO

SAIDAS )] - | SAIDA DE CORRENTE 1 EAA |

| SAIDA DE CUORRENTEZ EAB |

| sAiDA DE CUORRENTE3 EAC |
| PULSO/FREO, SAIDA1 ECA| - | CONFIGURACAO 420 |
U | OPER%&QAO 430 |
PULSO/FREQ. SAIDA2 ECB | - | CONFIGURAGAO 420 |
| OPERing 430 |

SAIDAS — SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) - OPERACAO (FREQUENCIA)

Descricao da funcao

FREQUENCIA REAL

(4301) N Observagio!
Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FREQUENCIA seja
selecionada na funggo MODO DE OPERAGAO (4200).
Use essa fungao para visualizar o valor real computado na corrente da saida.
Display:
0...12500 Hz

FREQUENCIA DE

SIMULAGAO N Observagao!

(4302) Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FREQUENCIA seja

selecionada na fungdo MODO DE OPERAGAO(4200).
Use essa fungao para ativar a simulacao da safda da frequéncia.

Opcoes:
DESLIGADO
LIGADO

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

N Observagio!

» A mensagem “SIMULATION CURRENT OUTPUT” indica que a simulagao estd ativa.

» O medidor continua a medir enquanto a simulagdo estd em andamento, ou seja, 0s
valores de medicdo da corrente sdo corrigidos através de outras saidas.

@ Atencao!

A configuracao nao é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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SAIDAS — SATDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — OPERACAO (FREQUENCIA)

Descricao da funcao

VALOR DA FREQUENCIA
DE SIMULAGAO
(4303)

LS Observacao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FREQUENCIA seja
selecionada na funcdo MODO DE OPERAGAO (4200) e a fungao FREQUENCIA DE
SIMULACAO (4302) esteja ativa (= ON).

Use essa funcao para definir um valor seleciondvel livremente (ex.:500 Hz) que deve ser
fornecido na saida da frequéncia (com frequéncia de pulso méximo ou largura de pulso
minimo encurtado).Esse valor é usado para testar instrumentos a jusante e o préprio
medidor.

Informacéio do usuario:
0...12500 Hz

Ajuste de fabrica:
0 Hz

@ Atencao!

A configuracao ndo é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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Descricao da funcao
SAIDAS — SAIDA (1..2) PULSO/FREQUENCIA — OPERAGAO (PULSO)

PULSO DE )
SIMULAGAO(4322) N Observagao!
Essa funcéo ndo estd disponivel, a néo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na
fungdo MODO DE OPERACAO.
Use essa fungdo para ativar a simulacdo da safda do pulso.
Opcoes:
DESLIGADO
CONTAGEM REGRESSIVA
Os pulsos especificados na fungdo VALOR DO PULSO DE SIMULAGAO séo de saida.
CONTINUAMENTE
Os pulsos sdo continuamente fornecidos com a largura do pulso especificada na funcao
LARGURA DO PULSO. A simulagdo comega assim que a opgado CONTINUOUSLY for
confirmada com a tecla €.
N Observacio!
A simulacdo comegca ao confirmar a opcdo CONTINUOUSLY usando a tecla (=).A
simulagao pode ser desligada novamente através da fungao PULSO DE SIMULAGAO.
Ajuste de fébrica:
DESLIGADO
N Observacio!
= A mensagem de aviso ndmero 631 “SIM. PULSE” indica que a simulacao estd ativa.
m Arazdo de liga/desliga é de 1:1 para ambos os tipos de simulacao.
® O medidor continua a medir enquanto a simulacéo estd em andamento, ou seja, 0s
valores de medicao da corrente sao corrigidos através de outras saidas.
@ Atencao!
A configuracao ndo é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
VALOR DO PULSO DE
SIMULAGAO N Observacio!
(4323) A funcdo nao estd disponivel, a ndo ser que a configuraggo CONTAGEM REGRESSIVA

seja selecionada na fungdo PULSO DE SIMULAGAO.

Use essa funcao para especificar o nimero de pulsos (ex.: 50) que sao fornecidos durante
a simulacdo. Esse valor é usado para testar instrumentos a jusante e o préprio medidor.Os
pulsos sao continuamente fornecidos com a largura do pulso especificada na fungéo
LARGURA DO PULSO. A razdo liga/desliga é de 1:1.

A simulacdo comega assim que o valor especificado é confirmado com a tecla L£). O
display permanece no 0 se os pulsos especificados forem fornecidos como saida.

Informacéo do usuério:
0...10 000

Ajuste de fabrica:
0

N Observagio!
A simulag@o comeca ao confirmar o valor de simulacdo usando a tecla (€. A simulacdo
pode ser desligada novamente através da funcao PULSO DE SIMULACAO.

@ Atencao!

A configuracao ndo é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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Descricao da funcao

SAIDAS — SAIDA PULSO/FREQUENCIA (1..2) — OPERACAO (STATUS)

STATUS REAL
(4341)

SN Observacao!
Essa funcao nao estd disponivel, a nao ser que a configuracdo STATUS seja selecionada na
funcdo MODO DE OPERAGAO(4200).

Use essa funcdo para verificar o status da corrente de saida da corrente.
Display:

NAO CONDUTIVO
CONDUTIVO

PONTO DE
ALTERNANCIA DE
SIMULAGCAO
(4342)

LS Observacao!
Essa funcao nao estd disponivel, a nao ser que a configuracdo STATUS seja selecionada na
fungdo MODO DE OPERAGAO(4200).

Use essa fungdo para ativar a simulagdo da safda do status.

Opcoes:
DESLIGADO
LIGADO

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

N Observacio!

= A mensagem “SIMULATION CURRENT OUTPUT” indica que a simulacdo estd ativa.

m O medidor continua a medir enquanto a simulagdo estd em andamento, ou seja, 0s
valores de medicao da corrente sao corrigidos através de outras saidas.

@ Atencao!

A configuracdo nao é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.

PONTO DE
ALTERNANCIA DE
SIMULAGAO DO VALOR
(4343)

QN Observacio!

Essa fung@o nao estd disponivel, a ndo ser que STATUS seja selecionado na fungao
MODO DE OPERACAO (4200) e a funcio PONTO DE ALTERNANCIA DE
SIMULAGAO (4342) esteja ativa (= ON).

Use essa fungdo para ativar a simulacao da saida do status.Esse valor é usado para testar
instrumentos a jusante e o préprio medidor.

Opcoes:
NAO CONDUTIVO
CONDUTIVO

Ajuste de fabrica:
NAO CONDUTIVO

@ Atencao!

A configuragdo ndo é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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7.2.3  Grupo de funcioINFORMACOES

SAIDAS )] - | SAIDA DE CORRENTE 1 EAA |
U

| SAIDA DE CORRENTE 2 EAB |

U
| SAIDA DE CORRENTE 3 EAC |
U
| PULSO/FREQ.SAIDA1 ECA | = | CONFIGURAGAO 420
U
| OPERAGAO 430
U U
| INFORMAGOES 438
PULSO/FREQ. SAIDA2 ECB | - | CONFIGURAGAO 420
U
| OPERACAO 430
U

| INFORMAGOES 438

Descricao da funcdo
SAIDAS — SAIDA/FREQ. (1...2) PULSO/FREQ. — INFORMAGOES

NUMERO DO TERMINAL | Use essa funcdo para visualizar os nimeros de terminais (no compartimento de conexao)
(4380) e a polaridade usada pelo pulso/saida da corrente.
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7.3  Grupo SAIDA A RELE (1...2)

7.3.1  Grupo de funcio CONFIGURACAO
— [ SAIDA DE CORRENTE 1 EAA |

| SAIDA DE CUORRENTEZ EAB |
| SAIDA DE CUORRENTE3 EAC |
| PULSO/FRllEJQ. SAIDA1 ECA |
| PULSO/FR]lSJO. SAIDA2 ECB |
| saipa 11;0 RELE  EGA| = | CONFIGURAGAO 470 |
| SAI'DAiRELEZ EGB | = | CONFIGURAGAO 470 |

Descricao da funcao
SAIDAS — SAIDA A RELE (1...2) - CONFIGURACAO

ATRIBUIR RELE
(4700)

Use essa fungdo para atribuir uma funcéo de alternancia para saida do relé.

Opcdes (padrao):

DESLIGADO

ON (operacao)

MENSAGEM DE ERRO

MENSAGEM DE AVISO

MENSAGEM DE ERRO ou MENSAGEM DE AVISO
EPD (Deteccao de tubo vazio, somente se ativo)
DIREGAO DE VAZAO

VAZAO MASSICA LIMITE

VAZAO VOLUMETRICA LIMITE

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA LIMITE
DENSIDADE LIMITE

DENSIDADE DE REFERENCIA LIMITE
TEMPERATURA LIMITE

TOTALIZADOR 1...3 LIMITE

Opcoes avangadas com pacote de software opcional BATCHING:
VALVULA DE LOTE 1 (ex.: para controlar a vélvula 1)

VALVULA DE LOTE 2 (ex.: para controlar a vélvula 2)

EXECUGAO DE LOTES

> TEMPO DE LOTE

>< QUANTIDADES DE LOTE (< min. / > quantidade lote méx. )
NOTA DE PROGRESSO (abordagem final de lote)

QN Observacio!

= Os valores de lote definidos na fungio ESTAGIOS DO LOTE (7208) ¢ a tinica selecdo
disponivel (méx. 3).

® As Unicas opgdes disponiveis sao as fun¢des de monitoramento(7240 a 7243) as quais
tém um valor diferente de zero (méx. 3).

(continua na préxima pagina)
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Descricao da fungao
SAIDAS — SAIDA A RELE (1...2) - CONFIGURAGAO

ATRIBUIR RELE
(Continuagao)

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
VAZAO MASSICA DE DESTINO

VAZAO DE PROPORGAO MASSICA % DE DESTINO LIMITE
VAZAO VOLUMETRICA DE DESTINO LIMITE

VAZAO DE PROPORGAO VOLUMETRICA % DE DESTINO LIMITE
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA DE DESTINO LIMITE
VAZAO DE PROPORGAO MASSICA DA PORTADORA LIMITE
VAZAO DE PROPORGAO MASSICA % DA PORTADORA LIMITE
VAZAO VOLUMETRICA DA PORTADORA LIMITE

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDO DA PORTADORA LIMITE
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA DA PORTADORA LIMITE

% SOLUGAO PRETA LIMITE

LIMITE °BAUME > 1

LIMITE °BAUME < 1

LIMITE °API

LIMITE °PLATO

LIMITE °BALLING

LIMITE °BRIX

OUTROS LIMITES ( concentracao flexivel)

Opc¢des avangadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
DESVIO DA VAZAO MASSICA LIMITE

DESVIO DA DENSIDADE LIMITE

DESVIO DA DENSIDADE DE REFERENCIA LIMITE

DESVIO DA TEMPERATURA LIMITE

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO LIMITE

DESVIO DOS SENSORES ELETRODINAMICOS LIMITE

DESVIO DA FREQUENCIA OPERACIONAL LIMITE

DESVIO DO AMORTECIMENTO DE TUBO LIMITE

Ajuste de fabrica:
MENSAGEM DE ERRO

N Observacio!

= F muito importante ler e estar de acordo com as informac@es sobre as caracteristicas de
alternéncia da saida do relé (verpdgina 109).

= [ aconselhével configurar pelo menos uma safda do relé como safda de erro e definir o
modo de seguranga a prova de falha das safdas.

m A saida do relé é configurada como um contato aberto (NO ou make) por padrao. Ela
pode ser reconfigurada como um contato fechado (NC ou break) por meio de uma
ponte no mddulo do relé (ver Instrucdes Operacionais) Proline Promass 83, BA
059D/06/en).

m Se voce selecionou OFF ou ON, a tnica funcao mostrada no grupo de funcao
CONFIGURAGAO é essa ATRIBUIR RELE (4700).

VALOR LIGADO
(4701)

N Observagio!
Essa fungdo nao est4 disponivel, a nao ser que VALOR LIMITE ou DIRECAO DA VAZAO
seja selecionada na funcio ATRIBUIR RELE(4700).

Use essa fungao para atribuir um valor para o ponto de ligacdo (ativagéo da saida do relé).
O valor pode ser superior ou inferior ao ponto de desligamento. Os valores positivos e
negativos sao permitidos, dependendo da varidvel medida na questao (ex.: vazao mdssica,
leitura do totalizador).

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos [unidade]

Ajuste de fabrica:
0 [kg/h] ou 2 [kg/1] ou 200 [°C]

S Observacao!

= A unidade correta é obtida da funcio UNIDADE DE VAZAO VOLUMETRICA (0402)
ou UNIDADE DA VAZAO MASSICA (0400).

= Somente o ponto de ligacao estd disponivel para a safda da direcao de vazao (sem
ponto de desligamento). Se inserir um valor diferente da vazao zero (ex.:5), a diferenca
entre a vazao zero e o valor inserido corresponde a metade da histerese de comutacao.
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Descricao da funcao
SAIDAS — SAIDA A RELE (1...2) - CONFIGURAGAO

ATRASO LIGADO
(4702)

SN Observacao!
Essa funcdo ndo esté disponivel, a ndo ser que VALOR LIMITE ou DIREGAO DA VAZAO
seja selecionada na funcdo ATRIBUIR RELE(4700).

Use essa funcao para definir um atraso (0 ... 100 segundos) para a puxada de saida do relé
(ou seja, alteragdes do sinal de 0 a 1) da safda do relé.O atraso é acionado quando o valor
limite for alcangado. A saida do relé alterna quando o atraso ultrapassou o limite de tempo
e a alterndncia na condicao é vélida durante o tempo de atraso.

Informacéio do usuério:
ntimero de ponto fixo 0,0...100,0 s

Ajuste de fabrica:
0,0s

VALOR DESLIGADO
(4703)

QN Observacio!
Essa funcao ndo estd disponivel, a nao ser que VALOR LIMITE seja selecionado na fungao
ATRIBUIR RELE (4700).

Use essa fungdo para atribuir um valor para o ponto de ligacao (relé desliga-se). O valor
pode ser superior ou inferior ao ponto de ligacéo. Os valores positivos e negativos sao
permitidos, dependendo da varidvel medida na questao (ex.: vazao mdssica, leitura do
totalizador).

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos [unidade]

Ajuste de fabrica:
0 [kg/h] ou 2 [kg/1] ou 200 [°C]

QN Observacio!

= A unidade correta é obtida da funcdo UNIDADE DE VAZAO VOLUMETRICA (0402)
ou UNIDADE DA VAZAO MASSICA (0400).

= Se SYMMETRY for selecionado na funcago MODO DE MEDIGAO (4705) e os valores
com diferentes sinais sao inseridos para os pontos de ligar e desligar, a mensagem de
aviso “INPUT RANGE EXCEEDED” aparece.

ATRASO DESLIGADO
(4704)

QN Observacio!
Essa funcdo nao estd disponivel, a no ser que VALOR LIMITE seja selecionado na funcao
ATRIBUIR RELE (4700).

Use essa funcao para definir um atraso (0 ... 100 segundos) para desligar (ou seja,
alteracdes do sinal de 1 para 0) da safda do relé.O atraso é acionado quando o valor limite
for alcancado.

A safda do relé alterna quando o atraso ultrapassou o limite de tempo e a alternancia na
condi¢do é vdlida durante o tempo de atraso.

Informacio do usuario:
ntimero de ponto fixo 0,0...100,0 s

Ajuste de fabrica:
0,0s
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Descricao da fungao
SAIDAS — SAIDA A RELE (1...2) - CONFIGURAGAO

MODO DE MEDIGAO
(4705)

N Observacio!
Essa fun¢do ndo é visivel, a ndo ser que um valor limite seja atribuido para a safda do relé.

Use essa funcao para definir o modo de medida para a saida do relé.

Opcdes:
PADRAO
O sinal de saida do relé alterna os pontos de alternéncia definidos.

SIMETRIA

O sinal de saida do status alterna os pontos de alterndncia definidos, independente do
sinal.Se vocé define um ponto de alterndncia com sinal positivo, o sinal de saida do relé
alterna assim que o valor for alcancado na direcao negativa (sinal negativo) (ver
ilustragdo).

Ajuste de fabrica:
PADRAO

Exemplo do modo de medida SIMETRIA:
ponto de ligacdo Q = 4

ponto de desligamento Q = 10

@ = Relé energizado

@ = Relé desenergizado

T
D—>—OP-DP—r——O—>

A0001247

N Observacio!

» SYMMETRY nao pode ser selecionada, a ndo ser que os valores nas fun¢oes VALOR
LIGADO (4701) e VALOR DESLIGADO (4703) tenham o mesmo sinal ou um dos
valores é zero.

m Se 0s valores tém sinais diferentes, SYMMETRY nao pode ser selecionada e uma
mensagem “ASSIGNMENT NOT POSSIBLE” é exibida.

CONSTANTE DE TEMPO
(4706)

Use essa fungao para incluir uma constante de tempo definindo como o sinal de medida
reage as varidveis de medida flutuante severas, tanto na forma muito rdpida (ao inserir
uma constante de tempo baixa) ou com amortecimento (ao inserir uma constante de
tempo alta).

As agoes de amortecimento no sinal de medida antes das alteragdes do status de
alternéncia, e consequentemente antes que o atraso seja ligado ou desligado.

A finalidade do amortecimento, portanto, é evitar a alteracao continua do estado de saida
em resposta as flutuagoes na vazao.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto fixo: 0,00...100,00 s

Ajuste de fabrica:
0,00's
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7.3.2  Grupo de fungio OPERACAO

SAIDAS ) - | SAIDA DE CORRENTE 1 EAA |

| SAIDA DE (ilORRENTEZ EAB |
| SAIDA DE CUORRENTE3 EAC |
| PULSO/FRllEJQ. SAIDA1 ECA |
| PULSO/FRllEJQ. SAIDA2 ECB |
| SAiDAlli)O RELE  EGA| - | CONFIGURAGAO 470 |
U | OPERi\QAO 474 |
SAIDAARELEZ  EGB | — | CONFIGURAGAO 470 |
| OPERi\QAO 474

Descricao da funcao
SAIDAS — SAIDA A RELE (1...2) - OPERAGAO

SAIDA DO RELE DO

Use essa funcdo para verificar o status da corrente de safda do relé.

STATUS REAL Uma ponte no contato lateral define uma saida do relé como contato aberto (NO ou
(4740) make) ou contato fechado (NC ou break) (ver Instrucao Operacional Proline Promass 83,
BA 059D/06/en).
Display:
LIGA CONTATO ABERTO
LIGA CONTATO FECHADO
DESLIGA CONTATO ABERTO
DESLIGA CONTATO FECHADO
PONTO DE Use essa fungdo para ativar a simulacao da saida do relé.
COMUTAGAO DE
SIMULAGAO Opgdes:
(4741) DESLIGADO
LIGADO

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

LS Observacao!

m A mensagem “SIMULATION RELAY” indica que a simulacdo estd ativa.

» O medidor continua a medir enquanto a simulacdo estd em andamento, ou seja, 0s
valores de medicao da corrente sao corrigidos através de outras saidas.

= Se aopgdo “LOTE VALVULA 1” foi selecionada na funcgoATRIBUIR RELE (4700), o
teste funcional acontece por meio da fun¢@goPROCEDIMENTO DE LOTE (7260) ver
p. 162.

@ Atencao!

A configuragdo ndo é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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Descricao da fungao
SAIDAS — SAIDA A RELE (1...2) - OPERACAO

PONTO DE ]
ALTERNANCIA DE N Observagdo! ]
SIMULAGAO DO VALOR | A fungao nao € visivel, a ndo ser que a funcdoPONTO DE COMUTACAO DE
(4742) SIMULAGAO (4741) esteja ativa (= ON).

Use essa fungao para definir o status da simulacao de safda do relé.Esse valor é usado para
testar instrumentos a jusante e o préprio medidor.Dependendo da configuracao do relé
(como ligar ou desligar o contato) as seguintes selegdes estao disponiveis.

Opcdes:

A safda do relé configurado como contato aberto (ligado):
LIGA CONTATO ABERTO

LIGA CONTATO FECHADO

A safda do relé configurado como contato fechado (desligado):

DESLIGA CONTATO ABERTO
DESLIGA CONTATO FECHADO

@ Atencao!

A configuracao ndo é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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7.3.3  Grupo de fungio INFORMACOES

SAIDAS ) - | SAIDA DE CORRENTE 1 EAA |
U

| SAIDA DE CORRENTE 2 EAB |

| SAIDA DE CUORRENTE3 EAC |
| PULSO/FRllEJQ. SAIDA1 ECA |
| PULSO/FRllEJQ. SAIDA2 ECB |
| SAiDAlli)O RELE  EGA| - | CONFIGURAGAO 470 |
| OPERi\QAO 474 |
v U
| INFORMAGOES 478 |
SAIDAARELEZ  EGB | = | CONFIGURAGAO 470 |
| OPERi\ng 474 |
U

| INFORMAGOES 478

Descricao da funcao
SAIDAS — SAIDA A RELE (1...2) — INFORMAGOES

NUMERO DO TERMINAL | Use essa funcao para visualizar os ntimeros de terminais (no compartimento de conexao)
(4780) e a polaridade usada pela saida do relé.
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7.3.4  Informacdes sobre a resposta da saida a relé

Geral
Se vocé configurou o sinal de safda do relé para “VALOR LIMITE” ou “DIRECAO DE VAZAO”,

vocé pode definir os pontos de ligacao requisitados nas fungdes VALOR LIGADO e VALOR
DESLIGADO. Quando a varidvel medida em questao alcancar um desses valores pré-definidos, a
saida do relé alterna como mostrado nas ilustracoes abaixo:.

Saida a relé configurada para "direcdo da vazao”
O Valor que voce inseriu ha funcdo ON-VALUE define o ponto de ligacdo para as direcdes positivas
e negativas da vazao.

Se, p. ex., 0 ponto de ligacao que vocé define é = 1 m3/h, o relé desliga por —1 m3/h e liga em +1
m3/h. Configure o ponto de ligacao para O se o seu processo demanda uma transferéncia direta
(sem histerese de comutacao). Se for usado corte de vazdo baixa, é recomenddvel configurar
histerese para um valor mais alto ou igual a taxa do corte de vazao baixa.

Ponto de ligagao/ponto de desligamento

e

A0001236

a = Relé energizado
b = Relé desenergizado

Saida a relé configurada para valor limite

O sinal da safda do relé alterna assim que a varidvel medida reduz ou eleva um ponto de ligacao
definido.

Aplicacdo: A monitoragdo da vazao ou condicoes dos limites relacionados ao processo.

Variévei‘medz’a’a A 5 c
VAN N Y AVERNTI A
1V NI v\

A0001235
® = PONTO DE LIGAGAO, ® = PONTO DE DESLIGAMENTO ® = Relé desenergizado
A = Seguran¢a méaxima (PONTO DE DESLIGAMENTO > PONTO DE LIGACAO)

A = Seguranga minima (PONTO DE DESLIGAMENTO < PONTO DE LIGACAO)
C = Seguranca minima (PONTO DE DESLIGAMENTO = PONTO DE LIGAGAO, evitar essa configuragéo)
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7.3.5 Comportamento de comutagao da saida a relé

Nota — Continuacdo da medicao

A0001291

Bobina do Contato*
Funcao Estado 16 ~
relé NC ‘ NAO
LIGADO Sistema no modo de medicao
E energizado
+ E
e Leg
A0001052 A0001239 A0001237
Sistema ndo estd no modo de
medi¢do
(falha no fornecimento de energia) .
desenergizado
A0001291 A0001240 A0001238
Mensagem de erro Sistema OK
= energizado
+ E
s Lle
A0001052 A0001239 A0001237
(Erro de sistema ou de processo)
Erro —Modo de seguranga a
prova de falha, safdas /Entradas e .
. desenergizado
totalizadores
A0001291 A0001240 A0001238
Mensagem de Sistema OK
e
- energizado /
+ E
e L@
A0001052 A0001239 A0001237
(Erro de sistema ou de processo)
Erro — Continuacao da medicao
desenergizado
A0001291 A0001240 A0001238
Mensagem de erro Sistema OK
ou XXX XXX. XX
Mensagem de .
X energizado
aviso = B
Ly L@
A0001052 A0001239 A0001237
(Erro de sistema ou de processo)
Erro —Modo de seguranca a
prova de falha
ou desenergizado

A0001240 A0001238
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. Contato*
- Bobina do
Funcao Estado 16 _
relé NC ‘ NAO

Deteccdo de Tubulagao de medida cheia

tubulacao vazia

(EPD) .

energizado
A0001292
A0001239 A0001237
Tubo de medigao parcialmente
cheio/Tubo de medicao vazio
desenergizado
A0001293
A0001240 A0001238
Direcdo da vazdo avancar
==
i energizado
o0z
A0001239 A0001237
reverter
=
i desenergizado
A0001242 I—@
A0001240 A0001238

Valor limite Valor limite ndo foi ultrapassado

— Vazao méssica em relacao ao minimo ou maximo 4 .

— Vazio f\/\/\/\/\,/ .

e e energizado
volumétrica .

— Vazdo A0001243
volumétrica A0001239 A0001237
corrigida Valor limite foi ul q

_ Densidade alor imite oi u trapasseé oem

_ Densidade de relagdo ao mfnimo ou méximo
referéncia ° desenergizado

— Temperatura

— Totalizador A0001244 I—.

A0001240 A0001238

* Nimeros do terminal de acordo com a fungdo NUMERO DO TERMINAL (4780) na pagina 107.

QN Observacio!

Se o medidor tiver dois relés, o ajuste de fabrica é:
= Relé 1 — normalmente contato aberto (NO)
m Relé 2 — normalmente contato fechado (NC)

@ Atencao!

Quando usar o pacote de software opcional BATCHING, é recomenddvel que os contatos (tanto o contato aberto quanto
o fechado) tenham a mesma resposta de alternancia para todas as saidas do relé usadas.
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8.1 Grupo ENTRADA DE STATUS

8.1.1  Grupo de funcio CONFIGURACAO

ENTRADAS ] - | ENTRADADESTATUS FAA | = | CONFIGURAGAO 500

Descricao da funcao
ENTRADAS — ENTRADA DE STATUS — CONFIGURACAO

ATRIBUIR ENTRADA DO | Use essa fungao para atribuir uma funcao de alternancia para safda do status.
STATUS
(5000) Opcdes:

DESLIGADO

REINICIALIZAR O TOTALIZADOR 1
REINICIALIZAR O TOTALIZADOR 2
REINICIALIZAR O TOTALIZADOR 3
REINICIALIZAR TODOS OS TOTALIZADORES
RETORNO ZERO POSITIVO

REINICIALIZAR MENSAGEM DE ERRO
AJUSTE DO PONTO ZERO

Opcoes avangadas com pacote de software opcional BATCHING:

EXECUTAR BATCHING (iniciar/parar)

RETER BATCHING (parar/continuar)

REINICIALIZAR O SOMA DE LOTE (reinicializar a quantidade total / totalizadores de
quantidade total)

REINICIALIZAR TOTALIZADOR 3 & INICIAR BATCHING (reinicializagdo do totalizador
2, seguido de iniciar)

@ Atencao!

Se um pulso de entrada é enviado durante um processo de lote, o processo de lote é
cancelado imediatamente, mas o totalizador 3 nao é reinicializado.Isso permite o
enchimento parcial para a leitura correta.

Opcoes avangadas com pacote de software opcional ADVANCED DIAGNOSIS:
AQUISICAO

N Observacio!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao SINGLE SHOT seja
selecionada na funcdo MODO DE AQUISICAO(7410).

Ajuste de fabrica:DESLIGADO

@ Atencao!

POSITIVE ZERO RETURN estd ativo enquanto o nivel estiver disponivel na entrada do
status (sinal continuo).Todas as outras atribuicOes reagem a uma mudanga de nivel
(pulso) na entrada do status.

NIVEL ATIVO Use essa fungéo para definir se a funcéo atribuida (ver funcdo ATRIBUIR ENTRADA DO
(5001) STATUS) é liberada quando o nivel de sinal existe (ALTO) ou néo existe (BAIXO).

Opcoes:
ALTO
BAIXO

Ajuste de fébrica:ALTO

LARGURA Use essa fungao para definir uma largura de pulso minima que o pulso de entrada deve
MINIMA DO PULSO alcancar para acionar a funcdo de comutagéo selecionada (ver funcdo ATRIBUIR
(5002) ENTRADA DO STATUS (5000)).

Informacéo do usuério:
20...100 ms

Ajuste de fabrica: 50 ms
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8.1.2  Grupo de funcio OPERACAO

ENTRADAS ] - | ENTRADADESTATUS FAA | = | CONFIGURAGAO 500 |

U
| OPERAGAO 504 |

Descricao da funcao
ENTRADAS — ENTRADA DE STATUS — OPERACAO

ENTRADA Use essa funcdo para visualizar o nivel da corrente da entrada do status.
DO STATUS REAL
(5040) Display:

ALTO

BAIXO
ENTRADA DE STATUS Use essa fungdo para simular a entrada do status, em outras palavras, para acionar a
DE SIMULAGAO funcdo atribuida a entrada do status (ver a fungdo ATRIBUIR ENTRADA DO STATUS
(5041) (5000) na pégina 112).

Opcoes:

DESLIGADO

LIGADO

Ajuste de fabrica:

DESLIGADO

QN Observacio!

= A mensagem “SIMULATION STATUS INPUT” indica que a simulagao estd ativa.

m O medidor continua a medir enquanto a simulagdo estd em andamento, ou seja, 0s

valores de medicao da corrente sdo corrigidos através de outras safdas.

@ Atengao!

A configuracdo nao é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
ENTRADA DE STATUS B
SIMULACAO DE VALOR | &  Observagzo! )
DA A func@o ndo é visivel a nao ser que a funcadoENTRADA DE STATUS DE SIMULACAO
(5042) (5041) esteja ativa (= ON).

Use essa funcdo para definir o nivel a ser assumido na saida do status durante a
simulacao.Esse valor é usado para testar instrumentos a jusante e o préprio medidor.

Opcoes:
ALTO
BAIXO

Ajuste de fabrica:
BAIXO

@ Atencao!

A configuracao ndo é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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8.1.3  Grupo de funcio INFORMACOES

ENTRADAS ] - | ENTRADADESTATUS FAA | - | CONFIGURAGAO 500 |

T

| OPERACAO 504 |
T

|  INFORMAGOES 508 |

Descricao da funcdo
ENTRADAS — ENTRADA DE STATUS — INFORMAGOES

NUMERO DO TERMINAL | Use essa funcdo para visualizar os nimeros de terminais (no compartimento de conexao)
(5080) e a polaridade usada pela entrada do status.
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8.2 Grupo ENTRADA DE CORRENTE

8.2.1  Grupo de funcio CONFIGURACAO

ENTRADAS ] - | ENTRADA DESTATUS FAA |

U
|ENTRADA DE CORRENTE FCA | = | CONFIGURAGAO 520
Descricao da funcao
ENTRADAS — ENTRADA DE CORRENTE — CONFIGURAGAO
ATRIBUIR ENTRADA DE | Use essa funcao para atribuir uma varidvel medida para a entrada de corrente.
CORRENTE
(5200) Opcoes:
DESLIGADO
TEMPERATURA
PRESSAO
DENSIDADE DE REFERENCIA
Ajuste de fabrica:
DESLIGADO
ALCANCE DA Use essa funcao para definir a faixa da corrente. A selecdo especifica a faixa operacional e
CORRENTE o sinal inferior e superior no alarme.
(5201)
Opcoes:
0-20 mA
4-20 mA
4-20 mA NAMUR
4-20 mA EUA
0-20 mA (25 mA)
4-20 mA (25 mA)
Ajuste de fabrica:
4-20 mA NAMUR
LS Observacao!
Ao alternar o hardware de um sinal ativo (ajuste de fébrica) para um sinal passivo
selecione uma faixa da corrente de 4-20 mA (Veja Instrucdes de operacao Proline
Promass 83, BA 059D/06/en/).
Faixa da corrente / faixa operacional (informacées de medida):
0-20 mA / 0...20,5 mA
4-20 mA / 4...20,5 mA
4-20 mA NAMUR / 3,8...20,5 mA
4-20 mA EUA / 3)9...20,8 mA
0-20 mA (25 mA) / 0...24 mA
4-20 mA (25 mA) / 4..24 mA
VALOR 0_4 mA Use essa fungdo para atribuir um valor para a corrente 0/4 mA.
(5202)
Informacéio do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
Ajuste de fabrica:
Dependente da varidvel do processo atribuida para a entrada de corrente (ver funcao
ATRIBUIR ENTRADA DE CORRENTE, 5200).
— Pressao:0 barg
— Temperatura: —50 °C
— Densidade de referéncia:0,50 kg/NI
SN Observacao!
A unidade correta é obtida das fun¢des UNIDADE DE PRESSAO (0426), UNIDADE DE
TEMPERATURA (0422) ou UNIDADE DA DENSIDADE DE REFERENCIA (0421).
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Descricao da fungao

ENTRADAS — ENTRADA DE CORRENTE — CONFIGURAGAO

VALOR 20 mA
(5203)

Use essa funcao para atribuir um valor para a corrente 20 mA.

Informacgéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:

Dependente da varidvel do processo atribufda para a entrada de corrente (ver fungéo
ATRIBUIR ENTRADA DE CORRENTE, 5200).

— Pressdo:100 barg

— Temperatura: 200 °C

— Densidade de referéncia:2,00 kg/Nl

N Observacio!
A unidade correta é obtida das funcdes UNIDADE DE PRESSAO (0426), UNIDADE DE
TEMPERATURA (0422) ou UNIDADE DA DENSIDADE DE REFERENCIA (0421).

VALOR DO ERRO
(5204)

Use essa funcao para incluir um valor de erro definido para a varidvel do processo em
questao.

Se o valor da corrente estiver fora da faixa selecionada (ver funcao ALCANCE DA
CORRENTE, 5201), a varidvel de processo é configurada para o "valor do erro" definido
aqui e uma mensagem de aviso correspondente CURRENT INPUT RANGE ¢é gerada.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:

Dependente da varidvel do processo atribufda para a entrada de corrente (ver fungéo
ATRIBUIR ENTRADA DE CORRENTE, 5200).

— Pressdo:50 barg

— Temperatura: 75 °C

— Densidade de referéncia:1,25 kg/NI

N Observacio!

m Os erros do amplificador disparado ou do comportamento de erro das saidas nao tém
nenhuma influéncia na entrada de corrente.

= A unidade correta é obtida das funcdes UNIDADE DE PRESSAO (0426), UNIDADE
DE TEMPERATURA (0422) ou UNIDADE DA DENSIDADE DE REFERENCIA
(0421).
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8.2.2  Grupo de funcio OPERACAO

ENTRADAS ] - | ENTRADA DESTATUS FAA |

U
ENTRADA DE CORRENTE FCA | = CONFIGURACAO 520
| | = | |
U
| OPERAGAO 524 |

Descricao da funcao
ENTRADAS — ENTRADA DE CORRENTE — OPERAGAO

ENTRADA DE O valor real da corrente de entrada aparece no display.
CORRENTE REAL
(5240) Display:
0,0...25 mA
ENTRADA DE Use essa funcao para ativar a simulagdo da safda da corrente.
CORRENTE
DE SIMULAGAO Opgées:
(5241) DESLIGADO
LIGADO
Ajuste de fibrica:
DESLIGADO
N Observacio!
» Uma simulagao ativa é indicada por
“SIM. CORRENTE 1” (Ntm. 661) mensagem de aviso.
m A saida do valor para a simulag@o na entrada de corrente é definida na func¢ao
ENTRADA DE CORRENTE DE SIMULAGAO DO VALOR (5242).
» O medidor permanece totalmente ativo durante a simulagéo e os valores de medicao
da corrente sdo fornecidos corretamente através de outras saidas e do display.
@ Atencao!
A configuracdo nao é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
ENTRADA DE
CORRENTE DE LS Observagao!
SIMULAGAO DO VALOR Essa funco estd disponivel somente se a funcdoENTRADA DE CORRENTE
(5242) DE SIMULAGCAO (5241) estiver ligada.

Use essa funcao para especificar um valor seleciondvel livremente (ex.:12 mA, que é para
ser simulada na entrada de corrente. Esse valor é usado para testar instrumentos a jusante
e o préprio medidor.

Informacédo do usuério:
0,00...25,00 mA

Ajuste de fabrica:
0,00 mA ou 4 mA (dependendo da configuracdo na funcao 5201).

@ Atencao!

A configuracao nao é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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8.2.3  Grupo de funcio INFORMACOES

ENTRADAS ] - | ENTRADA DESTATUS FAA |

U
| ENTRADA DE CORRENTE FCA | = | CONFIGURAGAO 520 |
U
| OPERAGAO 524 |
U
|  INFORMAGOES 528 |
Descricdo da fungao
ENTRADAS — ENTRADA DE CORRENTE — INFORMAGOES
NUMERO DO TERMINAL | Essa funco é usada para exibir a polaridade e os ntimeros dos
(5280) terminais (no compartimento de terminal) ocupados pela entrada de corrente.
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9.1 Grupo HART

9.1.1

FUNCAOBASICA G IS

Grupo de fungdo CONFIGURACAO

HART GAA| = | CONFIGURAGAO 600

Descricao da fungao
FUNCAO BASICA — HART — CONFIGURAGAO

NOME DA TAG
(6000)

Use essa funcao para inserir um nome de tag para o medidor. Vocé pode editar e ler essa
descricao de tag através do display local ou protocolo HART.

Informacéo do usuério:
méx. texto de 8 caracteres, admissivel: A-Z, 0-9, +, —, sinais de pontuacao

Ajuste de fébrica:
“____" (Sem texto)

DESCRIGAO DA TAG
(6001)

Use essa funcao para inserir uma descricao de tag para o medidor. Vocé pode editar e ler
essa descricao de tag através do display local ou protocolo HART.

Informacéo do usuério:
méx. texto de 16 caracteres, admissivel: A-Z, 0-9, +, —, sinais de pontuagéo

Ajuste de fabrica:
” (Sem texto)

ENDERECO DO
BARRAMENTO
(6002)

Use essa funcao para definir o endereco para a troca de dados com o protocolo HART.

Informacéo do usuério:
0..15

Ajuste de fabrica:
0

N Observagio!
Enderecos 1...15:¢ aplicada uma corrente constante de 4 mA.

PROTOCOLO HART
(6003)

Use essa funcao para exibir se o protocolo HART estd ativo.

Display:
DESLIGADO = protocolo HART nao ativo
LIGADO = protocolo HART ativo

S Observagao!
O protocolo HART pode ser ativado com a selecdo HART de 4-20 mA ou
HART de 4-20 mA (25 mA) na funcgoALCANCE DA CORRENTE (ver pégina 64).

PROTEGIDO CONTRA
GRAVAGAO
(6004)

Use essa funcao para verificar se o medidor pode ser gravado/acessado.

Display:
DESLIGADO = Troca de dados possivel
LIGADO = Troca de dados desabilitada

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

N Observacio!
Protecao para a gravacao é ativada e desativada por meio de uma ponte no médulo de
E/S (ver Instrucdo Operacional Proline Promass 83, BA 059D/06/en).

Endress+Hauser
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9.1.2  Fungdo de grupo INFORMACOES
= | HART GAA| = [ CONFIGURAGAO 600 |

T
| INFORMAGOES 604 |

Descricao da funcao
FUNGAO BASICA — HART — OPERAGAO

IDENT. DO FABRICANTE
(6040)

Use essa fungdo para visualizar a identificacdo do fabricante no formato numérico
decimal.

Display:
— Endress+Hauser
— 17 (= 11 hex) para Endress+Hauser

IDENT. DO Use essa fungdo para visualizar a identificacdo do instrumento no formato hexadecimal.
INSTRUMENTO
(6041) Display:

51 (z Dez. 81) para Promass 83
REVISAO DO Exibe a revisao especfifica do instrumento da interface de comando HART.
INSTRUMENTO
(6042) Display:

(ex.:5
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9.2 Grupo PARAMETRO DO PROCESSO

9.2.1  Grupo de funcio CONFIGURACAO

FUNGAO BASICA G ISl HART GAA |

U

PARAMETRO DO GIA
PROCESSO

- CONFIGURAGAO 940

FUNCAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO — CONFIGURAGAO

Descricao da funcao

ATRIBUIR CORTE DE Use essa fungao para atribuir o ponto de ligacao para a supressao da taxa de corte de
VAZAO BAIXA vazao baixa.
(6400)
Opcdes:
DESLIGADO
VAZAO MASSICA
VAZAO VOLUMETRICA
VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
Ajuste de fabrica:
VAZAO MASSICA
CORTE DE VAZAO Use essa fungao para atribuir o ponto de ligacao para o corte de vazao baixa.
BAIXA DE VALOR
LIGADO Corte de vazao baixa estd ativo se o valor inserido nao for igual a 0.0 sinal do valor de
(6402) vazao é destacado no display para indicar que o corte de vazao baixa estd ativo.
Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos [unidade]
Ajuste de fabrica:
Depende do diametro nominal
N Observacio!
A unidade correta é obtida do grupo de funcao UNIDADES DO SISTEMA
(ver pégina 17).
CORTE DE VAZAO Insira o valor desligado (b) do corte de vazao baixa.
BAIXA DE VALOR Insira o ponto de desligar como uma histerese positiva (H) do ponto de ligacao (a).
DESLIGADO Informacéo do usuério:
(6403) N :

inteiro de 0 a 100%

Ajuste de fébrica:
50%

v

A0003882

®© = Valor ligado
@ = Valor desligado
a Corte de vazao baixa estd ligado
b Corte de vazao baixa esta desligado (a + a - H)
H Histerese: 0 a 100%

Corte de vazéo baixa ativo
Vazao Q
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FUNCAO BASICA —» PARAMETRO DO PROCESSO —» CONFIGURAGAO

Descricao da funcao

SUPRESSAO DE
CHOQUE DE PRESSAO
(6404)

O fechamento de um vélvula pode causar movimentos breves, mas severos do liquido no
sistema de tubulacdo, movimentos que sao registrados pelo sistema de medida.Os pulsos
totalizados nessa forma resultam em um erro de leitura do totalizador, particularmente no
caso dos processos de lote. Por essa razao, o medidor é equipado com supressao de
choque de pressao (= supressao de sinal de curta duragao) que pode eliminar interrupces
relacionadas ao sistema.

LS Observacao!

Observe que a supressao de choque de pressdo nao pode ser usada a nao ser que o corte
de vazdo baixa esteja ativo (ver funcdo CORTE DE VAZAO BAIXA DE VALOR LIGADO
na pagina 122).

Use essa funcao para definir o tempo de alcance para a supressao de choque de pressao.

Ativacdo da supressao de choque de pressao
A supressao de choque de pressao é ativada depois que a vazao fica abaixo do ponto de
ligagdo do corte de vazao baixa (ver ponto a no grafico).

Enquanto a supressao de choque de pressao estiver ativa, as seguintes condicoes se
aplicam:

m Saidas da corrente — fornecem a corrente correspondente a vazao zero.

m Saida de Pulso/Freq. — fornece a frequéncia correspondente a vazao zero.

m Leitura da vazao no display -0

m Leitura do totalizador— os totalizadores estao posicionados no tltimo valor correto.

Desativagéo da supressao de choque de pressao
A supressao de choque de pressao é desativada apés o intervalo de tempo passado,
ajustado nessa fungao (ver ponto b no gréfico).

N Observacio!

O valor real da vazao é exibido e fornecido quando o intervalo de tempo da supressao do
choque de pressao tiver passado e a vazao exceder o ponto de desligamento do corte de
vazao baixa (ver ponto ¢ no gréfico).

Q
A
Command:
Valve closes
y
[\Depois do enchimento
Supressédo do Choque da Vazao
a b ¢
® I /\ A [ ]
® e [|/)
Inativo \/Ativo Inativo

Tempo dadoV

A0001285-en
® = Valor desligado (corte de vazao baixa)
@ = Valor ligado (corte de vazao baixa)
a Ativo quando o valor fica abaixo do valor ligado do corte de vazao baixa
b Desativado depois que o tempo especificado expira
c Valores da vazao sao usados novamente para calcular os pulsos
Valores suprimidos
Vazao Q
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Descricao da fungao
FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO — CONFIGURAGAO

SUPRESSAO DE Informagdo do usudrio:
CHOQUE DE PRESSAO méx. max. de 4 digitos, incluindo unidade:0,00...100,0 s
(6404)
(Continuagao) Ajuste de fabrica:
0,00s
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9.2.2  Grupo de funcio PARAMETRO EPD

FUNGAOBASICA G [l HART GAA |

U
PARAMETRO DO GIA ; 640
PROCESSO = CONFIGURAGAO
U

| PARAMETRO EPD 642

FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO — PARAMETRO EPD

Descricao da funcao

DETECGAO DE
TUBULAGAO VAZIA
(6420)

Use essa funcao para ativar a deteccdo da tubulacao vazia (EPD). Com os tubos de
medida vazios a densidade do liquido fica abaixo do valor especificado na funcao VALOR
BAIXO EPD .

Opcoes:
DESLIGADO
LIGADO

Ajuste de fabrica:
Liquido: LIGADO
Gés: DESLIGADO

@ Atencao!

m Selecione um valor de resposta EPD baixo de acordo com a fun¢do VALOR BAIXO
EPD, de tal forma que a diferenca para a densidade efetiva do liquido seja
suficientemente grande.Isso assegura que os tubos de medida completamente vazios e
0s parcialmente cheios sdo detectados.

m Para medir o gds, enfatizamos a recomendacao de desativar a deteccao de tubulacao
vazia.

VALOR BAIXO EPD
(6423)

QN Observacio!
Essa fung@o nao estd disponivel, a néo ser que a selegao ON seja selecionada na fungao
DETECGAO DE TUBULAGAO VAZIA.

Use essa funcao para ajustar o limite inferior para a densidade de medida, a fim de
detectar possiveis problemas no processo indicados pela densidade muito baixa.

Informacédo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0,2000 kg/1

VALOR ALTO EPD
(6424)

N Observacio!
Essa func@o ndo estd disponivel, a ndo ser que a selecao ON seja selecionada na fun¢ao
DETECCAO DE TUBULACAO VAZIA.

Use essa funcao para ajustar o limite superior para o valor da densidade de medida.

Informacéao do usuario:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
6,0000 kg/1

TEMPO DE RESPOSTA
EPD
(6425)

Use essa funcao para inserir o tempo de alcance em que os critérios para tubulagdo vazia
sejam satisfeitos sem interrup¢@o antes que uma mensagem de aviso ou mensagem de
erro seja gerada.

Informacéo do usuério:
ntimero de ponto fixo: 1,0...100 s

Ajuste de fabrica:
1,0s
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FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO — PARAMETRO EPD

Descricao da fungao

ATRIBUIR CORR. MAX
(6426)

Use essa funcao para ativar a detecg@o da tubulacao vazia (EPD). Em casos de liquidos
ndo homogeneos ou bolhas de ar, a corrente de excitacdo dos tubos de medida
aumentam.Se a corrente de excitacao ajustada nessa funcao for ultrapassada, a mensagem
de erro ntimero 700

é fornecida da mesma forma que nas fun¢des “EPD VALUE LOW (6423)” e “EPD
VALUE HIGH (6423).”

Informacéo do usuério:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:

100 mA (desativada)

N Observacio!

A func@o nao é ativada até que um valor abaixo de 100 mA seja inserido.Incluir o valor
100 mA desativa a funcao.
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9.2.3  Grupo de funcio PARAMETRO DE REFERENCIA

FUNGAOBASICA G [l HART GAA |

U
PA‘;ﬁgggg)Do = - CONFIGURAGAO 940
U
PARAMETRO EPD 642
U
PARAMEATRO DE 646
REFERENCIA

FUNCAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO — PARAMETRO DE REFERENCIA

Descricao da funcao

CALCULO DE VOLUME
CORRIGIDO
(6460)

Essa fungdo é usada para ajustar a densidade de referéncia para calcular a vazao
volumeétrica corrigida.

Opcoes:

DENSIDADE DE REFERENCIA FIXA

DENSIDADE DE REFERENCIA CALCULADA

EXTERNO (com essa op¢ao, a densidade de referéncia pode ser lida através da entrada de
corrente)

Ajuste de fabrica:
DENSIDADE DE REFERENCIA CALCULADA

DENSIDADE REF. FIXA
(6461)

SN Observacao!
Essa fung@o ndo estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FIXED REFERENCE
DENSITY seja selecionada na fungdo CALCULO DE VOLUME CORRIGIDO (6460).

Nessa func¢ao, um valor fixo para a densidade de referéncia pode ser inserida, com a qual
a vazao volumeétrica corrigida ou o volume corrigido é calculado.

Informacio do usuario:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:

1 kg/NI
COEFICIENTE DE
EXPANSAO N Observagao!
(6462) Essa func@o néo estd disponivel, a ndo ser que a configuracdo CALCULATED
REFERENCE DENSITY seja selecionada na funcadoCALCULO DE VOLUME CORRIGIDO
(6460).
Para célculos de temperatura compensada da densidade de referéncia é exigido um
coeficiente de expansao especifico para o liquido que pode ser inserido na fungao
(ver VALOR DA TEMPERATURA DE REFERENCIA (6464) napégina 128).
Informacéo do usuério:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos
Ajuste de fabrica:
0,5000 e~3 [1/K]
COEFICIENTE DE Use essa fungdo para inserir um coeficiente de expansao quadrado, se a compensagao da
EXPANSAO AO temperatura seguir um comportamento nao linear (ver funcdo VALOR DA
QUADRADO TEMPERATURA DE REFERENCIA (6464) na pagina 128).
(6463)

Informacio do usuario:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0e0[1/K4
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Descricao da fungao

FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO — PARAMETRO DE REFERENCIA

VALOR DA
TEMPERATURA DE
REFERENCIA
(6464)

S Observacao!

Essa funcéo ndo estd disponivel, a néo ser que a configuracigo CALCULATED
REFERENCE DENSITY seja selecionada na fungaoCALCULO DE VOLUME CORRIGIDO
(6460).

Inserir a temperatura de referéncia para o célculo da vazao volumétrica corrigida, o
volume e a referéncia corrigidos.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
20,000 °C

A densidade de referéncia é calculada como segue:
pn=p-(1 +ocAt+BAt2];Aondet:t—tN

pn = Densidade de referéncia
p = densidade de liquido medido atualmente (valor de medida Promass)
t = temperatura medida real do liquido (valor de medida Promass)

ty = Temperatura de referéncia para o célculo da densidade
de referéncia (ex.:20 °C)

o = Coeficiente de expansao volumétrica do liquido,
Unidade = [1/K]; K (Kelvin)

B = Coeficiente de expansao quadrada do liquido, unidade = [1/ Kz]
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9.2.4  Grupo de funcdo AJUSTE
S [ mm om

U

PA‘;ﬁgggg)Do = - CONFIGURAGAO 940

U
PARAMETRO EPD 642

U
PARAMEATRO DE 646

REFERENCIA

U

| AJUSTE 648

FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO — AJUSTE

Descricao da funcao

AJUSTE DO PONTO
ZERO
(6480)

Essa fung@o permite um ajuste do ponto zero para ser conduzido automaticamente.O
novo ponto zero determinado pelo sistema de medida é adotado pela fungdo PONTO
ZERO (ver pégina 135).

Opcdes:
CANCELAR
INICIAR

Ajuste de fabrica:
CANCELAR

@ Atencao!

Antes de executa, consulte as Instrugoes de Operacao Proline Promass 83, BA
059D/06/en para uma descricao detalhada do procedimento para o ajuste do ponto zero.

QN Observacio!
m A programacdo é travada durante o ajuste do ponto zero.
A mensagem “ZERO ADJUST RUNNING” aparece no display.

= Se 0 ajuste do ponto zero nao for possivel (ex.: f v > 0,1 m/s) ou foi cancelado, a
mensagem de alerta “ZERO ADJUST NOT POSSIBLE” aparece no display.

m Se 0s equipamentos eletronicos de medicao Promass 83 forem ajustados com uma
entrada de status, o ponto zero pode ser ativado usando essa entrada.
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Descricao da fungao

FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO — AJUSTE

MODO DE AJUSTE DE Use essa funcao para selecionar se um ajuste da densidade de 1 ponto ou de 2 pontos
DENSIDADE deve ser executado.
(6482)
Opcoes:
CANCELAR
1 PONTO
2 PONTOS
PONTO DE AJUSTE DE Use essa funcao para inserir o valor do ponto de ajuste da densidade para o primeiro
DENSIDADE 1 liquido para o qual vocé deseja executar o ajuste de densidade.
(6483)
Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
N Observagio!
m A densidade pré-ajustada inserida aqui ndo deve variar da densidade do liquido real
mais do que +10%.
» A unidade correta é obtida do grupo de fungdo UNIDADES DO SISTEMA
(ver pdgina 17).
MEDICAO DE LIQUIDO 1 | Nessa fungio a densidade real do primeiro liquido é medida para o ajuste de densidade.
(6484)
Opcoes:
CANCELAR
INICIAR
PONTO DE AJUSTE DE Use essa funcao para inserir o valor do ponto de ajuste da densidade para o primeiro
DENSIDADE 2 liquido para o qual vocé deseja executar o ajuste de densidade do campo.
(6485)
Informacéo do usuério:
numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
N Observacio!
m A densidade pré-ajustada inserida aqui nao deve variar da densidade do liquido real
mais do que +10%.
m A diferenca entre os valores de ponto de ajuste da densidade devem ser de pelo menos
0,2 kg/1.
= A unidade correta é obtida do grupo de fungdo UNIDADES DO SISTEMA
(ver pdgina 17).
MEDIQAO DE LIQUIDO 2 | Nessa funcdo a densidade real do primeiro liquido é medida para o ajuste da densidade.
(6486)

Opcoes:
CANCELAR
INICIAR
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Descricao da funcao
FUNGAO BASICA —> PARAMETRO DO PROCESSO — AJUSTE

AJUSTE DE DENSIDADE | Com essa funcao, um ajuste da densidade pode ser conduzido na fébrica.

(6487) Os valores de ajuste da densidade serdo, assim, recalculados e armazenados.Isso garante
que os valores dependentes dos cédlculos da densidade (ex.: vazao volumétrica) sao os
mais precisos possiveis.

N Observacio!
Antes de executar, consulte as Instrucdes de Operacao Proline Promass 83, BA
059D/06/en para uma descricao detalhada do procedimento para o ajuste da densidade.

Dois tipos de ajustes sao possiveis:

Ajuste da densidade de 1 ponto (com um liquido)

Esse tipo de ajuste de densidade é necessério sob as seguintes condigoes:

= O sensor ndo mede corretamente a densidade que o operador espera com base nas
tentativas laboratoriais.

m As caracteristicas do liquido sao externas aos ajustes dos pontos de medida na fabrica
ou sob condicOes de referéncia sob as quais o medidor de vazao foi calibrado.

m A fabrica é usada unicamente para medicao de um liquido cuja densidade é para ser
determinada com precisao sob condi¢des constantes.

Ajuste da densidade de 2 pontos (com dois liquidos)

Esse tipo de ajuste deve sempre ser executado quando os tubos de medida sao alterados
mecanicamente, devido a, por exemplo:

= Depdsitos

m Abrasao

= Corrosao

Em tais ocorréncias, a frequéncia da ressonancia do tubo de medida é influenciada de tal
forma que ndo é mais compativel com determinados dados de calibragéo estabelecidos na
fabrica.

O juste da densidade de 2 pontos leva em conta essas alteragdes relacionadas a mecénica
e calcula novos dados de calibragao ajustados.

Opcoes:

CANCELAR

1 LIQUIDO DE MEDIGAO
2 LIQUIDOS DE MEDIGAO
AJUSTES DA DENSIDADE

Ajuste de fabrica:
CANCELAR

RESTAURAR ORIGINAL | Com essa funcdo, determinado coeficiente de densidade original estabelecido na fabrica é
(6488) restaurado.

Opcoes:
NAO
SIM

Ajuste de fabrica:
NAO
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9.2.5  Grupo de funcdo CORRECAO DA PRESSAO

FUNGAO BASICA G ISl HART GAA |

U

PARAMETRO DO GIA
PROCESSO

- CONFIGURACAO 940

U
PARAMETRO EPD 642
U

PARAMETRO DE 646
REFERENCIA

U

| AJUSTE 648 |
U

| CORRECAO DA PRESSAO 650 |

Descricao da funcao

FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO PROCESSO —> CORREGAO DA PRESSAO

MODO PRESSAO Use essa funcao para configurar uma corregéo de pressao automdtica.Desse modo, o
(6500) efeito de um desvio de pressao entre as pressoes de calibracao e processo no erro de
medida para vazao mdssica é compensada por (ver também Instrucdes de Operagao
Proline Promass 83, BA 059D/06/en, Capitulo Precisao).
Opcoes:
DESLIGADO
MEDIDA
Essa seleco estd disponivel somente se uma entrada de corrente foi selecionada na
fungdo ATRIBUIR ENTRADA DE CORRENTE (5200) DA PRESSAO.
A pressao do processo medido real é lida para a correcao da pressao através da entrada de
corrente.
CONSERTAR
Uma pressao fixa de processo para a corre¢ao da pressao é especificada (ver fungéo
PRESSAO (6501)).
Ajuste de fabrica:
DESLIGADO
PRESSAO
(6501) N Observagio!

Essa funcdo est4 disponivel somente se FIX for selecionado na fungdo MODO PRESSAO
(6500).

Use essa fungao para inserir o valor para a pressao do processo que deveria ser usado
durante a correcao da pressao.

Informacgéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 7 digitos

Ajuste de fabrica:

Obarg

S Observagao!

A unidade correta é obtida do grupo de funcao UNIDADES DO SISTEMA
(ver pagina 17).
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9.3 Grupo PARAMETRO DO SISTEMA

9.3.1  Grupo de funcio CONFIGURACAO

FUNGAO BASICA G [IESll HART GAA |

U

PARAMETRO DO GIA
PROCESSO

U

PARAMETRO DO GLA
SISTEMA

~ | conFiGuraGio 990

Descricao da funcao

FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO SISTEMA — CONFIGURACAO

INSTALACAO DO Use essa funcao para reverter o sinal da direcao da vazao, se necessério.
SENSOR DE DIREGAO
(6600) QN Observacio!
Verificar a direcao real da vazado do liquido com referéncia para a direcdo indicada pela
seta no sensor (etiqueta de identificacao).
Opcoes:
NORMAL (vazao como indicado pela seta)
INVERSO (vazao na diregéo oposta a direcdo indicada pela seta)
Ajuste de fabrica:
NORMAL
AMORTECIMENTO DA | O filtro de densidade permite a sensibilidade do sinal de medida da densidade a ser
DENSIDADE reduzida a respeito das variacoes na densidade do liquido, p. ex., com liquidos nao
(6602) homogéneos.As a¢oes de amortecimento em todas as fungdes e saidas do medidor.
Informacio do usuério:
méx. max. de 5 digitos, incluindo unidade: 0,00...100,00 s
Ajuste de fabrica:
0,00 s
AMORTECIMENTO DE Ajuste da profundidade do filtro do filtro digital.A sensibilidade do sinal da medicao de
VAZAO vazdo pode ser reduzida em relacao aos picos de interferéncia (ex.: em casos de um
(6603) conteuddo sélido ato, bolhas de gés no liquido etc.).O tempo de reagdo do medidor
aumenta a cada aumento no ajuste do filtro.As acdes de amortecimento em todas as
fungoes e saidas do medidor.
Informacéio do usuario:
0...100's
Ajuste de fabrica:
Liquido: 0,00 s
Gds: 0,25's
RETORNO ZERO Use essa funcdo para interromper a avaliacao das varidveis de medida.Isso é necessario
POSITIVO quando um sistema de tubulacdo estd sendo limpo, por exemplo.
(6605) As acoes de amortecimento em todas as fungoes e saidas do medidor.

Opcdes:

DESLIGADO

LIGADO (safda do sinal é ajustado para o valor “VAZAO ZERO”, temperatura e densidade
ainda so de saida)

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO
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Descricao da fungao
FUNGAO BASICA — PARAMETRO DO SISTEMA — CONFIGURAGAO

MEDIQAO DE Use essa fungao para alternar entre medicao de temperatura interna e externa (através da
TEMPERATURA entrada de corrente).

(6606) N\ Observacio!
Essa célula estd disponivel somente se a entrada de corrente existir.

Opcoes:
INTERNA

EXTERNA
Essa opcao estd disponivel somente se a TEMPERATURA foi selecionada na fungéo
ATRIBUIR ENTRADA DE CORRENTE (5200).

Ajuste de fabrica:
INTERNA
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9.4 Grupo DADOS DO SENSOR

9.4.1  Grupo de funcio CONFIGURACAO

FUNGAO BASICA G [IESll HART GAA |

U

PARAMETRO DO GIA
PROCESSO

U

PARAMETRO DO GLA
SISTEMA

U

| DADOSDOSENSOR GNA| = | CONFIGURAGAO

680

Descricao da funcao

FUNCAO BASICA — DADOS DO SENSOR — CONFIGURAGAO

@ Atenc@o!

ESN Observagao!

Entre em contato com o setor de servicos da E+H se vocé tiver alguma pergunta sobre essas funcoes.

Os valores individuais das funcdes sao fornecidos também na etiqueta de identificagdo do sensor.

Todos os dados do sensor (fator de calibracdo, ponto zero e didmetro nominal) sdo ajustados na fébrica e memorizados no
chip de meméria do sensor S-DAT.

Sob circunstancias normais vocé ndo deve alterar as configuracdes do seguinte pardmetro, porque as alteragoes afetam
intimeras func¢oes da instalacdo inteira de medida em geral e a precisao do sistema de medida especifica.Por essa razao, as
fungoes descritas abaixo ndo podem ser alteradas, mesmo que vocé insira o seu c6digo pessoal.

FATOR K Essa fungdo mostra o fator de calibrac@o corrente para o sensor.
(6800)

Ajuste de fabrica:

Depende do didmetro nominal e calibracao
PONTO ZERO Essa fungdo mostra o valor de corre¢ao do ponto zero da corrente para 0 sensor.
(6803)

Display:

ntim.de no mdximo 5 digitos: ~99999...+99999

Ajuste de fabrica:

Depende da calibracao
DIAMETRO NOMINAL Essa fungdo mostra o didmetro nominal para o sensor.
(6804)

Ajuste de fabrica:
Depende do tamanho do sensor
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9.4.2  Grupo de funcdo COEFICIENTE DE VAZAO
- [ mwr om]

U

PARAMETRO DO GIA
PROCESSO

U

PARAMETRO DO GLA
SISTEMA

U
DADOSDOSENSOR GNA| = | CONFIGURAGAO 680 |
U
| COEF.VAZAO 684 |

FUNGAO BASICA — DADOS DO SENSOR — COEFICIENTE DE VAZAO

Descricao da funcdao

Todos os coeficientes de vazao sao ajustados na fabrica. Todas as configuracdes dos pardmetros do sensor sao
memorizadas no chip de meméria S-DAT.

Entre em contato com o setor de servicos da Endress+Hauser se vocé tiver alguma pergunta sobre essas funcoes.

KM DO COEFICIENTE
DE TEMPERATURA
(6840)

Essa fungdo mostra o coeficiente de temperatura KM.

KM 2 DO COEFICIENTE
DE TEMPERATURA
(6841)

Essa fungdo mostra o coeficiente de temperatura KM 2.

KT DO COEFICIENTE DE
TEMPERATURA
(6842)

Essa fun¢do mostra o coeficiente de temperatura KT.

KD 1 DO COEFICIENTE
DE CALIBRAGAO
(6843)

Essa fungdo mostra o coeficiente de temperatura KD 1.

KD 2 DO COEFICIENTE
DE CALIBRAGAO
(6844)

Essa fungdo mostra o coeficiente de temperatura KD 2.
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9.4.3  Grupo de funcdo COEFICIENTE DE DENSIDADE

FUNGAOBASICA G [l HART GAA |

Y
PARAMETRODO  GIA
PROCESSO
U
PARAMETRODO  GLA
SISTEMA
Y
DADOSDOSENSOR GNA| = | CONFIGURAGAO 680 |
U
| COEF.VAZAO 684 |
U
COEFICIENTEDE 685
DENSIDADE

Descricao da funcao

FUNGAO BASICA — DADOS DO SENSOR — COEFICIENTE DE DENSIDADE

Todos os coeficientes de densidade sao ajustados na fébrica. Todas as configuracdes dos pardmetros do sensor sao
memorizadas no chip de memdria S-DAT.

Entre em contato com o setor de servicos da Endress+Hauser se vocé tiver alguma pergunta sobre essas fungoes.

COEFICIENTE DE Essa funcéo mostra o coeficiente de densidade real C 0.
DENSIDADE
co @
(6850) Atengéo!
Um ajuste de densidade pode alterar o valor de calibracao desse coeficiente.
Cl Essa funcéo mostra o coeficiente de densidade real C 1.
COEFICIENTE DE
DENSIDADE @
(6851) Atencéo!
Um ajuste de densidade pode alterar o valor de calibracdo desse coeficiente.
C2 Essa fungdo mostra o coeficiente de densidade real C 2.
COEFICIENTE DE
DENSIDADE @
(6852) Atencao!
Um ajuste de densidade pode alterar o valor de calibracdo desse coeficiente.
COEFICIENTE DE Essa funcdo mostra o coeficiente de densidade real C 3.
DENSIDADE
C3 @
(6853) Atencao!
Um ajuste de densidade pode alterar o valor de calibracao desse coeficiente.
COEFICIENTE DE Essa funcdo mostra o coeficiente de densidade real C 4.
DENSIDADE
c4 @
(6854) Atencao!
Um ajuste de densidade pode alterar o valor de calibragdo desse coeficiente.
COEFICIENTE DE Essa funcéo mostra o coeficiente de densidade real C 5.
DENSIDADE
C5 @
(6855) Atencao!

Um ajuste de densidade pode alterar o valor de calibracao desse coeficiente.
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9.4.4  Grupo de funcao COEFICIENTE ADICIONAL

FUNGAO BASICA G ISl HART GAA |

U
PARAMETRODO  GIA
PROCESSO
U
PARAMETRODO  GLA
SISTEMA
U
DADOSDOSENSOR GNA| = | CONFIGURAGAO 680 |
U
| COEF.VAZAO 684 |
U
COEFICIENTEDE 685
DENSIDADE
U
COEFICIENTE 686
ADICIONAL

Descricao da funcdo
FUNGAO BASICA — DADOS DO SENSOR — COEFICIENTE ADICIONAL

Todos os coeficientes de densidade sao ajustados na fabrica. Todas as configuracdes dos parametros do sensor sao
memorizadas no chip de meméria S-DAT.

@ Atencao!

Essas fungoes sao usadas somente para os parametros do instrumento de exibicao e, consequentemente, ndo podem ser
acessadas.

Entre em contato com o setor de servicos da Endress+Hauser se vocé tiver alguma divida sobre essas funcdes.

TEMPERATURA MINIMA | A temperatura mais baixa do liquido medido aparece no display.

DO LIQUIDO

(6860)

TEMPERATURA A temperatura mais alta do liquido medido aparece no display.

MAXIMA DO LiQUIDO

(6861)

TEMP. MINIMA

TUBULAGAO DA N\ Observacio!

PORTADORA Essa funcéo néo estd disponivel para o medidor Promass E.
(6862) A temperatura do tubo transportador medido aparece no display.

TEMPERATURA )

MAXIMA TUBULAGAO | > Observagzo!

DA PORTADORA Essa funcao nao estd disponivel para o medidor Promass E.
6863

( ) A temperatura do tubo transportador medido aparece no display.
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10.1

10.1.1

Grupo FUNCOES DE DENSIDADE

Grupo de fungdo CONFIGURACAO

FUNGAO ESPECIAL H -

FUNCOES DE HAA 700

DENSIDADE = CONFIGURACAO

Descricao da funcao

FUNGCAO ESPECIAL — FUNCOES DE DENSIDADE — CONFIGURACAO

FUNCAO DENSIDADE
(7000)

Use essa funcao para selecionar a func¢ao de densidade desejada que é usada para calcular
os valores de densidade especiais ou a proporcao do percentual dos componentes em
liquidos bifésicos.

Informacéo do usudrio:
DESLIGADO

% MASSA / % VOLUME
%- SOLUGAO PRETA
°BAUME > 1 SG
°BAUME > 1 §G

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

FLEX{VEL

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

DENSIDADE DE
REFERENCIA DO
LiQUIDO DA
PORTADORA
(7001)

N Observacio!

Essa funcao nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em FUNCAO DENSIDADE (7000):

m % MASSA / % VOLUME

= %- SOLUCAO PRETA

Use essa funcdo para inserir a densidade de referéncia (densidade na temperatura de
referéncia de temperatura) do liquida portadora.Esse valor é exigido para o cdlculo de
temperatura compensada do contetdo liquido de destino em um liquido bifésico.

Informacio do usudrio:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades

Ajuste de fabrica:
1,0000 kg/1

QN Observacio!

m Liquido da portadora = liquido de transporte (ex.: dgua)
Liquido de destino = material transportado (ex.: p6 de cal)

= A unidade correta é obtida da funcio UNIDADE DE DENSIDADE DE REFERENCIA
(0421) (ver pagina 20).

COEFICIENTE DE
EXPANSAO LINEAR DO
LiQUIDO DA
PORTADORA

(7002)

LS Observacao!

Essa funcdo ndo estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em FUNGAO DENSIDADE (7000):

m % MASSA / % VOLUME

= %- SOLUCAO PRETA

Use essa funcao para inserir o coeficiente de expansao linear especifico para liquidos para
o liquido da portadora por curvas de temperatura linear.Esse valor é exigido para o
célculo de temperatura compensada do contetdo liquido de destino em um liquido
bifésico.

Informacéio do usuério:
ntmero do ponto de flutuacdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

Ajuste de fabrica:
0,5000 73 [1/K]
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COEF.EXPANSAO AO
QUADRADO DO
LIQUIDO DA
PORTADORA

(7003)

S Observacao!

Essa funcao ndo estd disponivel, a nao ser que uma das seguintes funcoes seja selecionada
em FUNGAO DENSIDADE (7000):

m % MASSA / % VOLUME

= %- SOLUCAO PRETA

Use essa funcao para inserir o coeficiente de expanséo quadrada especifico para liquidos
para o liquido da portadora por curvas de temperatura ndo lineares.Esse valor é exigido
para o célculo de temperatura compensada do contetido liquido de destino em um liquido
bifésico.

Informacgéo do usuério:
ntmero do ponto de flutuagao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

Ajuste de fabrica:
0,0000 e70 [1/K4]

LiQUIDO DE DESTINO
DA DENSIDADE DE
REFERENCIA

(7004)

N Observacio!

Essa funcao nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em FUNGAO DENSIDADE (7000):

m % MASSA / % VOLUME

= %- SOLUCAO PRETA

Use essa funcao para inserir a densidade de referéncia (densidade na temperatura de
referéncia de temperatura) do liquido da portadora.Esse valor é exigido para o célculo de
temperatura compensada do contetddo liquido de destino em um liquido bifésico.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades

Ajuste de fabrica:
1,0000 kg/1

N Observacio!

m Liquido da portadora = liquido de transporte (ex.: dgua)
Liquido de destino = material transportado (ex.: pé de cal)

= A unidade correta é obtida da funcio UNIDADE DE DENSIDADE DE REFERENCIA
(0421) (ver pagina 20).

COEFICIENTE DE
EXPANSAO LINEAR DO
LIQUIDO ALVO

(7005)

N Observacio!

Essa funcao nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em FUNGCAO DENSIDADE (7000):

= % MASSA / % VOLUME

= %- SOLUCAO PRETA

Use essa funcao para inserir o coeficiente de expansdo linear de liquido especifico para o
liquido da portadora por curvas de temperatura linear.Esse valor é exigido para o calculo
de temperatura compensada do conteddo liquido de destino em um liquido bifésico.

Informacéo do usuério:
nuamero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

Ajuste de fabrica:
0,5000 73 [1/K]
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Descricao da funcao

COEF.COEFICIENTE DE
EXPANSAO DO LIQUIDO
ALVO
(7006)

SN Observacao!

Essa func@o ndo estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em FUNGAO DENSIDADE (7000):

m % MASSA / % VOLUME

= %- SOLUCAO PRETA

Use essa funcao para inserir o coeficiente de expansao quadrado de liquido especifico para
o liquido da portadora por curvas de temperatura ndo lineares.Esse valor é exigido para o
célculo de temperatura compensada do conteddo liquido de destino em um liquido
bifésico.

Informacio do usudrio:
ndmero do ponto de flutuagdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

Ajuste de fabrica:
0,0000 e—6 [1/K?|

COEFICIENTE DE
EXPANSAO LINEAR
(7007)

QN Observacio!

Essa funcao nao estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em FUNGAO DENSIDADE (7000):

°BAUME > 1 SG

°BAUME > 1 SG

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

Use essa funcao para inserir o coeficiente de expanséo linear de liquido especifico (para
curvas de temperatura linear), para calcular as fun¢oes da densidade de temperatura
compensada.

Informacéo do usuério:
ntmero do ponto de flutua¢ao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

Ajuste de fabrica:
0,5000 e-3 [1/K]

COEF.DE EXPANSAO AO
QUADRADO
(7008)

SN Observacao!

Essa func@o ndo estd disponivel, a ndo ser que uma das seguintes funcdes seja selecionada
em FUNGAO DENSIDADE (7000):

°BAUME > 1 SG

°BAUME > 1 SG

°API

°PLATO

°BALLING

°BRIX

Use essa funcdo para inserir o coeficiente de expansao quadrada de liquido especifico
(para curvas de temperatura ndo linear), para calcular as funcdes da densidade de
temperatura compensada.

Informacéio do usuario:
ntmero do ponto de flutuacdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal

Ajuste de fabrica:
0,0000 e—6 [1/K?|

143



10 Bloco FUNGAO ESPECIAL

Funcdes do instrumento Proline Promass 83

144

Descricao da fungao

FUNGAO ESPECIAL — FUNGCOES DE DENSIDADE — CONFIGURAGAO

TEMPERATURA DE
REFERENCIA S Observacao!
(7009) Essa funcao estd disponivel somente se OFF, °BRIX ou FLEXIBLE nao for selecionada na
funcdoFUNGAO DENSIDADE (7000).
Use essa fungao para Inserir a temperatura de referéncia para as funcoes da densidade e
para o cdlculo da vazao volumétrica corrigida e do volume corrigido.
Informacéo do usuério:
ntmero ponto fixo de 4 digitos, incluindo unidade e sinal
Ajuste de fabrica:
20°C
MODO
(7021) S Observagao!

Essa fun¢do nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao FLEXIBLE seja selecionada
na fungao FUNCAO DENSIDADE(7000).

Use essa fungao para selecionar um método especifico do usudrio para calcular a
concentracao da densidade e temperatura medidas.

Para usar essa funcao, os seguintes valores sao exigidos:
m Concentragao (ver férmula)

m Densidade medida no momento

m Temperatura medida no momento

A concentragao é calculada a partir da densidade e temperatura, como segue:
K=AO+Al-p+A2-p?+A3-p>+A4-p*+B1-T+B2-T2+B3-T3

K = Concentracao

p = Densidade medida no momento

AQ = Valor a partir da fungdo COEFICIENTE A0 (7032)
A1l = Valor a partir da funcao COEFICIENTE A1 (7033)
A2 = Valor a partir da funcdo COEFICIENTE A2 (7034)
A3 = Valor a partir da fungdo COEFICIENTE A3 (7035)
A4 = Valor a partir da funcao COEFICIENTE A4 (7036)
B1 = Valor a partir da funcdo COEFICIENTE B1 (7037)
B2 = Valor a partir da fungdo COEFICIENTE B2 (7038)
B3 = Valor a partir da funcao COEFICIENTE B3 (7039)
T = temperatura medida no momento em °C

Opcoes:

% MASSA 3D
% VOLUME 3D
% MASSA 2D
% VOLUME 2D
OUTROS 3D
OUTROS 2D

Ajuste de fabrica:
% MASSA 3D

N\ Observacio!

Se a relagao entre a densidade de concentracao e temperatura é fornecida como tabela, os
coeficientes de equacao podem ser determinados pela Endress+Hauser, p. ex., através de
um programa de célculo do coeficiente e transmitido para o medidor.
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Descricao da funcao

SELETOR DE
CONCENTRAGAO
(7022)

Use essa funcao para selecionar uma especificacao de concentracao. Hd quatro
especificac0es de concentracao diferentes disponiveis, através dos quais vdrias
concentragdes podem ser definidas.

Opcoes:
CONC. NUM. 1 (ou o nome que foi definido na fungao NOME DA CONCENTRAGAO
(7031) para especificacao da concentragao 1)

CONC. NUM. 2 (ou o nome que foi definido na fungao NOME DA CONCENTRAGAO
(7031) para especificacao da concentragao 2)

CONC. NUM. 3 (ou 0 nome que foi definido na fungio NOME DA CONCENTRAGAO
(7031) para especificacao da concentragao 3)

CONC. NUM. 4 (ou 0 nome que foi definido na fungao NOME DA CONCENTRAGAO
(7031) para especificacao da concentragao 4)

Ajuste de fabrica:
CONC.N° 1

N Observacio!

® Ao selecionar uma especificagdo de concentracao e as configuracoes relevantes
(subsequentes), até 4 concentracoes diferentes podem ser pré-configuradas e
selecionadas quando necessdrio.

m Todas as configuracoes nas funcgoes subsequentes desse grupo de funcdes sao vélidas
somente para cada especificacdo de concentracdo selecionada na fungdo SELETOR DE
CONCENTRAGAO (7022). Em outras palavras, a entrada ou opcéo ¢ atribufda para a
especificacao concentrada selecionada atualmente (ex.: na concentracdo do ajuste de
fabrican® 1).

NOME DA
CONCENTRAGAO
(7031)

Use essa funcao para atribuir um nome especifico para a especificacao de concentracao.

Informagéio do usuario:
méx.de no méximo 8 caracteres, admissivel: A-Z, 0-9

Ajuste de fabrica:
Nome da especificagao de concentracao (depende da selecao na funcao SELETOR DE
CONCENTRACAO (7022), ex.: CONC. N° 17).

COEFICIENTE A0
(7032)

Entrada do coeficiente AQ.

Informacéao do usuario:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0

COEFICIENTE Al
(7033)

Entrada do coeficiente Al.

Informacédo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0
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Descricao da fungao

COEFICIENTE A2
(7034)

Entrada do coeficiente A2.

Informacgéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0

COEFICIENTE A3
(7035)

Entrada do coeficiente A3.

Informacéo do usuério:
ndmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fébrica:
0

COEFICIENTE A4
(7036)

Entrada do coeficiente A4.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0

COEFICIENTE B1
(7037)

N Observagio!
Essa fungdo aparece somente se a opgao % MASS 3D, % VOLUME 3D ou OTHERS 3D
for selecionada na funcao MODO (7021).

Entrada do coeficiente B1.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0

COEFICIENTE B2
(7038)

N Observagio!
Essa fungéo aparece somente se a opgao % MASS 3D, % VOLUME 3D ou OTHERS 3D
for selecionada na fungdo MODO (7021).

Entrada do coeficiente B2.

Informacéo do usuério:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0

COEFICIENTE B3
(7039)

N Observacio!
Essa funcéo aparece somente se a opcao % MASS 3D, % VOLUME 3D ou OTHERS 3D
for selecionada na funcdo MODO (7021).

Entrada do coeficiente B2.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0
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FUNGCAO ESPECIAL — FUNCAO DO PROCESSO EM LOTE — CONFIGURACAO

Descricao da funcao

SELETOR DO LOTE
(7200)

Use essa funcao para selecionar uma especificacao de lote. Hé seis diferentes
especificagoes de lote disponiveis por meio das quais lotes diferentes podem ser definidos.

Opcdes:
LOTE N° 1 (ou o nome definido na fungdo NOME DO LOTE (7201) para especificagao
do lote 1)

LOTE N° 2 (ou o nome definido na fungdo NOME DO LOTE (7201) para especificagao
do lote 2)

LOTE N° 3 (ou o nome definido na fungdo NOME DO LOTE (7201) para especificagao
do lote 3)

LOTE N° 4 (ou o nome definido na fungdo NOME DO LOTE (7201) para especificacao
do lote 4)

LOTE N° 5 (ou o nome definido na fungdo NOME DO LOTE (7201) para especificagao
do lote 5)

LOTE N° 6 (ou o nome definido na fungdo NOME DO LOTE (7201) para especificagao
do lote 6)

Ajuste de fabrica:
LOTE Ntmero 1

QN Observacio!

m Ao selecionar as especificacoes de lote e suas configuragdes relacionadas (explicacoes
abaixo), podem ser pré-configurados até 6 diferentes lotes e selecionados conforme
necessdrio.

m Todas as seguintes fungdes no grupo de funcao, bem como as fun¢des no grupo de
fungdes PARAMETRO DE VALVULA (722) e SUPERVISAO (724) sio atribuidos para o
lote especificado e selecionado aqui.

m Todas as configuracoes nas fungoes subsequentes desse grupo de funcdes séo vélidas
somente para cada especificacao do lote selecionada na fungdo SELETOR DO LOTE
(7200). Em outras palavras, a entrada ou opcao é atribuida para a especificacao de lote
selecionada atualmente (ex.: na configuracdo LOTE Ndmero 1 de fabrica).

NOME DO LOTE
(7201)

Use essa fungdo para atribuir um nome especifico para a especificacao do lote.

Informacéo do usuério:
méx.de no méaximo 8 caracteres, admissivel: A-Z, 0-9

Ajuste de fabrica:
Nome da especificacao de lote (depende da selecao na funcao SELETOR DO LOTE
(7200), ex.: "LOTE Ndmero 1").

SN Observacao!

assim que uma entrada foi feita (ex.:“CERVEJA 33”), o nome do lote (CERVEJA 33)
aparece na posicao inicial quando selecionar a quantidade e o nome da especificacao de
lote (ex.:“LOTE Num. 1”) ndo aparece mais.

147



10 Bloco FUNGAO ESPECIAL

Funcdes do instrumento Proline Promass 83

148

Descricao da fungao

FUNCAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — CONFIGURAGAO

ATRIBUIR VARIAVEL DO
LOTE
(7202)

Use essa funcao para atribuir uma varidvel de lote para a especificacao do lote.

Opcdes:

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA

Opc¢des avancadas com pacote de software opcional CONCENTRATION:
MASSA DE DESTINO

VOLUME DE DESTINO

VOLUME DE DESTINO CORRIGIDO

MASSA DA PORTADORA

VOLUME DA PORTADORA

VOLUME CORRIGIDO DA PORTADORA

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

S Observagao!

m As atribui¢oes possiveis das funcdes do display sao automaticamente estendidas.assim
que as varidveis de lote tenham sido selecionadas (MASSA ou VOLUME), vocé pode
definir localmente a funcéo da aplicacao especifica da tecla de subtracao (iniciar-parar-
continuar) e a tecla de adicdo (parar-nome de lote/quantidade) na linha de
informacoes por meio da atribuicao do "menu de lote".Nesse modo, uma estacao de
controle de lote direto torna-se disponivel localmente no medidor por meio da
interface do usudrio e dos controles.

m Selecione OFF se a funcionalidade BATCHING néo estiver mais sendo usada.Todas as
configuracdes relacionadas com a funcao (ex.: alternando o contato especificado para a
safda do relé) deve ser especificada para outra funcionalidade.

QUANTIDADE DO LOTE
(7203)

Use essa funcao para definir a quantidade a ser agrupada em lote.

Informacéo do usuério:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0 [unidade]

N Observagio!

® A unidade correta é obtida da fun¢do UNIDADES DO SISTEMA (ACA) (ver
pagina 17).

» Quando a quantidade de lote inserida aqui é alcangada, a vélvula 1 fecha (ver funcao
FECHAR VALVULA 1 (7221) na pégina 153).
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Descricao da funcao

CORRIGIRQUANTIDADE
DE COMPENSAGAO
(7204)

Use essa funcao para especificar uma quantidade de compensagéo positiva ou negativa.A
quantidade de compensacao equilibra uma constante, quantidade incorreta relacionada
ao sistema.lsso pode ser causado, p. ex., por uma bomba sobreposta ou pelo tempo de
fechamento de uma vélvula.A quantidade de compensacao é determinada pelo operador
do sistema.Uma quantidade de compensacao negativa deve ser especificada para lotes
acima da quantidade e uma quantidade positiva para os lotes abaixo da quantidade.

N Observacio!
A quantidade de compensacao afeta somente a quantidade de lote e ndo afeta a
compensagao pds-operacao.

Informacéio do usuario:
Ntmero de ponto de flutuacao (depende do didémetro nominal)

Ajuste de fabrica:
0 [unidade]

N Observacio!

m Se a faixa de entrada néo é suficiente para a quantidade de compensacao, a quantidade
de lote precisa ser ajustada.

» A unidade correta é obtida da fungdo UNIDADES DO SISTEMA (ACA) (ver
pégina 17).

MODO DE
COMPENSAGAO
(7205)

Use essa funcao para determinar se a quantidade ap6s execucao ou a quantidade de
compensacao fixa deve ser levada em conta no préximo lote.

Opcoes:
DESLIGADO
MODO 1
MODO 2

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

N Observacio!

A supressdo de choque da pressao deve ser desativada se 0 MODE 1 ou MODE 2 for
selecionado nessa funcéo (ver funcao SUPRESSAO DE CHOQUE DE PRESSAO (6404) na
pagina 123).

Explicacbes e informacdes detalhadas

Quando o lote estiver usando o pacote de software opcional BATCHING, as quantidades
pés-operacao das varidveis relacionadas ao processo ou as quantidades incorretas podem
ser determinadas e equilibradas (pelo computador) por meio das vdrias funcoes.Isso
garante um alto nivel de precisdo para toda a faixa de lotes.

m Resposta quando OFF for selecionado:
O lote termina assim que a quantidade especificada na funcdo QUANTIDADE DO
LOTE (7203) for alcancada. Se ocorrer pés-operagao, isso nao é registrado e nao é
levado em consideracao durante o préximo lote.Dessa forma, nos casos de pds-
operacao relacionada ao processo, a quantidade agrupada efetivamente no lote é
geralmente maior do que a quantidade de lote especificada.

m Resposta quando MODE 1 for selecionado:
Para os lotes pequenos e para os ciclos de lote que continuam rapidamente um atréds do
outro.Os lotes terminam antes que a quantidade especificada na fungao
QUANTIDADE DO LOTE (7203) seja alcangada e a quantidade pés-operacao é
registrada. O tempo de desativagao exato do lote é calculado com base nas quantidades
apds execucao anteriores.
O ntimero de quantidades pés-operacao que influenciam o célculo pode ser
especificado nas funcdes MEDIA DE GOTEJAMENTO (7207) e MODO DE
CALCULO (7206). A quantidade pés-operacio no MODO 1 é determinada entre o
ponto de desligamento e o primeiro corte de vazdo baixa abaixo do seu valor minimo
normal. Quaisquer movimentos dos liquidos subsequentes nao séo levados em conta.

(continua na préxima pagina)
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Descricao da fungao

MODO DE
COMPENSACAO
(Continuagao)

m Resposta quando MODE 2 for selecionado:
Para os lotes onde a precisao do lote é vital e onde as flutua¢oes relacionadas ao
processo na vazao ocorrem durante o perfodo pés-operagao.Os lotes terminam antes
que a quantidade especificada na fungdo QUANTIDADE DO LOTE (7203) for
alcancada e a quantidade pds-operacao é registrada. O tempo de desativacdo exata do
lote é calculado com base nas quantidades anteriores pds-operacao.
O ntimero de quantidades pés-operacao que influenciam o célculo pode ser
especificado nas fungdes MEDIA DE GOTEJAMENTO (7207) e MODO DE
CALCULO (7206). A quantidade pés-operacio no MODO 2 ¢ determinada entre o
ponto de desligamento e o primeiro corte de vazao baixa abaixo do seu valor mfnimo
normal. Isso significa que quanto mais baixo o ajuste do corte de vazdo baixa, maior o
registro da quantidade pds-operacdo.O lote é muito preciso.

Exemplo do diagrama de uma sequéncia de lote e a respectiva resposta no MODO 1 e
MODO 2:

Q

A0004711

Q = Vazao
t=Tempo
t; = periodo de tempo menor ou igual ao tempo de lote mdximo

A = Quantidade bruta de lote

B = Quantidade de lote adequada

C = Quantidade pds-operagao
(Quantidade de lote efetiva=A + B + C)

1 = Lote bruto é acionado e a vélvula 2 se abre (lote bifasico)

2 = Lote bruto termina / lote adequado é acionado, vélvula 2 se fecha, vélvula 1 se abre

3 = Lote adequado termina, vélvula I se fecha (automaticamente quando a quantidade de lote
especificada é alcangada)

4 = Quantidade pds-operagao registrada no final do MODE 1

5 = Quantidade pds-operacao registrada no final do MODE 2

a = Quantidade pds-operagao registrada no MODE 1
b = Quantidade pds-operagao registrada no MODE 2
s = Corte de vazao baixa
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MODO DE CALCULO

(7206) & Observagio!
Essa funcéo estd disponivel somente se MODE 1 ou MODE 2 for selecionado na funcéo
MODO DE COMPENSACAO (7206).
Use essa funcdo para selecionar o método para o célculo das quantidades registradas pds-
operacao.
Opcoes:
TODOS
Todas as quantidades pés-operagao sao usadas no célculo.
SELEGAO
As quantidades registradas pés-operacao sao filtradas.As quantidades menor e a maior
pés-operacao nao sao levadas em conta no cdlculo (filtro de valor extremo).
Ajuste de fabrica:
TODOS
QN Observacio!
Os “valores extremos” relacionados a médquina (maiores), ocorrem especialmente na
inicializacdo, correcéo do atraso ou reprodutividade real de distor¢do.Ao selecionar
“SELECT”, esses “valores extremos” nao sao levados em conta.
Exemplo:
Fungio MODO DE CALCULO (7206) = COMUTAGAO
Funcéo MEDIA DE GOTEJAMENTO (7207) = 5
Das cinco quantidades registradas pds-opera¢ao, a maior e a menor nao sao usadas.Das
trés restantes, uma média das quantidades pds-operagao é calculada e estard dentro do
préximo lote.

MEDIA DE i

GOTEJAMENTO N Observacio!

(7207) Essa funcéo estd disponivel somente se MODE 1 ou MODE 2 for selecionado na fungéao

MODO DE COMPENSACAO (7206).

Use essa fungdo para especificar o ntimero de quantidades pés-operacao (ciclos) que sao
inclufdas no célculo do modo de compensacao do lote, MODE 1 ou MODE 2.

QN Observacio!
O valor inserido nessa fungéo influencia o tempo de reacdo do sistema de medida.

Se vocé especificar:
m uma profundidade do cédlculo pequena (valor inserido baixo) = o sistema de medida
reage rapidamente para diferenciar o valor das quantidades pés-operagao.

» uma profundidade de célculo grande (valor inserido alto) = o sistema de medida reage
vagarosamente para alterar as quantidades pés-operacao.

Informacio do usuario:
0...100

Ajuste de fabrica:
0 [ciclos]
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Descricao da fungao

FUNCAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — CONFIGURAGAO

ESTAGIOS DO LOTE
(7208)

Use essa funcao para definir o nimero de estdgios do lote.O lote pode ser conduzido em
varios estdgios, ex.:lote de 2 estdgios com agrupamento do lote répido e preciso.

Opcoes:
1 estdgio (1 vélvula ou lote de 1 estdgio)
2 estégios (2 vélvulas ou lote de 2 estdgios)

Ajuste de fabrica:
1 estégio (1 valvula ou lote de 1 estégio)

S Observagao!

= A COMUTACAO de estégio do lote (ntimero de vélvulas) é diretamente dependente
da configuracao das safdas.Para o lote de 2 estdgios, devem estar disponiveis no
medidor duas safdas do relé.

= As funcdes disponiveis no grupo de funcioPARAMETRO DE VALVULA (p4gina 153)
sao dependentes do nimero de estdgios do lote (nimero de valvulas) selecionado
nessa funcao.

FORMATO DE ENTRADA
(7209)

Use essa funcao para definir o formato de entrada das quantidades para os pontos de
alternéncia das vélvulas.

Opcoes:
VALOR DE ENTRADA (ex.: 10 [unidade])
% ENTRADA (ex.:80 [%])

Ajuste de fabrica:
VALOR DE ENTRADA

S Observagao!
O formato da entrada selecionada nessa funcao também é usada no grupo de funcao
PARAMETRO DE VALVULA (p4gina 153) e SUPERVISAO (p4gina 158).
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10.2.2 Grupo de funcio PARAMETRO DE VALVULA

FUNGAO ESPECIAL H [ FUNQA%?S&'}SCESSO HCA CONFIGURAGAO 20

U

PARAMETRO DE 722
VALVULA

Descricao da funcao
FUNGAO ESPECIAL — FUNCAO DO PROCESSO EM LOTE — PARAMETRO DE VALVULA

Os pardmetros para os contatos de alternéncia de até 2 valvulas podem ser ajustados nas fungdes seguintes.
O ndmero de contatos de alternancia (vdlvulas) disponiveis, bem como suas configuragdes nesse grupo, sao definidos na
fungdo ESTAGIOS DO LOTE (7208).

ESN Observagao!
As funcdes seguintes estdo disponiveis somente se a0 menos um estdgio do lote for selecionado na funcdo SELETOR DO

LOTE (7200).
ABRIR VALVULA 1 Use essa funcao para especificar o valor da quantidade na qual 1 contato abre. Isso é
(7220) usado como ponto de alterndncia para vdlvula 1 para sair através de uma safda
especificada. O valor da quantidade é inserido como uma % ou como um valor absoluto,
dependendo da opgao na fungdo FORMATO DE ENTRADA (7209).
Informacio do usudrio:
0 para o valor médximo ou 0 para 100% (relacionado a quantidade do lote)
Ajuste de fabrica:
0 [unidade] ou O [%]
N Observacio!
m Rastreamento dindmico para dados de %:
Se o valor é inserido como uma %, esse valor de % sempre se refere & quantidade do
lote (ex.: 70% de uma quantidade do lote de 10 litros = 7 litros).
Se a QUANTIDADE DE LOTE (7203) é ajustada (reduzida/aumentada), o ponto de
alterndncia da quantidade efetiva é automdtica e dinamicamente ajustada (ex.: tirando
70% e alterando a quantidade do lote de 10 para 20 litros, o ponto de alternancia é
ajustado de 7 litros para 14 litros).
m Rastreamento dinamico para dados de valor:
Se vocé inserir uma entrada de valor, esse valor é "absoluto" para as quantidades do
lote que nao se alteram (ex.: sempre 7 litros para uma quantidade de lote de 10
litros).Se a quantidade de lote (7203) é ajustada (reduzida/aumentada), o ponto de
alternéncia é automdtico e dinamicamente ajustado/rastreado (ex.: com uma nova
quantidade de lote alterando de 10 para 20 litros, o ponto de alternéncia da quantidade
é ajustado de 7 litros para 14 litros).Em outras palavras, os dados de valor existentes
sdo rastreados como um percentual da quantidade do lote alterada.
FECHAR VALVULA 1 Use essa funcao para exibir o valor da quantidade no qual o contato 1 (vélvula 1) se fecha.
(7221) O valor da quantidade é inserido como uma % ou como um valor absoluto, dependendo
da opgéao na fungdo FORMATO DE ENTRADA (7209).
Display:
Valor ou 100% (corresponde a quantidade do lote)
Ajuste de fabrica:
0 [unidade] ou O [%]
N Observacio!
O contato de alternéncia para vélvula 1 é o "principal contato”, ou seja, a fungao de
fechamento da vélvula 1 é especificada firmemente para a quantidade de lote inserida
(ver funcdo QUANTIDADE DO LOTE (7203) na pégina 148). Nessa forma, a fungao
FECHAR VALVULA 1 também ¢é a base para o calculo da quantidade pés-operagao.
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Descricao da fungao

FUNGAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — PARAMETRO DE VALVULA

ABRIR VALVULA 2
(7222)

Use essa funcao para especificar o valor da quantidade na qual o contato 2 se abre. Isso é
usado como ponto de alterndncia para valvula 2 para sair através de uma safda
especificada. O valor da quantidade é inserido como uma % ou como um valor absoluto,
dependendo da opg¢ao na funcdo FORMATO DE ENTRADA (7209).

Informacgéo do usuério:
0 para o valor méximo ou 0 para 100% (relacionado a quantidade do lote)

Ajuste de fabrica:
0 [unidade] ou O %]

N Observagio!

m Rastreamento dindmico para dados de %:
Se o valor é inserido como uma %, esse valor de % sempre se refere a quantidade do
lote (ex.: 70% de uma quantidade do lote de 10 litros = 7 litros).
Se a QUANTIDADE DE LOTE (7203) é ajustada (reduzida/aumentada), o ponto de
alterndncia da quantidade efetiva é automdtica e dinamicamente ajustada (ex.: tirando
70% e alterando a quantidade do lote de 10 para 20 litros, o ponto de alternancia é
ajustado de 7 litros para 14 litros).

= Rastreamento dinamico para valores de dados:
Se vocé inserir uma entrada de valor, esse valor é "absoluto" para as quantidades do
lote que ndo se alteram (ex.: sempre 7 litros para uma quantidade de lote de 10
litros).Se a quantidade do lote (7203) é ajustada (reduzida/aumentada), o ponto de
alternéncia é automdtico e dinamicamente ajustado/rastreado (ex.: com uma nova
quantidade de lote alterando de 10 para 20 litros, o ponto de alternéncia da quantidade
é ajustado de 7 litros para 14 litros). Em outras palavras, os dados de valor existentes
sdo rastreados como um percentual da quantidade do lote alterada.

FECHAR VALVULA 2
(7223)

Use essa funcao para especificar o valor da quantidade na qual o contato 2 se fecha. Isso é
usado como ponto de alternancia para a vélvula 2 sair através de uma safda especificada.
O valor da quantidade é inserido como uma % ou como um valor absoluto, dependendo
da opcao na funcdo FORMATO DE ENTRADA (7209).

Informacéo do usuério:
0 para o valor mdximo ou O para 100% (relacionado a quantidade do lote)

Ajuste de fabrica:
0 [unidade] ou O [%]

N Observacio!

m Rastreamento dindmico para dados de %:
Se o0 valor é inserido como uma %, esse valor de % sempre se refere & quantidade do
lote (ex.: 70% de uma quantidade do lote de 10 litros = 7 litros).
Se a QUANTIDADE DE LOTE (7203) é ajustada (reduzida/aumentada), o ponto de
alternancia da quantidade efetiva é automdtica e dinamicamente ajustado (ex.: tirando
70% e alterando a quantidade do lote de 10 para 20 litros, o ponto de alternéncia da
quantidade é ajustado de 7 litros para 14 litros).

m Rastreamento dindmico para dados valores:
Se vocé inserir uma entrada de valor, esse valor é "absoluto" para as quantidades do
lote que nao se alteram (ex.: sempre 7 litros para uma quantidade de lote de 10
litros).Se a quantidade do lote (7203) é ajustada (reduzida/aumentada), o ponto de
alternéncia é automdtico e dinamicamente ajustado/rastreado (ex.: com uma hova
quantidade de lote alterando de 10 para 20 litros, o ponto de alterndncia da quantidade
é ajustado de 7 litros para 14 litros). Em outras palavras, os dados de valor existentes
sao rastreados como um percentual da quantidade do lote alterada.
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10.2.3 Exemplos de parametros de configuracao para processos de lote

Os dois exemplos na préxima secao mostram claramente os efeitos das entradas e opgdes
diferentes no grupo de funcao.

Exemplo 1
O primeiro exemplo explica a configuracao do pardmetro de vdrias fun¢des para conduzir o lote e
ilustrar como as funcoes sao afetadas quando a quantidade do lote é alterada.

A seguir, o lote a ser posicionado:

m [ote de 2 estdgios com a quantidade do lote de 10 kg no total.

m [ote bruto com quantidade de 8 kg. Vélvula 2 se abre no inicio do processo de lote e se fecha
quando os 8 kg sao alcangados.

m [otes adequados de 2 kg. Vdlvula 1 se abre no infcio do processo de lote e se fecha
(automaticamente) quando a quantidade do lote (10 kg) é alcancada.

m assim que o processo de lote tenha atingido os 9 kg, uma mensagem é gerada sobre 0 progresso
do lote.

m A entrada do valor deve ser inserida.

v
@

\@@

v

0

AO
<
N

v

A0004670

v = Velocidade da vazao [m/s]
t = Tempo
V; =Vélvula 1 aberta
V), = Vélvula 2 aberta
®= [nicia lote/Lote bruto, valvula 17220) e 2 (7222) abertas
7223®@= Vélvula 2) se fecha, a quantidade bruta de lote é alcangada
®= Mensagem sobre o progresso do lote (7243)
@= Vdlvula 1 (7221) se fecha, fim do lote
x = Quantidade pds-operagao
A configuracao do pardmetro a seguir deve ser feita:

— Selecione a unidade para agrupar no lote:

Fungdo UNIDADE MASSICA (0401) pégina 17 = kg (quilograma)

— Selecione a varidvel de medida para agrupar no lote: )
Funcdo ATRIBUIR VARIAVEL DO LOTE (7202) pagina 148 = VAZAO MASSICA

— Insira a quantidade para agrupar no lote:
Funcao QUANTIDADE DO LOTE (7203) pégina 148 = 10 [kg]

— Selecione o formato de entrada:
Funcdo ESTAGIOS DO LOTE (7208) pégina 152 = 2 estagios

— Selecione o formato de entrada:
Funcao FORMATO DE ENTRADA (7209) pdgina 152 = VALOR DE ENTRADA

— Dados de quantidade para quando tiver que abrir a primeira vélvula:
Fungado ABRIR VALVULA 1 (7220) pagina 153 = 0 [kg|
(vélvula 1 se fecha automaticamente quando a quantidade do lote é alcancada = 10 [kg], exibe
na funcdo FECHAR VALVULA 1 (7221) p4gina 153)
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— Dados de quantidade para quando tiver que abrir a segunda vélvula:
Fungdo ABRIR VALVULA 2 (7224) p4gina 154 = 0 [kg|

— Dados de quantidade para quando tiver que abrir a segunda vélvula:
Funcdo FECHAR VALVULA 2 (7223) pégina 154 = 8 [kg]

— Dados de quantidade para quando a mensagem tiver que ser gerada:
Funcao NOTA DE PROGRESSO (7243) pdgina 160 = 9 [kg]

Exemplo 1 a
As especificagbes para o processo do lote sao idénticas aquelas do exemplo 1, mas a nova
quantidade do lote é 20 kg e a mensagem deve ser gerada quando houver 18 kg no lote.

Os seguintes parametros devem ser configurados manualmente:
— Insira a nova quantidade para agrupar no lote:
Funcdo QUANTIDADE DO LOTE (7203) pdgina 148 = 20 [kg]

— Os novos dados de quantidade para quando a mensagem tiver que ser gerada:
Funcao NOTA DE PROGRESSO (7243) pdgina 160 = 18 [kg|

As funcdes sao ajustadas automaticamente para satisfazer a nova quantidade do lote:
— Funcéo ABRIR VALVULA 1 =0 [kg]

— Funcao ABRIR VALVULA 2 = 0 [kg]

— Funcao FECHAR VALVULA 2 = 16 [kg]

Exemplo 2
O segundo exemplo explica a configuracao do pardmetro das funcdes diversas para o processo de
agrupamento de lotes com formato de entrada em % para os pontos de alternancia das védlvulas.

A seguir, o lote a ser posicionado:

m Lote de 2 estdgios com a quantidade do lote de 15 kg no total.

m Lote bruto com quantidade de 3 a 12 kg. Vélvula 2 se abre quando 20% (3 kg) da quantidade do
lote é alcancado e se fecha quando 80% (12 kg) é alcangado.

m Vilvula 1 se abre no inicio do processo de lote e se fecha (automaticamente) quando a
quantidade do lote (15 kg) é alcancada.

m % de entrada do valor deve ser inserida.
\

v

h 4

A0004684

v = Velocidade da vazao [m/s]

t = Tempo

V; = Vélvula 1 aberta

V, = Vélvula 2 aberta

®©= Inicia o processo de lote, vélvula 1 (7220) se abre

@= Viélvula 2(7222) se abre, quantidade bruta de lote é alcancada
@= Vdlvula 2(7223) se fecha, quantidade bruta de lote é alcangada
@= Vdlvula 1 (7221) se fecha, fim do lote

X = Quantidade pés-operagcao
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A configuracao do pardmetro a seguir deve ser feita:
— Selecione a unidade para agrupar no lote:
Fungdo UNIDADE MASSICA (0401) pégina 17 = kg (quilograma)

— Selecione a varidvel de medida para agrupar no lote:
Funcdo ATRIBUIR VARIAVEL DO LOTE (7202) p4gina 148 = VAZAO MASSICA

— Insira a quantidade para agrupar no lote:
Funcao QUANTIDADE DO LOTE (7203) pagina 148 = 15 [kg|

— Selecione o formato de entrada:
Funcdo ESTAGIOS DO LOTE (7208) pégina 152 = 2 est4gios

— Selecione o formato de entrada:
Funcao FORMATO DE ENTRADA (7209) pdgina 152 = %-ENTRADA

— Dados de percentual para quando tiver que abrir a primeira védlvula:
Funcdo ABRIR VALVULA 1 (7220) p4gina 153 = 0 [%]
(Valvula 1 se fecha automaticamente quando a quantidade do lote é alcancada = 15 [kg], exibe
na funcdo FECHAR VALVULA 1 (7221) p4gina 153)

— Dados de percentual para quando tiver que abrir a segunda véalvula:
Funcgdo ABRIR VALVULA 2 (7224) p4gina 154 = 20 [%] corresponde a 3 kg

— Dados de percentual para quando tiver que fechar a segunda vélvula:
Funcdo FECHAR VALVULA 2 (7223) pégina 154 = 80 [%] corresponde a 12 kg

Exemplo 2 a
As especificagOes para o processo agrupamento em lote sao idénticas aquelas do exemplo 1,
entretanto, a nova quantidade do lote é 45 kg.

Os seguintes pardmetros devem ser configurados manualmente:
Insira a nova quantidade para agrupar no lote:
Funcao QUANTIDADE DO LOTE (7203) pédgina 148 = 45 [kg]
As funcdes seguintes sao ajustadas automaticamente para satisfazer adequadamente a nova
quantidade do lote:
— Funcdo ABRIR VALVULA 1 () =0
— Funcdo ABRIR VALVULA 2 () = 20 [%] corresponde a 9 kg

— Funcdo FECHAR VALVULA 2 () = 80 [%] corresponde a 36 kg
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10.2.4 Grupo de funcdo SUPERVISAO

FUNGAO ESPECIAL H [ FUNQA%;?;;}SCESSO HCA CONFIGURAGRO /20

U
PARAMETRO DE 722
VALVULA
U
| SUPERVISAO 724

Descricao da funcao

FUNGAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — SUPERVISAO

TEMPO MAXIMO DO
LOTE
(7240)

Use essa funcao para especificar um tempo médximo do processo de lote.

Todas as véalvulas se fecham assim que o tempo especificado para o processo de lote tenha
decorrido (ver funcdes FECHAR VALVULA 1...2, ver pagina 153 f£.).

Essa fungdo pode ser usada por motivos diferentes, p. ex., para garantir que todas as
vélvulas do processo de lote se fechem nos casos de erro do sistema.

Informacéo do usuério:
0...30000 s

Ajuste de fébrica:
0 s (= desativado)

@ Atencao!

® Quando a quantidade do processo de lote é ajustada (reduzida/aumentada) (ver
funcdo QUANTIDADE DO LOTE (7203) na pégina 148) nao h4 ajuste automdtico, ou
seja, esse valor deve ser determinado novamente e reinserido (ver também a
mensagem de erro ndmero 471 nas Instrugdes de Operacao Proline Promass 83, BA
059D/06/en, Capitulo Resolucdo de Problemas).

= O processo de lote (INICIO) no é possivel quando a mensagem de erro est4 ativa!

N Observacio!

m A funcdo ndo estd ativa se vocé néo incluir O s (ajuste de fabrica).

m [sso significa que as valvulas do processo de lote nao sao fechadas por meio dessa
funcao.

= Como um ajuste de fdbrica, uma mensagem de erro é especificada para essa fungéo.Ela
aparece por 60 segundos.A mensagem de erro pode ser reconhecida previamente pela
alteracao de uma funcao de lote.

m Se essa fungdo é destinada mais para finalidades gerais ou se hd um tempo curto
decorrido entre os dois processos de lote, é recomendével atribuir uma mensagem de
aviso para essa funcéo (ver funcao CATEGORIA DE ERRO na pégina 181). Entretanto,
enquanto a mensagem de aviso estiver ativa (60 segundos) o préximo lote pode ser
iniciado e a mensagem de aviso é reconhecida.

m Essa fungdo pode ser fornecida através da saida de alternancia.
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Descricao da funcao

FUNGAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — SUPERVISAO

QUANT. MINIMA DE
LOTE
(7241)

Use essa funcao para especificar o tempo mfnimo do processo de lote.Uma mensagem é
gerada se a quantidade minima do lote ndo for alcancada quando o processo de lote
termina (ex.: se 0 modo pés-operacao estiver ativo).O valor da quantidade é inserido
como uma % ou como um valor absoluto, dependendo da op¢ao na funcdo FORMATO
DE ENTRADA (7209).

Aplicacdo:
H4 uma mensagem de que o processo de agrupamento em lote estd abaixo do previsto
(ex.: Os conteddos dos contéiners nao correspondem as quantidades declaradas).

Informacéio do usuario:
0 para o valor maximo ou O para 100% (relacionado a quantidade do lote)

Ajuste de fabrica:
0 [unidade] (= desativado)

@ Atengao!

» Quando a quantidade do processo de lote é ajustada (reduzida/aumentada) (ver
funcdo QUANTIDADE DO LOTE (7203) na pdgina 148), nao hd ajuste automético, ou
seja, esse valor deve ser determinado novamente e reinserido (ver também a
mensagem de erro nimero 472 nas Instrugdes de Operacdo Proline Promass 83, BA
059D/06/en, Capitulo Resolucao de Problemas).

= O processo de lote (INCIO) nao é possivel quando a mensagem de erro est4 ativa!

N Observacio!
® A funcao nao estd ativa se vocé incluir O (ajuste de fabrica).

m Como um ajuste de fébrica, uma mensagem de erro é especificada para essa fungo.Ela
aparece por 60 segundos.A mensagem de erro pode ser reconhecida previamente pela
alteracao de uma funcao de lote.

Se essa fungao é destinada mais para finalidades gerais ou se hd um tempo curto
decorrido entre os dois processos de lote, é recomenddvel atribuir uma mensagem de
aviso para essa funcao (ver funcdo CATEGORIA DE ERRO na pégina 181). Entretanto,
enquanto a mensagem de aviso estiver ativa (60 segundos) o préximo lote pode ser
iniciado e a mensagem de aviso é reconhecida.

m Essa fungdo pode ser fornecida através da saida de comutagao.
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Descricao da fungao

FUNGAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — SUPERVISAO

QUANTIDADE MAX.DE
LOTE
(7242)

Use essa funcao para especificar o tempo mdximo da quantidade do processo de lote.Se a
quantidade mdxima do processo de lote for ultrapassada durante o processo, todas as
valvulas sdo fechadas, o processo € interrompido e uma mensagem é gerada. O valor da
quantidade é inserido como uma % ou como um valor absoluto, dependendo da opcao na
funcdo FORMATO DE ENTRADA (7209).

Aplicacdo:

Para evitar que o nimero de agrupamento de lote exceda o previsto, evitando assim
situagdes criticas causadas pelo transbordamento dos liquidos na fébrica (ex.: fébrica
parada por causa do nivel de alternancia sendo acionado, contaminagao, perda de
produtos, etc.).

Informacéo do usuério:
0...2 x valor méx. ou 0...200% (relacionado & quantidade do lote)

Ajuste de fabrica:
0 [unidade] (= desativado)

@ Atencao!

® Quando a quantidade do processo de lote é ajustada (reduzida/aumentada) (ver
funcdo QUANTIDADE DO LOTE (7203) na pdgina 148), nao hd ajuste automético, ou
seja, esse valor deve ser determinado novamente e reinserido (ver também a
mensagem de erro ndmero 472 nas Instrugdes de Operacao Proline Promass 83, BA
059D/06/en, Capitulo Resolugdo de Problemas).

m O processo de lote (INfCIO) nio é possivel quando a mensagem de erro estd ativa!

S Observagao!

m A funcdo ndo estd ativa se vocé incluir O (ajuste de fabrica).

= Como um ajuste de fdbrica, uma mensagem de erro é especificada para essa fungéo.Ela
aparece por 60 segundos.A mensagem de erro pode ser reconhecida previamente pela
alteracao de uma funcao de lote.

m Se essa fungao é destinada mais para finalidades gerais ou se hd um tempo curto
decorrido entre os dois processos de lote, é recomendével atribuir uma mensagem de
aviso para essa funcao (ver funcdo CATEGORIA DE ERRO na pégina 181). Entretanto,
enquanto a mensagem de aviso estiver ativa (60 segundos) o préximo lote pode ser
iniciado e a mensagem de aviso é reconhecida.

m Essa funcao pode ser fornecida através da safda de alterndncia.

NOTA DE PROGRESSO
(7243)

Use essa fungao para definir uma quantidade de lote na qual uma mensagem deve ser
gerada.Quando a quantidade de lote especificado é alcancada, a mensagem é gerada e
sinalizada através da safda.

O valor da quantidade é inserido como uma % ou como um valor absoluto, dependendo
da opcao na funcdo FORMATO DE ENTRADA (7209).

Aplicacdo:
Para processos de agrupamentos em lote mais longos quando preparar ou tomar medidas
relacionadas a producdo (ex.: Preparacao para substituir contéiner, etc.).

Informacéo do usuério:
0 para o valor madximo ou O para 100% (relacionado a quantidade do lote)

Ajuste de fabrica:
0 [unidade] (= desativado)

@ Atencao!

Quando a quantidade do processo de lote é ajustada (reduzida/aumentada) (ver fungéo
QUANTIDADE DO LOTE (7203) na pégina 148), ndo hd ajuste automatico, ou seja, esse
valor deve ser determinado novamente e reinserido (ver também a mensagem de erro
ntmero 473 nas Instru¢des de Operacao Proline Promass 83, BA 059D/06/en, Capitulo
Resolucao de Problemas).

N Observagio!

® A funcdo nao estd ativa se vocé incluir O (ajuste de fabrica).

m Essa funcdo pode ser fornecida através da saida de alternancia.

= A mensagem de progresso do processo de lote permanece ativo até que o mesmo
termine.
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FUNGAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — SUPERVISAO

Descricao da funcao

VAZAO MAX.
(7244)

Um valor de vazdo maxima pode ser especificada nessa fun¢ao.O processo de
agrupamento em lote é interrompido e todas as vélvulas sao fechadas se o valor
especificado da vazao for ultrapassado.

Aplicacao:
Essa fun¢do pode ser usada por motivos diferentes, p. ex., para garantir que todas as
vélvulas do processo de lote se fechem nos casos de erro do sistema.

Informagéio do usuario:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos

Ajuste de fabrica:
0 [unidade] (= desativado)

N Observacio!

m A unidade correta é fornecida dependendo da varidvel do processo selecionada no
parametro ATRIBUIR VARIAVEL DO LOTE e a unidade configurada no grupo de
funcdo das UNIDADES DO SISTEMA.

® A funcao nao estd ativa se vocé incluir O (ajuste de fabrica).

m Se 0 processo de agrupamento é interrompido porque o valor da vazao especificada foi
ultrapassado, o pardmetro CONTADOR DE LOTE nio é incrementado.

= Nova mensagem de erro > MAX. VAZAO com ntimero de erro 474. A mensagem de
erro é fornecida automaticamente depois de 60 s.

Na fun¢ao ATRIBUIR ERRO DO PROCESSO (8002), vocé pode usar a CATEGORIA DE

ERRO (8003) para definir se isso deve ser tratado como erro ou mensagem de aviso.

Configuracao de fabrica = MENSAGEM DE ERRO
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10.2.5 Grupo de funcio OPERACAO

FUNGAO ESPECIAL H [ FUNQA%;?;;}SCESSO HCA CONFIGURAGRO /20

U

PARAMETRO DE 722
VALVULA

U

| SUPERVISAO 724 |
U

| OPERAGAO 726 |

Descricao da funcao

FUNGCAO ESPECIAL — FUNCAO DO PROCESSO EM LOTE — OPERACAO

PROCEDIMENTO DE
LOTE
(7260)

Use essa funcao para controlar um processo de agrupamento em lote. O processo de
agrupamento em lote pode ser iniciado manualmente ou um processo ja em execugao
pode ser interrompido ou parado a qualquer momento.

Opcdes:

STOP (Parar o processo do lote)

START (Iniciar o processo do lote)
HOLD (Interromper o processo de lote)
GO ON (Continuar o processo de lote)

Ajuste de fabrica:
STOP

N Observagio!
m Essa fungdo também pode ser controlada através da entrada do status (ver fungéo
ATRIBUIR ENTRADA DO STATUS (5000) na pégina 112).

m Se a linha de informacdes foi especificada para BATCHING MENU (ver pédgina 50), as
funcdes especificas da aplicacao da tecla do sinal de menos (START-STOP) e a tecla do
sinal de mais (HOLD-GO ON /especificacdo do lote) sdo definidas localmente.Desse
modo, uma estacao de controle de batching direto estd disponivel localmente no
medidor por meio da interface do usudrio (sem acesso protegido).

® Em caso de um erro:
— durante o processo de agrupamento em lote, o processo é cancelado (STOP) e o
display local alterna entre a exibicao do menu do lote e a mensagem de erro.

m Se apresentar zero positivo é ativado (ver pagina 133):
— durante o processo de agrupamento em lote, o processo é cancelado (STOP).
— durante uma pausa no processo do lote (op¢do HOLD), o processo nao pode ser
reiniciado (ver também mensagens de aviso nimeros 571 e 572 nas Instrugdes de
Operacdo Proline Promass 83, BA 059D/06/en, Capitulo Resolugéo de Problemas.

LOTE CRESCENTE
(7261)

Nessa funcao, o progresso do processo de lote pode ser lido de forma crescente, ou seja,
iniciando no 0 a quantidade exibida aumenta até que o proceso de agrupamento do lote
esteja completo.

Display:
Numero de ponto flutuante incluindo a unidade

N Observacio!
O valor dessa funcdo pode ser fornecido através da saida da corrente.
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FUNGAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — OPERACAO

Descricao da funcao

LOTE DECRESCENTE Nessa fungao o progresso do processo de lote pode ser lido de forma decrescente, ou seja,
(7262) iniciando a partir da quantidade do lote a quantidade exibida diminui até que o
processo de agrupamento do lote esteja completo.
Display:
Numero de ponto flutuante incluindo a unidade
LS Observacao!
O valor dessa funcgao pode ser fornecido através da saida da corrente.
CONTADOR DE LOTE Use essa funcéo para exibir o nimero dos lotes conduzidos.
(7263)

Display:
ntm.nimero de ponto flutuante de 7 digitos

Ajuste de fabrica:
0

QN Observacio!
» O totalizador de quantidade do lote pode ser reiniciado para O através da fungéo
REINICIALIZA SOMA/CONTADOR (7265).

m Essa fungéo ¢é reiniciada para O (zero) se uma especificac@o de lote diferente é
selecionada na funcao SELETOR DO LOTE (7200).

SOMA DE LOTE
(7264)

Use essa funcao para exibir o total geral efetivo de todos os lotes conduzidos.

Display:
ntim.ndmero de ponto flutuante de 7 digitos [unidade]

Ajuste de fabrica:
0 [unidade]

N Observacio!
m Ex.: processo de agrupamento em lote de 2 estdgios em que o total geral é calculado a
partir da quantidade bruta do lote, quantidade adequada e quantidade pés-operagéo.

» O totalizador de quantidade do lote pode ser reiniciado para O através da fungéo
REINICIALIZA SOMA/CONTADOR (7265).

m Essa funcéo é reiniciada para zero (zero) se uma especificacdo de lote diferente é
selecionada na fun¢ao SELETOR DO LOTE (7200).

REINICIALIZA
SOMA/CONTADOR
(7265)

Use essa funcdo para reinicializar o contador do lote e soma do lote para zero.

Informacéo do usuério:
NAO
SIM

Ajuste de fabrica:
NAO

N Observacio!
O contador de lote e a soma do lote também podem ser reinicializados através do menu
do lote (linha de informacdes no display local).
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10.2.6 Grupo de funcdo INFORMACOES

FUNGAO ESPECIAL H [ FUNQA%VI[)?;]{?CESSO HCA CONFIGURAGRO /20

U

PARAMETRO DE 722
VALVULA

U

| SUPERVISAO 724

U

| OPERACAO 726

U

| INFORMAGOES 728

Descricao da funcdao

FUNGAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — INFORMACOES

PONTO DE
COMUTAGAO INTERNA
DA VALVULA 1

(7280)

Use essa funcao para exibir o ponto de alternancia interna da valvula 1 (ver funcéo
FECHAR VALVULA 1 (7221) na p4gina 153). O valor exibido considera a quantidade de
correcao corrigida e/ou a quantidade pés-operagéo.

Display:
nim.numero de ponto flutuante de 7 digitos [unidade]

N Observacio!
A unidade correta é obtida da fungdo UNIDADES DO SISTEMA (ACA) (ver pégina 17).

QUANTIDADE DE
GOTEJAMENTO
(7281)

Exibe depois da execucdo calculada (média) internamente. O valor exibido pode ser
sobrescrito nessa fungéo e a pés-opera¢do pode ser ajustado.A quantidade pos-operagao é
usada para otimizar o ponto de alternancia interno da valvula 1.

informacdes do usuario:
0 ... quantidade [unidade])

N Observacio!

A pés-operacao , inserido nessa funcao, é usada somente para o primeiro processo de
lote.Para o segundo e os demais processos do lote, a pés-operacao calculada
internamente serd usado novamente.

A unidade correta é obtida da fungdo UNIDADES DO SISTEMA (ACA) (ver pégina 17).

Ajuste de fabrica:
0 [unidade]

TEMPO

DE FECHAMENTO DA
VALVULA 1

(7282)

Use essa funcao para exibir o tempo de fechamento da vélvula calculado internamente.

Display:
nim.numero de ponto flutuante de 7 digitos

N\ Observacio!

= O valor do tempo de fechamento da vélvula é o perfodo entre o ponto de alternincia
da vélvula 1 e o primeiro abaixo do seu valor normal do corte de vazao baixa.

m O dado pode ser obtido somente como uma tendéncia geral.
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FUNGAO ESPECIAL — FUNGAO DO PROCESSO EM LOTE — INFORMAGCOES

Descricao da funcao

TEMPO DE LOTE
(7283)

Nessa funcao, vocé pode ler o tempo de lote para a corrente ou o processo de lote
finalizado, p. ex., comecando em 0 segundos, o tempo exibido aumenta até que o
processo de lote se complete.

Aplicacao:
Esse TEMPO DE LOTE se refere a quantidade do lote determinada na fungdo SOMA DE
LOTE para a corrente ou o Gltimo processo de lote.

A Batch sum
/
Lote 1 Lote 2
P
Tempo do Lote - t(s)
0 100
- Tempo do Lote o
0 100
A0001170-en
Display:

ntm.de ponto flutuante de 7 digitos

QN Observacio!

m O comportamento quando controla o processo através da funcao PROCEDIMENTO
DE LOTE:

STOP = TEMPO DE LOTE néo é reinicializado e permanece no valor corrente.

START = TEMPO DE LOTE é reinicializado e inicia com o valor O

HOLD = TEMPO DE LOTE néo é reinicializado e permanece no valor corrente.

GO ON = TEMPO DE LOTE néo é reinicializado e continua na base do dltimo

valor de tempo

» O TEMPO DE LOTE é também atualizado durante o processo de lote
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10.3  Grupo DIAGNOSTICO AVANCADO

10.3.1

FUNCAO ESPECIAL H &3 HEA

Grupo de fungdo CONFIGURACAO

DIAGNOSTICO AVANGADO 740

= CONFIGURAGCAO

Descricdo da fungao

FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANGADO — CONFIGURAGAO

USUARIO DE
CONDICAO DE
REFERENCIA
(7401)

Use essa funcao para comecar a determinar o status de referéncia do usudrio.Os seguintes
valores sao determinados:

VAZAO MASSICA

Densidade

DENSIDADE DE REFERENCIA

TEMPERATURA

AMORTECIMENTO DE TUBO

SENSORES ELETRODINAMICOS

FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

FLUTUAGAO DE AMORTECIMENTO DE TUBO

Opcoes:
CANCELAR
INICIAR

Ajuste de fabrica:
CANCELAR

SELECIONAR
CONDICAO DE
REFERENCIA
(7402)

Use essa funcao para selecionar o status de referéncia que deve ser usado para comparar
os parametros avangados (ver fungdo MODO DE AQUISICAO (7410) na pégina 167).

Opcoes:
FABRICA
Usudrio

Ajuste de fabrica:
FABRICA

MODO DE
ADVERTENCIA
(7403)

Use essa funcdo para determinar se a adverténcia deve ser gerada quando hd um desvio
entre o status de referéncia (FABRICA ou USUARIO, ver funcaoSELECIONAR
CONDICAO DE REFERENCIA (7402)) e os valores de medico correntes.

Os valores das seguintes fungdes sdo comparadas com o status de referéncia:

= VAZAO MASSICA (7421)

DENSIDADE (7431)

DENSIDADE DE REFERENCIA (7441)

TEMPERATURA (7451)

AMORTECIMENTO DE TUBO (7461)

SENSORES ELETRODINAMICOS (7471)

7481 FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

FLUTUAGCAO DE AMORTECIMENTO DE TUBO (7491)

Opcoes:
DESLIGADO
LIGADO

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO
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10.3.2 Grupo de fun¢io AQUISICAO

FUNGAO ESPECIAL H [ DIAGNOSTIEIE’AAVANQADO = CONFIGURAGAO 40

T
| AQUISICAO 741

Descricao da funcao

FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANGADO — AQUISICAO

MODO DE AQUISICAO
(7410)

Use essa funcao para especificar se os parametros de diagnostico avancado devem ser
determinados periodicamente ou de uma sé vez.

Opcdes:
DESLIGADO
PERIODICO
UMA SO VEZ

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

LS Observacao!
Veja o Capitulo “Comissionamento” na Instrugéo de Operacdo Proline Promass 83, BA
059D/06/en para mais informacdes sobre diagndsticos avangados.

PERIODO DE
AQUISICAO
(7411)

QN Observacio!
Essa func@o ndo estd disponivel, a néo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na
funcdo MODO DE AQUISICAO(7410).

Use essa funcdo para especificar o intervalo depois que os pardmetros do diagndstico
avangado forem considerados.O intervalo de tempo comega com a confirmagéo da
entrada.

informacdes do usuério:
0...99999 s

Ajuste de fibrica:

3600 s

LS Observacao!

Um status de referéncia deve ser definido previamente para determinar os parametros de
diagnéstico, ver funcdo SELECIONAR CONDIGAO DE REFERENCIA (7402).

AQUISICAO DO
(7412)

LS Observacao!
Essa fung@o ndo estd disponivel, a néo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na
funcdo MODO DE AQUISICAO(7410).

Use essa fungdo para comecar a determinar os parametros de diagndstico realizados de
uma tnica vez.

Opcoes:
INICIAR — CANCELAR

Ajuste de fabrica:

CANCELAR

QN Observacio!

Um status de referéncia deve ser definido previamente para determinar os pardmetros de
diagnéstico, ver funcao SELECIONAR CONDIGAO DE REFERENCIA (7402).

REINICIALIZA
HISTORICO
(7413)

Use essa funcao para excluir todos os valores de histérico.

Opcoes:
SIM - NAO

Ajuste de fabrica:
NAO
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10.3.3 Grupo de funcio VAZAO MASSICA

FUNGAO ESPECIAL H =8 DIAGNOSTISISAAVANQADO => CONFIGURACAO 740
U
| AQUISICAO 741 |
U
| VAZAOMASSICA 742 |
Descricdo da fungao
FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANGADO — VAZAO MASSICA
QN Observacio!
A unidade correta é obtida da funcdo UNIDADE DA VAZAO MASSICA (0400) (ver pégina 17).
VAZAO MASSICA DOS O valor de referéncia para a vazao madssica aparece no display.
VALORES DE
REFERENCIA Display:
(7420) numero do ponto de flutuacdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
VAZAO MASSICA A vazdao mdssica medida atualmente aparece no display.
(7421)
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
VALOR MiNIMO O valor mais baixo da vazao mdssica desde que os valores memorizados foram
(7422) reinicializados pela ultima vez no display.
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
VALOR MAXIMO O valor de vazao méssica desde que os valores foram reinicializados pela tltima vez
(7423) aparece no display.
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
HISTORICO DE VAZAO O valor de vazao méssica desde que os valores foram reinicializados pela dltima vez
MASSICA aparecem no display.
(7424)
Display:
numero do ponto de flutuacdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
DESVIO DA VAZAO Essa funcao exibe o desvio entre a vazdo massica e os valores de referéncia (FABRICA ou
MASSICA USUARIO), ver pagina 166, selecionado na fungdo SELECIONAR CONDICAO DE
(7425) REFERENCIA (7402).
Display:
nuamero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
NIVEL DE i
ADVERTENCIA ESN Observacao!
(7426) Essa fungdo nao estd disponivel, a néo ser que a configuracao PULSO seja selecionada na
funcdo MODO DE ADVERTENCIA(7403).
Use essa fungao para especificar um valor limite para a vazao mdssica.Uma mensagem de
aviso é gerada se o valor limite for excedido.
informacdes do usudrio:
0...99999 [Unidade de vazao méssica]
Ajuste de fabrica:
90000 kg/h)
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10.3.4 Grupo de funcao DENSIDADE

FUNGAO ESPECIAL H [ DIAGNOSTIf[gAAVANQADO = CONFIGURAGAO 40

T

| AQUISICAO 741 |
U

| VAZAOMASSICA 742 |
U

| DENSIDADE 743 |

FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANCADO — DENSIDADE

Descricao da funcao

QN Observacio!

A unidade correta é obtida da funcdo UNIDADE DE DENSIDADE (0420) (ver pagina 20).

DENSIDADE DO VALOR | O valor de referéncia para a densidade aparece no display.
REFERENCIA
(7430) Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
DENSIDADE A densidade medida atualmente aparece no display.
(7431)
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
VALOR MINIMO O valor mais baixo da densidade desde que os valores memorizados foram reinicializados
(7432) pela Ultima vez no display.
Display:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
VALOR MAXIMO O valor mais alto da densidade desde que os valores memorizados foram reinicializados
(7433) pela Ultima vez no display.
Display:
nimero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
HISTORICO DE Os Ultimos dez valores de densidade desde que os valores foram reinicializados pela
DENSIDADE dltima vez aparecem no display.
(7434)
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
DESVIO DA DENSIDADE | Essa funcio exibe o desvio entre a vazdo méssica e os valores de referéncia (FABRICA ou
(7435) USUARIO), ver p4gina 166, selecionado na funcio SELECIONAR CONDIGAO DE
REFERENCIA (7402).
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
NIVEL DE
ADVERTENCIA LS Observagao!
(7436) Essa func@o ndo estd disponivel, a ndo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na

fungdo MODO DE ADVERTENCIA(7403).

Use essa funcao para especificar um valor limite para a densidade.Uma mensagem de
aviso é gerada se o valor limite for excedido.

informacdes do usuério:
0...99999 [%]

Ajuste de fabrica:
100%

169



10 Bloco FUNGAO ESPECIAL

Funcdes do instrumento Proline Promass 83

170

10.3.5 Grupo de funcdao DENSIDADE DE REFERENCIA

FUNCAO ESPECIAL H == HEA

DIAGNOSTICO AVANGADO CONFIGURACAO 740
Y
| AQUISICAO 741
y
| VAZAOMASSICA 742
U
| DENSIDADE 743
U

| DENSIDADE DE REFERENCIA 744

Descricao da fungao

FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANGADO — DENSIDADE DE REFERENCIA

SN Observacao!

A unidade correta é obtida da fungio UNIDADE DE DENSIDADE DE REFERENCIA (0421) (ver pagina 20).

DENSIDADE DE O valor de referéncia para a densidade aparece no display.
REFERENCIA DO VALOR
DE REFERENCIA Display:
(7440) numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
DENSIDADE DE A densidade medida atualmente aparece no display.
REFERENCIA
(7441) Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
VALOR MINIMO O valor mais baixo da densidade desde que os valores memorizados foram reinicializados
(7442) pela dltima vez no display.
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
VALOR MAXIMO O valor mais alto da densidade desde que os valores memorizados foram reinicializados
(7443) pela dltima vez no display.
Display:
numero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
HISTORICO DE Os tltimos dez valores de densidade desde que os valores foram reinicializados pela
DENSIDADE DE Ultima vez aparecem no display.
REFERENCIA
(7444) Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
DESVIO DA DENSIDADE | Essa funcéo exibe o desvio entre a vazdo méssica e os valores de referéncia (FABRICA ou
DE REFERENCIA USUARIO), ver pagina 166, selecionado na funcio SELECIONAR CONDIGAO DE
(7445) REFERENCIA (7402).
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos, incluindo unidades
NIVEL DE i
ADVERTENCIA N Observagao!
(7446) Essa fungdo nao estd disponivel, a ndo ser que a configuracao PULSO seja selecionada na

funcdo MODO DE ADVERTENCIA(7403).

Use essa funcao para especificar um valor limite para a densidade de referéncia.Uma
mensagem de aviso é gerada se o valor limite for excedido.

informacdes do usudrio:
0...99999 [%]

Ajuste de fébrica:
100%
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10.3.6  Grupo de funcdo TEMPERATURA

UG GENISOVSE] - | DIAGNOSTICO AVANGADOHEA | = |  CONFIGURAGAO 740 |
T

| AQUISICAO 741 |
| vazio f/[ASSICA 742 |
| DENSlIlDADE 743 |
| DENSIDADE Di REFERENCIA 744 |
| TEMPEleATURA 745 |

Descricao da funcao
FUNCAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANCADO — TEMPERATURA

QN Observacio!
A unidade correta é obtida da fungdo UNIDADE DE TEMPERATURA (0422) (ver pdgina 21).

VALOR DA O valor de referéncia para a temperatura aparece no display.
TEMPERATURA DE
REFERENCIA Display:
(7450) ndmero do ponto de flutuagdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
TEMPERATURA A temperatura medida atualmente aparece no display.
(7451)
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
VALOR MINIMO O valor mais baixo da temperatura desde que os valores memorizados foram
(7452) reinicializados pela Ultima vez no display.
Display:
ntmero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
VALOR MAXIMO O valor mais alto da temperatura desde que os valores memorizados foram reinicializados
(7453) pela Ultima vez no display.
Display:
numero do ponto de flutuacao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
HISTORICO DE Os ltimos dez valores de temperatura desde que os valores memorizados foram
TEMPERATURA reinicializados pela Ultima vez aparecem no display.
(7454)
Display:
ntmero do ponto de flutuacdo de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
DESVIO DA Exibe o desvio entre a vazdo méssica e os valores de referéncia (FABRICA ou USUARIO),
TEMPERATURA ver pagina 166, selecionado na fungdo SELECIONAR CONDIGAO DE REFERENCIA
(7455) (7402).
Display:
ndmero do ponto de flutuagao de 5 digitos, incluindo unidade e sinal
NIVEL DE )
ADVERTENCIA LS Observacao!
(7456) Essa fung@o ndo estd disponivel, a néo ser que a configuracdo PULSO seja selecionada na

funcdo MODO DE ADVERTENCIA(7403).

Use essa fungdo para especificar um valor limite para a temperatura.Uma mensagem de
aviso é gerada se o valor limite for excedido.

informacdes do usuério:
0...99999 °C

Ajuste de fabrica:
100 °C
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10.3.7 Grupo de funcado AMORTECIMENTO DE TUBO

NGNSV - | DIAGNOSTICO AVANGADOHEA | = |

CONFIGURAGAO 740 |
U
| AQUISICAO 741 |
U
| vAazAOMAssicA 742 |
U
| DENSIDADE 743 |
U
DENSIDADE DE 744
REFERENCIA
U
| TEMPERATURA 745 |
U

|AMORTECIMENTO DE TUBO 746 |

Descricao da funcdao
FUNGAO ESPECIAL —> DIAGNOSTICO AVANCADO — AMORTECIMENTO DE TUBO
AMORTECIMENTO DO | O valor de referéncia para o amortecimento do tubo aparece no display.
TUBO DO VALOR
REFERENCIA DE Display:
(7460) ndmero de ponto flutuante de 5 digitos
AMORTECIMENTO DE O amortecimento do tubo medido atualmente aparece no display.
TUBO
(7461) Display:
namero de ponto flutuante de 5 digitos
VALOR MINIMO O valor mais baixo do amortecimento do tubo desde que os valores memorizados foram
(7462) reinicializados pela Ultima vez no display.
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
VALOR MAXIMO O valor mais alto do amortecimento do tubo desde que os valores memorizados foram
(7463) reinicializados pela tltima vez no display.
Display:
ndamero de ponto flutuante de 5 digitos
HISTORICO DE Os tltimos dez valores de amortecimento do tubo desde que os valores memorizados
AMORTECIMENTO DE foram reinicializados pela ultima vez aparecem no display.
TUBO
(7464) Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
DESVIO DO Essa funcéo exibe o desvio entre o amortecimento do tubo e os valores de referéncia
AMORTECIMENTO DE (FABRICA ou USUARIO), ver pégina 166, selecionado na funcao SELECIONAR
TUBO CONDIGAO DE REFERENCIA (7402).
(7465)
Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
NIVEL DE i
ADVERTENCIA RS Observagao!
(7466) Essa fungéo néo estd disponivel a menos que ON seja selecionado na fungdo MODO DE
ADVERTENCIA (7403).
Use essa funcao para especificar um valor limite para o amortecimento do tubo.Uma
mensagem de aviso é gerada se o valor limite for excedido.
informacdes do usudrio:
0...99999 [%]
Ajuste de fabrica:
1000%
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10.3.8 Grupo de funcio SENSORES ELETRODINAMICOS

UG GENISOVSE] - | DIAGNOSTICO AVANGADOHEA | = |  CONFIGURAGAO 740 |

U

| AQUISICAO 741 |
U

| vazAOMAssicA 742 |
U

| DENSIDADE 743 |
U

DENSIDADE DE 744
REFERENCIA

U
TEMPERATURA 745
U

AMORTECIMENTO DE 746
TUBO
U

SENSORESELETRODINAMIC 747
(o)

FUNCAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANGADO —> SENSORES ELETRODINAMICOS

Descricao da funcao

VALOR REFERENCIA O valor de referéncia para a temperatura aparece no display.
DOS SENSOEES
ELETRODINAMICOS Display:
(7470) ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
SENSORES O valor de referéncia para os sensores eletrodindmicos aparece no display.
ELETRODINAMICOS
(7471) Display:

ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
VALOR MINIMO O valor mais baixo dos sensores eletrodindmicos desde que os valores memorizados
(7472) foram reinicializados pela tltima vez no display.

Display:

ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
VALOR MAXIMO O valor mais alto dos sensores eletrodindmicos desde que os valores memorizados foram
(7473) reinicializados pela Ultima vez no display.

Display:

ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
HISTORICO DO SENSOR | Os tltimos dez valores dos sensores eletrodindmicos desde que os valores memorizados
ELETRODINAMICO foram reinicializados pela dltima vez aparecem no display.
(7474)

Display:

ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
DESVIO DOS SENSORES | Essa funcao exibe o desvio entre a vazao massica e os valores de referéncia (FABRICA ou
ELETRODINAMICOS USUARIO), ver p4gina 166, selecionado na funcio SELECIONAR CONDIGAO DE
(7475) REFERENCIA (7402).

Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
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Descricao da fungao
FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANCADO — SENSORES ELETRODINAMICOS

NIVEL DE _
ADVERTENCIA N Observagdo!
(7476) Essa fungdo ndo estd disponivel a menos que ON seja selecionado na fungdo MODO DE

ADVERTENCIA (7403).

Use essa fungao para especificar um valor limite para os sensores eletrodinamicos.Uma
mensagem de aviso é gerada se o valor limite for excedido.

informacdes do usudrio:
0...99999 [%]

Ajuste de fabrica:
100%
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10.3.9  Grupo de fun¢io FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

FUNCAO ESPECIAL H g4 HEA

DIAGNOSTICO AVANCADO - CONFIGURAGAO

740

U

| AQUISICAO

741

U

| VAZAO MASSICA

742

U

| DENSIDADE

743

U

DENSIDADE DE
REFERENCIA

744

U

TEMPERATURA

745

U

AMORTECIMENTO DE
TUBO

746

U

SENSORESELETRODINA
MICOS

747

U

FLUTUAGAO DE
FREQ.OPERACIONAL

748

Descricao da funcao

FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANGADO — FLUTUAGAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

FLUTUAQAO DA O valor de referéncia para a flutuagao da frequéncia operacional aparece no display.
FREQUENCIA
OPERACIONAL DO Display:
VALOR DE REFERENCIA | ntimero de ponto flutuante de 5 digitos
(7480)
FLUTUAQAO DA A flutuacao medida da frequéncia operacional aparece no display.
FREQUENCIA
OPERACIONAL Display:
(7481) ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
VALOR MINIMO O valor mais baixo da flutuacdo da frequéncia operacional desde que os valores
(7482) memorizados foram reinicializados pela tltima vez no display.

Display:

nimero de ponto flutuante de 5 digitos
VALOR MAXIMO O valor mais alto da flutuacao da frequéncia operacional desde que os valores
(7483) memorizados foram reinicializados pela dltima vez no display.

Display:

ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
HISTORICO DA Os dltimos dez valores da flutuagao da frequéncia operacional desde que os valores
FLUTUAQAO DA memorizados foram reinicializados pela dltima vez aparecem no display.
FREQUENCIA
OPERACIONAL Display:
(7484) ndmero de ponto flutuante de 5 digitos
FLUTUAQAO DA Essa funcdo exibe o desvio entre a frequéncia operacional e os valores de referéncia
FREQUENCIA (FABRICA ou USUARIO)] selecionado na funcio SELECIONAR CONDIGAO DE
OPERACIONAL REFERENCIA (7402) ver pagina 166.
(7485)

Display:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
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Descricao da fungao

FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANGADO — FLUTUACAO DA FREQUENCIA OPERACIONAL

NIiVEL DE
ADVERTENCIA(7486)

SN Observacao!
Essa fungéo néo estd disponivel a menos que ON seja selecionado na fungdo MODO DE
ADVERTENCIA (7403).

Use essa funcao para especificar um valor limite para a flutuacdo da frequéncia
operacional.Uma mensagem de aviso é gerada se o valor limite for excedido.

informacdes do usudrio:

0...99999 Hz

Ajuste de fabrica:

1000 Hz
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10.3.10 Grupo de fun¢io FLUTUACAO DE AMORTECIMENTO DO

TUBO

FUNGAO ESPECIAL  H [ el

CONFIGURAGAO /40

U

| AQUISICAO 741 |
U

| VAZAOMASSICA 742 |
U

| DENSIDADE 743 |
U

DENSIDADE DE 744
REFERENCIA

U
TEMPERATURA 745
U

AMORTECIMENTO DE 746
TUBO

U

SENSORESELETRODINA 747
MICOS

U

| FLUTUA. FREQ.OPERAC. 748 |
U

| FLUTUA.TUBO AMORT. 749 |

Descricao da funcao
FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANGADO — FLUTUAGAO DO AMORTECIMENTO DO TUBO

FLUTUAQAO DO O valor de referéncia para a flutuacdo do amortecimento do tubo aparece no display.
AMORTECIMENTO DO
TUBO Display:
DO VALOR DE ndmero de ponto flutuante de 5 digitos
REFERENCIA
(7490)
FLUTUAQAO DE A flutuacao medida do amortecimento do tubo aparece no display.
AMORTECIMENTO
DE TUBO Display:
(7491) ndmero de ponto flutuante de 5 digitos
VALOR MINIMO O valor mais baixo do amortecimento do tubo desde que os valores memorizados foram
(7492) reinicializados pela tltima vez no display.

Display:

ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
VALOR MAXIMO O valor mais alto do amortecimento do tubo desde que os valores memorizados foram
(7493) reinicializados pela Gltima vez no display.

Display:

ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
HISTORICO DA Os dltimos dez valores da flutuagdo do amortecimento do tubo desde que os valores
FLUTUAQAO DE memotizados foram reinicializados pela dltima vez aparecem no display.
AMORTECIMENTO
DE TUBO Display:
(7494) ntmero de ponto flutuante de 5 digitos
FLUTUAQAO DE Essa funcao exibe o desvio entre a frequéncia operacional e os valores de referéncia
AMORTECIMENTO (FABRICA ou USUARIO] selecionado na fungso SELECIONAR CONDIGAO DE
DE TUBO REFERENCIA (7402) ver pagina 166.
(7495)

Display:

ntimero de ponto flutuante de 5 digitos

177



10 Bloco FUNGAO ESPECIAL Funcdes do instrumento Proline Promass 83

Descricao da fungao
FUNGAO ESPECIAL — DIAGNOSTICO AVANCADO — FLUTUACAO DO AMORTECIMENTO DO TUBO

NIVEL DE _
ADVERTENCIA N Observagdo!
(7496) Essa funcéo nao estd disponivel a menos que ON seja selecionado na funcdo MODO DE

ADVERTENCIA (7403).

Use essa fungao para especificar um valor limite para a flutuacdo do amortecimento do
tubo.Uma mensagem de aviso é gerada se o valor limite for excedido.

informacdes do usudrio:
0...99999

Ajuste de fabrica:
1000
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11.1  Grupo SISTEMA

11.1.1  Grupo de funcdo CONFIGURACAO

SUPERVISAO ] NS SISTEMA JAA | = | CONFIGURAGAO 800

Descricao da fungao
SUPERVISAO — SISTEMA — CONFIGURAGAO

ATRIBUIR ERRO DO
SISTEMA
(8000)

Use essa funcao para visualizar todos os erros de sistema.Ao selecionar um determinado
erro de sistema, sua categoria de erro pode ser alterado na funcao subsequente
CATEGORIA DE ERRO (8001).

Opcdes:
CANCELAR
Lista de erros de sistema

N\ Observacio!

= Vocé pode sair dessa fungdo como segue: selecione “CANCEL” e confirme com =],

m Uma lista de erros possiveis do sistema é fornecida nas Instrucdes de Operacao
Instrugdes Operacionais Proline Promass 83, BA 059D/06/en/

CATEGORIA DE ERRO
(8001)

N Observacio!
Essa func@o estéd disponivel somente se uma entrada de corrente foi selecionada na funcao
ATRIBUIR ERRO DO SISTEMA (8000) DA PRESSAO.

Use essa funcao para definir se um erro de sistema aciona um aviso ou uma mensagem de
erro.Se vocé selecionar MENSAGENS DE ERRO, todas as safdas respondem a um erro de
acordo com seus padrdes de resposta definidos.

Opcoes:
MENSAGENS DE AVISO (somente exibicao)
MENSAGENS DE ERRO (saidas e exibigéo)

N Observagio!
Pressione a tecla =) duas vezes para acionar a fungdo ATRIBUIR ERRO DO SISTEMA
(8000).

ATRIBUIR ERRO DO
PROCESSO
(8002)

Use essa funcao para visualizar todos os erros de sistema.
Ao selecionar um determinado etro de processo, sua categoria de erro pode ser alterada
na funcao subsequenteCATEGORIA DE ERRO (8003).

Opcdes:
CANCELAR
Lista de erros do processo

N Observacio!

m Vocé pode sair dessa fungéo seguindo: selecione “CANCEL” e confirme com [£J.

m Uma lista de erros possiveis de processo é fornecida nas Instrucdes de Operagao
Instrugdes Operacionais Proline Promass 83, BA 059D/06/en/
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Descricao da funcao
SUPERVISAO — SISTEMA — CONFIGURACAO

CATEGORIA DE ERRO
(8003)

SN Observacao!
Essa func@o estd disponivel somente se uma entrada de corrente foi selecionada na fungao
ATRIBUIR ERRO DO PROCESSO (8002) DA PRESSAO.

Use essa funcao para definir se um erro de sistema aciona um aviso ou uma mensagem de
erro.Se vocé selecionar MENSAGENS DE ERRO, todas as saidas respondem a um erro de
acordo com seus padroes de resposta definidos.

Opcdes:
MENSAGENS DE AVISO (somente exibicao)
MENSAGENS DE ERRO (saidas e exibigéo)

QN Observacio!
Pressione a tecla &) duas vezes para acionar a fungdgo ATRIBUIR ERRO DO PROCESSO
(8002).

RECONHECER ERROS
(8004)

Use essa funcao para definir a resposta do medidor as mensagens de erro.

Opcoes:

DESLIGADO

O medidor retoma a operacao normal quando o erro é corrigido.A mensagem de erro
desaparece automaticamente do display local.

LIGADO
O medidor retoma a operacao normal quando o erro é corrigido.A mensagem de erro
aparece no display local até que ela seja reconhecida ao pressionar o botao [=).

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

RETARDO NO ALARME
(8005)

Use essa fungdo para definir o alcance de tempo para o qual o critério para um etro
precisa ser satisfeito sem interrupcao antes de uma mensagem de erro ou aviso ser gerada.

Dependendo da configuracao e do tipo de erro, essa supressao age em:
m Display

m Saida da corrente

m Saida da frequéncia

m Saida arelé

» Entrada de corrente

informacdes do usuério:
0...100 s (em etapas de um segundo)

Ajuste de fabrica:
0s

@ Atencao!

Se essa funcdo é ativada, mensagens de erro e aviso sdo atrasadas pelo tempo
correspondente ao ajuste antes de ser transmitidas para um controlador de ordem
superior (controlador de processo, etc.).Portanto, é imperativo verificar com antecedéncia
para garantir se um atraso dessa natureza poderia afetar os requisitos de seguranca do
processo.Se a mensagem de erro ou aviso pode nao ser suprimida, um valor de 0
segundos deve ser inserido aqui.
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Descricao da fungao
SUPERVISAO — SISTEMA — CONFIGURAGAO

REMOVER )
OPCAO DE SOFTW. > Observago!
(8006) Essa funcéo estd disponivel somente se:
m As opcoes de software F-CHIP foram memorizadas previamente
m O F-CHIP néo foi localizado na placa E/S do medidor
Exclua todas as opgoes de software F-CHIP, tais como processo em lote, fungoes de
densidade, etc.
Opcoes:
0=NAO
1 =SIM
Ajuste de fabrica: NAO
@ Atengéo!
Se as varidveis de processo que sao disponiveis somente através das opgoes de software F-
CHIP sdo especificadas para o display local ou saidas, elas precisam ser reconfiguradas. Se
ndo ocorter a reconfiguracao, o display local e o totalizador s&o ajustados para o ajuste de
fdbrica e as saidas sao ajustadas para DESLIGADO.
MEMORIA Essa funcéo indica se a meméria permanente de todos os pardmetros no EEPROM foram
PERMANENTE ligados ou desligados.
(8007)

Display:
“DESLIGADO” ou “LIGADO”

Ajuste de fébrica:
LIGADO

Endress+Hauser



Funcdes do instrumento Proline Promass 83

11 Bloco SUPERVISAO

Endress+Hauser

11.1.2  Grupo de fungioOPERACAO

SUPERVISAO N - | SISTEMA

JAA | = | CONFIGURAGAO 800 |
T
| OPERAGAO 804 |

Descricao da funcao
SUPERVISAO — SISTEMA — OPERAGAO

CONDICAO REAL DO Use essa funcao para verificar a condicao do sistema existente.
SISTEMA
(8040) Display:
“SYSTEM OK” ou mensagem de erro/aviso com a prioridade méxima.
CONDIQAO ANTERIOR | Use essa fungéo para visualizar os quinze erros mais recentes e as mensagens de aviso
DO SISTEMA desde o inicio da dltima medicao.
(8041)
Display:
Os 15 erros mais recentes ou mensagens de aviso.
SIMULAGAO DO MODO | Use essa fungao para ajustar todas as entradas, saidas e totalizadores para os seus modos
DE SEGURANCA definidos de seguranca a falha, a fim de verificar se eles respondem corretamente.
(8042) Durante esse tempo, a mensagem “SIMULATION FAILSAFE MODE” aparece no display.
Opcoes:
LIGADO
DESLIGADO
Ajuste de fabrica:
DESLIGADO
SIMULAQAO DE Use essa funcao para ajustar todas as entradas, safdas e totalizadores para os seus modos
MEDIQAO definidos de seguranca a falha, a fim de verificar se eles respondem corretamente.
(8043) Durante esse tempo, a mensagem “SIMULATION MEASURAND” aparece no display.

Opcoes:

DESLIGADO

VAZAO MASSICA

VAZAO VOLUMETRICA

VAZAO VOLUMETRICA CORRIGIDA
DENSIDADE

DENSIDADE DE REFERENCIA
TEMPERATURA

Ajuste de fabrica:
DESLIGADO

@ Atengao!

» O medidor ndo pode ser usado para medir enquanto essa simulacao estd em
andamento.
® A configuragdo nao é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
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Descricao da fungao
SUPERVISAO — SISTEMA — OPERAGAO

SIMULAGAO DO VALOR

DE MEDIC AO S Observacao!

(8044) A funco néo é visivel, a ndo ser que a funcdoSIMULAGAO DE MEDICAO (8043) esteja
ativa.
Use essa funcao para definir um valor selecionével livremente (ex.:12 m3/s). Ela é usada
para testar as fungdes associadas no préprio aparelho e o ciclo de sinal posterior.
informacdes do usudrio:
ntmero de ponto flutuante de 5 digitos [unidade]
Ajuste de fabrica:
0 [unidade]
@ Atengao!
= A configuracdo ndo é memorizada se houver falha no fornecimento de energia.
® A unidade correta é obtida da funcdo UNIDADES DO SISTEMA (ACA) (ver

pagina 17).

RESET DO SISTEMA Use essa funcdo para executar uma reinicializacao do sistema de medida.

(8046)
Opcoes:
NAO
REINICIAR O SISTEMA (reiniciar sem interrupcao da alimentacdo de energia)
Ajuste de fébrica:
NAO

HORAS DE OPERAQAO As horas de operagdo do aparelho aparecem no display.

(8048)

Display:

Depende do niimero de horas decorridas da operagao

Horas de operacdo < 10 horas — formato de exibi¢do = 0:00:00 (hr:min:sec)
Horas de operacéo 10... 10.000 horas — formato de exibicao = 0000:00 (hr:min)
Horas de operacao > 10.000 horas — formato de exibi¢ao = 000000 (hr)
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11.2  Grupo INFO. - VERSAO

11.2.1 Grupo de funcdo INSTRUMENTO
= [ SR A

U
| INFO.-VERSAO JCA | = | INSTRUMENTO 810
Descricao da funcao
SUPERVISAO — INFO. - VERSAO — INSTRUMENTO
SOFTWARE DO Exibe a versdo atual do software do aparelho.
INSTRUMENTO
(8100)
11.2.2 Grupo de funcao SENSOR
SUPERVISAO ] [E SISTEMA JAA |
U
| INFO.-VERSAO  JCA | = |  INSTRUMENTO 810 |
U
| SENSOR 820 |
Descricao da funcao
SUPERVISAO — INFO. - VERSAO — SENSOR
NUMERO DE SERIE Use essa fungao para visualizar o nimero de série do sensor.
(8200)
TIPO DE SENSOR Use essa funcao para visualizar o tipo de sensor (ex.: Promass F).
(8201)
NUM. REV. Use essa fungdo para visualizar o nimero de revisao do software usado para criar o
SOFTWARE conteddo do S-DAT.
S-DAT
(8205)
185
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11.2.3 Grupo de funcao AMPLIFICADOR

SUPERVISAO il - |

SISTEMA JAA |
U
| INFO.-VERSAO  JCA | = |  INSTRUMENTO 810 |
U
| SENSOR 820 |
U

| AMPLIFICADOR 822 |

Descricdo da fungao
SUPERVISAO — INFO. - VERSAO — AMPLIFICADOR

SOFTWARE DO
INSTRUMENTO
(8100)

Exibe a versao atual do software do aparelho.

AMPLIFICADOR DO
NUMERO REV. DO
SOFTWARE

(8222)

Use essa fungdo para visualizar o nimero de revisao do software do amplificador.

NUM. REV.
SOFTWARE
T-DAT
(8225)

Use essa fungao para visualizar o nimero de revisao do software usado para criar o
conteddo do S-DAT.

GRUPO DE IDIOMA
(8226)

Use essa funcao para visualizar o grupo de idiomas.

Os seguintes grupos de idiomas podem ser solicitados: EUROPA OCIDENTAL/EUA,
LESTE EUROPEU/ESCANDINAVIA, ASIA, CHINA.

Display:

grupo de idiomas disponivel

S Observagao!

m As opcoes de exibicao dependem do grupo de idiomas disponivel mostrado na fungéo
IDIOMA (2000).

m Vocé pode alterar o grupo de idiomas através do software de configuracao FieldCare.
Por favor, nao hesite em contatar seu escritério de vendas Endress + Hauser se tiver
alguma divida.
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11.2.4 Grupo de funcao F-CHIP

SUPERVISAO il - |

SISTEMA JAA |
I

| INFO.-VERSAO  JCA | = | INSTRUMENTO 810

U
| SENSOR 820

U
| AMPLIFICADOR 822

U
| F-CHIP 824

Descricao da funcao
SUPERVISAO — INFO. - VERSAO — F-CHIP

STATUS F-CHIP

Use essa funcao para verificar se um F-CHIP estd instalado e que opcdes de software estao

SOFTWARE F-CHIP
(8244)

LS Observacao!
O F-CHIP deve estar disponivel para acessar essa funcao.

(8240) disponiveis.

OPCAO DO SISTEMA

(8241) LS Observacao!
Essa fun¢ao nao estd disponivel, a ndo ser que o medidor esteja equipado com um
F-CHIP.
As opcoes de software disponiveis no medidor aparecem no display.

NUMERO REVISAO

Use essa funcdo para visualizar o ndmero de revisao do F-CHIP.

11.2.5 Grupo de funcio MODULO DE E/S

S [ s ]
U
| INFO.-VERSAO  JCA | = | INSTRUMENTO 810
U
| SENSOR 820
U
| AMPLIFICADOR 822
U
| F-CHIP 824
U
| MODULODEE/S 830 |
Descricao da funcao
SUPERVISAO — INFO. - VERSAO — MODULO DE E/S
TIPO MODULO E/S Use essa funcao para visualizar a configuracao do médulo de E/S completo com os
(8300) ntmeros do terminal.
NUM.REV. Use essa fungéo para visualizar o ndmero de revisao do software do médulo de E/S.
SOFTWARE
MODULO E/S
(8303)
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11.2.6  Grupos de funcio ENTRADA/SAIDA 1...4
- [ semwa ]

U
| INFO.-VERSAO  JCA | = | INSTRUMENTO 810
U
| SENSOR 820
U
|  AMPLIFICADOR 822
U
| F-CHIP 822
U
| MODULODEE/S 830
U
| SUBMODULODEE/S1 832 |
U
| SUBMODULODEE/S2 834 |
U
| SUBMODULODEE/S3 836 |
U

| SUBMODULO DEE/S4 838

Descricao da fungao
SUPERVISAO — INFO. - VERSAO — SUBMODULO DE E/S 1...4

TIPO SUBENT./SUBSAL.: | Use essa funco para visualizar a configuracio completa com os ntimeros de terminal.
1 =(8320),
2 = (8340),
3 =(8360),
4 = (8380)

TIPO SUB E/S Use essa funcao para visualizar o nimero de revisao do submddulo correspondente.
NUM.REV.
SOFTWARE
1=(8323)
2 =(8343)
3 =(8363)
4 =(8383)
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12 Ajuste de fabrica
12.1 Unidades SI (Nao sado validas para EUA e Canada)
12.1.1 Corte de vazao massica, valor de escala cheia, valor de pulso -
Liquido
Diﬁm‘e tro Corte de vazao baixa Valor de escala cheia Valor do pulso
nominal
[mm] (aprox. v = 0,04 m/s) (aprox. v = 2,0 m/s) (aprox. 2 pulsos de 2,0 m/s)
1 0,08 kg/h; 4 kg/h; 0,001 kg/p
2 0,40  ke/h; 20 ke/h; 0,010 ke/p
4 1,80 kg/h; 90 kg/h; 0,010 kg/p
8 8,00 kg/h 400 kg/h; 0,100 ke/p
15 26,00 kg/h; 1300 kg/h; 0,100 kg/p
15FB 72,00  kg/h; 3600 kg/h; 1,000 keg/p
25 72,00  ke/h; 3600 ke/h; 1,000 Kke/p
25 FB 180,00 kg/h; 9000 kg/h; 1,000 kg/p
40 180,00  kg/h; 9000 ke/h; 1,000 Kke/p
40 FB 300,00 kg/h; 15000 kg/h; 10,000 kg/p
50 300,00  kg/h; 15000 keg/h; 10,000 Kke/p
50 FB 720,00 kg/h; 36000 kg/n; 10,000 kg/h;
80 720,00  kg/h; 36000 kg/h; 10,000 Kkeg/p
100 1200,00 |  ke/h; 60000 ke/h; 10,000 ke/p
150 2600,00 kg/h; 130000 kg/h; 100,000 kg/p
250 7200,00 kg/h; 360000 ke/h; 100,000 ke/p

*DN 1525, 40, 50 “FB” = Furagdo completa das versdes Promass I

12.1.2 Corte de vazao massica, valor de escala cheia, valor de pulso -

Gas
?::ﬁient:? Corte de vazdo baixa Valor de escala cheia Valor do pulso
[mm] (aprox. v = 0,01 m/s) (aprox. v =2 m/s) (aprox. 2 pulsos de 2 m/s)
1 0,02 kg/h; 4 kg/h; 0,001 kg/p
2 0,10 kg/h; 20 kg/h; 0,010 kg/p
4 0,45 kg/h; 90 kg/h; 0,010 kg/p
8 2,00 kg/h; 400 kg/h; 0,100 kg/p
15 6,50 kg/h; 1300 kg/h; 0,100 kg/p
15 FB 18,00 kg/h; 3600 kg/h; 1,000 kg/p
25 18,00 kg/h; 3600 kg/h; 1,000 kg/p
25 FB 45,00 kg/h; 9000 kg/h; 1,000 kg/p
40 45,00 kg/h; 9000 kg/h; 1,000 kg/p
40 FB 75,00 kg/h; 15000 kg/h; 10,000 kg/p
50 75,00 kg/h; 15000 kg/h; 10,000 kg/p
50 FB 180,00 kg/h; 36000 kg/h; 10,000 kg/p
80 180,00 kg/h; 36000 kg/h; 10,000 kg/p
100 300,00 kg/h; 60000 kg/h; 10,000 kg/p
150 650,00 kg/h; 130000 kg/h; 100,000 kg/p
250 1800,00 kg/h; 360000 kg/h; 100,000 kg/p

DN 15, 25, 40, 50 “FB” = Furacao completa das versdes Promass 1
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12.1.3 Idioma

Pais Idioma
Austrdlia Inglés
Bélgica Inglés
China Chinés
Dinamarca Inglés
Alemanha Alemao
Inglaterra Inglés
Finlandia Suomi
Franca Franceés
Holanda Holandés
Hong Kong Inglés
India Ingles
Indonésia Bahasa Indonésia
Instrumentos Internacionais Inglés
[talia [taliano
Japao Japonés
Malésia Inglés
Noruega Noruegués
Polonia Polonés
Portugal Portugués
Austria Alemao
Russia Russo
Suécia Sueco
Suica Alemao
Cingapura Inglés
Espanha Espanhol
Africa do Sul Inglés
Tailandia Inglés
Republica Tcheca Tcheco
Hungria Inglés

12.1.4 Densidade, tamanho, temperatura

Unidade
Densidade kg/1;
Tamanho mm
Temperatura °C
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12.2.1 Corte de vazio massica, valor de escala cheia, valor de pulso - Liquido
Diém‘e tro Corte de vazao baixa Valor de escala cheia Valor do pulso
nominal

[mm] (aprox. v = 0,04 m/s) (aprox. v =2,0 m/s) (aprox. 2 pulsos de 2,0 m/s)
1 0,003 | 1b/min; 0,15 1b/min; 0,02 b/p
2 0,15| 1b/min; 0,75 1b/min; 0,20 b/p
4 0,066 | 1b/min; 3,30 1b/min; 0,020 b/p
8 0,300 | 1b/min; 15,00 1b/min; 0,200 b/p
15 1,000 | 1b/min; 50,00 1b/min; 0,200 1b/p
15FB 2,600 | Ilb/min; 130,00 1b/min; 2,000 b/p
25 2,600 | lb/min; 130,00 1b/min; 2,000 b/p
25 FB 6,600 |  1b/min; 330,00 1b/min; 2,000 b/p
40 6,600 |  1b/min; 330,00 1b/min; 2,000 b/p
40 FB 11,000 | 1lb/min; 550,00 1b/min; 20,000 Ib/p
50 11,000 | 1b/min; 550,00 1b/min; 20,000 b/p

50 FB 26,000 |  lb/min; 1300,00 1b/min; 20,000 1b/min;
80 26,000 | 1b/min; 1300,00 1b/min; 20,000 b/p
100 44,000 |  1b/min; 2200,00 1b/min; 20,000 b/p
150 95,000 | 1b/min; 4800,00 1b/min; 200,000 b/p
250 260,000 |  1b/min; 13000,00 1b/min; 200,000 b/p

*DN 1525, 40, 50 “FB” = Furag@o completa das versdes Promass I

12.2.2 Corte de vazio massica, valor de escala cheia, valor de pulso - Gas

zI:nTient;? Corte de vazdo baixa Valor de escala cheia Valor do pulso
[mm] (aprox. v = 0,01 m/s) (aprox. v =2 m/s) (aprox. 2 pulsos de 2 m/s)
1 0,001 | 1b/min; 0,15 1b/min; 0,002 b/p
2 0,004 |  1b/min; 0,75 1b/min; 0,020 Ib/p
4 0,046 |  lb/min; 3,30 1b/min; 0,020 Ib/p
8 0,075 | 1b/min; 15,00 1b/min; 0,200 Ib/p
15 0,250 | lb/min; 50,00 1b/min; 0,200 Ib/p
15 FB 0,650 |  lb/min; 130,00 1b/min; 2,000 Ib/p
25 0,650 |  1b/min; 130,00 1b/min; 2,000 b/p
25 FB 1,650 |  lb/min; 330,00 1b/min; 2,000 Ib/p
40 1,650 |  lb/min; 330,00 1b/min; 2,000 Ib/p
40 FB 2,750 | 1b/min; 550,00 1b/min; 20,000 Ib/p
50 2,750 | lb/min; 550,00 1b/min; 20,000 Ib/p
50 FB 6,500 |  lb/min; 1300,00 1b/min; 20,000 Ib/p
80 6,500 |  1b/min; 1300,00 1b/min; 20,000 Ib/p
100 11,000 |  1b/min; 2200,00 1b/min; 20,000 Ib/p
150 23,750 | 1b/min; 4800,00 1b/min; 200,000 Ib/p
250 65,000 |  1b/min; 13000,00 1b/min; 200,000 b/p
DN 15, 25, 40, 50 “FB” = Furacao completa das versdes Promass 1
12.2.3 Idioma, densidade, tamanho, temperatura
Unidade
Idioma Inglés
Densidade g/cc;
Tamanho POLEGADA
Temperatura °F
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