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Sicherheitshinweise

Endress+Hauser

1 Sicherheitshinweise
1.1 BestimmungsgemadBRe Verwendung

Das in dieser Betriebsanleitung beschriebene Messgerdt darf nur fiir die Durchflussmessung von
Fliissigkeiten in geschlossenen Rohrleitungen verwendet werden.

Beispiele:

= Siuren, Laugen, Farben, Ole

m Verfliissigtes Gas

m Ultrareines Wasser mit niedriger Leitfdhigkeit, Wasser, Abwasser

Neben dem Volumenfluss wird auch immer die Schallgeschwindigkeit des Messstoffs gemessen. Es
konnen verschiedene Messstoffe unterschieden oder die Messstoffqualitdt kann iiberwacht werden.

Bei unsachgeméfBem oder nicht bestimmungsgemédRem Gebrauch kann die Betriebssicherheit
aufgehoben werden. Der Hersteller haftet fiir dabei entstehende Schidden nicht.

1.2 Montage, Inbetriebnahme, Bedienung

Beachten Sie folgende Punkte:

m Montage, elektrische Installation, Inbetriebnahme und Wartung des Gerdtes diirfen nur durch
ausgebildetes Fachpersonal erfolgen, das vom Anlagenbetreiber dazu autorisiert wurde.

Das Fachpersonal muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und deren
Anweisungen befolgen.

m Das Gerdt darf nur durch Personal bedient werden, das vom Anlagenbetreiber autorisiert und
eingewiesen wurde. Die Anweisungen in dieser Betriebsanleitung sind unbedingt zu befolgen.

m Bei speziellen Messstoffen, inkl. Medien fiir die Reinigung, ist Endress+Hauser gerne behilflich,
die Korrosionsbestdndigkeit messstoffber{ihrender Materialien abzukldren.

Kleine Verdnderungen der Temperatur, Konzentration oder Grad der Verunreinigung im Prozess
konnen jedoch Unterschiede in der Korrosionsbestandigkeit nach sich ziehen. Daher {ibernimmt
Endress+Hauser keine Garantie oder Haftung hinsichtlich Korrosionsbestdndigkeit messstoffbe-
rithrender Materialien in einer bestimmten Applikation.

Fiir die Auswahl geeigneter messstoffberiihrender Materialien im Prozess ist der Anwender
verantwortlich.

m Bei Schweilarbeiten an der Rohrleitung darf die Erdung des Schweillgerdtes nicht iiber das Mess-
gerdt erfolgen.

m Der Installateur hat daffir Sorge zu tragen, dass das Messsystem gemdl den elektrischen
Anschlusspldnen korrekt angeschlossen ist. Der Messumformer ist zu erden, auller wenn
besondere SchutzmaBnahmen getroffen wurden (z.B. bei galvanisch getrennter Hilfsenergie
SELV oder PELV).

m Beachten Sie grundsétzlich die in Threm Land geltenden Vorschriften beziiglich Offnen und
Reparieren von elektrischen Geréten.

1.3 Betriebssicherheit

Beachten Sie folgende Punkte:

m Messsystemen, die im explosionsgefdhrdeten Bereich eingesetzt werden, liegt eine separate
Ex-Dokumentation bei, die ein fester Bestandteil dieser Betriebsanleitung ist. Die darin auf-
gefiihrten Installationsvorschriften und Anschlusswerte miissen ebenfalls konsequent beachtet
werden! Auf der Vorderseite der Ex-Zusatzdokumentation ist je nach Zulassung und Priifstelle
das entsprechende Symbol abgebildet (z.B. €& Europa, <<&> USA, @ Kanada).

m Die Messeinrichtung erfiillt die allgemeinen Sicherheitsanforderungen gemdf EN 61010-1, die
EMV-Anforderungen gemifR IEC/EN 61326 sowie die NAMUR-Empfehlung NE 21 und NE 43.

= Der Hersteller behilt sich vor, technische Daten ohne spezielle Ankiindigung dem entwicklungs-
technischen Fortschritt anzupassen. Uber die Aktualitit und eventuelle Erweiterungen dieser
Betriebsanleitung erhalten Sie bei [hrer Endress+Hauser-Vertriebsstelle Auskunft.
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1.4 Riicksendung

Folgende Mafnahmen miissen ergriffen werden, bevor Sie ein Durchfluss-Messgerdt an

Endress+Hauser zuriicksenden, z.B. fiir eine Reparatur oder Kalibrierung:

m Legen Sie dem Gerit in jedem Fall ein vollstandig ausgefiilltes Formular "Erkldrung zur Kontami-
nation" bei. Nur dann ist es Endress+Hauser moglich, ein zuriickgesandtes Gerit zu transportie-
ren, zu priifen oder zu reparieren.

@, Hinweis!
Eine Kopiervorlage des Formulars "Erkldrung zur Kontamination" befindet sich am Schluss dieser
Betriebsanleitung,.

m Legen Sie der Riicksendung spezielle Handhabungsvorschriften bei, falls dies notwendig ist,
z.B. ein Sicherheitsdatenblatt gemaB Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 REACH.

m Entfernen Sie alle anhaftenden Messstoffreste. Beachten Sie dabei besonders Dichtungsnuten und
Ritzen, in denen Messstoffreste haften kdnnen. Dies ist besonders wichtig, wenn der Messstoff
gesundheitsgefdhrdend ist, z.B. brennbar, giftig, dtzend, krebserregend usw.

Warnung!

m Senden Sie keine Messgerdte zuriick, wenn es Ihnen nicht mit letzter Sicherheit mdglich ist,
gesundheitsgefdhrdende Stoffe vollstdndig zu entfernen, z.B. in Ritzen eingedrungene oder
durch Kunststoff diffundierte Stoffe.

m Kosten, die aufgrund mangelhafter Reinigung des Gerétes fiir eine eventuelle Entsorgung oder
flir Personenschéden (Verdtzungen usw.) entstehen, werden dem Betreiber in Rechnung gestellt.

1.5 Sicherheitszeichen und -symbole

Die Gerdte sind nach dem Stand der Technik betriebssicher gebaut und gepriift und haben das
Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen. Die Geréte beriicksichtigen die
einschldgigen Normen und Vorschriften nach EN 61010-1 "Sicherheitsbestimmungen fiir elektri-
sche Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerdte". Wenn die Gerédte unsachgemdl oder nicht bestim-
mungsgemal eingesetzt werden, kénnen jedoch Gefahren von ihnen ausgehen.

Achten Sie deshalb in dieser Betriebsanleitung konsequent auf Sicherheitshinweise, die mit den
folgenden Symbolen gekennzeichnet sind:

Warnung!

"Warnung" deutet auf Aktivitdten oder Vorgénge, die — wenn sie nicht ordnungsgemaf durch-
gefiihrt werden — zu Verletzungen von Personen oder zu einem Sicherheitsrisiko fiihren kénnen.
Beachten Sie die Arbeitsanweisungen genau und gehen Sie mit Sorgfalt vor.

Achtung!

"Achtung" deutet auf Aktivitdten oder Vorgange, die — wenn sie nicht ordnungsgemal durchgefiihrt
werden — zu fehlerhaftem Betrieb oder zur Zerstérung des Gerétes fithren kénnen. Beachten Sie die
Anleitung genau.

Hinweis!

"Hinweis" deutet auf Aktivitdten oder Vorgénge, die — wenn sie nicht ordnungsgemaB durchgefiihrt
werden — einen indirekten Einfluss auf den Betrieb haben, oder eine unvorhergesehene Geréte-
reaktion auslosen kénnen.

Endress+Hauser
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2 Identifizierung
2.1 Gerdtebezeichnung

Das Durchfluss-Messsystem "Prosonic Flow 93" besteht aus folgenden Teilen:
m Messumformer Prosonic Flow 93
» Messaufnehmer:

— Prosonic Flow P Clamp on-Ausfithrung (DN 15...65 / ¥5...21%")

— Prosonic Flow P Clamp on-Ausfithrung (DN 50...4000 / 2...160")

— Prosonic Flow W Clamp on-Ausfiihrung (DN 15...65 / V%...214")

— Prosonic Flow W Clamp on-Ausfithrung (DN 50...4000 / 2...160")

— Prosonic Flow W Einbau-Ausfiihrung

Messumformer und Messaufnehmer werden rdumlich getrennt voneinander montiert und mit
einem Verbindungskabel verbunden.

2.1.1 Typenschild Messumformer

6 7
Endress+Hauser {Z1J
PROSONIC FLOW 93
1 { Order Code: ~ 93PAT-XXXXXXXXXXXX IP67 / NEMA/Type 4X
Ser.No.: 12345678901
TAGNo. ABCDEFGHJKLMNPQRST
2 16-62VDC/20-55VAC
50-60Hz 15VAW
s
4 I-OUT (HART), f-OUT
STATUS-OUT, STATUS-IN
5 — 1+
A~ -20°C (-4°F) <Tamb<+60°C (+140°F)
Pat. UK EP 618 680
c € Pat. US 5,479,007

A000115

Abb. 1:  Typenschildangaben fiir Messumformer "Prosonic Flow 93" (Beispiel)

1 Bestellcode / Seriennummer: die Bedeutung der einzelnen Buchstaben und Ziffern kann den Angaben der Auf-
tragsbestétigung entnommen werden

2 Hilfsenergie / Frequenz: 16...62 V DC / 20...55 VAC / 50...60 Hz
Leistungsaufnahme: 15 VA / W

3 Raum fiir Zusatzangaben

4 Verfiigbare Eingénge / Ausgénge:
[-OUT (HART): mit Stromausgang (HART)
FOUT: mit Impuls-/Frequenzausgang
RELAY: mit Relaisausgang
STAT-IN: mit Statuseingang (Hilfseingang)

5 Raum fiir Zusatzinformationen bei Sonderprodukten

Zuldssige Umgebungstemperatur

7 Schutzart

(&N

Endress+Hauser 7
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2.1.2 Typenschild Messaufnehmer

A

0044 P68 JE
C € 0 @ NEMA %Sﬂ% -
O
112G EEx ib IIC T6-T1 APPROVED TYPE 6P '% i 2 S 2
112D Ex ibD 21 T6-T1 b= s g 5(_3
5588 &
8 — DMT 01 ATEX E 064 X Intrinsically safe for CL.I, GR.ABCD E 2 g > éé
IECEx BVS 06.0... X CL.I, GREFG, CL.II ESt3 zf
Dust-Ignitionproof for oW O ¢| « %g
CL.II, GP. EFG, CL.III £<9oSIgue
For Installation refer to & 3‘5 a g o3
7 ——HTamb/Tumg:-40°C..+60°C control dwg. of transmitter =P sElYaES
4153 Reinach
Swizeriand Endress+Hauser {Z1]

PROSONIC FLOW P
Order Code: XX XXX-XXXXXXXXXXXX A XA059D/
2007 T %

—T—

SerNo.. 12345678901 RY 06/..l....

2 L Type: P-CL-1F-L-B

3 {{ DN100 - DN4000 L
4 1 -40°C (-40°F) ... +80°C (+175°F)

5

=

OPEN CLOSE /)

A0001158

Abb. 2:  Typenschildangaben fiir Messaufnehmer "Prosonic Flow P" (Beispiel)

!

DO NN LN

Bestellcode/Seriennummer: die Bedeutung der einzelnen Buchstaben und Ziffern kann den Angaben der
Auftragsbestitigung entnommen werden.

Aufnehmertyp

Nennweitenbereich: DN 100...4000 (4...160")

Max. Messstofftemperaturbereich: —40...+80 °C (-40...+175 °F)

Raum fiir Zusatzinformationen bei Sonderprodukten

Schutzart

Zuldssige Umgebungstemperatur

Angaben zum Explosionsschutz

Detaillierte Angaben entnehmen Sie bitte der spezifischen Ex-Zusatzdokumentation.
Bei Fragen steht Ihnen Ihre Endress+Hauser-Vertretung gerne zur Verfiigung.

Endress+Hauser
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2.1.3 Typenschild Anschliisse
See operating manual A aCt'V? ‘ 2
. ) P: passive|
Betriebsanleitung beachten .
- . NO: normally open contact |
Observer manuel d'instruction ; 3
NC: normally closed contact]| \
N N N S
1 |(serno.: 12345678912 2 | |2l g 29
NIRMIRY
Supply / LU+ J3 82
4 Versorgung / N/L- TIFEFTF
N | S| N | N
i ali i o| N ©
Tension d'alimentation PE @ QI § 9
Active: 0/4...20mA, RL max. = 700 Ohm A
Passive: 4...gOmA, max. 30VDC 1-OUT (HART)
(HART: RL.min. = 250 OHM)
fmax = 1kHz
Active: 24VDC/25mA (max. 250mA/20ms) f-OUT P
5 Passive: 30VDC, 250mA
Passive: 30VDC, 250mA
STATUS-OUT X
3...30VDC, Ri = 5kOhm
STATUS-IN X
Ex-works / ab-Werk / réglages usine Update 1 Update 2
6*ﬁ Device SW:  XXXX.XX (WEA) I
7 Communication:  XXXXXXXXXX I
8 Drivers: 1D x00x (HEX) .y 4
1 4
9 Date: DD.MMM.YYYY
319475-00XX
10

Abb. 3:  Typenschildangaben fiir Proline Messumformer (Beispiel)

1 Seriennummer

2 Mogliche Konfiguration des Stromeingangs
3 Mbgliche Konfiguration der Relaiskontakte
4 Klemmenbelegung, Kabel fiir Hilfsenergie: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC

Klemm
Klemm

e Nr. 1: L1 fiir AC, L+ fiir DC
e Nr. 2: N fiir AC, L- fiir DC

A0000963

5 Anliegende Signale an den Ein- und Ausgédngen, mogliche Konfigurationen und Klemmenbelegung (20...27), siehe
auch "Elektrische Werte der Ein-/Ausgédnge"

6 Version der aktuell installierten Gerétesoftware

7 Installierte Kommunikationsart z.B.: HART, PROFIBUS PA etc.

8 Angaben zur aktuellen Kommunikationssoftware (Device Revision and Device Description),
2.B.: Dev. 01 / DD 01 fiir HART

9 Datum

der Installation

10 Aktuelle Updates der in Punkt 6 bis 9 gemachten Angaben
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2.2 Zertifikate und Zulassungen
Die Gerite sind nach dem Stand der Technik und guter Ingenieurspraxis betriebssicher gebaut
und gepriift und haben das Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen.

Die Gerdte beriicksichtigen die einschlédgigen Normen und Vorschriften nach EN 61010-1
"Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerdte" sowie die
EMV-Anforderungen gemdl IEC/EN 61326.

Das in dieser Betriebsanleitung beschriebene Messsystem erfiillt somit die gesetzlichen
Anforderungen der EG-Richtlinien. Endress+Hauser bestitigt die erfolgreiche Priifung des
Gerdtes mit der Anbringung des CE-Zeichens.

Das Messsystem ist in Ubereinstimmung mit den EMV-Anforderungen der Behorde
"Australian Communications and Media Authority (ACMA)".

2.3 Eingetragene Marken

HART®
Eingetragene Marke der HART Communication Foundation, Austin, USA

HistoROM™, T-DAT™, F-CHIP®, FieldCare®, Fieldcheck®, FieldXpert™, Applicator®
Angemeldete oder eingetragene Marken der Firma Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, CH

10 Endress+Hauser
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3 Montage

3.1 Warenannahme, Transport, Lagerung

3.1.1 Warenannahme

Kontrollieren Sie nach der Warenannahme folgende Punkte:

= Uberpriifen Sie, ob Verpackung oder Inhalt beschidigt sind.

» Uberpriifen Sie die gelieferte Ware auf Vollstindigkeit und vergleichen Sie den Lieferumfang
mit Thren Bestellangaben.

3.1.2  Transport

Beim Transport zur Messstelle sind die Gerdte im mitgelieferten Behéltnis zu transportieren.

3.1.3 Lagerung

m Fiir Lagerung (und Transport) ist das Messgerdt stoBsicher zu verpacken. Dafiir bietet die
Originalverpackung optimalen Schutz.

m Die Lagerungstemperatur entspricht dem Umgebungstemperaturbereich von Messumformer und
Messaufnehmer sowie den dazugehdrenden Sensorkabeln (— B 125).

m Wihrend der Lagerung darf das Messgerdt nicht direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden,
um unzuléssig hohe Oberflichentemperaturen zu vermeiden.

3.2 Einbaubedingungen

3.2.1 Einbaumafe

Die Abmessungen und Einbauldngen des Messaufnehmers und -umformers finden Sie in der
separaten Dokumentation "Technischen Information" zu dem jeweiligen Messgerdt, welche Sie
im PDF-Format unter www.endress.com herunterladen kdnnen.

Eine Liste der verfiigharen "Technischen Informationen" finden Sie auf — [ 125

3.2.2 Einbauort

Eine korrekte Durchflussmessung ist nur bei einer gefiillten Rohrleitung moglich. Luftansammlun-
gen oder Gasblasenbildung in der Rohrleitung kénnen zu erhéhten Messfehlern fiihren.

Vermeiden Sie deshalb folgende Einbauorte in der Rohrleitung:
m Keine Installation am héchsten Punkt der Leitung. Gefahr von Luftansammlungen!
m Keine [nstallation unmittelbar vor einem freien Rohrauslauf in einer Fallleitung.

A0001103

Abb. 4:  Einbauort

Endress+Hauser 11
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3.2.3  Einbaulage

Vertikale Einbaulage

Wie empfehlen die Messaufnahme mit der Strémungsrichtung nach oben zu montieren. Bei dieser
Einbaulage sinken mitgefiihrte Feststoffe nach unten und Gase steigen bei stehendem Messstoff aus
dem Messaufnehmerbereich nach oben.

Horizontale Einbaulage

Wir empfehlen die Messaufnehmer innerhalb eines Winkels von +60° zur Horizontalen (in der Gra-
fik grau markierter Bereich) zu montieren. Bei dieser Einbaulage wird die Durchflussmessung durch
mogliche Gas- und Luftansammlungen im oberen sowie Ablagerungen im unteren Bereich der
Rohrleitung weniger beeinflusst.

—<

=

A000110:
Abb. 5: Empfohlene Einbaulage und empfohlener Einbaubereich
A Vertikal: Empfohlene Einbaulage mit Strdmungsrichtung vertikal/nach oben

B Horizontal: Empfohlene Einbaulage mit Strémungsrichtung horizontal
C Empfohlener Einbaubereich max. 120°

3.24 Ein- und Auslaufstrecken

Der Messaufnehmer ist nach Moglichkeit vor Armaturen wie Ventilen, T-Stiicken, Kriimmern usw.
zu montieren. Sind mehrere Stromungshindernisse eingebaut, muss immer die ldngste Ein- bzw.
Auslaufstrecke berticksichtigt werden. Zur Einhaltung der Messgenauigkeitsspezifikationen sind
folgende Ein- und Auslaufstrecken zu beachten:

> 15 x DN >3 x DN >15x DN* >3 xDN*
> 10 x DN? >3 x DN?

. [: :] > 20 x DN L [: :] > 20 x DN*
> 20 x DN?
>20 x DN >20 x DN

2 2
> 15 x DN?
3 QB >15x DN 3 g]] >15 x DN

=3 >10 x DN?

A001384:

Abb. 6:  Zur Einhaltung der Messgenauigkeitsspezifikationen empfohlene Ein- und Auslaufstrecken

A Clamp on-Ausfiihrung

B Einbauausfiihrung

! = Werte fiir Einspur-Ausfiihung

2 = Werte fiir Zweispur-Ausfiihung

Ventil (2/3 gedffnet)

Pumpe

Zwei Rohrbiegungen in verschiedene Richtungen

LN~

Endress+Hauser
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3.2.5

Anordnung und Auswahl Messaufnehmer

Die Messaufnehmer kénnen auf zwei Arten angeordnet werden:
m Montage fiir eine Messung iiber eine Traverse: Die Messaufnehmer befinden sich auf gegeniiber-
liegenden Seiten der Rohrleitung.
m Montage fiir eine Messung iiber zwei Traversen: Die Messaufnehmer befinden sich auf der glei-
chen Seite der Rohrleitung.

=

/////
A ////////

0

=

Abb. 7:

A Montage fiir eine Messung tber eine Traverse

Montageanordnung Messaufnehmer (Draufsicht)

B Montage fiir eine Messung iiber zwei Traversen

A0001108

Die Anzahl der benétigten Traversen ist vom Messaufnehmertyp, der Nennweite und der Rohr-
wandstdrke abhdngig. Grundsdtzlich empfehlen wir folgende Montagearten:

Messaufnehmer | Nennweite Sensorfrequenz Sensor ID Montageart !)
DN 15...65 (Y...215") 6 MHz P-CL-6F* 2 Traversen )
DN 50...65 (2...2'4") 2 MHz E:gi:g; 2 (oder 1) Traversen
DN 80 (3") 2 MHz P-CL-2F* 2 Traversen
Prosonic Flow P P-CL-2F*
DN 100...300 (4...12") 2 MHz (oder 1 MHz) 2 Traversen
P-CL-1F*
DN 300...600 (12...24") 1 MHz (oder 2 MHz) P-CL-1F 2 Traversen
P_CL-2F*
DN 650...4000 (26...160") 1 MHz P-CL-1F* 1 Traverse
DN 15...65 (¥...2'4") 6 MHz W-CL-6F* 2 Traversen °)
DN 50...65 (2...2'2") 2 MHz W-CL-2F* 2 (oder 1) Traversen 2!
DN 80 (3") 2 MHz W-CL-2F* 2 Traversen
. _ *
Prosonic Flow W | DN 100...300 (4...12") 2 MHz (oder 1 MHz) g—gi—ﬁ* 2 Traversen 3
" W-CL-1F* 3)
DN 300...600 (12...24") 1 MHz (oder 2 MHz) W-CL-2F* 2 Traversen
\ W-CL-1F* 3
DN 650...4000 (26...160") 1 MHz (oder 0,5 MHz) W-CL-0SE* 1 Traverse

" Bei Verwendung von Clamp on-Sensoren wird empfohlen, grundsétzlich 2 Traversen zu installieren. Dies ist die ein-

2)

3)

4)

3)

fachste und bequemste Art der Installation, weil so auch Messgerdte angebracht werden kénnen, wenn die Rohrlei-
tung nur von einer Seite zugénglich ist.

Bei folgenden Installationshedingungen empfiehlt sich eine Installation {iber eine Traverse:
bei bestimmten Rohrleitungen aus Kunststoff mit einer Wandstérke von > 4 mm (0,16")
m bei Rohrleitungen aus Verbundstoffen (z.B. GFK)

= bei ausgekleideten Rohrleitungen

= bei Anwendungen mit stark akustisch ddmpfenden Messstoffen

Bei Rohrleitungen mit kleiner Nennweite (DN65 / 22" und kleiner) ist der Sensorabstand mit Prosonic Flow W fiir
die Installation von 2 Traversen zu klein. In diesem Fall muss die 1 Traverse-Installation verwendet werden.

Sensoren mit einer Frequenz von 0,5 MHz werden fiir Anwendungen mit Rohrleitungen aus Verbundstoffen

(z.B. GFK) fiir einige ausgekleideten Rohrleitungen und fiir Rohrleitungen mit einer Wandstérke von > 10 mm (0,4")
oder bei Anwendungen mit stark akustisch ddémpfenden Messstoffen empfohlen.

Zusétzlich wird empfohlen, fiir diese Anwendungen {iber 1 Traverse zu installieren.

Einbausensoren W werden {iber 1 Traverse installiert — 2 45.

6 MHz Sensoren flir Anwendungen mit Durchflussgeschwindigkeiten < 10 m/s (32.8Hz/s)

13
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3.3 Zweikanal-Messbetrieb

Der Messumformer besitzt die Moglichkeit zwei voneinander unabhéngige Messkandle (Messkanal
1 und Messkanal 2) zu betreiben. Pro Messkanal wird ein Messaufnehmerpaar angeschlossen.
Beide Messkanile arbeiten unabhdngig voneinander und werden vom Messumformer gleicherma-
Ben unterstiitzt.

Der Zweikanal-Messbetrieb kann fiir folgende Messungen eingesetzt werden:
m Zweikanal-Messung = Durchflussmessung an zwei separaten Messstellen
m Zweipfad-Messung = Redundante Durchflussmessung an einer Messstelle

3.3.1 Zweikanal-Messung
Bei der Zweikanal-Messung wird der Durchfluss an zwei separaten Messstellen erfasst.

Die Messwerte der beiden Messkandle konnen unterschiedlich verarbeitet und dargestellt werden.
Folgende Messwertausgaben bieten sich vorzugsweise fiir eine Zweikanal-Messung an:

m Ausgabe der einzelnen Messwerte pro Messkanal (unabhdngig voneinander)

m Ausgabe der Differenz beider Messwerte

m Ausgabe der Summe beider Messwerte

Die Konfiguration der beiden Messkandle kann individuell erfolgen. Dies ermdglicht fiir jeden
Messkanal eine unabhdngige Einstellung und Auswahl der Anzeige, der Ausgdnge, des Messauf-
nehmertyps und der Installationsart.

Ty A

B

A0001159

Abb. 8:  Zweikanal-Messung: Beispiel fiir die Anordnung der Messaufnehmerpaare an zwei separaten Messstellen

A Messkanal 1: Montage des Messaufnehmerpaars fiir eine Messung iiber zwei Traversen
B Messkanal 2: Montage des Messaufnehmerpaars fiir eine Messung iiber eine Traverse

Endress+Hauser
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3.3.2  Zweipfad-Messung
Bei der Zweipfad-Messung wird der Durchfluss redundant an einer Messstelle erfasst.

Die Messwerte der beiden Messkanéle konnen unterschiedlich verarbeitet und dargestellt werden.
Folgende Messwertausgaben bieten sich vorzugsweise fiir eine Zweipfad-Messung an:

m Ausgabe der einzelnen Messwerte pro Messkanal (unabhéngig voneinander)

m Ausgabe des Mittelwerts beider Messwerte.

Mit der Funktion "Mittelwertbildung" erhalten Sie in der Regel einen stabileren Messwert. Die
Funktion eignet sich daher flir Messungen unter nicht idealen Bedingungen (z.B. kurzen Einlauf-
strecken).

Die Konfiguration der beiden Messkanéle kann individuell erfolgen. Dies erm6glicht fiir jeden Mess-
kanal eine unabhdngige Einstellung und Auswahl der Anzeige, der Ausgange, des Messaufnehmer-
typs und der Installationsart.

Bei der Zweipfad-Messung ist eine individuelle Konfiguration der beiden Messkanile in der Regel
nicht notwendig. In bestimmten Fillen kann sie jedoch zum Ausgleichen applikationsspezifischer
Unsymmetrien genutzt werden.

———a

[

I
{

~ 4

A0001160

Abb. 9:  Zweipfad-Messung: Beispiele fiir die Anordnung der Messaufnehmerpaare an einer Messstelle

A Messkanal 1 und Messkanal 2: Montage der zwei Messaufnehmerpaare fiir je eine Messung iiber zwei Traversen
B Messkanal 1 und Messkanal 2: Montage der zwei Messaufnehmerpaare fiir je eine Messung iiber eine Traverse

15



Montage

Proline Prosonic Flow 93

16

3.4 Einbau vorbereiten

Vor dem eigentlichen Einbau der Messaufnehmer miissen, abhdngig von den messstellenspezifi-
schen Bedingungen (z.B. Clamp on, Anzahl Traversen, Messstoff etc.) verschiedene vorbereitende
Tétigkeiten ausgefiihrt werden:

1. Anhand der messstellenspezifischen Bedingungen die Werte fiir die benétigten Einbauab-
stande ermitteln. Dazu stehen verschiedene Mdglichkeiten zur Verfligung:
— Vor-Ort-Bedienung des Messgerites
— FieldCare (Bedienprogramm), Anschluss eines Notebook an den Messumformer
— Applicator (Software), online auf der Endress+Hauser Internetseite

2. Mechanische Vorbereitung der Clamp on-Halterungen fiir die Messaufnehmer:
— Vormontage der Spannbédnder (DN 50...200 / 2...8") oder (DN 250...4000 / 10...160")
— Fixieren der SchweilSbolzen

3.5 Benotigte Einbauabstinde bestimmen

Welche Einbauabstdnde einzuhalten sind, ist abhdngig von:
m Messaufnehmertyp: P oder W (DN 50...4000 / 2...160"), P oder W (DN 15...65 / %...2'4")
m Montageart:
— Clamp on mit Spannband oder Schweillbolzen
— Einbauausfiihrung, Einbau in die Rohrleitung
m Anzahl Traversen oder Ein-/Zweispurausfiihrung

3.5.1 Einbauabstande fiir Prosonic Flow P oder W Clamp on

DN 50...4000 (2...160") DN 15...65 (%2...212")

Clamp on Clamp on Clamp on
Spannband Schweilbolzen Spannband
1 Traverse 2 Traversen 1 Traverse 2 Traversen 2 Traversen
SENSORABSTAND SENSORABSTAND SENSORABSTAND SENSORABSTAND SENSORABSTAND
SCHNURLANGE POSITION SENSOR SCHNURLANGE POSITION SENSOR -

3.5.2  Einbauabstdnde fiir Prosonic Flow W Einbauausfiihrung

DN 200...4000 (8...160")
Einbauausfiihrung
Einspur Zweispur
SENSOR- SENSOR-
ABSTAND ABSTAND
SPURLANGE BOGENLANGE

Endress+Hauser
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3.6 Werte fiir Einbauabstinde ermitteln

3.6.1 Einbauabstidnde iiber Vor-Ort-Bedienung ermitteln

Um die Einbauabstdnde zu ermitteln sind folgende Arbeitsschritte durchzufithren:

1. Wandaufbaugehduses montieren.

Hilfsenergie anschliefen.

2
3. Messgerit einschalten.
4

Quick Setup Menii "Sensormontage" ausfiihren.

Montage Wandaufbaugehduse

Das Wandaufbaugehduse kann auf folgende Arten montiert werden:

m Direkte Wandmontage

m Schalttafeleinbau (mit separatem Montageset, Zubehtr — £ 101)
m Rohrmontage (mit separatem Montageset, Zubehtr — 5 101)

@ Achtung!

m Achten Sie beim Einbauort darauf, dass der zuldssige Umgebungstemperaturbereich
(-20...460 °C / —4...+140 °F) nicht {iberschritten wird. Montieren Sie das Gert an einer schat-

tigen Stelle. Direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden.

= Das Wandaufbaugehduse so montieren, dass die Kabeleinfiihrungen nach unten gerichtet sind.

Direkte Wandmontage

1. Bohrtldcher vorbereiten —» B 17.

2. Anschlussklemmenraumdeckel (a) abschrauben.

3. Beide Befestigungsschrauben (b) durch die betreffenden Gehdusebohrungen (c) schieben.

— Befestigungsschrauben (M6): max. @ 6,5 mm (0,26")
— Schraubenkopf: max. @ 10,5 mm (0,41")

4. Messumformergehduse wie abgebildet auf die Wand montieren.

Anschlussklemmenraumdeckel (a) wieder auf das Gehduse schrauben.

oy
-
o

~35(1.38)

90 (3.54)

D

[s] o]
] [e]
c
] [e]
Neb =
o
o o o]
¥ ®
192 (7.56)
mm (inch)

Abb. 10:  Direkte Wandmontage

Endress+Hauser
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Schalttafeleinbau

1.

2.
3.
4

Einbaudffnung in der Schalttafel vorbereiten — =2 18.
Gehduse von vorne durch den Schalttafel-Ausschnitt schieben.
Halterungen auf das Wandaufbaugehduse schrauben.

Gewindestangen in die Halterungen einschrauben und solange anziehen, bis das Gehduse fest
auf der Schalttafelwand sitzt. Gegenmuttern anziehen. Eine weitere Abst{itzung ist nicht not-

wendig.
+0.5 E+0.019;
210 (8.27) -0.5 (-0.019

32801
245 (9.65)

mm (inch) 110 (~4.33)

A000113:

Abb. 11:  Schalttafeleinbau (Wandaufbaugehéuse)

Rohrmontage

Die Montage erfolgt gemaB den Vorgaben — [ 18.

[;‘_Ih Achtung!
Wenn fiir die Montage eine warme Rohrleitung verwendet wird, achten Sie darauf, dass die

Gehdusetemperatur den max. zuldssigen Wert von +60 °C (+140 °F) nicht tiberschreitet.

Y

@ 20...70 Y
(9 0.79...2.75) N
A

~155 (~ 6.1)

mm (inch)

A0001132

Abb. 12:  Rohrmontage (Wandaufbaugehduse)

18
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Hilfsenergie anschliefRen

Warnung!

Fiir den Anschluss von Ex-zertifizierten Gerdten die entsprechenden Hinweise und Anschlussbilder
in den spezifischen Ex-Zusatzdokumentationen zu dieser Betriebsanleitung beachten. Bei Fragen
steht Thnen Thre Endress+Hauser-Vertretung gerne zur Verfiigung.

Hinweis!

Das Messgerit besitzt keine interne Trennvorrichtung. Ordnen Sie deshalb dem Messgerdt einen
Schalter oder Leistungsschalter zu, mit welchem die Versorgungsleitung vom Netz getrennt werden
kann.

Hilfsenergie anschliellen

Warnung!

m Stromschlaggefahr! Schalten Sie die Hilfsenergie aus, bevor Sie das Messgerdt 6ffnen. Installieren
bzw. verdrahten Sie das Gerdt nicht unter Spannung. Ein Nichtbeachten kann zur Zerstérung von
Teilen der Elektronik fiihren.

m Stromschlaggefahr! Verbinden Sie den Schutzleiter mit dem Gehduse-Erdanschluss, bevor die
Hilfsenergie angelegt wird (bei galvanisch getrennter Hilfsenergie nicht erforderlich).

m Vergleichen Sie die Typenschildangaben mit der ortsiiblichen Versorgungsspannung und
Frequenz. Beachten Sie auch die national giiltigen Installationsvorschriften.

Anschlussklemmenraumdeckel vom Messumformergehduse abschrauben.
Hilfsenergiekabel durch die betreffende Kabeleinfiihrungen legen.
Hilfsenergiekabel verdrahten.

Kabelverschraubung fest anziehen.

A

Anschlussklemmenraumdeckel wieder auf das Messumformergehduse aufschrauben.

L1 (L+)T‘ ‘rN (L)

+ -+ —+ —+ —
1 2 20212223242526 27

l:l A @%%@m

A001136:

Abb. 13:  Anschlieen der Hilfsenergie; Leitungsquerschnitt: max. 2,5 mm? (14 AWG)

a Kabel fiir Hilfsenergie: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62V DC
Klemme Nr. 1: L1 fiir AC, L+ fiir DC
Klemme Nr. 2: N fiir AC, L- fiir DC

al Erdungsklemme fiir Schutzleiter

Messgerit einschalten
1. Anschlusskontrolle gemiB Checkliste durchfithren — B 65.

2. Versorgungsspannung flir das Messgerdt einschalten. Das Messgerdt fithrt interne Test-
funktionen durch. Auf der Vor-Ort-Anzeige erscheinen diverse Meldungen.

3. Der normale Messbetrieb wird aufgenommen. Auf der Anzeige erscheinen verschiedene
Messwert- und/oder StatusgroBen (HOME-Position).

Hinweis!
Falls das Aufstarten nicht erfolgreich ist, wird je nach Ursache eine entsprechende Fehlermeldung
angezeigt — B 105.

19
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Quick Setup Menii "Sensormontage" ausfiihren

Hinweis!

m Falls Sie nicht mit der Bedienung des Messgerits vertraut sind — 2 66.

m Nachfolgend werden nur die fiir die jeweilige Montageart Clamp on oder Einbauausfiihrung
benotigten Schritte innerhalb des Quick Setups "Sensormontage" beschrieben.

Quick Setup fiir die Montageart Clamp on ausfiihren
1. Installationsspezifische Werte bzw. die hier vorgegebenen Werte eingeben oder auswéhlen.

2. Die fiir die Montage benétigten Einbauabstdnde auslesen.

Home Position ‘ - ‘ Quick Setup ‘ - ‘ Setup Sensor

{

Sprache

CH1 — | Kanal

Clamp on — | Messung

Sensor Typ

1 oder 2 — | Aufnehmer Konfiguration = Anzahl Traversen

Standardrohr

Nennweite

Rohrmaterial

Schallgeschwindigkeit Rohr

Rohrdurchmesser

Rohrumfang

Wandstarke

Material Auskleidung

Schallgeschw. Auskleidung

Stdrke Auskleidung
Flissigkeit Einbauabstinde ~ Einbauabstinde
Temperatur fiir e}ne Messung fir e“me Messgng
{iber eine {iber zwei
Schallgeschwind. Fliissigkeit Traverse: Traversen:
‘ Position Sensor ‘ - -
‘ Schnurldnge ‘ - -
‘ Sensorabstand ‘ -

nein — | Andere Messung?

nein — | Anderer Kanal?
NS

Setup Sensor

Weiteres Vorgehen

Nach Ermittlung der Einbauabstdnde kann der Einbau der Messaufhehmer erfolgen:
m Prosonic Flow P oder W (DN 15...65 / ¥...2'2") —» B 37

» Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160") — 237

m Prosonic Flow W — B 41

Endress+Hauser
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Quick Setup fiir die Montageart Einbauausfiihrung ausfiihren

1. Installationsspezifische Werte bzw. die hier vorgegebenen Werte eingeben oder auswahlen.

2. Die fiir die Montage benétigten Einbauabstdnde auslesen.

Home Position ‘ a‘ Quick Setup ‘ - ‘

Setup Sensor

{

Sprache

CH1I —

Kanal

Insertion —

Messung

Sensor Typ

loder2 —

Aufnehmer Konfiguration

= Anzahl Spuren

Standardrohr

Nennweite

Rohrdurchmesser

Einbauabstdnde

Rohrumfang

flir eine Messung
{iber eine

Wandstarke

Spur:

Material Auskleidung

Schallgeschw. Auskleidung

nein —

nein —

Weiteres Vorgehen

Stirke Auskleidung

‘ Sensorabstand

‘ Bogenlénge

Spurldnge

Andere Messung?

Anderer Kanal?

\

Setup Sensor

Einbauabstdnde
flir eine Messung
iber zwei
Spuren:

Nach Ermittlung der Einbauabstédnde kann der Einbau der Messaufnehmer erfolgen:

m Prosonic Flow W — B 45
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3.6.2 Einbauabstinde iiber FieldCare ermitteln

FieldCare ist Endress+Hauser’s FDT-basierendes Anlagen-Asset-Management-Tool und ermdoglicht
die Konfiguration und Diagnose von intelligenten Feldgerdten. Der Zugriff auf die Proline Durch-
fluss-Messgerdte erfolgt {iber eine Serviceschnittstelle bzw. iiber das Serviceinterface FXA193.
FieldCare und das Serviceinterface FXA193 sind als Zubehdr bestellbar — [ 101.

Um die Einbauabstdnde zu ermitteln, fithren Sie folgende Arbeitsschritte durch:
1. Wandaufbaugehduse montieren

2. Hilfsenergie anschlieBen

3. PC mit Anlagen-Asset-Management-Tool anschlieen

4.  Messgerit einschalten.
5

Einbauabstidnde tiber FieldCare auslesen.

Montage Wandaufbaugehduse

Das Wandaufbaugehduse kann auf folgende Arten montiert werden:
m Direkte Wandmontage

m Schalttafeleinbau (mit separatem Montageset, Zubehoér — 2 101)
m Rohrmontage (mit separatem Montageset, Zubehoér — = 101)

Achtung!

m Achten Sie beim Einbauort darauf, dass der zuldssige Umgebungstemperaturbereich
(-20...460 °C / —4...+140 °F) nicht {iberschritten wird. Montieren Sie das Gerit an einer schat-
tigen Stelle. Direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden.

m Das Wandaufhaugehduse so montieren, dass die Kabeleinfiihrungen nach unten gerichtet sind.

Direkte Wandmontage
1. Bohrlécher vorbereiten — B 22.
2. Anschlussklemmenraumdeckel (a) abschrauben.

3. Beide Befestigungsschrauben (b) durch die betreffenden Gehdusebohrungen (c) schieben.
— Befestigungsschrauben (M6): max. @ 6,5 mm (0,26")
— Schraubenkopf: max. & 10,5 mm (0,41")

4.  Messumformergehduse wie abgebildet auf die Wand montieren.

Anschlussklemmenraumdeckel (a) wieder auf das Gehduse schrauben.

35(1.38
(1.38)
|
o [e]
[e] o
c c
[e] ()
N =
o
o o 0
a U ®
90 (3.54) By 192 (7.56)
(e
mm (inch)

A0001130

Abb. 14:  Direkte Wandmontage
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Schalttafeleinbau

1.

2
3.
4

Einbaudffnung in der Schalttafel vorbereiten — 5 23.
Gehduse von vorne durch den Schalttafel-Ausschnitt schieben.
Halterungen auf das Wandaufbaugehduse schrauben.

Gewindestangen in die Halterungen einschrauben und solange anziehen, bis das Geh&use fest
auf der Schalttafelwand sitzt. Gegenmuttern anziehen. Eine weitere Abst{itzung ist nicht not-

wendig.
SHUSS
210 (8.27)

321801
245 (9.65) " °

mm (inch) ~110 (~4.33)

A000113

Abb. 15:  Schalttafeleinbau (Wandaufbaugehéduse)

Rohrmontage

Die Montage erfolgt gemaB den Vorgaben — [323.

@ Achtung!
Wenn fiir die Montage eine warme Rohrleitung verwendet wird, achten Sie darauf, dass die

Gehédusetemperatur den max. zulédssigen Wert von +60 °C (+140 °F) nicht {iberschreitet.

Y

@20..70 | Y
(9 0.79...2.75) N
A

~155 (~ 6.1)

mm (inch)

A0001132

Abb. 16:  Rohrmontage (Wandaufbaugehduse)

Endress+Hauser
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Hilfsenergie anschlieRen

Warnung!

Fiir den Anschluss von Ex-zertifizierten Gerdten die entsprechenden Hinweise und Anschlussbilder
in den spezifischen Ex-Zusatzdokumentationen zu dieser Betriebsanleitung beachten. Bei Fragen
steht Thnen Ihre Endress+Hauser-Vertretung gerne zur Verfligung.

Hinweis!

Das Messgerit besitzt keine interne Trennvorrichtung. Ordnen Sie deshalb dem Messgerdt einen
Schalter oder Leistungsschalter zu, mit welchem die Versorgungsleitung vom Netz getrennt werden
kann.

Hilfsenergie anschliellen

Warnung!

m Stromschlaggefahr! Schalten Sie die Hilfsenergie aus, bevor Sie das Messgerdt 6ffnen. Installieren
bzw. verdrahten Sie das Gerét nicht unter Spannung. Ein Nichtbeachten kann zur Zerstérung von
Teilen der Elektronik fiihren.

m Stromschlaggefahr! Verbinden Sie den Schutzleiter mit dem Gehduse-Erdanschluss, bevor die
Hilfsenergie angelegt wird (bei galvanisch getrennter Hilfsenergie nicht erforderlich).

m Vergleichen Sie die Typenschildangaben mit der ortsiiblichen Versorgungsspannung und
Frequenz. Beachten Sie auch die national giiltigen Installationsvorschriften.

Anschlussklemmenraumdeckel vom Messumformergehduse abschrauben.
Hilfsenergiekabel durch die betreffende Kabeleinfiihrungen legen.

Hilfsenergiekabel verdrahten.

A e bd -

Kabelverschraubung fest anziehen.

L1 (L+)j FN (L)

I -+ -+ =+ =

(T I )

1 2 2021222324252627
A et 1 1 1

[e]
o

A0011363

Abb. 17:  AnschlieBen der Hilfsenergie; Leitungsquerschnitt: max. 2,5 mm? (14 AWG)

a Kabel fiir Hilfsenergie: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62V DC
Klemme Nr. 1: L1 fiir AC, L+ fiir DC
Klemme Nr. 2: N fiir AC, L- fiir DC

al Erdungsklemme fiir Schutzleiter

Endress+Hauser
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PC mit Anlagen-Asset-Management-Tool anschlieRen

Der Anschluss eines Personal Computers mit dem Anlagen-Asset-Management-Tool FieldCare
erfolgt iiber das Serviceinterface FXA 193. Das Serviceinterface FXA 193 wird am Servicestecker
des Messumformer angeschlossen.

20212223242526 27

1 2
— R ﬁ vdecloded [FHT

o+ —+ — + — " a

©) G
D D
o @Io o@o o |
J J

A001136!

Abb. 18:  Anschluss eines PC mit der Bediensoftware FieldCare

a Servicestecker fiir den Anschluss des Serviceinterface FXA193

Messgerit einschalten
1. Anschlusskontrolle gemiB Checkliste durchfiihren — [ 65.

2. Versorgungsspannung fiir das Messgerdt einschalten. Das Messgerit fiihrt interne Test-
funktionen durch. Auf der Vor-Ort-Anzeige erscheinen diverse Meldungen.

3. Der normale Messbetrieb wird aufgenommen. Auf der Anzeige erscheinen verschiedene
Messwert- und/oder StatusgroBen (HOME-Position).

Hinweis!
Falls das Aufstarten nicht erfolgreich ist, wird je nach Ursache eine entsprechende Fehlermeldung
angezeigt — 2 105.

Einbauabstinde iiber FieldCare auslesen

Hinweis!
Nachfolgend werden nur die fiir die jeweilige Montageart Clamp on oder Einbauausfiithrung
bendtigten Funktionen dargestellt.

Einbauabstinde tiber FieldCare fiir die Montageart Clamp on auslesen
1. Installationsspezifische Werte bzw. die hier vorgegebenen Werte eingeben oder auswahlen.

2. Die fiir die Montage benétigten Einbauabstdnde auslesen.

‘ Grundfunktion ‘
NS
‘ Aufnehmerdaten K1/K2 ‘ — ‘ Aufnehmerparameter

\J

Clamp on — | Messung

Sensor Typ

1 oder 2 — | Aufnehmer Konfiguration = Anzahl Traversen

25
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Grundfunktion

{

‘ Grundfunktion
4
‘ Prozessparameter K1/K2 ‘ - ‘ Rohrdaten
\
Standardrohr
Nennweite
Rohrmaterial

Schallgeschwindigkeit Rohr

Rohrumfang

Rohrdurchmesser

Wandstdrke

Auskleidungsmaterial

Prozessparameter K1/K2

‘ - ‘ Fliissigkeitsdaten

\

Fliissigkeit

Temperatur

Schallgeschwind. Fliissigkeit

Weiteres Vorgehen

‘ Grundfunktion
2
‘ Prozessparameter K1/K2 ‘»‘ Aufnehmerparameter
\)

‘ Position Sensor

‘ Schnurlénge ‘ -
’ Sensorabstand ‘ -

Einbauabstdnde
fiir eine Mes-
sung {iber eine
Traverse:

Einbauabstdnde
flir eine Messung
iiber zwei
Traversen:

Nach Ermittlung der Einbauabstdnde kann der Einbau der Messaufnehmer erfolgen:

m Prosonic Flow P oder W (DN 15...65 / 2...214") — 235
m Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160") — B 37

m Prosonic Flow W (Clamp on) — B 41

Endress+Hauser
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Einbauabstinde tber FieldCare fiir die Montageart Einbauausfiihrung auslesen

1. Installationsspezifische Werte bzw. die hier vorgegebenen Werte eingeben oder auswahlen.

2. Die fiir die Montage benétigten Einbauabstdnde auslesen.

‘ Grundfunktion ‘
{
Aufnehmerdaten K1/K2 ‘ - ‘ Aufnehmerparameter
{
Insertion — | Messung
Sensor Typ

Einspur oder Zweispur —

Aufnehmer Konfiguration

= Anzahl Spuren

‘ Grundfunktion ‘
NS
‘ Prozessparameter K1/K2 ‘ - ‘ Rohrdaten
2
Standardrohr
Nennweite
Rohrumfang
Rohrdurchmesser
Wandstdrke
‘ Grundfunktion ‘
2 Einbauabstdnde
‘ Prozessparameter K1/K2 ‘ - ‘ Aufnehmerparameter ‘ fiir elfle Mgs—
sung {iber eine
N Traverse:
‘ Sensorabstand ‘ -
‘ Bogenldnge ‘ - -
‘ Spurldnge ‘ —

Weiteres Vorgehen

Einbauabstdnde
flir eine Messung
iber zwei
Traversen:

Nach Ermittlung der Einbauabstédnde kann der Einbau der Messaufnehmer erfolgen:

m Prosonic Flow W — [ 45.
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3.6.3 Einbauabstdnde iiber Applicator ermitteln

Applicator ist eine Software fiir die Auswahl und Auslegung von Durchfluss-Messgerdten. Die fiir
den Einbau benétigten Einbauabstdnde kénnen ohne vorherigen Anschluss des Messumformers
ermittelt werden.

Applicator ist verfiigbar:

m auf CD-ROM fiir die lokale PC-Installation — 5 104.

m {iber Internet zur direkten Online-Eingabe — www.endress.com — Land auswdhlen.
Auf der Internetseite: — Messgerdte — Durchfluss — Tooling — Applicator, dort im Feld
"Applicator Sizing Flow" den Link "Start Applicator Sizing Flow online" wéhlen.

Einbauabstédnde fiir Clamp on, Messung iiber eine Traverse ermitteln

Die bendtigten Einbauabstdnde ermitteln Sie {iber den Applicator:
m Messstoff auswahlen.
m Messgerdt auswihlen (z.B. 93P Clamp on).
m Messstellenspezifische Werte eingeben oder auswéhlen.
m Anzahl Traversen auswéhlen: 1
m Benotigte Einbauabstdnde auslesen:
— Drahtldnge:
— Sensorabstand:

Weiteres Vorgehen

Nach Ermittlung der Einbauabstdnde kann der Einbau der Messaufnehmer erfolgen:
= Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160") — 37
m Prosonic Flow W — F141.

Einbauabstédnde fiir Clamp on, Messung iiber zwei Traversen ermitteln

Die bendtigten Einbauabstdnde ermitteln Sie {iber den Applicator:
m Messstoff auswahlen.
m Messgerdt auswihlen (z.B. 93P Clamp on).
m Messstellenspezifische Werte eingeben oder auswéhlen.
m Anzahl Traversen auswahlen: 2
m Benotigte Einbauabstdnde auslesen:
— Sensorposition:
— Sensorabstand:

Weiteres Vorgehen

Nach Ermittlung der Einbauabstdnde kann der Einbau der Messaufnehmer erfolgen:
m Prosonic Flow P oder W (DN 15...65 / %...2%4") —» B 39

m Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160") —» B 39

= Prosonic Flow W — [%43.

Einbauabstdnde fiir Einbauausfiihrung, Einspur-Messung ermitteln

Die bendtigten Einbauabstdnde ermitteln Sie {iber den Applicator:
m Messstoff auswahlen.
m Messgerdt auswahlen (z.B. 93W Insert 1Ch).
m Messstellenspezifische Werte eingeben oder auswéhlen.
m Benotigten Einbauabstand auslesen:
— Sensorabstand:

Weiteres Vorgehen

Nach Ermittlung der Einbauabstdnde kann der Einbau der Messaufnehmer erfolgen:
= Prosonic Flow W — [ 46.
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Einbauabstédnde fiir Einbauausfiihrung, Zweispur-Messung ermitteln

Die benétigten Einbauabstdnde ermitteln Sie {iber den Applicator:
m Messstoff auswihlen.
m Messgerdt auswahlen (z.B. 93W Insert 2Ch).
m Messstellenspezifische Werte eingeben oder auswéhlen.
m Bendtigte Einbauabstdnde auslesen:
— Sensorabstand:
— Bogenldnge:

Weiteres Vorgehen

Nach Ermittlung der Einbauabstédnde kann der Einbau der Messaufnehmer erfolgen:

m Prosonic Flow W —» B 41.
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3.7 Mechanische Vorbereitungen

Die Befestigungart der Messaufnehmer unterscheidet sich grundsdtzlich aufgrund der Nennweite
des Rohrs und dem Messaufnehmertyp. Abhdngig vom Messaufnehmertyp besteht zudem die

Moglichkeit, die Messaufnehmer wieder 16sbar mittels Spannbédndern oder Schrauben bzw. fix mit
Schweillbolzen oder geschweiliten Halterungen zu befestigen.

Ubersicht méglicher Befestigungsarten der verschiedenen Messaufnehmer:

Prosonic Flow | flir den Messbereich Nennweite Rohr | Befestigungsart
93W/93P DN 15...65 DN <32 (14" Halterung mit U-Schrauben - B30
(Y2...2%2") DN > 32 (1'4") Halterung mit Spannbénder — B3l
93p DN 50...4000 DN <200 (8") Spannbénder (mittlere Nennweiten) - 32
(2...160" SchweiBbolzen — B34
DN > 200 (8") Spannbénder (groBe Nennweiten) — 033
Schweilbolzen — B34
93w DN 50...4000 DN <200 (8") Spannbénder (mittlere Nennweiten) - 32
(2...1607) SchweiBbolzen — B34
DN > 200 (8") Spannbénder (groBe Nennweiten) — 033
Schweilbolzen — 333
Einbauausfiihrung — 345

3.7.1 Halterung mit U-Schrauben montieren

Fiir die Montage auf eine Rohrleitung mit einer Nennweite DN < 32 (1%4")
Fiir Messaufnehmer: Prosonic Flow 93W oder P (DN 15...65 / 5...214")

Vorgehensweise

1. Messaufnehmer von Halterung trennen.

Halterung auf Rohr platzieren.

U-Schrauben durch Halterung stecken und die Gewinde leicht einfetten.

2
3
4. Muttern auf U-Schrauben drehen.
5

Halterung genau positionieren und die Muttern gleichmdssig anziehen.

/N Warnung!
Beschédigungsgefahr bei Kunststoff- oder Glasrohren durch zu starkes Anziehen der Muttern

der U-Schrauben! Bei Kunststoff- oder Glasrohren wird die Verwendung einer metallischen
Halbschale (auf der Gegenseite des Messaufnehmers) empfohlen.

% Hinweis!

Die sichtbare Rohroberfliche muss sauber sein, um einen guten akkustischen Kontakt zu gewédhrleisten.

Abb. 19:  Montage Halterung Prosonic Flow P oder W (DN 15...65 / Ya...2%2") mit U-Schrauben

30

A0OT1XXX:

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 93 Montage

3.7.2  Halterung mit Spannbander montieren
Fiir die Montage auf eine Rohrleitung mit einer Nennweite DN > 32 (114")

Fiir Messaufnehmer:
m Prosonic Flow 93W oder P (DN 15...65 / %...214")

Vorgehensweise

Messaufnehmer von Messaufnehmerhalterung trennen.
Messaufnehmerhalterung auf dem Rohr postionieren.

Spannbénder verdrehungsfrei um Messaufnehmerhalterung und Rohr legen.
Spannbédnder durch Spannbandverschliisse fithren (Zugschraube ist ausgeklappt).
Spannbédnder von Hand moglichst fest straffen.

Messaufnehmerhalterung in die gewiinschte Lage ausrichten.

Zugschraube einklappen und Spannbdnder unverriickbar festziehen.

® N oA e

Falls notwendig, Spannbdnder kiirzen und Schnittstellen entgraten.

A Warnung!

Verletzungsgefahr! Um scharfe Kanten zu vermeiden, Schnittstellen nach dem Kiirzen der Spann-
béander entgraten.

A001152:

Abb. 20:  Halterung positionieren und Spannbénder montieren

% Hinweis!

Die sichtbare Rohroberfliche muss sauber sein, um einen guten akkustischen Kontakt zu gewdhrleisten.

A0011526

Abb. 21:  Zugschrauben der Spannbénder anziehen
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3.7.3  Spannbidnder (mittlere Nennweiten) vormontieren
Bei der Montage auf eine Rohrleitungen mit einer Nennweite DN < 200 (8")

Fiir Messaufnehmer:
m Prosonic Flow 93W oder P (DN 50...4000 / 2...160")

Vorgehensweise

Erstes Spannband

1. Gewindebolzen iiber Spannband schieben.

2. Spannband verdrehungsfrei um Rohr legen.

3. Spannbandende durch Spannbandverschluss fiihren (Zugschraube ist ausgeklappt).
4.  Spannband von Hand moglichst fest straffen.

5. Spannband in gewiinschter Lage positionieren.

6. Zugschraube einklappen und Spannband unverriickbar festziehen.

Zweites Spannband

7. Vorgehen wie erstes Spannband (Schritte 1...7). Zweites Spannband fiir die endgfiltige
Montage nur leicht anziehen. Das Spannband muss fiir die endgiiltige Ausrichtung
verschiebbar sein.

Beide Spannbéander

8. Spannbénder bei Bedarf kiirzen und Schnittstellen entgraten.

/N Warnung!
Verletzungsgefahr! Um scharfe Kanten zu vermeiden, Schnittstellen nach dem Kiirzen der

Spannbidnder entgraten.

A0001109

Abb. 22:  Vormontage Spannbénder fiir Rohrdurchmesser DN < 200 (8")

1 Gewindebolzen
2 Spannband
3 Zugschraube
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3.7.4  Spannbdnder (grofe Nennweiten) vormontieren

Bei der Montage auf eine Rohrleitungen mit einer Nennweite im Bereich von
DN > 600 (24")

Fir Messaufnehmer:
m Prosonic Flow 93W oder P (DN 50...4000 / 2...160")

Vorgehensweise
1. Rohrumfang messen.

2. Spannbédnder auf eine Lange (Rohrumfang + 32 cm (12,6 in) kiirzen und Schnittstellen
entgraten.

/N Warnung!
Verletzungsgefahr! Um scharfe Kanten zu vermeiden, Schnittstellen nach dem Kiirzen der

Spannbénder entgraten.

Erstes Spannband
Bandbolzen {iber Spannband schieben.

Spannband verdrehungsfrei um Rohr legen.

3
4
5. Spannbandende durch Spannbandverschluss fithren (Zugschraube ist ausgeklappt).
6. Spannband von Hand mdglichst fest straffen.

7. Spannband in gewliinschter Lage positionieren.

8

Zugschraube einklappen und Spannband unverriickbar festziehen.

Zweites Spannband

9. Vorgehen wie erstes Spannband (Schritte 3...8). Zweites Spannband fiir die endgfiltige
Montage nur leicht anziehen. Das Spannband muss fiir die endgiiltige Ausrichtung
verschiebbar sein.

A0015461

Abb. 23:  Vormontage Spannbénder fiir Rohrdurchmesser DN > 600 (24")

1 Bandbolzen mit Fiihrung*

2 Spannband*

3 Zugschraube

* Der Abstand zwischen Bandbolzen und Spannbandverschluss muss mind. 500 mm (20 in) betragen
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3.7.5 Schweilbolzen montieren
Bei der Montage auf eine Rohrleitungen mit einer Nennweite von DN 50...4000 (2...160")

Fiir Messaufnehmer:
m Prosonic Flow 93P (DN 50...4000 / 2...160")
m Prosonic Flow 93W

Vorgehensweise

Die Schweilbolzen sind mit den gleichen Einbauabstédnden entsprechend den Gewindebolzen mit
Spannbdndern zu fixieren. Die Ausrichtung der Gewindebolzen, abhédngig von der Montageart und
dem Messverfahren, werden in folgenden Kapiteln beschrieben:

m Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160"), Clamp on
— Einbau fiir eine Messung {iber eine Traverse — & 37
— Einbau fiir eine Messung {iber zwei Traversen — [ 30.

m Prosonic Flow W, Clamp on
— Einbau fiir eine Messung {iber eine Traverse — B 41
— Einbau fiir eine Messung {iber zwei Traversen — [ 43.

Die Messaufnehmerhalterung wird standardméaBig mit einer Haltemutter mit einem metrischen
[SO-Gewinde M6 befestigt. Wenn Sie zur Befestigung ein anderes Gewinde einsetzen wollen, muss
eine Messaufnehmerhalterung mit einer demontierbarer Haltemutter eingesetzt werden (Bestell-
nummer: 93WAX - XBXXXXXXXXXX).

A000T111

Abb. 24:  Einsatz von Schweilbolzen

1 Schweilinaht
2 Haltemutter
3 Lochdurchmesser max. 8,7 mm (0,34")
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3.8 Einbau Prosonic Flow W und P (DN 15...65 / %2...212")

3.8.1 Messaufnehmer montieren

Voraussetzungen

» Die Einbauabstand (Sensorabstand) ist bekannt — 2 16.
m Halterung Messaufnehmer ist vormontiert — 5 30.

Material

Fiir die Montage wird folgendes Material bendtigt:

m Messaufnehmer inkl. Adapterkabel

m Verbindungskabel fiir den Amschluss an den Messumformer

m Koppelmedium, fiir eine akustischen Verbindung zwischen Messaufnehmer und Rohr

Vorgehensweise

1. Abstand der Messaufnehmer gemaB dem ermittelten Wert fiir den Sensorabstand einstellen.
Zum Schieben den beweglichen Messaufnehmer leicht herunterdriicken.

A00T1YYY

Abb. 25:  Abstand der Messaufnehmer gemdal3 Wert Sensorabstand einstellen

a Sensorabstand (die Riickseite des Sensors muss die Oberfldche berihren)
b Kontaktflichen des Messaufnehmers

c Beweglicher Sensor

d Fixer Sensor

2. Kontaktflichen der Messaufnehmer mit einer gleichméaRigen (ca. 0,5...1 mm / 0,02...0,04")
dicken Schicht Koppelmedium bestreichen.

3. Messaufnehmergehduse auf der Halterung platzieren.

% Hinweis!

m Eine zu dicke Schicht des Koppelmediums sollte nicht aufgetragen werden (weniger ist mehr).

= Wenn der Sensor vom Rohr entfernt wird, muss er gereinigt werden und neues Koppelmedium
aufgetragen werden.

m Der Messaufnehmer (DN 15 to 65 /2" to 2'4") benotigt eine glatte Rohrleitungsoberfliche.
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A001152'

Abb. 26:  Messaufnehmergehéduse platzieren

4. Messaufnehmergehduse durch Einrasten des Biigels auf der Halterung fixieren.

@, Hinweis!

— Halterung und Messaufhehmergehéuse konnen bei Bedarf mit einer Schraube/Mutter oder
einer Plombierung (nicht Teil des Lieferumfangs) gesichert werden.

— Das Losen des Biigels kann nur durch die Verwendung eines Hilfswerkzeug erfolgen.

A0011528

Abb. 27:  Messaufnehmergehduse fixieren

5. Verbindungskabel an das Adapterkabel anschlie3en.

Damit ist die Montage abgeschlossen. Die Messaufnehmer kénnen nun iiber die Verbindungskabel
an den Messumformer angeschlossen werden — [ 61.
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3.9 Einbau Prosonic Flow P DN 50...4000 (2...160")
(Clamp on)

3.9.1 Einbau fiir eine Messung iiber eine Traverse

Voraussetzungen

» Die Einbauabstinde (Sensorabstand und Schnurlinge) sind bekannt — B 16.
» Spannbinder sind vormontiert - B 30.

Material

Fiir die Montage wird folgendes Material bendtigt:

m zwei Spannbdnder inkl. Gewindebolzen und ggf. Zentrierplatten (bereits vormontiert — =2 30)
m zwei Messschniire mit je einem Kabelschuh und Fixierteil zur Positionierung der Spannb&nder
m zwei Messaufnehmerhalterungen

m Koppelmedium, fiir eine akustischen Verbindung zwischen Messaufnehmer und Rohr

m zwei Messaufnehmer inkl. Verbindungskabel.

Vorgehensweise

1. Beide Messschniire vorbereiten:
— Kabelschuhe und Fixierteil auf den Abstand der Schnurldnge (SL) ausrichten.
— Fixierteil auf der Messschnur festschrauben.

@
SL

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

A0001112

Abb. 28:  Fixierteil (a) und Kabelschuhe (b) mit einem Abstand entsprechend der Schnurlénge (SL)

2. Mit der ersten Messschnur:
— Fixierteil {iber den Gewindebolzen des bereits fest montierten Spannbands schieben.
— Messschnur rechts um das Rohr fiihren.
— Kabelschuh iber den Gewindebolzen des noch verschiebbaren Spannbands schieben.

3. Mit der zweiten Messschnur:
— Kabelschuh {iber den Gewindebolzen des bereits fest montierten Spannbands schieben.
— Messschnur links um das Rohr fiihren.
— Fixierteil {iber den Gewindebolzen des noch verschiebbaren Spannbands schieben.

4. Das noch verschiebbare Spannband inkl. Gewindebolzen soweit verschieben, bis beide Mess-
schniire gleichméRig gespannt sind und das Spannband unverriickbar festziehen.

A0001113

Abb. 29:  Positionierung der Spannbénder (Arbeitsschritte 2...4)
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5. Verschraubung der Fixierteile auf den Messschniiren 16sen und Messschniire von den
Gewindebolzen entfernen.

6. Messaufnehmerhalterungen tiber den jeweiligen Gewindebolzen schieben und mit der
Haltemutter fest anziehen.

A0001114

Abb. 30:  Messaufnehmerhalterungen montieren

7. Kontaktflichen der Messaufnehmer mit einer gleichmaBigen, ca. 1 mm (0,04") dicken Schicht Koppelme-
dium bestreichen. Dabei von der Nut durch das Zentrum bis zum gegeniiberliegenden Rand gehen.

% Hinweis!

m Eine zu dicke Schicht des Koppelmediums sollte nicht aufgetragen werden (weniger ist mehr).

m Wenn der Sensor vom Rohr entfernt wird, muss er gereinigt werden und neues Koppelmedium
aufgetragen werden.

m Auf rauen Rohrleitungsoberflichen, wie z. B. Rohre aus GRP, miissen die Liicken innerhalb der
rauen Oberfliche mit Koppelmedium gefiillt sein. Ausreichend Koppelmedium verwenden.

A0011373

Abb. 31:  Kontaktflichen des Messaufnehmers mit Koppelmedium bestreichen

Messaufnehmer in die Messaufnehmerhalterung einfiihren.

9. Messaufnehmerdeckel auf die Messaufnehmerhalterung driicken und drehen, bis:
— Der Messaufnehmerdeckel horbar einrastet
— Die Pfeilmarkierungen (A / V¥ "close") aufeinander zeigen.

10. Verbindungskabel in den jeweiligen Messaufnehmer schrauben.

AD0OTT1.
Abb. 32:  Messaufnehmer montieren und Verbindungskabel anschlieSen
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Damit ist die Montage abgeschlossen. Die Messaufnehmer kénnen nun {iber die Verbindungskabel
an den Messumformer angeschlossen werden — =2 61.

3.9.2  Einbau fiir eine Messung iiber zwei Traversen

Voraussetzungen

= Die Einbauabstand (Position Sensor) ist bekannt — = 16.
= Spannbdnder sind vormontiert — = 30.

Material

Fiir die Montage wird folgendes Material bendtigt:

» zwei Spannbéinder inkl. Gewindebolzen und ggf. Zentrierplatten (bereits vormontiert — [ 30)
m eine Montageschiene zur Positionierung der Spannbédnder

m zwei Halterungen der Montageschiene

m zwei Messaufnehmerhalterungen

m Koppelmedium, fiir eine akustischen Verbindung zwischen Messaufnehmer und Rohr

m zwei Messaufnehmer inkl. Verbindungskabel.

Montageschiene und Einbauabstand POSITION SENSOR

Die Montageschiene besitzt zwei Reihen mit Bohrungen. In der einen Reihe sind Bohrungen mit
Buchstaben, in der anderen Reihe mit Zahlenwerten gekennzeichnet. Der ermittelte Wert fiir den
Einbauabstand POSITION SENSOR besteht aus einem Buchstaben und einem Zahlenwert.

Bei der Positionierung der Spannbdnder werden die Bohrungen, die dem Buchstaben bzw. dem
Zahlenwert gekennzeichnet sind, verwendet.

Vorgehensweise

1. Mit Hilfe der Montageschiene die Spannbdnder positionieren.
— Montageschiene mit der Bohrung, die mit dem Buchstaben aus POSITION SENSOR
gekennzeichnet ist, {iber den Gewindebolzen des festmontierten Spannbands schieben.
— Verschiebbares Spannband positionieren und Montageschiene mit der Bohrung, die mit dem
Zahlenwert aus POSITION SENSOR gekennzeichnet ist, iiber den Gewindebolzen schieben.

A0001116

Abb. 33:  Abstand entsprechend der Montageschiene (Bsp. POSITION SENSOR G22) bestimmen

Spannband unverr{ickbar festziehen.
Montageschiene wieder von den Gewindebolzen entfernen.

Messaufnehmerhalterungen {iber den jeweiligen Gewindebolzen schieben und mit der
Haltemutter fest anziehen.

Halterungen der Montageschiene auf die jeweilige Messaufnehmerhalterung schrauben.

6. Montageschiene an die Messaufhehmerhalterungen schrauben.
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A0001156

Abb. 34:  Messaufnehmerhalterungen und Montageschiene montieren

7. Kontaktflichen der Messaufnehmer mit einer gleichmdRigen, ca. 1 mm (0,04") dicken Schicht
Koppelmedium bestreichen. Dabei von der Nut durch das Zentrum bis zum gegeniiberliegen-
den Rand gehen.

% Hinweis!

m Eine zu dicke Schicht des Koppelmediums sollte nicht aufgetragen werden (weniger ist mehr).

m Wenn der Sensor vom Rohr entfernt wird, muss er gereinigt werden und neues Koppelmedium
aufgetragen werden.

m Auf rauen Rohrleitungsoberflichen, wie z. B. Rohre aus GRP, miissen die Liicken innerhalb der
rauen Oberfliche mit Koppelmedium gefiillt sein. Ausreichend Koppelmedium verwenden.

A00113X;

Abb. 35:  Kontaktflichen des Messaufnehmers mit Koppelmedium bestreichen

8. Messaufnehmer in die Messaufnehmerhalterung einfiihren.

9. Messaufnehmerdeckel auf die Messaufnehmerhalterung driicken und drehen, bis:
— Der Messaufnehmerdeckel horbar einrastet
— Die Pfeilmarkierungen (A / ¥ "close") aufeinander zeigen.

10. Verbindungskabel in den jeweiligen Messaufnehmer schrauben.

A0001112

Abb. 36:  Messaufnehmer montieren und Verbindungskabel anschliefen

Damit ist die Montage abgeschlossen. Die Messaufnehmer kénnen nun iiber die Verbindungskabel
an den Messumformer angeschlossen werden — B 61.
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3.10 Einbau Prosonic Flow W (Clamp on)

3.10.1 Einbau fiir eine Messung iiber eine Traverse

Voraussetzungen

» Die Einbauabstinde (Sensorabstand und Schnurlinge) sind bekannt — ) 16.
m Spannbdnder sind vormontiert — B2 30.

Material

Fiir die Montage wird folgendes Material bendtigt:

» zwei Spannbinder inkl. Gewindebolzen und ggf. Zentrierplatten (bereits vormontiert — [ 30)
m zwei Messschniire mit je einem Kabelschuh und Fixierteil zur Positionierung der Spannbénder
m zwei Messaufnehmerhalterungen

m Koppelmedium, fiir eine akustischen Verbindung zwischen Messaufnehmer und Rohr

m zwei Messaufnehmer inkl. Verbindungskabel.

Vorgehensweise

1. Beide Messschniire vorbereiten:
— Kabelschuhe und Fixierteil auf den Abstand der Schnurldnge (SL) ausrichten.
— Fixierteil auf der Messschnur festschrauben.

@
SL

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

A0001112

Abb. 37:  Fixierteil (a) und Kabelschuhe (b) mit einem Abstand entsprechend der Schnurlénge (SL)

2. Mit der ersten Messschnur:
— Fixierteil {iber den Gewindebolzen des bereits fest montierten Spannbands schieben.
— Messschnur rechts um das Rohr fiihren.
— Kabelschuh iiber den Gewindebolzen des noch verschiebbaren Spannbands schieben.

3. Mit der zweiten Messschnur:
— Kabelschuh {iber den Gewindebolzen des bereits fest montierten Spannbands schieben.
— Messschnur links um das Rohr fiihren.
— Fixierteil {iber den Gewindebolzen des noch verschiebbaren Spannbands schieben.

4. Das noch verschiebbare Spannband inkl. Gewindebolzen soweit verschieben, bis beide Mess-
schniire gleichméRig gespannt sind und das Spannband unverriickbar festziehen.

A0001113

Abb. 38:  Positionierung der Spannbénder (Arbeitsschritte 2 bis 4)
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5. Verschraubung der Fixierteile auf den Messschniiren 16sen und Messschniire von den
Gewindebolzen entfernen.

6. Messaufnehmerhalterungen tiber den jeweiligen Gewindebolzen schieben und mit der
Haltemutter fest anziehen.

A000T114

Abb. 39:  Messaufnehmerhalterungen montieren

7.  Kontaktflichen der Messaufnehmer mit einer gleichmédRigen, ca. 1 mm (0,04") dicken Schicht
Koppelmedium bestreichen. Dabei von der Nut durch das Zentrum bis zum gegentiberliegen-
den Rand gehen.

% Hinweis!

m Eine zu dicke Schicht des Koppelmediums sollte nicht aufgetragen werden (weniger ist mehr).

m Wenn der Sensor vom Rohr entfernt wird, muss er gereinigt werden und neues Koppelmedium
aufgetragen werden.

m Auf rauen Rohrleitungsoberflichen, wie z. B. Rohre aus GRP, miissen die Liicken innerhalb der
rauen Oberfliche mit Koppelmedium gefiillt sein. Ausreichend Koppelmedium verwenden.

A0OT1XX:

Abb. 40:  Kontaktflichen des Messaufnehmers mit Koppelmedium bestreichen

Messaufnehmer in die Messaufnehmerhalterung einfiihren.

9. Messaufnehmerdeckel auf die Messaufnehmerhalterung driicken und drehen, bis:
— Der Messaufnehmerdeckel hérbar einrastet
— Die Pfeilmarkierungen (A / V¥ "close") aufeinander zeigen.

10. Verbindungskabel in den jeweiligen Messaufnehmer schrauben.

A000TT1

Abb. 41:  Messaufnehmer montieren und Verbindungskabel anschliefen
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Damit ist die Montage abgeschlossen. Die Messaufnehmer kénnen nun {iber die Verbindungskabel
an den Messumformer angeschlossen werden — =2 61.

3.10.2 Einbau fiir eine Messung iiber zwei Traversen

Voraussetzungen

= Die Einbauabstand (Position Sensor) ist bekannt — = 16.
= Spannbdnder sind vormontiert — = 30.

Material

Fiir die Montage wird folgendes Material bendtigt:

» zwei Spannbéinder inkl. Gewindebolzen und ggf. Zentrierplatten (bereits vormontiert — [ 30)
m eine Montageschiene zur Positionierung der Spannbédnder

m zwei Halterungen der Montageschiene

m zwei Messaufnehmerhalterungen

m Koppelmedium, fiir eine akustischen Verbindung zwischen Messaufnehmer und Rohr

m zwei Messaufnehmer inkl. Verbindungskabel.

Montageschiene und Einbauabstand POSITION SENSOR

Die Montageschiene besitzt zwei Reihen mit Bohrungen. In der einen Reihe sind Bohrungen mit
Buchstaben, in der anderen Reihe mit Zahlenwerten gekennzeichnet. Der ermittelte Wert fiir den
Einbauabstand POSITION SENSOR besteht aus einem Buchstaben und einem Zahlenwert.

Bei der Positionierung der Spannbdnder werden die Bohrungen, die dem Buchstaben bzw. dem
Zahlenwert gekennzeichnet sind, verwendet.

Vorgehensweise

1. Mit Hilfe der Montageschiene die Spannbdnder positionieren.
— Montageschiene mit der Bohrung, die mit dem Buchstaben aus POSITION SENSOR
gekennzeichnet ist, {iber den Gewindebolzen des festmontierten Spannbands schieben.
— Verschiebbares Spannband positionieren und Montageschiene mit der Bohrung, die mit dem
Zahlenwert aus POSITION SENSOR gekennzeichnet ist, iiber den Gewindebolzen schieben.

A0001116

Abb. 42:  Abstand entsprechend der Montageschiene (Bsp. POSITION SENSOR G22) bestimmen

Spannband unverr{ickbar festziehen.
Montageschiene wieder von den Gewindebolzen entfernen.

Messaufnehmerhalterungen {iber den jeweiligen Gewindebolzen schieben und mit der
Haltemutter fest anziehen.
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A000T11

Abb. 43:  Messaufnehmer montieren

5. Kontaktflichen der Messaufnehmer mit einer gleichmédRigen, ca. 1 mm (0,04") dicken Schicht
Koppelmedium bestreichen. Dabei von der Nut durch das Zentrum bis zum gegeniiberliegen-
den Rand gehen.

Hinweis!

m Eine zu dicke Schicht des Koppelmediums sollte nicht aufgetragen werden (weniger ist mehr).

m Wenn der Sensor vom Rohr entfernt wird, muss er gereinigt werden und neues Koppelmedium
aufgetragen werden.

m Auf rauen Rohrleitungsoberflichen, wie z. B. Rohre aus GRP, miissen die Liicken innerhalb der
rauen Oberfldche mit Koppelmedium gefiillt sein. Ausreichend Koppelmedium verwenden.

A0OT1XX:

Abb. 44:  Kontaktflichen des Messaufnehmers mit Koppelmedium bestreichen

6. Messaufnehmer in die Messaufnehmerhalterung einfiihren.

7. Messaufnehmerdeckel auf die Messaufnehmerhalterung driicken und drehen, bis:
— Der Messaufnehmerdeckel horbar einrastet
— Die Pfeilmarkierungen (A / V¥ "close") aufeinander zeigen.

8. Verbindungskabel in den jeweiligen Messaufnehmer schrauben.

A0011376

Abb. 45:  Verbindungskabel anschliefen
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Damit ist die Montage abgeschlossen. Die Messaufnehmer kénnen nun {iber die Verbindungskabel
an den Messumformer angeschlossen werden — =2 61.

3.11 Einbau Prosonic Flow W (Einbauausfiihrung)

In der folgenden Grafik finden Sie eine Ubersicht der verwendeten Begriffe, die fiir die Montage
eines Prosonic Flow W (Einbauausfiihrung) erforderlich sind.

A0013926

Abb. 46:  Begriffserlduterung

Einspur-Ausfiihrung
Zweispur-Ausfiihrung

N~

Sensorabstand

Bogenlénge

Spurlénge

RohraulSendurchmesser (wird von der Anwendung bestimmt)

QN O
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3.11.1 Einbau fiir eine Messung als Einspur-Einbauausfiihrung

1. Montagebereich (e) auf dem Rohrabschnitt festlegen:
— Einbauort » B 11
— Ein-/Auslaufstrecken —» 212
— Platzbedarf der Messstelle: ca. 1x Rohrdurchmesser.

2. Mittellinie auf dem Rohr am Montageort auftragen und erstes Bohrloch anzeichnen
(Bohrlochdurchmesser: 65 mm / 2,56").

@y, Hinweis!
Die Mittellinie langer als das zu bohrende Loch zeichnen.

A000T12

Abb. 47:  Einbau Messsensoren, Schritte 1 und 2

3. Das erste Loch z.B. mit einem Plasmaschneider schneiden. Die Wandstédrke des Rohres
messen, falls diese nicht bekannt ist.

4. Sensordistanz ermitteln.

@y, Hinweis!

Die Sensordistanz wie folgt ermitteln:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung {iber das Quick Setup "Sensormontage".
Das Quick Setup wie auf — [ 84 beschrieben ausfiihren. Die Sensordistanz wird [hnen
dort in der Funktion SENSORABSTAND angezeigt. Um das Quick Setup "Sensormontage"
ausfiihren zu kénnen, muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie ange-
schlossen sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf — =) 85 beschrieben.

b5

/

e

A000T12!

Abb. 48:  Einbau Messsensoren, Schritte 3 und 4

5. Sensorabstand (a) ausgehend von der Mittellinie des ersten Bohrlochs einzeichnen.
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6. Mittellinie auf die Riickseite des Rohrs projizieren und anzeichnen.

A000T12¢

Abb. 49:  Einbau Messsensoren, Schritte 5 und 6

7. Bohrloch auf der riickseitigen Mittellinie einzeichnen.

8.  Zweites Bohrloch herausschneiden und Lécher zum Einschweilen der Sensorhalterungen
vorbereiten (entgraten, siubern usw.).

A000112:

Abb. 50:  Einbau Messsensoren, Schritte 7 und 8

9.  Sensorhalterungen in beide Bohrlécher einsetzen. Zur Einstellung der Einschweitiefe kénnen
Sie beide Sensorhalterungen mit dem speziellen Werkzeug zur Regulierung der Einstecktiefe
(optional) fixieren und dann mit Hilfe der Spurstange ausrichten. Die Sensorhalterung muss
biindig mit der Rohrinnenseite sein.

10. Beide Sensorhalterungen anpunkten.
@y, Hinweis!

Zur Austichtung der Spurstange miissen Sie zwei Fithrungsbuchsen in die Sensorhalterungen
einschrauben.

A000112¢

Abb. 51:  Einbau Messsensoren, Schritte 9 und 10

Endress+Hauser 47



Montage

Proline Prosonic Flow 93

48

11.
12.

13.

14.

Beide Sensorhalterungen einschweiBen.
Noch einmal die Bohrlochabstdnde kontrollieren und die Spurldnge ermitteln.

@y, Hinweis!

Die Spurldnge wie folgt ermitteln:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung {iber das Quick Setup "Sensormontage".
Das Quick Setup wie auf — 2 84 beschrieben ausfithren. Die Spurldnge wird Thnen dort in
der Funktion SPURLANGE angezeigt. Um das Quick Setup "Sensormontage" ausfiihren zu
konnen, muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf — B 85 beschrieben.

Die Ultraschallsensoren von Hand in die Sensorhalterungen einschrauben. Falls Sie ein Werk-
zeug benutzen, darf das Anzugsdrehmoment max. 30 Nm betragen.

Die Sensorkabelstecker in die dafiir vorgesehenen Offnungen fiihren und die Stecker von Hand
bis zum Anschlag festschrauben.

A000112¢

Abb. 52:  Einbau Messsensoren, Schritte 11 bis 14
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3.11.2 Einbau fiir eine Messung als Zweispur-Einbauausfiihrung

1.

Montagebereich (e) auf dem Rohrabschnitt festlegen:
— Einbauort -» B11

— Ein-/Auslaufstrecken —» 2 12

— Platzbedarf der Messstelle: ca. 1x Rohrdurchmesser.

Mittellinie auf dem Rohr am Montageort anzeichnen.

A0001124

Abb. 53:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritte 1 und 2

Bogenldnge (b) am Montageort der Sensorhalterung von der Mittellinie aus nach einer Seite
abtragen. Ndherungsweise nimmt man ca. 1/12 des Rohrumfangs als MaB fiir die Bogenlénge.
Erstes Bohrloch einzeichnen (Bohrlochdurchmesser ca. 81...82 mm / 3,19...3,23").

@y, Hinweis!
Die Linien lénger als das zu bohrende Loch zeichnen.

Das erste Loch, z.B. mit einem Plasmaschneider schneiden. Die Wandstarke des Rohres mes-
sen, falls diese nicht bekannt ist.

A0001162

Abb. 54:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritte 3 und 4

Ermitteln Sie den Abstand der Distanzldcher (Sensordistanz) und der Bogenlédnge zwischen
den Sensoren der Messgruppen.

@y, Hinweis!

Die Sensordistanz wie folgt ermitteln:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung {iber das Quick Setup "Sensormontage".
Das Quick Setup wie auf — 2 84 beschrieben ausfiihren. Die Sensordistanz wird Thnen
dort in der Funktion SENSORABSTAND (6886) und die Bogenldnge in der Funktion
BOGENLANGE (6887) angezeigt. Um das Quick Setup "Sensormontage" ausfiihren zu
kénnen, muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf — =2 85 beschrieben.
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6. Mit der ermittelten Bogenldnge kénnen Sie die Mittellinie korrigieren.

/&

A0001163

Abb. 55:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritte 5 und 6

7. Die korrigierte Mittellinie auf die gegeniiberliegende Rohrseite projizieren und diese anzeich-

nen (halber Rohrumfang).

8. Sensorabstand auf der Mittellinie einzeichnen und auf die riickseitige Mittellinie projizieren.

A0001164

Abb. 56:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritte 7 und 8

9. Bogenlédnge nach beiden Seiten von der Mittellinie aus abtragen und Bohrlécher einzeichnen.

10. Bohrldcher herstellen und zum EinschweiBen der Sensorhalterungen vorbereiten
(entgraten, sdubern usw.).

@y, Hinweis!

Bohrlécher fiir die Sensorhalterungen gehren paarweise zusammen (CH 1 - CH 1 und
CH2-CH2).

A000116

Abb. 57:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritte 9 und 10
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11. Sensorhalterungen in die ersten beiden Bohrldcher einsetzen und mit der Spurstange
(Ausrichtwerkzeug) ausrichten. Mit dem Schweillgerdt anpunkten und anschliefend beide
Sensorhalterungen festschweiBen.

@y, Hinweis!

Zur Ausrichtung der Spurstange miissen zwei Fiihrungsbuchsen in die Sensorhalterungen ein-
geschraubt werden.

A0001166

Abb. 58:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritt 11

12. Beide Sensorhalterungen einschweifien.
13. Noch einmal Spurldnge, Sensorabstdnde und Bogenldangen kontrollieren.

@y, Hinweis!

Diese Distanzen werden als Mal beim Quick Setup angegeben. Sollten Sie Abweichungen
feststellen, notieren Sie diese und geben Sie diese spdter bei der Inbetriebnahme der Messstelle
als Korrekturfaktoren ein.

14. Das zweite Paar Sensorhalterungen wie unter Schritt 12 beschrieben in die beiden
verbleibenden Bohrldcher einsetzen.

A000116'

Abb. 59:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritte 13 und 14

A0001168

Abb. 60:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritt 13
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15. Schrauben Sie nun die Ultraschallsensoren von Hand in die Sensorhalterungen ein. Falls Sie
ein Werkzeug benutzen, darf das Anzugsdrehmoment max. 30 Nm betragen.

16. Die Sensorkabelstecker in die dafiir vorgesehenen Offnungen fiihren und die Stecker von Hand
bis zum Anschlag festschrauben

A0001169

Abb. 61:  Einbau Zweispur-Messsensoren, Schritt 14 und 15
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3.12 Einbau Messaufnehmer DDU18

1.

Spannband vormontieren:

— Nennweiten DN < 200 (8") —» 232

— Nennweiten DN > 200 (8") —» 233

Die beiden Gewindebolzen miissen am Rohr gegeniiberliegend positioniert werden.

Messaufnehmerhalterungen {iber den jeweiligen Gewindebolzen schieben und mit der
Haltemutter fest anziehen.

Kontaktflachen der Messaufnehmer mit einer gleichméaRigen, ca. 1 mm (0,04") dicken Schicht
Koppelmedium bestreichen. Dabei von der Nut durch das Zentrum bis zum gegeniiberliegen-
den Rand gehen.

Messaufnehmer in die Messaufhehmerhalterung einfiihren.

Messaufnehmerdeckel auf die Messaufnehmerhalterung driicken und drehen, bis:
— Der Messaufnehmerdeckel horbar einrasten
— Die Pfeilmarkierungen (A / V¥ "close") aufeinander zeigen.

Verbindungskabel in den jeweiligen Messaufnehmer schrauben.

A0001171

Abb. 62:  Schritte 1 bis 5, Montage der Schallgeschwindigkeits-Messsensoren
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3.13 Einbau Messaufnehmer DDU19

3.13.1 Variante 1

1.

Spannband vormontieren:

— Nennweiten DN < 200 (8") —» B 32

— Nennweiten DN > 200 (8") —» B 33

Die beiden Gewindebolzen miissen am Rohr gegeniiberliegend positioniert werden.

Messaufnehmerhalterungen tiber den jeweiligen Gewindebolzen schieben und mit der
Haltemutter fest anziehen.

Kontaktflachen der Messaufnehmer mit einer gleichmiRigen, ca. 1 mm (0,04") dicken Schicht
Koppelmedium bestreichen. Dabei von der Nut durch das Zentrum bis zum gegeniiberliegen-
den Rand gehen.

Messaufnehmer in die Messaufnehmerhalterung einfiihren.

Messaufnehmerdeckel auf die Messaufnehmerhalterung driicken und drehen, bis:
— Der Messaufnehmerdeckel horbar einrasten
— Die Pfeilmarkierungen (A / ¥ "close") aufeinander zeigen.

Verbindungskabel in die Anschliisse des Messaufhehmers schrauben.

Nach der Ermittlung der Rohrwandstarke Wandstérke-Messaufnehmer DDU19 gegen den
entsprechenden Durchfluss-Messaufnehmer auswechseln.

% Hinweis!

Die Koppelstelle gut reinigen, bevor der mit neuem Koppelmedium bestrichenen Durchfluss-
Messaufnehmer eingesteckt wird.

3.13.2 Variante 2

Diese eignet sich nur, sofern der Messumformer in Reichweite der Messstelle ist.

1.

2.

Kontaktflachen der Messaufnehmer mit einer gleichmédRigen, ca. 1 mm (0,04") dicken Schicht
Koppelmedium bestreichen. Dabei von der Nut durch das Zentrum bis zum gegentiberliegen-
den Rand gehen.

Messaufnehmer senkrecht mit der Hand auf das zu messende Rohr halten. Mit der anderen
Hand betédtigen Sie die Vor-Ort-Bedienung,

A000866!

Abb. 63:  Montage des Wandstdrke-Messsensor
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3.14 Montage Wandaufbaugehduse

Das Wandaufbaugehduse kann auf folgende Arten montiert werden:
m Direkte Wandmontage

m Schalttafeleinbau (mit separatem Montageset, Zubehdr — 5 101)
m Rohrmontage (mit separatem Montageset, Zubehdr — 2 101)

Achtung!

m Achten Sie beim Einbauort darauf, dass der zuldssige Umgebungstemperaturbereich
(—20...460 °C / —4...140 °F) nicht {iberschritten wird. Montieren Sie das Gerdt an einer schat-
tigen Stelle. Direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden.

m Das Wandaufbaugehduse so montieren, dass die Kabeleinfiihrungen nach unten gerichtet sind.

3.14.1 Direkte Wandmontage
1. Bohrlécher vorbereiten — B 55.
2. Anschlussklemmenraumdeckel (a) abschrauben.

3. Beide Befestigungsschrauben (b) durch die betreffenden Gehdusebohrungen (c) schieben.
— Befestigungsschrauben (M6): max. @ 6,5 mm (0,26")
— Schraubenkopf: max. @ 10,5 mm (0,41")

4. Messumformergehduse wie abgebildet auf die Wand montieren.

Anschlussklemmenraumdeckel (a) wieder auf das Gehduse schrauben.

1.
35 (1.38)
T
T = =
o] (o)
c c
o] (2]
RECEET - /(\T‘
o
o o o]
j a U @
190 (3.54) ‘ 192 (7.56)
o
mm (inch)

A0001130

Abb. 64:  Direkte Wandmontage
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3.14.2 Schalttafeleinbau
1. Einbaudffnung in der Schalttafel vorbereiten — 065.
Gehiuse von vorne durch den Schalttafel-Ausschnitt schieben.

Halterungen auf das Wandaufbaugehduse schrauben.

b

Gewindestangen in die Halterungen einschrauben und solange anziehen, bis das Gehduse
fest auf der Schalttafelwand sitzt. Gegenmuttern anziehen. Eine weitere Abstiitzung ist

nicht notwendig,
3208819
210 (8.27)

321801
245 (9.65) °

mm (inch) A/l'lo (~4.33)

Abb. 65:  Schalttafeleinbau (Wandaufbaugehéuse)

A000113

3.14.3 Rohrmontage
Die Montage erfolgt gemdR den Vorgaben — =5 56.

@ Achtung!
Wenn fiir die Montage eine warme Rohrleitung verwendet wird, achten Sie darauf, dass die

Gehdusetemperatur den max. zuldssigen Wert von +60 °C (+140 °F) nicht iiberschreitet.

3

@ 20...70 N\
(@ 0.79...2.75) N
A

~155 (~ 6.1)

mm (inch)

A00011322e

Abb. 66:  Rohrmontage (Wandaufbaugehduse)
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3.15 Einbaukontrolle

Nach der Montage des Messgerites auf die Rohrleitung folgende Kontrollen durchfiihren:

Gerdtezustand und -spezifikationen Hinweise
Ist das Messgerit beschédigt (Sichtkontrolle)? -
Entspricht das Messgerdt den Messstellenspezifikationen, wie Prozesstemperatur, - D125
Umgebungstemperatur, Messbereich usw.?

Einbau Hinweise
Sind Messstellennummer und Beschriftung korrekt (Sichtkontrolle)? -
Prozessumgebung/-bedingungen Hinweise
Wurden die Ein- und Auslaufstrecken eingehalten? - B12

[st das Messgerit gegen Niederschlag und direkte Sonneneinstrahlung geschiitzt?
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4 Verdrahtung

Warnung!

Beachten Sie fiir den Anschluss von Ex-zertifizierten Gerdten die entsprechenden Hinweise und
Anschlussbilder in den spezifischen Ex-Zusatzdokumentationen zu dieser Betriebsanleitung. Bei
Fragen steht [hnen Ihre Endress+Hauser-Vertretung gerne zur Verfligung.

4.1 Verbindungskabel Messaufnehmer-/Umformer

Warnung!

m Stromschlaggefahr! Hilfsenergie ausschalten, bevor Sie das Messgerdt 6ffnen. Gerdt nicht unter
Netzspannung installieren bzw. verdrahten. Ein Nichtbeachten kann zur Zerstérung von Teilen
der Elektronik fithren.

m Stromschlaggefahr! Schutzleiter mit dem Gehduse-Erdanschluss verbinden, bevor die Hilfs-
energie angelegt wird.

Hinweis!

Um korrekte Messresultate zu gewdhrleisten, Kabel nicht in die Ndhe von elektrischen Maschinen

und Schaltelementen verlegen.

4.1.1 Anschluss und Erdung Prosonic Flow W und P (DN 50...4000 /
2...160") Zwei einzelne Koaxialkabel

Vorgehensweise - B 59

1. Deckel (a) des Anschlussklemmenraums entfernen.

2. Blinddeckel von der Kabeleinfiihrung (b) entfernen.

3. Beide Verbindungskabel (c) des Kanal 1 durch die Kabelverschraubung (d) fithren.
4

Beide Verbindungskabel des Kanal 1 durch die Kabeleinf{ihrung (b) in den Anschluss-
klemmenraum des Messumformers fiihren.

5. Kabelhaltehiilsen (e) beider Verbindungskabel an den Erdkontaktklemmen (f) platzieren
(Detail B).

6. Erdkontaktklemmen (f) herunterdrehen, so dass beide Kabelhaltehiilsen (e) festsitzen.
7.  Erdkontaktklemmen (f) festschrauben.
@y, Hinweis!

Die Erdung des Prosonic Flow W und Prosonic Flow P DN 15...65 (%....2%2") erfolgt {iber die
Kabelverschraubung — 2 60.

8.  Verbindungskabel anschlieRen:
— Kanal 1 up stream = 1
— Kanal 1 down stream = 2
— Kanal 2 up stream = 3
— Kanal 3 down stream = 4

9. Die Gummidichtung (g) mit einem geeigneten Werkzeug, z.B. einem groRen Schraubendre-
her, entlang der seitlich geschlitzten Locher spreizen und beide Verbindungskabel einklem-
men.

10. Gummidichtung (g) in die Kabeleinfiihrung (b) hochschieben.
11. Kabelverschraubung (d) fest anziehen.
12. Deckel (a) auf Anschlussklemmenraums setzen und anschrauben.

@y, Hinweis!
Erfolgt direkt im Anschluss die Verdrahtung des Messumformers (Hilfsenergie und
Signalkabel), kann die Montage des Anschlussklemmenraums entfallen.
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L(@wn  up down
1 CH2

A000865:

Abb. 67:  Anschluss Verbindungskabel Messaufnehmer/Messumformer (mit Kabelverschraubung fiir zwei Verbindungs-

NGO~ TTx

S o Q0 o

kabel pro Kabeleinfiihrung)

Ansicht A
Detail B

Sensorkabelstecker Kanal 1 stromaufwérts (up stream)
Sensorkabelstecker Kanal 1 stromabwaérts (down stream)
Sensorkabelstecker Kanal 2 stromaufwérts (up stream)
Sensorkabelstecker Kanal 2 stromabwadrts (down stream)

Deckel Anschlussklemmenraum

Kabeleinfiihrungen

Verbindungskabel

Kabelverschraubung

Kabelhaltehiilsen

Erdkontaktklemmen (nur Prosonic Flow P DN 50...4000 / 2...160",

Erdung des Prosonic Flow P DN 15...65 / Y....2'" siehe nachfolgendes Kapitel)
Gummidichtung
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4.1.2  Anschluss und Erdung Prosonic Flow W und Prosonic Flow P
DN 15...65 ('2...2'2") mehradriges Kabel

Die Erdung des Prosonic Flow W/P DN 15...65 (V2...214") erfolgt {iber die
Kabelverschraubung.

2001558

Fig. 68:  Anschluss und Erdung der Messstelle

Kabelmantel

[freigelegtes Schirmgeflecht (vorbereitet)

Gummidurchfiithrung

an dieser Stelle ist der innere Kontakpunkt fiir die Erdung (Priifung von aussen nicht moglich)
Kabelverschraubung

Deckel Kabelverschraubung

Vorrichtung zur Erdung

ISR RS

Vorgehensweise

1. Kabelverschraubung in das Messumformergehduse (E) schrauben.
2. Sensorverbindungskabel durch Deckel der Kabelverschraubung (F) fithren.

3. Sensorverbindungskabel einzeln durch die Erdungsscheibe in der Kabelverschraubungs-
halterung in den Klemmenanschlussraum fiihren.
Das dussere Ende der Gummidurchfithrung mit der Kabelverschraubung/der Erdungsvor-
richtung abgleichen. Dadurch wird sichergesellt, dass die Kabeleinf{ihrung a) fest und b) das
Kabel durch den internen Kontaktpunk (D) im Messumformergehduse korrekt geerdet ist,
sobald sie festgezogen wird. Es ist wichtig diese Anweisung zu befolgen, da eine dusserliche
Priifung nicht moglich ist.

4. Deckel der Kabelverschraubung im Uhrhzeigersinn drehen und Kabelverschraubung
festziehen.

Hinweis!
Das rot markierte Kabel ist Sensor "up", das blau markierte Kabel ist Sensor "down".

Hinweis!

Durch Losen und Entfernen des Deckels der Kabelverschraubung, kann die Kabelverschraubung
vom Kabel entfernt werden. Mit einer Zange die Erdungsvorrichtung (G) zuriickziehen. Das
Zuriickziehen der Vorrichtung ben&tigt keinen grossen Kraftaufwand (ein zu grosser Kraftaufwand
kann die Vorrichtung kaputt machen). Die inneren Haken der Erdungsvorrichtung kénnen geldst
werden, indem man die Erdungsvorrichtung durch Drehen der Kabelverschraubung im Uhrzeiger-
sinn, weiter nach vorne schiebt. Deckel der Kabelverschraubung entfernen. Mit einer Zange
zuriickziehen.
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4.1.3  Kabelspezifikation Verbindungskabel

Es sind ausschlieBlich die von Endress+Hauser mitgelieferten Verbindungskabel zu verwenden.
Die Verbindungskabel sind in verschiedenen Lingen erhaltlich — [ 101.

Fiir die Kabelspezifikationen — B 122.

Einsatz in elektrisch stark gestorter Umgebung

Die Messeinrichtung erfiillt die allgemeinen Sicherheitsanforderungen gemdf EN 61010 und die
EMV-Anforderungen gemdl I[EC/EN 61326 "Emission gemdB Anforderungen fiir Klasse A" sowie
die NAMUR-Empfehlung NE 21.

4.2 Anschluss der Messeinheit

4.2.1 Anschluss Messumformer

Warnung!

m Stromschlaggefahr! Schalten Sie die Hilfsenergie aus, bevor Sie das Messgerdt 6ffnen. Installieren
bzw. verdrahten Sie das Gerdt nicht unter Spannung. Ein Nichtbeachten kann zur Zerstérung von
Teilen der Elektronik fiihren.

m Stromschlaggefahr! Verbinden Sie den Schutzleiter mit dem Gehduse-Erdanschluss, bevor die
Hilfsenergie angelegt wird (bei galvanisch getrennter Hilfsenergie nicht erforderlich).

m Typenschildangaben mit ortsiiblicher Versorgungsspannung und Frequenz vergleichen. Ferner
sind die national giiltigen Installationsvorschriften zu beachten.

1. Anschlussklemmenraumdeckel (f) vom Messumformergehduse abschrauben.

N

Hilfsenergiekabel (a) und Signalkabel (b) durch die betreffenden Kabeleinfiihrungen legen.
3. Verdrahtung vornehmen:

— Anschlussplan (Wandaufbaugehzuse) — [ 61

— Anschlussklemmenbelegung — [ 62

4.  Anschlussklemmenraumdeckel (f) wieder auf das Messumformergehduse festschrauben.

-+ —+ -+ —
2021222324 252627

7

e

A000113!

Abb. 69:  AnschlieBen des Messumformers (Wandaufbaugehduse). Leitungsquerschnitt: max. 2,5 mm? (14 AWG)

a Kabel fiir Hilfsenergie: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Klemme Nr. 1: L1 fiir AC, L+ fiir DC
Klemme Nr. 2: N fiir AC, L- fiir DC
b Signalkabel: Klemmen Nr. 20-27 — 2 62
c Erdungsklemme fiir Schutzleiter
d Erdungsklemme fiir Signalkabelschirm
Servicestecker fiir den Anschluss des Serviceinterface FXA193 (FieldCare)
f Anschlussklemmenraumdeckel
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4.2.2

Anschlussklemmenbelegung

Je nach Bestellvariante sind die Ein-/Ausgénge auf der Kommunikationsplatine festgelegt oder aber
flexibel umriistbar (s. Tabelle). Defekte oder auszutauschende Steckplatzmodule kénnen als Zube-
horteil nachbestellt werden.

Bestellvariante

20 (+) / 21 ()

Klemmen-Nr. (Ein-/Ausginge)

22 (+) /23 ()

24 (+) / 25 (-)

26 (+) / 27 ()

Nicht umr{istbare Kommunikationsplatinen (feste Belegung)

Qs***_***********A

Frequenzausgang

Stromausgang HART

Q3***_***********B

Relaisausgang 2

Relaisausgang 1

Frequenzausgang

Stromausgang HART

Qs***_***********F 1

PROFIBUS PA, Ex i

93***_***********6 1

FOUNDATION Fieldbus, Ex i

Q3***_***********H — — — PROFIBUS PA
QB*H* Kk Kk kKA KA K] _ _ — PROFIBUS DP
Q3FHH_ KKK K A KKK IHY _ - - FOUNDATION Fieldbus

Q3 FX*_Kkx Kk kXX KKk kxG 1

Frequenzausgang, Ex i

Stromausgang, Ex i,
passiv, HART

QR *Kk_kkkkkkkkkk kT 1

Frequenzausgang, Ex i

Stromausgang, Ex i,
passiv, HART

Umriistbare Kommunikationsplatinen

Q3Fxx_FxxxkFxxx%*C | Relaisausgang 2 | Relaisausgang 1 Frequenzausgang Stromausgang HART
QFFAFAFAAXAA XXX Statuseingang Relaisausgang Frequenzausgang Stromausgang HART
Q3F*HFFAKKFHXAKK], Statuseingang | Relaisausgang 2 Relaisausgang 1 Stromausgang HART
Q3FxxFxxxAFIxxHAFM | Statuseingang | Frequenzausgang Frequenzausgang Stromausgang HART
Q3F**_FFX KKK X KKKD Stromausgang | Frequenzausgang Statuseingang PROFIBUS DP

Q3FxxFxxHAFx*AFXY | Relaisausgang 2 | Relaisausgang 1 Statuseingang PROFIBUS DP

Q3Fxx_FxxxxFxxx%*W | Relaisausgang Stromausgang Stromausgang Stromausgang HART
Q3FHHFFAAAFIAAKFD Relaisausgang Stromausgang Frequenzausgang Stromausgang HART
Q3F**FFX KA KX KKFY Stromeingang Relaisausgang Frequenzausgang Stromausgang HART
QFFHHAFAAAFIAAEFG Relaisausgang Relaisausgang Stromausgang Stromausgang HART

! Nur fiir Prosonic Flow 93P erhiltlich.
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4.2.3 Anschluss HART

Folgende Anschlussvarianten stehen dem Benutzer zur Verfiigung:
m Direkter Anschluss an den Messumformer {iber Anschlussklemmen 26 / 27
m Anschluss tiber den 4...20-mA-Stromkreis.*

Hinweis!

m Der Messkreis muss eine Biirde von mindestens 250 Q aufweisen.

m Nehmen Sie nach der Inbetriebnahme folgende Einstellungen vor:
— Funktion STROMBEREICH — "4...20 mA HART" oder "4...20 mA (25 mA) HART"
— HART-Schreibschutz ein- oder ausschalten — = 96.

Anschluss HART-Handbediengerit

Beachten Sie fiir den Anschluss auch die von der HART Communication Foupdation heraus-
gegebenen Dokumentationen, speziell HCF LIT 20: "HART, eine technische Ubersicht".

>250 Q

-27
+26 \

AD001136

Abb. 70:  Elektrischer Anschluss an das HART-Bediengerétes
1 HART-Bediengerét

2 Hilfsenergie

3 Abschirmung

4 Weitere Auswertegerdte oder SPS mit passivem Eingang

Anschluss eines PC mit Bediensoftware

Fiir den Anschluss eines Personal Computers mit Bediensoftware (z.B. "FieldCare") wird ein HART-
Modem (z.B. "Commubox FXA195") bendtigt.

Beachten Sie fiir den Anschluss auch die von der HART Communication Foundation heraus-
gegebenen Dokumentationen, speziell HCF LIT 20: "HART, eine technische Ubersicht".

1

-27
+26\

4 3

A000113'

Abb. 71:  Elektrischer Anschluss eines PC mit Bediensoftware

1 PC mit Bediensoftware

2 Hilfsenergie

3 Abschirmung

4 Weitere Auswertegerdte oder SPS mit passivem Eingang
5 HART-Modem z.B. Commubox FXA195
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4.3 Potenzialausgleich

Spezielle Malnahmen fiir den Potenzialausgleich sind nicht erforderlich.

Hinweis!
Beachten Sie bei Geriten fiir den explosionsgefdhrdeten Bereich die entsprechenden Hinweise in
den spezifischen Ex-Zusatzdokumentationen.

Hinweis!
Es ist nicht erlaubt das Kabelschirmgeflecht als Potentialausgleich zu verwenden.

44 Schutzart

Messumformer (Wandaufbaugehiuse)
Der Messumformer erfiillt alle Anforderungen gemaB Schutzart IP 67.

Um nach erfolgter Montage im Feld oder nach einem Servicefall die Schutzart IP 67 zu

gewdhrleisten, miissen folgende Punkte zwingend beachtet werden:

m Die Gehdusedichtungen miissen sauber und unverletzt in die Dichtungsnut eingelegt werden.
Gegebenenfalls sind die Dichtungen zu trocknen, zu reinigen oder zu ersetzen.

» Sdmtliche Gehduseschrauben und Schraubdeckel miissen fest angezogen sein.

m Die fiir den Anschluss verwendeten Kabel miissen den spezifizierten AuBendurchmesser
aufweisen — 2 61.

m Kabeleinfiihrungen fest anzienen — B 64.

m Nicht benutzte Kabeleinfiihrungen sind durch einen Blindstopfen zu ersetzen.

m Die verwendete Schutztiille darf nicht aus der Kabeleinfiihrung entfernt werden.

X
=

Abb. 72:  Montagehinweise fiir Kabeleinfiihrungen am Messumformergehéuse

A0001138

Messsaufnehmer Prosonic Flow P und W (Clamp on / Einbauausfiihrung), DDU 18

Die Durchfluss-Messaufnehmer Prosonic Flow P und W sowie die Schallgeschwindigkeits-Mess-
aufnehmer DDU 18 erfiillen alle Anforderungen gemidR Schutzart IP 67 oder IP 68 (bitte beachten
Sie die Angaben auf dem Typenschild des Messaufnehmers).

Um nach erfolgter Montage im Feld oder nach einem Servicefall die Schutzart [P 67/68 zu

gewdhrleisten, miissen folgende Punkte zwingend beachtet werden:

m Es diirfen nur die von Endress+Hauser gelieferten Verbindungskabel mit den dazugeh6renden
Kabelsteckern verwendet werden.

m Beim Anschluss die Kabelstecker nicht verkanten und fest bis zum Anschlag anziehen.

m Die Kabelsteckerdichtungen miissen sauber, trocken und unverletzt in die Dichtungsnut
eingelegt sein — [ 65 (1).
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Abb. 73:  Kabelstecker
1 Kabelsteckerdichtung

4.5 Anschlusskontrolle

Fiihren Sie nach der elektrischen Installation des Messgerites folgende Kontrollen durch:

A0001139

Geridtezustand und -spezifikationen Hinweise
Sind Messgerédt oder Kabel beschidigt (Sichtkontrolle)? -
Elektrischer Anschluss Hinweise

Stimmt die Versorgungsspannung mit den Angaben auf dem Typenschild tiberein?

85...260 V AC (45...65 Hz)
20...55V AC (45...65 Hz)
16...62V DC

Erfiillen die verwendeten Kabel die erforderlichen Spezifikationen?

— D6l

Sind die montierten Kabel von Zug entlastet?

Ist die Kabeltypenfiihrung einwandfrei getrennt?
Ohne Schleifen und Uberkreuzungen?

Sind Hilfsenergie- und Signalkabel korrekt angeschlossen?

siehe Anschlussschema im

Deckel des Anschluss-
klemmenraums

Sind alle Schraubklemmen gut angezogen? -

Wurden alle MaBnahmen bez. Erdung und Potenzialausgleich korrekt

durchgefiihrt?

Sind alle Kabeleinfiihrungen montiert, fest angezogen und dicht? — D65

Sind alle Gehdusedeckel montiert und fest angezogen?
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5 Bedienung

5.1 Bedienung auf einen Blick

Fiir die Konfiguration und die Inbetriebnahme des Messgerites stehen dem Bediener verschiedene
Méglichkeiten zur Verfligung:

1. Vor-Ort-Anzeige (Option) - B 66
Mit der Vor-Ort-Anzeige kénnen Sie wichtige KenngréBen direkt an der Messstelle ablesen,
gerdtespezifische Parameter im Feld konfigurieren und die Inbetriebnahme durchfiihren.

2. Konfigurationsprogramm — )73
Die Konfigurationssoftware FieldCare ermoglicht die Inbetriebnahme von Messgerdten ohne
Vor-Ort-Bedienung,

5.2 Anzeige- und Bedienelemente

Mit der Vor-Ort-Anzeige kénnen Sie wichtige Kenngrofen direkt an der Messstelle ablesen oder [hr
Gerét {iber das "Quick Setup" bzw. die Funktionsmatrix konfigurieren.

Das Anzeigefeld besteht aus vier Zeilen, auf denen Messwerte und/oder Statusgrofen (Durchfluss-
richtung, Bargraph usw.) angezeigt werden. Der Anwender hat die Méglichkeit, die Zuordnung der
Anzeigezeilen zu bestimmten AnzeigegroRen beliebig zu &ndern und nach seinen Bediirfnissen
anzupassen (— Handbuch "Beschreibung Gerdtefunktionen").

- N

- /

— Escj
: + E

Abb. 74:  Anzeige- und Bedienelemente

A0001172

Fliissigkristall-Anzeige (1)
Auf der beleuchteten, vierzeiligen Fliissigkristall-Anzeige werden Messwerte, Dialogtexte, sowie Stér- und Hin-
weismeldungen angezeigt. Als HOME-Position (Betriebsmodus) wird die Anzeige wéahrend des normalen Messbe-
triebs bezeichnet.
Optische Bedienelemente fiir "Touch Control" (2)
2 Plus-/Minus-Tasten (3)
— HOME-Position — Direkter Abruf von Summenzéhlersténden sowie Istwerten der Ein-/Ausgénge
— Zahlenwerte eingeben, Parameter auswéhlen
— Auswéhlen verschiedener Bldocke, Gruppen bzw. Funktionsgruppen innerhalb der Funktionsmatrix
Durch das gleichzeitige Betétigen der +)-)Tasten werden folgende Funktionen ausgeldst:
— Schrittweises Verlassen der Funktionsmatrix — HOME-Position
— #)-) Tasten ldnger als 3 Sekunden betétigen — direkter Riicksprung zur HOME-Position
— Abbrechen der Dateneingabe
3 Enter-Taste (4)
— HOME-Position — Einstieg in die Funktionsmatrix
— Abspeichern von eingegebenen Zahlenwerten oder gednderten Einstellungen

Endress+Hauser
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Anzeigedarstellung (Betriebsmodus)

Das Anzeigefeld besteht aus insgesamt drei Zeilen, auf denen Messwerte und/oder Statusgrolen
(Durchflussrichtung, Bargraph usw.) angezeigt werden. Der Anwender hat die M&glichkeit, die
Zuordnung der Anzeigezeilen zu bestimmten AnzeigegroRen beliebig zu &ndern und nach seinen
Bediirfnissen anzupassen (— Handbuch "Beschreibung Gerdtefunktionen").

Multiplexbetrieb:
Jeder Zeile konnen max. zwei verschiedene Anzeigegrollen zugeordnet werden. Diese erscheinen
auf der Anzeige wechselweise alle 10 Sekunden.

Fehlermeldungen:
Anzeige und Darstellung von System-/Prozessfehlern sind ausfiihrlich auf — 5 106 ff. beschrie-
ben.
4 5 6
" \ \ N
v x, 1
~  +24.502 7
3 +1863.97 X’ | 2
v o | 4
A +50 A)
- J

Abb. 75:  Anzeigebeispiel fiir den Betriebsmodus (HOME-Position)

1 Hauptzeile: Darstellung von Haupt-Messwerten, z.B. Volumendurchfluss in [l/s].
2 Zusatzzeile: Darstellung zusdtzlicher Mess- bzw. StatusgréBSen, z.B. Summenzéhlerstand Nr. 3 in [m3].
3 Informationszeile: Darstellung weiterer Informationen zu den Mess- bzw. Statusgrdl3en, z.B. Bargraph-Darstellung

des vom Volumendurchfluss erreichten Endwertes.

4 Anzeigefeld "Info-Symbole": In diesem Anzeigefeld erscheinen in Form von Symbolen zusétzliche Informationen
zu den angezeigten Messwerten. Eine volistindige Ubersicht aller Symbole und deren Bedeutung finden Sie auf
— 268

5 Anzeigefeld "Messwerte": In diesem Anzeigefeld erscheinen die aktuellen Messwerte.

6 Anzeigefeld "MafBeinheit": In diesem Anzeigefeld erscheinen die eingestellten Mal3-/Zeiteinheiten der aktuellen
Messwerte.

% Hinweis!

Aus der HOME-Position heraus kénnen Sie durch Betétigen der [+ -] Tasten ein "Info-Menii" mit
folgenden Informationen aufrufen:

» Summenzihlerstinde (inkl. Uberlauf)

m [stwerte bzw. —zustdnde vorhandener Ein-/Ausginge

m TAG-Nummer des Gerdtes (frei definierbar).

[+]-) Taste — Abfrage einzelner Werte innerhalb der Liste
Esc-Taste (57+) — Zuriick zur HOME-Position
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Anzeigesymbole

Die im linken Anzeigefeld dargestellten Symbole erleichtern dem Anwender vor Ort das Ablesen
und Erkennen von Messgrofen, Gerdtestatus und Fehlermeldungen.

A0001187

A0001188

Anzeige | Bedeutung Anzeigesymbol Bedeutung
symbol
S Systemfehler P Prozessfehler
by Stérmeldung ! Hinweismeldung
(mit Auswirkung auf Ausgdnge) (ohne Auswirkung auf Ausgénge)
I[1..n Stromausgang 1...n Pl..n Impulsausgang 1...n
Fl..n Frequenzausgang 1...n Sl..n Status-/Relaisausgang 1...n
(bzw. Statuseingang)
21..n Summenzéhler 1...n Signalstarke
A0013672
Messmodus: Messmodus:
PULSIERENDER DURCHFLUSS SYMMETRIE (bidirektional)
el | | ol o |
A0001181 A0001182
Messmodus: Zghlmodus Summenzéhler:
STANDARD BILANZ (vorwdrts und riickwarts)
] af—
A0001183 A0001184
Zéhlmodus Summenzéhler: Zéhlmodus Summenzéhler:
VOrwarts rlickwidrts
=N o
A0001185 AD001186
Signaleingang . Volumendurchfluss
(Strom- bzw. Statuseingang)
I o
o

i

A000xxxxX

Gerdtebedienung aktiv
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5.3 Kurzanleitung zur Funktionsmatrix

% Hinweis!

» Beachten Sie unbedingt die allgemeinen Hinweise — B 70.
m Funktionsbeschreibungen — Handbuch "Beschreibung Gerétefunktionen"

HOME-Position — (=] — Einstieg in die Funktionsmatrix
Block auswéhlen (z.B. AUSGANGE)

Gruppe auswdhlen (z.B. STROMAUSGANG 1)
Funktionsgruppe auswéhlen (z.B. EINSTELLUNGEN)
Funktion auswéhlen (z.B. ZEITKONSTANTE)

AR A

Parameter dndern / Zahlenwerte eingeben:
*J-J — Auswahl bzw. Eingabe von Freigabecode, Parametern, Zahlenwerten
(e) — Abspeichern der Eingaben

6. Verlassen der Funktionsmatrix:
— Esc-Taste () linger als 3 Sekunden betitigen — HOME-Position
— Esc-Taste (-») mehrmals betdtigen — schrittweiser Riicksprung zur HOME-Position.

A000121

Abb. 76:  Funktionen auswéhlen und konfigurieren (Funktionsmatrix)

Endress+Hauser 69



Bedienung

Proline Prosonic Flow 93

70

5.3.1 Allgemeine Hinweise

Das Quick Setup-Menii (— B 85) ist fiir die Inbetriebnahme mit den notwendigen Standard-
einstellungen ausreichend. Demgegeniiber erfordern komplexe Messaufgaben zusétzliche Funktio-
nen, die der Anwender individuell einstellen und auf seine Prozessbedingungen anpassen kann. Die
Funktionsmatrix umfasst deshalb eine Vielzahl weiterer Funktionen, die aus Griinden der Ubersicht
in verschiedenen Meniiebenen (Blocke, Gruppen, Funktionsgruppen) angeordnet sind.

Beachten Sie beim Konfigurieren der Funktionen folgende Hinweise:

m Das Anwéhlen von Funktionen erfolgt wie auf — = 69 beschrieben. Jede Zelle der Funktions-
matrix ist auf der Anzeige durch einen entsprechenden Zahlen- oder Buchstabencode gekenn-
zeichnet.

m Gewisse Funktionen kdnnen ausgeschaltet werden (AUS). Dies hat zur Folge, dass dazugehorige
Funktionen in anderen Funktionsgruppen nicht mehr auf der Anzeige erscheinen.

m [n bestimmten Funktionen erscheint nach der Dateneingabe eine Sicherheitsabfrage.

Mit (1)) "SICHER [JA ]" wiahlen und nochmals mit = bestdtigen. Die Einstellung ist nun definitiv
abgespeichert bzw. eine Funktion wird gestartet.

m Falls die Tasten wihrend 5 Minuten nicht betétigt werden, erfolgt ein automatischer Riicksprung
zur HOME-Position.

Hinweis!

m Wihrend der Dateneingabe misst der Messumformer weiter, d.h. die aktuellen Messwerte wer-
den {iber die Sighalausgénge normal ausgegeben.

m Bei Ausfall der Hilfsenergie bleiben alle eingestellten und parametrierten Werte sicher im
EEPROM gespeichert.

Achtung!

Eine ausfiihrliche Beschreibung aller Funktionen sowie eine Detailiibersicht der Funktionsmatrix
finden Sie im Handbuch "Beschreibung Geritefunktionen", das ein separater Bestandteil dieser
Betriebsanleitung ist!

5.3.2  Programmiermodus freigeben

Die Funktionsmatrix kann gesperrt werden. Ein unbeabsichtigtes Andern von Geritefunktionen,
Zahlenwerten oder Werkeinstellungen ist dadurch nicht mehr méglich. Erst nach der Eingabe eines
Zahlencodes (Werkeinstellung = 80) kénnen Einstellungen wieder gedndert werden.

Das Verwenden einer personlichen, frei wihlbaren Codezahl schlieBt den Zugriff auf Daten durch
unbefugte Personen aus ( — Handbuch "Beschreibung Gerdtefunktionen").

Beachten Sie bei der Code-Eingabe folgende Punkte:

m [st die Programmierung gesperrt und werden in einer beliebigen Funktion die _+J-J Bedienele-
mente betdtigt, erscheint auf der Anzeige automatisch eine Aufforderung zur Code-Eingabe.

m Wird als Kundencode "0" eingegeben, so ist die Programmierung immer freigegeben!

m Falls Sie den persdnlichen Code nicht mehr greifbar haben, kann [hnen Ihre Endress+Hauser-
Serviceorganisation weiterhelfen.

Achtung!

Das Abdndern bestimmter Parameter, z.B. simtliche Messaufnehmer-Kenndaten, beeinflusst
zahlreiche Funktionen der gesamten Messeinrichtung und vor allem auch die Messgenauigkeit!
Solche Parameter diirfen im Normalfall nicht verdndert werden und sind deshalb durch einen spe-
ziellen, nur der Endress+Hauser-Serviceorganisation bekannten Service-Code geschiitzt. Setzen Sie
sich bei Fragen bitte zuerst mit Endress+Hauser in Verbindung.

5.3.3  Programmiermodus sperren

Nach einem Riicksprung in die HOME-Position wird die Programmierung nach 60 Sekunden
wieder gesperrt, falls Sie die Bedienelemente nicht mehr betétigen.

Die Programmierung kann auch gesperrt werden, indem Sie in der Funktion "CODE-EINGABE"
eine beliebige Zahl, aufer dem Kundencode, eingeben.

Endress+Hauser
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54 Fehlermeldungen

5.4.1 Fehlerart

Fehler, die wihrend der Inbetriebnahme oder des Messbetriebs auftreten, werden sofort angezeigt.
Liegen mehrere System- oder Prozessfehler vor, so wird nur derjenige mit der héchsten Prioritdt
angezeigt!

Das Messsystem unterscheidet grundsétzlich zwei Fehlerarten:

m Systemfehler: Diese Gruppe umfasst alle Geratefehler, z.B. Kommunikationsfehler, Hardwarefeh-
ler usw. (— B 106).

m Prozessfehler: Diese Gruppe umfasst alle Applikationsfehler, z.B. Messbereich {iberschritten
(— B110).

L — P XXXXXXXXXX A
FJ #000 00:00:05

2 4 5 3

A0001211

Abb. 77:  Anzeige von Fehlermeldungen (Beispiel)

Fehlerart: P = Prozessfehler, S = Systemfehler

Fehlermeldungstyp: 7 = Stérmeldung, ! = Hinweismeldung, (Definition: — 2 105).
Fehlerbezeichnung: z.B. SCHALLBEREI. K1. = Schallgeschwindigkeit Kanal 1 aullerhalb Messbereich
Fehlernummer: z.B. #492

Dauer des zuletzt aufgetretenen Fehlers (in Stunden, Minuten und Sekunden)

N A N~

54.2 Fehlermeldungstypen

Der Anwender hat die Moglichkeit, System- und Prozessfehler unterschiedlich zu gewichten,
indem er diese entweder als Stor- oder Hinweismeldung definiert. Diese Festlegung erfolgt {iber
die Funktionsmatrix (s. Handbuch "Beschreibung Gerdtefunktionen"). Schwerwiegende Systemfeh-
ler, z.B. Elektronikmoduldefekte, werden vom Messgerat immer als "Stérmeldung" erkannt und
angezeigt!

Hinweismeldung ()
m Anzeige — Ausrufezeichen (!), Fehlergruppe (S: Systemfehler, P: Prozessfehler).
m Der betreffende Fehler hat keine Auswirkungen auf die Ausgdnge des Messgerétes.

Stormeldung (7)

m Anzeige — Blitzsymbol (7), Fehlerbezeichnung (S: Systemfehler, P: Prozessfehler)

m Der betreffende Fehler wirkt sich unmittelbar auf die Ausgdnge aus.
Das Fehlerverhalten der Ausgdnge kann iiber entsprechende Funktionen in der Funktionsmatrix
festgelegt werden (— B 112).

Hinweis!
m Fehlerzustdnde konnen {iber die Relaisausgénge ausgegeben werden.

= Wenn eine Fehlermeldung ansteht, kann ein oberer oder unterer Ausfallsignalpegel gemdfy
NAMUR NE 43 iiber den Stromausgang ausgegeben werden.
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5.4.3  Bestdtigen von Fehlermeldungen

Aus Griinden der Anlage- und Prozesssicherheit kann das Messgerdt so konfiguriert werden, dass
angezeigte Stérmeldungen (7) nicht nur behoben, sondern vor Ort durch Betdtigen von (=) auch
bestétigt werden missen. Erst dann verschwinden Fehlermeldungen wieder von der Anzeige!

Das Ein- oder Ausschalten dieser Option erfolgt {iber die Funktion QUITTIERUNG STORMELDUN-
GEN (— Handbuch "Beschreibung Gerdtefunktionen").

Hinweis!

m Stérmeldungen (7) konnen auch {iber den Statuseingang zuriickgesetzt und bestitigt werden.

m Hinweismeldungen (!) miissen nicht bestétigt werden. Sie erscheinen jedoch solange auf der
Anzeige, bis die Fehlerursache behoben ist.

5.5 Kommunikation (HART)

AuBer {iber die Vor-Ort-Bedienung kann das Messgerdt auch mittels HART-Protokoll parametriert
und Messwerte abgefragt werden. Die digitale Kommunikation erfolgt dabei {iber den 4-20 mA
Stromausgang HART (— 21 63).

Das HART-Protokoll erméglicht fiir Konfigurations- und Diagnosezwecke die Ubermittlung von
Mess- und Gerdtedaten zwischen dem HART-Master und dem betreffenden Feldgerdt. HART-Mas-
ter wie z.B. das Handbediengerdt oder PC-basierte Bedienprogramme (z.B. FieldCare) benotigen
Gerdtebeschreibungsdateien (DD = Device Descriptions), mit deren Hilfe ein Zugriff auf alle Infor-
mationen in einem HART-Gerdt méglich ist. Die Ubertragung solcher Informationen erfolgt aus-
schlieBlich {iber sog. "Kommandos". Drei Kommandoklassen werden unterschieden:

Universelle Kommandos (Universal Commands):

Universelle Kommandos werden von allen HART-Geridten unterst{itzt und verwendet. Damit ver-
bunden sind z.B. folgende Funktionalitdten:

m Erkennen von HART-Gerdten

m Ablesen digitaler Messwerte (Volumenfluss, Summenzéhler usw.)

Allgemeine Kommandos (Common Practice Commands):
Die allgemeinen Kommandos bieten Funktionen an, die von vielen, aber nicht von allen Feldgerdten
unterstiitzt bzw. ausgefiihrt werden konnen.

Gerétespezifische Kommandos (Device-specific Commands):

Diese Kommandos erlauben den Zugriff auf gerdtespezifische Funktionen, die nicht HART-standar-
disiert sind. Solche Kommandos greifen u.a. auf individuelle Feldgerdteinformationen zu,

wie Leer-/Vollrohrabgleichswerte, Schleichmengeneinstellungen usw.

Hinweis!
Das Messgerit verfiigt iiber alle drei Kommandoklassen. Auf — 2 75 ff. befindet sich eine Liste mit
allen unterstiitzten "Universal Commands" und "Common Practice Commands".
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5.5.1 Bedienmaoglichkeiten

Fiir die vollumféngliche Bedienung des Messgerdtes, inkl. gerdtespezifischer Kommandos, stehen
dem Anwender Gerdtebeschreibungsdateien (DD = Device Descriptions) fiir folgende Bedienhilfen
und Bedienprogramme zur Verfligung:

Hinweis!

m Das HART-Protokoll erfordert in der Funktion STROMBEREICH (Stromausgang 1) die
Einstellung "4...20 mA HART" oder "4-20 mA (25 mA) HART".

m Der HART-Schreibschutz kann {iber eine Steckbr{icke auf der I/O-Platine aktiviert oder
deaktiviert werden.

HART Handbediengeridt FieldXpert

Das Anwéhlen der Gerdtefunktionen erfolgt beim "HART-Communicator" {iber verschiedene
Mentiiebenen sowie mit Hilfe einer speziellen HART-Funktionsmatrix.

Weitergehende Informationen zum HART-Handbediengerit finden Sie in der betreffenden
Betriebsanleitung, die sich in der Transporttasche zum Gerédt befindet.

Bedienprogramm "FieldCare"

FieldCare ist Endress+Hausers FDT-basierendes Anlagen-Asset-Management-Tool und ermdglicht
die Konfiguration und Diagnose von intelligenten Feldgerdten. Durch Nutzung von Zustands-
informationen verfiigen Sie zusitzlich iiber ein einfaches, aber effektives Tool zur Uberwachung der
Gerédte. Der Zugriff auf die Proline Durchfluss-Messgerdte erfolgt iiber eine HART-Schnittstelle bzw.
iiber das Serviceinterface FXA193.

Bedienprogramm "SIMATIC PDM" (Siemens)

SIMATIC PDM ist ein einheitliches herstellerunabhéngiges Werkzeug zur Bedienung, Einstellung,
Wartung und Diagnose von intelligenten Feldgerdten.

Bedienprogramm "AMS" (Emerson Process Management)

AMS (Asset Management Solutions): Programm zur Bedienung und Konfiguration der Geréte.
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5.5.2  Aktuelle Gerdatebeschreibungsdateien

In folgender Tabelle wird die passende Gerdtebeschreibungsdatei, fiir das jeweilige Bedientool,
sowie die Bezugsquelle ersichtlich.

HART-Protokoll:

Gilltig fiir Software: 2.02.XX — Funktion "Gerétesoftware" (8100)
Gerdtedaten HART

Hersteller ID: 11y, (ENDRESS+HAUSER) — Funktion "Hersteller D" (6040)
Gerdte ID: 5% ex — Funktion "Geréte ID" (6041)
Versionsdaten HART: Device Revison 6/ DD Revision 1

Softwarefreigabe: 06.2009

Bedienprogramm: Bezugsquellen der Gerdtebeschreibungen:

Handbediengerdt FieldXpert » Updatefunktion von Handbediengerdt verwenden

Fieldcare / DTM » www.endress.com — Download
CD-ROM (Endress+Hauser Bestellnummer 56004088)
m DVD (Endress+Hauser Bestellnummer 70100690)

AMS » www.endress.com — Download

SIMATIC PDM = www.endress.com — Download

Test- und Simulationsgerit: | Bezugsquellen der Geratebeschreibungen:

Fieldcheck m Update {iber FieldCare mit dem Flow Device FXA193/291 DTM im Fieldflash
Module

5.5.3  Gerdtevariablen und Prozessgrofen

Gerétevariablen:
Folgende Geridtevariablen sind {iber das HART-Protokoll verfiigbar:

Kennung Geritevariable Kennung Geratevariable

(dezimal) (dezimal)
0 OFF (nicht belegt) 42 Schallgeschwindigkeit Mittelwert
30 Volumenfluss Kanal 1 49 FlieRgeschwindigkeit Kanal 1
31 Volumenfluss Kanal 2 50 FlieRgeschwindigkeit Kanal 2
32 Volumenfluss Mittelwert 51 FlieRgeschwindigkeit Mittelwert
33 Volumenfluss Summe 250 Summenziéhler 1
34 Volumenfluss Diff 251 Summenzghler 2
40 Schallgeschwindigkeit Kanal 1 252 Summenzéhler 3
41 Schallgeschwindigkeit Kanal 2

Prozessgréfen:

Die ProzessgréBen sind werkseitig folgenden Gerédtevariablen zugeordnet:
m Primédre ProzessgroRe (PV) — Volumenfluss Kanal 1

m Sekunddre Prozessgrofie (SV) — Summenzihler 1

m Dritte ProzessgroBe (TV) — Schallgeschwindigkeit Kanal 1

m Vierte Prozessgrofe (FV) — FlieRgeschwindigkeit Kanal 1

Hinweis!
Die Zuordnung der Gerdtevariablen zur Prozessgrofe kann {iber Kommando 51 verdndert bzw.
festgelegt werden— B 75.
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Universelle / Allgemeine HART-Kommandos

Die folgende Tabelle enthilt alle vom Gerat unterstiitzten universellen Kommandos.

Kommando-Nr.
HART-Kommando / Zugriffsart

Kommando-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

Antwort-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

Universelle Kommandos ("Universal Commands")

0 Eindeutige Geréte-
identifizierung lesen

Zugriffsart = Lesen

keine

Die Geriteidentifizierung liefert Informationen tiber Gerat und
Hersteller; sie ist nicht verdnderbar.

Die Antwort besteht aus einer 12-Byte-Gerdtekennung:
— Byte 0: fester Wert 254

— Byte 1: Hersteller-Kennung, 17 = E+H

— Byte 2: Kennung Gerdtetyp, 89 = Prosonic Flow 93
— Byte 3: Anzahl der Praambeln

— Byte 4: Rev.-Nr. Universelle Kommandos

— Byte 5: Rev. Nr. Gerétespez. Kommandos

— Byte 6: Software-Revision

— Byte 7: Hardware-Revision

— Byte 8: zusétzliche Gerdteinformationen

— Byte 9-11: Geréteindentifikation

1 Primére ProzessgroRe lesen

Zugriffsart = Lesen

keine

— Byte 0: HART-Einheitenkennung der primédren Prozessgréfe
— Byte 1-4: Primére ProzessgroRe

Werkeinstellung:
Primére ProzessgroRe = Volumenfluss Kanal 1

@y, Hinweis!

» Die Zuordnung der Gerdtevariablen zur Prozessgréfie kann {iber
Kommando 51 festgelegt werden.

m Herstellerspezifische Einheiten werden iiber die HART-Einheiten-
kennung "240" dargestellt.

2 Primére Prozessgrée als Strom
in mA und Prozentwert des
eingestellten Messbereichs
lesen

Zugriffsart = Lesen

keine

— Byte 0-3: aktueller Strom der primédren ProzessgroRe in mA
— Byte 4-7: Prozentwert des eingestellten Messbereichs

Werkeinstellung:

Primére ProzessgroRe = Volumenfluss Kanal 1

@y, Hinweis!

Die Zuordnung der Gerétevariablen zur ProzessgroQe kann {iber
Kommando 51 festgelegt werden.

3 Primére Prozessgrée als Strom
in mA und vier ({iber Kom-
mando 51 vordefinierte)
dynamische Prozessgrolen
lesen

Zugriffsart = Lesen

keine

Als Antwort folgen 24 Byte:

— Byte 0-3: Strom der priméren Prozessgrofe in mA

— Byte 4: HART-Einheitenkennung der priméren Prozessgréfie

— Byte 5-8: Primére Prozessgrofie

— Byte 9: HART-Einheitenkennung der sekundéren ProzessgréQe
— Byte 10-13: Sekundére ProzessgroBe

— Byte 14: HART-Einheitenkennung der dritten ProzessgroRe

— Byte 15-18: Dritte ProzessgroBe

— Byte 19: HART-Einheitenkennung der vierten ProzessgroQe

— Byte 20-23: Vierte Prozessgrofe

Werkeinstellung:

m Primére Prozessgrofe = Volumenfluss Kanal 1
m Sekundédre Prozessgroe = Summenzéhler 1

» Dritte ProzessgroRe = Schallgesch. Kanal 1

m Vierte ProzessgroBe = FlieBgeschw. Kanal 2

@y, Hinweis!

m Die Zuordnung der Gerdtevariablen zur Prozessgrofe kann {iber
Kommando 51 festgelegt werden.

m Herstellerspezifische Einheiten werden iiber die HART-Einheiten-
kennung "240" dargestellt.

Endress+Hauser
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Kommando-Nr.
HART-Kommando / Zugriffsart

Kommando-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

Antwort-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

6

HART-Kurzadresse setzen

Zugriffsart = Schreiben

Byte 0: gewtlinschte Adresse (0...15)

Werkeinstellung:
0

@y,  Hinweis!

Bei einer Adresse >0 (Multidrop-Betrieb) wird
der Stromausgang der priméren Prozessgrofie
fest auf 4 mA gestellt.

Byte O: aktive Adresse

Eindeutige Gerédteidentifi-
zierung anhand der Messstel-
lenbezeichnung (TAG) lesen

Zugriffsart = Lesen

Byte 0-5: Messstellenbezeichnung (TAG)

Die Geriteidentifizierung liefert Informationen {iber Gerét und
Hersteller; sie ist nicht veranderbar.

Die Antwort besteht aus einer 12-Byte-Gerétekennung, falls die
angegebene Messstellenbezeichnung (TAG) mit der im Gerédt
gespeicherten {ibereinstimmt:

— Byte O: fester Wert 254

— Byte 1: Hersteller-Kennung, 17 = E+H

— Byte 2: Kennung Gerétetyp, 89 = Prosonic Flow 93

— Byte 3: Anzahl der Prdambeln

— Byte 4: Rev.-Nr. Universelle Kommandos

— Byte 5: Rev. Nr. Gerétespez. Kommandos

— Byte 6: Software-Revision

— Byte 7: Hardware-Revision

— Byte 8: zusitzliche Geréteinformationen

— Byte 9-11: Geréteindentifikation

Anwender-Nachricht
(Message) lesen

Zugriffsart = Lesen

keine

Byte 0-24: Anwender-Nachricht (Message)

@y,  Hinweis!
Die Anwender-Nachricht kann {iber Kommando 17 geschrieben
werden.

Messstellenbezeichnug (TAG),
Beschreibung (TAG-
Description) und Datum lesen

Zugriffsart = Lesen

keine

— Byte 0-5: Messstellenbezeichnung (TAG)
— Byte 6-17: Beschreibung (TAG-Description)
— Byte 18-20: Datum

@y, Hinweis!
Messstellenbezeichnung (TAG), Beschreibung (TAG-Description) und
Datum konnen {iber Kommando 18 geschrieben werden.

Sensorinformation zur
primédren Prozessgrole lesen

keine

— Byte 0-2: Seriennummer des Sensors

— Byte 3: HART-Einheitenkennnung der Sensorgrenzen und des Mess-
bereichs der priméren ProzessgroRe

Byte 4-7: obere Sensorgrenze

Byte 8-11: untere Sensorgrenze

Byte 12-15: minimaler Span

@y, Hinweis!

m Die Angaben beziehen sich auf die primére Prozessgroe
(= Volumenfluss Kanal 1).

m Herstellerspezifische Einheiten werden {iber die HART-Einheiten-
kennung "240" dargestellt.

Ausgangsinformationen der
primédren Prozessgrole lesen

Zugriffsart = Lesen

keine

— Byte 0: Alarm-Auswahlkennung

— Byte 1: Kennung fiir Ubertragungsfunktion

— Byte 2: HART-Einheitenkennung fiir den eingestellten Messbereich
der priméren ProzessgréQe

— Byte 3-6: Messbereichsende, Wert fiir 20 mA

— Byte 7-10: Messbereichsanfang, Wert fiir 4 mA

— Byte 11-14: D@mpfungskonstante in [s]

— Byte 15: Kennung fiir den Schreibschutz

— Byte 16: Kennung OEM-Héndler, 17 = E+H

Werkeinstellung:
Primére ProzessgroRe = Volumenfluss Kanal 1

@y, Hinweis!

m Die Zuordnung der Gerétevariablen zur ProzessgréQe kann {iber
Kommando 51 festgelegt werden.

m Herstellerspezifische Einheiten werden {iber die HART-Einheiten-
kennung "240" dargestellt.
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Kommando-Nr.
HART-Kommando / Zugriffsart

Kommando-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

Antwort-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

(TAG), Beschreibung (TAG-
Description) und Datum schrei-
ben

Zugriff = Schreiben

Messstellenbezeichnung (TAG), eine 16-stellige
Beschreibung (TAG-Description) und ein
Datum abgelegt werden:

— Byte 0-5: Messstellenbezeichnung (TAG)

— Byte 6-17: Beschreibung (TAG-Description)
— Byte 18-20: Datum

16 Fertigungsnummer des Gerédtes | keine Byte 0-2: Fertigungsnummer
lesen
Zugriffsart = Lesen
17 Anwender-Nachricht Unter diesem Parameter kann ein beliebiger, Zeigt die aktuelle Anwender-Nachricht im Gerét an:
(Message) schreiben 32 Zeichen langer Text im Gerdt gespeichert Byte 0-23: aktuelle Anwendernachricht (Message) im Gerdt
werden:
Zugriff = Schreiben Byte 0-23: gewlinschte Anwender-Nachricht
(Message)
18 Messstellenbezeichnung Unter diesem Parameter kann eine 8-stellige Zeigt die aktuellen Informationen im Gerét an:

— Byte 0-5: Messstellenbezeichnung (TAG)
— Byte 6-17: Beschreibung (TAG-Description)
— Byte 18-20: Datum

Endress+Hauser
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Die folgende Tabelle enthilt alle vom Gerat unterstiitzten allgemeinen Kommandos.

Kommando-Nr.
HART-Kommando / Zugriffsart

Kommando-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

Antwort-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

Allgemeine Kommandos ("Common

Practice Commands")

34 Dampfungskonstante fiir pri- Byte 0-3: Ddmpfungskonstante der priméren Zeigt die aktuelle Ddmpfungskonstante im Gerét an:
mére ProzessgroBe schreiben | ProzessgrofRe in Sekunden Byte 0-3: Ddmpfungskonstante in Sekunden
Zueriff < Schrel Werkeinstellung:
ugriff = Schreiben Primére Prozessgroe = Volumenfluss Kanal 1
35 Messbereich der priméren Schreiben des gewiinschten Messbereichs: Als Antwort wird der aktuell eingestellte Messbereich angezeigt:
Prozessgréfle schreiben — Byte 0: HART-Einheitenkennung fiir die — Byte 0: HART-Einheitenkennung fiir den eingestellten Messbereich
primédre Prozessgrofe der primédren ProzessgroRe
Zugriff = Schreiben — Byte 1-4: Messbereichsende, Wert fiir — Byte 1-4: Messbereichsende, Wert fiir 20 mA
20 mA — Byte 5-8: Messbereichsanfang, Wert fiir 4 mA
— Byte 5-8: Messbereichsanfang, Wert fiir % Hinweis!
4mA Herstellerspezifische Einheiten werden tiber die HART-Einheitenken-
Werkeinstellung: nung "240" dargestellt.
Primére Prozessgroe = Volumenfluss Kanal 1
@y, Hinweis!
m Die Zuordnung der Gerdtevariablen zur
Prozessgréfe kann {iber Kommando 51
festgelegt werden.
m Falls die HART-Einheitenkennung nicht zur
ProzessgroBe passt, so arbeitet das Gerdt mit
der zuletzt giiltigen Einheit weiter.
38 Riicksetzen des Gerdtestatus keine keine
"Parametrierdnderung"
(Configuration changed)
Zugriff = Schreiben
40 Ausgangsstrom der priméren Simulation des gewtiinschten Ausgangsstromes | Als Antwort wird der aktuelle Ausgangsstrom der priméren Prozess-
ProzessgréBe simulieren der priméren ProzessgroRe. grofe angezeigt:
i < Schreib Beim Eingabewert O wird der Simulationsmode Byte 0-3: Ausgangsstrom in mA
Ugrill = Schirelben verlassen:
Byte 0-3: Ausgangsstrom in mA
Werkeinstellung:
Primére Prozessgroe = Volumenfluss Kanal 1
@y,  Hinweis!
Die Zuordnung der Gerdtevariablen zur
ProzessgroBe kann {iber Kommando 51
festgelegt werden.
42 Gerdte-Reset durchfiihren keine keine
Zugriff = Schreiben
44 Einheit der primédren Prozess- | Festlegen der Einheit der primédren Prozess- Als Antwort wird der aktuelle Einheitencode der primédren
grole schreiben groBe. ProzessgroBe angezeigt:
Zueriff = Schrei Nur zur Prozessgréfie passende Einheiten wer- Byte 0: HART-Einheitenkennung
ugriff = Schreiben den vom Gerit {ibernommen: @y, Hinweis!
Byte 0: HART-Einheitenkennung Herstellerspezifische Einheiten werden {iber die HART-Einheiten-
Werkeinstellung: kennung "240" dargestellt.
Primére ProzessgroRe = Volumenfluss Kanal 1
@y, Hinweis!
m Falls die geschriebene HART-Einheitenken-
nung nicht zur ProzessgroBe passt, so arbei-
tet das Gerdt mit der zuletzt giiltigen Einheit
weiter.
m Wird die Einheit der priméren ProzessgroQe
verdndert, so hat dies keine Auswirkung auf
die Systemeinheiten.
48 Erweiterten Gerdtestatus lesen | keine Als Antwort folgt der aktuelle Gerétestatus in der erweiterten
Darstellung:
Zugriff = Lesen Codierung;: siehe Tabelle — B 80
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Kommando-Nr.
HART-Kommando / Zugriffsart

Kommando-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

Antwort-Daten
(Zahlenangaben in dezimaler Darstellung)

50 Zuordnung der Gerdtevariab- | keine Anzeige der aktuellen Variablenbelegung der Prozessgréfen:
len zu den vier ProzessgroBen — Byte 0: Gerétevariablen-Kennung zu primérer Prozessgréfe
lesen — Byte 1: Gerétevariablen-Kennung zu sekundédrer Prozessgroie
— Byte 2: Gerédtevariablen-Kennung zu dritter Prozessgroe
Zugriff = Lesen — Byte 3: Geritevariablen-Kennung zu vierter Prozessgroe
Werkeinstellung:
m Primére Prozessgrofe: Kennung 30 fiir Volumenfluss Kanal 1
m Sekunddre ProzessgroRe: Kennung 250 flir Summenzéhler 1
m Dritte ProzessgroRe: Kennung 40 fiir Schallgeschwindigkeit Kanal 1
m Vierte ProzessgroBe: Kennung 49 fiir FlieBgeschwindigkeit Kanal 1
@y, Hinweis!
Die Zuordnung der Gerétevariablen zur ProzessgroBe kann {iber Kom-
mando 51 festgelegt werden.
51 Zuordnungen der Gerdte- Festlegung der Gerdtevariablen zu den vier Als Antwort wird die aktuelle Variablenbelegung der Prozessgrofien
variablen zu den vier Prozess- | ProzessgroBen: angezeigt:
grofBen schreiben — Byte 0: Gerétevariablen-Kennung zu primd- |- Byte 0: Gerdtevariablen-Kennung zu primérer ProzessgroRe
rer Prozessgrofie — Byte 1: Gerétevariablen-Kennung zu sekunddrer ProzessgroRe
Zugriff = Schreiben — Byte 1: Gerédtevariablen-Kennung zu — Byte 2: Gerdtevariablen-Kennung zu dritter ProzessgroBe
sekunddrer Prozessgrofie — Byte 3: Gerétevariablen-Kennung zu vierter ProzessgroRe
— Byte 2: Geridtevariablen-Kennung zu dritter
Prozessgréfe
— Byte 3: Geratevariablen-Kennung zu vierter
Prozessgréfie
Kennung der unterstiitzten Gerétevariablen:
Siehe Angaben — B 106
Werkeinstellung:
m Primére Prozessgrole = Vol.-fluss Kanal 1
m Sekundédre Prozessgrofe = Summenzéahler 1
m Dritte Prozessgrofe = Schallgeschw. Kanal 1
m Vierte ProzessgroRe = FlieRgeschw. Kanal 1
53 Einheit der Gerétevariablen Mit diesem Kommando wird die Einheit der Als Antwort wird die aktuelle Einheit der Gerétevariablen im Gerédt
schreiben angegebenen Gerdtevariablen festgelegt, wobei | angezeigt:
nur zur Gerdtevariable passende Einheiten — Byte 0: Gerdtevariablen-Kennung
Zugriff = Schreiben iibernommen werden: — Byte 1: HART-Einheitenkennung
— Byte O: Geratevgnab%en—Kennung %\ Hinweis!
~ Byte 1. HART-Einheitenkennung Herstellerspezifische Einheiten werden iiber die HART-Einheitenken-
Kennung der unterstiitzten Gerétevariablen: nung "240" dargestellt.
Siehe Angaben— B 106
@y, Hinweis!
m Falls die geschriebene Einheit nicht zur
Geritevariable passt, so arbeitet das Gerit
mit der zuletzt giiltigen Einheit weiter.
» Wird die Einheit der Gerétevariable verdn-
dert, so hat dies keine Auswirkung auf die
Systemeinheiten.
59 Anzahl der Préambeln in Tele- | Mit diesem Parameter wird die Anzahl der Als Antwort wird die aktuelle Anzahl der Prdambeln im
gramm-Antworten festlegen Prdambeln festgelegt, die in Telegramm- Antworttelegramm angezeigt:
Antworten eingefiigt werden: Byte 0: Anzahl der Prdamblen
Zugriff = Schreiben Byte 0: Anzahl der Prdamblen (2...20)
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5.5.5  Geritestatus / Fehlermeldungen

Uber Kommando "48" kann der erweiterte Geratestatus, in diesem Falle aktuelle Fehlermeldungen,
ausgelesen werden. Das Kommando liefert Informationen, die bitweise codiert sind (siehe nachfol-
gende Tabelle).

% Hinweis!

Ausfiihrliche Erlduterungen der Gerdtestatus- bzw. Fehlermeldungen und deren Behebung finden
Sie im Kapitel Systemfehlermeldungen — 51 106.

Byte | Bit Fehler-Nr. Kurzbeschreibung des Fehlers — E 105
0 0 001 Schwerwiegender Gerétefehler.
1 011 Fehlerhaftes Messverstarker-EEPROM
2 012 Fehler beim Zugriff auf Daten des Messverstarker-EEPROM
3 041 T-DAT: defekt oder fehlend
4 042 T-DAT: Fehler beim Zugriff auf gespeicherte Werte
5 082 Verbindung (abwirts) zwischen Sensor K1 and Messumformer unterbrochen
6 083 Verbindung (abwirts) zwischen Sensor K2 and Messumformer unterbrochen
7 085 Verbindung (aufwérts) zwischen Sensor K1 and Messumformer unterbrochen
1 0 086 Verbindung (abwdrts) zwischen Sensor K2 and Messumformer unterbrochen
1..2 nicht belegt -
3 111 Priifsummenfehler beim Summenzéhler
4 205 T-DAT: Fehler beim Zugriff auf gespeicherte Werte
5 206 T-Dat :Download von Daten fehlgeschlagen
6 251 Kommunikationsfehler auf der Messverstdrkerplatine
7 261 Kein Datenempfang zwischen Messverstdrker und [/O-Platine
2 0 nicht belegt -
1 355
2 356 Frequenzausgang: der aktuelle Durchfluss liegt ausserhalb des eingestellten
3 357 Bereichs
4 358
5 359
0 360 Impulsausgang: Die Impulsausgangsfrequenz liegt ausserhalb des eingestellten
7 361 Bereichs
3 0 362
1-5 nicht belegt -
6 392 [/0- und Messverstdrkerplatine sind nicht kompatibel.
7 393 Démpfung der akkustischen Messstrecke zu gross (Kanal 2)
4 2 nicht belegt -
3 592 Kanal 1: Initialisierung lduft. Alle Ausgénge sind auf "0" gesetzt
4 593 Kanal 2: Initialisierung lduft. Alle Ausgénge sind auf "0" gesetzt
5 602 Messwertunterdriickung aktiv (K1)
6 603 Messwertunterdriickung aktiv (K2)
7 604 Messwertunterdriickung aktiv (K1+K2)
5 0 621
! 022 Simulation Frequenzausgang aktiv
2 623
3 624
4 631
> 032 Simulation Impulsausgang aktiv
6 633
7 634
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Byte

=
=S

Fehler-Nr.

Kurzbeschreibung des Fehlers — B 105

nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt

: I
NN NN

nicht belegt

10

351

352

353

354

Stromausgang: der aktuelle Durchfluss liegt ausserhalb des eingestellten Bereichs

|
~

nicht belegt

11

N

nicht belegt

12

N

nicht belegt

13

611

612

613

614

Simulation Stromausgang aktiv

|
~

nicht belegt

14

olr w N~ |olololr w N —~|oloolo|lo

641

—

642

643

644

Simulation Statusausgang aktiv

651

652

653

654

Simulation Relaisausgang aktiv

15

Ol N| ol A WD

661

662

663

664

Simulation Stromeingang aktiv

671

672

673

674

Simulation Statuseingang aktiv

16

Ol N o Ll A WD

691

Simulation des Fehlerverhaltens (Ausgénge) aktiv

—_

694

Kanal 1: Simulation Volumenfluss aktiv

695

Kanal 2: Simulation Volumenfluss aktiv

nicht belegt

740

Kanal 1: Statischer Nullpunktabgleich aktiv

17

O N| W | D

741

Kanal 2: Statischer Nullpunktabgleich aktiv

742

Kanal 1+2: Statischer Nullpunktabgleich aktiv

743

Kanal 1: Statischer Nullpunktabgleich ist nicht moglich

744

Kanal 2: Statischer Nullpunktabgleich ist nicht méglich

745

Kanal 1+2: Statischer Nullpunktabgleich ist nicht moglich

752

Kanal 1: Messung Wandstdrke aktiv

753

Kanal 2: Messung Wandstdrke aktiv

N O MWD

754

Kanal 1: Kalibrierung Wandstérke aktiv
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Byte | Bit Fehler-Nr. Kurzbeschreibung des Fehlers — B 105
18 |0 755 Kanal 2: Kalibrierung Wandstérke aktiv
1 757 Kanal 1: Kalibrierung Wandstérke fehlgeschlagen
2 758 Kanal 2: Kalibrierung Wandstérke fehlgeschlagen
3 339
4 340 Stromspeicher:
Zwischenspeicher der Durchflussanteile (Messmodus bei pulsierendem Durch-
5 341 fluss) konnte innerhalb 60 Sekunden nicht verrechnet bzw. ausgegeben werden
6 342
7 343
19 0 344 Frequenzspeicher:
1 345 Zwischenspeicher der Durchflussanteile (Messmodus bei pulsierendem Durch-
2 346 fluss) konnte innerhalb 60 Sekunden nicht verrechnet bzw. ausgegeben werden
3 347
4 348 Stromspeicher:
5 349 Zwischenspeicher der Durchflussanteile (Messmodus bei pulsierendem Durch-
6 350 fluss) konnte innerhalb 60 Sekunden nicht verrechnet bzw. ausgegeben werden
7 121 [/0-und Messverstérkerplatine sind nicht kompatibel
20 |0 061
1 810
2 811
3 812 Erweiterte Diagnose Meldung
4 813
5 814
6 815
7 820
21 0 821
1 822
2 823
3 824
4 825 Erweiterte Diagnose Meldung
5 830
6 831
7 833
22 0...5 nicht belegt -
6 363 Aktueller Stromeingang liegt ausserhalb des eingestellten Bereichs
7 nicht belegt -
23 0...1 nicht belegt -
2 698 Die Messstelle wurde via Test und Simulationsanwendung gepriift
3-7 nicht belegt -
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6 Inbetriebnahme

6.1 Installationskontrolle

Vergewissern Sie sich, dass alle Abschlusskontrollen durchgefiihrt wurden, bevor Sie Thre
Messstelle in Betrieb nehmen:

» Checkliste "Einbaukontrolle" — 2157

m Checkliste "Anschlusskontrolle" — = 65

Einschalten des Messgerites

Falls Sie die Anschlusskontrollen (— 2 65)durchgefiihrt haben, schalten Sie nun die
Versorgungsspannung ein. Das Gerét ist betriebsbereit!

Nach dem Einschalten durchlduft die Messeinrichtung interne Testfunktionen. Wéhrend dieses
Vorgangs erscheint auf der Vor-Ort-Anzeige folgende Sequenz von Meldungen:

PROSONIC FLOW 93

AUFSTARTEN Aufstart-Meldung

LAUFT

v
PROSONIC FLOW

SW-VERSTARKER Anzeige der aktuellen Software

V XX XX.XX

v

STROMAUSGANG
FREQUENZAUSGANG
RELAISAUSGANG
STATUSEINGANG

Anzeige der vorhandenen Ein-/Ausgangsmodule

v

SYSTEM OK

—, MESSBETRIEB Aufnahme des normalen Messbetriebs

v

Nach erfolgreichem Aufstarten wird der normale Messbetrieb aufgenommen.
Auf der Anzeige erscheinen verschiedene Messwert- und/oder Statusgroen (HOME-Position).

Hinweis!
Falls das Aufstarten nicht erfolgreich ist, wird je nach Ursache eine entsprechende Fehlermeldung
angezeigt.
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6.2 Inbetriebnahme via Vor-Ort-Anzeige

6.2.1 Quick-Setup "Sensormontage"

Uber das Quick Setup-Meniis "Sensormontage" kénnen die fiir die Montage der Messaufnehmer
bendtigten Einbauabstdnde ermittelt werden — B 17.

Bei Messgerdten ohne Vor-Ort-Anzeige, konnen die Einbauabstdnde {iber das Bedienprogramm
FieldCare — 2 22 oder mit dem Onlinetool Applicator ermitteln werden — =) 28.

Setup 1001
Aufnehmer ‘

N
(=]
(=3
(=]

HOME-POSITION
Sprache

Quick Setup B 4>

Q:z\glzhl @ ‘ Kanal 1| | Kanal2 | ‘
6880
Messung
Auswahl @

Schallgeschw. Schallgeschw.
Flussigkeit Rohr

i i i i i
‘ Sensor 6881 Sensor 6881 Sensor 16881

— -
Messung Clamp On Insertion Wandstarke Aus

Typ ‘ Typ Typ ‘ Typ ‘ Typ
I T I I I
Aufnehmer [6882] [ Aufnehmer 16882] | Aufnehmer 6882 [ Referenz- 16523 6522
Konfiguration Konfiguration Konfiguration wert Rohrmaterial
[ | [ | [
6520 6520 6520 Schallg. [6524] Schallg. [6524]
Standardrohr Standardrohr Standardrohr Rohr Rohr
I I T T I
] 6521 _ 6521 6521 Speichern? Wandst. (6527
Nennweite Nennweite Nennweite messung
| JA
6522] | Rohr- 6526 6522 NEIN P
Rohrmaterial durchmesser Rohrmaterial ® peichern’
I I
Schallg. 16524 Schallg. 16524 NEIN
Rohr Rohr ®
[
Rohr- 6526 Rohr- 6526
‘durchmesser durchmesser Wand- !6527
T starke
6525
Rohrumfang

Material
Auskleidung

Schallges.
@AuskI.

Starke
® Auskleidung

l6540]
Flissigkeit

Temperatur

Schallg. l6542)
Flissigkeit
3@ Position @
Sensol

{@ Schnurlange

Sensorabstand

Wandstarke

Schallg. [6542
Flissigkeit

Spurlange

Speichern?

Schallg.

Flussigkeit

‘ Andere Messung? ‘ JA ‘ ‘ NEIN
‘ Anderer Kanal? \ JA | | nNemn |

J

Abb. 78:  Quick Setup-Menti "Sensor" (nur iiber Vor-Ort-Anzeige)

A0008714-de
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&y, Hinweis!
Wird bei einer Abfrage die ESC Tastenkombination gedriickt, erfolgt ein Riicksprung in die Funktion
SETUP AUFNEHMER (1001).

@® Wird ein Kanal ausgewahlt, fiir den zuvor schon ein Quick Setup ausgefiihrt wurde, werden die vorigen Werte
{iberschrieben.

@ Essind bei jedem Umlauf alle Moglichkeiten der Auswah!l anwéhlbar. Falls in einem Umlauf schon Einstellungen
vorgenommen wurden, werden diese iiberschrieben.

® Abfrage "Speichern?" fiir Schallgeschwindigkeit Rohr:
m JA = Der wéhrend des Quick Setup gemessene Wert wird in die jeweilige Funktion {ibernommen
m NEIN = Die Messung wird verworfen und der urspriingliche Wert bleibt erhalten.

@ Die Funktion SCHALLGESCHWINDIGKEIT AUSKLEIDUNG (6529) erscheint nur wenn:
m in der Funktion MATERIAL AUSKLEIDUNG etwas anderes als NICHTS gewéhlt wurde (6528).

® The STARKE AUSKLEIDUNG (6530) erscheint nur wenn:
m in der Funktion MATERIAL AUSKLEIDUNG etwas anderes als NICHTS gewé&hlt wurde (6528).

@  Abfrage "Speichern?" fiir Schallgeschwindigkeit Rohr:
m JA = Der wihrend des Quick Setup gemessene Wert wird in die jeweilige Funktion {ibernommen
m NEIN = Die Messung wird verworfen und der urspriingliche Wert bleibt erhalten.

® Die Funktion POSITION SENSOR (6884) erscheint nur bei:
» Auswahl CLAMP ON in der Funktion MESSUNG (6880)
und
m Auswahl von zwei Traversen in der Funktion AUFNEHMERKONFIGURATION (6882)

©® Die Funktion SCHNURLANGE (6885) erscheint nur bei:
m Auswahl CLAMP ON in der Funktion MESSUNG (6880)
und
= Auswahl von einer Traverse in der Funktion AUFNEHMERKONFIGURATION (6882)

@ Die Funktion BOGENLANGE (6887) erscheint nur bei:
= Auswahl INSERTION in der Funktion MESSUNG (6880)
und
= Auswahl ZWEISPUR in der Funktion AUFNEHMERKONFIGURATION (6882)

6.2.2 Quick-Setup "Inbetriebnahme"

Bei Messgerdten ohne Vor-Ort-Anzeige, sind die einzelnen Parameter und Funktionen iiber das
Bedienprogramm, z. B. FieldCare zu konfigurieren.

Falls das Messgerdt mit einer Vor-Ort-Anzeige ausgestattet ist, konnen {iber die folgenden
Quick Setup-Mentis alle fiir den Standard-Messbetrieb wichtigen Gerdteparameter sowie
Zusatzfunktionen schnell und einfach konfiguriert werden.
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—» (E) — (3))—| Quick Setup —| (E) — Inbceltfiebn.
©

HOME-POSITION

Sprache

Einstellungs-
vorgaben
System-
einheiten

86

Abb. 79:

Hinweis!

Auswahl — D
Systemeinheiten

‘ Volumenfluss H Temperatur | [ Viskositét |[ Lénge H Geschw. H Beenden “

E|nhe|t 0402 E|nhe|t 0422 E|nhe|t042
Volumenfluss ||Temperatur Viskositat

1
Einheit(0424
Lange

Geschw.

Einheit [3001]
Summenzahler

1
Einheit\%‘ F

@ ‘ Andere Einheit konfigurieren? ‘ JA ‘ ‘ NEIN ‘ ‘
J
Auswahl —» @‘ ‘ Stromausgang n | | Freq-/Impulsausgangn | [ Beenden | ‘

Ausgangstyp

Betriebsart

‘ ‘ Frequenz ‘ Impuls
Zuord. (4000 Zuord 4201 Zuord 4221
Stromausgang Freq. ausg ng Imp. ausgang
T
Strom- 4001
bereich wemgken
T
4002 Wert 4204 Impuls- 4223
0/4 mA f m|n bre|te

4205
f max

Mess- [4225]
modus

Wen‘; 4003
20 mA
i

End— 4203
requenz

‘ Impuls- 4222]

‘ Wert

Mess- (4004 Mess- 4206 Ausgangs 4226
modus modus S|gna‘l
i
Zeit- Ausgangs [4207] Fehler- [4227]
konstante signal verhalten
i i
Fehler- Zeit- 14208
verhalten konstante
Fehler- 4209
verhalten
@‘ Anderen Ausgang konfigurieren? NEIN ‘
‘ Autom. Konfiguration Anzeige? NEIN ‘
i i
Automatische Parametrierung Aktuelle Parametrierung
der Anzeige der Anzeige bleibt erhalten

Anderes Quick Setup?

|
NEIN ‘

i
‘ Puls. Durchfluss
i

Ausflihrung des Quick Setup
Pulsierender Durchfluss

L

Quick Setup "Inbetriebnahme"

A0009881-de

m Wird bei einer Abfrage die ESC Tastenkombination gedriickt, erfolgt ein Riicksprung in die
Funktion SETUP INBETRIEBNAHME (1002).
m Wird die Abfrage "Automatische Konfiguration der Anzeige" mit JA bestétigt wird, erfolgt die
Zuordnung der Anzeigezeilen wie folgt:
— Hauptzeile = Volumenfluss
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— Zusatzzeile = Summenzéhler 1
— Infozeile = Betriebs-/Systemzustand

©}

Es sind bei jedem Umlauf nur noch die Einheiten anwéhlbar, die im laufenden Quick Setup noch nicht konfiguriert
wurden. Die Volumeneinheit wird aus der Volumenflusseinheit abgeleitet.

Die Auswahl "JA" erscheint, solange noch nicht alle Einheiten parametriert wurden.
Steht keine Einheit mehr zur Verfligung, erscheint nur noch die Auswahl "NEIN".

Es sind bei jedem Umlauf nur noch die Ausgénge anwéhlbar, die im laufenden Quick Setup noch nicht konfiguriert
wurden.

Die Auswahl "JA" erscheint, solange noch ein freier Ausgang zur Verfiigung steht.
Steht kein Ausgang mehr zur Verfligung, erscheint nur noch die Auswahl "NEIN".
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6.2.3 Quick Setup "Pulsierender Durchfluss"

Beim Einsatz von Pumpentypen die bauartbedingt pulsierend férdern, wie Kolben-, Schlauch-,
Exzenterpumpen usw., entsteht ein zeitlich stark schwankender Durchfluss. Auch kénnen bei
diesen Pumpentypen negative Durchfliisse aufgrund des SchlieBvolumens oder Undichtigkeiten
von Ventilen auftreten.

Hinweis!
Vor der Durchfiihrung des Quick Setup "Pulsierender Durchfluss" ist das Quick Setup
"Inbetriebnahme" auszufiihren — = 85.

" 1QM szt ’ :m
3QM 4Q hﬂﬂt

A0001213

Abb. 80:  Durchflusscharakteristik verschiedener Pumpentypen

mit stark pulsierendem Durchfluss
mit schwach pulsierendem Durchfluss

1-Zylinder-Exzenterpumpe
2-Zylinder-Exzenterpumpe

Magnetpumpe

Schlauchquetschpumpe, flexible Anschlussleitung
Mehrzylinder-Kolbenpumpe

LN LW~

Stark pulsierende Durchfliisse

Durch die gezielte Einstellung verschiedener Gerdtefunktionen {iber das Quick Setup "Pulsierende
Durchfliisse" konnen Durchflussschwankungen {iber den gesamten Durchflussbereich kompensiert
und pulsierende Fliissigkeitsstréme korrekt erfasst werden. Die Durchfiihrung des Quick Setup-
Meniis wird nachfolgend ausfiihrlich beschrieben.

Hinweis!
Bei Unsicherheit {iber die genaue Durchflusscharakteristik ist die Durchfiihrung des Quick Setup
"Pulsierende Durchfliisse" in jedem Fall zu empfehlen.

Schwach pulsierende Durchfliisse

Treten nur geringe Durchflussschwankungen auf, z. B. beim Einsatz von Zahnrad-, Drei- oder
Mehrzylinderpumpen, so ist die Durchfiihrung des Quick Setups nicht zwingend erforderlich.

In solchen Féllen ist es jedoch empfehlenswert, die nachfolgend aufgefiihrten Funktionen (s. Hand-
buch "Beschreibung Gerdtefunktionen") den vor Ort herrschenden Prozessbedingungen anzu-
passen, um ein stabiles, gleichbleibendes Ausgangssignal zu erhalten. Dies gilt insbesondere fiir den
Stromausgang:

» Dimpfung Messsystem: Funktion "SYSTEMDAMPFUNG" — Wert erhhen
» Diampfung Stromausgang: Funktion "ZEITKONSTANTE" — Wert erh6hen
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Durchfiihren des Quick Setups "Pulsierender Durchfluss"

Mit Hilfe dieses Quick Setups wird der Anwender systematisch durch alle Gerdtefunktionen
gefiihrt, die fiir den Messbetrieb bei pulsierendem Durchfluss angepasst und konfiguriert werden
miissen. Bereits konfigurierte Werte, wie Messbereich, Strombereich oder Endwert, werden
dadurch nicht verdndert!

. [B] QS 003
Quick Setup =} —= (E)—| pygierend |~
I
Dampfung [2002
HOME-POSITION Anzeige
Auswahl " " =
Zahler @ ‘Summenzahler 3‘ ‘Summenzahler 2‘ ‘Summenzahler 1‘ ‘ Beenden ‘
Zahler- (3002 Z&hler- [3002 Z&hler- [3002
modus (DAC) modus (DAB) modus (DAA)

@[ aa ] Veeneren zaner
JA konfigurieren? NEIN

Auswahl__
Ausgang

Stromausgang | | Freg-/Impulsausgang | | Beenden |

4200 L

Betriebsart
!

‘ ‘ Frequenz ‘ ‘ Impuls ‘ ‘
! !
Mess- 4004 Mess- 14206 Mess- 4225
modus modus modus
I I
Zeit- 4005| Zeit- 14208
konstante konstante

Weiteren Ausgang
® konfigurieren? NEIN

Alarm- 8005
verzégerung

Auswahl
Kanéle

- Kanal 1 ‘ ‘ Kanal 2 ‘

[
Zuord. [6400)
Schleichmenge

I
Einschalt. [6402]
Schleichmenge

I
Ausschalt.[6403)
Schleichmenge

[
Druckst.- 6403
unterdriickung

I

Anderer Kanal? ‘ JA ‘ ‘ NEIN

)

Quick Setup beenden

(

Abb. 81:  "Quick Setup"-Mendi fiir den Messbetrieb bei stark pulsierenden Durchfiiissen

A0009839-de
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@y, Hinweis!

m Wird bei einer Abfrage die ESC Tastenkombination gedriickt, erfolgt ein Riicksprung in die
Funktion SETUP PULSIERENDER DURCHFLUSS (1003).

m Der Aufruf dieses Quick Setups kann entweder direkt im Anschluss an das Quick Setup
"INBETRIEBNAHME" erfolgen oder durch einen manuellen Aufruf {iber die Funktion SETUP

PULSIERENDER DURCHEFLUSS (1003).

® Essind bei jedem Umlauf nur noch die Zahler anwéhlbar, die im laufenden Quick Setup noch nicht konfiguriert

wurden.

@ Die Auswahl "JA" erscheint, solange noch nicht alle Z&hler parametriert wurden.
Steht keine Zghler mehr zur Verfligung, erscheint nur noch die Auswahl "NEIN".

® Essind bei jedem Umlauf nur noch die Ausgéinge anwéhlbar, die im laufenden Quick Setup noch nicht konfiguriert

wurden.

@ Die Auswahl "JA" erscheint, solange nicht alle Ausgdnge parametriert wurden.
Steht kein Ausgang mehr zur Verfiigung, erscheint nur noch die Auswahl "NEIN".

Quick Setup "Pulsierender Durchfluss"

HOME-Position —» &) — MESSGROSSE (A)
MESSGROSSE —» =) — QUICK SETUP (B)
QUICK SETUP — N — QS-PULS. DURCHFL. (1003)

Funktions-Nr.

Funktionsname

Auszuwdhlende Einstellung (P)

1003

QS-PULS. DURCHEFL.

JA

Nach Bestitigen mit (=] werden durch das Quick Setup-Meni alle nachfolgenden Funktionen schrittweise aufgerufen)

v

Grundeinstellungen

2002 DAMPFUNG ANZEIGE s

3002 ZAHLERMODUS (DAA) BILANZ (Summenzéhler 1)
3002 ZAHLERMODUS (DAB) BILANZ (Summenzéhler 2)
3002 ZAHLERMODUS (DAC) BILANZ (Summenzéhler 3)

Signalart fiir "STROMAUSGANG 1...n"

4004

MESSMODUS

PULS. DURCHEL.

4005

ZEITKONSTANTE

1s

Signalart fiir "FREQ./IMPULSAUSGANG 1...n" (bei Betri

ebsart FREQUENZ)

4206

MESSMODUS

PULS. DURCHEFL.

4208

ZEITKONSTANTE

0s

Signalart fiir "FREQ./IMPULSAUSGANG 1...n" (bei Betriebsart IMPULS)

4225

MESSMODUS

PULS. DURCHFL.

Weitere Einstellungen

8005 ALARMVERZOGERUNG 0s

6400 ZUORD. SCHLEICHM. VOLUMENFLUSS

6402 EINPUNKT SCHLEICHM. Empfohlene Einstellung 0,4 1/s
6403 AUSPUNKT SCHLEICHM. 50%

6404 DRUCKSTOSS UNTERDR. 0s

v

Zuriick zur HOME-Position:
— Esc-Tasten () langer als drei Sekunden betitigen.
— Esc-Tasten (-/-1) mehrmals kurz betétigen — schrittweises Verlassen der Funktionsmatrix.
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6.3 Applikationsspezifische Inbetriebnahme

6.3.1 Nullpunktabgleich
Ein Nullpunktabgleich ist grundsétzlich nicht erforderlich!

Ein Nullpunktabgleich ist erfahrungsgemdl nur in speziellen Fillen empfehlenswert:

m bei hochsten Anspriichen an die Messgenauigkeit und sehr geringen Durchflussmengen.

m bei extremen Prozess- oder Betriebsbedingungen, z.B. bei sehr hohen Prozesstemperaturen oder
sehr hoher Viskositdt des Messstoffes.

Voraussetzungen fiir den Nullpunktabgleich

Beachten Sie folgende Punkte, bevor Sie den Abgleich durchfiihren:

m Der Abgleich kann nur bei Messstoffen ohne Gas- oder Feststoffanteile durchgefiihrt werden.

m Der Nullpunktabgleich findet bei vollstdndig gefiilltem Rohr und Nulldurchfluss statt (v=0 m/s).
Dazu kdnnen z.B. Absperrventile vor bzw. hinter dem Messbereich vorgesehen werden oder
bereits vorhandene Ventile und Schieber benutzt werden (— 2 91).

— Normaler Messbetrieb — Ventile 1 und 2 offen
— Nullpunktabgleich mit Pumpendruck — Ventil 1 offen / Ventil 2 geschlossen
— Nullpunktabgleich ohne Pumpendruck — Ventil 1 geschlossen / Ventil 2 offen.

Achtung!

m Bei sehr schwierigen Messstoffen (z.B. feststoffbeladen oder ausgasend) ist es moglich, dass trotz
mehrmaligem Nullpunktabgleich kein stabiler Nullpunkt erreicht werden kann. Setzen Sie sich
bitte in solchen Fillen mit Ihrer Endress+Hauser-Servicestelle in Verbindung,.

m Den aktuell giiltigen Nullpunktwert kénnen Sie iiber die Funktion "NULLPUNKT" abfragen
(— Handbuch "Beschreibung Gerdtefunktionen").

2

1

7
o2
L

A0001143

Abb. 82:  Nullpunktabgleich und Absperrventile

91



Inbetriebnahme

Proline Prosonic Flow 93

92

Durchfiihrung des Nullpunktabgleichs

1.

2
3.
4.
5

Lassen Sie die Anlage so lange laufen, bis normale Betriebsbedingungen herrschen.
Stoppen Sie den Durchfluss (v = 0 m/s).

Kontrollieren Sie die Absperrventile auf Leckagen.

Kontrollieren Sie den erforderlichen Betriebsdruck.

Wihlen Sie nun mit Hilfe der Vor-Ort- Anzeige die Funktion "NULLPUNKTABGLEICH" in der
Funktionsmatrix an:

HOME — [£) - R — GRUNDFUNKTIONEN
GRUNDFUNKTIONEN — [£) - R — PROZESSPARAMETER K1/K2
PROZESSPARAMETER — =) — R — ABGLEICH

ABGLEICH — [¢] —» NULLPUNKTABGLEICH

Geben Sie die Codezahl ein, falls nach Betétigen von [+J =) auf der Anzeige eine Aufforderung
zur Code-Eingabe erscheint (nur bei gesperrter Funktionsmatrix).

Wihlen Sie nun mit *J-J die Einstellung START aus und bestétigen Sie mit &/ .

Sicherheitsabfrage mit JA quittieren und nochmals mit [¢J best4tigen. Der Nullpunktabgleich

wird nun gestartet:

— Wiéhrend des Nullpunktabgleichs erscheint auf der Anzeige wéahrend 30...60 Sekunden die
Meldung NULLABGLEICH LAUFT.

— Falls die Messstoffgeschwindigkeit den Betrag von 0,1 m/s (0,33 ft/s) iiberschreitet, er-
scheint auf der Anzeige die folgende Fehlermeldung: NULLABGLEICH NICHT MOGLICH.

— Wenn der Nullpunktabgleich beendet ist, erscheint auf der Anzeige wieder die Funktion
NULLPUNKTABGLEICH.

Zuriick zur HOME-Position:
— Esc-Tasten (J) ldnger als drei Sekunden betétigen.
— Esc-Tasten (J1) mehrmals kurz betitigen.
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6.3.2  Erweiterte Diagnosefunktionen

Mit Hilfe des optionalen Softwarepakets "Erweiterte Diagnose" (F-CHIP, Zubehér, — B 99) kén-
nen frithzeitig Verdnderungen am Messsystem erkannt werden. Solche Einfliisse vermindern im
Normalfall die Messgenauigkeit oder fiihren in extremen Féllen zu Systemfehlern.

Mit Hilfe der Diaghosefunktionen ist es moglich, verschiedene Prozess- und Gerdteparameter
wahrend des Messbetriebes aufzuzeichnen, z.B. Volumenfluss, Durchflussgeschwindigkeit,
Signalstdrke, Schallgeschwindigkeit usw.

Uber eine Trendanalyse dieser Messwerte kénnen Abweichungen des Messsystems gegeniiber
einem "Referenzzustand" frithzeitig erkannt und Gegenmalinahmen ergriffen werden.

Referenzwerte als Grundlage fiir Trendanalysen

Fiir Trendanalysen miissen immer Referenzwerte der betreffenden Parameter aufgezeichnet wer-
den, die unter reproduzierbaren, konstanten Bedingungen ermittelt werden. Referenzdaten werden
unter kundenspezifischen Prozessbedingungen erhoben, z.B. wéhrend der Inbetriebnahme oder
wahrend bestimmter Prozessabldufe (Reinigungszyklen usw.).

Die Erfassung und Abspeicherung von Referenzwerten im Messsystem erfolgt grundsatzlich iiber
die Gerdtefunktion — REFERENZZUSTAND ANWENDER (7601).

Achtung!

Eine Trendanalyse von Prozess-/Gerdteparametern ohne Referenzwerte ist nicht moglich!
Referenzwerte konnen grundsétzlich nur unter konstanten, gleichbleibenden Prozessbedingungen
ermittelt werden.

Art der Datenerhebung

Die Aufzeichnung von Prozess- und Gerdteparametern ist auf zwei unterschiedliche Arten moglich,

die Sie in der Funktion — AKQUISITION MODUS (7610) festlegen konnen:

= Auswahl "PERIODISCH": Datenerfassung erfolgt periodisch durch das Messgerdt. Uber die Funk-
tion "AKQUISITION PERIODE (7611)" erfolgt die Eingabe des gewiinschten Zeitabstandes.

m Auswahl "MANUELL": Datenerfassung erfolgt manuell, zu frei wéhlbaren Zeitpunkten durch den
Anwender selber.

Achten Sie darauf, dass Sie die Datenerhebung dann vornehmen, wenn die Prozessbedingungen
dem Referenzzustand entsprechen. Nur so kénnen Abweichungen vom Referenzzustand sicher und
eindeutig festgestellt werden.

Hinweis!
Im Messsystem werden chronologisch die letzten zehn Eintrdge festgehalten.
Die "Historie" solcher Werte kann {iber verschiedene Funktionen abgerufen werden:

Diagnoseparameter Abgespeicherte Datensitze (je Parameter)

Volumenfluss — Referenzwert — Funktion "REFERENZWERT ...... !
Durchflussgeschwindigkeit — Kleinster gemessener Wert — Funktion "MINIMUM ...... !
Signalstarke — Hochster gemessener Wert — Funktion "MAXIMUM ...... "
Schallgeschwindigkeit — Liste der zehn letzten Messwerte — Funktion "HISTORIE ...... !
Laufzeit — Abweichung Mess-/Referenzwert — Funktion "ABWEICHUNG ...... !
Akzeptanzrate

@y,  Hinweis!

Weitere Angaben dazu finden Sie im Handbuch "Beschreibung Gerdtefunktionen".

Warnmeldungen auslésen

Allen fiir die Diagnose relevanten Prozess-/Gerdteparametern kann bei Bedarf ein Grenzwert
zugeordnet werden, bei dessen Uberschreitung eine Warnmeldung ausgelést wird — Funktion
"WARNMODUS (7603)".

Der Grenzwert wird als relative Abweichung gegeniiber dem Referenzwert ins Messsystem
eingegebenen — Funktion "WARNPEGEL (76...)".

Abweichungen konnen iiber die Strom- oder Relaisausgidnge ausgegeben werden.
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Interpretation von Daten

Die Interpretation der vom Messsystem aufgezeichneten Datensdtze ist stark von der jeweiligen
Applikation abhédngig. Dies erfordert vom Benutzer eine genaue Kenntnis seiner Prozessbedingun-
gen und den damit verbundenen Abweichungen im Prozess, die im Einzelfall von ihm selber zu
ermitteln sind.

Fiir die Anwendung der Grenzwertfunktion beispielsweise ist die Kenntnis der erlaubten minimalen
und maximalen Abweichungen besonders wichtig. Ansonsten besteht die Gefahr, dass bei "norma-
len" Prozessschwankungen unbeabsichtigt eine Warnmeldung ausgeldst wird.

Abweichungen vom Referenzzustand kénnen verschiedenen Ursachen haben. Die nachfolgende
Tabelle enthilt Beispiele und Hinweise der aufgezeichneten Diagnoseparameter:

Diagnoseparameter Mbgliche Ursachen bei Abweichungen vom Referenzwert

Signalstdrke Eine Anderung der Signalstirke ist auf Prozessinderungen zuriick zu fithren, z.B.
erhohter Gas- oder Feststoffanteil der Fliissigkeit oder weniger optimale Signalein-
kopplung, z.B aufgrund Austrocknung oder Aussplilung des Koppelmediums.

Schallgeschwindigkeit Eine Anderung der Schallgeschwindigkeit ist auf versnderte Prozessbedingungen
zuriick zu fiihren. Die hiufigsten Ursachen sind Anderungen der Temperatur
oder Zusammensetzung der Fliissigkeit. Eine optimale Messung wird erreicht,
wenn die Schallgeschwindigkeitsénderung kleiner +/— 10 % ist.

Gemessene Laufzeit Die gemessene Laufzeit ist proportional der Schallgeschwindigkeit und verhélt sich
Dauer des Signals fiir einen Durch- | wie diese.

lauf von Messumformer {iber Sensor,
Rohr, Fliissigkeit, Rohr, Sensor
zuriick zum Messumformer. Fiir die
Durchflussgeschwindigkeit relevant
ist die Laufzeit in der Fliissigkeit.

Akzeptanzrate Ein Abnehmen der Akzeptanzrate wird verursacht durch eine schwankende Sig-
Die Akzeptanzrate gibt den Anteil nalstérke und deutet auf Gaseinschliisse oder Feststoffe in der Fliissigkeit hin.
der Messungen an, die in die Durch-
flussberechnung einfliefen.
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6.3.3  Datensicherung mit "T-DAT VERWALTEN"

Mit Hilfe der Funktion "T-DAT VERWALTEN" ist es mdglich alle Einstellungen und Parameter des
Gerdts auf dem T-DAT Datenspeicher abzuspeichern.

> -%_J AU% Quick Setup =
GlelE @

HOME

POSITION '
T-DAT P
VERWALTEN

| E 3 [esmeonen |
: :
o] & [ren]] [[o] 3 [ren]]
f —/

T
Neustart des Eingabe

Messgerates gespeichert

L

A0001221-de

Abb. 83:  Datensicherung mit Funktion "T-DAT VERWALTEN"

Auswahl

LADEN

Daten auf dem T-DAT Datenspeicher werden in den Gerdtespeicher (EEPROM) kopiert.
Dabei werden die bisherigen Einstellungen und Parameter des Gerdtes {iberschrieben.
Es wird ein Neustart des Messgerétes durchgefiihrt.

SICHERN
Einstellungen und Parameter werden vom Gerdtespeicher (EEPROM) ins T-DAT kopiert.

ABBRECHEN
Abbruch der Auswahl und Sprung in die hohere Auswahlebene.

Anwendungsbeispiele

m Nach der Inbetriebnahme kénnen die aktuellen Messstellenparameter ins T-DAT gespeichert
werden (Backup).

m Bei Austausch des Messumformers besteht die Méglichkeit, die Daten aus dem T-DAT in den
neuen Messumformer (EEPROM) zu laden.

% Hinweis!

m Liegt ein dlterer Softwarestand des Zielgerdtes vor, so wird beim Aufstarten die Meldung
"TRANSM. SW-DAT" angezeigt. Danach ist nur noch die Funktion "SICHERN" verfiigbar.

m LADEN
Diese Funktion ist nur mdéglich, wenn das Zielgerdt den gleichen oder einen neueren
Softwarestand aufweist als das Ausgangsgerdt.

m SICHERN
Diese Funktion ist immer verfiigbar.
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6.4

Hardware-Einstellungen

6.4.1 HART-Schreibschutz ein-/ausschalten

Der HART-Schreibschutz kann {iber eine Steckbriicke auf der I/O-Platine ein- oder ausgeschaltet
werden.

Warnung!
Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit ber{ihrungsgefahrlicher Spannung. Vergewissern Sie
sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraumabdeckung entfernen.

1.

2
3.
4

Hilfsenergie ausschalten.

[/0O-Platine aushauen — ) 114.

HART-Schreibschutz mit Hilfe der Steckbriicke ein- oder ausschalten.
[/O-Platine einbauen — 2 114.

A0001212

Abb. 84:  HART-Schreibschutz ein-/ausschalten (I/O-Platine)

1
2

Schreibschutz ausgeschaltet (Werkseinstellung), d.h. HART-Protokoll freigegeben
Schreibschutz eingeschaltet, d.h. HART-Protokoll gesperrt

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 93

Inbetriebnahme

Endress+Hauser

A\

6.4.2  Stromausgang: aktiv/passiv

Uber verschieden Steckbriicken auf der 1/O-Platine bzw. dem Strom-Submodul kénnen die
Stromausgénge wahlweise als "aktiv" oder "passiv" konfiguriert werden.

Warnung!
Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit beriihrungsgefdhrlicher Spannung. Vergewissern Sie
sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraumabdeckung entfernen.

1.  Hilfsenergie ausschalten.
2. I/O-Platine ausbauen — 5 114.
3. Steckbriicken entsprechend — [ 97 positionieren.

@) Achtung!

— Zerstorungsgefahr von Messgeréten!
Beachten Sie die in angegeben Positionen der Steckbriicken genau. Falsch gesteckte Briicken
kénnen zu Uberstrémen fijhren und damit das Messgerét selber oder extern angeschlossene
Gerdte zerstoren!

— Beachten Sie, dass die Positionierung des Strom-Submoduls auf der I/O-Platine, je nach Bestell-
variante, unterschiedlich sein kann und damit auch die Klemmenbelegung im Anschlussraum des
Messumformers — 2 62.

4. 1/0-Platine einbauen — B 114.

A0001214

Abb. 85:  Stromausgang konfigurieren mit Hilfe von Steckbriicken (I/O-Platine)

1 Stromausgang 1 mit HART
1.1  Aktiv (Werkeinstellung)
1.2 Passiv

2 Stromausgang 2 (optional, Steckmodul)
2.1  Aktiv (Werkeinstellung)
2.2 Passiv
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6.4.3  Relaiskontakte: Offner/SchlieRer

Uber zwei Steckbriicken auf der 1/O-Platine bzw. dem Relais-Submodul kann der Relaiskontakt
wahlweise als Offner oder Schliefer konfiguriert werden. In der Funktion "ISTZUSTAND
RELAISAUSGANG" (4740) wird die aktuelle Konfiguration angezeigt.

A Warnung!

Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit ber{ihrungsgefahrlicher Spannung. Vergewissern Sie
sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraumabdeckung entfernen.

1. Hilfsenergie ausschalten.
2. 1/0-Platine ausbauen — 2 114.
3. Steckbriicken entsprechend positionieren.

@) Achtung!

— Die Konfiguration der Steckbriicken auf der nicht umr{istbaren Platine ist spiegelbildlich zur
umriistbaren. Beachten Sie die Darstellung in den Abbildungen.

— Bei einer Umkonfiguration sind immer beide Steckbriicken umzustecken!

— Beachten Sie, dass die Positionierung des Relais-Submoduls auf der umriistbaren
[/O-Platine, je nach Bestellvariante, unterschiedlich sein kann und damit auch die
Klemmenbelegung im Anschlussraum des Messumformers — [ 62.

4. 1/0-Platine einbauen — B 114.

A000121

Abb. 86:  Relaiskontakte konfigurieren (Offner / SchiieBer) fiir die umriistbare I/ O-Platine

1 Schliefer herausgefiihrt (Werkeinstellung Relais 1)
2 Offner herausgefiihrt (Werkeinstellung Relais 2, falls vorhanden)

A0001216

Abb. 87:  Relaiskontakte konfigurieren (Offner / SchiieBer) fiir die nicht umriistbare I/ O-Platine

1 SchlielSer herausgefiihrt (Werkeinstellung Relais 1)
2 Offner herausgefiihrt (Werkeinstellung Relais 2)

08 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 93

Inbetriebnahme

Endress+Hauser

6.5 Datenspeicher (HistoROM, F-CHIP)

Bei Endress+Hauser umfasst die Bezeichnung HistoROM verschiedene Typen von Datenspeicher-
modulen, auf denen Prozess- und Messgerdtedaten abgelegt sind. Durch das Umstecken solcher
Module lassen sich u. a. Gerdtekonfigurationen auf andere Messgerdte duplizieren, um nur ein Bei-
spiel zu nennen.

6.5.1 HistoROM/T-DAT (Messumformer-DAT)

Der T-DAT ist ein auswechselbarer Datenspeicher, in dem alle Parameter und Einstellungen des
Messumformers abgespeichert sind.

Das Sichern spezifischer Parametrierwerte vom EEPROM ins T-DAT und umgekehrt ist

vom Benutzer selbst durchzufithren (= manuelle Sicherungsfunktion). Eine Beschreibung der
zugehorigen Funktion (T-DAT VERWALTEN) sowie die genaue Vorgehensweise bei der
Datenverwaltung finden Sie auf —» B 95.

6.5.2  F-CHIP (Funktions-Chip)

Der F-CHIP ist ein Mikroprozessor-Baustein, der zusétzliche Softwarepakete enthélt, mit denen die
Funktionalitdt und damit auch die Anwendungsméglichkeiten des Messumformers erweitert wer-
den konnen.

Der F-CHIP ist im Falle einer nachtrdglichen Aufriistung als Zubehorteil bestellbar und kann einfach
auf die I/O-Platine gesteckt werden. Nach dem Aufstarten kann der Messumformer sofort auf diese
Software zugreifen.

Zubehor — 101

Aufstecken auf die [/0O Platine —» 5 114

Achtung!

Fiir die eindeutige Zuordnung wird der F-CHIP nach dem Aufstecken auf die [/O-Platine mit der
Seriennummer des Messumformers gekennzeichnet, d.h. der F-=CHIP kann danach nicht mehr fiir
ein anderes Messgerdt verwendet werden.
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7 Wartung

Fiir das Durchfluss-Messsystem Prosonic Flow 93 sind grundsétzlich keine speziellen Wartungs-
arbeiten erforderlich.

AuBenreinigung

Bei der AuRenreinigung von Messgerdten ist darauf zu achten, dass das verwendete Reinigungsmit-
tel die Gehduseoberfldche und die Dichtungen nicht angreift.

Koppelmedium

Um die akustische Verbindung zwischen Sensor und Rohrleitung zu gewédhrleisten, wird ein Kop-
pelmedium benétigt. Dieses wird bei der Inbetriebnahme auf die Sensorflache aufgetragen. Ein
periodisches Erneuern des Koppelmediums ist normalerweise nicht notwendig.

Note!
m Wenn der Sensor vom Rohr entfernt wird, muss er gereinigt werden und neues Koppelmedium
aufgetragen werden.

m Eine zu dicke Schicht des Koppelmediums sollte nicht aufgetragen werden (weniger ist mehr).

» Auf rauen Rohrleitungsoberfldchen, wie z. B. Rohre aus GRP, miissen die Liicken innerhalb der
rauen Oberfliche mit Koppelmedium gefiillt sein. Ausreichend Koppelmedium verwenden.

m Auf rauen Rohrleitungsoberflichen, auf denen eine dickere Schicht Koppelmedium aufgetragen
wurde, ist an den Stellen, an denen das Koppelmedium abgenutzt wurde, das Risiko fiir
Staubansammlung gegeben. In solch einem Fall wird empfohlen, die dusserliche Liicke zwischen
Sensorhalter und Rohrleitungsoberfliche abzudichten.

» Eine Anderung der Signalstéirke erfordert moglicherweise die Verwendung eines anderen
Koppelmediums. Solange die Signalstdrke grosser als 50 dB ist, sind keine Massnahmen
erforderlich.
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8 Zubehor

Fiir Messumformer und Messaufnehmer sind verschiedene Zubehorteile lieferbar, die bei
Endress+Hauser separat bestellt werden kdnnen. Ausfiihrliche Angaben zum betreffenden
Bestellcode erhalten Sie von Threr Endress+Hauser Serviceorganisation.

Geritespezifisches Zubehor

Zubehor(teil) Beschreibung Bestell-Code
Messumformer, Messumformer fiir den Austausch oder fiir die Lagerhaltung. |Einkanal-Ausfiihrung:
Wandaufbaugehduse Uber den Bestellcode kénnen folgende Spezifikationen ange- [93XXX - XX1XX***** %%
Prosonic Flow 93 geben werden:
m Zulassungen Zweikanal-Ausfiihrung:
m Schutzart / Ausfiihrung O3XXX - XX2XX***Hxxkx
m Kabeldurchfiihrung
m Anzeige / Hilfsenergie / Bedienung
m Software
m Ausgédnge / Eingdnge
Umbausatz Umbausatz mit entsprechenden Steckplatzmodulen fiir die  |[DKQUI - **
Ein-/Ausgénge Umriistung der bisherigen Ein-/Ausgangskonfiguration auf
eine neue Variante.
Messaufnehmer P DN 15...65 (%...2'4")
(DN 15...65 / 5...2'2")  |m —40...+100 °C (—40...+212 °F) DK9PS - 1*
Clamp on-Ausfiihrung m —40...+150 °C (—40...+302 °F) DKOPS - 2*
Messaufnehmer P DN 50...300 (2...12")
(DN 50...4000 / 2...160") |m —40...+80 °C (-40...+176 °F) DKOPS - B*
Clamp on-Ausfiihrung m —40...+170 °C (-40...+338 °F) DKOPS - F*
DN 100...4000 (4...160"
m —40...+80 °C (—40...+176 °F) DKOPS - A*
m —40...+170 °C (-40...+338 °F) DK9PS - E*
Messaufnehmer W DN 15...65 (%...2Y4"), —40...480 °C (-4...+176 °F),
(DN 15...65 / Y5...2"2") 6.0 MHz DKOWS -1
Clamp on-Ausfiihrung m [P 67 / NEMA 4X DKOWS -3
m [P 68 / NEMA 6P
DN 15...65 (%...2%4"), —40...+130 °C (—4...+266 °F),
6.0 MHz
» IP 67 / NEMA 4X DROWS -2
= IP 68 / NEMA 6P DKOWS -4
Messaufnehmer W DN 50...300 (2...12"), =20...480 °C (-4...+176 °F),
(DN 50...4000 / 2...160") |2.0 MHz
Clamp on-Ausfiihrung m [P 67 / NEMA 4X DKOWS - B*
m [P 68 / NEMA 6P DKOWS - N*
DN 100...4000 (4...160"), -20...+80 °C (—4...176 °F),
1.0 MHz
m [P 67 / NEMA 4X DKOWS - A*
m [P 68 / NEMA 6P DKOWS - M*
DN 100...4000 (4...160"), 0...+130 °C (+32...266 °F),
1.0 MHz
m [P 67 / NEMA 4X DKOWS - P*
DN 50...300 (2...12"), 0...+130 °C (+32...266 °F),
2.0 MHz
m [P 67 / NEMA 4X DKOWS - §*
DN 100...4000 (4...160"), =20...+80 °C (—4...176 °F),
0.5 MHz
m [P 67 / NEMA 4X DKOWS - R*
m [P 68 / NEMA 6P DKOWS - T*
Messaufnehmer W DN 200...4000 (8...160"), -40...+80 °C (-40...+176 °F) | DKOWS - K*
(DN 200...4000 / 8...160")
Einbauausfiihrung
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Zubehor(teil) Beschreibung Bestell-Code
Messaufhehmer DDU18 Messaufnehmer zur Schallgeschwindigkeitsmessung
m —40...+80 °C (—40...+176 °F) 50091703
m 0...+170 °C (+32...4+338 °F) 50091704
Messaufhehmer DDU19 Messaufnehmer zur Wandstarkemessung. 50091713
Messprinzipspezifisches Zubehor
Zubehor(teil) Beschreibung Bestell-Code
Montageset fiir Montageset flir Wandaufbaugehéuse. DKOWM - A
Aluminiumfeldgehduse  |Geeignet fiir:
= Wandmontage
® Rohrmontage
m Schalttafeleinbau
Montageset fiir Montageset fiir Alu-Feldgehéuse: DKOWM - B
Feldgehéuse Geeignet fiir Rohrmontage (%...3")
Messaufnehmer- m Prosonic Flow P und W (DN 15...65 / Y2...2'4"): DKO9SH - 1
halterungset Messaufnehmerhalterung, Clamp on-Ausfiihrung
» Prosonic Flow P und W (DN 50...4000 / 2...160")
— Messaufnehmerhalterung, fixierte Haltemutter, Clamp on- [DK9SH - A
Ausfithrung
— Messaufnehmerhalterung, demontierbare Haltemutter, DKOSH - B
Clamp on-Ausfithrung
Installationsset Messaufnehmerbefestigung fiir Prosonic Flow P und W
Clamp on (DN 15...65 / 2...2Y5")
m U-Schraube DN 15...32 (%...1%") DK9IC - 1*
m Spannbdnder DN 40...65 (1%...2Y5") DK9IC - 2*
Messaufnehmerbefestigung fiir Prosonic Flow P und W
(DN 50...4000 / 2...160")
m Ohne Sensorbefestigung DKOIC - A*
= Spannbdnder DN 50...200 (2...8") DKOIC - B*
m Spannbdnder DN 200...600 (8...24") DK9IC - C*
m Spannbdnder DN 600...2000 (24...80") DK9IC - D*
= Spannbdnder DN 2000...4000 (80...160") DKOIC - E*
= Ohne Montagehilfe DKOIC - *1
» Montagelehre DN 50...200 (2...8") DK9IC - *2
» Montagelehre DN 200...600 (8...24") DKOIC - *3
= Montageschiene DN 50...200 (2...8") DKOIC - *4
» Montageschiene DN 200...600 (8...24") DK9IC - *5
Schlauchadapter fiir Prosonic Flow P und W (DN 15...65 / %...214")
Verbindungskabel m Schlauchadapter inkl. Kabeldurchfiihrung M20 x 1,5 DKOCB - BAI
m Schlauchadapter inkl. Kabeldurchfiihrung %4"-NPT DKOCB - BA2
m Schlauchadapter inkl. Kabeldurchfiihrung G'2" DKOCB - BA3
Prosonic Flow P und W (DN 50...4000 / 2...160")
m Schlauchadapter inkl. Kabeldurchfithrung M20 x 1,5 DKO9CB - BB1
m Schlauchadapter inkl. Kabeldurchfiihrung 2" -NPT DKO9CB - BB2
m Schlauchadapter inkl. Kabeldurchfiihrung G'2" DKOCB - BB3
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Zubehor(teil) Beschreibung Bestell-Code

Verbindungskabel fiir Prosonic Flow P und W (DN 15...65 / Y5...2'4")

Prosonic Flow P/W 5 m Sensorkabel, TPE-V, -20...+70 °C (-4...+158 °F) DKOSS - BAA
10 m Sensorkabel, TPE-V, —20...+70 °C (-4...+158 °F) DKOSS - BAB
15 m Sensorkabel, TPE-V, —20...+70 °C (-4...+158 °F) DKOSS - BAC
30 m Sensorkabel, TPE-V, -20...+70 °C (-4...+158 °F) DKOSS - BAD
Prosonic Flow P/W (DN 50...4000 / 2...160")
5 m Sensorkabel, PVC, —20...+70 °C (-4...+158 °F) DKOSS - BBA
10 m Sensorkabel, PVC, —20...470 °C (—4...+158 °F) DKOSS - BBB
15 m Sensorkabel, PVC, —20...+70 °C (—4...+158 °F) DK9SS - BBC
30 m Sensorkabel, PVC, —20...+70 °C (-4...+158 °F) DKOSS - BBD
5 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C (-40...+338 °F) DKOSS - BBE
10 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C (-40...+338 °F) DKOSS - BBF
15 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C (-40...+338 °F) DKOSS - BBG
30 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C (-40...+338 °F) DKOSS - BBH

Akustisches m Koppelmedium —40...+170 °C (-40...338 °F), DK9CM -2

Koppelmedium Hochtemperatur, Standard
m Adhésives Koppelmedium —40...4+80 °C (—40...+176 °F) DK9CM -3
m Wasserlosliches Koppelmedium —20...+80 °C (—4...+176 °F) DK9CM - 4
» Koppelmedium DDU 19, -20...+60 °C (—4...+140 °F) DKOCM - 6
m Koppelmedium —40...+100 °C (-40...+212 °F), Standard, ~|DK9CM -7

Typ MBG2000

Kommunikationsspezifisches Zubehor

Zubehor(teil)

Beschreibung

Bestell-Code

HART Handbediengerit
FieldXpert

Handbediengerét fiir die Fernparametrierung und
Messwertabfrage iiber den Stromausgang HART
(4...20 mA) und FOUNDATION Fieldbus.

Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrer zustdndigen
Endress+Hauser-Vertretung,.

SFXIOO_ *kkkkxk

Fieldgate FXA320

Gateway zur Fernabfrage von HART-Messaufnehmern und

Aktoren via Web-Browser:

m 2-Kanal, Analog-Eingang (4...20 mA)

m 4 bindre Eingdnge mit Ereigniszdhlfunktion und Fre-
quenzmessung

= Kommunikation iiber Modem, Ethernet oder GSM

Visualisierung {iber Internet/Intranet im Web-Browser

und/oder WAP-Handy

Grenzwertiiberwachung mit Alarmierung per E-Mail

oder SMS

m Synchronisierte Zeitstempelung aller Messwerte.

FXA320 _ kkkkk

Fieldgate FXA520

Gateway zur Fernabfrage von HART-Messaufnehmern und

Aktoren via Web-Browser:

m Web-Server zur Ferniiberwachung von bis zu 30 Mess-
stellen

m Eigensichere Ausfiihrung [EEx ia]lIC flir Anwendungen
im Ex-Bereich

= Kommunikation tiber Modem, Ethernet oder GSM

Visualisierung iiber Internet/Intranet im Web-Browser

und/oder WAP-Handy

Grenzwertiiberwachung mit Alarmierung per E-Mail

oder SMS

m Synchronisierte Zeitstempelung aller Messwerte

Ferndiagnose und Fernparametrierung angeschlossener

HART-Gerdte

FXA520 - ****

FXA195

Die Commubox FXA195 verbindet eigensichere Smart-
Messumformer mit HART-Protokoll mit der USB Schnitt-
stelle eines Personalcomputers. Damit wird die Fernbedie-
nung der Messumformer mit Bediensoftware (z.B. Field-
Care) ermdglicht. Die Spannungsversorgung der
Commubox erfolgt {iberdie USB-Schnittstelle.

FXA195 - *

Endress+Hauser
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Servicespezifisches Zubehor

Zubehor(teil) Beschreibung Bestell-Code
Applicator Software fiir die Auswahl und Auslegung von Durchfluss- |DXA80 - *
Messgerdten.

Applicator ist sowohl {iber das Internet verfiighar als auch
auf CD-ROM fiir die lokale PC-Installation.

Weitere Informationen erhalten Sie von [hrer
zustdndigen Endress+Hauser Vertretung.

Fieldcheck Test- und Simulationsgerét fiir die Uberpriifung von Durch-|50098801
fluss-Messgerdten im Feld.

Zusammen mit dem Softwarepaket "FieldCare" konnen Tes-
tergebnisse in eine Datenbank {ibernommen, ausgedruckt
und fiir Zertifizierungen durch Behorden verwendet wer-
den.

Weitere Informationen erhalten Sie von [hrer zustdndigen
Endress+Hauser Vertretung.

FieldCare FieldCare ist Endress+Hauser’s FDT-basiertes Anlagen- Siehe Produktseite auf der
Asset-Management-Tool. Es kann alle intelligenten Feldein-|Endress+Hauser-Website:
richtungen in [hrer Anlage konfigurieren und unterstiitzt Sie [ www.endress.com

bei deren Verwaltung.

Durch Verwendung von Statusinformationen stellt es darti-
ber hinaus ein einfaches, aber wirkungsvolles Mittel dar,
deren Zustand zu kontrollieren.

FXA193 Serviceinterface vom Messgerdt zum PC fiir Bedienung {iber FXA193 — *
FieldCare.
Kommunikationskabel Kommunikationskabel fiir die Verbindung des Messumfor- |DK9ZT — A

mers Prosonic Flow 93 mit dem Serviceinterface FXA193.
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9 Stérungsbehebung

9.1 Fehlersuchanleitung

Beginnen Sie die Fehlersuche in jedem Fall mit der nachfolgenden Checkliste, falls nach der Inbe-
triebnahme oder wihrend des Messbetriebs Stérungen auftreten. Uber die verschiedenen Abfragen
werden Sie gezielt zur Fehlerursache und den entsprechenden Behebungsmafnahmen gefiihrt.

Anzeige iiberpriifen

Keine Anzeige sichtbar und | 1. Versorgungsspannung iiberpriifen — Klemme 1, 2

keine Ausgangssignale vor- 2. Gerdtesicherung {iberpriifen — 2117
handen 85...260 V AC: 0,8 A trige / 250 V
20...55V AC und 16...62 V DC: 2 A trdge / 250 V

3. Messelektronik defekt — Ersatzteil bestellen — 2113

Keine Anzeige sichtbar, 1. Uberpriifen Sie, ob der Flachbandkabelstecker des Anzeigemoduls korrekt auf die
Ausgangssignale jedoch Messverstirkerplatine gesteckt ist - 2 114
vorhanden

2. Anzeigemodul defekt — Ersatzteil bestellen — 2113
3. Messelektronik defekt — Ersatzteil bestellen — 2113

Anzeigetexte erscheinen in | Hilfsenergie ausschalten. Danach, unter gleichzeitigem Betétigen der [+] -J Tasten, Messge-

einer fremden, nicht ver- rét wieder einschalten. Der Anzeigetext erscheint nun in englischer Sprache und mit maxi-
stdndlichen Sprache. malem Kontrast.
Trotz Messwertanzeige Messelektronikplatine defekt — Ersatzteil bestellen — 2 113

keine Signalausgabe am
Strom- bzw. Impulsausgang

v

Fehlermeldungen auf der Anzeige

Fehler, die wahrend der Inbetriebnahme oder des Messbetriebs auftreten, werden sofort angezeigt. Fehlermeldungen
bestehen aus verschiedenen Anzeigesymbolen, die folgende Bedeutung haben (Beispiel):

— Fehlerart: S = Systemfehler, P = Prozessfehler

— Fehlermeldungstyp: 7 = Stérmeldung, ! = Hinweismeldung

— SCHALLBEREL K1 = Fehlerbezeichnung (z.B. Schallgeschwindigkeit Kanal 1 auRerhalb Messbereich)
— 03:00:05 = Dauer des aufgetretenen Fehlers (in Stunden, Minuten und Sekunden)

— #492 = Fehlernummer

@ Achtung!

» Beachten Sie auch die Ausfiihrungen auf — 271!

» Simulationen sowie die Messwertunterdriickung werden vom Messsystem als Systemfehler interpretiert, aber nur als
Hinweismeldung angezeigt.

Fehlernummer: Systemfehler (Gerdtefehler) vorhanden
Nr. 001 — 399 — 106
Nr. 501 - 799
Fehlernummer: Prozessfehler (Applikatonsfehler) vorhanden
Nr. 401 - 499 - B110
v
Andere Fehlerbilder (ohne Fehlermeldung)
Es liegen andere Fehler- Diagnose und BehebungsmaBnahmen — 2111
bilder vor.
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9.2

Systemfehlermeldungen

Schwerwiegende Systemfehler werden vom Messgerdt immer als "Stormeldung" erkannt und
durch ein Blitzsymbol (%) auf der Anzeige dargestellt! Stérmeldungen wirken sich unmittelbar auf

die Ein- und Ausginge aus.
Achtung!

Es ist moglich, dass ein Durchfluss-Messgerét nur durch eine Reparatur wieder Instand gesetzt
werden kann. Beachten Sie unbedingt die notwendigen Mallhahmen, bevor Sie das Messgerdt an
Endress+Hauser zuriicksenden — [ 6.

Legen Sie dem Messgerdt in jedem Fall ein vollstdndig ausgefiilltes Formular "Erklérung zur
Kontamination" bei. Eine entsprechende Kopiervorlage befindet sich am Schluss dieser Betriebs-

anleitung!

Hinweis!

Beachten Sie auch die Ausfiihrungen auf — [ 80.

Nr. |Fehlermeldung / Typ ‘Ursache

Behebung (Ersatzteile — B 101)

S = Systemfehler
7 = Stérmeldung (mit Auswirkungen auf die Ausginge)
| = Hinweismeldung (ohne Auswirkungen auf die Ausginge)

Nr. # 0xx — Hardware-Fehler

001 |S: SCHWERER FEHLER | Schwerwiegender Geratefehler. Messverstdrkerplatine austauschen.
7:#001
011 |S: AMP HW-EEPROM | Messverstarker: Messverstédrkerplatine austauschen.
72 #011 Fehlerhaftes EEPROM
012 | S: AMP SW-EEPROM Messverstérker: In der Funktion FEHLERBEHEBUNG erscheinen diejenigen Datenblocke des
74012 Fehler beim Zugriff auf Daten des EEPROM. | EEPROM, in welchen ein Fehler aufgetreten ist. Die betreffenden Fehler sind mit
der Enter-Taste zu bestdtigen; fehlerhafte Parameter werden dann durch vordefi-
nierte Standardwerte ersetzt.
@y, Hinweis!
Bei einem Fehler im Summenzéhlerblock muss das Messgerdt neu aufgestartet
werden (siehe auch Fehler-Nr. 111 / CHECKSUMME TOTAL.).
041 |S: TRANSM. HW-DAT | 1. T-DAT ist nicht korrekt auf die 1. Uberpriifen ob der T-DAT korrekt auf die Messverstérkerplatine gesteckt ist.
71 #041 Mgssvfer;ltarkerplatme gesteckt 2. T-DAT ersetzen, falls defekt. Priifen Sie, ob das neue Ersatz-DAT kompatibel
042 | S: TRANSM. SW-DAT (oder fehlt). zur bestehenden Messelektronik ist. Priifung anhand:
b #4042 2. T-DAT ist defekt. - Ersatzteil-Setnummer
- Hardware Revision Code
3. Messelektronikplatinen ggf. austauschen.
051 |S: V/K KOMPATIB. [/0O-Platine und Messverstirkerplatine Setzen Sie nur kompatible Baugruppen bzw. Platinen ein! Priifen Sie die
7:# 051 sind nicht miteinander kompatibel. Kompatibilitdt der eingesetzten Baugruppen. Priifung anhand:
m Ersatzteil-Setnummer
m Hardware Revision Code
061 |S: HW F-CHIP 1. F-Chip ist nicht auf die /O Platine 1. F-Chip auf die I/O-Platine einstecken.
7: #0061 gesteckt bzw. fehlt. 2. F-Chip austauschen.
2. F-Chip ist defekt.
082 | S: SENS. ABWART K1 Verbindung zwischen Sensor Kanal 1 bzw. | m Kontrollieren Sie die Kabelverbindung zwischen Semdor und Messumformer.
7: 4082 2 und Messumformer unterbrochen. = Kontrollieren Sie, ob der Sensorstecker bis zum Anschlag eingedreht ist.
083 | S: SENS. ABWART K2 m Moglicherweise ist der Sensor defekt.
b # 083 » Falscher Sensor angeschlossen.
) m In der Fkt. SENSORTYP (Nr. 6881) wurde ein falscher Sensor ausgewéhit.
085 | S: SENS. AUFWART.K1
7: # 085
086 | S: SENS. AUFWART.K2

7: 4086

Nr. # 1xx — Software-Fehler

111

S: CHECKSUM TOT.
7 # 111

Priifsummenfehler beim Summenzéahler.

1. Messgerdt neu aufstarten.

2. Messverstdrkerplatine ggf. austauschen.
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Nr. |Fehlermeldung / Typ |Ursache Behebung (Ersatzteile — B 101)
121 |S: V/K KOMPATIBEL [/O-Platine und Messverstarkerplatine sind | Bauteil mit niedriger Software-Version ist entweder mit der erforderlichen
#1121 aufgrund unterschiedlicher Software-Versi- | (empfohlenen) Software-Version via FieldCare zu aktualisieren oder das Bauteil

onen nur beschrankt miteinander kompati-
bel (ev. eingeschrankte Funktionalitét).
@y, Hinweis!

Keine Anzeige auf Display. Diese Meldung
wird nur in der Fehlerhistorie aufgelistet.

ist auszutauschen.

Nr. # 2xx — Fehler beim DAT / kein Datenempfang

205 |S: T-DAT LADEN DAT Messumformer: 1. Uberpriifen ob der T-DAT korrekt auf die Messverstérkerplatine gesteckt ist.

l: # 205 ?atlensmhkierungb(Dov;n;ciad]ba}lf TZ_DAEf 2. T-DAT austauschen, fallsdefekt. Priifen Sie vor einem DAT-Austausch, ob
206 | S: T-DAT SPEICHERN ehlgesc ageg ZW cher eun. ugtl das neue Ersatz- DAT kompatibel zur bestehenden Messelektronik ist.

- # 206 (Upload) auf die im T-DAT gespeicherten Priifung anhand:

Werte. — Ersatzteil-Setnummer
— Hardware Revision Code
3. Messelektronikplatinen ggf. austauschen.

251 | S: KOMMUNIK. I/0 Interner Kommunikationsfehler auf der Ersetzen Sie die Messverstérkerplatine.

7. # 251 Messverstirkerplatine.
261 | S: KOMMUNIK. I70 Kein Datenempfang zwischen Messverstér- | BUS-Kontakte {iberpriifen

7 # 261 ker und I/O-Platine oder fehlerhafte interne

Datentibertragung.

Nr. # 3xx — System-Bereichsgrenzen iiberschritten

339 | S: STROMSPEICHER n | Zwischenspeicherung der Durchflussanteile | 1. Eingegebene Anfangs- bzw. Endwerte dndern
1: #339...342 (Messmodus bei pulsierendem Durchfluss) 2. Durchfluss erhdhen oder verringern
342 konnte innerhalb von 60 Sekunden nicht ’ B
) verrechnet bzw. ausgegeben werden. Empfehlung falls Fehlerkategorie =STORMELDUNG (#):
343 | S: FREQUENZ- — Fehlerverhalten des Ausgangs auf "AKTUELLER WERT" konfigurieren, damit
SPEICHER n Abbau des Zwischenspeichers méglich.
346 | 1:#343...346 — Loschen des Zwischenspeichers durch Mafnahme unter Punkt 1.
347 | S: PULSSPEICHER n Zwischenspeicherung der Durchflussanteile | 1. Eingegebene Impulswertigkeit erh6hen
l:#347...350 (Messmpdus bei pulsierendem Durchﬂuss) 2. Max. Impulsfrequenz erhdhen, falls das Zghlwerk die Anzahl Impulse noch
350 konnte innerhalb von 60 Sekunden nicht verarbeiten kan
verrechnet bzw. ausgegeben werden. ’
3. Durchfluss erh6hen oder verringern.
Empfehlung falls Fehlerkategorie = STORMELDUNG (4):
— Fehlerverhalten des Ausgangs auf "AKTUELLER WERT" konfigurieren, damit
Abbau des Zwischenspeichers mdoglich.
— Loschen des Zwischenspeichers durch Manahme unter Punkt 1.
351 |S: STROMBEREICH n Stromausgang: 1. Eingegebene Anfangs- bzw. Endwerte dndern
1: #351...354 Der aktuelle Durchfluss liegt auBerhalb des 2. Durchfluss ethdhen oder verringern
354 eingestellten Bereichs. ’
355 | S: FREQ. BEREICH n Frequenzausgang: 1. Eingegebene Anfangs- bzw. Endwerte dndern
1: #355...358 Der aktuelle Durchfluss liegt auferhalb des |, 1y . hluss erhéhen oder verringern
358 eingestellten Bereichs. ’
359 | S: IMPULSBEREICH Impulsausgang: 1. Eingegebene Impulswertigkeit erhthen
I #359...362 Die Impulsausgangsfrgquenz liegt auBerhalb 2. Wihlen Sie bei der Eingabe der Impulsbreite einen Wert, der von einem
362 des eingestellten Bereichs.

angeschlossenen Z&hlwerk (z.B. mechanischer Zghler, SPS usw.) noch verar-

beitet werden kann. Impulshreite ermitteln:

— Variante 1: Es wird die minimale Zeitdauer eingegeben, mit welcher ein
Impuls an einem angeschlossenen Zghlwerk anstehen muss, um erfasst zu
werden.

— Variante 2: Es wird die maximale (Impuls-) Frequenz als halber
"Kehrwert" eingegeben, mit welcher ein Impuls an einem
angeschlossenen Zdhlwerk anstehen muss, um erfasst zu werden.

Beispiel: Die maximale Eingangsfrequenz des angeschlossenen Zahlwerks

betrdgt 10 Hz. Die einzugebende Impulsbreite betragt:

1
2100z - 0™

20004437

3. Durchfluss verringern

Endress+Hauser
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7: 4393

Sensorabstand kontrollieren (Einbauabstand)

Nr. |Fehlermeldung / Typ | Ursache Behebung (Ersatzteile — B 101)
392 | S: SIGNA. KLEIN K1 Démpfung der akustischen Messstrecke zu | m Kontrollieren ob das Koppelmedium erneuert werden muss
7:4# 392 groB. m Es ist moglich, dass der Messstoff eine zu hohe Dampfung erzeugt
303 | S: SIGNA. KLEIN K2 : Es ist moglich, dass die Rohrleitung eine zu hohe Ddmpfung erzeugt
n

Wenn méglich, die Anzahl der Traversen verringern

Nr. # 5xx — Anwendungsfehler

501 |S: SW.-UPDATE AKT. Neue Messverstdrker- oder Kommunikati- | Warten Sie bis der Vorgang beendet ist. Der Neustart des Messgerdts erfolgt auto-
1: # 501 onsmodul- Softwareversion wird in das matisch.
Messgerat geladen. Das Ausfithren weiterer
Funktionen ist nicht méglich.
502 | S: UP-/DOWNLOAD Uber ein Bedienprogramm findet ein Up- Warten Sie bis der Vorgang beendet ist.
AKT. oder Download der Gerétedaten statt. Das
1: # 502 Ausfiihren weiterer Funktionen ist nicht
moglich.
592 | S:INIT. LAUFT K1 Initialisierung Kanal 1/2 lduft. Warten Sie bis der Vorgang beendet ist.
7: 4592 Alle Ausgénge sind auf 0 gesetzt.
593 | S:INIT. LAUFT K2

7 #593

Nr. # 6xx — Simulationsbetrieb aktiv

602 | S: M\WERTUNTER. K1 | Messwertunterdriickung Kanal K1, Messwertunterdriickung ausschalten.
1: # 602 K2 oder K1&2 aktiv.
603 |S:MWERTUNTER K2 |(J  Achtung!
11 # 603 Diese Hinweismeldung hat hochste
Anzeigeprioritat!
604 | S: M\WERTUNT. K1&2
1: # 604
611 | S: SIM. STROMAUSG n
1:#611...614 Simulation Stromausgang aktiv.
614
621 | S: SIM. FREQ. AUSG n Simulation ausschalten.
1:#621...624 Simulation Frequenzausgang aktiv.
624
631 | S: SIM. IMPULSE n Simulation ausschalten.
1:#631...634 Simulation Impulsausgang aktiv.
634
641 | S: SIM. STAT. AUSn Simulation ausschalten.
1:#641...644 Simulation Statusausgang aktiv.
644
651 | S: SIM. RELAISn Simulation ausschalten.
1:#651...654 Simulation Relaisausgang aktiv.
654
S: SIM. STR. EING n Simulation ausschalten.
661 |!: #0661 to 664 Simulation Stromeingang aktiv.
664
671 | S: SIM. STAT. EING n Simulation Statuseingang aktiv. Simulation ausschalten.
1. #671...674
674
691 | S: SIM. FEHLERVERH. | Simulation des Fehlerverhaltens (Ausgénge) | Simulation ausschalten.
1:# 691 aktiv.
694 | S: SIM. MESSGR. K1 Simulation des Volumenfloss Kanal 1/2 Simulation ausschalten.
11 # 694 aktiv.
695 | S: SIM. MESSGR. K2
1: # 695
696 | S: SIM. FEHLER. K1 Simulation des Fehlerverhaltens Simulation ausschalten.
1:# 696 Kanal 1/2 (Ausginge) aktiv.
697 | S: SIM. FEHLER. K2
1 # 697
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Nr.

Fehlermeldung / Typ

Ursache

Behebung (Ersatzteile — B 101)

698

S: GERATETEST AKT.
I # 698

Das Messgerét wird Vor-Ort gerade {iber
das Test- und Simulationsgert {iberpriift.

Nr. # 7xx — Abgleich- oder Aktionsfehler

S: 0-AB. FEHLER Kn

Der statische Nullpunktabgleich Kanal 1/2

Kontrollieren Sie, ob die Durchflussgeschwindigkeit = 0 m/s ist.

743 1: #743...745 ist nicht moglich oder wurde abgebrochen.
745
752 | S: WANDSTARKE K1 Kanal 1: Messung Wandstdrke aktiv Messung Wandstédrke ausschalten
1 #752
753 | S: WANDSTARKES K 2 | Kanal 2: Messung Wandstérke aktiv Messung Wandstdrke ausschalten
1:#753
754 | S: KALIBRATIONK 1 Kanal 1: Kalibrierung Wandstérke aktiv Warten Sie bis der Vorgang beendet ist
1 #754
755 | S: KALIBRATION K 2 Kanal 2: Kalibrierung Wandstérke aktiv Warten Sie bis der Vorgang beendet ist
1 #755
757 | S: KALIBFEHL. K1 Kanal 1: Kalibrierung Wandstérke fehlge- Messaufnehmerkabel und -verbindungen kontrollieren.
1:# 757 schlagen Sicherstellen, dass Koppelmedium auf den Sensor aufgetragen wurde.
758 | S: KALIBFEHL. K 2 Kanal 2: Kalibrierung Wandstérke fehlge- | Messaufnehmerkabel und -verbindungen kontrollieren.

1 #758

schlagen

Sicherstellen, dass Koppelmedium auf den Sensor aufgetragen wurde.

Nr. # 8xx — Weitere Fehlermeldungen bei Software-Optionen (Ultraschall-Durchfluss-Messgerite)

810 | S: AB. VOL. FLUSS K1 Erweiterte Diagnose: -
1:# 810 Der Volumenfluss liegt auBerhalb des in den
820 | S: AB. VOL. FLUSS K2 Diagnosefunktionen festgelegten Bereiches.
1: # 820
811 | S: AB. FLUSS K1 Erweiterte Diagnose: -
#3811 Die Duchflussgeschwindigkeit liegt auler-
821 | S: AB. FLUSS K2 ?:123 ge];: 81;1e ici(;.lléSD1agnosefunktlonen festge-
I # 821 &
812 | S: AB. SIGNAL K1 Erweiterte Diagnose: -
1:#812 Die Signalstdrke liegt auBerhalb des in den
Diagnosefunktionen festgelegten Bereiches.
822 | S: AB. SIGNAL K2 -
1: # 822
813 | S: AB. SCHALL K1 Erweiterte Diagnose: -
1:#813 Die Schallgeschwindigkeit liegt auBerhalb
823 | S: AB. SCHALL K2 g(: el?c }cli:Sn Diagnosefunktionen festgelegten
1:# 823 ’
814 | S: AB. L.ZEIT K1 Erweiterte Diagnose: -
1:# 814 Die Laufzeit liegt auBerhalb des in den
824 | S: AB. LZEIT K2 Diagnosefunktionen festgelegten Bereiches.
1:# 824
815 | S: AB. AKZ.RATE K1 Erweiterte Diagnose: -
1:#815 Volumenfluss liegt auBerhalb des in den
Diagnosefunktionen festgelegten Bereiches.
825 | S: AB. AKZ.RATE K2 -
1: # 825
830 | S: AB. VOL.FL MITT Erweiterte Diagnose: -
1: # 830 Die mittlere Durchflussgeschwindigkeit
831 | S: AB. FLUS MITT liegt auBerhalb des 1nvder1 Diagnosefunktio- B
nen festgelegten Bereiches.
1:# 831
833 | S: AB. FLUS MITT Erweiterte Diagnose: -

1: # 833

Die mittlere Durchflussgeschwindigkeit
liegt auBerhalb des in den
Diagnosefunktionen festgelegten Bereiches.

Endress+Hauser
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9.3

Prozessfehlermeldungen

Prozessfehler konnen entweder als Stér- oder Hinweismeldung definiert und damit unterschiedlich
gewichtet werden. Diese Festlegung erfolgt {iber die Funktionsmatrix (— Handbuch "Beschreibung

Gerédtefunktionen").

Hinweis!

Beachten Sie auch die Ausfithrungen auf — B 70 ff. und - B 111.

Typ | Fehlermeldung / Nr. ‘Ursache

Behebung

P = Prozessfehler
% = Stérmeldung (mit Auswirkungen auf die Ein-/Ausginge)
| = Hinweismeldung (ohne Auswirkungen auf die Ein-/Ausgénge)

P | ROHRDATEN? K1 Der Innendurchmesser ist negativ. Kontrollieren Sie in der Funktionsgruppe "ROHRDATEN" die Werte der
7| #469 Funktionen "AUSSENDURCHMESSER" und "WANDSTARKE" bzw.
"AUSKLEIDUNGSSTARKE".
P | ROHRDATEN? K2
7 |#470
P | SCHALLBERELK1 Die Schallgeschwindigkeit Kanall/2 liegt — Kontrollieren Sie die EinbaumalRe.
7| #492 auferhalb des Suchbereichs des Mess- — Kontrollieren Sie (falls moglich) die Schallgeschwindigkeit der Fliissigkeit oder
P | SCHALLBERELKZ umformers. konsultieren Sie die Fachliteratur.
5 | #4093 . Die im ROh{ Ubertragene Welle kann das Liegt die aktuelle Schallgeschwindigkeit auBerhalb des definierten Suchbereichs,
Nutzsignal tiberlagern. miissen in der Funktionsgruppe FLUSSIGKEITSDATEN die entsprechenden
Funktion gedndert werden.
Ausfiihrliche Erlduterungen hierzu finden Sie im Handbuch Beschreibung
Gerdtefunktionen Prosonic Flow 93 (BA 071D/06/de) unter der Funktion
SCHALLGESCHWINDIGKEIT FLUSSIGKEIT (6542).
P | INTERF. K1 Die im Rohr {ibertragene Welle kann das Andern Sie in der Funktion AUFNEHMERKONFIGURATION (6882) die Anzahl
I [ #495 Nutzsignal iiberlagern. Wir empfehlen bei der Traversen von 2 bzw. 4 auf 1 bzw. 3 und montieren Sie die Sensoren ent-
dieser Fehlermeldung die Aufnehmerkonfi- | sprechend um.
I‘) LNL%RF' K2 guration zu dndern.

@ Achtung!

Wenn das Messgerit einen Nulldurchfluss
oder einen geringen Durchfluss anzeigt,
muss die Aufnehmerkonfiguration zwingend
gedndert werden.
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9.4

Prozessfehler ohne Anzeigemeldung

Fehlerbild

‘ BehebungsmafRhahmen

Hinweis!

Zur Fehlerbehebung miissen ggf. Einstellungen in bestimmten Funktionen der Funktionsmatrix gedndert oder angepasst werden.
Die nachfolgend aufgefiihrten Funktionen, z.B. DAMPFUNG ANZEIGE usw., sind ausfiihrlich im Handbuch "Beschreibung Gerétefunktionen" erliutert.

Anzeige negativer Durchflusswerte,
obwohl der Messstoff in der Rohr-
leitung vorwaérts flief3t.

1. Verdrahtung kontrollieren — 2 58.
Anschliisse der Klemmen "up"und "down" eventuell vertauschen.

2. Funktion "EINBAURICHT. AUFNEHMER" entsprechend &ndern.

Unruhige Messwertanzeige trotz
kontinuierlichem Durchfluss.

1. Priifen Sie, ob Gasblasen im Messstoff sind.
2. Funktion "ZEITKONSTANTE" (Stromausgang) — Wert erhéhen
3. Funktion "DAMPFUNG ANZEIGE" — Wert erhdhen

Die Messwertanzeige bzw.
Messwertausgabe ist pulsierend oder
schwankend, z.B. wegen Kolben-,
Schlauch-, Membranpumpen oder
Pumpen mit dhnlicher
Fordercharakteristik.

Fiihren Sie das Quick Setup "Pulsierender Durchfluss" durch — 2 88.
Fiihren diese MaBnahmen nicht zum Erfolg, muss zwischen der Pumpe und dem Durchfluss-Messgerit ein Pulsations-
ddmpfer eingebaut werden.

Es treten Differenzen zwischen dem
internen Summenzéhler des Durch-
fluss-Messgerétes und dem externen
Zdhlwerk auf.

Dieses Fehlerbild tritt insbesondere bei Riickfliissen in der Rohrleitung auf, da der Impulsausgang im Messmodus "STAN-
DARD" oder "SYMMETRIE" nicht subtrahieren kann.

Folgende Losung bietet sich an:
Es sollen Durchfliisse in beiden FlieBrichtungen beriicksichtigt werden. Die Funktion "MESSMODUS" ist fiir den
betreffenden Impulsausgang auf "PULSIERENDER DURCHFLUSS" einzustellen.

Wird trotz Stillstand des Messstoffes
und gefiilltem Messrohr ein geringer
Durchfluss angezeigt?

1. Priifen Sie, ob Gasblasen im Messstoff sind.
2. Funktion "SCHLEICHMENGE" aktivieren, d.h. Wert fiir Schaltpunkt eingeben bzw. erhéhen.

Das Stromausgangssignal betrdgt
stdndig 4 mA, unabhéngig vom
momentanen Durchflusssignal.

1. Funktion "BUS-ADRESSE" auf "0" einstellen.
2. Schleichmenge zu hoch. Entsprechenden Wert in der Funktion "SCHLEICHMENGE" verringern.

Die Stérung kann nicht behoben
werden oder es liegt ein anderes
Fehlerbild vor.

Wenden Sie sich in solchen Féllen bitte
an lhre zustdndige Endress+Hauser
Serviceorganisation.

Folgende Problemlésungen sind mdglich:

Endress+Hauser-Servicetechniker anfordern

Wenn Sie einen Servicetechniker vom Kundendienst anfordern, benotigen wir folgende Angaben:
— Kurze Fehlerbeschreibung

— Typenschildangaben: Bestell-Code und Seriennummer

Riicksendung von Geriten an Endress+Hauser

Beachten Sie unbedingt die auf aufgefiihrten Malnahmen, bevor Sie ein Messgerdt zur Reparatur oder Kalibrierung an
Endress+Hauser zurticksenden.

Legen Sie dem Durchfluss-Messgerit in jedem Fall das vollstdndig ausgefiillte Formular "Erklarung zur Kontamination"
bei. Eine Kopiervorlage des Gefahrgutblattes befindet sich am Schluss dieser Betriebsanleitung.

Austausch der Messumformerelektronik
Teile der Messelektronik defekt — Ersatzteil bestellen — 2113

Endress+Hauser
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9.5 Verhalten der Ausgdnge bei Storung

Hinweis!

Das Fehlerverhalten von Summenzihler, Strom-, Impuls- und Frequenzausgang kann {iber
verschiedene Funktionen der Funktionsmatrix eingestellt werden. Ausfiihrliche Angaben dazu
konnen Sie dem Handbuch "Beschreibung Gerétefunktionen" entnehmen.

Mit Hilfe der Messwertunterdriickung kénnen die Signale von Strom-, Impuls- und Frequenz-
ausgang auf den Ruhepegel zurlickgesetzt werden, z.B. fiir das Unterbrechen des Messbetriebs
wéhrend der Reinigung einer Rohrleitung. Diese Funktion hat hochste Prioritdt vor allen anderen
Gerédtefunktionen; Simulationen werden beispielsweise unterdriickt.

Storungsverhalten von Ausgdngen und Summenzdhler

Prozess-/Systemfehler anliegend Messwertunterdriickung aktiviert

@ Achtung!

System- oder Prozessfehler, die als "Hinweismeldung" definiert sind, haben keinerlei Auswirkungen auf die Ein- und Ausgénge!
Beachten Sie dazu die Ausfiihrungen auf — 2 71 ff.

Stromausgang

MIN. STROMWERT Ausgangssignal entspricht
Abhéngig von der Auswahl in der Funktion STROMBEREICH (siehe Handbuch "Nulldurchfluss"
"Beschreibung Gerétefunktionen") wird der Stromausgang auf den Wert des unteren
Ausfallsignalpegels gesetzt.

MAX. STROMWERT

Abhéngig von der Auswahl in der Funktion STROMBEREICH (siehe Handbuch
"Beschreibung Gerdtefunktionen") wird der Stromausgang auf den Wert des oberen
Ausfallsignalpegels gesetzt.

LETZTER WERT
Messwertausgabe auf Basis des letzten gespeicherten Messwerts vor Auftreten der
Stérung.

AKTUELLER WERT
Messwertausgabe auf Basis der aktuellen Durchflussmessung. Die Stérung wird
ignoriert.

Impulsausgang

RUHEPEGEL Ausgangssignal entspricht
Signalausgabe — keine Impulse "Nulldurchfluss"

LETZTER WERT
Letzter giiltiger Messwert (vor Auftreten der Stérung) wird ausgegeben.

AKTUELLER WERT
Stérung wird ignoriert, d.h. normale Messwertausgabe auf Basis der aktuellen
Durchflussmessung.

Frequenzausgang

RUHEPEGEL Ausgangssignal entspricht
Signalausgabe — 0 Hz "Nulldurchfluss"

STORPEGEL
Ausgabe der in der Funktion WERT STORPEGEL (4211) vorgegebenen Frequenz.

LETZTER WERT
Letzter giiltiger Messwert (vor Auftreten der Stérung) wird ausgegeben.

AKTUELLER WERT
Stérung wird ignoriert, d.h. normale Messwertausgabe auf Basis der aktuellen
Durchflussmessung.

Summenzéhler

ANHALTEN Summenzéhler hélt an
Die Summenzéghler bleiben stehen solange eine Stérung ansteht.

AKTUELLER WERT
Die Stérung wird ignoriert. Die Summenzghler summieren entsprechend des
aktuellen Durchflussmesswertes weiter auf.

LETZTER WERT
Die Summenzédhler summieren entsprechend des letzten giiltigen Durchflussmess-
wertes (vor Eintreten der Stérung) weiter auf.

Relaisausgang

Bei Stérung oder Ausfall der Hilfsenergie: Relais — spannungslos Keine Auswirkungen auf den
Relaisausgang

Im Handbuch "Beschreibung Gerdtefunktionen" finden Sie ausfiihrliche Angaben
zum Schaltverhalten der Relais bei unterschiedlicher Konfiguration wie Stérmel-
dung, Durchflussrichtung, Grenzwert usw.
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9.6 Ersatzteile

Sie finden eine ausfiihrliche Fehlersuchanleitung in den vorhergehenden Kapiteln — 2 105
Dariiber hinaus unterstiitzt Sie das Messgerdt durch eine permanente Selbstdiagnose und durch die
Anzeige aufgetretener Fehler.

Es ist mdglich, dass die Fehlerbehebung den Austausch defekter Gerédteteile durch gepriifte Ersatz-
teile erfordert. Die nachfolgende Abbildung gibt eine Ubersicht der lieferbaren Ersatzteile.

Hinweis!
Ersatzteile kbnnen Sie direkt bei Ihrer Endress+Hauser Serviceorganisation bestellen, unter Angabe
der Seriennummer, die auf dem Messumformer-Typenschild aufgedruckt ist — 1 7.

Ersatzteile werden als "Set" ausgeliefert und beinhalten folgende Teile:
m Ersatzteil

m Zusatzteile, Kleinmaterialien (Schrauben usw.)

m Einbauanleitung

= Verpackung

A0001217

Abb. 88:  Ersatzteile fiir Messumformer Prosonic Flow 93 (Wandaufbaugehéduse)

Netzteilplatine (85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC)
Messverstérkerplatine

1/ O-Platine (umriistbar)

Steckbare Ein-/Ausgangs-Submodule — 2 101

1/O-Platine (nicht umristbar)

T-DAT (Messumformer-Datenspeicher)

F-CHIP (Funktions-Chip fiir optionale Software)
Anzeigemodul

D NS AN~
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9.7 Ein-/Ausbau von Elektronikplatinen

Warnung!

m Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit ber{ihrungsgefahrlicher Spannung. Vergewissern
Sie sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraumabdeckung entfer-
nen.

m Beschidigungsgefahr elektronischer Bauteile (ESD-Schutz)! Durch statische Aufladung kénnen
elektronischer Bauteile beschddigt oder in ihrer Funktion beeintrachtigt werden. Verwenden Sie
einen ESD-gerechten Arbeitsplatz mit geerdeter Arbeitsflédche!

m Kann bei den nachfolgenden Arbeitsschritten nicht sichergestellt werden, dass die Spannungs-
festigkeit des Gerdtes erhalten bleibt, ist eine entsprechende Priifung gemaB Angaben des Her-
stellers durchzufiihren.

Vorgehensweise — 115
1. Schrauben 16sen und Gehdusedeckel (1) aufklappen.

2. Schrauben des Elektronikmoduls (2) 16sen. Elektronikmodul zuerst nach oben schieben und
danach soweit als mdglich aus dem Wandaufbaugehduse herausziehen.

3. Folgende Kabelstecker sind nun von der Messverstdrkerplatine (7) abzuziehen:
— Stecker des Sensorsignalkabels (7.1)
— Flachbandkabelstecker (3) des Anzeigemoduls.

4. Schrauben der Elektronikraumabdeckung (4) 16sen und Abdeckung entfernen.

Ausbau von Platinen (6, 7, 8, 9): )
Diinnen Stift in die dafiir vorgesehene Offnung (5) stecken und Platine aus der Halterung zie-
hen.

6. Ausbau von Submodulen (8.1):
Die Submodule (Ein-/Ausgdnge) kdnnen ohne weitere Hilfsmittel von der [/O-Platine
abgezogen oder aufgesteckt werden.

@) Achtung!

Die Submodule diirfen nur gemiB den vorgegebenen Kombinationsméglichkeiten (— B 62)
auf die [/O-Platine gesteckt werden. Die einzelnen Steckpldtze sind zusdtzlich gekennzeich-
net und entsprechen bestimmten Klemmen im Anschlussraum des Messumformers:

Steckplatz "INPUT / OUTPUT 2" = Anschlussklemmen 24 / 25
Steckplatz "INPUT / OUTPUT 3" = Anschlussklemmen 22 / 23
Steckplatz "INPUT / OUTPUT 4" = Anschlussklemmen 20 / 21

7. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

¥ Achtung!
Verwenden Sie nur Originalteile von Endress+Hauser.
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Abb. 89:  Wandaufbaugehduse: Ein- und Ausbau von Elektronikplatinen

Gehd&usedeckel

Elektronikmodul

Flachbandkabel (Anzeigemodul)

Schrauben Elektronikraumabdeckung
Hilfséffnung fiir Ein-/Ausbau

Netzteilplatine

Messverstérkerplatine

7.1 Sensorsignalkabel (Sensor)

7.2 T-DAT (Messumformer-Datenspeicher)

8 1/ O-Platine (umriistbar)

8.1  Steckbare Submodule (Statuseingang; Strom-, Frequenz- und Relaisausgang)
8.2  F-CHIP (Funktions-Chip fiir optionale Software)
9 1/ O-Platine (nicht umriistbar)

NS G AN~
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0.8 Ein-/Ausbau der Messaufnehmer W

Der aktive Teil des Durchflussmesssensors W "Einbauausfiihrung" kann ohne Prozessunterbruch
ausgetauscht werden.

1. Sensorstecker (1) vom Sensordeckel (3) ziehen.

2. Kleinen Sprengring (2) entfernen. Er sitzt auf dem oberen Rand des Sensorhalses und hélt den
Sensordeckel fest.

Sensordeckel (3) und Feder (4) abheben.
4. Grolen Sprengring (5) entfernen. Er hdlt den Sensorhals (6) fest.

Der Sensorhals kann nun herausgezogen werden. Beachten Sie, dass bei diesem Vorgang mit
einem gewissen Widerstand gerechnet werden muss.

6. Sensorelement (7) aus der Sensorhalterung (8) herausziehen und gegen ein neues
austauschen.

7. Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

(i

L&)

=

A00014!

Abb. 90:  Durchflussmesssensor W "Einbauausfiihrung"

Sensorstecker
Sprengring klein
Sensordeckel
Feder
Sprengring grol
Sensorhals
Sensorelement
Sensorhalterung

P NS> AN W~
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9.9 Austausch der Geritesicherung

Warnung!

Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit ber{ihrungsgefahrlicher Spannung. Vergewissern Sie
sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraumabdeckung entfernen.

Die Geritesicherung befindet sich auf der Netzteilplatine — [ 117.

Tauschen Sie die Sicherung wie folgt aus:
1. Hilfsenergie ausschalten.

2. Netzteilplatine ausbauen. — Seite 114.

3. Schutzkappe (1) entfernen und Gerédtesicherung (2) ersetzen.
Verwenden Sie ausschlieBlich folgenden Sicherungstyp:
— Hilfsenergie 20...55V AC / 16...62V DC — 2,0 A trdge / 250 V; 5,2 x 20 mm
— Hilfsenergie 85...260 V AC — 0,8 A trdge / 250 V; 5,2 x 20 mm
— Ex-Gerdte — siehe entsprechende Ex-Dokumentation.

4. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung!
Verwenden Sie nur Originalteile von Endress+Hauser.

Abb. 91:  Austausch der Gerdtesicherung auf der Netzteilplatine

1 Schutzkappe
2 Gerétesicherung

9.10 Riicksendung
— 6

9.11 Entsorgung

Beachten Sie die in Threm Land giiltigen Vorschriften!

AD00114¢
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9.12

Hinweis!

Software-Historie

Ein Up- bzw. Download zwischen den verschiedenen Software-Versionen ist normalerweise nur
mit einer speziellen Service-Software moglich.

Datum Software Ver- Software-Anderungen Dokumentation
sion
06.2011 2.03.XX — Messaufnehmer Prosonic Flow W (DN 15...65/ %% ...2Y4") | 71134378/06.11
— Informaton Auskleidung zum Quick Setup hinzugefiihgt
— Zu den Standard Rohren zusétzlich ANSI Rohre hinzugeffigt
07.2010 2.02.XX Keine Software-Anderung 71115156/07.10
06.2009 2.02.XX — Prosonic Flow P-Sensor (DN 15...65 / Y2...2'4") 71093706/06.09
— Ausgabe Signalstarke
— Neue Funktion Kalibrierdatum
07.2007 2.01.XX Optimierung der Messfunktion 50099982/11.04
(keine Anpassung
in Dokumenta-
tion notwendig)
11.2004 2.00.XX Software-Erweiterung: 50099982/11.04
— Prosonic Flow P-Sensor
— Sprachpaket Chinesisch
(Inhalt Englisch und Chinesisch)
Neue Funktionalitdten:
— GERATE SOFTWARE — Anzeige der Geritesoftware
(NAMUR-Empfehlung 53)
— ENTEF. SW- OPTION — entfernen von F-CHIP Optionen
— Ausgangsfunktion
2 x Strom + 2 x Impuls
2 x Strom + 2 x Relais
10.2003 Messverstérker: Software-Erweiterung: 50099982/10.03
1.06.xx — Sprachpakete
Kommuni- — FlieBrichtung fiir Impulsausgang wéhlbar
katlonsmodul: Neue Funktionalitdten:
1.03.xx — Betriebsstundenzéhler
— Stérke der Hintergrundbeleuchtung einstellbar
— Simulation Impulsausgang
— Zahler fiir Zugriffcode
— Resetfunktion Fehlerhistorie
— Vorbereitung fiir Up-/Download mit Fieldtool
— Erweiterte Diagnose: Aquisitionsstart {iber Statuseingang
- Kanalgetrenntes Fehlerverhalten
12.2002 Messverstérker: Software-Erweiterung: 50099982/12.02
1.05.00 — Prosonic Flow U-Sensor
— Prosonic Flow C Inline
07.2002 Messverstérker: Software-Erweiterung: 50099982/07.02
1.04.00 — Software-Funktion "Erweiterte Diagnose"
Kommunikati- — Gerdtefunktionen: Suchbereich Schallgeschwindigkeit
onsmodul: Fliissigkeit neu definiert
1.02.01 — Neue Fehlermeldungen
ROHRDATEN
INTERFERENZ
— Minimum Messaufnehmerabstand fiir P und W Messauf-
nehmer (180 mm)
— Funktion STROMBEREICH:
zusétzliche Auswahlmoglichkeiten
06.2001 Messverstérker: Original-Software. 50099982/06.01
1.00.00 L Bedienbar {iber:
Kommunikati- _ Fieldtool
onsmodul: — HART-Communicator DXR 275
1.02.00 (ab OS 4.6) mit Rev. 1, DD 1
Endress+Hauser
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Technische Daten

10 Technische Daten

10.1 Technische Daten auf einen Blick

10.1.1 Anwendungsbereich

» Durchflussmessung von Fliissigkeiten in geschlossenen Rohrleitungen.
» Anwendungen in der Mess-, Steuer- und Regeltechnik zur Kontrolle von Prozessen.

10.1.2 Arbeitsweise und Systemaufbau

Messprinzip Das Messsystem arbeitet nach dem Laufzeitdifferenz-Messverfahren.
Messeinrichtung Das Messsystem besteht aus einem Messumformer und zwei Messaufnehmern. Es sind
unterschiedliche Ausfithrungen verfiigbar:
» Ausfithrung fiir die Montage im sicheren Bereich sowie fiir die Ex Zone 2.
» Ausfiihrung fiir die Montage in Ex Zone 1 (siehe separate Ex-Dokumentation — [ 130).
Messumformer
Prosonic Flow 93
Messaufnehmer
m Prosonic Flow P Clamp on-Ausfiihrung (fiir Chemie- und Prozessanwendungen),
Nennweiten DN 15...65 (%2...2'2")
m Prosonic Flow P Clamp on-Ausfiihrung (fiir Chemie- und Prozessanwendungen),
Nennweiten DN 50...4000 (2...160")
m Prosonic Flow W Clamp on-Ausfiihrung (Wasser-/Abwasserandwendungen)
Nennweiten DN 15...65 (%2...2%2")
m Prosonic Flow W Clamp on-Ausfiihrung (Wasser-/Abwasserandwendungen)
Nennweiten DN 50...4000 (2...160")
m Prosonic Flow W Einbauausfiihrung (Wasser-/Abwasserandwendungen)
Nennweiten DN 200...4000 (8...160")
m Prosonic Flow DDU 18 (Schallgeschwindigkeitsmessung)
Nennweiten DN 50...3000 (2...120")
m Prosonic Flow DDU 19 (Wandstérkemessung)
— fiir Wandstdrken von 2...50 mm (0,08...2") bei Stahlrohren
— fiir Wandstérken von 4...15 mm (0,16...%2") bei Kunststoffrohren
(bedingt geeignet zum Einsatz an PTFE oder PE-Rohren)
10.1.3 Eingangskenngrofien
Messgrolie Durchflussgeschwindigkeit
(Laufzeitdifferenz proportional zur Durchflussgeschwindigkeit)
Messbereich Typisch v=0...15 m/s (0...50 ft/s)
Messdynamik Uber 150 : 1
Eingangssignal Statuseingang (Hilfseingang):

Endress+Hauser

U =3...30 VDC, R; = 5 kQ, galvanisch getrennt.

Konfigurierbar fiir: Totalisator(en) zurficksetzen, Messwertunterdriickung, Fehlermeldungen zurticksetzen.
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10.1.4 Ausgangskenngrofen

Ausgangssignal

120

Stromausgang

m galvanisch getrennt
m aktiv/passv wihlbar
— aktiv: 0/4...20 mA, R; < 700 Q (bei HART: R; > 250 Q)
— passiv: 4...20 mA, max. 30 VDC, R;< 150 Q
m Zeitkonstante wahlbar (0,01...100 s)
» Endwert einstellbar
m Temperaturkoeffizient: typ. 0,005 % v.M./°C (v.M. = vom Messwert)
m Aufldsung: 0,5 pA

Impuls-/Frequenzausgang

m galvanisch getrennt
m aktiv/passv wihlbar
— aktiv: 4 V DC, 25 mA (max. 250 mA wihrend 20 mS), R; > 100 Q
— passiv: Open Collector, 30 V DC, 250 mA
m Zeitkonstante wahlbar (0,05...100s)
» Frequenzausgang
— Endfrequenz: 2...10000 Hz (f,, = 12500 Hz)
— Endfrequenz bei EEx ia 2...5000 Hz
— Puls-/Pausenverhiltnis 1:1, Pulsbreite max. 10 s
m Impulsausgang
— Pulswertigkeit und Pulspolaritdt wéhlbar
— max. Pulsbreite einstellbar (0,05...2000 ms)
— ab einer Frequenz von 1 / (2 x Pulsbreite) wird das Puls-/Pausenverhaltnis 1:1

PROFIBUS DP Schnittstelle

m PROFIBUS DP gemdl EN 50170 Volume 2

m Profil-Version 3.0

» Daten{ibertragungsgeschwindigkeit: 9,6 kBaud...12 MBaud

m Automatische Erkennung der Dateniibertragungsgeschwindigkeit

m Signalcodierung = NRZ-Code

» Funktionsbldcke: 8 x Analog Input, 3 x Summenzdhler

» Ausgangsdaten: Volumenfluss Kanal 1 bzw. Kanal 2, Schallgeschwindigkeit Kanal 1 bzw. Kanal 2,
Durchflussgeschwindigkeit Kanal 1 bzw. Kanal 2, mittlerer Volumentfluss, mittlere Schallgeschwindigkeit,
mittlere Durchflussgeschwindigkeit, Summe Volumenfluss, Differenz Volumenfluss, Summenzéhler 1...3

m Eingangsdaten: Messwertunterdriickung (EIN/AUS), Nullpunktabgleich, Messart,
Steuerung Summenzghler

m Busadresse iiber Miniaturschalter oder die Vor-Ort-Anzeige (optional) am Messgerdt einstellbar

m Verfiigbare Ausgangskombination — [ 62

PROFIBUS PA Schnittstelle

m PROFIBUS PA gemiR EN 50170 Volume 2, [EC 61158-2 (MBP)

m galvanisch getrennt

m Dateniibertragungsgeschwindigkeit, unterstiitzte Baudrate: 31,25 kBit/s

m Stromaufnahme = 11 mA

m Fehlerstrom FDE (Fault Disconnection Electronic) = 0 mA

m Signalcodierung = Manchester 11

» Funktionsbldcke: 8 x Analog Input (Al), 3 x Summenzéihler

» Ausgangsdaten: Volumenfluss Kanal 1 bzw. Kanal 2, Schallgeschwindigkeit Kanal 1 bzw. Kanal 2,
Durchflussgeschwindigkeit Kanal 1 bzw. Kanal 2, mittlerer Volumenfluss, mittlere Schallge-
schwindigkeit, mittlere Durchflussgeschwindigkeit, Summe Volumenfluss, Differenz Volumen-
fluss, Summenzdhler 1...3

m Eingangsdaten: Messwertunterdriickung (EIN/AUS), Steuerung Messbetrieb, Steuerung Sum-
menzéhler, Steuerung Nullpunktabgleich, Anzeigewert

Endress+Hauser
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m Busadresse {iber DIP-Schalter am Messgerit einstellbar

FOUNDATION Fieldbus Schnittstelle

m FOUNDATION Fieldbus H1, IEC 61158-2

m galvanisch getrennt

m Daten{ibertragungsgeschwindigkeit, unterstiitzte Baudrate: 31,25 kBit/s

m Stromaufnahme = 12 mA

m Fehlerstrom FDE (Fault Disconnection Electronic) = 0 mA

m Signalcodierung = Manchester II

m Funktionsblocke: 8 x Analog Input (Al), 1 x Discrete Output, 1 x PID

m Ausgangsdaten: Volumenfluss Kanal 1 bzw. Kanal 2, Schallgeschwindigkeit Kanal 1 bzw. Kanal 2,
Durchflussgeschwindigkeit Kanal 1 bzw. Kanal 2, Signalstarke Kanal 1 bzw. 2, mittlerer Volu-
menfluss, mittlere Schallgeschwindigkeit, mittlere Durchflussgeschwindigkeit, Summe Volumen-
fluss, Differenz, Volumenfluss, Summenzahler 1...3

m Eingangsdaten: Messwertunterdriickung (EIN/AUS), Riicksetzen Summenzihler, Steuerung
Nullpunktabgleich

m Link Master Funktion (LAS) wird unterstiitzt

Ausfallsignal m Stromausgang — Fehlerverhalten wahlbar

» Impuls-/Frequenzausgang — Fehlerverhalten wiahlbar

m Relaisausgang — "spannungslos" bei Stérung oder Ausfall Hilfsenergie.
Biirde — "Ausgangssignal"
Schaltausgang Relaisausgang

= Offner- oder SchlieBerkontakt verfiighar

Werkeinstellung: Relais 1 = SchlieRer, Relais 2 = Offner

mmax. 30V /0,5AAC;60V /0,1 ADC

m galvanisch getrennt

m konfigurierbar fiir: Fehlermeldungen, Durchflusstichtung, Grenzwerte
Schleichmengen- Schaltpunkte fiir die Schleichmenge frei wihlbar
unterdriickung

Galvanische Trennung

Endress+Hauser

Alle Stromkreise fiir Eingdnge, Ausgdnge und Hilfsenergie sind untereinander galvanisch getrennt.
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10.1.5 Hilfsenergie

Elektrischer Anschluss - B6l
Messeinheit
Anschluss Verbindungskabel — 358
Versorgungsspannung Messumformer
Stromausgang / HART
m 85...260 V AC, 45...65 Hz
m 20...55V AC, 45...65 Hz
m 16...62V DC
Messaufnehmer
m werden durch den Messumformer versorgt
Kabeleinfiihrungen Hilfsenergie- und Signalkabel (Ein-/Ausgénge)
m Kabeleinfiihrung M20 x 1,5 (8...12 mm / 0,31...0,47")
m Kabelverschraubung fiir Kabel mit 6...12 mm (0,24...0,47")
m Gewinde fiir Kabeleinfithrung '2"-NPT, G 4"
Verbindungskabel (Messaufnehmer/-umformer)
Prosonic Flow P/W
Sensor DN 15...65 (%...2%")
Kabelverschraubung fiir ein mehradriges Verbindungskabel (1 x & 8 mm / 0,31 in)
pro Kabeleinfithrung
m Kabelverschraubung M20 x 1,5
m Gewinde fiir Kabeleinfithrung '2"-NPT, G %"
Prosonic Flow P/W
Sensor DN 50...4000 (2...160")
Kabelverschraubung fiir zwei einadrige Verbindungskabel (2 x & 4 mm / 0,16 in)
pro Kabeleinfiihrung
m Kabelverschraubung M20 x 1,5
m Gewinde fiir Kabeleinfithrung '2"-NPT, G %"
6? ; ”
Abb. 92:  Kabelverschraubung fiir zwei Verbindungskabel (2 x © 4 mm / 0,16 in) pro Kabeleinfiihrung
Kabelspezifikation Es sind ausschlieRlich die von Endress+Hauser mitgelieferten Verbindungskabel zu verwenden!

122

Die Verbindungskabel sind in unterschiedlichen Ausfiihrungen verfiigbar — B 101.

Prosonic Flow P

m Kabelmaterial:
— Prosonic Flow 93P (DN 50...4000 / 2...160"): PVC (Standard) oder
PTEFE (fiir hohere Temperaturen)
— Prosonic Flow 93P (DN 15...65 / %...215"): TPE-V
m Kabelldnge:
— fiir den Einsatz in einer Ex-freien Zone: 5...60 m (16,4...196,8 ft)
— fiir den Einsatz in einer Ex-Zone: 5...30 m (16,4...98,4 ft)

Endress+Hauser
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Prosonic Flow W

m Kabelmaterial aus PVC (Standard) oder PTFE (fiir hohere Temperaturen)
m Kabelldnge: 5...60 m (16,4...196,8 ft)

Hinweis!
Um korrekte Messresultate zu gewdhrleisten, Verbindungskabel nicht in die Ndhe von elektrischen
Maschinen und Schaltelementen verlegen.

Leistungsaufnahme

AC: < 18 VA (inkl. Messaufhehmer)
DC: < 10 W (inkl. Messaufnehmer)

Einschaltstrom:
m max. 13,5 A (< 50 ms) bei 24 V DC
m max. 3 A (< 5 ms) bei 260 V AC

Versorgungsausfall

Uberbriickung von min. 1 Netzperiode
HistoROM/T-DAT (Prosonic Flow 93) sichern Messsystemdaten bei Ausfall der Hilfsenergie.

Potentialausgleich

Spezielle MaBnahmen fiir den Potentialausgleich sind nicht erforderlich.

10.1.6 Messgenauigkeit

Referenzbedingungen

m Messstofftemperatur: +20...30 °C
m Umgebungstemperatur: +22 °C + 2 K
» Warmlaufzeit: 30 Minuten.

Einbau:
m Messaufnehmer und Messumformer sind geerdet.
m Die Messaufnehmer sind ordnungsgemdl montiert.

Messabweichung

Endress+Hauser

Messabweichung Clamp on-Ausfiihrung

Die Messabweichung ist von mehreren Faktoren abhdngig. Grundsdtzlich wird zwischen der Mess-
abweichung des Messgeréts (Prosonic Flow 93 = 0,5 % vom Messwert) und einer zusdtzlichen, vom
Messgerdt unabhdngigen, installationsbedingten Messabweichung (typisch 1,5 % vom Messwert)
unterschieden.

Die installationsbedingte Messabweichung ist abhdngig von den vor Ort hetrschenden Installations-
bedingungen wie z.B. der Nennweite, der Wandstérke, der realen Rohrgeometrie, dem Messstoff
etc.

Die Summe aus beiden Messabweichungen ergibt die Messabweichung an der Messstelle.

%
35
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AD01134]

Abb. 93:  Beispiel fiir die Messabweichung in einer Rohrleitung mit einer Nennweite DN > 200 (8")

a Messabweichung des Messgeréts (0,5 % v.M. + 3 mm/s)
b Messabweichung aufgrund Installationsbedingungen (typisch 1,5 % v.M.)
c Messabweichung an der Messstelle: 0,5 % v.M. + 3mm/s + 1,5 % v.M. =2 % v.M. £ 3 mm/s
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Messabweichung an der Messstelle

Die Messabweichung an der Messstelle setzt sich aus der Messabweichung des Messgerdts

(0,5 % v.M.) und der Messabweichung aufgrund der vor Ort herrschenden Installationsbedingun-
gen zusammen. Bei einer Durchflussgeschwindigkeit von > 0,3 m/s (1 ft/s) und einer
Reynoldszahl > 10000 sind folgende Fehlergrenzen typisch:

Mess- Installationsbedingte
aufnehmer | Nennweite Fehlergrenzen Messgerdt + Fehlergrenzen -

(typisch)

Fehlergrenzen an der
Messstelle (typisch)

Prosonic W

DN 50...200 (2...8") | £0,5% v.M. + 7,5 mm/s + =+1,5% v.M. +2 % v.M. £ 7,5 mm/s

Prosonic P | DN 15 (%2") +0,5% v.M. £ 5mm/s + +2.5% V.M. — +#3%v.M. +5mm/s
DN 25...200 (1...8") | £0,5% v.M. + 7,5 mm/s + =+1.5% v.M. — +2%v.M. +£7,5mm/s
> DN 200 (8") +0,5% v.M. +3mm/s + x1.5%v.M. — +2 % v.M. £ 3 mm/s
DN 15 (%2") +0,5 % v.M. £ 5mm/s + +2.5% V.M. — +#3%v.M. +5mm/s
-
-

> DN 200 (8") +0,5% v.M. +3mm/s + x1,5%v.M. +2 % v.M. £ 3 mm/s

v.M. = vom Messwert

Messprotokoll

Das Messgerdt kann auf Wunsch mit einem Messprotokoll ausgeliefert werden. Fiir den Nachweis
der Leistungsfahigkeit des Messgerdts wird eine Messung unter Referenzbedingungen durchge-
fiihrt. Die Messaufnehmer werden dabei auf ein entsprechendes Rohr mit der Nennweite

DN 15 ('2"), DN 25 (1"), DN 40 (1%2"), DN 50 (2") oder DN 100 (4") montiert.

Mit dem Messprotokoll werden die folgenden Fehlergrenzen des Messgerats garantiert
(bei einer Durchflussgeschwindigkeit von > 0,3 m/s (1 ft/s) und Reynoldszahl > 10000):

Messaufnehmer Nennweite Garantierte Fehlergrenzen des Messgeréts
Prosonic W/P DN 15 (%2"), DN 25 (1"), DN 40 (1%2"), DN 50 (2") | £0,5 % v.M. = 5 mm/s
Prosonic W/P DN 100 (4") +0,5 % v.M. = 7,5 mm/s

v.M. = vom Messwert

Messabweichung — Einbauausfiihrung

Nennweite Installationsbe-
m 5 Fehlergrenzen an der
Fehlergrenzen Messgerdt +  dingte Fehlergren- — Messstelle (typisch)
zen (typisch) yp
> DN 200 (8") +0,5 % v.M. = 3 mm/s +  *=1,5%Vv.M. —  +2 % V.M. +3mm/s

v.M. = vom Messwert

Messprotokoll

Das Messgerat kann auf Wunsch mit einem Messprotokoll ausgeliefert werden. Fiir den Nachweis
der Leistungsfahigkeit des Messgerdts wird eine Messung unter Referenzbedingungen durchge-
fiihrt. Die Messaufnehmer werden dabei auf ein Rohr mit der Nennweite DN 250 (10") (Einspur)
oder DN 400 (16") (Zweispur) montiert.

Mit dem Messprotokoll werden die folgenden Fehlergrenzen des Messgerats garantiert
(bei einer Durchflussgeschwindigkeit von > 0,3 m/s (1 ft/s) und Reynoldszahl > 10000):

Messaufnehmer Nennweite Garantierte Fehlergrenzen des Messgerats

Prosonic W (Einbau) DN 250 (10"), DN 400 (16") +0,5 % v.M. £ 3 mm/s

v.M. = vom Messwert

Wiederholbarkeit
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+0,3 % flir Durchflussgeschwindigkeiten > 0,3 m/s (1 {t/s)
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10.1.7 Einsatzbedingungen: Einbau

Einbauhinweise Einbauort
> B11
Einbaulage
> B12

Ein- und Auslaufstrecken >DB12

Verbindungskabelldnge
(Messaufnehmer/-umformer)

Das Verbindungskabel ist in folgenden Langen verfiighar:
m5m(16/4ft)
m 10m (32,8 ft)
m 15m (49,2 ft)
m 30 m (98,4 ft)

10.1.8 Einsatzbedingungen: Umgebung

Umgebungstemperatur

Messumformer
—20...460 °C (-4...+140 °F)

Messaufnehmer P

m Standard: —40...+80 °C (-40...+176 °F)
= Optional: 0...+170 °C (+32...+338 °F)

Messaufnehmer W
m Standard: —20...4+80 °C (—4...+176 °F)

Messaufnehmer DDU18 (Zubehdr: Schallgeschwindigkeitsmessung)
-40...+80 °C (-40...+176 °F)

Messaufnehmer DDU19 (Zubehdr: Wandstérkemessung)
—20...460 °C (—4...+140 °F)

Verbindungskabel (Messaufnehmer/-umformer)

m Standard (TDE-V): =20...480 °C (—4...+175 °F) (mehradrig)
m Standard (PVC): =20...470 °C (—4...+158 °F) (einadrig)
m Optional (PTFE): —40...+170 °C (-40...+338 °F) (einadrig)

Hinweis!

m Eine Isolation der auf den Rohrleitungen montierten Messaufnehmer ist grundsétzlich erlaubt.

m Den Messumformer an einer schattigen Stelle montieren und direkte Sonneneinstrahlung
vermeiden, insbesondere in warmeren Klimaregionen.

Lagerungstemperatur

Endress+Hauser

Die Lagerungstemperatur entspricht dem Umgebungstemperaturbereich.
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Schutzart

Messumformer
[P 67 (NEMA 4X)

Messaufnehmer P
IP 68 (NEMA 6P)

Messaufnehmer W
[P 67 (NEMA 4X) optional: IP 68 (NEMA 6P)

Messaufnehmer DDU18 (Zubehdr: Schallgeschwindigkeitsmessung)
IP 68 (NEMA 6P)

Messaufnehmer DDU19 (Zubehdr: Wandstérkemessung)
I[P 67 (NEMA 4X)

StoBfestigkeit

in Anlehnung an [EC 68-2-31

Schwingungsfestigkeit

Beschleunigung bis auf 1g, 10...150 Hz, in Anlehnung an [EC 68-2-6

Elektromagnetische
Vertrdglichkeit (EMV)

Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV-Anforderungen) nach IEC/EN 61326 "Emission gemaR
Anforderungen" fiir Klasse A sowie den NAMUR-Empfehlungen NE 21/43.

10.1.9 Einsatzbedingungen: Prozess

Messstofftemperaturbereich

Messaufnehmer Prosonic Flow P

Prosonic Flow P (DN 15...65 / Y...214")
m Standard: —40...+100 °C (-40...+212 °F)
m Optional: —40...+150 °C (-40...+302 °F)

Prosonic Flow P (DN 50...4000 / 2...160")
m Standard: —40...+80 °C (-40...+176 °F)
m Optional: 0...+170 °C (+32...+338 °F)

Messaufnehmer Prosonic Flow W

m Clamp on: —20...+80 °C (—4...+176 °F)
m Einbauausfiihrung: —40...+80 °C (—40...+176 °F)

Messaufnehmer (Zubehdr)

m Prosonic Flow DDU18 (Schallgeschwindigkeitsmessungl): —40...+80 °C (-40...+176 °F)
m Prosonic Flow DDU19 (Wandstirkemessung): —=0...+60 °C (—4...+140 °F)

Messstoffdruckbereich Eine einwandfreie Messung erfordert, dass der statische Druck des Messstoffs hoher liegt als der
(Nenndruck) Dampfdruck.

Druckverlust Es entsteht kein Druckverlust.
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10.1.10 Konstruktiver Aufbau

Bauform, MaRe

Die Abmessungen und Einbauldngen des Messaufnehmers und -umformers finden Sie in der
separaten Dokumentation "Technischen Information" zu dem jeweiligen Messgerdt, welche Sie im
PDF-Format unter www.endress.com herunterladen konnen.

Eine Liste der verfligbaren "Technischen Informationen" finden Sie auf — 5 130

Gewicht

Messumformer

» Wandaufbaugehéuse: 6,0 kg (13,2 1bs)
m Feldgehduse: 6,7 kg (14,8 1bs)

Messaufnehmer Prosonic Flow P

m Prosonic Flow P DN 15...65 (%...2%2") (inkl. Montagematerial): 1,2 kg (2,65 1bs)
m Prosonic Flow P DN 50...4000 (2...160") (inkl. Montagematerial): 2,8 kg (6,2 1bs)

Messaufnehmer Prosonic Flow W

m Prosonic Flow W Clamp on DN 15...65 ('%...2Y2") (inkl. Montagematerial): 1,2 kg (2,65 1bs)
m Prosonic Flow W Clamp on (inkl. Montagematerial): 2,8 kg (6,2 1bs)
= Prosonic Flow W Einbauausfiihrung (inkl. Montagematerial):

— Einspur-Ausfiihrung: 4,5 kg (9,92 1bs)

— Zweispur-Ausfiihrung: 12 kg (26,5 1bs)

Messaufnehmer (Zubehdr)

m Prosonic Flow DDU18 (inkl. Montagematerial): 2,4 kg (5,3 1bs)
m Prosonic Flow DDU19 (inkl. Montagematerial): 1,5 kg (3,3 1bs)

Hinweis!
Gewichtsangaben ohne Verpackungsmaterial.

Werkstoffe

Endress+Hauser

Messumfomer

m Wandaufbaugehduse: Pulverbeschichteter Aluminiumdruckguss
m Feldgehduse: Pulverbeschichteter Aluminiumdruckguss

Messaufnehmer Prosonic P

m Messaufnehmerhalterung: rostfreier Stahl 1.4301

m Messaufnehmergehduse: rostfreier Stahl 1.4301

m Spannbdnder/-biigel: rostfreier Stahl 1.4301

» Kontaktflichen Messaufnehmer: chemisch bestdndiger Kunststoff

Messaufnehmer Prosonic W

Prosonic Flow W Clamp on-Ausfiihrung

m Messaufnehmerhalterung: rostfreier Stahl 1.4308/CF-8

m Messaufnehmergehduse: rostfreier Stahl 1.4301

m Spannbdnder/-biigel: Gewebe oder rostfreier Stahl 1.4301

m Kontaktflichen Messaufnehmer: chemisch bestdndiger Kunststoff

Prosonic Flow W Einbauausfiihrung

m Messaufnehmerhalterung: rostfreier Stahl 1.4308/CF-8

m Messaufnehmergehduse: rostfreier Stahl 1.4301

m Einschweilteile: rostfreier Stahl 1.4301

m Kontaktflichen Messaufnehmer: chemisch bestdndiger Kunststoff
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Messaufnehmer (Zubehdr)

Prosonic Flow DDU18; Prosonic Flow P DDU19

m Messaufnehmerhalterung; rostfreier Stahl 1.4308/CF-8

m Messaufnehmergehduse: rostfreier Stahl 1.4301

m Spannbdnder/-biigel: Gewebe oder rostfreier Stahl 1.4301

m Kontaktflichen Messaufnehmer: chemisch bestdndiger Kunststoff

Verbindungskabel (Messaufnehmer/-umformer) Prosonic Flow 93P

Prosonic Flow 93P (DN 15...65 / Y...2%4")
m Verbindungskabel TPE-V

— Kabelmantel: TPE-V

— Kabelstecker: rostfreier Stahl 1.40301

Prosonic Flow 93P (DN 50...4000 / 2...160")
m Verbindungskabel PVC

— Kabelmantel: PVC

— Kabelstecker: Messing vernickelt 2.0401
m Verbindungskabel PTFE

— Kabelmantel: PTFE

— Kabelstecker: rostfreier Stahl 1.4301

Verbindungskabel (Messaufnehmer/-umformer) Prosonic Flow 93W

Prosonic Flow 93W (DN 15...65 / %...214")
m Verbindungskabel TDE-V

— Kabelmantel: PVC

— Kabelstecker: rostfreier Stahl 1.40301
m Verbindungskabel PVC

— Kabelmantel: TDE-V

— Kabelstecker: Messing vernickelt 2.0401
m Verbindungskabel PTFE

— Kabelmantel: PTFE

— Kabelstecker: rostfreier Stahl 1.40301

Endress+Hauser
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10.1.11 Anzeige- und Bedienoberfliche

Anzeigeelemente m Fliissigkristall-Anzeige: beleuchtet, vierzeilig mit je 16 Zeichen
= Anzeige individuell konfigurierbar fiir die Darstellung unterschiedlicher Messwert- und
StatusgroRen
m 3 Summenzéhler.
Bedienelemente m Vor-Ort-Bedienung mit drei optischen Sensortasten
m Anwendungsspezifische Kurzbedienmentis (Quick Setups) fiir die schnelle Inbetriebnahme.
Sprachpakete Zur Verfligung stehende Sprachpakete fiir die Bedienung in verschiedenen Landern:
= West-Europa und Amerika (WEA):
Englisch, Deutsch, Spanisch, Italienisch, Franzosisch, Niederldndisch, Portugiesisch
m Ost-Europa/Skandinavien (EES):
Englisch, Russisch, Polnisch, Norwegisch, Finnisch, Schwedisch, Tschechisch
m Siid- und Ost-Asien (SEA):
Englisch, Japanisch, Indonesisch
m China (CN):
Englisch, Chinesisch
% Hinweis!
Ein Wechsel des Sprachpakets erfolgt {iber das Bedienprogramm "FieldCare".
Fernbedienung Bedienung via HART, PROFIBUS DP/PA, FOUNDATION Fieldbus und FieldCare

Endress+Hauser
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10.1.12 Zertifikate und Zulassungen

Ex-Zulassung

Uber die aktuell lieferbaren Ex-Ausfiihrungen (ATEX, FM, CSA, IECEx, NEPSI usw.) erhalten Sie
bei [hrer Endress+Hauser Vertriebsstelle Auskunft. Alle fiir den Explosionsschutz relevanten Daten
finden Sie in separaten Dokumentationen, die Sie bei Bedarf anfordern kénnen.

CE-Zeichen

Das Messsystem erfiillt die gesetzlichen Anforderungen der EG-Richtlinien.
Endress+Hauser bestétigt die erfolgreiche Priifung des Gerétes mit der Anbringung des
CE-Zeichens.

C-Tick Zeichen

Das Messsystem ist in Ubereinstimmung mit den EMV Anforderungen der Behorde "Australian
Communications and Media Authority" (ACMA).

Externe Normen und
Richtlinien

130

= EN 60529
Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code).

m EN 61010-1
Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgeréte.

m [EC/EN 61326
"Emission gemdB Anforderungen fiir Klasse A".
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV-Anforderungen).

m ANSI/ISA-S82.01
Safety Standard for Electrical and Electronic Test, Measuring, Controlling and related
Equipment - General Requirements. Pollution degree 2, Installation Category II.

m CAN/CSA-C22.2 No. 1010.1-92
Safety requirements for Electrical Equipment for Measurement and Control and Laboratory Use.
Pollution degree 2, Installation Category II.

= NAMUR NE 21
Elektromagnetische Vertrédglichkeit von Betriebsmitteln der Prozess- und Labortechnik.

= NAMUR NE 43
Vereinheitlichung des Sighalpegels fiir die Ausfallinformation von digitalen Messumformern mit
analogem Ausgangssignal.

» NAMUR NE 53
Software von Feldgerdten und signalverarbeitenden Gerdten in der Digitalelektronik.

10.1.13 Bestellinformationen

Bestellinformationen und ausfiihrliche Angaben zum Bestellcode erhalten Sie von Ihrer
Endress+Hauser Serviceorganisation.

10.1.14 Zubehor

Fiir Messumformer und Messaufnehmer sind verschiedene Zubehdrteile lieferbar, die bei
Endress+Hauser separat bestellt werden kdnnen — B 101.

Ausfiihrliche Angaben zu den betreffenden Bestellcodes erhalten Sie von Ihrer Endress+Hauser
Serviceorganisation.

10.1.15 Erginzende Dokumentation

m Durchfluss-Messtechnik (FAOO5D)

m Technische Information Promass Flow 93P (TI083D)

m Technische Information Prosonic Flow 93W (TI084D)

m Beschreibung Gerdtefunktionen Prosonic Flow 93 (BA0O71D)
m Ex-Zusatzdokumentationen: ATEX, FM, CSA, IEC, NEPSI
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P/SF/Konta XIV

Endress+Hauser

People for Process Automation

Declaration of Hazardous Material and De-Contamination
Erkldrung zur Kontamination und Reinigung

Please reference the Return Authorization Number (RA#), obtained from Endress+Hauser, on all paperwork and mark the RA#

RA N | | | | | | | clearly on the outside of the box. If this procedure is not followed, it may result in the refusal of the package at our facility.

O ° Bitte geben Sie die von E+H mitgeteilte Riicklieferungsnummer (RA#) auf allen Lieferpapieren an und vermerken Sie diese
auch aulSen auf der Verpackung. Nichtbeachtung dieser Anweisung fiihrt zur Ablehnung ihrer Lieferung.

Because of legal regulations and for the safety of our employees and operating equipment, we need the "Declaration of Hazardous Material

and De-Contamination", with your signature, before your order can be handled. Please make absolutely sure to attach it to the outside of the

packaging.

Aufgrund der gesetzlichen Vorschriften und zum Schutz unserer Mitarbeiter und Betriebseinrichtungen, bendtigen wir die unterschriebene

"Erklarung zur Kontamination und Reinigung", bevor Ihr Auftrag bearbeitet werden kann. Bringen Sie diese unbedingt aullen an der
Verpackung an.

Type of instrument / sensor Serial number
Geréte-/Sensortyp Seriennummer

D Used as SIL device in a Safety Instrumented System / Einsatz als SIL Gerédt in Schutzeinrichtungen

Process data/ Prozessdaten Temperature / Temperatur [°F [°C] Pressure / Druck [psi] __ [Pa]
Conductivity / Leitféhigkeit [uS/cm]  Viscosity / Viskositéat [cp] [mm?*/s]
Medium and warnings ' ' ' ' ' y
Warnhinweise zum Medium B\ 2\ _ /%\ J/I\ L
) ) I 4 I harmful/ . "
Medium /concentration | Identification | flammable toxic corrosive itritant other harmless
Medium /Konzentration| CAS No. entziindlich giftig dtzend ggggg{%fl?ce/é‘f/s- sonstiges* |unbedenklich
reizend

Process

medium

Medium im

Prozess

Medium for

process cleaning

Medium zur

Prozessreinigung

Returned part

cleaned with

Medium zur

Endreinigung

* explosive; oxidising; dangerous for the environment; biological risk; radioactive
* explosiv; brandférdernd; umweltgefdhrlich; biogeféhrlich; radioaktiv

Please tick should one of the above be applicable, include safety data sheet and, if necessary, special handling instructions.

Zutreffendes ankreuzen; trifft einer der Warnhinweise zu, Sicherheitsdatenblatt und ggf. spezielle Handhabungsvorschriften beilegen.

Description of failure / Fehlerbeschreibung

Company data /Angaben zum Absender

Company / Firma Phone number of contact person / Telefon-Nr. Ansprechpartner:

Address / Adresse Fax / E-Mail

Your order No. / [hre Auftragsnr.

“We hereby certify that this declaration is filled out truthfully and completely to the best of our knowledge.We further certify that the returned
parts have been carefully cleaned. To the best of our knowledge they are free of any residues in dangerous quantities.”

“Wir bestdtigen, die vorliegende Erkldrung nach unserem besten Wissen wahrheitsgetreu und vollsténdig ausgefiillt zu haben. Wir bestétigen
weiter, dass die zuriickgesandten Teile sorgféitig gereinigt wurden und nach unserem besten Wissen frei von Riicksténden in gefahrbringen-
der Menge sind.”

(place, date / Ort, Datum) Name, dept./Abt. (please print / bitte Druckschrift Signature / Unterschrift
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