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Allgemeines
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1. Allgemeines

Diese Montage- und Betriebsanleitung be-
schreibt das Tribungssensorsystem CUD 3.

Y

Hinweis:

Fur den zugehorigen MeBumformer
ist eine separate Montage- und
Betriebsanleitung erforderlich:
» Tribungs- und Temperatur-
MeBumformer
Mycom CUM 121 /151
BA 108C/7/d

1.1 Verwendung

Das Tribungssensorsystem CUD 3 wird

eingesetzt zur Tribungsmessung z.B.

e im Trinkwasser in jeder Phase der
Aufbereitung,

¢ zur Uberwachung von Koagulation und
Sedimentation,

e zur Filterdurchbruchs- und Filterrtick-
spulungsiberwachung

» zur Tribungsmessung im Kesselspeise-
wasser und in der

+ Dampfkondensatriickleitung.

1.2.

¢ Achten Sie auf unbeschédigte Verpackung!
Bei Beschadigung Post, Fracht bzw. Spedi-
teur einschalten. Beschéadigte Verpackung
bis zur Klarung aufbewahren!

¢ Achten Sie auf unbeschadigten Inhalt!

Bei Beschédigung Post, Fracht bzw. Spedi-
teur einschalten, sowie Lieferanten
verstandigen.

e Prifen Sie den Lieferumfang auf Vollstandig-
keit anhand der Lieferpapiere und Ihrer
Bestellung auf:

- Liefermenge

— Geréatetyp und Ausflhrung gemaB
Typenschild

- Montage- und Betriebsanleitung(en)

Auspacken

Bei auftretenden Fragen wenden Sie sich bitte
an thren Lieferanten bzw. das fUr Sie zustan-
dige Endress+Hauser Vertriebsblro

(siehe Ruckseite dieser Montage- und
Betriebsanleitung).

1. General

These installation and operating instructions
describe the turbidity sensor system CUD 3.

—p

Note:

A separate operating manual is
required for the corresponding
measuring transmitter:

e Turbidity and temperature
measuring transmitter
Mycom CUM 121/ 151
BA 108C/7/e

1.1 Application

The CUD 3 turbidity sensor system is used for

turbidity measurement, e.g.

e in every drinking water processing phase,

» in coagulation and sedimentation monitoring,

« in filter breakthrough and filter backwash
monitoring,

» for turbidity measurement in boiler feed
water, and in

* steam condensate recycling.

1.2 Unpacking

» Inspect for any damaged packaging!
The post office or freight carrier must be
informed of any damage. Keep damaged
packaging until the matter has been settled!

» Verify that the contents are undamaged!
Inform the post office or freight carrier as
well as the supplier of any damage.

¢ Check that the delivery is complete and
agrees with the shipping documents and
your order:

— Quantity delivered

- Unit type and version according to
nameplate

— Installation and operating instructions

If you have any questions, consult your
supplier or the Endress+Hauser sales office
in your area (see back cover of these
installation and operating instructions for
addresses).



CUD 3 1. Allgemeines

BD1UD3.CHP

1.3 Lieferumfang 1.3 Scope of delivery

Der Lieferumfang besteht aus: The delivery comprises:

» Tribungssensorsystem CUD 3 e Turbidity sensor system CUD 3
(DurchfluBarmatur einschlieBlich (flow assembly and sensor CUS 3)
Sensor CUS 3) » Wall mounting support

* Wandhalterung e Accessories (optional)

e Zubehor (Option) e Quality certificate for turbidity sensor CUS

« Qualitatszertifikat fur Tribungssensor CUS (includes factory calibration values)
(enthalt Werkskalibrierwerte) e Installation and operating instructions for

¢ Montage- und Betriebsanleitung CUD 3 CubD3

1.4 Bestellcode 1.4 Order code

Trilbungssensorsystem CUD 3/ Turbidity sensor system CUD 3

Sensor / Sensor
A Sensor CUS 3 in Standardausflhrung / Sensor CUS 3 in standard version
W Sensor CUS 3 mit integriertem Wischer / Sensor CUS 3 with integrated wiper

Kabelidnge / Length of cable

0 1,5 m AnschiuBkabel / cable length 1.5 m

2 7 m AnschluBkabel / cable length 7 m

4 15 m AnschluBkabel / cable length 15 m

9 AnschluBkabel bis 50 m gegen Mehrpreis /
cable length up to 50 m at extra charge

DurchfiuBarmatur / Flow assembly

S DurchfluBarmatur mit integrierter Gasblasenentfernung
Flow assembly with integrated bubble trap

E DurchfluBarmatur fir gasblasenfreie Medien
Flow assembly for bubble-free media

CuD3 - D:]] « vollstindiger Bestell-Code / compiete order code
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Bild 2.1:

Fig. 2.1:

Komplettes MeBsystem

Complete measuring
system

2. MeBeinrichtung

Die volistandige MefBeinrichtung besteht aus:

¢ Trubungssensorsystem CUD 3

e Tribungs- und Temperatur-MeBumformer
Mycom CUM 121/ 151
und falls erforderlich Verbindungsdose VS
und MeBkabel OMK zum SensoranschiuB

2. Measuring system

The complete measuring system consists of:

e Turbidity sensor system CUD 3

¢ Turbidity and temperature measuring
transmitter Mycom CUM 121/ 151
and, if required, junction box VS and
measuring cable OMK for sensor connection

& &)
Zum MeBumformer Mycom CUM 121 e
To Mycom CUM 121 meas. instrument A
Zubehér beim AnschiuB an W11
Mycom CUM 121 erforderlich: MeBkabel OMK =
Verbindungsdose VS Measuring cable OMK ¥t (E]
Accessory required
for connection & ©
to Mycom CUM 121: & :: @
junction box VS
&’*@ @JM

\ SXP-Stecker

—
o
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u
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TribungsmefBsystem CUD 3
mit eingebautem Sensor CUS 3

Turbidity measuring system CUD 3
with built-in sensor CUS 3

TribungsmeBumformer Mycom CUM 151
Turbidity meas. instrument Mycom CUM 151

SXP connector
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3. Montage und Abmessungen

3. Montage und
Abmessungen

3.1 DurchfluBarmatur S mit
integrierter Gasblasen-
entfernung

e Zu- und AbfluBleitung waagerecht anordnen,
Strémungsrichiung geméaB Pfeil beachten.

e Rohre mit Nenndurchmesser DN 20 {(AuBen-
durchmesser 25 mm) in PVC-Klebever-
schraubungen einkleben.

o Bei Bedarf Wandhalterung montieren.

BD1UD3.CHP

3. Installation and
dimensions

3.1 Flow assembly S with
integrated bubble trap

e Inflow and outflow lines should be horizontal.
Observe flow direction indicated by arrow.

¢ Adhere tubes with a nominal diameter of
20 mm (outside diameter 25 mm) to the
PVC screw connectors.

o Install wall mounting support if necessary.

Bild 3.1 Die eingebaute Gasblasen-
falle verhindert zuverlassig
das Einstrémen von Gas-
blasen in die MeBkammer

Fig. 3.1 The buiit-in bubble trap
reliably prevents the
stream in of gas bubbles
into the measuring chamber

CUS3A2.EPS

Einfullschraube

Screw for filling

UD3WO7.EPS

| 2

Screw for outlet

AblaBschraube | 275
- - .
Bild3.2  DurchfluBarmatur S

Fig.3.2  Flow assembly S




3. Montage und Abmessungen CUD 3
3.2 DurchfluBarmatur E fiir 3.2 Flow assembly E for
gasblasenfreie Medien bubble-free media
Montage flr senkrechten Mediums- Installation for vertical medium inflow and
Zu- und AbfluB outflow
¢ DurchfluBrichtung von unten nach oben » Observe bottom-to-top flow direction.
beachten. e Adhere inflow and outflow tubes with a
e Zu- und AbfluBrohr mit Nennweite DN 20 nominal diameter of 20 mm (outside
(AuBendurchmesser 25 mm) in PVC-Klebe- diameter 25 mm) to the PVC screw
verschraubungen einkleben. connectors.
* Bei Bedarf Wandhalterung montieren. » Install wall mounting support if necessary.
# Hinweis: * Note:
Beim Entspannen von unter Druck Releasing pressure from pressurized
stehenden Medien entstehen feinste media will cause ultrafine gas
Gasblaschen. Diese lassen sich bubbles to form. This can be avoided
vermeiden, wenn unter Druck im if the medium is measured under
Bypass gemessen wird bzw. erst pressure in a bypass arrangement or
nach der Messung entspannt wird. if the pressure is released after
performing the measurement.
: —
l/ —
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Bild 3.3  DurchfluBarmatur E fir ﬁ;
gasblasenfreie Medien : '
Fig. 3.3  Flow assembly E for l‘ 275 -

bubble-free media
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4.

Inbetriebnahme

4.

Start-up

D bl D
D ge/yl

D bl D
D bl D
D ge/yl
D br/bn D

Bild 4.1

Fig. 4.1

CUS3CUM.EPS

Hinweis:

« Mitgelieferte Verdrahtungsbriicken
gemaB beiliegendem Beipackzettel
am Tribungs- und Temperatur-MeB-
umformer Mycom CUM 121/ 151
anklemmen.

Siehe hierzu Kapitel 4.4 ,AnschluB-
plan® der Montage- und Betriebs-
anleitung des o.a. MeBumformers
(BA 108C/07/d).

Kabelstecker SXP (siehe Bild 2.1) in
Steckbuchse am MeBumformer
Mycom CUM 121/ 151 bzw. an der
Verbindungsdose VS einstecken.

Die Kalibrierwerte des Sensors
entnehmen Sie bitte dem bei-
gelegten ,Qualitats-Zertifikat fur
Tribungssensor CUS 3“.

Diese Werte mlssen zur Erstin-
betriebnahme am TribungsmeB-
umformer eingegeben werden.
Siehe hierzu die separate Montage-
und Betriebsanleitung des MeB-
umformers.

Nach Betriebsstart ca. 10 Minuten
warten, bis der MeBwert stabil ist.

Bei atarlc achwanlender MeBwert-
anzeige lassen sich etwaige Gas-
blasen, die sich nach dem Be-
fullen noch im System befinden,
durch kurzzeitige Erhéhung des
Mediumsdurchflusses entfernen.

Nach langeren Standzeiten bei
geflllter DurchfluBarmatur kann es
ebenfalls zur Bildung von Gasblasen
an den Wanden der MeBkammer
und am Sensorkopf kommen, was
zu einer Verfalschung des MeB-
wertes fUhren wirde.

Diese Gasblasen lassen sich am
einfachsten durch Nachbeflillen
der DurchfluBarmatur entfernen.

-

Note:

Connect the supplied wire jumpers
to the CUM 121/ 151 turbidity and
temperature measuring transmitter
according to the enclosed leaflet.
See chapter 4.4, ,Connection
diagram" of the installation and
operating instructions for the
mentioned measuring transmitter
egarding this (BA 108C/07/e).

Plug cable connector SXP (see
fig. 2.1) into the socket on the
Mycom CUM 121/ 151 instrument
or on junction box VS.

Refer to the enclosed ,Quality
certificate for turbidity sensor CUS 3"
regarding the sensor calibration
values.

These values must be entered on the
turbidity measuring transmitter for
initial start-up.

See the separate measuring
transmitter installation and operating
instructions with regard to this.

Wait approx. 10 minutes after start-
up until the measured value is stable.

Gas bubbles remaining in the
system after filling may cause the
measured value display to fluctuate
considerably. These bubbles can
be removed by briefly increasing
the medium flow.

Gas bubbles may also form on the
walls of the measuring chamber
and the sensor head when the
medium in the flow assembly

has been stagnant for an extended
period.

These gas bubbles can be simply
removed by refilling the flow
assembly.

BD1UD3.CHP

Beipackzettel, Anschiuf
am Tribungs- und Tem-
peratur-MeBumformer
Mycom CUM 121/ 151

Leaflet showing
connections on

turbidity and temperature
measuring transmitter
Mycom CUM 121/ 151
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Bild 4.2:  Ruhelage des Wischerarms

nach Probelauf

@ Ruhelage des Wischerarms
Toleranzbereich: + 20 ©

Fig. 4.2:  Rest position of wiper arm

after test run

@ Rest position of wiper arm
Tolerance range: = 20 °

4.1 Triibungssensor mit

Wischerreinigung

Der Sensor CUS 3-W ist mit einem Scheiben-
wischer ausgerUstet. Die Reinigungs- und
Pausenzeiten hierfur werden am Tribungs-
und Temperatur-MeBumformer Mycom

CUM 121/ 151 eingegeben.

Fur eine optimale Reinigungswirkung sind
Wischerbewegung und Wischerzeitablauf
einstellbar.

Uberpriifung der Ruhelage:

+ Randelmutter I6sen und Sensor aus der
Armatur herausziehen.

« Sensorflache anfeuchten.

o Am MeBumformer Einstellungen fir Reini-
gungsart und Reinigungszeiten vornehmen
und Wischerzyklus ausldsen.

Siehe hierzu Kapite! 7 ,Grenzwertgeber”
der Montage- und Betriebsanleitung des
0.a MeBumformers.

» Wischerbewegung (Rundiauf) am Sensor
kontrollieren.
Der Wischer muB die Ruhelage erreichen
(siehe Bild 4.2).

¢ Sensor mit ausgerichteter Justiernut in die
Armatur einschieben und Randelmutter
festziehen.

A Achtung:

Wischerarm nur vorsichtig und
langsam bewegen!

Hinweis:

—p

Die Ruhelage des Wischerarms
Gber den MeBfenstern fihrt zu
Fehlmessungen.

Wischerarm
Wiper arm

Laufrichtung
Direction of rotation

v D~y

UD-3-W.EPS

Tragerplatte
Support plate

MeBfenster
Measuring windows

4.1 Turbidity sensor with

wiper cleaning

The CUS 3-W sensor is equipped with a wiper.
The wiper cleaning cycles and intervals are
entered on the CUM 121/ 151 turbidity and
temperature measuring transmitter.

Wiper movement and timing are adjustable
to obtain an optimal cleaning effect.

Checking the rest position:

¢ Loosen the knurled nut and pull the sensor
out of the assembly.

* Moisten the sensor surface.

¢ Set the cleaning type and cleaning times
on the measuring transmitter and trigger a
wiper cycle.
See chapter 7, Limit contacter” of the
above mentioned installation and operating
instructions for the measuring transmitter
according to this.

o Observe the wiper movement (concentric
running) on the sensor.
The wiper must return to the rest position
(see fig. 4.2).

¢ Push the sensor into the assembly with the
adjusting groove aligned and tighten the
knurled nut.

A Caution:

Only move the wiper arm
carefully and slowly!

Note:

—)

The rest position of the wiper on top of
measuring windows causes incorrect
readings.
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5. Wartung und Reinigung

5. Wartung und
Reinigung

Ablagerungen auf der Sensoroptik kénnen zu
Fehlmessungen fihren. Deshalb muB der
Sensor in bestimmten Zeitintervallen gereinigt
werden. Die Intervalle sind anlagenspezifisch
und mussen als Erfahrungswert aus der
Betriebspraxis gewonnen werden.

Je nach Art der Verschmutzung ist die Optik
mit folgenden Mittein zu reinigen:

* Den Sensor mit einer weichen Blrste
mechanisch reinigen. AbschlieBend mit
Wasser grtndlich nachspulen.

Kalkhaltige
Verunreinigungen

Kurzzeitige Behand-
lung mit handels-
Ublichem Entkalker

BD1UD3.CHP

5. Maintenance and
cleaning

Deposits on the sensor optics can cause
inaccurate measurement. This is why the
sensor requires cleaning at regular intervals.
These intervals are specific to each system
and should be determined by experience.
The optics are 10 be cleaned with the
following agents depending on the type

of soiling:

¢ Mechanically clean the sensor with a soft
brush. Then rinse thoroughly with water.

Brief treatment
with commercial
deliming agent

Limestone deposits

Mit Wasser
und Blrste

Sonstige
Verunreinigungen

With water and
a brush

Other types of
soiling

Reinigungsmittel

auf Basis wasser-
léslicher Tenside

(z. B. Haushalts-

spulmittel)

Olige und fettige
Verunreinigungen

Cleaning agents
based on water-
soluble surfactants
(e.g., household
dish detergents)

Oily and greasy
soiling

‘ Warnung:

Die Optik nicht mit scharfkantigen
Gegenstéanden berUhren.
Optik nicht zerkratzen.

Hinweis:

—p

Am TrubungsmeBumformer Mycom
CUM 121/ 151 kann die Verschmut-
zungsdetektion aktiviert werden.

Bei verschmutzter Sensoroptik wird
eine Fehlermeldung ausgeldst.

Zusétzlich bei Sensorausfiihrung CUS 3-W

» Wischergummi auf VerschleiB3 Uberprifen
und ggf. austauschen.
(siehe Kapitel 7, ,Zubehor”)

¢ VVor Wiedereinbau des Sensors Wischer-
zyklus ausldsen und Wischerbewegung
am Sensor kontrollieren.

‘ Warning:

Do not touch the optics with
sharp-edged obijects.
Do not scraich the optics.

Note:

—p

The soiling detection function

can be enabled on the Mycom
CUM 121 /151 instrument.

When this function is active and
soiling of the sensor optics is
detected, an error message is issued.

Additional steps for CUS 3-W version

» Check the wiper rubber for wear and
replace as necessary (see chapter 7,
JAccessories”).

« Trigger a wiper cycle and check the wiper
movement on the sensor before reinstalling
the sensor.
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6. Technische Daten

Optische Referenzkompensation mittels Referenzphotodioden

60°C /1 bar

Nennbetriebsbereich -10°C ... +55°C

DurchfluBvolumen 1,51

Tragerplatte,Kabel PVC

Werkstoffe Armatur PVC

6. Technical data

Measuring ranges 2.500 NTU; 0.00 ... 99.99 NTU; 0.00 ... 99.99 ppm

~ Specification 60 °C /1 bar

Temperature sensor NTC

Flow volume 151

Support plate, cable PVC
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7.

Zubehor

7. Zubehor

e Installationsdose VS
installationsdose mit Steckbuchse fur Stecker,
Typ SXP fir steckbare Verbindung zwischen
Tribungssensor und Verbindungsleitung
zum MeBgeréat.
MaBe: 160 x 105x46 mm (LxBxT)
Material: Kunststoff
Schutzart: IP 65
(Best.-Nr. 50001054)

o 3 Ersatzwischerblatter fir CUS 3-W
Werkstoff: NBS, NBR
(Best.-Nr. CUY-1)

» Spezialkabel OMK flr Verlangerungen
zwischen Verbindungsdose VS und
MeBumformer CUM
(Best.-Nr. 50004124)

Ergédnzende Dokumentation

[0 Montage- und Betriebsanleitung
Mycom CUM 121/ 151
BA 108C/07/d

[0 Montage- und Betriebsanleitung
Mycom Schnittstellen
BA 078C/07/d

O Technische Information
Tribungssensorsystem CUD 3
T1 116C/07/d

[ System information
Tribung
SIoosC/07/d

7. Accessories

» Junction box VS
Junction box with receptacle for SXP plug to
establish connection between turbidity
sensor and connecting line to measuring
instrument.
Dimensions: 160 x 105 x 46 mm (L x W x D)
Material: plastic
Ingress protection: IP 65
(Order no. 50001054)

* 3 spare wiper blades for CUS 3-W
Material: NBS, NBR
(Order no. CUY-1)

» Special cable OMK serving as an extension
between junction box VS and the
Mycom CUM instrument
(Order no. 50004124)

Supplementary documentation

O Installation and operating instructions
Mycom CUM 121/ 151
BA 108C/07/e

[J Installation and operating instructions
Mycom interfaces
BA 078C/07/e

O Technical Information
Turbidity sensor system CUD 3
T1 116C/07/e

O System Information
Turbidity
Sl 006C/07/e

BD1UD3.CHP
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Turkey . Venezuela Lebanon

Intek Endustnyel Qicti ve Kontrol Sistemleri H. Z. Instrumentos C.A. Network Engineering Co.

Istanb Caracas i

Tel. (0212) 2751355, Fax (0212) 2662775

Ukraine

Industria Ukraina

Kiev

Tel. (044) 2685213, Fax (044) 2685213

Tel. (02) 9798813, Fax (02) 9799608

Joeil
Tel. {01) 3254052, Fax {01) 9944080

Sultanate of Oman
Mustafa & Jawad Sience & Industry Co.
LLC.

Great Britain Ruwi
0 Endress-+Hauser Lid. somsmmeememenenene. Tel, (08) 602009, Fax (08) 607066
Manchester = Asia United A
rab Emirates

Tel. (0161) 2865000, Fax (0161) 9981841 Africa Descon Trading EST.
Greece China Duba
| & G Building Services Automation S.A. Morocco Q Endress+Hauser Shanghai Tel. (04) 359522, Fax (04) 359617
Athens Qussama S.A. Shanghai Yemen
Tel. {01) 9241500, Fax (01) 9221714 %af(a(?;gaama& Fax (02) 402657 Tel. (021) 64 6467 00, Fax (021) 64747860 ¥eynen Company for Ghee and Soap Industry
Hungary Hong Kong az
Mile Ipari-Elektro South Africa =] Endress+Hauser (H.K.) Ltd. Tel. (04) 2306 65, Fax (04) 212338
Budapest 3 Endress+Hauser Pty. Ltd. Hong Kon
Tel. (01) 2615535, Fax (01) 2615535 Sandton Tel. (0852) 2528 3120, Fax (0852) 28654171

Tel. {11) 4441386, Fax (11) 4441977
Iceland — India
Vatnshremsun HF Tunisia Q Endress+Hauser India Branch Office Australia + New Zealand
Reykjavi Comrole Maintenance et Regulation Mumbay
Tel. (00354) 889616, Fax (00354) 889613 Tel. (022) 6045578, Fax (022) 6040211 N

Tel (01) 793077, Fax (01) 788595 Australia
ireland - o indonesia GEC Alsthom LTD.
Flomeaco Company Ltd. SEREESEEEER. PT Grama Bazita Sydney
Kildare America Jakarta Tel. (02) 6450777, Fax (02) 96450818
Tel. (045) 868615, Fax (045) 868182 Tel. (021) 7975083, Fax (021) 7975088 New Zealand
Italy Argentina Japan EMC Industrial Instrumentation
Q Endress+Hauser ltalia S.p.A. Servotron SACIFI 3 Sakura Endress Co., Ltd. Auckiand
Cemusco s/N Milano Buenos Aires Tokyo Tel. (09) 4449229, Fax (09) 4441145
Tel. (02) 921064 21, Fax (02) 921071563 Tel. (01) 7021122, Fax (01) 3340104 Tel. (422) 5406 11, Fax (422) 550275
Latvia Bolivia Malaysia .
gaita Lid. “Cl’ritec S.R.L O Endress+Hauser (M) Sdn. Bhd. . . -

iga ochabamba Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan 3

Tel. (02) 264023, Fax (02) 264193 Tel. (042) 56993, Fax (042) 50981 Tel. (03) 7334848, Fax (03) 7338800 All other countries
Lithuania Brazil Pakistan 0 Endress+Hauser GmbH+Co.
Agava Lid. Servotek Speedy Automation Instruments International
Kaunas Sao P; Karachi Weil am Rhein, Gemrmany

Tel. (07) 202410, Fax (07) 2074 14

aulo
Tel. {011) 53634 55, Fax {011) 5363067

Tel. (021) 772 2953, Fax (021) 773 6884

Tel. {07621) §75-02, Fax {07621) 975345
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