)M EMBAE E

Hladina Tlak Priitok Teplota Analyza Zapisovate  Systémové Servis

Provozni navod

Cerabar M PMC41/45, PMP41/45/46/48

Meéfeni procesniho tlaku

LEADPYE" N
g ' @' ) W VIRV
COMMUNICATION PROTOCOL

ing Zero Span
ZA=RSiNE!

“/ off

BA201P/32/¢s/04.10

Endress+Hauser

1.1/1.2 People for Process Automation



Pfehled dokumentace Cerabar M HART

Pfehled dokumentace

Pfistroj Dokumentace Obsah

Cerabar M 4 aZ 20 mA HART | Technickd informace TI399P Technické tdaje

Provozni ndvod BA201P — Identifikace

— Montéz

— Propojent

— Ovladéani

— Uvedeni do provozu

— Udrzba

— Odstraflovén{ zdvad v¢etné ndhradnich dil
— Dodatek: Zobrazen{ menu

2 Endress+Hauser



Cerabar M HART Obsah
Obsah
1  Bezpecnostnipokyny.............. 4 | 88 Nahradnfdily............cooiiiiiiiinia... 39
11 Urtend s 4 8.9  Vrdcenipfistroje .. .......covvii... 40
L Nfcen,evpouzgl ST P , | 810 Likvidace ... 40
) ontavz , Uvedeni do provozu a oviadant .. .. .. ... ... 8.11 Historiesoftwaru ...........covvuvnennnnn.. 40
1.3 BezpeCnostprovozu...........oeeueeuennnnn.. 4
1.4 Bezpecnostn{ znacky a symboly ................ 5 c g s s g s
7P ZRacky & symboy 9  Technické adaje ................. 40
2 Identifikace ..................... 6
e 10 Funkéni matice .................. 41
2.1  Oznaleni pfistroje ..........coviieiinnn.n.. 6
2.2 Rozsahdoddvky............... ... .. ... 8 5
2.3 Znacka CE, Prohl&Seni o shodé................. 8 | Rejstiik. ..., 42
2.4 Registrované obchodni zhacky ................. 8
3 MontaZ......oovviieeeennnnnnnns 9
3.1  Pffjem zboZi, skladovani...................... 9
3.2  MontdZnf podminky.............. ... ... ..... 9
33 MONt&Z ..ot 9
3.4 MontdZnikontrola ..............ccoiiii.. 17
4 Propojeni........ceiiiiiiiinnnn 18
4.1  Ptipojeni pfistroje. .. ..., 18
4.2 Ptipojeni ru¢ntho ovladace DXR375............ 20
4.3  Ptipojeni Commubox FXA191/FXA195......... 21
4.4 Ptipojeni méficijednotky .................... 21
4.5 Vyrovndnipotencidlu ....................... 22
4.6 Kontrola pfipojent. . . ... 22
5 Ovladéni.........covviiieeennnn 23
5.1 Mistnf displej (volitelné) .................... 23
52  Ovlddaciprvky. .....ccvviininii... 24
5.3  Ovlddan{ obsluznym programem Endress+Hauser. . 25
5.4 Ovlddédni ovladacem Universal HART Communicator
DXR375. ot 26
6 Uvedenidoprovozu.............. 27
6.1  Montdznf kontrola a kontrola funkce ........... 27
6.2  Mistnf uvedeni do provozu................... 27
6.3  Uvedeni do provozu pfes komunikaci........... 29
6.4  Zamknuti/odemknutf ovldddni................ 33
6.5 Informace k méficimu mfstu.................. 33
7 Udrzba........cvvviiinnnennnn. 34
7.1 CBNIpovIchu .. ..oovte e 34
8 Odstranovani zavad .............. 34
8.1 Zévada,porucha...............cciuiininn.. 34
82 Varovani .......... ...l 35
8.3  Chybové kédyv V2ZHOaV2HT ............... 35
8.4  Simulaceproudu ............c.ciiiiiiiiin.. 36
8.5 Reset.......iiiii e 36
8.0  OPravy ittt e 37
8.7  Opravy piistrojl s certifakacf Ex . .. ............ 38
Endress+Hauser 3



Bezpecnostn{ pokyny

Cerabar M HART

1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Urcené pouziti
Cerabar M je pfevodnik tlaku, ktery se pouzivd k méfen{ tlaku a hladiny.

Vyrobce neruci za $kody zplisobené neodbornou manipulaci nebo pouZitim v rozporu s uréenim.

1.2 Montaz, uvedeni do provozu a ovladani

Pfistroj je konstruovany jako provozné bezpe¢ny v souladu s technickym vyvojem a zohledriuje
pifslusné pfedpisy a smérnice EU. KdyZ se ptistroj pouzivd neodbornym zptisobem nebo v rozporu
s ur¢enim, mize byt nebezpecny napf. v diisledku pfeteceni média Spatnou montdz{ event.
nastavenim. Proto montdZ, elektrické pfipojeni, uvedeni do provozu, ovlddani a idrzbu méficiho
zafizen{ provddi jen $koleny odborny persondl, ktery je k tomuto Gcelu povéfeny provozovatelem
zatizeni. Odborny persondl je povinen si pfecist tento Provozn{ ndvod, porozumét mu a dodrZovat
jeho pokyny. Zmény a opravy pifstrojli se provadi jen v pfipadé, Ze je to vyslovné uvedené v
Provoznim ndvodu. Respektujte tidaje a pokyny uvedené na piistrojovém Stitku.

1.3 Bezpecnost provozu

1.3.1 Prostfedi s nebezpecim vybuchu (volitelné)

Pfistroje uréené k pouZziti v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu jsou vybavené pif{davnym piistrojovym
Stitkem (— viz od str. 6, Kapitola 2.1.1 "Pfistrojové $titky"). BEéhem pouZit{ v prostfedich s
nebezpedim vybuchu je nutné dodrZovat odpovidajici ndrodni normy a pfedpisy. K pifstroji je
pfiloZend zvlastni dokumentace Ex, kterd tvoif nedilnou soucést této dokumentace. Montdzn{
ptedpisy, hodnoty pfipojeni a bezpe¢nostni pokyny, které jsou v této dokumentaci uvedené, je
nutné dodrzovat. Cislo dokumentace p¥fslusnych bezpe¢nostnich pokynfi je uvedené také na
ptidavném piistrojovém Stitku.

m Ujistéte se o0 dostate¢né kvalifikaci odborného personalu.

Endress+Hauser
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1.4 Bezpecnostni znaCky a symboly

Ke zd@raznén{ dileZitych bezpecnostnich nebo alternativnich procest v Provoznim ndvodu, jsme
stanovili ndsledujici bezpe¢nostni pokyny, kazdy pokyn je oznaceny odpovidajicim piktogramem.

Symbol Vyznam

Varovéni!
Varovéni poukazuje na aktivity nebo procesy, které - kdyZ se neprovadi fddnym zptisobem -
vedou k véZznym zranénim osob, vzniku bezpecnostniho rizika nebo ke znicenf piistroje.

Pozor!
Pozor poukazuje na aktivity nebo procesy, které - kdyz se neprovad{ fddnym zptsobem -
mohou zp@isobit zranéni osob nebo $patny provoz pfistroje.

Poznédmka!
Poznémka poukazuje na aktivity nebo procesy, které - kdyz se neprovad{ fédnym zptisobem
- pifmo ovliviiuji provoz nebo mohou vyvolat nepfedvidatelnou reakci pfistroje.

Pristroje certifikované pro pouZiti v prostfedi s nebezpecim vybuchu
KdyZ se na pfistrojovém $titku nachdzi tento symbol, je mozné v souladu s osvédcenim
pouZzit pfstroj v prostedi s nebezpe¢im vybuchu nebo v prostfed{ bez nebezpeci vybuchu.

Prostfedi s nebezpecim vybuchu

Tento symbol na obrdzcich provozniho ndvodu oznacuje prostfed{ s hebezpecim vybuchu.

— Piistroje, které se pouzivaji v prostiedi s nebezpe¢im vybuchu, musi mit odpovidajicf typ
nevybu$ného provedeni.

Bezpecny rozsah (prostfedi bez nebezpeéi vybuchu)
Tento symbol na obrdzcich provozniho ndvodu oznacuje prostiedi bez nebezpecf vybuchu.

X B O ¢ =b

— Pristroje, které se pouzivajf v prostfed{ s nebezpecim vybuchu, mus{ mit odpovidajici typ
nevybu$ného provedeni. Vedeni, kterd se pouZivaji v prostied{ s nebezpecim vybuchu,
musf splfiovat poZadované bezpecnostn{ parametry.

Stejnosmérny proud
Svorka, ke které piiléhd stejnosmérné napéti nebo kterou prochdzi stejnosmérny proud.

Stiidavy proud
Svorka, ke které pfiléhd stfidavé napétf (sinusoida) nebo kterou prochdz{ st¥{davy proud.

Pfipojeni zemnéni
Svorka, kterd je z pohledu uZivatele jiZ zemnénd zemnicim systémem.

Pfipojeni zemniciho vodice
Svorka, kterou je nutné uzemnit pied zf{zenim ostatnich pfipojeni.

Ekvipotencidlni pfipojeni

Pfipojent, které mus{ byt propojené se zemnicim systémem zaf{zenf: to mtize byt vedenf k
vyrovnan{ potencidlu nebo hvézdicovy zemnic{ systém v souladu s ndrodnimi normami
event. firemnf{ praxi.

& (P 2
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Identifikace

Cerabar M HART

2 Identifikace

2.1 Oznaceni pfistroje

2.1.1 Pristrojové stitky
Pozndmka!
m Na pfistrojovém Stitku je uvedeno MWP (maximum working pressure=maximdln{ provozn{ tlak).
Tato hodnota se vztahuje k referen¢ni teploté 20°C (68°F) nebo u pffrub ANSI k teploté 100°F.
= Hodnoty tlaku pifpustné u vyssich teplot naleznete v ndsledujicich normdch:
— EN 1092-1: 2001 Tab. 181
— ASME B 16.5a — 1998 Tab. 2-2.2 F316
— ASME B 16.5a — 1998 Tab. 2.3.8 N10276
— JIS B2230
» ZkuSebnf tlak odpovidé limitu pretiZenf méFictho pifstroje (OPL) = MWP x 1.5%.
= Smérnice pro tlakové pfistroje (EC Directive 97/23/EC) pouziva zkratku "PS". Zkratka "PS"
odpovidd MWP (maximdlnimu provoznimu tlaku) meéfticiho piistroje.

Pfistrojovy Stitek hlinikové hlavice

N
Endress+Hauser

Made in Germany,

Cerabar M D-79689 Maulburg
Order Code:| (1)

Ser-No.. [ 2) |
©p _(3
Span[__(4) |

“© M.W.P.: (5)
G

6
©Vmax. [ (7) ]
Mat. -@ C_qo 7
Bei Sauerstoffeinsatz[Pmax. 11
Tmax.| (12

for oxygen service

CE n]ASs

PO1-PMx4xF18-18-xx-Xx-xx-000

. 1: Pistrojovy Stitek pro Cerabar M s hlinfkovou hlavici

Objednaci kéd

Vyznam jednotlivych pismen a &islic naleznete v tdajich potvrzeni objedndvky.

Vyrobni ¢islo

Jmenovity méfici rozsah

Minimdln{/maximdln{ méfici rozpéti

MWP (maximdln{ provozn{ tlak)

Proveden{ elektroniky (vystupni signal)

Napéjeci napéti

Materidly v kontaktu s médiem

Materidly v kontaktu s médiem

Materidly v kontaktu s médiem

Maximadln{ tlak u aplikaci s kyslikem (volitelné pro pfistroje urcené pro aplikace s kyslikem)
Maximdln{ teplota u aplikaci s kyslikem (volitelné pro piistroje urcené pro aplikace s kyslikem)
Identifika¢n{ ¢islo jmenovaného mista vzhledem ke smérnici pro tlakové piistroje (volitelné)
Identifikacni ¢islo jmenovaného mista vzhledem k ATEX (volitelné)

Symbol SIL pro piistroje s ProhldSenim o shodé SIL2/IEC 61508 (volitelné)

Cislo CRN (volitelné)

PePRCEOOIOEO® © g

1) Materidly 1.4435 a 1.4404 jsou v normé EN 1092-1 tab. 18 seskupeny podle charakteristiky pevnost-teplota pod oznacenim 13EO. Chemické slozen{ obou

materidl m@Ze byt identické.

2) Rovnice neplati pro PMP41, PMP45 a PMP48 s méficim ¢ldnkem 100 bar.
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Identifikace
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Pfistr

ojovy Stitek nerezové hlavice

Endress+Hauser Mat. -95

Made in Germany,

Cerabar M D-79689 Maulburg Bei Sauerstoffeinsatz

OrderCodel (1) ] for oxygen service

Ser.-No.:| @ | Pmax.[ (1) ] Tmax.[ {2
Y] — ) E— A B
Span[___(4) ] [ —
omwp. 5] ] P

el (6 ]
©Vmax. [ (70

Obr. 2:

@RPOEEPOORWRVELE ©

PO1-PMx4xF15-18-xx-xx-xx-000
Pistrojovy Stitek Cerabar M s nerezovou hlavici

Objednac{ kéd

Vyznam jednotlivych pismen a &islic naleznete v tdajich potvrzeni objednédvky.

Vyrobni ¢islo

Jmenovity méfici rozsah

Miniméln{/maximdlni méfic{ rozpét{

MWP (maximéln{ provozn{ tlak)

Proveden{ elektroniky (vystupni signdl)

Napéjeci napéti

Materidly v kontaktu s médiem

Materidly v kontaktu s médiem

Materidly v kontaktu s médiem

Maximadln{ tlak pro aplikace s kyslikem (volitelné pro pfistroje, vhodné pro aplikace s kyslikem)
Maximaln{ teplota pro aplikace s kyslikem (volitelné pro pfistroje, vhodné pro aplikace s kyslikem)
Krytf

Cislo CRN (volitelnél)

Identifika¢n{ ¢fslo jmenovaného mista vzhledem k ATEX (volitelné)

Identifika¢n{ ¢fslo jmenovaného mista vzhledem k Smérnici pro tlakové piistroje (volitelné)
Symbol 3-A pro piistroje s 3-A (volitelné)

Symbol SIL pro pfistroje s ProhldSenim o shodé SIL2/IEC 61508 (volitelné)

Pfidavny pfistrojovy Stitek
Pfistroje urcené k pouZitf v prostfedi s nebezpecim vybuchu jsou vybavené ptidavnym Stitkem.
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2.2 Rozsah dodavky

Rozsah doddvky tvoif:
m Pfevodnik tlaku Cerabar M
m Volitelné piislusenstvi

Dokumentace, kterd je soucdsti doddvky:
m Provozni ndvod BA201P (tento dokument)
m ZvéreCny zkuSebn{ protokol
m Volitelné: Kalibra¢ni protokol
m Pifstroje, které jsou urcené pro pouziti v prostfed{ s nebezpecim vybuchu:
Doplitkové dokumentace jako napt. bezpecnostn{ pokyny, schéma fizenf nebo montdze.

2.3 Znacka CE, ProhlaSeni o shodé

Pfistroje jsou konstruované jako provozné bezpec¢né v souladu s technickym vyvojem, testované a
vyrobnf zévod opousti v bezpe¢ném, nezdvadném stavu. P¥istroje zohledtiujf pfislusné normy a
piedpisy, které jsou uvedené v Prohldsen{ o shodé EU a spliiujf tak zdkonné pozadavky smérnic EU.
Endress+Hauser potvrzuje shodu pfistroje umisténim znacky CE.

2.4 Registrované obchodni znacky

KALREZ, VITON, TEFLON
Registrovand obchodni znacka E.I. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, USA

TRI-CLAMP
Registrovand obchodni znacka Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

HART
Registrovand obchodn{ znacka HART Communication Foundation, Austin, USA

GORE-TEX®
Registrovand obchodni znacka W.L. Gore & Associates, Inc., USA

Endress+Hauser
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Montéz
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3 Montéz

3.1 Pfijem zboZi, skladovani

3.1.1 Pfijem zboZi

m Zkontrolujte event. poSkozen{ obalu nebo obsahu.
m U dodaného zboZi zkontrolujte kompletnost a rozsah dodévky porovnejte s tidaji objedndvky.

3.1.2 Skladovani

Meéfici pifstroj skladujte v suchém, Cistém prostied{ a zajistéte ho pfed poSkozenim nérazy
(EN 837-2).

Skladovac{ teplota:
m 40 aZ +100°C (—40 az +212°F)
m Mistn{ displej: —40 aZ +80°C (40 az +176°F)

3.2 Montézni podminky

3.2.1 Rozméry

— Rozméry viz Technickd informace Cerabar M TI399P, Kapitola "Mechanickd konstrukce".

3.3 Montaz

Pozndmka!

m V zdvislosti na montdZni poloze Cerabar M mtZe dojit k posunu nulového bodu, to znamend,
kdyZ je zésobnik prézdny, neukazuje méfend hodnota nulu. Posun nulového bodu zdvisly na
poloze je moZné opravit pfimo na pfistroji 2 tla¢itky — viz strana 28, Kapitola 6.2.5 "Nastaven{
polohy - jen zobrazen{ (tlak bias)" (mistn{ ovldddn{) nebo pfes komunikaci —» viz strana 32,
Kapitola 6.3.7 "Nastaven{ polohy - jen zobrazen{ (tlak bias)".

m U PMP46 a PMP48 respektujte — strana 13, Kapitola 3.3.2 "MontdZni pokyny pro piistroje s
tésnénim diafragmy - PMP46, PMP48".

m Mistn{ displej je moZné otdcet v 90° krocich.

= K montédZi na potrub{ nebo stény nabiz{ Endress+Hauser montdznf drzdk
(— Viz strana 16, Kapitola 3.3.4 "MontdZ na sténu a potrub{ (volitelné)").



Montéz Cerabar M HART

3.3.1 Montazni pokyny pro pfistroje bez tésnéni diafragmy
- PMC41, PMC45, PMP41, PMP45
% Poznamkal

m KdyZ se zahfdty Cerabar M zchladi ¢isticim procesem (napf. studenou vodou), vznikd kratkodobé
vakuum, tak se pfes kompenzaci tlaku @ mize do pfistroje dostat vlihkost. V tomto pifpadé
provedte montdZ Cerabar M s kompenzaci tlaku @ orientovanou dolt.

m Zajistéte, aby nedoslo k zne¢isténi kompenzace tlaku a filtru GOREX-TEX® @.

m Pfistroje Cerabar M bez tésnénf diafragmy se instaluji podle stejnych smérnic jako manometr
(DIN EN 837-2). Doporucujeme pouZzit uzaviraci armatury a syfony. Montédzn{ poloha zavisf na
aplikaci méteni.

m Procesni{ membrény necistéte nebo nestlacujte tvrdymi a Spicatymi pfedmeéty.

Méfeni tlaku v plynech

PO1-PMx4xxxx-11-xx-xx-xx-002

Obr. 3:  Reseni méfenf tlaku v plynech

@ Cerabar M
Uzaviraci armatura

m Cerabar M s uzavirac{ armaturou instalujte nad odbérovy nédtrubek, aby event. kondenzat mohl
stékat do procesu.

10 Endress+Hauser
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Montéz
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Méfeni tlaku v parach

X

ALY

PO1-PMxdxxxx-11-xx-xx-xx-003
Resenf méfent tlaku v pardch
Cerabar M
Uzavirac{ armatura

Trubka syfonu ve tvaru U
Kruhovd trubka syfonu

©O00 g

m Cerabar M s trubkou syfonu instalujte nad odbérovy natrubek.
Trubka syfonu redukuje teplotu téméf na okolni teplotu.
m Trubku syfonu pfed uvedenim do provozu napliite kapalinou.

Méfeni tlaku v kapalindch

SRR

PO1-PMxAxxxx-1 1-xx-xx-xx-004

Obr. 5:  Reseni méfenf tlaku v kapalindch

@ Cerabar M
Uzavirac{ armatura

m Cerabar M s uzavirac{ armaturou instalujte pod odbérovy nétrubek nebo do stejné vysky jako
tento nétrubek.

11
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Méfeni hladiny

PO1-PMx4xxxx-11-xx-xx-xx-005

Obr. 6:  Resenf méfeni hladiny

Py

m Pi{stroj neistalujte do ndsledujicich mist:
Do proudu, do vypusté nddrZe nebo na misto v zdsobniku, na které mohou ptisobit tlakové
impulzy michactho zafizeni.

m Pi{stroj neistalujte do sactho prostoru Cerpadla.

= Jednoduse je mozné kalibraci a funk¢ni test provést, kdyz je pfistroj naistalovany za uzaviraci
armaturou.

Montaz PMP41

PMP41 mé zapusténou membrdnu nebo adaptér a membrdnu ve vnittnim prostoru. Adaptér je
moZzné nasSroubovat nebo pfivafit. Pfilozené tésnénf odpovidd provedeni a materidlu.

PfiSroubované provedent: Ptivatené proveden:

Sw 27

SW 25
SW 32

PO1-PMP41xxx-06-09-xx-xx-004 PO1-PMP41 xxx-06-09-xx-xx-005
Obr. 7:  Zapusténé proveden{ je pfiSroubované k adaptéru  Obr. 8:  Kompletn{ pfistroj pfiSroubujte do procesniho
utahovacfm momentem 50 Nm. Kompletn{ p¥istroj zdvitu max. 80 Nm (na AF 25).
pfiSroubujte do procesniho zdvitu max. 80 Nm
(na AF 32).
Endress+Hauser
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Zavitové pfipojeni, zapu$ténd membréna

- PFivafena spojka
Objednaci ¢&islo: 52002643
- S prejimacim protokolem 3.1

Sw 27 Objednaci ¢islo: 52010172
GY%

Tésnéni Viton NNV
BN\
250

max. pevnost v tlaku
100 bar

O-krouzek 14 x 1,78
Viton nebo NBR

PO1-PMP41 xxx-06-09-xx-xx-001

Obr. 9:  Zapu$téné proveden{ se pfiSroubuje do procesniho zdvitu max. 50 Nm + 5 Nm (na AF 27).

3.3.2  Montazni pokyny pro pfistroje s tésnénim diafragmy
- PMP46, PMP48

Pozndmka!

m Cerabar M s tésnénim diafragmy se pfiSroubuje, ptipevni pfirubou nebo ptipoji podle typu tésnén{
diafragmy.

m Tésnénf diafragmy s pfevodnikem tlaku tvof{ uzavieny, olejem naplnény, kalibrovany systém.

m Procesni membrénu diafragmy nestlacujte nebo necistéte Spicatymi nebo tvrdymi pfedméty.

m Kryt procesni membrdny odstratite tésné pfed montdzi.

m Pfi pouZiti montdZniho drZéku je nutné pro kapildry zajistit dostate¢né odlehceni v tahu, aby se
zabrénilo jejich poSkozen{ - zlomenim (polomér ohybu > 100 mm).

m Respektujte skutecnost, Ze hydrostaticky tlak sloupct kapaliny mtZe v kapildrach zp@sobit posun
nulového bodu. Posun nulového bodu mtiZete opravit — Viz strana 28, Kapitola 6.2.5 "Nastaven{
polohy - jen zobrazen{ (tlak bias)" (mistn{ ovldddn{) nebo pfes komunikaci — Viz strana 32,
Kapitola 6.3.7 "Nastaven{ polohy - jen zobrazen{ (tlak bias)".

m Respektujte limity pouZitf plnictho oleje tésnénf diafragmy podle Technické informace pro
Cerabar M TI399P, Kapitola "Pokyny k projektovéani systémd tésnénf diafragmy".

K ziskdni pfesnéjSich vysledk(i méfeni a vylouceni zdvad postupujte pii montdZi kapilar nésledujicim

zplisobem:

m Instalace bez vibraci (k vylouceni dodate¢nych odchylek tlaku)

m Neinstalovat v blizkosti veden{ topeni nebo chlazen{

m Jzolovat, kdyZ je okolnf teplota niZ$f nebo vyssi nez referencnf teplota

= S polomérem ohybu >100 mm.

13
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Aplikace pfi vakuu

U aplikac{ pfi vakuu doporucuje Endress+Hauser instalovat pfevodnik tlaku pod tésnénf diafragmy.
Tim se eliminuje vakuové zatiZen{ tésnéni diafragmy zptisobené plnicim olejem v kapildrach.

U montdZe pfevodniku tlaku nad tésnénf diafragmy nesm{ dojit k pfekrocen{ maximadlnfho
vyskového rozdilu H1 - viz zobrazeni vlevo, dole. Maximdln{ vy$kovy rozdil zévisi na hustoté
plnictho oleje a minimdlnim tlaku, ktery se m{iZe vyskytnout na tésnén{ diafragmy (prézdny
zasobnik), viz nésledujici zobrazen.

12.0

rostlinny olej
10.0

silikonovy olej %/
8.0 //('/
6.0
//;;soké tepl/otjole}./‘
4.0

P

50 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

H1

Vyskovy rozdil H1 [m]

0.0

Tlak na tésnéni diafragmy [mbargpg]

PO1-PMP4xxxx-11-xx-xx-xx-001 PO1-PMx7xxxx-05-xx-xX-Xx-011

Obr. 10:  Montdz nad tésnén{ diafragmy Obr. 11:  Graf maximéln{ montdZzn{ vySky nad tésnénim diafragmy u
aplikaci pfi vakuu v zdvislosti na tlaku na tésnén{
diafragmy

Montaz s teplotnim koplerem

PO1-PMP4xxxx-11-xx-Xx-%x-006

Pfi trvalych extrémnich teplotdch médii, které vedou k pfekroceni maximdln{ pifpustné teploty
elektroniky +85°C (+185°F), doporucuje Endress+Hauser pouzit teplotn{ kopler. K minimalizaci
vlivu stoupajic{ teploty doporucuje Endress+Hauser instalovat pfistroj vodorovné nebo s hlavici
orientovanou dold.

Pfidavnd montdZzni vyska ovliviiuje hydrostatickym sloupcem v koplerech také posun nulového
bodu asi 0 21 mbar (0,315psi). Tento posun nulového bodu mtiZete opravit — viz strana 28,
Kapitola 6.2.5 "Nastaven{ polohy - jen zobrazen{ (tlak bias)" (mistn{ ovlddéni) nebo pfes komunikaci
— Viz strana 32, Kapitola 6.3.7 "Nastaven{ polohy - jen zobrazenf (tlak bias)".

Endress+Hauser
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Montéz

Endress+Hauser

Montaz s vedenim kapilar

K zabezpecni Cerabar M v{i¢i vysokym teplotdm, vlhKkosti, vibracim nebo v pfipadé $patné piistupné
montdZni polohy je moZzné hlavici Cerabar M pomoci vedeni kapildr instalovat mimo méfici misto.
K tomu je ureny montdzni drzdk pro montdZ na sténu nebo potrubi.

184.5

101 (121)

26

o6 101 (121)
\ \&
10 e

102.5 Lli

PO1-PMx4xxxx-11-xx-xx-xx-006

Obr. 12: MontdZ s vedenim kapildr a montdZnim drzdkem mimo méfici misto. Rozmeéry v zdvorkdch platf pro pfistroje

s vysokym krytem.
MontéZn{ poloha mimo méfic{ misto
® Meéfici misto: velmi vihké, horké, se silnymi vibracemi nebo Spatné pfistupné

15
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333

Tésnéni u montaze s pfirubou

Obr. 13:  MontdZ provedeni s pfirubou nebo tésnénfm membrany

@ Membrana
Tésnéni
Varovnani!

POI-FMD7xxxx-1 1-xx-Xx-xx-002

Tésnén{ nesmf{ tlacit na membrénu, jinak m@Ze dojit k ovlivnén{ vysledku méfent.

3.34

MontaZ na sténu a potrubi (volitelné)

U PMC41, PMP41, PMP46 a PMP48 nabiz{ Endress+Hauser k montdZi na potrub{ nebo stény
montdzni drzdk. MontdZzn{ drzdk si m@Zete objednat pfes objednac{ kéd nebo oddélen€ jako
pifsludenstvi.

PMCA41

m Objednacf ¢islo: 919806-0000
m Materidl: AISI 304 (1.4301)

PMP41, PMP46 a PMP48
m Objednaci ¢islo: AISI 304 (1.4301)
m Materidl: AISI 304 (1.4301)

176
179.2
7 _
& QR
89 ol
Nl |0
O~
© © 3 -~
o~
/ -
Q /I = &
-~
PO1-PMC41xxx-17-x%-x%-xx-000
Obr. 14:  MontdZz PMC41 na sténu a potrubi
Endress+Hauser



Cerabar M HART

Montéz

Endress+Hauser

99 (119)
108 (122)

108 (122)

102.5 3

PO1-PMP4 1xxx-17-Xx-Xx-Xx-000

Obr. 15:  Montdz PMP41 na sténu a potrub{

Rozmeéry v zavorkdch plati pro hlavice s vysokym krytem (pro volitelny displej). Rozmeéry vyznacené
kurzivou platf pro piistroje s hlinikovou hlavici.

167.5

99 (119)
108 (122)

99 (119)
108 (122)

26
26

PO1-PMPAXXXX-17-XX-XX-Xx-000

Obr. 16:  Montaz PMP46/PMP48 na sténu a potrub{

Rozméry v zdvorkdch platf pro hlavice s vysokym krytem (pro volitelny displej). Rozméry vyznacené
kurzivou platf pro pfistroje s hlinfkovou hlavici.

3.4 Montazni kontrola

Po montdzi pfistroje provedte ndsledujici kontroly:
m Jsou vSechny Srouby pevné dotaZené?
m Je kryt hlavice pfiSroubovany?

17
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4 Propojeni
4.1 Pfipojeni pfistroje
Pozndmbka!

m P¥i pouZitf pfistroje v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu je nutné dodrZovat i odpovidajici ndrodn{
normy a predpisy a také bezpe¢nostni/instalani pokyny event. schéma F{zeni.

m V pfistroji jsou instalovand bezpec¢nostn{ spindn{ proti pfepélovani, vlivim HF a pfepétovym
$pickdm.

m Stinénf nebo zemnén{ (pokud je k dispozici) je pfipojené vZdy na vnitini zemnic{ svorce @v
hlavici.

m Napdjeci napéti musi odpovidat napdjecimu napéti, které je uvedené na pfistrojovém Stitku (—
Viz strana 6, Kapitola 2.1.1 "P¥{strojové Stitky").

m Pfed pfipojenim piistroje vypnout napéjeci napéti.

m OdSroubovat kryt hlavice.

m Even. odstranit pf{drzny krouzek s mistnim displejem.
— Patku se Sipkou tlacit nahoru, az se aretace pfidrzného krouzku slysitelné uvolni.
— Pi{drzny krouZzek opatrné uvolnit tak, aby se kabely displeje nepoSkodily. Konektor displeje

miZe zGstat zasunuty.

m Kabel zavést do kabelové prichodky. Pfednostné pouZit krouceny, stinény 2-Zilovy kabel.

m Pfistroj pfipojit podle nésledujictho zobrazeni.

m Event. opét nasunout pfidrzny krouzek s mistnim displejem. Dojde k slySitelné aretaci pfidrzného
krouzku.

m PfiSroubovat kryt hlavice.

m Zapnout napéjeci napéti.

I |
L@ Displa

POT-PMx4xxxx-04-xx-xx-xx-013

Obr. 17:  Elektrické pfipojenf 4 az 20 mA

Demontovat mistn{ displej: K uvolnéni pfidrZzného krouZzku sady elektroniky tisknout patku se Sipkou nahoru.
Svorka ® na sadé elektroniky se pouzivd k zemnén{ a je propojend jiZ ve vnitfnim prostoru. KdyZ se pfipojovacim
kabelem vede stinéni nebo zemnic{ vedend, tak je moZné je pfipojit jen na vnitfni zemnic{ svorce hlavice @, ne na
svorce \&). Svorky jsou urcené jen pro jednu Zilu.

@ Testovacf signdl 4 az 20 mA: Bez pferuseni méfenf mtizete testovaci signdl 4 az 20mA snimat pies kabelovd ocka.

e
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4.1.1 Pfipojeni pfistroji s konektorem Harting Han7D

PO1-xxx7xxxx-04-xx-XX-xx-001
Obr. 18:  Vlevo: Elektrické pfipojen{ pfistrojli s konektorem Harting Han7D

Vpravo: Néhled konektoru na pfistroji

4.1.2 Pfipojeni pfistroji s konektorem M12

]
]
pl
\
A
\

=

N

Wk

PO1-xxx7xxxx-04-xx-x%-%x-000

Obr. 19:  Vlevo: Elektrické pfipojenf pfistrojii s konektorem M12D
Vpravo: Ndhled konektoru na piistroji

4.1.3  Pfipojeni kabelového provedeni

7] _
|| —JTT ﬁ T-
) e U = P

4...20 mA

PO1-PMxdxxxx-04-xx-xx-xx-010

Obr. 20:  rd = Cerveny, bk = Cerny, gnye = zeleny-Zluty

Endress+Hauser 19
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4.1.4  Pripojeni konektoru ventilu M16, ISO4400

B e e e

+ -

POT-xMx5xxxx-04-xx-xx-xx-005
Obr. 21:  Vlevo: Elektrické pfipojenf pfistrojii s konektorem ventilu
Vpravo: Ndhled konektoru na pifstroji

4.2 Pfipojeni ru¢niho ovladace DXR375

m Pro Cerabar M s certifikacf FM nebo CSA plati: Elektrické pfipojeni podle "Schémat f{zen{"
(pfiloZené v balenf Cerabar M).

m K bezporuchovému pfenosu komunika¢niho signdlu musi byt mezi body pfipojen{ a napdjenim
k dispozici komunika¢n{ odpor minimdlné 250 Q.

T NH
L)

Tl

POT-PMx4xxxx-04-xx-xxxx-014

obr. 22 D Libovolné perifernf pristroje

Ruénf ovladac je moZné pfipojit po celé délce vedenf 4...20 mA. V prostiedi Ex ia pouZijte jiskrové bezpecny
zdroj napéti (napt. RN221N).

Endress+Hauser
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Endress+Hauser

4.3 Pfipojeni Commubox FXA191/FXA195

/8

[ ] o

L

-

Commubox o)
FXA191/FXA195

»
)
[
3
>
Ly

PO1-PMx4xxxx-04-xx-xx-xx-015
Obr. 23: @ Osobnf pocita¢ s obsluznym programem Endress+Hauser ® Minimdln{ celkovy odpor 250 Q
Pfipojit Commubox je moZné na libovolném misté po celé délce veden{ 4 az 20 mA.

4.3.1 Pfipojeni Commubox FXA191

Commubox FXA191 propojuje jiskrové bezpecny pfevodnik (s protokolem HART) se sériovym
rozhranim USB pocitace. To umoZiiuje délkové ovldddni pfevodnik® obsluZnymi programy
Endress+Hauser. Napdjen{ Commubox se realizuje pfes sériové rozhrani. Commubox je vhodny i
pro pfipojen{ k jiskrové bezpe¢nym elektrickym obvoddm — Dalsf informace viz Technickd
informace TI404F.

4.3.2 Pfipojeni Commubox FXA195

Commubox FXA195 propojuje jiskrové bezpecny pfevodnik (s protokolem HART) se sériovym
rozhranim pocitace. To umoziiuje ddlkové ovlidddn{ pfevodnik(i obsluZnymi programy
Endress+Hauser. Napdjenf Commubox se realizuje pies rozhrani USB. Commubox je vhodny i pro
piipojent k jiskrové bezpe¢nym elektrickym obvodtim — Dalsf informace viz Technickd informace
TI237F.

4.4 Pfipojeni méfici jednotky

4.4.1 Napijeci napéti

Pozndmka!

m Pfi pouZiti méficiho pfistroje v prostiedi s nebezpec¢im vybuchu je nutné dodrZovat i odpovidajici
ndrodnf normy a ptedpisy, ale také bezpecnostni nebo instala¢ni pfedpisy event. schémata f{zeni.

m VSechna data d@leZitd k ochrané proti vybuchu naleznete ve zvlas$tni dokumnetaci Ex, kterou si
miZete vyZddat. Dokumentace Ex je standardné soucést{ doddvky vSech pfistroji s certifikaci Ex.

Napéjeci napéti

m Proveden{ pro prostfedi bez nebezpec{ vybuchu: 11.5 az 45V DC

4.4.2  Specifikace kabeli

m Endress+Hauser doporucuje pouzit kroucené, stinéné 2-Zilové kabely.
= Svorky pro priifez vodi¢e: 0.14 az 2.5 mm?
® Vnéjsi primeér kabelu: 5 az 9 mm

21
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4.4.3 Zatizeni

RLmax
BN A

1522
1295

840 Uu-115V
RLmax < 22 mA

386

lcy

15 20 30 40 45

=

PO1-PMxdxxxx-05-xx-xx-xx-000

Obr. 24:  Graf zatiZeni, respektujte nevybusné proveden{

@ Napéjeci napéti 11.5 az 45 V DC pro pfistroje s pouZitim v prostfed{ bez nebezpeéni vybuchu, 1/3 D, EEx d, EEx
nA, FM XP, FM DIP, CSA XP a CSA Dust-Ex

@ Napéjeci napéti 11.5 az 30 V DC pro EExia, 1 D, 1/2 D 1/2G,FM IS a CSA IS

Rimax Maximani odpor zatiZen{
Napéjeci napéti

Poznédmka!
U ovlddédni ru¢nim ovladacem nebo pocitaem s obsluznym programem je nutné respektovat
minimdln{ komunika¢n{ odpor 250 Q.

4.4.4 Stinéni/vyrovnani potencialu

m Optimdln{ stinén{ v{ci vliviim ruSen{ docilite, kdyZ stinén{ pfipojite na obou strandch (ve spinaci
skifni a na pfistroji). KdyZ je nutné pocitat v zafizenf s vyrovndnim potencidlu, uzemnéte stinén{
jen na jedné strané pfednostné na ptevodniku.

m P¥i pouZitf pfistroje v prostfed{ s nebezpecim vybuchu je nutné dodrZzovat pfislusné predpisy.
Standardn{ soucésti doddvky vSech pfistroji s certifikaci Ex je zvlaStni dokumentace Ex
s doplilujicicimi technickymi ddaji a pokyny.

4.5 Vyrovnani potencialu

Aplikace Ex: VSechny pifstroje pfipojit k mistnimu vyrovnan{ potencidlu.
Dodrzujte pfislusné piedpisy.

4.6 Kontrola pfipojeni

Po elektrické instalaci pfistroje provedte nasledujici kontroly:
= Odpovidé napdjeci napéti udaji na pffstrojovém Stitku?

m Je piistroj pfipojeny podle — Kapitola 4.1?

m Jsou vSechny Srouby pevné dotaZené?

m Je pfiSroubovany kryt hlavice?

Kdyz je pfistroj pod napétim, sviti pfipojeny mistn{ disple;.

Endress+Hauser
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5 Ovladani

5.1 Mistni displej (volitelné)

Jako zobrazovaci jednotka se pouZivd zdsuvny mistn{ displej. Displejem je mozZné otdcet v 90°
krocich.

PO1-PMxdxxxx-07-xx-xx-xx-004

Obr. 25:  Mistnf displej

@ 4-mistny displej méfenych hodnot a parametri zadan{
Sloupcovy graf aktudln{ méfené hodnoty
Jmenovity méfici rozsah

5.1.1 Funkce mistniho displeje
Mistn{ displej mé dva rezimy zobrazenf:

m Zobrazen{ v reZimu méfen{: Zobrazuje se standardné
m Zobrazen{ v rezimu kalibrace: Zobraz{ se po jednom stisknut{ Zero - nuly nebo tla¢itka Span -
rozpéti. Po 2 s se automaticky vracf na zobrazen{ v rezimu meéfent.

Sloupcovy graf zobrazuje hodnotu proudu (4 az 20 mA), kterd pfislus{ hodnoté tlaku.

A
0.753
0 753 C:|>||||||||||||||||||||| y
I||||||||I||||||I||||||||I||||||||I B-
0..1 bar @ :0.250
S |

PO1-PMx4xxxx-07-xx-xx-xx-001

Obr. 26:  Funkce mistniho displeje

A Zobrazen{ v rezimu méfen{

B Zobrazen{ v reZimu kalibrace

®  7achtek mefent

® Konec méfen{

@ MEé¥ici rozsah nastaveny v limitech méfen{

@ Zobrazen{ kalibra¢nich bodt (Z (Zero = nula) = za¢dtek méfeni (LRV) nebo S (Span = rozpéti) = konec méfeni (URV))

Endress+Hauser 23
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5.2 Ovladaci prvky

5.2.1 Poloha ovlddacich prvka na sadé elektroniky

KdyZ je mistn{ displej soucdsti objedndvky piistroje, dodéva se jiz instalovany. V tomto pfipadé je
nutné displej s pfidrznym krouzkem pfed ovlddénim uvolnit ze sady elektroniky.

Uvolnénf displeje:

m Patku se Sipkou tisknéte nahoru, aZ se aretace pfidrzného krouzku na sadé elektroniky slySitelné
uvolni.

m Pi{drzny krouZek opatrné uvolnéte a zdvihnéte tak, aby nedoslo k poskozeni kabel displeje.

= Displej je mozné béhem ovldddni umistit na okraj hlavice.

E Zero S 1’
;.4/ m o 8

PO1-PMxdxxxx-19-xx-xx-xx-02!

Obr. 27:  Poloha ovlddacich prvk(

@ Spinac¢ k zapnuti/vypnut{ tlumen{

Tlacitko ke kalibraci zacdtku méfeni (Zero = Lower-range value (LRV)
Tlacitko ke kalibraci konce méfen{ (Span = Upper-range value (URV)
Kabelova oc¢ka k métenf signdlového proudu

B

5.2.2  Funkce ovladacich prvka

Tlacitky "Zero" - nula a "Span" - rozpét{ se nastavi zacdtek a konec méfenf sloupcového grafu na
zobrazovacim modulu. Tato nastaven{ ovlivn{ digitdln{ vystupn{ hodnotu (hodnota OUT) a
"méfenou hodnotu" v poli matice VOHO.

Cislo | Ovladaci prvek Funkce

@ Spinac tlumen{ Poloha spindni "off" - vyp: Tlumeni O s
Poloha spindn{ "on" - zap: Tlumeni 2 s

Pfes komunikaci napf. ru¢nim ovladacem je mozZné zadat libovolné tlumeni{

mezi 0a40s.

@ Tlacitko pro zaCdtek méfeni | Aktudlné uloZend hodnota zac¢dtku méfeni napf. 4 mA (nulovy bod) se zobraz{
a jako zacdtek méfen{ se pfebird stdvajici tlak.

@ Tlaéitko pro konec méfeni Zobraz{ se aktudlné uloZend hodnota konce méfen{ napf. 20 mA a jako konec

méfen( se pfebird stdvajici tlak.

@ + @ Kombinace tlacitek bias:
Tlagitko pro zacdtek méfeni a
tlacitko pro konec méfen{

Zobrazi se aktudlné uloZend hodnota pro tlak bias a jako tlak bias se pfebird
stdvajici tlak.

@ + @ Kombinace tlacitek Reset:
Tlagitko pro zacdtek méfeni a
tlacitko pro konec méfen{

KdyZ minimélné 7 s tisknete obé tato tla¢itka, aktivuje se reset - nulovani.

Endress+Hauser
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KdyzZ displej po kalibraci zac¢dtku méfeni pfi procesnim tlaku nula neukazuje nulu (v zdvislosti na
poloze), je mozné displej upravit na nulu pfevzetim tlaku bias.

5.3 Ovladani obsluZznym programem Endress+Hauser

5.3.1 FieldCare

FieldCare je ndstroj f{zen{ Asset zaf{zen{ firmy Endress+Hauser zaloZeny na technologii FDT.
FieldCare umoZiiuje provést parametrizaci vSech pfistrojli Endress+Hauser, ale i p¥istroji cizich
vyrobcl, které podporujf standard FDT.

FieldCare podporuje ndsledujici funkce:

m Konfiguraci pfevodnik@ v reZimu online - pfipojen{
m Zdznam a uloZenf dat p¥fstroje (upload/download)
m Dokumentaci méfictho mista

MoZnosti propojent:
m HART pfes Commubox FXA195 a rozhranf USB pocitace

% Pozndmkal

m — Viz také strana 21, Kapitola 4.3.2 "Pfipojeni Commubox FXA195".
m Dalsi informace viz — www.cz.endress.com.

53.2 Commuwin II

Zobrazovac{ a obsluzny program Commuwin II poskytuje p¥fstroji Cerabar M nésledujici moZnosti
nastaven{ a ovladdni:

m pfes matici nebo

m grafické ovldddni.

Pfitom je nutné aktivovat odpovidajici servr (napf. HART nebo ZA672). Popis obsluzného programu
Commuwin II naleznete v Provoznim ndvodu BA124F.

Ovlddéni matici (menu parametry pfistroje)

Ptes menu "Device parameter/matrix

operation" - parametry pfistroje/ovldddn{ matic{

se dostanete do rozsifenych funkcf Cerabar M.

m Kazdd fada je pfifazend skupiné funkci.

m KaZdé pole zobrazuje jeden parametr.

m Parametry nastaveni zadejte do
odpovidajicich polf a potvrdte tlacitkem .

PO1-PMx4xxxx-20-xx-xx-en-001
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Grafické ovladani

Commuwin II nabiz{ pfes menu "Parametry
pifstroje/grafické ovldddni" Sablony pro urcité
konfiguracni procesy. Zmény parametr@ zde
zadejte ptimo a potvrdte tlacitkem .

4= Grafikanzeige - Statusbild

Endress+Hauser CERABAR M

pogr ©
1 ®
Ay =

e

SOFTWARE NR.

8011
DIAGNOSE CODE

MESSTELLE

MESSWERT

D000 bar

PO1-PMx4xxxx-20-Xx-XX-en-002

54 Ovladani ovladacem Universal HART Communicator

XR375

Pfi ovldddni protokolem HART se pouZivd menu odvozené z matice (viz také Ndvod k ovlddani

ru¢niho ovladace).

m Menu "Select group" - vybrat skupinu vyvold matici.

® R4dky zobrazujf zéhlavi menu.
m Parametry se nastavi pfes submenu.

PMC 41: LICO001&

Online i

1->Wahle Gruppe

2 PV 20 mbar *
HELP]

- - PMC 41: LIC0001

Wahle Gruppe

i
1->Grundabgleich
2 Transmitter Information *

3 Sensordaten

4 Service
« ¥5  Kommy
PMC 41: LIC0O001

F F2 | Wahle Gruppe -
1->MeBwert
2 Setze 4 mA
3 Setze 20 mA

4 Bestétige 4 mA
« # autom. [EEINE

F1 F2 F3 F4

PMC 41:LIC0001
Online
1 >Group Select
2 PV

<>

20 mbar

HART Communicator
ABC||DEF||GHI
7 8 9
J K L MNO
4 5 6

POT-PMx4xxxx-19-xx-xx-en-028

Obr. 28: Vlevo: Menu ovlddédni s DXR375; Vpravo: Ru¢n{ ovlada¢ Universal HART Communicator DXR375

Elektrické pfipojen{ ru¢niho ovladace Universal HART Communicator DXR375 je popsané

v Kapitole 4.2, postupné uveden{ méfictho mista do provozu v Kapitole 6.
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Montazni kontrola a kontrola funkce

Pfed uvedenim pfistroje do provozu provedte montdZn{ kontrolu a kontrolu pfipojen{ podle
kontrolnfho seznamu.

m Kontrolnf seznam "Montdzn{ kontrola" (— viz strana 17, Kapitola 3.4 "MontdZn{ kontrola")
m Kontroln{ seznam "Kontrola pfipojen{" (— viz strana 22, Kapitola 4.6 "Kontrola pfipojen{")

6.2 Mistni uvedeni do provozu

6.2.1 Pfiprava

m Pfipojte Cerabar M k napdjeni (Kapitola 4.1 "Pfipojen{ pfistroje").

m Ujistéte se, Ze tlak je mozné specifikovat v poZzadovaném meéficim rozsahu.

m KdyZ nenf instalovany mistn{ displej, pak pfipojte multimetr (4...20mA) ke kabelovym o¢k{im,
kterd jsou k urCend k tomuto ucelu.

m KdyZ je instalovany mistn{ displej, zobraz{ se na ném kalibra¢n{ hodnoty.

6.2.2  Konfigurace tlumeni

Tlumen{ t ovlivni rychlost, kterou vystupni signdl a mistn{ displej reaguji na zmeény tlaku. Spinac¢
DIP k nastaven{ tlumen{ se nachdz{ na sadé elektroniky.

m Poloha spindn{ off=vyp: Tlumen{ 0 s
m Poloha spindni on=zap: Tlumen{ 2 s

PO1-PMx4xxxx-19-xx-xx-xx-029

Obr. 29: @ Spina¢ tlumen{ ® Tlacitko pro zacdtek méfeni @ Tlacitko pro konec méten{
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6.2.3 Kalibrace zac¢atku méfeni

Tlacitkem "Zero" - nula se vyvold aktudlné uloZzeny zacdtek méfen{ event. kalibrace zaCdtku méfen.

m Vyvoldn{ za¢dtku méfent:
Stisknéte tla'c1tko "Zero" - nt}la. Akt'ualm) c B E 5 8
hodnota kalibrace se zobraz{ na volitelném U
mistnim displeji a hodnota z{istavad zobrazena
jesté asi 2 s po uvolnénf tlacitka.

m Kalibrace za¢dtku meéfent:

PO1-PMxdxxxx-19-xx-xx-xx-030

1. Pro zacdtek méfent (nulovy bod) zadejte Obr. 30:  Volitelny mistn{ displej: Vlevo symboly "S" a "Z"
pfesny tlak.
2. Stisknéte tlac¢itko "Zero" - nula. Aktudlné
uloZend kalibra¢nf hodnota se zobraz{ na
volitelném mistnim displeji.
3. Tlacitko uvolnéte a béhem 2 s ho stisknéte
podruhé. Tlacitko drZte stisknuté asi 3 az
4 sekundy, dokud nepfestane blikat
symbol "Z". Stdvajici tlak se nyn{ stal
zaCdtkem meéfeni.

6.2.4  Kalibrace konce méfeni
Kalibrace konce méfen{ se provadi tlacitkem "Span" - rozpéti:
1. Zadejte pfesné tlak pro konec méfeni.

2. Stisknéte tlacitko "Span" - rozpéti. Na volitelném mistnim displeji se zobraz{ aktudlné uloZzend
hodnota kalibrace.

3. Tlagitko uvolnéte a béhem 2 s ho stisknéte podruhé. Tlacitko drZte stisknuté asi 3 aZ
4 sekundy, dokud nepfestane blikat symbol "S". Stévajic tlak se nynf stal novym koncem
meéteni.

6.2.5 Nastaveni polohy - jen mistni displej (tlak bias)

KdyzZ displej po kalibraci za¢dtku méfen{ pfi procesnim tlaku nula nezobrazuje hodnotu nula
(v zdvislosti na poloze), je moZné ptevzetim stdvajictho tlaku bias provést opravu na nulu
(v zdvislostf na poloze).

m Kalibrace tlaku bias se provadi tlacitky Zero -
nula a Span - rozpéti: pe=0 @p

1. Stisknéte soucasné tlacitko Zero a Span.
Na volitelném mistnim displeji se zobraz{
aktudlné ulozeny tlak bias.

PBias

2. Tlacitka uvolnéte a béhem 2 s je stisknéte
podruhé. Tlacitka drzte stisknutd tak
dlouho, az pfestanou blikat symboly "Z" a
"S". Nynf se stal stévajici tlak novym
tlakem bias.

@ Pozor!

Tlacitka Zero a Span netisknéte déle nez 6 s,
jinak dojde k resetu - vynulovani - viz
nésledujic{ kapitola.

P*PBias

PO1-PMx4xxxx-19-xx-xx-xx-030

Obr. 31:  Volitelny mistny displej: Vlevo symboly "S" a "Z"
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6.2.6  Vynulovani na vyrobni nastaveni (reset)
Kalibrace konce méfen{ se provadi tla¢itkem "Span" - rozpéti:

Tlacitky Zero - nula a Span - rozpét{ se provad{ vynulovén{ - reset na vyrobni nastaveni:
m Na zacdtek méfeni (Zero) = don{ limity méfenf senzoru

= Na konce méfeni (Span) = hornf limity méfen{ senzoru

m Tlak bias na nulu = 0.0 jednotka tlaku

1.  Stisknéte soucasné tlacitka Zero a Span.

2. Tlacitka uvolnéte a béhem 2 s stisknéte tladitka podruhé a to minimélné na 7s. Uspésné
vynulovan{ se na volitelném mistnim displeji potvrdi s "Res" - reset.

6.3 Uledeni do provozu pfes komunikaci

6.3.1 Pfiprava

m Pfipojte Cerabar M k napdjeni (Kapitola 4.1 "Pfipojen{ pfistroje").

m Rozhodnéte se, kterym ndstrojem chcete Cerabar M ovlddat a vytvofte propojenf
(Obsluzny program viz Kapitola 5.3, ovlada¢ Universal HART Communicator DXR375 viz
Kapitola 4.2).

6.3.2  Vynulovani na vyrobni nastaveni (reset)

Zadénim urcitého ¢iselného kédu miZete zaddni matice zcela nebo ¢dste¢né nastavit na vyrobni
hodnoty. Dalsf informace k riznym typtim nulovani, resetu a jejich G¢ink{im naleznete v Kapitole
8.5 "Reset".

Hlavni skupina: Informace pfevodnik
# Matrix (poloha VH) Cesta v menu Zadani
1 Vynulovdn{ na vyrobn{ nastaven{ (reset)
V2H9 » Standardnf hodnoty | Napf. 2380
Enter
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6.3.3 Nastaveni tlumeni

Tlumen{ t ovlivn{ rychlost, kterou vystupn{ signdl a tlumen{ mistnfho displeje reaguje na zmény
tlaku. K nastaven{ tlumen{ ru¢nim ovladacem je nutné spina¢ tlumen{ na sadé elektroniky umistit
na "on" - zap. Pak je moZné ovladacem vybrat hodnoty tlumeni mezi 0 a 40 s.

Hlavni skupina: Zdkladni kalibrace
# Matice (poloha VH) Cesta v menu Zadéni
1 Spina¢ tlumen{ nastavit na "on" - zap
2 Potlacen{ odchylek méfené hodnoty
VOH7 » Tlumenf vystupu Napf. 20 s
T=02az40s Enter
@)
'Y ®
100% T--T————
63% T-----
(] g @
Damping Zero Span 1
. |
0 1t 2t 3t

PO1-PMx4xxxx-19-xx-xx-xx-032

obr. 32 D Spinac tlument @ Odchylka tlaku @ Vystupn signal

6.3.4  Vybér jednotky tlaku

Vybérem jednotky tlaku definujete, v jaké jednotce se zobrazi parametry vybrané ve "Vybrat
jednotku tlaku". K vybéru jsou jednotky tlaku uvedené v ndsledujici tabulce. Po vybéru nové
jednotky tlaku se vSechny tdaje tlaku pfepocitaji na novou jednotku napf. O...1 bar = 0...14.5 psi.

Hlavni skupina: Zdkladni kalibrace

# Matice (poloha VH) ‘ Cesta v menu ’ Zadéni
1 Vybrat jednotku tlaku

VOH7 » Vybrat jednotku tlaku Napf. psi

Enter

Jednotka Jednotka Jednotka Jednotka Jednotka
mbar kPa in H,0 kg / cm? Torr
bar MPa ft H,0 kgf / cm? mm Hg
Pa mm H,0 psi atm in Hg
hPa m H,0 g/ cm? b / ft?
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6.3.5

Zacatek a konec méfeni: Nastaveni bez referenc¢niho tlaku

PoZzadovany tlak pro zaCdtek méfeni (nulovy bod) a konec méfeni se nastavi ovladacem bez zadani
referen¢nfho tlaku.

Hlavni skupina: Zékladni kalibrace
# Matice (poloha VH) ‘ Cesta v menu ‘ Zadéni
1 Zadat definovany tlak pro zac¢dtek méfen{
VOH1 » Nastavit 4 mA Napf. O psi
Enter
2 Zadat definovany tlak pro konec méten{
VOH2 » Nastavit 20 mA Napt. 14.5 psi
Enter
PO1-PMx4xxxx-19-xx-xx-xx-033
obr. 33: D Bez referencniho tlaku
6.3.6  Zacitek a konec méfeni: Nastaveni s referencnim tlakem

K dispozici je referen¢nf tlak, ktery pfesné odpovidd poZadovanému zac¢dtku méfen{ (nulovy bod) a
pozadovanému konci meéfent.

Hlavni skupina: Zdkladni kalibrace

# Matice (poloha VH) Cesta v menu Zadéni
1 Prevzit stévajici tlak pro zacdtek méfeni
VOH3 » Automaticky potvrdit | Napt. O psi
4 mA Enter
2 Prevzit stévajici tlak pro konec méfent

VOH4 » Automaticky potvrdit
20 mA

Napf. 14.5 psi
Enter

Obr. 34:

PO1-PMx4xxxx-19-xx-xx-xx-034

@ Referencnf tlak
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6.3.7 Nastaveni polohy - jen displej (tlak bias)

KdyzZ displej po kalibraci nulového bodu s procesnim tlakem nula neukazuje nulu (v zévislosti na
poloze), je mozZné hodnotu displeje opravit na nulu zaddnim event. pfevzetim tlaku bias.

Hlavni skupina: Zakladni kalibrace

# Matice Cesta v menu Zadani
(poloha VH)
1 Zaddnim definovaného tlaku bias (tlak v zdvislosti na

poloze) nastavit displej na nulu.

Enter

VOH5 » Nastavit tlak bias | Napf. 5 psi

Alternativné

(v zévislosti na tlaku) jako nulového tlaku.

2 Nastavit displej na nulu. Pfevzet{ stdvajictho tlaku bias

VOH6 » Automaticky Enter
potvrdit tlak bias

Pe=0 @P

PBias

P*PBijas

PO1-PMx4xxxx-19-xx-xx-Xx-031

6.3.8 Limitni hodnota 4 mA (proudovy vystup min. 4 mA)

Signdlovy proud je v bezporuchovém reZimu méfen{ standardné nastaveny na 3.8 az 20.5 mA.
Vybérem limitn{ hodnoty 4 mA nedojde k pfekrocen{ minimélniho signdlového proudu 4 mA.

Hlavni kupina: Zdkladni kalibrace

# Matice (poloha VH) Cesta v menu

Zadani

1 Vybrat jednotku tlaku

V7H3 » Off- vyp Proudovy

vystup
min. 4 mA

Napt. On - zap
Enter

6.3.9  Vystup pfi zdvadé, alarmu

K signalizaci zdvady, poruchy se s hodnotou méfen{ pfendsi k6d zdvady. Vystup pfi zdvade:
Sloupcovy graf na mistnim displeji pouZije hodnotu, kterou jste vybrali. Volitelné jsou nasledujici

hodnoty:

= MIN: 3.6 mA

= MAX: 22 mA

m CONTINUE: Méfen{ pokracuje

Hlavni menu: Zékladni kalibrace

# Matice Cesta v menu Zadani A
(poloha VH) |
L
1 Vybrat vystup pfi zdvadé, alarmu 4\|‘® _____
VOHS8 » Vybrat bezpe¢nost | Napf.
MAX.
Enter t»
PO1-PMxdxxxx-19-xx-xx-xx-035
obr. 35: D Mefent pokracuje
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6.4 Uzamknuti/odemknuti ovladani

Po kalibraci event. po zaddn{ vSech parametr(i je moZné ovldddni uzamknout zaddnim 3-mistného

Ciselného kédu,

ktery je jiny neZ ¢islo 130. Tak dojde k uzamknutif véech polf a funkci kromé VOH9

"Bezpecnostni uzamknut{". Zaddnim 130 se uzamknut{ deaktivuje.

Hlavni skupina: Servis
# Matice (poloha VH) Cesta v menu Zadani
1 Uzamknout ovlddani
VOH9 » Uzamknut{ Napf. 131
Enter
2 Deaktivace uzamknutf
VOHO » Uzamknut{ 130
Enter

6.5 Informace k méficimu mistu

Nasledujicf informace o méficim misté je mozné vyvolat ovladacem nebo obsluZnym programem:

Maticové pole ‘

Zobrazeni nebo zadani

Meéfené hodnoty

VOHO

Hlavn{ méfend hodnota tlak

V7HO Zobrazenf proudu: Aktudln{ proud v mA
V7H8 Volitelny tlak senzoru (jednotka v VOH9)
VOH7 Aktudlni tlumeny tlak bez opravy bias

Udaje senzoru

V7H4 Dolnf kalibra¢n{ tlak

V7H5 Horn{ kalibra¢n{ tlak

V7H6 Dolnf limit méfen{ senzoru (volitelnd jednotka v VOH9)
V7H7 Horn{ limit méfen{ senzoru (volitelnd jednotika v VOHO)

Informace k pfevodniku

V2H2 8011/8012 = ¢islo softwaru
V2H7 Cislo dat senzoru:

Cislo zad4nf do tabulky senzoru (1 aZ 10), naleznete v n&vodu senzoru
V2H8 Hodnota dat senzoru:

Zadén{ do tabulky senzoru, obsahuje vSechna data senzoru, naleznete v ngvodu senzoru

Odezva pfi zdvadé

V2HO

Aktudln{ diagnosticky kéd

V2H1

Posledn{ diagnosticky kéd
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6.5.1  Uroven komunikace

Maticové pole Displej

VAHO Oznaceni méfictho mista.
Zde je moZzné max. 8 znaky zadat ndzev méfictho mista.

VAH1 Identifikace zatizenf (deskriptor)
Zde je mozné zadat max. 16 znakd.
VAH2 Text uZzivatele
Zde je mozné zadat max. 8 znakd.
VAH3 Vyrobni ¢islo pistroje
VAH4 Vyrobni ¢islo senzoru

7 Udrzba

Kompenzaci tlaku a filtr GORE-TEX® @ udrZujte v &istoté.

G —Fo

POT-PMxdxxxx-17-xx-xx-xx-001

7.1  Cisténi povrchu

Pfi CiStén{ méfictho piistroje dodrzujte nésledujici body:

m Pouzivejte Cistici prostfedky, které nepoSkodf povrch a tésnéni.

m Je nutné eliminovat mechanické poSkozeni membrdn napt. Spi¢atymi pfedméty.
m Respektujte krytf pfistroje — Viz strana 6, Kapitola 2.1.1 "Ptistrojové Stitky".

8 Odtranovani zavad

8.1 Zavada

KdyZ Cerabar M detekuje zdvadu:

= Generuje se chybovy kéd a ten se na mistnim displeji zobrazuje pferuSované, blika.

m Akceptuje sloupcovy graf v pifpadé pfipojeného displeje vybranou hodnotu pro chybové hlésen{
(MIN, MAX, CONTINUE).

m Hodnota zobrazenf a sloupcovy graf blikaji.

m Je mozné v hlavn{ skupiné "Informace k pfevodniku" nebo v polich matice V2HO a V2H1 pfedist
chybovy kéd.

Endress+Hauser
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8.2 Varovani

KdyZ Cerabar M detekuje varovani:

m Generuje se chybovy kdéd: Cerabar M pokracuje v méfen.

m Blikd v pfipadé zapojeného mistniho displeje stupnice, Skdla.

m V hlavn{ skupiné "Informace k pfevodniku" nebo v polich matice V2HO a V2H1 je moZné pfecist
chybovy kéd.

8.3 Chybové kody v V2ZHO a V2H1

Kéd Typ Pfic¢ina a odstranéni Priorita
E101 Fault Chyba kontrolnfho souctu v tabulce senzoru 2
Z&vada, m Zobraz{ se béhem zaddnf dat senzoru.
porucha Chybové hldSeni zmizi{, kdyZ jsou data senzoru kompletn{ a sprévné zadand.

» Kontroln{ soucet nenf spravny
Zkontrolovat data senzoru - viz parametr "Sensor data no." (V2H7) - ¢islo dat
senzoru (V2H7) a "Sensor data value" (V2H8) - hodnota dat senzoru (V2H8).

E103 Fault Aktivn{ inicializace 1
m Po pfipojen{ piistroje dochdzi k inicializaci elektroniky.
Cekejte, dokud nenf proces inicializace ukonceny.

E104 Warning Kalibrace senzoru 8

Varovén{ » Hodnoty v V7H4 a V7H5 (Low sensor cal a High sensor cal) lez{ p#{li§ blizko
u sebe, napf. po rekalibraci senzoru

m Provedte reset, vynulovan{ (kéd 2380) a rekalibraci senzoru

E106 Fault Aktivn{ upload/download 5
n Cekejte na download

E115 Fault Pretlak senzoru 3

m Pfetlak. Redukujte pfetlak, az zmiz{ hléSeni.

m Pferusené kabelové propojeni senzor - sada elektroniky.
Zkontrolujte kabelové propojeni.

m Z4vada senzoru. Senzor vymeéiite.

Ell6 Fault Chyba download (pfevodnik PC) 6

m Béhem download se data k procesoru nepienesla spravné napt. v disledku
otevtenych kabelovych pfipojeni, napét'ovych pi¢ek na napdjecim napéti,
vlivli EMC - elektromagnetické kompatibility. Zkontrolujte kabelové
propojen{ PC — pfevodnik. Provedte reset "5140". Znovu aktivujte download.

E120 Fault Podtlak senzoru 4

m Tlak je pfili§ nizky. ZvySujte tlak, dokud nezmiz{ hléSeni.

m PferuSen{ kabelového propojen{ senzor — sada elektroniky.
Zkontrolujte kabelové propojeni.

m Zgvada senzoru. Vyméiite senzor.

E613 Warning Aktivn{ simulace proudu 7
m Z{stdvd zachovand, dokud nenf ukoncend simulace — viz také Kapitola 8.4.

E620 Warning Méfend hodnota mimo zac¢dtek méfen{ /konec méfeni. 9
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8.4 Simulace proudu

KdyzZ je nutné zkontrolovat funkci nebo urcité reakce pfepinacich piistrojl, je mozné simulovat
signdlovy proud nezdvisle na stavajicim systémovém tlaku.

Hlavni skupina: Pfidavné funkce

# Matice (poloha VH) Cesta v menu Zadani

1 V7H1 » Simulace ON

2 V7H2 » Simulace proudu Napf. 22 mA
8.5 Reset

8.5.1 Reset mistnim displejem

Tlacitky Zero - nula a Span - rozpéti se provad{ vynulovéni{ - reset na vyrobn{ nastaveni:
m Na zacdtek méfen{ (Zero) = dolnf{ limity méfeni senzoru

m Na konec méfen{ (Span) = horn{ limity méfen{ senzoru

m Tlak bias na nulu = 0.0 jednotka tlaku

1. Stisknéte soucasné tlacitka Zero a Span.

2. Tlacitka uvolnéte a béhem 2 s stisknéte tladitka podruhé a to minimélné na 7 s. Uspésné

vynulovén{ se na mistnim displeji (volitelné) potvrd{ s "Res" - reset.

8.5.2  Reset pfes komunikaci

Zadanim urcitého ¢iselného kédu je mozné zaddni maticovych poli zcela nebo ¢astecné vynulovat
na vyrobn{ hodnoty.

Hlavni skupina: Pfidavné funkce

# Matice (poloha VH) Cesta v menu Zadani

1 V2H9 > Reset Napf. 2380

Cerabar M rozliSuje ¢tyfi rizné ¢iselné kédy reset s riznymi désledky. Jaké parametry se ¢iselnymi
kédy reset 5140, 2380, 2509 nebo 731 vynuluji, naleznete v nésledujic{ tabulce.

Endress+Hauser
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Tabulka parametr(, které je mozné vynulovat ¢iselnymi kédy reset.
HO H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 HS8 H9
Vo Measured | Set Set 4 mA 20 mA Set Bias pres- | Output Select Pressure
value 4 mA 20 mA automat. automat. bias pres- | sure damping safety unit
5140 =V7H6 =V7H7 deleted deleted sure automat. 0.0 max. bar
2380 =V7H6 =V7H7 deleted deleted 0.0 deleted 0.0 max.
2509 0.0 deleted
731 =V7H6 =V7H7 deleted deleted 0.0 max.
0.0 deleted
V2 Diagnostic | Last Software
code diag. code | no.
5140 0
2380 0
2509
731
V3 to V6
v7 Current Simulation | Simulate Current Low Sen. High Sen. | Lower Upper Sensor
display current min. 4 mA | Calibration | Calibration | Measuring | Measuring | Pressure
5140 Off deleted Off =V7H6 =V7H7 Limit Limit
2380 Off =V7H6 =V7H7
2509
731 Off
V'
Vo Pressure Security
before locking
5140 bias corr. 130
2380
2509
731
VA Measuring | System ID | User text Serial Serial No.
point deleted deleted number Sensor
5140 deleted
2380 deleted
2509 deleted
731
8.6 Opravy
Koncept oprav Endress+Hauser pfedpoklddd, Ze méfici pfistroje jsou konstruované jako moduldrni
a opravy mohu provddét také zdkaznici.
V Kapitole "Nédhradn{ dily" jsou uvedené vSechny ndhradni dily (v¢etné objednacich ¢isel), které si
u Endress+Hauser miZete k opravé Cerabar M objednat. K ndhradnim dildim je event. pfipojeny
ndvod k jejich vymeéné.
% Pozndmka!
m U certifikovanych pifstrojli respektujte Kapitolu "Opravy pifstroj s certifikaci Ex".
m K ziskdn{ dal$ich informacf o servisu a ndhradich dilech kontaktujte servis Endress+Hauser
— Viz: www.cz.endress.com.
m Pouze u PMC41 mtiZe procesni pfipojeni vymeénit zdkaznik. U dal$ich typl je moZné objednat
piistroj bez displeje a hlavice — Viz Technickd informace TI399P, Kapitola "Informace k
objedndvce".
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8.7 Opravy pfistroja s certifikaci Ex

Varovén{!

U oprav pifstrojl s certifikaci Ex je nutné dodrZovat nésledujici pokyny:

m Opravu certifikovanych pifstrojii provadi jen odborny persondl nebo Endress+Hauser.

m Je nutné dodrZovat odpovidajici normy, ndrodn{ pfedpisy pro prostfed{ s nebezpe¢im vybuchu a
také bezpecnostn{ pokyny a certifikaty.

m Je mozné pouZit jen origindlnf ndhradni dily Endress+Hauser.

= U objedndvky ndhradniho dflu je nutné respektovat oznacen{ pfistroje na pfistrojovém Stitku.
Néhradnf dily je moZné nahradit jen stejnymi ndhradnimi dily.

m Sady elektroniky nebo senzory, které byly jiZz pouZity ve standardnim pfistroji, se nesmi pouZzit
jako néhradni dily pro certifikovany pfistro;.

m Opravy se provadi podle ndvod{. Po opravé musf piistroj projit pfedepsanou kusovou kontrolou.

m Pfestavbu certifikovaného pifstroje na jiné certifikované proveden{ provad{ pouze
Endress+Hauser.

= Kazdou opravu a pfestavbu je nutné dokumentovat.

Endress+Hauser
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8.8 Nahradni dily

Ptehled ndhradnich dilt pro pfistroje je k dispozici na Internetu na strankdch www.endress.com.
Postupujte nésledujicim zptisobem:

1. Jdéte na "www.endress.com" a vyberte zemi.

2. Kliknéte na "Instruments" - ndstroje.

| Abowut us Automation | Services | Industries

Home

3. Do pole "product name" - ndzev vyrobku zadejte ndzev vyrobku.
Endress+Hauser product search

Via product name
Erter the product name

| Start zearch

4.  Vyberte pfistroj.

Na listé kliknéte na "Accessories/Spare parts" - pifsluSenstvi/ndhradn{ dily.

General | Technical | 1] nts
information information Software

Accessories!

| Service | Spare parts

Pk Accessories

« All Spare parts
FHousinghousing accessories ! i 3
» Sealing F
r Cover ekl 32
» Terminal module : i |
» HF module
k Electronic
F Power supply
k Antenna module

Advice {|1I2|)|@1

Here you'll find & list of all available accessories and spare parts. To only view

accessories and spare parts specific to your product(s), please contact us and ask about our Life Cycle Management
Service.

6. Vyberte ndhradn{ dily (pouZit mtZete také pfehled zobrazeni na pravé strané obrazovky).

P#i objednévce ndhradnich dild uvedte vzdy vyrobni ¢islo, které je na pifstrojovém Stitku. Soucdsti
néhradnich dild je event. také ndvod k jejich vyméné.
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8.9 Vréceni pfistroje

Pfed zasldnim pfistroje k opravé nebo ke kontrole provedte ndsledujic:

m Qdstraiite zbytky média. Pfedevsim z drdZek tésnénf a $térbin, ve kterych se mohou zachycovat
zbytky médif. To je dlileZité pfedevsim u médif, kterd jsou zdravi Skodlivd. Viz také "ProhldSeni o
kontaminaci a ¢istén{".

K pfistroji pti jeho vrécen{ pfilozte nésledujict:

m Vyplnéné a podepsané "ProhldSen{ o kontaminaci a ¢iSténi".

Teprve potom mize Endress+Hauser vraceny pfistroj testovat a opravit.

m Chemické a fyzikdln{ vlastnosti média

m Popis aplikace

m Popis zdvady, kterd se vyskytla

m Event. specidlni manipula¢ni pfedpisy napt. List bezpe¢nostnich dat podle EN 91/155/EEC.

8.10 Likvidace

P likvidaci je nutné respektovat tfidén{ a zhodnocenf komponent( p¥fstroje podle materidld.

8.11 Historie softwaru

Datum Softwarova verze Zmény softwaru Provozni ndvod
04.1999 1.0 Origindln{ software. BA201P/00/EN/05.99
Ovladént: 52002513
— Commuwin II
— Ovladacem HART Communicator 375
— FieldCare
- AMS
- PDM
02.2001/ 1.1/1.2 Mistni reset za¢atku méfeni, konce méfeni, | BA201P/00/EN/04.02
02.2002 tlaku bias/vyrobce vhodného pro OEM 52013871
BA201P/00/EN/11.03
52013871
BA201P/00/EN/12.03
52022183
BA201P/00/EN/06.08
71064502
BA201P/00/EN/04.10
71113268
9 Technické udaje
Technické Udaje naleznete v Technické informaci Cerabar M TI399P.
Endress+Hauser
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10 Funk¢éni matice

H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9
VO Basic Set Set Confirm Confirm Set Confirm bias | Set output | Select Select
calibration 4 mA 20 mA 4 mA 20 mA bias pressure | pressure damping O | safety pressure
automat. automat. automat. to40s MIN. unit
MAX.
CONTINUE
Vi
V2 Sensor data | Sensor data | Reset
Trans- No. value
mitter
information
V3 to V6
v7 Off Simulate Off
Sensor data Simulation | current Current
output
min. 4 mA
V8
\'%4% Security
Service locking:
#130
Unlocking
device: 130
Release
V2H7,
V2H8: 333
VA Measuring | System User text Serial Serial
Communi- | point identificatio number number
cation n sensor

= pole zobrazen{

Nasledujicf matice poskytuje ptehled vyrobnich nastaveni.
Zde mtZete zadat i vlastni hodnoty.

HO H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9
Vo 0.0 V7H7 — — 0.0 — 0.0 MAX. bar

i
o

\ 130
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R
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R
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S

Specifikace kabell .. ......... ... i, 21
SHNENT. ..o 22
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T
Tésnén{ diagragmy, montdzni pokyny ................ 13
Tésnénf diagragmy, aplikace p#i vakuu ............... 14
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U
Uzamknuti....... ... i 33
\"
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Z
Zatizenf ... .. 22

Endress+Hauser



r/or/nulita Al

Endress+Hauser

People for Process Automation

ProhldSeni o kontaminaci a dekontaminaci

p4

C RA | | | | | | | | Na v8ech dodacich listech uvédéjte, prosim, zpétné ¢islo doddvky (RA#) sdélené Endress+Hauser a
° toto ¢islo uvedte také na obalu. Nerespektovani tohoto pokynu miize vést k odmitnuti Vasi dodavky.

Z dvodu zdkonnych pfedpist a pro bezpec¢nost nasich pracovnik{ a provoznich prostiedk(l potfebujeme jesté pied vyiizenim Vasi zakdzky
podepsané toto "ProhldSeni o kontaminaci a dekontaminaci". Toto prohlédSenf umfstéte bezpodminecné na obalu.

Typ pfistroje / senzor Sériové ¢islo

[ Pouzitf jako pristroj SIL v bezpe¢nostnim systému

Procesn{ data Teplota —rd Tlak [Pal
Vodivost  __ [S] Viskozita [mn' /s]

Médium a varovani

Médium/koncentrace Identifikace | hotlavé jedovaté Zfravin zdravi ostatn{* | bezpe¢né
¢. CAS Skodlivé

Procesn{
médium

Médium pro
procesnf CiStén{

Vréceny dil
¢istény s

*yybusné; oxidujici; nebezpecné pro Zivotn{ prostredf; biologicky nebezpecné;
radioaktivni. ZaSkrtnéte, pokud se vyskytne jeden z vystraznych pokynd, pfiloZte List bezpe¢nostnich dajt a event. specidlni manipula¢ni pfedpisy.

Popis zavady

Udaje o spole¢nosti

Spolecnost Tel. ¢islo kontaktni osoby:

Adresa Fax / E-Mail

C. objednévky

“Potvrzujeme, Ze pfedloZené prohldSeni jsme vyplnili podle naSeho nejlepsiho svédom{ pravdivé a Gplné. Déle potvrzujeme,
Ze vracené dily jsme peclivé ocistili a podle naseho nejlepsiho svédomi jsou bez zbytk{ v nebezpe¢ném mnozstvi".

Misto, datum Jméno (prosim, tiskacim pismem) Podpis



Ceska republika

Endress+Hauser Czech s.r.o.
Olbrachtova 2006/9
140 00 Praha 4

tel. 241 080 450
fax 241 080 460
info@cz.endress.com

Www.cz.endress.com
www.e-direct.cz
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