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Stru¢ny navod k obsluze

Cerabar M PROFIBUS-PA

Struény navod k obsluze

Mistni ovladani pomoci
vestavéné elektroniky

Ovladani:

- Funkce displeje
kap. 3.2

- Polohy a funkce
ovladacich prvki
elektroniky kap. 3.3

Uvadéni do provozu
na misté:
- kap. 5.1

Dalkové ovladani pomoci
konfiguraénich nastrojl

- pomoci Commuwin

Uvadéni do provozu:

- pomoci
konfiguraéniho
nastroje kap. 5.2
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Cerabar M PROFIBUS-PA

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny

Cerabar M je snimac tlaku, ktery je podle provedeni pouzivan pro meéfeni relativniho
popf. absolutniho tlaku.

Cerabar M je podle stavu techniky konstruovan jako provozné bezpecny

a zohlednuje pfislusné predpisy a smérnice EU. Jestlize je v8ak pouzit nespravné
nebo v rozporu s jeho ur€enim, mize nespravna montaz a nebo nastaveni zpUsobit
nebezpelné situace dle typu aplikace, napf. pfeteeni média. Proto smi montéaz,
elektrické pfipojeni, uvedeni do provozu, obsluhu a udrzbu méficiho zafizeni
provadét jen vySkoleny odborny personal, ktery k tomu byl provozovatelem urCen.
Odborny personél si musi tento provozni

navod precist a rozumét mu a pokyny dodrzovat. Zmény a opravy na pfistroji se smi
provadét jen tehdy, kdyz to provozni navod vyslovné povoluje.

Pfi pouziti méficiho systému v prostfedich s nebezpelim vybuchu je nutno dodrzovat
prisludné narodni normy. Pfistroj smi byt dodavan jen s certifikaty, které jsou uvedeny
v tabulce. Certifikaty Ize rozpoznat podle prvnich pismen objednaciho kédu na
typovém §titku (viz nize uvedena tabulka).

® Zajistéte, aby byl odborny personal dostatec¢né vySkolen.

e Zkontrolujte specifikace uvedené v certifikatu a narodni a mistni predpisy

® Zvlastni pozornost je nutno vénovat uzemnéni stinéni kabelu sbérnice.
Doporuceni k tomuto tématu Ize najit v IEC 79-14.

ENDRESS+HAUSER
W CERABAR M PMC/PMP

Objednaci ¢islo PMC xx -
Objednaci ¢islo PMP xx - | | | | | | | |

Kod Certifikat Ochrana
R Standardni zadna
DMT ATEXIl 1/2G EEX ia IIC T4/T6
K DMT PMC 41, PMP 41/45/46/48
ATEX Il 1/2D T50°C Eex ia IIC T4/T6
L DMT PMC41, PMP 41/45/46/48
ATEX 11 1/3 D IP66 (napajeci zdroj non-Ex)
N ATEX 100 ATEX 113G Eex nA IIC T5 (Oblast 2)
C CSA V8eobecné pouziti
S CSA IS (pouzitelné pro Div.2) tfida I, Il, Il Div.1, skupiny A....G
PMC45: skupiny A....D, G
T CSA PMC41, PMP 41/45/46/48
Trida I, Div.2, skupiny A.....D, tfida Il, lll. skupiny E.....G
P FM IS t¥ida L1111l Div.1, skupiny A....G
FM PMC 41, PMP 41/45/46/48
DIP, tfida II, lll, Div.1, skupina E.....G
Endress+Hauser

Pouziti v souladu s uréenim

Montaz, uvedeni
do provozu, obsluha

Prostredi s nebezpeéim
vybuchu

Certifikaty pro aplikaci v prostfedi
s nebezpec¢im vybuchu



Pouzité symboly a konvence Cerabar M PROFIBUS-PA

Pouzité symboly a konvence

Abychom v manuélu zddraznili bezpe&nostni pfipadné alternativni postupy obsluhy,
pouzili jsme nasledujici konvence, oznacené odpovidajicim piktogramem.

Bezpecnostni upozornéni Symbol | Vyznam

Upozornéni!
%\‘ Upozornéni poukazuje na aktivity nebo postupy, které - pokud nejsou fadné provedeny -

Upozoménl maji nepfimy vliv na provoznebo mohou vyvolat nepfedvidané reakce pfistroje.

Pozor!
@ Pozor poukazuje na aktivity nebo postupy, které - pokud nejsou fadné provedeny - mohou

Pozor! vést ke zranéni osob nebo chybnému provozu pfistroje.

Vystraha!
Vystraha poukazuje na aktivity nebo postupy, které - pokud nejsou fadné provedeny -

vedou k vaznym zran&nim osob, bezpecnostnim rizikdm nebo zniceni pfistroje.
Vystraha!

Zpusob ochrany proti

vzniceni Provozni zafizeni chranéné proti explozi, typové odzkousené

Jestlize se na Stitku pfistroje nachazi tato znacka, mize byt pristroj pouZzit v prostredi
s nebezpedim vybuchu.

Prostredi s nebezpeéim vybuchu
Symbol oznacuje na nékresech provozniho navodu prostfedi s nebezpecim vybuchu
- odpovidajici zptsob ochrany proti vzniceni musi mit pfistroje, které se nachéazeji

v prostfedi s nebezpedim vybuchu a vedeni k témto pfistrojim.

Bezpecné prostredi (prostredi bez nebezpeci vybuchu)

Symbol oznacuje na nakresech provozniho navodu prostfedi bez nebezpeci vybuchu

- pfistroje v prostfedi bez nebezpeci vybuchu musi byt rovnéz certifikovany, pokud
pfipojovaci vedeni vede prostfedim s nebezpecim vybuchu.

> > @

Elektrické symboly

Stejnosmérny proud
Svorka, na kterou je pfivadén nebo ji protéka stejnosmérny proud.

Stfidavy proud
Svorka, na kterou je privadéno stfidavé (sinusovité) napéti nebo ji protéka stfidavy proud.

Zemnici pripojeni
Uzemnéna svorka, ktera je z hlediska uzivatele jiz uzemnéna pfes uzemnovaci systém.

Ochranny vodici pfipoj
Svorka, ktera musi byt uzemnéna predtim, nez sméji byt zhotoveny ostatni pfipoje.

Svorka pro vyrovnani potencialu

PFipoj, ktery musi byt spojen se zemnicim systémem zafizeni: toto mize byt napt. vedeni
pro vyrovnavani potencialu nebo hvézdicovy zemnici systém, podle narodni bebo firemni
praxe

el
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Cerabar M PROFIBUS-PA 1 Uvod

1 Uvod

Snimace tlaku Cerabar M méfi tlak v plynech, parach, kapalinach a jsou pouzivany ve  Oblast pouZiti
v8ech oblastech provozni techniky a pfi fizeni procesu.

PMC41 PMC45 PMP46

v hlinikovém pouzdru v pouzdru z nerezové oceli v pouzdru z nerezové oceli
S napojenim na proces S napojenim na proces S napojenim na proces
G1/2A G1/2 Triclamp

Obr. 1.1
Néktera provedeni snimacu
BA222Y04  Cerabar M

Keramicky senzor Princip funkce
Systémovy tlak pdsobi na robustni keramickou membranu tlakového snimace

a vychyli ji o max. 0,025 mm. Zména kapacity Umeérna zméné tlaku se méfi na

elektrodach umisténych na keramickém substratu a na membrané. Méfici rozsah je

urCen tloustkou keramické membrany.

Kovovy senzor

Systémovy tlak vychyli délici membranu a plnici kapalina pfenese tlak na odporovy
mérici mastek. Mé&Fi se zména vystupniho mlstkového napéti zavisla na tlaku

a namérena hodnota se déle zpracovava.

Keramicky snimaé Kovovy snimaé

— keramicky substrat

odporovy mustek

membrana

elektroda —— plnici kapalina

Obr. 1.2
BA222Y05  Konstrukce snimace

Endress+Hauser 7



1 Uvod

Cerabar M PROFIBUS-PA

Obr. 1.3.
Méfici systém Cerabar M
s protokolem PROFIBUS-PA

Méfrici zafizeni

Pocet snimacu

BA222Y06

Kompletni mérici zafizeni se v nejjednodussim pripadé sklada z:

¢ tlakového snimace pfevodniku Cerabar M s protokolem PROFIBUS-PA

e PLC, nebo osobniho pocitace vybaveného programem n.p. Communwin I
¢ vazebniho ¢lenu segmentu

e ukoncovaciho odporu sbérnice PROFIBUS-PA

Maximalni pocet snimacu pfipojenych na jeden segment sbérnice je omezen jejich
spotfebou, vykonem vazebniho Clenu segmentu sbérnice a pozadovanou délkou
sbérnice, viz BA 198F.

Obvykle:

e maximalné 10 snimact Cerabar M pro aplikace ve vybusném prostfedi

¢ maximalné 32 snimact Cerabar M pro aplikace v normalnim prostfedi.

mUZe byt pfipojeno k jednomu segmentu sbérnice. Snimac¢ Cerabar M ma maximaini
proudovou spotfebu 11 mA.

V teto souvislosti poukazujeme rovnéz na specifikaci sbérnice PROFIBUS-PA : EN 50

170 (DIN 19 245), definici rizikového prostfedi: EN 50 020, model FISCO, nebo na
internetovou adresu http://www.PROFIBUS.com.

Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS-PA

2 Instalace

2 Instalace

Tato kapitola popisuije:
e mechanické zabudovani Cerabaru M s, nebo bez membranového tésnéni,
® clektrické pfipojeni.

2.1 Pokyny pro zabudovani bez membranového tésnéni

Cerabary M bez membranového t&snéni se montuji podle stejnych smérnic jako
manometry.

Doporucujeme pouziti uzaviracich ventil a kondenzacni smycky. Poloha zavisi na
konkrétni aplikaci.

® Meéfeni v plynech:
Montéaz na uzaviraci ventil nad odbérnym natrubkem..

BA222Y07

Obr.2.1
Montaz na uzaviraci ventil pro
méfeni plynd.

o Méreni pary

Montaz s kondenzacni smyCkou nad odb&rnym natrubkem.

Kondenzacni smycka redukuje teplotu pfed membranou na teplotu blizkou okoli.
Kondenzaéni smyCka musi byt pfed uvedenim do provozu napinéna vodou.

BA222Y08

BA222Y09

Endress+Hauser

PMC 41, PMC45
PMP 41, PMC 45 bez
membranového tésnéni

Obr.2.2

vlevo:

Montaz s kondenzaéni smyckou ve
tvaru U pro méfeni pary

vpravo:

Montaz s kondenzaéni smyckou
kruhového tvaru pro méfeni pary



2 Instalace Cerabar M PROFIBUS-PA

* Meéfeni kapalin
Montéz na uzaviraci ventil pod nebo do stejné vysky jako odbérny natrubek.

ya

Obr.2.3
Montaz na uzaviraci ventil pro
mérfeni kapalin BA222Y10

2.2 Pokyny pro montaz s membranovym tésnénim

Snimace Cerabar M s membranovym tésnénim jsou nasroubovany, pfipojeny pfirubou
PMP46. PMP48 nebo svérnym spojem v zavislosti na typu pouzitého tésnéni.

s membranovym tésnénim

PMP 46 s pfevle¢nou matici PMP 48 s pfirubou PMP 46 s Clamp

Obr. 2.4
RUzna provedeni s membranovym
tésnénim

BA222Y11

e Ochranna Cepicka se ma sejmout teprve tésné vlastni montazi aby se doséhlo
maximalni ochrany membrany.

¢ Membréana snimace tlaku Cerabar M nesmi byt zatlacena nebo ¢isténa pomoci
ostrych nebo tvrdych predmétd.

e Membranové tésnéni a tlakovy senzor tvofi uzavieny kalibrovany systém, ktery byl
naplnén kapalinou pro pfenos tlaku otvorem v horni ¢asti. Je nutho dbat na tato
pravidla:

- tento otvor je utésnén a nesmi byt otviran,
- pfistrojem se smi otacet uchopenim jen za k tomu urcené plochy, ne za kryt.

10 Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS-PA

2 Instalace

BA222Y12

Obr. 2.5
Snimac Cerebar M s izolaéni vlozkou

Pro ochranu proti vysokym teplotam, vlihkosti nebo tam, kde dochézi k silnym
vibracim, nebo u téZko dostupnych mist zabudovani mize byt hlavice pfistroje

Izolaéni vliozky je doporuceno pouZzivat
pfi trvale vysokych teplotach média,
které by mohly zpUsobit pfekroceni
maximalné povolené teploty okoli +85°C.
e PFi montazi meéjte na paméti, ze

Montaz s tepelné izolaéni
viozkou

pouzitim izolaéni viozky se zvysi
maximalni montazni vySka o 100 mm.
Pridavna montazni vyska zpUsobi
vlivem hydrostatického sloupce
kapaliny ve vioZce také posun
nulového bodu o cca 10 mbar.

ESN

Poznamkal!

PMP46, PMP48 Montaz
s kapilarovym prenosem

Cerabar M vybavena kapilarovym pfenosem mérené veliciny z mista méfeni.
Za tim uCelem je k dispozici konzola pro montaz na sténu nebo na trubku.

108 (122)

99 (119)
108 (112)

26

BA222Y13

vertikalni trubka
meéfici bod v prostredi:
- velmi vihkém

- horkém

- se silnymi vibracemi

misto montaze
snimace
vzdalené od
mista méreni

Obr.2.6.

Montaz s kapilarnim pfenosem
a konzolou se snima¢em
vzdalenym od mista méreni

Hodnoty v zavorkach se vztahuji na
pfistroje se zvySenym krytem.
Hodnoty psané kurzivou se vztahuji

na pfistroje s hlinikovym krytem.
BA222Y14 P ) Y y

Endress+Hauser

V&echny hodnoty jsou v mm.
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2 Instalace Cerabar M PROFIBUS-PA

2.3 Montazni prislusenstvi

PMC 41
Konzola pro montaz na 176
v 179.2
sténu a na trubku.
83 33
3
| 8
Obr.2.7.
Montaz na svislou trubku (vlevo)
a na sténu (vpravo)
Hodnoty v zavorkach se vztahuji na
pfistroje se zvySenym krytem.
Hodnoty psané kurzivou
se vztahuji na pfistroje s hlinikovym
krytem.
V&echny hodnoty jsou v mm. BA222Y15
PMP 41
35 167.5
KanoIa pro montaz na 1845 1503
sténu a na trubku. 187.6
) o
] ] .
R =
3U._J
g o
1025
Obr. 2.8.
Montaz na svislou trubku (vlevo)
a na sténu (vpravo)
Hodnoty v zavorkéch se vztahuji na
pfistroje se zvySenym krytem.
Hodnoty psané kurzivou
se vztahuji na pfistroje s hlinikovym
krytem.
V&echny hodnoty jsou v mm. BA222Y16

12 Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS-PA

2 Instalace

2.4 Elektrické zapojeni.

Cerabar M je snimac napajeny pfes smycku s vystupnim signalem podle protokolu

PROFIBUS-PA. Pfed zapojenim napajeni vezméte v Uvahu néasledujicl poznamky:

e pred zapojovanim je nutno vypnout napajeci napéti
e pro snimace v nevybusSném provedeni plati: pfed pfipojenim snimace zapojte
externi uzemnovaci svorku k podnikovému zemnicimu systému

Cerebar M ma nasledujici pozadavky na napajeni:
[ =10 mA £1 mA

Pro normalni prostfedi (non Ex): U = 9....32V ss
Prostfedi Ex: U =9....24V ss

Je nutno pouzit kroucené stinéné pary vodica. Pro aplikace v rizikovém prostfedi je

nutno pouzit kabel s nasledujici specifikaci (EN 50 020, model FISCO)

Odpor smycky (ss): 15...150 Q/km
Charakteristicka induk&nost: 0,4....1 mH/km
Charakteristicka kapacita: 80....200 nF/km

Pfiklad pro normalni (non Ex) prostredi:
Siemens 6XV 1 830-5BH10 (Cerny)
Belden 3076F, Kerpen CEL-PE/OSCR/PVC/FRLA FB-02YS(ST)YFL

Priklad pro Ex prostfedi:
Siemens 6XV1 840-5AH10 (modry)
Belden 3076F, Kerpen CEL-PE/OSCR/PVC/FRLA FB-02YS(ST)YFL

Instrukce o strukture a zpUsobu zemnéni sité jsou uvedeny v navodu na obsluhu BA
198F PROFIBUS-PA: ,,Pokyny pro projektovani a uvadéni do provozu* a ve specifikaci

PROFIBUS-PA EN 50 170 (DIN 19 245).

K dosazeni maximalni ochrany pfed elektromagnetickou interferenci, n.p. pokud
sbérnice pracuje v blizkosti frekven&nich ménicd, se doporucuje propojit stinéni
kabelu a krytu.

Externi zemnici svorka snimaCe musi byt propojena se zemi. Déle je tfeba zajistit

kontinuitu propojeni stinénf kabelu v mistech napojeni. Stinéni musi byt uzemnéno na

obou koncich kabelu.

Pokud jsou mezi jednotlivymi zemnicimi body velké rozdily potenciald, pak je nutno
zemnéni provést pfes kondenzator vhodny pro pouziti pfi vysokych frekvencich (n.p.

10 nF/250V st) K propojeni doporucujeme pouZit stinény dvouvodicovy kabel.
Maximalni prlfez vodi¢e: 2,5 mm?2 trvale pfipojeny.

Endress+Hauser

Obecné poznamky

Napajeni

Kabel sbérnice

Stinéni
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2 Instalace

Cerabar M PROFIBUS-PA

Pripojeni kabelu

0

Pozor!

5SS

Poznamkal

Obr.2.9

Vievo: Demontaz displeje
a pfidrzovaciho krouzku
Vpravo: Pfipojeni

14

¢ QOdSroubuijte viko.
e Sejméte pridrzovaci krouzek s digitalnim displejem (pokud je jim snimac vybaven).
K tomu:
— zapadku se Sipkou tlacte nahoru, dokud neni slySitelné uvolnéni aretace
pfidrzovaciho krouzku,
— opatrné uvolnéte pfidrzovaci krouzek tak, aby se nepoSkodil kabel displeje.
Konektor displeje mize zlstat zapojeny.
¢ Kabel protahnéte kabelovym vstupem.
e Zily kabelu pfipojte podle pfipojovaciho schématu na obr.2.9. Opacna polarita
nema vliv na provoz zafizeni.
e Prfipojte stinénf na vnitfni stinici svorku
® Pro pfistroje v Ex provedeni: propojte zemnici svorku s podnikovym zemnicim
systémem
- Popfipadé znovu nasadte pridrzovaci krouzek s digitalnim displejem.
Aretace pfidrzovaciho krouzku slysitelné zapadne.
- P¥isroubujte viko.

Pozor!
Nékolikanasobné uzemnéni sbérnicového kabelu je v prostiedi s rizikem vybuchu
pfipustné jen za zvlastnich podminek, viz 198F, nebo IEC 60079-1.

Upozornéni!

Svorka 3 na jednotce elektroniky je uréena pro uzemnéni a je uz interné
propojena.Pokud propojovaci kabel obsahuje stinéni, pak smi byt pfipojeno pouze na
zemnici svorku krytu, nikoliv na svorku 3. Svorky jsou konstruovany pouze pro
pfipojeni jednoho vodiCe. Viz obr. 2.9.

BA222Y17 BA222Y18

vnitfni zemnici svorka

Zero Span
123
EXEE]
[
| s—
—_  —
Pro uvolnéni pfidrzovaciho krouzku na jednotce vnitfni zemnici svorka stinéni zapojte vzdy
elektroniky zatlacte zapadku se Sipkou nahoru a vnitfni zemnici svorku krytu, nikoliv na svorku 3

Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS-PA 2 Instalace

Snima¢ Cerabar M PROFIBUS-PA verze s konektorem M12 je dodavan kompletné Konektor M12
zapojeny a je tfeba jej pouze pripojit na sbérnici za pouziti sady pfipojovacich
kabell.

Upozornéni! %

Pro omezeni vlivu vibraci je tfeba pfipojit snimace Cerabar M vZzdy pomoci kabelu.
Poznamka!
® pfipojte konektor do zasuvky
e dotahnéte vroubkovanou matici
® uzemnéte pfistroj a propojovaci krabice za pouZziti zvoleného systému zemnéni
(viz BA 198F, kapitola 5).

Konektor M12, pohled na koliky propojovaci krabice , T*

nezapojeno

PA+ (hnéda) Kabel
abe
s konektorem M12 _>

al

PA+ (modra)

kryt (ernd)

BA222Y19 BA222Y20
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Cerabar M PROFIBUS-PA

Obsah

Sejmuti displeje pro
ovladani

Obr. 3.1
Vlevo: uvolnéni pfidrzného krouzku
Vpravo. sejmuti displeje
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3 Obsluha

Tato kapitola popisuije:

e montaz digitalniho displeje,

e funkci digitalniho displeje,

¢ polohu a funkci obsluznych prvkd na jednotce elektroniky,
e ovladani pres Commuwin I,

3.1 Prace s obsluznymi prvky

Pokud tak byl pfistroj objednan, je digitalni displej dodavan v jiz namontovaném
stavu.

V tomto pfipadé musi byt pfed ovladanim digitalni displej s pfidrzovacim krouzkem
sejmut z jednotky elektroniky.

Jestlize chcete objednavat digitalni displej dodateCng, vénujte prosim pozornost
upozornéni

v kapitole 7.3 ,Montaz digitalniho displeje”.

Uvolnéni displeje:

e Patku se Sipkou tlaCte nahoru, dokud neni slySitelné uvolnéni aretace pfidrzovaciho
krouzku.

¢ Opatrné uvolnéte a odklopte pfidrzovaci krouzek tak, aby se neposkodil kabel
displeje.

e Abyste méli moznost pozorovat displej béhem ovladani, nasunte displej na okraj
krytu nebo ho nechte volné viset na kabelu vedle krytu.

BA222Y17 BA222Y21
Zero Span
12 3 S O
‘ on address Display
— l.in.i.i.i.m.i.m
off
LU=
+ - 1
—_
&
Pro uvolnéni pfidrzovaciho krouzku na jednotce Sejmuti displeje s pFidrznym krouzkem pfi
elektroniky zatlaéte zapadku se Sipkou nahoru ovladani

Endress+Hauser
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3 Obsluha

3.2 Funkce displeje

Digitalni displej ma dva zobrazovaci rezimy

® Displej v rezimu méfeni: zobrazuje se standardné.

e Displej v kalibra¢nim rezimu: zobrazuje po jednom stlaCeni tlaCitka Zero nebo
Span.
Po 2 s se displej automaticky vraci do rezimu méreni.

Displej v rezimu méreni

g
0,753

[T T ]
O | IR

Iy -3
o, 123 0 0

0...1 bar

O

Displej v kalibraénim rezimu
517 Cn
o;o,250

T T 1
O3 NEARRTT

BA222Y22

3.3 Poloha a funkce ovladacich prvki na jednotce elektroniky

[J tlagitko pro nastaveni nulového bodu [] tlagitko pro nastaveni méficiho rozsahu

Zgro  Span oy
1 2 3 [ ptepinac pro volbu adresy

= on _address
BEa

off
[

=

BA222Y23

s | Ovladaci prvek Funkce

stisknuti 1x: zobrazi se aktualni tlak pro nulovy bod
stisknuti 2x: aktualni tlak je prevzat jako nulovy bod

Tlagitko kalibrace
nulového bodu

® 9

Tlagitko pro nastaveni
mé¥iciho rozsahu

stisknuti 1x: zobrazi se aktualni tlak pro méfici rozsah
stisknuti 2x: aktualni tlak je pfevzat jako méfici rozsah

soucasné stisknout 1x:
aktualni tlak se zobrazi jako staticka odchylka tlaku
soucasné stisknout 2x:
aktudlni tlak je prevzat jako staticka odchylka tlaku

Tlacitka pro kalibraci
nulového bodu
tlagitko pro kalibraci
méfeného bodu

(® |PFfepinac adres nastaveni adresy sbérnice

Endress+Hauser

Obr. 3.1
Funkce displeje

Displej pfi méreni

(» 4-mistna indikace méfenych
hodnot a zadanych parametrQ

(@ Sloupkové znazornéni méfené
hodnoty

(® Zacatek rozsahu méfeni

@ Konec rozsahu méfeni

(® Jmenovity rozsah méfeni

Dopliikové zobrazeni

(® Zobrazeni kalibra¢niho bodu
(Z = Zero nebo S = Span)

(@ Rozsah méreni je nastavitelny
v mezich méfici sondy

Poloha ovladacich prvku

Obr. 3.3
Poloha ovladacich prvki

Funkce ovladacich prvki

17
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Cerabar M PROFIBUS-PA

Obsluzna matice

Obr. 3.4
Obsluzna matice programu
Communwin II.

Graficky ovladaci rezim

Obr. 3.5.
Menu zékladnich udajl pfistroje
v programu Communwinll.

18

3.4 Ovladani pres Commuwin Il

Pri ovladani pfes zobrazovaci a ovladaci program Commuwin Il je Cerabar M
kalibrovan

aovladan :

® pomoci obsluzné matice

® nebo v grafickém ovladacim rezimu.

Pritom musi byt aktivovan pfislusny PA- DPV1. Popis ovladaciho programu
Commuwin Il je mozné najit v provoznim navodu BA 124F.

V tomto ovladacim rezimu je mozné vyuzit rozSifenych funkci snimace Cerabar M.
e Kazdy fadek je pfifazen jedné skupiné funkci.

e Kazdé policko pfedstavuje jeden parametr.

Kalibracni parametry se zapisuji do pfisluSnych policek.

I | i
A

o= | ) ces
- i
L] -1- i [ = 1 S 7 ma. Sowrry A raras M
e von do waow faeen . "
i
3 . —_——ia—— =
5 — P L Suanm viem -
o : = ;
P T | = - o 3
IT
Frism———— e W
[T o ]

V tomto ovladacim rezimu se zapisuji kalibracni parametry pro urcity postup
konfigurace do pfislusnych policek.

#- Graphic support - Status picture

Endress+Hauser CERABAR M

SOFTWARE HO.

=210 |

g g I DIAGNOSTIC CODE
b

B |

SET TAG HUMEBER

B X, J | |
S | h i By

i ‘ = -I@ \ MEASURED WALUE
" E r = . .

|oooon | bar
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4 Interfejs PROFIBUS_PA

4.1 Prehled

PLC
EEOED)
S ombosbe
-
<
A o IEC61 158-2
Normalni prostredi az12 kbitls - Vazebniglen .
) segmentu f}
Prostiedi s nebezpeéim vybuchu IEC 61 158-2

31.25 kbit/s J

i Obr. 4.1
&|  Princip Cinnosti sbérnice
@  PROFIBUS-PA
Poznamka!
Dalsi informace o projektovani sbérnice procesu PROFIBUS-PA je mozno nalézt %
v Navodu na obsluhu BA 198F/00/en. ]
Poznamkal!

Endress+Hauser
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Cerabar M PROFIBUS-PA

Obr. 4.2
Adresovaci prepinace

Rezim nastaveni adresy

Adresa hardware

Adresa software

20

4.2 Nastaveni adresy pristroje

Kazdému pfistroji zapojenému na sbérnici PROFIBUS-PA musi byt pfifazena adresa.
Pokud adresa neni spravna, pfistroj nenf systémem Fizeni procesu identifikovan.

e Platné adresy jsou v rozsahu 1 az 126. VSechny pfistroje jsou dodavany s adresou
126 nastavenou ve vyrobnim zavodg.
e Kazda adresa se smi v jedné siti PROFIBUS-PA vyskytovat pouze jednou.

Implicitné nastavenou adresu je mozno pouzit pro otestovani funkce pfistroje
pfipojeného na sit PROFIBUS-PA. Néasledné je nutno adresu zménit, aby bylo
umoznéno pfipojit dalsi pfistroje na sit.

Na snimaci tlaku Cerabar M jsou dvé moznosti nastaveni adresy:
e dalkové za pouziti ovladaciho programu n.p. Communwin Il, ktery pracuje jako

PROFIBUS-DP master tfidy 2.
¢ |okalné pomoci prepinacl umisténych za displejem.

Zero Span
123 8 8
[ 5] 2 pigia
T off Pfiklad: Prepinace adresy
ﬂuuh — jsou nastaveny na adresu 10
— —
@+®=10
/_J% oW
1 @ 4 ® 16 32 64HW Value
ON
% OFF
9 1 2 3 4 5 6 7 8 |SwitchNo.
&
N
<
[aa]

Rezim nastaveni adresy nastavte na spinaci 8:

¢ ON = adresovani software pfes systém sbérnice (implicitni nastaveni) (SW)
e OFF= adresovani hardware na snimaci pomoci adresovacich spina¢a 1 az 7 (HW)

1. Spinac¢ 8 nastavte do polohy OFF = adresovani hardware
2. Nastavte konkrétni adresu snimace na spinacich 1 az 7 podle nize uvedené
tabulky

3. Adresa je ucCinna 10 s po nastaveni na prepinacich.

C.spinaée 1 2 3 4 5 6 7
Hodnota v poloze ,,ON* 1 2 4 8 16 32 64
Hodnota v poloze ,,OFF* 0 0 0 0 0 0 0

Postup zmény adresy software je popsan v BA 198F, kapitola 5.7

Endress+Hauser
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4.3 Databaze pfristroja a typové soubory

Databaze pfistroji (GSD) obsahuje popis viastnosti pfistrojd sbérnice PROFIBUS-PA
n.p.podporované rychlosti pfenosu a typ a format digitalni informace vystupu pro
PLC. K soubordm GSD patfi rovnéz bitmapové soubory. Je tim umoznéno, aby
jednotlivé méfici body bylo mozno zobrazit pomoci ikon. Nastroj pro tvorbu sité
PROFIBUS-DP vyZaduje ke své préaci soubor databéaze pristrojd a odpovidajici
bitmapy.

Ke kazdému pfistroji je organizaci uzivateld sbérnice PROFIBUS (PNO) alokovan
identifikacni kod, ktery se objevi v ndzvu souboru databaze pfistroje (.gsd). Pro
pfistroje firmy Endress+Hauser je identifikadni kod vzdy 15xx, kde xx je
charakteristické pro jednotlivy pfistroj.

Nazev pristroje | Identifikacni kod | Soubor databaze | Typ. soubor Bitmapy

Cerabar M 151C (hex) EM_151C.gsd EH_151Cx.200 | H151C_d.bmp
EH151C_n.bmp
EH151C_s.bmp

Uplnou databazi dat pfistrojdi z vyroby Endress+Hauser Ize ziskat:

¢ na Internetu
Endress+Hauser ........ http://www.endress.com (ke stazeni)
PNO....ooooviiiiii http://www.PROFIBUS.com (knihovna GSD)

¢ na disketé pfimo od firmy Endress+Hauser, objednaci ¢islo 943157-0000

Upozornéni!
¢ PNO poskytuje také soubor s univerzalni databazi pod oznacenim PA_x9700.gsd
pro pfistroje s jednim analogovym vystupnim blokem. Pokud ji chceme pouzit

namisto souboru pro Cerabar M, pak mohou byt pfenaSeny pouze hodnoty %
procesu. Pfidavné funkce a hodnoty displeje nejsou v tomto pfipadé podporovany.
Univerzalnf profil je nutno nastavit rovnéz v poli V6HO programu Commuwin |1. Poznamka!
Soubory GSD musi byt uloZeny ve specidlnim podadreséfi software pro tvorbu Prace se soubory GSD

PROFIBUS-DP siti na vaSem pocitagi.

e Soubory GSD a bitmapy umisténé v adreséafi ,Extended" jsou pouzivany pro
projektovani software n.p. STEP7 pouzivany v programovatelnych automatech
Siemens fady S7-300/400.

e Soubory x.200 a bitmapy které jsou umistény v adresafi , Typdatbx* jsou pouzivany
v planovacim software COM ET200 pro Siemens S5.

- Soubory GSD v adreséfi ,standard” jsou uréeny pro PLC, které

Endress+Hauser 21
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Cerabar M PROFIBUS-PA

Obr. 4.3
Blokovy model snimace Cerabar M
pro PROFIBUS-PA, profil 3.0.

Blokovy model

Konfigurace

22

4.4 Cyklicka vyména dat

Blokové schéma pristroje

2 = odchylka (V9H8)

hodnota [stav]

Y

IN
hodnota [stav]

H hodnota displeje do V6H6

1 1
L || snima¢ displej fyzikalni blok i
merer}a —+pt Vyhodnoceni se zménou méfitka Parametry '
proménna 1| signatu popisujici !
| fyzikalni jednotku i
. 1 n.p.PLC
I V6H5 1
1 1
| / 1 0 |
I | blok pfevodniku ,
: Parametry analogovy vstupni blok :
| | popisujici pistroj VOHO | parametry, které jsou dileZité pro . ouT
: systém Fizeni procesu n.p. zména
| meéfitka, stav.
| V6H6
1 E+H matice
| VOHO
| VOHO  V6H6 0 = hodnota senzoru (V7H8) . o
| — .
: " 1 = ofezan4 hodnota (V9H7) A
1
1
1
1
1
1
1
1

V6H4 | OUTSV

BA222Y26

Na obr.4.3 je blokovy model snimace Cerabar M. Potom co byl pfistroj kalibrovan na
tlak podle popisu uvedeného v kapitole 5 je primarni hodnota VOHO pfivedena na
vystup bloku pfevodniku a pouzita jako hodnota pro dalsi zpracovani v analogovém
vstupnim bloku. Zde je upraveno méfitko, zpracovana a opakované upraveno méfitko
pfed tim, nezZ je pfivedena na vystup jako cyklicka data do PLC jako proménna OUT.

Lokalni displej a maticové pole VOHO obvykle ukazuji stejnou hodnotu. Ackoli lokalni
displej mize také ukazovat vystupni cyklickou hodnotu za pouziti PLC. To je dano
nastavenim parametru VOHO (maticové pole V6H5) na hodnotu ,1“. Na pfiklad kdyz
dva snimace Cerabar M monitoruji Gbytek tlaku na filtru. Udaj je vyhodnocen v PLC
a pak zobrazen v maticovém poli V6H6.

Cerabar M poskytuje také na vystupu sekundarni hodnotu na PLC. Pole V6H4
v Communwin Il umoznuje vybrat jednu ze dvou hodnot.

Vymeéna dat se konfiguruje v pomocném software pro navrh sité (Network Design

Tool) a v programu Communwin

1) PFi pouziti nastroje pro navrh sité pro vase PLC zaclente Cerabar M do sité a pfi
tom dbejte nato, aby navrzena adresa byla totozna s adresou na snimaci.

2) Vyberte snimac¢ Cerabar M a zavolejte konfiguracni program (Configuration Tool):
objevi se tfi volby: ,Main Process Value" (Hodnota hlavniho procesu), ,2nd Cyclic
Value* (druha cyklicka hodnota), ,Display Value* (hodnota na displeji) a ,FREE
PLACE" (nepouzito).

3) Zvolte ,Main Process Value*. Pokud neni pozadavek na dalsi hodnoty, uzavfete
konfiguracni okno. Jinak:

4) Zvolte ,2nd Cyclic Value®, nebo ,FREE PLACE" (= funkce neni aktivovana) a dale
zvolte ,Display Value*, nebo ,FREE PLACE" (=funkce neni aktivovana). Pak
uzavrete konfigura&ni okno.

5) Spustte program Communwin |l a otevfete propojeni za pouziti serveru PA DPV1,
generujte seznam live list, lokalizujte adresu pfistroje a kliknéte na ,Cerabar M*.

6) Otevrete menu pfistroje a vyberte matici parametrd

7) Pokud ma byt na vystupu sekundarni hodnota , vyberte typ ve V6H4.

0 = hodnota na senzoru, 1 = ofezana hodnota, 2 = odchylka

8) Pokud ma byt na pfistroji zobrazena hodnota ,Disply Value®, zvolte V6H5 = 1
(= Display Value).

9) Vymeéna dat je nyni konfigurovana pro doty&ny snimac¢ Cerabar M.

Endress+Hauser
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PLC muze Cist vstupni data ze snimace Cerabar M z telegramu odezvy sluzby
Data_Exchange. Cyklicky telegram odezvy ma nasleduijici strukturu :

Index Data Pristup Format dat/poznamka

vstup. data

0,1,2,3 Primarni Cteni 32 bitové Cislo s pohyblivou
hodnota tlaku ¢arkou (IEEE-754)

4 Stavovy kdd pro Cteni viz stavové kody
primarni hodnotu

5,6,7,8 Sekundarni hodnota, Cteni 32 bitové Cislo s pohyblivou
hodnota snimace, carkou (IEEE-754)
ofezana hodnota,
nebo odchylka

9 Stavovy kod pro Steni viz stavové kody
sekundarni hodnotu

Vystupni data z PLC pro lokalni displej maji nasleduijici strukturu:

Index Data Pristup Format dat/poznamka

vstup. data

0,1,2,3 Hodnota displeje zapis 32 bitové Cislo s plovouct
¢arkou (IEEE-754)

4 Stavovy kod zapis viz stavové kody

Cerabar M podporuje pro primarni a sekundarni hodnoty nasledujici stavové kody:

Stavovy kéd | Status Vyznam Primarni Sekundarni
pfistroje hodnota hodnota
OF Hex Spatny Nespecificky X X
1F Hex Spatny Mimo provoz (cilovy rezim) X
47 Hex nejisty Posledni pouzitelna hodnota X
(bezpecnostni rezim aktivni)
4B Hex nejisty Nahradni sada (bezpe&nostni reZzim aktivni) X
4F Hex nejisty Pocate¢ni hodnota (bezpecnostni reZzim aktivni) | x
5C Hex nejisty Chyba konfigurace (nespravné zadané limity)  |x
80 Hex dobry OK X X
84 Hex dobry Aktivni blokovy alarm X
(staticka revize kontrainkrementovana)
89 Hex dobry LOW_LIM (aktivni alarm) X
8A Hex dobry HI_LIM (alarm aktivni) X
8D Hex dobry LOW_LOW_LIM (alarm aktivni) X
8E Hex dobry HI_HI_LIM (alarm aktivni) X

Endress+Hau
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Cerabar M = PLC
(vstupni data)

PLC — Cerabar M
(vystupni data)

Stavové kédy
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Obr. 4.4

Schematicky blokovy digram bloku
prevodniku snimace Cerabar M.
Uvedené parametry s oznacenim
pole matice (v zavorce) jsou
pfistupné rovnéz za pouziti
Communwin I1.

Poznamka!
U¢inkujici tlak je pfedavan
v jednotkach uvedenych na &titku.

Obr. 4.5:

Schematicky diagram vstupniho
analogového bloku snimace
Cerabar M

24

4.5 Vyména necyklickych dat

Parametry pfistroje uvedené ve fyzikalnim bloku, bloku pfevodniku a v analogovém
vstupnim bloku (viz obr.4.3) stejné jako fizeni celého pfistroje jsou pfistupné
prostfednictvim PROFIBUS-DP tfidy 2 master za pouziti sluzeb necyklickych
dat.Obr.4.4 a 4.5 ukazuji blokové diagramy pfevodniku a analogovych vstupnich
blokd. uplny popis fizeni pfistroje, standardni parametry a fyzikalni blok Ize najit

v kapitole 7 Navodu k obsluze BA 198F.

Parametry pfistupné prostfednictvim necyklickych sluzeb
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Parametry pfistroje jsou vyjmenovany v nasleduijicich tabulkach.Parametry jsou Tabulky slot/index
dostupné pres Cislo slotu a indexu. Analogovy vystupni blok, blok pfevodniku

a fyzikalni blok obsahuji standardni parametry, blokové parametry a specifické

parametry vyrobce.

Pokud pouzivame program Communwin Il, pak je uzivatelské rozhrani tvofeno matici
a grafickou obsluhou. Pokud je pfistroj konfigurovan pro méfeni tlaku podle kapitoly
5, pak je mozno pouzit standardni matici, nebo grafickou Sablonu. Pokud maji byt

v nékterém bloku pfistroje pouzity standardni parametry, pak jakékoliv zmény na nich
provedené jsou automaticky pfeneseny do parametr( bloku..Zavislosti jsou uvedeny
ve sloupci ,E+H matice®. Viz také obr. 4.4 a 4.5.

Parametr E+H Slot Index | Velikost| Typ Cteni |Zapis |TFida Rizeni pfistroje
matice byth paméti

Directory object header 1 0 12 Array of X C

UNSIGNED16
Composite list directory entries 1 1 24 Array of X C
UNSIGNED16

GAP directory continuous 1 2-8

GAP reserved 1 9-15

Parametr E+H Slot Index |Velikost | Typ Cteni |Zapis |TFida Analogovy vstupni blok
matice bytd paméti

Standardni parametry

Al Block data 1 16 20 DS-32* X C

Static revision 1 17 2 UNSIGNED16 X N

Device tag VAHO |1 18 32 OSTRING X X S

Strategy 1 19 2 UNSIGNED16 X X S

Alert key 1 20 1 UNSIGNED8 X X S

Al Target mode 1 21 1 UNSIGNED8 X X S

Al Mode block 1 22 3 DS-37* X D/N/C

Al Alarm summary 1 23 8 DS-42* X D

Batch 1 24 10 DS-67* X X S

Gap 1 25

Parametry bloku

ouTt V6H2/3 |1 26 5 DS-33* X D

PV scale 1 27 8 Array of FLOAT |X X S

OUT scale 1 28 11 DS-36* X X S

Linearisation type 1 29 1 UNSIGNEDS8 X X S

Channel 1 30 2 UNSIGNED16 X X S

Gap 1 31

PV fail safe time 1 32 4 FLOAT X X S

Fail safe type 1 33 1 UNSIGNEDS8 X X S

Fail safe value 1 34 4 FLOAT X X S

Alarm Hysteresis 1 35 4 FLOAT X X S

Gap 1 36

HI HI Limit 1 37 4 FLOAT X X S

Gap 1 38

HI Limit 1 39 4 FLOAT X X S

Gap 1 40

LO Limit 1 41 4 FLOAT X X S

Gap 1 42

LO LO Limit 1 43 4 FLOAT X X S

Gap 1 44-45

HI HI Alarm 1 46 16 DS-39* X D

HI Alarm 1 47 16 DS-39* X D

LO Alarm 1 48 16 DS-39* X D

LO LO Alarm 1 49 16 DS-39* X D

Simulate 1 50 6 DS-50* X X S

OUT unit text 1 51 16 OSTRING X X S

Gap reserved 1 52-60

Gap 1 61-65

Viz typy dat: C= konstanta, N= energeticky nezavisla (zUstavaji ulozena v paméti i po odpojeni napajeni),
S= staticka, D= dynamicka
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Fyzikalni blok

Zobrazeni parametri
View_1

26

Parametr E+H Slot Index Velikost | Typ Cteni |Zapis |Trida
matice byt paméti
Standardni parametry
PB Block data 1 66 20 DS-32* X C
Static revision 1 67 2 UNSIGNED16 X N
Device tag VAHO |1 68 32 OSTRING X X S
Strategy 1 69 2 UNSIGNED16 X X S
Alert key 1 70 1 UNSIGNEDS8 X X S
PB Target mode 1 71 1 UNSIGNEDS8 X X S
PB Mode block 1 72 3 DS-37* X D/N/C
PB Alarm summary 1 73 8 DS-42* X D
Parametry bloku
Software revision 1 74 16 OSTRING X C
Hardware revision 1 75 16 OSTRING X C
Device manufacturer identity 1 76 2 UNSIGNED16 X C
Device identity 1 77 16 OSTRING X C
Device serial number VAH2 1 78 16 OSTRING X C
Diagnosis 1 79 4 OSTRING X D
Diagnosis extension 1 80 6 OSTRING X D
Diagnosis mask 1 81 4 OSTRING X C
Diagnosis mask extension 1 82 6 OSTRING X C
Device certification 1 83 32 OSTRING X N
Security locking VOH9 |1 84 2 UNSIGNED16 X X N
Factory reset VoH2 |1 85 2 UNSIGNED16 X S
Descriptor 1 86 32 OSTRING X X S
Device message VAHA1 1 87 32 OSTRING X X S
Device installation date 1 88 16 OSTRING X X S
Gap reserved 1 89
Identification number VeHo |1 90 1 UNSIGNED 8 X X S
HW write protection 1 91 1 UNSIGNED 8 X D
Gap reserved 1 92-98
Gap 1 99-103
Matrix error code V2HO0 1 104 2 UNSIGNED16 X D
Matrix last error code V2H1 1 105 2 UNSIGNED16 X X D
UpDown features supported 1 106 1 OSTRING X C
UpDown control 1 107 1 UNSIGNED8 X D
UpDown data 1 108 20 OSTRING X X D
Bus address VoH4 |1 109 1 UNSIGNEDS X D
Matrix device software number V2H2 1 110 2 UNSIGNED16 X C
PA set unit to bus VeH1 1 111 1 UNSIGNED 8 X X S
PA input value VeHe |1 112 6 FLOAT+U8+U8 | x D
PA select VOHO V6H5 |1 113 1 UNSIGNED8 X X S
PA profile revision V6H7 1 114 16 OSTRING X C
Gap 1 115-119
PA select second cyclic value VeH4 |1 120 1 UNSIGNED8 X X S
PA identity number 1 121 2 UNSIGNED16 X D
PA identity string 1 122 32 OSTRING X C
PA DP status 1 123 1 UNSIGNEDS8 X D
Gap 1 124-128
* Viz typy dat: C= konstanta, N= energeticky nezavisla (zlistavaji ulozena v paméti),
S= staticka, D= dynamicka
Parametr E+H Slot Index Velikost | Typ Cteni |Zapis |Trida
matice bytd paméti
View 1 Physical block 1 205 17 OSTRING X D/N/C
Gap reserved 1 206-210
View 1 Transducer block 1 211 22 OSTRING X D/N/C
Gap reserved 1 212-216
View 1 Analog Input block 1 217 18 OSTRING X D/N/C
Gap reserved 1 218-222
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Parametr E+H Slot Index Velikost | Typ Cteni |Zapis |Trida
matice bytd paméti
Standardni parametry
TB Block data 1 129 20 DS-32¢ X C
Static revision 1 130 2 UNSIGNED16 X N
Device tag VAHO |1 131 32 OSTRING X X S
Strategy 1 132 2 UNSIGNED16 X X S
Alert key 1 133 1 UNSIGNED8 X X S
TB Target mode 1 134 1 UNSIGNED8 X X S
TB Mode 1 135 3 DS-37¢ X D/N/C
TB Alarm summary 1 136 8 DS-42¢ X D
Parametry bloku
Sensor value V7H8 |1 137 4 FLOAT X D
Sensor high limit V7H7 |1 138 4 FLOAT X N
Sensor low limit V7H6 |1 139 4 FLOAT X N
Calibration point high V7H5 |1 140 4 FLOAT X X S
Calibration point low V7H4 |1 141 4 FLOAT X X S
Calibration minimum span 1 142 4 FLOAT X N
Sensor unit VOH9 |1 143 2 UNSIGNED16 X X N
Trimmed value VOH7 |1 144 5 DS-33* X D
Sensor type 1 145 2 UNSIGNED16 X N
Sensor serial number VAH3 |1 146 4 UNSIGNED32 X N
Primary value VOHO |1 147 5 DS-33* X D
Primary value unit VOH9 |1 148 2 UNSIGNED16 X X S
Primary value type 1 149 2 UNSIGNED16 X X S
Gap 1 150-157
Secondary value 1 1 158 5 DS-33* X D
Secondary value 1 unit VOH9 |1 159 2 UNSIGNED16 X X S
Secondary value 2 1 160 5 DS-33* X D
Secondary value 2 unit VOH9 |1 161 2 UNSIGNED16 X X S
Linearisation type 1 162 1 UNSIGNEDS8 X X S
Scale in VOH1/2 |1 163 2%4 Array of FLOAT |X X S
Gap 1 164-177
Gap reserved 1 178-187
Parametry E+H
Measure begin VOH1 1 188 4 FLOAT X X S
Measure end VoH2 |1 189 4 FLOAT X X S
Automatically measure begin VOH3 |1 190 1 UNSIGNED8 X X S
Automatically measure end VOH4 |1 191 1 UNSIGNED8 X X S
Bias pressure VOH5 |1 192 4 FLOAT X X S
Automatically bias pressure VOH6 |1 193 1 UNSIGNED8 X X S
Damping VOH7 |1 194 4 FLOAT X X S
Sensor tab index V2H7 |1 195 1 UNSIGNEDS X X S
Sensor tab value V2H8 |1 196 4 FLOAT X X S
Sensor trim off VOH5 1 197 4 FLOAT X S
Sensor trim off value VOH6 1 198 4 FLOAT X S
Biased pressure VOH8 |1 199 4 FLOAT X X S
Gap VAH6 1 200-204

Endress+Hauser

Blok prevodniku

Viz typy dat:

C = konstanta,

N = energeticky nezavisla
(zUstavaji ulozena v paméti),

S = staticka,

D = dynamicka.

27



4 Interfejs PROFIBUS_PA

Cerabar M PROFIBUS-PA

IEEE 754 pohybliva ¢arka

Obr. 4.6
Cislo s pohyblivou ¢arkou dle
IEEE 754

Priklad:

;S

Poznamkal!

Retézce dat

28

4.6 Formaty dat

Nameérena hodnota je transformovana na Cislo s pohyblivou ¢arkou dle IEEE 754, kde:

Namérena hodnota = (-1)%9" x 2127 x (1+ F)

D15 |D14 ‘D13 ‘D‘]Z ‘D‘H ‘D‘IO ‘D9 ‘D8 ‘D7 D6 ‘D5 ‘D4 ‘DS ‘DZ ‘D‘I ‘DO
kol exponent (E) zlomek (F)

o7 ‘26 ‘25 ‘24 ‘23 ‘22 ‘21 ‘20 o ‘2‘2 ‘2‘3 ‘2‘4 ‘2‘5 ‘2'6 ‘2‘7

zlomek (F)

2-8 ‘2-9 ‘2-10 ‘2_11 ‘2-12 ‘2-13 ‘2-14 ‘2-15 ‘2-16 ‘2-17 ‘2-18 ‘2-19 ‘2-20 ‘2-21 ‘2-22 ‘2-23

40 FO 00 00 hex = 0100 0000 1111 0000 0000 0000 0000 0000 binary

Value = (—1)O x 2129 -127) (1+ o7l 4y 072 +2_3)
=1x2°% (1 +05+0.25 + 0.125)
=1x4x1.875
=7.5

Poznamka:

e Format IEEE754 neni podporovan vEemi PLC. Z toho dlvodu je v takovém pripadé
nutno pouzit hotovy konverzni modul, nebo jej v PLC napsat .

e V zavislosti na tom, jakym zpCGsobem jsou data uloZzena v paméti PLC (MSB, nebo
LSB) se maze vyskytnout potfeba pouzit v PLC rutinu pro presouvani bytd.

Data oznaCena v tabulce slot/index hvézdi¢kou n.p. DS-36, jsou datové fetézce a jsou
strukturovana podle specifikace PROFIBUS - PA dil 1, verze 3.0. Obsahuji nékolik
element(, které mohou byt adresovany podle slotu, indexu a pomocného indexu, jak
ukazuji nasleduijici priklady:

Typ parametru Slot Index Element Pomocny | Typ Velikost
index
DS-33 1 26 OUT value 1 FLOAT 4
OUT status 5 UNSIGNED8 1
Typ parametru Slot Index Element Pomocny | Typ Velikost
index
DS-36 27 OUT Scale Max. 1 FLOAT 4
OUT Scale Min 5 FLOAT 4
OUT Scale Unit. 9 UNSIGNED16 2
OUT Scale DP (decimal point). |11 INTEGER8 1
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4.7 Konfigurace profilovych parametri

Parametry bloku jsou dostupné pomoci master PROFILBUS-DP tfidy 2, n.p.
Communwin lll, Communwin Il. Communwin Il bézi na IBM kompatibilnim osobnim
pocitaci, nebo laptopu. Pocita¢ musi byt vybaven interfejsem PROFIBUS, na pf.
PROFIBOARD pro osobni pocita¢, nebo PROFICARD pro laptopy.V prabéhu integrace
je pocitac registrovan jako master tfidy 2.

Je nutno nainstalovat PA-DPV1 server. Spojeni na Communwin Il provede PA-DPV1 Obsluha
server.

Kliknéte zde pro

standardni obsluhu 012 - CERABAR M

PHY_30: PIC 209
Kliknéte zde pro profilovou I LEVEL: PIC209
obsluhu bloku Al : Al: PIC 209

e Obsluha E+H se zvoli tim, Ze kliknete na jméno pfistroje , n.p. Cerabar M.

¢ Profilovou obsluhu zvolime kliknutim na pfislusny pfiznak, n.p. PIC 209 =
Analogovy vstupni blok Cerabar M, nebo kliknutim na pfislusny profil pfistroje
v grafické Sabloné E+H:

¢ Nastaveni zapisujeme do menu pfistroje

V menu pfistroje je mozno zvolit obsluhu pfes matici, nebo grafickou obsluhu. Menu pfistroje
e V pfipadé grafické obsluhy jsou zobrazeny parametry pfistroje, nebo profilové

parametry. Parametr je mozno zménit pokud vybereme pfislu§né pole matice.
e Je-li zvolena graficka obsluha, je sekvence obsluhy zobrazovana postupné, jako

série Sablon s parametry. U profilové obsluhy jsou zobrazeny symboly pro

diagnostiku, méfitko, simulaci a blok.

Displej na snimaci Cerabar M a digitalni vystup pracuji nezavisle na sobé. Na Méfitko vystupu
digitalnim vystupu je tlak v jednotkach uvedenych na 8titku, bez ohledu na to co je

zobrazeno na displeji. Pokud chceme, aby displej i vystup zobrazovaly stejnou

hodnotu, pak je tfeba dolni a horni limit PV_SCALE a OUT_SCALE nastavit na stejnou

hodnotu v Al bloku. Volbu méfitka je moZno provést v rezimu grafické podpory

pouzitim Sablony na obr.4.7.

1. Please select
"Al Transmitter"
DEYICE PROFILE

100000 | % |
by QuT STATUS
: |:_:|:|Dt- NOT CASC _vJ|
. : | OUTwvRLUE PLC ! 5PS
Primary b oo TTIRENNIY
value a
B= PV SCALE o .
PV (eIl W Out | OUT UNIT [
P SCALE UNIT =il % E
= .
b [ | INTEGRATION TIME
OUT SCAL OUT SCAL | ||:|_|:||3|:||:| | s

Obr.4.7:

volby méfitka vystupu.
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Sablona pro grafickou obsluhu
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Obsah

Pripravné prace

Obr. 5.1
Umisténi tladitek pro kalibraci
nulového bodu a rozsahu méfeni

Nastaveni nulového bodu

Nastaveni méfriciho
rozsahu

30

5 Uvedeni do provozu

Cerabar M je pfipraven k méfeni. Méfici rozsah a jednotky tlaku odpovidaji Udajim na
Stitku. Aktualni tlak je vzdy predavan pres PROFIBUS-PA v téchto jednotkach. Jiné
nastaveni je mozno provést pomoci Communwin Il, nebo na misté.

Neni mozné nastavit nulu a rozsah v konvenénim smyslu. Rozlieni je nastaveno tak,
aby byla dodrZena specifikovana presnost 0,2% meéficiho rozsahu i pfi redukci 10:1.
Snizeni je mozno zobrazit v programu Communwin Il ve formé sloupkového grafu.
Tato kapitola obsahuje nasledujici informace:

Uvedeni do provozu pomoci tlaCitek na elektronice snimace

Délkové vedeni do provozu a obsluha za pouziti komunikacniho programu
Communwin Il

Zablokovani a uvolnéni méficiho bodu

Informace z méficiho bodu

5.1 Uvedeni do provozu na misté.

Provedte pfipojeni snimace Cerabar M (viz kapitolu 2.4 ,Elektrické zapojeni®)
Ujistéte se, tlak bude v poZzadovaném rozsahu méreni .

Zero Span

tlagitka pro kalibraci
nulového bodu
(zero) a méficiho _
rozsahu (span) Zero point:
Display:
1x@® O

Registration:

2x @ O

BA222Y30

O

Zero Span
123

&
000

Measuring span:
Display:

1xO @

Registration:

2x O @

Nulovy bod se nastavuje tlagitkem ,Zero“ podle nasledujiciho postupu:

e ZapiSte pfesnou hodnotu dolniho rozsahu tlaku pUsobiciho na snimac.

e Stisknéte tlacitko Zero dvakrat. Plsobici tlak je zaznamenan jako nulovy bod.
Stiskneme-li tla¢itko jednou, je hodnota tlaku vyvolana na digitalni displej (pokud je

pfipojen).

Mefici rozsah se nastavuje tlacitkem ,Span” podle nasledujiciho postupu:

e Zapiste pfesnou hodnotu horni hranice tlaku pdsobiciho na snimag

e Stisknéte tlacitko Span dvakrat . Plsobici tlak je zaznamenan jako nulovy bod.
Stiskneme-li tla¢itko jednou, je hodnota tlaku vyvolana na digitalni displej (pokud je

pfipojen).
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5.2 Uvedeni do provozu a obsluha pomoci matice
¢ Provedte pfipojeni snimace Cerabar M (viz kapitolu 2.4 ,Elektrické zapojeni*) Pripravné prace
e Zvolte konfiguraéni program n.p. Communwin Il pro uvedeni do chodu a nastaveni

dal8ich parametr( (viz kapitola 3.4)

Kalibraci provedeme pomoci obsluzné matice (dalkové oviadani) za pouziti programu

Communwin I1:

Pole matice Popis

VOH1 Zapis hodnoty dolniho rozsahu tlaku (sloupkovy graf)

VOH2 Zapis hornf hodnoty méficiho rozsahu pfi maximalni redukci (sloupkovy graf)

VOH3 Pasobici referencni tlak je prevzat jako hodnota dolni hranice méficiho rozsahu
(sloupkovy graf)

VOH4 Pasobici referencni tlak je prevzat jako hodnota horni hranice méfictho rozsahu
pfi maximalni redukci (sloupkovy graf)

VOH5 Zéapis hodnoty tlaku predpéti (ovliviiuje pouze modul displeje)

VOH6 Plsobici tlak je prevzat jako hodnota tlak. pfedpéti (ovliviiuje jen modul displeje)

VOH7 Zapis hodnoty tlumeni 1(0.....40s)

VOH9 Jiné jednotky tlaku

Pfechod na nastaveni
z vyrobniho zavodu

Po zapisu kddu jsou v8echny Udaje v matici c¢asteCné, nebo Uplné nastaveny
resetovany na plvodni hodnoty nastavené ve vyrobnim zavodé.

Tlumeni t ovliviiuje rychlost s jakou vystupni signal a digitalni displej reaguje na

(Reset)
# |VH Zapis Poznamky
1 | V2HO | n.p. 2380 Castesné
nastaveni
plvodnich hodnot

Tlumeni vystupu

zmeény tlaku
# |VH Zapis Poznamky
1 | VOH7 | n.p. 30 Tlumeni (s) A Tlak
(O....40s) 100% |
Vystupni
63% | | . signa
% H
0 2t 3t Cas

Volba jednotek tlaku ovlivni v jakych jednotkach jsou zobrazovany parametry tlaku.

BA222Y31

Volba jednotek tlaku

Vybér jednotek je uveden v tabulce. Po zvoleni novych jednotek jsou vSechny Udaje
tlaku konvertovany do novych jednotek tlaku n.p. 0...1 bar odpovid4 0...14,5 psi.

# |VH Zapis Poznamky

1 | VOH9 | Potvrdte vybér n.p. psi
jednotka jednotka jednotka jednotka jednotka

mbar kPa in H20 kg / cm? Torr

bar MPa ft H20 kgf / cm? mm Hg

Pa mm H20 psi atm in Hg

hPa m H20 g/ cm? b/ ft?
Endress+Hauser 31
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Volba jednotek sbérnice

Kalibrace dolni a horni
hranice mériciho rozsahu
bez pouziti referenéniho

tlaku

Kalibrace dolni a horni
hranice méficiho rozsahu
za pouziti referenéniho
tlaku

32

Mé&Fena hodnota je po sbérnici pfedavana v jednotkach uvedenych na §titku. Pokud

v VOH9 zvolime nové jednotky tlaku , pak v8echny parametry tykajici se tlaku v matici
E+H jsou pfepocitany a indikace probiha v novych jednotkach. Abychom docilili ze
pfenos po sbérnici bude realizovan rovnéz v téchto novych jednotkach je nutno

v V6H1 jedenkrat potvrdit hlaSeni ,Set Unit to Bus®. PFiklad:

# |VH ‘ Zapis ‘ Poznamky

1 Naméfena hodnota VOHO = 1 bar

2 | VoH9 ‘ Potvrdit vybér ‘ n.p. psi

3 | Aktualni naméfrena hodnota VOHO = 14,5 psi

Po sbérnici je stale pfedavana hodnota 1 bar

4 | V6H1 | Potvrdit vybér V6H1 ukazuje
jednotek pro 14,5 psi
sbérnici vyst. hodnotu

5 | Po sbérnici je nyni pfedavana hodnota

14,5 psi.

Do pfistroje se zapiSe hodnota nulového bodu a méficiho rozsahu. Neni tfeba, aby
pUsobil na snimac tlak.

# |VH Zapis Poznamky
1 | V2HO | 2380 Reset na tovarni
nastaveni
2 | VOH1 | np.0 Nulovy bod
(Zero)
3 | VOH2 | n.p. 14.5 Rozsah (Span)
Vysledek:

V poli matice VOHO je aktuédlni tlak n.p.
11,5 psi

BA222Y32

Zapis hodnoty nulového
bodu a méficiho rozsahu

Na snimac pusobi referenéni tlak, ktery je pfesné odpovida pozadovanému nulovému
bodu a méficimu rozsahu.

BA222Y33

Potvrzeni hodnoty
nulového bodu
a méficiho rozsahu

QO

ﬁ Plsobi referenéni tlak

# |VH Zapis Poznamky
1 | V2HO | 2380 Reset na tovarni
nastaveni
2 | Na snimac pUsobi tlak odpovidajici nastaveni
nuly
3 | VOH3 | Potvrdit Zapsana je nulova
hodnota n.p. 0
4 | Na snimac pUsobi tlak odpovidajici méficimu
rozsahu
5 | VOH4 | Potvrdit Zapsana je hodnota
rozsahu n.p. 14,5
Vysledek:

V poli matice VOHO je aktuélni tlak n.p.
11,5 psi
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Pokud displej po nastaveni nulového bodu neukazuje nulu (diky poloze pfistroje), je Nastaveni predpéti

mozno provést korekci tim, Ze zapiSeme hodnotu tlaku pfedpéti, nebo tim, Zze
zavedeme predpéti aktualniho tlaku.

Zapis hodnoty tlaku pfedpéti

p =
# |VH Zapis Poznamky e_ @p
1 | VOH5 | n.p. 0.1 Zapis hodnoty H
predpéti 8
m
o

Z&apis hodnoty tlaku pri pldsobeni !
aktualniho tlaku predpéti P+PBias
# |VH Zapis Poznamky
1 | VOH6 | Potvrzeni Tlak predpéti je
zapsan -
&

Poznamka!
Hlaseni ,Set Unit To Bus® V6H1 musi byt potvrzeno, aby bylo zajisténo shodné %
zobrazeni displeje a vystupni hodnoty ve vSech blocich. Poznamkal
Parametr korekce nuly (VOH5) pfedstavuje jiny zplsob realizace korekce polohy Korekce nuly

snimace. Na rozdil od korekce polohy pouzitim tlakového predpéti (VOH5/VOHG) jsou
hodnoty Out_Value a Out_Scale v analogovém vstupnim bloku korigovany spole¢né.

Nulovou korekci je kalibracni kfivka posunuta jak ukazuje obrazek nize a hodnoty Low
Sensor Cal (V7H4) a High Sensor Cal (V7H5) jsou pfepocteny. V poli Zero Correction
Value (VOHB) je zobrazena hodnota o kterou je kalibraéni kfivka posunuta.

Hodnota pro pole VOHB6 je vypodtena nasledujicim zplsobem:

e Zero Correction Value (VOH6) = Sensor Pressure (V7H8) - Zero Correction (VOH5)

Na snimaci je indikovana aktuélni snizena hodnota tlaku..

Priklad:
8 Tiak # |VH |Zapis Poznamky
N
N . . B
% n.p. [bar] Kalibraéni kiivka 1 | Naméfena aktualni hodnota VOHO = 0,03 bar
1,03 snimace 2 | VOH5 | 0,0 Hodnota pro
’ korekci nuly
1+ . 3 | Po zapisu hodnoty VOH5
ﬁ[ﬁd koreke VOH6 = 0,03 bar - 0,0 bar
4 VOH6 = 0,03 bar
A VOHO =0,0 bar
Korekce
nulové po korekci nuly
hodnoty. 0.03 -
(VOHe) {
|
\
Low Sensor High Sensor
Cal (V7H4) Cal (V7H5)
Endress+Hauser
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Uroven komunikace

34

5.3 Zablokovani/odblokovani zapisu

Po ukonceni kalibrace a zapisu vSech parametrl je mozno zablokovat zapis tim, Ze
vlozime Cislo od 0 do 9998 kromé Cisel 130 a 2457. To zablokuje vSechna pole

a funkce mimo pole VOH9 ,Locking” (blokovani). Uvolnéni blokovani se provede
zapisem koédu 130, nebo 2457.

# |VH Zapis Poznamky
1 ] VOH9 | n.p. 131 Zapis do parametrl
blokovan

2 | VOH9 | 130 nebo 2457 | Zéapis povolen

5.4 Informace o méreném bodu

V matici Communwin Il je mozno &ist nasleduijici informace:

Pole matice Indikace nebo zapis

Mérené hodnoty

VOHO Hlavni hodnota méreného tlaku

V6H2/V6H3 Hodnota OUT, status OUT (vystup)

V6H6 Hodnota pro displej zaslana z PLC

V7HS8 Tlak na snimaci (jednotky se voli v VOH9)

VOH7 Tlak bez predpéti (aktualni tlak bez korekce predpétim)

Data snimace

V7H4 Dolnf kalibra¢énf tlak (jednotky se voli v VOH9)

V7H5 Hornf kalibraéni tlak (jednotky se voli v VOH9)

V7H6 Dolni hodnota omezeni méfené hodnoty snimace (jednotky se voli v VOH9)
V7H7 Horni hodnota omezeni méfené hodnoty snimace (jednotky se voli v VOH9)
Informace o prevodniku

V2H2 Cislo software

V2H7 Data snimace ¢.

Poradové ¢islo zapisu do tabulky snimace (+...11)
Najdete v privodni dokumentaci snimace

V2H8 Hodnota dat snimace.
Zéapis do tabulky snimace, obsahuje vSechna data specificka pro snimac.
Najdete v pravodni dokumentaci snimace.

Odezva na chybu

V2HO0 Aktualni diagnosticky kod
V2H1 Posledni diagnosticky kod
Pole matice Indikace, nebo zapis
VAHO Popis priznaku fyzikalniho bloku.
Zde je mozno zapsat jméno s 32 znaky ASCII
VAH1 Zprava pristroje fyzikalniho bloku.
Poznéamka s max. 32 znaky ASCII
VAH2 Sériové Cislo snimace (pfevodniku)
VAH3 Sériové ¢islo snimace
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6 Diagnostika a vyhledavani zavad

6.1 Diagnostika zavad a chybova hlaseni
Pokud snima¢ Cerabar M detekuje chybu :

¢ Spolu s mérenou hodnotou se zobrazi chybovy kéd

e Pokud je pfipojen displej zobrazi se blikajici chybovy kod

e Aktualni chybovy kéd se zobrazi v poli V2HO matice a posledni chybovy kéd v poli
V2HA1

Pokud snima¢ Cerabar M detekuje vystrahu:

e Spolu s mérenou hodnotou se zobrazi chybovy kéd, Cerabar M pokraduje v méfeni

e Aktualni chybovy kdd se zobrazi v poli V2HO matice a posledni chybovy kéd v poli
V2H1

Pokud se souc¢asné vyskytne nékolik chybovych kédd, pak sekvence jejich zobrazeni
odpovida radu jejich priority.

Kod | Typ PFi¢ina a odstranéni

E101 | Chyba Chyba kontrolniho souctu tabulky snimace

- Zobrazi se n.p. v pfipadé, Ze zapisujeme parametry snimace.
Chybové hlaseni zmizi, po Uplném a spravném zapsani parametrd.

- Kontrolni soucet je chybny
Kontrolujte data snimace uloZena ve V2H7 a V2H8 (Cislo data snimade/
Hodnota)

E102 | Vystraha | Chyba elektroniky pfi funkci ¢itate maxima
- Zavada v elektronice. Vyména elekironiky viz kapitola 7.4

E1038 | Vystraha Probiha inicializace
- Elektronika je inicializovana jakmile je pfistroj pfipojen.
VyCkejte, aZ je proces inicializace ukoncen.

E104 | Vystraha | Chyba kalibrace snimace
- Hodnoty v V7H4 a V7H5 (Low Sensor Cal a High Sensor Cal)
jsou pfili§ blizko sebe (méné nez 1/100 méficiho rozsahu
snimace) n.p. po nové kalibraci snimace.
Provedte reset (kod 2509) a znovu kalibrujte snimac, viz kapitola 7.4.

E106 | Chyba Probiha prenos dat
- VycCkejte, neZ se prenos.dokonci

E110 | Chyba Chyba kontrolniho souctu

- V pribéhu zapisu dat do procesoru bylo pferuseno napajeni
n.p. zavadou na kabelu (jeho odpojenim), nebo doslo k ruseni
elektromagnetickou interferenci.
Provedte reset (kéd 5140) a znovu kalibrujte snimac, viz kapitola 7.4

E114 | Chyba Chyba elektroniky, viz kap.7.4
- Vadné elektronika. Provedte vyménu elektroniky, viz kapitola 7.4.

E115 | Chyba Pretlak na snimaci
- P¥ilis vysoky tlak na snimaci. Redukuijte tlak.
- Zavada v propojovacim kabelu (kabel nenf pfipojen).
Kontrolujte propojeni, provedte opravu a znovuzapojeni pokud je to nutné.
- Vadny snimac. Vymeérite snimac, viz kapitola 7.5.

E116 | Chyba Chyba pfi zapisu, nebo &teni dat

- Data nebyla spravnym zplsobem pfenesena, n.p. nebyl pfipojen kabel,
napétové $picky z napéjeciho zdroje, elektromagnetické rusent.
Kontrolujte propojeni a provedte opravu je-li to nutné.
Provedte reset (kod 5140) a znovu nastartujte pfenos dat.

E120 | Chyba Nizky tlak na snimaci

- P¥ilis nizky tlak na snimaci. Zvyste tlak na snimaci.

- Zavada na propojovacim kabelu (kabel nepfipojen)
Kontrolujte propojeni a pokud je to nutné provedte opravu.

- Vadny snimac. Vymérite snimac, viz kapitola 7.4.

- Pro malé rozsahy od$roubuite kryt ,E120“ mUZe byt indikovan po velmi
kratkou dobu. Chybové hlaseni zmizi, aZ se tlak na manometru v krytu sniZi.

Endress+Hauser

Uroven komunikace

Vystrahy

Chybové kédy
ve V2HO0 a V2H1
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Simulace analogového
vstupniho bloku

Simulace hodnoty
OUT_Value

36

6.2 Simulace

Simulovat je mozno vystupni hodnotu Out_Value, nebo funkci analogového vstupniho
bloku.

1. Kontrolujte, zda je funkce simulace povolena. Odblokujte pole VOH9 v matici
(= 130, nebo =2457)
2. Nastavte parametr simulace na ,ON" (zapnuto)
- Zapiste hodnotu simulace do parametru Simulation_Out_Value, nebo zménte
hodnotu Out_Scale_Min a Out_Scale_Max.
- Zkontrolujte vliv na parametr OUT_Value.

3. Provedte reset simulace na ,OFF* (vypnuto).

1. Kontrolujte, zda je funkce simulace povolena. Odblokujte pole VOH9 v matici
(= 130, nebo =2457)

2. Nastavte parametr cilového rezimu Target_Mode na ,manual®
- Zapiste pfimo hodnotu parametru Out_Value
- Kontrolujte vliv na sbérnici

3. Provedte reset cilového rezimu Target_Mode na ,automatic”

Endress+Hauser
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6 Diagnostika a vyhledavani zavad

Zapisem kodu pro reset je mozno hodnoty zapsané v matici bud ¢astecné, nebo Uplné resetovat.

6.3 Reset

Priklad:

# |VH Zapis Poznamky

1 | V2H9 | n.p. 2380 Céstecny reset
na plvodnf
nastaveni
z vyrob. zavodu

Cerabar M rozliSuje mezi rznymi typy resetu s rozdilnymi odezvami. Ktery parametr

je ovlivnén kterym resetem ukazuje nésleduijici tabulka:

Dalsi kédy pro reset:
2506: Teply start pfistroje
2712: Adresa zapsana ze sbérnice je resetovana na plvodni nastaveni z vyrobniho zavodu 126.

* Po resetu je v polich matice VOH7 a VOHS8 aktualni tlak snimace.

Endress+Hauser

Kody Ho H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9
resetu

Vo Dolni Horni Zapis Zapis Zéapis Predpéti | Zapis Volba

hodnota | hodnota | dolni horni predpéti | auto- tlumeni jednotek
rozsahu rozsahu hodnoty | hodnoty maticky vystupu

1 nebo
5140 0.0 vynulovano 0.0 vynulovano| 0.0 bar
2380 0.0 vynulovano 0.0 vynulovano| 0.0
2509
731 0.0 vynulovano 0.0 vynulovano| 0.0

\"Al

V2 | Diagn. Posledni Standard.

kod diagnost. hodnoty

1 nebo kod
5140 0 0
2380 0 0
2509
731 0 0

V3.. V5

V6 Vystup. Volba

hodnota VOHO

1 nebo
5140 Neznama Hodn.M
2380 Neznama Hodn.M
2509
731

v7 Kalibrace | Kalibrace | Dolni Horni Tlak

snimace | snimacée | limit limit snimace

1 nebo dolni horni snimaée | snimace
5140 =V7H6 = V7H7
2380 =V7H6 = V7H7
2509 =V7H6 = V7H7
731

\'t:]

V9 Korekce | Tlak bez | Tlak

nuly predpéti | s pred-

1 nebo pétim
5140 0.0 *V7H8 *V7H8
2380 0.0 *V7H8 *V7H8
2509 0.0 *V7H8 *V7H8
731

VA | Zapis Zapis

cisla textu

1 nebo pfiznaku | uzivatele
5140 vynul. vynulovano
2380 vynul. vynulovano
2509
731
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Cerabar M PROFIBUS-PA
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()

Pozor!

ES

Poznamkal

S5

Poznamkal

7 Udrzba a opravy

7.1 Opravy

Pokud zasilate snima¢ Cerabar M na opravu do firmy Endress+Hauser je nutno
pfipojit nasledujici informace:

e Pfesny popis aplikace

e Chemickou a fyzikalni chrakteristiku méfeného produktu

e Stru¢ny popis chyby

Pfed odeslanim provedte nasledujici ochranna opatrent:

e Ze snimace odstrarite vSechny stopy po méfeném médiu. To je dllezité zejména je-
li produkt nebezpelny pro zdravi, n.p. zpUsobujici korozi, jedovaty, karcinogenni,
radioaktivni a pod.

e Pozadujeme, aby do firmy nebyl vracen zadny vyrobek, ktery nebyl kompletné
zbaven stop méfeného média dfiv, nez mdze proniknout do trhlin, nebo difundovat
pfes plasty.

Pozor!
Pristroje s certifikatem konformity, nebo homologaci konstrukce je nutno k opravé
zasilat pouze jako kompletni celky.

Poznamka:
Detailngjsi informace o Udrzbé a opravach naleznete v Servisnim manualu SM 005P/
00/en, ktery je k dispozici na pozadani.

7.2 Nahradni dily

Obrazky na nasledujicich stranach ukazuji nahradni dily a jejich objednaci ¢isla, které

je mozno objednavat u fy. Endress+Hauser.

Pfi objednavani nahradnich dilt prosim berte v Uvahu nasleduijici skute¢nosti:

e Pokud je tfeba vymeénit dily dané objednacim kddem zjistéte, zda je objednaci koéd
uvedeny na §titku pfistroje (oznaceni pfistroje) jesté stale platny

¢ Pokud nahrada, nebo pouziti jiného pfistroje vede ke zméné struktury (n.p. displej),
pak je nutno objednat modifikovany stitek. Na Stitku je nutno provést zmény a pak
upraveny Stitek pripevnit na snima¢ Cerabar M

e V pfipadg, Ze objednéavate novy snimac jako nahradni dil, je obvykle dodan jako
kompletné smontovany pfistroj v krytu a s napojenim na proces, ale bez elektroniky.

¢ Napojeni na proces je mozno vymeénit u zakaznika pouze u PMC41, PMP41
a PMC45. Pro v8echny ostatni verze je objednané napojeni na proces dodavano
s kompletnim krytovanim, ale bez elektroniky.

¢ Neni mozno vymeénit standardni pfistroj za pfistroj v Ex (nevybusném) provedeni
vyménou nékterych dilli. Pokud je nutno opravit certifikovany pfistroj, je nutno dbat
pfislusnych smérnic.
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Nahradni dily pro snima¢ Cerabar M v provedeni s nerezovym krytem

Vicko (standard)
52002468

Vicko s aretaci
(Ex verze, jen
uverziK, L, T, M)
52002850

Srouby 3 x 8

Drzak elektroniky

Stfedovy drzak

Kryt P15
(nerezové ocel)

Endress+Hauser

Vicko s prahlednym oknem (Ex i)
9443301-1000

Vicko se sklenénym oknem a aretaci
(pouze pro verze K, L, T, M)
943301-1001

Vic¢ko s prahlednym oknem

z polykarbonatu

52001403

‘\v s pojistnym krouzkem
52002644

T 0) — Modul displeje kompletni
‘\\'_.\t%./r—y" odul displeje kompletni

Pojistny krouzek
522005905

Elektronicky modul PROFIBUS-PA
52005899

)

Sroub 3x 10 ﬁ

(véetné)
\

Profilové tésnéni 64,2 x 72,7 x 5
52003959 (sada 5 ks)

Ver.| Kabelova Objednaci
prachodka kod
A1|Pg 135 52002450
C1| %" NPT 52002448
E1[M20x 1.5 52002449
G1| G¥% 52002447
L1 | M12x1 plug 52005983
H1| Harting plug 52006007

Ploché silikonové tésnéni 40 x 43 x 1

(sada 5 ks ale spolu se snima¢em)
52002849
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Nahradni dily pro snima¢ Cerabar M v provedeni s aluminiovym krytem

Vicko véetné

Vicko s prahlednym oknem
véetné tésnéni

52005044

Sada tésnéni krytu

(sada 10 ks EPDM 70,0 x 3,0)
52004277

— Modul displeje kompletni
s pojistnym krouzkem
52002644

Pojistny krouzek
522005905

Elektronicky modul PROFIBUS-PA
52005899

Drzak elektroniky

tésnéni
52005910
Sada tésnéni krytu
(sada 10 ks EPDM
70,0 x 3,0)
52004277
Sroub 3 x 10 if
(veetné)
- I
/;na 8
OO
Srouby 3 x 8
Stfedovy drzak
kovovy
52005911
Svorka vnéjsi @7 Bezpecnostni
SN z4veér pro kryt

' s certfikatem Ex

Kabe

-

Vnéjsi svorka
Ver.| Kabelova Objednaci

prichodka kod M20 x 1.5

C2| %" NPT 52002448
E2| M20 x 1.5 52002449
G2| G¥% 52002447
L2 | M12x1 plug 52005984
H2| Harting plug 52006007

Kryt F18
(aluminium)

40

Ploché silikonové
tésnéni 40 x 43 x 1
(sada 5 ks ale spolu
se snimaéem)
52002849
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Nahradni dily PMC41

O-krouzek 26,7 x 1,78 |Objednaci kéd
FKM 010561-1000
FKM, oxygen use 010561-0000
NBR 010561-0001
EPDM 010561-0003
FFKM, Kalrez 010561-0006
FFKM, Chemraz 52005749

Vyménny zavit

Ver. Zavit Objednaci kod

1M | G2 external 943320-1014

1T | M20 x 1,5 external 943320-1024

1N | 2" NPT external, %" internal 943320-1034

1A | %2" NPT external, 11,4 mm internal | 943320-1044

1K | PTY2 external 943320-1054

1R | G¥2 external, 11,4 mm internal 943320-1064 Deska

1P | G¥ external, G¥4 internal 943320-1074 52002632 (standard)
1S | PF%2 external 943320-1094 kompletni s

2M | G¥2 external, Hastelloy 52000604 3 Srouby s vnitinim
2N | 2" NPT ext., ¥4" internal, Hastelloy | 52000603 Sestihranem M5 x 12

Nahradni dily PMC45

\
Vnitini tésnéni Vnitini tésnéni
Vnitini tésnéni

meérici ¢idla se sanitarni spojkou 1,4435 zavitové pouzdro
DIN 11851, DN 50 (version AL) Triclamp DN 2 (ver. DL)
DIN 11851, DN 40 (version AH) Varivent 68 mm  (ver. LL) G2 (ver. AR)
DIN 11864-1-A DN 40 (version AS) DRD D=65 mm (ver. KL) 2"NPT  (ver.BR)
DIN 11864-1-A DN 50 (version AT) APV Inline PN 40 (ver. HL)
SMS DN1%2 (version EG)
SMS DN2 (version EL)
tésnéni k médiu procesu na membrané for oxygene only 010561-0000
O-krouzek 26,7 x 1,78 Kalrez 010561-0006
FKM 016561-1000
) EPDM 52002488
FDAlisted | \pg 52002489
Endress+Hauser
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Nahradni dily PMP 41

Napojeni na proces
svareno s ¢idlem
(neni nahradni dil)

Napojeni na proces
Zapus$téna membrana G

V)’Iménny Zavit 1,4435 Tésnéni Objednaci kéd

FKM, Viton 016402-0000
Verze Zavit Objednaci kéd
M | G% extemnal 52000825 ZVTVE_Epi‘;;";Ste”OV C| aoo02sol +
1G 2" NPT external 52000827
1X 14" NPT internal 52000836
1S PFY external 52000829
1K PTY2 external 52000828
1T M20 x 1.5 ext. 52000826

Nahradni dily PMP 45

Méici éidla typu PMP 45

Sanitarni spojky 1,4435 Zavitové pouzdro

DIN 11851 Triclamp DN 1 (verze DB) ¥" NPT
DN 25 Miniclamp DN 20 (verze DA) (verze BB)

Zavitové pouzdro G1 s kovovym (verze AB) Varivent 50 mm (verze LB)

kuzelovym tésnénim a pfivafenym
adaptérem

Nahradni dily PMP46 a PMP48

Membranové tésnéni muize byt pinéno
= riznymi kapalinami a hodi se na rizné
pfiruby a sanitarni spojky

Napojeni na proces
a ¢idlo jsou svareny
dohromady
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7.3 Montaz displeje

Pokud je displej objednan spolu s pfistrojem, je dodavan ve smontovaném stavu.
V pfipadé poskozeni je mozno objednat jako pfisluSenstvi.

e Stisknéte zapadku oznacenou Sipkou, dokud neuslySite klapnuti zapadku

pojistného krouzku

e Uvolnéte pojistovaci krouzek a vytahnéte opatrné, aby jste zabranili poskozeni

kabelu displeje
¢ QOdpoijte konektor displeje od elektroniky

BA222Y17

K uvolnéni drzéku z celku elektroniky stisknéte
zapadku se Sipkou smérem nahoru

Zero Span
1 2 3

= T on addre@ 8
CXEIC) [ a—
/)

L I
[

- — ¢

- T

Vysunuti displeje s pojistnym krouzkem

BA222Y40

e Zasurite konektor displeje do zasuvky (1.

e Zasurite Cep na pojistném krouzku do otvoru v jednotce elektroniky (2).

e PritlaCte radné poijistny krouzek s displejem na jednotku elektroniky. Spravna

aretace se projevi zfetelnym cvaknutim.

BA222Y41

RN

] P =

ﬂ
——

— —

I—

BA222Y42
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Demontaz displeje

Obr. 7.1

vlevo: Uvolnéni pojistovaciho
krouzku

vpravo: Vyjmuti displeje

Montaz displeje

Obr. 7.2
Montaz displeje
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7.4 Vyména jednotky elektroniky

V pfipadg, ze objednavéate novou elektroniku je jednotka naprogramovana
standardnimi daty t.j. pfistroj bude fungovat, ale s mensi pfesnosti. Abychom zapsali
pozZadovanou presnost je tfeba po vyméné elektroniky zapsat novou sadu parametr(.
V8echny potfebné informace jsou uvedeny v kapitole ,Zapis parametrl snimace"“.

% Poznamka!
Po vymeéne elektronické jednotky je nutno snimac¢ znovu kalibrovat, Informace
Poznamka! © Sefizeni jsou uvedeny v kapitole 5 ,Uvadéni do provozu*

Demontaz jednotky * Uvolnéni pojistného krouzku, vytazeni a odpojeni displeje.
elektroniky ¢ Vyjmuti kabelu z jednotky elektroniky
e Povolit Sroubky 1 a 2 na jednotce elektroniky
e Vlyimout jednotku elektroniky.
B
é Zero Span
on_address SW
-mmmmmmmm Py
A S osaser
Obr. 73
Poloha upevnovacich Sroubk(
BA222Y43|  jednotky elektroniky
Montaz jednotky VloZte a utahnéte upeviiovaci Srouby jednotky elektroniky
elektroniky Zapojte propojovaci kabel jak je popsano v kapitole 2.4 ,Elektrické propojeni*

Provedte kalibraci podle popisu v kapitole 5 ,,Uvedeni do provozu*
Pokud je pouzit namontujte displej.
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Pasport snimace je umisténa v krytu pfistroje.Tyto parametry je tfeba zménit, pokud
dojde k vyméné jednotky elektroniky. Nasledujicich devét par hodnot je nutno zapsat
do pfislusnych poli V2H7 a V2H8 matice.

<
e R %
CR000049 / 220201009 \ %
gl || vH27 | vH ZB\VH\ZJ\ VH 28 \\
2 o1 33006 | 07 52429 |~ Sériové Cislo snimace
N 02 3360 08 15695
S 03 49 09 50381
E 04 0 10 13824 B
05 0 11 12044 Cis. PROFIBUS_PA
06 15820
\_ — J
Sériové ¢islo (je uvedeno ) .
také na krytu a nalepce snimade) Indexy v poli Parametry snimace
V2H7 matice v poli snimace V2H7
V2H7 V2H8
Data snimace éis. Hodnota dat snimace (format dat)
01 Kontrolni soucet snimace (Word 16)
02 Sériové ¢islo snimace (HI Word 16)
02 Sériové Cislo snimace (LO Word 16)
04 Dolnf limit méfeni (H Word 16)
05 Dolni limit méreni (LO Word 16)
06 Horni limit méreni (HI Word 16)
o7 Horni limit méreni (LO Word 16)
08 Koeficient snimace A0 (HI Word 16)
09 Koeficient snimace A0 (LO Word 16)
10 Koeficient snimace A1 (HI Word 16)
11 oeficient snimace A1 (LO Word 16)

Pred zapisem novych parametr( snimade je tfeba odblokovat maticova pole V2H7
a V2H8 pomoci kdédu 333. V8echna ostatni pole jsou pak blokovana proti
neautorizovanému zapisu. Dodrzte nasleduijici postup zapisu:

# |VH Zapis Poznamky

1 | VOH9 | 333 Zablokovani poli
matice kromé
V2H7 a V2H8

2 | V2H7 | 1 Data snimace
¢islo

3 | V2H8 | n.p. 47769 KontroIni soucet
snimace

4 | V2H7 | 02 Data snimace
Cislo

5 | Zapiste vS8echny dalsi pary hodnot

V2H7 | 11 Data snimace
Cislo
7 | V2H8 | n.p. 48112 Koeficient
snimace A1l
8 | VOH9 | n.p. 130 Odblokovani
matice
Poznamka!

Po zapisu parametrt snimace se zobrazi chybové hlaseni E101 ,Chyba kontrolniho
souctu tabulky snimace®. Pokud jsou parametry snimace zadany spravné, hlaseni
zmizi.

Endress+Hauser

Zapis parametrli snimace

Obr. 7.4
PFiklad pasportu snimace

AN

Poznamka!
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* Horni limit teploty PMC41:+
100°C, PMC45:+125°C. Viz také
kapitolu 8 “Teplota procesu”

** Horni limit teploty PMP41:+
100°C. Viz také kapitolu 8
“Teplota procesu”

PMC41
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7.5 Vyména mériciho cidla

Pokud je pozadovana vymeéna mériciho ¢idla firma Endress+Hauser nabizi kompletni

kryt obsahuijici nové &idlo vEetné pozadovaného napojeni na proces, ale bez jednotky

elektroniky. Z tohoto divodu , kdyZz vymeénujete méfici Cidlo, jednoduse z vadného

snimace demontujte jednotku elektroniky a nainstalujte ji do nového krytu s ¢idlem. Po

ukonceni vymény méficiho ¢idla je tfeba znovu kalibrovat nové ¢idlo a Cerabar M.

¢ Objednavka krytu s novym méficim ¢idlem a napojenim na proces:
PM*4*-00000 awoOoOoadoo

¢ |nstrukce k montazi elektronické jednotky a zapisu parametr( viz kapitola 7.4
,Vymeéna elektronické jednotky*

e |nstrukce pro kalibraci najdete v kapitole 5 ,,Uvedeni do provozu®

7.6 Vyména tésnéni

U typl Cerabar M PMC41, PMP 41 a PMC45 je moZno vymeénit tésnéni. Tésnéni
PMC41, PMP41 a PMCA45 tak mdze byt vzajemné vyménéno jak je pozadovano.
Z toho ddvodu je tfeba brat ohled na rozdilné teplotni limity pro jednotlivé materialy.

Tésnéni pro PMC 41/PMC 42 Dolni teplotni limit

1 FKM, Viton -20°C* (-4°F)

6 FKM Viton bez oleje a tukd pro pouziti -10°C* (+14°F)

v kysliku

A FKM, Viton bez tuku -10°C...4+60°C (+14°F...+140°F)

2 NBR -20°C* (-4°F)

7 FFKM, slitina Kalrez 4079 +5°C* (+41°F)

4 EPDM -40°C* (-40°F)
Tésnéni pro PMC 41/PMC 42 Dolni teplotni limit

1 FKM, Viton -20°C** (-4°F)

P PTFE + Hastelloy C —-40°C** (-40°F)
Vyména tésnéni na PMC41: BA222Y45

e Uvolnéte Srouby na zajistovacim
krouzku napojeni na proces

e Demontujte zajiStovaci krouzek
a napojeni na proces

o Vymeénte tésnéni. Povrch dosedacich
ploch obou stran tésnéni a samotné
tésnéni musi byt Cisté, bez vidken
a necistot.

e Zajistéte napojeni na proces pomoci Tésnéni O

L , . v N O-krouzek 26,7 x 1,78

pojistného krouzku a Sroubd.

Vyménné napojeni
na proces

Pojistny krouzek se
Srouby s vnitfnim
Sestihranem

M3 x 8 1,5 Nm

Endress+Hauser
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BA222Y46

27 AF

Tésnéni NBR, Viton nebo
PTFE + krouzek
Hastelloy C
Vymeénny zavit 32AF
max. moment 80 Nm

BA222Y47

Srouby s vnitinim
Sestihranem
M3x8 1,5Nm

O-krouzek tésnéni
procesu
28,7 x 1,78

Napojeni na
proces

Endress+Hauser

Vyména tésnéni PMP41
(pouze u verzi s vyménnym zavitem)

¢ Uvolnéte vyménny zavit

¢ \lymeénte tésnéni. Povrch dosedacich
ploch obou stran tésnéni a samotné
tésnéni musi byt Cisté, bez vlaken
a necistot.

e Utdhnéte vymeénny zavit

Vymeéna tésnéni napojeni na proces
PMC45

* Uvolnéte Srouby napojeni na proces

e Vymeénte tésnéni. Povrch dosedacich
ploch obou stran tésnéni a samotné
tésnéni musfi byt Cisté, bez vidken
a necistot.

e Zajistéte napojeni na proces pomoci
Sroubd.

PMP41

PMC45
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Cerabar M PROFIBUS-PA

Obecné informace

Aplikace
Obsluha a konstrukce
systému

Vstup

Prevody jednotek
1)

Jmenovité pretizeni na

snimaci. Berte prosim
v Uvahu i maximalni
dovolené pretizeni
tésnéni membrany

2 Snimacd absolutniho tlaku

48

8 Technicka data

dokumentace, verze
Technicka data:

Vyrobce: Endress+Hauser

Pristroj: Prevodnik a snimac tlaku

Oznacgeni: PMC41, PMP41, PMC45, PMP45, PMP46, PMP48
Technickéa BA 222P/00/en, 7,00

DIN 19259

Mé&rFeni absolut. tlaku a pfetlaku v plynech, parach, kapalinach a prasnych latkach

Princip méreni

snimacem

PMC41, PMC45
s keramickym

Tlak méfeného média vyvola slabou deformaci keramické
membrany snimace. Zména kapacity je umérna tlaku a je
méfena na elektrodach keramického senzoru. Objem
komdrky je pfiblizné 2 mm?3,

PMP41, PMP45,
PMP46, PMP48
s kovovym snimacem

Tlak média plsobici na oddélovaci membranu snimace je
plnici kapalinou prenasen na odporovy mulstek. Zména
vystupniho napéti mistku je Umérna mérenému tlaku.
Objem komrky je pfiblizné 1 mméa.

Méfrici systém

PROFIBUS-PA Pripojeni pfes vazebni ¢len segmentu na PLC, nebo PC
vybaveného n.p. opera¢nim programem Communwin Il.
Konstrukce Pouzdro z nerezové oceli, nebo hliniku, napojeni na proces

ve shodé s evropskymi, americkymi a japonskymi normami
se spolecnym tésnénim membranou. Napojeni na proces
viz kapitolu 8.1.

Pfenos signalu

PROFIBUS-PA, digitalni komunika&ni signal po dvou
vodicich

Me&Frené promeénné:

Absolutni tlak a pretlak

Méfici rozsahy

PMC 41, PMC 45 PMP 41, PMP 45, PMP 46 V), PMP 48 "
Typ tlaku | Limity Min. Pretizeni |Typ tlaku |Limity Min. Pretizeni

méreni rozsah méreni rozsah

bar bar bar bar bar bar
pretlak 0...01 0.01 4 pretlak 0...1 0.1 4
pretlak 0...04 0.04 7 pretlak 0...4 0.4 16
pretlak 0...1 0,1 10 pretlak 0...10 1 40
pretlak 0..4 0.4 25 pretlak 0..402 |4 160
pretlak 0...10 1 40 pretlak 0..1002 | 10 400
pFetlak 0...40 4 60 pietlak 0..400° | 40 600
pretlak -0.1...0.1 | 0.02 4 pretlak —1..+1 0.2 4
pretlak -0.4...0.4 | 0.08 7 pretlak -1...+4 0.5 16
pretlak =1...+1 0.2 10 pretlak -1...+10 1.0 40
pretlak -1...+4 0.5 25
pretlak -1...+10 1.0 40
absolutni | 0...0.4 0.04 7 absolutni | 0...1 0.1 4
absolutni | 0...1 0.1 10 absolutni | 0...4 0.4 16
absolutni | 0...4 0.4 25 absolutni | 0...10 1 40
absolutni | 0...10 1 40 absolutni | 0...40 4 160
absolutni | 0...40 4 60 absolutni | 0...100 10 400

absolutni | 0...400 40 600

Endress+Hauser
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Vystup

Pfesnost

Vysvétleni pojmu:
Otoceni dolt (TD)

= vychozi hodnota/nastav.
méficiho rozsahu

nastaveni méficiho rozsahu
\ | | |

[ I I |
-3000 0 1000 3000

vychozi hodnota

Priklad:

vychozi hodnota = 3000 mbar
nastaveni méficiho rozsahu =
1000 mbar

TD 3:1

Podminky procesu

Endress+Hauser

Nastaveni rozsahu:

AZna TD 10:1

Odolnost na nizky tlak
(vakuova odolnost):

PMC41, PMC45: pro snimace se jmenovitymi hodnotami
0,1 bar az 0,7 bar aps, pro véechny ostatni do 0 bar aps.
PMP41, PMP45, PMP46, PMP48: do 10 mbar aps.

Posun nulového bodu:

v ramci limitd méreni

PROFIBUS-PA
Vystupni signal: Digitalni komunikacni signal PROFIBUS-PA
PA funkce: slave (podfizeny)

Pfenosova rychlost:

31,25 kBit/s

Doba odezvy:

Slave: pfiblizné 20 ms, PLC 300....600 ms (v zavislosti na
vazebnim ¢lenu segmentu) pro cca 30 snimac.

Tlumeni:

0....40 s pres komunikaci

Signal alarmu:

Signélovy stavovy bit je zapsan, posledni méfena hodnota
je drzena

Odolnost komunikace:

Vysoka, oddéleny ukon&ovaci rezistor PROFIBUS-PA.

Fyzikalni Groveri:

IEC 1158-2

Referencni podminky:

DIN [EC 770 Ty = 25°C

Linearita v€. hystereze
a opakovatelnost (na
zékladé metody limit.
bodu DIN IEC 770):

+0,2% nastaveného méficiho rozsahu.

Linearita na dol. rozsahu
absolut. tlaku (zptsobené
omezen. schopnostmi
bézné pouzivaného
zafizeni pro kalibraci):

PMC 41, PMC 45, PMP 41, PMP 45:
pro = 40 mbar aps pro <100 mbar abs:
+0,3% nastaveného méficiho rozsahu.

Dlouhodoby drift
(vztazeny na
nastaveny rozsah):

0,1% za rok

Vliv teploty ( vztazeny na
nastaveny rozsah)
(Vztahuje se na snimace
bez t&snéni membranou,
nebo kapilarni trubkou)

pro -10...+60°C:
+(0,2% x TD+0,2%)
pro -40...-10°C a
+60...+85°C:
+(0,4% x TD+0,4%)

Teplotni koef. (max. TK)
(Nepftekracujici chybu
zpUsob. vlivem teploty).
(Vztahuje se na snimace
bez té&snéni membranou,
nebo kapilarni trubkou)

pro nulovy signél a méfici rozsah:
pro -10°C...+60°C:

+0,08% nominalni hodnoty/10 K
pro -40°C...-10°C a
+60°C...+85°C:

+0,1% nominalni hodnoty/10 K

Vliv vibract:

Zadny (4 mm $picka-8picka:
5Hz....15Hz, 2g: 15Hz...150Hz, 1g: 150Hz....2000Hz)

Pracovni poloha :

Jakékoliv poloha, posunuti nulového bodu vlivem polohy je
mozno pripajit (Viz: ,Posunuti nulového bodu® v teto kapitole.

Podminky prostiedi

Teplota okoli -40...+85°C
Rozsah teplot okoli -40...+100°C
(kratkodobé)

Teplota skladovani -40...+85°C

Ttida klimatu

4K4H pro DIN EN 60721-3

Stuperi kryti:

IP66/Nema 4X: s kabelovou spojkou, kabelovou priéichodkou
a zasuvkou Harting Han 7D, IP68 (1m vody po dobu 24 hod)
a Nema 6P (1,8 m vody po dobu 30 min), s namontovanym
kabelem, nebo zasuvkou M12.

Elektromagneticka
kompatibilita:

Emise interference podle EN61 326 pro elektricka zafizeni B,
interferenéni imunita podle EN 61 326 Annex A (primyslova)
a NAMUR smérnice.

Vliv interference na EMC < 0,5%. Musi byt pouZity stinéné
vodiCe se staenymi pary.
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Mechanicka konstrukce

Displej a interfejs pro
obsluhu

Napajeci zdroj

Certifikaty a schvaleni

50

Podminky procesu

Teplota v procesu

(Pro PMC41 a PMC45
berte v Uvahu rovnéz
teplotni limity pouzitého
tésnéni. Viz kapitolu 7.6)

PMC/PMP 41: -40...+100°C, PMC/PMP 45: -40...+125°C
(Cistici teplota +150°C po dobu maximalné 60 min)
PMP46/48 v zavislosti na maximalni povolené teploté plnici
kapaliny tésnici membrany a prméru membrany (viz Tl 322
,Projektovani membranového tésnéni*)

Provedeni Ex viz ,Bezpenostni pokyny*

Tlak v procesu

Odpovida dovolenému pretizeni

Konstrukce

Pouzdro

Nerezova ocel (Typ F15), nebo aluminium (Typ F18)
Elektrické pfipojeni na prani:

- M20 x 1,5 kabelova ucpavka

- Kabelova prichodka G 1, 1 NPT

- Zatka Harting Han 7D, zatka M12 x 1

- Trvale pfipojeny kabel s ventilanim otvorem

Napojeni na proces

V8echny verze pfipojeni zavitem, zapusténa montaz
a membranoveé tésnéni.

pouzdro z nerez. oceli
hlinikové pouzdro

Materialy
Pouzdro Nerezova ocel 1,4404 (AISI 314L), nebo pouzdro odlité z hliniku
s ochrannym polyesterovym nastfikem
Stitek

gravirovany na pouzdru laserem
1,4301 (AISI 304)

Napoj. na proces PMP 41
PMC 41
PMP 45, 46, 48, PMC 45

-1,4435 (AISI 316L), adapter 1,4435 (AISI 316L)
- 1,4435 (AISI 316L), Hastelloy 2,4819 (C 276)
-1,4435 (SS316L)

Membrana oddélujici

proces PMC 41, PMC 45

PMP 41, PMP 45, PMP 46
PMP 48

- ALO, keramicka kyslicnik hliniku (podle FDA)

- 1,4435 (SS316L)

- 1,4435 (AISI 316L), Hastelloy 2,4819 (C 276), tantal, PTFE film
na 1,4435 (AISI 316L)

Tésnéni

FKM Viton, FKM Viton bez tuku, FKM Viton bez oleje a tuku pro
pouziti v kyslikovém prostfedi, EPDM, FFKM Kalrez, NBR.

Montéazni prisluSenstvi

Konzola pro montéaz na potrubi a sténu 1,4301 (AISI 304)

Pinici kapalina pro
membranové tésnéni
(PMP46, PMP48)

Silikonovy olej, rostlinny olej, glycerin, olej pro vysoké teploty,
Fluorolube bez tuku pro pouziti v kyslikovém prostredi.

Méfici ¢idlo

Olejovéa néapln
PMC41, PMC45
PMP41, PMP46, PMP48

PMP45

- neni, suchy snimac

- Bud silikonovy, nebo inertni olej (Voltalef) pro pouZiti v kyslikovém
prostfedi, rostlinny olej

- Rostlinny olej

Displej

Zasuvny modul displeje se Ctyfmistnou indikaci tlaku a sloupkovym
diagramem tlaku 28 segment(

Obsluha na misté

Nastaveni nuly a mér. rozsahu pomoci dvou tlaCitek pfimo na snimaci

Komunikacni interfejs

PROFIBUS-PA

Napéjeci napéti

Normalni prostredi 9....32V ss
Prostfedi s nebezpelim vybuchu 9....24Vss
(viz rovnéz ,Bezpednostni pokyny*)

Proudové spotreba

10mA £+ 1TmA

Zapinaci proud

odpovidé tabulce 4, [EC 1158-2

Ochrana pred vybuchem

viz ,Poznamky o bezpecnosti, str. 4.

Znacka CE

CE znackou firma Endress+Hauser potvrzuje, ze pfistroj spifiuje
v8echny pozadavky pfislusnych direktiv EC.

Endress+Hauser
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8.1 Rozmeéry

PMC 41

Se zavitem (Detailni informace viz Tl 321 P)

- G Y% vngjsi

- G % vngjsi, G Y vnitini

- G Y% vngjsi, 11,4 mm vnitini

- % NPT vnéjsi, ¥ NPT vnitfni

- Y2 NPT vnéjsi, 011,4 mm vnitfni
- PF %2 vnéjsi

- PT % vné&jsi

- M20 x 1,5 vnégjsi

Maximalni vyska Maximalni vyska

nerezova ocel
155 mm
155 mm
155 mm
155 mm
155 mm
155 mm
155 mm
155 mm

aluminium
160 mm
160 mm
160 mm
160 mm
160 mm
160 mm
160 mm
160 mm

Se zavitem, zapusténa montaz membrany, nebo montaz s adapterem s vnitini

membranou (Detailni informace viz Tl 321 P)

Zapusténa montaz membrany
- G %2 vnéjsi
- G % vnéjsi s O-krouzkem pro navar. hrdlo

S adaptérem, vnitini membrana
- G % vnéjsi

- % NPT vngjsi

- Y NPT vnitfni

- PF % vngjsi

- PT % vnéjsi

-M20 x 1,5 vngjsi

Maximalni vyska Maximalni vyska

nerezova ocel

145 mm
145 mm

171,5 mm
171,5 mm
185,0 mm
1715 mm
1715 mm
171,5 mm

aluminium

150 mm
150 mm

160,5 mm
160,5 mm
174,0 mm
174,0 mm
174,0 mm
174,0 mm

PMC45

Sanitarni pfipojeni, zavitové hlavice, pfiruby (Detailni informace viz Tl 321P)

Sanitarni pripojeni

- Triclamp 2*

- SMS 114"

- SMS 2*

- DIN 11 851, DN40, PN 40
- DIN 11 851, DN50, PN40
- DIN 11 864-1-A DN40

- DIN 11864-1-A DN50

- Varivent D=68mm

- DRD pfiruba D=65mm

- APV Inline PN40

Hlavice se zavitem
-G 1%

-G 1%

-G2

- 1% NPT

-2 NPT

-M44 x 1,25

Priruby

- DIN 2527, DN50, PN40

- DIN 2527, DN80, PN40

- ANSI B 16,5 s tésnicim paskem 142"
- ANSI B 16,5 s tésnicim paskem 2*

- ANSI B 16,5 s tésnicim paskem 3

- ANSI B 16,5 s tésnicim paskem 4*

- JIS B2210, JIS 10K 50A RF

Maximalni vyska  Maximalini vyska

nerezova ocel

173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm

173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm

173,5 mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5mm
173,5 mm
173,5 mm
173,5mm

aluminium

178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm

178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm

178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm
178,5 mm

Endress+Hauser
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Sanitarni pfipojeni, zavitova hlavice (Detailni informace vizTI321 P)

Sanitarni pripojeni

- Miniclamp DN20, PN40
- Triclamp 1°

- DIN 11851, DN 25, PN40
- Varivent D=50mm

Hlavice se zavitem
- % NPT vnéjsi
- G1 vngjSi s kov. zatkou pro navarené hrdlo

Maximalni vyska Maximalni vyska

nerezova ocel

167 mm
167 mm
167 mm
167 mm

167 mm
167 mm

aluminium

172 mm
172 mm
172 mm
172 mm

172 mm
172 mm

PMP 46

Membrana a trubkové tésnéni membrany pro hygienicka napojeni

(Detailni informace viz Tl 322P)

Tésnéni membrany

- DIN 11851 DN 32, PN40
- DIN 11851 DN 40, PN40
- DIN 11851 DN 50, PN40
- Triclamp 1%2*

- Triclamp 2*

- Triclamp 3"

- SMS 12"

- SMS 2*

- RJT 14"

-RJT 2¢

- ISS 1"

- 1SS 2*

- DRD pfiruba D= 65mm
- Varivent D=68mm

Trubkové tésnéni membrany
- DIN 11851 DN 32, PN40

- DIN 11851 DN 32, PN40

- DIN 11851 DN 32, PN40

- Triclamp ¥4, PN40

- Triclamp 1%, PN40

- Triclamp 1%2“, PN40

- Triclamp 2", PN40

Maximalni vyska Maximalni vyska

nerezova ocel

251,5 mm
250,5 mm
2455 mm
234,5 mm
242 5 mm
2425 mm
2545 mm
2595 mm
257,0 mm
258,0 mm
267,5 mm
267,5 mm
258,5 mm
252,5 mm

273,5 mm
283,5 mm
288,5 mm
220,0 mm
220,0 mm
257,0 mm
268,0 mm

aluminium

256,5 mm
255,5 mm
250,0 mm
239,5 mm
2475 mm
247.5 mm
2595 mm
264,5 mm
262,0 mm
263,0 mm
372,5 mm
372,5 mm
263,5 mm
257,5 mm

278,5 mm
288,5 mm
293,5 mm
225,0 mm
225,0 mm
262,0 mm
273,0 mm
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Tésnéni membrany (Detailni informace viz Tl 322P)

Zavitova hlavice

-G 1%, DIN ISO 228/1, od 0,4 bar rozsahu
-G 2, DINISO 228/1, od 0,1 bar rozsahu

- 134" NPT, ANSI B 1,201, od 0,4 bar rozsahu
-2 NPT, ANSI B 1,201, od 0,1 bar rozsahu

- Distan¢ni podlozka s G¥%2 , EN 16288, tvar 6kt
- Distan¢ni podlozka s ¥2 NPT , ANSI B 1,201

Priruby, rozméry dle DIN 2527

- DN 25, PN 64/160
- DN 25, PN 250

- DN 25, PN 400

- DN 50, PN 10/40

- DN 50, PN 64

- DN 50, PN 100/160
- DN 50, PN 250

- DN 50, PN 400

- DN 80, PN 10/40

Pfiruby s prodlouZenim, rozméry dle DIN 2527
- DN 50, PN 10/40, prodlouzeni 50 mm

- DN 80, PN 10/40, prodlouzeni 50 mm

- DN 50, PN 10/40, prodlouzeni 100 mm

- DN 80, PN 10/40, prodlouzeni 100 mm

- DN 50, PN 10/40, prodlouzeni 200 mm

- DN 80, PN 10/40, prodlouzeni 200 mm

Priruby, rozméry podle ANSI B 16,5 s tésnicim prouzkem tvaru RF

- 1%, 400/600
- 1%,900/150
- 1%,2500 Ibs
-2 150 Ibs
- 2%, 300 Ibs
- 2", 400/600

Ibs
Ibs

Ibs

- 2%,900/1500 lbs

- 2%,2500 Ibs
- 3% 150 Ibs
- 3%, 300 lbs
- 4%, 150 Ibs
- 4,300 lbs

Maximaini vyska Maximalni vyska

nerezova ocel

232,5 mm
237,5 mm
233,5 mm
233,5 mm
237,5 mm
237,5 mm

255,0 mm
255,0 mm
255,0 mm
255,0 mm
261,0 mm
265,0 mm
273,0 mm
287,0 mm
259,0 mm

255,0 mm
259,0 mm
255,0 mm
259,0 mm
255,0 mm
259,0 mm

250,5 mm
2545 mm
254,5 mm
254,5 mm
257,5 mm
267,0 mm
280,0 mm
2950 mm
254,5 mm
259,0 mm
259,0 mm
2525 mm

Priruby s prodlouzenim, rozméry podle ANSI 16,5

- 2% 150 Ibs,
- 3% 150 Ibs,
- 4%, 150 Ibs,
-2%,150 Ibs,
- 3%, 150 Ibs,
- 4,150 Ibs,
- 2% 150 Ibs,
- 3% 150 Ibs,
-4",150 lIbs,

prodlouzeni 2
prodlouzeni 2°
prodlouzeni 2
prodlouzeni 4°
prodlouzeni 4°
prodlouzeni 4°
prodlouzeni 6°
prodlouzeni 6*
prodlouzeni 6°

2545 mm
254,5 mm
2545 mm
2545 mm
2545 mm
2545 mm
254,5 mm
254,5 mm
2545 mm

aluminium

237,5 mm
2425 mm
238,5 mm
238,5 mm
2425 mm
2425 mm

260,0 mm
260,0 mm
260,0 mm
260,0 mm
266,0 mm
270,0 mm
278,0 mm
292,0 mm
264,0 mm

300,0 mm
264,0 mm
300,0 mm
264,0 mm
260,0 mm
264,0 mm

255,56 mm
259,5 mm
259,5 mm
2595 mm
262,5 mm
272,0 mm
285,0 mm
300,0 mm
259,5 mm
264,0 mm
264,0 mm
267,5 mm

259,5 mm
2595 mm
259,5 mm
259,5 mm
259,5 mm
259,5 mm
259,5 mm
2595 mm
259,5 mm
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9 Matice obsluhy

Cerabar M PROFIBUS-PA

9 Matice obsluhy

HO H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9

Vo Mérena Dolni Horni Zapsana Zapsana Zapsané Automat. Zapsané Volba

Zakladni hodnota hranice hranice dolni horni predpéti predpéti tlumeni jednotek

kalibrace rozsahu rozsahu hodnota hodnota vystupu tlaku

\'Al

V2 Kéd Posledni Software ¢. Dat Hodnota Standardni

Informace | diagnostiky | diagnost. snimace ¢. | dat hodnoty

vysilace kod snimace

V3.. V6

V6 |dentifika¢ni| Jednotky Vystupni Vystupni 2. cyklicka | Volba Verze

PROFIBUS | ¢islo sbérnice hodnota stav hodnota VOHO profilu

parametry |vyrobce ouTt

v7 Dolni Horni Dolni Horni Tlak

Data hodnota hodnota omezeni omezeni snimace

shimace kalibrace | kalibrace | snimace snimace

snimace snimace

V8

Vo Adresa Korekce Hodnota Tlak bez Tlak Bezpeclnost

Servis pfistroje nuly korekce predpéti s pfedpétim| blokovani:

nuly #130

a #2457
Odblok.:
130 nebo
2457.
Uvolnéni:
V2H?7,
V2H8: 333

VA Zapis Cisla | Zapis Sériové Sériove

Komunikace | pfiznaku uzivatel. Cislo Cislo

textu snimace
Seda policka
jsou pole displeje
Nasledujici matice udava souhrn standardniho nastaveni z vyrobniho zavodu. Do
tabulky je mozno doplnit vaSe vlastni nastaveni.
HO H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9

vo — 0.0 V7H7 — — 0.0 — 0.0 bar

Al

V2 0 0 XXXX 1 0 0

V3.V5

V6 XXXX — nenf — — mefena 3.0

znamo hodnota

v7 = V7H6 = V7H7 — — —

V8

V9 XXX 0.0 0.0 — — 130/2457

VA | || e |
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